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Sauer,  Dr.  A.  Hfaiecalkaade  alt  Einnbmng  in  di« 
Lehre  vom  Stoff  der  Erdrinde.   XXI  1274. 

Schimpf.  Gustav.    Trii^'er-Tahelle.    XVI  :>H1, 
Schön,  Friedrich.     Die  Schule  des  W'f  rKzeui^^tnacher» 

nnd  das  Hürten  de»  Stahles.    XVI   <m  > 
Schijrmann,  Dr.  Ing.  Eugen.    Tber  S.  hwerlast-Dreh- 

krane  inx  Werft-  und  Hafenverkehr.  XVII  1036. 
Stephen,  Dr.   Schwaser  Bergbau  im  16.  Jahrhaadert. 

XVII  10.37. 
Tetiner,  F.    Die  Dampfkessel.   XVIII  1100. 
Venator,  Max.   Dentach-Spaniacb-Fraafdaiaeh- Eng- 

liaehaa  WScterboeb  dar  Beif-  nad  HBttanknad« 

aewie  deren  HIIlbwiiaaBadnftea.  XXI  1874 
Wagenbach,  Vilhalm.  NenereTarbiaeBaalageB.  XXU 

1380 

Wernicke,  Friedrich.  Die  Fabrikation  der  faaarfBaten 

Steine.    XIX  1164. 
Wille.    Rrgänzungxbel'l  der  WafTenlehre.   XXITI  1384. 
Winkler,  W.  von.'  Der  «lektriscbe  Starkatrom  im  Berg- 

aad  Httteaveaea.  XXn  1888. 

Kiicherrerteiflbnia  dea  Vereins  für  die  bergbaulicbeii 
Intanaaea  im  Oberbergamtabeitrk  Dortmoad  sn 
Bieea.  XTIII 1100. 
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Blri«rii«h«s  CkwdbBch  fto  dm  DfotadM  Raieb. 

xiz  iiee. 

CMtloiHM  (MnAral  ofBeiel  der  Lttttieher  WelUuMtel- 

luBvr.    XXII  1331. 
C^ompiUi.  Fiuanzielles  Jahrbuch  für  Hstetreich.  XXI 

127H. 

Der  .Steinkoblenber^bta  des  Preu  Iii  sehen  Staates  in  der 

l'mgebnng  von  Saarbrücken.    .\I1I  805. 
Di»   Entwicklung  des  niederrheiaiMh  •  westflUisohen 

Stein kohlenbergbanes  in  der  nr«iAm  Hilft»  4m 

19.  Jahrbandtrta.   Zill  806. 
iMtMbrift  des  KSnig).  PrwB.  StatisÜMlin  B«m«  > 

nr  Jalirhiad«r&-  mIsm  Bertdiani.  XVI  Ml.  . 


XI 

I  Pfibiw  dvreh  die  MMebfnen-,  Eisen-  and  Metall- 
Industrie.    XVIII  1100. 

Ingenlear-Kalender  1106.  Von  Th.  Beckert  und 
A.  Pohlhausrn.    XXII  13H1. 

Neuin.'innK  (Jrtsi    und  Verkehrs-Lexikon.    XXI  127S. 

Pulj)i>  iin  .n  da  Bareanx  ('ommerrial ,  die  LtttlclMr 
Weltausstellung  betreffend.   XXU  1881. 

Sonderkataloir  des  Ma<ieaiu  Ar  BenrtM«  und  HtttaB* 
«eeen.   XXIll  l.m 

StBblens  Ingeniear-Kalender  tlir  MaKbiMB*  nad 
HUtaBtncbniker  1906.  XXII  1881. 

Tuebeobaeh  dae  PttMtwwMM.  XIlI  80B. 

IVobniMb-CbeniMhes  Jihrtnich  1908.    XXI  1878. 


IV.  Pfttentverzeichnis. 


Deuttche  Reichspttente. 


Hr.  Klasse  I.  Aufbereitung. 

168108.  Friedrich  0«k.ir  Schnnlle.  Magnetischer  .Schei- 
der mit  rini^fjnni^'t'r,  iiin  eine  senkrechte 
Achse  anilautender  Arbeitsflache,  welche  von 
eineui  oder  uiehrtTen  Magnetfeldern  fest- 
stebeoder  Magnete  darchqnert  und  wibread 
des  Umlanfs  jeweils  an  diesen  Stallail  ■agna- 
Ümh  «nagt  wird.  XVI  886. 

189  S1&  Hainffah  Kflppar.  Tatfidina  mm  Xobmu- 
trieren  der  KoblenMba  In  Baebarwaiii- 
sümpfen.    XV  906. 

180068.  Emst  Heinrich  Ofist,  p:iektrizität,s-Akt.-ne«. 

Abstreifvorrij  litutii.-  für  umlaufemlo  wiilz^n- 
füimige  Maffiii  tM  luni>T  mit  in  der  Mitte  ilcs 
Walsennmfan^erzeugttMii,  wirksamem  Magnet- 
feld.   XVIII  1069. 

180969.  Maschinenbaa-Anstalt  Humboldt  und  Alfons 
Jernsalem.  Verfahren  und  Einrichtung  zam 
DarcbaatMB  beliebiger  Korngrößen  an?  Sets- 
aiaaobia«  nater  Banntznng  eines  Sataaiebes 
mit  Tenl8llb««r  LoaboM.  XIX  1148. 

180 68A.  Wilhelm  Wambach.  Mapnetlsebe  Seheide- 
Torrichtung,  bei  welcher  der  Srhei  1.  ruam  fBr 
daa  freifallende  Gut  durch  eine  nicbtmagne. 
tiaäie  Zwischenwand  von  den  kiaiaaidaa 
Magneten  (getrennt  ist.    XX  1206. 

181080.  Elektro  -  Ma<rufti9clie   (tesellgchaft   ni.  Ii.  II. 

Einrichtung  zur  Ausführung  der  elektromagne- 
tisehen  Scneidnng  im  Fela  einer  djaauomek- 
triaebea  Maadiiiia.  XIX  1147. 

KlasM  7.  Blech»  und  Drahteneugang. 

'187841.  Otto  Briede.    Vorschubvorrichtanj?  für  Pilper- 

ichrittwalzwerke  mit  hin  und  her  schwiDgenden 

Walzen.    XIII  787. 
167 &ki.  Otto    Briede.    PilgerwaUwerk    mit  festem 

Wabenkrestell    IM  I 

XIII  78«. 

1B7794>  Otto  Briede.  Verfahren  znm  Auswalzen  naht- 
loaer  Rohre  und  anderer  Hohlkörper  mittels 
alaes  Pilgerwalxwerks.   XV  907. 

166  80«.  Bütmu  VruM  Ha  Taar  oad  Barnj  Oaeil  WU- 
liaaCHbsoB.  BSbreuiebTorricbtaaff.  XVIII 
1068. 

166867.  Peatseh  •  Osterreiebisebe  Maanesmsnnrfihren- 

\\'>t1<'-.  /.iuhvorrichtung  mit  während  des 
Ziehvorganges  dni>  h  konische  Körper  ver- 
stellbaren  Druckstin  u  zan 2l*haB  MBiiOhar 
aegenatiade.   XIV  S52. 


aelnriBfandaB  WiImb. 


i  168990. 
;  188879. 

169880. 
i  169677. 


K«Ai|ia  Maiiaahtttta.  Afct.-aaa.  Varfiihiw 
rar  Hantallaag  voa  Wallaaaiaan.  XVI  988. 

Onisbnrger  Maschinenbau- Akt  -Oes.  vormals 
Bechern  &  Keetman.  Vorrichtung  znm  Nieder- 
halten und  Tmle-^en  von  StreifltB  bat  Binbt- 

maschinen.    XVIII  Um. 

<  <tU>  Heer.  Schni^walzvcrtiihrcn  zur  Ht-r- 
stuUung  von  Kobren  aus  vollen  Blöcken. 
XV  907. 


Ueorge  Edwia  Walker  nnd  Abraham  Peaeock. 
Einatellvovriehtang  fir  Walariaga.  X7UI 

losa 

180184.  Hugo  Saak.   Waadavorriebtang  Ar  Wals- 
plattaa  mit  am  Oalanka  dnlibwaa  TMgani. 

X7IU  1090. 

180418.  Xational  Tube  Company.    VnrrichlOBg  sam 

.Schweißen  von  Rohre«.    .\1X  1148. 
ir>0.5'27.  W.Si-hnell.  Schrllifiirdilu  .lU^srrk    XIX  lUS. 

I(]05ij6.  Finna  Louis  Herrniaüti.  V rrf.i Ii ren  sum Pressen 
der  Zellen  von  Trieurl  let  b'üi  olttab  Stampd 
nnd  Matrizen.  XIV  1146. 
181 8O81.  Otto  Haer.  Vorrichtang  sam  saatrischen  Eia* 
bringen  des  Werkstückes  zwitchea  die  Ar> 
beitswalsen  eines  Scbrigwalzwerkes  aar  Har- 
atallaac  aabtloaar  Rohra.  XXIV  1468. 


MlBOew 
181778. 


Wllbeim  Laagbeia.  ffiabpraaaa  aiit  hydraa- 
lisch  bewegtem  Blaehhiltar  nad  Ziabatampal. 

XXIII  1374. 

Oastav  Böhmer.  Vorrirhtun^  zum  Pressen 
voa  Sehanfeln,  Schippen,  Spaten  nnd  dergl. 
XXII  1880. 


Klasse  10.    Brennstoffe  usw. 
166497.  Sächsische  Bankseseilschaft  Qnellmalz  &  Co. 

Verfahren  zur  Uerstallang  wetterbeständiger 
Briketts  mittala  «aasarldaliabar  Biadanittal. 
XVIII  1068. 

180878.  Poetter  &  Co.,  Akt. -Ges.  Liegender  .Koks- 
ofen mit  einzeln  beheizbaren,  senkrechten 
Ueizzügen.    XIX  1148. 

l(il  076.  Dr.  Err.st  Trainer.    Verfahren  zur  Herstellung 

eines  Bin  It  iuttrels  für  Briketts  aus  den  Abfall- 
laugeu  der  .SulQtzellulosefabrikation.  XXII 
1321). 

161919.  Poetter  &  Co.,  Akt.-ües.  Brennereinrichtung 
Tdr  liegende  Koksofen  mit  senkrechten  Heiz- 
.  aügaa,  bei  wakbar  daa  Qaa  aas  Waadsobl- 
kaallsa  aad  dia  Laft  aaa  KnnHnoblkaoilaB 

mittels  herausnehmbarer  Dfliea  in  jedea  Hais* 

eng  eingeführt  werden.    XXIII  1374. 
181 988.  Otto  Hörenz.    Verfahren,  Ki»>""t't'he  Brenn- 
stoffe  durcli  .\ustrpibang  der  leichtestllüch- 
tigen  Üi'it.iinii  i'ilc  mittels  Dun'hleit 

Oase  zu  verbessern.   XXIV  146Ö. 
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Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

107688.  Dr.  Eail  Fleiaclier.  Verfahren  zor  direkten 
Envmag  ww  Eim  ond  SUbl  in  Drehrohr- 
ote.  JJU  787. 

16847B.  Wr,  Wilhelm  Loh.  BeBchickonf^rsvorrichtuug 
fBr  Martinöfen,  Herdöfen  nnd  dergl.  mit  ge- 
Dei>tpm  Fallrohr  für  die  mtkagebcsdeBÜMieB. 
XI II  7s7. 

18161'V  Si.^i.  ti'  l,lrktri.  M.'ta;;iii\-i4ue  Franraise.  Ver- 
fahren zum  I'esoxvdieren  utiJ  Kohlen  von 
flässigem  Eisen.  >iXIV  1463. 
161 678.  Georgs-Harien-Rergwerks-  und  Hutt«n-Verein 
Akti-Qcs.  Yorrichtungzuni  Heben  und  Senken 
dwfflocken  einee  doppelten  CHehtTencUMaes 
durah  Wentrirmk.  XXU  1820. 
m922.  Foreign  He.  Kenna  Proceu  Company  E.  G. 
Fahrbarer  TiecTi  tnm  Beschicken  von  Glöh- 
öfVn  iiiif  S  Im  ri'^n  oder  zum  Überführen  der 
cgluliteii  Werkbtücke  vom  Ofen  nach  den 
slteutrafleii.  XZU  1820i 

Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

158  164.  Bochamer  Verein  für  Bergbau  and  GnÜstahl- 
friirikattoo.  Schienenbefestignog  tat  elaemen, 
aar  Vermeidang  dea  Kietadaenteiwae  mit 
ansgebogenen  Zmgeo  veraeheneB  SuiweUeD. 

XVII!  1089. 

Klasse  21.    Elektrische  Apparate. 

I.=i8  417.  Sociitc  Solini-idcr  &,  Cic,  Klfktrisrher  Ofen 
zum  Krhitzt-n  uml  Schmelzen  vun  M  n^rialien 
durch  in  diesen  erregte  Induktiunsströme. 
XIH  7»7. 

Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 

169  243.  Mieczvslaw  Droiecki.  Flammofen.    XVI  967. 

löOOU.  AlfredThomas.  liegeneratorofen.  XVlll  1090. 

161486.  Oaear  Bender  und  FriU  Eeiligar.  Verfahren 
nr  HerbeifBhrang  einer  nmdiloaan  Ver^ 
brennnng  bei  Fenerangen  dOFOh  EinfBhmng 
flüssigen  BrennttofliM.   XXIII  1S76. 

168  060.  Th .  W  II  1  ff.  FeoernngsroBt  mit  heb-  «nd  Wah- 
baren  Teilen.    XXlf  1319. 


168888. 

168889. 

168051 

166885. 

188  8d6. 

159  474. 


Klasse  27.  Gebläse. 

Alexander  Zenaet.  YerMiran  larEneiniig 
«iiee  Gaßeiaana  m»  hoher  Zogiaitiffkeiit 
XVI  887. 

Georgs-Marien-Rorgwerks-  und  Hiittt  n  \'erein, 
Akt.-Ges.  Verfahren  und  Ofenanlai;«  zur  Roh- 
eiscnerzeuEunp  durch  Redaktion  und  Schmel- 
ziin(!f  der  Krze  in  getrennten  <tfen.  XVIII  1087. 
•Shiplev  Neave  Rraysh;i>v.  Harteofen  mit 
einem  die  au  härtenden  Gegenstände  anf- 
nehmenden,  aahmalalUlaaigett  Bad«.  XVni 
1067. 

Benjamin  Thlbot  und  Paul  Gredt.  Verfahren 
mm  Erhlaaan  van  Stahl  nad  FloBeiaea  in  der 
»m«.  XVII  10B8. 

Karl  Hnaiol.  Glfihofen  mit  itehender  Mnffel 
zum  GlQhen  geHtaniter,  in  einem  Glühkessel 

verpackter  Ware.    XVII  1025. 


Friedrieh  Siewert  nnd  Alfred  Thomas.  Ver- 
fahren aar  Darstell uiilc  von  Flußeisen-  nnd 
Stahl-Legierungen  in  der  GoBform.  XVIII 
1067. 

169625.  The  Talbot  Continnone  Steel  Proce^g  Limited. 

Verfahren  zum  Frischen  von  Roheisen  im 
Herdofen  dnreb  Hiachen  dea  Robeiaena  mit 
einem  hn  OCn  TorbaKdeBaa,  Oxyde  enthal- 
tenden Einsati.  XV  907. 

169 8tö.  Samoel  Parfitt.  Verfahren  aar  Einfiihruug 
von  .Miitiiininm  in  Flußetsea  in  Cbfenwart 
von  Wolfram.   XV  907. 


IM  808.  Jam  Loewenthal  «nd  Bernhard  Lippeil  Ver^ 
fahren  zur  Verhättnng  Bandartiger  oder  mnl- 

miger  Eisenerze.    XVII  1085. 
168910.  ntt„  Miiller.  Oasofen  zum  Glühen  V.  II  I'.lechen 
and  andprt'n  'ieijenständen  mit  zwei  [jarullelen. 
an   ihi'  T,  I  n  !•  ;i   dnrch   ahschlieUbari'   (^..t  r- 
kanüic  miteinander  in  Verbindung  stehenden 
Heizkanälen.    XVI 1  1025. 
160  510.  Duisburger  JiUachinenbaa-Akt.-Ges.  vorraala 
Bcehem  &  Keetman.   Blockzange  für  Eiuiati 
laafknae  mit  wamreeht  aailaaendw  Armem 
znmieitiiehenBrlbaaendaallloekeB.  XIX IU7. 
KarlOmber.  Roheiaanaiaeher  mitQnerwnad. 
XXI  1866. 


160619. 
160687. 


IGl  191. 

161 198. 
161199. 

161907. 

mi  273. 

168078. 
168074. 

}  67  063. 
157461. 
168607. 

158  833. 

168872. 

159  221. 

159  459. 

159  584. 

159  747. 
168846. 

160042. 


Dr.  Ewald  Kni;eh.  Verfahren  zur  Vurbereitong 
von  (lejjenständen   aus  Stahl   für  die  Ohcr- 
flächenkohluujr.    Xl\  1147. 
Otto  Thiel.    Vertahren  sowie  mit  mehreren 
Abstichöffnungen  versehener  Ofen  zur  Her- 
»tellau^'  vorgefrischten  Eisens  in  ununter- 
brochenem Betriebe.   XXIII  1876. 
C.  Becbsteio.    Härteofen  mit  innerer  and 
inflerer  Beheianng  des  Härteraumet  danh  ein 
nnd  deaaelhen  Oaaatrom.  XX  1806. 
Beorather  Maaehineafkhrik,  Akt-tiee.  Zylin- 
drischer Roheisenmischer  mit  exzentrisch  an* 
schließender  ( »asfenerung.    XIX  1146. 
James  (iayley.    Vorrichtiint;  T.um  Trocknen 
von  Luft  für  hiittentechniüchc  Zwecke  duri-h 
Abkühlinit:.    XIX  1147. 
Köln  Müsener  Bergwerks-Aktien  Verrin.  Ver- 
fahren zum  nurchüchmelzen  von  Elsen tna.'*srir 
mittels  einer  unter  hohem  Druck  atehesden 
Stichflamrae.    XIX  1148. 
Gebr.  Rita  &  Sebweiser.    Feaanias  mit 


lapa 

The  Allta-ChalmertCompany.  Ventilanordnaaf 

fOr  OeblSaemaschinen.   XXIT  1819. 


Klasse  31.    Gießerei  und  Formerei. 

A.  B.  Chantraine.  Rohr  nebst  Bodenplatte 
zur  Zuführung  des  flänigan  Ketalli  in  die 

Gnßformen.  XlII  787. 
Henri  Härmet.  Verfahren  snm  Verdiohtan 
kleinerer  Stahlgußblöcke  in  einer  sich  ver- 
jüngenden Form.  XIII  787. 
Widter  Shape  Sockwell.  SdhmalaofM  mH 
awet  nehenilnanderliegenden  Kamwem  aar 
Ausnutzung  der  Abhitz«^  iIpf  einen  Kammer 
für  die  Vorwärmnng  des  Metalls  in  der  andern 
K  am  III  er.     XIII  7f*8. 

(ntii  i'  nrsliarli  und  Eil.  Clero.  Tiegelscbmelz- 
ofcn  r.ui  .stiriitl.immen  eraanMiiaar  Wind- 

Zuführung.    Will  1089. 

Josef  Scott!    i-  'tmpresse  mit  amaaehvanh* 

barem  Querhnupt.  .\V1II  1089. 
Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Franz 
M^in  &  Co.  Akt-Oea.  Eine  dnrok  Um- 
biegen ana  einem  StBdk  Bleeh  oder  Flaah- 
metall  anageatanater  Lappen  hannatellte  Kam« 
■tfitie.   XVII  1024. 

Fa.  Ludwig  Stuckenhol s.  Vorrichtung  anm 
lieben  nnd  gleichzeitigen  Kippen  von  QieB- 

(fiirirsen.     XVlll  1089. 

Peter  M.  Weber  nnd  Matthew  G.  Keck.  Ver- 
fah  ren  zur  l{erstellan<^  VQS  blaeenfipeicn  StaU* 

guöstücken.    XVI  8!^2. 

Firma  Th.  Gobhchmidt.  Qeiwjanaac  dichter 
Uetallgfiise.   XV  907. 

FbilibertBoianllain.  SandpraAvoiriebtavg  aa 
Formmaaehiami.  XVXI  low. 
Peter  M.  Webor  mid  Vattihew  Q.  Keoh.  Ver- 
fahren zur  Her«teilnn[r  von  UaieaJMaa  Stahl* 

guU^tücken.    XVI  852. 
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160116.  Wawily  ImoB.  Torrichtnog  inm  deieh- 
zeiti^n  Gießen  und  Bearbeiten  von  Metall- 
körpern beliebiger  Länge  nnd  belietiigen  Profil». 
XV  907. 

100 117.  Xicolans  Mennickhf im.  Mit  finnrhlochten 
Wänden  durrhsetzter  nnd  aligtxleckter  Einlanf 
sum  Reinigen  und  Läutern  fliiaugea  Metalls 
während  des  Oießens.    XV  907, 

MO  846.  Pbilibflit  BonvUlaia.  Verfahn«  w  H«r- 
atallmw  «imi  lloddU  fllr  UtmnhmmA. 

XTurioooL 

160808.  Hmirf  Bana«t.  Y«Hii1n«ii  nr  Herttellaag 

von    aus   zwei   verirhipdenen   Metallen  be- 
stehenden IJlöckeu  uuUr  gleichzeitiger  Ver- 
dichtung der  flQ8&igrn  MetallmasKe  in  tlBCir 
sioh  verjüngenden  Form.    XIX  1147. 
161864.  Finua  Ludwig  Stackenholz.  Vorrichtung  zom 
Festhalten  der  Blockform  und  Aasstoßeo  de« 
Bloekea  sowie  zum  Einsetzen  des  BlodlM  io 
die  Awffleichgnilie.   XXIV  463. 
161 98«.  Cwl  niAler  nnd  Dr.  Wilhdni  Borchm.  Ver- 
I  Muran,  du  Sekran^Cm  t«b  GdtatlekMi  dareh 

ZflntVnn  darFon  saimfl^iahaa.  XXII 1819. 


Klane  40.  Hittenveteii. 

16190O.  E.  Wiliiehn  KanfTinanu.  Rührwerk  für  Kost- 
öfen, (iliihöfen  und  dergleichen  mit  hohler, 
von  einem  Kühlmittel  «mdlAoMWar  Bflhr- 
welle.    XXI  126«. 

161 684.  E.  Wilhelm  Kanffroann.  Eährwark  Ar  Rfiat- 
tUun^  OiabdfeB  uid  dMfkiidMB  nit  hoblar, 
VW  •iBm  KibladlM  iuA8a««Mr  Bülir- 
w«U«L  XXI  im 


Klasse  50.  Zerkleinerungsmaschinen. 

IGO  124.  Ludwig  van  der  Laan.  Kollergang  mit  dreh- 
haroiii  Mulilteili  r  -.i.J  schwingend  gelagerten, 
zwanglnntig  angetriebenen  Läufern.  XVIII 
1086. 

Itil  103.  ünstav  \aef.  Rahmen  für  Kollergangroste. 
XVIII  1086. 

161600.  Bhainiaehe  ZiaanlaimaMbinen-Indastri«  Willi. 

Kaatar.  TeHmiitnMtlLKallergänge.  XXII 1819. 
161 688.  Maaebinenban-Anstalt  Hamboldt  und  Heinrieb 

Martin.    Kegelbrecher  mit  Einstellang  anf 

v(T«i:liiedene  Korngröße.    XXH  l:VJo. 
162Ü9U.  K.  Jaftoh.K.    Vorriilitung  zur  l  lurführuiig  dca 
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Fortschritte  im  Bau  Ton  Gasöfen  für  Eisenhtttteuwerke.* 

Von  IvgMieur  A.  0«l|raz-&iiiiev«r. 


M.  H.!  Obwulil  ler  Titel  inoines  Vortrags 
etwas  weitgehend  erscheiot,  hMbaicbtige  ich 
doeh,  mich  in  der  Kraptnehe  mf  G««9fl»ii  und 
daran  ZabehOr,  wie  sie  zam  W&rmon  and  Olähen 
▼on  Blöcken,  Bramneo,  Blechen  nsw.  in  Walz- 
werken und  ähnlichen  Zweigen  der  Eisenhfltten 
dIanaD,  iiiabeaondere  auf  die  Wandala-Faae- 
rt>nf«>n  zn  bPBrhr&nken. 

bis  sind  in  den  letzten  Jahren  in  der  Kon- 
alndktion  dar  WlnnSflBii  erhebliche  Fortschritte 
^macht  worden,  nnri  man  kann  behaupten,  daß 
die  deatacbe  EisenUüttentecliDik  einen  hervur- 
ragendan  Anteil  daran  hat.  Von  einer  gnten 
Ofenkonstraktion  verlangrt  man  hohe  Leistnnfrs- 
fiUiigkeit,  niedrigen  Kohlenverbraucb,  Ersparnis 
an  BadiMrangaauinnaehaft,  geringe  Rapwator* 

bodiirfticrkeit.  Je  nn.rh  don  bpsondoren  Verhillt- 
aissen  eines  Landes  bat  man  den  einen  oder 
den  andern  diaaer  Oaaiabtapnakte  beaendara 
hi^rvorß:ehoben  nnddie  Warmöfen  demt^nt sprechend 
aa8$7obildet.  Wo  die  Kohlen  verhältnismäßig 
billig  nnd  die  Arbaitakrtfte  tenar  dnd,  bat  man 
da«  Hanptaagenmerk  auf  die  Braparnis  an  Jfann- 
schaften  gerichtet  and  daher  maebaniache  Vor- 
richtnngen  getroffen,  weiabe  die  Anwendnng  von 
menschlicher  Kraft  soweit  wie  möglich  entbehr- 
lich machen.  Anderswo  wiedeiiim  ist  die  Kohlen- 
ersparais  mehr  in  den  Vordergrund  getreten. 
Hier  in  Dentscbland  speziell  hat  man,  in  dem 
Bestreben^  Jeden  Fortachritt  anasimiitiatt  ud  den 


dstf 


•  Vortrag,  «hall 

•  am  ISTMai  II 


Itaa  vor  der  I,. 
IM», 


Zill.« 


^   n>Mb<r«C<t  tll»S«ML) 

Landesverhältnissen  anzuijassen  nnd  so  Erspar- 
niaae  tu  erzieleni  die  auf  gesunder  Wirtschaft- 
Uebar  Baala  bambaa,  Einriehtnngen  getroffen, 
dnrch  welche  die  erwähnten  Geaicbtspnnkta 
möglichst  weitgehende  Beräeksichtignng  gofhnden 
haben.  Ich  werde  mich  aber  in  der  Hauptsache 
anf  die  Wärmeökonomie  beschränken,  weil  sie 
in  diesem  Falle  die  größere  Bedeutung  hat, 
and  die  mechanischen  Hilfsmittel,  die  bei  allen 
Feuerungaartan  Anwandang  ilndan  kJinnea,  aafiar 
acht  lassen. 

Jeder  Körper,  der  aaf  eine  bestimmte  Tem- 
peratnr  erwlnnt  «arden  soll,  verlangt  eine  be- 
stimmte  Wärmemenge,  die  theoretisch  nur  von 
der  Wärmeaafnahmefüliigkeit  des  Körpers,  seiner 
apesidaeban  Wirme,  In  der  Pnuria  abar  noch 
von  vielen  anderen  Momenten  abhän?;!?'  ist,  so 
z.  B.  seiner  Beschaffenheit,  seiner  Form,  dem 
Verwendangtaweek,  den  Ibn  vmgabenden  Agan- 
tien  nnd  vor  allen  Dingen  von  den  Vorlnston, 
welche  durch  den  Apparat,  in  weichem  er  er- 
wlrmt  wird,  entatehen.  Zweek  etnar  riebtigain 
Ofenk  nistriiktioii  ist.  anter  Berücksichtigung 
der  Erfordernisse  der  Frazia  eine  möglichat 
weitgehende  Avannttang  der  ersaagten  Winne 
zn  erzielen.  Zur  Er/'-ufruiifj  ilicBf-r  \V;irme 
dienen  die  uns  zur  Yerfägong  stehenden  Brenn- 
itoffe,  sei  aa  direkt  im  rohen,  ▼erkehlten  oder 
vergasten  Znstande,  sei  es  indirekt  in  Form  von 
dnrch  sie  erzeugter  und  wieder  verwandelter 
Energie.  Die  Art  des  Brennstoffs  kommt  bei  Be- 
arteilnng  einer  Ofenkonstraktion  im  allgemeinen 
weniger  in  Betracht,  wogegen  die  Art  and 
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Weise  seiner  VerbreoDang  den  verscbiedeoeD 
Ofensystfitnen  ibt«  iMlonderen  Merkmale  tof- 
dröckt.  Jede  Fenornn^aanlaßre  kann  so  betrachtet 
werden,  als  ob  sie  auH  zwei  Haiiptteileu  be- 
■tinde:  dflm  eiasn,  in  dem  der  arsprfingliche 
Brennstoff  in  g-asfOrmigen  Zastand  flbergefäbrt 
wird,  aud  dem  andern,  in  welchem  die  Energie 
der  eat8tMid«DeD  Oase  nnubar  gwaadit  wird. 

Die  Eig:enlfimlichkeit  des  Kohlenstoffs,  zwei 
Oxjdationsstafeu  zn  bilden,  je  nach  der  Menge 
dM  sngefBluteii  Saventoft,  l»edliig:t  eliiMi  Unter* 
schied  in  der  Verwendnngsweise  der  Energie 
der  Oxjrdatiousprodttkte.  Wird  in  einer  Feae- 
rnogsanlage  derBrennsteir  Mfort  mid  volIstRodiff 
zu  der  höchsten  Oxydalionsstufe  des  Kohlen- 
Btofifa  verbrannt,  so  iBt  die  ganze  W^ärme,  die 
der  Brennatoff  entwfekflln  kann  —  abgenheB 
von  nnvenneidlielieii  \'tirliiHfcn  — ,  in  den  Vtr- 
breonaiigaprodakten  enthalten,  welche  aie  im 
zweiten  Ofentoil  an  dieeen  eelbit  nnd  den  sn 
erwärmenden  Körper  abgeben.  Wir  hätten  hier- 
mit das  Prinzip  der  direkten Feaerang.  Wird 
dagegen  der  Brennitoff  nnvellitftndig  verbrannt, 
80  kommen  die  Ox.vdationsprodnkte  mit  ihrer 
der  Oxydation  enteprecheoden  Eigenwärme  wohl 
in  den  absorbierenden  Teil  des  Ofens,  sind 
aber  nncb  imstands,  dnrA  Weiteroxydation 
von  nenem  Wärme  zn  erzengen.  Je  nachdem 
mau  zuerst  möglichst  nur  die  niedrige  Oxy- 
datienaatnfe  oder  ein  Glemiaeb  beider  eraengt, 
nnterscheidet  man  zwei  Fenernngaarten.  Im 
ersten  Falle  wird  die  j)riinare  Oxydation  in 
einen  beaonderen  Teil  der  Feuerung,  Generator 
genannt,  hervorgerufen,  wobei  das  Produkt  dieser 
Oxydation  dem  absorbierenden  Teile  zugeführt 
und  dort  sor  «eiteren  Wärmeeraengang  nnd 
Wärmeabgabe  verbrannt  wird.  Dieses  bildet  die 
eigentliche  Qasfeaerung.  Im  zweiten  Falle 
wird  in  einen  nlt  den  Ofen  direkt  niannen« 
hängenden  Teile  die  Oxydation  derart  durch- 
geführt, daß  beide  Oxydationsatofen,  etwa  in 
glelelien  Hengeo  nntereinaBder,  enttteben.  Da« 
Gasgemisch  tritt  in  den  absorhierptiden  Teil  mit 
einer  der  Oxydation  eut«prechenden  Eigenwärme, 
wird  aber  darin  dnreb  wettere  LnfteafBbmng 
vollständig  nnter  Wilrmeerzeugnng  oxydiert. 
Dies  ist  das  Prinzip  der  Halbgasfenernng. 

Also  naob  der  Art  der  Verbrennmig  des 
Brennstoffs  haben  wir  drei  Hauptgattnngen  von 
Warmöfen  zu  unterscheiden.  Die  Art  der  Ver- 
brennung ist  aber  nicht  allein  das  nnterscheidende 
Merkmal  eines  Ofens,  sein  Verwcndnngszweck 
nnd  seine  Form  sind  wiederum  Merkmale  für  sich, 
denn  jeder  andere  Verwendungszweck  bedingt 
eine  andere  Fem  der  Ausführung.  Die  drei 
erwähnten  P^enernngs arten  könnten  wo!il  ziemlich 
bei  joder  üfenfonu  aiiKowiiiidt  werden,  jedoch 
die  Praxis  muß  darüber  entscheiden,  wieweit 
dies  möglich  ist.  Der  Verbrauch  eines  Wärm-' 
ofens  an  Brennstoffen  ist  aber  nicht  allein  von 


der  Art  der  Feuerung  abhängig,  sondern  auch 
Ton  der  Qaalität  des  Brennstoffes  selbst  nnd 
von  seiner  richtitr  durchgeführten  Verbrennung 
bei  mügiichsi  weitgehender  Ausnutzung  der 
entstehenden  Wärme  unter  Berücksichtignng  den 
zu  erreichenden  Zweckes,  rrivermeidliche  Ver- 
laste entstehen  in  der  Hauptsache  darch  Wime* 
ansstrahinng,  dnreb  den  Umstand,  dafi,  nn  daen 
Körper  auf  eine  bestimmte  Temperatur  zu  bringeat 
der  ihn  amgebende  Ofenkörper  im  Innern  min» 
deitent  dieselbe  Temperator  anf^elsen  mn6  nnd 
die  Vcrbrennungsproditktc  mit  wenif^steiis  der- 
selben Temperatur  entweichen  müssen,  sowie 
femer  dnreb  die  Notwendigkeit,  grMere  als 
theorefi^rli  zur  Verbrenniintj  nJItige  Lnftnicngen 
einzuführen.  Um  diese  \'erlaste  auf  ein  Minimum 
zn  besebrtnken,  mnß  man  also  Itestrebt  «ein, 
den  Brennstoff  soweit  wii  mög-Ijch  zu  verbrennen, 
die  Aosstrablung  zu  vermindern,  die  in  den  Ab- 
gasen enthaltene  Wirme  wieder  nntsbnr  sn 
machen  und  die  zur  Verbrennung  nStign  Luft* 
menge  aof  ein  Minimum  zu  bringen. 

Wir  wollen  nns  nun  knn  die  drei  Hanpt- 
gattungen  von  Feuerungen  ansehen,  ohne  auf 
die  Ofensysteme  speziell  einzngehen,  zugleich 
ihre  Vorteile  und  Nachteile,  für  die  Verwendung 
zur  Heizung  von  Wlmdfen. 

Zuerst  haben  wir  die  ursprüngliche  nnd 
noch  am  meisten  verbreitete  Art  der  direkten 
Kohlenfeuerung.  In  der  Hauptsache  unter- 
scheiden wir  diese  in  solche,  welche  mit  natür- 
lichem Kamiuzug,  und  Holcbe,  die  mit  Gebläse 
arbeitm.  Die  entere  .^rt,  so  verbreitet  iie 
früher  war,  kann  wolil  als  die  ungünstigste  von 
allen  angesehen  werden,  denn  abgesehen  von 
den  bOheren  Eeblemrerbraaeh  nnd  der  Abblaglg- 
keit  vom  Schornsteinzng,  ist  die  sangende 
Wirkung  des  Schornsteins  und  der  dadurch  be- 
dingte Eintritt  kalter  Lnft  dm  nn  wimenden 
Gute  schädlich.  Durch  Verwendung  des  Ge- 
bläses lassen  sich  schon  bessere  Kesultate  er- 
nielm.  Man  erreicht  den  gewilnsebten  Überdmek 
im  f)fen  und  verhindert  so  den  Eintritt  von 
Nebenloft.  Als  Gebläse  werden  Dampfstrabi- 
gebllae  oder  Ventilatoren  verwendet.  Die  Bfat" 
führung  von  Dampf  in  die  (JeM'ise  hat  eine 
gfinstige  Wirkung  auf  die  Bildung  einer  niebt 
SQ  stark  baekeadea  Sdilaeke.  Als  Haoptvortell 
kann  man  aber  die  geringen  Herstellungskosten 
solcher  Öfen  ansehen.  Doch  stehen  diesem 
Vorteil  gewichtige  Nachteile  gegenüber.  Die 
Einhaltung  einer  bestimmten  gleichmäßigen 
Temperatur  läßt  sich  nur  durch  große  Aufmerk- 
samkeit erreichen.  Wenn  auch  die  für  die 
meisten  Wärmöfen  nötige  Temperatur  leicht  zn 
erzielen  ist,  so  ist  doch  deren  Erliöhung  bald 
eine  Grenze  gesetzt.  \i>i  sind  grobe  Hostflächen 
nötig,  nnd  die  H5be  der  KoUenschicht  auf  dem 
Rost  darf  nur  gering  sein,  so  daß  ein  Durch- 
brennen oft  vorkommt,  welches  den  zur  richtigen 
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Verbrennung  nötigen  Überschoß  an  Luit  nocb 
vetfrSBart.  D«diireh  «ntotdwn  grSßen  H«afeiii 

von  Abgasen,  die  anf  das  Gat  eine  stark  oxy- 
dierende WirJiaag  aaaübeu.  Die  Keiaigung  des 
BottM  hat  erhebUebe  Winne-  ud  Z«itv«rluto 
zur  Fnlge,  welch  letztere  einen  koDtinnierlichen 
Betrieb  erschweret).  Die  Abgase,  weiche  meist 
nh  hoher  Temperatv  abddiMi,  Itmn  sieh  für 
den  eigentlichen  Zweck  des  Ofens  nicbt  ver- 
wenden, da  eine  Vorw&mnng  der  Luft  bei 
direkter  Feeemiig  sweeUes  ist,  denik  hierdurch 
würde  nur  die  Bildung  von  Kolilenoxyd,  also 
eine  onToUkommene  Verbreunang  b^^stigt 
werdea.  Man  iit  «Ito  geswangen,  am  die  Wime 
der  Abgase  nicht  verloren  gehen  za  lassen,  sie 
cor  Dampferzeagnng  oder  zn  anderen,  nicbt  mit 
dem  Ofenbetrieb  direkt  im  Zasammenhang  stehen- 
den Zwecken  zu  verwenden.  Nur  bei  kontinnier- 
lich  arbeitenden  Roll-  and  StoBöfen  tiudet  diese 
Wärme  direkte  Anwendung,  indem  sie  daza 
dient,  das  langsam  der  Flamme  entgagengefBhite 
Olt  allmählich  vorzuwärmen. 

Halbgasfeutirung.    Diese  Feuerung  be- 
■teht  in  einer  Art  Gaserzeuger,  der  an  den 
Ofen  direkt  angebaut  ist,  nnd  in  dem  die  Kohle 
nur  inm  Teil  vollständig  verbrannt  wird.  Die 
Oeae,  welehe  aleht  ae  heifi,  wie  hei  der  vorigen 
Art,  die  Fenernng  verlassen,  treten  in  den  Ver- 
brennongsranm  ein,  in  dem  sie  unter  Zubilfe- 
aaiiBie  Ton  lefeBaaater  eekaadlrer  Luft  Toll- 
st in  dipr  vpff) rannt  werden.    Diese  BPknndüre  Lnft 
wird  entweder  in  den  Wandungen  der  Feuerung 
oder  aaeh  ia  Sekofieratoreii  vergewtmt,  die 
von  den  Abgasen  unis|ifilt  werden.     Hier  haben 
wir  also  die  Möglichkeit,  die  in  den  Abgasen 
eathatteae  Wirme  aam  Teil  für  den  eigentlichen 
Zweck   des  Ofens  nutzbar  zn  machen  Diese 
Art  Feaeroag  wird  vielOach  and  mit  gutem  Er- 
folge angewendet..  Sie  geetattet,  den  Betrieh 
xu  forcieren,  ohne  den  Brennstoffverbraach  zu 
erhöhen.    Im  allgemeinen  hat  sie  einen  erbeb* 
lieb  niedrigeren  Kohlenverbrauch  als  die  direkte 
Feaerang.    Aber  eine  genaae  Regal ierang  ist 
nnch  M»»rbei  nicht  zu  erreichen,  die  Verbrennang 
kiinu  Wühl  eine  vollständige  sein,  aber,  wie  bei 
der  direkten  Feueroag,  iat  man,  um  die  Kohle 
vollständig  zn  verbrennen  und  Qualm  und  Haß- 
bildnng  sa  vermeiden,  von  der  Geschicklichkeit 
dea  Heiaera  abhlngig.  Die  Verbrennung  wird  durch 
ein  Gebläse  unterhalten,  das  der  Kinfadiheit  halber 
sowohl   die  primäre  wie  die  sekandäre  Luft  | 
Ueibrt  VielfSaeh  oder  veisteaa  wird  eia  Dampf-  | 
«tralilerebläBe  angewandt.   So  pfinsfipr  dieses  für 
die  Verbrunnong  de«  rohen  Brennstoffs  wirkt, 
eo  nnau^ebraeht  iat  ee,  wean  ea  sieh  am  Ver> 
brenonng    eines    bereits  vergasten  Brennstoffs 
baadelt.    Man  führt  mit  dem  Dampf  dem  Ofen 
eialMh  Ballaat  xa,  der  nar  wtraMentaiehbnd 
«iriken  kann,  ab^eseliea  von  etwaigea  anderen 
ichldUchan  Einflüssen. 


i        Sowohl  die  öfbn  mit  direkter  Feuerung  wie 
I  die  mit  Halbgaafbaerang  eind  hlaigen  Repa- 
raturen unterworfen,   welche  auf  eine  starke 
Einwirkung  der  Flamme  auf  die  Ofenteile  in 
I  der  Nihe  der  Fenerbrüclra  aorfidkanfBhren  lind. 

Auch  maß  der  Betrieb  während  des  Abaehlaekeaa 
j  der  Koste  unterbrochen  werden. 
I  G^aswArmSfen.  Wir  kommen  nnn  an  den 
Gaswftrmöfen,  in  denen  der  im  ersten  Teil  der 
Feuerung  durch  unvollständige  Verbrennung  zur 
niedrigiten  QzydatloniBtafb  Tergaste  BrennstolF 
anter  Zuführung  von  .Sauerstoff  verbrannt  wird. 
Sprechen  wir  von  der  Gaifeoerang  im  allgemeinen, 
•0  hinnen  wir  Uns  hier  anf  eine  korae  Er- 
wähnung ihrer  VorzHge  beschränken.  Die  Ver« 
brennung  läßt  sich  unter  Vermeidung  eines 
großen  Luftöberschossos  vollkommen  und  gleich- 
mäßig eneichen.  Die  Abgaee  werden  aar  Vor- 
wärmnng  von  Lnft  und  Gas  verwendet  und  so 
deren  Wärme  für  den  eigentlichen  Zweck  des 
Ofbaa  nutzbar  gemacht.  Diese  beiden  Vorteile 
gestatten  die  Erzielnng  ni'ifrlichst  hoher  Tempe- 
ratur. Es  ist  die  Möglichkeit  gegeben,  mit 
großer  Leichtigkeit  die  Flamaie,  der  Natur  dee 
Prozesses  entsprecliend,  oxydierend  oder  redu- 
I  zierend  zu  gestalten.  Die  Flamme  kann  nach 
Beliebea  anf  ebiea  heatiaunten  Banm  aar  Br> 
I  zielnng  besonderer  Effekte  konzentriert  werden. 
1  Uan  vermeidet  vollständig  die  Einführung  von 
I  arftgeriiaenea  Kohlen-  nnd  Asehenteilehen  in  dea 
Ofen.  .Schließlich  wird  der  Ahbrand  dos  zu 
erwärmenden  Gutes  anf  ein  Minimum  reduziert. 
Der  Erfolg  rtner  gnten  Oaelbaerang  hingt  in 
der  Hauptsache  von  folgenden  Punkten  ab:  von 
einer  guten  (Qualität  des  Gases,  der  Innigkeit 
und  Rapiditftt  der  Httehnng  von  Lnft  nnd  Oaa, 
der  möRlichst  weitgetriebenen  Vorwllrmung  der 
Laft  und  Ausnutzung  der  dem  Gase  innewohnen» 
den  Eigenwinne,  von  der  Leiehtigkett,  mit  der 
sieh  die  Verbrennung  vollzieht,  von  der  Richtung, 
in  der  die  Flamme  das  Gut  trifft,  von  der  Mög- 
lichkeit, dieee  Richtung  nach  Belieben  ändern 
an  kOnnen,  endlich  auch  von  der  Elnbaltaag 
des  richtigen  MiachangaverhAltniHes  awieciMO 
Luft  und  Gas. 

Die  Gasöfen  selbst  unterscheidet  man  aaeh 
der  Art  der  VorwJlrinunK  in  zwei  Hanptsysteme, 
nämlich  iu  solche  mit  veränderlicher  Fiammen- 
richtung  und  aelehe  mit  anverlnderlicber 
Flamrnenrichtung.  Zum  ersten  System  gehören 
die  bekannten  Siemens  -  Regenerativöfen.  Eine 
hemmdere  Beaehreibnng  dieeea  Sjiteam  iit  wehl 
tiberflüssifr.  So  zweckmäßig:  diese  ^fen  sind, 
wenn  es  sich  um  Erreichung  sehr  hoher  Tempo* 
ratnrea  handelt,  wie  a.  B.  bei  der  Stahleraenfang, 
so  finden  «io  doch  als  Wftnnöfen  eigentlich  nur 
für  bestimmte  Zwecke  Anwendnng,  wie  a.  B. 
aam  Winnen  grlBerer'Sehmiedeetileke,  im  Blech- 
nnd  Panzorplattenwalzwerk.  In  der  ncaeren 
Form,  nur  mit  Luftvorwärmung  and  teilweiser 
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Begeaerierung  der  Abgase,  findea  sie  mehr  Au- 
wmdnairi  boMmdm  sqib  Sdiwdflen  tob  Paketen. 

Der  nanjitvorteil  licet  in  der  Erzielung  einer 
hoben  Temperatar,  der  aber  bei  WärmSfen  nicht 
■0  eehr  in  Fratr«  kommt,  gam  abgeeeheB  davon, 
daß  die  Anschaffanffskosten  meistens  ziemlich 
hoch  sind,  wibrend  anderseita  deren  Betrieb 
Immevliiii  dareh  die  UmateneroBgSTonrlditQng 
fär  W&rmzwecke  etwas  nmstilndlich  ist.  Die 
Umsteaeraug  bringt  immer  Verloate  mit  sich, 
welche  zwar  dnrch  geeignete  Ventile  Termindert 
werden  können,  wogegen  bei  jeder  Umsteaernng 
mindestens  das  in  den  Kammern  befindliche  Gas 
verloren  geht.  Aach  findet  man  oft,  daß  infolge 
der  langsamen  Mischang  von  Ga«  UDd  Lvft  beim 
Eintritt  in  dm  Ofen  dif  ^'e^brennnng  progressiv 
fortschreitet  und  daü  die  höchste  Temperatar 
sieht  an  der  Eintrittsstelle  von  Luft  nnd  Gas 
erreicht  wird,  sondern  am  Anstritt.  Dnrch 
Temperatormeasangen  mit  dem  Wannerschen 
PyroneCer,  dem  bis  jetzt  vollkommenaten  In- 
strument dieser  Art,  Ist  diese  Erscheinung  häufig 
featgestellt  worden.  Die  Kanäle,  welche  einmal 
ah  L«ft-  rud  Ouetntritt,  daa  andora  Mal  alt 
Anstritt  ffir  die  Abgase  dienen,  leiden  sehr 
stark  dnrch  die  aaüerordentliche  Hitze  and 
werde«  in  TarkalttttamlAitr  kanar  Zeit  aentOrt. 
Bei  sehr  schweren  Blöcken  wird  durch  die  Um- 
etenening  allerdings  eine  günstige  Einwirkong 
der  Hitia  dadnreh  arrriekt,  daß  dieae  BI9eke 
abwocliselnd  von  der  einen  und  der  andern 
Seite  aod  so  gleichmftßig  erwärmt  werden.  Doch 
laaaan  eieb  leiebt  andere  ▼erriebtnngea  treffen, 
welche  den  i:l''ichen  Zweck  crreirlien. 

Wir  sind  non  bü  den  Üfen  mit  kontinaier» 
Kebar  Flamnenriehtnng  angetaagt,  ia  denen 
allg^emein  nur  die  Luft,  aber  auch  Luft  und  Gas 
im  Rekuperator  vorgewärmt  werden.  Hier  möchte 
ich  nan  geradezu  behaupten,  daß  fBr  viele  Zwecke 
dies  die  Feuerung  der  Zukunft  ist,  nicht  aUeis 
für  VVärm-  nnd  Glühöfen  in  Walzwerken,  son- 
dern auch  fdr  viele  metallurgische  Prozesse, 
aadlteh  kann  sie  sogar  auch  fSr  Schmelzzwecke 
mit  großem  \'orteil  angewandt  werden.  Die 
Gasöfen  mit  koutiuuierlic  her  Flammeurichtang 
bieten  gegenüber  detgenig^en  mit  Umsteuerung 
bf^leutende  Vorteile.  Die  .\nlageko8ten  sind  im 
ailf^emeinen  niedriger.  Die  Umstenerungsorgane 
fallen  wag,  dadareh  anek  die  damit  TerbaDdeaeo 
Störungen  nnd  Gasverluste;  sie  sind  bei  richtiger 
Konstruktion  nur  geringen  Reparaturen  anter- 
worfan,  nad  di«  fBr  den  Wlrmawaek  etwa  niekt 
vollständig  ausgenntzten  Gase  sind  noch  znr 
KesseHkeiEling  verwendbar,  vorausgesetzt,  daß 
die  für  di«  Brreiebnig  einer  koken  und  gleiek- 
raftßif^on  Temperatur  beimöglichst  großer  Ökonomie 
an  Brennmaterial  wesentlichen  Prinzipien  ein- 
gekaltea  werden.  Die  Yorwirmang  der  Laft  ge- 
schieht meistens  durch  die  Abgase  des  Ofens  in 
Rekuperatoren,  bei  denen  daa  Prinzip  der  &egen- 


atSmang  angewandt  ist.  Diese  Rekuperatoren 
werden  in  allaa  nSgUekea  Fornea  aaegeflikrt. 

Man  baut  sie  nnter,  neben  nnd  finch  öber  dem 
Herde.  Sie  beateben  aus  feaerfesten  Kanklent 
deren  Eiaban  and  Erbaltang  wobl  die  meiaten 
Schwierigkeiten  hiftei.  Auch  wendet  man  guß- 
eiserne Rekaperatoren  nach  Art  der  alten  Wind- 
erliitzer  an,  doch  weiB  ieb  niebt,  ob  ffieae  Art 
sich  wirklich  bewührt  hat.  Teilweise  findet 
man  Öfen  mit  kontinnierlicber  Flammenrichtang, 
bei  danen  Lnft  and  Abgase  amgeztanert  werden 
und  abwechselnd  in  Regenerativkammern  gelaagan, 
wo  die  Aufnahme  und  Abgabe  der  W&rme  ge- 
schieht. Doch  glaube  ich  nicht,  daß  dies  System 
sich  besondere  dagaflkrt  hat. 

Ich  gelange  nun  znm  eigentlichen  Teil  meines 
Vortrags  und  möchte  Ihnen  eine  Ofenkonstruktion 
vorführen,  welche  seit  einigen  Jahren  die  Spe- 
zialität meiner  Firma  bildet,  sich  nach  und  nach 
eingeführt  hat  nnd  sicher  noch  weiter  einfahren 
wird,  nämlich  den  sogenannten  Weardale-Ofen. 
Die  Weardale- Feuerung  läßt  sich  fast  filr  alle 
Zwecke  der  Eisenindustrie  mit  Vorteil  anwenden, 
wie  aiaa  aaa  den  (aiMttar  Mlgandea)  Abbfldaagen 
ersehen  kann.  Dieselben  stellen  aber  nur  einen 
Teil  der  bereits  ausgeführten  Typen  dar.  Die  am 
mdaten  In  die  Angaa  Mlend«  BigentlmUehkeit 
dieser  Konstruktion  besteht  in  der  eigenartigen 
Znftthrnflg  and  Vorw&rmong  von  Laft  and  Gas. 
ffierin  liegt  der  Hanptvntereebied  awiaeben  aneerem 
und  den  bisherigen  <  >fen.  Während  in  den  letzteren 
die  Flamme  von  der  Seite  eintritt  and  sich  an 
dam  veiatena  niedergedTflekten  GewOlbe  briekt, 
wobei  die  Verbrennung:  infolge  der  parallelen 
Bichtang  von  Luft  und  Gas  erst  allm&hUch  statt- 
findet, treffen  in  nneerem  Olta  Gas  oad  Lnft 
unter  Druck  zuerst  senkrecht  aufeinander  und 
bilden  sofort  ein  inniges  Gemisch ,  welches  mit 
einer  regulierbaren  Geschwindigkeit  vertikal  in 
den  Ofen  eintritt.  Dieae  inniga  Vermischnng 
wird  durch  die  in  den  Zeichnungen  zu  sehenden 
und  in  den  Gewölben  angebrachten  Dfisen  erzielt. 
Diese  Dfisen  haben  konische  Form  nnd  runden 
oder  ovalen  Querschnitt.  Durch  die  obere  tritt 
das  Gas,  durch  die  untere  das  Gas-  und  Lnft- 
gemisch  in  den  Ofearaum  tAh.  Da  das  Gemisch 
nnter  l>rnrk  ans  der  unteren  Dfise  austritt,  kann 
die  Flamme  sich  erst  unterhalb  des  Gewölbea 
bilden;  aie  trilR  die  Herdaobl«  vertikal  nnd  ar^ 
reicht  dort  die  höchste  Tempemtur.  Sie  ver- 
breitet sich  auf  der  Sohle  nach  allen  Richtangen 
and  siakt  aaf  deraalben  entiangdeiB  innar  niedrig- 
gelegenen  Fuchse  zu.  Dadurch  erreichen  wir» 
daß  die  Gewölbe  stark  geschont  werden,  im 
Gegenaata  an  daa  anderen  Ofkn,  in  welelwn  ri» 
häufigen  Zerstörungen  ausgesetzt  sind. 

Zar  Erreichung  hober  Temperataren  bei  mög- 
liekit  groBer  ökonoada  ist  et  erforderHek,  Lnft 
nnd  Gas  möglicbft  warm  aufeinander  wirken  zu 
lasien.     Zar  iärreichang  der  in  den  meiateik 
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Wlrmöfen  nötigen  Temperatur  geoflgt  gewöho- 
Uek  die  Erwärmung  der  Laft  allein,  beeondera 

wean  man  daffir  Sorge  trägt,  daß,  wie  dies  aaoh 
im  nenen  Siemeosofen  von  lUedermaan-Harvey 
feechieht,  das  Gas  möglichst  ohne  Verlast  aa 
«igMUr  Wärme  in  den  Ofen  eintritt.  Die  Er- 
wärmnng  der  Luft  wird  beim  Weardale  Ofen  in 
ausgezeiclineter  Weise  erreicht.  Die  Luft  um- 
tpllt  mach  DnreiHtraldiQng  der  durch  die  Abgase 
erwärmten  Rekuperatoren  fast  den  ganzen  Herd- 
nui,  welcher  mit  doppelten  Wänden  und  Ge- 
wSlbwi  versehen  ist,  und  f^elangt  so  hocherhitzt 
durch  die  Lnftdüsen  in  den  Ofen.  Durch  diese 
Anordnung  von  doppelten  Gewölben  and  Wan- 
diBgm  wird  die  WlnieaaMtialiiuiir  flurt  gans 
vermieden.  Es  ist  dies  nicht  allein  für  die 
Ökonomie  des  Ofens  sehr  weseotlicb,  sondern 
w!k  ftt  die  BedieaQngnnainiMiiaft  aog«a«1m. 
Vielfach  beeregneu  wir  dem  Einwandf,  daß  diese 
Fdhruog  der  Laft  bezw.  die  Anordaung  der 
4«ppeltaB  0ew81b6  derem  Haltbarkeit  beeiotrleh- 
tige.  Dies  trifft  aber  nicht  zu,  wie  zahlreiche 
F&Ue  der  Praxis  bewiesea  haben.  Es  ändet  im 
<}efeiiteil  dnrdi  die  konttaote  Wirneabgabe  an 
die  durchströmende  Lnft  eine  bedeutend  {^i-cSGere 
flclionvBg  der  Gew(Mbe  ttatti  and  ihre  Haltbarkeit 
let  grSfier  ala  bei  den  Ofbn  anderer  Systeme. 
Die  von  ans  angewandten  Rekuperatoren  bestehen 
einfach  ans  nebeneinander  gebauten  Lufi-  und 
Abgaskanälen,  deren  Abmessungen  so  gewählt 
eind,  daß  sie  bei  eventuellen  Reparaturen  leicht 
mglngUch  und  befahrbar  sind.  Sie  sind  da- 
dnrch  gegen  etwaige  Zerstörnng  durch  mecha- 
nische oder  physikalisch-chemische  Einflösse  nach 
Möglichkeit  geschätzt.  Die  ausreichend  srroß 
gewählten  Querscliuitte  gestatten  den  Abgasen 
Aneten  lad  langsamen  Darebgaag,  ohne  VVir- 
belnngen  und  DrackvorUndornngen.  Es  ist  schon 
erwähnt  worden,  daß  die  \  orwärmung  der  Luft 
«UeiB  TellkoMnien  für  die  Wftnnsweeke  in  WalS' 
werken  genfigt.  Da  wir  die  T.nftvorwärmung 
durch  die  sonst  infolge  der  Ausstrahloog  an- 
wiederbringUeh  ▼erlerea  gehende  Wirme  snm 
guten  Teil  erreichen,  so  int  bei  den  körzeren  Öfen 
4ie  Temperatar  der  in  den  Schornstein  abziehenden 
•Oaae  meist  noeb  ee  hoeh,  daß  man  letstere  mit 

Vorti-il  Eiir  DampferzcnK-unp  benutzen  kann,  nhnc 
die  Ökonomie  an  beeinträchtigen.  Dies  ist  in 
anderen  Gasofen  meistens  nicht  mdgUeh  and 
bildet  einen  weiteren  Vorzug  unseres  Systems, 
Wir  erreichen  xwar  nicht  die  hohe  Dampfmeoge, 
welche  in  muehen  Ofbn  mit  direkter  Peaenmg 
erzielt  wird,  daffir  ist  aber  die  erzeii^^te  W.lrme 
ft]r  ihren  eigentlichen  Zweck  in  weit  grüitorem 
Uaiie  nutzbar  gemacht. 

Dia  eigenartige  FlammeofShrang  bat  noch  den 
weiteren  Vorteil,  daii  man  die  Brenner  beliebig 
im  Gewölbe  verteilen  kann  and  so  eine  vell- 
.ftmiy  gleichmäßige  Erwärmung   selbst  sehr 
,gfe0er  mud  langer  Uerdflächea  bewirltt.  Ein 


weiterer  Vorzog,  den  ich  nicht  anerwähnt  lassen 
mSdite,  ist  die  HSglichkeit  einer  weitestgehenden 
RegoUeniBg  der  Flamme,  welche  durch  die  Begn- 
lierang  von  Luft  und  Gas  nach  Belieben  oxy- 
dierend oder  reduzierend  gehalten  werden  kann. 
Da  mit  einer  nur  rednziereildeB  Flamme  nur 
verhiiUnismaßig  geringe  Temperaturen  bei  hohem 
Kolileuverbranch  erreicht  werden,  haben  wir 
durch  Zuffihrung  von  Laft  in  den  Fnehs  die 
Möglichkeit,  eine  Verbrennung  der  nnvorbrannt 
abziehenden  Gase  herbeizuführen  und  dadurch 
die  Bekaperatoren  besw.  aagehingte  Dampfkessel 
zu  einer  höheren  I.pintnng  zn  bringen.  Wenn 
die  Abgase  im  Dampfkessel  aasgenutzt  werden 
Bellen,  so  haben  wir  welter  die  HSgilehkelt,  dnrdi 
Anbringung  einer  mit  Dfispn  versehenen  Vor- 
feaerung  and  Zufuhr  von  etwas  frischem  Gas 
und  vorgewirmter  Lnft  den  Kessel  anf  normale 
Leistung  zu  brinppn. 

Ehe  ich  weiter  zur  lieschreibuog  der  ein- 
selisen  Ofen  schreite,  mSehte  ich  eine  korse 
geschichtliche  f'bcrsicht  über  die  Entwicklung 
des  Weardale- Ofens  geben.  Die  ersten  Versacke, 
naeh  diesem  Prinrip  m  arbeiten,  worden  von 
dem  Erfinder,  Generaldirsktor  Hollis,  im  Jahre 
1894  aasgeföhrt.*  Der  naeb  vielen  mißglfiekten 
Versnoben  snstande  gekommene  Oftn  bewirkte 
die  Luftvorwärmung  nur  in  den  Zwischenräumen 
der  Doppelwandangen  and  Gewölbe.  Das  unter 
Druck  befindliche  Gas  trat  durch  die  obere  Dflse 
und  wirkte  injektornrtig  anf  die  Luftschicht, 
diese  in  den  Ofen  mitreißend.  Der  große  Ofen, 
den  Hollis  auf  den  Tudhoe  Iron  Works  in  Spenny* 
moor  baute,  hatte  eine  Herdlänge  von  10,4  m 
bei  '',4  m  BrfitP  nnd  diente  zum  Wärmen  von 
Brammen  im  Gewicht,  bis  zu  4  t.  Der  Ofen 
hatte  vier  in  der  Liagsacbse  angeordnete  DQsen. 
Die  Ahn^Hse  zogen  an  beiden  Enden  des  Ofens 
ab,  so  daß  je  zwei  Düsen  für  eine  Ofenhälfte 
aiheiteten.  Die  Abgase  wurden  hier  noch  weiter 
zur  nsimpferzengiing  benutzt.  Die  Betriebs- 
resultate waren  ausgezeichnet,  man  erreichte 
nach  den  Angaben  des  Werkes  in  Ungeren  Be> 
triebsperioden  hereito  einen  durchschnittlichen 
Kohlenverbranch  von  85  kg  f.  d.  Tonne  ein- 
gesetster  BISeke.  Die  Übertragung  des  englischen 

Vorbildes  anf  dcntscho  VnrhältnisBe  erwies  sich 
zunächst  als  nicht  glücklich.  Die  ersten  in 
Devtsehland  gebanten  Öfen  ergaben  noerst  mangels 
hafte  Resultate.  Ein  Ofon.  über  dSD  uns  keine 
Mitteilungen  zur  Verfügung  ütehen,  wurde,  kaam 
in  Betrieb  gesetct,  wieder  abgerissen,  ohne  daß  dem 
Lieferanten  Gründe  dafür  angegeben  wurden. 
Ein  großer  Ofen  für  Schmiedestücke  anf  dem 
Oberbilksr  Stahlwerk  wellte  f oerst  Itagere  Zeit 
nicht  arbeiten;  die  Luftwege  waren  teilweise 
nicht  richtig  angeordnet,  außerdem  lieferten  die 


*  Hingehendes  findet  man  dscttber  in  .Stahl  oad 
Eisen«  1897  8. 662. 
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Generatoren  sehr  angleicbnäßigee  Qu.  Nach 
maaehen  Änderungen  giag  man  dasn  Aber,  in- 
folge der  Anregung  eines  bekannten  Ofeakonbtrak» 

tears,  die  Laft  noter  Drack  einznfBhren.  Von 
da  ab   war  der  Betrieb  regelmäßig  nnd   die  : 
wiMten  Erfolge  fBhrten  dazn,  einen  zweiten 
Ofen  nach  diesem  Prinzip   zu  banen.    Leider  ' 
worden  diese  beiden  Ulcn,  naclidetu  der  erste 
drelTlertelJahr  zur  vollen  Zifricdenkeit  gearbeitet 
hatte,  niVitr^'orissen,  und  «war  ans  dem  Grnnde, 
weil  mau  für  neue  Einrichtungen  Platz  schaffen  < 
wollte,  ind  da  die  (Generatoren  im  Wege  standen, 
worden  sowohl  nnsere  Gasöfen   wie  aach  die 
Siemens  -  Warmöfen  diesem  Umstände  geopfert,  i 
Et  iit  aidift  M  ]t«gB<B,  d«ft  dieMT  Varftlli 
fdtch  fadeotet,  lasf e  Zelt  der  MafllhniBg  im  \ 


dit  Vorgingt  tm  Ht^ieffn.  ff.  Jaklf .  Mr.  18. 

Weardaleprioaips  entgegengeatauden  bat  and 
diB  ueh  kiir  «ad  d«  noek  kMte  das  dama 
«ntapniBKeDe  Vororteil  gegen  unsere  Öfen  zum 
Ansdrack  kommt.  Ich  bemerke  bei  dieser  Ge- 
legenheit, daß  ich  dies  mit  Genebmig^uDg  erwftkna. 
Genau  nach  dem  Vorbild  des  Oberbilker  Ofens 
wnrde  ein  Ofen  für  große  Schmiedestficke  in 
Kopenhagen  anfgesteiU,  der  ohne  Unterbrecbang 
seit  l>it  Jahren  mit  den  besten  S««lltat«B 
arbeitet.  Einzelne  ans  derselben  Zeit  »tammende 
Öfen  arbeiten  heute  noch  fir  bestiiomte  Zwecke 
mit  gutem  Erfolg.  Dnrdi  die  anfänglichen  an- 
angenehmen  Erfahrnnpen  pewitzipt,  haben  wir 
nnn  Terschiedene  Ofentjpen  ausgearbeitet  und 
mMcelBbrt,  weldM  m  Teil  eeit  Mbulie  swwl 
Jahren  in  Betrieb  eiad.       (FerlMliaBg  ib^) 


Experimentelle  Stadien  ttber  die  Yorgänge  im  Hochofen» 


I.  über  die  Spaltoag  des  KeUenoxjdes.* 
Ton  Dr.  F.  Zimmermann. 

.  JBi  iat  eine  bekannte  Tatsache,  daß  di«  Bueh- 

ofengase  nicht  nnr  in  den  tieferen  Zonen,  Bon- 
dem  auch  beim  Entweichen  aus  der  Gicht  einen 
atarken  Kohlenoxydgehalt  aufweisen.  Unter  ge- 
wissen Umständen  nun  erfährt  dieses  Kohlenoxyd 
eine  interessante  Spaltung  in  Kuhleusäure  und 
festen  Kohlenstoff,  entsprechend  der  Gleichnng 
2C0  =  C0»  I  Piese   Reaktion  ist  schon 

seit  langer  Zeit  bekauut.  äie  ist  von  St.  Claire 
DeTille  aaflsefkaden,  in  der  Folge  vea  einer 
Beihe  verschiedener,  n;uncntlirh  französischer 
Foracber  studiert  worden.  **  La  neuerer  Zeit 
haben  sieb  Bevdonard,  naeh  mir  die  Hoillnder 
OmitI  und  Wnlff  mit  der  Keaktion  beschäf- 
tigt. Dieser  Spaltongsvorgang  verläuft  nan 
aieht  von  eelbet,  er  kommt  nnr  dann  snstande, 
wenn  gewisse  katalytisch  wirkende  .'^nbstanzen 
sagegen  aind.  Boudooard  gibt  au,  daß  es  die 
Oijrde  der  Metalle  Nidtel,  Kobalt  and  Eiaen 
•ind,  welche  diesen  Vorgang  auslösen. 

Da  die  Reaktion  im  Eisenbochofen  aich  ab- 
spielt and,  wie  Osann  nachgewiesen  bat,  unter 
Umständen  zu  Betriehsstörungen ,  znin  Illingen 
der  Qicbten  ffUuren:  kann,  so  veraolaßte  mich 
Privatdosent  Dr.  R.  Sehen  ck,  die  Spiltang 
des  Kohlenozyds  in  ihrem  Verlauf  and  naeh 
ihren  Ursachen  nAher  an  antersnchen. 


•  Die  Arlicif  i-.)  'Iii-  i  isfc  <-incr  Ri'ilic  v(.>n  I'iiter- 
snchnngen,  die  ini  i;iieti)is([ien  Institut  litr  I'niversitiit 
MarHnrg  unter  r>eitun<r  df<(  .\1  tF'ilinii:s.  .r-itehers, 
Hrn.  Friratdozent  Dr.  R.  Schenck,  ausgeführt  wurden. 

**  Verg).  Fr.  Zimmermann:  Inangnraldiiiertation, 
Marburg  1903.  K.  Schenck  and  Fr.  Zimmermann, 
Berichte  der  Deatiehea  Chemiseben  Oaeellichaft. 
XXXVI  Heft  6. 


Von  Bondonard  ist  dsraaf  hingewiesen 

worden,  daß  der  Vfirp^nig  2('r)  -  COj  -|-  C  zu 
den  umkehrbaren  gehört,  daß  sich  dorcb  Ein- 
wirkung von  Kohlendioijd  snf  Kohle  Kohlen- 
monoxyd  bildet,  nnd  daß  es  hier  wie  bei  nlien 
umkehrbaren  Keaktionen  aar  AasbUdang  von 
Gleichgewichten  fwtsdiea  den  Steftn,  weldie 
ati  der  Reaktion  teilnehmen,  kommt.  Innerhalb 
des  großen  Temperatnrintervallee  awlschen  600  * 
nnd  lOOC  hat  er  die  Gleichgewichte,  welche 
von  der  Temperatur  abhängig  sind ,  bestimmt. 
Kr  hat  des  weiteren  befanden,  daß  hei  der  Tem- 
peratur des  siedenden  Schwefels  (445'')  der 
Spaltungsvorgang  des  Kofalenoxyda  vollständig 
verlauft,  d  if»  er  dagegen  bei  Temperaturen  über 
1000  kaum  noch  wahrgenommen  werden  kann. 
Ich  habe  mich  mit  der  Reaktionskinetik  ror 
allen  Dingen  beschäftigt ,  mit  der  Frage  nach 
dem  seitlichen  Verlauf  der  Beaktion.  Die  Unter- 
snehnng  wird  «rmSglicht  dnrch  den  Umstand, 
daß  dif  Si»altnn!7  des  Kohlenoxyds  mit  einer 
erheblichen  VeränderuDg  des  Gasvolamens  Hand 
in  Hand  geht.  Ans  swel  VolameDteilen  Kohlen- 
dxyd  ent.oteht  ein  Volnmentell  Kohlendioxyd,  es 
zeigen  sich  also  bei  der  Spaltnng  in  Kohlenstoff 
nnd  Koblendioxyd  kriltife  Kontraktionen.  Ich 
habe  nnn  die  Messungen  in  der  \\'eiso  durch- 
geführt, daß  ich  nicht  die  zeitliche  Anderong 
des  OasTolnmens  verfolgte,  sondern  das  Volnnen 
konstaut  LIpU  und  die  Drnckalmahtne ,  die  die 
Vorminderung  der  Gasmenge  begleitet,  bestimmte. 
Ffir  diese  Untemaehnngen  konstrnierte  ich  den 
Apparat  Abbildimg  1. 

An  ein  etwa  100  ccm  fassendes  (}efäß  O 
aas  schwer  schmelzbarem  Jenenser  Glas  ist  am 
oberen  Ende  eine  Kapillare,  am  unteren  ein 
weitee  £ohr  snr  Anfhahme  der  in  Anwendiug 
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konunendeD  festen  Substanzen  angebracht.  Die  | 
Kapillare  wird  «a  dae  am  KapOlMTolir  fleidieir  | 

Qualität    gefertigte    Manomfiter    (I)  A  VA  ange- 
sehmolzen.    Ea  erlaubt  dies,  anter  Vermeidong  ; 
▼um  HlhMB,   SoUlitai  oder  Seblanebetfleken  ' 
swischen  dem  Manometer  und  dem  Reaktions- 
geftA«  O  so  arbeiten.  An  das  Manometer  D  A  £  ^ 
TOB  60  em  Scbenkellftnge  ist  in  Scheitel  A  ein  ' 
sweitee  Manometer  ABC  angeschmolzen,  dessen 
Sehenkel  AB  80  cm  and  B  C  160  cm  lang  ist. 
B  C  steht  in  Verbindung  mit  der  Aaßenluft.  Im  ! 
Scheitel  6  ist  mit  «iaeni  Schlauch  aas  bestem 
srhwpfelfreiem  Para^nniTtii.   der   Horfrfültig-  mit 
starkem  Leinen  umuäLt  ist,  iia.s  t^ncckäilberbebe- 
gef&ß  Hl   verbanden.    Manometer  D  A  E  und  ' 
die  obere  Hälfte  von  B  C  lietren  auf  einer  mit 
der  Präzisionsteilmaschine  bergestellten  ililli- 
Mlflirspiegelglasskala.    Das  Manometer  (I)  ist  ' 
dnrch  Kapülarrohr   mit    einem    andern  Mano- 
meter (II)  verbanden,  in  das  Verbindangsstück 
—  der  gwue  Ap|ttr»t  bestellt        F  u  ue  | 
Kapillarrohr  —  ist  eine  Erweiterung  Q  geblasen, 
dam  dienend,    aus   Verseben    tibergespritztes  i 
Qaeekaflber  anlkmehiDeii.    Manometer  II  Ist  I 
ähnlich  Manometer  I,  nur  mit  dem  rnterschied, 
daß  ein  dem  Schenkel  B  C  entsprechendes  Kohr 
fehlt.   Bin  Ht  eDtspreehaade«  QneeksUberbehe-  I 
trefllß  H,,  ist  in  derselben  Weise  mit  L  wie 
jenes  mit  B  verbanden.    Darch  die  im  Vor-  i 
blndongsrohre  reehts  von  II  anfebraehten  Htbae  I 
K,    und  Ki    und  den  Dreiweghabn  K3   ist  es 
möglich,  den  Apparat  mit  der  Laftpnmpe,  dem  1 
Oasentwieklmigs^llB  oder  der  AvBeiilvft  in  ' 
Verbindung  zu  setzen.  Vor  der  Benntzang  wurde  . 
der  Apparat  sorgfaltig  gereinigt  und  getrocknet. 
Werden  jetzt  die  beiden  Geftße  Hi  and  Hi  aof 
gleiche  Hohe  mit  B  und  L  gebndit,  M  lUUllll 
das  (/uet  kailber  beim  Evaktüeren  nur  am  etwa 
760  mm  steigen,  ist  jedoch  nicht   imstande,  A 
and  M  zu  erreichen.    Läßt  man  nun  vom  Ent-  ] 
Wickler  her  Gas  in  die  evakuierte  Birne  ein- 
strömen,  so    kann   mau    gauz    nach  Belieben 
Driwke  tob  wenigen  Millimetern  und  solche  ▼«!  j 
Iber  piner  Atmosphäre  herstellen.    Man  hraneht 
nnr  H|  auf  wenig  über  A  hinaus  zu  heben,  um  . 
fieber  «1  eeln,  dM  Om  ToUitilndif  Inftdicbt 
aViirfsrhliissen    zu  haben.     SelbHt   wenn   In  G  ' 
noch  Vakuum  oder  nur  wenige  Millimeter  Druck 
wiren,  ttOnnt«,  «neb  wenn  B  direkt  mit  der 
Atmosphrire  in  Verbindung  stände,  das  Queck- 
silber nie  bis  zur  Höhe  von  D  emporsteigen,  i 
ü«  die  Renkttonageiehwlndigkeiten  nMbbMagig  I 
von  Schwankunpon   des  Luftdrucks  messen  zu 
können,  braacbt  man  nar  noch  Kl  zu  evakuieren  nod  1 
fl«  bis  snr  HBbe  von  M  n  beben.   Der  Dradc  | 
im  Reaktionspefiiße  ist   ilann  jederzeit  zu  be- 
stimmen durch  die  Differeoz  der  Quecksilber*  1 
Hteighöhen  in  E  A  lud  D  A,  wihrend  die  Dtffe-  | 
renz  in  E  A   nnd  C  A  den  Barometerstand  an- 
gibt.   Die  Bedienong  des  Apparats  ist  also  eine  j 


ftoßerst  einfache.  Man  bat  nur  Hi  and  Ut  aaf 
daaielbt  Nirean  mit  B  and  L  in  senken  nnd 

zu  «ftknieren.  Ist  Vikuum  erreicht,  so  l;ißt 
man  du  sa  antersnchende  Gas  einströmen  and 
bebt  H|  aof  gleiche  H5he  mit  A  nnd  M.  Die 
Keaktiüii  ist  jetzt  sofort  an  den  Druckverända» 
rangen,  wenn  solche  überhaupt  und  mit  mefl- 
barer  Oeeebwindigkeit  stattfinden,  zu  verfolgen. 
Kann  man  Ja  doch  auch,  unter  Hinzuziehung 
des  Barometerstandes,  den  Druck  als  Dififerens 
von  D  A  und  C  B  feststellen.  Störungen  durch 
Undichtwerden  von  Schliffen,  Hfthnen  usw.  sind 
durch  diese  Apparatur  ventiiedpri.  Der  tote, 
d.  h.  der  der  Reaktion  entzogene  Kaum,  welcher 
bedingt  ist  dnrch  dn  Lnmen  dei  Bobren  tod 


r        n»i«Mitwirklfr    Kl  K» 


Abbildnng  1.   Apparat  in  Titigkeit 
Der  reehts  Sehenkel  vom  Barometer  II  stsht  In 
Yerbbidong  mit  der  Atmosphlrsu 


F  bis  zum  Stande  des  Quecksilbers  in  D  A,  ist, 
da  die  Köhren  alle  kapillar  sind,  ohne  großen 
Fehler  den  rnn  dos  Reaktionsgefikßei  gegen- 
über zu  vernaclilaKsigen. 

Da  nun  meine  Untersach ungen  darauf  binani- 
gingen,  die  Spaltung  des  Kohlcnoxydes  bei  be- 
stimmten Temperaturen  in  Gegenwart  gewisser 
Katalysatoren  genan  ftttsnetellen,  mnßte  ror 
allen  Dingen  bei  konstanter  Temperatnr  ge- 
arbeitet werden.  Zur  Krzielung  dieser  Tempe- 
rntnrenkoMtann  dienten  die  Dftnpfe  heeiiri«- 
dcndf-r  KlHssigkeitf n  fS'-hwpfelpli'^sjil-.or  508", 
Schwefel  445^,  Quecksilber  dtiO",  Diphenyiamin 
310^,  die  das  RenktionsgefU  nmepttlten.  B« 
war  zunftebat  die  Frage  zu  entscheiden,  welche 
Sabstansen  di«  Spnltnngsreaktion  auslösen.  Die 
Angaben  in  dw  Literatnr  widnnpreeben  sieh 
zum  Teil;  von  den  meisten  wird  behauptet,  daß 
die  Oxyde  der  Metalle  der  Eisengrappe,  ^'ickel. 
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Kobalt,  Eisen,  dazu  befähi^^t  sind;  Andere,  z.  H. 
Sohttksonberffer  und  Oants,  schreiben  den 
freien  Metallen  diese  merkwürdige  Eigenschaft 
zu.  Auf  alle  Falle  war  es  notwendig,  die 
KttaljnatQMB  in  fUn  vtrtelltar,  «Ine  gr«fl«  Ober- 
flache  darbietender  Form  zn  verwenden.  Als 
Tr&ger  benntste  ich  Bimsstein,  der  mit  den 
O^den,  besw.  den  fraien  HeUllen  imprlgniert 
warde.  DerseUie  war  zuvor  nach  einem  heson- 
deren  Verfahren  gereinigt  worden.  Nachdem 
derBimateiB  mit  dun  Jed^tmal  In  Vng»  komnen» 
den  Metalloxjdo  oder  Metall  imprägniert  «  rt  den 
W*r,  worde  er  in  eines  der  Erhitzongsgefäße 
Kebraohk.  Das  CMftB  wurde  wten  fleeebloaten 
nnd  mit  dem  Knpilbmhr  U  dM  lÜdlO«Mt«r 
angesrlimolzen. 

Versuche  mit  Metall oxy den.  Zuerst 
ließ  ieb  in  das  mit  Niekeloxyd  beschickte,  in 
siedendpn  Schwefel  getauchte  Reaktionsgefäß 
Koblenoxyd  einströmen.  Erstaanlicberweise  war 
nach  dffin  BlnttrSmn  dei  Gnaee  kein«  KoBtnik> 
tion  wahrzunehmen.  Ebensowenig  konnte  eine 
VolameDTerminderang  konstatiert  werden,  als  ich 
dtt  Gm  bei  Zinmerteuperatiir  «lastrSflien  ließ, 
auf  320,  360,  115  und  '>(is<'  rrhitzfp  nnd  nach- 
her wieder  auf  die  ursprüngliche  Temperator 
«bkShIte.  Den  urletebeii  aegnttven  Erfblf  batt« 
ic!i  auch  bei  der  Kinwirknng  des  Kohlenoxydes 
aaf  Kobaltoxjd  und  Eisenoxjd.  Beim  Eiaenoiyd 
haben  wir  den  Vemeb  te  gefßhrt,  da6  die  Eat- 
stehunp  metallischen  Eisens,  welclies  zu  fal-^rlien 
Dentangen  liätte  fähren  ki>nnen,  dadurch  aas- 
gescbloHen  wnrde,  daß  wir  das  Gefftß  mit  einer 
Mischunif  von  Kohlenmonoxyd  und  Kohlendioxyd 
fällten,  welcbe  das  Eisenoxjd  nor  an  Eisen» 
oxydnl,  nicht  abar  an  Vetall  an  radnaiarea  Im- 
Itanda  itL  Es  leigte  sich  keine  Drnckverinde- 
mng,  also  auch  keine  Spaltung.  Es  hatte  zwar 
eine  Beaktion  in  der  Erhitzungsbirne  statt- 
faAindan  and  das  Kohlenmonoxyd  war  in  Dioxyd 
umgewandelt  wr>rden  (der  Gasinhalt  war  durch 
Kalilauge  absorbiorbar),  außerdem  hatte  das  be- 
treffende Metalloxyd  jedesmal  zum  Teil  seine 
Farbe  geändert,  aber  die  von  Rondonard  an- 
genommene Spaltung  2  CO  =  COt  -|-  C  trat 
licheriich  nicht  ein.  Es  handelt  sieh  also  bei 
dieser  Einwirkung  lediglich  nm  den  nicht  mit 
Volomenverminderung  verbundenen  Prozeß 

Me'O  +  CO  =  Mc  +  CO,. 

Es  können  also  nur  die  Metalle  als  Katalysa- 
toren in  Betracht  kommen.  Sie  haben  sich  als 
sehr  wirksam  erwiesen.  Die  Spaltung'  erfolert 
im  allgomeineu  um  so  schneller,  jo  feiner  vor- 
teilt das  Metall  ist.  Es  ging  daa  aae  beson- 
deren Versuchen  am  Nickel  hervor.  Nickel- 
blecbe  and  Drahtnetze  bewirkten  eine  nur  sehr 
Uaina,  kanm  wahraehmbara  SpaltanfigeMihwiB» 


*  He  SB  Met«ll  besw.  niederes  Metalioxyd. 


{  digkeit,  während  das  schwammige,  auf  Bimsstein 
niedergeschlagana  Material  so  ecknelle  Dmck- 
äuderuugen  hervorrief,  daß  der  Beobachtar  ihaaa 

I  kaum  zu  folgen  vermochte. 

I  Veriuehe  mit  Metallen.  Diesarünt«r> 
suchung  benatzten  Metallo  wurduu  jedesmal  auf 
gewogenen  Mengen  Bimsstein  chemisch  nieder* 
geschlagen,  geglüht,  and  das  ktordirdi  aat- 

I  standene  Oxyd  mit  reinem  Waaiani^  (eiaha 

{  Bimssteinreinignng)  reduziert. 

I  Zuerst  kam  das  Nickel  in  Anwendung. 
2  g  chemisch  reines  Nickel  wurden  auf  30  g 
Bimsstein  niedergeschlagen.  Unter  besonderen 
Vorsichtsmaßregeln  wurde  das  so  dargestellte 
höchst  fein  verteilte  Nickel  in  ein  BHlÜBUga" 
trefail  gefüllt  nnd  dies  an  das  Kapillarmanometer 
angeschmolzen.  Alle  Spuren  von  Luft  und 
Fenchtigkait  wardaa  in  gaelffaetar  Weise  ans 
dem  .\pparat  entfernt  nnd  das  evakuierte  Gefäß 

I  in  siedenden  Schwefel  gebracht.    Als  ich  nan 

I  Kohlenoxjd  eintreten  lieft,  war  die  sogleich  eia- 
tretende  Kontraktion  derartig  schnell,   daf5  es 

.  große  Schwierigkeiten  bot,  mit  Sicherheit  die 
afnaalnan  Wert«,  basead^  ia  daa  eratan 
Minuten,  festzustellen.  Die  Versuche  wnrden 
mehrfach  wiederholt,  es  kamen  dabei  aaßer  dem 
SdiweiU  aeeh  QaeehaUbar  nad  DipheaylaaiiB 
als  Siedemittel  in  Anwendnng.  Wie  zu  er- 
warten stand,  war  bei  den  tieferen  Temperatnren 
die  Beaktlonsfeaehwindigfceit  aina  badaataad  ga^ 
riagara  ab  bei  daa  kOharaa. 
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Ans  der  Tabelle  nnd  der  graphischen  Dar* 
stellang  (Abbildnng  2)  ist  der  Reaktionsverlanf 
laicht  zu  ersehen.  Die  Drucke  blieben  konstant, 
nachdem  ein  Zerfall  von  je  HO  bezw.  91  bezw. 
96  7o  stattgefunden  hatte.  Da  bei  den  höheren 
Temperaturen  die  Reaktionsgeschwindigkeit  eine 
so  große  ist,  so  wird  natürlich  der  in  den 
ersten  etwa  40  Sekunden,  die  zur  Uedienang 
des  Apparates  erlordarlich  sind,  sich  abq^alanda 
Teil  der  Reaktion  unserer  Beobachtung  entzogen. 
(Er  mag  sich  der  Berechnung  nach  sehr 
weU  anf  90  beaw.  9  baaw.  4  */•  balanfln.) 
Aus  den  Versuchen  läßt  sich  berechnen,  daß 
die  Zerfallgeschwindigkeit  der  jeweiligen  Kon- 
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MBürAtioa  der  üasatmospb&re  an  Kohleaoxjd, 
tei  Futialdraeke  voa  KoUrnoiyd,  proportional 
irt>  Nnr  bei  den  höheren  Tempcratnion  be- 
•tohmi  lüenron  scheinbare  AbweicboogeD,  weil 
4i9  Tempenitiir  nleht  melir  konstant  bletbt.  Es 
tritt  Selhsterhitznnp  und  dadurch  Reaktions- 
beschlennigaug  ein.  Die  tSelbsterhitznng  ist  eine 
Folge  davon,  daß  der  SpaltnDgdVürgang  2  CO 
=  C0<  -\-  C  unter  starker  Wärmeentwicklung 
TerlftafU  —  Man  sollte  erwarten,  daß  der  Drack 
erst  dann  konstant  wird,  wenn  das  Eoblenoxyd 
Tollst&ndig  gespalten  ist,  wenn  der  Drnck  die 
Hälfte  des  Anfangsdrnckes  erreicht  hat.  Tat- 
sächlich tritt  aber  schun  bei  höheren  Drucken 
Stillstand  ein,  weil  sich  Hrhon  bei  niederen 
Temperaturen,  als  Bomlmard  nnsribt,  Gleich- 
gewichte ausbilden,  und  die  SpaUang  nicht 
TSlUflT  bis  Ulm  End«  verlanftn  kann. 

Kobalt.  Mit  Kobalt  wurden  ahnliche  Ver- 
sache  wie  beim  Nickel  angestellt.  Der  Verlauf 
itar  Rsaktlon  de«  Kohlenoxydw  In  GtfMiWMrt 


Abbildaag  2. 


TOK  ftin  verteiltem  Kobalt  erwies  sich  als  ana- 
log den«  des  Niekels.  Auf  Wiedergabe  der 
Tahellpn  nnd  Kurven  an  dieser  Stelle  verzichte 
ich  daher.  Die  Dmokabnahmen,  die  sieh  sicht- 
bar vollzogen  hatte,  stimniten  mit  dm  beim 
Nickel  beobachteten  ernt  flberein. 

Um  mich  zu  überzeugen,  ob  wirklich  die 
Spaltong  2  CO  =  COt  -f  C  volUtAndig  zu  Ende 
ginge,  ond  kninrrlei  Gleichgewichte  zwischen 
Kohlanoxyd,  Koblendioxyd  und  Kotüe  einträten, 
(wM  jft,  da  ai0  100  */•  ZerfUl  nnoh  der  Be- 
dienung des  Apparates  sichtbar  waren,  möglich 
gewesen  wAre),  fällte  ich  den  Apparat  in  der 
Kllte  mtt  KoUeiMzjd.  Dm  BeiktiougtAB 
brachte  ich,  um  eine  gttm  bestimmbare  Tem- 
petator  sn  erzielen,  in  ein  Wasserbad.  Nach 
den  BrhitMB  im  Qneekillberdnipfe  ud  daraaf 
folijenJem  Abkühlen  anf  die  nrspriinpliche  Tem- 
peratur des  Wassers  betrug  die  Koutraktioo 
genau  .50  7*>  ^  Spaltang  mnflte  also  bei  dieew 
TeinperHtnr  eine  vollständige  gewesfii  sein.  Zn 
diesem  Versncbe  war  Kobalt  das  eiazige  geeignete 
■atarlal.  Bei  der  tieisn  Temperatur  wtrd« 
sich  durch  Einwirkung  von  Kohlenoxyd  auf  Nickel 
NielielkoUenoxyd  bilden.   Eisen  wäre  f&r  diese 


Versuche  dberhaupt  nicht  brauchbar.  Es  wurden 
aadk  Versneb«  mit  etnem  Gemlseb  von  Kohlen- 

monoxyd  und  Dioxyd  angestellt,  doch  konnte  kein 
wesentlicher  Einfluß  des  letzteren  anf  die  Reaktion 
beobachtet  werden.   Ein  bei  508*  beobaobtator 

VerHiuh  zeigte,  wie  zu  erwarten  war,  itarka 

j  Keaktionsgroscliwindifrkeit. 

I  Eisen.  Ein  wesentlich  anderes  Verhalten 
gegen  das  Kohlenozyd  stigt«  das  Elsen.  Aueb 
bei  diesen  Versnchen  gelangte  mit  metallischem 
EUsen  impr&gnierter  Bimsstein  zur  Verwendung. 
Bei  einer  Teaiperatnr  von  360*  worden  neeb 
im  wesentlichen  ähnliche  Resultate  erhalten  wie 

,  in  Uegeuwart  von  Nickel  und  Kobalt.    Mau  er- 

I  kanat  lAar  sofort,  daß  die  Beaktioa  la  Oegea- 
wart  von  Eisen  langsamer  verläuft,  als  in  Be- 
rührung mit  den  anderen  Metallen.    Die  Zer- 

I  setsnng  der  Oasmangea  in  dem  Apiparate  nahm 
mehrere  Tage   in  Ansprnrh.     Die  Spaltiiugs- 

1  reaktion  kommt  zur  Suhe,  wenn  der  (iasdruck 
etwa  die  Hftlfle  von  dem  arsprttng lieben  beträgt, 
genau  so  wie  früher.  Bei  dem  t"'bfirs:ang  auf 
die  Temperatur  von  445°  ftndern  sich  diese 
VerbUtnlsB«,  wie  ans  der  reifenden  Tabelle  ber- 

[  vorgeht. 

Der  Anfangsdruck  betrag  360  mm.  Nach 
dem  Erhitzen  ergrab  sich: 


Zell 
Im  HJnatcB 

Druck  In 
mm 

2el( 
In  lOaatw 

Prack  In 
■n 

0 

85*i 

162 

868 

849 

862 

257 

t 

836 

272 

240 

6 

818 

868 

170 

10 

780 

4BA 

III 

22 

606 

47V 

108 

82 

478 

678 

61 

112 

433 

602 

BT 

Die  Wiedergabe  s&mtlicber  Versuche  unter 
der  gleichen  Bedin^^ung  bei  445**  würde  zu  viel 
Platz  beanspruchen,  ich  verzichte  daher  auf  die 
Zahlenangabe,  zumal  sie  sehr  gnt  mit  denen 

i  des  letzten  Versuches  fibereinstiminen.  Nach- 
stehende graphische  Darstellung  ( Abbildung  3) 
zeigt  die  Resultate  der  verschiedeneu  Versuchs- 

I  reihen. 

Die  Reaktionsf^osrhwindigkeit  ein  und  d^R- 

I selben  Eisenpräparates  nimmt  nach  mehrmaliger 
Beliaadtang  mit  EoblaaoKyd  so,  nia  sehließlieh 
ein  Maximum  zu  erreichen.  Ob  diese  Erscheinung 
I  durch  Karbidbildung  oder  durch  andere  Ur- 
«aeban  badinft  ist,  lißt  ddi  aoeh  aidit  aiit 
Sicherheit  entscheiden  (siehe  I,  II  nnd  TH).  Die 

«Gegenwart  kleiner  Mengen  von  Wasserdampf 
bflgiastlgt  dl«  Beaktioa  in  anffidleader  Waisa 
(  (siehe  IV'),    Auch  geringe  Moneren  von  metal- 

iliscbem  Quecksilber  scheinen  die  Itatalytischen 
Wlrknngen  de«  Eisens  ¥res«ntlieh  ra  erhSbea; 
j  es  ist  lins  (gelungen,  in  relativ  knrrer  Zeit  mit 
I  ihrer  Hilfe  eine  derartig  starke  Zersetzung  des 
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0mm  zn  eireicheo,  daß  in  dem  KeaktioDag«fifl 
naeli  d«n  Abkahim   ftwt  *l»M»lttea  V«kiraiii 

herrachte.  Natfirlirh  muß  dahei  die  Rildnng 
eiuM  Eisenoxydes  nebenbergeben.  Jedenfalls 
arfolfft  aa«b  Mar  di«  S«aktfoii  9C0  «  CO,  -f-  C. 
iMt  aber  ein  bestimmter  Prozentsatz  von  Hioxyd 
omicht,  so  wirkt  diesM  ox^rdiereod  auf  das 
nehdllMhe  Eiwn  «in,  etwa  nach  der  (niebt 
mit  Volomenverilnderung:  verbundenen'i  Reaktion 
Fe  +  CO,  =  FeO  +  CO.  Das  fmch  enUtan- 
dane  Kohlanoiyd  wird  Jatst  in  Oagwwart  aaner 


•^"1      «uo  :w> 


•uoM.iv 


Abbildung  3. 


bleibeode  Oaavolameo  bedeutend  ^ößer,  als 
as  bai  44B*  dar  VUl  war.  Daa  OlalabcawMil 
Bcheint  sich  biar  nähr  Mfautan  dar  Oaaphaaa 

anazabUdeo. 

In  der  feinden  graphlseban  Dantellnnf 

(Abbildung  4)  wird  der  Reaktioneverlanf  bei 
360«,  445«  and  50S°  gezeigt.  Die  Uater- 
lehiade  sind  leicht  an  anabaa. 

Zum  Schiaß  sind  die  Ergebnisse  der  ünter> 
■nebong  noch  einmal  karz  zasammengeetellt. 
1.  Niebt  die  V etalloxyde,  sondern  die  Me- 
talle selbst  sind  es,  die  die  Kohlanaiydspaltang 
bawirkan.   2.  Hanptatcblich  wirkaaa  sind  Ko- 
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Abbildung  4. 


Eiienmangen  wieder  geHpalten,  von  nenem  ent- 
Btandenes  Dioxyd  wiadar  an  Monoxyd  reduziert 
usw.,  bis  fast  der  gesamte  Kohlenstoff  des 
Koblenoxydea  niedergeschlagen  ist  nnd,  da  ja 
aaab  der  Sauerstoff  an  das  Eisen  abgegeben 
wnrde,  nahezu  Vakuum  in  dem  Keaktionsgefitß 
erreicht  wird.  DaÜ  nie  ein  vollständiges  \'a- 
kanm  erreicht  wnrde,  ist  der  Aoabtldang  eines 
Gleichgewichtes  zwischen  Kohlenmonoxyd  und 
Dioxyd,  Kohle,  Eisen  und  dessen  Oxyden  zu- 
zoBchreiben.  Bei  508*^  der  Temperator  aiadan- 
den  Srfiwpfelpbnsipliorf ,  geht  die  h'eaktion  gleich- 
falls mit  gi'oßer  üeschwindigkeit  weit  über 
SO  7t  blnaai,  dodi  iat  da«  aam  Sablaß  librig 


balt,  Nidtel  und  Eisen.  .'<.  Wahrend  die  Spal* 
tung  in  Gegenwart  von  Nickel  nnd  Kobalt  rein 
nach  der  Gleichung:  2C0  =  C-f  CO,  erfolgt, 
beteiligt  sich  das  Eisen  an  der  Reaktion  selbst 
mit,  ea  wird  oxydiert,  und  das  dabei  entstehende 
Kohlenmonoxyd  wieder  ^^e'^pnlt^n ;  die  Reaktion 
gebt  so  lange  furt,  bis  laBt  das  geuamte  Gas 
aaljgiabraaebt  ist.  Das  ursprünglich  vorhandene 
Kohlenmonoxyd  ist  dann  fast  vollst&ndig  in  Kohlen- 
stoff übergeführt,  sein  Sauerstoff  an  Eisen  ge- 
bunden. 

Versnrhe,  die  obigen  Mi  RiiUate  nutzbringend 
I  für  die  Technik  zu  verwenden,  sind  in  Vor- 
I  beraitnag. 
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Neaerang  iB  der  Ausbauchung  von  Blechhohlkörperii. 


Von  Karl  Mlisitr,  Ingfnienr  in  Wamba«. 


Theorie  des  A asbaaehen«.  Zylindrische 
lad  konlaelie  Geftße  toq  der  Form  Abbildang  1 
(I,  II,  III)  werden  „nicht  nnterschnittene  HoltI> 
kfirper",  gewöhnlich  aacb  bloß  Hohlkörper  g^- 
oaont.  Das  Aiubaachen  dieser  Körper  bezweckt, 
die  konme  Fem  der  Abbildiuf  8 


AasfUhrnDg  der  drei  vorangeföhrten  Handhabnnpen 
bezw.  einer  Keinigang  oder  Schmierung  der 
Vorrtehtuig  keiner  Qetahr  ansgesetzt  tat. 

Knrze  Übersicht  und  Betriebserpeb- 
oisse  bisheriger  Vorrichtangeu.  Zum 
Aotbanehan  nicht  nnteraobnIttMier  Hoblkürper 


I 


(A  B  (')  zn  vorleihen,  welche  alsdann  das  Prftdi- 
kat  ngebaacbte  nicht  anteraclinittene 'Hohlkörper" 
tng«a.    Da  daa  Anabaneheii  ibnlieb  wie  daa 
anf    der    tManierbank    stattfindende  Planieren 
and  Einaielieu  auf  dem  Walzprozeß  beruht,  er- 
ibrdert  ea  glelehfUIt,   daA  daa  Arbdtastüek 
z^«.i-:1ien  zwei  parallolon,  sich  in  gleicher  oder 
entKegengeaetzter  Bichtang  drehenden  Voll-  oder 
Bohlwiüs«a  hlttdnrebniefllhrt  wird.   Hierbei  er- 
folgt  der  Vorschub  des  Arbeitsstückes  entweder 
mittelbar  durch  die  Beibaog  aa  den  OberflAchea 
■dar  Walsen,  speiieU  der  HeUwalce,  «elcbe  also 
die    möglich    größte  Bernhrnngs- 
fliehe  mit  dem  Arbeitsstück  haben 
nillfi  (siehe  Abbildong  3),  oder  aber 
aneh  nnmittolbar  von  der  Planier- 
bank (laut  Abbildung  4),  in  welchem 
Falle  die  VoUwalzeo  —  Schlepp- 
Walsen  —  vem  Arbeitaattek  nna  in 
Drchnn^r  versetzt  werden. 
I     Der  \'ur^aQg  des  Ausbanchens 
serfUlt   in  drei  Teile,   and  zwar 
erstens    dap    Einlesen    des  Hohl- 
körpera  in  die  Aasbaochvorricbtnug,  Abbfldang  Ä. 

•weltens    da*    feragebende  Ana- 
banrhen  des  Hohlkörpers  nrr?   drittens  das  Her- 
aaaoehmen  des  gebauchten  Hohlkörpers. 

Einm  AntbaaebTorriehtuif  kann  anf  Voll- 
kommenlieit  nur  dann  Anspruch  erheben,  wenn 
a)  die  Dauer  des  Einlegeoa  and  Ueransnebmens 


Abbildaag  9. 

ans  Metall  dienten  bisher  vornehmlich  zwei  Vor- 
I  richtongen,  and  zwar  erstens  der  Teilkiuppen- 
I  HpfHurat  and  aweitena  der  Banebranenapparat. 
Die  Teilkluppe  i  V^l  ildunfr  5)  erinnert  sehr  an 
die  in  der  Glasbläserei  verwendete  TeUgaßform 
I  nnd  aebeint  dieaem  IndnatrieBweig  entlelint  bb 
sein.    Sie  besteht  ans  dorn  auf  der  Planierbank- 
,  Spindel   aafgescbraabten  Uauptkörper,  dessen 
f  oberer  Teil  an  der  einen  Seite  Sebarnierlappea 
tr&gt,  iu  welchen  der  zwtite  Kliitipenteil  leicht 
drehbar  angebracht  iat,  and  an  der  gegenüber- 
liegenden  Seite  ein  SAraabeudiloft  beiitit«  ver- 


AbbUdnag  4. 


möge  dessen  beide  Hitlffen  dicht  {reschlossen 
werden.  Dem  inneren  Raum  einer  solchen  Teil- 
klnppe  wird  in  feaeblosflenem  Knatande  die  ge- 

naiie  Fdi  ru  di  s  zn  baurhonden  Cif-jr-nistandes  auf 
der  Drehbank  erteilt,  wobei  zugleich  die  beiden 


dea  Arbeitaatflekee  ifli  VerfaUtnia  bq  jener  des  I  Teile,  Sehamierlappen  and  SebranbeaacUeß,  der- 


f>rni(rebendeii  Ansbancbens  eine  sehr  (^erin^'e  ist, 
wenn  alao  die  mitteU  der  Vorrichtung  erzielte 
Arbeit  dnreh  Sehnelligkelt  sieh  avaseiebnet  and 
hinsichtlich  der  genauen  Ansföhrang  nichts  zu 
wünschen  ttbrig  l&Qt;  b)  die  Vorrichtnng  im 
▼ollen  TTmlanfe,  alao  ebne  Betriebannterbreclinng, 
Ton  allen  Seiten  leicht  zugänglich  ist,  so  daß 
der  Arbeiter  bei  Bediennng  des  Apparatea  awecka 


art  aus^ewirlitet  werden  nifitaeO,  dafi  keto  Sebla- 

1  gen  der  Kluppe  stattfindet. 

Die  Arbeitaweiae  iat  folgende:  Wibrend  der 
I  Rotation  wird  das  in  geschlossener  Teilklappe  be- 
I  tindliche  Arbeitaalttck  mittels  der  Baachrolia  in 
'  mehreren  knrBen  Zügen  ansgetieft  nnd  in  den 
I  Augenblick,  wenn  die  BanchroUe  anf  der  harten 
]  Unterlage  der  TeilUappenwand  angekonmea  iat» 
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mit  dem  Aasbauchen  aufgehört.  Non  wird  die 
Planierbank  mittels  einer,  am  besten  am  Um- 
fang der  größten  Stufenscheibe  angebrachten 
Bandbremse  eingestellt,  das  Schloß  der  Teil- 
klappe geöffnet,  das  ausgebaachte  Stück  heraas- 


Abbililang  5. 

gehoben  und  an  seine  Stelle  ein  zweites  ein- 
gelegt, die  Klappe  geschlossen,  die  Rank  in 
Bewegang  gesetzt  und  wie  oben  weiter  fort- 
gefahren. Der  einzige  Vorteil  dieses  Verfahrens 
liegt  in  dem  Ilmstaude,  daß  das  Arbeits- 
stück zentrisch  zn  rotieren  gezwungen 
ist,  daher  die  Ansfabrnng  bezüglich  der 
Maße  80  genau  wie  möglich  stattflnden 
kann.  Demgegenüber  sind  schwer- 
wiegende Nachteile  za  verzeichnen,  wie 
die  äußerst  langsame  und  infolgedessen 
teure  Arbeitsweise  sowie  die  zeit- 
raubende Herstellung  der  Vorrichtang. 
Wird  dieselbe  aus  Gußeisen  angefertigt, 
«0  ist  sie  nicht  dauerhaft  genug  and 
kann  für  besondere  Fälle,  wie  z.  B. 
für  polierte  Arbeiten,  wegen  Undicht- 
heit  des  Gusses,  nicht  verwendet  wer- 
den. Das  in  solchen  Fallen  am  besten 
«ntsprechende  Material  ist  Gußstahl 
oder  blasenfreier  Stahlguß,  deren  Ver- 
wendung jedoch  wegen  der  hohen 
Materialkosten  sowie  der  teuren  Her- 
fitellnngsweise  und  des  beim  Härten 
verursachten  Ausschusses  halber  höchst 
kostspielig  ist. 

Wenn  weder  Gefäßform  noch  Gefäßgröße 
die  Anwendung  dieser  Methode  geboten,  bediente 
man  sich  mit  Vorliebe  des  leichter  herstellbaren 
Banchrollen  •  Schleppwalzen  •  Apparates  (.\bbil- 
dnng  6).  Dieser  besteht  ans  dem  auf  der  Planier- 
bankspindelächraube  aufgeschraubten  Spannfutter 
A,  der  auf  der  verlängerten  Keitstockspindel 


drehbar  gelagerten  Bodenhalterplatte  B,  ferner 
der  auf  einem  separaten  Qoerschieber  in  einem 
Halter  E  fest  eingespannten,  sehr  leicht  dreh- 
baren Schleppwalze  (Formrolle)  und  der  der  je- 
weiligen Gefäßgröße  sowie  Form  entsprechend 
bemessenen  sowie  geformten  Baach- 
rolle D.  Die  bei  diesem  Verfahren 
aasgeführten  Handgriffe  sind  folgende: 
Der  Arbeiter  besorgt  mit  der  einen 
Hand  das  Einlegen  des  Arbeitsstückes 
in  das  rotierende  Spannfutter,  während- 
dessen er  mit  der  andern  Hand  vom 
Hoitstockhebel  aus  das  Arbeitsstück  mit 
der  bodenhalterplatte  festspannt,  wo- 
nach er  mit  der  längs  and  quer  ver- 
schiebbaren Bauchrolle  das  Ausbauchen 
so  lange  ausübt,  bis  er  sieht  und  hört, 
daß  die  Wandung  des  Gefäßes  an  die 
Schleppwalze  vollkommen  anliegt.  Als- 
dann zieht  der  Arbeiter  unter  Be- 
lassung der  Bank  im  Laufe  den  Reit- 
Rtuckhebel  zurück,  streift  das  gebauchte 
Stück  ab  und  legt  ein  neues  ein. 

Die  Vorteile  dieses  Apparates  be- 
stehen in  der  hiermit  erzielten  schnel- 
leren nnd  daher  billigeren  Arbeit  so- 
wie in  der  leichteren  Herstellung  des 
Werkzeuges  selber.     Zu  den  Nachteilen  dieser 
Vorrichtung  gehört  vor  allem  die  Unanwend- 
barkeit    derselben    für    manche   Formen  wie 
etwa  Abbildung  2  C;  ferner  die  Ungenauigkeit 


Abbildang  6. 

der  Ansbauchang,  insofern  genaue  Maße  vor- 
geschrieben sind,  sowie  die  leichte  Verletzbar- 
keit des  Arbeiters  beim  Ein-  und  Auslogen  des 
Arbeitsstückes  während  des  vollen  Umlaufes  der 
Planierbank.  Die  Anführung  weiterer  Abarten 
kann  angesichts  ihrer  Ähnlichkeit  mit  den  zur 
Gentige  erörterten  Hanpttypen  unterbleiben. 
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Abbildong  7, 


Abbildung  8 


Abbildang  9. 


Das  Wesen 
der  nenen 
Ausbaue h- 
vorricht  ang. 
Wahrend  der 
Suche  nach  einer 
Vorrichtung,  die 
der  Fehler  vor- 
angeführter  Ap- 
parate bar  wäre, 
gelang  dem  Ver- 
fasser die  Kon- 
straktion einer 

neuen  Vorrichtang  zum  Ausbauchen  nicht  nnter- 
•chnittener  Hohlkörper  aus  Blech,  bei  welcher 
der  zu  bearbeitende  Hohlkörper  wie  früher  in 
einer  um  ihre  Achse  sich  drehenden  zweiteiligen 
Form  dem  Drucke  einer  in  das  Innere  des 
Hohlkörpers  eingeführten 
Druckrolle  ausgesetzt  wird, 
so  daß  die  Wandung  des 
Hohlkörpers  die  Gestalt 
der  Formwandung  erhAlt. 
Gegen  Uber  den  bekannten 
Vorrichtnngen  unterscheidet 
•ich  der  nnter  Nr.  159576 
in  Deutschland  patentierte 
nnd  in  Österreich  zum 
Patent  angemeldete  Ertin- 
dungsgegen  stand  dadurch, 
daß  der  gedrehte  Hohlfutter- 
teil  nnd  der  von  letzterem 
mitgenommene  Vorsatz  der 
Form  gretrennt  voneinander 
gelagert  sind,  um  beim 
axialen  Ausrücken  des  Vor- 
satzes einen  völlig  freien 
Raum  fnr  das  Ein-  nnd 
Ausbringen  des  Werkstückes 
zu  gewinnen.  Zu  diesem 
Zweck  ist  der  als  Kiemen- 


scheibe ausgebildete  Hohlfutterteil 
in  einem  Hohlfutferstock  der  Flanier- 
bank gelagert,  während  der  Vorsatz 
auf  dem  Ende  einer  cinriickbaren 
Heitstockspindel  angeordnet  ist. 

In  Abbildung  7  ist  die  Vorrich- 
tung in  Seitonansicht,  in  Abbildung  8 
iu  Vordet  ansiebt  und  in  Abbildung  9 
im  wagerechten  Schnitt  durch  die- 
selbe dargestellt.  Der  auf  den  Wan- 
gen A  einer  Planierbank  durch  Bol- 
zen B  befestigte  Hohlfutterstock  C 
ist  zu  zwei  Lagerböcken  D  E  aus- 
gebildet, die  mit  den  aufgeschraubten 
Deckeln  F  G  die  Lager  H  für  den 
Hohlfiitterteil  .1  tragen,  in  denen 
letzteres  mit  seinen  Laufflächen  K 
ruht.  Das  Hohlfntter  I  ist  zwischen 
den  beiden  Lagern  als  Riemenscheibe 
fdr  den  Riementrieb  L  ausgebildet.  Die  wage- 
recht verschiebbare  Reitstockspindel  M  der 
Planierbank  trägt  den  Vorsatz  N,  dessen  innere 
Umrisse  gemeinsam  mit  denen  des  Hohlfntter- 
teils  I  den  Umrissen  des  auszubauchenden  Hohl- 
körpers 0  entsprechen. 

Das  Ausbauchen  eines  Hohlkörpers  (vergl. 
Abbildung  10,  11  und  12)  geschieht  in  folgen- 
der Weise:  Zunächst  wird,  wie  Abbildung  10 
darstellt,  der  von  der  Reitstockspindel  getragene 
Vorsatz  N  ausgerückt  nnd  der  Hohlkörper  in 
den  Hohl f atterteil  I  eingesetzt.  Dann  wird, 
wie  Abbildung  1 1  veranschaulicht,  der  Vorsatz 
in  den  nnunterbrochen  in  Drehung  beflndlichen 
Hohlfntterteil  I  eingeriickt  nnd  somit  samt  dem 
Hohlkörper  in  Drehung  versetzt,  wobei  der  Vor- 
satz N'  dnrch  vom  Axialdruck  entstehende 
Reibung  mitgenommen  wird.    Weiter  gibt  die 


Abbildung  10. 
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Abbildant;  II. 

Abbildang  12  jenen  Arbeitemüiuent  wieder,  in 
welchem  die  am  Support  P  verstellbar  gelagerte 
Druckrolle  Q  an  der  Wandung  dos  Hohlfnttcrs 
entlang  bewegt  wird,  wobei  der  Holilkürper  die 
Gestalt  der  Holilfurni  annimmt.  Um  die  Form- 
gebung des  Körpers  nicht  ausschließlich  der 
Kontrolle  des  Tast^efühls  anheimzustellen,  son- 
dern dieselbe  auch  mit  dem  Auge  verfolgen  zu 
können,  wird  das  Innere  des  Hohlkörpers  mittels 
eines  am  Support  angebracht«n  elektrischen  oder 
Gaslämpchens  beleuchtet,  welch  letztere  Einrich- 
tung in  den  Momentaufnahmen  zu  ersehen  ist. 

Das  geschilderte  Arbeitsverfahren  liVßt  sich 
scharf  in  fünf  Teile  gliedern,  und  zwar  in 
erstens  das  Einsetzen  des 
Hohlkörpers  in  das  rotie- 
rende Hohlfntter  bei  weit 
vorgeschobenem  Vorsatze, 
zweitens  das  Einrficken  des 
von  der  Reitstockspindel  ge- 
tragenen Vorsatzes  in  das 
sich  beständig  drehende 
Hohlfutter,  drittens  das  form- 
gebende Ausbauchen  des 
Hohlkörpers,  viertens  das 
Ausrücken  des  mit  dem 
Hohlfutter  gekuppelten  Vor- 
satzes und  fünftens  das  Her- 
ansnehmen des  ausgebauch- 
ten Holilkörpers.  Jede  der 
fünf  Handhabungen  sowie 
«ine  Reinigung  oder  Schmie- 
rung lassen  sich  im  vollen 
Umlaufe  der  Vorrichtung 
bequem  ausführen,  weil 
beide  Futterteile,  sowohl 
das    längsbeweglicho  als 


auch  das  bloß  rotierende, 
während  der  Rotation  von 
allen  Seiten  leicht  zugäng- 
lich sind.   Hei  näherer  Be- 
trachtang  des  Arbeitsver- 
fahrens ergibt  sich,  daß  den 
im  ersten   Abschnitt  auf- 
gestellten ürnnda&tzen  de« 
Walzprozesses  völlig  ent- 
sprochen wird,  da  die  Hohl- 
walze, welche  mit  dem  Ar- 
beitsHtück   die  größte  ge- 
meinsame Berührungsfläche 
hat,  die  Blechführnng  über- 
nimmt, und  die  kleine  Voll- 
walze (das  Banchwerkzeag) 
als  Schleppwalze  auftritt. 
Außerdem     ist  hervorzu- 
heben, daß  die  Huhlwalze 
aus  zwei  voneinander  un- 
abhängigen, nar  durch  Rei- 
bung zu  kuppelnden  Teilen 
besteht,  von  denen  der  eine  I 
in  ständiger  Rotation  sich  befindet,  wogegen  der 
andere  N  zu  jeder  Zeit  losgelöst,  verschoben  und 
iu  Rahe  versetzt  werden  kann.   Dabei  erfolgt  das 
Einlegen  als  auch  das  Herausnehmen  der  Ar- 
beitsstücke stets  nnr  von  der  Rückseite,  also 
zwischen  dem   sich   drehenden  Hohlfutterteil  I 
und   dem   weit   abwärts   verschiebbaren  Vor- 
satze N  (siehe  Abbildung  10).     Dank  diesem 
Cmstande  wird  einerseits  das  Arbeitsverfahren 
beschleunigt,   anderseits   eine   Verletzung  des 
.Arbeiters  vollkommen  ausgeschlossen. 

Was  die  Vorrichtung  iu  baulicher  Hinsicht 
anbelangt,  so  ist  zu  bemerken,  daß  ihre  Ab- 
messungen lediglich  an  natürliche,  von  der  Art 


Abbildung  12. 
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und  Größe  der  aaszabauchenden  Arbeitastficke 
Torgescbriebene  Grenzen  gebunden  sind,  daß 
also  die  Vorrichtnog  ftir  die  kleinsten  wie  aach 
fär  die  größten  in  der  Praxis  vorkommenden 
Hobikörper  anwendbar  ist.  Bei  den  bisherigen 
Aasbanchangsvorricbtungen,  —  Teilklappe  and 
ihr  verwandten  Apparaten  — ,  die  von  dem  Be- 
triebsmechanismas  getrennt  gehalten  und  ge- 
wöhnlich an  der  Drehbankspindel  befestigt  War- 
den, traf  man  nämlich  in  dieser  Richtung  anf 
manche  nicht  zu  überwältigende  Hindernisse. 
So  verlängerte  sich  fflr  etwas  tiefere  Hohlkörper 
die  .\n8bRacbvorrichtaug  derart,  daß  die  Ver- 
längerung Übelstände  hervorrief,  die  in  der 
Zentrifagalkraft  der  in  Rotation  befindlichen 
Massen  der  Aasbaachvorrichtung  ihren  Ur- 
sprung hatten  und,  um  Unglücksfällen  vorzu- 
bengen,  onr  durch  Anwendung  einer  sehr  star- 


AbbililDD);  Ui. 

ken  Drehbaukspindel  oder  einer  kräftig  gebauten 
Planierbank  beseitigt  werden  konnten.  Für 
noch  längere  Hohlkörper  war  die  Anwendung 
solcher  Vorrichtung  ausgeschlossen,  da  das  Dreh- 
bankspindelende  allzu  lang  und  sehr  kräftig  be- 
messen werden  mUßte,  um  die  schwere  Vorrich- 
tung^ während  des  schnellen  Umlaufes  in  zen- 
traler Rotation  zu  erhalten.  Derartige  Übel- 
stände und  Begrenzungen  treten  bei  der  nenen 
Vorricbtang  gar  nicht  auf,  da  die  Zentrifugal- 
kräfte durch  die  Verbindung  des  Gestelles  mit 
der  Hank  aufgehoben  and  hierdurch  nnscbädlich 
gemacht  werden. 

üetriebsergebnisse  der  neuen  Aus- 
baachvorrichtung. Wie  80  oft  in  anderen 
Fällen,  hängen  auch  in  diesem  gtinntige  Hetriebs- 
resnltate  nicht  nur  von  dem  patentierten  Prinzip 
allein,  sondern  auch  vou  dessen  praktischer 
Durchführung  ab ;  daher  würde  es  nicht  wunder- 
nehmen, wenn  es  jenem  schlecht  erginge,  der 
die  im  vorigen  Kapitel  beschriebene  Vorrichtung 


einfach  nach  dem  in  der  Zeichnung  wieder- 
gegebenen Prinzip  kopierte.  Lange  F>fahrang 
setzte  den  Erfinder  in  die  Lage,  alle  Umstände, 
die  die  Betriebsergebnisse  beeinflussen,  in  Be- 
tracht zu  ziehen,  dank  dessen  die  Konstruktion 
so  durchdacht  ist,  daß  der  .\pparat  auch  in  dieser 
Richtung  auf  der  Höhe  seiner  Aufgabe  steht. 

An  der  Hand  der  Abbildung  13  möge  nur 
noch  hervorgehoben  werden,  daß  alle  Teile 
maschinell,  das  heißt  auf  der  Drehbank,  Hobel- 
maschine usw.  bearbeitbar  sind,  daher  geringe 
Herstellungskosten  verursachen;  daß  die  Lnger- 
konstrnktion  eine  moderne,  höchst  solide  und 
dabei  fast  reibungslose  ist,  und  ferner  die 
inwendigen  Hohlformen  auswechselbar  sind, 
so  daß  dieselbe  Vorrichtung  für  verschiedene 
Formen  dienen  kann.  Falls  die  einzelnen 
Teile  der  Vorrichtung  aus  gediegenem  Material 
hergestellt  werden,  ist  die  Lebensdauer  des 
Apparates  eine  im  Vergleich  zu  anderen  außer- 
ordentlich lange. 
So  wurden  im  er- 
sten ,  seinerzeit 
zur  Erzeugung  von 
Alumininmkuchern 
angefertigten ,  in 
den  Abbild.  10,  II 
und  12  wiederge- 
gebenen Apparat 
über  300  000  Ko- 
cher ausgebaucht, 
bevor  eine  Repa- 
ratar  der  Lager 
sich  als  nötig  er- 
wies. Ein  Nach- 
schleifen der  de- 
fekt gewordenen  Stellen  machte  die  Vorrich- 
tung wiederum  arbeitsfähig,  ohne  daß  dieselbe 
in  irgendwelcher  Richtung  Einbuße  gelitten 
hätte.  Der  Wirkungsgrad  der  Vorrichtung  war 
im  \'ergleich  zu  jenem  bestehender  Apparate 
ein  überraschender.  In  zehn  Arbeitsstunden 
bauchte  ein  mittelmäßig  geschulter  Arbeiter  ohne 
jede  Anstrengung  ,50ü  Kocher  (vergl.  Abbild.  14) 
aus,  wobei  er  noch  verpflichtet  war,  die  beim 
vorangegangenen  Einziehen  entstandenen  Rillen 
und  Wellen  anszuplanieren  bezw.  anszupolieren. 
Diese  Vorrichtung  war  für  Monate  lang  an- 
dauernde Massenfabrikation  bestimmt  und  besaß 
daher  kein  ausweohselbares  Hohlfutter;  eine 
zweite  gleicher  Größe,  bestimmt  für  mehrere 
Formen,  wurde  bereits  mit  aaswechselbaren 
Hohlfuttern  ausgestattet  und  erwies  sich  im  Laufe 
ihrer  Tätigkeit  als  sehr  praktisch.  Die  neue 
Ansbanchvorrichtung  ist  also  auf  dem  Gebiete 
der  Feinblochverarbcitung  unbestritten  eine  be- 
merkenswerte Neuerung,  weiche  sich  voraus- 
sichtlich in  dem  Kreise  der  Fachwelt  Eingang 
und  Verbreitung  verschafi'en  wird,  um  so  mehr, 
als  sie  eine  längst  empfundene  Lücke  ausfüllt. 
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Abbildung  14. 
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Die  kleine  Schrift  ist  ein  im  wesentlichen 
nnverftoderter  Nendnick  einer  im  Jalire  lb03 
«rtehleneneii  DUserUtion  rar  Erlangraof  der 
Würde  eines  Daktor-In^enieurs.  Zu  derselben 
Zeit  hatte  aach  Hadfield  seioe  amt'äDglichen 
Versaehe  Iber  BiMDWolfrmnlegiannif en  buendst 
nnd  legrte  'iic  Krgebnlsse  dem  Iron  and  Steel 
Inatitote  vor;**  jedenfalls  bat  BOhler  damals 
diste  Arb«lt  noeh  niolit  folnmiit.  Hadfield  unter- 
Riiiht-^  aiirh  kohlenstoffarnies  wolfr.iiuliaUipeB 
Flußeisen  mit  annftbernd  gleichem  Kohlenstoff', 
aber  ▼eneUedenem  Welframgehalte ;  BSbler 
beachränkte  seine  Versaehe  anf  eigentlichen 
Suhl  mit  U,66  bis  1,16  v.  H.  KoUenstoff  and 
0,48  bii  16,84  H.  Wolfhun.  Inmerbin  er- 
mttgliebt  die  Gegennberstellnng  der  von  beiden 
Forsebern  erlangten  Ergebnisse  manchen  nütz- 
lichen Vergleich.  So  t.  B.  ergibt  sieb  ttberein- 
•tÜBmeiid,  daß  die  darch  einen  Wolframznsatz 
erreichbare  Steigernnp  der  Zugfestigkeit  nicht 
sehr  erheblich  ist.  Ein  Vergleich  ist  nnr  möglich, 
wenn  man  zwei  Proben  mit  gleichem  Kohlen- 
stofTgehalt  einander  gegenfiberetellt.  Böhler  fand 
s.  Ii.  als  Mittelwerte: 


Tabelle  1. 


rwecMi 

0 

w 

kf  auf  1  qnB 

«;« 

0,85 
0,86 

i,«e 

86 
«2 

88 
40 

10 
6 

NOff 



16 
4 


Der  Hin  1,5  t.  H.  bdbere  Wolthramgehalt  der 

sweiten  Probe  hat  demnach  die  Festigkeit  nur 
HB  6  kg  za  erhöhen  vermocht.  Ähnlich  waren 
die  Ergebnine  bei  Hadfleldi  Verenchen.  Be- 
dentender als  bei  letzteren  ist  dagegen  die 
beobachtete  äehm&lernng  der  vor  dem  Brnche  ein- 
tretend«! Debnanff  md  Qaomlmitteirerringernng. 

Zar  Ermittlang  des  Härtegrades  wurden  Ritz- 
Tersnche  mit  geglühtem  nnd  mit  gehärtetem 
Stahl  angeatellt.  Anch  hierbei  lassen  sich 
Sehlnßfolgernngen  nur  dnrch  einen  Vergleich 
verschiedener  Proben  mit  annähernd  gleichem 
Kohlenstoifgehalt  erlangen.  Man  erhielt  hierbei 
s.  B.  die  Verhaltniszahlen  Tabelle  II. 

Die  Rrgebnisse  sind  etwas  verwunderlich. 
Man  benutzt  WolfraniHtahl  bekanntlich  vornehm- 
lieb Ar  Werknage,  weleha  snr  Beaibeitnng 

*  Siderologische  Untennchnngen  von  t>r.«3ii8. 
Ott«  A.  Rohier.    Wien  1904. 

**  „Tbe  Journal  of  tbe  Iron  and  äteel  Institate* 
1903  II,  S.  14;  ausncsweise  in  ,8tabl  oad  Bisea« 

1903  S.  1809. 


besonders  harter  Arbeitsstöcke  bestimmt  sind, 
weil  er  sich  vor  dem  reinen  Koblenstoffstahl 
dnreb  elaen  bVbereii  HlrtegTad  aoeielebaet;  dea 
mitgeteilten  Ziffern  zufolc-f  aber  hat  weder  die 
Natnrh&ne  noch  die  Hartangsflüiigkeit  des  Stahls 
durch  den  WolfranfebaH  eine  erfaebllebe  Steige 
rung  fiffribn  n.  Kin  Sfnhl  mit  3,9.')  v.  H.  Wolfram 
ist  im  geglühten  Zustande  nur  wenig,  im  ge- 
bhrteten  ZostaDde  Uberbaopt  nicht  hirter  ale 
ein  solcher  mit  o,4f;  v.  H.  \\i.lfr;im  bei  an- 
nähernd gleichem  Kohlenstoffgehalt ;  das  gleiche 
Ergebnis  liefert  der  Vergleieb  der  beiden  Proben 
mit  7,fi.'5  nnd  3,11  v.  H.  Wolfram.  Die  Ziffern 
sind  geeignet,  Zweifel  an  der  Zuverlässigkeit 
dm  VerfUnmi  «der  der  lUektiglceit  der  Ana- 
fBbrmg  tn  erwecken. 

Tebdle  n.  ■ 


1  ~ 

w 

HifWgTtt« 

(eicliiht  fehirut 

Birt»- 
nwadw 

b«lm  Hbte« 

\  0,85 
0,86 

i  0,81 
I  0,82 

0,46 
1,98 
1,85 

8,95 

1,07 
1,06 
1,14 

'  1,18 

8,44 
9,88 

2,68 

2,36 

1,87 
MB 

1,49 

1,28 

0,66 
0^68 

3,11 
7,63 

1,0<J 
1  1.11 

2,48 
2,41 

1,42 
1,80 

Beim  Sntarren  dea  fliiaigen  Stabil 

mit  Hilfe  des  Le  Chatelier-Pyrnmeter*  die  Halte- 
punkte bestimmt.  Ein  ätabl  mit  0,85  v.  H. 
KoMentteflr  nnd  0,46     H.  Wellhun  neigte  den 

obertin  Haltepunkt  bei  1470*  C,  ein  Stahl  mit 
0,98  V.  H.  Kohlenstoff  und  16,84  v.  H.  Wolfram 
bei  1348*  C,  aiio  ^ner  um  irS"  C.  tteftr 
liegenden  Temperatur.  Ein  Woltramgcbalt  in 
den  angegebenen  Grenzen  erniedrigt  demnach 
die  Lage  der  Haltepankte,  welche  den  BegiBn 
der  Erstarrnng;  anzeigen  ;  Böbler  betrachtet  diese 
beim  Erstarren  des  Stahls  beobachteten  Halte- 
punkte alt  die  Sehmelspmikte  des  Stabb. 
Schmelztemperaturen  und  Erstari-nngstempera- 
tnren  liegen  aber  nicht  immer  Rleica  hoch;  auch 
bleibt  es  fraglich,  ob  man  diejenige  Temperator 
schon  als  Krstarrnngsteraperatur  bezeichnen  darf, 
bei  welcher  die  dnrch  Wärmeentwicklung,  daa 
heißt  den  Haltepunkt,  gekennzeichnete  Erstarrung 
einzelner  Beatandteile  der  Legierung  beginnt, 
während  ein  anderer  Teil   noch  flüssig  bleibt. 

Schon  fniher  hatte  Dsmond  die  aullallende- 
Beobachtung  gemacht,  daß  der  untere  Haltepunkt 
eines  und  desselben  Wolframstahls  beim  Ab- 
kühlen um  so  niedriger  liegt,  je  stärker  der 
StaU  zuvor  erhitzt  wurde.  Aach  für  HadHelds 
erwähnte  Abhandlung  sind  die  Vorsuche  durch 
Osmond  wiederholt  worden,  wobei  daa  gleiche 
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Ergebnis  sich  heransetellte.  Ein  Stahl  mit 
8,ö3  V.  H.  Wolfram  neben  0,46  v.  H.  Kohlen- 
stoff zeigte  s.  B.  naeh  Oiraond  dso  unteren 
Haltaponkt 

•  c.  »a 

■Mh  dar  ErUtnag  eaf  850  bei  680 
.  »  .  ,  1040  ,  496 
•     »        «        «  IWO    II  490 

Dagegen  seigt  d«r  StaU,  wl«  iariwwndera 

Höhler  durch  eine  Reihe  von  Versnchen  nach- 
weist, beim  Wiederer w&rmeu  stete  den 
HAltopimkt  bei  denelbm  vob  dam  Welfrua- 
gebalt  abhängigen  Temperatar,  f^leichviel,  ob 
vor  der  voraasgeg^angeneu  Abköhlong  starke 
oder  weBiger  starke  Überhttf miff  «tattKeftaDden 
batt«.  Dnrrh  zahlreiche  Krhitznns-sversnche  und 
mikrographische  Untersnchangeo  suchte  Böbler 
die  ünaehe  dieeea  anffUlendea  Verbaltaa«  dee 
^^^llframstahlB  za  erforsrhen.  Er  gelangt  zn 
der  Vermotang,  daA  Wolfram  ähnlich  wie 
Sebwefel  swel  Twediiedene  Ferneo  anoehmeB 
könne.  Darch  allmähliche  Erhitzang  auf  hohe 
Temperatar  entsteht  ein  labiler  Zustand  mit 
niedrigem  Haltepunkte,  dem  Zastande  des 
monoklinen  Schwefels  vergleichbar;  wie  aber 
der  monukline  Schwefel  leicht  in  die  stabile 
Form  des  rhombischen  Schwefels  äbergeht,  so 
bewirkt  die  Perlitbildung,  welche  durch  den 
unteren  Haltepunkt  des  Stahls  f^okennzeirhnef 
ist,  in  jedem  Falle  Umwandlung  der  iu  huh«r 
TeBparatnr  entstandenen  labilen  Form  des 
Wolframs  in  die  stabile,  und  die  Folge  davon 
ist,  daß  beim  Wiedererwärmon  des  Stahls  der 


untere  Kahf^punkt  seine  gewöbnliclie  Lage  wieder 

angeuoiuuiuu  hat. 
I       An  diese  Versuche  knüpft  nun  der  Verfasser 
t  eine  Theorie  der  naturharten   Stähle  (Rapid- 
stähle),  welche,  ohne  in  Wasser  abgelöscht  za 
werden,  beim  Abkühlen  in  der  Laft  «bie  OB  SO 
I  größere  Härte  annehmen,  je  stärker  sie  vorher 
i  erhitzt  worden  waren,    l^ei  der  Perlitbildung 
I  an  dam  antwMi  Haltepunkte  swfUlt  bekannt» 
'  lieh  der  znvor  anwesende  Martensit,  die  eutek- 
I  tische  Lösaug,  in  das  (iemisch  von  Zementit  und 
I  Ferrit,  weichet  eben  alt  Perlit  bezeiebnet  wird. 
*  Nach  Böhlers  Ansicht  ist  nun  in  den  naturharten 
i  Stahlen  die  eutektische  Temperatar  dorch  den 
I  hohen  Wolframgehalt  (welcher  mm  TeU  dorch 
einen  Chromgehalt  ersetzt  werden  kann)  so  tief 
herabgedräckt,  daß  er  onter  der  Tagestempe- 
ratnr  bleibt;  PerlitbUdnng  findet  nicht  statt  und 
die  Kohle  hinterbleibt  als  Hiii tungskolile. 

Wie  der  gegebene  kurze  Ausxog  erkennen 
lIBt,  sind  die  Ergebnisse  nmftngUcher  mttbsamer 
Versuche  in  der  kleinen  Schrift  niedergelegt. 
Der  Verfasser  nennt  sie  bescheiden  siderologiache 
Untersaehungen,  vermatUeb  am  anzndenten,  daß 
eine  erschöpfende  Hehandlug  aller  den  Wolfram- 
stahl betreffenden  Fragen  nicht  stattgefunden 
hat.  Aber  die  Untersuchungen  haben  doch 
manches  neue  Licht aof  noch  umstrittene  Fragen 
treworfen,  und  wenn  es  der  Zweck  einer  Dis- 
sertation ist,  als  Bereicherung  der  Wissenschaft 
zu  dienen,  so  hat  diese  ihren  Zweck  in  einer 
Weise  erffiüt,  weiche  Anarkenmng  verdient. 

Ledtbur. 


IMe^Herdofenstahlerzengruiij?  ans  flttHsig^em  Boheisen. 

Vun  Oskar  Simmersbach, 
(SehinÜ  von  äeite  7ÜÜ.) 


6.  Bertraad- Thielprozeß.  Dieses  Ver- 
fbhren  sneht  dnreh  Verteiloag  des  Ernnsatiea 
aaf  »wei  Zeiten  und  zwei  haaisrhp  Herdöfen, 
verbinden  mit  Trennung  der  anwirksam  ge- 
wordenen Schlacke  vom  Elsen  vor  dem  swelten 
Erzznsatz.  sowie  iliirrh  ÜberhUzang-  des  Roheisens 
in  dem  sweiten  Ofen  die  Reaktionsflihigkeit  das 
Bokeiseabads  gegenflber  den  Eiseneraen  >a  er> 
höhen.  In  dem  ersten  Martinofen,  dem  Vor- 
frischofen,  wird  zonftcbst  ein  Teil  des  Kalk- 
and  Erssnsehlags  sowie  Hsstes  Bohdsea  ein- 
gesetit  nnd  hierauf  das  flüssige  Roheisen  zu- 
gelassen; nach  Beginn  dee  Kochens  erfolgt  ein 
weiterer  Zusatn  an  En  nnd  Kalk,  nnd  zwar 
in  soleher  Höhe,  daß  Silizinm  und  Mangan  gänz- 
lieh,  Phosphor  bis  aof  0,1  bis  0,2  **/•  nnd 


I  Kohlenstoff  bis  auf  etwa  2*1,  7*  verbraunt  wer- 
I  den.   Innerhnlb  fiVt  Standen  voia  Beginn  dea 
F.inBetzens  an  geht  diese  Oxydation  soweit  vor 
sich,  und  die  Reaktion  hört  nun  aaf.  Daher  trennt 
man  das  ▼orgeflrischte  Eisen  von  derTerbranebten 
Schlacke,  indem  man  das  Eisen  mittels  Kran 
in  einen  zweiten  Martinofen  umgießt,  and  zwar 
anf  voigewUnnten  Schrott,  nnd  dann  dnrch  Zu- 
satz frischer  Erze  nebst  Kalk  eine  neue  Schlacke 
I  bildet;  diese  gestattet  dem  Metall,  wahrend  ihrer 
I  BUdnog  sich  in  erhitzen,  was  nm  so  leichter 
eintritt,  als  das  Eisenbad  nur  von  einer  ver- 
I  h&ltnismäßig  geringen  Schlaekeamenge  bedockt 
I  ist.    Dadurch,   daß   die  neue  Schlacke  nicht 
dnrch  die  alte  unwirksame  verdännt  und  ab« 
I  geschwächt  wird,  und  das  Koheisen  infoiga- 
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dessen  in  reicherem  Überscliaß  vorbanden  ist, 
wird  die  gegüuseilige  Ein  Wirkung  der  Sclilacke 
lind  lies  erliitlt«D  Rob«isen8  verstärkt,  80  daß 
die  Enii<(thlunp  wesentlirb  rascltpr  prf>il«-t.  Wird 
der  Krzs.itz  im  V'orfrischofeu  in  der  aiiKogebenen 
Weise  bemessen,  6o  gleicht  die  Zeitdauer  des 
Fertigfrisclions  nncrcf  Uir  li  v  des  Vorfrischens, 
ein  zeilraubendes  Warteu  wird  also  vermieden. 
Die  0«M«>telMargeDdM«r  beUaft  sich  b«i  ge- 
wöhnlichen Afon  auf  ftwn  fünf  bis  sechs  Stunden, 
SO  d«il  jeder  Ofen  demnach  vier  bis  fünf  \Lia- 
sfttse  verarbeitet,  d.  b.  doppelt  lo  viel  all  nach 
]' II  anderen  Erz  verfahren.  Das  Ausbringen 
stellt  sich  dabei  ebenso  hoch  wie  beim  Monell- 
proceB,  bis  103  7»f*  anBerdem  enihllt  die 
Schlacke  des  \'orfvischoferis  bei  Vt'rarbeitnng 
eines  phosphorreichen  Roheisens  einen  der 
Thomasseblaeke  grl^icbwertigen  Phospborgebalt, 
wodnrcli  das  Vevfalircn  ebenfall»  an  Wert  ge- 
winnt. Die  dem  £rzprozeb  anhaftenden  Nach- 
teile treten  natflrlieb  im  Vorfriflchofen  auch 
mehr  oder  minder  zutage,  insbesondt-re  bb  ibt 
er  den  Angriffen  der  Schlacke  anggesetzt, 
w&hrend  beim  Fertigfriachofen  infolge  der  re> 
lativ  geringen  S.  hl  n  kenmenge  dies  weniger  der 
Fall  ist.  Aber  diese  üblen  Beigaben  werden 
ebenso  wie  das  lästige  Erfordernis  des  Um- 
gießens  ans  dem  ersten  in  den  zweiten  Ofen 
anfgehobcn  dnli  die  Leistungsfähigkeit  des 
Verfalireus.  Auf  dem  Stahlwerk  Hoesch  wurden 
in  zwei  Öfen  mit  S7  t  Fanongsinhalt  in 
24  Stunden  190  t  erzengt  gegen  17.5  t  beim 
Schrottprozeß,  doch  läßt  sich  diese  Produktions- 
slffinr  Boeli  wetentlteb  «leigen,  wenn  naii,  ab- 
gesehen von  einem  möglifbsl  ^prino-en  Znsatz 
au  kaltem  £isen,  die  Chargeudauer  der  Frisch- 
periode im  enteo  Ofen,  welebe  durch  die 
niedrige  AnfaiipstPm]ieratiir  des  Ofens,  vor  allem 
bei  Verwendung  kalter  und  nasaer  Erze,  an- 
glnatigr  beeinUnßt  wird,  dnreb  Vorwärmen  von 
Erz  und  Kalk  abkürzt.  Hierdurch  stripert  sich 
gleichzeitig  auch  noch  das  Ausbringen,  indem 
dai  VorfHscben  Weber  noch  sn  einem  Viertel 
durch  den  .SaniMHtiiff  iler  Feuergase  erfilu't,  so 
daß  bei  einer  Abkürzung  der  Chargenzeit  die 
Ofengase  entsprechend  weniger  oxydierend  wirken 
können,  also  einen  erhiiliten  Erzzusatz  notwendig 
machen;  nicht  minder  wird  durch  das  Vorwärmen 
von  En  and  Kalk  die  Oleichmifiigkeit  dee  Be- 
tliebea  sichergestellt.  Bei  Verarbeitung  eines 
pbospborreicfaen  Roheisens  muß  man  hierbei 
aber  in  Rücksieht  ziehen,  daß  eine  niedrige 
Frischtemperatur  im  ersten  Ofen  die  Phospbor- 
abscheidung  fördert,  der  T'hosiihor  mithin  in  der 
Vorfrisc.hschlacke  sich  konzentriert,  wohingegen 
bei  höherer  Temperatur  der  Kohlenstoff  in  reich- 
licherem .MatJe  verbrennt  als  der  Phosphor,  und 
dann  ein  großer  Teil  desselben,  bis  zu  50  "/o* 
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erst  im  zweiten  Ofen  in  die  Schlacke  gebt. 
Wa«  die  Qualität  der  zn  verwendenden  Erze 
anbelangt,  su  sind  kieselsänrereiche  und  eisen- 
anne  Materialien  nicht  zu  benutzen,  da  die  er- 
höhte Schlackennienge  mit  dorn  Prinzip  des 
Bertrand-Thielvei  fahrens  im  Widersprucli  stellt 
und  seine  Vorteile  in  gewissem  Grade  illnsorisch 
macht.  Die  Zusammensetzung  des  Roheisens  ist 
ffir  diel>nrchfnhrnng  des  Prozesses  an  sich  gleich- 
gültig; ein  hoher  Mangangehalt  ist  nicht,  wie 
vielfach  angenommen  wird,  erforderlich,  sondern 
wirkt  im  Oegenteil  naebteiUg,  da  er  das  Prisehen 
des  Roheisens  verzögert;  ein  lidher Phospliorpohalt 
aber  dürfte  wegen  des  pekuniären  Uewiuns  an» 
der  Sehlacke  sieht  anerwinseht  enelieiBeo. 

7.  Talbotprozeß.  Bei  diesem  Verfahren 
wird  zur  Erhöhung  der  Badtemperatnr  das 
Ufiaaige  Roheisen  in  einem  Kippofen  mit  einen 
Stahlbade  genüselit,  wodurch  die  Temperatur 
des  Roheisens  unter  Mitwirkung  der  Flamme  in 
kUnester  Zeit  von  1900*  auf  die  Temperatar 
des  Stahls,  d.  h.  1.5U0  bis  Klono  gebracht  und 
SO  die  KeaktionsfUiigkeit  der  Eisenoz^de  auf 
das  Ufissige  Rohdsea  in  hohem  Orade  verstärkt 
wird.  Bei  der  Inbetriebsetzung  eines  Talbot- 
ofens von  100  t  verfährt  man  in  Frodingbam» 
England,*  in  der  Weise,  daß  znaichst  der  tu 
Hitze  geratene  Ofen  mit  60  t  Sehrott  gefüllt 
wini,  und  zwar  zur  Vermeidang  einer  Abkühlung 
durch  das  kalte  Material  in  Chargen  von  nur 
einer  Tonne;  nach  dem  Einschmelzen  setzt  man 
zur  Bildun;;  einer  oxydreichen  Schlacke  Walzen- 
sinter  bezw.  Erz  und  gebrannten  Kalk  ein  und 
llBt  dann  langsam  mit  Unterbrechungen  15  t 
flüssiges  Roheisen  einlaufen,  ohne  daß  Gas-  und 
Luftzufuhr  abgestellt  wird.  Nachdem  die  Re- 
aktion an  End«  und  das  Bad  ruhig  geworden 
ist,  setzt  man  wieder  Erz  und  Kalk  ein  und 
füllt  weitere  15  t  flüssiges  Roheisen  nach  usf., 
bis  der  Ofen  voll  wird.  Ist  die  Charg«  nna 
soweit  fertig,  daß  sich  nur  noch  kleine  Koch- 
blaeen  zeigen,  so  wird  die  Schlacke  durch 
Kippen  des  Ofens  dareh  ein  8ehlaek«Bloeh  ah- 
pelassen  und  die  Charge  unter  Znsatz  von  H8- 
matitbmch  mit  gebranntem  Kalk  entphosphort.  So- 
bald die  Charge  heifi  und  weieh  geworden,  wird 
der  Ofen  gekippt  und  25  bis  30  t  Stahl  in  die 
Gießpfanne  gelassen.  Auf  den  zariickgebliebenen 
Suhl  wird  sodann  Walaensinter  bezw.  Erze 
gesetzt,  welche  von  der  zurückgebliebenen 
Schlacke  bei  ihrem  Mangel  an  Oxyden  rasch 
aufgenommen  werden;  die  Sehlaeke  ist  daha^ 
nach  beendeter  Reparatur  der  ansgefressenen 
Stellen  des  Ofens  soweit  angereichert,  daß  ohne 
irgendwelche  Wartezeit  der  ZngnB  von  95  Ins 
3t I  t  lliissigeni  Roheisen  erfolgen  kann.  Wah- 
rend des  EiDgieiien.H  wird  die  Gas-  and  Luft- 
zufuhr trotz  erfolgter  Abkühlung  des  Ofens  bei 

*  Vergl.  „Stahl  «ad  Elsea«  1«0S  8. 170  (Ssi^ehiJ. 
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df'i-  Tipparntnr  ;ibpestellt,  da  der  Srliiiirlzniiiiii 
intolge  Verbreaneas  der  im  Kobeiseo  enthaiteoea 
BciUndt^e  rieh  sehnell  md  ttark  «rhitst.  Je 
mehr  Bolcher  oxydierbarer  Bestandteile  das  Roli- 
6is«n  besitzt,  aad  je  beißer  e«  ist,  desto  stärker 
heftiger  ist  die  Reaktion  zv  Beg^inn  dei 
Eingießen^ ;  bei  weiterem  Eingießen  aber  läßt 
sie  nach  und  wird  immer  schwadier.  Nacb 
Tollzosenem  ZngieBen  nimmt  d{«  B«dten|Mratiir 
erheblich  zn ,  zumal  auch  das  durch  Vereini- 
gang  des  Koblenstoffs  mit  dem  Saaerstoff  der 
Sehlaeke  entstandene  Kohlenoxyd  im  Ofen  Aber 
dem  ßade  durch  dan  Saaerstoff  der  Gase  ver- 
brennt und  Wftrme  erzengt.  Infolgedessen  wird 
das  Kuheiseu  in  30  bis  40  Minnton  vurgefrischt. 
Fertiggemacht  wird  die  Charge  iu  der  Gieß- 
pfanne, indem  man  die  Pfanne  bis  zu  einem 
Viertel  ihres  Inhalts  füllt  und  zum  Käckkohlen 
Anthrazit  in  kleinem  nofigrofien  Stücken  nnd  bald 
darauf  stark  angewärmtes  Ferromangan,  ebenfalls 
in  Ideinen  Stüclcen,  zusetzt.  Es  tritt  iiierbei  ein 
Anftrallen  den  flflaaigen  Metalle  ein,  nnd  eine  hohe 
Flamme  steigt  auf;  ein  Teil  deH  Kohlenstoffs 
verbindet  eich  mit  dem  Saaerstoff  der  Oxyde  im 
Baeo  SB  Kohlenoiyd,  wthrend  ein  anderer  Teil 
nach  seiner  Verbrennung  beim  Entweich*>n  an<^ 
der  ilfiaaigen  Masse  auch  andere  Gase  austreibt 
und  eo  indirekt  deeoiydlert.  Sobald  rieh  nach 
Ablanf  weniger  Minuten  das  ^letallbad  beruhigt 
hat,  wird  die  Pfanne  vollgegossen  und  auf  die 
Oberflftclie  Anthrailtpnlver  in  klrinen  Papier- 
Bäckchen  geworfen,  um  mit  Rücksicht  auf  die 
Schlackenfreiheit  der  abgestochenen  Charge  durch 
Bildungr  einer  Sehntsdeeke  rine  Abkflhlnng  des 
Metallhades  zn  vermeiden.  Die  Desoxydation 
in  der  Pfanne  genflgt  fSr  alle  Chargen  von 
weichem  Flußeieen,  wie  ans  dem  rabigen  Stehen 
des  Metalls  in  den  Kokillen  «niditUeh  int;  nor 
sfUen  braucht  man  Alumininni  zuzasetzen.  Auch 
HaUstalil  verschiedener  Hftrtestnfen  bis  zu  80  kg 
Feetigkrit  wird  ao  desoxydiert  ohne  Ferro- 
»ilizinniznsatz ;  zwar  strht  der  .Stahl  nicht 
rohig,  aber  er  steigt  nicht,  hat  im  Gegensatz 
ta  riliriamhaltigem  Me«all  krine  Neigung  lor 
Bildung  von  Saugtrichtem  und  kleinen  Kissen. 
Fftr  feinere  ätablsorten,  Bandagenstahl  oder 
eehweifiharea  Flnfleiaen  mit  0,1  bia  0,06*/* 
K  hlenstoff  dagegen  ist  der  TalbotprozeH  wenig 
geeignet.  Nat&rlich  erfordert  das  Fertigmacben 
in  der  Pfluiae  riel  Obnng ,  nn  mit  Sidierhrit 
1  liri'^  weitere  S.-lnniedpprnhen  den  Ferromangan- 
zasatz  festsetzen  and  Ungleichmftßigkeiten  im 
Material  Termriden  an  kSnnen;  aber  anderaetta 
wirkt  der  Zusatz  nnmitleltiar  auf  Jas  Metall- 
bad ein,  da  ea  schlackenfrei  ist,  so  daß  auch 
krin  Ferroraanfan  in  der  Sehlaeke  nraekUribeo 
kann,  wie  dies  beim  FerUgmaehen  im  Ofen  nicht 
selten  der  Fall  iat. 

Der  Schwerpiinkt  hrim  TalbolTarikhren  liegt 
in  der  atladig  hohen  Ofeotemperatar,  welche 


eine  bf'schleunigte  Einwirknnp:  der  Ijsenoxyde 
verursacht  und  statt  des  stundenlangen  Schmo- 
I  rena  nnd  Sehtnmena  des  Bades  bri  den  anderen 
Erzverfahren  eine  heftig  kddiende  Reaktion  er- 
i  gibt,  die  um  so  intensiver  in  Wirkung  tritt, 
\  wril  daa  Bad  im  Talbotofen  koblenatoffarm  ist, 
indem  es  etwa       "/o  Kohlon.stoff  nicht  äber- 
i  steigt.    Je  größer  der  Talbotofen  ist,  d.  h.  je 
mriiT  Stahl  im  Ofen  znrfickgebalten  werden 
kann,  desto   mehr  über^chÜHsige  Hitze  beeitxt 
j  das  große  Stahlbad  nnd  desto  leichter  kann  es 
>  Temperaturschwankungen  ausgleichen,  die  durch 
das  Erzverfahren  an  Sieh  nnd  forner  durch  das 
Abstellen  der  Kenernng  beim  Kippen  des  Ofens 
hervorgerufen  werden.    Wie  rasch  der  Kohlen- 
stoff des  flüssigen  Roheisens  entfernt  wird,  geht 
daraus   hervor,  daß  z.  H.  in  27  Minuten  der 
berechnete   Kohlenstoffgehalt   von   0,4t)  */o  auf 
0,15  7o  und  in  7  Minaten  von  0,55  */o  anf 
0,44%  herabgebracht  wnrde,*  ein  Umstand,  der 
I  die  Herstellung  von  höher  gekohltem  Stahl,  wie 
I  fBr  Schienen  odm*  Aehaen  weaenüieh  Tereinfhcht. 

Neben    der   schnelleren    Durchführung  der 
I  Eotkohlang  bewirkt  die   energische  Reaktion 
I  swiaehen  Eiaenbad  nnd  eiaenreiehen  Znaehllgen 
be-i  der  hohen  Temperatur  vor  allem  f^ino  p-rößere 
.  Reduktion  der  Eisenoxyde,  als  bei  den  anderen 
I  indirekten  Oxydationaverfahren,  nnd  awar  der- 
maßen, daß       %  von  iliTi'^n  rr-.ln/iort  werden, 
and  das  Ausbringen  aaf  107  %  anwächst.  Eine 
Beichnoknng  in  der  Wahl  der  Biaenerae  brim 
Zusatz  liegt  nieht  vor;  in  Krndingliam  werden 
u.  a.  geröstete  Toneiseuateiue  mit  einem  Eisen- 
gebrit  hia  an  45      ^nd  einem  KieaelBtare* 
i  gehalt  bis  zn  8,72  7o  benutzt  bei  6,24  7o  Ton- 
erde nnd  10,80  7o  Kalk.    Anf  die  Znaammen- 
Setzung  des  Robeisens  kommt  es  ebenfUla  nicht 
so  genau  an,  da  das  große  niedrigsilizierte  Me- 
tallbad schnell  einen  zn  hohen  Siliziomgehalt 
des  Roheisens  auszugleichen  vermag,  ohne  daß 
die  Ofenmauerung  angegriffen  wird ;  bei  mangan- 
haltigem  Roheisen  tritt  ferner,  ähnlich  wie  im 
Mischer,  eine  Schwefelabscbeidung  ein;  ein  hoher 
I  Pbosphorgehalt   hat  den   Nachteil,  eine  seit« 
'  raubende  Nacharbeit  j^nr  Kntphn^^jiliomng  zu  er- 
fordern, —  zar  Entphosphorung  auf  0,09 
maß  mUL  daa  gaaae  Bad  anf  0,07  7«  ^^i^* 
kohlen  -  ,  anderseits  aber  ergibt  er  z.  B.  in 
I  Frodingham  bei  einem  Roheisen  mit  1,B  bis 
I  9  7«  P  nnd  1  >  Si,  9  hia  9,9  V«  Mn  nnd  0,04 
bis  0,12  7o  S  eine  Sclilarke  mit  über  Ifi'i,  7o 
Phosphorsfture.   Ein  weiterer  Vorteil  des  großen 
I  Metrilhadea  heateht  noch  darin,  daß  der  Herd 
nii  ht    mit    der   zerfressenden    Sf  ])lacke  in  Be- 
■  rührang  kommt,  also  sehr  geschont  wird. 

Wae  die  Leiatnngafftbigkrit  den  TalhoteCsna 
anbelangt,  ao  atalU  dieae  aich  weaantUeh  hffher 

•  VergL    „Stahl   and  Eisen"   Um  8cite  Öö4 
(W.  Daelea). 
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aU  bei  den  anderen  Erzverfahren,  n&mlich  bei  . 
eiDem  100  t-Ofen  anf  25 1  Flaßeiaen  in  drei 
SMadm.  Bin  200  t- Ofen  leistet  noch  mehr,  ; 
weil  ein  größerer  Überschaß  an  flttasigem  Stahl, 
d.  h.  ein  größerer  Warmespeicher  «nrückbleibt, 
iimi  weil  bei  einem  Abstich  von  20  t  ein  nicht 
viel  gerinfrerer  Zeitverlust  eintritt,  als  bei  einem 
solchen  von  40  t.  In  Frodinghiiin  iiiHchl  der 
Talbüiolen  3G  Hitzen  in  der  Woche,  wahrend 
die  feststehenden  10  t- Martinöfen  bei  70'/« 
Roheisen  and  ao7o  Schrott  nar  8  Hitzen  wöchent- 
lich leisten;  in  Pittaborer  stellt  ein  175  t-T«dbot- 
ofen  in  der  Jones  Ä  Laughlin  Steel  <'nmpany 
Wöchentlich  1600  bis  1700  t  Flaßeisen  in  solch 
beMadigender  Weite  her,  daß  nao  dort  aoeh 
drei  bis  vier  weitere  Talbotöfen  zn  bauen  gedenkt, 
om  jährlich  325000  t  erzeagen  zu  können.* 
Statt  aar  mit  Utoigam  Roheieea  kana  man  aaeh 
mir  Schrottzusatz  arbeiten;  dabei  l.ll'it  hIv  !i  in  «^era 
grotiem  Stablbad  aacb  leichter  Schrott  gut  and 
•fihaell  rerscfamelzen,  obae  Verlaat«  dareh  Oxyda- 
tion befürchten  znmtiä»en,  zumal  die  hiheSrhlacken- 
deckeeiae  Oxydation  gleichfalls  verhindert.  Dieser 
Umstand  fMH  hinsiebtlich  der  wirtsebaftliebea 
Bedeutuiif?  des  Talbotverfuhreiis  »rliwer  ins  Ge-  ' 
wicht,  da  er  es  ermöglicht,  größere  Mengen 
redaslerter  Eiteaerae  troti  ihres  geringen  spe- 
ziflschen  Gewichts  zu  verschmelzen,  so  daß  durch 
£rhtthang  des  ErzzosatMi  Toa  20  7»  »nf  40  °lo 
daa  Aasbringen  aaf  IIS*/«  des  HetalleiasatzeB 
zn  steigen  vermag.  Rechnet  maa  lb*S  fta 
die  Toane  Erz  mit  60  l^^isen,  so  knstet 
dieses  im  Einsatz,  einschließlich  Kcduktions- 
kosten,  höchstens  35  t^t-;  es  leuchtet  daher  ein, 
daß  anf  diese  Weise  die  Selbstkosten  des  Talbot- 
stabls,  die  an  sich  schon  nicht  viel  sich  von  I 
denen  des  Thomasstahls  aaterscheiden,  erheblieh  | 
nnter  diene  herabgedrörkt  werden  können. 

8.  Surzycki-Ver fahren.    Dieser  Prozeß  . 
bezweckt  auf  Baste  dea  TalbotverlUmaa  eiaaa 
kontinuierlichen  Betrieb  in  einem  feststehenden 
UerdofoD;  zu  diesem  Zweck  erh&lt  der  Ofen 
fibereiaander,  aber  nicht  in  «iner  Linie  zwei 
oder  mehrere  ^'tirhöffnnncren,  die  in  eine  Dojijit-l- 
ansdußrinne  münden,  so  daß  die  Schlacke  und  I 
•in  Teil  der  fertigen  Charge  ohne  vniige  Bnt- 
leernng:  des   Herdes   abgeflossen  werden  kann. 
Der  Betrieb  geht  in  der  Weise  vor  sich,  daß  i 
naa  im  Ofm  znTBrderat  kalten  Sehrott  eie-  | 
schmilzt,  dann  flüssiges  KDheiscn  /iii?ießt,  nach 
Bernbigang  des  Bades  eine  entsprechende  Menge  i 
En  zvsetzt  nnd  daranf  wieder  ilflsslges  Roh*  | 
eisen  usw.,  bis  der  Ofen  voll  ist.  Entphosphort 
wird  in  der  gewöhnlichen  Weise  mit  Kalk,  und 
naeh  Beendigung  der  gewfinschten  Entkohlung 
wird  ein  Theil  des  fertigen  Metalls  durch  das 
obere  Stichloch  ia  eine  Pfisnae  abgestochen,  wo- 

*  Vergl.  H.  Weddlng:  Verb.  d.  T.  i.  Bof.  d.  Qew. 
1904  8. 839  ir. 


selbst  mittels  Holzkohle  and  Ferromaagan  des- 
ozydiert  wird.  Sobald  der  Abstich  Tollandet  lat, 
schließt  man  das  obere  Stichloch  wieder  mit 
gebranntem  Dolomit,  repariert  Schlackensone 
und  Fenerbrücken  und  gießt  nach  ernentem 
Zusatz  von  Erz  bezw.  Walzensinter  wieder  eine 
der  abecl'issoncn  Menpe  FhiHeisen  entsprechende 
Charge  Itoheisen  zu.  Mau  ordnet  die  obere 
Abstichöffnnng  eines  Ofen«,  der  40  bis  .'So  t 
flüssiges  Material  falU,  derart  an,*  daß  2.'>  bi« 
30  t  fertigen  Materials  abgegossen  und  20  bis 
95  t  aarlekbehalten  werden  IcSanen.  Das  untere 
Sri'  hlorlt  wird  benutzt,  wenn  man  den  Rest  des 
üteuiuhalts  ablassen  and  den  Ofen  stillsetzen 
will.  In  Gs«Mteehan,  wo  Snrayeki  in  fleptamber 
1902  sein  Verfabren  einfiilirte,**  betrng  die  Pro- 
doktion  bei  Verwendung  von  Roheisen  mit  0,0  ^ 
Phosphor  sowie  20  bis  S5  %  Bnaaeata  nnd 
einem  Ausbringen  von  102  %,  auf  den  metalli- 
schen Einsatz  berechnet,  75  bis  90  t  Flniieisen, 
d.  h.  gegenflber  dem  gew5hnliehen  Roheiamers- 
verfahren  eine  Krhöhung  von  15  bis  '28  %  ;  im 
Vergleich  zum  Talbotprozeß  ergibt  sich  aber 
ein  erheblieh  kleineres  Ansbringen  nnd  eine 
wesentlich  geringere  Leistungsfähigkeit,  deren 
Ursache  in  der  stärkeren  Verdännaaf  des  Bades 
im  Talbotofen  —  indem  der  Kohlenstoffgehalt 
des  Metallbades  beim  feststehenden  Ofen  doppelt 
80  hoch  ist  als  im  Talbotofen  —  and  in  dem 
größeren  Übenchoß  aa  Warme  daselbst  begrfindet 
liegt,  welche  den  Oaag  daa  Schmelzens  besser 
zn  regrnlieren  vermag.  Aber  anch  dem  Bertrand- 
Thielprozeß  gegenüber  stellt  sich  die  Erzengnings- 
liffer  des  feststehenden  Ofens  kleiner,  selbst 
wenn  man  berfirkf  irlitisrt ,  dal\  der  Ofen  in 
Czenstocbaa  bei  2,5  m  Breite  nnd  0,5  lu  llord- 
tiefe  sehr  flache  and  schmale  Baaart  besitzt. 
Die  geringere  Leistnngsf&higkeit  bedingt  weiter- 
hin höhere  Löhne  and  höhere  Betriebskosten.  Die 
Anlagekoaten  ^ea  faatatslieaden  Ofens  mit 
den  erwilhnten  AbstiehrMVlclltimfen  stellen  sich 
natürlich  erheblich  niedriger  ale  die  eines  Kipp- 
ofsns,  aber  es  sind  anch  die  BetriebegefUiren, 
welche   durrh  .\nbringen   mehrerer  Stich- 

löcher in  der  Rückwand  des  Herdofens  her- 
Torgemfbn  werden,  nicht  na  nntenchfttaan, 
wenigstens  bei  großen  Öfen. 

Vonden  vorstehend  beschriebenen  Verfahren  ZOT 
Stahlerzengnng  haben  insbeaondare  der  Bertraad- 
Thielprozeß  und  daa  Talbotverfahren  mit  Erfolg  den 
Wettbewerb  mit  den  alteren  Elrzeagangsmethoden 
aafgenommen,  nnr  da»  SehrottachmelareHUirea 
bleibt  unverdrängt  überall  da,  wo  genügend  Alt- 
eisen znr  Verfngang  steht  and  der  Schrottpreis 
zugleich  erheblich  niedriger  atebt  als  der  Roh> 

•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen-  1904  8.  163  (Suntycki). 
Snrzycki    bat   das  Verdienst,  das  Verfahren 
inent  praktisch  sosgeabt  zn  haben,  aber  Thiel  erhielt 
schon  im  Febrnar  1902  «in  ähnliahee  Psieat  Vei|^ 
.Stahl  wd  Eisea«  1904  S.  468. 
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eigenpreis.  Anders  aber  verhält  es  sich  mit  dem 
Tbomasprozeß ,  dem  biaberigea  Haaptverfahren 
Ar  St«hl«neagiing.  Dar  Thomosprozefi  int  sn- 
ii.lrhst  an  eine  •x.inz  bestimmte  KobeiseiiHniili'se 
gebaoden,  wäbread  der  Bertraad  •  Thielprozeß 
und  das  TalbotverfUiTeB  yielfleitlg«r  lind  und 
die  Verwcndnng:  eines  beliebig  zuaamraeiigesetjsten 
BoheiaeoB  ermöglichen.  Ferner  geitatten  letalere 
einen  Selirottsvanti  in  beBeUKer  H8he,  woliln- 
fe^eD  beim  Thomasproseß  nar  bei  beißgebenden 
Chargen  ein  Zusatz  von  Schrott  in  U8lM  von 
5  %  maximam  möglich  ist,  lo  daß  ein  Tbomaa- 
werk  also  von  dem  im  Stahl-  nnd  Walzwerke» 
betriebe  entstehenden  Abfall  in  Höhe  von  15  %  ' 
zwei  Drittel  oiindeslens  nicht  selbst  verarbeiten 
kann  oder  aber  ein  Martinwerk  banen  mnß,  wo- 
durch die  Ginheitlichkeit  des  Betriebes  g^estört 
and  die  ao  sich  schon  hohen  Anlagekosten  des  i 
Thomasstahlwerki  noch  mebr  erbttht  werden. 
Dabei  hat  man  noch  zn  berncksirbti^en,  daß 
infolge  des  geringeren  Schrottzasatzes  bei  einer 
Eneofonir  ▼on  700  t  FlnßeiMn  tt^rlieh  der 
Thoniasproz»-^  vier  Hf^rhöfen  von  IHO  bin  200  t 
Tagesprodaktion  nötig  hat,  der  Bertrand-Thiel- 
md  der  Talbotproseft  aber  deren  nnr  drei.  Der  | 
Thom-i.vjn  nz<-0  erfüllt  also  im  Gegensatz  zn  den 
beiden  anderen  Verfahren  nicht  die  Uanptansprüche 
des  Znknnftsatahlwerks:  l.  Verwendung  einee 
je-i<'n  li'iilH'isens ,  2.  Stahlrrzon^'-unfr  mit  oder  i 
ohne  äcturottaaeatz.  Da  zadem  die  Selbstkosten 
dei  TlHmtasntAli]«  voa  fieiimnd  -  Thielproneß 
•cboa  fMt  «rreiebt  md  Tom  Tnlbotverikbren  bei 


Verhütten  varreduzierfer  Eisenerze  soji^ar  wesent- 
lich auterachrittea  werden,  so  gehört  sonder 
Zweifel  die  Zuknnft  in  den  meisten  Bieen- 
difltrikten  lein  Bertrand- Thielprozeß  und  dem 
Talbotrerfahren ,  and  zwar  dem  ersteren  für 
Heretellnng  von  Qnalitltnmiterinl  nnd  einen 
Betrieb  anf  wechselnde  Qualitäten,  und  dem 
letzleren  fär  MaasenstahUabrikation.  Keineiwegi 
dnrf  ninn  nbar  die  Antbildnng  der  beiden  Ter^ 
fahren  schon  als  beendet  ansehen,  im  Gegenteilt 
beide  sind  noch  sehr  enlwicklnngsfUiigr»  und 
insbesondere  verdient  in  dieser  Hinsieht  der 
Talbotprozeß  das  Augenmerk  der  Facllgenoaeen. 
Wie  dem  aber  auch  sein  wird,  das  eine  steht  heute 
sonder  Zweifel  fest,  daij  Herdofenstahl  vorteil- 
hafter ans  flüssigem  als  ans  festem  Roheisen 
erzengt  wird.  Das  iStahlwerk  der  Zuknnft  wird 
daher  stets  mit  einem  Hochofenwerk  verbunden 
sein,  nnd  zwar  am  so  mehr,  als  nicht  nnr  durch 
den  Fortfall  der  Löhne  für  Zerschlagen  nnd 
Aufladen  der  Masseln  beim  Hochofen,  sowie 
doreh  die  Enpamn^  der  Umsehmelskeaten  des 
festen  Roheisens  und  durch  die  rationelle  Aus- 
nutzung und  Verwertung  der  Hocbofengicbtgase 
im  Stahlwerk  sieh  ein  Oewinn  von  sieben  bis 
acht  Mark  auf  die  Tonne  Stahl  ercibt,  sondern 
auch,  weil  die  (Qualität  des  aus  dem  fläasigen 
Roheisen  enengten  Herdofenstahls  infolge  selnss 
geringeren  SanerstefllEehalts  eine  bessere  ist.* 

*  Vergl.  auch  die  zutrefleDden  AusfUhrungea  von 
B.  Oessmer,  »Stahl  ond  Bisen«  1«M  8.  1424. 


Mitteilungeii  aus  dem  fiiseuhUtteulabonitoriiiiii. 


Vergleich  der  Methoden  zur  Bestimmung  von 
Kohlenstoff  und  Phosphor  im  Stahl. 

SehoB  Öfter  ist  der  Vetsaeh  gemacht  worden, 

die  Ursachen  zu  ermitteln,  warum  bei  ein  und 
demselben  Stahlmnster  von  verschiedenen  Ana-  i 
lyttkem  nicht  flltereinstlmmende  Resoltat«  er>  | 
halten    werden.      1889  wurde   von   der  Britisli 
Association  unter  dem  Vorsitz  von  Roberts- 
Aasten  ein  Komitee  ans  den  HH.  Turner,  j 
Abel.    Hiley,    Snelus,  Spill  er.  Lan^rley 
und  Tilden  gewählt,  weiche  die  Frage  beiian- 
deln  tollten.    Lanyley  besorgte  drei  Proben  ' 
Tiegelstahl  und  eine  Probe  Martinstahl  (Nr.  4), 
von  denen  je  60  Pfund  Drehspttne  hergestellt 
ond  an  Unter-Komitees  in  Kngland,  Amerika, 
Dentscbland,  Frankreich  und  Schweden  versandt 
wurden.    Resoltat«  lieferten  die  schwedischen 
englischen  ond  nnerihnnisehettObeBiker;  sie  sind 
in  MwhstehMMl«r  Tabelle  (8. 774)  Teraeichnet. 


Die  größte  Abweichung  besteht  beim  Kohlen» 
Stoff,  der  bei  den  sehwedisehen  Analysen  um 
etwa  0,0S5K  hOher  war.  auch  der  Pliosphor- 
gehalt  der  Probe  Nr.  4  ist  bei  den  schwedischen 
Analysen  wesentlieh  bSher.  Bei  einer  Untere 
suchunsr  illier  die  Verschiedenheit  der  Kohlen- 
stofiT-  und  Phosphorgehalte  in  Stahlblöcken  zeigt« 
A.  Wahlberg  (Hetbst-Heeting  des  Tron  and  Steel 
Institute  1!>01)  wieder,  daß  die  von  hervorragen- 
den Analytikern  erzielten  Hei-ultate  der  Bestira- 
mun^^'  jener  KBrper  nicht  gleichmäßig  waren. 
Daraufhin  hat  es  J.  B.  Rtend  im  Verein  mit 
Baron  JUptner,  Gnnnar  Dillner  und 
Andrew  A.  Blair  unternommen,  weitere  Unter- 
suchungen nur  Auf  kl. Iran  g  der  mangelnden  Übei^ 
einstimmung  anzu.stellen,  worüber  jetzt  der  erste 
Bericht*  vorliegt.  Von  vier  Proben  saurem 
Martinstahl  von  den  Fagersta-Stahl werken  mit 
0,1,  0,6,  1,0  nnd  1,6  */•  Kohlenstoff  wnnlen  Bohr- 

*  Iran  and  Steel  Institute  1904. 
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Jahrg.  Nr.  13. 


Hr.  1 

9r.< 

Hr.  S 

  n-. 

Nr.«  1 

1,400 

,0,840 

0,500 

0,170 

Si 

0^7 

-0,185 

0,160 

0,016 

Schweden 

0.006 

0,004 

0.048 

0.0-22 

0,015 

0,021 

0,<>2  ' 

0,'2S2 

0,145 

0,170 

0,130  , 

1,440 

tO,80 

0,46  t 

0.180  1 

Si 

0,-270 

0,-20-2 

0,152 

0,015 

Amerika  .  . 

S 

0,004 

0,004 

0,004 

O.Oi« 

P 

0.016 

0.010 

0,015 

0,088 

Mn 

0,254 

0,124 

0,140 

0,'H8 

1 

[  c 

1,414 

0,8  Ifi 

0.4  7ß 

0,151 

0/263 

0,1  Öl 

0,141 

0,>X)8  1 

Bngland  .  . 

S 

0,006 

1 0,007 

0,006 

0,099  1 

P 

0,018 

0,014 

O.o-_>1 

0.078  ' 

Mii 

0,259 

0.141 

o,i4rj 

0,130 

lAoMrih* 

ISfiMd 

C 

0,7  t' 1 

i\7ir) 

11,714 

Durch- 

Si 

0,150 

0,160 

0,153 

ecbnittaller  . 

s 

0,0166 

0,0146 

0,017 

Raanltate  . 

p 

o.cno 

0,O32 

0,03.H 

Mn 

0,182 

0,168 

t«: 


spiiue  an  die  betrert'endt-ii  Chemiker  gesmidt,  die 
die  Proben  nach  den  eigenen  erprobten  Metho- 
den untennehen  nnd  die  Resultate  unter  Angabe 
dea  yerfahreaa  einUeüwn  aoUten. 

I.  Kohlenstoftbetttnimai. 
A.  Ton  Baron  H.  Ton  JQptnerenpfohlene 

Methode. 

Man  lAst  1  Ina  6  g  Spfine,  je  nach  dem 
Kohlenstnfr^'rlialt,  Inder  Kälte  in  löO  hia  80Occ 
einer  neutralen  KupferammonchloridlOanng,  in* 
dem  man  beatindig  umachwenkt.  Seheiden  sich 

dabei  basische  .Sitlze  aus,  so  bringt  man  die- 
aelben  durch  tropfenweiaen  Zusatz,  von  Salzsäure 
in  LOsnag,  filtriert  die  Lösung  durch  Asbest,  den 
II  III  .  irher  ansgetrlüht  und  gewuschen  hat,  bringt 
Asbest  und  Rückstand  in  einen  V.  rbrenniinps- 
kolben  mit  Ktthleraufsatz,  probiert  oh  der  Appa- 
rat luftdicht  ist,  setzt  20  ec  Chronisaurelösung 
und  100  cc  Sihwelelsfture  zu,  knlit  bis  alle 
Kohlensiiure  ausgetrieben  ist,  saugt  Lull  durch 
den  Apparat  und  wägt  sehlietilioh  daa  Natron- 
ktlk-U-Rohr  und  das  dnzujr^hnrige  Chlorkalzium- 
Rohr.  Die  Oewichtszunahnie  multipliziert  mit 
0,8727  ergibt  den  KoblenstoiTgehalt..    Die  Zn- 

sammenstellung  des  Appnrafes  ist  folgende: 
Wascbtla^clie  mit  .Schwet'els&ure  und  Trockenturm 
mit  Natronkalk  vor  dem  Terbrennnngakolben, 
hinter  diesem  ein  .SchwolVIsäure-Rohr.  dann  U- 
Rolire  mit  Phosphurpentoxyd,  Natronkalk,  Cblor- 
kalslnm  (9  Stttek),  Natronkalk  und  der  Aapirator. 
I)ic  Ztisatiimeiisetzuiii,'  lirr  !  -iingeu  war:  p 
Kupferammunchlurid  in  1000  cc  Waaser;  Chrom- 
ature  2:1  mit  10  cc  Sehwefelainre  im  Liter; 
SehwefetaHnre  2 : 1,  gesättigt  mit  Ohromature. 


H.  von  J  U  p  t  n  e  r  erhielt  folgende  Re.'iulta 
Mcihuil«  H  >:i       M  ;«      H  :i»      L  m 

a  1,670    1,106    (MM  0,141 

b  l,52f»  l,tt71     0,43ft  0,094 

e  1,43»  1,046     0,424  0,140 

d                 1,460  1,066    0,469  0,142 

Die  Bestimmungen  wurden  in  nachstehender 

Weise  au.sgeführt:  a;  Die  Probe  wurde  iu  50  bis 
76  ee  KnpferauIfatlOanng  (40  g  CnSO«  in  100  ee 
H,(>|  {.""l'^'^t.  lt)0  cc  koiis'.'titri.  rtt'  ( 'hm-usäure- 
lt*8ung  und  100  cc  Schwelelstture  zugesetzt  und 
der  Kohlenatoir  oxydiert.  Die  Oaae  paisieren 
hinter  dem  KüliliT  ein  Veibrenriutitr^r"hr  mit 
Platiuquarz,  ein  L'-Kuhr  mit  Cblorkalzium  und 
einen  Kaliapparat;  b)  Anaftthmng  wie  bei  a), 
nur  ist  an  Stelle  des  nblorkal/.iums  ein  l'-Rohr 
mit  Metaphosphorsfture  und  äcbwefel«äure  ein* 
geschaltet;  e)  die  Probe  vnrde  in  250  cc  einer 
sauren  Knpfer-Kaliumcbloridlösung  (160  g  Cn  Cl» 
-i-90g  Ka  +  40co  HCl  in  11  UiO)  gelOst,  der 
Kohlenatoir  abfUtriert  and  im  Platinaehiilhlum  im 
Säuerst otTstrotne  verbrannt.  Vor  die  U  Rohre 
mit  Ohlorkalzium  und  Natronkalk  war  ein  U-Rohr 
mit  Kupfcrcblorid  und  Kaliumbicbromat  ein- 
geschaltet; d)  Verfahren  wie  c),  nur  diente  zum 
Lösen  eine  neiifrale  Kufjfer-KalinmchloridKisnng. 

B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Uetbode. 
1  g  Roheiaen,  Spiegeleiaen  odwr  Terromangan 

wird  mit  100  cc  einer  gesättigten  Kalium-Kiipt'er- 
cbloridiösaug  und  7,6  ec  Salzsäure  in  einem 
Becherglase  flbergoaaen;  bei  Stahl  und  Sehmied* 
eisen  verwendet  man  B  g  der  Probe.  200  cc 
der  Lösung  und  15  cc  Salzsfture.  Man  rUhrt  oft 
mit  einem  Olasatabe  nm  oder  benatzt  einen  Rflhr- 
apparat  (Ähnlich  denen  für  die  Phosphorsäure- 
bestimmung).  Man  erwärmt  die  Ltösung  jedoch 
nieht  Aber  60  bia  70*.  Die  Verwendnng  einer 
aeatralen  Knpfeir>Kallomchloridlosnng  ist  nieht 
nur  nnnfltz,  sondern  sie  gibt  auch  nngenane  Re- 
sultate ;  am  besten  hat  sich  ein  Zusatz  von  10*/« 
SalaaBore  bewährt.  Das  Lösen  des  aux<,'^escliie- 
denen  Kupfers  dauert  rund  "j  .Stunde.  Min 
>|Milt  die  Wandungen  mit  etwas  saurer  Kupl'er- 
lüsuiii;  iib,  lalit  ein  paar  Minuten  absetzen  und 
filtriert.  H 1  ii  i  r  henutzt  zum  Filtrieren  ein 
PhitiiischitVclu n  mit  perforiertem  Boden,  welches 
in  einen  ähnlich  geformten  etwas  grOfieren 
PlaliiibohÄlter  eingesetzt  wird  (die  Hinrichtung 
entspricht  genau  der  <J ooc h  -  Tiegeltiltrier- 
anordnang,  nur  bedingt  daa  Platinacbiffehen  eine 
andere  Pormi  Man  erzeugt  auf  dem  durchlochten 
Schiffchenboden  in  der  bekannten  Weise  eine 
Filtrieraehieht  ana  Aabeat,  veratopft  die  Zwiaehen» 

n'linne  zwischen  Schiffchen  und  Hulter  ebenfalls 
mit  Asbestmasse,  trocknet  und  giUht  dann  das 
fertige  Sehiffidien  in  einem  Verbreonangarohr  im 

Sauei  stuffstrome.  Das  ScbitTcheii  setz?  man  danu 
in  den  Halter  ein,  stopft  die  Dichtung  fest,  be- 
feuchtet den  Aabeatftbi,  aetct  die  Pompe  in  Gang 
ai.d  filtriert;  daa  Beoherglaa  wiaebt  man  mit 
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\0  cc  Sul/.sJliiru  und  siiäter  mit  Wasser  narli. 
Duo.  trocknet  man  das  Schiffchen  bei  lOU»  und 
«etxt  es  in  ein  Verbrennnngsrolur  ans  Platin  ein. 
Dieses  eiithSlt  ein  ROllclicn  von  12  mm  Platin* 
drahtiietz,  150  mm  Kupferoxyd,  wieder  ein  Platin*  ' 
netz  wie  vorher,  das  Schiffchen,  nnd  zum  Sfblnfi 
ein  5  cm  langet  Platindrahtnetzn'tllchen.  Hinter 
di-m  Verbrennungsofen  folgt  ein  U-Hohr,  dessen 
«iuer  :»cbeukel  wasserfreies  Kupfersulfat,  dessen 
•adMer  waaserfreie«  Knpfei«blorQr  entbsit  (zur 
Absorption  von  eventticll  entstehendem  Chlor). 
Dann  geht  der  GaHsUom  durch  ein  Chlurkalzium- 
robr,  dnn  Liebigachen  Kaliapparat,  ein  Chlor- 
kaJstnmrohr  und  ein  Sicherheitsrohr  gcjriMi  F.iii- 
diingen  von  Feuchtigkeit.  Der  sur  Verbrennung 
benutzte  Saaentoir  geht  rar  Reinigong  dnreh  I 
Kaliluiigc,  Clilorkjilzi'im  iiiitl  Xafronkalk.  Bei 
der  Verbrennung  soll  das  i'latinrubr  nicht  Uber 
achwacbe  Rotglut  erhitst  werden,  naeh  beendeter  | 

Verbrennung  leitet  mtiii  Lufr  lurrh  den  Apparat 
and  wägt  apAter  den  Kaiiapparat.  A.  Blair  faud:  : 

S  sTi  ms    ■  fM    L  «ti 

a)  Maater  wie  erbelten  1,414  1,040  0,434  0,098 

b)  Feines  1,^1  I,u3d  0,451  0,105  ; 

e)  Grobea  1«4(»  1,088  0,418  0,080  | 

d)  Durchschnitt    aus  b)  I 

und  c)   1,412   1,038  0,432  0,097 

C.  Von  Onnnnr  Dillner  empfohlene  | 

Methode. 

Man  wftgt  iu  einem  Verbreunuogakoiben  1  g 
iütablspftne  ein,  wenn  der  Stahl  flbw  Ofi*^  O 
hilt;  8  g'f  wenn  er  zwischen  0,7  bis  0,8",",  und 
5  g  wenn  er  weniger  als  0,7  ",0  entbUt,  leitet 
durch  den  ganzen  Verbrenuungi^apparat  eine  Zeit*  1 
lang  Luft,  die  von  Kohlensaure  befreit  ist.  jjießt 
60  bi-.  75  cc  konzentrierte  KupfersulfntlOsung  auf, 
erhitzt  schwach  (etwa  '20  Minuten),  bis  die  Eisen- 
mamr  geUMtist,  setzt  lÜO  cc  konzentrierte  (]hrom- 
sflure!i\'<ung  und  100  cc  Si  hwefeisflnrt-  (1  :  l)  hinzu 
und  kocht  bis  keine  Gaseulwickiuug  meiir  auf- 
tritt (rand  45  Minuten).  Um  sieh  zu  Überzeugen,  | 
daß  aller  Kohlenstoff  oxydiert  und  ansgef rieben 
ist,  lAüt  mau  2  bis  3  cc  Wasserstoffsuperoxyd 
einflie6en,   welehea   eine  lebhafte  Sauerstoff-  { 
eiit'.v  .  klmiff  veranlaßt,  und  kocht  noch  10  Mintiteu 
weiter i  dann  kann  der  Kohlensäure- Absorptions-  i 
apparat  gewogen  werden.    Daa  ana  dem  Ver*  I 

hrennuiijT'-krdlieii  kommende  Gas  tJelit  diiii!i 
einen  Kühler,  durch  eine  erhitzte  l'latiuschieile,  • 
dorrh  ein  Chlorkalainm-Troekenglaa  in  ein  Ab* 
sorptionsgefüli  mit  Kalilauge,  hinter  welchem  zur 
«üchernog  noch  ein  Chlorkalziumrohr  liegt.  Auch 
wihiend  des  Siedens  geht  nnnnterbroehen  ein 
Lvftatrom  durch  den  Apparat.  Di  Huer  erzielte 
nach  dieser  etwe»  niodillziertet.  S  a  <■  r  11  s  t  r  n  m  s-  < 
Methode:  h  »ri    m  t«    h        1.  4«ü 

a)    ....   1^    1,00    0^  0,00 

....    1,45     1,00     0,45     0.10  ' 
c)     ....    1,48     1,08     0,44     0,10  1 
mittel  ....  1««    1^1    OM    040  I 


D.  Von  .T.  K.  .S  t  e  ad  empfoh  len  e  M  e  t  h  oden. 

Stead  benutzt  zwei  verschiedene  Methoden, 
eine  direkte  Verbrennung  des  Kohlenstoff« 
dnreh  OlOhen  der  feinen  Spflne  im  Sauer* 
Stoffstrome  und  eine  indirekte  Verbrennung 
nach  Lösen  der  Probe  in  Kalium-Kupferchlorid- 
lösung. Letztere  ist  die  von  Blair  in  seiner 
„Chemical,  .\ii.nl\sis  nf  Iron"  beschriebem*  Me- 
thode mit  eiui.:;en  .Muditikalioneu.  An  Stelle  de« 
gewöhnlichen  Verbrennungsofens  wird  eine 
G  r  i  f  f  i  n  sehe  Gasmuffel  benutzt,  web  he  mehrere 
VerbreDUUDg»rohre  (Porzellan)  gleiclizeitig  zu  er- 
hitzen gestattet.  Daa  Verbrennnngsrohr  entfallt 
ebenfalls  Kupfero.xyd,  und  ilie  verbrannten  Gase 
gehen  durch  Huhre  mit  wasserfreiem  Kupfer- 
salfat  und  Enpferehlorttr,  Chronslnre,  Chlor* 

kalzium,  wobei  die  KohIens,1ure  in  Natronkalk 
oder  Kalilauge  aufgefangen  wird. 

1.  Indirekte  Methode.  8,727  g  Stahl 
werden  in  einem  Becherglase  mit  200  cc  Kalitim- 
KupferchloridlüsaDK  (ItiO  g  CuCl«,  HO  g  KCl, 
40  ee  HCl  im  Liter)  Obergossen,  sehwach  er- 
wärmt, bis  alles  gelrt.st  ist,  der  Kohlenstoilrück- 
•tand  durch  Asbest  abfiltriert,  mit  salzsfturehalti- 
gem  Wasser  gewaseben  nnd  mit  etwas  Asbest 
überdeckt;  Kohlenstoff  und  Asbest  werdi-ti  dam» 
in  ein  Platinschiffchen  gebracht,  dieses  auf  dem 
Wasserbade  getroeknet  nnd  in  das  faeifie  Ter* 
brennuugsrohr  eingesetzt.  Vorlu  r  erhitzt  man 
das  Verbrennungsrohr  aufixxi",  leitet  10  Minuten 
laug  Luft  durrh  den  Ap[iiirat,  wägt  dann  den 
K()hlensttur<  ;ipp;irat.  leitet  wieder  10  Minuten  lang 
Luft  hindurch  und  wägt  nochmals,  dann  erat 
setzt  mau  daa  Schiffchen  ein.  Sobald  die  Ope- 
ration beendet  ist,  schiebt  man  ein  neues  Schiff- 
chen ein ;  man  kann  auf  diese  Weise  wenigstens 
zehn  Verbrennungen  in  sechs  Stunden  mit  einem 
einzigen  Rohr  machen. 

2.  Direkte  \'  c  r  b  r  e  n  n  u  n  g.  Für  die  direkte 
Verbreuuung  dürfen  die  Stahlapftne  nicht  dicker 
als  *ft  mm  sein,  sonst  ist  die  Behandlung  mit 
Kuj)ferknlininchb)rid  vorzuziehen.  Feine  .Späne 
oder  Pulver  werden  mit  zerstotienen  Magnesit- 
xiegeln  oder  gerüstetem  Manganers  gemischt, 
spiralige  Bohr.spflne  können  direkt  gebnuuht 
werden.  Mau  macht  sieli  aus  Streifen  von  Asbest- 
pappe (10  X  2  om),  die  man  anf  einer  Seite  mit 
Ton  bestreicht,  kleine  ."scliiffclien.  die  ni  ui  'r  n  k- 
net  und  in  der  Muffel  glüht;  in  diese  bringt  mau 
91,727  g  der  Probe,  setst  das  Schiffchen  in  daa 
heiße  Verbrennungsrohr  und  verbrennt  ilas  Metall 
im  Saueratofl'strom,  was  in  etwa  '/i  Stunde  ge- 
schehen ist.  Die  direkte  Verbrennungsmetbode 
gibt  mit  der  vorher  angegebenen  sehr  gut  über- 
einstimmende Resultate,  sie  ist  «o  schnell  aus- 
führbar, daü  sie  bequem  an  Stelle  der  ungenauen 
kolorimetrisehen  benutzt  werden  kannte.  Die 
ausgewogenen  Milligramme  Kohlensflare  geben 
direkt  den  Kohlenstotlgehalt  iu  Hundertsteln  an. 
Stand  fand  naeh  seinen  Metboden: 
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H  «Tl     M  7«     M  73»    1,  m 

a)  Direkte  Verbrennang   1,44  1,015  0,42  0,10 
Abweichungen  ....  0,0;J  0.it2  0,02  O.Ol 

b)  Inilirekte  Verbrennung  1,40  1,02  0,42  0,096 
Abweichungen  ....  0,ü3  0,04  0,02  0,01 

Außer  diesen  Reatimmungen  nach  den  eigenen 
Methoden  Imben  I>  iiiner  undStead  noch  nach 
anderen  Methoden  den  Kohlonstoff  iu  demselben 
Material  bestimmt,  und  zwar  ersterer  nach  den 
beiden  Methoden  vonStead  und  von  Jiiptner, 
anderseits  Stead  nach  den  Methoden  von 
Saernstrüm  und  J  ü p  t n e r.  Die  Resultate 
waren  folgende:  „       „ h  tm    i.  m 

^  r Direkte  Verbrennunf  1,46  lj09  n,45  o,io 

I   Indirekte        „         1,42  1,00  0,41  0,10 

5  (jUptners  Methode  .  1,88  0.96  0,48  0.10 

^rJOptnen  Methode  .  1,876  1,016  0,486  0,068 

I  \.Saenistr»m8 Methode  1,404  1.033  0.426  0,098 

Dillner  macht  im  Aiisr.hhiü  an  die  erhalte, 
neu  H«sultatc  einige  liemerkungen.  Von  den  in- 
direkten Methoden  (L6ee»  in  KnpferlOennfr)  ttber- 

trifTt  die  Stead  sehe  Methode  die  von  .1  ü  p  f  n  e  r , 
weil  durch  das  Kochen  (20  Minuten)  gegenüber 
dem  Losen  in  der  Kftite  (8  bis  8  Stunden)  viel 

Zeit  gespnrt  wird.  I><'r  schwache  Tiinkf  aller 
dieser  Methoden  ist  die  Entwicklung  und  das 
Bntweieheu  tod  KoblenwesserstoiPan  beim  L6sen; 
hierdurch  erhalt  man  zi  n  .  IrisTi  Re^ulfate, 
namentlich  bei  stark  kohleustotlhaltigen  ätahl- 
«orten,  ondswarist,  wie  Dillner  ermittelte,  die 
MeiitTr-  der  ciitwirki  Itrii  !\i iliI'-nwusserstofTe  in 
demselben  Stahlmuster  grOüer,  wenn  dasselbe  ge- 
hirtet  ist,  eis  wenn  nieht.  Bei  Anwendung  der 
indirekteil  Methode  müßten  demnach  gehärtete 
Stahlsorten  erst  wieder  angelassen  werden.  Durch 
die  notwendig  werdende  Filtration  stehen  alle 
diese  Methoden  der  direkten  Verbrennung  nach; 
Ton  dieaen  geben  St  ende  direkte  Verbrennang 
nnd  die  Saernstrttmsehe  Methode  die  höchsten 
nnd  un  besten  ubereinstimmenden  Resultate; 
erstere  braucht  nur  Stunde,  letztere  1*/*  bis 
9  Stunden  Zeit.  Di  II  n  er  untersucht  nun  weiter 
die  Anwendbarkeit  der  beiden  Methoden  tiir  die 
KohleustofTliestimmung  im  Roheisen  un<l  zeigt 
an  Beispielen  (Roheisen  und  Ferrochrum),  daß 
in  diesen  FUlen  die  Stead  sehe  direkte  Ver- 
hrftiiiiinjr  unbrauchbar  ist,  da  sie  sfet-<  viel 
zu  niedrige  Resultate  liefert,  die  ern- 
st rönsebe  Methode  dagegen  bewahrt  sieh  noch 
hier  sehr  gttt  tind  verbrennt  den  Kohlenstnfl"  und 
Graphit  in  rund  2  Stunden.  .Stead  bestätigt 
dorob  seine  Untersnehongen  genau  die  Erfah» 
ringen  Dilluers.  .Tüptners  Methode  gab  zu 
niedrige  Resultate,  die  Resultate  der  Saeru- 
stramsehen  Metliode  stimmen  genen  mit  der 

dir-  ktt-n  Verbrciiiiunf:  '  ei  Stahlsorten,  für  graues 
Roheisen  ist  let2tere  Methode  nicht  verwendbar. 
PUr  die  direkte  Verbrennung  iit  ein  Vermiaehea 
der  Stahlspioe  mit  Kupferoiyd,  Bteiebxomnt 


niclit  mehr  imtifr.  wenn  man  rcin'  ti  Srnierstnff 
zur  Verbrennung  benutzt.  Mit  Ausnahme  von 
sehr  kohlenstoffreichen  Stahlsorten  gibt  auch  die 
indirekte  Methode  mit  den  beiden  direkten  Me* 
thoden  Ubereinstimmende  Resultate. 

II.  Phosphorbestimmung. 

A.  Von  H.  Tou  Jüpuici  empfohlene 
Methode. 

2  g  Stahl  Iftst  man  in  60  cc  Salpetersäure 
(1,2),  oxydiert  mit  etwas  Permanganatlösnng, 
kocht  10  Minuten,  löst  das  gebildete  Mangan» 
snperoxyd  mit  etwas  Weinsäure,  macht  niit  \ni- 
moniak  alkalisch  und  säuert  mit  Salpetersäure 
schwaeh  an.  Nach  dem  AbhOhlen  setit  man  60  ee 
Molybdflnlrtsung  zu,  )&ßt  bei  50''  abseuen,  filtriert 
nnd  wäscht  mit  Ammonnitrat  und  Salpetersäure. 
Den  Niederschlag  Met  man  mit  Ammoniak  vom 
Filter,  dampft  in  einer  F'latin.schale  ein,  säuert 
mit  Salpetersäure  an,  verdampft,  glUbt  und  wägt 
FlAtor  0,0168.  Die  MolybdlnlOenng  besteht  aas 
890  g  Moljbdäiisfturc.  450  cc  Ammoniak,  1054^  cc 
Wasser  nnd  4800  cc  Salpetersäore  (1,2),  die 
WaschtlüsKigkeit  ist  eine  SOpras.  AnuBonnitrat" 
lösung  mit  10"/«  konzentrieiter  Salpetersaura. 
Die  von  H.  von  JQptner  angegebenen  Re* 
sultatesind:       „  ^ 

a)  ....   0,082    0,064    O,0S8  0,0S8 

b)  ....  0^088    ft090    0,086  0,096 

Die  Resultate  von  h\  sind  nach  der  oben  an- 
gegebenen Methude  erhalten  wordeu,  nachdem 
durch  Eindampfen  der  gelösten  Probe  mit  Sal>- 
säure  die  Kieselsflure  enrtVmt  war.  Bei  a)  ist 
der  Molybdänniederschlag  auf  gewogenem  Filter 
bei  HO*  getroeknet  wocden. 

B.  Von  A.  Blair  empfohlene  Metbode. 

Blair  bestimmt  den  Phosphor  im  Phosphor- 
Molybdänniederschlage  nach  Reduktion  der  Mo- 
lybdänsäure mit  Zink  durch  Titration  mit  Per* 
manganat.  Er  bedient  sich  zum  Absetzen  den 
Niederschlags  einer  SchUttelmaschine  und  cur 
Reduktion  des  in  Amerika  vielfach  angewandten 
„Rednktors";  letzterer  ist  eine  Art  Bürette,  80 cm 
lang:.  1,8  cm  weit,  die  oben  einen  Recheraufsatz 
trägt  und  unten  durch  einen  Glashahn  verschlossen 
ist;  in  das  Rohr  kommt  auf  Platinnetz  ui.d  (ilas> 
wolle  die  F8Uvng  ans  amalgaroierten  Zink- 
Stückchen. 

Zar  AneMmmg  der  Bestimmung  wigt  man 

2  g  (bei  mehr  als  0,15  "  o  Phosphor  1  g'  Stahl- 
späue  in  einen  Erlenmeyerkolben,  gießt  100  cc  Sal- 
peterAore  (1,186)  auf,  eriiitil  bis  aliee  getOet  ist 
und  vertreibt  die  Stickoxyde,  dann  gibt  man 
10  cc  PermauganatlOsung  (16  g  im  Liter;  hinzu, 
koeht  bis  sieh  Braunstein  ausgeschieden  hat  und 
setzt  einige  Tropfen  schweflige  Siiuri',  etwas 
Ferrosulfat  oder  etwas  NatriumthiosuU'at  zu,  bis 
sieh  daa  Mangansuperozyd  geltet  hat  Nim  llflt 
man  abkflhien,  aeti»  40  ee  TerdOnntes  Ammoniak 
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(0.'>6  7u  (das  ansgeschiedenc  Kisenhydroxyd  löst 
sich  wieder),  fUgt  dann  bei  35"  40  cc  Moljrbdat- 
Itonaff  Mnsn  and  lohflttelt  6  Minuten.  Nach 
dem  Absetzen  filtriert  man,  wascht  mit  saurer 
AjnmoDsalfatiOsnng,  bia  9  bis  8  cc  des  Wasch- 
wMaen  mit  AiBtBontalfld  keine  Reaktion  mehr 
geben,  s[inlt  die  Flasclie  mit  6  cc  Ammoüiak  (0,9)  und 
20  ce  Wasser  aus,  bringt  damit  den  Niederschlag  auf 
den  Filter  in  LOnrag,  ▼erdflont  daa  Filtrat  auf 
60  cc,  setzt  10  cc  starke  ScbwefelsAare  zu  undlaöt 
die  Lösung  in  4  bis  6  Minuten  dorch  den  Reduktor 
frehen.  DI«  LOsang  soll  nun  hellgrtn  sein;  man 
titriert  jetst  mit  Perraaoganat;  die  Fiurbe  wird 
braun,  dann  Reib,  ztiletzi  farblos;  man  titriert, 
bis  die  scbliefiliche  Rotfärbun^  1  Minute  stehen 
bleibt-  Die  Permano:anatlAsung  (2  g  ini  Li- er) 
stellt  man  auf  Eisen  <'in.  timltipliziert  den  Eisen- 
titer  mit  U,88163  (Verhältnis  vun  Muiybdftn^äure 
tn  Blaen)  nnd  das  Produkt  mit  0.01794  (Plio^hor 
:  Molyhdliisflure),  hiertlurch  erhlilt  man  den 
Phosphorwert  der  Permanganatlösung.  Die  Re- 
doktton  der  Moljbdlasinre  geht  in  Redaktor 
bis  7.n  Mii  Oj7.  Man  mai  ht  mit  den  Lösunsen 
nnd  dem  Redaktor  zunächst  einen  blinden  Ver- 
tneli,  der  in  der  Regel  04  oo  Permangaaat  ver- 
braucht. Die  Molybdflnl»sunir  nird  liiTsresfellt 
durch  Ijösen  von  100  g  Mol^  bdänsäure  iu  80  cc 
Ammoniak  (0,M)  mid  4IK>  oc  Wasser  and  Ein- 
gießen der  (lirt  ierteii  Lösung  in  ein  («eraisch  ans 
400  cc  Salpetersäure  (1,43)  und  tXX)  cc  Wasser. 
Blair  fand  folgende  Zahlon: 

B  STI  mW  H  TSS     h  4tt 

a)  Probe  wie  erhalten    0,019  0,018  0.022  0.02« 

b)  Feines  0,020  0,016  0.022  0,025 

e)OTObea                     0,018  0.018  0,021  0,087 

d)  Dorehaebnitt  aus  b) 

und  c)  0,01  S>  0,017  0,ü2l  0,026 

C.  Von  Onnnar  Dillner  empfohlen« 
Methode. 

■an  lOet  1,64  g  Stahl  in  Salpeterstare  (1,88 

s|i  f!  .  verdampft  zur  Trockne  nnd  erhitzt  noch 
eine  Stunde  lang,  dampft  mit  Salzsäure  ab,  lOst 
den  Rttefcstand  in  80  ee  Salpelersittre  nnter  Zosats 
einiger  Tropfen  SalzsSure.  filtriert  die  Kiesel -»Hure 
ab,  setst  cum  Filtrat  ein  gleiches  Volumen  Ammon- 
mdjbdnUOanng  oad  erwlrmt  Tier  Standen  im 
Waaawbade  auf  40°.  Der  Niederschlag  winl  auf 
tariertem  Filter  gewogen.  .Iede«>  Milligramm  des 
Niederaehlaga  entipdoht  0,001  >  Phosphor  in 
StaU.  Dillner  fand  folgmide  Roanltato: 


H  9* 


II  7«        H  TM       I,  4it 


Staads  Methode  .  . . 
Eggerts*  Ifethode  . 


10,021  0,026  0,026  0,031 

10,€88  0^  0^  0,031 

fO.O-2'?  0,022  0,022  0,080 

io.lW'i  ü,0'>3  0,024  0,05» 


D.  Von  J.  E.  Stuad  empfohlene  Methode. 

Stead  benatxt  zwei  Modiflkatiouea.  INe  erste 
wild  aogewnndtt  wenn  Arsen  nieht  Terhanden  ist 


In  diesem  Fall  löst  man  den  Stahl  in  Salpeter- 
säure (1,2  sp.  G.),  setzt  Permanganat  zu  nnd  fällt 
spiter  nach  Zosats  einer  genflgeaden  Menge 
Amiii'wjnifrat  mit  .\mmonniolylKlat  ;  schließlich 
wägt  man  den  Niederschlag  auf  tariertem  Filter. 
Die  Methode  ist  iolir  braaehbar,  wenn  Arsen 
und  Rieselsänre  nur  in  geringen  Mengen  vor^ 
banden  sind. 

Bei  der  andern  ModiHhation  wird  das  voi^ 
handene  Arsen  vorher  beseitigt.  Man  löst  4,89  g 
Stahl  in  35  cc  Salpetersäure  (1,42  sp.  Q.)  und 
85  cc  SalzsAure,  verdampft  zur  Trockne,  nimmt 
mit  etwas  Salzsäure  auf.  verdünnt  mit  etwas 
Wasser  und  reduziert  das  Eisen  mit  Zink  zu 
Chlorür.  Sobald  der  Zinkuberschuß  geb^t  ist, 
fOgt  man  einige  Tropfen  Ammonsulfid  hinzu  and 
schüttelt.  Löst  sich  das  .Schwefeleisen  nicht  ganz, 
so  gibt  mau  noch  etwas  Salzsäure  hinzu,  läßt 
Aber  Nacht  stehen  and  filtriert  das  Schwefelsrsen 
ab.  Ans  dem  Filtrat  vertreibt  man  den  Schwefel- 
wasserstoff, oxydiert  mit  Salpetersäure,  engt  auf 
70  00  ein,  oxydiert  daa  Bisen  mit  Salpeteratare, 
neatralisierr  mir  .\mmoniak  uitd  .  fzt  noi  h  einen 
Oberschuß  von  b  cc  hinzu;  dann  bringt  man  daa 
■iaenhydroxyd  mit  Salpeterainre  in  LOsang,  setst 
noeh  weitere  5  cc  Säure  hinzu,  bringt  da.s  Vo- 
lomen  auf  100  cc,  kocht  uud  läßt  20  cc  einer 
lOproz.  AmmomnolybdatlOsang  einfließen.  Naeh 
dem  Absetzen  filtriert  man  durch  ein  Doppel- 
filter.  Letsteres  wird  in  der  Wei^e  hergerichtet, 
daiS  man  zwei  gleiche  Filter  anf  dem  Wasserlxade 
trocknet,  diese  iliini.  nuf  die  beiden  Schalen  der 
Wage  legt  und  durch  Beschneiden  ganz  gleich 
schwer  maeht;  die  beiden  Filter  steekt  man  dann 
ineinander  und  sammelt  auf  ihnen  den  Nieder- 
schlag, der  mit  Ipros.  Salpetersäure  ond  dreimal 
mit  Wasser  gewasehen  und  bei  110*  getrocknet 
wird.  Nach  dem  Trocknen  nimmt  man  die  Filter 
auseinander,  legt  sie  auf  beide  Wagschalen  und 
ermittelt  so  direkt  das  Gewicht  de.«  .Niederschlages; 
dieses  dividiert  durch  :<  ergibt  den  Prosentgeholt 
an  Phosphor  im  Stahl.   Stead  fand 

H  »:i       M  7«        H  7»9       l,  4K 

Im  Durchschnitt .  .  .  0,0230  0,0245  0,0245  0,0296 
Abweiehnngen ....  0,008   0,008   0,008  0,008 

Wird  die  PhosphorfUtung  bei  40'  oder  dnranter 

vorgenomnien.  so  fftllt  häuüg  nicht  aller  Phosphor 
aus.  Fällt  man  bei  üegenwart  von  Arsen  bei 
mehr  als  SO*,  so  geht  aneh  Arsen  mit  in  den 
Phosphorniederschlag. 

Bei  allen  diesen  Modifikationen  der  Pbospbur- 
bestimmang  ist  eigentlieb  nur  die  Art  nnd  Weise 
der  Wägung  und  Bestimmung'  des  Niederschlags 
versobiedeo.  Naoh  Dillnor  gibt  die  (von  ihm 
an  der  Technischen  Hofdischale  Stockholm  ge- 
brauchte) Eggert  z- Methode  dieselben  zuver- 
lässigen Resultate  wie  die  von  Stead,  nur  ist 
letztere  bei  Abwesenheit  Ton  Anen  wesentlich 
sehneller  aaefUirber.  Dillner  nntersa^te  aoob 
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das  Verhalten  der  beiden  Methoden  bei  ZaaaU 
▼OD  0,05  "<»  ArsensKure  und  fand  b«i  denselben 
Proben  naeb 

Stea.ls  Methode  .  .  .  0,020  0,024  0,0-22  0.030 
KKgertz'  Metbode .  .  0,020  0,U22  0,024  0,029 
Im  enteren  Fall  wurden  alle  Ton  fttead  an-  i 

ge;.'elieneii  Vorsichtsmalireiiffln  ein(;ehalten :  bei 
der  K  g  g  e  r  t  z  •  Mettiuiie  wurde  nur  darauf  gesehen, 
daß  gn\m  bei  40*  gefällt  wurde,  .^nrh  Stead 
hat  die  Eggertz-Methode  (allenliii>;s  an  anderen 
Stahlprohen)  mit  (Kt  seinijcn  verj,'liclien  und  fast  j 
genau  dieselben  Resultate  gefunden.    £r  iat  der  i 


Ansicht,  dati  gegen  die  von  Blair  und  den  Ameri* 
kauern  empfoblene  Methode  der  titrinMtrisebw 

Bestimmung  und  der  vtm  Brearley  und  Ibbot- 
son  angegebenen  Methude  der  MoIybdBnbesttm« 
niun;,'  durch  Fäll uufr  mit  einem  Bleisatz  prinzipiell 
nichts  einzuMcndt-n  sei,-  daß  aber  seitu-  Methode 

bei  Miis>t  i.analy-en  bequemer  sei.  Die  Resultate 
viin  Blair  sind  im  all;ienKinen  niedriger,  die  von 
II.  v.Jttptner  Iniher  als  die  übereinstimmenden 
KeMiiiitp  von  l'illiier  und  >teail.  Die  Unter- 
suchungen des  Komitees  sollen  noch  weiter  fort- 
geaetat  werden.  » 


Zascliriften  an  die  Redaktion. 
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Liiftgas  oder  Mitehgas? 


Mit  fjroßem  Interesse  habe  ich  die  Znschrift 
des  Hrn.  Dr.  Wen  dt  „Liiftgas  oder  Mischgas" 
gelesen.  Ich  stimme  Hrn.  Dr.  Wendt  durchaus 
darin  1  ei.  daß  man  mit  Lnttgas  unter  Umstünden 
einen  höheren  ofenetVekt  trreiciien  kann  als  mit 
Hiachgas;  aber  jedenfalls  nur,  wenn  der  (ras- 
erzeuger  nahe  am  Ofen  sfclit.  T'nd  auch  dann 
dürfte  der  scheinbare  Vorteil  zum  größten  Teil 
wieder  dadurob  verloren  gehen,  dafl  bei  Begene- 

rrttivilfen  dl»-  '^ti  iLM-nui^  der  Ei  ■renwarme  des 
Gases  über  eine  Oireuze  hiuau.s  zwecklos  ist  und 
anBerdem  die  Diaaosiatioii  des  CO  in  den  Eam- 
merii,  ä\r  zwischen  10  nnd  20%  beträgt,  dem 
Luftgas  einen  weit  grivßeren  Prozentsatz  Heiz- 
wert  entrieht  als  dem  Miadigaa  (der  Il*Gehalt 
Wlehst  bekanntlich  etwas  in  deo  Kammern). 

Was  die  £inwirkuag  auf  die  Ofenznsteilung 
betrifft,  die  man  Tom  Wasserstoff  Tielflieh  be- 
fürchtet, so  sind  ilit'  Meinungen  darüber  noch 
geteilt,  und  es  ist  fraglich,  ob  nicht  weniger  der 
WasserstofT-,  als  der  Waaiergehalt  deaGtases  d« 
Schä'  i  r  i  ^t.  Und  damit  komme  i«b  snm  Hanpt- 
Eweck  dieser  Zeilen. 

Hr.  Dr.  Wendt  hat  mich  ntmlieb  durebans 
mißverstanden,  wenn   er  glaubt,   ich  empfehle 
stets   ein   Dumpfstrahlpcblftse.     Dies  liegt  mir 
durchaus  fem;  ganz  abgesehen  davon,  daß  in 
manchen  Beirieben  das  Daropfstrahlgeblüse  grund- 
sätzlich zu  verwerfen  ist,  set/e  ich  selbstver- 
ständlich voraus,  dah  das  (ius  keine  mcrkliclien 
Spuren  von  freiem  Wasserdampf  enthält.  UrUßere  j 
Menden  von  Dampf  /.ei^fen  sich  durch  tVnrhten 
Niederschlag  auf  der  Hand  an,  und  die^  darf  nie  | 
der  Fall  sein;  daa  Oas  mnfi  sieh  ,trooben  an»  | 
fahlen".    Wenn   Hr.  Dr.  Wendt  solt  be  Menden 
au  Dampf  erhielt,  so  hat  dies  wohl  folgende 
Orttnde:  leb  benntae  bei  meinen  Vetaneben  ein 
aehr  wiriuamea  dreifaehea  DHaaDgebllsa  mit  Ter» 


stellbaren  Luftquerschnitten;  dasselbe  fördert 
jedenfalls  die  nOtige  Luftmenge  mit  weniger 
l)ani|)f  Sudann  beziehen  sich  die  Versuche  von 
Hrn.  l»r.  U'ctuii  nach  seiner  außerordentlich 
lehrreichen  Abhandlung  („Z.  d.  V.  D.  I."  l*»l)4)  auf 
kleine  Generatoren.  Koble  nnd  Laft  brauchen 
im  Generator  eine  gewisse  Heriilirungszeit.  In 
den  meisten  Generatoren  erzielt  man  sie  durch 
grofle  SebntthObe,  die  ab«*  wieder  größeren  Druck 
erfordert.  Ks  ist  klar,  daß  dadurch  die  Gefahr 
entsteht,  daß  an  einzelnen  Stellen  unzersetster 
Dampf  sieh  durcharbeitet.  Die  neueren  Oene- 
raf orsystetne  pehen  sämtlich  zu  groHeni  Durch- 
messer und  geringerem  Druck  Uber;  und  wenn 
man  an  älteren  Generatoren  DampfttrahtgebUlae 
mit  7  1ms  B  Atm.  arbeiten  sieht,  so  ist  das  awar 
nicht  direkt,  aber  indirekt  ein  Zeichen,  daß  die 
pro  Quadratmeter  Oeaeratorfllehe  stlindlleh  Ter^ 
gaste  Kohlenmenge  zu  groß  ist.  Man  kann  diesen 
Faktor  mit  dem  „Anstrengungsgrad'*  einer  Bost- 
fenernng  verglelehen. 

Zn  der  vergleichenden  Rechnuni;  des  Hm. 
Dr.  Wendt  bemerke  ich  noch,  daß  das  hochwertige 
Luftgas  jedenfislladttrehachnittlich  in  Hfittenbetrie* 
ben  bei  weitem  nicht  ersielt  wird.  Außerdem  würde 
die  Rechnung,  mit  Berücksichtigung  der  Verluste 
am  Knde  einer  längeren  Leitung,  wie  sie  im  Hartin- 
werk  stets  vorkommt,  wesentlich  anders  sein. 

Schließlich  scheint  Hr.  Dr.  Wendt  durcbatis 
meinen  Standpunkt  zu  teilen.  Denn  wenn  Hr. 
Dr.  Wendt  die  Eraengnng  tod  Hischgaa  vorzieht, 
wn  Kohle  mit  c^riniren  Menden  flilchtisrer  Be- 
standteile oder  schiackenbildeude  Kohle  verar- 
beitet werden  soll,  oder  wo  lange  Leitungen 
vorhanden  sind,  so  bedeutet  das  doch  wohl,  daß 
er,  abgesehen  von  wenigen  idealen  Fällen  im 
BOttenbetrieb,  der  Miaehgaaeraeagong  ateta  den 
Toranggibt.  O.  W^Hg. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Ober  die  Mittel  zur  Erzielung  dichter  und  spannungsfreier 

Stahl  formgufsstOcke. 


Von  L.  Treuheit,  Betriebschef  in  Elberfeld. 
«.Schloß  von  S«ite  71».) 


(Xacbdruak  TtrboMB.) 


HerstellnoiB^  von  Gegenständen, 
welche  bydraalischem  Drnck  aasgosetzt 
werden.  • 

l^ei   solchen    Gegenstlliiden ,    welche  hohem 
hydraulischem  Drnck  ausgesetzt  werden,  ist 
man  infolge  der  Konstraktion  derselben  öfter  im 
Zweifel,   ob    der  Abguß   aufrechtHtehend  oder 
liegend  mit  mehreren  .Steigetrichtern  versehen 
erfolgen   soll.     Die  Herstellung  von  Pniupen- 
kdrpern,    Preüzylindern,   Ventilhauben,  Druck- 
rohren nsw.  stellt  die  höchste  .Anforderung  an 
die  Stahlgnl3terhnik  sowohl  betret)'»  des  Materials, 
als  auch  hinsichtlich  der  liehandlung  der  Formen 
selbst.    Von  Seiten  der  Konstrukteure  wird  der 
.Anforderung  einer  ziemlich  gleichmäßigen  Ver- 
teilung des  Materials  sehr  wenig  Rechnung  ge- 
tragen, und  infolgedessen  trotz  ausgesucht  vor- 
züglichen Materials  and  guter  Formen  das  Ge- 
lingen des  Gasses  in  Frage  gestellt.   Hei  einem 
(legenstando,     wie    ihn    Abbildung    1)  zeigt 
(Preßzylinder),  ist  ohne  weitere  Überlegung  klar, 
d.nß  hier  das  .Anbringen  des  verloreneu  Kopfes  A 
sowie  .Aufrcclitgießen  des  Preßzylinder«  infolge 
der   gleichmäßigen    Wandstärke   desselben  am 
zweckmäßigsten  ist.    Anders  liegen  die  Verhält- 
nisse bei  dem  Pampenkörper  (Abbild.  lU  und  1 1). 
Wfirde  man  an  diesen  .Abguß  nur  einen  ver- 


4> 


,  e 
.  1^ 
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lorenen  Kopf  anbringen,  nn  l  denselben  aufrecht- 
stehend gießen,  so  würde  dies  unfehlbar  au  den- 
jenigen Stellen,  wo  Materialanhäufuug  vorhanden 
ist,  das  Auftreten  von  Lunkern  zur  Folge  haben. 
Es  wird  deshalb  ein  solcher  .Abguß  vorteilhaft 
liegend,  mit  mehreren 
.Steigeru  .A  versehen, 
zum  Guß  hergerichtet. 
Ks  ist  an  diesem  and  ^  ^ 
ähnlich  konstruierten  > 
Gegenständen  erfor- 
derlich,  Steigetrichter  ! 
dort  an  dem  Abguß 
anzubringen,  wo  ein  \w\ 

Nachsaugen  bezie- 
hungsweise Lunkern 
des  Materials  infolge  — "--r- 

ungleichmäßiger 
Wandstärken  eintreten 
wird.  An  solchen  Stel-  Abbildung  9. 

len,  wo  mehrere  Quer- 
schnitte zusammentrelTen.  müssen  ebenfalls  Steige* 
trtchier  angebracht  werden,  da  Lunker  sonst 
unausbleiblich  sein  würden.  Zweckmäßig  ist  es, 
an  den  Stellen,  wo  Wandstärken  des  Abgusses 
mit  Querschnitten  von  Verstärknngsrippen  zu- 
samuientretfen,  wodurch  Materialauhäufungen 
entstehen  würden,  die  Saagstellen  (Lunker)  zur 
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Folge  hatten,  Anasparangen  anznbrintren,  f^a  ^\ch 
sonst  später  beim  Betrieb  Undichtigkeiten  hier 
seigen  wtrden.  Pte  Avnpmnagm  wwdm  in 
den  Ki'ken  mittels  KerneinlageD  angebracht. 
In  Abbildung  10  nod  11  sind  bei  B  die  Ans- 
ipanUBfai  an  den  Rippen  «i  erteken.  Dieielben 
wirken  nicht  nur  der  Materialanhänfung:  ent- 
gegen, sondern  es  wird  dadurch  auch  eine 
gleiebmüßige  AbkibltiDg  an  dieMn  Punkten  der 
AbgÜNHe  erzielt,  wodnrch  das  Xachsiiiigt-n  be- 
hindert wird.  Dafi  durch  da«  Gießen  in  hori- 
zontater  Lage  und  die  Anbringung  raebrerer 
Steigetrichter  ein  großer  Verlust  durch  Trichter- 
gewiebt  enteteht,  ist  einleuchtend,  erreicht  docb 
in  aaaeben  FiUen  dn  Triehtergewicht  das 


trirhter  an  den  dinnwandigsten  Querschnitten 
Hnzuschneiden.  Es  wird  hierdurch  bezweckt, 
mlf  liehst  kaltes  Material  an  den  dtdtwandlgstM 
Stellen  des  Abgrasaes  zu  erhalten,  ferner  gleich- 
maUige  Abkühlung  zu  erzielen,  sowie  sicheres 
AuflUan  dsr  Ferm  an  dsa  dSnawandigw 
Stellen.  So,  wl»  in  den  StsnngiefleniMi  ein 


AbhUdnng  10  nnd  IL 


gleiche,  wenn  nicht  duB  eineinhalhfache  Gewicht 
des  fertigen  Abgusses,  ganz  abgesehen  von  den 
Bearbeitangskosten,  welche  das  Abnehmen  der 
Trichter  im  kalleu  Zustande  verursachte.  An 
dem  Pnmpenkörper  (Abbildung  10  and  11)  be- 
sitat  die  Kusel  form  AnsatzUBchen  C  nnd  D,  wo- 
dnreh  das  Anbringen  sowie  das  nachherige  Ab- 
sSgen  der  Steigetrichter  sehr  erleichtert  wird. 
In  den  h&ufigsten  FftUen  sind  solche  Erleichte- 
nagen  an  den  Oegenst&uden  von  dem  Konstmk- 
tenr  nicht  vorgesehen,  nnd  ist  es  deshalb  nn- 
bedingt  notwendig,  daß  derselbe  beim  Entwerfen 
von  solchen  Gegenst&nden  stets  Fühlung  mit 
dem  Stahlgul^fHchtnann  hält,  nm  dun  Gelingen 
der  Güsse  in  üezug  auf  Dichtigkeit  sowie  anf 
billigste  Herstellung  derselben  in  fIMern. 

Beim  Formen  von  Oepenstilnden  für  hydrau- 
lischen Druck,  werden  dieselben  nun  aufrecht- 
steheod,  liegend  oder  geneigt  snm  Gii0  anf» 
gestellt,  ist  es  immer  Toiteilhaft,  den  ElngnA- 


Abbildong  19. 

schnelles  Ansfnllen  der  Formen  symmetrisch  ge- 
stalteter Körper  fast  die  Kegel  bildet,  ebenRo 
kann  man  beim  Gießen  fast  aller  Stahlgnß- 
formen  verfahren.  Auch  hier  wird  di*>  Form 
bis  zn  den  Steigetriciitern  gefüllt  und  sodann 
flüssiger  Stahl  direkt  abweebselnd  Mf  die  ver- 

srliiediMien  Steierer 
gegossen,  um  mög- 
lichst heiBes  Mate- 
rial in  die  Steipe- 
liicliler  /u  britigen. 

Gegenstände 
ftr  die 
Elektreteehnik. 

Auch  hier  sind 
die  Konstruktionen 
der  Gegensttnde, 

wie  Dynamo- 
gestelle, PolrUder 
usw.,  soausgeföhrt, 
daß  die  Herstol- 
Inng  obiger  Artikel 
Stets  mit  groOen 
Kosten,  hervorge- 
rufen durch  An- 
setzen vieler  Stei- 
getrichter (verlore- 
ner Köpfe)  nnd 
nachheriger  Ab- 
arbeitung letzte« 
rer,  verbunden  ist. 

Es  sind  genügend  Fälle  in  der  Praxis  zn  ver- 
zeichnen, wo  infolge  der  Konfttrnkiion  des  herzu- 
strllenden  Abgusses  die  Stt  iL^i  trichter  nicht 
wirksam  angebracht  werden  können  und  der 
Stahlgnßfachmann  zu  KBhlnngs-  nnd  Sehreek- 
mitteln  seine  Znflacht  nehmen  muR. 

In  Abbildung  13  ist  ein  Polrad  abgebildet. 
Da*  Aasetsen  der  Terlomaa  KOpfe  ist  infolge 
,  der  rediteckigaa  Qnersehnitte  der  Pole  noch 
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ziemlich  TOrtollhaft  ansznföliren.  Eh  ist  an  dem 
AbgaÜ  ueh  Aoßen  an  den  Kranz  eia  kreis- 
fömiir  varlftnfendar  wlorener  Kopf  A  aBfeordnet. 
Damit  nan  die  Pole  hinreichend  Material  r.n 
ihrer  VerdichtODg  aaa  dem  v«rl«nDen  Kopfe 
•rlMlten,  ist  d«r  Kraoi,  wis  Abhilduig  1^  an- 


Abbadmg  14. 

gibt,  am  das  Doppelte  der  arBprnnglichen  iireite 
T«rgrOflMt  worden.  Die  Nabe  erhält  eb«iifkIU 
•InOD  verlorenen  Kopf  Das  Eingießen  des 
Stahles  erfolj^  von  oben  direkt  in  die  Nabe, 
von  wo  ans  sieh  dorMlbe  naeh  deni  Krause  sa 
verteilt.  Das  Entfernen  der  verlorenen  K0pA 
iat  hier  bei  dieaem  Beispiel  noch  sehr 
leidit,  indem  dteselbeB  aaf  der  Dreh-  mW^' 
batik  abgrestochen  werden  können. 

Ein  schon  achwierigerea  Beispiel 
bietet  Abbild.  18  bii  16  durch  die 
2  (eckige  Forin  des  Kranze»  sowie 
gerioKO  Wandat&rke  depselben ;  be- 
•ottdera  aa  der  Stelle  (A)  den  dick* 
wandigen  Polen  gegenüber  ist  ein 
verlorener  Kopf  am  Kranze  allein 
oieht  genflcead  inni  Dichthalten  der 
Pole.  Man  hilft  eich  in  der  Weise, 
daß  sogenannte  Schreckplatten  B 
(Abbildung'  15)  an  den  Anßenflftchea 
der  Pole  angesetzt  werden,  am  die- 
selben Bcbnell  znr  Abkfihlang  zn 
bringen.  Daß  hierbei  ein  völlig 
dichter  Pol  ersielt  wird,  ist  stark 
7,n  bezweifeln.  Eine  andere  Art  des 
DicbtbalteDB  der  Pole  besteht  in  dem 
Einlegen  von  KlUkSrpem  in  Fnrm 

gitterartig  znsammengebundenpr 
EiaeoatAbchen,  welche  von  Außen  sowie  zwischen 
den  StIbMi  aindeatene  95  bis  40  mm  Spielraun 
7.\\m  AnsffilhMi  mit  flnssigem  Stahl  erhalten.  Daß 
diese  Käblkurper  nicht  schmelzen,  ist  schon  bei 
der  Kaliberwaise  angefihrt.  Dnreh  unsere  hentig« 
Kenstmktion  der  Djnamogestolle  nnd  Polräder 
ist  man  leider  mit  Sicherheit  nicht  in  der  Lage, 
ahne  dieae  HUtel  (Abaehnek-  nnd  KCUangsailttel) 
die  Abfliaan  dicht  ss 


In  .'\bbildang  16  ist  ein  M  (frnptcrostell  ab- 
gebildet. Dabierein  gemeinschaftlicher  verlorener 
Kopf  wegen  der  vorspringenden  FfiBe  nnmBglieh 
abgedreht  werden  kann,   so   werden   auf  dem 
Bande  kurz  vor  jedem  Pol   einzelne  Steige- 
triehter  A  anü^setst  nnd  die  Pelfliehen  von 
Außen  dnrch  Schreckplatten  abgekühlt. 
Magnetgeatelle  von  obigen  Dimensionen 
Verl.  Kopf  ^1^^^  jg        Kegel  zweiteilig  an- 
gefertigt.   Jede  Hälfte  wird  für  sich 
geformt  and  die  Füße  jeder  Hälfte 
beim  Formen  dnrch  einen  Steg  B  von 
80  X  SO  ""itö  Qiirrsi  h:iiit  verbunden, 
anf  weichen  in  der  Mitte  der  Einguß- 
triehter  C  aufgesetzt  wird.  Gleichzeitig 
dient    der   Steg    zum  gleichmilßigen 
Schwinden  der  Hälfte,  da  sonst  ohne 
denselben  die  Ftiße  infolge  der  Schwere 
derselben   trotz   schnellen  Losstofiens 
nnreGrelin.tßig  schwinden  und  das  Innen- 
niaü  gröiier  bleibt.    Es  würde  ohne  den 
Steg  nach  dem  Abgießen  ein  Ansriehten 
der  Hälften   in   den  vorgeschriebenen 
Maßen  unaasbieiblich  sein.  Daß  sämtliche  Uegen- 
atände  flb:  die  Elektrotechnik  infolge  der  erfor- 
derlichen weichen  St.Thlarten  (Flnßeisen)  sehr 
große  Neigung  zum  Heißen  der  Abgiisse  beim 
Sehwinden  setgea,  macht  die  Heratellnng  der- 
selben sehr  schwierig. 
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Abbildnsg  IK. 

In  den  angeführten  Beispielen  ist  das  An- 
der verlorenen  mpfo  and  BingnAtrichter 
besprochen  worden ,  da  dieselben  bei  der  Er- 
zielang  dichter  ätahlgußstiicke  den  wesentlichsten 
Faktor  bilden. 

Es  sollen  nnn  einige  Beispiele  besprochen 
werden,  an  welchen  Spannungen  nnd  bierdorch 
Fermverindaningan  nach  dem  OnS  entstehen. 
In  AhhiMnnff  17  nnd  18  Ist  ein  Niedeidrack- 
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Zylinderdeckei   för   eine   Scliiffsuiaschine  dar- 
gestellt.   Die  vielen  radialen  Rippen  lassen  nach 
dem  Q11M8  beim  Schwinden  befürchten,  dafi  die- 
selben am  Kranze  ( A  l  abschwindcn  bezw.  abreißen. 
Zur  Verhiitunsr  der  \Varmris.se  werden  bekannt-  | 
lieh  in  den  Ecken  kleine  VerHtilrkungsrippchen  (Ii)  | 
ans^esetzt.    I'iese  Verstürkunfrsriiiprlipn,  oder  wie 
der  Praktiker  sa^,  ..Zerreilirippchen",  genügen 
ab«r  allein  nicht,  nm  Wannrine  anfsnheben  | 
bezw.  zn  verhindern.   Schon  hfim  Formen  werden 
VorkebniDtfeu    getroffen,    am    die   Folge  der 
Sehwindang  m  vM  wie  mSgrlloh  aneehidlidi  so  | 
machen.     Die  Zwisrhi^riranme  der  l-IipiteTi  1  liier  I 
Ballen  des  Oberkastensj  werden  mit  wenig  i:  orm-  | 
UMM  hehaadelt  (10  bii  IS  mm  stark),  dagegen  | 
dii"  iUiripc  .■Vnsfiillnng  zwiselifn   i  ■  zwei  Kippen  ; 
mit  gewöbulicbera  altem,  magerem  Formsand  und 
XekratfleltcheD  »ugefBllt.  Der  eigentliche  Kern- 
rost  (Kerneiaen)  B  für  jedmi  fiallea  wird  nnr  «na 


Abbilduag  16b 


dflnnen  fichnnedeisernen  Stäben  hergestellt,  damit  i 
beim  Erbitsen  derselben,  welclies  beim  Abgießen  ' 
des  Deckels  entf^teht,  die  I'^isenstäbe  sich  bei 
ihrer  Ausdehnung  in  sich  verbiegen  können,  ohne  i 
eine»  Dmek  anf  die  AnOenwudvngen  des  Kwns  | 
zu  verursachen.    Sofort  nach  dem  (Jnssr  werden 
mit  Stablspitze  und  Schaufel  die  Kerne  zerstört,  nm  i 
eine  freie  Sehwindnng  dea  Deekela  herbeisnfBhren.  l 
Es  tritt  alsn  liier  ins  Hofrenannfe  LosstnCifn  bozw, 
Zerstören  der  Form  nach  dem  (jusse  ein,  wie 
nan  diee  bekanntlieh  an  BAdem,  Vorder-  nnd  ' 
Hintersteven, Raden-aliiiicti,  L:ifrfib;ilken,  Rahmen 
usw.  ausführt.  Wahrend  der  Abkühlung  dea  Deckels  j 
iat  Oefiihr  vorhanden,  daß  darch  die  nngleieh-  | 
mifiige  Wandstärke   von   Rippen  und  UnOerem 
Kranz  nnd  Nabe  zn  große  Spannung  im  (iuß- 
•tflck  entateht  and  die  Ripiwn  am  Kianz  abreißen. 
Die  Spannong  in  dem  Abguß  bei  der  Abkühlung 
wird  noch  vergrößert ,  wenn  der  äußere  Kranz 
ziemlich  bloßgelegt  wird  nnd  hierdurch  früher  1 
erkaltet  als  die  untere  Kreisfläche.  Rippen  nnd 
Nabe.    Diese  letzteren  erkalten  spater  nnd  ver- 
ursachen durch  die  verspätete  Krkaltung  und 
Zusammenziehung  das  .Abreißen  der  Hippen  vom  ! 
Kranze.  Daa  Abreißen  von  Rippen  oder  irgend  eines  I 


Teiles  eines  .Abgusses  (das  sogenannte  Springen) 
erfolgt  erst  dann,  wenn  das  Gußstück  von  dem 
rotwamM  in  den  kalten  Znstand  übergeht. 
Entpepengesetzt  wird  durch  starkes  Kuhlen  der 
Nabe  mittels  Wasser,  während  Kranz,  Hippen 
und  Kreisscheibe  langsam  in  der  Form  erkalten, 
ein  .Abreißen  der  Rippen  an  der  Nabe  bewirkt. 
Es  ist  also  ersichtlich,  daß  die  Kühlung  irgend 
ein«!  Teiles  aineB  Abgösset  immer  mit  großer 
Gefahr  dflt  Hißlingens  des  Gußstücks  verbunden 
ist,  da  ntn  es  nicht  in  der  Hand  hat,  der 
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Abbildung  17. 


Abbildoag  IS. 


Spannung,  welche  schon  durch  die  Kinisiruk- 
tion  des  Abgasses  beim  Erkalten  desselben 
entsteht,  aicher  nnd  beetlmmt  entgegenznarbeiten. 

Hier  empfiehlt  sich  stets  langsames,  gleich- 
mäßiges Abkühlen  in  der  Form  selbst  anf 
mehrere  Tage,  ja  nach  ümstKnden  nnd  Größe 
des  (lußstücks  auf  ein  bis  zwei  Wochen  hinaus, 
bis  der  Abguß  tatsächlich  kalt  ist.  Drängt  die 
Lieferfrist  unbedingt  zur  schnelleren  Erledigung, 
so  transportiert  man  den  Gegenstand  noch  warm 
in  den  vorher  erhitzten  Glühofen  und  heizt  noch 
ein  bis  zwei  Tage  auf  Hellrotglut,  danach  läßt 
man  zwei  bis  drei  Tage  abkühlen  nnd  ist  anf 
je<len  Fall  sicher,  einen  brancbbaren  Abgoß 
vor  sich  zn  haben. 

Daß  die  chemische  Znsammenaetzung  des  Stahla, 
besondere  besfig lieh  dea  Pheqihor^  nnd  Schwefel' 
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gebaltes,  bei  zn  Spannang^  neigenden  GnßBtücken 
TOQ  großer  Wichtigkeit  ist,  ist  schon  wiederholt 
•n  uderen  StaUea  erkllit  wordsn.  Bei  lw> 
stoehem  Material  von  über  0,05  Phosphnr  und 
0,05  Schwefel  bei  0,3  bis  0,4  Kohleostoff  wirkt 
Phoephor  und  Schwefel  eteti  eehldlieh  und 
kennen  solche  Gußstücke  niilil  mit  V(,rt^'il  in 
der  Form  erkalten,  sonderu  müssen  in  den  ülüh- 
ofen,  lotald  der  liegemtMid  «elae  Rot^liit  ▼erliert. 

ein  kreisförmig  verlaufender  verlorenor 
Kopf,  sogeoanoter  Schlackenkraoz,  sar  Krzielong 
der  Diebtigkeit  eines  Abgottes  angebracht,  so 
wird  unter  Umstanden  bei 
r*ö*?  nicht  richtiger  Erkenntnis 

.'  ^  der  Sebwindtuig  deiielben 

}--)(-  Werfen  oder  Versiehen 

lZZ'"'^i''''''''  Abgusses  verursacht. 

\\  Wie  Abbildung  19  angibt, 

!'  besitzt  der  Deckel  aaf  dein 

tblZ'N'V-'''"  Rande  des  äußeren  Kran- 
zes einen  kreisförmig  ver- 
AbbÜdnag  19.  laufenden  verlorenen  Kopf 
r,  auf  welchem  luelircrf  firi- 
zelue  Trichter  D  aufgesetzt  sind.  Wird  nun 
der  verlorene  Ko^  ia  VerhUtDit  aar  Waad- 
sf^lrke  des  Kranzes  zu  stark  auspeffthrt,  so 
kann  leiclit  die  Gefahr  eintreten,  daü  beim 
Sehwinden  de*  Abgmees  letzterer  eher  erkaltet, 
dagegen  der  apAter  schwindende  starke  ver- 
lorene Kopf  den  noch  warmen  Deckel  beim 
Sehwinden  «nsaanaeadrliekt.  Die  Folge  kiervon 
ist,  daß  der  Hand  den  Deckels  rieh  anfoieht 
beziebimgaweise  wirft  (Abbildnng  19)  and«  wenn 
nteht  graVgende  Bearbeitaag  Torfreeehea  itt,  der 
Abgnß  Ausschuß  wird.  Zur  Verhütung  dieser 
firaeheinong  teilt  man  den  kreisförmig  ver- 
laafeoden  verlorenea  Kopf  in  3,  4  oder  mehrere 
Teile  dnrch  Kerneinlagen  K  in  demselben,  um 
ein  geechloaaenea  Schwinden  de«  Kopfes  zu 


Ganz  Ähnliche  Wirknnfren  hat  ein  solcher 
angesetzter  verlorener  Kopf  bei  Zahnrädern  oder 
Sehetbearldera,  da,  wenn  der  Kopf  niebt  nnter> 
brorhen  wird,  der  rechtwinklige  Kranz  sich  in- 
folge der  Schwindung  in  einen  spitzwinkligen 
anwandelt  (Abbildung  90  and  91)  nnd  bei 
unbearbeitetea  Rädern  der  Abf  iil'.  uutii  .iih  libar  ist. 
Eine  andere  Wirkaug  wird  hervorgerufen,  wenn 
kein  getehlottener  ▼erlorener  Kopf  (Schlacken« 
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Abbildnng  21. 


kränz)  anf  kreisfürniig  ge- 
bildeten Gegenständen  vor- 
geholten wird,  dagegen  ein- 
zelne Trichter  aof  Stellen 
angebraclit  werden,  wo  zwei 
oder  mehrere  (Querschnitte 
lieh  vereinigen,  a.  B.  an 
einem  Zahnrade,  an  den- 
jenigen Stellen,  wo  die  Spei- 
ehen sieh  mit  de«  äafieren 
Kranze  vereinigen.  Dnrch  die  einzelnen  auf- 
gesetzten Trichter  werden  diese  Stellen,  welche 
ohndiin  lehen  eine  Vaterialanhlnfking  beeitzea, 
länger  fliissic:  und  warm  (rohaltf^n,  als  liiejonif  n 
zwischen  je  zwei  Rippen.  Die  Folge  ist  nun,  dab 
der  Krana  anreKelmtBig  tehwlDdet  nnd  dadurch 
nicht  kreisrund  bleibt.  Fornor  reiHen  dir  znerst 
erkalteten  dännwandigen  Rippen  an  dem  Kranze, 
alflo  aa  den  Stellea,  wo  die  Trichter  anflreaettt 
sind,  noch  warm  aus.  Ks  ist,  um  (liese  Mißstände 
ZU  vermeiden,  die  Ansetznng  einzelner  Trichter 
awiichen  den  4ijqi«n  dea  Krame»  notwendig. 


Ober  den  Zusatz  von  Mangan  im 

Den  Wert  eines  Manganznsatzes  behandelt  N.  W. 
Shed  in  der  Oktober-Nwnmer  de«  „Fonndry".  Wir 
«■tnehmen  dem  Aabati,  daß  die  Onfletfiek»  dadurch 
fafnkdmiger  werden  tnd  die  eineebneidende' Wirkung 

vieler  schädlich  wirkenden  Sobstansen  verhindert  wird. 
Von  den  gewöhnlichfln  Koheisensorten  enthalten  wenige 
mehr  als  0..5  */«  Mangan.*  Um  einen  hohen  Mangan- 
irehalt  des  (iußstiicks  zn  frzielcn.  muH  man  daher  der 
KnpolofenchartT'*  l.'M-lmiint'auluiltii^fs  Ki'liei^^'n  o  Ifr 
Spiegeleisen  /.unc ty.eu.  ilau  kann  auch  Ft«rro!iiaiii;»n 
ia  kteinen  .Stticken  lieni  Metall  zugeben,  sobald  dieses 
ta  die  Giettpfanne  fließt.  Aaf  diese  Weise  können 
dem  fllMigen  Metalle  eiaige  100  kg  mgesetit  «eidea. 

*  Aanerknag  der  Redaktion.  Dies  gilt  aar  llr 
amerikaDisches  RobaiBeBa  Das  dentsehe  Material  ist 
in  dieser  Hinsiebt  «tttrem  überlegen  (nStabl  nnd 
lüaea«  IMNS  15.  FWbrMi)i 


Kupolofen  oder  In  der  Gießpfiinne. 

'  Gew6hnlich  «erklärten  die  GießsteifiMhlente,  es  bestfinde 
kein  großer  Unterschied  daria,  ob  das  Mangan  indem 
Kapolofen  oder  der  Grießpfaaae  sigesetzt  wfirae,  vorans- 
i;eBet3ct,  daß  dee  Fasroneama  aieht  viel  mehr  koste 
als  das  hocbmaBfaahaltige  Roheisen,  welches  zur  Er- 
höhan^  des  Mangaflgebalts  zagesetzt  würde.  Die  Kosten- 
frage ist  hierbi  j  niebt  maßgebend,  da  beziiglich  dieses 
Punktes  stwisrlicn  den  beiden  Zusatzarten  nur  eio 
kiiiiiiT  Intf'rs.'hied  besteht.  Um  die  Frage  zn  be- 
antworten, iib  überhaupt  und  welcher  Unterschied 
dabei  besteht,  wurde  das  Kisen  einigemal  abgestochen, 
nachdem  einzelnen  ('bargen  im  Kupolofen  hociunangan- 
haltig'  KuLci^en  zugesetzt  worden  war.  Eiaer  eat» 
tpvecheadeD  Anzahl  von  Abstieben  wurde  Femnaaagaa 
erat  In  der  GieBpfiuae  sngeeetii  War  eine  bedeateade 
Heag«  Ferromangan  (100  bis  160  kg  f.  d.  Pfaane)  sn- 

Segeben  worden,  so  konnte  waa  beobachten,  daß  sieb 
at  Haagan  nit  dem  anweaeadea  Sebwefel  veninigte 
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and  denselben  xnm  großen  Teil  an  die  Oberfliehe 
brachte.  Man  hätte  die  Pfanne  abschäamen  and  to 
den  Schwefelgehalt  bedeutend  vermindern  können. 

Derselbe  Vorjf an j(  vollzieht  sich  in  dem  GaUstöck. 
Das  Mangan  verbindet  sirh  mit  dem  Schwefel  and 
bringt  diesen  an  die  Oberfläche  des  UaUstiicks.  Dies 
zeigte  sich  immer  wieder.  Am  deutlichsten  war  der 
Unterschied  zwischen  unten  und  oben  bei  einer  Rolle 
von  1000  kg  Gewicht.   Die  Oberfläche  dieser  Rolle  war 


Md 

S  t.07V 

.  0  f6  • 

0.S6- • 

.  0.t5  . 

ass-  • 

-  0.1^' 

•  0./3- 

0.29  • 

■  0.13  . 

■i  S-0.69% 


Abbildnnr  1-   Seholtl  durch  die  RolU. 
(T*r>ii<ch»ttllchl  du  Vcrbkltcn  dei  SeliwcfeU  and  MknfkiM.) 

schwer  za  bearbeiten,  oben  entnommene  Orehspine 

zeigten  einen  Schwefelgehalt  v<in  1,07  7«  und  1,02  ",'<> 
Mangan.  Die  Rotte  wurde  nachher  zerbrochen  und  in 
Zwischenräumen  von  einigen  Zoll  Ülntfernung  vom  Hoden 
bis  zur  Spitze  angebohrt.  Die  Analysenergeonisse  dieser 
Bohrspäoe  sind  in  Abbildung  1  wiedergegeben.  Das 
zu  dieser  Rolle  vergoi^sene  Eisen  hatte  einen  mittleren 
Schwefelgehalt  von  0,05  "ja.  Uei  schweren  Zylinder- 
^üstUcken  kann  man  dieselbe  Beobachtang  machen. 
Abbildung  2  stell*  ein  Stück  eines  Zylindermantels  dar. 


8  •>  1,0» 
MaäO,08  , 

8  =  0,07t , 
Mn=0,6ft  , 


Abbllduof  S. 
BrnchitBrk  eloct  (roOcn 
/.jlloderi. 


AbbUdiiDK  3. 
Scbollt  darrb  »Inon  Topf 
mit  Hcnki'l. 


Oie^'obere  Ecke  des  Stückes  enthielt  1,05  Schwefel 
bei  0,92  "(a  Mangan.  25  cm  tiefer  hat  das  Stück 
0,019  7o  Schwefel  und  0,66  7»  Mangan.  Auch  bei 
schwerem  Poterieguß  enthalten  die  llenkel  oft  0,26  70 
Schwefel,  während  der  eigentliche  Topf  nur  0,04  70 
Schwef«^  zeigt,  wie  dies  Abbildung  8  veranschaulicht 
Derartige  Beispiele  könnten  noch  mehr  angeführt 
werden,  aber  sie  genügen  schon,  um  zu  beweisen,  daß 
das  Ferromangan,  welches  in  der  Gießpfanne  zugesetzt 
wird,  den  Schwefel  an  die  Oberfläche  des  (inßstücks 
treibt.  Anderseits  ist  diese  Wirkung  des  Mangans 
nicht  beobachtet  worden  bei  Gußstucken,  die  nach  dem 
Zugeben  hochmanganhattiger  Koheisenstücke  zu  den 


Knpolofenchargen  gegossen  waren.*    In  diesem  Fall 

bestand  zwischen  dem  Schwefelgehalt  des  Gußstücks 
im  oberen  oder  unteren  Teil  kein  Untertchied.  Um 
solche  nnregelmäßige  nnd  zugleich  harte  Metallstellen 
zu  vermeiden,  würde  es  sich  empfehlen,  keine  großen 
Ferromanganstücke  in  die  Gießpfannen  zu  bringen. 
Kleine  Stücke,  welche  bezwecken,  den  Mangangenatt 
auf  0,10  7«  bis  0,2U  7«  erhöhen,  würden  keinen 
.Schaden  tun  und  jede  Neigung  zur  Oyydation  (liezw. 
Sulfnratioa)  berichtigen.  Außerdem  würden  sie  das 
Gußstück  dichter  machen. 

Augenblicklich  wird  hochmanganhaltiges  Roheisen 
von  2  bis  3  7>  Mangan  zu  4  bis  8  f.  d.  Tonne 
teurer  verkauft  als  das  gewöhnliche  Roheisen.  Wenn 
man  hiervon  für  eine  Kupolofencharge  10  bis  20  7* 
gebraucht,  so  nimmt  das  Eisen  das  Mangan  auf,  ohne 
daß  der  Schwefel  zur  Oberfläche  getrieben  wird.  Beim 
Vergießen  hochnianganhaltigen  Eisens  läßt  sich  ein 
wunderschönes  Metallsniel  beobachten.  Die  Oberfläche 
scheint  mit  Rosetten  bedeckt  zu  sein,  welche  fort- 
während ihre  Lage  ändern.  Einige  von  ihnen  ähneln 
Olaugen,  die  über  die  Oberfläche  liin  spielen.  Wahr- 
scheinlich wird  dieser  Vorgang  durch  den  Einfluß  der 
Ijuft  auf  das  manganhaltige  Metallhäatchen  hervor- 
gerufen, eine  andere  Erklärung  ist  dem  Verfasser 
nicht  bekannt. 

Im  .\nscbluß  an  diese  Ausführungen  über  Mangan- 
zusätze  dürfte  es  angebracht  sein,  noch  zu  erwähnen, 
daß  die  meisten  aller  wunderbaren  Mittet,  die  die 
(Qualität  des  Eisens  verbessern  sotten,  nichts  anderes 
als  Manganlegierungen  sind.  Einige  enthalten  sehr 
viel  Silizium,  andere  ein  wenig  Aluminium.  Einige 
wenige  Gramm  xollen  aus  dem  schlechtesten  Eisen 
wieder  gutes  machen.  Der  Verkäufer  spricht  von 
hervorragenden  Wirkungen,  wiederbelebenden  Ein- 
flüssen und  erneuernden  Eigenschaften.  Dabei  ist  die 
Wirkung  nur  dem  Mangan  zu  verdanken,  welches  die 
Legierung  enthält.  Eine  Probe  von  einem  dieser  „Re- 
generatoren",  welche  das  Kilogramm  2,50  t#  kostet, 
wurde  kürzlich  im  (iießereilaboratorinm  untersucht  Sie 
enthielt  ül>er  20711  Mangan.  Ein  Spiegeleisen  von  dem- 
selben Prozentgehalt  würde  für  woniger  als  15  tj  f.  d.  kg 
zu  haben  sein  und  doch  dieselbe  Wirkung  her^-or- 
rnfen. 

Wenn  Ferromangan  der  Kupolofencharge  zugesetzt 
würde,  müßte  dies  ohne  Zweifel  für  da.s  Metall  vorteil- 
hafter sein,  aber  das  .Mangan  würde  zugleich  auf  das 
Knpolofenfutter  eine  fressende  Wirkung  ausüben. 
Ebenso  würde  ein  großer  Abbrand  an  Mangan  durch 
Oxydation  vor  den  Formen  entstehen.  Ans  diesen 
Gründen  ist  die  Anwendung  hochmanganhattigen  Roh- 
eisens im  Kupolofen  am  vorteilhaftesten.  Auf  Guß- 
stücke, die  aus  Flammöfen  vergossen  werden,  hat  das 
Ferromangan  denselben  Einfluß  wie  auf  das  Kupol- 
ofenmetatl.  Auch  hier  sollte  fast  alles  Mangan  in 
Form  von  hocbnianganhaltigem  Roheisen  dei  t'lamm- 
ofencharge  zugesetzt  werden. 

*  Anm.  d.  Red.   Dies  trifft  nicht  zu. 
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Berieht  Uber  in-  und  aoslttndkelie  Patente« 


Vergleichende  Statistik 
4m  lalflerltohtB  MMteHlM  fir  4U  Jahn 
IMt  ni  IW4. 

I.  Die  Zahl  der  PatentaDmelilaneen,  welche 
noch  im  Jahre  1003  gegtattber  dem  Vorjahr  eine  Za- 
uhme  von  2,71'^/o  erfahim  hatte,  scheint  nunmehr 
stn  Stillstand  cskomioni  n  aein;  n*  httng  1904 
WMO  gfff^fn  88818  im  Jtbra  1908  «nd  87 H6  in 
Jahre  19U2.  Inigesamt  lagen  1908  64007,  1904  86846 
Patentanmeldangen  znr  Präfang  vor.  Hiervon  fHhrten 
19«!  9!>ö4  zur  ratenterteilunu;,  1904  hingegen  nur  0189. 
Die  Patent frteiluni;t-n  sinil  somit  in  beiden  Jahren 
gegen  19<_»*2,  wo  lOtilO  l'atcnte  ert^ii;  wurilrn,  stetig 
nHlckgegangen.  Uieae  Abnahme  erldärt  sich  zumeist 
daranis,  daß  die  Zahl  derjenigen  Anmeldungen,  in 
welchen  auf  die  letzte  Zwischenverfägnng  keine  Äoße- 
rang  mehr  einipng,  seit  1901  stetig  gestiegen  iai»  dM- 
cleioken  div  Zahl  der  «oadnlekUch  sirtekgMNfaiiM 
Anmeldungen.  Der  SeUofi  ist  «oirit  aielit  nilwedi' 
tigt,  daß  dem  Rückgang  des  Verhlltnissea  der  Patent* 
erteiiongen  zn  den  Anmeldungen  die  Tatsache  gegen- 
übersteht, flal^  i!i>?  /uVil  ilcr  \uii  viinilii-rrin  ii-issiditB- 
losen  Antiielduu,t;ija  in  di'ii  ifUtt-u  Jnh rcn  w\i  wesent- 
lich vermehrt  hat.  Inwieweit  die  Kni'uitiil iistrie  an 
den  l'atcnterteilunjjen  Uetciligt  i»t,  ist  uu»  ilem  amt- 
lichen Bericht  nicht  TöUig  zu  entnehmen,  da  viele  in 
dieses  (tebiet  fallende  Anmeldungen  nach  in  solchen 
Klassen  l>ehaadfHw«rdiM,  welche  ikht  •trenghttttea- 
■iameefa  lind. 

Die  Dmrebtclialtttdmer  der  Patente  betmg  1906 
4,7,  1004  4,9  Jahre.  2,7  *A  (ld88  Stück)  der  etteaten 
Patente  erreichte  die  getettliehe  HSehetdaner  von 
15  Jahrt-n.  Ende  1903  waren  31406,  Knde  1904 
31 48t>  l'atente  in  Kraft.  Hekannt  gemacht  worden 
19<;)8  11  Ol'K  1004  nur  98ü3  A tiiiieMuDL'-ii  ^^'"k'fi»  HöJl 
im  Jahre  11>02.  1*.K)Ü  wurden  gegen  l-H,i  .AiiineldiaiL'fn 
1930  Einsprüche  erhoben,  liKU  1783;  sie  nehriiru  seit 
den  Jahre  l'JOl,  w«  sie  noi-h  '2819  betrugen,  stetig 
ab,  wohl  .-ine  Folge  der  aaiieronientlii  h  sorgultigen  Ein- 
teUaag  dea  Reeberobenmaterials  und  der  Prüfung.  Nach 
der  BakaBBtaaebang  worden  1903  versagt  306  Patent- 
aiBMldaagen,  davon  268  auf  ämnd  v<ni  Eia^rftehenf 
1904  981  Anmeldungen,  davon  889  dnreb  Eintpmeh. 
Beschwerden  ginffen        lOOH  2446.  1904  2137,  ferner 

1903  155,  lOOl  107  Antrage  auf  gänzliche  bez».  teil- 
weise N^^•h^il,'l^^'lt. 

II.  Die  /iihl  der  Gebrauchsmusterannlei- 
düngen  betrug  lOOa  29  25!),  MKM  30819,  ist  alsn 
nach  wie  vor  in  erheblichem  Steigen  begriffen.  Davon 
waidOB  1908  24  548,  1904  2«;  001  eingetragen.  Ins- 
gesaatt  worden  bia  Ende  1904  873  697  Uebranchs- 
■neter  aogetneldet  and  davon  941 151  eingetragen. 
Ton  dieeea  aind  iaMVMuat  160004  gelöscht.  Ende 

1904  beetaodan  81 14'  Oebnadiminater,  weven  9456 
linger  als  drei  Jahre. 

III.  An  Warenzeichen  wurden  1903  12482 
angemeldet  und  8307  davon  eingetragen,  1904  15297 
bezw  9867.  Die  (iesamtzahl  der  von  1894  bis  Ende 
1904  angemeldeten  Zeichen  helief  sich  nuf  IJlHT-i. 
die  dar  Eiatragungen  auf  76665.  Aach  hier  liegt 
tiae  alata  Zasabma  dar  AanMldaagaa  gigea  die  Tar- 
jahre vor. 

IV.  Dia  Bearbeitung  der  drei  Ressorts  führte 
»  PalaataiBt  1908  aa  486410,  1904  an  488610  Joamal- 
aaanaem.    Aa  OabShraa  aiw.  wardaa  im  Jahre  1008 

vmiaBahmt  n 399686 WV,  1904  6  998806, #,  Imen  1903 
811S070  M  und  1901  8746816  Jt  Ausgaben  gegen- 
fbar  atauden. 


I  Patentanmeldungen, 

1  «alaka  vaa  da«  aB|a|abaaan  Tage  an  wAbrand 
I  i««l«r  Mtaata  nr  BaaMMmdUM  llr  JalaraHwa 
I      Im  Raltarflabaa  Pitentaart  ia  Barlla  aaillaiaa. 

85.  Mai  1906.  Kl.  7b,  M  26412.  Verfahna  aar 
wamr»  and  laftdichten  Verbiadnag  der  Schenkel  hohler 
Boitrtibe  nit  Llngsfüge  an  der  Bchneid«.  Job.  H. 

Mehrtens,  Hannover,  Scelhorütstr  ''. 

Kl.  7(i,  N  «880.  HefnU-  un  i  A!i,'ebevurri.htung 
fUr  stabforniigt'  W'crksiin  auf  deren  Tragwalzen 
die  einzelnen  Lagen  «ier  aufzunehnu'ii'ien  Stüi-kc  durch 
sii-h  aufrollende  Bänder  überdeckt  und  lrsig«|egt 
werden,  Engelbert  Nenmann  und  A.  We\  «rs  &  Cie., 
Krefeld. 

I  Kl.  7 f,  II  32  928.  Verfahren  zur  Herstellung  aa» 
ev'mmetrischer  Gegenstände,  wie  Pflugschare,  Roatetlba 
üid  daigl.  Peter  Wilhelm  Uaaaal,  Huaa  i.  W. 

Kl.  10a.  H  80688.  Kokiaiebgerlt  fBr  Kokeneh- 
maechinen,  bestehend  aus  einem  vorn  an  dem  Koks- 
liebbalken  gelenkig  befestigten,  beim  Vonirhieben  über 

,  die  Ofenfüllang  zurückklappenden  Rechen.  Hebb 
Patents  Company,  Pittsbarg,   V.  .St.  A.;   Verir.:  Paul 

I  Müller,  Pat.-Anwalt,  Berlin  SW  11. 

Kl.  12e,  L  19652.  Verfahren  zur  Verhütung 
des  Verstopfena  der  Austrittsöffnung  von  Tanchrohren 

I  bei   Gaswa-Hcheru.     Alwin   LUderitz,    Köln   a.  Rh., 

'  Dassebtr.  41. 

KL.  18  a,  I  9866.  Doppelter  OichtvereehlnA  mit 
aeatnlam  Gaaabiiuarabr  llr  EachCfba  nit  aalbat- 
titiger  GichtgnifSrdflmag.  Georg  Tliaialar,  Schwiea- 
toehlowiU  O.-S. 

KI.  24c,  R  39  329.  Einrichtung  zur  Angabe  der 
Aufeinanderfolge  der  I'mschaltungcn  der  Wechsel- 
kljip|ip  und  il<'>i  •iiis/iilciiiri^^'ivpntiles  bei  Regenerativ- 
feuernngen.    l'anl  de  Hruvn  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf. 

29.  .Mai  1905.  Kl.  49b,  K  27  303.  Maschine  zum 
Zerteilen  von  Pro61eisen  durch  Herausarbeiten  einen 
Streifens.    Johannes  Krüger,  Stettin,  Deutschestr.  55. 

1  Kl.  80b.  M  22221.  Verfahren  inr  üerateUnag 
eiaea  aemeatartigen  bydranliscben  Pnlvera  aaa  Hoch» 
oluaehlaeka.   Walther  MatheeiMt  BM»  i.  W. 

I  2.  Jan!  1906.  K).  la,  B  18880.  Einrichtung 
zur  Anfhrr.^itanp  und  Verladung  von  Nnßkohli  ti,  \ti-i 
welcher  die  Kohlen  !;wecks  Schonung  des  Korns  liurcU 
die  SielMiilaire  Wäsche  ohne  Durchlaufen  grober 
Höhen  unterschiede  nnoiittelbar  in  die  Wagen  ge- 
fördert werden.  WUbalB  Rath«  Haiwaa  hei  Mllhäm 
a.  d.  Ruhr. 

Kl.  la,  R  20357.    Einrichtung  zur  Anfliereitung 
und  Verladung  von  Nußkublen,  bei  welcher  die  Koblea 
zwecks  Schonung  des  Korn»  dnrch  die  Sicbanlaga  nnd 
I  Wiaobe  ohaa  DarcblaafeB  groficr  H6haaaalar8chieda 
I  in  dieWagea  gefSrdert werden;  Ena. i.  Anm. R 18880. 
Wilhelm  Rath,  Heissen  b.  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  7b.  [.  1984«.  Drahtziehmaschine  mit  kegel- 
förmigen  /.  -e  und  P^uhrnngsrolli  n  un.l  rw^i  relien- 
einander  angeordneten  Zieheisen'iiit^-  r;.  har'i  Lorenz, 
l^uinmelsburg  b.  Berlin.  Wülilisi  lutr. 

Kl.  7c,  M  23  224.    Blech  UichtmJischine  mit  funf 
Richtwalzen,  die  durch  Verschiebung  der  einen  iLt-ien 
Richtwalze  auch  zum  Blechbiegen   benutzt  werden 
kann.  Maschinenfabrik  Weingaitaa  vanB.  Hch.  flehata 
I  A.-(i»  Weingarten,  Warttemberg. 
I        Kl.  10b,  P  16889.    Verfahren  aar  Herateilung 
von  Steinkohlen-  nnd  Koksbriketts  ans  nasser  Kuhle 
:  nnd  featen,  waaeentnlSaliehen  organischen  Bindemitteln, 
i  wla  Har^h,  Han.   Carl  Plate,  Boaa,  Eadaaichar' 
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B4rUh»  Mw  fo- 


96.  Jahig.  Mr.  18. 


itraüe  M,  uikI  .Inhann  l-ifli,  Haiiorii,  Ru**. -Polen; 
Vertr.     r.  Harmntli,  PHt.-.\nw:ilt,  l;arii:i-ii. 

Kl.  iSc,  B  :-17  827.  Olüliofrn  mit  hiatirr  den  Ar- 
beitttfiren  in  der  Ofensohle  liegenden  (luabzUgen. 
Panl  W.  V.  i.  Becke,  Dortmund,  KroDpriozeaatr.  68. 

Kl.  18h,  Sch  2a 017.  Beschickongsvorrichtang 
fttr  MartiaöfeB  and  Bloekwirrnftfen  mit  MBinecht  ver- 
fMNMvem  mid  in  Kreiee  tehwenkbereM  Sehwengel. 
Qabr.  Schölten,  Doisburg. 

Kl.  18b,  W  22921.    Vorrirhtnng  für  WärmSfen 


«um  Einsetzen 


ebiidet  wird.  Yeniaigto  Aatiiniii- Werlte^  Q.a.  b.H., 

)reBden-A. 

Kl.  24 fa,  B  33  026.  KostbewhiflkmgtTonkbtaBg. 

Paul  Bofe,  Krebsoepe,  Rheinl. 

Kl.  l.'41i,  II  H2!t30.  Ht-S'^liickanesvornrlitung  für 
l'enerungen  mit  einem  durch  ein  Druckmittel  bewegten 
ZnfShrungsBchieber,  der  das  Ventil  für  daa  Druckmittel 
•tooert  Oeoffrey  Howard  und  George  Qibba,  Bri- 
tannia  Iron  Worka,  Bedford,  Engl.;  Vertr.:  PmI 
MttUer,  Fat- AnwelL  Berlin  SW.  11. 

Kl.  84  b,  V  6617.  VerMiren  ivm  Beediieken  tob 
Gaserzeugern  mittels  unten  offener  Kästen.  VereiBigle 
Anthrazit- Werke,  G.  m.  b.  H.,  Dresden. 

Kl.  49b,  Sch  2H2<i6.  Maschine  sum  ZerteUea 
Ton  ProfiltMSpn.    .Schulze  &  Naumann,  Tfllhpn. 

Kl.  80  ^^  ]>•  ;',t;'.i7'J.  Vcrfiiijrct.  zum  Vi  ii  I  ciiandeln 
von  Hochofenschlacken  o<ier  Hndfrun  Silikatgcmiscben 
für  die  Hydratation.  The  General  Cement  Company, 
Limited,  London:  V<-rtr.:  R.  Deißler.  Dr.  0.  Döllsar 
nd  M.  Seiler,  Pat.  Anwklte,  Berlin  NW.  6. 

6.  Joni  1905.  KL  7  b,  18784.  TecfehreD  rnrHer* 
•MlBBf  TOB  FenerblchieB  oder  Keeeelrobrea  mititeil* 
madigen  Rippen  and  ^rliadriedien  Tälern  ans  ge- 
wellten Rohren  oder  Platten.  Emeat  Oearing,  Penshurtt, 
und  William  Rainforth,  Upper  Annley,  Kn^l.;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  G.  Loubier.  Kr.  llarmsea  und  A  Hüttner, 
Pat-Anwülte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  7b,  S  19671.  Verfahren  7.\n  ilerstellung  von 
Oesohützrohren  aus  konzentrischen  Hohrlagen  mit 
Drahtwickinngen.  .lames  Edwin  .Sheriff  und  Frank 
Liberty  Nichols,  New  York;  Vertr.:  Pat.-Anwilt* 
Dr.  i.  Wirth,  Frankfurt  a.  M.  1,  aad  W.  Dante, 
Berlin  NW.  6. 

.  Kl.  7fl,  B  987B6.  MtacbiB«  wm  AiMMdUMideB 
ud  Leebea  sowie  mm  BSrdeln  det  Rtadaa  nd  dar 
Lochkanten  von  BlechwerkttlokeB.  Htaial  tt  Lacf, 
Düsseldorf  (irafenherg. 

Kl.  ~  i\  ]'  1144.'!.  Einspannvorrichtnng  für  Ma- 
Bchiuen  zum  Flausi^lieu  von  Kuhren  und  Ringen.  The 
Pfandler  Co.,  Kochester,  V.  .st.  Vertr.:  G.  DedlVBZ 
and  A.  Weickmann,  Fat.  Anwälte,  München. 

Kl.  10b,  E  '.-'ihJ.  V,  rfahren  zur  Brikettierung 
▼PB  Bnraakoble  nnd  dergleichen  raitteig  innerhalb  der 
Kohlaa  enengten  Magneaiumoxvchlorids  (Magnesia- 
aemeat).  Aagait  Eekl,  Totaehea  a.  d.  Elbe;  Vertr.: 
Albert  Tbiene,  NiedenedKts  i.  8. 

Kl.  18  a,  .Sch  20  737.  Verfahren  zur  Herstellung 
Ton  Brikett»  aus  eisenhaltigen  Abfallstoffen,  mulmigen 
Erzen  usw.  mit  fluchofenschlacke  als  Bindemittel; 
Zos.  X.  Pat.  lH8Hi2.  Hugo  Si.hulte-Steinberjj,  Düren 
bei  Stockum,  Kr.  Bochum. 

Kl.  24c,  B  »8091.  Umstell vorricbtang  für  Gas 
aad  Lnft  an  Siemens-Martin-  oder  anderaa  Begeoeiativ- 
Cfea.  6.  TOB  Beehea,  J&nkeratb. 


F/Utnehmen  von  Blöcken  mittels 


eines  in  der  Kichtnn<;  der  Längsachse  des  Ufens  hin 
und  her  bewerten  .StöUels.  Wilb^a 
Schlebusch  b.  Köln  a.  Rh. 

Kl.  18c,  G  1946G.  Ununterbrochen  arbeitender 
Qlähofen.    Otto  (toMHchmidt,  Düren,  liheinl. 

KL  94e,  H  32:]91.  (iaHerzeuger  mit  oberer  nnd 
aatarar  Feaenag  und  iwiaehen  beiden  gelegenem  Oae- 
abiaga.   Oekar  rm  Uontig,  Saarbriokea. 

Kl.  24  e,  V  WI«k  Qaaannafer,  b«i  waldMU  der 
VergasungsraOB  dmah  oiaea  lafiaraa  aad  iaaeiaa  Boat 


29.  Mai  1905.  Kl.  10a,  \r.  2RI293.  Gewflbl» 
Koksofentlir.    .Joseph  Limberg,  Gelsenkirchen. 

6.  .1-1111  i;tii:.     Kl.  Tl.,  Ni   251989.  Drahtzieh- 
ofen, bei  dein  iler  ohere  und  der  untere  Oaikanal  aar 
durcli  die  Ziehplatte  selbst  roll 
Otto  Forsbach,  MAlbeim  a.  Bh. 

Kl.  7bj  Nr.  951980.  Ponnrtda  aar  Hwatellnag 
roa  DrahtiiekdfeB,  welcher  die  Ziebplatte  aad  die  die- 
aelbe  eiaaehlieBeBden  Kaaile  enthält.  Otto  Fonbaeh, 
Httlbein  a.  Rh. 

KL  18c,  Nr.  2.51  82«.  Traniportahier  Glühofen, 
Härteofen  inlcr  l'JIl^<'t^..l;cll  mit  'l:!nli  Seitenschiebe- 
tür abschlieiiharem  llitse-  oder  üartaraam  und  aohrig- 
liegender  Feuemagt^Vcndarwaiid.  Albnk  BawaiaBa, 
Aue  u  Krzgehw 

Kl.  84«k  Nr.  S8A108.  Oeaentorgaiofea,  dadaroh 
geben nteiehBet,  daB  der  aatere  Teil  des  Oenerator- 
ravmes  sieb  triehterfSnnig  verengt.  Otto  Forsbach, 
Mttlheim  a.  Rh. 

Kl.  Nr.  25 J 1 10.  «laserzenger  mit  Verteiloaga- 
nnd  Trorkenvorrichtur;^'  für  fenehM  BcaBMtofllk  Qot^ 
fried  y.ar  Lindon,  Bo/erawerda. 

Kl.  24 f,  Nr.  9D8  UXL  OeaorataifaBefeB,  gekeoa- 
aeifibnel  daceb4iaea  aae  mit  Doraaa  ▼areebaaaa,  diak* 
bataa  Btibm  gabildetaa  Boat  Otto  Fanbaab,  MU- 
heim  a.  Bk 


DctttBche  Setehspateiite. 


KL  18  a,  Nr.  157  6«»,  vom  13.  Oktober  1908 
Dr.  Emil  Fleischer  in  Dresden-Strehlen.  K'«r- 
fahrrn  zur  </ir,'ktm  Bnmigm»9  MM  BUtm  «mrf  SMl 

im  Diehrohrofen. 

Die  Redaktion  und  Schmelaaag  des  durch  dea 
Fillteicbter  a  aufgegebenen  Eiaeaeraea  erfolgt  in  einem 
oder  sweckmiaiger  in  swei  BÜtelaaadar  varbandeaea 
DnbrokriifMi  i  aad  /  mittok  Wanariaa.  Dam  Kraa 
kaaa  Kokla  lM%aadaiAt  aab.   &foi:d«rfM  »md  aar 


ratioBaUoB  Darcbfthra^g  daa  Ffoieatee  awai  hiatar- 
alaaadar  aafeordBeta  Wawei^gaaftaemagea,  voB  denaa 

die  obere  d  stark  reduzierend  tr^halten  werden  muß, 
während  die  untere  Feuerung  h  so  repaliert  wird,  daß 
sie  neutral  oder  schwach  reduzierend,  jedenfalls  aber 
von  hohwr  Hitze  ist.  Das  von  der  oberen  Feuerung 
reduzierte  Er?  ■vir  !  durch  die  Flammen  l-s  unteren 
Brenners  geschmolzen  nad  fliefit  ia  den  festen  üerd 
TOB  wo  ee  leit weilig  dank«» abgaet»di«B  wird,  miak 
eia  SeUaekeaabatioii. 
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Stricht  üher  in-  und  ausländ tuche  FutenU. 


8tohl  and  Ei»eo.  787 


Kl. aic,  Nr.  163 4«l,  vom 81.  Annut  1902.  H«iiri 
H«rni«l  in  Ssiat  Etisniif  (Ldi»).  Vmrfahfm 
tum  VerdMUm  MtbMW  SlMftifibltekf  <»  «Intr  «M 

Die  Blöcke  werden 
in  nach  der  einen  Seite 
(unten)  sich  verjün- 
genden KuruiPii  sj«^- 
^ossen  und  dann 
durch  finfn  Slfinp*?! 
au«  der  klrlm-icn 
Öffnung,'  dt^r  l'oriii 
lieraiisgrjift'lit ,  wn- 
duroh  die  Verdiob- 
tung  de«Stabh«nrielt 
wird.  Bei  kleineren, 
schnell  fest-weriit^n- 
den  yiöcken  wird  itnt 
nur  einer  Presse  ge- 
arbeitet,  bt'i  ^jrüüereii 
Blöcken  die  Arbeit 
jedoch  in  zwei  Stufeja 
aitsgefttbrt  und  doa 
Qt^en  nnd  Verdich- 
Um  bw  sam  F«atw«ni«a  in  «iawr  «ntra  Fr«Me  a  mit 
iww  Kolbflo  b  und  •  md  lodiiiB.dM  AnwtoSeii  dM 
Blocket  in  swaitan  Pnne  i  mit  iMunm  Kolbes- 
bnb 


Kl.  21  Ii,  Nr.  l.'Mli?,  vom  8.  September  1903. 
8'ri>'tr'  Si  hneider  &  Tie.  in  LeCrensot, 
Frankreich.  Klektritchfr  Oftn  zum  JärhiUM  und 
SekmeUtM  ron  MiUaialitm  dunh  4m  ditam  mmgU 
MuktioMSttHhne. 

Dia  Erfindang  bezieht  sich  auf  SchmeUdfen,  bei 
mittola  einet  Prinäntronea  und  eine»  Maf- 
in  dam  n  «thÜHadm  Metnil  Indnktion*strtaie 
•mgt  w«rd«P  von  te  poBer  Intouitit,  ddS  du  Me- 
tall getduBolMU  oder,  wenn  et  btrtitt  dweb  «ine 
ander«  Wärnie<]ae11e  (FoMnuig)  getebaolMn  iit, 
weiter  erhitst  wird. 

Hierhei  wird  sweckmäßig  dem  von  «ieni  Magnet- 
gestell  timguUeoen  OfSptiteil  ein  kleinerer  Querschnitt 
Ut  den  iibrigen  Ofenteiien  gef^eben. 

Die  Nenemng  besteht  darin,  diw  ^esi  hinol/.ene 
Metall  in  einen  lebhaften  L'mlanf  zu  verhetzen,  tind 
tvar  dadurch,  daO  der  engere  elektrisch  beheiste 
Ofenteil  eine  bestimmte  Neizang  gesen  die  Horizontale 
«ritlh,  indooi  die  beiden  £o<mb  dieMt  kannlartigen 
lAitnagcrnnaien  •*  dem  «eitereD  Ofenteil  in  ver- 
«ehiedenar  Hdho  «nftatdael  werden  nnd  dtllt  Sdift 
retnuren  wird,  dafi  M  feamalar  FftUan«  tein  oboret 
iMTniebt  «ber  di«  Obarllelia  dai  MetaU» 


£b  bedeutet  a  den  Sammeliaum  dt*»  Ofens,  6  den 
Erbitznngskanal,  e  die  Wicklungen  des  Mafnetrahmena, 
e  nnd  f  die  beiden  AnmOndangaendan  daa  Kuala  t 


einer  Xfieriint:  von  14  ' 


in  rirn  ntVn.  I.etaterer 
ist  auf  einer  l'latte  g  ge- 
la,gert,  weiche  auf  drei 
Sttttien  At  f  nnd  ik  anf- 
tnbt,  von  denen  <  nnd  k 
«enkredit  Teneliiebbar 
sind.  Bei  einer  Länge 
des  Kanals  b  von  2  m, 
einem  inneren  Durch- 
me»iier  von  10  cm  und 
gegen  die  Hi.rizuntale  soll  im 


Kl.  :t1  r,  >'r.  157008,  vom  5.  Januar  1904.  A.  B. 
Chaatraine  in  Charleroi  (Belgien).  Hohr  nebst 
Bodenploue  zur  Zuffihrwg  dm  ßMaaigt»  MeialU  in 

die  Gußfortnan. 

Die  in  der  Bodenplatte  a  der  Gaßform  liegenden 
Zofübrun|;rsrohre  //  für  das  Gußmetall  sind  in  ihrem 

Außenprofil  oben  abce- 
flaebt  nnd  Vaihingen  neb 
naeb  unten.  Ibr  Boden 
ist  abpemndet.  Durch 
die^e  ^oerschnittsfurin 
soll  ein  Festkleuiiuen 
der  Rohre  in  der 
Boden[datte  n  infolge 
Ansdebnung  verhütet 
werden.  DarlinaBranm 
der  Rohre  b  kann  kreisföraiff,  dreieekig  law.  gestaltet 
»eio.  Durch  die  fihlichen  ÜMmagtB  f  Mltdit  flIUtige 
Metall  ia  dio  QaAform  ein. 


EtraktiBchen  Betriebe  eine  Geschwindigkeit  von  2  m 
B  der  Soknnda  anielt  worden  aein. 


Kl.  18  b.  jir.  IÖ84».  vom  88.  Mai  1904. 
Fr.  Wilhelm  Loh  in  Geitwaid  L  W.  Bf 

sekickunff$vorriehtu»y  für  Martinöftn,  Herdöfen  und 
dtrgleiehen  mit  geneigtem  Fallrohr  für  die  auf*u- 
gebenden  Maxgfn. 

Das  Besch ickuDgsgut  wird  aas  dem  Wagen  e  in 
ein  Fallrobr  b  aafgegaben,  walehaa  fett  aaf  ataeai  vor 


dem  Ofen  jT  fahrbaren  Wagen  «  oder  an  einer  Lauf- 
katae  montiert  iot.  Um  daa  Ont  aadh  Wnnack  in  dem 
Ofen  «1  verteil«,  atnd  Einrichtungen  vorgeeehan, 

welche  die  Wurfweite  desselben  zu  regeln  gestatten. 
Einerseits  ist  unter  dem  Hohre  b  eine  Rinne  d  an- 
geordnet, liie  mittels  des  Windwerkes  h  mehr  oder 
weniger  weit  in  den  Ofen  gesciioben  werden  kann, 
und  anderseits  kann  die  Neigung  dieaar  Rinne  dnroh 
daa  Stellwerk  g  verändert  werden. 


Kl.  7a,  Xr.  ISTftil,  vom  2H.  August  1903.  Otto 
Hriede  in  Benrath  bei  Düsseldorf!  Vortdmb' 
torriehtung  für  iSlgtrschritlte^lMmtln  «tl  Mn  «tnd 
hrr  gchwingendfn  \i  alzen. 

Die  elastische  Lagerung  de«  Werkslncktriigf rs  c, 
der  in  den  Lagern  d  den  Vnr<!chubwagens  tc  ver«chieb- 
und  drehbar  gelagert  ist,  wird  erzielt  durch  zwei  Spiral- 
fadem  «,  welebe  ia  iwei  auf  dem  Wagen  te  befindheben 
Oehinaen  f  in  eatgefeangeaetztem  Sinne  untergebraeht 
and  hdlitngfe  aind.  Dat  ondara  Endo  der  Fedara  itt 
ari»  den  Wollen  k  vaetHndn,  nf  danen  Soonldir  « 
«ilaea.   Lotatara  aind  mit  den  In  dia  Zannng  daa 
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"Werkzeujjträjrem  r  ("intrrt'ifenden  Zahnrädern  i.  die 
auf  di-n  Wellen  k  ll>^^l■  sitzen,  durrli  Sperrklitiken  n 
TerbBoden,  welche  u  dea  Z«har&derB  •  befestigt  sind 


und  in  die  ijperr&der  m  eingreifen.  Die  Spannunc 
der  Fedeni  0  kauk  wihrad  dM  BsIrielMt  gengin 
wtrdm. 


Kl.  7a,  Nr.  157 vom  26.  April  190S.  Otto 
Briede  in  Benratb  bei  Dttiieldorf.  PUgtntalB- 
mHemÜfnttm  tVattnignMf  und  aehmngendt»  tVMK». 

Die  durch  einen  doppelten  KDrbefantrieb  hin 
nnd  her  geschwangenen  KaliberwaUen  d  lind  mit 
eljiH!isrhen  Organen,  z.  R.  V'edern  h.  dcrpii  anderes 
Kode  ao  dem  Walzeogeatell  «  oder  an  anderer  feater 
Stolle  btfiMtigt  i«t|  dmut  verbnadm,  difi  di*  Pedam 


werden   kann.  daU  die  Abhitze  der  einen  Kammer, 

7..  Ii.  i7.  /.um  Vorwänaan  d«a  Einaalna  dar  aadan 
Kammer  benutst  wird. 

Um  nun  jede  der  beiden  Kammern 
nnabhKngig  von  der  andern  betreiben 
sn  können,  aind  beide  anabhiingig 
voneinander  drehbar.  Sie  mhen  dem- 
zufolge  mit  •ebrlsen  LnafrinMa  f 
aof  Rollen  g,  welche  gleichfalla  ab- 
geischrügte  Laufflächen  haben,  anfand 
wi  r  i'  ri  :nit  ihren  Stirnflächen  k  nnd 
i  rtlulirhtend  so  <lurrh  ihr  eigenes 
(iewicht  gegeni  iiiiindiTgedrückt,  kön- 
ne* aber  trotadem  darch  Oetriebe  k  und  /  an- 
abhivgif  Toaaiaaiidar  gadraht  wardca. 


II. iBfc  Nr.  1« IM»  TOM  S4  Jaaaar  1804.  Otto 
Bear  ia  Diaeelderr.    MdUmmtektm»  fßr  Bahrtf 

ft^tlU»,  Sekitnen  und  »nnttigt  Fa*^nei*e», 

Die  Maschine  ist  eine  Kxienterpresse,  bei  welcher 
da-s  auf  Klötzen  t  ruhende  Werkstück  a  mittels  eine« 
auf  und  nieder  bewe^,'len  Steiupels  c  gerichtet  wird. 
Im  GeRensatx  za  den  l  ish.  t ürt  ti  Fressen  wird  die 
Belang  dea  Wirkongsgrades  dea  Drackatempela  e 
eiaorMita  dardi  Vanwkiebng  der  1  '   ^ "  "  " 


gegen  das  Knde  jeder  Schwingung  auf  Druck  gespannt 
werden  und  so  Knergie  aufspeichern ,  die  Nie  nach 
i.berachreiten  des  Totpunktes  an  die  Walzen  wieder 
abgeben.  Hierdurch  soIUt.  s  .nst  nnvermeidlichen 
Stöße  der  schweren  Walzen  bei  jeder  Bewegangs- 
ankabr  aufgehoben  werden.  Statt  der  Federn  können 
aaeh  sonstige  elastische  Mittel,  z.  ü.  Luftkissen,  henotzt 
werden.  Aach  können  dieselben  statt  mit  den  Walzen 
Kit  deren  ABtriebamacbasiunaa  verbanden  werdea. 


Kl.  81a,  Nr.  1&8&07,  vom  24.  Januar  1904. 
Walter  Shnpe  Rookwell  in  New  York. 
SekmtlrofeH  mit  twei  ntbtneinandtrliegtHden  Kammtm 
zur  AutHMtsung  der  Ahkitte  dtr  tinrn  Kammer  für 
di»  Vomärmtmg  d«»  Metall»  m  dw  andern  Kammtr. 


Baka  det  drebbarea  Draekateapele  c  bewirkt,  aad  nrar 
wihrend  dea  Bebriebea  dnreb  Bit  ihm  Terbandene 

Stangen  d  r  seitens  des  auitrichtenden  Arbeiters,  ander- 
seits durch  Senken  oder  Anheben  des  Werkstückes 
mittels  der  linrch  die  Handräder  »  verschiebbaren 
Keile  k.  Scliliiliücli  können  auch  von  dem  irleichrn 
Standorte  ans  'l;ni  li  Hewegen  der  Slarii:''ii  mü  lii-m-n 
die  Stütaklötse  e  sitsen,  die  Stätapankte  nach  Bedarf 
▼endiobfla  «ardea. 


Dia  beiden  Schmelzräume  a  und  h  sind  nel  en- 
aiaander  angelegt  und  an  den  Aubeuseitcn  mit 
Bieonem  c  und  d  versehen.  Durch  eine  mittlere  Ofl"- 
naag  «  stehen  die  beiden   Kammern  a  und  b  mit- 

eiaander  in  Verbindoog.  ao  d«ü  der  Ufea  eo  betriebea  |  dang  von  Uobirtamen  erstarrt. 


Patente  der  Ver.  Staaten 
Amerikas. 


Nr.  7&>S(t8  und  755 4fl«.  Robert 

W.  H  u  n  t  i  n  (,'  h  i  c  a  go  ,  Jll.  i'orrichtunf 
zum  Verdiehten  pon  lilOeken  in  der 
Gvfiform, 

Erfinder  will  die  Bildung  von  Uohl- 
räumen   durch   (rasansscheiunngen  oder 
Lanker  im  oberen  Teile  der  mätk»  da» 
dareh  Terbiadera,  daB  er  naeh  dem  Q«A 
den  Stahl  einige  Uinnten  stehen  ISBt.  bia 
die  Bildung  einer  Kmste  auf  seiner  Ober- 
fliiche  und  seinen  Seiten  bis  zu  einem 
gewissen  (trade  fortgeschritten  ist  und 
dann  von  oben  'iun  ti   i.is  erstarrte  Met«U 
in  der  .Mittelachse  des  Blockes  einen  vorgewärmten  Metall- 
stab in  den  Block  eintreibt.  Hierdurch  soll  dieXemperatur 
des  im  Innern  des  Blocks  noch  flüssigen  Stahls  so  weit 
erniedrigt  wenien ,  daU  derselbe  rasch  nnd  ohne  Bil- 

Der  eil 
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MptaHtUb  wird  hierbei  durch  den  flQisiren  Stahl  mehr 
u'kr  mioder  weit  ge«chniolzen  und  versciiweißt  hierbei 
iedtaftUc  mil  den  JBlodk,  d«r  am  «m  ftblioh  wmtar 
MnaMt  wird. 

El  bedeatat«  «iim  hydrMÜMdNB  ZjliBd«r,  wekher 
gehoben  nnd  geieakt  werden  kaaa.   An  dieimn  ist 
uTitfn,  uin  Zapfen  b  Bchwingbtr,  aufgehängt  ein  Füll 
mogigtack  c  für  den  in  den  Block  d  einsDf<i)ir«^ni]en 
TWgtWimt—  Stohlitab  «,  «abbar  von  einem  0'> 

(nicht  gezeichceti 
auf  einem  Koll- 
gang    über  die 
schiefe  Fläche  g  ' 
in  daa  Fähnuigs-  j 
stück  e  befördert  I 
wird.   Zu  diesem  i 
Zweck  ist  e  vorher  | 
mittels  des  oszil- 
lierenden Zylin- 
ders /)  in  Sii'lliinR 
^("lirrtclit  wonleu.  | 
I)iT   Stjililstab    t  ' 

ratscht  in  di« 
Fihnmf  e  aadi 
mtea ,    bit  er 

gtgta  dt«  Halteplatte  i  gelangt,  w«lob«  am  «iBen 
Am  r  befestigt  ud,  am  oU  oat««  FOLcäM  d«s  StabM 
n  rvinigen,  mit  Kibnm  rermli«!!  ist. 

Bei  seinem  Eintritt  in  da*  FiiliruTie:sstilck  c  trifft 
der  Stab  «  auf  eine  Rolle  k-  iiml  einen  Daumen 
welche  beide  auf  einem  lirelibaren  Ann  p  sitzen,  der 
<^in  Gegengewicht  n  trägt,  l'ieseü  gelangt,  sobald  das 
Fühmngssttick  e  mit  dem  darin  befiaalichen  Stabl- 
stab  f  in  die  senkrechte  I.nt^e  zariickgeschwungen 
wird,  zur  Wirkung  und  preßt  die 
Rolle  k  und  den  Daumen  /  «o  stark 
regen  den  Stab,  daß  dieser  nach  dem 
TerUasen  der  HaltepliMa  i  in  da» 
_  .  FnhmngsstQck  gehalten  wird.   let die 

i^..  -  senkrechte  Lage  erreielif,  so  wird  zu- 

C:    I    ,  j    niichst  die  ganze  Vorriclitung:  an  den 

Stangen  o  mittels  eines  hyilratili^uhen 
Zylinders  (Tiir'ht  gezeichnet)  so  weit 
gesenkt,    ili>ß    Kicli    der  verbreiterte 
Kopf  des  FübmngsHtüokes  e  auf  die 
Obaiittah«  daa  Blocke«  auflegt.  So- 
dann wird  die  Stahl- 
staBse  dnroh  die  Kol- 
bennan«  p  de»  hy- 
dmaliienea  Zylindera 
a  nach  unten  bewegt 
nnd    hierdurch    die  i 
Stahlstange  diireh  die 
erhärtete  Krut>te  in 

den  Block  ein- 
gestoßen ,  während 
gleichseitig  der  Kopf  des  FtthrungsstDckes  e  unter  Druck  | 
aaf  dem  Block  ruhen  bleibt.    Um  einer  zu  starken 
EvbitsiiBg  dea  FührunnstOckes  e  vorzubeugen,  ist  dieses 
kaU  «ataltai  und  mit  ainar  KflUaiBiiehtang  vanabaa.  | 
Ein«  etwM  verwnfcdtta  KonativktloB  anthUt  daa  | 
Patent  Nr.  755496.  welches  neben  der  Verdichtungs- 
vorrichtuni:  inmh  einen  Blockstripper  zeigt,  der  nach 
dem  Ver"li<  liti>ii  des  Metalls  die  (iulifurra  mittels  der 
Arme  q  erfalJt  und  den  Hiock  mittels  <lesselben  Preb- 
«tempelt  /,  der  iiurh  zum  Kintreilien  der  Stahlstangeu  ^ 
in  dea  noch  t«ilweise  flüssigen  Block  dient,  aas  der 
Fam  hanM8*t«at   

Sr.  7.>ß307.  Karl  V.  .\strom  in  Newark, 
N.Y.,  fir  M.  H.  Treadwell  dtCia.,  New  York, 
S.Y.  S^aekentcagen, 

Das  L'nikippen  de«  Oefißes  a  geschieht,  indem 
der  (panktiert  geaeieknete)  Lagerzapfen  b  seillich  ver- 
adwb«Bwird,  »obaiaia  aafdarnZapfan  IbataaZahnnd  i 


e  sich  auf  der  Zahnstange  d  abrollt  Zur  seitlichen 
Verschiebung  des  Za))fens  ist  derselbe  mit  dem  Zylinder 
«  laiaht  iSabar  varbaaden  und  zwar,  ja  aaehdem  aach 
llaki  odar  aadi  raohti  gekippt  waraan  aoll,  mit  dam 
linkaa  oder  racbtan  End«  dea  Zylinders.  Dieser  gleitet 
auf  der  nnbewegHohan  Eolbanataage  f  nnd  außerdem, 
um  seine  Dreluin^-  n  veifaindan,  mit  daa  Ohna  * 

auf  der  l''ülininfc's- 
s lauge  f.  Wenn 
das  ächlackeoge- 
flß  nach  links  ge- 
kijipt  werden  soll, 
wird  mit  der  Zug- 
Btaase  <  (recht«} 
der  Baken  1;  ge- 
löst, welcher  den 
Zylinder  an  dem 
rächten  Ohr  t 
hält,  darauf  mit 
dem  Stfuerungs- 
babn  l  «in  wenig 
Dampf  rechts  und 
endlich  die  volle 
Dampfzufuhr  links 


in  dea 


Zylinder  eiogalaatea, 
80  daß  der  Zylinder  nach  liau  gabt,  «bar  maa 
Ende  laina  Bewegung  elaatiieh  gabreowt  wird  darch 
die  geringe  (langaam  aatvaidiaada)  Dampffllllaag 
rechts  im  Zjliader.  Der  einsehnappende  Haken  o 
hau  den  Zylinder  fest,  bis  er  mit  dem  HandKriff  i 
(link-i)  (gelöst  wird  und  der  Zylinder  ihirch  /.iiriick- 
bewcgen  das  (iefalj  wieder  aufrii  htet.  Soll  ninh  links 
gekippt  werden,  so  wird  znnäclist  da«  rerhte  Zylinder- 
ende in  Mittenstellun^  <:^ebracht.  mit  dem  Zapfea  h 
verbunden  nnd  dann  wie  vorher  verfahren. 

Kr.  737278.  John  J.  Deemer  in  Chaater, 
Pa.  Konverttrverfahren. 

Erftadar  bat  eich  die  Anfigabageataltt,  im  Konverter 
sehr  große  Mengen  von  Robeiem  aehnell  und  ohne 

da.ü  die  liiisireschiedene  Schlacke  wieder  in  daa 
Metallbud  gi  langt,  zu  vorblasen.  Er  benutzt  hierzu 
einen  stationären  Konverter  mit  Abstich  a.  Bs  wird 
Wert  darauf  gelegt,  den  Wind  nicht  durch  da«  Roh* 
eisenbad,  sondern  nur  auf  deaiaa  Obaifllaba  M  laitaUf 
da  im  ersten  Falle  der  Wind 
große  Pressung  haben  mnß, 
nnd  dnroh  die  starke  B«- 
wegBBg  des  Bades  die  ent* 

atsnoana  Scblaeka  atata 
wieder  ia  daa  Metall  lelbet 
eingeführt  wird.  Demzu- 
folge sind  zwei  ringförmige 
Keihen  von  Düsen  b  nnd  c 
vorgeiichtn,  welche  je  für 
sich  aus  den  beiden  überein- 
anderliegenden ringförmigen 
Windkästen  d  mit  Wind 
gespeist  werden  können. 
Beide  Düsenreihen,  welche 
eiaa  radiale  Riebtang  babaa. 

mtaden  oberkalb  der  Badabarflieha  ana,  nnd  swar  die 

obere  schräg  nach  unten,  die  unter«  schräg  nach  oben. 

Gearbeitet  soll  folgendei  maßen  werden.  Nachdem 
das  Kuheisen  bis  ütir  unteren  l'üsenreihe  eingefüllt 
worden  ist,  wird  darih  die  obere  Düse  \\'in<i  auf 
dessen  <  (berflädie  treldast-n,  während  gleichzeitig  di« 
unteren  Düsen  keinen  Wind  «erhalten.  Sobald  die 
Verbrennung  des  Siliziums  beendet  und  die  Temperatur 
hoch  genng  gestiegen  ist,  um  anch  den  Kohlenstoff  zu 
verbrennen,  atallt  man  die  obercieu  Düsen  ab,  die 
anterea  klngagaa  «a.  Obaa  daß  die  baraita  cabildeta 
aaf  dem  Bade  aebwivmaBda  Bebladca  ia  daa  Bad  kia« 
eingetrieben  wird,  soll  nnn  die  Entkohlang  de«  Roh* 
eisens  erfolgen.  Das  erhaltene  FInßeiaen  wird  durah 
•  abgaatoehan. 
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Berichte  Uber  YerBammlungen  aas  Faehvereinen. 


Verein  deutedier  lag^enieuxe. 

In  eiDer  im  Slarz  <1.  J.  abgehaltenen  Vertammloog 
des  Bezirksvereins  an  der  niederen  Ruhr  tprach  In* 
genmir  Bnck  -  Mülheim  (Rahr)  über  das 

l>Unipfen  Ton  Hocliüren. 

Der  Vortragende  gab.  naehdem  er  einleitend  auf  seiDen 
in  .Stahl  und  Eisen"  lieft  8  S-  129  veröffentlichten 
Anfsatz  über  das  gleich*  Thema  rerwiesen  hatte,  za- 
nacbit  eine  übersiMit  fibar  die  früheren  Verfahren  zur 
MitveUigMi  üttliaetsuur  von  Hochflfeiif  wobei  er  be- 
•OMlen  nenrorholk  du  dieser  Gegenttaiid  io  der 
hüttenmännischen  Literatur  rerhältnismäßig  wenig  be- 
handelt ist,  was  man  wohl  dem  Umstand  zuschreiben 
lunb,  daß  ex  sich  dabei  um  einen  Vorgang  rein  praktischer 
Natur  handelt,  der  für  theoretische  Erwägungen  «cuii; 
Raum  bietet.    Eine  inttTcsRante  Abhandlung'  ühi-r  das 
r>«miifen   von    Hochofen   rUhrt   von  Hutteiau«|ieklor 
y.  i  n  t  g  r  a  f  f   her,    der   noerschrockeu    vor  nahezu 
80  Jahren  bereits  an  das  Dämpfen  ging,  Krfolgo  hatte 
and  seine  Erfahrungen  im  „Siegerliinder  Intelligens- 
bUtt^  im  J*hr«  18SW  verftfliuiuUtihte.  Gewiß  wird  vaa 
IfltfS  bie  1880  hi«r  oder  d»  ein  Ofea  gedämpft  wordea 
Min.    Es  sind  aber  aos  dieeer  Zeit  keinerlei  Auf« 
zeichnnngen  oder  Mitteilungen  bekanntgeworden.  Ale 
dali<  t    i'ii   Jahre  1889  durch   den  damaligen  pr<ißen 
Bt-rirarhetterausstand  die  Ho<  luifner  an  du»  Drtnijifi'n 
der  Hochofen  herantreten  iiiiilitfii,   rT,.srtiii[i   ,[]>'^  auf 
macrhem  Werk   mit  einer  gewissen   Hangii;kfit,  die 
•ich  aoch  in  den  verschiedenen  Mitteilungen  ans  dieser 
Zeit    widerspiegelt.     £a  war   daher  zum  Heile  der 
Eisenindustrie,  daß  die  Hochofenleute  im  Jahre  1889 
darrh  eine  T'mfraige  NU  der  ttblirben  VereebloBseaheit 
hervorgezogen  wviden.  In  «Ifen  Zeiten  Tenirsecbten 
Wassermangel,  Bruch  der  Blaswelle,  des  Wellenzapfens 
and  des  W  asxernides  oder  anch  schon  Streitigkeiten 
mit  den   Köhlern   Refriebsstortingen  von  kurzi-r  oder 
längerer  Dauer.    Mußte  man  solchen  höheren  (iewulten 
weichen,  so  iruli  ni;in  lien  llorliofcn  meist  fnr  \iM"liir>'i'.. 
In  jüngerer  Zeit  aber,  als  liie  llochoten  immer  groiieu' 
Dimensionen  erhielten,  also  der  entstandene  X'erlnst 
durch   ein   frühzeitigeres  .\u8bla8en  eines  Ofena  be- 
deutender wurde,  brach  sich  der  Gedanke  Bahn,  einen 
HocboÄui  xa  dinapfen.  Der  vorher  erwihnte  Hütten- 
inepektor    Zintf^rnff  sagt   bierlber:    .Mit  den 
Pimpfen  eines  Hochofens  beabsichtigt  man  eineünter- 
brechnng  des  llochofenprozessea  dergestalt,  dafi  zwar 
eine  fernerweitige  .Schmelzung  nicht  stattfindet,  daß 
aber  im  unteren  Teile  des  Ofen«  und  besonder»  die  im  , 
Gestelle    betiiidlichen    glühenden    Kohlen    in  einem 
•olcben  Hitzegrad   erhalten  werden,  daß  da»  Gestell  : 
aebst  dem  Ofen  in  gehuriger  Wärm«  bleibt  und  nach 
Dtmiigailg  dee  Stopfens  durch  vermehrten  Feuer^rad 
wiedeir  In  tolB  voriges  Leben  gebracht  werden  kann." 
Dm  dien        erreichen,  wurden  bei  den  alten  Ofen  , 
«ilmiBd  des  D&tnpfent  iocenunte  Rotte  geaohlagen, 
der  B«rd  von  erloschenen  &eblen  nnd  der  Aidie 
iMojci  nnd  eini^r«  Zett  offisn  stehen  mluien,  dnnit 

lieh  di«  lIolzkt'Hlen  im  oberen  Gestell  und  der  Hast 
dsreh    natiirli<'l>''n  wieiier   hinreichend  erhitzen 

koanten.  Mit  di«"<'-iu  \' erfahren  war  selbstverständlich 
•ia  KroÜ9t  Kohlt"»*''' '  ^ mi  Ii  verknüpft  nnd  es  war 
tMh/etrMtf  gcnotanien,  nnlit  ilas  anzuHeben,  uas 
Ktn  heot«  anter  dem  Dampfen  eines  Uocnofens  ver- 
1  .     £>0r  Vortragende  schilderte  hierauf  da«  gegi'n- 

«frtjg  aUi«l>«  Verfahren,  wobei  er  hervorhob,  daß  j 


beim  Dämpfen  der  Hochöfen  nicht  an  Koke  ^aren 
dtrib.  Man  müsse  bedenken,  daß  die  doroh  die  Ver> 
hreaanng  dee  vielen  Koka  entatehende  Winnemenge 
aar  Wieaerenrlrmang  des  Ofen«  und  der  nachfolgenden 

Gichten  dient  nnd  dali,  je  vorgewärmter  der  'M'rti  is-, 
dc8to  großer  die  Hrz-iatze  sofort  sein  können  unii  <].iü 
man  infolgeile^sen  rasicher  auf  normales  Eisen,  normalen 
(iang  und  normalen  Koks  verbrauch  kommt,  als  im 
andern  Falle. 

Während  des  Stillstandes  des  Hochofens  hat  mau 
mit  besonderer  Sorgfalt  auf  las  /. isammensinken  der 
Beschickungssäule  zu  achteu.  Dieser  Vorgang  berabt 
auf  einer  teilweisen  Verbrennung  des  Koks  im  (io* 
•teil  nnd  der  Hast  nnd  einem  XachrutRchen  iler  Gichten« 
das  am  so  grOfier  aeia  wird,  je  fein»tUckiger  oder 
mulmiger  die  aufgegebenen  Erze  geweKen  sinil  und  je 
größer  die  Last  iler  He<<cbickant'Nsäule  ist.  Dieses 
Sichset:£en  der  Beschieknntr^^sliule  \eriirsaclit  s|iiiterbin 
beim  Wiederanblii^en  des  iMVns  luiiipfsacli  lieh  ein 
Hängen  der  (iichien,  uns  welchem  (mi  i  l  man  darauf 
achte«!  luuß,  daü  nur  allerbester  gmlier  uud  fester 
Koks  nnd  nur  grobstückige  leicht  schmelzbare  Erse 
Verwendung  finden.  In  der  Diskussion  des  Vortragca 
machte  Oberingenienr  W  e i  d  I  e  r  von  der  Gutehoffnnngs- 
bitte  einice  Mitleilnngen  über  seine  in  jiagetw  &it 
bei  dem  Diaipfen  voa  Heebdfen  gemachten  Beob- 
nehtnn|ren  and  £r&hmngni. 

Die  GntehoiFnangshQtte  hat  auf  ihrem  Hochofen- 
werk 7.nr  Zeit  des  Icrz''!!  r'r'ri;arbeiterans8tandes 
4  Hochofen  diimpfen  niii^MH,  uu  i  zwar  1  Hochofen, 
welcher  llämatiti  i>' n  trzi  nute,  2tj  Tage,  3  andere, 
welche  Thomaseisen  herstellen.  2;t  bezw.  13  beiw. 
8  Tage  lang.  Der  Hamatitofen  blies  »ich  tadellos 
wieder  an  und  lieferte  uach  etwa  18  Stunden  normales 
Eisen.  Von  den  3  Thomasöfen  lieferte  einer  12  Stunden, 
ein  aweiter  18  Standen  nach  erfolgtem  WiederanUaeen 
aetn  Bieen  an  daa  Stnhlwerk  nb.  Der  dritte  Thonae- 
ofen,  der  nnr  einen  aehttifigen  Stillstand  erlitten 
hatte,  für  welchen  jedoch  infolge  Oasmangels  nnr  eine 
Windteiiiin  rritiir  von  etwa  l.W  zur  Verfügung  stand, 
erreichte  »einen  nurmalen  Gang  erst  nach  vorauf- 
gehendem  9  mal  Siettadigem  Kobgaaf. 


Iron  and  Steel  Institute. 
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AU  letiter  in  der  Reihe  der  Vortragenden  aprach 
Axel  Sah  1  i  n  über  dia 

Reiulgnng  ron  Hochofengas. 

Der  Vortragende  warf  einen  Rückblick  anf  die 
Entwicklung  der  (ianreinigungsapparate  und  buli  den 
Wert  des  ttaubfreien  Gases  besonders  für  die  Ver- 
wendung in  Oaenotoren  hervor.  Kür  Winderhitzer, 
Kessel  feueroBgen  und  ähnliche  Zwecke  iat  ein  Stanb- 
gehalt  von  0,8  g  im  Kabikmeter  noch  anliaaig,  wih- 
rend  Ar  die  varweindan«  In  Oaamaschinen  dae  Qaa 
nie  n  refa  teln  kann  and  die  Entfernung  der  letstea 


."Spuren  von  Stanli 


'liiri'l;  N'fTri[iü'l''riit;c:  i!rr  llep&ra- 


turen  und  die  v erlaiii;erte  Lel  ci  -ihiucr  liir  .MuMihinen 
bezahlt  macht.  Das  Heinigen  llc^  H othofengiises  sollte 
in  drei  Stadien  »tatttinilen ;  1.  \'iir-  oder  Trucken- 
reinigung,  welche  keine  beüomieren  Rctriebsaungaben 
erfordert.  2.  Naßreinigung  behufs  Vcrwendune  der 
(iane  zur  Winderhilzung  und  Kesselfeuerung  usw. 
d.  Besonder«  Naflreiaignngi  dnreh  welche  ein  Teil  der 
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Gase  iUT  \'erweniiDn^'  in  Gasmaschinen  peeiKnet  ge- 
marht  wirii.  l>ip  Apparate  für  die  N  iljreinifii:i;;  >ilt 
Sahiin  ein  in;  feststehende  Keinicer  ■odt-r  Skrubber, 
schnell  rutierende  und  langsam  rotierende  Ileiniger. 
Unter  den  schnell  rotierenden  Keinigern  wird  der 


Theisensche  (tuhw  ü-chi  r  jl-,  ciu  hi-ctist'  wirksamer 
Apparat  für  die  \s  i  ttcvtL'iihende  Reini^img  der  (iase 
hervorgehoben.  Zu  il<n  latijfsam  rotierenden  Apparaten 
gehört  der  in  dt-n  beistellenden  Abbild.  1  und  2  wieder- 
gesehene Sahlingcbe  (xMwascher,  dem  eine  beeonden 

froUe  Leistungsfähigkait  aaebgertlunt  wird, 
derselbe  beeteht  tu  «inem  horisontalen 
lylindrischen  Haatol,  in  welchem  parallel 
Mr  AehM  «bw  «hra«  untorhalb  dertdben 
•ine  boriiontml«  Welte  aBgeordnet  iit  Ant 
dieser  Welle  sitzen  wnchselweise  Arnae,  die 
susamniengenictcte  Ringe  von  doppeltem 
Winkeleisen  tragen,  und  volle  Filechschciben, 
•n  deren  l'nifune  älmlii-he  W'inkelringe  be- 
festigt «in  l  Zwis(  hin  icii  Winkeleinen  der 
Arme  und  denjenigen  der  vollen  Scheiben 
befinden  eich  gelochte  Bleche,  die  den  Um- 
fang einer  Trommel  bilden.    Die  länglich 

C falteten  Löcher  sind  an  demjenigen  Ende 
ZjrUadan,  «a  wdeheai  du  Om  eintritt, 
tat  weitesten  «ad  werden  dem  Atutranaade 
SU  enger.  Zwischen  dem  &nßeren  Mantel 
und  der  inneren  rotierenden  Trommel  be- 
findet sich  ein  hnfeisenförmiger  Kaam,  der 
oben  am  weitesten  ist.  Dicht  hinter  liem 
Kand  jedes  Speichenringes  wird  dieser  Kaum 
darch  Scheidewände  ans  Blech,  die  an  dem 
Mantel  des  Apparates  genietet  sind,  in  rer- 
schiedeue  Abteilnogen  geteilt,  so  dat^  der 
offene  Raum  zwischen  Mantel  und  der  inneren 
I^aunel  aabeia  geidiloMen  ist  An  den 
▼OB  den  Speiehan  aad  dm  Scheibea  ge- 
tragenen Winkeleisen  ist  ein«  Ansahl  spinl- 
ffirmig  gebogener  FlachstSbe  oder  ScIinfetD 
befestigt,  welfhr  bis  fast  an  den  Boden  des 
Mantels  reichen.  Nahe  der  Eintrittsoffnung 
für  das  Gas  befindet  sich  die  mit  Wasser- 
verschlnß  versehene  Austragsöffnung  für  den 
Stanb.  An  <iem  Boden  de«  Mantels  ist  ein 
Ventil  lur  Entleernng  dee  Apparates  vor- 
gesehen. LängH  der  ObWMite  des  Maatelt 
tind  drei  Heihen  BranMB  angeordnet,  ans 
welchen  aaf  dia  obara  Saite  der  rotierenden 
Sieb«  da  dMrtnr  Spttbiagea  ftllt.  W«an  das 
Ost  TOB  oben  dnreli  dea  Snßerea  Miatel  dei  Apparatai 
eintritt,  gelangt  dasselbe  zunächst  zwischen  den  Spei- 
chen, welche  den  ersten  Winkeleisenring  tragen,  hin- 
durch, bis  es  gegen  die  erste  volle  Scheibe  stößt. 
Der  eiuziee  Durchgang,  der  sich  ihm  hier  bietet.  Tilhrt 
dnrch  die  <  iffnungen  der  'J'rommel.  in  denen  es  iiuf 
einen  starken  Sprühregen  trifft.   Zu  gleicher  Zeit  wird 


der  Gasbtrom  in  einer  dünnen  Si  hiclit  in  "lern  huf- 
eisenfiiruiit'en  Itaüt:,  z^isihen  den  beiden  Zylindern 
ausgebreitet  und  rückt  auben  über  die  ers<te  volle 
Scheibe  hinweg  vor,  bis  er  gegen  die  erste  hufeisen- 
förmige Scheidewand  trifft,  die  ihn  zwingt,  wieder 

in  das  Innere  der  Trom- 
ani  hinter  der  ersten 
Sabeib«  einzutreten  and 
a«  anf  dem  in  Abbild.  I 
dareb  die  Pfaile  aosa- 
denteten  Weg  nach  der 
Gasaustrittsöffnnng  zu 
ziehen.   Der  Staub  setzt 
sich  in   dem   anf  dem 
Boden  dea  Mantels  be- 
findlichen Wasser  ab  und 
wird  durch  die  spiral- 
förmigen Schaufeln  nach 
dar  oben  erwlhatan  Aaa* 
tcagaMhnag  bawcft  w» 
«r  antomttucb  eatnrat 
wird.    Da  die  Abmes- 
tnngen  der  Trommel,  der 
Sieböifnnngen   und  des 
hufeivftii  jiaiigen  Raumes  gegenüber  dem  Querschnitt 
de«  Zul^itungsrohres  sehr  groß  gewählt  (sind,  wird  ilie 
()fsr:hwindigkeit  des  (rasstroms  stark  vermindert»  Die 
Siebtrommel  niarht  etwa  6  rmdrehungen  in  der  Minute 
and  erfordert  nach  den  Angaben  des  Vortragenden 


X  ^  RoehofiiD.     B   -  Trock«Dr«lnlnr.    C  -  N«BrrInlt'. 
B  =  Trockeolnrm.    F  —  VvatlUter  für  Krsftfu. 
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r>  Yenll- 
G  =  Trockea* 
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weniger  als  l*/t  Pfierdeatlrkan.  Anfiardan  iil  lar  Br- 
zengung  eines  gleichmlAigan  QaaitnMMa  Boeb  ein 

Ventilator  notwendig. 

I'ur  firif  vollständige  Gasreiniguncsunliit.':»  cm^ifir'hlt 
Siili  lin      i.vn'ii>  Anordnung  (  Abbild.  '21 :  Uas  (.tas  verlaßt 

H  'i  li.iicn  'iiiri'h  v,rr  l;twinklig  zueinander  an- 
geordnete Abzugsrohre,  welche  in  ein  abwäite  fahren- 
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des  Hauptruhr  einmünilen.  l)arcli  letzteres  treten  die 
Gaje  in  tangentialer  Hichtunf:  m  einen  zylindri8chen 
Trorkenrffinifjer  ein,  der  an  seinem  oberen  Ende  mit 
zwei  N'entilen  versehen  ist.  Das  näher  den  Wind- 
erhitzern gelsgene  Ventil,  durch  welches  der  Htaub- 
ftager  direkt  mit  der  Hanptgulftitimg  in  Verbindung 
■tobt,  wird  nnr  geöffnet,  wtui  Bapuilaran  in  dar 
OMrainignngsanlage  vorgenomiBai  wmim  totla. 
Dveh  du  zweite  Ventil  tritt  das  Ow  in  den  eben 
beschriebenen  Sahlinschen  Oasreiniger  nnd  gelangt  von 
hier  in  eintn  Ventilator,  weli'lier  dan  nun  genUgead 

f ereinigte  iimi  abgekühlte  iian  von  unten  in  einen 
'rockentnrm  einfijlirt, derinit grulistHi-kigein  Koksgefiil It 
ist.  Bei  dem  I>nrchgang  durch  die  Koksscliicht  wird 
das  Gas  vun  der  liauptnienge  des  ihm  noch  anhaften- 
den Waasers  befreit.  Äug  der  Spitze  des  Trocken- 
tannea  tritt  das  Gas  durch  ein  Ventil  in  die  Uaupt- 
leitug  ein.  Eiae  Beserve-Oaareinigwigsanlaee  ist 
aieht  TeigveebeD,  im  im  Sduden,  weldier  gelegent- 
lich nnd  fHr  knne  Zeit  durch  Entnahme  des  uaaes 
direkt  ans  dem  Trockenreiniger  angerichtet  wird,  nicht 
bedeutend  genug  ist,  um  die  liunh  Vfr'lnjipflung  der 
Anlage  verursachten  Mi  lirküstt-n  zu  rechtfertigen.  Die 
für  die  NabreinigiinL;  mih  1133  ebm  in  der  Minii'« 
(•40000  KuhikfiiUi  (ijls  von  W'  C.  erforderliche  Bs- 
triehskraft  betrügt  SO' t  i*.  S.,  wozu  noch  8  P.S. 
fnr  die  Ktihlwasserpompea  zu  rechnen  siud. 

Das  zu  Kraftsweekea  verwendete  (ias  wird  noch 
dnrch  swei  elektrisch  angetriebene  Ventilatoren,  in 
wdcbe  Wasser  eingesjtritzt  wird,  fdeitet  and  gelangt 
alsdann  in  aineii  sweitaa  Itoekatr,  von  welchem  ans 
es  nahezu  staubfrei  den  Vaseblnen  zugeführt  wird. 
Ein  Ventilator,  welcher  28.S  rbm  i.  d.  Minute  reinigt 
und  dabei  'M't  cbui  KinspritzwQgser  erhält,  verbraucht 
etwu  t'-r)  1*.  S.  nnd  versorgt  eine  Gasmaachinenanlage 
von  WKX)  bin  fiOOO  F.  S.  i-iir  das  Pumpen  des  Ein- 
sprittwasigers  sind  noch  3  weitere  Pferdeitärkcn  zu 
recbneo.  Daa  bei  dem  Keiniguugsprozeß  verbrauchte 
KfblwMMr  Ilaft  in  Klärteiche,  von  wo  ««  mittels 
Pmiiuen  einen  hochliegenden  Behälter  zugeführt  wird. 

tjntar  den  der  diesjährigen  Sitzung  des  Institute 
▼«igeingln  AbkaadlBBgeB,  die  nicht  tom  Vortrag 
knaen,  ui  aeeh  der  Beridit  von  B.  H.  Thwatte- 
London  9ber 

Unfülle  Infolge  Asphyxie  ron  Hochofenarbpltorn 

erwähnt.  Der  Verfasser  weiiit  darauf  hm,  dab  mit 
der  immer  weiteren  Ilmfang  annehmenden  Ver- 
wendung von  Hochofengasen  sa  Kraftswecken  sich 
nach  die  Notwendigkeit  ergibt,  Hefir^geln  tun 
Sebati  derjenigen  Arbeiter  za  treffen,  'welche 
Siawirknng  dar  Hoobofengase  ausgetettt  lind. 


aiaer  Eia 

Die  giftij, 

enthaltenen  XMmoiji 


    '  Hoobofengase  ausgetettt  ein 

Die   giftigen_  Wixkangoi  doo  la  den  Oioh1igM( 
roM  fliad  bdtiaat  VUk  einer 


von  Thwaitc  mitgeteilten  Zusammenstellung  be- 
wirken —  eine  i  i!i--tiinilige  Kinwirkung  vorausgesetzt  — 
0,'2  "/o  (lichtgaH  in  der  atmosphärischen  Luft  Schwindel- 
anfälle; 0,35"/«  lähmen  das  Gehvenndgen,  0,70*/» 
fuhren  Ohnmacht  herbei  und  bei  1 7«  i*t  direkte 
Lebensgefahr  vorbanden.  Abgesehen  von  der  Er- 
ttiekttngigerahr  scheint  die  VerwendoBgroa  Hooholn- 
nad  Ooneratorgasen  keine  Naebtelle  nr  die  Qeonnd- 
heit  der  Arbeiter  mit  sich  zu  bringen.  Die  Gefahr 
ist  größer  bei  gereinigten  als  bei  ungereinigten  Gasen, 
da  letztere  durch  den  niitgeführten  (ii(  htstaub  sichtbar 
werden  und  sich  auch  durch  den  Geruch  bemerkbar 
machen.  Auch  w  cnn  das  Gas  staubfrei  ist.  aber  noch 
eine  gewisse  Menge  Wasser  enthält,  labt  es  sich  er- 
kennen, da  der  kondensierte  Wasserdampf  zn  Nebel- 
bildnn^en  VerAnlai^snng  gibt.  Das  von  Staub  nad 
Feuchtigkeit  grlindlicli  befreite  Gas  dagegen  ist  na* 
sifihtbar  and  geincblos  nnd  kann  daher  in  der  Atmo- 
■pbire  Torbaadoa  leia,  ohne  dafi  man  seine  Gegen- 
wart bemerkt.  Der  Verfasser  weist  alsdann  auf  den 
Umstand  hin,  daß  sowohl  Mauerwerk  alH  auch  der  ge- 
wachsene Boden  für  Gase  durchlässig  sind,  letzterer 
um  so  mehr,  je  trockener  er  ist.  Boden,  der  durch 
einen  in  der  Nähe  befindlichen  Kiinii^  Jiusrcln  -knet 
ist,  wird  daher  durchlässig  „wie  ein  Sieb",  und  auch 
rohes  Hochofengas,  welches  aus  einem  unterirditoben 
Kanal  entweicht,  wirkt  äußerst  gefährlich,  da  es  htim 
Durchdringen  der  darQberliegenden  Erdschicht  eine 
Art  Filtration  erfährt.  Ferner  kdaaen  Gichtcaae, 
welche  dnreb  Uadichtigkeitea  der  Leitongen,  dunb 
schlecht  schließende  Ventile  der  OataaMininen  oder 
anf  andere  Weise  in  die  Luft  entweichen,  so  Kohlen- 
oxyilx  ci  rlft -riL'cn  .■\nlnß  geben.  Als  Vorsichtsmaü- 
ngt  lii  ciii[ilii-lilt  der  Verfasser  n  a,  wenn  irgend  mög- 
lich, alle  (ioskur.nl»'  nii  l  -[.citriii^'>'n  in  genügender 
Höhe  über  der  liuttentinr  anzuKriiaen,  bei  unterirdi- 
Milien  Kanälen  i.st  fiir  gründliche  Abdichtung  der- 
selben zu  sorgen;  ferner  sind  die  Reinignngslöcher  der 
Gaskanäle  mit  dichtschließenden  Deckeln  zu  verseben 
und  maü  insbesondere  bei  allen  in  der  Nähe  von  Gas- 
leitangen  liegenden  Gebinden  künstliche  VestilatieB 
aoipwendet  werden,  zn  ««Idma  Zweck  ane  der  Kalt- 
Windleitung  entnommene  Luft  Torteilhaft  rerwendet 
werden  kiiune.  Die  Ableitungsrohre  der  (Jasiiifisrhiri» 
sollten  in  betrachtlicher  Hohe  über  der  Hüttenttiir  iius- 
iin:t'ii'  ji  und  ein  Teil  der  in  die  Gebiftsemaschitie  t  in- 
gefulirten  Luft  au»  dem  Maschinenhau«  eutuuinniMi 
werden.  Besondere  VorMi  litMiiaflregeln  sind  nattir 
gemäß  beim  Heinigen  der  Kanäle  und  Winilerliilzer, 
bei  Inbetriebsetzung  der  Hochöfen  nnd  äbuii  hin  Ar- 
beiten sa  beachten.  Ferner  tchligt  der  Verfasser 
Strafen  fftr  Nicbtbeaehtanf  der  dtesbesBglichen  Vor» 
Mbriftea  sowie  die  UalerfcaUanc  roa  beeahltea  Saaitita« 
koloBaea  vor. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


UjnSGhau  im  Aualaiide. 

1:1  o g  I  a u  ti.    Auf  den  Werken  der  Old  Castle  Iron 
ead  Tisptole  Company  Limited  zn  Llanelly  ist  eia 
llea«r  OIBhofpn  fBr  Fein-  nnd  WflBblpcho 

b Betrieb,  wald**'"  g^K^nübcr  früheren  Konstruktionen 
Stsen  weaaBtllotien  Fortschritt  darstellen  soll.  Wie 
li.h  so»  »ioo  nachstehenden  Abbildungen  1  und  2  er- 
I»  k»mtf<ht  das  Wesentliche  der  neuen  Konstruktion 
fgl^d!S  d«r  H«rd  a  nicht  hU  an  die  Fenerbrftekeb 


reicht,  sendera  dnreh  eine  Wand  c  begreaal  «ird, 
welche  parallel  der  Fenerbrttcke  aufgemanert  Ist.  In 
dem  hierdurch  zwischen  dieser  Wand  nnd  der  Fener- 
brQcke  entstandenen  Kanal  d  werden  die  anf  dem 
Herd  entstehenden  Abfülle  nnd  Schlacken  mittels 
eines   Krivles  oder  eines   iihnlicben  (tezähes  hinein- 

^'csliißcn.  ilcr    li.icii  nullen  liCL'ft.ili-n  Seite  steht 

der  Kanal  d  mit  einer  Öffnung  in  ili m  ufenmauer- 
werk  «  in  Verbindung,  welche  durcli  l  incn  .Schieber 
oder  eine  Tür  verschlossen  wird.  Diese  CfTuung  dient 
nicht  nnr  zum  Ausziehen  der  Abfälle,  sondern  auch 
I  in  Verbindnng  mit  dem  Kanal  d  als  eia  Mittel,  die 
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Ofenhitze  big  sa  einem  gewisien  Grade  za  reealieren. 
Man  kann  den  Kanal  auch  mit  einem  darrnlochten 
falschen  Hoden  versehen,  der  in  geeigneter  Höhe  äber 
dem  eigentlichen  Boden  angeordnet  wird.  In  diesem 
Falle  kann  man  dnrch  Einführung  von  Dampf  oder 
Luft  unter  dem  falschen  Boden  die  Regulierung  der 
Ofenhitze  befördern,  während  die  Abfälle  auf  dem 
falschen  Boden  ausgezogen  werden.  Der  Vorteil  des 
beschriebenen  Ofens  soll  in  erster  Linie  darin  be- 
stehen, dali  die  amstündliohen  Arbeiten,  welche  in  den 
alten  Ofen  beim  Glühen  von  Blenlien  durch  die  An- 
häufung von  Schmutz,  Schlacken  und  anderen  Ali- 
fullea  auf  dem  Ofenherd  entKtehen  und  welche  »tellen- 
weise  eine  Stillegung  des  Ofens  erforderlich  machen, 
in  Wegfall  kommen.  Ferner  soll  der  Ofen  eine 
gleichmäUigere  Erhitzung  der  Bleche  gestatten,  da  der 
Herd   sich   nicht   bis   an  die  Feuerbrücke  erstreckt. 


Abblldasf  1  aad  t. 


Ollihor«B  rUr  Ffln-  und 
WclObUcbr. 
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J.  Stephen  Jeans,  der  bekannte  Sekretär  der 
British  Iron  Trade  Association,  hat,  wie  die  englische 
Zeitschrift  „The  Collier^  Guardian''  unter  dem  2.  .Toni 
d.  J.  berichtet,  vor  der  Königlichen  Kohlenkomuiission, 
über  deren  Aufgaben  und  Arbeiten  in  „Stahl  und 
Eisen"  Heft  4  S.  248  einige  Mitteilungen  gebracht 
wurden,  interessante  Angaben  über  den 

Kohlenrerbranch  In  der  ensIUrhen  Elspnindn<<tri« 

gemacht,  die  die  Beachtung  weiterer  Kreise  verdienen. 
Hiernach  wurde  die  gesamte  englische  Kohlenförderung 
im  Jahre  1871  auf  117<XK)00U  tons  geschätzt,  wovon 
in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  nicht  weniger  als 
32000000  tons  oder  30%  verbraucht  wurden.  Seit-, 
dem  ist  der  Verbrauch  von  Kohle  in  der  Eisenindustrie 
relativ  zurückgegangen,  teilweise  infolge  der  auUer- 
ordentlich  starken  Zunahme  der  KohlenauHfohr,  teil- 
weise aber  auch,  weil  Stahl  in  großem  L'mfange  an 
die  Stelle  von  Schweißeisen  getreten  und  damit  der 
Kohlenverbrauch  f.  d.  Tonne  verringert  ist.  In  der 
Tat  »ollen  heute  nur  IT'/j  "  »  der  Gesamtförderung  in 
der  Eisenindui<trie  Verwendung  finden.  Der  durch- 
schnittliche Verbraucli  von  Kohle  a.  d.  Tonne  fertiger 
Schweißeisenerzeugnisse  betrug  zur  Zeit  der  Blüte  der 
Schweißeisenindustrie  ungefähr  3  tons,  während  sich 
der  Kohlenverbrauch  für  die  Tonne  Stahlblöcke  auf 


nicht  mehr  ala  12  Zentner  stellt,  woiu  noch  ein 
weiterer  kleiner  Betrag  für  die  Weiterverarbeitnng 
der  Blöcke  tritt.  Der  gesamte  Kohlenverbranch  a.  d. 
Tonne  Schienen  oder  Bleche  wird  sich  wahrscheinlich 
auf  etwa  15  Zentner  belaufen.  Vor  etwa  20  Jahren 
betrug  die  Geaamterzengnng  von  fertigen  Schweiß- 
eisenerzeugnissen in  England  über  2Ö0Ö0CK)  t,  heute 
erreicht  dieselbe  noch  keine  1 000000  t,  so  daß  der 
Kohlenverbranch  für  die  Zwecke  der  Schweißeisen- 
darstelluDg  um  etwa  .4000000  t  herabgegangen  ist.  Die 
Erzeugung  von  Stahl  dai;egen  ist  von  1  TbOOUOt  im  Jahre 
IRHl  bis  auf  etwa  fiOOOOOO  t  im  Jahre  1902  gestiegen. 
Nimmt  man  einen  Kolilenvrrbrauch  von  15  Zentnern 
auf  die  Tonne  fertigen  .Stahls  an,  so  würden  in  der  .Stahl- 
industrie 3750(KH)  t  Kohle  verbraucht  werden,  goj^en- 
tiber  einem  Verbranch  von  15(K)0000  t,  den  die  gleiche 
Menge  fertigen  Schweißeisens  erfordert  haben  würde. 

Die  im  Jahre  18B2  angestellten 
Schätzungen  haben  gezeigt,  daß  der 
Kohlenverbrauch  auf  die  Tonne  Rob- 
eisen von  9  tons  10  Zentner  alt 
Maximum  auf  weniger  als  2  t  gefallen 
war;  seitdem  sind  aber  wenig  Fort- 
schritte mehr  in  dieser  Beziehung  ge- 
macht worden.  Die  beste  Leistung 
für  ein  einzelnes  Jahr  sind  durch- 
schnittlich 2  tons  Kohle  a.  d.  Tonne 
Roheisen  für  das  ganze  Land  und 
1,8  t  für  einen  besonderen  Bezirk  ge- 
wesen. Seit  1873,  welches  Jahr  wegen 
der  damals  eingetretenen  großen 
Kohlennot  bemerkenswert  ist,  hat  sich 
der  Kohlenverbrauch  auf  die  Tonne 
Roheisen  um  etwa  '  •  t  verringert,  was 
auf  die  gesamte  Roheisenerzeugung 
eine  Ersparnis  von  etwa  40<.X)0O0  tons 
jährlich  ergibt.  Theoretisch  genom- 
men, könnten  noch  weitere  beträcht- 
liche Ersparnisse  gemacht  werden, 
nicht  nur  durch  \  erringerung  der 
absoluten  Menge  Koks,  welche  znm 
Schmelzen  erforderlich  ist,  sondern 
•nch  durch  bessere  Ausnutzung  der 
Hochofengase  für  Kraftzwecke.  Die 
folgende  Zusammenstellung  zeigt  die 
Verteilung  de»  Kolilenverbrauches  auf 
die  verschiedenen  Zweige  des  Eisen- 
huttrnwesens  und  die  verwandten  In- 
dattrien  in  den  Jahren  1881  nnd  19U2. 


issi 
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Roheisen    18  011  000 

Schweißeisen     ....  8043000 

Bessemerstahl     ....  906000 

Martinstahl   67K(K)0 

Ticgelstahl   2(X)000 

Gußwaren   400  000 

Weißbleche   577  000 

Schmiedestücke  usw.  455  000 

Schiffbau   606000 

Rohre,  Muttern,  Bolzen, 

Draht  nsw.  und  Bir- 

minghamindustrien    .  3  200  000 

Kessel  nnd  Maschinen  7  000  000 

39  974  000 


IMt 
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1B600(XX) 
2  800  000 

1  267  000 

2  250  000 
200  000 
670  000 
500  000 
450  000 
875  000 


3000  000 
8000  000 
36  512  OOtT 


Bezüglich  der  Versorgung  der  englischen  Hoch- 
ofenwerke mit  Kokskohle  führte  Jeans  ans,  daß  bis 
jetzt  noch  keiner  der  wichtigen  eisenerzeugenden  Be- 
zirke entschiedenen  Mangel  an  Kokskohle  leidet,  doch 
hat  eine  Knappheit  an  billiger  Kohle  zeitweise  in 
mehreren  der  wichtigeren  Distrikte  einzutreten  ge- 
droht, beispielsweise  in  Lanarkshire^  dem  Hanptsitz 
der  schottischen  Eisen-  und  Stahlindustrie;  Durham, 
der  Hanptbezugsquelle  für  Brennmaterial  für  die  Cleve- 
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Uader  Eisen-  and  Stahliadastrie,  SaJ-Stafforilshire  und 
einigen  anderen   Besirken.    Ein  vor  etwa  '2H  Jahren 
verfaßter  Bericht  üb«r  di*  Tonita  von  KokikoUe  in 
Sftd-Dnrham  ffihrta  la  den  SelitaS,  4afl  bei  d«n  da« 
■aUna  VMrbnMch  —  welcher  etwa  4800000  t  jähr- 
Meh  Mtfttf  —  di«  Sad-Durhamcr  Kokskohlenflüin  in 
fT»»  V.Mi  Jahren  ab^bant  sein  würden.    Seit  ilicser 
Zeil    ist   die   Kokiiigewinnang   im  DurliamiK'zirk  nur 
wenig  gestiegen,  er  schwankt  zwischen  4r>(M.)(X'0  t  and 
&  250000  t.     Jeans  meint  dulipr,  iliili  man  sii-h  mit 
dieser    Frag»?    im    nächsten    Vierteljalirhandert  noch 
nicht  au  beachäftigren  haben  wird,  dati  aber  in  An- 
betracht  der   verhäitaism&Oig  beschränkten  Vorräte 
mit  «ineaa  Barabgebca  dar  PmIm  aiobt  m  roehaaa 
iat  Die  Gaauttmeofe  daa  in  BasUvd  bamataliten 
Koka  baMgt  naab  den  aafMMltea  SoMtsangen 
11000000  t,  TOD  denen  etwa  SOOOOOO  t  anf  die 
Felder  in  Dnrham   und  N'orthumberland,  der  Rest  auf 
Vorkshire,    Ulamorgansliire,    Lancaahire,  Derbyshire 
n&w.  entfallen.    Etwa  7000000  t  Koks   wcr  irn  von 
den  Roheisenerieupern  verbraucht,  währKnii  iltr  üfst 
zum  gröüten  Teil  in  <\\v  <ii<-li»>r«'ieti  wandert;  die  Aus- 
fuhr von  Kokskohle  ist  dagegen  verhältnismäliig  gering. 
NA<!h  Jeans   wird   sich  aer  Kohlenmangel  bei  Koki- 
kohle  sacrst  bemerkbar  machen ;  ichon  jetit  hört  man 
vielfach  Klagen  äber  die  Verschleehtemag  der  QaalitIL 
In  Darbam  gibt  «a  Kohleaflfize,  wel-^ba  fagaawirtig 
wtpm  einoB  n  grofien  Atehengehaltea  der  Koble 
nicht  abgebaut  werden,  für  die  Zwecke  der  Koks- 
iiiJustrie  aber  in  Angriff  genommen  werden  könnten, 
wenn    man    Au  fluTeitungen    einrichtete.     1  lieiliaupt 
würde  eine  iiiiifu-s^endere  F^inTiibrnng  der  Kohlenauf- 
bereitung   .Mittel    bieten,    der  in    Zukunft  drohenden 
KohleDknappheit  weni^tens  bis  xn  einem  gewissen 
Grad«  m  begegnen.    Die  Anzahl  der  Destillations- 
kokereien  war  bis  vor  gans  kurzer  Zeit  noch  «ehr 
gering,  auch  zarzeit  bestehen  noch  drei  Viertel  der 
v«ibutd«a«B  Anlagen  aaa  fiieaenkorbdfen.    In  den 
anderen  engliaeben  Or«b«nMd«m  werden  die  Vorriite 
von    Kokskohle  bedeatend  länger  vorhalten  als  in 
Durham,  dafür  ist  der  in  denselben  gewonnene  Kok« 
Ton  geringerer  Qualität.    BezUglicli  dt  r  \  •  i  riut^pr  ing 
des  relativen  Kohlenverbrauches  in  der  lii-t  nunui^trie 
*ind  m  den  letzten  .Jahren  vielfache  Fnrt-irln  itte,  u.  a. 
auch   besonder»  durch  weitergehende  Verwertung  der 
Qichtgase  gemacht  worden.    Im  Horhofenbetrieb  wer- 
den 10  bia  B2  Zentner  Koks  auf  die  Tonne  Roheisen 
rarbraaebti  «ntaprechend  der  verschiedenen  Beschaffen- 
Mt  von  Bnwn  und  Kok»  «owie  anch  dem  Qrade,  in 
weleb«nidi«llodemi«iarattg  der  Anlagen  Toigesehritten 
i»t.    Per  Kohlenrerbrauch  bei  Herstellung  von  Stahl- 
blocken ist  bia  auf  weniger  als  4  Zentner  verringert 
»orilen;  für  die  Verarbeitung  von  Blocken  zu  Blooms 
•  'hvtankt  der   Kohlen  verbrauch  von  fast  O  (bei  An- 
\'  n    Darohweiehungsgruben)  Zentner 
für  das    .\nwänDen  and  S'/t  bis  5  Zentner  für  die 
Dampferzengnng;  fär  Schienen  wechselt  der  Kohlen- 
▼erbraacb  »on   1   bis  H  Zentner  für  das  Anwfirmen 
■nd  von  6  bia  10  Zt  ntuer  für  diu<  Walzen;  bei  Illechen 
aind  die  «Btapreobenden  Zahlen  8  bin  4  bezw.  8  bia 
18  Zentner.   Bin«  Prthag  diaiar  SSahlan  zeigt,  daß 
im  allgemeinen  noeh  «ine  weUgahande  Verminderung 
der  Betriebskosten  eintreten  maD,  bevor  dieselben  anf 
das  erreichbare   Minimum  herabgedriickt  sind.  Bei- 
spielsweise betrug  der  Kohlenverbraurh  Kei  der  Ver- 
arbeitung des   Roheisens  bis  zur  fertigen  Schiene  in 
einem  Falle   11,   in   einem  andern  2i)  Zentner.  Eine 
Verbilliruog  der   Stahlerzeugung  durch  Ansnntznne 
dar  im  Kobeisen  enthaltenen  Wärme  ist  natorgemäO 
•er  dann  mdglicb,  wenn  mit  dem  Hochofenwerk  ein 
Stahlwerk  varboaden  ist  In  £ngland  gibt  «a  anter 
\4»  Hochotmtmtkam       bei  denen  diei  der  Fkll  ist 
Da  anderseits  in  98  angUtcben  Werken  Stahl  nach 
daa  Beaaemer-  oivr  dam  Harttaverfabren  hergestellt 
«g^  gjad  4eMSMl»  68  rain«  StablwariM  vornandan, 


welche  auf  die  Verwendang  von  flQasigem  Roheieen 
verzichten  müssen.  Ute  folgende  ZnummentteUnng 
gibt  di«  Namen  dw  engitachaa  Hochofanwerka,  welobe 
mit  Stahlwerken  verbvndao  atnd. 
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Schweden.    In  Heft  11  des  diesjährigen  Jahr- 

Knges  von  „Stahl  und  Eisen"  ist  bereits  auf  die  in 
bweden  bestehende  Agitation  bebufe  Ersehwemng 
bsaw.  Varbuidemng  der 

Auflnlir  T»B  MliwtilteliMi  llMK«n 

hingewiesen  und  über  den  Gang  der  diesbezüglichen 
Verhandlungen  in  den  beiden  schwedischen  Reicbs- 
kammern  kurz  berichtet  worden.  In  iiesem  Zusamnien- 
hHng  dürfte  es  von  loteres.se  sein,  von  der  „Reservation" 
des  Freiherrn  von  Klinjjüpor  i,'ei;en  den  BeschlaS 
des  BudgetansachusNRS  des  Schwedischen  Reichstages, 
wonach  der  Antrag  auf  Einführung  eines  EzportzuTlea 
anf  schwedische  Kisenene  abgelehnt  worden  war, 
Kenntnis  üu  nchnien,  da  dieselbe  von  den  Befürwortern 
eines  Ausfuhrzolles  anf  sobwadiifibea  £iaeoen  als 
Grundlage  ihrer  Agitation  angaaoben  wird.  IKe  in 
diesem  TDifangreioben  SebriftstOck  gemachten  An»- 
fübraiii,'!  h  gipfeln  in  folgenden  Sützen :  .,1.  Mit  Rück- 
sicht sowohl  auf  ilie  im  .Ausland  vorhandenen  als  auch 
anf  S'liwedens  eii^ene  l'.isenerzvorrüte  nn'i  <leren  He- 
s -liaitiMilii-it  sowie  auf  di''  s'liuf'.'c  .'<ti-Ltjerung  des 
Eiaenverhrauches  ist  die  Eisenerjausfuhr  ein  nnnatür- 
licber  und  schädlicher  Erwerbszweig.  2.  Schwedeus- 
Interessen  nach  allen  Richtungen  hin  erfordern  eine 
•ehleunige  Anferlegong  eines  .\usfahrzolles  aaf  Eisen- 
erz. 8.  Di«  Anferlcjenng  de«  jetzt  vof|[Bsoblageaen 
Exportiolles  von  1  Krone  a.  d.  Tonn«  ist  nnr  ein 
Suhritt  in  reehter  Richtung  nnd  sollte  dadnreh  seine 
Erg&nznn^  finden,  daä  der  Exportzoll  am  besten 
mit  ein«r  jihrliehan  Steigamag  fastgeistat  wird.*  Im 
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Anschluß  an  diese  drei  Thes^-n  »inl  nocli  ftUMrcfulirt, 
daU  die  Frage  der  WrurtHitnrit;  lappl.indiscinT  K.rzr 
im  loland  von  so  groller  Bedeutung  nci,  lifdi  man  (irwiigrn 
müsse,  ob  nicht  ein  Teil  der  durch  In  :iiifzaerl#igen- 
4oD  Aufahrzoll  erzielten  StaataeiLnalim«  für  die  dir<ikt« 
FVvdeniDg  einer  einheiinigchen  Verarbeitung  dieser 
Kne  v«rwend0t  werden  kdnna.  Zur  Begraadiuig  dnr 
▼orgesehlageneB  MafianliiDeii  h«ibt  KHagcpor  u.  her» 
vor,  daß  die  Proflgnomi  Ttrneboh m  und  Sj 6gren  [ 
an  den  früheren  Ontaebten  Aber  die  Auadehnong  der 
•Chwodischen  Krzlagergtattcn  Kritik  geübt  und  ilarruif 
hinetrwit'urti  halicn,  dal?  man  ilie  Krzvorriite  Schweden» 
weit  [ilirrsohii'/i-.  Du-  Kril;i,:rr  Srh '.i,  .-ilriis  iin'eii  auf 
ongcführ  tiiM'  Millionen  T'Hinen  abbauwiiriiiges  Krz 
wanachlagt  werden.  Die  höheren  Ziffern,  welche  ge- 
nannt worden  seien,  ließen  »ich  keine^weg«  beweisen. 
Wenn  nun  jährlich  4  bis  5  Millionen  Tonnen  gefördert 
wlirdAB)  to  Mi  der  Envorrat  io  140  Jahren  sn  Ende, 
«iae  Zeit,  die  in  der  Qeidiidrte  eioee  Lwidea  als  sehr 
km  beaeiehnet  werden  mfiase.  Darob  den  Export 
4er  En«  beranbe  man  sich  fi«^lbst  der  Arbeitsgelegen- 
heit und  der  vervielfachten  Kinnalitnfn,  die  durrh  die 
«inheimisrhe  Verhiiftung  dersenirii  t.'i'w onnt'ii  werden 
könnten.  In  ilen  Wiildern  tin  ä  M-  in  ti  Schwedens  sei 
rn<:h  ziiverüissigen  Hereclinnngen  l  b(<rsi  liuß  an  Brenn- 
material vorhanden;  anlierdem  s(anden  in  den  Wasser- 
fällen groß«  Kraft<)uellen  zur  Verfügung.  Klingspor 
«apfieblt,  die  Pflege  der  Kisenindastri«  in  Verbindung 
nit  einer  rationellen  Aosnntrang  der  Wälder  zu  be- 
treibea.  Nach  im  Jahre  1896  angestellten  Ermitt-  1 
faiMii  verdorben  in  Dalane  «ad  Nonrland  jibrlich 
120  bis  40<>/o  der  jährlieben  ProdvktioB  d«t  Bodene 
und  sei  ein  !ii  ileiiteiilirr  Tei!  des  nach  dem  Banholz- 
alis<:bU^  ^ui  ii,  klileibenden  kleingewachsenen  aher  alten 
Waldes  von  einer  BeschaflFenheit.  1  lier  Zuwnehs 
aufhört  sowie  Wiederwoehs  niebt  eii;>)ti  hen  kann,  w  u- 
durch  iiiitliin  sowohl  Wal  i  als  anrh  l-'iM  ertraglos 
liegen.  Die  Ursache  zu  diesem  Mißverhältnis  liegt  in 
40IB  Mangel  an  Kommunikationen,  welche  fUr  die 
bessere  Ananntiang  der  vorhandenen  Wälder  sowie  im 
S^asammeBhaag  hiermit  für  das  Aufziehen  eines  neuen 
lebtoekrSftigeii  Bestandet  nneatbehriich  wlrea.  In 
«rster  Linie  empfehle  sich  hierfUr  die  .AnlafS  einer 
Inlandsbahn,  welche  durch  diese  verkommenen  Wilder 
führe.  Nur  mit  Hilfe  der  Eisenindustrie  könne  man 
allen  Waldabfall  mit  ökonomischem  Vorteil  verwerten 
ond  dem  Boden  seinen  vollen  Ertrag  abgewinnen. 
Wenn  nun  so  die  Eisenindustrie  mit  Hezng  auf  die 
norrländische  Waldwirtschaft  eine  so  außerordentlich  ! 
wichtiee  Aufgabe  e«  erflUlen  habe,  so  müsse  anrh  <ler  , 
Staat  befngt  sein,  zur  Bestreitung  der  Kosten  für  die 
teure  Inlandsbahn  Einkitnfle  ans  den  Eries  ta  be- 
•chaffen,  flr  deren  Verhflttnaff  die  Bahn  wm  «eseiit- 
lieh  grSBten  Teil  gebaut  werde.  IHe  Terbtthmg  der  Ena 
kSana  aber  nicht  in  Einöden,  sondern  mBsse  am  beetea 
dort  erfolgen,  wo  auch  jetzt  der  Sitz  der  schwediscben 
Eisenirnl'istrie  sei.  Ks  sei  als  eine  ltediiuerli<-lie  aber 
iinbesireitbare  Tatsache  zu  bezeichnen,  (i;iÜ  die  schwe- 
«iisrlie  Eisenindustrie  sich  im  Stillstande,  verhältnis- 
mäßig sogar  im  Rückgang  befinde;  lei/teres  insofern, 
alt  der  erhöhte  Eisenverbrauch  des  Landes  niiht  der 
einheimischen  Erzeugung  zugute  komme,  sondern  zum 
Teil  darch  .die  Einfuhr  gedeckt  werde.  Die  Naekteila 
dieses  STStiuns  der  nicht  nnr  freien,  sendem  sogar  in 
holMia  tirade  begünstigten  Eitenenansftihr  falle  nicht 
aar  aaf  die  einzelnen  StenenaUeodeB,  WMidMni  auch 
auf  die  schwedische  Biaenindnstrie  md  insbeaoBdere 
auf  die  zukünftigen  Oenerationen,  deren  Recht  zq 
wahren  der  Staat  verpflielitet  sei.  Die  Reservation  ver- 
weist bei  dieser  ( it<lri.'.  iilii  i;  auf  die  Einführung  des 
«nglischen  AusfulirzolieH  von  1  sh  f.  d.  Tonne  auf 
Kohle,  ein  Zollsatz,  welcher  Schweden  zwischen  2'  i 
iin>l  H  Millionen  Kronen  jährlich  kostet  Es  habe 
damals  auch  geheißen,  daß  Englands  Kohlenansfuhr  I 
liedroht  sei,  trotidem  wnrde  der  KohleasoU  eingeführt,  | 


und  die  Ausfuhr  sei  ebensogut  wie  vorher  gediehen* 
uikI  habe  England  jalirin  h  etwa  40  Milliinien  Krönet; 
jährlich  an  Zollabgaben  eingebracht.  Für  den  Erz- 
Verkäufer  dagegen,  welcher  eine  Frachtermäßigung  ge- 
nieße, die  für  UeUivara-Ert  sogar  bis  zu  l,9ö  Kr. 
f.  d.  Tonne  tteiga,  verbleibe  fortdanemd  eine  Export- 
piinsia,  aoeb  wen  er  einan  Exportzoll  von  1  £r. 
a.  d.  Teaae  En  beaable.  Sowolil  4er  eaglieeha  Ststi- 
kohlenzoll  alt  auch  der  schwedische  Eisenertsoll  sollen 
dazu  dienen,  die  Ausfuhr  wertvoller  Rohmaterialien  im 
]n1eres?ie  des  utTentlichen  WohVs  z'i  rrsi  hueren;  hier- 
bei sei  aber  zn  berücksichtigen,  'i.iis  die  englische  .Stein- 
kohlenansfdhr  n  ir  ein  \  i<  rtcl  ies  einhein4i»chen 
Kohlenverbraurhes  aiismn(  he,  wahrend  die  schwedi<.i'hf 
Erzansfuhr  schon  dreimal  so  groß  wie  der  inländische 
Verbrauch  ist.  Die  schwedische  Industrie  benutze  in 
großem  L'mfang  englische  Steinkohle  und  eagliseben 
Koks,  letxteren  anch  ab  und  zu  in  Mischung  mit  ein* 
heimieeher  Holakohle  für  die  Roheisendarstellnnc. 
Nun  bestoaai»  aber  England  den  SteiakohlenverbmaA 
der  schwediseben.  Etsenlndaetrie  vad  dee  Blseabaltn- 
betriebes  mit  ftO  (Ire  a.  d.  Tonne  Steinkohle,  während 
Norrbotten-Erze  nach  England  mit  einer  Unterstützung 
von  Seiten  des  Schwelischen  .Staates  von  durohschnitt- 
lich  etwa  l.tiO  Kr,  a.  d.  Tonne  ausjrefiihrt  werde. 
Zutn  Sehlult  der  Beweisführung  wird  noch  auf  einen 
im  U«;ichstag  gemachten  Vorschlag  verwiesen,  welcher 
dabin  geht,  oen  Exportzirfl  gtaetaliek  so  zu  regeln, 
daß  derselbe  in  20  Jahraa,  weaa  die  reichsten  Ena 
Englands,  Spaniens,  dar  VaraiaigteB  Staaten  nad 
aaderer  Liaaer  selteaer  gawoidaa  seien,  nicht  aatsr 
B  Kr.  f.  d.  Tonne  bleibe.  Diese  Steigerung  sei  eehr 
mäßig,  und  sei  keine  Wahrscheinlichkeit  vorhanden, 
daß  das  schwedische  Ezporterz  nach  diesem  System 
zu  teuer  werden  würde.  Man  müsse  sich  erinnern, 
daß  Schweden  mit  seinen  reichen  Erzen  derartig  ohne 
Wettbewerb  dastehe,  daß  es  silivii  jet/.t  einen  wesent- 
licheren Einfluß  auf  die  Erzpreise  ausübe  als  früher, 
und  daß  dies  in  Zakoaft  aoeb  ia  hthersBi  Orada  der 
Fall  sein  werde. 

Es  ist  aus  den  gemachten  Aagaben  über  die 
KUacaporscbe  Deakeebrift  oaaehwar  i«  eiaehen,  daß 
dieadbe  «aseitig  4ea  8taa4pniltt  der  .cstmara 
Agrarier  ond  der  nittelscbwediscben  Eisenindustrie 
vertritt,  dagegen  den  Interessen  des  im  hohen  Norden 
Buflilühenden  und  für  die  nationale  Wohlfahrt  un- 
streitig sehr  wichtigen  Bergbaues  wenig  Rechnung 
trägt.  I)ie  iniftelschwedisciien  F.isenwerke  haben  sich, 
wie  schon  früher  in  ,,Siahl  und  Eisen"  ausgeführt 
wurde,  von  jeher  auf  die  Erzeugung  bestimmter 
Qualitätseisensorten  beschränkt,  und  erscheint  es  in 
Anbetracht  der  Beschaffenheit  der  Erse,  der  hobea 
Transportkosten  und  dee  Jdangels  an  minaraliaebar 
Kohle  mehr  als  sweifelhaft,  ob  sieb  in  Hittelaohwadaa 
eine  aaf  die  Varfatttaag  aarriiadieoher  Ena  gastfifirta 
OroBindattrie  ebne  weiteres  Int  L«beu  raren  lifit; 

daran  wiirle  wijlil  anch  iÜp  von  Klingspor  vor- 
geschlagene cii^'e  \  erbiudung  von  Eisenimlustrie  und 
Forstwirtschaft  nichts  andern.  Wenn  der  mit  so 
vielen  Schwierigkeiten  und  unter  Aufbringung  so 
großer  Opfer  in  <j,in^'  ^.-e'  rächte  Bergbau,  'len  W  ünschen 
der  extremen  Agrarier  entsprechend,  auf  die  Kntwirk- 
laag   4er   einheimischen    Uüttenbetriebe    allein  an- 

Biwiesen  sein  soll,  dürfte  ein  bedeutender  Teil  der 
r  die  Erschließung  der  lappländischen  Erzlagerstitten 
aafgewandten  Summen  als  verloren  zu  heirachteu  sein. 

< )  s  t  e  r  r  e  i  c  h.  Vor  der  Fachgruppe  der  Berg- 
und  Huttenmänner  des  Österreichischen  Ingenieur-  und 
Architekten 'Vereins  hielt  Ingenieur  L.  Volf  aoa 
Karwin  einen  beaebtenawertea  Vortrag  „Über  dtta 

•  Englische  Fachblätter  haben  über  den  Einfluß 
des  Ausfuhrzolles  auf  die  englische  Kolilenindustrie  eine 

aadere  Meinung.  Vergl.  nStahl  and  EUen''  1904  S.  121Ü. 
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KoblenwäscliA  »Systi^m  Haam«  am  Ti<-f  Imuarhacht  der 
Oriflich  LariRch  -  Mönichschcn  Steinkohlenwerke  in 
Kirwu*,  der  bMood«»  durch  die  dwin  genwchteD 
MMeanafW  ah«r 

BrlUtaruireii  beim  Betriebe  der  KokaflUni 

mit  Nebenprodnlitengrewlnnanic 

anch  für  den  EiKenhättenmann  Interesse  bietet.  Die 
Wüsche  wurde  iui  Jahre  19Ü'2  für  die  Uetriebe  Ueinrieh-, 
PnwBihar  oad  Tiefl)«M«h«eht  gelwat;  sie  eneagt 
aiSer  den  g«irSlialidi«B  Sortm  nooh  eine  MiBchonff 
aller  Sorten,  die  als  gewaschene  FSrdwlishl«  Terkaaft 
wird,  «owie  snch  die  Feinkohlen  fBr  die  Koksanstalt 
Die  ^Vii.'.  ^irtMiliJitc  wfin  ii  lani,ii  Zeit  nicht  befriedigend. 
Nameinlicli  wür  «iie  Bildung  der  schlaminiiren  Koks- 
kohle in  dptn  iiDtt^ren  Teil  der  Entwässi  runpstürnui  von 
>fTÖÜt*m  Nachtt-il   fHr  dsn  regelniäüigen  Betrieb  der 
K  -ksiifen  mit  NebenjiioduktengewiDnnnia;,  da  eine  der- 
artige ivohle  nicht  nur  schlechten  Koks  liefert,  sondern 
auch  eina  awRIule  Abklihlangder()fen  and  geringeres 
Aosbringaa  an  Anmaaiimitairat  and  Teer  veranlaßt. 
ScUanoiga  Kokakohla  aatatakt  neistana  dadonb,  daß 
■M  vor  Beginn  der  Waioharbalt  daa  Eatwintnagitnna 
mit  Wasch waseer,  welche«  mit  der  Zeit  bedeutende 
Mentren  Ton  feinr'ui  Schlamm  enthält,  vollfüllen  muß. 
In  llit•^es  stehlende  Wjtsser  wird  dann  die  gewaschene 
K(1.4.  Iii-    vi  ri    ii-n  Setzmaschinen  geschwemmt,  das 
Wasser  l:iult   uln-r   und  wird  durch  eine  Zentrifogal- 
[lunipe  wieder  zti  lien  Setzmasf hinen  peliolien.    In  dem 
OOteren  Teil  dt-s  Turmes  setzt  sich  aber  viel  Schlamm 
■bt  VVraiVeinitct  die  Kohle  and  verhimlert  ihre  Ent- 
wbseraag.    Man  hat  nun  diesem  Cbelstand  so  ab- 
nholfen,  daß  man  das  m  dieser  ersten  Periode  der 
WasebariMÜ  nötige  Wasser  aas  dam  Sampfa  der  «r^ 
wlliBten  Zentrifngalpumpe  direkt  mbrin{^  and  das 
Wa';r!i-T]t    in    den    leeren   Tnrm  hineinleitet.  Eine 
siphrmonatiiche  Erfahrung  hat  gezeigt,  daß  die  Bildung 
»chlammiger    Kohle   aufniirte   und   die  Qualitiit  des 
Waschgutes  wesentlich  vt-rliessert  wurde.     Die  neue 
K.jksanKtalt   ist   für  eine  tüi^lichf  Ki ik^i-Tzeugung  von 
45<n  in  152  Ofen  eingerichtet.  .Sie  liefert  in '24  Stunden 
■/JOixH»  cl.m   Cias,  wovon  etwa  70000  chm  als  Über- 
schoß verbleiben.    Da«  Gas  hat  einen  HeizeiTekt  vnn 
tfOO  Kalorien   and  wird  sor  Kehsi  ltn  izung  and  zum 
OiMMsebiaaBbatrieb  vanraadet  Durch  das  Stunpf- 
Teribbm  1«t  daa  AiabriofSB  an  Koka  von  7D>  aaf 
73°;.  das  da«  AaunoaioinalfetB  von  0,75  nuf  1,1 'Vo 

<"*^«8*°-  .... 

Bat  Bcrir-  und  HiittenweHen  in  Bosnien  aai  iM* 
Herzegowina  Im  Jahre  11)04. 

Die  Ertjebnisse  des  Berg-  und  Hüttenwesens  in 
Bosnien  und  der  Herzei^owina  im  Jahre  1904  geataltolcn 
nach  amtlichen  (j^aellen  folgendermaßen: 

a)  Bergbanprodaktou 


Fablefa  

JüaaMn    197640 

CbroMn   *  .  •   878 

SchwaMkia«   lOdSO 

Msngaaaf»   1 114 

BraukoUa   d886i7 

b)  HItUnpradakta. 

Qoecksiiber   8 

Kupfer   65 

Kapferbammerwsns   59 

Roheiaa»   47  678 

QaßwBia   B211 

WalfaitMi   19622 

]laitiaU««ka   IM  III 


1871 
844 
800 

1018 

80 

aooo 


Arbeiter  wurden  beschäftigt: 
Beim  Kohlen bergban  .... 
fiaim  fiiaaasteinbergban  .  .  . 
Bei  den  Übrigen  ßergbaoen  . 

Bei  den  Eisenhütten  

Hei  den  Kupfer-  und  Queck- 
sillii'rhütten  

Bei  den  sonstigen  Betrieben  und 
Köhlereien  etwa  ..... 
Dwr  fiargban  zu  Vares  lieferte  187060  t  Bisaa- 
eno,  wovon  9tt200 1  an  die  eigenen  BodiÜfan  und 
4S984  t  vi»  Boaa.  -  Brod  und  Metkovia  abgasatat 
worden.  Die  Aniahl  der  Bergsrbeiter  betrog  ttl, 
deren  Durrhsrlmittsverdientit  pro  Seliicht  2,.3S  K.  Dia 
beiden  Hurliöfen  ))r(jduzierten  47 593  t  Roheisen,  hier- 
von 31 KR2  t  Weilieisen,  VM'U  t  (iieljereieiscti  und 
1935  t  Mancaneisenlegicrungen,  welch  letztere  haupt- 
BRclilii'h  <-x|Mir(iert  wurden.  In  dar  GiaBoNi  Warden 
3211 1  Gnßwaren  hergestellt. 

(.öftomIchlMiM  ZtllMlwIfl  nr  Bof 
HMlM««MM«  wm  ia.JsaIlMi4 


Bohelsenerzttugang  der  Vereinigten  Mtailen. 

Wie  so  erwarten  ataad,  hat  die  Bobaiaonanangnag 
im  Monat  Hai  den  bisher  bdchsten  Staad  erreieht;  sie 

betrug  nnter  AosschloB  der  Holzkohlenroheisenprodak- 

tion  1  909  0()7  t.  Die  in  Aunsicht  ge^trüte  Ziffi-r  von 
2  Millionen  Tünnen  i.it  demnach  nahezu  erreiobt 
Würi'-ii  I)ie  l'rdfltiktion  der  Anthrazit-  und  Koka- 
koblenofen  io  den  letzten  vier  Monaten  war: 


1622484     1  987200 


19ltt7M 


1999067 


Der  Anteil  der  großen  Stahlgesellsrhaften  belief 
sich  auf  1  !}10'21ti  t.  Zieht  man  diesen  Retrag  von 
der  Gesamterzeugung  ab,  so  aigibt  ticb  für  die  reinen 
Hochofonwerk«  eine  MoattiWMOgaM  von  688861  t. 
Mit  dar  Laitting  deo  Monats  Mai  wird  dfa  Bobaiaan- 
erzengang  ihrnn  vorliofigen  Höhepunkt  erreicht  haben 
denn  es  machen  sich  schon  die  Zeichen  des  begin- 
nenden Rückganges,  Ahnahtne  der  Woclienleintungen  der 
Uochofenwerke  and  Zunahme  der  Vorräte  bemerkbar. 
Dia  WoehoalaiataBg  dar  Hoehöfan  bttrag  am: 

1.  Min  I.  April  I.  Ual  1.  Juni 


Die    Vorräte    auf    den  reinen 


419064 
lloohofeowerken 


Oitan   •  .  .  . 
Zaatral  o.  Kord- 
walten  .  .  . 


81878 

138035 
187  047 


I.  Afttt 

70016 

118  888 

1.H5  512 

824866 


1. 

71872 


1.  Jaal 
77*482 


117649  16080» 

152  520    178  079 

866368   824866   842034  4Ü61&U 

Dia  YonHla  aind  daanadi  im  Monal  Mai  am  «bor 
88000  t  gMtiegaa. 

ElaenladaBtrla  In  Initan. 

Wie  bereits  früher  mitgeteilt  wurde,*  hatta 
J.  N.  Tata,  ein  reicher  indisekar  Falnikaat,  vor 
ainigan  Jabran  dan  Plan  ga&ßt,  oina  anf  dia  aia> 
baimiaebaa  Torkommen  von  Kobia  nnd  Eis  gagrlndata 

Eisenindnstria  ins  Leben  zu  mfen.   Doch  starb  Tata, 

wahrend  sich  die  Vorarbeiten  zur  Ausnihrnng  seines 
Projekten  mich  in  ihrem  Aiifangsstadium  befanden. 
.Seine  .Sohne  haben  indessen  die  rutersuchuntren  weiter- 
geführt und  beabsichtigen,  nach  der  Mitteilung  des 

'  «ütahl  nnd  EiMuaf  1908  S.  824. 
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amerikanischrn  Kon&ul«  in  Bombay,  jetzt  eine  (iesell- 
■chaft  mit  einem  Kapital  von  ä48Ü0U0|  zu  grilnden, 
n  dem  Zwecke,  eine  (rraheti.  Hochöfen,  Stahl-  and 
Wdswerke  urufaMende  Aiila;;e  zu  errichten.  Man 
fflnbt,  <Uä  der  B«d«rf  der  tadischen  EUenIwhiien  fttr 
Eneaeraiig  der  Geleite  «ad  den  Ben  neuer  Bebaen 
und  die  wachsende  Verwendnng;  von  Banwerkteisen 
im  Hochban  einen  genügenden  Abaatx  fBr  die  neu  ta 
echaffende  indische  KiseninduHtrie  aichere. 

(alrao  Md  »Mal  Tr*dM  Jo«nal*  *om  10.  iaal  1M6.) 


BIm  b«rir-  nnd  hBtteanlnBisebe  Ueterrrandbahn. 

Wie  die  Kahrorter  Zeitung  berichtet,  läüt  die 
Hatte  Phfiiiix  Ton  ihrer  Zeche  Westende  einen 
Qaenehle^  mr  Htttte  bnen,  der  tnr  Kohlen-  and 

Materialförderung  dienen  itoll.  Der  Querschiat;  soll  in 
einer  Tiefe  von  150  m  auf  Zeche  Westende  in  .Vfeiderich 
beffinnen,  eine  Breite  von  "J.HO  m,  finc  Hoiif  von 
m  haben  und  in  einer  Lange  von  ^IIKK)  m  unter 
der  Erde  bis  unter  die  Hütte  Phönix  in  Laar- Ruhrort 
führen.  Der  (juenichlajkr.  der  in  der  Uhlichen  berg- 
ninoischen  Weise  ausgebaut  wird,  steigt  etwas  aa, 
9n  daß  er  an  seinem  £adpnnkt  aar  aoch  130  m  unter 
der  Erdoberfläche  UagL  Ten  dieeeot  Eadpnakt  aus 
wird  eia  Sehaeht  »lUiga  ftkren  and  aaBitlelbar  im 
BetrielM|ellade  der  Hlltte  anmattadea.  In  Qvenchlag 
aelbct  wird  eiae  doppelgeleisige  elektrische  Bahn  ein- 

E richtet,  welche  die  Kohlen  unmittelbar  von  der 
che  zur  Hiitte  bcfiirdert.  Arn  Kii  if  iiiikt  t'ehen  die 
Kohlen  in  di'n  Wagen  zutage,  ziiiiuih-t  zur  Separa- 
tion und  Wasche,  ein  Teil  wird  zu  Kokskohle  ver- 
mählen and  mit  Kettenförderung  über  eine  hochiicgende 
Brücke  hinweg  za  den  Kohlentiirmen  der  Koksöfen 
seachafft.  Der  Querschlag  dient  aber  auch  RBck- 
Seforderongszwecken.  Schon  jetxt  ist  ein  großartig 
angelegtae  Oraaalationawerk  in  Ben,  voa  dem  aas 
der  SenlaekeBMad  in  daaadhea  Wagen,  welehe  die 
Kohlea  brachten,  Uber  die  Brücke  inm  Schacht  nnd 
dnrch  den  Querschlag  zur  Zeche  befördert  wird.  So 
werden  die  Kiickstände  der  Htjehöfen.  ebenso  die  Rück- 
stände lier  ausgenutzten  Kohle  vorteilhaft  verwendet 
und  kehren  zum  Gcwinnung--iirt  zuriii  k,  wo  sie  auf 
dem  Wege  des  Srhlemmverfalirens  zum  Bergeversatz 
verwrtidet  werden.  Der  Querschlag  wird  si»  geli.tuf, 
daß  er  über  den  Wasserspiegel  der  Zeche  Hahr  und 
Rhein  hinwegfährt;  in  nnganlff  2'/«  bis  8  Jahren 
toll  er  ToUenaet  nla. 


Blltischlagsgefahr  bei  Betoneisenbanten. 

Et  ist  bekannt,  da8  gans  ant  Eisen  hergestellte 

Bauten  fWelll-l-'f  ti^rhuppeii  u^w.)  Blitzeinwirkungrn 
gegenüber  iiulu-i;;  iiiisulut  »ir)ii-r  siud,  du  bei  einem 
Mlitzsriilag  dir  c;.!--! iiudeuc  Kli'ktri/.it.iti>meiige  ( ielegen- 
heit  liat.  sirh  ^Tuljiliirtiig  ubur  das  zu  vertireitcn 

und  mit  sturk  VfrinitnlcrtHr  Intensitiit  an  vii'leii  Stellen 
nach  der  Krde  abzufiieüen.  Ahnlich  günstige  Ver- 
hältnisse liegen  auch  bei  gans  in  Eisenbeton  auf- 
geführten (iebäuden  vor,  dii.  wenn  ein  Betoneisendach 
vom  Blitze  getrolTen  ist,  der  ßntladungsstrom  in  den 
Oeclteaeisea  aad  Verteilaagaitäbea  tofort  einea  gatea 
Leiter  fiaden  and  den  itlrkeren  Trlgereiten  sattrSinen 
wird,  mit  denen  die  Di'ckcneisen  durch  Drahtmaschen 
verbunden  sind.  Ha  nun  erwiesen  ist,  dali  der  Blitz 
nu  llt  in  ki)n7.pntriertt'n)  .Str;ilil  von  der  l'liiisclil:ii,'stp||e 
nai  li  ilor  Krdf  fuhrt,  Mindern  da»  Bestn-Iien  hat,  sich 
niöglulist  nmti  allen  Hpiten  zu  verbn-iten.  so  wird 
siidi  die  Klektrizitatsmenge  über  das  ganze  netzartig 
mit  Kisenstaben  durchzogene  Dach  verteilen.  Die  be- 
deutend an  Kraft  geschwächte  Elektrizität  hat  unter 
Benutzung  der  in  die  Betoneisensäalen  eingelegten 
vier  bit  acht  and  aoch  mehr  Roadeiiea  vonügliohe 


(ielegenheit,  nach  dem  Boden  abzuflielien  und  sich  dem 
Säalenfundament  mitzuteilen,  welches  wiederum  dea 
I'bergang  zur  Erde  vermittelt.  Bei  veUetäadif  ia 
Betoneisen  ausgeführten  Baaten  dttrilMI  dakiT  mdv 
künstliche  Blitsableiter  aoch  'feile  voa  lolcliaB,  sria 
AnfTangstangen  oder  BrdMtnngen,  erfurdarlieh  aaia. 

|.Si«ea  mmt  Ibea«  Ittft  Hell  C  M.  1M,| 


EakBiMwr  all  ammahMlbaraB  ZahakiluMu 

Nach  eiaer  Hitteilaag  der  Elektroteebalacbea 

Zeitschrift  stellt  die  Allgemeine  Elektrititlts-Gesell- 

Schaft,  nrn  'Ii-n  Mätigehi  abiahelfen.  »rli  lu-  -n  I.  hrini 
(rebrauehf  i,'ftfilter  Achsenzahnrädrr  fur  ll.Hlinini  ti  ren 
eii,'i'lien  haben,  neuerdings  Zahnräder  mit  jinswci  l:spj- 
barcn  Zahnkränzen  her.  Diese  Neuerung  bietet  die 
M>'i,'li<'likeit,  zwei  Zahnkranihälften  auf  einen  Kadstero 
zu  montieren,  gleichviel  ob  dieser  aus  zwei  Teilen  oder 
aus  einem  Stück  bealebt  Man  kann  deshalb  bei  Be- 
schaifang  aeaer  Wagen  oder  Lokomotiven  oder  nach 
nur  neaer  Wagenachsen  den  ungeteiltea  Radstem  gleich 
aaf  die  Aahee  dar  Laafrider  preeieB.  Wo  aaa  fa- 
teilte  Etlder  oder  Radeterne  Terwendet  werden ,  kann 

'  der  einmal  fest  und  sicher  auf  der  .Achse  befestictr 
Radstern  an  spiner  Stelle  bleiben,  da  nach  .\bnutzung 

I  der  /i'iTii'  nur  der  leicht  zu  entfernende  Zahnkranz 
ausgewechselt  zu  wer<ien  braucht.  Die  Zahnkräaxa 
werden  aus  proKliertero  Sieü.i ns-lfaitiaBtahl  vaa  60 
bis  70  kg  um  Festigkeit  gebogen. 


Anslilndlsches  Schlffbanninlerial. 

j  Die  zollfreie  Verwendung  ausliindisi  iier  Maternlien 

und  Fabrikate  zum  Bau  und  zur  Ausrüstung  von  S«e- 
•ebiffen  auf  deutscheu  zollinländiscben  Werften  bat 
in  vergangenen  Jahre  stark  nachgelassen.  Nach  eiaer 
vom  Statiatiichan  Amt  verdisatlichten  Übersicht  ba- 
trog  der  Wert  dieeer  OMeaatiada  im  gansea  aar 

I  4,88  Hillionen  Hark  gegen  6,85,  6,04,  10,27  and  14,71 
Millionen  Hark  in  den  Vorjahren.  Rond  fi6*/«  dieser 
Einfuhr  stammen  aus  Enghn:  !.  I'2"/o  ans  Holland  und 
je  7'/«  aus  den  Vereinigten  Staaten  und  Britisch  Indien. 
Unter  ilen  fur  SrliitTliauzwecke  zollfrei  eingeführten 
Waren  mgen   hervor:    Fischernetze.    gesägtes  Holz, 

I  Roheisen,  rohe  Platten  und  Hlei  he  aus  Eisen  und 
Stahl,  Anker  und  Ketten,  Eck-  und  Winkeleisen,  an« 
gaaägtes  Holz,  Eisen  und  Stahl  in  Stäben,  grobe  Eisen- 
waiea,  Uebamaachiaen,  Pumpen  and  aonatige  Maickinan. 
Dia  sanakaiaada  Biahkr  baanwolleaar  Radhamalaa 
(1901:881»  da  cegeB  ISOB  da  te  Jabra  18001  findet 
in  dem  atefgeaden  Umfhng  der  dentiefaen  Hoebtee> 
fistlif-iv:  ihre  Erklärung.  Diese  Netze  kommen  hanpt- 
siichlii  ii  tttis  llulland,  zum  Teil  auch  aus  England;  sie 
sind  aber  teilweise  deut-chfn  1 '  i  «pi  im  und  nur  in 
H<dland  geölt  und  getran;  w  vr  len.  Ine  Verwendung 
viiti  ausländischem  Schifflm  ihi  l.  Ii.it  sich  in  den  letzten 

.  Jahren  nur  wenig  geändert.  Es  handelt  sich  dabei 
in  der  Hauptsache  um  gesägte,  weiche  Hölzer,  die  ican 

'  größeren  Teil  aus  Amerika,  außerdem  aus  Schweden 
und  Rußland  eingeführt  sind.  Hartes  gesägtes  SokUT* 
baahols  kan  meist  aas  Britiacb  ladiea,  dana  aa» 
Slam  (1'«*kho1a)  nnd  ans  Amerika.  Beaurkeaewert 
ist  der  starke  Rückgang  in  der  Verwendung  von  aus- 
ländischem Stahl  und  Eisen.  So  fiel  seit  1899  der 
Wert  iler  Einfuhr  vnr!  S<'!ii(nilerhen  von  4,03  auf 
0,45  Millionen  Mark.    Dieser  Rückgang  ist  dnrch  die 

I  vermehrte  Deckung  de»  Bedarfs  der  dem-i  ln  ;;  Werften 
mit  deutschem  Eisen  und  Stahl  herheigefiihrt.  Nach 

I  den  Ermittlungen  des  Vereins  ileutscher  Schiffswerften 

j  wurden  lOuH  nur  noch  1,7 */o  der  im  deutschen  .Schiff 
bau  verwendeten  Bleche  ans  dem  Auslande  bezugen 

j  gagea  27^"/»  im  Jahre  1809.  Aaaiharad  ao  groß  ist 
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liüeherachau. 


Mch  der  Bttckgang  der  Eiahhr  von  Sek-  uvA  WiiÜMl-  | 
«iflea  (2,5  g^n  25,9  «/o).  Viel  bedeotendw  ah  der  Wert  | 

d«r  f erwendeten  ausländischen  Srliiffbanmatprialien  war 
im  letst«ii  Jahre  wieder  der  Wert  der  im  Anstände 
fBr  dMtafllia  Badumag  gabaataa  SabiSk. 

Köaiglich  PreafiiBcke  Gaalagiache  Laadesanatalt 
n  BarllB. 

Der  von  (i.h.  Bergrat  Schmeisser  berauR- 
gef«bene  Tatigkeitshericht  der  Kdnitflichf n  (iimlojri- 
gchen  Landesaustalt  für  das  ,Iat;r  ISKll  zeitjt,  ilrt<>  ilic 
geologischen  Aufuahuen  in  PreuUen  im  Beririitsjalir 
unter  der  Leitung  der  Geheimen  Bergräte  Professor 
Dr.  Beyschlag  and  Professor  Dr.  Wahnschaffe 
iMü  voraagwchritten  sind ;  es  waren  dabei  im  ganzen 
80  OaologtB,  darralar  7  ftaiirilliffe  Mitarbeitar,  ba- 
•ebiftigt  Im  Lnfe  4aa  Jahna  md  82  KartoaUlttar 
zar  V'iröfentliehuig  gelangt,  wodurch  sich  die  Ge- 
samtz.ilil  der  Blitter  auf  60S  erhöht.  Ferner  sind 
25  Blatter  in  der  lithographis  hrri  AnsfühmDg  nahezu 
beendet,  48  in  der  litnograj.lil-rlii-ti  Ausführung  be- 
grifTen  und  H4  in  der  ijeul^iLri'*'  In  "  A -..fiinl; tuf  i-Tii^, 
jedoch  noch  iii<-ht  zur  Veroll'entlicliung  in  I/iefiTutigon 
abgaadllOBSi'u  Ks  sind  mithin  einschließlich  der 
beraosgegebeuen  Blätter  im  gansen  760  geologisch 
fertig  antersucht.  Außerdem  itehen  noch  86  Blätter 
im  dar  gadogiMbaB  fiaaibaitaiis  aad  186  BlUtar  aiad 
«t  Tonarbaifeaii  ▼«nabea.  BadUeh  iat  noab  aiae 
Reihe  von  Abhandlnugen,  Jahrbüchern  und  eaaitigaa 
Karten  and  Schriften  oeraaigegeben  worden. 


■mmui  vm  Mcbterwi'rkei)  <i<-r  NatorwiateiMhaft 

nnd  Technik. 

l>a.9  Lamlesgewerbemusenm  in  Stuttgart,  welchea  ' 
bekanntlirh    den   Zweck  hat,   die  Gewerbetreibenden 
stet»  mit  <ieu  neuesten  Krruuirensrhaften  der  Technik 
and  deren  Vorteilen  vertraut  zu  iiiaclie!:.  Iiat  t-iiie  be- 
sondere   Bestimmung    bezüglich    seiner   historischen  ■ 
Maschinen  getroflen.    Von  der  Erwägung  ausgehend, 
daß  historisch  gewordene  Haschinen  lediglich  dann 
einen  Stodienwert  haben,  wenn  sie  in  tnöglicbst  ge- 
NbloaMMB  Raibaa  ibrar  V«»giBgar  aad  Kaebfiilnr 
Walditigt  wardan  Utanaa,  daA  aia  abar  ala  ▼araiiisaita 
Objekte  keinerle  i  Wart  bMtaaa  aad  aar  dia  kaatbaiaa  1 
Samiiilangsräame  belasten  wBrdea,  bat  der  Tonrtaad 
1^«.    Museums,    i'riisi  lent  Mosthaf,   die  Entscheidung  ' 
ifetroffen.  daß  limuiti^e  historische  EinzelstQcke  dem 
..Museum    von    MciHterwerkeii    (ier  Naturwissenschaft 
aad  Technik"  aberwieaen  werden  sollen,  wo  sie  der  | 


aAtigaa  AafataUaag  ia  aiaar  gaMblosMaea  Eatwick- 
laagsrelhe  aieber  aiad.  Eiae  Torliildlidie  Caticheidnng 

in  dieser,  für  viele  Museumsviirwaltungen  wichtij;en 
Frage  getrofTcn  zu  haben,  hi  ein  Verdienst  des 
württeroDerc;i»chen  Museums,  für  we^  lic  alle  Freunde 
der  Wissenschaft  and  Technik  Dank  wissen  werdea. 


Prelsaas»chr<>lben. 

Dar  ^Verein  für  Eisaababakande"  sa  Berlin  hat 
snm  1.  Pabraar  1206  awai  Preiianwebraibaa  aar  Be- 
arbeitung pcstellt : 

(.  ünterMiUuhung  über  die  zweckmäßigste  tJestattuDg 
der  Anlagen  fBf  dia  Babaadlaag  dar  Sdlekgfttar 
auf  bahnhöfsn. 
n.  Dia  Bedeutung  der  Betriebskoeffizienten  als  Wert- 
saaiar  für  dia  WirtaebaftUcbkeit  daa  £iaaababa- 
betriebaa. 

All  l'rrisi'  "inii  für  die  erste  AuljKaba  600  UK»  flÜT 

die  zweite  IQOO  ausgesetzt. 

Der  ansfiihriicbe  Wortlaut  der  Aufgaben  mit  den 
näheren  Bediagnitm  iat  voa  der  üesobiftaatalle  daa 
Vereins,  BerUaW.     Wilbalnatr.  92/96,  in  besieben.  — 

Ferner  hat  der  „Verein  deutscher  Maschinen- 
Ingenieure"  in  der  am  '£^.  Mai  d.  J.  abgehaltenen 
Versammlung  besdiidKsrn,  h(KH)  .H  zu  bestimmen  für 
ein  Preisausschreiben,  betretlind  I'ntersuchung  über 
die  Bedingungen  des  ruhitrin  Laufes  von  Drehgestell- 
wagen für  HchnellzUge.  Es  soll  nntersneht  werden, 
wie  Drehgestellwagen  gebaut  sein  mflaaen,  um  bei  dea 
nach  der  Eisenbahn- Bau-  und  Betriebsordnung  znlftssi- 
gen  größten  Oesehwindigkeiten  auf  gutem  Geleit 
rnbig,  d.  b.  ta  aa  lanfen,  daß  bei  der  Fahrt  aaf  ga- 
radar  Streek«  dia  Sehwingungen  dea  Wageaktttaaa 
nm  seine  drei  Schwerpnnkts-Hanptachsen  sowie  die 
Verschiebungen  seines  Schwerpunktes  nm  die  Mittel- 
lage möglichst  gering  sind,  und  <ial'i  ferner  das  Be- 
fahren der  Krümmungen  sich  möglichst  stoß-  nnd 
seh  w  Hi^ijri£;<ifr<'i  vollzieht. 

Die  Untersuchung  ist  mit  müglichst  weitgehender 
Zuhilfenahme  der  R«chnung  nna  Zeichnung  durch- 
zuführen. Ihre  Ergebnisse  sind  mit  den  P'rfahrungen 
an  vorhandenen  Wagen  n  vergleichen.  Vm  die  Ar- 
beit aa  arlaiebtem,  hat  der  Verein  dentscher  Ma* 
adiiiiaa>lB«aiaara  «iae  Zaaawaaaatellang  ausgerdbrtar 
DrahMatelTa  aafartigen  lassen,  die  vom  Verlige  dar 
Zeitsebrift  ^Glasers  Annalen"  bezogen  werden  Kaan. 
Die  Arbeiten  sind  in  li^atsrher  .'spräche  abzafassen 
nml  bis  zum  2.  .Iniiii.ir  l'.t07  bei  der  Gescbättsstelle 
des  Veiv'iiis  ileiitS'  Iit  Maschinaa-Iaigaaiaai«,Barlia  8W., 
Lindenstraße  tK),  eiozareichaa. 


Bttckei 

Rtcheiehet  ph^iii</neM  et  physico-chimi'/ues  nur  l'acier  | 
OM  cmr&OM«  von  Carl  Benedicks  (Doktor- 
Dissortatton).  Up8alal904.  KoromisHionsverlag 
von  Arthur  Felix  in  Leipzig.    Preia  10  „U.  \ 

Der  Zweck  der  vorliegenden  ebaata  iatoraiianteB 
ib  üaifligan  Stadl«  itt  dia  £rw«itanuw  aaaHvr  Kennt- 
aiiia  Sber  dam  ZaaanMaeabaag  awiiolua  den  physi- 
kalischen Eigenaehaften  von  Eisen  nnd  Stabl  nnd  seiner 
chemischen  Znsaaimensetzung.  Der  Untenraehung  wurde 
«ine  Reihe  von  Stahl-  nnd  Eisenjirobi  ti  v  ti  (iysinge 
lim  elektrischen  Ofen  von  Kjeliin  >tewonnen), 
Ka?er«tA  uid  L  :i  n  i;«  h  y  1 1  an  zugrunde  gelegt,  wobei 
—  aaUer  der  chemischen  Zusaauneaietzaog  —  daa 
EMüg^lga,  die  Diairte,  BbMÜiitll^  dia  Hltl^  dar 

XnTja 


chau. 


«lektriaebe  T^aitangawiderftaad  aad  dia  nagnetiiebea 

Eigenschaften  in  Betracht  gezogen  worden.    Im  fol- 

Senden  möge  kurz  auf  die  wichtigsten  Kr^'ebnisse 
ieser  Untersuchungen  hingewiesen  werden. 

Die  mikrographiache  Unteranohnng  ergab  bei  aos- 
g^lbtan  Material  im  Mittal 

Kebleoitofrcchall  '  Prrlll 

0.06  0,45  bis  0,55  "/» 
0,45  "  0  35  " 

0,56  V  45  • 

0,80  »A»  100  «/a 

Das  spezifische  Volumen  des  reinen  Eisens 
(d.i.  der  resciproke  Wert  deb  »pezifiachen  Gewichtes) 
bt  aaeh  CBaoadieka  0^1970,  Daaialba  wird  dareb 
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die  Gegenwart  von  je  I  %  der  folgend«!  ElMMste 
um  oachsteheDde  Grölien  vermehrt: 

— »        ■  Teryfößcrunjr  d»»«  tpt'Tlf- Vol. 

^^^^^  TOo  KUrn  durch  l 

Mb   0,00006 

P   0,00069 

Si   0,00U7 

C  (Hirtniigskohla) .  .  0,0018 

AI   0,0026 

Dm  tpMiflieh«  Qtvieht  ergab  ridi: 

fir  reineB  Eisen   7,86  (Beacdifikt) 

^    Eisenkarbid  in  Meteoreisen 

(Cohenit)    ...  7.22    7,24  lUintae) 

„    kiinstl.  Eisenkarbid,  Fei  C  7,Ü7  (Moissan) 

,    Perlit   7,82  (Jüptner) 

,   das  Karbid  Fe«  C*  .  .  .  7,24  (Benedicks) 
^     „       „      Fej  C  in  Eisen 

mit  »cni^'tT  als  1,2*;  "(j  0  7,74  (Henedieksl 

Da»  speziliscbe  Vulatueu  des  nicht  gehärteten  .Stahles 
läüt  sich  nach  Benedi eks  durch  iwei  gerade  Linien 
dentellen,  die  sich  bei  einem  Kohlenstofijgehelte  von 
1,S6  K  echneiden.  Du  spexitische  Volamen  de«  ge- 
härteten BtnUea  etai^  mit  wnehaendem  KohlenstofT- 
^hnlt  in  einer  Snrre  na.  die  von  0,4  V  ^  angefangen 
in  eine  gerade  JUni«  tneifalit,  die  aieh  dnrob  die 
(ileichang 

•i-  s  0,1869  +  0,0018  C 

(Imsti  Kri;  j-iIjI.  III  w.i  hrr  I)  das  s|ii'zifi.sctic  <iewic'ht, 
C  dun  KohlcnbtotTgt  halt  in  Prozenten  bedeutet. 

Bezüglich  des  Elastizitatsmodala  «teilt  Bene- 
dicks folgende  Sätie  anf: 

1.  Der  £laatisiatMiodnl  von  Kohlenatolbtahl  ver- 
ringert lieh  mit  waefaModem  KohlenatoiTgehalt  Üb  sn 
einer  bestimmten  Grenze. 

2.  Wenn  der  Kohlengtoffgebalt  des  Stahles  1,3  "jo 
überschreitet,  so  wächst  der  Elastizitätsmo>iui  wit-rlrr 
(was  H.  auf  da.s  Anftreten  von  Fe»C  «urü<  kführt). 

3.  IWi  ^'eliiirtetf'in  .Stalil  viTriiijrert  sich  der  Elanti- 
zitütsmodul  mit  wachsendem  KohlenstufTgelialt,  nnd 
ist  stets  niedriger  als  im  nicht  gehiirteten  ZiiKtande. 

4.  .Vijiiivalente  Mengen  von  Kohlenstoff,  SUisium 
und  Nickel  omiedrigen  den  ElaatiritUmodol  am  den- 
aelbea  Betraf. 

BesBglieD  der  Hirt«  itellt  der  Verfiaaar  folgende 
Sitae  anf: 

1.  Bekanntlich  wächst  die  Härte  det  ansgegliihten 
Stahles  mit  seinem  Kohlenstotfgehalt. 

2.  Dieser  HSrtezn wachs  erfolgt  jedoch  nicht  regel- 
iiiiiliir^,  indem  bei  etwa  0,5"/«  C  «in«  flMlUch«  Ver- 
größerung der  Hürte  eintritt. 

3.  Äquivalente  Mengen  von  Silisium  und  Mangan 
vergrößern  die  Härte  in  «jlcichem  Maße,  doch  macht 
aich  hierljci  ein  UuterM  hit  d  geltend,  je  nachdem  man 
aa  Kit  Stahl,  mit  weniger  od«r  mit  mehr  ala  0,6  C 
m  Um  bat  Fttr  entare  iat  der  EiniiB  euee  Siiiiimn* 
oder  Manganaswecbaaa  bu  etwa  halb  ee  grofi,  ala 

für  letztere. 

4.  Der  Einfluß  der  Hürtungskolili»  i»t  beträchtlich 
g^iiller,  al»  jener  der  fnilicr  bi'sprm  licneti  Elemente. 

5.  Awst;r^lübter  Stalil  /.rit,'t  bei  i'inem  Kohlen- 
atoffgehalt  von  etwa  1  "jo  ein  ilürtemaiimum. 

Elektrischer  Leitungswiderstand.  Hier 

wird  das  allgemeine  Gesetz  aufgestellt,  daß  gl  eich - 
atomige    feste   Eiseniösungen  gleichen 


it  Ca; 


>  b  f  1 1 


'  Bincdirks  iiim!i;(  mit  f  a  m  ii  b  i' 1 1  and 
K  e  n  I' d  V  dii-  Existenz  i  itif--  solrKeii  Kurliides  in 
kohlcnstotTriirlifin  Eisen  an,  das  übrij.'enK  aucli  von 
Forchhaiumer  im  Metevreiiaeu  von  Niakornak  ge- 
ftiaden  worden  war. 


]  elektrischen  Leitnngswiderstand  besitzen.  Diel 
ergab  sich  für  C,  AI,  Si,  P.  Cr,  Mn,  Co,  Ni,  As,  Mo 
nnd  W.  Die  Größe  dieses 
rechnet  sich  pro  1  ccm  sa 

a  s=  7,6  +  86,8  C  Hikre^hm 

worin  C  den  KoblenatofTgebalt  in  Proienten  bedeutet 
Für  andi  ri-  Fl-  mente  -ind  die  Prozentgehalte  in  die 
Squivalentcn 
is 


12 


Kiiiilciistiitlinengen  umzurechnen  f,,^  Si; 


51 


Mn,  usw.).    Eisenkarbid  (Zement  i  t 


;nt  — 


wenn  er  als  solcher  anigeaebieden  ist  —  it  n  Lt.'.ung». 
widerrtasd  niaht  n  baeiaifauaan.  Dorch  Anwendaaf 
dieaea  Satiaa  anf  Stahl  mit  varsebiedenam  Kohlaa- 

stoffgehalte  kommt  B.  zu  der  Verrnntong,  dafi  Stahl 
mit  mehr  als  0.5  C  ungefähr  0,27  •/•  Kohlenstoff 
gelöst  enthült,  und  daß  bei  Stuhl  mit  weniger  als 
0.5  "/o  r  die  gelüste  Kohlenstuftinenge  mit  dem  Ge- 
samt -  Ki)liliri-titTi;eliall  waebse.  Der  Leitungswider- 
•tand  des  reinen  Eisens  betrigt  f.  1  cbm  7,6  Miliro- 
Ohn;  die  drei  allotropen  Formen  deaadben  leiganrar 
garinjfa  Abweichnngan. 

Beztlglich  der  magnetischen  Eireniehaften 
hat  f  i'  h  enreben,  daß  sich  die  Intensität  nes  remanenten 
Magnetismus  R  mafn.  eines  Zylinders  aus  der  (einem 
maximalen  magnctisihen  Felde  V  m»i.  entsprechenden; 
maximalen  Intensität  der  Magnetiaierane  imui.  und  ans 
dam  KoonitivMd  4^«  aaniUiemd  mittem  dar  Qleiehaag 

J max.       iQ  e 

«  +  3 

berechnen  lißt,  wobei  et  «ad  ß  von  daa  Zyliader- 
dimaarionaa  abhingan. 

FBr  den  ^fatereala  *  Koefliiimiten  9  gitt  die 
GMdraag: 

^.      '  ^  «... 

In  !:t  'iiirti  l(  m  Stahl  sinkt  ,1  m.i  mit 
Eohlenstutifreiialte  nach  der  (ileicliung: 


Run,  SS 


lono 


\    S,2H  —  Ii'  C  4-  0,59)' 
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worin  J  C  den  tichalt  an  Hartungskohle  und  an  Mant^an 
(letzterer  in  die  äquivalente  Kohlenstoffmenge  nui- 
gareobnet)  bedeutet.  Hiernach  wird  Stahl  mit  1,6  > 
Uirtaagikohla  nnmagnetiscb,  wlbread  Onillet  diaee 
Granie  bei  1,66  7«  C  erreichte. 

Bei  nicht  geh&rtetem  Stahl  verringert  sich  Jn«x. 
mit  wachsendem  Kohlenatd^phalt  ia  eoloher  Waiaa, 
daß  es  scheint,  daß 

a)  daa  Karbid  betriahlUah  aagaetiaah  aei, 

b)  daß  zwischen  dem  Karbid  im  Stahl  mit  weaigar 
und  solchem  mit  mehr  alt  I,B  "ja  C  ein  nicht  an  Aber- 
sehender  rutrrsihle  i       existieren  scheint, 

c)  daß  ätahl  mit  wenirnr  als  0,&  >  C  etwa  0,27  */• 
daaeelbeB  ala  Hlrtangakohle  xnrnckhalten  kSnne. 

Dieaa  SahkaßlSalflenutgaa  aiad  ttbrigena  aieht  gaat 

sicher. 

Das  niagnetisi  he  Koerzitivfeld  ^  c  des  gehärteten 
Stahles  wächst  mit  dem  Kohlenstort'  anfangs  langsam, 
später  rasch  und  schließlich  wieder  langsam,  indem 
es  sich  einem  Maximum  bei  etwa  1,1  "/o  C  nähert. 

Der  Einflaü  des  Manrana  in  dieser  Hinsicht  iat 
weit  kleiner  ab  jener  der  Uirtangakohla,  deoJi  infiart 
eich  derselbe  im  allgemeinen  In  gant  ihaliaher  W^ae. 

Bei  nicht  gebirtetem  Stahl  wächst  mit  dem 
Kohlenst^ffgehalte  bis  1,8  »/»C;  steigt  der  Kohlenstoff- 
gehalt hoher,  so  vermindert  sich        ein  wenig. 

Aus  den  vdrstehenden  Ergebnissen  zieht  Bene- 
dicks den  S:  liliK',  'iüü  in  Stuij]  mit  iiielir  als  0.5  "/i.  (' 
ein  neues  Gefügeelement  enthalten  sei,  das  sich  vom 
Fairit  dadaroh  aaten^de,  diB  aa  etwa  0^*/»  O 
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trelöst  enthalte,  und  t\m  er  P'erronit  ni-rin!.  Dies«  | 
Ansicht  8ncht  er  durch  zahlieiclie  Anfulirun^pti  zn 
Mützi'U.  Hier  möge  nur  darauf  liini;ew  iescn  wi-rilen. 
daü  sehoD  s.  Z.  Kooseboom  (EiMo  und  Stahl  vom 
Standpankte  dmr  Phamlehre)  «iif  die  theoretiMh« 
üdcliehkeit  eines  derartigen  Oangeelements  bis- 
gawMMB  bat  and  daß  sich  am  dieiwr  Aonahme  herau 
■Mb  das  verBchiadaoe  FärbevemiögfiD  det  KoUenakoft 
bei  der  Egj^erti- Probe  gans  gat  erklXreii  lieBe. 

Die  vor^t^•hend  bespr  i' lu  nr  Arlipit.  <iie  man  ^u  rlfi 
Anrei^n^en  cu  neuen  Forichangeo  bietet,  kann  allen, 
die  )>ich  fiir  siderologiaillieStadMO  interessieren,  beatau 
empfoblea  werden.  U.  v.  Jüftmtr. 


Die  heterogefim  Glnehgewkhte  vom  Standpunkte 
dtr  Phaaetüehre.  Von  Dr.  IL  VV.  Bakhais 
Sooseboom,  Professor  ao  der  UalvertttM 
Amsterdam.  Zweites  Heft,  Systeme  an«« 
swei  Körpern.  Erster  Teil.  4ti7  Heiten, 
149  Testifforaa  and  8  TafUn.  F.  Vtewe; 
&  Sohn,  Hraunschweig  1904.   12,ö0  M. 

Wihrend  der  erste  Teil  det  anganichnetenWerkes, 
den  wir  s.  Z.  bereits  beapraebaa,  das  baterogea« 
GIciebgewirht  in  Bia-K«rpor*8yst«aiaB  be- 
handelte, bespricht  dat  vorliegende  sweite  Befl  in 

eb«nso  klarer  und  an^fiihrlirher  Weise  das  hettTOireiu- 
Gleichpewicht  in  jcnrn  an?-  zwei  Kör]M'ri)  besUilji'iidfn  i 
S vNtrriien  (Zwei    K  >j  r  p    r  S  y  >■  t  e  in  e  n),  bei  welchen 
du-  auftretenden  festeu  i'liasen  nur  aus  je  einem  dieser 
beiden   Körper  (Komponenten)  bestehen.    Uhü  «iiirauf 
folgende  dritte  Heft  wird  dann  jene  Zwci-Körper- 
Sjrsteme  behandeln,  bei  welchen  eine  oder  mehrere 
der  festen   Pbasen  Verbindangea  der  beiden  Korn.  I 
pOMMten  oder  Mitebkristalle  darstelleii,  die  aas  beiden  | 
Kemponeaten  gleichzeitig  bestehen. 

In   einer   kurzen   Besprechung  ist  es  ganz  uns- 
gesf hIo*sfr..  'li  n  ri  ii  In  n  Inliiilt   le»  vorliegemif  ii  staTt 
liehen  Heftes   einigeriiiaben   eingehend  skizzieren  zu 
kSaaea,  and  so  bescbrünken  wir  ans  hierauf,  zu  erwähnen, 
dsB  es  dein  Verfasser  gelangen  ist,  ein  Kaam-Diagranini 
za  entwerfen,  welches  gestattet,  über  die  außerordentliche 
Meaalgfaltigkeit  der  hieher  gehdrigea  (lleiebgewiehte 
tkdi  BedieBsebaffc  sa  |(eben  nnd  la  erinaaen,  wie  selbe  ' 
darob  den  FlSehtlgkeitt-  vad  Scbmelsbarheitsgrad  der 
beiden  KompoBeoten  bedingt  ist  Neben  dem  allgemein 
wissenschaftlichen   Inhalte   des   vorliegenden  Ruches 
verdient  noch  die  Vollständigkeit  liervorKehobrn  zu 
werden,  mit  welcher  alle  bihlirr  s!  nl it  i trii,  in  die  oben 
cliarak^risierte  Klasse  von  ( ileieht;!  «n  hten  gehörigen 
Fälle  aufgeführt  sind.    V(in  besonderem  Interesse  für 
den  Hüttenmann  dürften  in  letzterer  Beziehung  nament- 
lich folgende  Teile  deu  Bin  bes  sein:  Das  Eutektikuni  als 
Koa|rioiBeimt  und  als  Straktnrbestandteili  Metboden 
sar^Beetiminnng  der  ErttarmngskBrTea,  des  eatek- 
tisehen  Fanktes  and  der  Natur  der  festen  Phasen; 
Pi«  Beispiele  über  Metallegierungen  und  die  Entstehung 
\Mn  f'rnptivgesteinen ;  Die  Sehruel/.kurven  von  Metalli'n; 
Lindaü  des  Drnokps  in  der  Ue'dygie,  Redfutung  von 
Konzentrationsänderungen  für  die  (ii'  l  lth'    unil  ini 
Nachtrage:   t'ber  Silikatsrhmelzen.    Wenn  wir  somit 
das  rorliegendt'  zweite  Heft  de»  grußanjjelegten  Werkes 
allen  jenen,   welche  sich  für  physikalisch -chemische 
Fragen  interessieren,  wünn^^teas  anempfehlen,  so  müssen 
wir  deeh  gleiohseitig  darauf  aufmerksam  machen,  daß 
dieses  Werk  nicht  einfach  gelesen,  soadem  stodiert 
«ein  will.    Namentlich  jene,  welshe  ait  den  Lehren 
drr  phvsikaltsrhen  Chemie  Hiebt  sebon  siemlicb  ver- 
traut  '^ind,    werden    ohne  grtlndliches  Stu'li;i!t;  kaum 
ita  ricbtigeo  Notxen  nnd  Oeouü  aus  demselben  zieheu. 


Mitteil ungm  aua  der  Chumiteh- TedtniiduH  Vet' 

^\ii'hs~<tiifion  mti  [)r.  Jli'rninrifi  I'rr.-'.^iiir.  Zweites 
Heft,    Leipzig  1905,  Veit  «i  Comp.    1  JC. 

S.  Beiträge  znr  Kenntnis  d«r  nicht« 
granulierten  iKM'liliasi.si'heo  SehlacIcOD. 
Von  Dr.  Radoipb  Benztao. 

Die  bekannte  Ersebeinung,  daß  langsam  an  der 
Luft  abgekühlte  hochbasische  Si-hlacken  im  (iegensats 
zu  den  wassercrauulierten  Sehlacken  keinerlei  liydran- 
lische  Eigenschaften  besitzen,  hat  /.iiHi..w..ilii  *  ums  der 
Dimorphie  de«  Bikalxinntsilikntes  zu  erklären  versucht. 
Nach  ihm  soll  im  .Si  hhn  keiisuiid  das  aktive  Dikalzinm- 
metasilikat,  in  der  an  der  Luft  abgekühlten  .Schlacke 
dagegen  das  isomere  inaktive  Kalziumortbosilikat  vor- 
banden sein.  Schon  in  ,SUbl  nnd  Eisen"  1904,  S.  820, 
Wörde  daraof  hinge  w  iesen,  daß  dieser  Teil  der  ZnUiowtki- 
Beben  Tbeorie  wohl  kaam  baltbar  ist.  Der  Verfasser 
der  vorliflgenden  Arbeit  bat  nnn  diese  Frage  mit  Hilfe 
'.er  Petrographie  nüher  studiert.  .\ub  den  (;pti-ilien 
Eigenschaften  der  unter  iletn  Mikroskop  erkennbaren 
Mineralien  selilieln  er,  dab  in  den  iii<hti,'ranulierteü 
Schlacken  das  Kal/.iuniorthi'silikat  als  we^c'utliclier 
Bestandteil  nicht  vorlianden  hein  kann,  dali  es  ^i<h 
vielinebr  um  rhombische  Pyroxeue  bezw.  um  Glieder 
der  Blelilithemppe  handeln  muß,  d.  h.  also  am  Ver- 
bindungen, die  jedenfalls  bedeutend  weniger  Kalk  als 
das  Kalziumortbosilikat  enthalten.  Neben  diesen  soll 
noeb  eine  hochkalkin  Matterlaoge  vorhaadea  teia, 
deren  Kalkgebalt  hoher  als  der  des  Xaltinnortbo- 
silikates  int.  Obgleich  diesen  Untersuchungen  irgend- 
welche praktische  Bedeutung  nicht  beizumessen  ist,  so 
dürlti  Ti  Mi<  doi  Ii  für  jcileii,  der  tiich  mit  der  Theorie 
der  Schlacken  und  Zemente  eingehend  befaßt  bat,  von 
groBam  lateresse  sein. 

■H.  Mein  Verfahren  zur  Prflfnng 
basischer   II  n  c  h  o  f  o  n  b  chlaeken.  VoA 

Dr.  Jiernianu  Paasow. 

Der  Verfasser  führt  seit  längerer  Zeit  eine  wissea* 
schaftliche  Fehile  gegen  den  Vorsteher  der  Abteiloag 
für Banmaterialienprüfung  des  Königl.  HaterialprflfSngs« 
amtes,  Prof.  M.  Qaiy,  and  swar  Aber  einige  Fragen, 
die  für  die  Eitenportlandiement-Tndnttrie  voa  Be- 
deutung sind.  Vor  allem  gehen  die  Ansichten  der 
beiden  tJegner  über  die  Wirkungen  auseinander,  die 
ein  mehr  oder  minder  starkem  <iUilieii  auf  die  hydrau- 
lischen Eigenschaften  der  wasser^nanulierten  .Schlacken 
ausübt.  In  der  vorlietjenilen  .Arbeit  erwiiiert  Dr.  Passow 
im  Verfolg  dieses  Streites  auf  einen  Artikel  von  Pro- 
fessor liary,  der  in  den  „Mitteihingen  aus  dem  K8aig- 
liehen  MaterialprUfungsamt<'  1904,  H.  Heft  ertehi«B  Bad 
auch  in  der  ,,Tonindui,trie  Zeitang"  1905,  Nr.  ISsasaa^- 
weise  verflfhatlicbt  wurde.  Der  Verfasser  entwidtdt 
znniebst  seine  Theorie  der  .glasigen"  nnd  „ent^lasten* 
Schlaf ken.  besrhreibt  einteilend,  auf  welche  Weise  er 
da»  Kntglasen  der  Si  hUi  Uen  durch  Glühen  herbeiführt, 
und  Setzt  auseinander,  diili  die  eu1k;i'L'eiii,'e»etzten  Re- 
sultate Trofessor  (iarvs  auf  eine  uuNai'ligemHße  Be- 
bandlunj!  der  Si  tilarken  irunii  k/uliiliren  sein!.  Ii::  An- 
schluß hieran  macht  er  einirrbi'iide  Mitteilungen  ülmr 
sein  Verfahren  zur  l'nltmi^'  lia.sis(-ber  Hochofen- 
Kchlaeken  und  über  die  Anparate,  die  dabei  snr  An- 
wendung gelangeii.  Darin,  daß  die  eotglaatcn  Seblsckea 
beim  Darchleiteu  eines  Kohlensiaretttomes  durch  Tem- 
peratarerbShung  reagieren,  wihrend  bei  den  glasigen 
Schlacken  keine  Würineentwicklnng  eintritt,  glaubt  er 
ein  Mittel  zur  f'nterscheidnng  beider  Selilaekenarten 
gefunden  zu  haben.  Ob  dieses  rrüfungsverfabren  alt 
ein  durchaus  suverlässiges  anzusehen  ist,  ob  es  in 
allea  FUlea  an  dnrebaas  eiawaadftaiea  Betaltatea 
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führt,  mu''  ilif  /.ukmift  lehren.  Vielleichl  ist  es  nach 
weiterem  AusIkiu  gefis^nnf,  Uber  das  Wesen  der  ein- 
zi-lmn  Sriiliii'kenarten  wichtitre  Aafschlnsge  zu  geben. 
Die  l.f'ktüre  der  Arbeit  kann  daher  jedem,  der  sich 
mit  Theorie  nnd  l'raxis  der  SeUteken  MMhlltigt, 
wann  empfohlen  werden.  (j^  (kmarit. 


Hanns  Freiherr'  Jfiptner:  Grundzüge 
(Irr  Sidfvologie.   Dritter  Teil,  zweite  AbtaUlUlff. 

Leipzig,  Arthur  Felix.    Preis  9  t-^. 

Oes  Verfa.sser.'i  Name  ist  hinreichend  bekannt, 
um  i'iii|ifriilr-nd('  Worte  /.II  i'riibrii'i'ii.  l'iin  iiMi  i^t  dnrrb 
die  früher  erschienenen  Bande  der  .Sidemlugie  dargelefjt, 
diiß  der  Verfasser  in  verdienstvoller  Weise  die  Ergeb- 
nisse der  nenei-en  phyiikalisoh-chemischen  Korsrhongs- 
arbeiten  der  stadiemdeB  Jngend  und  den  im  Bemfe 
•tobenden  IngeDieniea  insüngiich  machen  will. 

Der  TorUegende  Band  trigt  die  l'berBchrifl  «Die 
Httttenm&nniBehen  ProsesRe".  Dabei  ist  dem  Hoch- 
ofenprozeß  sehr  viel  Raum  gegeben,  nm  die  Hanpt- 
rciikliiinen  auf  der  (rrv.:! liLiL'e  der  (iesetze  von  den 
bildiingaenergien  reclincriscti  abzuleiten  und  einige 
neaereaafschlußgebende  ForsehnngsarSi  iirn  imi zuteilen. 
Die  Frisch-,  Sc!hmel«-,  Kohlangsverfahren  sind  knrz 
behandelt.  Ihre  Darstellung  bringt  nichts  Neues,  wird 
aber  vielfach  die  Anschaffung  eines  besonderen  Lehr- 
baohs  der  Eisenhüttenkunde  überflüssig  machen. 

Cber  die  eben  erwUinten  Beraohnnngen  will  ich 
nooh  einig«  Worte  sagen:  Die  venriekettoa,  mit  amen 
ubekknatn  Zaldiwi  uid  Inlagnlia  «■yiaktoM  Fbrmla 
werden  afoher  naudua  Laeer  nt  der  Ansteht  führen, 
daß  man  anf  dieatu  Wege  kanm  zur  I.ngung  der 
Fragen  gelangen  wird,  die  der  Betrieb  und  gerade 
die  Milierfiilge  im  Ht  ti  irl  -j  /-  itigen.  Daß  nur  ein  sehr 
kleiner  Teil  der  \  organge  im  Hüttenbetrieb  solchen 
Rcclinungen  zuganglii  h  gemarht  ist,  noch  dazu  lücken- 
haft, mag  dirse  Ansicht  bestärken,  nnd  doch  ist 
sie  irrig.  Blicken  wir  nur,  um  ein  Beispiel  anzuführen, 
anf  die  Arbeit  von  Boudonard  und  auf  die  gedieinsam 
▼oa  Bauer  und  Glaessner  verfaßte  Arbeit  so  wird 
Mrada  der  im  Betriebe  ateheade  fioehofenmann  viel 
lernen  Manen,  aiancben  ritaelhaftea  Yorgang  mit 

fanz  anderen  .'Xagen  ansehen  uad  vielleielit  auch  be- 
andeln.  Die  (ienannten  liuben  tutsiichlich  den  wunder- 
baren Vor;::iiii:  TO  -  (  T  COj  aufgeklärt,  als  die 
Folge  von  (ileichgcwlclisbturuntr,  veranlaßt  durch  die 
Reaktion  3  Feü  -f  Cüi  Fe«  ().  f-  CO.  Dies  erklärt 
die  oft  pendelnde  Schwankung  der  üichtgasznsammen- 
Bctzung,  ferner  die  schädliche  Wirkung  heißer  (tieht 
nnd  leicht  redazierbarer  Erze.  Weitere  8chlaß- 
fblgeraagWB  mag  der  Leaer  selbst  anschließen.  Dies 
wie  gesagt  aar  ala  Beispiel,  am  die  Erfolge  der  An- 
iohannng  im  Liebte  der  modeniea  pb^-sikaiisch- 
ebemiicEeB  Aafluaang  in  würdigeB.      ff,  Otamn. 

Das  ikhaciäabteufen  in  schwierigen  Fällen.  Von 
J.  Riemer.  Verlag  von  Graz  &  Gerlach 
(Joh.  Stettner)  in  Freibeiv  in  Saebaeo.  Preia 

8  cM, 

Die  TOrliegende  Arbeit  ist  im  wesentlichen  eine 
FactaelEBB|r  nnd  Erweitemng  der  Mberen  Verdfent- 
liehnngen  der  Finna  Haniel  tb  Lneg  in  Dflaseldorf, 

des  Geheimrat«  H.  Lneg,  des  Bergrats  Lücke  nnd 
des  (ieneraldirektors  B.  S  c  h  u  1  z  -  B r  i  e  se  n  sowie  des 
Verfasser*  üc  sich  alle  auf  das  gleiclic  (iebiet  l>e- 
zogen.  'Wftiircud  aber  die  früheren  .Arbeiten  sit'h  aus- 
scbließlieh  an  ilen  r  iiiriit,.n  Kreis  derjenigen  Fachleute, 
die  sieh  besonders  mit  dem  Schachtabteufen  befassen, 
gewendet  haben,  ist  hier  der  wohlgelungene  Versuch 

£ macht  worden,  für  die  weiteren  Kreise  des  Beig- 
sbei  sa  lebreibea.   Dm  mit  18  TextabbUdangea 


und  19  Tafeln  ausgestattet'»  Bn-h  bildet  einen  «ehr 
wertvollen  Beitrag  zur  Lüerator  des  Bergbaues  und 
wird  namentlich  Jen  iiialiL.'c*ieiidi-n  Personen,  ilu-  vor 
der  Frage  des  Schacbfabteufens  stehen,  willkommen 
sein,  da  es  einen  Cberblick  über  die  zur  Wahl  stehen- 
den Verfahren  nnd  dadurch  den  Lttm  die  Möglichkeit 
eigener  Kritik  gibt 


j  Metallurgie  du  Zinc.  Par  A.  Lodin,  Professenr 
da  coors  de  metallargie  a  l'EcoIe  Nationale 
Sap^rieore  dea  Minae.  Verlig  von  7**  Ck. 
Danod,  Paris,  Qonl  dea  Onada  Angnatina  49. 

Preia  Fr.  35. 
Die  Ifetallurgie  des  Zinks  bietet  in  Anbetracht 
der  gveBea  PreMktieaea  dieeaa  Metalls  aad  aeiasr 
▼idfaebea  VenreBdaag  eia  bedentendea  wMscbaft- 

liehes  Interesse;    dennoch   war  die  hOttenmännische 
'  Literatur  über  diesen  Gegenstand  bis  vor  kurzem  ver- 
j  hältnismäßig  spärlich  und   fehlt  es  insbesondere  an 
einer  umfassenden  Monographie  de»  Zinks.  Diesem 
Mangel  ist  durch  da»  bereits  fru her  besprochene  Wrrk 
von    Ingalls    uml    <ia'ä   vorliegende   Lodinsche  Werk 
grnndli-li   abgeholfen,    wobei   es  als  ein  glücklicher 
Umstand   bezeichnet   werden   kann,    daß   nach  dem 
amerikanischen  auch  der  europäische  Verfasser  zu  Wort 
kensmt.  Daa  Lodinaebe  Bach  wird  nicht  aar  dem  prak- 
tiseben  ffinkblttenmaan  wfllkommea  aain,  dem  ee  ein 
Mittel  bietet,  die  in  seinem  Betrieb  erhaltenen  Ergeb- 
I  nisse  za  prüfen  nnd  eventuell  methodisch  su  verbessern, 

sonderii  k:ti:t:  .iiirh  <lem  Stadiereadea  der  Httteakaad« 

'  empfohlen  werden. 


Dr.  OttoKusenberg:  Enlstehung und beenditjuni) 
de»  Bergiceriaeigentunu  nach  d«m  in  EUaü- 
LaOmngen  geUenden  BetMe.  Straßbnrg  1905. 
Karl  .T.  Trfibner.    2  Jt. 

Der  Verüasaer  schließt  aeiae  sehr  übersichtlich 
geschriebaae  and  deshalb  «arivolle  Deriegung  mit 
I  einer  ErSrteraag  der  Frage «  inwieweit  eine  Regelung 
des  Bergreehts  im  Wege  der  Reiehsgeselzgebnng  er- 
strebenswert nnd  gegebenenfalls,  in  welch  ab9ehl>arer 
Zeit  sie  zu  erreichen  sei.  In  der  Kinleitung  aber  weist 
er  darauf  hin,  daß  seine  Ausführuugin  ^l•rt-it^  nn 
Anfang  des  .labres  1901  niedergesidirieben  wurden 
und  daß  si.  b  seitdem  in  Freiilien  auf  dem  Gebiet  des 
Bergbaues  wichtige  Begebenheiten  zugetragen  haben, 
deren  bedeutsamste  Folgeersi  hcinung  für  Klsali-Luth- 
ringen  sun&ohst  dann  bestehen  dflrite,  daß  daa  Zn- 
standekommen eines  Beiohibeiggeeetsae,  daa  aoeh  Tor 
Jahreafirlet  mMicb,  wean  nidit  wabrscheialieb  gewesen 
sei,  fBr  absehbare  Zeit  vollkemnen  ausgeschlossen  er- 
scheine. Infolgedessen  erübrigt  es  sich  auch  für  uns, 
anf  die  .Schlußausfuhrungen  des  Verfaftsers  iles  näheren 
einzngehen.  demgegenüber  wir  suust  den  Nachweis  zu 
führen  versucht  hal)en  würden,  d.iü  er  die  einer  reichs- 

|5eset^lichen  Regelung  des  Bergrechts  entgegenstehen- 
en  Schwierigkeiten  nnd  Bedenken  dt-nn  doch  erheblich 
aa  unterschätzen  scheiat.    Anch  dali  ein  Reichsberg- 
gesetz vor  Jahresfrist  nar  annähernd  wahracheinlidi 
gewesen  sei,  müssen  wir  anf  Gnnd  nnserer  Kenntnii 
I  der  in  Betracht  kommeadea  TateaAen  bestreiten.  Wir 
I  glanben  übrigens  anch  flieht,  dafl  der  gegenwärtige 
Zustand,   unter  dem  des   Dentschen    Reil  hea 

materiell  vom  preußischen  Hcrtjrecht  beherrscht  werden, 
während  die  übrigen  7"  )  durch  ilas  Ki  nigr«  i  Ii  .'wachsen, 
das  Gniliher/.ugtuni  .Sachsen- Weininr  ni^il  .Si  Ii *-,irzh«rg- 
Sondersliausen  geltildet  sind,  zu  -  j  Ljti  ßen  Slilivi  rliiill- 
nissen  führt,  wie  man  gemeinhin  annimmt.  Das  hindert 
uns  selbstverstündiich  nieht,  die  fleißige  Arbeit  des 
I  Verfaaeen  mit  Frende  la  begrflBen .  die  aiaa  aberall 
I  dort  game  in  die  Hand  nebman  wiro,  wo  man  an  den 
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bergrechtlichen  Fragen  Elsaß-Lothringen-'  rin  Tuli-rt-issB 
hat:  nnil  das  ist  zarzeit  in  sebr  weiten  Kreisen  der 
Kiil.  Darum  sei  <la8  Bwih  aaoh  QBBern  Letern  «nfs 
wirmtte  empfohlen.  1^,  jy,  Bmhut. 


Tn^tnhuk  da  Faimtwmm.  Imllldi«  AiiHpibe. 
Mal  1905.    Bailin,  Carl  Hij^maniu  Vorlag. 

(ieb.  1  vM. 

Id  ditMin  liudKe1i«B  und  woUMleB  Twohea- 

boche  veröfTeutlicht  das  Kaiserliche  Patentamt  aaf 
annähernd  sweihundert  Druckseiten  alle  seinen  Oe- 
«i'häftitkreia   berührenden  Gegetxe  und  Anordonngen 
anJ  g'\ht  damit  Pine  vollständige  (  hersidit  ülier  »^mt- 
liche  Bestimruunj^en,  die  Ertimler  uml  < ifwcriitrcibende 
SQ  beachten  haben,  wenn  sie  sich  für  ihre  Erzeogniase 
den  Schutz  des  gewerblichen  Eigentams  aichem  wollen. 
Zaglaidi  belehrt   die  Schrift  über  die  Formalititen, 
dw  n  dem  e^^dachten  Zweck  gegenüber  dem  Patent- 
aoto  m  erfUlan  aind.  la  im  Abaohnttteii  A,  B  und  C 
bampncheB  «ii6ar  dan  drai  Onmdgaaaliao  libar  den 
Patent-,  Gehranohsniuster-  und  WarenzeicbenBcbutz  die 
Anmeldebestimmungcn,  die  dnrch  Beispiele  erläutert 
werden,  das  ({auptinterette;  daneben  wird  man  das 
V'erxeirhnis  der  Patent-,  OebranrhsTTiimt<»r-  und  Warcn- 
klassen  sowie  derjenigen  Stellen  im  I )riitsi-li cti  Rciilie, 
an  denen  die  amtlichen  Patentschriften  usw.  aufliegen, 
winkoannen  beißen.    lo  Abschnitt  D  folzt  sodann 
•raa  gsnze  Reihe  internationaler  Verträge  mit  fremden 
Staaten  Uber  den  gegenseitieen  Patent-,  MiMtar-  vod 
M  arkaaaeliata,  md  in  Abaobaitt  £  daa  Oaaeti  Tom 
IHn  l'M4  über  dan  Baehtaadiat«  dar  aaf  Aaa- 
atallunt^en   vorgeführten  Nenbeiten.    Die  beiden 
Abschnitte  F  und  O  endlich  bebandeln  das  Patent- 
anwalUtwesen  und  die  rrL^-Irüiißi^'i  !»  Veröffentlichungen 
des    Kaiserlichen   Patentamtes   nebst   den  Bezugs- 
kadiagoagaa.   

Ihe  BrOwiddung  des  Niederrhemueh-Westfäliaehm 
Stfinkohlenbrt-gbauea  in  der  zweiten  Hälft«  dt» 
/'>.  Jahrhunderts.  Heratisgegebcn  vom  Verein 
l'ur  die  bergbaulichen  Interessen  im  Oberberg- 
amtsbezirk Dortmund  in  Gemeinschaft  mit 
der  Westfälischen  BerggewerkschaftskaHsf»  und 
dem  Rheinisch -WestfAliscLea  Kohleii.syiidikat. 
Band  IX.  Aufbereitung,  Kokerei,  Gewinnung 
der  Nebenprodukte,  Brikettfabrikation,  Ziegelei- 
betrieb.  Mit  337  Textfigaren  ond  19  Tafeln. 
Barliii,  Jalfw  Siwinsor.  Konpl.  160  M. 

Auf  die  große  Bedentnng  dieses  monutnentnlen 
V\>rkc*  über  den  deutschen  Steinkohlenbergbau  ist  in 
„Stahl  un  i  Eisen"  srif  ri  t)i'i  (ruberen  Gelegenheiten 
hingewiesen  worden.  In  iini  vi.rlieirenden  T^and  ist 
der  Abschnitt  „.Auf  bf  rfitiinq  ier  .^^teinkoble"  von 
Professor  Sommer  in  Bochum  in  klarer  und  anschan- 
lieber  Darstellung  bearbeitet  wordaa.  Diese  vorzugs- 
vaiae  ia  daa  Gebiet  des  Bergbaues  eiaacblagende  Ab- 
kaadloBg  durfte  auch  für  den  NichtfliolimaHa  Intaraiaa 
biates,  zumal  nebaa  das  Aafbawitaagaapparataa  aacb 
uhlreiche  Trantpoit-  nd  TarladaTOmelitangaii  be- 
schrieben sind.  Wichtiger  für  den  EisenbQttenmann 
«in'i  aber  naturgemüß  die  von  Berga^Ressor  H.  Weber 
v.-rt:ii;;rri  Abschnitte  über  Koki-n-i  '.mA  Xt-!irti|(nidukten- 
gevinnang,  welche  ein  vorzügliolie«  Bild  de»  Fjnt- 
viafclngaji^rangcB  und  des  beutigen  Standes  des  Kokerei- 
waaaaa  nod  der  damit  verbundenen  Nebenbetriebe 
nbaa.  In  dem  Abschnitt  über  Kokerei  werden  nach 
•iaer  £ial«itiiDg  geschichtlichen  and  statistischen  In- 
kaita in  aw«{  nmfisngreichen  Kapiteln  die  Herstellung 
das  Koka  Bad  di«  Taraahiadaaaa  OfaakoBatraktiiiman 
MaadaM»  wobei  aowoU  dfa  altaa  «la  aadk  dia  aaaaa 


Konstrukti- ir.cn  1  >  rucksichtigt  sind.  Per  Abselinitt 
über  di^  (iewitinung  von  Nebenprodukten  des  Kokeroi- 
betriebes  umfaßt:  1.  die  Gewinnung  von  Teer  nnd 
Ammoniak,  2.  die  Verarbeitung  des  Teer-  und  Am- 
moniakwassers  und  3.  die  Gewinnung  von  Benzul. 
Bai  der  hohen  Bedentnng,  walaha  dia  Kokerei  ond  die 
Oawinnnng  der  Nebenprodakta  fir  daa  BiaanhBttea- 
vesen  besondera  an  einer  Zeit  besitzt,  in  welcher  die 
Fusion  von  Hüttenwerken  und  Zechen  auf  der  Tages- 
ordnung steht,  1  irflH  sich  ein  L'^ründliches  Studium 
1  des  in  den  '-r  .s  ulmten  .\bscbnitten  niedergelegten, 
äußerst  wertv  und  vollständigen  Matariala  aadi 
für  den  Hüttenmann  lohnend  erweisen. 


Der  8teitAM«rAergbau  de»  PreuSiadien  Slaaiet  in 

\      der    Umgehidi'j    von    Snarbriir/.^n.      6  Teile. 

1  Berlin,  Joiiaa  iSpriager.  Jeder  Teil  kartoniert, 
I     zaeammen  15  tM. 

■  Den  Inhalt  der  crsteu  fiinf  Tv'.\r  i;ii"..-s  Werkes, 
die  den  Besuchern  des  IX.  Allgemeinen  DcutsRhen 
Bergmannstages  in  Saarbrücken  als  Festschrift  über- 
reicht worden,  haben  wir  bereits  in  „Stahl  und  Eisen" 
1904  8.  109»  angegeben.  Der  sechste  Teil  behandelt: 
Die  Eatwifikiaaff  der  ArbeitenrerbiUtBiaaa  aaf  daa 
ataatiiehan  Stafalohlenbergwerkan  vom  Jahn  1816  bia 
zum  Jahre  1903.  Er  ist  vom  König].  Bar^oapAtor 
I  B.  Müller  in  Saarbrücken  verfaßt. 

(Der  dritte  Teil  der  Schrift  ist  iioeh  in  Vor- 
I  bereitong  nnd  wird  den  Käufern  des  Ganzen  nach 
I  Fartigatallngf  «abavaekaat  aaebgaliafart.) 

t   

SiigagaBfene  Bidiar: 

Die  N^ubatUen  der  Königlich  Sächsischen  Tech- 
niaehen  Hochichule  zu  Dresden.  1905.  Teil  A : 
Baubeachreibung  (Auszug  ans  der  „Deatachen 
Banzeitnng").  Teil  B:  Innere  Kinrichtung 
(„Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  Ingenieure"). 
Dreaden-A,  A.  Dressels  Akademische  Buch- 
baodlnog.  8 

Järnets  Mt'taUiirgi.  F9rellsaingar  af  Professor 
J.  G.  Wiborgh.  Utglfta«  pä  Jerokoatoreta 
Bekoitnad.  Mit  99  TaMm  Abbttdongen  und 
74  Tabellen.  Stoekholm,  Albert  Bönnien 
Verlag.    10  Kr. 

Mehner,  Dr.  Hermann:  Vber  Gleichgeuichts- 
zuMände  bei  der  ReiMion  der  Kisenerze.  Eine 
Einführung  in  die  neuere  Physikn-Chemip  für 
praktische  Tecbaiker.  Berlin  li^ü5,  Leonhard 
Simlon  Naehfolgw.    1,50  *M, 

Hahn,  F.,  Professor  der  Erdkunde  an  der 
Uoiversität  Königsberg:  Die  J^mUnihnen,  ihre 
EnMehung  und  gegenwärtige  Verh-ältmff.  (nAu 
Natnr  und  Geisteswelt",  71.  Bändchen.)  Hit 
einer  Doppeltafel  und  zahlreichen  AbbUdaDgMi 
im  Text.  Leipzig  1905,  B.  O.  Tenbner. 
1  «4,  ffeb.  1,25  ««. 

i  Stein  er,  Tr..^\ug.  Fritz:  !>!•  n.uen  IV»-- 
echiäge  zur  Lüeung  dei-  6chie»enatoä/'rage. 
(Teebnfseke  Vertrtfe  nnd  AbbaadlaBfen. 
XXXII.  H' ft.i  Mit  in  den  Text  gedrnckten 
Abbildungen.  Wien  1905,  Spielliagen  & 
Sehnriob.   I  »S. 
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BBehtnelHm, 


2b.  Jahr«.  Nr.  18. 


Beekitein,  Otto,  Ingenieur:  InstnoiwnU  zur 

Messung  d>-r  Temperatur  für  terh>ii<rbe  Zwecke. 
(Sunderabilnick  aus  der  „  Dentgchea  Tecboiker- 
ZeituDK''  )    Mit  61  Abbüdnngen.  EaaiiOTer 

l'tor,,  Gehiüder  .Tänfcke.     1  ,H0 

Büsiog,  F.  W.,  weiland  Dozent  an  der  Tech- 
nischen  Hoehacliide  m  Berlin,  und  Seha- 
mann,  Dr.  C,  Chemiker:  Dtr  Porüand' 
gemetit  uind  seine  Atmtndwitgtn  Im  BamMMn. 
8.  ToUitlndig  ntn^earbeitete  Auflage.  Hit 
otwa  400  Abbildungen  im  Text.  Berlin  1905, 
Kommissions-Verlag  der  nDentechen  Ban- 
zeitang",  G.  m.  b.  H.  9  e^f,  in  imitiertem 
Lederbaod  10,50  Jt. 

la  (''ii;r,  Paul,  Professor,  Pozent  an  der 
Hocli8chale  aud  Vonteber  der  Veranchtmükle 
an  Askor  bei  Vejen:  Die  Windkraft  und  ihär» 
Anwendung  zum  A»fr{'-h  lon  HektrizittUji- 
toerken.  Ans  dem  Dänischen  ttbenetzt  von 
Dr.  Jokannee  KanfiBaiiii.  Hit  14  AbbUdnngen. 
Leipzig  1905,  M.Heinsins  Nachfolger.  2,40  U. 

Vlanello,  Laigi:  Der  FAsenhau.  Ein  Hiind- 
bQCh  tUr  den  HrUckenbauer  und  den  Kisen- 
kenetrnktenr.  Mit  einem  Anhang:  Zusammen- 
Stellnng  aller  von  deutschen  Wulzwerken 
hergestellten  J-  and  Q  Eisen.  Von  (iastav 
Sehimpir.  Hit  416  AbbildongMi.  HÜDcbeB 
und  Berlin  1905,  R.  Oldenbourg.  Geb.  17,50 

tinarini,  Emile,  Professenr:  L'Mat  actud  d« 
VtitftromäoBurffie  du  f er  et  de  Votier.  The 

actiial  statt-  of  the  electro-inetallurgy  of  iron 
and  Steel.  Mit  41  Abbildungen.  Paris  1905, 
Urne.  Vve.  Ch.  Dnnod.   1,25  fr.  (1  sb). 


\  Der    gesamte     kaufmännische     Ilriefirechsd  in 
deutscher  .Sprache.  Methodisrhe  und  praktiache 

I      Anleitung  zur  selbstündigen  Abfassung  aller 
GeschaftHbriefe,  dargestellt  durch  150  Muster^ 

!      briefe,  zahlreiche  Umbildungen  und  Aufgaben, 
verseben  mit  eingehenden  Erläuterungen  unter 
keeonderer  BerSekiiehtigong  der  handelt-  and 
wechselrechtlichen  .Seite.  Gemeinverständlich 
bearbeitet  fär  Schule,  Kontor  und  zur  Selbst» 
kelehrang  von  Aagaet  Bergnano,  Baal- 
lehrer  nnd  I.fhrpr  der  Handelswissenschaften 
an  der  Groliüerzogl.  Uberrealacbule  in  Karls^ 
rohe.    9.  Temehrte  Aoflage.  Lelpzig>-Be«d^ 
nitz  1905.    Verlag  der  modernen  kanfmän- 
nischen  Bibliothek  (Twm.  Dr.  jur.  L.  Uaberti) 
G.  m.  b.  H.  Geb.  S,75UK. 
Blaaeiier,  Dr.  med.,  Stabsarzt  d.  L. :  Über 
die  sogenannten  Hergmanns- Krankheiten.  2.  .Auf- 
lage.  Arnsberg  1905,  F.  W.  Becker,  Köngl. 
Hofbnekdraekerei.   0,60  Jt. 
Die    Erhebung   ton  Schiff ahtisabgaben    auf  dem 
ßhein.    Denkschrift  des  Arbeitaansscbusses 
der  BhelDaehiilkbrtBintereeaeiitea.  (Handele* 
kammern,    Stildte,   wirtschaftlicke  Vereiiie.) 
Mainz  1905,  J.  Diemer.    1  Jf. 

1  Üir  Henry  Jitasemer,  F.  H.  6.  Au  Autobiography. 
With  a  eoadadiof  «liapt«r.  Mit  zahlrtieheo 
Abbildnnjfen.  London  W.  *"  ,  '^^  and  H6 
Bedford  Street,  Strand,  Offices  ot  „  Engineering" 
1906.  Id  Leiaea  febaadea  16  efc. 
Kataloge:  C.  W.  Hunt  Company,  New  York. 

I     Catalogne  No.  054:  Manila  Rope  TranamiaaliMi 

I     and  Iloisting. 


InduBtrieUe  Rundscluui. 


TccMiid  de«  StahlwerkR-Terbandes  laFrodakteBA 
■onat  Mai  1906.  ' 

Der  Versand  des  Stahlwerks- Verbandes  in  Pro- 
dnktan  A  betrok:  im  Mai  ins^^i^sntiif  494  B78  t,  über- 
steigt demnarh  licn  Ajiril-Vcrsaud  (429 142  t)  um 
667!M)  t  und  die  um  5*/«  erhöhte  BeteilitfungszUfcr 
fnr  einen  Monat  um  -  21  "  i^;  er  ültertrifH  den  Mai- 
Versand  des  Vorjahres  um  70S48  t.  .\n  Halbzeti«; 
wurden  im  Mai  versandt  170767  t  gegen  157  7!>8  t 
im  April  d.  J.  und  1^7  270  t  im  Mai  v.  J.,  an  Eisen- 
babn-Oberbanmateriftl  ISS  169  t  gegen  120762  t  im 
April  d.  J.  nnd  1S4217  t  im  Hatv.  J.  und  an  Form, 
eieia  171968  t  mm  160688  t  im  Awil  d.  J.  and 
102588  t  im  Ntl  v.  J.  Der  Mal-Versand  in  Halb- 

zeug  wpisf  also  gegenüber  dem  Vormonat  ein  Mehr 
von  liiOOf)  t  auf,  der  von  Eisenbahnniaterial  ein  Mehr 
von  :^1  397  t  und  der  von  Formeisen  ein  solch*";  von 
21  HHO  t.  Der  Gesanitvtrsanil  von  April  umi  Mai  in 
l'roddiitfn  A  betrug  021020  t.  Davun  entfallen  auf 
Halbzeug  328525  t  finland  74,1»/«,  Ausland  20,!! "  .,). 
»nf  Eisenbahnmaterial  272921  t  (Inland  71,9",«,  Auh 
land  28.1 »  nnd  Forateisen  822574 1  (Inland  79,4  '/»i  i 
Ausland  9iiV)*/»j.  | 


ÜMlalMh-WeatilllMlMt  ■•Ue»«yailkat. 

In  der  am  20.  Juni  abgehaltenen  Zechen beiltaer* 
Vemammlnni^  worden  die  Beteiligungsanteile  am  Oe- 
sanitabsiitze  auf  77  "/o  für  Kohlen  und  Koks  und  80  "  o 
für  liriketts  festgesetzt.  Zu  Punkt  IT  der  Tages- 
ordnung berii  hli'-c  iliT  \' i'T^tuni!  : 

Laut  Hi'schUili  der  /echenbesitzer-Versammlnng 
vom  28.  März  d.  J.  ist  der  voraussichtliche  Absatx 
für  die  Monate  April  iin  1  Mai  des  Uafenden  Jahres 
anf  77  "/o  der  Beteiligunj^i-zilfem  veranschlagt  worden. 
Auf  die  Arbeitstsge  berechnet  «rgibt  dieser  Ansehlag 
fär  den  Monit  April  bei  SS  Aibeitstsgen  447B474  t 
and  fdr  den  Honat  Hai  hd  «7  ArbettMsnB  fi  B67  790  t. 
Üemgetrenüber  bat  der  tatsleblfcbe  AMtts  betragen 
4571  W);»  t  b.>zw.  5418  103  t.  Die  Fdrferung  stellt« 
sich  insgesamt  auf  n4057!il  t  bezw.  (j4t»U44.'>  t  oder 
arbeitstäglieh  auf  235  0:-U  t  (gegen  März  liHtö  nu-hr 
2742  t  =  1,18  o/o  und  cegen  Aj.ril  liK)4  mehr  14  271  t 
=^6,46%)  bezw.  24imH7  t  (gegen  Mai  1904  tiu^hr 
16020  t  — 7,14''/o).  Der  GesamtAbsat«  der  8vndikat8- 
zechen  beträgt  5425611  t  bezw.  636154.^  t  oder 
•rbeitsOffUeh  296996  t  beiw.  386618 1  Der  Varaaad 
eiaieklidsiiek  LaaddeU^  Depvial  aad  LiefnmagMt  dar 
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MiutriM«  Btntd$eh0m. 


suhl  aad  Kü«b.  807 


HiktauaelMa  aa  4i«  Mgmn  HBttonwerk«  batng  im 
Aftil  «n  Kohlen  8668746  t  und  im  Hai  4ee0(l83  t, 
•B  Koks  877  797  t  besw.  947672  t  und  an  Brikett« 
17B8S6  t  bezw.  215997  t,  in  Summa  4  922  368  t  bczw. 
688S702  t. 

Aus  den  obigen  Zahlen  ist  za  ernelicn.  iliiß  lit-r 
Absati  befriedigend  gewesen  ist  Die  Inilustriin  . 
unseres  Absatzbezirks  haben  gut  absenonuaen  and  die 
Abwicklung  der  nändlerabschlnsR«  Ufe  vlbNod  diaier 
•ehr  flaaoD  Monate  regelmäliiger  rewesen  ala  Mmat. 
BactDatigt  wurde  allerainss  der  Absatx  dadnreh,  daß 
tiaU  YarbtaneherloaMe,  besonders  die  Biaanbalmen, 
dia  n^read  der  Streiks  snr  Keigr  gcgan^enon  eisernen 
Bestünde  wiedtr  zu  preiinjien  odisr  sogar  zn  vf  r^röliern 
bestrebt  waren.  Xamcntlich  ixt  die«  den  linketts  zu- 
nte  gekt'iiiHif II.  I>io  besonders  gute  ReürliiiftiL'iing 
der  Eisentmiustrie  brachte  nubvn  der  erfreulichen  Ver- 
grotierung  der  Kdksheziige  auch  verstärkte  Anforde- 
rangen  an  Kokakohlen,  die  nicht  erfiiilt  werden  konnten,  j 


Mathlldruhütte  zu  Neustadt  -  Htirzbnrg. 

Nach  Vcrrechnang  aller  Reparaturen  und  Abgaben 
amf  den  Betrink  lud  nach  Abs^g  dar  Oenaralonkosteo 
aovia  dar  AvIsIIm»  mnd  OeadilflaitBMB  ergibt  tieh  ein 

Verlast  von  247866,88  Jt,  welcher  eich  nntar  Hinan- 

reehnunj;  der  Abechreibangen  in  Höhe  von  452134,02  «4^ 
.i-.if  T'iOiXHt  erhöht.  Dieser  Betrutf  i^t  inri-h  die 
in  <it'r  Lii:liernrdentlichen  (ieneralver-<atnii'.!;ng  vom 
19.  N..\.-ii.b,T  1!'04  beschlo!.v,.|;,.  und  inzwischen 
durchgeführte  Herabsetzung  des  Aktienkapitals  von 
2100000  anf  14Ü0000  gedeckt.  Dieser  Miß- 
erfolg ist  nach  dem  Bericht  des  Vorstandes  teilweise 
auf  Mangel  an  genügenden  Aufträgen  von  selten  des 
Sljiidikatea,  tailweia«  aber  aaf  StSmnigan  im  üoehofea- 
batriab  saradtnnbreB.  Naeb  MBgebenden  Stadien 
nnd  Beratongen  war  an  Stelle  eines  alten  nteder- 
geblasenen  Ilocbofcns  ein  größerer  neuester  Kon- 
struktion errichtet  w  .riirii.  TrDtzden  d  ili'  i  iin-li 
»achver«tandiper  Heurteilun;:  nichts  Kesjii.rt  niiii  iii'  hts 
verschen  war.  hat  sich  der  neue  proHerf  Ofen  t  ir  dag 
dortige  Vorkommen  als  nicht  geeignet  erwiesen,  scndern 
ein  Jahr  schwerster  Sorgen,  Mißerfolge  nnd  Verluste 
gebracht.  Nachdem  nun  der  größere  Hochofen  aus- 
geblasen ist  nnd  man  zom  Betriebe  des  alten  in- 
sviachan  wiadar  «^(«ataUtan  Hochofana,  allardings  mit 
varladartar  Batriabawaiia,  mrlakgakahrtiali  and  gegen. 
frUiar  badaatead  banai»  BiganiNa  «nidt  wofden. 


ObancM— lache  Ei8eabahu-Bedarfb-A»>Ci. 

in  Frledeuabiitt«. 

Naeh  dam  Qeechäftabericbt  waren  die  Anlagen  der 
OnaaUacliaft  im  Jahn  1901  gat  baicbiftigt.  Dia  Bilaaa 
aeUiefit  mit  «iaem  BmttogewräB  von  8606088,78  JT, 

wovon  zu  Abscbrcihnngen  1916849,42  verwendet 
werden,  «o  daü  sich  ein  lieingewinn  von  1679474..H1  „H 
ergibt  Dem  gesetzl.  Reservefonds  werden  8!t()"r),;iü 
znirerdhrt;    derselbe    erreicht   damit   eine   Hohe  vnn 
25ÜOOK)  Vi.n     drni    verhleiivemien    Rest  von 

J  5©0 8S*8,95  werden  nach  Abzug  der  Tanlii-men 
7S  Dividende  auf  20000000  mit  1400000  c# 
verteilt  während  188429,60  Jlf  auf  neue  Rechnung 
Torgetragen  werden.  Übar  dia  Eneugung  der  einialnen 
Werk«  wird  fotgondaa  mi^vtailt:  Aaf  dan  EiMaarn- 
feldera  in  RoatolM  bat  Markadorf  in  Ungarn  wurden 
7«ifiSJ  t  .Spateiaeneteine,  ans  dem  Dolomitbrucb 
Üadxionkaa-Hudy-Piekar  37153  t  Dolomit  und  692  t 


Biienerse  gewonnen.  Die  Friedensgmbe  lieferte  ans 
der  neuen  Tiefbauanlage  288955  t  Steinkohlen.  Anf 
dem  Hüttenwerke  in  Kricien'.lnitte  hetrni;  die  üesamt- 
produktion  an  Rohei-irn  lH;tn7t;  t,  wühriml  im  Thomas- 
iiml  .Martinwerk  i''t~i  ! Ii'.'  t  >t  liillijjcke  hergestellt 
wurden.  l)ie  \\  alzwerke  lieferten  an  Eisenbahn- 
material, Formeisen,  l'niversaleisen,  droh-  und  Fein- 
blechen, rohen  und  bearbeiteten  Schmiedestücken, 
Achsen,  Radreifen,  .Scheibenrädern,  Radsützen,  sowie 
an  KnQnpaln  nnd  Wabblöcken  tiir  den  Verkanf  im 
ganaaa  »7481  t  Die  ProdoktioB  dar  SiaUilWHi 
betrug  im  Jahre  1904  44S8  t.  Femer  wurden  anf 
den  Hfittenwerken  im  Kreis«  GroB-StrnhIitz  hergestellt: 
20314  t  Rohschienen,  17;>17  t  Mittel  und  Fertij?- 
jirod  .k(e,  S53  t  Darhhl«  i  iie,  l'-ilO  t  diverse  (iullw.iren 
und  tiH  t  Srhare  und  Si  htiuedt>!iii  ke.  Kiiie  aitsebu* 
liehe  Krweitening  hat  <ias  L'nterneluiien  nach  Schluß 
de«  Bf  ri.  ht^jrihrs  erfuhren,  indem  am  25.  Januar  die 
Fusion  der  Oherschlesischen  Eisenbahn- Bedarfs- A.-Q. 
mit  den  Huldschinal^ehen  Hüttenwerken  A.-O.  sa 
Oleiwilz  beschloasen  vnrde.  Das  Aktienkapital  der 
ersteren  Qeseliachaft  wird  nm  Zwoako  dea  Eintanaohea 
dar  Httldaohinskj-AktiaB  eine  ErfaMinag  von  wait«t«a 
80000000  ^  erfahraa. 


Mbranwaliwcrka  A«^«  !■  9alaeiiktnkeB>8ehalke. 

Die  Bilans  whBafit  vH  abtat  Ro^*e«iBB  ?«b 

150(>in,56        ab.    Die  Abeebnrtbnn^n  betragen 

7S 506,77  .#,  so  daß  sich  zuzüglich  de»  Vortrags  aus 
dem  Jahre  1903  mit  4i)4iiH,Ü&  . '/  ein  Saldo  von 
125  .3.51. i>.T  .tf  erpibt.  Hiervon  werden  i! .  Itividende 
auf  die  Vorzagsaktien  mit  58320  Jf  verteilt  Der 
Vortrag  anf  mna  Saehaang  belriigt  44688,67  Uf» 


Stettiner  Naschlnenbaa«A.*6.  ),Ta]can*'. 

Nncb  .^usweisderBilanz  verbleibt  nach  200t>Hö'»,  17.« 
.\hsi  hreibungen  ein  Reingewinn  von  2 174  9ti.H,a4 
welcher  nach  Absag  von  Taatiimaa  nnd  Rückstel- 
lungen aar  AnnehStnng  einer  Dividende  voa  14*/* 
I  aaf  ein  Kapital  von  lOüOOOOO.//  mit  IdOOOOOt^K 
'  verwendet  w  ird.    Im  Scbiffliau  wurden  von  der  Pirna 
an    größeren    Objekten    fertiggestellt:    der  Popitel- 
schrfluben-RpichspoHtdariipfer  „Prinz  Eitel  Friedrich" 
j  für  den  Norddeutschen   l.lr>}'d,  die  kleinen  Kreuzer 
„Uanibur^"  und  „Lübeck"  für  die  Kaiserlich  deutsche 
Marine.    Der  Kreuzer  „Lübeck"  ist  das  erste  deutsche 
Marineachiff,  welches  mit  Dampfturbinen  aa  Stelle  von 
Kalbamaaaehiaan  «aiigarMet  «ordaa  lat 

Asterrelchlsch-Alplaa  ■•atangesellschaft. 

Naeb  dam  ReehnaagMbioblaA  fSr  das  Bariebtsjahr 
1904  wurde  ein  Brattoertrtgnlt  von  16882936,87  Kr. 

gegen  14 742 481, 2^")  Kr.  im  Vorjahr  erzielt.  Nach 
Ahzug  der  (ieneralunkosten,  Zinsen,  .Steuern,  der  Bei- 
trÜLTe  fiir  die  gesetzliche  Arbeiterversirlierunp  im 
Betra<;e  von  4  593541,10  Kr.  un<l  nach  Abschreibung 
v'in  -i  l.')2 243,57  Kr.  verbleibt  ein  Nettukfewinn  von 
8  Ü47  816,32  Kr.  (i.  V.  7  067  686,18  Kr.),  der  sich  durch 
Zuzug  des  (iewinnvortrags  aus  dem  .hilire  l!H>:i  in 
Höhe  von  191497,99  Kr.  anf  8639314,31  Kr.  erhöht 
Eb  wurden  ersengt  1004000 1  Kohlen,  860400  tKne, 
869700 1  Bohaiias,  807600 1  BlAakai  44900 1  Paddel- 
eiien  «nd  168600 1  bftim  Valswara.  Zar  VartaUang 
gelangt  eine  10*/iice  Diridaada  im  Batniga  von 
,  7  200000  Kr. 
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86.  Jahif .  Nr.  13. 


Yereins-Machriciiteii. 


Nordwestliche  Gruppe  des  V«r«int  deutscher 
Eisen-  und  Stahlinduslrieiler. 

V  r  n  (  o  t  « ! ! 
ab«r  die  Tontaudssltzang  vuin  ti.  Juni  190» 
te  PerkkMei  n  MsseUMTf. 

Eintrnhilen  waren  die  Herren  Mittrllf  irr  des  Vor- 
stand pg  ilureh  liuiidschreiben  vom  iö.  Juoi  d.  J.  Di« 
Tagesordnung  laatete  also: 
1.  Qeachäftliclie  Mitteilungen. 

8.  ürg&nzungswahlen  zum  Vorstande:  Wahl  dfli  stell- 
vertretCDden  Vorsitsendan  u  StelU  d«  v«rairigt«ii 
ShC'Sng.  C.  Lneg. 
8.  Attsfuhrzdlle  auf  schwedische  Erze. 
4.  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

Dfr  Voraitzeudc.  (ielifitnrat  .Seivars,  criirtiiet 
die  Verhandluiigoii  um  12  Uhr  mittag«  und  widmet 
dem  Andenken  des  verewigten  II,  Vorsitzenden  der 
Qrappe,  3)c.<9ng.  Carl  Lueg,  «iaea  h«ndiohett  Ntohraf. 

Zu  1  der  Tagesordnanc  gibt  dtt  gMclilfU(!Üirende 
Mitglied  des  Vorstsadae  l>r*  Beaner  K«BatBit  voa 
eiaem  Oateehten,  du  an  die  BiteabaliadirekliOB  Eimb 
in  einer  Tariffrage  ert>tatt>>t  ist.  Sonstige  BiaglBfe 
werden  in  vertraulirher  Beratung  erledigt. 

Punkt  2  der  Tagesordnung  wird  mit  Rücksieht 
auf  die  T.Ht<iai'he,  daß  viele  Voratandsmitgliedei  ver- 
lundfrt  dinil,  an  der  heutigen  SitSBDg  teUnaelinieB, 
für  die  nächste  Sitzung  vertagt. 

Zo  Punkt  3  wird  beschlossen,  die  in  Betracht 
kommenden  Verhältoisse  in  einer  Deakiohrift  sa- 
imenznstellea. 


Zu  Punkt  4  liegt  nichts  vor. 
ächiuli  l'/t  Uhr  nachmittaga. 

DwTMritaMtfe:       Dm  tMeiSfUt  WlfL  4. 

gez.  A.  Servae«,  Dr.  H'.  Beumer, 

Kgi.  OchelBicr  KonBi«r>leiir>t  M.  d.  R.  ■.  d.  A. 


Verein  tfeutselier  EisrnihOttenleate. 

Zur  gefl.  Beiiohtuni?! 
l'ra  wiederholt  vorgekommenen  Verseben  in  der 
Postbestellnng  vonatoagw,  bittaa  wir  ia  Zakeaft 
a!!»-  frir  den  Verein  bestimmten  Briefe,  Postpakete 
und  Wertsendungeo  nur  an  den  „Verein  deutscher 
SieeahCttealeate«  DSsieldorf,  Jaeebiitrafle  6 
zu  adressieren,  wahrrrid  die  für  die  Hedaktion  be- 
stimmten Korrespondenzen  an  die  „Redaktion  von 
Stahl  and  BieeB«  Düaieldorf;  laoobiatnfia  n 
richten  sind.  Die  Telegrammadresse  liatat  ia  btideu 
Fiülen:  «ätahleieen"  Düsseldorf. 

Dis  QmKhäfUführung. 


Für  die  TereiMUUlotlnk 

sind  eingegangen : 

Riffeet  of  Terminal  Harbora  for  the  Fünama  Canal, 
hy  LindoB  W.  Bstes.    With  Plans  and  Sections. 

Borehers,  W.:  OedaehinUr.de  für  Otto  Intze. 

IV<yect  for  thf  l'on  imn  Cannl  hy  Lindon  W.  ßates, 
with  (ienerai  Plans  and  Frofiles  of  the  Waterway, 
tho  Bcfalatioa  Worlu  aad  the  Tonaiaal  Barbors. 


Jui.  H.  West:  Verfehiu  AkkordpolUik. 
JaL  H.  \\>  '  Falttk»  MMMtt»Untk»iM_ 

betrifhen 

i  Sondi  r  ib'lru' kf  aus  der  „Dentscheo  Indu8trie-Ztg."j 
Howe,  Henry  M  (Coiambia  Uaivenitv):    Th»  Or- 
ganization (^Hi/Mtr  nOuiM  Mitieman,  (Btnitr- 
Abdrack.) 

AwiMiiile  Aqwrt  ef  Ih«  VmiPtnUw  of 
1909^1904. 


ienderangen  im  Mitglieder-1 

Baaeki»,  Miduul,  Zivilingeaioar.  KrelUd,  Bismarek- 
'  atiaflom. 

üarberot,  A.,  lag^aiear  aas  forgis,  DoeaieriUe 

(Aveyron),  FraaCreleh. 
Brunon,  d.,  IngenievT,  ins  raa  8t  Deais,  CouWvvIa 

(Seine),  Frankr. 

Drees,  Aibrfi-ht ,  Ingenieur.  Diraktoir  dar  AkbpQaa. 

Ferrum,  Kattowitz  Ü.-S. 
Gugler,  Heinrich,  Ingenieur,  Budapest,  Waiznerstr. 
Hnck,  Carl,  Ingenieur  der  Henrichshütte,  Hattingen 

a.  d.  Ruhr. 

LtnßtHt  Thaod.,  Betriebsingenienr,  Bocbam,  EooB* 

strafie  0  part 
LtOHharätf  C,  Ingenieur,  Aschersleben. 
Mlltttr,  Alexander,  Ingenieur,  Wm.  H.  MflUer  ft  Co., 

Rotterdam.  Rrakerstr.  ti. 
Nett,  H'.,  Ingenieur.  .St.  Juliann  a.  d.  .Saar,  Na-ssauer- 
straße  15. 

Rufierti,  II.,   Uberingenieur  and  stellvertr.  Direktor 

der  Braunschweigischen  -  UenaeveneheB  Maaflbinaa- 

fabriken,  .\lfeld  a.  d.  Leine, 
Suur,  K-,  lu^'i-nieur,  Vertreter  der  Vereinigten  Ha- 

sohiaeafftbrik  Augsbnrg   und  MaüchineabaBgeaeU- 

eehaft  Ntiaberg,  Düsseldorf,  Korfärstenatiafia 
Simnunbadt,  F.,  DirelUor,  Basea  a.  ftahn  Weraaratr.  IB. 
8Me,  C,  Oberingeniear  «ad  Frokortst  «r  Mieiaisehan 

Metallwaren    und  KasoUBOufabrik,  DBnoldorft 

Garlenstralie  12G. 
Tittler,  H.,  Dr.  phil..  rii|il.  Hutteningenieur,  .'\-igigteut 

des  Stahl-  nml  Walzwerks  Rendsburg  Akt. -Ges., 

Rendsburg  i.  II. 
Walther,  />.,   Betriebsdirektor  de«  Rohreuwalswerks 

Lierenfeld,  Dflsadd«^  Worriager^tr.  77  > 
IKerNtdM,  Fr^  Ingenienr,  Oberkasael,  Siegkreie. 

Neoe  Mitglieder. 
Arnold,  Krnst,  Ingenieur,  Dillingen  a.  d.  Saar. 
ürand,  (i 'alter,  I ngenieor,  i.Fa.  Brand &Sohn,  Dortmund. 
Bbeling,  Carl,  Direktor  der  AitoObr  TevwmM,  A.-G., 

Arloff,  Rheinl, 
Friedrieh*,    W'.,  Ingenienr  der  Farkgato  In»  nd 

Rteel  Co.,  Ltd.,  Botherkam,  EagL 
Funke,  Joe.,  Betriebsdhef  bei  der  Ffnaa  A.  Hol^ 

Kisinhanniier-Kutzdorf  b.  Küstrin. 
Kuhnen,  Johann,  Ingenieur  bei  der  Firma  Ed.  Laels 

&  Co.,  Tri<  r 

J/eyn,    Wilhelm,   Ingenieur,    Times   Building,  Piüs- 

burg,  Fa.,  U.  S.  A. 
90»  Moo»,  Ludwig,   Techn.  Direktor  im  Eisenwerk 

Emmen weid,  Akt.-Gee.  der  TOB  Moeeeehea  Biaaa- 

werke,  Lnzem.  Schweiz. 
Moeer,  lt'»//y,  Direktor  der  Verkaufsstelle  dea  Ver- 
bandes dewtseher  Drahtwalawerke,  fierlia  W  6<\ 

Spichenntr.  9. 
Huppert,  A.,  Direktor  der  Qawai^haft  «CkristiBOB* 

barg",  Lintorf,  Rheinl. 
Suteliffe,  Edgar  Rouee,  Ingenieur  und  Direktor  der 

Firma  Suteliffe,  Speekman  &  Cie.,  Chorcli  Street, 

Leigh,  Lance.,  Engl. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


^Cr.  ^^iHv  E.  Schrödter, 

Geächäasralir<T  dva  Vartins  dMteclMr 

IQr  dm  tcehnbidwn  Tril 


Bedip^iert  von 

una  (ifiuiuiM'kretiir  l)r.  W.  Beumer, 

Gesehan ■'Iii hier  der  Noriw««tlich«n  Gruppe  des 
dmtMhar  EIim»  m4  Stahl 'lodmtritUar, 
iOr  den  wirtschMfUieben  Teil. 

•Verltf  TOB  A.  Begot  in 


Kr.  14. 


15.  Juli  1905. 


25.  Jahrgang. 


Der  Werdegang  der  Eisenindustrie  Luxemburgs  seit  1879. 

Vom  Ingenieur  Clllttav  iMf  io  Stelafort. 


H.  H. '  Mein  heotiger  Vortrag  nmfaßt  nnr 
d«a  wirtsctiaMichen  Teil  einer  Abhandlang, 
welche  des  WerdAgaog  der  Eiieniodiutrie  Luxen- 

borgs  seit  1879  im  Ansdilnft  an  die  technische 
und  wirtochaftlicbeUegenüberstellaiif  desThomaa- 
prwweeee  md  d«r  nenerai  Stelildantelliiaga- 
prozesse  zum  Gegenstand  liat.    Eip-eiitlirb  hiute 
die  ganxe  AbhaudiuDg  xom  Vortlage  gelangen 
■taaeo,  wodweli  et  «lir  nOgtieli  feweeeii  trire, 
die  für  die  Eisenindustrie  Lnxenibnrps  sich  daraus 
«rgebenden  Schlüsse  zu  ziehen ;  ich  muß  jedoch 
«tevoa  ebsebeii  lud  den  swriten  Teil  der  Ab* 
handlang  in  Anbetracht  der  Kürze   der  Zeit, 
welche  mir  sar  VerfHcong  steht,  fallen  lassen. 
Femer  will  leb  noch  in  Tonun  bemerken,  daß 
in  meiaem  Vortrage  öfter  von  der  Eisenindastrie 
Lothringeos  und  Loxembargs  die  Rede  ist;  es  J 
war   dies   nicht   zo  amgehen,   einesteils  weil  1 
Lothringen  und  Luxemburg  Nachbarländer  sind, 
deren  EiseuiiKlustrie  auf  demselben  Hanptroh- 
material,  der  Minette,  beruht,  dann  auch,  weil 
die  RoheisenindiisMe  b«idsr  Linder  derdi  des  | 
Ivothringisch  -  Luxembtirgpiflche  ßoheieemjndiket  j 
eng  miteinander  verbanden  ist.  I 
Wem  wir  mmt  den  Weriegeny  der  Eisen-  i 
indnatno  in  Lothringen  und  Luxemburg  bis  zum 
Jahre  1879  einen  Rückblick  werfen,  wo  mit 


Better  in  der  hdelisten  Het  eneUen,  ee  stellen 

*  Vurtra^,  gehalten  anf  der  Ymamnlnag  der 
8idvMtdeatscb-Loxeab«rgisoh«n  Bisenhtttte  aa  4.  Joni- 

XlVes. 


wir  vor  der  vollendeten  Tatsache:  einerseits 
einer  gewaltigen  Entwicklang,  anderseits  einer 
geweitigen  Versdünbang  seweU  der  BraengeBge- 
als  auch  der  Absatzverhältnisse.  Hatte  man 
bis  dabin  nur  mit  einer  gewissen  Verachtaog 
▼on  der  Hioett«  vnd  dea  sebleehten  Boheleen 
des  Moselbe/irks  p-esprorhen ,  so  war  jetzt  nur 
noch  von  dem  wertvoüeu  Rohmaterial  die  Rede, 
and  aeo  beate  die  Idihnetea  HoKbangen  anf 
ilen  Bchnsüchtigst  erwarteten  ürasdiwnng  in 
der  gesamten  Eisenindastrie.  Bereits  18H2  führte 
de  Wendel  den  ThomesprozeB  tn  Uayingen 
ein;  drei  Jahre  spater  eiitstanl  JaH  gemischte 
Thomasstahlwerk  Dttdelingen.  Wichtiger  als  die 
Bntetehnng  von  grofien  Stahlwerken  im  Minetto- 
revier  war  fnr  die  Hochofonindastrie  der  üm* 
Stand,  daß  in  Rheinland- Westfalen  ein  Thomas« 
werk  nach  dem  andern  entstand;  der  weitaae 
größte  Teil  dieser  Werke  war  nieliA  an  eigene 
Hochöfen  angegliedert;  dieselben  waren  anf  den 
Bezug  des  Thomasroheisens  aus  dem  .Miiiette- 
revier  angewiesen,  und  selbst  die  gemischten 
Werke  »«ctzton  vielfach  von  diesem  I\''iliPtspn 
ihren  liorliitfen  zu,  einesteils  uiu  die  Erzeugung 
zu  vergrößern,  andernteils  zwecks  ErhOhang  dee 
rhosphorpehalts  ihres  mit  phosphorftrmeren  Erzen 
erblasenen  Ruheiseas.  Dadurch  stieg  sowohl  die 
llinetteArdenmff  wie  die  Baheiaeaarseagnag  bis 
aa  einer  nif  pronbnton  Hf'b»». 

Es  ist  erklärlich,  daß  dio  Werke  an  der 
Bahr  das  plMsIiclie  Aafbllben  aad  die  mOohtlge 
Eatwieklang  der  lothrlngiech-luxeinbnm^liea 
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26.  Jthrf.  Mr.  14. 


HuchofenindiMtrie  nicht  gerade  mit  freaadUchen 
Angen  aniahen  «nd  daft  sie  ihre  ganse  attbewährte 

Tatkraft  daransetzten,  aas  dem  Abbangigkeits- 
rerhAltnig,  in  dem  sie  sich  gegenfiber  dem  Minette- 
revier  befanden,  heranszokommen.  Am  liebsten 
hatten  sie  kein  Kil«  Boheiaen  mehr  aae  dem 
Mint!tterHvier  bezogen,  und  dasselbe  in  eigenen, 
an  die  .Stahlwerke  angegliederten  Hochöfen  aas 
den  Erzen  erblasen,  wel  ho  sie  in  den  nach 
dem  deutsch  -  franzilsigchoii  Kiicfro  f;i--t  umsonst 
erworbenen  MitietLekonzessioaeu  de»  ivniiiiuiger 
Reviers  abbanen  konnten;  dem  standen  jedoch 
die  hohen  Tarifsätze  der  Eisenbahnen  )iindernd 
im  Wege.  Es  wurde  daher  anablässig  auf  iierab- 
wutmitg  der  Entarlfe  Uiig«arb«it«t  nnd,  da  die 
Eisenbahnverwaltnngen  in  dieser  Hinsicht  nicht 
entgegenkommend  genug  waren,  andere  Mittel 
und  Weg«  enraiMB«  die  IDnette  auf  billigeta 
Wci^e  nacli  Rheinland-Westfalen  zn  bekommen; 
dadurch  entttud  u.  a.  im  Jahre  1883  die  Moael- 
kana1ft«ge,  welche  jetsk  oaeh  90  Jahren  erlitteneB 
UngremachB  eiupr  f!^rpin'iu-en  Lösung  entgegen- 
geht. Es  war  eine  Lebeosfrage  für  die  üoch> 
ofSraweirke  Lethringena  nnd  Lnzembnrgi  anf- 
gt-wi-rfen,  und  dieselben  standen  einer  einseitigen 
Herabsetaong  der  TariCifttxe,  sowie  der  Mosel- 
kanalieatioD,  wie  aie  damals  projektiert  war, 
feiudürli  ^-etroniibf'r .  und  das  mit  Recht.  Von 
dieaem  Moment  an  war  die  Verschiebung  der 
geeaarteo  Hochoftalsdutrie  Lothringen -Lnseoi- 
barg^s  eingeleitet.  Einige  Werke  sahen  schon 
in  der  im  fahre  1893  eingeführten  elneeitigen 
ErmäUiguug  fiir  den  Transport  von  Minette  nnd 
Koks  eine  groUe  Schädigung  ihrer  Interessen, 
nnd  den  Roheisenabsatz  nach  Rheinland-Westfalen 
tür  gefährdet.  Dies  sowie  die  immer  schilrfer 
hervortretende  Preiserhöhnng  der  Stahl-  und 
Walzwerksfabrikatc ,  dann  auch  die  technische 
Vervollkommnung  in  der  billigsten  Herstellung 
von  Flnlieisen  in  mit  Hoch9fMi  direkt  verbnndenen 
Stahlwerken,  ließ  immer  mehr  bei  einzelnen 
Hochofenwerken  die  Absiebt  zur  Wirklichkeit 
werden,  Stahlwerke  Bit  denen  bestehender  Hoch* 
5fen  zu  verbinden,  um  mit  Fertigfabrikaten  zn 
lohnenden  Preisen  auf  den  Markt  zu  kommen. 
8«  «ntstaaden  knra  hiBtereinander  die  Thonaa- 
Stahlwerke  von  Romltiich  (1894),  Moyeuvre 
(1897),  AameU  und  Differdingen  <190ü).  Um- 
gekehrt legten  die  rkeiniedt-weatflUitehen  StahU 
werkr,  um  sich  von  ihren  ThomaBrohfMsm-Tjiefe- 
ranten  uaabhi&ngig  za  machen,  nachdem  sie  aich 
ihren  Ersbedarf,  aowehl  sehwedisehen  Magnetit 
nnd  Minette  als  Manganerze,  pesii  liart,  gestfitzt 
auf  die  tarifariachea  Vorteile  vom  1.  Mai  1893, 
HeehSfen  an.  Der  Aachener  HOtten-Aktien-Verein 
Rote  Erde  hatte  schon  1892  mit  der  damaligen 
Lnzemborger  Hocbofen-Aktiengeaeilscliaft  faaio- 
Biert.  Was  vorher  keiner  In  eolehem  VaBetab 
geahnt,  war  innerhalb  einiger  Jahre  zur  Wirk- 
lichkeit geworden.    An  der  Kahr  wurden  ttberaU 


Hoch&fea,  in  Lothringen  und  Luxemburg  Stahl» 
werke  gebant,  nnd  ao  worden  ans  den  yormala 

reinen  Werken  bis  auf  einige  Ausnahnuii  pe- 
miacbte  Werke,  d.  h.  Werke  beetehend  aus  Hoch- 
ofen-, Stahl-  nnd  Walswerken,  «ventnell  noch 
Kohlenzechen.  So  war  auch  der  erste  Schritt  auf 
dem  Gebiete  der  Konzentration  der  Eisenindustrie 
gemacht:  die  reinen  Werke  Terschwanden,  um 
den  gemischten  Platz  zn  machen. 

Hatten  die  Stahlwerke  von  Rheinland- West- 
falen schon  alle  möglichen  .Anstrengungen  ge- 
macht, den  Bezog  von  Thoitutsroheisen  ans 
Lothringen- Luxemburg  soviel  wie  möglich  ein- 
zaschr&nken,  so  waren  sie,  da  sie  ihre  Inter- 
eeaen  dnreh  die  aem  entstandenen  Stahlwerke 
von  Rombach,  Anmetz  nnd  Differdingen  fär  be- 
droht sahen,  darauf  bedacht,  der  gedeihlichen 
Entwieklnng  der  letsteran  die  AbaBtsrerhiltniaa« 
s!i  srhwierig  wie  möglich  zu  gestalten;  dieses 
war  ihnen  dadurch  bedeutend  erleichtert,  daß 
sie  all  Mitglied«  der  TersehiedeneB  Verkavfb- 
verbände  solidarisch  vorgehen  kernten.  T'nter 
diesen  UmstAnden  blieb  den  drei  geoannteu 
Werken  nlebta  anderes  flbrig,  als  eich  aseh  ta 
einem  Vet  l  aude  zasammenzntnn ,  und  taten  sie 
dies  unter  Fähmng  der  Flagge  der  altbewährten 
Firma  Spftter-Koblens.  ISs  worden  Jedoeh  bald 
Verhandlungen  /wischen  di  ii  bt^iden  Gruppen  an- 
gebahnt, die  auch  schiießlich  zn  einpin  Einver- 
stlndaia  Ahrtea,  Inden  die  1othringi8<  h-lneni> 
burgische  V^erkaafsstelle  aufgelöst  wurde,  und 
deren  Mitglieder  der  rheinisch-westfUiscben  Ver- 
kaufsstelle beitraten.  Auch  die  Stahlwerke  aa 
der  Saar  suchten  sich  schon  frttl»eitig  den  fithlen- 
den  Bedarf  an  Roheisen,  den  sie  nicht  ganz  auf 
ihren  ."Naar- Hochofeuwerken  darstellen  konnten, 
durch  Angliederang  an  lothringische  und  luxem- 
burpisdio  Hochäfen  zn  sichern.  Burbacti  ist 
finanziell  an  den  vier  Hochofen  der  Firma  ilelz 
&  Cie.  in  Esch  beteiligt;  Dillingen  hat  IHK*) 
Deutsrh-Rf'dinc^cn,  Stnnitn  iHitl  Ucckingen,  und 
Riicbling  18L>9  die  Carlshittt«  in  Betrieb  gesetzt. 
In  Lothringen  besteht  norzeit  kein  einsigiea 
reines  Hochofenwerk  mehr  anßer  Oettingen, 
welches  man  schlechterdings  zum  Luxemburger 
Rrrler  reehaen  kaiia,  da  ea  bb  BOmeliageB  ge* 
hört.  Da  mithin  kein  einziges  reines  lothringiscbes 
Roheisenwerk  mehr  im  Syndilut  ist,  letzteres 
aber  in  Jahre  1879  apesiell  gegrilndet  worde 

zwecks  einheitlichen  Vorj^eh^Tis  aller  nur  Bob- 
eisen  darstellenden  Werke,  so  könnte  man  etgaat- 
lieb  in  felgeadem,  wenn  Tom  RoheiseBsyndikat 
die  Ki'de  ist,  darunter  nur  die  Gesamtzahl  der 
reinen  Luxemburger  Hochofenwerke  verstehen, 
da  die  gemischten  Werke,  welche  dem  Syndikate 
angehören,  schließlicli  eine  Gruppe  von  Sonder- 
intereasenten  bilden,  deren  ProdnktionS'  sowie 
Absatzbedingungen  sieh  aof  keinerM  Art  nit 
denjenigen  der  nur  aasschließlich  Boheiaea  dar- 
ateilenden  Werke  ideatifizieren. 
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Die  nnaufbörlich  vor  sich  gehende  Umwälzung 
auf  dem  Gebiete  der  UütteDtechiiik,  welche  die 
OetMitentwicklang  der  EUenindiutrie  anf  der 
ganzen  Linie  nngehener  beeinflaßte ,  konnte 
oatargeiuan  nicht  ohne  die  einschneideadaten 
Folg«»  Ar  die  itb»  iMom^ugur  BvheiMB- 
indüBtrie  bleiben;  einerseits  gab  der  immer 
kleiner  werdende  Abnebmerkreia  aus  Hbeiniaad- 
WwtMeD  it  ematmi  Bedankm  V«rwilunuif  , 
dann  waren  anch  die  Vorteile  sowohl  tecliniscber 
«!•  wirtschafüicber  Art  der  Vereinigang  von 
Hoekofra*  oad  8taklw«rktb«tri«b6n  Mm»  ver- 
lockr-nd,  ;il^  daß  nicht  die  Konzentration  der 
Eiseaindaatrie  aach  bei  uns  Eingang  gefunden 
bitte,  ünd  In  der  Tat,  nnanfhalteain  g«lit  der 
Siegeszng  der  eisonindustriellen  K'iuzt'iitratii'n 
weiter  wid  seitigt  äcblag  aaf  Schlag  neue 
FrMekta.  Ver  einigen  Weehen  mt  lial  die 
Hochofengesellschaft  von  Rodingen  mit  den  Hoch- 
ofen und  Stahlwerken  von  Oagr^e  faaioniert, 
ond  die  Vereinigung  Oagr^e-Rodingen  wird  Aber 
nenn  Hochöfen  mit  einer  Jahresloistang  von 
etwa  320  000  t  verfügen,  nicht  einbegriffen  die 
Prodnktion  von  70  000  t  der  zwei  seinerzeit 
TOD  OagT^e  übernommenen  Hochöfen  von  Cliiers. 
Nonmehr  ist  die  Fusion  der  Riiinolinger  Hoch- 
efenwerke  mit  dem  Eisenwerk  Krueiuer-St.  Ingbert 
aaeh  nur  TattMlie  geworden,  so  daß  alles  in 
allem  nur  mehr  zwei  reine  Hocbofonwerke  dem 
Lothringiacb  -  Lnxembargischen  Syndikat  an- 
gebSren  mit  einer  jährlielien  Oeeantldetaag  von 
etwa  275  000  t  Roheisen. 

Aaßer  anderen  technischen  sowohl  als  wirt- 
eehafllielMn  Verteilen  wird  bei  dieeen  Fulent* 
V'irerftnfren  sicherlich  die  Tendenz  der  Horbofen- 
werke  zum  größten  Teil  maßgebend  gewesen  i 
nein,  rieh  einen  danernden  Abnebrnw,  beilebmig«*  I 
weise    don    ir.iTi^en    Selhgtverbrauch    der  TVo- 
dnktion  zu  sichern.  M.it  dem  Eisenwerk  Kraemer-  , 
8t.  Ingbert  verliert  dae  SebelieM  jndikat  wledemin  I 
«inen    ihm    am    längsten    treugebliebenen  .Ab- 
nehmer, ao  daß  schließlich  nur  noch  die  Hasper  i 
Eieen-  nnd  Stahlwerke  als  rheialieh-weatfftliiehe  I 
Thomasroheisen-Abnehmer  übrig  bleiben,  wenn 
nicht  inzwischen  die  Absicht  von  Haepe,  sich  mit  i 
Hochöfen  anzugliedern,  zur  Tatiaehe  geworden  ! 
ist.    .Alles  in  allem  maß  man  zugeben,  daß  die 
einst  ftibrende  Rolle  der  lothringisch  -  Inxem- 
burgiscbeu  Robeisenindnstrie  auf  dem  Thomas- 
TChetsenmarkt  Deutschlands  vergangenen  Zeiten 
angehört;   es  ist  ja  nicht  ausgeschlossen,  daß 
gelegentlich  noch  Thomasroheisengeschftfte  ab- 
geaehlossen  werden,  z.  fi.  bei  Uochkoujanktur 
mit   Werken,   welche  ihren   Stahl werkshetrieb 
forcieren   wollen,  oder  bei  Hochofenbetriebs- 
etOnugant  ^  der  Ptodaktionsaafllall  anderweitig 
gedeckt  werden   müßte,  wie  dieses  nach  dem 
großen  Bergarbeiterstreik  im  Kuhrrevier  in  diesem 
Jahre  flr  vlnle  Werke  der  Fall  gewesen  ist, 
da  HoehMsB  gedlapft  werden  nraAten,  was 


anüer  grf>öem  Produktionsansfall  zn  mancherlei 
Betriebsstörungen  Veranlassnng  gab.  Der  Ver- 
branch  von  Pnddelroheisen  geht  von  Jahr  m 
.Jahr  znriirk,  so  daß  die  Absatzverhältnisse  sich 
immer  schwieriger  gestalten.  Die  hdcfaste  Jahres- 
enengnng  an  Podd^ebeiBen  in  Luxemburg  ist 

diejenii^e  l'^Tn  mit  270  .'!77  t;  vnn  diesom 

Zeitpunkt  au  ist,  abgesehen  von  einigen  kleinen 
Sehwankangen,  die  Poddelroheiseneraengiing  In 
stetem  Rückgang  begriflen  und  sank  im  ver- 
gangenen Jahre  auf  den  niedrigsten  Stand  seit 
1868.  Wllhrend  frdber  die  Pnddelwerice  in 
Rheinland  -  Westfalen  Luxemburger  Pnddelroh- 
eisen nehmen  mußten,  einmal  als  Zusatx  zwecks 
Besehlennignng  der  Chargen  in  den  Oflan,  das 
andfiro  M:il,  nm  durch  den  geringeren  Preis  das 
Fabrikat  zu  verbilligen,  hat  heute  das  Thomas- 
eiaen  das  Sehweißrieen  beinahe  gann  verdrängt. 
Bei  weiterem  Ausbau  der  Darstellung  von  weichem, 
leicht  schweißbarem  Material  in  kontinaiarlioh 
gehenden  HerdSfen  wird  das  einstmals  so  ge- 
schlitzte Schweifleiaen  ganz  verschwinden,  um 
durch  das  billigere  und  ebenso  gute  Kerdofen- 
erzeugnis  ersetzt  zu  werden,  und  wird  dieses 
ganz  entschieden  in  der  allernächsten  Zeit  ein- 
treten. Schon  iui  Jalirc  18?»6  wird  in  der  Denk- 
schrift des  ..VereiiiH  zur  Wahrung  der  wirt- 
schaftliclien  Interessen  der  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrie von  Elsaß-Lothringen  und  Luxemburg" 
auf  die  drohende  Absatz  Verschiebung  von  Pnddei- 
nnd  Themaaroheisen  mit  folgendmi  Worten  aaf- 
merksam  gemacht :  „Nachdem  die  rlteinisch-west- 
(Uischen  Hutten,  gestutzt  auf  die  schwedischen 
Brie,  den  billigen  Besag  von  Vaaganmen  von 
Dill  und  r;alm,  und  durch  die  Gunst  des  er- 
mäßigten Mioette-Tarifs  vom  I.Mai  1893  {1,50 
t  d.  Tonne  Minette)  dann  haben  Vbergehen  kSnnen, 
Helbst  Pnddel-  und  Thomasroheisen  lothringisch- 
luxemburgischer  (Qualität  in  größeren  Mengen 
hemstellen,  haben  sie  den  Absata  des  im 
hiesigen  Bezirk  hergestellten  Si  liritt  Hir  Schritt 
mehr  eingeengt,  nnd  so  kommt  es,  daß  die 
hiesige  Industrie  die  Zeit  als  nahe  bevorstehend 
betrachtet,  wo  ihr  das  gesamte  Rheingebiet 
nördlich  der  Mosel  als  Absatzgebiet  verloren 
geht.  Da  fsrnw  eine  Reihe  neuer  Hochofen- 
werke in  Rheinland-Westfalen  sowie  an  der 
Seekäste  im  Entstehen  sind,  so  wird  der  Absatz 
schon  ans  diesem  Grunde  nach  den  innegehabten 
Bezirken  erheblich  zurückgehen.**  Was  letzteren 
Punkt  anbetrifft,  so  lesen  wir  in  ..Stahl  nnd 
Kisen'  vom  1.  März  H»05:  ..Wie  in  verschiedenen 
TageSMltnngen  berichtet  wurde,  ist  die  Errichtung 
einer  neuen  Hochofenanlage  in  der  Nähe  von 
Lübeck  geplant.  Dieselbe  soll  am  unteren  Lauf 
der  Trave  gebaut  werden,  wo  genOgend  Tlef- 
wasser  ffir  eroBe  Seedanipfer  vorhanden  ist, 
und  gleichzeitig  auch  Elbkäbne  anlegen  kSnnen. 
Die  Anlage  soll  zwei  HoehSfen  mnflmean  mit 
einer  Jihrllehen  Leiatnag  von  184000 1  Oieflerai- 
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robeisen.  K'  ks  wird  auf  dem  Werke  KPlbst 
aas  englUcben,  eventaell  auch  au  westfälischea 
Kohl«B  dargettaiUt;  die  En«  werden  tob  Hittel- 
uieor  sowie  von  Schweden  und  NorweffP"  ' 
geführt.  Das  Anlagekapital  für  die  Hochofen- 
md  Koksofenanlage  (70  Stüde  Öfen)  soll  5  Vi 
Miliiniicn  Mark,  das  Hetriehsikapitiil  1 '  ^  Millinneti 
Mark,  zasammeD  also  7  Millionen  Mark  betragen." 
Die  vor  10  Jahren  ansKcsprocbenen  Befflrchtongen 
sind  mittlerweile  leider  zur  TatHaobe  geworden. 
Es  kann  mithin  nnr  noch  die  vermehrte  Dar- 
itellanff  von  OieBereirolieisen  In  Frafo  kommen, 
um  den  Ausfall  gegen  frfiber  an  Thomas-  ond 
Pnddelrobeisen  zu  decken.  In  seinem  Schrei- 
ben vom  Oktober  1901  an  Hm.  Staatsminister 
EvBcben  sagt  Hr.  Konmierzienrat  Spaeter- 
Koblenz:  „So  w&re  der  Absatz  von  Pnddel-  und 
Tfaomasroheisen  heute  und  fär  die  Zukunft  anf 
ein  Minimum  beschränkt  und  werden  die  Ver- 
hältnisse von  Tag  zu  Tag  schwierißer.  Auch 
für  den  Betrieb  der  dritten  Sorte  Gieliereiroh- 
eisen  bestehen  große  Schwierigkeiten  Im  Ainats; 
denn  diese  Marke  stellt  niid  wird  immer  unttM- 
dem  Drack  and  der  Eoulrolle  des  Middlesborougb- 
Dlitrlktee,  A,  b.  Englands  mit  sdnen  gtoattgen 
Prodnktionshedingnnpen  und  der  außerordentlich 
bevorzugten  Lage  zur  See,  stehen.  Auch  das 
engUMhe  Wnmntaystem  beelnfliiBt  msem  Markt 
und  unsere  Börsen  nngtlnstic:.  I^esonders  aber 
haben  wir  mit  den  sehr  billigen  englischen 
Seefrachten  sn  rechnen,  denn  wenn  %.  B.  Hiddlse- 
biirough  das  Gießereiroheisen  zn  einem  Frru  lits;Uz 
von  4  bis  4'/«  f>  d.  Tonne  nach  Hamburg 
ond  Stettin  hringen  kann,  so  betragen  nnswe 
Hahnfrachten  hin  dorthin  16  bt/w.  18,ß0  J(. 
Diese  enormen  Differenzen  lassen  sich  aach  nicht 
auglelehent  WMm  inui  dm  Vonaiid  yia  Anftp 
werpem  erfblsen  liBt.   Der  Weltmarkt  ist  air 


durch  hilüt^'e  I.ieferung  zu  erreichen  und  dndnrrh 
daß  man  durch  Mosel  and  Khein  Anschluii  ans 
Meer  fewlaBe.**  In  seinem  Vertrag  Aber  ,  Ameri- 
kanische  Eisenhütten",  gehaltt^n  am      Tnli  Ht'H 
I  im  Aachener  Bezirksverein  deutscher  Ingenieare, 
I  sagt  Hr.  Kirdorf:  „Billige  Ftvehten  n  den 
nicht  fotuen  Haft  n    nm  Mexikanisrhrn  (^.If  bp- 
I  günstigen  die  Austuhr  und  lassen,  wenn  einmal 
I  der  Paoamakanal  gebaot  ist,  die  Oefkbr  nicht 
gering  erscheinen,  daß  dr  n  em  npjlischen  Werken 
I  die  asiatischen,  pacifisch  -  amerikanischen  und 
I  aastraltschen  If  Irkte,  wenigstens  Ar  das  dortig» 
j  Hauptprodukt,  Gioßereieisen,  entrissen  werden." 
I       Das  Bild,  welches  sich  nach  allem  bis  jetzt 
Gesagten  vor  nos  anfgerollt,  nn6  die  reinen, 
zum  Syndikat  gehörenden  Hocbofenwerke  not- 
wendigerweise  dazu  bewegen,  allen  Ernstes  in 
die  Zukunft  sa  blicken.    Der  deutsche  Roheisen- 
I  markt,  auf  dem  wir  wfthrend  30  Jahren  kraft 
unserer     eigenartigen  l'rodiiktionsvprhJlltnißse 
sowie  durch  unsere  Zusamnien^'i-hörigkeit  zum 
I  Zollverein  eine  HMptrolle  gespielt,  wird  als 
Absatzgebiet   für  unser  Küheisen    immer  mehr 
,  gesperrt.    Es  drängt  sich  naturgeuftU  die  Frage 
I  uf:  „Ist  es  dean  nicht  mBglieh,  anter  Bei- 
behaltung der  Signatur  Luxemburgs  als  spc7:iell 
I  roheisenerzongendes  Land  die   in  Deutschland 
▼erloranen  Peiitienan  taf  anderen  Anelandt- 
märkten   wieder   zn   erobern?"     Hier  können 
I  vorderhand  nnr  unsere  Nachbarländer  Frankreich 
I  ond  Belgien  in  Frage  kommen.   Wenn  wir  mit 
Frankreich  beginnen,  so  können  wir  uns  an  der 
I  Hand  der  vom  ConitA  des  Forges  de  France 
>  veHMRBntliebtett  statistischen  Zahlen,  betreltod 
Ein-  und  Ausfuhr  in   den  Jahren   1901,  1^02 
j  und  1903,  annftbernd  ein  Bild  macheu  vom 
■  Werdegang  der  frnniOiit^B  BtteBiodnstrie  in 
I  den  letitan  Jahren: 


Roheisen  

SehwsiflsissB  .  .  . 


K  I  D  r  u  h  r 

1901              IINS  IWkt 

60896      81166  19686 

86101      28048  81668 

6764       6486  6070 


tsoi 
96468 
41788 
66706 


A  u  •  f  u  b  r 
IMKt 

218081 
41861 
128619 


198716 
48844 
190888 


Znssnnen 


94180      64686  67867 


194961      876961  488881 


Während  die  Einfahr  seit  1900  in  stetem 
Rfickgang  ist,  rtelgt  dl«  Ausfuhr  speziell  in 
Roh-  und  Flnßeiaen  ganz  rapide.  Für  Roheisen 
beträgt  die  Gesarateinfuhr  1011  IG  t,  gegenüber 
dner  Ctosamtansfahr  von  503*259  t;  es  Hber- 
pteipt  mithin  die  Ausfuhr  die  Einfuhr  für  die 
drei  letzten  Jahre  um  -i02  113  t,  d.  i.  im  Mittel 
134000 1  f.  d.  Jahr.  Frankreich  bat  sieb  eben 
aus  seinem  langjährigen  ..dolce  far  niente" 
emporgerafft,  und  sucht  aach  eine  Kolle  mit- 
«tapielea  anf  dem  Eisenmarirt.  Es  macht  sich 
MUdl  allmählich  eine  Konzentratinn  dnr  Ki^rn- 
Indmitrie,  wie  sie  in  Deutschland  zur  vulleudeten 
Tktsadie  geworden,  lOhlbar.  Die  Tendeos  liegt 
▼er,  eine  PiredaktiontTenehlebnnf  der  geenmten 


Eisenindustrie  nach  demKinettereviervooMeurtbe 
et-Moselle  vorzunehmen,  und  Wird  in  Immer 
Zeit  das  Hassin  von  Longifry  zn  einem  gewal- 
tigen Zentrum  der  französischen  Eisenindustrie. 
Die  Verschiebung  wird  bedentmd  erleichtert 
durch  die  großartigen  neueren  Hinetteaufschlässe 
auf  dem  Plateau  von  Briey,  welche  den  Uoch- 
ofenwerken  einen  ansgeieldineten  MSUer  in  die 
Hand  gibt;  dann  helfen  auch  sowohl  die  Staats- 
wie  Privatbahnen  der  Industrie  in  zuvorkom- 
mender Weise  dnrob  alle  m6glieben  Transpert- 
erleichternngen  sowie  FrarhtcrmJlßigungen.  Die 
stets  in  Frankreich  vorherrschende  Tendenz,  die 
einheimische  Indwtrle  s«  aeUitMn  dorek  Er^ 
teilnng  ron  Anftrlgwi  Ibst  MiaelilieAlieh  (io> 
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weit  es  eben  mOglich  ist)  an  die  inlftndischen  j 
Werke,  sowie  durch  hohe  BinftthrsSlle,  die  oben 
angefahrten  Ein-  and  Aasfahrzahlen,  unsere 
Zagehörigkeit  zum  Zollverein,  der  Aufschluß  der 
großen  Erzfelder  von  Briey  sind  alles  Tataachen,  i 
velche  »nzwoitclhaft  beweisen,  daß  Frankreich 
als  Einfuhrland  für  Loxembarger  Roheisen  vor- 
ausHicbilich  nicht  in  Frage  kommen  wird.  Es 
liegt  also  keine  Möglichkeit  vor,  die  auf  dem 
deutschen  Roheisenmarkt  verloren  gegangenen 
Positioaeo  durch  Erweiterung  unserer  £xport- 
▼erhUtniaae  aüt  Frankreich  wiedersvgewiBnen, 
nnd  bleibt  hierfür  nnr  noch  Belgien  äbrig. 
Nach  dem  nBailetia  Measuel  da  Commerce  special 
4e  la  Beigem*  betrlgt  die  Oeaauteiefdir  Bd- 
giens  an  Roheisen,  Schweißeisen  und  Flnßeisen, 
Sehieaen,  Trägem,  Maschinen  nsw.  in  den  Jahren 

1903  md  1904  660683  beiw.  704376 1  gegen- 
Aber  einer  Gesamtausfnhr  von  992  231  bezw. 
985  Oö-i  t.    An  der  Einfuhr  ist  das  ßoheisen  I 
■it  335700  besw.  346548,  ae  der  Amfbhr  | 
ait  26249  bezw.  21  ßtJG  t  beteiligt ;  es  über- 
etaigfc  Biltliin  die  Einfuhr  an  Roheisen  die  Aosf ohr  i 
dardudmittUeh  nm  815000  t  Jfthrlieli.  An  der  | 
Einfuhr  von  346  5 18  t  fBr  1904  war  Lothringen- 
Luxemburg  beteiligt  mit  etwa  50  000  t;  es  sind  i 
also  noch  nahezu  300000  t  anderweitig  ein-  [ 
geffihrt  worden.    Hiervon  wird  England  in  An- 
betracht seiner  günstigen  Frachtverhilltnisse  bis 
Antwerpen  den  Löwenanteil  haben.    Außer  dem 
in   Belgien  dargestellten  Gießereirobeisen  (für 

1904  annähernd    innOiM»  t)    wird  enp:!isrhes 
Roheisen    in    bedeutenden    ilengen    eingeführt  , 
worden  sein,  denn  das  Hinetterevier  hat  anßer 
im  Jahre  1899,  wo  es  etwa  3000  t  nach  Bel- 
gien führte,  in  den  letzten  sechs  Jahren  kein 
Kilo  Oiefiereirehdeen  angeUeünt.  Überbanpt 
ist  der  Anteil  Lothringon-Lnxeinburps  an  der 
Einfahr  nach  Belgien  ganz  bedeutenden  Schwan-  i 
kngea  naterworfen,  welebe  Itlar  md  deatlidi  I 
beweisen,  daß  Ftelpicn  hinsichtlich  der  zn  kaufen- 
den Uengen  ein  unberechenbarer  Abnehmer  ist.  > 
Bs  wurden  von  Lothringen -Luembnrg  In  den  | 
letzten   K.'i  lus  Jaliren   durchschnittlich  ,")(tn'')Ot 
f.  d.  Jahr  angeliefert.    Die  dardischaittlicbe  , 
jibriiehe  Oeramteinftibr  in  Belgien  an  Robelten  | 
durch  lothringisch  -  luxeuiburgische  Werke  ent- 
^richt  mithin   der  täglichen  Leistang  eines  j 
140  t- Hochofens.  Dieser  Einftabrciffer  ttebt  eine  I 
Oesaiiitir/engnngszifrer    der    vier   zum   Loth-  , 
ringisch-Luxembnrgischen  Syndikat  gehörenden  | 
reinen  Roheisen  werke  entgegen  von  etwa  650000 1. 
Die  dorelltebslttliche  Anteilnahme  in  Lothringen- 
Lnxembnrfr  an  der  Einfuhr  in  Belgien  betragt 
demnach  noch  nicht  ganz  8^0  der  Geeamterzeu- 
ffng  dar  vier  reinen  Luxembiuger  Hocliofen-  ; 
Werlte.     Ist   mitbin   Belgien  stets   ein  relativ  | 
kleiner  Abnehmer  gewesen,  so  ist  doch  nicht 
Mfltf  aeht  *B  lassen,  daß  die  Geschifte  nur 
■ittalt  Preisopfar  iMreingebraoht  werden  koDBten.  | 


Durch  die  oben  erwähnte  Fusion  der  Hochöfen 
von  Rodingen  mit  Oogree  wird  noch  eine  erheb- 
liche Verschiebung  in  den  .\bsatzverhältnis8eil 
der  nicht  fusionierten  Lnxemburg-er  irocböfon 
eiulreten.  Übrigens  fußt  die  ganze  Kiseu- 
indnstrie  bezüglich  der  Kohmaterialienversorgung 
Belgiens  auf  eim^r  nicht  allzu  soliden  Unter- 
lage. Der  „Mouiteur  des  luterets  Mat^rieis" 
brachte  im  Jahrgang  1903  unter  dem  Titel: 
..Dix  ans  de  l'histoire  de  l'acier  en  Belgique" 
eine  Reihe  von  Adfsfttzen  speziell  über  die  bel- 
giiehe  FlnO«iwniadiutrie,  denen  man  folgende 
Interesse  bietenden  Anr^i^'^n  entnehmen  kann: 
„Flaüeisen  in  grOfleren  Mengen  wird  in  Belgien 
seit  1863  hergoitellt  nnd  zwar  zuerst  Ton 
C  ickerill;  ihm  folgten  die  Aci«^rie8  d'Angleur, 
1879  wurde  der  Bau  der  Stahlwerke  von 
Ougr^e,  Thy-le-Cbfttean  und  Aihna  besehloiien. 
Ougree  hat  sich  günstig  eiitwii kelt,  Thy-le- 
Cb&teaa  bat  l&ngere  Zeit  kalt  gelegen,  wüirend 
Athus  sehen  mit  fiut  95  Jshren  anfier  Betrieb 
ist.  Nach  Gründung  der  letztgenannten  drei 
Werke  wurde  das  Stahlwerk  von  La  Louvi^re 
In«  Leben  genfen.  Hierauf  fblgten  vor  nun- 
mehr zwSlf  Jahren  die  Stahlwerke  von  Sclessiu, 
La  Providence,  Marcinelle  and  ConiUet,  endlich 
hat  aach  die  Soei£t6  Sambre  dt  Hoselle  im  Yor» 
gangenen  Jahre  ein  neues  Stahl  weile  in  Montignj 
erbaut.  Rezüglicli  der  Kohmaterialien -Versor- 
gung ist  die  belgische  Eisenindustrie  sehr  un- 
günstig gestellt,  es  fehlt  vor  allem  an  ein- 
lieinii^chen  Eisenerzen  und  ist  man  fast  aus- 
schließlich auf  den  Bezug  von  Minetie  aat 
Laxemburg  und  Lothringen  angewiesen.  Auch 
die  Kohlo  beginnt  mehr  und  mehr  zu  fehlen. 
Generator  kohlen  sind  in  dem  Becken  von  LUtticb 
nnd  Charten^  ntebt  mehr  zn  Inden,  in  geringer 
Menge  nur  noch  im  rpntre  und  Borinage.  Ancb 
die  Kokskoblenpiätze  gehen  ihrer  haldigen  Er- 
eehVpfking  entgegen.  Es  gibt  nnr  ein  einsigea 
Stahlwerk,  nämlich  dasjenige  von  ()ugr6e,  welches 
über  eine  eigene  Kokskohle  verfügt,  alle  übrigen 
Werlte  sind  gezwungen,  anslindlsehe  Koksltehlen 
mit  zu  vorwenden.  uml  allein  die  für  die  Stahl- 
werke des  Lütticher  Reviers  eingeführte  Uenge 
stellt  sieh  auf  etwa  1000 1  tlglieh.  Die  Ansiebten 
über  die  Zukunft  der  belgischen  EiaenindttStria 
sind  daher  aach  selir  geteilt.'* 

Fassen  wir  noeb  einmal  alles  im  Vorher- 
gehenden Gesagte  zusammen,  so  müssen  wir  un- 
umwunden gestehen,  daß  die  reine  Luxembnrger 
Roheisenindnstrie  einer  Isolierung  entgegengeht. 
Der  Roheisenmarkt  Deutschlands  wird  uns  dem- 
nächst nahezu  ganz  verloren  gehen;  Frankreich 
ist  nie  für  uns  ein  Exportziel  gewesen  und  wird  es 
auch  nie  werden,  im  Gegenteil  werden  wir  in  nicht 
allznferner  Zeit  mit  Frankreich  als  einem  starken 
Konkurrenten  zu  rechnen  haben ,  der  eventuell 
von  der  geringen  noch  übrig  gebliebenen  Nach-, 
frage  in  Kohslsen  aach  seinen  Anteil  einheimsen 
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will.  Belgien  i*t  itati  «io  anxBverUMiger 
Abnehmer  geweten,  der  ntir  so  bilUgem  Preise 

lerekaaft  hat.  In  Zeiten  großer  Nachfrage  hat 
Belgien  daher  kein  Roheisen  von  nns  genummen, 
in  Zeilen  des  Niedergangs  der  Konjnnktor  ist 
SQ  niedrigem  Preise  so  viel  nach  dort  verkanft 
worden,  dali  e»  den  Syndikatswerken  möglich 
war,  den  Betrieb  in  nicht  allzusehr  beschrilnkter 
Weise  weitet  führen  SO  können.  Auf  die  gedeih- 
liche Entwicklung  unserer  Ivuheisenindnstrie  bnt 
Belgien  wohl  nie  einen  uUzu  wohltaenden  Kiu- 
llaß  wugefibt.  Alles  in  allem  steht  et  fect, 
dnR  nnsere  reine  Roheisenindustrie  arg  gefährdet 
ist,  and  daß  sie  den  kommenden  Zeiten  mit 
groOen  l&mite  entgegeoeeliea  nefi. 

Die  Schlösse,  welche  irh  «n«  rlnni  Studium 
des  Entwicklaogsganges  der  Luxemburger  Eisen- 
tadvatrie  liehe,  tlod  fblgende:  Die  Luenharger 
Eisenindustrie,  deren  Aufgabe,  von  einipcn  Ans- 
nehmen  abgesehen,  seit  einem  halben  Jahrhundert 
darin  beitand,  RoheteenfBrdteWeiterverMrbeltaBg 
im  Auslände,  speziell  in  Deutschlaad, herzustellen, 
muß  in  Zukunft  der  Verachiebang  der  Lage  des 
gesamten  EiMaweltmarktee  Reebnang  tragen  and 
sich  die  Weiterverarbeitung:  des  Rohmaterials 
lichenii  indem  »ie  Vereinigungen  mit  achon  be- 
•UhenikB  WflAea  Hstrebtt  oder  die  Weiter- 


verarbeitnng  in  eigenen,  an  die  Hochofenwerke 
angegliederten  Anlagen  ▼omimBt.   Hierbei  wird 

in  Anbetracht  der  großen  Vorteile,  welche  npeziell 
in  der  letzten  Zeit  damit  verbunden  sind,  die 
Anlage  von  Stahlwerken  in  erster  Linie  in  Frage 
kommen.  So  einfach  dieeer  Sehloßpaasus  auch 
lautet,  80  birgt  er  doch  ein  gewaltiges  Arbeits- 
programm in  sich ,  dessen  praktische  Doreh- 
ffihmng  eine  einschneidende  Umwälzung  in  nnsenr 
gresamten  vaterländischen  Eisenindustrif-  bprvnr- 
rulen  wird.  Um  die  Zeit  der  Versammlung  uichi 
mehr  länger  in  Anspruch  zu  nehmen,  will  ich 
auf  den  zweiten  Teil  der  mir  gestellten  Aufgabe, 
betreffend  die  technische  und  wirtschaftliche 
OegealbertteUnog  der  fflr  Luemberg  in  Frage 
kouinienden  alteren,  sowie  neueren  Stahldarstel- 
luugsprozesse,  nicht  weiter  eingehen.  Ich  schließe 
daher  nelnea  Vertrag,  iadea  fdi  der  VorMunn- 
lung,  speziell  den  Vertretern  der  Luxembnrger 
Eisenindustrie,  in  ehrendem  Andenken  an  nnsem 
hoehverehrten  Hm.  Prof.  DHrre,  der  tot  eiaigea 
Monaten  pcine  lotztp  Seilfahrt  g-emarht  die 
Worte  zurufe,  mit  welcher  der  Heimgegangene 
einst  seiae  Antrittsrede  bei  Obemahne  des  Rek- 
torats der  Technischen  HocliHchule  von  Aachen 
beendigte:  «Kämpfen  ist  Leben,  ätillesteben 
aber  der  Todl" 


Forfeehritte  im  Bav  yon  GasUfen  für  Eisenhttttenwerke. 

Von  Ingenieur  A.  Desgraz  •  Hannover. 
(SchluU  von  Seit«  75&) 


Ich  werde  nun  an  Hand  der  Zeichnungen  die 
einxelnen  Öfen  beschreiben  und  einige  Betriebs- 
resultate mitteilen.  Die  verschiedenen  Typen  der 
Weardale-Öfen  sind  durch  die  folgenden  Abbil- 
dungen veranaehaiiliebt  und  kOnnen  nach  ihrem 
Verwendungszweck  in  venebiedene  Granma  ein- 
geteilt werden. 

Die  erste  Gruppe  umfaßt  OCso,  die  in  der 
Ilnuptf^nrlip  z-.itn  Gliilien  vnn  Körpern  bei  verhält- 
nismäßig niedriger  Teraperalur  bestimmt  sind. 
Bei  dieser  Art  von  Ofen  lassen  sieh  an  besten 
die  Eigcntfimliclikeiten  des  Weardale-Konstruktions 
Prinzips  bildlich  darstellen.  Die  Abbildungen  1  bis  5 
se^en  in  Schnitt  und  Ansiehten  einen  Ofen  zotn 
Glühen  und  Wamu  c  vonlJJechen,  Platinen  usw.,  bei 
welchem  das  zu  glühende  Gut  von  der  einen  Kopf- 
seite eingeffihrt  wird.  Die  Brenne-  befinden  aldi 
an  der  entgegengesetzten  Seite  und  der  Fuchs  in 
der  Nähe  der  TOr.  Das  Gas  tritt  durch  das 
Ventil  a  und  gelangt  durch  den  Kanal  b  über  das 
Gewölbe  in  die  oberen  Düsen  c  Die  Verbren- 
ttungahift  tritt  durch  das  Ventil  d  ein,  durch- 


(IfMbdraek  Tcrtelca.) 

Streicht  die  von  den  Abgasen  umspülten  Kanäle  di 
und  df,  steigt  in  die  fai  den  Wandungen  aus> 
gesparten  Zwisrhenräume  pi  und  e^  und  von 
da  in  den  zwischen  den  Gewölben  betindlicben 
Raum  f,  am  mit  dem  aua  e  instrSmenden 
Gase  innipf  pemischt  durch  die  Dilsen  g  in  den 
Ofenraum  h  einzutreten.  Die  Luft  umspült  so 
den  gamen  Herdranm  und  bringt  die  aua» 
gestrahlte  Wärme  in  den  Ofen  zunick.  Die 
Verteilung  der  Düsen  gestattet,-  eine  sehr  gleieh» 
mlfiige  Hitxe  xu  eneagen;  die  l\eguUtttmg  von 
fi;!«  und  Luft  gestaltet,  den  Druck  so  einzustellen, 
daU  Stichflammen  nicht  auftreten.  Die  Abgase 
liehen  durch  die  FuebsOffiiUttgen  k  in  die  Kanlle  I 
und  entweichen,  naciidem  sie  die  erste  Vorwär- 
mung der  Luft  bewirkt  liaben,  iu  den  Schorn- 
stein.*  Dieser  OCsn  IlAt  iiefa  aueh  ab  Mnffeklen 
ausbilden. 


*  Die  eingpschriebeticn  Hurhstaben  wiederholen 
sich  bei  jeder  Abbildung,  so  daß  die  Beseiehaaag  der 
Führung  von  Gas,  Luft  nnd  Abgase  Ibenll  in  dat^ 
selben  Weise  aagegsbea  ist. 
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Durch  dt'-  Alibildiingen  Ci  IM  ist  ein  Ofen 
dargestelll,  der  denselben  Zwecken  dient  und  bei 
wetebem  du  Gut  von  bcideii  Snten  ringesetzt 
wini.  Dil?  Brenner  sind  im  ganzen  Gewölbe  gleich- 
mäßig verteilt,  und  die  Abgase  ziehen  nach  beiden 
Seilen  «b.  Die  Möglichkeit,  die  Brenner  in  großer 
An/.ahl  an/iiliringen  und  gleichmäßig  zu  ver- 
leilen, erlaubt,  diesen  Ofen  in  sehr  großen  Ab- 
messungen  «tmalMiren.  Ein  dertrtiger  von  uns 
gebauter  Ofen,  in  dem  wassergasgeschweißte 
HAbren  bis  1,8  tn  Durchmesser  geglüht  werden, 
bat  daen  Herd  von  9  m  Länge  bei  4  m  Breite 
und  wird  durch  sehn  Brenner  ^leist. 


Länge,    der  S   bis  9  Wagen  r.iOt,  ist  imstande, 
I  40  bis  50  t  Feinbleche  in  24  Stunden  zu  glühen. 
I  Da  die  Temperalw  eine  beeümmte  HOh«  ntebt 
li herschreiten  darf,    kann  die  in  den  Zwischen- 
.  Wandungen    zirkulierende  vorgewärmte  LuA  zu 
I  anderen  Zwecken  als  cur  Feuerung,  zum  Beispiel 
zum  Trocknen  der  dekapierten  Bleche  usw., 
wendet  werden.  Da  zur  Schonung  der  Kisten  nur 
mit  reduzierender  Flamme  gearbeitet  wird,  so  ent- 
halten die  Abgase  meistens  noch  unverbrannte  Oase, 
die  ihrprseits,  eventtirll  unter  Benutzung  der  vor- 
gewärmten Luft  und  auch  von  etwas  frischem  Gas, 
j  zur  Oampfeneuguag  tcrwendet  werden  kdnnen. 
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AkbiUmg  8.  Braabislit. 


Abbildngi.  Bädunsidik. 


AbbiUeag  6.  Sebaitt  C— D. 
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Die  AbbilduTiprn  11  bis  15  zeigen  einen  Ofen  1 
zum  Glühen  von  langen  Arbeitsstöcken,  wie  SchifTs-  1 
■panlco  usw.    Die  Bremer  «od  in  der  Lings-  | 
nchse  des  Ofrn«!  vertrilt,   so  daß  man  beh'ebige 
Längen  ausführen  kann,  ohne  die  Gleichmäßigkeit 
der  Erwlrmuiig  an  beebrtrldiUgen.  AuegeMihrt  iet 
dieser  Ofen  his  zu  2f!  m  Lange.    Ha  I  nft  und 
Gas  fflr  jede  Hilfle  des  Ofens  getrennt  eingeführt 
werden  und  die  Abgaee  naeb  baden  KopAeiten 
abriehen,  so  kann  man  bei  entsprechend  kleineren 
StöcklAogen  durch  Einbauung  einer  Treonongs- 
maner  In  der  Milte  dea  Ofcns  aueb  mit  beiden 
Seiten  getrennt  arbeiten. 

Die  Abbildungen  1 6  bis  1 9  «teilen  eineu  nach  Art  j 
der  ICanaMTen  kontbnierfieb  arbaftanden  Ofen  dar,  | 
fOD)  Ausglühen  von  Feinblechen,  Draht  usw.   Das  ' 
auszuglfiheiide  Gut,  welches  bekanntUch  in  auf 
Wagen  gestellten  Kilian  verpackt  iH,  wird  dem  Peoer 
entgegangelQhrt.    ESn  loleber  OCn        84  m 


Der  Kolilenverbraufh  dieses  Ofens  ist  sehr  gering 
und  übersteigt  nicht  10  "/q.  Die  Kisten  sind  in 
weitestgehender  Weiae  gegen  Oxydation  geschOtstt. 

Eine  zweite  Gruppe  dürfte  die  Ofen  umfassen, 
welche  zum  Wärmen  von  Blöcken  in  Hammer-, 
Schmiede-  und  Preflwerkea  benoUt  werden  und 
höhere  Temperatur  erfordern.  Meist  kommen 
Blöcke  von  großen  Abmessungen  zur  Anwendung. 
Die  Abbildungen  tO  bia  2S  aeifen  einen  Doppel- 
ofen, in  welchem  täglich  zwei  R|5ckp  von  je  13 
bis  15  i  fertig  geschmiedet  oder  gepreßt  werden. 
Die  Rekuperatoren  rind  aeitlleb  angebraebt.  die 
Rlörke  hängen  frei  und  horizontal  im  Ofenraum 
und  werden  infolge  der  Lage  der  Brenner  vollständig 
▼on  der  Flaimne  umapOlt.  Dieaer  Ofen  arbeitet  mit 
12  bis  1 5  7»  Kohlenverbrauch,  auf  den  Einsatz  ge- 
rechnet, und  die  Abgase  werden  unt«'  einen  Kessel 
geführt,  wodurch  noch  8  kg  Dampf  f.  d.  Kilogramm 
im  Generator  rerbranebter  Kohle  enangt  werden. 
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Eine  dritte,  wobt  die  bedeulendste,  Gruppe  um- 
faßt die  Öfen,  welche  (&r  Walzxwecke  dienen  und 
in  denen  Pakete,  Blöcke,  Brammen,  Knüppel,  Rad- 
8ch?iben  usw.  gewinnt  werden,  für  die  die  Er- 
zielung einer  erheblich  höheren  Temperatur  not- 
wendig; ist.  Als  erstes  Beispiel  hiervon  zeigen 
dit'  Abl)iMiing(-n  ?;5  bis  25  einen  Schweißofen 
zutii  Wannen  von  Paiceten,  Blöcken,  Ktiü(ipt;lu  usw. 
Der  Kohlenvefbraneh  dieser  Öfen  beträgt  15  bis 
20%  des  Einsatzes,  s\ohe\  die  Wärme  der  Ab- 
gase  mit  großem  Nutzen   zur  Dampferzeugung 


I  hervorragende  Haltbarkeil  der  Gewölbe  des  Wear- 
dale  Ofens  erbracht  worden. 

Die  Abbüdongtti  SS  Im  S8  stellen  einen  Stoß- 
ofen dar,  wie  er  rum  Wftrmen  von  Blöcken, 
Brammen,  Knüppeln  usw.  vielfach  ausgeführt 
worden  ist.  Die  Luft  tritt  in  d  ein,  stretebt 
durch  die  Kanäle  d|  und  d;,  külilt  in  letzter#"n 
den  Herd  ab  und  wärmt  sich  dadurch  vor,  steigt 
dur<  h  •  1  und  «■  warn  Gew<Hb«  in  dea  Raum  t 
und  gelangt  so,   sehr  stark  vorgewärmt,   in  die 

,  Düsen  g.    Die  Abgase  streichen  über  und  unter 


Abbildoag  6.  Schnitt  C— D. 


AbbilduDg  7.   SchniU  A— B. 


Abbildoog  8.  DrauAicht. 


Abbildung  9.  Vorderansicht. 


BledigMbofsn  (sweiantig) 

mit 

Paten  t-Wear<iale-tiasfea«ning. 


verwendet  werden  kann.  An  diesem  Ofen  hat 
sich  in  ganz  eklatanter  Weiee  die  RiebtigkeH  der 

vorher  aufgestellten  Behauptunp  über  die  anfier- 
ordenüiche  Haltbarkeit  unserer  Gewölbe  erwiesen. 
Ea  ist  festfesteltt  worden,  dafl  nach  einem  l'/i- 
jährigen  kontinuierlichen  Betriebe  snwnhl  .inf 
Schweißeisen  wie  auf  Flußeiaen  bei  zwei  solcher 
Ofen  sowohl  die  Gewebe  wie  auch  die  Rekopera- 
torcM  noidi  vollsländlt;  intakt  sind.  Die  einzige 
Reparatur,  die  an  den  beiden  Ofen  erfolgen  mußte, 
war  dk  einmalige  Ausweebsinng  der  DQsen,  was 
an  einem  Sonntagvormittag  ausj  'i  i '  wurde;  die 
Kosten  beliefen  sich  auf  etwa  lUO  Der  tirund 
dieser  Reparatur  lag  aber  in  der  ungenügenden 
Qualität  des  damals  gelieferten  Schamolteraaterials. 
Es  ist  hierdurch  jedenfalls  der  Beweis  für  die 


I  den  Blöcken  bin  und  w&rmen  sie  vor.  Infolge 
I  des  langen  Weges,  den  die  Abgase  zmfdeksulegen 

haben,  ist  ihre  Wiirme  derart  ausj^ennlzl,  daß  die 
Aufstellung  eines  Dampfkessels  nicht  mehr  öko- 
I  nomiseh  erseheint.   Die  Wflnne  ist  hier  für  den 

ei^enllirlien    Zweck    lies    OfL-iis    niö^lirlisl  aus- 

I  genutzt.  I:Iin  solcher  Ofen,  der  Jahre  und 
I  nur  tagsOber  im  Betrieb  ist,  braucht  hei  einer 
'  Erzeugung  von  ">  t  rnir  etwa  s.rj^/o  vom  Einsatz, 
I  wobei  die  Kohle  noch  über  20  7*  Asche  enthälL 
I  Auch  hier  sind  Reparaturen  an  den  Gewölben 
I  und  Rekuperatoren  noch  nicht  vorgekommen. 
I  Diese  Stoßöfen  werden  für  alle  Zwecke  imd  für 
jede  Letstnng  gebaut. 

Die  vierte  Gruppe  umfaßt  Schmelzofen  für 
I  alle  Zwecke,  für  Glashütten,  Slablwerkei  Metall* 
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hütten  U3W.  Als  Beispiel  eioes 
soleben  Ofeos»  welcher  «war  mit 

dem  Eisenhütlenwesen  niclits  zu 
tUD  hat,  möge  der  Glaswannen- 
ofen dienen,  der  in  den  AbUl- 
lungen  29  bis  32  vfiiinsrliaulichl 
ist.  Dieser  Ofen  dienl  zur  Her- 
stellung von  gnlnem  Flaachenglae 
und  ist  seit  etwa  fünf  Monaten 
iu  regelm&ßigem  Beiriebe.  Die 
Dimennonen  der  Wanne  selbat 
sind  4,8  auf  9,6  m.  Das  für  sich 
getragene  einfache  Gewölbe  hat 
eine  Spannweite  von  5,tt  m.  In- 
folge dieser  grolien  Sjninnweile 
haben  wir  hier  das  System  der 
doppelten  Gewölbe  zum  Teil  ver- 
lassen und  das  obere  QewOlbe 
durch  eine  besonders  getragene 
horizontale  Eindeckung  mittels 
Hatten  ersetzt.  Dies  gestattet 
eine  Beobachtung  des  Gewülhos 
und  »icbert  ihm  die  größte  Halt- 
barkeit und  Unabhängigkeit.  In 
diewm  Ofen  findet  der  grdflte 
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W&rmeverbrauch  an  der  Stelle  statt,  wo  das  zu 
sdimclxende  Oe&enge  eingesetit  'wird,  da  die  Eni* 
stehung  des  Silikats  nur  unter  Wärmebindung  vor 
sich  gebt.    Um  diese  hohe  Temperatur  am  (e> 
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wünscblen  Ort  zu  erzielen  und  außerdem,  um  die 
Tempentw  an  den,  an  den  Längsseiten  befind* 
liehen  ArbeitsöfTnungen  möglichst  gleichmäßig  zu 
gestalten,  haben  wir  die  Anordnung  getroflen, 
außer  den  vertikal  wirken* 
den  Ollsen  noch  horiaantal 
oder  schräg  wirkende  anzu- 
bringen. Da  in  diesem  Falle 
sowohl  Luft  wie  Gas  b«son* 
den  reguliert  wcideti  kann, 
hat  nan  es  vollständig  in 
der  Hand,  nicht  nur  die 
TempTatwr,  sondern  auch 
die  üxjdationswirkung  der 
Flamme  den  jeweUigen  Ver- 
hiltnissen  anzupassrn.  Die- 
sem letzten  Umstand  wird 
besonder*  bei  Stabbehmelx> 

Öfen  ('in<>  große  ne( teilt uti^ 
zuzusprechen  sein.  Die  Gas- 
und  Abgasftlhrung  ist  aus 
den  Abbildungen  genaii  er- 
sichtlich, so  daß  es  sich  er- 
übrigt, de  im  einzelnen  xtt 
besobrelbcn.  Die  Luft  wird 
hier  in  anderer  Weise  ge* 
fahrt  als  bei  den  sonstigen 
Weardale-Öfen.  Der  Raum 
unter  dem  Herde  steht 
mit  dem  zwisdien  Gewßlbe 
und  Eindeckung  ausgesparten 
Raum  in  Verbindung.  Die 
frische  Luft,  vom  Ventilator 
angesaugt,  durchstreicht  den 
freien  Raum  uiiUt  <iem  Herde, 
bestreicht  dann  das  Gewölbe, 
Herd  und  Gewölbe  kühlend, 
und  wird  auf  300  "  vor- 
gewärmt durch  den  Venti- 
lator in  die  Kanäle  di  und 
d(,  welclie  zwis-cben  den 
Abgaskanälen  hegen,  und 
durch  e  und  findBe  DOien  g 
gedrückt.  Die  Temperatur 
an  der  Kopfseile  des  Ufens 
betttgt  in  rcgdmifiigem 
Betrieb  bei  der  Arbeit  etwa 
1600**;  infolge  des  dortigen 
starken  Wlrmwerbrauehs 
fällt  sie  Tcrliällnismiißijr 
schnell  auf  laOO»  bei  der 
ersten  ArbeitsSflbung  herab 
und  sinkt  bis  zur  letzten 
Arbeitsslelle  um  weitere  70 
bis  8U*  Diese  Messungen 
sind  alle  mit  dem  Wanner- 
scben  Pyrometer  ausgeführt 
worden.  Dieser  letzte  Wärme- 
fall bat  seinen  Hauptgrund 
darin,  daß  man  in 
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«peziellen  Falle  unbedingt  verhindern  will,  daß 
die  Flamme  an  den  ArbeitsüfTnungen  leckt;  man 
zieht  vor,  einen  leichten  Unterdruck  im  Ofen  her- 
zustellen, so  Haß  durch  die  ArbeitsöfTnungen  Luft 
in  den  Ofen  eintritt  und  die  Gase  abkühlt.  Arbeitet 
man  so,  daß  die  Flamme  an  den  ArbeilsölTnungen 
leicht  spielt,  ohne  die  Arbeiter  zu  belästigen,  so 
bleibt  die  Temperatur  sehr  gleichmäßig.  Werden 
die  ArbeitsöfTnungen  während  der  Pausen  voll- 
ständig geschlossen  gehalten,  so  steigt  die  Tempera- 
tur im  ganzen  Ofen  sofort  gleichmäßig  und  er- 


der Luft  im  Gebäude,  die  automatische  Entfernung 
der  fertigen  Flaschen  usw.  Man  kann  also  be- 
haupten, daß  der  Ofen  sich  selbst  genügt  und 
daß  die  in  den  Gasen  enthaltene  Energie  voll- 
ständig für  alle  Erfordernisse  des  Betriebes  aus- 
reicht. Der  Kohlen  verbrauch  eines  solchen  Ofens 
beträgt  etwa  U.H.'jü  kg  Kohle  auf  1  kg  hergestellte 
Flaschen,  eine  Zahl,  welche  für  Herstellung  von 
grünem  Flaschenglas  bisher  als  unerreicht  gelten 
j  kann.  Bislang  sind  nach  fünfmonatigem  un- 
1  unterbrochenen    Betriebe    sowohl   Gewölbe  wie 


Abbiidnng  20.    Schnitt  A—B.  Abbildung  21.    Schnitt  C-I). 


Patent  -  Weardale  •  Ofen 
zam  Glühen 
von  schweren  Schmiedotttcken 
und  Blöcken 
bis  <a  15  t  Stäckgewicht 


Abbildung  22.    Schnitt  E-F. 


reicht  mit  Leichtigkeit  1 700 Die  Abgase  werden 
nicht  vollständig  für  den  eigentlichen  Zweck  des 
( >fens  ausgenutzt.  Trotz  dem  in  den  Rekuperator- 
kanälen zurückgelegten  Weg  von  etwa  40  m  ent- 
weichen sie  noch  mit  etwa  800**.  Da  aber  bei 
unserem  System  eine  Umsteuerung  zum  Zweoke 
der  Ausnutzung  der  Abgaswärmc  nicht  stattfindet, 
so  kann  man  diese  Wärme  zur  Dampferzeugung 
ausnutzen.  Der  erzeugte  Dampf  genügt  vollständig 
zum  Betrieb  der  Generatoren,  zur  Beschaffung  des 
Wassers  für  die  Kühlung  der  Feuer-  und  Fuchs- 
bräcke,  zum  Betriebe  des  Ventilators,  eventuell 
auch  lür  andere  mit  dem  Betriebe  der  Anlage 
direkt  verbundene  Zwecke,  wie  den  Antrieb  der 
«ulomatischen  Aufgabevorrichtung,  die  Erneuerung 


Rekuperatoren  vollständig  intakt  geblieben,  und  die 
uns  entgegengehaltene  Befürchtung,  daß  das  Ge- 
wölbe, der  gefährlichste  Teil  des  Ofens,  nicht  stand- 
hallen würde,  ist  hierdurch  glänzend  widerlegt. 

Durch  diesen  Glasofen  ist  nun  der  Weg  ge- 
zeigt, auf  welchem  sich  die  Anwendung  des 
Weardalesystems  auf  Stahlschmelzöfen  mit  großem 
Vorteil  ermöglichen  lassen  wird.  Der  Vergleich 
zwischen  dem  Kohlenverbrauch  eines  Siemens- 
Wannenofens  und  des  Weardale-Ofens  läßt  den 
Schluß  berechtigt  erscheinen,  daß  auch  bei  Stahl- 
schmelzöfen eine  namhafte  Ersparnis  an  Brenn- 
material eintreten  wird. 

Bemerkenswert  ist  noch  die  Anwendung  der  Wear- 
dalefeuerung  für  Dampfkessel,  die  durch  die  Ab- 
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gase  von  Öfeo  geheizl  werden  und  mittels  Zu* 
filbrunR  von  frischem  Gaa  anf  normak  Leistiini; 
gebiaclit  werden  können.  Es  sind  noch  eine 
ganze  Anzahl  von  Typen  des  Weardale-Ofens  aus- 
gcfahrt  worden,  die  alle  dem  jeweiligen  Verwen* 
diingszwork  angepafil  sind,  docli  wiirde  es  zu 
weil  fühi-en,  sie  alle  aufzuzählen  und  in  Bildern 
vorzuführen.  Nebenbei  mag  nicht  unerwähnt 
bleiben,  daß  auch  ein  Puddelofentyp  fQr  den 
Puddelbetrieb  gcschalTen  und  nach  Ansicht  er- 
fahrener Fachleute  geeignet  ist,  diesem  Zweige 
der  EisMundtMtrie  größere  LebcDsOh^tkeit  zu  v«r> 
Mhen. 


sind  die  verächiedenen  Arten  Generatoren  er- 
wihnt  worden  mit  besonderem  Hinwdi  auf  den 
Morgan  Geiin  ator.  Dieser  Vortrag  hat  das  Inter- 
esse weiter  Kreise  erweckt,  und  es  ist  selbtt- 
▼erstindlicb,  daß  die  Vorteile  dieses  Generaton 
lebhaft  erürtert  wurden.  Es  ist  auch  darin  der  von 
uns  ausgefährte  Duff-Generator  in  schmekbel- 
hafler  Weise  erwSbnt.  Ich  mdefale  aber  Uer 
auf  einige  Punlcte  aufmerksam  machen,  die  dar 
Berichtigung  bedOrfen.  Ich  setze  ▼oraios,  daß  die 
Konstruktion  des  Generators  beliannt  ist,  übrigens 
ist  sie  auch  in  dem  Abdruck  des  Vortrages  des 
Um.  Wolff*  eathaltea,  so  daß  ich  nicht  darauf 


AbbildangflS.  Sehnitt      D.     AbbUdung  25.  Schnitt  £-F. 


Mit  dem,  was  über  den  Weardale-Ofen  zu  sagen 
ist  f^iü  ich  nun  fertig,  «loch  mnchlo  irli  nicht 
verfebleu,  den  ebenso  wichtigen  ersten  Teil  der 
OsBCeniermg  zu  erwibnen,  dem  jeder  besonders 
jetzt  wn  grnRps  Interesse  pn(p;fp:f'iiliiiir_M.  das  ist 
^ter  Gaserzeuger  uder  Generator.  Ich  kann 
niteh  wohl  eines  allgemeinen  I  borblicks  über  den 
Ctenerator  und  seine  Entwicklung  enllialten,  da 
dies  zu  weit  führen  w Linie  und  ich  diese  Ent- 
wieklttog  als  bekannt  voraussetien  kann.  Wir 
sind  Jetzt  anf  einem  Punkt  angeianpt.  wn  ziem- 
lich allgemein  die  Vorteile  der  kontinuierlich 
mrbettendeD  Generatoren  anerkennt  sind,  ttnd  es 
ist  ;mi*h  vorauszusolion.  dnl^  diest:^  si'di  nach  in)d 
nach  das  Feld  erobern  werden,  sei  es  in  der 
einen  oder  der  andern  Form.  Wir  haben  alle 
kürzlich  den  V(i:li  ig  des  Hrn.  Dipl.-Iiijj.  \\''>!ff- 
Saarbrücken  enlweder  gehört  oder  gelesen.  Darin 


j  zurückzukommen  brauche.  Erwähnenswert  bei  der 
Konstruktion   des  DulTschen  Hrislrs  ist,    daß  sie 
nicht  allein  für  runde  Schachtgeneratoren  in  An- 
wendung kommt,  sondern  aocÄl  mit  erheblichem 
Vorteil    für   alte  Siemen«^  Generatoren  verwendet 
werden  kann.    Wir  haben  bereits  eine  ganze 
I  Anzahl  von  solchen  Umbauten  TOrgenommen, 
darunter  die  im  Vortrage  des  Hrn.  WoIlT  erwähnte 
j  Anlage  des  überbiiker  Stahlwerks.   Ua   Ute  er- 
I  zielten  Resultate  im  Vortrage  erwUmt  sind,  brauehe 
iidi   nicht  weiter  darnnf  einzugehen.     Hr.  Wölfl" 
I  spricht  nun,  um  die  vollständige  Umgehung  eines 
I  Rostes  md  die  Anwendmig  der  seit  langam  be* 
kannten  Schutzkap;»^  fibci  dem  Luft-  und  Dampf- 
eintritt  zu  rechtfertigen,  die  Befürchtung  aus,  daß 
die  Sehlitze  im  Dudfrost  sich  verschlacken  und 
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Terstopfen.  Dies  ist  nun  bislang  noch  nicht  ein 
einziges  Mal  der  Fall  gewesen.  Der  Rost  bleibt 
in  seiner  ganzen  Länge  frei  von  festhaftenden 
Schlackentcilen,  und  die  Luft  hat  vollständig  freien 
Austritt.  Die  Praxis  hat  nachgewiesen,  «laß  eine 
solche  Befürchtung  unbegründet  ist.  Weiler  meint 
Hr.  Wolff,  daß  an  den  Rostenden  Schlacken- 
ansitze  auftreten,  die  schwer  zu  entfernen  seien. 
Ich  will  nicht  leugnen,  daß  dies  eintritt,  besonders 
bei  sehr  backenden  und  schlackenden  Kohlen, 
aber  daß  sie  schwer  zu  entfernen  seien,  ist  etwas 
Qbertheben.    Häufige  Klagen  darüber  sind  uns 


.Stelle  nicht  gehen,  und  die  Leute  klagen  Ober 
übermäßige  Arbeit.  Das  liegt  häufig  daran,  daß 
die  richtige  Anleitung  fehlt  oder  daß  die  l^ute 
aus  .Nachlässigkeit  allmählich  in  alte  Sünden 
zurückgefallen  sind.  Dies  rächt  sich  allemal. 
Ein  Beispiel  zur  Bekräftigung.    Während  bei 

[  einer  bekannten  Glashütte  im  DulT- Generator  Bis- 
marckkohle vorzüglich  vergast  und  sogar  mit  der 
äußerst  stark  backenden  und  aschenlialtigen  Deister- 
kohle gemischt  verarbeitet  wird,  gelingt  es  nicht, 
auf   einer    andern    Glashütte   mit   einem  Duff- 

I  Generator  derselben  Größe  und  Konstruktion  Bis- 


AbbilduDg  28.    Schnitt  E-F. 


nicht  zu  Ohren  gekommen,  und  es  scheint,  als 
ob  die  Schwierigkeit  nicht  zu  groß  ist.  Ich  möchte 
im  Anschluß  an  diese  beiden  Punkte  auf  den 
Ausspruch  eines  bekannten  Hüttenmannes,  des 
Hm.  Wörtenberger,  hinweisen,  wie  er  in  «Stahl 
und  Eisen*  1903  Heft  7  S.  448  zu  finden  ist. 
Die  Behandlung  eines  Generators  und  die  rationelle 
Durchführung  der  Vergasung  ist  auch  eine  ganz 
individuelle  Sache  und  hängt  vielfach  von  dem 
Interesse  ab.  das  sowohl  Beamte  wie  Arbeiter 
dem  Generator  entgegenbringen.  Wir  haben  viel- 
fach gefunden,  daß  mit  demselben  Generator  und 
denselben  Kohlen  an  zwei  verschiedenen  Orten 
abweichende  Resultate  erzielt  werden.  Während 
an  dem  einen  Orte  durch  richtige  Einteilung  und 
Einhaltung  der  Bedienungsvorschriften  die  Arbeit 
am  Generator  leicht  vonstatten  geht  und  keine 
Anstrengungen  erfordert,  will  es  an  der  andern 


marckkohlen  allein  ohne  Schwierigkeit  zu  vergasen. 
Es  liegt  aber  im  Interesse  der  Sache,  den  Leuten 
die  Arbeit  möglichst  zu  erleichtern,  um  diesen 
Eventualitäten  vorzubeugen,  und  dahin  gerichtete 
Bestrebungen  sind  brx-hst  anerkennenswert.  Es 
ist  nirht  zu  leugnen,  daß  der  Morgan-Generator 
in  dieser  Beziehung  einen  großen  Vorzug  hat. 
Zum  großen  Teil  besteht  dieser  Vorzug  in  der 
Anwendimg  der  automatischen  Besrhickungsvor- 
richtung,  welche  beständig  kleine  Kohlenmengen 
aufgibt  und  so  eine  regelmäßige  Vergasung  bewirkt 
und  dem  Barken  der  Kohle  entgegenarbeitet.  Da- 
gegen will  mir  nicht  gefallen,  daß  man  mit  einer 
so  hohen  Schicht  arbeitet.  Zwar  ist  die  Kohlen- 
schicht an  und  für  sich  nicht  sehr  hoch,  man 
läßt  aber  über  der  Schutzkappe  eine  zu  hohe 
Schlackenschicht  liegen,  die  nicht  unter  ein  be- 
stimmtes  Niveau   herabsinken   soll.     Daß  diese 
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Schieht  dem  Durchdringen  der  Vergasungsluft 
«inen  aemlicb  erheblichen  Widerstand  entgegen- 
SStit,  ist  klar,  ebenso  daß  ein  hoher  Druck  nötig 
ist,  um  diesen  Widerstand  zu  überwinden.  Ich 
halle  es  für  einen  großen  Vorzug  des  DufT-Gene- 
rators,  daß  die  Schicht  Ober  Firsthuhe  sehr  niedrig 
gehalten  wird  und  nie  ein  Meier  flbersteigt, 
sondern  meist  75Ü,  ja  auch  nur  600  mm  hoch 
bleibt.  Dies  ermöglicht,  mit  einem  geringeren 
Druck  auszukommen.  Daß  diese  Flöhe  volltjtändig 
genügt,  um  die  Reduktion  der  Kohlensäure  zu 
iwwirfcWt  man  die  Temperatur  in  dir  riehliBen 
Hohe  fdiahen  wird,  bewdsen  di«  »hlreiehen 


zum  Teil  patentiert,  zum  Teil  zum  Patent  an- 
gemeldet sind,  werden  cme  größere  Unabhingig- 
keit  von  der  Korngröße  gestatten  und  auch  (Dr 
den  Siemens-Generator  angewendet  werden  können. 
Man  hat  aber  bei  der  Gaserzeugung  zuweilen  mit 
Kohlen  zu  tun,  walclM  infolge  ihrer  Feinheit,  ihres 
Backens  und  ihrer  unangenehmen  Schlacke  der  Ver- 
gasung in  kontinuierlich  arbeitenden  Generatoren 
große  Sebwinigkeiten  entgegensetzen.  Wir  sind 
bestrebt  gewesen,  dieser  Schwierigkeiten  Herr  zu 
werden,  und  es  ist  uns  auch  gelungen.  Die  Kon- 
atruklioin  bcaldbt  in  einer  Umindening  des  Semens- 
Generators,  dessen  Form  sieh  besonders  lu  dieien 
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Abbildang  29.   Schnitt  A— B— C— D. 
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Analysen  unseres  Gases,  bei  welchen  der  Kohlen- 
sturegehalt  selten  Ober  i  */«  binansgehl,  ja  m  einem 
bestimmten  Falle  sogar  durchgängig  unter  2  "/o 
bleibt,  trotz  eines  WasserstolTgehalts  von  etwa  1 17<> 
Wir  haben  hereüs  eine  neae  Form  des  Duff- 
iSenerators  ausgearbeitet,  mit  automatischer  Auf- 
gabevorrichtung, bei  welcher  dieser  eine  zum  Teil 
zugegebene  Mangd  beseitigt  werden  wird.  Die 
jetzigen  automatischen  Aufgabeyorrichtuiigeu  lassen 
sieb,  wenn  sie  gleichmlflig  chargieren  und  eine 
gidehmäßige  Oberfliche  der  Kohlensehiebt  geben 
sollen,  nur  uuf  runde  Generatoren  anwenden  und 
verlangen  mehr  oder  weniger  eine  bestimmte, 
nicht  zu  abttsehrdtende  Korngröße  der  Kohle. 
Unsere  neuen  Konstruktionen,  welche  auf  ebero 
andern  Prinsip  als  die  bisherigen  bemhen  und 


I  Zweck  eignet.    Die  Resultate,   welche  wir  mit 
j  belgischen  und  nordframdaiBeben  Kohlen  ersielt 
1  haben,  sind  ausgezeichnet,  und  wir  können  diees 
1  Fragr  als  gelöst  betrachten.  Ich  glaube,  mancher 
I  Ton  Ihnen  wird  in  letiter  Zeit  mit  den  erwtbnten 
Kohlen  eine  UDcrwunschte  Bekaimlschafl  gemacht 
,  und  gdimden  haben,  daß  sie  nicht  gerade  zu  den 
I  besten  gehören.    In  einer  SpiegelglashIHte  in  der 
.Nähe  Von  Naimif  haben  wir  lirei  Siemens-Gene- 
ratoren nach  unserm  System  umgebaut,  mit  dem 
Erfolg,  daB  nicht  nor  die  garantierte  KoUen» 
,  ersparnis  erreicht  wurde,  sondern  nach  eigner 
Aussage  des  Direktors  auch  noch  die  Möglichkeit 
gegeben  wurde,  dne  derartig  Mne  Kohle  zu  trer- 
:  gasen,  daß  sie  in  den  alten  Generatoren  nicht 
rerarbdlel  werden  konnte. 
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Die  Eigenschaften,  welche  man  von  einem  ' 
guten  Generator  verlangt,  siud  in  der  Hauptsache: 
lachte  Bedienung,  leichte  Reinigung,  die  Möglich- 
keit der  Verwendung  mich  minderwertigen  Brenn-  \ 
Stoffes  und  div  Hersteilung  eines  Gases  von  guter 
Qualität.   Die  ersten  Punkte  habe  ieb  im  Voriierw 
gehenden  behandelt,   und  es  würde  somit  noch 
die  Frage   der  Qualität  des  Gases  zu  erledigen 
sem.  Wenn  man  Ton  den  Ha'swert  «inet  Gun 
spriclit.    pflegt    man    darunter    die   Anzahl  der 
Wärmeeinheilea,  die  ein  Kubikmeter  dieses  Gases 
ba  Miner  TerbrenniiDf  entwickelt,  xu  venteheD. 
Diesf^r  Wert    wird    rerhrningsmäßig   oder  kalori- 
metrii>ch  festgestellt.    Wenn  man  diese  Wärme- 
mengen mh  der  Kabikmeteizahl  von  Gm,  du 
aus  einem  Kilo  Kuhle  im  Gene- 
rator entsteht,    multipliziert,  so 
geben  sie  einen  Anhah  über  den 
mehr    uder   weniger  hoben  Grad 
der  Auanulzuaig  der  Kohle  im  Gene* 
rator.  oder  den  fheoretiichen  Wir- 
knngagrad  des  Generators  selbst. 
In  der  Praxis  ist  diese  Angabe 
aber  unzureichend  und  Icann  zu 
fabeliaD   oder   wenigstens  unlogi- 
schen    Schlußfolgerungen  .Anlaß 
geben.     Man  muß  vielmehr,  um 
die  Qualität  des  Gases  beurteilen 
zu  kuunen,  nicht  die  entwickelten 
Wärmeeinheiten,  sondern  die  bei 
Verfaremittllg  des  Gases  in  unseren 
Öfen   nutzbar   werdende  Wärme, 
das  heißt,  ihren  Effekt  auf  Er* 
böhung  der  Temperatur  im  Ofen, 
U    Maßstab  seiner  Qnalitlt  be- 
trachten. 

Die  dnsdoen  Bestandteile  eines 
^Jases  haben  verschiedene  Winne- 
kapazitäten, ihre  spexiQscbe  Wärme 
ist  verschieden  und  wichst  mit 
der  Temperatur.  Tu  hnlicrcin  Gra  lo 
ist  dies  Wachsen  der  spezitischen 
Wirme  mit  der  steigenden  Temperatur  den  Ver- 
brennungsproduklen  d«  ^  Guses,   der  Kohlensäure 
und  dem  Wasserdampf,  eigen,  und  zwar,  wie 
Le  Ghatelier   and   Ifallard   festgestellt  haben, 
wächst  die  spezifische  Wamn-  ile-,  Wasserdampfes 
erheblich   stärker  als  die  der  Kohlensäure;  es 
werden  also  mit  der  Erhöhung  der  Temperatur 
bei  Wasserdampf  größere  Wärmemengen  latent 
als  bei  der  Kohlensäure.    Die  beigegebenen  Scljaii- 
liuien  zeigen  llincn  diesen  Unterschied.  Diagramm  I 
zeigt  die  aaeb  den  Tabellen  von  LeGhatdier  und 
Mallard    ausgerechneten  Wärmemengen,  welche 
durch  je  1  kg  CO«,  HjO,  N  bei  den  verschiedenen 
TcmperilnwB  latent  werden  und  zur  Erhöhung 
der  Temperatur  nicht  mehr  beitragen.  Diagramm  II 
und  nachstehende  Tabelle  zeigen  das  Verhältnis 
«I»  eolwickoltan  WtnneeinbeiteD  pro  Votamen- 
GaMB  lu  der  bei  Vcrbnommg  dmcs 


Gases  mit  der  theoretischen  Luftrnenge  erzeugten 
Temperatur.  Die  zum  Vergleich  herangezogenen 
Gase  sind  theoretische  Gase  nach  Naumann. 

Wenn  wir  imstande  wären,  die  Verbrennungs- 
wärme in  unseren  Öfen  vollständig  auszunutzen 
und  die  Abgase  vollstindig  im  Ofen  abnikahlen, 
so  wäre  dieser  Vorpnnp  tfer  I>ntcn{werdung  nicht 
sehr  schlimm;  er  würde  wohl  eine  Erhöhimg  der 
Temperator  Ober  bestimmte  Grenzen  hinaus  ver- 
hindern, aber  die  latent  gewordene  Wärme  wiirdc 
bei  der  Abkühlung  wieder  frei  werden  und  dem 
Ofen  wieder  zageÄhrt  werden  kSnnen.  Da  aber 
die  Abgase  gewöhnHch  hohe  Tem|)eratiir  haben, 
so  ist  ein  großer  Teil  dieser  mitgefOhrlen  Wärme- 
mengen meist  mnriedOTbrtDgtieh  verloren.  Dieser 
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Verhtst  ^rd  um  so  sttrker  sdn,  je  grSflere 

Mengen  Wasserstoff  in  dem  ursprünglichen  Gase 
enthalten  gewesen  sind.  In  unserm  bisher  besten 
Ofen,  dem  Stemens-Martmofen,  tritt  dieser  Verlust 
auch  sehr  stark  hervor.  Die  Abgase  ziehen  in 
eine  mit  Steinen  besetzte  Kammer,  heizen  dieselbe 
bis  zu  einer  bestimmten  lemperatur,  geben  also 
einen  entsprechenden  Teil  ihrer  Wärme  ab,  bis 
ein  Gleichgewichtszusland  eintritt.  Da  man  die 
Gas-  und  Luftvorwärmung  unter  eine  bestimmte 
Temperatur  nicht  gehen  lassen  darf,  so  ist  es  klar, 
daß  die  Abgase  die  Kammer  durchschnittlich  mit 
einer  der  Hölie  der  Vorwärmung  gleichen  Tem- 
jieratur  verlassen  müssen.  Diese  Temperatur  wird 
wohl  immer  die  der  Rotglut  sein.  Gelingt  es  uns 
dagegen,  einen  Ofen  zu  konstruieren,  bei  dem  die 
Abgme  so  kaU  wie  mOgUeh  d«n  Berdeb  der  Vor- 
wlrmung  veriassen,  so  kommt  diese  ganze  Wirme, 
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bis  auf  die  unvermeidlichen  Slrahlungsreriuste, 
dem  Ofen  selbst  zugute;  nötigonfalls  fllhrt  man 
die  Abgase,  wenn  der  Weg  ni«-ht  zu  lang  ist, 
unter  einen  Dampfkessel  zur  Dampfeneugung. 
Ein  derartiger  üien  muß  natürlich  ökonomischer 
arbeiten  als  die  anderen. 

Das  Gas,  welches  in  kontinuierlichrn,  mit 
Dampfslrablgebläse  betriebenen  Generatoren  er 


enlgegenwirkt.  Es  muU  aber  hervorgehobes 
werden,  dafi  diese  gQnstige  EinwirknDf  ins  Gegen- 

leil  umschlagen  kann,  sobald  ein  l'berniaß  von 
Dampf  verwendet  wird.  Die  Qualität  des  Gases 
leidet,  indem  bekannüieh  In  niedrigeren  Tempe- 
raturen statt  Kohlenoxyd  Bildung  von  Kohlensäure 
eintritt.  Da  die  Zersetzung  gröfleier  Mengen 
Wasserdampf  einen  großen  WBrmeTei1>rauch  und 


iWi 
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leugt  wird.  «nthUl  immer  grOflere  oder  geringere  |  eine  Emiedrigong  der  Temperatur  zur  Folge  hat, 

so  wird  auch  dadurch  die  Bil- 
dung von  Kohlensäure,  also 
eines  für  die  WSrmeeneiigmig 

im  Ofen  nicht  verwertbaren 
Gases,  begünstigt.  Gleichzeitig 
entweicht  das  Gas  selbst  nüt 
einer  niedrigeren  Eigenwärme, 
was  wolil  zu  berücksichtigen 
istt  wenn  eine  GasTOrwinDOng 
nieht  atatlfindii. 

Wir  müssen  weiter  einen 
ehemisdi  •  phytikaliscben  Vor- 
gang erwähnen,  der  sicherlich 
bei  der  Erzeugung  bober  Tem- 
penrtWMif  infolge  des  vefwdu^ 
donei;  Vcrh.ilti  iis  der  Verbren- 
nuogsprodukle  ihm  gegenüber, 
eine  niebt  sa  vemaddissigend» 
Holle  spielt.  D«8  ist  die  Di«- 
suziation. 

Obwohl  genaoe  Zahlen  dar- 
über nicht  zu  Gebole  stehen, 
SO  wissen  wir  doch  bestimmt, 
daß  Wasserdampf  leichter  dis- 
soziiert als  Kohlensäure.  Diese 
Dissoziation  des  Wasserdampfes 
soll  bereits  bd  1000*  anfangen, 
wogegen  die  der  Kohleusäure 
viel  später  einsetzt.    Nach  den 
Beobachtungen  von  Lc  Chatelier 
mid  Mallard  soll  sie  bei  1 800  <> 
beginnen  und  bei  2400°  höch- 
stens 4"/o  betragen.    Da  die 
Zersetzung  eines  Gases  ebensü- 
viel  Wärme  verbraucht,  als  hei 
seiner  Bildung  entstanden  ist,  so 
wird  m  der  Praxis  das  Gas  am 
ungünstigsten  fiJr  die  Wärme- 
erzeugung sein,  das  bei  niedrigeren  Temperaturen 
zerfftUl.  Bei  den  in  den  meisten  Öfen  berrsehenden 
Temperaturen  wird  ahn  iI.ts  loiohli-r  zersetzbare  Gas, 
der  Wasserdampf,  eher  zersetzt  werden,  oder  es 
werden  bestimmte  Mengen  von  Wasseratoff  und 
Sauersloff,   der  sie  umgebenden  Tcmprratur  onf- 
sprecbend,  nicht  mehr  aufeinanderwirkeu  und, 
ohne  ra  verbrennen,  durch  den  Ofen  »elien.  Erst 
ht  i  deren  Abkühlung  auf  eine  bestimmte  Tem- 
peratur  wird   ihre  Vereinigung  unter  Wärme- 
erzeugung stattßnden  IcOnnen.   &  darf  nicht  uo> 
( TWiilint  lilribon.  daß  die  Dissoziationsgrenze  durch 
den  Druck,  unter  welchem  die  Gase  sich  beüoden. 
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Diagramm  IT. 

Mengen  Wasserstoff.  Dieser  Gehalt  an  Wasser- 
stoff steigt  mit  der  Heng«  Wasserdampf,  der  den 

Generatoren  zugeführt  wird.  Der  Einfluß  des 
Wasserdampfes  ist  unverkennbar  ein  guter,  ^• 
lange  nieht  so  groBe  Mengen  eingefOhrt  werden. 
Er  t'rhölil  iml>";i:ni:t  den  Wert  des  Gases,  indem 
ein  brennbarer  Bestandteil,  der  Wasserstoff,  ent- 
steht. wolUr  i^ein  Stickstoff  mit  zogefDhrt  zu  werden 
braucht.  Atidfiseils  bewirkt  der  durch  die  Zer- 
setzung Wasserdampfes  bedingte  Wärme- 
verbrauch  eine  Erniedrigung  der  Temperatur, 
welche  der  Zerslnnui^'  di  r  Gtneralürteiic  und  der 
Bildung  einer  stark  zusammenbackenden  Schlacke 
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bteiiiflußl  wird.  Sie  sleigt  mit  dem  Druck,  so 
daU  ein  Ofeo,  in  dem  die  Gase  uoler  Druck  ein- 
lelilhrt  yntdm,  atieh  günstieer  in  dieaem  Sime 
arbeiltn  wirr?.  Es  ist  also  unbedingt  notwendig, 
ein  bestimmtes  Verhältnis  zwisdieo  KohleDOxyd 
and  WasBcntofffchalt  doea  Gaset  eimithalteii. 
Wie  dies  Verhältnis  sein  soll,  ist  scliwer  anzufielten, 
be&onders  wenn  man  die  Dissoiiation  in  Betracht 
nebt  Man  wird  danach  trachten,  den  Kohlen* 
oxytJgchall  so  hoch  wie  müglicli  zu  treiben  und 
dabei  den  Wasserstoff  in  den  Grenzen  von  viel* 
leicht  10  bis  13  7«  zn  lia)l«D.  Da  h6fa«re  Tem» 
perator  die  Bildung  von  CO  begünstigt,  muß 
man  auch  die  Temperatur  innerhalb  der  Brenn» 
stofli^chicbt  im  Generator  hochhalten.  Dies  wird 
durch  die  Vorwärmung  der  Lufl  und  Anweop 
diing  überhitzten  DampFes  ei  reicht,  allerdings  nur 
soweit,  als  praktisch  möglich,  in  Berücksichtigung 
der  Haltbarkeit  der  Generatorteile. 

Was  den  Gelialt  an  Methan  und  sonstigen 
gasförmigen  fixen  Kolilenwasserslotl'en  eines  Gases 
belriill,  so  ist  diesen  nicht  die  groBe  Bedeutung 
hfiznmessen,  die  ihnen  gewöhnlich  zugeschrieben 
wird.  Es  sind  dies  Gase,  welche  die  Menge  der 
brennbaren  Bestandteile  erhöhen,  aber  an  und  fOr 
sich,  wie  die  Tabelle  III  zeigt,  nicht  geeignet  sind, 
in  unseren  Öfen  hohe  Tem|ieraturen  hervorzurufen, 
nnd  swar  liegt  dies  an  der  Zosammensettung 
ihrer  Verbrennurgsjtrodnklr.  Mth  Int  pI*^  /war 
gern,  weil  sie  durch  dsa  Leuchten  ihrer  Flamme 
diese  aiehlbar  madien  und  so  den  Eitidnick  einer 
sehr  hohen  Temperatur  erwecken:  unter  1/m- 
stAnden  sind  sie  aber  keine  angenehmen  Beigaben, 
da  de  leidit  zersetzt  werden  nnd  zur  Bildung  von 
Ruß  beitragen.  Eine  deutliche  .Illustration  dl»  st  s 
Verhaltens  geben  die  in  Tabelle  III  an  dritter  und 
vietler  Sidle  angelUhrten  Gas».  Die  erste  Analyse 
ist  der  BroschOre  von  Ehrhardt  &  Sehmcr  ülit  r 
Morgan-Generatoren  entnommen.  Das  Gas  hat 
eine  etwas  außergewöhnliche  Zusammensetzung 
bttöglich  seines  Gehallet  an  Meilian  und  besonders 
an  Äthylen.  Man  kann  annehmen,  daß  die  Kohlen- 
wasserstoffe in  einem  Generatorgase  lediglich  den 
Eotgaamigsprodokten  der  Kohle  entstammen. 
Nimmt  man  weiter  an,  daß  diese  Entgasungs- 
produkte dem  aus  einer  Kohle  zu  erzeugeuden 
Leuchtgas  entspredm,  so  kann  man  berechnen, 
wieviel  Entgasungsprodukle  hei  Vergasung  der- 
selben Kohle  im  Generator  in  dem  Gase  enthalten 
sein  kSnnen.  Diese  Berechnung  ergibt  dnen 
MethangehaJt  von  2,5  Vol.  "/o  undO  -i^.  Ühylen 
und  wird  von  zahlreich  ausgeführten  Analysen 
bestiligt.  HOhmr  Melliaofelialt  kann  auf  b«Kin> 

(i-r-     aiigcnMii-klichc  Verhältnisse    im  Goierator, 

aber  auch  vielfach  auf  häufig  vorkommende  Irr- 
Mtaaer  in  der  Aaaif»  des  Gases  and  in  der  Art 
nad  Weise  der  Ausführung  derselben  ztnflck- 
ziifilhren  sein.  Der  hohe  Älbylengehalt  in  der 
ersten  Aoalyae  iat  mir  mmnttndfieh  imd  idi 
haatn  jfin  ROT  dinvb  sunn  Druckfehler  erklftren 


und  annnlimcn,  daß  es  0.2  Vol.  Vo  heißen  soll. 

I  Ich  habe  nun  an  vierter  Stelle  dasselbe  Gas  ge- 

I  nommcn,  den  Metliangehalt  auf  t,&  Vol.  V«  redo* 
ziert  und  .\lhylen  außer  acht  gelas-<  n,    dnfiir  ist 

I  der  Stickstoffgehalt  um  dieselbe  Menge  erhöht. 

I  Wir  ersehen  ans  der  Bereebnung  der  zu  erreiehen- 
deii  Ttiii|>eratur.  daß  in  beiden  Fällen,  bei  Vor- 
wärmung  von  Gas  und  Lufl  auf  ÖOU  ^,  die  höchst 
zu  errdehende  Teroperattir  dieselbe  iat.  Also 
tragen  die  Kohlenwasserstoffe  nicht  zur  Erhöhung 
der  Temperatur  bei.  Daraus  gebt  hervor,  daß  es, 
mn  dn  gutes  Generatorgas  zu  erzeugen,  nicht  nötig 
ist.  sogenannte  Gaskohlen  anzuwenden.  .Man  kommt 
mit  anderen,  an  festem  Kohlenstoff  reichen,  aber  ver- 
hältnismäßig gasarmen  Kohlen  ebensogut  zum  Zid. 
Die  in  England,  Belgien  und  Frankreich  b^ 

i  lieble  Beurteilung  einer  Steinkohle  nach  ihrem 
Gehalt  an  flüchtigen  Bestandteilen  ist  für  den- 
jenigen, der  sich  mit  deren  Vergasung  beschäftigt, 
vollständig  unmotiviert  und  wirkt  nur  irrefiihrend. 
Diese  Beurteilung  ist  wohl  darauf  zurückzuführen, 

I  daß  man  diese  Kohlen  nach  denselben  Gesichts- 
punkten  beurteilt,   die   für   die  Hor-^tfllung  des 

I  Leuchtgases  maßgebend  sind,  aber  beun  Generator- 

I  gas  nidit  in  Betracht  kommen.  Die  ausgehängte 
Tabelle  III  zeigt  Ihnen  die  bei  Verbrennung  ver- 

j  schiedener  Gasarten  eutsteheude  Wärme  und  die 

I  dadurch  erzielte  hSebst«  Tentperalur.  Bs  dnd 
7.nm  Tril  Ein/.elgase,  zum  Teil  zusammm^-p^clzte 

I  Gase,  welche  in  verschiedenen  Generatorsystemea 

I  erzeugt  wurden. 

Zum  Schluß    möchte  irh    nnrli  Vuvz   die  all- 

I  gemeinen  Gesichtspunkte  rekapituheren,  nach  denen 
man  Gasfeuerungen  beurteilen  soll.  Sie  sollen 
die  beste  Ausnutzung  der  festen  BrennstolTe  er- 
lauben und  dabei  ein  Gas  produzieren,  das  so 
zusammengesetzt  sein  muß,  daß  durch  sdne  Ver- 
brennung   die    höchstmögliche    Temperatur  er- 

I  reicht  werden  kann.  Der  Ofen  soll  derart  kon- 
struiert sein,  daß  die  in  ihm  erzeugte  Wirme 
unter  allen  Umständen  auch  so  vollständig  wie 
möglich  für  den  eigentlichen  Zweck  verwendet 
wird.  Deshalb  muß  der  Ofen  gegen  Strahlungs- 
verluste möglichst  geschützt  sein  und  die  aus- 
gestrahlte Wärme  wieder  dem  Ofen  zugeführt 
werden.  Die  Wärme  der  Abgase  soll  durch  ihre 
Übertragung  an  die  Verbrennungsluft  nifiglichst 
dem  Ofen  wieder  zugeführt  werden  und  der  Rest 
unter  Dampfkesseln  ausgenutzt  werden  können. 

j  Gas  und  Luft  sollen  in  nUlgiichsl  inniger  Mischung 

I  in  den  Ofen  eintreten,  möglichst  unter  Druck,  um. 

I  abgesehen  von  besonderen  Fällen,  wo  es  nicht 
erwOtisdit  ist,  eine  rasche  Verbrennung  bert>ei* 

'  zuführen.    Die  höchste  Wirmewüiung  soll  das 

1  zu  wärmende  Gut  treflSen.  Die  Temperatur  soll, 

f  wenn  nfliig,  ini  Ofen  glddmitßig  sein.  Slmlliebe 
Teile  de?  Ofens  sollen  möglichst  zupän^üch  sein, 
damit  Keparaturen  leicht  ausgeführt  werden  köunen. 
IKe  Bedienung  soll  dnfeeh  und  die  Regultenrag 
Iddit  tu  bewf  rkstdligen  sdn.  Wenn  auch  diese 
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Tabelle  IIL 


BagMiohaaag 


Waaserstoffreiche»  Gas 
franz.  Analyse    .  . 

Hondgo«  

liorgtngasaach  Broich. 
Bbrbttdl  &  Sebmer 

Morgangas  

Franz.  (Jas  ..... 

Dorcbiclinittl.  Daif-äas 

Daflr*6as,  Koepenik 

CO  ...... 

H  

Clh  


CO| 

CO 

CH, 

m 

f.  4.  kr 
EMI» 

r.d.ebB 
Oa» 

Eobto 

H5eh>u* 
ffl«BaicBtaa|Mr. 

•ka«  mit 

1 

'  WärM* 

r.  4.  kf  K«M« 

•0. 

!  »c. 

12.7 

IAA 

18,7 

11/1 
11,0 

8,8 
8,0 

19,7 
o  o 
•»» 

60,1  4,38 
42,01  4,66 

! 

1239 
1x14 

5436 

0300 

1365 
1330 

1855 
1810 

2616 
2646 

47,9 
47,6 

4.0 
4.0 
5,0 
4.0 
1,4 

25,5 
'28,5 
26,0 
27.0 
80,6 

3,9 
2,6 
4,0 
2,6 
2,6 

2,1 

17,8 
17,8 
10,0 
18,0 
10,8 

46,7  3,41 
60,2  t  4,06 
66,0 1  3,77 
63,61  4,69 
54,7:  4,00 

180)3 
1448 
1800 
1871 
1482 

6398 
5907 
6240 
6384 
6788 

1530 
1515 
1465 
1480 
1686 
1940 
1700 
1720 

1980 
1980 
1975 
1860 
19B0 
8330 

.H5R1 
3264 
2683 
8868 
j  8808 

55,6 
55,8 
51,0 
66,6 
66,9 

2100 

2*190 

z 

•  T«nr|nnviig  von  L«ft  nod  Gas  mI  800".  **  Ton^ntnr  dar  A^gaaa  800*. 


Geaichtspaiikte  wohl  ala  dn  su  erretdiendes  Meal 

anzusehen  sind,  so  glaube  irh,  (Jaß  unspr  Weardale- 
system  eioen  tüciitigen  Schrill  diesem  Ideal  ent- 
gegen bedeatat,  da  all«  diaa»  G««iditapunkto  naeh 

Möglichkrit  darin  Rf^t  nrksirhlipiin'g  gcfundon  haben. 
Auch  unsere  tieneratorsysleme  sind  diesen  An- 
forderimgeB  cntapreehend  konstraiert  worden. 
Während  die  Inhaber  drs  er;frl'-;fliPii  Patents  nur 
wenig  in  dieaer  Richtung  gearbeitet  haben,  haben 
wir  keiiie  Hflbe  und  Arbeit  geseheut,  das  Priadp 


dca  WeardalfrOfois,  das  wir  ala  riehtig  erkannt 

haben,  iliirr  lizubilden  und  den  verschiedenen  Ver- 
wendungszwecken anzupassen.  Die  Mißerfolge 
aind  in  der  «raten  Zeit  nicht  anegeUieben,  wir 
briffm  ihn-,  daß  es  uns  prliinprn  ist.  dem  Eisen- 
hiiltcuwesen  zu  einem  weiteren  Forlschrill  zu  ver- 
helfen. Es  wird  aueh  weiter  anaer  Bealreben  adn, 
entsprechend  den  gemachten  Krfalinin^eti  diesen 
Fortschritt  zu  vervoUkommnen  und  dem  ideal 
niber  »i  bringen.  (Lebhafter  Bdfidl.) 


Mechanisclie  Ho 

Faat  allen  amerikanischen  Hochofenboschik- 
kongaeinrichinngen  liegt  ein  gemeinsamer  Typ 
zngrnnde,  welcher  charakterisiert  ist  durch  zwei 
Schiitträfflpfe,  einen  dazwischen  geschalteten 
Mlsoh-  oder  Verteilongacylinder  und  den  oft  bis 
15  m  hoch  über  das  (Tirbtnivean  sich  erbebenden 
zweigeleisigen  Scbr&gaufzog  mit  seinen  Kipp- 
wagen. 

Die  im  .,Tron  Ape"  vom  '2ft.  Dezember  v.  J. 
S.  12  beschriebene,  von  dem  Ingenieur  Knute 
Baek^l«nd  und  Birger  F.  Borman  «na 
Sparrows  Point  Md.  herrührende  Konstrnktion 
(Abbildung  I  and  2)  bietet  denn  auch  in  dieser 
Hinsicht  nidits  Abwaicheadei.  B«m«rkenawert 
ist  die  Einbauung  der  beiden  Schiittrnrapfe  in 
sin  auf  Schienen  über  die  tiichtebene  bin  fabr- 
harea  0«etel1.  Da  d«r  antere  der  beiden  8«httt> 
rnir,]if(i  stopfhfirlisen.irtip;  um  den  Verteilungs- 
zylinder  angeordnet  ist,  geniigt  nach  Lttsnng 
aeiner  Verbindung  mit  den  Glehtplatean  ein 
kurzes  Anheben  rler  großen  Chargierglocko  von 
oben  her  mittels  eines  Flaschenzages,  am  den 
gaoseo  OftaabadilaE  aeitwärta  an  Tersehieben 
und  BD  flie  QichtöfTnnng  freizulegen.  Ein  gefahr- 
loseres und  rascheres  Auswechseln  bezw.  Hepa- 
risreii  angangbar  oder  defekt  gewordener  Teile, 


lofenbegichtaDg. 

sowie  ein  schutlleres  .Auffinden  der  t\ir  den 
Ofcngang  vorteilhaftesten  Oloekeogestalt  ist  so 
wohl  möglich  gemacht.  Neu  nnch  dfirftp  die 
Lagerung  der  drei  Uauptgartongen  des  ächräg- 
anfkagee  auf  Bellen  sein.  Da  «in  beaondaraa 
Gichttra^rfren'ist  fehlt,  winl  dem  Steigen  des 
Ofenmauerweriis  so  gebührend  Eecltuong  ge* 
tragen.  Mit  d««  hssondera  horrsivebobenea, 
in  den  Ofen  hinabreichenden  Tanchrohr  aber, 
zo  dessen  Schatz  gegen  die  heißen  Ofeugase 
neeli  eine  at&klern«,  leicht  answeehselbars, 
innere  Bekleidung  empfohlen  wird,  ist  eine  auf 
dem  Kontinent  langst  bekannte,  speziell  im 
megeriud  auf  ihre  Wirkangawelse  and  ihran 
Wert  hin  studierte  Einrichtung  wieder  einmal 
neu  entdeckt.  Gewiß  sind  die  Ursachen  längerer 
Betriebaonterbreehangon  oder  aaeh  -atSmngnn 
oft  hinter  geringfügigen  Dinpen  zu  suchen,  und 
daram  alle  Vorschläge,  die  solche  Ursachen  zu 
beaeitigen  verspreehen,  wülkomnien  an  heißen. 
Wenn  aber  liies  zus:eeTben  wird,  wie  es  am 
Schiaß  der  Beschreibung  im  »Iron  Age"  ge- 
schieht, ao  bleibt  daa  Foathalten  an  dem  alt- 
hergebrachten Typ,  M'ie  er  am  Anfar.s-  dieser 
Abhandlung  gekennzeichnet  worden  ist,  mindestens 
eigenartig;  denn  gerade  ihm  haften  oütnsMit* 
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Abbildaog  1. 


Abbildang  2. 


liehe  nnd  anf  keine  Weise  rocht 
abstellbare  Mängel  an,  die  den 
Betrieb  unter  Umstanden  recht 
nngänstig  beeintlaRsen  müssen.* 
Eine  Beschickungseinrichtnng,  wie 
sie  der  im  „Iron  and  Coal  Trades 
Review"  vom   13.  Januar  d.  J. 


*  Dia  von  A.  Gaines,  Bessenier 
und  R.  Cox  za  Birmin^hain  anlängst 
(qBerg-  nnd  }lQtt«ninänni8che  Zeitung" 
L.X.I1I.  .lahrgang,  Nr.  4.'}  vom  28.  Ok- 
tober 1904  S.  585)  in  die  Welt 
gesetzt«  Einrichtung  kann  kaum  all 
ein  .\nzeinh<-n  rinfH  hierin  beginnen- 
den Wandels  angesehen  werden,  da 
nur  die  I'tngestaltung  einer  alten 
Anlage  mit  Hand-  in  eine  «olche  mit 
mechanischer  Begichtung  ins  Auge 
gefaßt  zn  sein  scheint.  Vier  an  ihrem 
untersten  Teil  mit  horizontalen  iJchie- 
bem  ausgerüstet«  Vorratstaschen  mün- 
den mit  diesem  in  einen  gemeinsamen 
Abrntschtrichter,  der  so  nahe  dem 
vorhandenen  senkrechten  Aufzuge  ge- 
legen ist,  daB  die  Rohstoffe  in  den 
niedergefiihrten  Fördfrwagen  direkt 
abgelassen  werden  können.  Dieser 
wird  aaf  einer  im  tiefsten  Pnokt  des 
Förderschachtc«  aufgenteilten  ein-  nnd 
ausrückbaren  Wage  gewogen  und  nach 
seinem  Emporheben  auf  die  Gichthöhe 
mit  einem  belasteten  Seilzni;  in  Ver- 
bindung gebracht,  welcher  ihn  wieder 
auf  die  Förderschale  zurOckzieht,  nach- 
dem er  die  schwach  geneigte  Bahn 
bis  znr  Ofenmitte  abgerollt  ist  und 
sich  daselbst  selbsttätig  entleert  hat 


Abbildung  3. 
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S.  117  beKhrräbene  neae  Hochofen  derderelsnd  I 

Company  am  Erie-See  führt,  dürfte  für  enrop&ische 
VerhikUiiifise  kaum  in  Betracht  kumoien.  Wie  Äb- 
biUvBff  8  Mtfft,  werdM  die  Haterialian  von  cinv  j 


Ahbüdaag  4. 


14  Monat«  nach  aeinen  AnblMW  tum  ngMtint  | 

werden  mnßte,   erforderte  der  zweite  in  fast 
gleichem  Zeitraum  anßer  swei  teilweiaen  zwei  1 
ToUatla^e  Nraflttanngm.    Dto  in  XUIcr* 

I 


AbbUdmg 


•nffällig  großen  Höhe  lierabges^tiii  zt .  Dir-  TaA- 
Ibrnnng  von  der  JdÜQdDog  der  Kippwagen  bia 
sw  klfllnoB  AbtebloBkeg«!  dei  Hiiehiylhidera 
betr&pt  :illiiM  etwa  i  m.  Da  die  Kippwagen 
nicht  zentrisch  zar  Ofenmitte  anfahren,  ist  an- 
ninebm«B,  daß  in  dem  oberen  Schltttriehter 
zwecks  gleichmäßiger  Verteilung  wie  gewöhnlich 
noch  eine  Anzahl  Streoblecbe  eingebaut  ist. 
Das  Übel,  das  tn  der  ZertrBnnenng  der  Hob* 
fitoffe  liegt,  dürfte  dadurch  nocli  vergrößert 
werden.  Bedenklich  auch  erscheint  der  soge- 
nannt« „Koanedy  tight  top",  der  bei  dem  Ofba 
znr  Anwendang  gekommen  nnd  dnrch  das  gftnz- 
Uch«  Fehlen  von  Explosionsklappen  charakteri- 
siert ist.  Ob  «ine  so  gleichsam  fest  verschranbte 
Gicht  bei  starken  Explosionen  innerlialb  des 
Ofens  einen  genügend  kräftigen  Widerstaad  sa 
leisten  vermag,  bleibt  dahingestellt. 

Zn  welch  großen  Unzatrtglicbkeiten  die 
amerikanische  Heschickangsweise  führen  kann, 
zeigen  die  im  „Iron  Age"  vom  12.  Jannar  d.  J. 
gemachten  Angaben  fiber  nral  im  Laufe  der 
letzten  swei  Jahre  erst  nea  errichtet«  Hoeh- 
Sfen.  Abgesehen  von  einem  hohen  Brennstoif- 
verbranch,  einem  geringen  Ausbringen,  einer 
angleichen  Koheisenqnalit&t,  nnliebsamen  Er- 
scheinungen, mit  denen  seit  Anbeginn  der  In- 
betriebsetzung gekämpft  werden  mußte,  kam  es 
in  überaus  kurzer  Zeit  zu  derartig  starken 
Korrosionen  des  Schachtmauerwerks,  daß  es 
inroöglich  war,  den  Betrieb  überhaupt  aufrecht 
an  erhalten.   Wahrend  der  eine  dieser  Öfen 


gl  f.U'i  wiilireiiil  scitier  Auffahrt  vor  sich  gehende 
bekannte  Separation  der  Bobstoffe  und  die  daaa 
darein  Kippen  henrorfferafBae  groA«  Dichte  dtr 
Seltnelas&ale  aal  der  den  Aalkafe  angewaadtea. 


AbUldoag  6. 


und  ihre  mehr  lockere  Schichtung  auf  der  ent- 
gegengesetzten Seite  waren  wieder  einmal  die 
Ursachen  dieser  Kalamit&t.  Durch  rmgeKtaltong 
des  oberen  Schfltttrichters  in  einen  mascbineU 
angetriebenen  rotierbaren  Apparat,  wie  aoldMIl 
die  Brownsehe  Aniigeberorrichtanf  aalWaiatt  vaff 
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dem  Übel  wohl  mehr  Einhalt  getan  werden. 
Daß  aber  damit  eine  einwandfreie,  sicher  fonk- 
tionierende  Vorkehrung  geboten  wäre,  scheint 


getrieben  aaf  der  Gicht  mit  sich  bringt.  Von 
den  im  „Iron  Age""  an  der  Hand  der  Abbild.  4, 
5  and  6  gemachten  Vorschlägen  zn  nenen  Ver- 
suchen dürfte  denn  aach  wohl  eine  wesentliche 
Bessernng  nicht  zu  erwarten  sein.  Im  übrigen 
stellt  Abbildanp  4  eine  iu  Anina  in  Uuparn  seit 
Jahren  in  botrieb  befindliche  Einrichtung  dar. 

Die  allzu  großen  Sturzhöhen,  die  unvermeid- 
lichen vielen  Anfschlagtiflikhen,  das  einseitige, 
eine  sehr  ungleichmiUiige  .Schüttung  verursachende 
Kippen,  das  Fehlen  jeglicher  Reserve  und  die 
allzu  geringe  Nachgiebigkeit  des  Gichtabschlnsses 
sind  die  .Nachteile  fast  aller  amerikanischen 
Aufgebevorrichtungen.  Nur  die  Verwendung 
besserer  Materialien  bezw.  roichlicher  Hrenn- 
stüffmcngen  dürfte  der  (rrnnd  sein,  warum  ihre 
schädliche  Wirkung  weniger  in  die  Erschei- 
nung tritt. 

Erheblich  uit^hr  berücksichtigt  ist  die  ökono- 
mische Seite  bei  der  mechanischen  beschickungs- 


AbbilduDg  7 


■och  zweifelhaft,  zumal  wenn  selbst  von  ameri-  '  einrichtnng,   welche  vor  einigen  Jahren  vom 

kanischer  Seite  noch  Anregungen  zu  einerweiteren  Hnttentechnischen  Bureau  des  Hütteningenieurs 

Behandlung  des  Problems  gegeben  werden.   Ein  Fritz  W.  I^ürmann  Dr.  ing.  h.  c.  entworfen 

wQoder  Pankt  liegt  namentlich  in  den  Kompli-  worden  ist  (Abbild.  7).    Ein  Gewinn  liegt  ein- 

kationen,   die  die  Verwendung  von   Zahnrad-  mal  in  der  seitlichen  .Aufstellung  der  SchrAg- 
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nachbaiie  Ofen  so  miteinander  za  verbinden, 
daü  nach  Bedarf  ohne  SdiwierigkeU  der  Aufxog 
it»  «intn  Ofimi  tmA  glelehseftiff  ten  udern 
mit  bedimti  and  lo  Stillet  finde  \>'rii'iM'!en  werden, 
die  im  Falle  des  Fehleus  einer  Keserre  leicht 
«Intme».*  Dnreh  die  Terwendniif  tlBai  iiMhar 


Abbildnng  a 

nfscb  der  Ofenmitte  snfHbrberen,  90  t'lldlgea 

iltillcrwagens,   welilnr   die   Üeschickling:  durch 

den  Boden  über  einen  Kegel  in  den  Ofen  ab- 


ratMhen  läßt,  ist  weiter  für  eine  gute  Schättang 
g^esorgrt.  Was  die  Stnrzlifthe  betrifft,  80  halt 
sie  sich  in  angemeBsenen  (ireozen,  kann  aber 
dvreli  Wefflassoog  dea  oberen,  in  den  Ofen  hin- 
einragenden kleineren  Scbiittringes  und  seiner 
Ülocke  noch  vermindert  werden,  l'a  der  ^öller- 
wgm  daa  Material  tehen  ttber  eine  Glock* 

gleiten  läßt,  dörfte 
dies  uubedenklirii  sein. 
Der  untere  groQe 
T'arrylrirhter  kann 
dann  noch  höber  ge- 
lagert «erd8B,8o  hoch  , 
als  68  eben  statthaft 
ist,  um  darüber  den 
flir  ein«  CHeht  nQtlgea 
Fassnngsranm  zn  ge- 
winnen. Ein  Deckel 
oder  Sebleber  bMte 
den  oberen  Ofen- 
abschlaß  za  bewirken. 

AhaUeb«  TarkUt* 
nisse  wie  die  eben 
kurz  gestreiften  zeigt 
fafenflber  dan  aneri- 

kanisrhen  Hochnfen- 
be«chickungseinrich- 
taagas  aaeh  «ine  An> 
ordnnng.  wie  solche 
zurzeit  für  den  Loth- 
ringer Htltt«aT«r«Ui 
Anmetz  •  Friede  aus- 
geführt wird.  Im 
Aagnatheft  d««  rwAr 
gen  Jahr pan PCS  von 
„ätabl  und  Eisen''  ist 
berelto  ^e  «IngeheD- 
dere  Beschreibung 
derselben  geliefert 
worden.  8«weitdle«« 
Anordnung  snm  Ver- 
gleidi  bl«r  in  Be- 
traebt  kAmnt,  kamt 
sie  in  gewif-pr^r  Hin- 
sicht so  aufgefaßt 
werden,  ah  ««1  ai« 

aus  diT l,ni-niann--rhen 
Einrichtung  hervor^ 
<  gegangen.**  Der  oben  «^bnte  klein«  Sehütt- 

riiip  i'-t  liier  vom  Ofen  getrennt  und  zum  ^löller- 
■  gefäß  umgewandelt  worden.  £s  fallen  daher  die 


•  Mehr  wohl  die  Absicht,  eine  Anzahl  Ofen  mit 
einem  einzij^en  Aufzuge  zu  beschicken,  als  die,  über 
eine  Reserve  zu  v>'rtiii;pn,  förderte  auih  in  Amerika 
neuiT<iin^8  eine  [itinlii  h''  Koiriliiimtion  zutape.  Die 
8ch"u  fjeiiiinnten  Inpenienre  üat  klnnd  und  itorman 
noatieren  einen  oiier  zwei  n(i[ijK'lsf  [iriit.'imf5rii£re /wischen 
die  vorliandem  n  Ofen,  vertiinih  n  letztere  ilur' h  Itrücken 
miteinander  und  benutzen  ihrt'n  ohen  bcBohrieUenen 
ithrharen   OfeniibscbluU  zum  Transixjrt  des  Mulicrs 

von  den  AafsOgen  nach  den  einzelnen  Öfen  hin.  Da 


diese  nur  mit  einfachen  Hauben  abgedeckt  sind,  die 
kurz  vor  dem  Uiohten  entfernt  werden  mUitKen,  so  ist 
der  notwendii,'erweise  damit  verknüpfte  größere  Gas- 
verlust nur  ein  weiterer  Nachteil,  der  zu  denjenigen 
hinzutritt,  die  den  amerikanischen  Aufpeheeinrielituncen 
eigentümlich  und  dnrrh  ni' hts  hier  pemildert  sind; 
denn  in  der  Res^  hrunktinp  der  Gichtuufi'uge  kann  bei 
den  forcierten  Betrieben,  wie  sie  drüben  herrschen, 
unmöglich  ein  Fortschritt  erblickt  werden. 

**  Es  ist  dies  von  der  Finna  Pohlig  aach  anerkaaai. 
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lUteriali«n  auch  hier  stets  gat  verteilt,  ebenso 
iit  üe  Starzhohe  eine  mäßige,  and  hier  wie  da 

wird  der  Möller  bei  seiner  BefSrderang  ans  den 
Vorrat8ta«chen  in  den  Ofen  nicht  mehr  als  drei- 
mal gestorzt,  also  nicht  mehr  als  mit  der  ge- 


AbbildQDg  9. 


wfihnruhfn  Handarbeit  bei  einfachem  Gicbt- 
verschlaü.  Bei  Störungen  am  Anfang  kommt 
IMUeh  bei  dlm«r  KourtnktieB  der  Betrieb  sniii 
Stehen,  da  eine  Reserve  fehlt. 

Im  Zusammenhang  mit  den  bisherigen  eei 
neeb  eine  dem  HtttentaigeiBieiir  Adalbert 
Xalh  in  Berlin  patentierte  Beschicknnpsein- 
richtnng  erw&hot.  Das  Prinzip,  um  da«  es 
sieh  bandelt,  baeiert  aof  der  direkt  ia  den  Ofen 
erfolgenden  Fntlrnrnnfr  des  Gichtgmtbehillters 
anter  gleiciizeitiger  Benutzung  desselben  zum 
fesdiebten  Ab»eihla6  der  Olebt  wlhrend  des 
AbstürzenB  der  Materialien,  Dir«  AbbildnuK-  8 
•teilt  eine  mechanisch  wirkende  Aasfübrangsform 
dar.  Daa  mit  einem  Deekel  diebt  ▼enchlleftbare, 
auf  einem  lösen  ke^flfruTinfrf'n  liurlrn  anfsltzcnde 
UöllergefUi  iat  mittels  zwei  kriLfiiger  Rund- 
Stangen,  die  am  Beden  aagrelflBtt,  in  ein  paseead 
lionstrniertes  Fahrt:«-Stell  eiriK^clianiL'-en  und  zwar 
se,  daß  w&brend  der  Bewegung  des  letzteren 
atf  der  ▼orhandeoen  Sebrtgbabn  die  gante  Laet 
des  MöIIcri^ef&ßes  anf  einer  aurflckbaren,  am 
Fahrgestell  befeetigten  AufelttTonrichtung  fest 
anfrabt.  NAbert  eieb  daa  Fahrgestell  lefner 
Endstellnng^  auf  der  Gicht,  so  werden  A\f  vnn 
den  oberen  Enden  der  Kandstangen  ausgebenden 
lad  Aber  Bollen  weitergefBbrten  Seile  oder 
Ketten  durch  den  nnninehr  horizontal  wirkenden 
Zag  des  Förderseiles  gespannt  und  entlasten 
die  Anfsitzvorriebtnng.  let  diese  dann  in  der 
Endstellnng'  des  Fahrgerüstes  ausgerückt  und 
letzteres  in  einer  geeigneten  Weise  arretiert 
worden,  so  Itann  dae  liaiarcefllfi  dnrch  Naeb> 


I  lassen  des  Förderseiles  gesenkt  werden;  denn 
I  ein  Qoerhanpt,  das  anf  zwei  am  Fahrgestell 
drehbar  angebrachten  Zugstangen  verschiebbar 
montiert  ist,  verbindet  das  Förderseil   mit  den 
obenerwähnten  Seilen  bezw.  Ketten.   Den  Gicbt- 


AUnldang  10. 


veruclilnß  bildet  ein  auf  den  Ofeu  fesrprelaperter 
Teller  und  eine  ringförmige  Glucke,  die  mit 
ibroB  inneren  Rand  auf  diesem  anfsitst,  mit 
ihrem  äußeren  in  Wasser  taucht.  Anf  ersteren 
•etst  sich  der  kegelförmige  Boden  des  Möller- 
geftBei,  anf  diese  der  anten  erweiterte  Teil 


AbhüdoBg  IL 


;  des  Uefäßmantels  anf.  Bei  Anheben  der  Gicht- 
gloeke  mittels  «nei  Balaociers  wird  der  Oefftfi- 

I  mantel  vom  Hoden  abgezogen,  nnl  die  Materialien 
fallen  unter  Gasabschluß  in  den  Ufen.  Ist  die 
Gloeke  wieder  niedergelaiBen,  so  wird  dareb 
i  Anziehen  des  FrirderseilcB  der  Poden  den  nefnß- 
1  mantel  erfassen  und  mit  ihm  in  die  ursprüng- 
I  liebe  Lage  znrHofckebreo.   Die  ArretierTorricb- 
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tang  wird  dabei  aaageltftt  aod  die  Aafniuvor* 
riiditinc  wieder  efogeMbaltet,  ao  dafi  dl»  Falirt 

nach  aliwärts  erfolgten  kann.  Auch  tler  An- 
weodang  des  Prinzips  beim  H»odbetrieb  stebt 
aithtt  im  Weg«,  wi«  ans  dm  AbbUdvogiM  9,  10 
nnd  11  zQ  ersebeii  int.  Ein  alif^estmiipftcr  Parry- 
trichter  hftngt  an  zwei  oder  drei  Zogeisen  nnd 
niuehließt  «inen  TragUriMr,  welcher  aeinenaita 
M  zwei  berw.  drei  IIi)hlstan{fen  ereftthrt  wird, 
lat  das  ähnlich  dem  im  vorher  besprocbenea 
FaU  kooatroiert«  KSUargefllO  aaf  die  Hitte  dea 
Ofens  anfgefahren,  so  wird  dnrch  Senken  des 
TragkOrpers  der  Gefäßmaatel  auf  den  Rand  der 
GlebtSffiuuig,  der  kegalftralge  Beden  aber  anf 
den  «bgeatimpflen  Parrytriditer  «am  Anfidtaen 


'  gebracht.  Werden  jetzt  ParrytrichUir  wie  Trag- 
I  Mrper  gleiehieitig  weiter  niedergeUaaeB,  m 

gleitet  der  im  GefHfi  hefindürhe  Möller  in  den 
I  Ofen  nnd  zwar  ebenfalls  hier  nnter  6a«*baehlnä. 
{  Daa  Prionip  iat  einfaeh  genng,  un  den  ver* 
I  schiedonsten   Verliällniäseri   ohne  Sclnvieri|rkeU 

angepaüt  werden  za  können.  Daß  bei  seiner 
I  richtigen  Anwendung  die  Bofaatoffe  vor  Zer- 

trfimmcninp  nach  Möplichkrtt  Virwahrt  werden 

können,  dürfte  einleachten,  desgleichen,  daß  der 

Gnaverlnat  »nf  aeln  Iftodeetninß  berabainlrt.  Eine 
'  gleichmäßige  Schüttung,  eine  möglichst  frroße 
:  Nachgiebigkeit  wie  bequeme  ZugäogUchkeit  der 

Gicht  aind  weitere  vorteilhaft  herrorttetende 

Seiten  dieaer  Anlkebeart. 


Untennchung  Uber  deu  Ursprung  eiues  Blasenranmes 
in  einem  Flnfieisenbloeke. 

Von  Profeeaor  Dr.  H.  Weddüig,  Geh.  Hergrat  in  Berlin. 


Zvr  Heratellnng  einer  SebMKiwelie  war  ana 

einem  in  (,'ewnhnlicher  Weise  mit  Roheisen  und 
Schrott  betriebenen  Martinofen  ein  äOOO  kg 
eehwerer  Bloek  gegoaeen  werden.  Die  Scheie  oder 

eiMerue  Blockform*  \uiU<'.  eine  llnlie  von  1450  mra 
ond  einen  aufgesetzten  Kopf.  Sie  war  in  unteren 
Teile  aehwadi  koniach  bia  nnf  eine  HShe  von 
1000  TU  III ,  d;inii  bis  zum  Kopfe  stark  kuriisrli 
zasammengezogen.  Der  untere  Teil  wai-  im 
Qnerechnltt  kreisfBmig  mit  aehwaeben  Wellen 

580  nnd  7i']'}  mm  Durchmesset  am  IJodeu,  ö'J.t 
end  4ö5  mni  oben.  Der  obere  stark  konische 
Teil  war  glatt  nnd  verjängte  «ich  bi«  anf  920  nini 
Durchmesser.  Abbildung  1  und  2  stellen  d<'n 
großen  Block  dar.  Die  Wellenform  war  gewählt 
worden,  um  Jene  Risae  zu  yermeiden,  welche 
eich  bei  scharfkantigem,  <{uadratischem  oder 
sechseckigem  Querschnitt  bekanntlich  oft  an  den 
Kneten  einlinden.  Der  Bleck  war  von  oben 
gegossen,  und,  um  den  Aufgnß  möglichst  lange 
beiß  zu  halten,  wurde  Uolzkohleaglut  anf- 
gegeben,  nachdem  vorher  zur  FüHung  einee 
etwaigen  Lunkers  wie  gewölinlirh  nachgegossen 
war.  Die  Auflegung  der  Holzkohle  erfolgte 
etwa  10  Minuten  nach  dem  Onaae. 

Beim  Ausheben  des  Blockes  zeigte  sich 
keinerlei  Anzeiehen  irgend  einer  achlecbten  Stelle. 
Ifen  machte  tioh  daher  daran,  den  Blook  nne» 
znschmieden.  Er  wurde  bei  dieser  Arbeit  auf 
f»(><>0  mm  Länge  anagedehnt  nod  in  eine  Fora 


*  Das  Fremdwort  Kokille  ist  erst  spät  in  die 
deutsche  Sprache  einir^-luhrt  worden.    Karsten  »prieht 
stets  von  ^Schal  c  n  ^'ui.'-.  nnd  man  sollte  liie  lle 
seiehBung   Schale   oder    Formschale    für  die 
» Form  beibebaltea. 


gebracht,  welche  Abbildung  3  nach  dem  Abdrehen 

zeigt  bedeutet  ..oben".  U  „unten''  beim  liusse). 
Nach  dem  Ansschmiedeu  wurde  er  auf  die  Dreh» 
bnnk  gespannt  nnd  ab« 
4?edrolit.  An  dem  nath 
oben  in  der  Form  ge» 
legenen  Kopfe  zeigten 
sich  hoim  Abdrehen  de» 
sonst  tadellosen  Stückes 
an  dem  in  Abbildung  3 
schwarz  ange{rebenen 
Teile  zwischen  a  nnd  b 
einige  Risse,  etwa  1 30mni 
VDtn  übereil  Rnde  vu\- 
fernt,  und  zwar  als  das 
Material  noch  3  mm  stär- 
ker war  als  das  vor- 
geechriebeoe  Haß,  anf 
welches  ee  abgedreht 
werden  snilte.  Als  man 
nun  bei  der  Unter- 
anehnog  fand,  dnß  einer 
der  an  der  Oberfläche  er- 
scheinenden Riaae  tiefer 
ging,  befBrehtete  man 
einen  inneren  Hohlraum, 
nahm  dnher  die  Welle 
von  der  Drehbank  ab 
nnd  schlug  mit  einem 
verhältnismäßig  leichten 
Schlag  anf  den  Kopf, 
worauf  ohne  Explosions- 

ersclioinnng  der  Bruch  erfolgte,  der  einen  B  lasen - 
räum  von  151  mm  Breite  bloßlegte  und  diesen 
Blaaenmnm  gleichzeitig  In  iwei  siemlieh  gleiche 


Abbildung  1  un<i  'J. 
(Blod^ewlebt  900O  kg.; 
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Abltildang  9. 


Abbildung  6. 


Abbildung  8. 


Abbildung  10 
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UtUrtMekuHg  Ober  den  Urtprung  «in*»  BlcuenrnumtB  u»w. 


Suhl  ond  KiiKii.  B4:i 


Taila  teilte.  Der  Blasenrnum  ist  ia  gerader 
Amieht  (Abbildnng  4)  und  io  schrägrer  Anaicbt 
(Abbildung  5)  vom  oberen  Trile,  and  in  gerader 
Ansicht  (Abbildong  Ö)  vom  anteren  Teile  de« 
Blasenranmea  nach  photograpbischer  Aafnahme 
dargaatellt. 

Die  ehemiaeli«  Analjte  hatt«  folgVBde  Br« 

gebnieae : 


Späne  v.)n  J<t 
Zerrt-ißjirohe  : 

Spane  d.  abge- 
drehten Teil» : 


M 


0,'25 
0,20 


0,18 
0,17 


1,()4  (),(«8  0.037  0,039 
l,Ü<i   0,(W8  0,UHH  0,0HO 


das  Flulieisen 


Man  ei-sietit  du  au», 
•ine  dnrchaas  normale  ZusainiiienKetzung  halte, 
and  daß  2.  keine  üaterschiede  »ich  fanden 
zwischen  deu  Spilnen  an  dem  zam  Zwecke  einer 
Zerreißprobe  am  andern  Ende  abgenommenen 
Teile  und  den  jtMiiyan .  wolclie  dem  abgedrehten 
Teile  anmittelbar  in  der  Nachbarschaft  der  Blase 
«atnomman  waran.   Bai  dar  PrSftinf  aaf  dia 


}----»  


deren  Lage  ans  Abbildung  7  liervorgeht,  wurden 
sn  dülnnen  Pl&ttchen  rararbaitet,  gesclillffen, 
poliert  ond  geätzt.  In  Jadan  Zustande  wurden 
sie  einer  Untersuchung  durch  das  anbewaffnete 
Ange  nnd  das  Ifikroskop  bei  linear  ISfacher 
Vergrößerung  im  raftaktioitaR  Llehte,  sodaun 
bei  Vergrößerungen  bis  tn  linear  1500facher 
Vergrößerung  bei  elektrischer  liugenlicht-Ueleuch- 
tung  tnd  aankrtehter  BeUehtinc  utenogaa. 

Ergabniasa  dar  Untarsnehing. 

A.  BlaBanaberfUche.  Die  bcilen  Teile 
des  Blasenraumes  zeigten  keine  Anlauffarhpn, 
aucli  keine  oxydierten  Stellea.  Der  Inhalt  des 
Hlasenraninas  kann  daher  nicht  Loft  oder  Kohlan- 
dixoyd  gewesen  sein,  sondern  mußte  aas  einem 
nicht  oxydierenden  Gase,  also  Wasserstoff  oder 
Kohlenoxyd,  bestanden  haben.  Daß  er  indessen 
aus  Wasserstoff  bestanden  haben  muß,  vviid 
nachher  bewiesen  werden.  Die  .\bbildung  (> 
salgt  dia  Pliatagrapliia  das  naehlier  sartfclmit* 


-4M — ^ 


ISO 


Abbildung  8. 


Festigkeit  ergab  sich  die  Zerreißfestigkeit  auf  j 
.')0,2  kg.qmm,  die  Dehnung  bei  50  mm  Kdmer- 
entfemuDg  auf  30  %. 

Es  wurde  nun  versucht,  in  dem  Laboratorium 
für  Kleinj?cftige  an  der   Königl.  Bergakademie 
in  Berlin  die  Ursachen  fdr  das  nngewöhuliche 
Varhalten  eines  an  sich  tadellosen  Blockes  fest- 
zustellen.    Zuvörderst  wurde  die  Felil^teüo  mit 
bloßem   Auge    and  mit  der  Lupe  untersuciit. 
Sodann  worde  eina  Seheiba  (B  AbbUdnng  7)  quer  \ 
durch  die  Hlaae  genommen,  nnd  zwar  dnirli  d>'n 
Dnterteil  der  zerbrochenen  Welle.  .\U3  diesem 
wwtfa  wiadermn  ein  Draiaek  parallel  zur  Blasen-  i 
abarfläche    nnd    niriglicbst   nahe  dieser  duich- 
adudtten   und  aus  diesem  Schliffe  in  verschie-  i 
lanaik  IrfifttB     b  ond  e  van  dem  Dreieck,  ferner  | 
Schliffe  d,  e,  f  nnd  g  von  einer  Scheibe,  die 
14  cm  von  der  tiefsten  Stelle  der  Blase  entfernt  i 
lagttniebMifiülaaMfaaabiiittanwar,abgaaonmaa; 
ferner  die  Schliffe  h,  i  und  k  ans  der  Scheibe  ' 
B  selbst.    E«  worde  dadurch  versucht,  das  Ua* 
t«rial  naota  allan  Biehtnagan  bin  m  trriha.  | 
Dia  Ablösung   der   Scheiben   und  Einzelstiicke 
fanebab  teils  in  einer  Berliner  Haachinenfabrik,  i 
talla  In  der  maebanimbaB  Warkstitta  dar  Barg»  | 
akadomie,  stets  unter  Aufsicht  tnul  imiiipv  nnter 
der  Vorsicht,  daß  keine  i:;rwärmung  eintreten  i 
koanta.   Dl«  entaonnaaaa  ainialnan  Stfiekehan,  | 


tenen  Teils.  Her  dunklere  Teil  des  Rundet 
enthiilt  umgelegt  blattartige  Gebilde.  Er  ent- 
hält denjenigen  Abschnitt,  welcher  beim  Zer- 
schlagen bis  zalolzt  zusammenhielt,  gibt  daher 
keiiiHn  Anfnchluß  Über  die  Beschaffenheit  des 
Blaseurauiues  selbst.  Anders  verhält  es  sich 
mit  dem  helleren  Teila.  Er  stand  offenbar  mit 
dfm  Riß,  der  sich  zuerst  zeigte,  in  unmittel- 
barer Verbindung.  Hier  sieht  man  deutlich 
radial- sftnienartige  Gebilde,  welche  unzweifel- 
haft Kristallisation  erkennen  lassen.  Diese 
Säulen  stehen  alle  mit  ihren  Längsachsen  seuk- 
reabt  aaf  dem  Rand  des  Blasenranmea.  Die 
gesamte  innere  Oberflache  des  Blasonranmes  ist 
mit  Spitzen  besetzt,  welche  zum  grüßten  Teile 
die  in  Uohlrftnmen  von  Bisenstflcken  oft  auf- 
tretende Tannenbaarakristallform  erkennen  lassen. 
Nur  vereinzelt,  aber  ganz  besonders  an  dem  beim 
ChiS  oben  liegenden  Teile  der  Bbm«  treten  kagal- 
artige  Gebilde  auf,  welche  den  bekannten  Seiga- 
rungen.  in  Uoblriumen  des  Eisens  entsprechen. 
Amt  dieaeo  Beebaebtnngen  kann  man  nebrara 
Schhißfolgeruncren  ziehen:  crsfiits  muß  der 
Jiaum  bereits  beim  Guß  entstanden  sein,  sonst 
bitte  keine  KrittalUaatlen  eintrateii  kSnnen; 
ferner  ninß  der  obere  Teil  ziemlich  lange  heiß 
geblieben  sein,  sonst  hätten  nicht  gerade  dort 
benonderi  Seigernngeii  atattgeftindeD ;  drittena 
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muß  der  Raum  beim  Entstehen  mehr  die  Ge- 
stalt fliBM  flaehen  Sdilitzea  gehabt  haben,  als 
die  jetzt  fast  knpelige  Form  Jph  anfgeftandenen 
Blasenraames  im  ausgeschmiedeten  Stflcke. 
WAre  die«  nicht,  ao  mflfitan  die  aiegebüdetea 
TUnenbarnnkrletalle  Qberiianpt  eenkreeht  anf 


Ansiiht  dce  Brach»  von  vom. 


OeiebliAae  Teil« 
dM  Qnflfiebaitta  A. 


AoBicht  des  Brochs  vun  ubea. 


Q«««bUfllHie  Teile 
d«e  Qienehnitts  B. 


Sf^heibe,  die  11  rm 
von  der  Brup}i>tfllf  entfernt  lag. 

Abbildang  7. 

der  Blasenoberflacbe  stehen  und  nicht  eine  fast 
parallele  Aoordnang  «eigen,  die  nnachwer  zu 
m  Jet,  d.  h.  die  Rvndnng  dee  Blasen- 
ist  erst  nachträglich  entstanden. 
B.  Schliffe.  Im  folgenden  sind  nnr  drei 
Schiffe  abgebildet,  weil  die  flbrigen  keine  anderen 
Kenoseicben  gaben  aU  diese,  deren  jeder  aller- 
dings cbarakteristiscb  ist.  Ihre  Lage  ist  aas 
der  gleichen  Bnchstabenbezeichnang  in  Abbil- 
dang  7  an  eitennen. 


Schliff  a  (Abbildung  8).    Schliff  a  ist  an 
der  in  Abbüdnag  7  mit  den  gleicheB  Bncb- 

staben  bezeichneten  Stelle  entnoinmen,  <i.  h. 
parallel  zur  BlasenoberflUcbe  and  ganz  nahe 
daraoter.  IMe  Photegr^liie  seigt  ihn  in 
einer  fBnffiieben  VergrSßernng.  Die  Aufnahme 
geschah  mit  Aplanat  100, 
die  BeliehtoBg  mit  dem 

IMarii'Hrallf'ljrlH!',  Per  SVbliff 
zeigt  in  uugewöhuUch  deut- 
lieher  Weise  die  Tannen- 

banmkriatallentvvicklnng 
durch  die  ganze  Masse. 
Diese  KristalUsatioB  hat 
sieh  also  nirht  nur  anf 
die  Oberfläche  der  Blase, 
sondern  aneh  aaf  die  Um- 
gebnng  des  Blasenraonies 
erstreckt.  In  tiefer  ge- 
legenen Teilen  Ist  davon 

nirhts  melir  ZU  bemerken. 
Der  Biasenraum  maß  also 
bereite  beim  Erstarren  vor^ 
banden  geweHen  sein;  denn 
als  die  umgebende  Hasse 
erstarrte,  honnte  sie  noeh 
frei    kristallisieren.  Dies 
erklärt  auch  die  Kristalle 
an  der  Oberfllebe  des  Blasenraames.    Schliff  d 
(Abbildung-   (»1.      Schliff  d    zeigt   das  innere 
GefSge    des   gesamten    Blockes   und  stimmt 
mit  den  meisten  anderen  Schliiibn,  die  anter- 
siiclit.  aber  we^en  ihrer  Gleichheit  nicht  beson- 
I  ders  abgebildet  worden,  überein.    Die  Pboto- 
i  graphie  leigt  das  Material  in  ISOIseher  Ver- 
größernng.     Die  .Aufnahme   geschah  mit  Aja- 
cbroniat  8,  Projektionsokular  4.  Die  Belichtung 
flsnd   mit   Prisma -Vertikal -Jllnminator  statt. 
Dieser   Schliff   zeigt  das  gewöhnliche  Gefüge 
j  eines  guten  Flußeisens  ron  0,S   bis  0,3  7* 
'  Koblenstolf.    Die  Gmndmasse  ist  Ferrit  mit 
den  keiinzeiclinenden  .Uzfiguren.     Man  erkennt 
deatlich    die    Krist&llabsondernngsääcben  von 
i  pentagonaler  Qestalt.   Die  dnnkleren  Teile  sind 
'  l'erlit  in  recht  regelinlll^igpr  Verteilung.  Hlasen- 
i  räume  oder  Risse  fehlen,  ein  Beweis,  daß  daa 
Ifaterfal  nieht  fVeien  Wasserstoff  elngeschlessaB 
I  enthielt.    Man  kann  ans  diesem  und  den  diesem 
gleichen  Schliffen  nur  sehließen,  dafi  das  FlofieiaaD 
▼on  sehr  goter  and  gleiehmBfliger  Besehaffenlieit 
war.   Schliff  e  ( Abbildung  lU).   Schliff  e  stammt 
vom  Bande  der  Seheibe,  welche  14  cm  von  der 
Bmchatelle  entfernt  ansgesehnitten  wnrde,  nnd 
ist  nur  deshalb  abgebildet,  weil  sich   in  ihm 
eine  kleine  Schlackenmenge  findet.    Die  Photo- 
graphie ist  die  vorige  in  150facfaer  VergrOße* 
rnng,   mit   .Apachromat  8,   Prnjektionsokniar  4 
und  i^risma-Belenchtang  aufgenommen.  Wäh- 
rend der  Schliff  im  wesentlichen  ein  Klein-' 
gefBge  aeigt  wie  Schliff  d  and  die  ffbrigen 
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WeUaumttUung  Lütliek. 


SddHÜB,  d.  h.  alM  als  OrnndBiane  Ferrit  mit 

Älzfiguren  und  eingegprengt  I'erlit,  ist  ziem- 
lich in  der  Mitte  ein  Scblackenteil  eiDi^eecbloaMO« 
•a  dam  aleti  eine  ^ßere  Anliftaftnf  tob 
Perlit  ansriilifßt.  Auch  dieser  Anschluß  von 
gröitoren  i'erlitmeagen  ist  nicht  aoßergewSho- 
Heb.  Er  findet  ttcb  flberall  bei  Eleeo,  welebea 
Eirisrlilfisso  ii ^^einlwelcher  Art  enthält,  z.  B. 
aach  am  den  (Graphit  dea  graaen  Hobeiaene. 

Aneb  die  anderen  -SehllffB  aind  auf  Sehlaeke 
UDtersncbt  worden,  aber  es  fanden  sieb  nur  sehr 
onbedeatende  Meogeo  davon,  welche  offenbar 
dareb  da«  flflsaice  iCetaU  initgeriasen  worden 
waren.  Wichtig  ist,  daß  in  der  Unfobang 
dieaea  SchlackentetlB  sich,  ebensowenig  wie 
b«i  den  fibrigen,  Blasen-  oder  Uohlr&ame 
linden,  nicht  einmal  Andentungen  davon.  Wftre 
der  große  Blasenraam  dnrch  Kohlenoxyd  ver^ 
anlaßt,  wobei  ja  ebenso  wie  bei  Wasserstoff 
OSiydation  aasgescblotsen  war,  so  konnte  dieser 
aar  darch  Einwirkang  der  Schlacke  entstanden 
seto,  and  ea  h&tten  sich  bestimmt  an  der  Grenze 
dar  SehlackaDeinacUiaaa  mimdeatana  Spuren  da- 
Ton  nachweisen  lassen  mfissen. 

S  c  h  1  u  ß  f  o  1  gerungen.  Der  Hlasenraum 
iu  seiner  Gestalt  im  uotersnchten  Zustande  ist 
durch  den  Guß  und  das  Ansschroieden  gebildet 
worden.  Die  Gestalt  der  Schale  war  aogünstig 
ans  mehreren  Gründen : 

1 .  Beim  Erstarren  bildete  sich  etwas  nnter- 
lialb  des  konischen  Kopfes  infolge  des  Über- 
gaagea  ans  der  glatten  in  die  gewellte  Form 
ein  Ansatz,  welcher  das  Naclisinktii  (ier  ohortn 
flOosigcn  MaHsen  aach  beim  Nachgieben  lunderte. 
Die  darunter  beflndUeh«  Maaae  mg  sich  infolge 
der  Abkählnng  zusammen,  und  ea  blieb  dalier 
ein  annähernd  schlitzfüriniger  Hohlraum  offen. 

9.  Der  sweite  Grand  war  der,  daß  die  Zn- 
saramenzielinns'  des  Kopfes  viel  zu  stark  konisch 
war.  Em  kuiinte  infolgedessen  sehr  leicht  ein  \ 
▼oUatlndigea  Znsetzen  der  Mändnng  stattfinden,  | 
ohne  daß  beim  Nachgießen  der  sich  bildende 
Lanker  aaageftilit  worde.  Der  durch  Zusammen- 
Mbrampftmir  ^  unteren  Teils  gebildete  Raum 
war  offenbar  znerst  luftleer,  füllte  sich  aber  dann 
wie  jeder  im  erstarrenden  Floßeisen  sich  bil- 


I  dende  HoMnuuB  mit  dem  zwiachen  den  Kristallen 

des  Kisens  stets  eingeschlossenen  ond  nach  der 
I  Drackentlaatang  anatretenden  Waaserstoff,*  ohne 
!  daß  dieaea  Oaa  eine  hohe  Spannung  erlangen 
konnte.      übrigens    blieb    Zeit    genng,  dafi 
I  Knatalliaatioo  aaf  der  Oberfläche  des  filaaen- 
I  raamee  ond  in  den  naheliegenden  Eisenteilen 
^  eintreten,  ja  sogar  an  der  oberen,  Iftnger  heiß 
'  gehaltenen    Uasse    infolge    des  Nachgießens 
Seigerungen  eindringen  konnten.    Wfthrend  die 
Lagerung  der  festen  Kristalle  zeigt,  daß  die 
Blasenoberfliche  beim  Entstehen  nahezu  hori- 
zontal geweaen  sein  maß,  ist  die  beinahe  kugel- 
förmige Geatalt  der  Blase,  die  9:i  mm  Tiefe  bei 
164  mm  Weite  hatte,  leicht  durdi  das  .\n8- 
scbmieden  erklärlich.     Die  zusantmenhäugende 
Kruste  des  Blasenranmes  erklärt  sich  ans  der 
schnellen  Erstarrong  an  der  Gnßform  beim  Gießen. 

Vermeidung  gleicher  FehUtalUD. 

Will  man  ähnliche  FehlstiMlen  vermeiden,  so 
muß  man  eine  weniger  oder  gar  nicht  am  Kopfe 
zusammengezogene  Schalenform  anwenden,  am 
besten  eine  solche,  die  ^,miiz  zylindrisch  anslJluft, 
und,  wenn  tnnlich,  auch  dem  Kopf  den  gleichen 
Querschnitt  geben,  wie  dem  eigentlicben  Bloek- 
teile.  Die  Bl.tsenstelle  hatte  sich  von  unten  in 
einer  Höbe  von  H5()  mm,  d.  b.  also  150  mm 
unterhalb  des  Ansatzes  des  konischen  KopfSea» 
gebildet.  Ks  wäre  aber  wahrscheinlich  trotz 
der  (iestalt  dieser  Gnßfovm  noch  keine  solche 
Lunkerstelle  entstanden,  wenn  das  gegossene 
Flnlieisen  heißer  gewesen  wÄre.  Man  muß  da- 
her, wenn  man  gezwungen  ist,  aus  irgend- 
welchen Gründen  eine  ähnliche  Gestalt  der  Sehala 
anzawenden,  lieber  ein  zu  lieiB  eingeschmolzenes 
FluUeiseu  wählen,  als  ein  kiihleres.  Im  Übrigen 
wird  sich  bei  allen  Blöcken,  die  sn  so  wichtigen 
Teilen,  wie  l^chiffswellen ,  verwendet  werden 
sollen,  eine  Pressung  während  des  Erstarrena 
empfshlm,  atwn  naclt  dam  aof  dam  Obarbilker 
StaUwark  aagawaadatan  VerfUnreo. 

•  Vergl.  des  Verfassers  Aufsati  Uber  „Eisen  and 
Wasserstoff"  in  den  Herir Ilten  Aber  den  V.  inter- 
nationalen  chemischen  Ki>n<:;rel)  in  Bsrlin.  („Stehl  end 
Eisen"  1903  Nr.  22  S.  i2tib.) 


Ltttticher  Weltansstellung. 

(Portastsmg  voa  Seite  666.) 

Das  Eisenhüttenwesen. 


Das  Stttdium  der  LOtiicber  Weltausalellang  |  Gedanke,  anlifitieh  dea  gemeinsehafUieben  Be> 

wird  dailurcl!  wr  sontlirh  erschwert,  fluß  heute,  i^nrhes  der  lalllicher  Ausslellung  zwei  orientierende 
naebdein  volle  zehn  VVucheu  seil  ihrer  Eröffnung  Vorträge  über  dieselbe  halten  zu  lassen.  Der 
vcntriehen  sind,  noch  kdo  AiMatellimgakaUdog  zu  1  erste  von  Bcrgaaaeaaor  Herbat*  Bocbmn  er- 
haben iai.    Ea  war  daher  ein  recht  glOckUcber  |  alatlele  Bericht  umfaßte  den  Bergbau  auf  der 
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lg;  in  dem  zweH«n  Vortrag  gab  ln> 
flcniear  Otto  Vogel  Du-^el  l  if  i.>inen  kurzen 
Uberbliek  Ober  das  Eisenhüitenweüen.  Zur  leich- 
leren Orientierang  eifaielten  die  Besaeher  du 
naclistehetid  uhgcdruckte  PlSnclien  ( Altbilduntr  I). 
«D  Hand  dessen  der  Vortrageode  einen  Rundgang 
dordi  die  beiden  Haoptbalien  ontemabm. 

Belgien.  Durchschreitet  man.  vom  Hauptein- 
gang  (Abbild.  S)  kommend,  den  Millelgang  der 
belgiselien  Abteilung,  so  gelangt  man  am  Ende  der- 
selben in  die  Selclion  .Mines  et  M>'tallurpie*.  Was 
unsem  Blick  hier  zunftchst  fesselt,  ist  die  recht 
beachtenswerte  Sebanslelkmg  der  Firma  Ougr«e> 
Marihaye.  Dieselbe  besitit,  wie  das  große  im 
Maßstab   1  :  400  aujgofahrte  Modell  zeigt,  vier 


Forgei  de  Gharleroi.  Der  Eingang  wird^ 
linkt  und  rechts  von  zwei  aus  Walzdrähten  und 
Peineiaen  aufgebauten  Säulen  der  Firma  Fernand 
Thiebaul,  Mar6hienDe*att>Pont,   und  Lamt- 

noirs,  Trt'fileries  et  Pointeries  de 
Damprcmy  gebildet.  Links  vom  Eingang  zeigt 
die  Soei4t#  anonyme  de  Hareinell«  et 
C  n  Iii  II  P  t  einen  Walzenständer,  sonstige  StiU* 
guUstiicke,  eine  grotte  Kaliberwalze,  Eisenbahn* 
rider,  xwei  PMizerplatten,  Geseboeae,  TrigerproHt, 
Schienen,  Schwellen,  Kesselhriden,  Materialprobe 
sowie  einen  großen  Lageplan  nebsl  Photographien. 
Daneben  haben  die  Forgea  de  Clabeeq 
(Soc.  an.)  ihre  Koaselhlcche,  Feinbleche,  Profll-, 
Handels-   und   Feineisen   ausgestellt.    Sehr  be- 


Abbildoi^f  1.  Plan  der  Indastri«*  and  Matehiaeahalla. 


Hochöfen;  ein  fiinfler  soll  demnSchst  in  Betrieb 
kommen.  Das  Stahlwerk  umfaßt  vier  Konverter 
von  1  f)  t  und  zwei  Martinöfen.  Da  eine  Be- 
schreibung der  Anlage  an  anderer  Stelle  zum  Ab- 
druck gelangt  ist,  kann  bier  von  einer  solchen 
Abstand  genommpn  werden.  Gleich  beim  Ein- 
gang zu  der  erwähnten  Schaustellung  Hillt  uns 
eine  Bandage  von  5  m  Durchmesser  auf,  die  in 
einer  Hitze  auspewalzt  wurde.  In  der  Maschinen- 
halle hat  das  Werk,  gewissermaßen  als  Clou  der 
Eqiodtion,  eine  Straßenbahnscbtene  von  101  m 
Linge  ausgestellt,  die  aus  einem  5  t  schweren 
Block  gewalzt  ist.  Leider  erlaubt  es  der  zur  Ver- 
fügung stehende  Raum  nicht,  nfther  auf  alle  Qbri- 
gen  Ausstellungsstücke  einzugehen. 

Unmittelbar  hinter  der  Schaustellung  von 
Oogrte  befindet  sich  die  Kollektivausslel- 
long  der  Association  des  Hatlres  de 


achtenswert  sind  die  Qualitätsptobcn.  An  der 
linken  Hinterwand  hat  die  Societe  de  la  Provi* 
denee  ausjrestellt.  Sie  umfaßt  eine  Hochofen- 
anlage in  Hehou  bei  Lon^wy  (Meurthe-et-Moselle) 

I  und  ein  Stahl-  und  Walzwerk  sowie  Hochofen- 
anlage und  Gießerei  nebst  Konslruktionswerkstätte 
in  Haumont.  Sie  beschäftigt  tiOuO  Arbeiter  und 
hat  ein  Aktienkapital  von  12  Millionen  Frank. 

,  Von  den  ausgestellten  Produkten  sind  Thomas-, 

I  Fud<le|-  und  Gieliereiroheisen,  Profileisen  sowie 

i  eine  Kammwalze  su  erwähnen.  Die  zweite  Hälfte 
der  Rückwand  nimmt  die  Ausstellung  der  So- 
ciete anonyme  M«*tallurgique  de  Sambre- 

I  et-Moselie  ein.  Die  Firma  besitzt  Werke  so- 
wohl  in  Reli^ien  als  auch  in  Deutschland,  iinH 
zwar  in  xMaizieres  bei  Metz  drei  Hochöfen,  welche 

\  Puddel-,  Gießerei*  and  TbooittrolMiseii  liefurn; 

i  ferner  in  Marange  bei  Mets  anagedelmle  En- 
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gruben  und  in  Derhen  an  der  Saar  eine  Kokerei 
von  liSü  Ofen.  Die  Anlage  in  Montignies-sur- 
Satnbre  umfaßt  ein  Stahlwerk  von  drei  15  t- 
Kon verlern.  Die  Firma  liefert  alles  Material  von 
dem  allerweichsten  Flußeisen  bis  zu  hartem 
Schienenstahl  und  hat  neben  Eisenerzen  und 
Profilen  recht  beachtenswerte  (Jualilätsproben  zur 
Ausstellung  gebracht.  Leider  machte  die  Schau- 
stellung zur  Zeit  des  letzten  Besuches  einen  noch 
ziemlich  unfertigen  Eindruck.  In  der  Mitte  der 
rechten  Hälfte  zeigt  die  Soci^te  anonyme  des 
Acieries  de  Charleroi,  deren  .Monatsleistung 
zu  600  t  angegeben  wird,  verschiedene  kleine 
Stahlgul^stilcke ;  sie  liefert  indessen  auch  Guß- 
und  Schmiedestücke  bis  zu  30000  kg. 

Die  Sociale  anonyme  de  Forges  et  La- 
minuirs  de  St.  Victor  in  Marchicnne- au -Pont 
hat  Proben  von  Federslahl,  Werkzeugstahl  und 
.Martinstahl  sowie  Milano- 
stahl, aber  auch  Schweiß- 
eisen ausgestellt.  In  unmittel- 
barer Nähe  befmdet  sich  die 
Ausstellung  der  Alliance 
Charleroi.  die  Hochr>fen, 
Eisen-  und  Stahlwerke  im 
Soden  von  Chatelineau  besitzt 
und  mit  Eisenerzen,  Roh- 
eisen und  Ferrophosphor  mit 
9  bis  10  %  Phosphor  recht 
gul  vertreten  ist.  Es  erübrigt 
nur  noch  kurz  zu  gedenken 
der  Haut- Fo Urne aux  et 
Acieries  de  Tliy-Ie-Chä- 
teau  et  Marcinelle  in 
Marcinelle,  die  Roheisen-  und 
Stahlproben  nebst  Proben 
von  verschiedenen  Profilen 
zeigen,  und  der  Laminoirs 
et  Boulonneries  du 
Ruan,  Monceau-sur- 
Sambre,  mit  Schrauben, 
Schwellenschrauben,  Schienennägeln,  kleinen  Pro- 
filen und  diversen  Qualitätsprobcn. 

Rechts  neben  der  genannten  Kollektivausstel- 
lung haben  die  Firmen  Solvay  iV  Co.  und 
Evence-Copp)'-o  ausgestellt,  und  zwar  Modelle 
Ton  Koksöfen,  Photographien  und  Nebenprodukte 
der  Koksdestillation.  Die  letztgenannte  Finna 
zeigt  ein  .Modell  der  Koksofenanlage  von  Cockerill 
mit  90  Ofen.  Unmittelbar  vor  Cop|H'>e  ist  die 
Soc.  anon.  des  Usines  L«-onard  Oiot  in 
Marchienne-au-Pont  mit  Spezialstählen,  Magnet- 
stahl, gewuhnlichem  Stahl  und  Stahlformguß  so- 
wie Eisen  bah  nmaterial  und  Rädern  vertreten. 
Die  Soc.  anon.  des  Haut  Fourncaux  et 
Miaes  de  Halanzy  zeigt  Erze  und  Roheisen- 
proben.    Die  Societö  generale  du  Laminage 

■nnulaire  pour 

lans  soudure 

eiete 


Bruxelles,  hat  gewalzte  Ketten  und  Verbindungs- 
glieder sowie  Schnittflächen  und  l^>ualitätsproben 
nebst  Zeugnissen  von  Mnydsregister  und  Bureau 
Veritas  vorgelegt.  Etwas  weiter  gegen  die  Ma- 
schinenhalle zu  haben  zwei  Firmen  feuerfeste 
Produkte  ausgestellt,  nämlich  Hennez  Florche 
und  H.  Chaudoir  in  Angleur;  letztere  hat  auch 
Schmelztiejfel.  und  zwar  solche  mit  einer  Scheide- 
wand zum  Zurtlckhalten  der  Schlacke,  sogenannte 
,Creusets  ä  gorge",  ausgestellt.  An  Ranz  anderer 
Stelle  zeipen  noch  zwei  weitere  belgische  Firmen 
ihre  feuerfesten  Produkte,  nämlich  die  Socit»t6 
anonymede  produits  rrfractaires  deSeilles- 
lez-Andenne  und  Louis  Escoyez  in  Tertre- 
lez-Mons,  Belgien. 

Zwischen  beiden  erstgenannten  Firmen  be* 
findet  sich  die  kleine,  aber  höchst  sehenswerte 
Schaustellung    der  Laminoirs,    Forges  et 


la  Fabrication  de  Chaines 
Brevets  .Masion  et  Gobbe  So- 
anonyme,    5-1  Rue  de  Birmingham  in 


Abbildung  2.    Haupteingang  der  Indastriehtlle. 


Fonderies  de  Jemnapes,  V.  Demerbe  &  Co. 
Die  Firma  liefert  nur  Schweißeisen  und  hat 
viele  kleine  Profile,  Hufeisen,  Pferdebahnschienen 
(System  Demerbe),  Schienen  für  Straßcngeleise, 
wie  man  sie  auch  an  manchen  Stellen  bei  uns 
in  Deutschland  versuchsweise  eingeführt  hat, 
u.  a.  m.  ausgestellt.  Erwähnt  sei  noch,  daß  das 
Walzwerk  mit  elektrischem  Antrieb  arbeitet.  Eine 
ganz  besondere  Beachtimg  dürften  die  schönen 
Bnirliproben  beanspruchen.  Etwas  weiter  gegen 
den  Eingang  zu  sind  noch  zu  bemerken  Gußstahl 
und  Guß<:tahlproben  von  Emile  Henricol,  Court- 
St.  Eliennc,  Belgien,  und  die  recht  geschmackvoll 
dekorierte  Koje  der  Soc.  anon.  d'Espnrance- 
Longdoz,  Li^ge;  dieselbe  enthält  graphische 
Darstellungen  der  Produktion  von  1SS7  bis  1904, 
ferner  Eisenerze,  Koks  und  Thomasroheisen,  sowie 
sehr  hübsche  Qualitätsproben  von  Stahl,  endlich  Zer- 
reißproben und  Zeugnisse  vom  Bureau  Veritas  nebst 
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einer  An/alil  von  Photographien.  Weiter  gegen  die 
Halle  zu  haben  die  Usines  de  Corps  Creuz 
zu  Louvain  allerlei  Röhren  fDr  Kessel,  fQr  Fahr» 
zeuge  und  Kricfsmaterialausi;estellt.  Gleicli  tabenan 
zeigt  die  Compagnie  g^nörale  d"  Electroly se 
in  AngIcur  lez-Lit-ge  eleklrolytisch  verzinkte  Bleche 
und  Kleincisen.  Schließlich  ist  noch  die  Ausstellung 
von  La  Brugeoise,  Usines  mt'-tallurgiques, 
Brugos,  die  Gußstahl  vorführt,  zu  erwähnen. 

In  der  Maschinenhalle  ist  die  Darbietung 
von  Cof'fcerill  in  Srrainp  so  grolkutijr,  dnli  es 
sich  luimt,  etwas  länger  dabei  zu  verweilen.  Sie 
IHDfaßt  alles,  vom  Erz  bis  zur  fertigen  Gasmaschine. 

Zunächst  fällt  unser  Bliek  auf  eine  t?roße 
sechszvlindrige  Reversierniaseliiue  von  lOUüUP.  S. 
von  etwas  komplizierter  Bauart,  die  fOr  du  eigene 
Werk  bestimmt  ist.  Daneben  sind  es  vor  allem 
die  Gasmaschinen,  welche  unser  Interesse  in  hohem 
Maße  erregen ;  es  hat  sich  gezeigt,  daß  die 
Rnna  Cockerül  sieh  in  der  letzten  Zeit  mit  Er- 
folg auf  den  Bau  von  doppellwirkenden  Viertakt- 
maachben  verlegt  hat.  So  aeben  wir  beispielsweise 
emen  1200  P.  S. -Gicht-Gasmotor ,  zum  direkten 
Antrieb  eines  Walzwerkes  in  Seraing  bestimmt, 
femer  einen  500  P.S.-Molor  rait  swei  nebendnailder 
liegenden  Zylindern  iiiil  Dynamo,  uii-I  eine  rasch 
laufend«  vertikale  zweizylmdrigc  Gasmaschine  für 
Gichtgas  von  150  P.S.  und  250  Umdrehungen. 
Die  beiden  letztgenannten  Motoren  werden  auf 
der  Ausstellung  mit  Leuchtgas  betrieben  und  sind 
n  gewiaaen  Stunden  ins  Gang.  Di«  durch  sie 
erzeugte  elektrische  Kraft  wird  dazu  verwendet, 
die  eingangs  erw&hnte  groUe  Walzenzugmaschiue 
dem  Beaucher  im  Gang  vorxufäbren.  Daneben 
steht  zum  Vergleich  der  alle  einfachwirkende  Ons- 
motor,  der  in  den  Jahren  1895  bis  1K96  zu 
d«n  ersten  Tersneben  gedient  bat.  Die  Firma 
Cockerill  und  ihre  Lizenznehmer  hüben  seit  dem 
Jahre  1897  löO  Gasmotoren  mit  zusammen 
93000  P.S.  in  Einheiten  von  fOO  bis  2000  P.  S. 
geliefert.  Envähnung  verdient  nnrli  eine  !ie;i' n  li^ 
Compounddampfma£cbine  von  300  P.  S.,  die  eben- 
lilla  in  Betrieb  ist  und  140  Touren  macht,  sowie 
«in  Laufkran  von  HO  t  Tragkraft  und  25  m  Spann- 
tfsite  und  scblieülich  ein  stehender  Verbund- 
komprossor  ▼on  150  P.S.  Ausgestellt  ist  ferner 
eine  große  Drehbank  zur  Hearhfilung  von  Lnko- 
motivkurbelacbsen,  die,  wie  heule  nicht  anders 
XU  erwarten,  mit  deklrischem  Antrieb  Tmefaen 
ist.  Ganz  besonders  erwülmenswert  sind  aulU-rdem 
die  großen  Stahlguß-  und  Schmiedestücke,  wie 
s.  B.  eme  Well«  von  51,7  m  Linge,  353  bis 
300  mm  Durchmesser  und  10  l  Gewicht;  zum 
Vergleich  sei  erwähnt,  daß  die  Kruppsche  Welle  auf 
der  Dasseldorfcr  Ausstellung  nur  45  m  lang,  dagegen 
,510  mm  dick  und  durdiboiirt  war,  was  bei  der 
Gockerill-Welle  nicht  der  Fall  ist.  Kurbelwellen 
und  andere  ScbmiedeslBeke  sowie  dne  Kolldction 
von  gegossenen  LokomotiTrSdem  nebst  Material- 
proben vervollständigen  dieaen  Teil  der  Eiaen- 


UHtanmftnnischen  Ausstellung  von  Seraing.  Da 
in  einem  Spenalbericht  Ober  das  Kriegsmaterial 
anf  der  LOtticher  Ausstellung  später  berichtet 
werden  soll,  so  sei  hier  nur  der  Vollständi|^cit 
wegen  erwähnt,  daU  Cockerill  auch  Panzer- 
platten, Geschötze  und  Geschosse  ausgestellt 
hat.  Vervollständigt  wird  die  Cockerillsche  Aus- 
stellung noch  durch  eine  Anzahl  von  Modellen 
und  Reliefs,  so  z.  B.  der  Grube  Ck)llard,  der 
Koksofenanlage  Karoline  mit  Verladevorrichtung 
und  durch  einen  Rcliefplan  von  Serainp  nach  dem 
Stand  von  1905.  Ganz  besonders  bcnieikeuswert 
für  den  Eisenhüttenmann  sind  endlich  die  drei 
nebeneinanderstehenden  Modelle  von  Kokslim  hüfen 
aus  dem  Jahre  18^4  mit  einer  Tageserzeuguiig 
von  t,  aus  dem  Jahre  1878  mit  90  t  und 
aus  dem  Jahre   IMÜ5  mit  i'f>0  t. 

Hecht  bemerkenswert  isl  in  der  Maschinenhalle 
auch  die  Soci<U»»  Beige  Griffin  in  Merxem- 
lez-Anvers  mit  ihren  bekannten  Hartpußrädern, 
Zerkleitierungsapparalen .  Walzen  sowie  Proben 
von  Hartguß  verli-eten.  In  der  belgischen  Ma- 
si  liinenhalle  ist  überdies  noch  zu  erwähnen  die 
Society  anonyme  des  Ateliers  Detombay 
in  Marcinelles-Charleroi  mit  ihren  Dampfhämmern, 
Spindelpressen,  Prolileisenscheren,  Wagen  und  einer 
Zerreißmaschine  für  25  t  Maximalbelastung.  Das 
Modell  dnes  fahrbaren  Drehkrans  von  100  t  Trag- 
fähigkeit haben  J.  I-e  Blanc  &  Fils  in  Paris, 
52  nie  de  Ke  idez-vous,  ausgestellt.  Ühne  aul  die 
verschiedenen  Ifoloren  nlher  einRigehen,  ad  aar 
auf  einen  für  Ougr4e  bestimmten  500  pferdigen 
Diesel-Motor  von  Carels  fröres  hingewiesen. 

In  d«r  deutsehen  Abteilung  der  Ma- 
sch Inen  !i  alle,  weiche  in  einem  besonderen  Be- 
richt nocli  eingehend  gewürdigt  werden  soll, 
sind  es  beaondera  die  Mechemieber  Separa- 
toren, die.  von  der  Elektro  •  Magnetischen 
Gesellschaft  in  Frankfurt  a.  M.  ausgestellt,  das 
Interesse  des  HStlenmannes  erregen.  Ebenfalls 

in  ilfT  Maschinenhalle  zeigt  die  Firma  Humhrtldt 
in  Kalk  Enscheider  sowie  eine  Kohlenwäsche. 
Haniel  Lneg  in  DSaseMorf  haben  nur  Zeicb- 
nunpcn  aussrefnhrler  Anlagen  zur  Schau  gestellt. 
L.  Schwarz  in  Dortmund  hat  seine  schon  von 
Dflssddorf  her  bekannte  Lindsay-Kuppelung  sowie 
Wasserkahler  und  Gasreinigungsapparate  für  Hoch- 
öfen vorgeführt.  Vogel  &  Sehemmann  in 
Kabel  in  Westfalen  sowie  Alf.  Gutmann  in 

Hamburp  /riY'fn  Sandstrahlgebläse;  Beche  & 
Groß  in  Hückeswagen  Luftfallhämmer.  Ganz 
besonders  beachtmswert  dnd  fcmer  in  der  deut- 
schen Abteilung  der  Maschinenhalle  die  Kalt- 
sägen von  Gustav  Wagoer  in  Reutlingen.  Die 
Sägeblttter  sind  mit  eingesetsten  Zähnen  von 
naturhartem  Schnelldrehstahl  versehen.  Sie  eignen 
sich  besonders  sum  Durchsägen  von  Proflleisen, 
sum  Absägen  der  Eingüsse  bd  Stahlguß  osw. 
Infolge  einer  besonderen  Konstruktion  arbeiten  sie 
sehr  schndl;  ein  300  mra-Träger  wird  in  3  bis 
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4  Minuten  durch ppsrhriittcn,  eine  150  mm  dicke 
Welle  in  6  Minuten,  die  Maschine  macht  dabei 
33  Umdrehungen. 

Außerhalb  der  Maschinenhalle  befindet  sich 
ein  250  P.  S.-Generator  System  Otto-Deutz  für 
Bi«ankohlenl»rlkellt;  ferner  ein  Generator  filr 
armes  Gas  der  Ga  smotorenfahrik  Aktien- 
gesellscbaTt,  vormals  C.  Schmilz,  Köln- 
EhreoCeld,  und  ein  Geoenitor  der  Aktiei)(«t«ll- 
schaft  Dresdener  Gasmotorenfabrik  in 
DresdeU'A. 

Im  englischen  Teil  der  Hasehtnenbalte 

ztigt  die  Firma  Armstrong,  Wilh  worlh  &  Co. 
SchnelidrehBtabl  vor,  und  zwar  wird  auf  einer 
Drehbank  vun  460  mm  S|Mtzenfafihe  mit  18  m 
}.n('ii!geschwindigkeit  i.  d.  Minute  und  einem 
Vorschub  f.  d.  ünidrebung  von  6'/|  mm  eine 
Stahlwelle  mit  fiS  mm  Schnitt  abgedrdit.  Die- 
selbe FirniU  hat  a-irli  nach  StaUprobeO  Und 
GraphiUichmelzliegel  ausgestellt. 

Hinter  der  Kesselanlage  haben  einige  Firmen 
ihre  Generatoren  aiifp:estelU,  und  sind  davon  zu 
erwähnen  Ficbet  <&  Heurlejr  in  Paris,  deren 
Generator  MÜMhgasC.gazmixte*)  liefert  und  aof  der 
Au>>l»'Ilun^  einen  000  P.  S.-Körtingmotor  bedient. 
Ferner  Boutillier  k  Co.  in  Orlöaos,  die  einen 
Generator  fOr  alle  Sorten  von  Kohle  aasgestellt 
haben.  D;is  Beschicken  dieses  Generators  trfolgt 
von  unten  mittels  einer  Zuführungsschraube,  und 
soll  bei  dieser  Konstmktion  der  Teer  ▼ollstindig 
▼erbrannt  werden.  Schließlich  ist  noch  ein  Gene- 
rator von  Fetu-Defize  zu  bemerken.  Den 
groBen  gematierten  Schornstein  von  40  m  Hffhe 
hinter  der  Maschinenhalle  hat  die  Firma  Max 
Ferbeck  in  Welkenraedt  gebaut.  Der  Erhauer 
der  in  der  Nihe  befindlichen  Wasserreinigungs- 
anlage will  offenbar  ungenannt  sein,  denn  er  hat 
abersehen,  seinen  Namen  anzugeben.  Hinter  der 
MascbineDballe  ist  auch  noch  der  in  Gestalt  eines 
Riesen-Elektromoton  von  65  000  P.S.  erbaate 
Auästellungspavillon  von  Waliot  &  Krflger  in 
Köhl  mit  Elektromotoren  TersiDfaehter  Bauart 
usw.  zu  erwähnen.  In  der  Maachinenhalle  ist 
bei  den  Kes.seln  der  Zugmesser  von  de  Bruyn  in 
Düsseldorf  zur  Anwendung  gekommen. 

Bevor  wir  die  .Maschinenliaile  verlassen,  werfen 
wir  schnell  noch  einen  Blick  auf  die  nahtlosen 
Rohre  der  Soci^tö  anonyme  d'Kscaut  & 
Meute. 

Kehren  wir  wieder  in  die  hclgisclie  Ab- 
teilung der  ilauptindustriehalle  zunick, 
so  sehen  wir  gleich  links  von  Ougn-e  in  der  Koje 
der  Association  Houillt-rc  du  Couchant  de 
Möns  ein  von  Fr.  M(^guin  Sc  Co.  in  Dillingen 
tittigfslrlltfs  Modell  einer  Kohleoslam|ifrnaschine 
aad  Kekaausdrackvorrichtnng  sowie  Kok«  von 
J'ilgnyipe  und  Modelle  von  Koksöfen.  Mit  Draht- 
•dln  ist  in  der  bolgiächen  Abteilung  noch  die 
^rma  E.  Charlier  k  L.  M4Iard  in  Jemeppe 
'fftrvteo.     Nachtiem  wir  ao  in  Eile  die  ganze 


belgische  Ahtrüiin^  und  die  Maschinenhalle  durch- 
;  quert  haben,  wenden  wir  uns  uuuraehr  den  Qbri- 
I  gen  Abteilungen  zu. 

Laxem  hu  rjr.  In  der  Abteikmpr  Luxemburg 
i  erregt  ein  gewaltiger  Gasreiniger  System  Dian 
I  m  erster  Linie  unsera  Aufncrksamheit.  Derselbe 
ist  zeilweise  in  Betrieb,  und  behalten  wir  uns  vor, 
später  noch  auf  eine  nähere  Beschreibung  des- 
selben zurQckzukommen.  An  der  einen  Wand 
der  Halle  ist  eine  große  im  Maßstab  1  :  2500 
gezeichnete  Karte  des  Bassin  Elsch  -  Hämelingen- 
DOdetingen  von  unserm  Mitglied  Victor  H. 
Dondelinger  iu  Luxemburg  zu  sehen.  Be- 
achtenswert ist  ferner  ein  kleiner  von  einem 
Blinden  crAmdener  und  von  diesem  selbst  aus- 
gefilhrter  Elektromotor. 

Osterreich.  In  der  öijterreichiscben  Ab- 
teilung hat  nur  Martin  Miller  in  Traismauer 
seine  kleinen  Goidplalten- Walzen  ausgestellt.  Das 
Paar  Lostet  1000  Fr.,  außerdem  sind  Federn  und 
Drahtsaiten  (Klaviergaiten)  von  ihm  ausgeitellt. 
Von  einigem  Interesse  für  den  Ililltentnann  ist 
noch  die  Scbauateüung  der  Garborundum* 
Werke  in  Benatdc  (BOhmen). 

Rußland.  Rußland  bat  nichts  das  Eisen- 
hütten wesea  Betreffendes  ausgestellt,  dagegen  ent- 
hilt  der  fBr  LQttich  bearbeitete  Katalog  manches 
wertvolle  statistische  Material. 

Holland.  in  der  Klasse  65  bat  die 
Firma  Diepenbeek  ft  Reigers  in  Ulft  ge- 
gossene- und  emaillierte  Ge.-ichirre  ausgestellt. 
Dieselben  zeichnen  sieb  durch  die  außerordent- 
lich dOnne  EmuHesehicht  aus,  so  daß  man  die 
Töpfe  zerschlagen  kann,  ohne  daß  die  Emaille 
abspringt.  J.  Lips  in  JPortrecht  ist  mit  feuer- 
sicheren Scfaifnken  usw.  gut  vertreten. 

Schweden.  Schweden  hat  nicht  übermäßig 
viel  ausgestellt,  was  es  zeigt,  ist  indessen  alles 
erstklassig.  Flier  ist  es  zunächst  Sa ndviken,  das 
uns  in  einer  großen  Photographie  ein  Bild  seiner 
ganzen  Anlage  darbietet.  Zwei  aus  Röhren  ge- 
bildete Pfeiler  zeigen  wunderschfine  Proben,  die 
einen  vorzüglichen  Beweis  von  der  GQle  des  Ma- 
terials ablegen  Die  beiden  Kandelaber  aus  sieben 
kaltgedrehten  Rohren  sind  gleichfalls  recht  charak- 
teristische Ausstellungsgegenstände.  Besondere  Be- 
achtung verdienen  femer  die  Sägeblätter,  von 
denen  das  eine  wohl  mit  Recht  als  das  längste 
der  \Vi!t  hezeiclinet  wird.  Es  hat  hei  23,9  m 
Länge  •{'■^1  mm  Breite,  2,0t  mm  Dicke  und  ein 
Gewicht  von  140  kg.  Von  kaltgewalztem  Band- 
ei.sen  hat  das  eine  eine  Länge  von  ß7S  m,  eine 
Breite  von  200  mm  und  eine  Dicke  von  •>.45  mm; 
sein  Gewicht  beträgt  502  kg.  Ein  zweites  Band- 
eisen hat  88  m  Länge,  203  mm  Breite  und  bei 
i,1  mm  Dicke  ein  Gewicht  von  TiG.']  kg  Fml- 
licii  ist  noch  ein  kaltgewalztes  ätaiilband  von 
l'i^l  m  Länge,  60  mm  Breite  und  0,03  mm 
Didw  höchst  beachtenswert. 

(Furtaetzung  toigt.) 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Neuanlagen  der  Worthingtonschen  liydraulischen  Werke 

zu  Harrison  N.Y.* 


Die  ^Engineering  Ncwb"  bringen  die  narh- 
folgend  im   weBcntlichen  wiederg^gebene 
Beschreibang  dieser  Neuanlagen : 

Eines  der  letzten  alten  Werke,  das  ans  deiu 
Zentrnm  der  Stadt  .New  York  in  die  Vorstadt- 
teile verzieht,  am  dort  seine  lange  gehemmte 
Ansdohnnng  zn  vollziehen, 
sind  die  hydraulischenWerke 
von  Henry  R.  Worthington. 
Vor  vielen  Jahren  wurden 
sie  in  Brooklyn  angelegt 
und  dann  im  Laufe  der  Zeit 
stetig  vergrößert,  bis  der 
ganze  verfügbare  Grund  und 
Boden  mit  üebftuden  voll- 
ständig bedeckt  war.  Diese 
Grenze  seines  Wachstums 
erreichte  das  Werk  bereits 
vor  einigen  Jahren.  So 
wurde  denn  die  Gießerei 
nach  F^lizabethport  N.  Y. 
verlegt  und  dafür  eine  Er- 
weiterung der  Maschinen- 
werkstfttte  vorgenommen. 

nies  war  aber  nur  eine 
vorübergehende  Abhilfe,  und 
infolge  der  großen  Entfer- 
nung der  Gießerei  waren 


~— — ^  r)7a(hdnirk  ▼crboteB.f 

inzwischen  noch  andere  ÜbelstAnde  entstanden, 
die  dringend  der  Abhilfe  bedurften. 

Von  der  Gießerei  in  Elizabethport  mußten 
sämtliche  Gnßstäcke  nach  der  Anlage  in  Brooklyn 
auf  dem  WasHcrwege  gebracht  werden,  und  die 
etwa  bei  der  Bearbeitung  sich  als  unbrauchbar 


Abbiltinng  1. 
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A  Modelle.  B  c=  Lscrrhaiif.  C  =  HodcUnrrkdatt.  U  --  Banao.  E  =  MMtbiurB» 
wcrkitkil.  P  =  Wuebraain.  O  —  Schmiede.  U  =  MoaUf  e««rliii«lt.  J  —  UaCarial. 
prifanf .  K  —  Vrrladeraana.  L  —  lla«rbleearaain.  If  -  Kraialrauai.  N  =  Haapt- 
fleOballe.  0  —  KeroSfca.  P  =  0«lb(ltll«rel.  Q  =  l'uurraL  R  -  FormaiatcbliieB. 
S     Keralafer.   T  =  8and<i  liappro. 
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erweisenden  Stücke 
mnßten  auf  demselben 
Wege  wieder  zurück- 
gehen. Diese  Miß- 
stände drängten  zur 
Notwendigkeit ,  ein 
neues  Werk  da  zn  er- 
richten, wo  noch  ge- 
nügend Platz  für  eine 
Vergrößerung  und  Er- 
weiterung vorhanden 
war,  und  wo  zugleich 
das  Ganze  nnter  einer 
Leitung  vereinigt  wer- 
den konnte.  Kin  die- 
sen Anforderungen  am 

besten  entsprechendes  Grundstück  lag  in  Harrison  N.  Y.,  etwa  l '/»  km 
vom  Geschäftsmittelpnnkt  von  Newark  entfernt.  £s  war  dies  das 
f^'u&te  noch  freie  Stück  Landes  in  der  Nähe  von  New  York,  das  zu- 
gleich hochflntfrei  lag  und  bequeme  Anschlüsse  an  die  verschiedenen 
Eisenbahnen  gestattete. 


AbbildoDg  2. 
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Abbiliinng  4. 


Um  nun  von  diesen  allgemeinen  Betrachtungen  zu  einer  ßeschrei- 
bnng  der  Nenanlage  zu  kommen,  so  sei  zuerst  bemerkt,  daß  dieselbe 
die  vollständige  Fabrikation  der  bydranlischen  Worthington-Apparate 
in  allen  Größen  und  Sorten  aufzunehmen  hat.  Jedes  Gebäude  kann, 
•obald  es  nötig  wird,  vergrößert  werden.  Keine  Abteilung  des  Werkes 

ist  von  einer  andern  weit  entfernt, 
wie  dies  früher  der  Fall  war,  und 
sind  die  besten  Vorrichtungen  ge- 
troffen für  die  Beförderung  und  Hand- 
habung von  Material  und  Arbeits- 
stücken zwischen  den  einzelnen 
Werkstätten. 

.Allgemeine  .Anordnung  der 
.Anlage.  Die  allgemeine  .\nordnnng 
der  neuen  Werke  ist  aus  dem  Lage- 
plan (.Abbildung  I)  ersichtlich.  Das 
Werk  steht  auf  einem  trapezförmigen 
Grundstück  von  etwas  über  12  ha 
Größe.  Entlang  der  größeren  Grund- 
linie gehen  die  Eisenbahnlinien  zur 
Stadt.  Die  Gebäude  sind  in  zwei 
Gruppen  geteilt.  Die  eine  umfaßt 
ModelUcli Uppen  und  Gießereien,  die 
andere  Maschinenbau-,  Montage-  und 
Lagerhäuser.  Eine  Geleisanlage  ver- 
bindet die  einzelnen  Gebäude  unter 
sich,  nacli  Gruppen  und  mit  den 
Eisenbahnen.  Die  Handhabung  der 
.Arbeitsstücke  innerhalb  der  Gebäu- 
lichkeiten  geschieht  durch  Krane,  zur 


Abbildung  B. 
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Beförderaog  von  einem  (iebäade  zam  aoderu  wer- 
den die  OeleiM  beoatst.  Die  Transporteinriehtmif 
bedarf  koiaer  weiteren  Erklärung.  Drr  I.ng-cplan 
gibt  aacb  die  Namen  and  Abmeaanngen  der  ver- 
aebtodeneB  Gebinde  u,  so  diB  diese  bier  nlcbt 
welter  erklärt  zu  wer  Jen  branchen.  Alle  Ge- 
biade  Bind  ans  Eisenkonslruktionen  and  Back- 
•tetawindea  erriebtet,  mtt  Aunshme  de«  Vodell- 
■ebnppens,  df^r  aiin  imprSltrniertein  Holz  erbaut  ist. 

Die  Gießerei  für  kleine  Stücke.  Das 
erste  Gebinde,  das  «of  besondere  Anfmerktam« 
keit  Ansprurh  erhebt,  ist  die  kleinere  der  zwei 
Eisengießereien,  bestimmt  für  kleinere  Stäeke. 
Abbildnnt^  9  sei^  sie  im  Qnersebnitt,  nnd  siebt 
man,  liß  dieaelbö  unterhalb  der  eigentlichen 
OieUereisoble  noch  einen  Fiar  besitzt;  doeh  seien, 
bevor  wir  n  dieser  aogewOhnUebeii  Anordnniig 
and  den  dnult  verbaodenea  Appnrntea  kommen, 


AbbUdnng  6. 

ein  paar  Worte  der  allgemetneii  Konstniktlon 

de«  Gebitades  gewidmet.  Wie  aas  ,\bbiIJung^  2 
hervorgeht,  enthält  das  Oebande  19,8  m  lange 
Dachbalken,  welche  anf  Haaerpfbileni  lagern 
and  die  3,6  m  voneinander  angeordnet  sind.  Die 
Manerpfeiier  werden  von  Betonwftnden  getragen, 
weiche  wiedemm  anf  Betonfbndament  rnhen, 
und  welche  die  Seitenwandungen  des  Erd- 
geschosses bilden.  Über  den  Fondamentmanern 
sind  die  Zwischenrftame  zwischen  den  Pfeilern 
mit  Backsteinmanerwerk  aaagafUlt,  das  ffir  die 
Aaßenwftnde  des  tieb&ndes  verwendet  ist.  Die 
Zwischenstfltzen  der  Oießereisoble  sind  gnßeiserne 
Sinlen,  der  Boden  selbst  wird  durch  verstärkte 
(armierte)  Betonbogen  zwischen  J-Trägem  ge- 
bildet. Das  Dach  hat  Latten  von  57/303  mm, 
w^elche  anf  die  Sparren  festgenagelt  sind.  Gedeckt 
wird  das  Dach  durch  60  mm  breite  gelbe  Tannen- 
holzbretter, die  imprägniert  nnd  schwalbsn- 
■ehwaosfBrmlg  mitaUtander  Torbiindmi  alnd.  An 


den  Dachbalken  ist  je  ein  Kran  aafgehängt,  mit 
Aamahme  von  neu,  die  iber  der  KernfbrmeNt 
an  dem  Ostende  liegen.  Die  Bewegung  der 
Krane  geschieht  natflrUcb  qoer  darch  das  Gebäode. 
üm  nnn  anf  die  oben  berUirtea  elgeiitfim- 

lir<hcn  Einrichtungen  zu  kommen,  SO  ist  snnBchst 
der  Grundriß  der  Gießerei  (Abbildug  3)  an  be> 
sprechen.    Die  pnnktierten  Fignrott  nnd  Linien 

deuten  dtf  Fitrmninsrliiucn  an,  d'"Rp:l('ichen  sind 
die  dazugehörigeo,  als  ßeserve  dienenden  Weilen 
nnd  sonstige  Maschinerie  eingeielehnet.  FBr 
^(".Tölinlirh  wird  jeder  Sandaiifzug  von  einem 
eigenen  Elektromotor  augetrieben.  Am  Oatende 
der  Gießerei  sind  anf  eine  LIag«  Ton  39,5  m 
die  Räume  für  die  Kernformerei  nnd  die  Kern- 
trockenöfen angeordnet.  Etwas  meiir  als  die 
Hilft«  davon  nimmt  ein  Sonderranm  für  Mldeben 

«in,  welche  kleine  Kerne  herstellen ;  derselbe 
hat  an  joder  Seite  eine  Galerie,  anf 
der  sieh  du  Kemlager  beltndet.  Eine 
Normalsparbahn  fRlirt  auf  dieser  Ge- 
bindeseite  herein  nnd  zwar  aaf  Bretter- 
boden mit  Falltflren,  dnrefa  welche  der 
Foriisand   von   den  Wag£:ens   in  den 
KeUerraam  gelangt.  Zwischen  dem  Ge- 
leise Ist  noch  «Ine  dritte  Schiene  an» 
gebracht,  so  daß  ein  Schmalspurgeleise 
(76  cm)  entsteht;  dasselbe  l&aft  dnrch 
die  ganze  Gieflerd  nnd  ist  mit  ge- 
striclielten  Linien  angegeben.   In  jedem 
Abteil  der  übrigen  Gießerei  be&nden 
sieb  mit  Ansnabme  des  KnpolofenranmeB 
ein  Paar  Gitter  angeordnet,  welche  zum 
KeUerraam  führen.  Beim  Ausheben  der 
Gnflstfieke  fUlt  dnreh  sie  der  Sand 
direkt   ans    den    Formkasten    in  den 
Keller,  wodurch  die  Sohle  der  Gießerei 
frri  von  Sand  bleibt.  Aneh  d«r  wl«der 
aufbereitete  Sand  wird  dnrch  Aufzüge 
herbeigeschafft,  deren  Lage  durch  punk- 
I  tierte  Linien  angegeben  ist.  Zwei  Einzelheiten  von 
Interesse  bezüglich  der  Handhabung  des  Sandes 
I  sind  die  Qitterkonstmktionen  nnd  die  Aufzflge. 
'  EEntere  Konstruktion  ist  in  Abbildung  4  dar- 
gestellt.      Ein     rechtwinkliger  Gitterrahmen 
wird  von  den   eisernen  Trägem  des  Keller- 
gewSlbes  gehalten.    Das  Gitter  selbst  besteht 
aus  19/63,5  mm  starken  Eisenatlbea,   die  aa 
den  Enden  und  auch  dazwischen  ffegeneinaader 
festgemacht  sind. 

Die  allgemeine  Anordnung  der  Aufzüge  ist 
aus  Abbildung  5  ersichtlich.  Es  sind  dies  die 
gebräuchlichen  Eimeranfzttge  mit  einer  Vertiefung 
im  Boden,  in  welche  der  Sand  geschaaMt  wird, 
sowie  mit  der  gewöhnlichen  Verkappnng  nnd 
Verschalung.  Der  Sand  wird  in  einen  Behält«r  ent- 
leert, ans  dem  der  Former  seinen  Bedarf  entnimmt. 

Die  Hanpt  gießhalle.  Die  HauptgieÖhalle 
liegt,  parallel  zu  der  Kleiucenggießerei,  t>0  m  von 
ihr  entfSamt.   Beide  «Uid  dmrdi  et'«n  Gaßpots- 
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raam  verbandeo.  Die  ÜaüpaUerei  der  üanpt- 
gtofterei  Mld«t  dte  F^rtoetniaff  dl«t«»  PntsnuiiBi. 

Am  nstUchen  Ende  dpr  (yießerei  befindet  sich 
die  K.eniformerei  mitdeo  Kerntrockeaöfen.  Weitere 
K«ni8feii  Wvgtn.  m  den  AaB«owudaii|:en  des 
Oebändea  am  westlichen  Ende,  während  sich  ein 
kleiaer  Saadschoppen  aa  die  Südseite  ieiiat.  Der 
KttpelotanraviB  ist  angeffthr  in  der  Mitte  der 
Sülseite  der  Halle  an)i:eordnet.  Die  Hauptgießerei 
besteht  aas  eioem  Hittelraum  mit  eioem  Sattel- 
dach and  iwei  Seiteartnmen  mit  Pnltdlchem. 
Der  erstere  hat  tniin  lichte  Höhe  von  11  m, 
die  beideo  Aabaateu  eine  solche  von  6  m; 
Seitenfisaeter  and  Oberliobter  geben  grenügendes 
Licht.  Ungewöhnlich  reinh  ist  die  Gießerei  mit 
Kranen  aoageröstet.  In  den  Seitenr&amen  be- 
iInden sieh  LaofknuM,  ia  dem  Haiq[>tr«iin  ein 
schwerer  Laufkran  lad  dasa  Veloi^edkraa«  aa 
jeder  Seitenwand. 

Dl«  Xo  d  el  1  s  ehret  n  er  ef.  Weetlleh  glefeh 
bei  den  Gießereien  liegt  die  Modellachreinerei. 
fis  ist  dies  ein  vieratdckiges,  imjirlgniertes  Oe- 
binde,  der  einzige  Paehweiksbrn  des  Werks. 
Dasselbe  ist  165,6  m  lang  nnd  wird  durch  Back- 
eteinwandangen  in  vier  Abteilungen  getrennt. 
Zwei  derselben,  nach  Sfiden  zu  gelegen,  dienen 
als  Lagerrfiame  für  die  Modelle,  eine  dritte  ist 
die  eigentliche  Schreinerei,  wählend  die  letzte 
aiD  A'ordende  von  Bnreatu  nnd  Zeichens&len  ein- 
gtaommmk  wird.  AoAea-  and  ZwtielieawaBdnngeii 


I  sind  aas  backsteiaen  hergestellt.  Abbildung  6 
I  bt  ein  lAngssehnitt  doreh  die  Modellsdireinerei, 

nahe  der  mittleren  Scheidewand,  welche  ansichts- 
I  weise  gezeichnet  ist.  Qaer  durch  das  ganze 
I  Oebtnde  haben  die  Sftnlen  glelehen  Abstand, 
wilhrend  »ie  in  der  Längsrichtung  ungleichmäßig 
weit  stehen,  6  m  in  dem  Boreanteil,  4,5  m  in 
der  Schreinerei  and  3  m  in  dem  Lagerhans. 
Abbildung  \^\  so  vollständig,  dal')  ciffcntlich 
nur  die  Pfeiler-Kappen  und  -Schabe  sowie  die 
Anflager  der  Unterzüge  in  den  AaBenwandangen 
besonderer  Erörternu!?  bedürfen.  Die  Pfeiler- 
Kappen  and  -Schuhe  sind  aas  Gußeisen  nnd 
haben  Icreasflinnigen  Qnerschnltt.  Dieselben 
werden  zwischen  den  Stockwerken  any^ebracht 
and  dienen  daso,  die  Verbindung  zwischen  den. 
Untersiffea  nad  den  Pfeilern  hersnstellen ,  sa« 
gleich  wird  dnrch  sie  eine  Fortsetzung  der 
Pfeiler  von  Stockwerk  zn  Stockwerk  erzielt. 
Bdm  Zasanmentreffen  der  Pfsfler  mit  der  Daeh- 
konstrnktion  sind  besondere  Kappen  angewendet, 
während  am  nnteren  Ende  (Faß)  der  Pfeiler 
Schuhe  benatzt  worden.  Über  dem  Boreaaabteil 
ist  das  Satteldach  dnrch  ein  Sheddach  ei-setzt, 
um  dem  Zeichensaal  aof  dem  obersten  Stockwerk 
genügend  Licht  za  TersehaiTen.  Dieses  Dach 
hat  fünf  Felder;  dieselben  gehen  qner  dnrch  daa 
Gebäude  nnd  sind  in  der  Außenwand  gelagert, 
zudem  werden  sie  noch  dreimal  in  der  Mitte 


Die  im  Oiessereibetrieb  entstehenden  Unkosten,  deren  Ursache 

und  Verringerung. 


In  der  Mainnmmer  des  .,Foundry"  bringt 
U.  Ueas  einen  intereüsanteti  .Artikel  aber  obiges 
Thema,  dem  wir  nachstehendes  entnehmen: 

Zur  ökonomischen  Geschaftsfilhrang  einer 
Gießerei  ist  es  erforderlich,  die  Uokosten  in 
ihrem  «igentlichen  Wesen  genaa  zu  erkennen, 
sowie  ihre  Beziehungen  zueinander  and  zu  der 
Prodaktion  richtig  festzustellen.  Der  Betriebs- 
Mter  M  dann  in  der  Lage,  einer  plötzlich 
eteigenden  Tendenz  Einhalt  tun  zn  kennen  oder 
mach  eine  Vermindernng  derselben  au  geeigneter 
Sfedla  herbeisaflihren.  ZweÜBlloe  kanii  dies  alles 
geschehen,  ist  schon  geschehen  nnd  geschieht 
tiglicb  mit  gotem  Erfolg  in  manchen  Gießereien 
aam  Nntzen  dendben  ehn«  wiMeatllche  oder 
fSrmlicho  T^nterfinchang  bezw.  detaillierte  Rechen- 
eehaftsabia^re.  Viele  Leute  ans  der  alten  Schale 
faunen  intolgB  penSnlicher  Brflthranfen,  hodi> 
entwickelten  angebornen  Talentes  und  steter 
Mger  Berflhrans  mit  jedem  Detail  des  Gießerei- 
tetftolMW  ohse  sointlffa  HHftnitteL  weitar.  Htot* 


znta^o  jedocb,  in  den  Tagen  des  mehr  und  iiielir 
zuucbuienden  Großbetriebes,  ist  es  weder  raisaiu 
noch  heilsam,  blindlings  sich  auf  seine  Leute 
zu  verl;»<<?en ,  mi5gen  sie  auch  noch  so  tflchtig 
sein,  und  noch  weniger  liegt  es  im  Interesse 
der  Bfltitser,  die  höheren  Angestellten  mit  dem 
ganzen  nnendlichen  Kleinigkeitskram  zn  belasten, 
wie  er  nötig  ist,  am  in  eine  genügend  hftafige 
persönliche  BerBhninf  mit  der  ganien  Arbeits- 
weise zu  kommen. 

Es  ist  sehr  wohl  möglich,  die  Kostenpunkte 
so  anteofBhm,  daß  der  Betriebsleiter  leieht  alle 
hervorspringenden  Einzelheiten  erfassen  und 
sehen  kann,  ob  die  Kosten  gleichbleibend  sind 
eder  aleht,  am  zu  bestimmen,  wo  darauf  geeehen 
werden  muß,  einer  Hrhöhung  der  Unkosten  Einhalt 
zn  tan  bezw.  eine  Keduzierung  derselben  hervor- 
nmUM.  Die  erforderlichen  Arbeiten,  welche  die 
Grundlage  zn  einer  Kostennntersnchnng  bilden, 
können  leicht  von  jedem  Betriebsscbreiber  ans- 
gefllhrt  werden.    Zunlehtt  maß  Jeder  «Inadae 
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KMtnpniikt  anf^sllilt  w«H«0.  yortotlbaft  Ist 

M,  jedem  Gegenstand  einen  bestimmten  Wert 
bdralafen»  vcA  «war  ist  es  weniger  wichtig, 
daß  dlsser  Wart  absolut  ricditig  ist,  als  dafl  «r 
eine  Grnndlage  zam  Vergleich  darbietet.  Durch 
die  Erfabraag  werden  sich  diese  Werte  immer 
nelir  der  Wirklichkeit  n&hem.  Die  nachstehen- 
den Kurven  Haben  lediglich  einen  illustrativen 
Wert  nnd  sollen  keineswegs  tataftchliche  oder 
wirkliche  Unkosten  darstellen. 

Die  Kostenpnnkte  i  tlleii  in  verschiedene 
Hauptteile,  wie  im  folgenden  darf^estoUt.  Für  ein 
wirkliches  existierendes  Werk  ist  selbstverständ- 
lich eine  mehr  in«  Einzelne  gehende  Einteilang 
erforderlich.  Alle  Punkte  aufznz&hlen,  liegt 
außerhalb  des  Zweckes  dieser  Zeilen,  in  denen 
■vr  in  allgemeinen  Umrissen  ein  erfolgreicli  an- 
gewendeter Plan  mitgeteilt  werden  soll.  Mao 
unterscheide  folgende  Ausgaben:  a)  (reneral- 
inkostent  1»)  ftit«  0«hUt«r,  c)  BaMsbsknft, 


b)  Fort«  G«litlt«r:  AU«  0«bllt«r  d«r  ftsl> 

angestellten  Beamten.  Alle  mit  schwankendem 
Oshalt  angastallton  niedofsii  fieaiatan  sollen 
unter  dsr  Bubrlk  «Arbsitsloln*  Brwlhnnng 
finden. 

c)  Betriebskraft :  Alle  Aasgaben,  welch«  ns- 
mittelbar  alt  der  Kraftanlage  verbanden  sind. 

d)  Gemischte  Materialien:  Sand,  Mehl,  Draht, 
Formwerkzeug  usw.,  überhaupt  alles  Material, 
welches  nicht  unter  Punkt  g  und  h  aufgezählt  ist. 

c)  ArbeitslShBe:  Alle  Löhne,  welche  an  Ai^ 
heiter  und  sonstige  Personen  aasbezahlt  wer- 
den, einschließlich  der  Beträge,  welche  anter 
Punkt  b  nicht  erwähnt  sind. 

f)  Scbmelzmaterial :  Die  ganze  Beschickung 
des  Kupolofens,  ausgenommen  Brennmaterial  und 
Zuschläge;  weiterhin  simtliche  im  Kupololte 
oder  in  der  Pfanne  zugesetzten  Materialien. 

g)  tichmelzmaterialieo:  Sämtliches  für  des 
Kupoloftii  bettimmtaa  Fea«rangi*  and  ZnMbUgs> 
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DisgrasiBi  a. 


Diagiaiain  b. 


d)  gemischt«  Materialien,  e)  Löhne,  f)  Roheisen 
nnd  andere  Zusatzmetalle,  g)  Schmelzmaterialien, 
h)  wiederholt  prehraiirliteH  Material,  i)  Peleuch- 
taog.  Kine  ZnsaminenBtelluDg  der  vorhandenen  i 
Beatiode  an  den  verschiedenen  Materialien  erfolgt 
besser  wöchentlich  als  monatlich  oder  in  Üln^oren 
Zeiträumen,  da  sie  die  schnellere  Erkenntnis 
vorhandener  HiDfel,  deren  wahre  Ursache  and 
schnelle  Beseitignnp  gestattet.  Sollte  ein  längerer 
Zeitraum  für  gut  befunden  werden,  so  würden 
wir  aUiea  TierwQehentliehea  Zettraam  IBr  beeser  : 

als  einen  monatlichen  halten,  nm  die  j^t'irende  ' 
Wirkung  der  variierenden  Zahl  von  Arbeitstagen 
der  versehiedeinen  Monate  so  vennelden,  und 
sie  besser  den  wfirhentlichen  Anszahlungen  an- 
sapassen.  Jene  Kosten,  welche  sich  auf  eine 
nonatliebe  Bäte  besleboB,  kSnaen  leicht  in  eine 
jährliche  nnd  von  dieser  in  eine  wUelianttielia 
umgewandelt  werden« 

Die  Vertetlvnc  der  «aonigfaltlgeB  Uakoeten 
auf  Hauptabteiliinp'en  ist  nach  leicht  übersicht- 
lichen Grundsäuen  vorgenommen  worden. 

a)  OttMMlankoetea:  Abechreibaac  and  Ver- 


itiuienal.  Brennmaterial,  welches  wieder  ge- 
wonnen wird,  wird  abermals  dem  Kapolofm  ttber^ 
poben.  Feuerungsraaterial,  welches  zu  anderen 
Zwecken  gebraucht  wird,  z.  B.  zum  Trocknen 
der  Pfannen,  Kerne  nnd  Formen,  wird  nater 
Punkt  c  anfirefnhrt. 

Da  die  Marktpreise  dieser  Materialien  ebenso 
Meht  Tariierea,  aad  da  es  wlaaebenawart  Ist» 

Anmerkung.  Zwseks  vsrgleiobeoder  Aafstellang 
dieser  Matsrislisa  nimmt  man  am  besten  feste  Werte 
an,  obwohl  diotelbeB  sa  einem  mehr  oder  wenijrer 

schwankenden  Preise  gekauft  worden  »iod,  Uni  ilen 
Unterschied  zwischen  dem  un^crenummenen  festen  und 
dem  tatfiiichlirh  "rliwankenden  Werte  xu  beriirksich- 
tigen,  niiiK  die  OitTerent  nach  bentimmteo  Zeiträumet» 
fedtgestellt  uncl  der  l'nterschied  je  iiaoh  dvu  Markt- 
preisen ins  Soll  oder  Haben  geschrieben  werden,  wie 
ln'i  drr  (icwinn-  und  VerlastrechnnDg.  Sollten  die 
Schwankungen  sa  gruU  werden,  wird  es  ratsam  sein, 
eine  SpezislkoRtenberechnung  Anzuwenden,  um  den 
speziellen  Einfluß  der  veranhiedenen  Sorten  Bisen  and 
Schrott  auf  den  Betrag  der  tiesamtaut^aben  feetaa- 
steUen.  £•  ist  von  Vorteil,  obigs  Bestimmaogea  in 
küneren  ZeltrinmeB  —  ngra  wir  viertel jälirlicb  — 
vorzunehmen  als  in  Ifingeren,  da  in  diesem  F<tll  /.eitif^ 
Veränderungen  getroffen  werden  können,  am  den 
CkonomisdieB  Wwknagigtad  sa  ashfihaa. 
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in  der  Anfstellnnp  einen  festen  Prt^is  anfza- 
fahnn,  maß  aaf  die  Marktpreise  ia  der  vor  bin 
■iigef»bM«B  W«Im  Bteksleht  fanoniiMii  werden. 

h'i  Wiederholt  gebrauchtes  Matorial.  Hier 
wird  der   UoterBchied  in  Bechnnng  gebracht 
iwtMbM  dem  laiBtUelien  nMer^idunolsraen 
Eisen  und  dem  verkauften  Gnfl.    Oieae  Differenz 
$etst  sich  BOMiBimfla  aus  1.  Lagerbestand :  Gaß« 
itlicke  fBr  «igeoeo  0ebraaeb,  s.  B.  Oewfebte, 
Fnrnikafiton,     Scbreckplatlcn     und  dergleirlKin. 
S.  £rsatz8täcke:    Angefertigte  Gußstücke,  um 
ntomndibmr  geworden»  Qteßereleinriebtongen  zu 
verbeaefrn     oder    zu    BnitMiern.     ^.  ZupJlng'e: 
Trichter,  verlorene  Köpfe,  ii^isen  von  der  Schlacke. 
4.  Abgftngrer    Alle  yeningnckten  Onfletfleke. 

All  dieses  Material  wird  entweder  in  der 
Gießerei  verwendet  oder  als  Schrott  dem  Knpol- 
etai  Qbergpeben.  Im  letsterea  Falle  wird  daa* 
selbe  am  besten  nach  demselben  Preise  wie  ge- 
kaufter Schrott  bewertet.    Im  ersteren  Falle  üt 


nelmliehkeit,  welche  die  großen  Snmmen  ver- 
meldet und,  wenn  gewänscht,  eine  schnelle  He- 
daktien in  (ß)  kg  gestattet,  da  beim  Verinrnf 
von  Gnß waren  gewShnlicli  das  00  kg  sngnude 
gelegt  wird. 

Beim  Vergleieb  der  ünkoeten  sn  vereebie- 
denen  Zeiträumen  darf  man  ni'ht  einfach  die 
Geiamtkoaten,  die  wahrend  einer  Woche  ent- 
etanden  lind,  dorch  die  Oeeautzahl  (ff)  kg  er* 
zeugter  Ware  dividieren  lunl  ilaB  Resultat  als 
die  Kosten  eines  (ß)  kg  anaeben.  Jeder  Ge- 
sobtftsraaim  weiß,  dafi  diese  ünkoeten  mit  dem 
Kleinerwerden  der  Ware  steigen  und  mit  der  Zn- 
nabme  an  Gewicht  sinken,  und  wird  er  dies  bei 
«intn  Teifleieb  beritekslebttgen.  Es  betragen 
S>  B.  die  festen  Generalansgaben  f.  J.  Woche 
IMO  f  =■  6700  Ji  bei  einer  Produktion  von 
50  t  Gnfl.  Die  Ausgeben  für  100  kg  betragen 
dann  0,80  $  =  3,35  r  Bei  einer  Erzeugung 
von  100  t  jedoch  würden  sich  die  Aoslsgen  für 


Dii^^rtinm  d. 


es  zu  empfehlen,  das  Material  ebenfalls  nicht 
höher  ala  Schrott  zu  veranschlagen,  da  es  fraff- 
Ucb  ist,  ob  es  einen  höheren  Gewinn  abwerfen 
wifarde,  falls  es  verkauft  wörde.  Da  das  Uaterial 
zum  Anfurtigreu  letzterwähnter  Artikel  als  Aus- 
gabe berechnet  worden  ist,  muß  dessen  Wert  i 
von  den  OasMitftnkosten  in  Abzog  getoMfat 
werden,  om  ttia»  wahre  NeMovGesantsnmme  in 

erhalten. 

i)  Belenchtnog.  Alle  Auslagen,  welche  mit 
der  ßeleachtaag  dev  Werkshalien  in  Verbindung 
•tebea. 

Bs  maß  daran  erinnert  werden,  daß  dl0  Ab- 
teOn^n,  wie  «ie  hier  anfpezUhlt  sind,  nnr  nnter- 
nlCfende  Oedaukeu  nud  (irundsätze  bedeuten 
soltoB.  Ib  der  Praxis  wird  nnr  ein  großer  Teil  | 
derart  verwendet  werden  können,  viele  dapetren 
m  Unterabteilungen  zerlegt  werdeu  intissen.  iMe 
AlSgabMI  fflr  die  Arbeitslöhne  würden  sich  z.  B. 
in  direkten  nud  indirekten  ArheitslohB  Spalten  I 
Uaseo  und  dergleichen.  | 

Im  allgwoielnen  wird  es  praktbcb  sein,  alle 
Kost-npnnkte  auf  eine  (rrandlage  von  200  f( 
B  luu  kg^  oder  '/to  t  zurnclunfähren,  eine  An-  ( 


100  kg  auf  0,40  ^  —  1,74  ./^  redasieren.  Diese 
Werte  als  Kurve  geseichnet  für  vmchiedene 
Produktionsf&higkeiten,  die  in  der  horizontalen 

Skala  aufgetragen  sind,  ergeben  das  Diagramm  a. 
In  ähnlicher  Weise  stellt  das  Diagramm  b  den 
andern  Punkt  feststehender  Kosten,  die  festen 
Gehälter,  dar.  Die  schwankenden  KüstenpvBkta 
werden  ebenso  aufgezeichnet,  obgleich  die  Kurve 
nach  der  Natur  der  Sache  nicht  durch  direkte 
Rechnung  bestimmt  werdMk  kann,  sondern  der 
Erfahrung  gemilß  annäherungsweise  aufgezeichnet 
werden  raud.  Auf  diese  Weise  sind  die  Dia- 
gramme für  Kraft  c,  für  gemischtes  Material  d 
und  ffir  Arbeitslöiine  e  als  abnehmend  mit  einer 
Produktionssteigerung  aufgezeichnet  worden. 
Masseln,  andere  Rohartikel  f  und  Schmelz- 
material g  sind  als  horizontale  Linien  auf- 
gezeichnet worden,  da  diese  Ausgaben  von  der 
Höhe  des  Umsatzes  nicht  wesentlich  beeinflußt 
werden.  •■Mle  diese  Kurven  odrr  Linien  sind 
ideale  Kurven.  Ihre  Gesamtheit  gibt  einen 
idealen  Oberblick  über  die  Gesamt-Prodnktlens- 
kosten,  wie  Diagramm  b  ^eiijt,  in  dem  die 
nntere  Linie  dieselben  für  lUO  kg  geschmol- 
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lenen  Eisens  angibt.  Falls  alles  verpocHene 
Eisen  in  verk&nf liebe  Gußstücke  umgesetzt 
werden  kSanta,  wttrde  dleee  unten  oder 
100  ^0- Kurve  gleichfallH  den  Preis  der 
verkäullichen  OalSstttcke  anzeigen.  Die  anderen 
Knrreo  ttellen  die  Teneliiedeiien  VerhUtaieee 
dar,  die  zwischen  allrm  vcrsrlmiolzctien  EiRen 
and  den  verkftnflichen  üul^stücken  bestehen. 


der  idealen  Kurve  beieiclinet  die  untere  Kurve 
lOÜ  "jo,  der  wahre  Wert  würde  gewesen  sein 
8,40  9  »  14,90  .iV,  8,07  #  —  19,80  Ji,  ud 
2,90  ^  rr=  12,10,^. 

Als  der  Betriebsleiter  die  Kosten  der  ersten 
Weehe  betnelitete,  lud  «r,  daB  fllr  «H«  atan«lii«B 
in  Betracht  kommenden  Knstenfaktoren  der  Faktor 
für  die  verschiedenen  unter  d  angeführten  Maie- 
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Diagramm  H 


Diese  Kurven  werden  folgendermaßen  bestimmt :  ' 
Ancenonunen,  der  Preis  für  luO  kg  verscbmol-  i 
tMiM  BiMn  betrts«  MO  ^  =  1 4,30  Ui^,  der  Wert 
dte  Wiedmrbolt  gebrauchten   Materials  0,20  ^  — 
0,84  UK,  die  yerkanf  lieben  Gaßwaren  seien  gleich  | 
80*/«  der  Produktion,  lo  würdm  die  80  kg  \ 
gntnr  OnBwaren  ebensoviel  kosten  wie  die  100  kg 
dee  Tttnehmolzenen  Eisens,  abzüglich  des  Wertes 
dei  wiederholt  gebranchten  EiiMi: 

Preis  des  verschmolzenen  Eisens  9^40/  ■■14^<4f 
Wert  d.  wiederholt  gebniuchten 
Bf  SSM   0,20  /  =  0,84 


Freii^  <U'r  80*/»  CBtsr  GlAwirMi 

als  Eesdtat  8,fl0|  —  13,86. 

100  kg  geter  OaüBwaten  wliidea 

18,86 

0.8' 


=  16,70.« 


dies  kann  ebenfalls  al»  t-iii  Wert  dargestellt  werden, 
der  zu  dem  Preise  des  versclmiolzenen  fümias  hisSQ- 
gefttgt  wird,  wie  die  Gleichung  angibt: 

.=  J-l(i-r) 

Hierin  bedeutet: 

s  den  Preiszoichlag  z  um  verschmolsentn  Blnaa, 
um  den  Preis  det  gnten  Gneane  sn  «rhnhnn; 

p  den  Prozentsatz  der  gnten  OnBwnnn  dnreh 

lUO  dividiert; 
i  dem  Prob  det  vonehniolBenen  Biiam; 
r  den  Preis  des  wiederholt  gebranehton  Eisono. 

Betrachten  wir  die  im  Diagramm  h  an- 
gegebenen  Werte.  Der  wirkliche  Preis  für  100  kg 
verschmolzenes  Eisen  ist  §  =  15,60  tJf, 

3,09  S  =  12,«J5  Ji  und  3,00  ^  =  12,55  Jl,  wie 
die  drei  verschiedenen  Abschnitte  zeigen.  Bei 


rialion  Ith  Vergleich  mit  der  Ideallinie  bri  weitem 
der  größte  war,  and  er  beauftragte  daher  den 
Moiator,  dloaem  ÜlMlatande  abinholflni.  Iii  der 
nächsten  Woche  wurden  die  Gopiaüitnnkosten 
noch  immer  zu  hoch  befanden;  zwar  war  der 
Faktor  fBr  d  jetzt  unter  dar  idealen  Annahme, 
aber  der  Faktor  für  e  (Arbeitslöhne)  war  be- 
dontead  gootiegea;  Unteraachangen  ergaben,  daß 


/0.M 


o.ie 


0.11 

s.10 

0.0» 


Diagramm  g. 

dar  Meister  beim  Fonnon  an  Sandmischangen 
nnd  dergleichen  derart  gespart  hatte,  daß  die 
PatzlOhne  so  auffallend  gestiegen  waren;  die 
auffällige  Verwandtschaft  zwischen  diesen  beiden 
Kostenfaktoren  Iftßt  es  fraplich  erscheinen,  ob 
das  praktisch  ist:  die  beste  Lösung  ist,  diese 
beiden  AbtaUnngan  aina  Zeitlang  in  Unter- 
abteilangen  zu  zerlegen.  Wie  bereits  oben 
bemerkt,  sollen  die  Kurven  nur  ideale  Annahmen 
verkörpern.  In  der  Woche  darauf  sind  die 
Gesanitunkosten  noch  immer  hoch  im  Verhältnis 
zur  idealen  Annahme,  aber  schon  mehr  zufrieden- 
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•UUend.  Bei  weiterer  Betrachtung  findet  der 
Betriebsleiter,  daß  der  Preis  ffir  die  gaten 
Gaßwaren  in  den  zngeborigen  PottedoB  4,41, 
4,90  nnd  3,28  S  betrftgrt  (im  Diagramm  mit  + 
beseichnet),  wfthrend  er  nur  4,00,  4,44  nnd 
S,08  $  hltt»  Iwtragen  dflrfta,  um  den  Verhält- 
Binen  an  gaten  OaRwaren  von  80  '/o,  60  "jo 
und  90  "jn  zo  eutsprechen.  Bei  der  Nach- 
IbnckUiT  D<^ch  dem  Gmnde  für  den  geringen 
Satz  von  fiO  '/o  gater  Unßwaren  der  zweiten 
Woche  fand  man,  daß  dio  Schmelzkosteu  g  sehr 
niedriir  wwen»  woraaa  eich  ergab,  daß  die 
.Sparsamkeit  an  Brennmaterial  eine  Menge  Ans- 
fall  zur  Folge  hatte;  Erkundigungen  in  der 
Gießerei  beatatlgteB  dies,  da  allzu  hartes  Eisen 
die  Folge  eines  nngenflgenden  Koka— tM»}  eine 
Menge  Schrott,  nach  sich  zog. 


Diagramm  h. 

Au  dem  Angenbrtea  geht  henrer,  deA  die 

»ene  Kostenuntersncbting  einen  tatkräftigen  [ 
Betriebsleiter  steta  auf  dem  laufenden  erbftlt, 
■lebt  «neiii  hineidifU^  der  Oeeentkoiten, 
sondern  aiuh  des  Details,  derart,  daß  er  stets 
einen  wunden  Punkt  in  der  Werkaleitong  her- 
■■sselndeD  und  ein  geeignetee  Hiltanittel  de- 
g^egen  anzuwenden  vermag.  Die  Metkode  besitzt 
den  weiteren  Vorsn«,  daß  sie  zeigt,  ob  das 
Mifeweodete  Hilftnittel  wirklieb  radikal  gewirkt 
bat,  oder  ob  es  nur  die  Verlegung  des  wunden 
Panktee  an  eine  andere  Stelle  aar  Folge  gehabt 
bat.  Die  Vethede  bat  nach  nefner  Erfbhnnig 
sofort  nach  ihrer  Einfnlirnnc;  eine  Kustrnvrr- 
Bünderang  berbeigeiahrt}  indem  man  dem  Meister 
die  Belege  vorfBbrt,  wird  manebes  MißverstAndnla 
ffemiedeBi  das  sonst  hervorgerufen  worden  wire, 
wenn  man  seine  EvgebiüMe  kritisiert.  Denn 
als  Menschen  siad  ffle  Meister  «ebr  eder  weniger 
freoei^,  eine  Kritik  fftr  ein  Vomrteil  zu  halten. 
Bei  äem  beschriebenen  VerfsliraB  zeiget  sich  die 
Verantwortiicblceit  iteti  an  der  richtigen  Stelle. 


Bei  der  Aufzfihlnng  der  einzelnen  Kosten- 
faktoren  wurde  ein  Koeffizient  erw&hnt,  der  hei 
dem  schwankenden  Pzeiie  der  fekanften  Mate* 

riallen  in  Kechnung  gezogen  werden  muß.  Hier- 
fiber folgendes:  Der  wirkliche  Selbstkostenpreis 
des  Materials,  mag  er  höher  oder  niedriger  als 
der  Marktpreis  sein,  wird  in  die  Diagramme 
f  und  g  mit  dem  Zeichen  Q  eingetragen.  Die 
durch  den  erw&hnten  Koeffizienten  veränderten 
(resamtselbatkostenpreise  werden  in  pleitlscr  Weise 
uit  den  Zeichen  *  nnd  X  dasGesauitiliuKrainm  Ii 
eingetragen.  Hieraus  siebt  man,  daß  durch 
einen  teuren  Einkauf  von  Roheisen  und  Koks 
eine  bedeutende  lvo.stenverinehrung  für  die  letzte 
Woebe  eintrat  —  von  3,60  S  —  12,55  Jl  anf 
3,20  $  13,8*;  f.  100  kg  verschmolzenes 
Material  und  von  3,28  0  =  13,70  suf 
3,50  ^  =  14,60  ^  für  guten  Guß.  Die  Be- 
lenebtongskesten  siad  aieht  so  sehr  als  Kesten- 
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Diagramm  L 

fbkter  In  Betraeht  gesogen,  da  sie  tmi  der 

Jahreszeit  und  dem  Wetter  abhüngen  nnd  daher 
nicht  so  kontrollieren  sind.  Ich  habe  deshalb 
TorgeaegeB,  eie  in  einen  Diagrann  i  fBr  sieh  in 
behandeln  und  iliren  Einfluß  auf  die  Kosten 
getrennt  zu  betrachten.  Bei  einer  Selbstkosten- 
flbersddagBBg  nn0  dieeer  Fakter  natflrlieh 
binKugefflgt  werden.  Das  Diagramm  h  würde  za 
undeutlich  werden,  wenn  Kurven  in  mehr  als 
je  10  */o  betrsgender  AbstaAiag  der  gvten  OnB- 
waren  gezogen  werden  wurden.  Indessen  ist 
es  sehr  einfach,  die  verlangten  Punkte  ein- 
antragen:  bt  z.  B.  die  95  -Linie  bei  einen 
Ausbringen  von  (iO  t  verlangt,  bu  bestimmt 
man  den  Schnittpunkt  jeder  benachbarten  Verti- 
kalen, also  TOB  50  t,  mit  der  100  */»*Knrre, 
dann  den  Schnittpunkt  der  n&cbsten  Vertikalen 
TOB  10 1  mehr  mit  der  80  7«*Knrv0>  und  den  von 
70 1  Bit  der  60  *ffliwm.  Dnreb  die  erhaltenen 
Scljiiittpunkte  legt  man  dio  Kurve.  Da  95 
zwischen  SO  und  100  liegt,  so  wird  der  Schnitt- 
punkt der  eben  eingeaeicbneten  Karre  mit  der 
Vertikalen  zwiscben  den  SL'buittpunkten  der 
100-  und  90  7« 'Kurve  ein  Ponkt  der  gesuchten 
95  '/••Kvrn  iein.    Dleee  Knrve  wird  dann 
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annähernd   parallel  vcrlaafen  mit  deqjeBigeD) 

zwischen  denen  sie  lieget. 

Zum  Schluß  sei  bemerkt,  daß  diMe  Metbode 
nicht  auf  einige  Fälle  begrenzt  ist,  sondern  sich 
aaf  alle  Einzelheiten  einer  Gießerei  übertragen 
Iftßtf  wobei  notwendigerweise  die  Prodaktions- 
kosten  durch  einen  andern  Faktor  beeioAaßt 
werden;  meisteoleilB  wird  dies  die  Höbe  der 


Produktion  selbst  sein.  Alle  nötigen  Daten 
werden  nie  gfiltig  angenommen;  sie  ioUen  die 
flbliohen  Koatenponkte  stet«  verzeichnen,  so  daTi 
man  nur  nocb  ideale  Kurven  dorcb  die  Pankte 
ZQ  legen  und  die  wirklichen  Kmren  >■  kon- 
struieren bat,  eine  sebr  einfacbe  Arbeit,  die 
leicbt  darek  eine«  Sdireiber  anigeflUurt  werden 
kann. 


Die  amerikanische  fiiseiüadustrie  im  Jahre  1904. 


Oer  von  James  S wank,  dem  Ucschäftsfährer 
der  Amerienn  Iran  end  Steel  Aseociation,  heraus» 

gegebene  statistische  Jahresbericht  für  das  Jahr 
19Ü4  ist  unl«r  dem  10.  Juni  d.  J.  an  die  Mit- 
glieder der  AaeoeinUon  Tergandt  worden.  MHr 
pehen  im  folfrcn'lcn  einen  Auszug  aus  dem  Swank- 
schcQ  Buch,  wubei  indessen  die  schon  früher  in 
•Stafal  und  Eisen*  naeb  anierikaniadien  Faeb- 
zeilschriflen  wicdergrpfhenrn  Zahlen,  betreffend 
die  Erzförderung  am  Oberen  See,  die  Roheisen-, 


Bessemerstahl-  und  Martinstaülerzeugung ,  aus- 
gelassen sind.  Die  in  der  Einleitung  ausgefOhrten 
allgemeinen  Retrarhlungen  können  hier  eht-nf  ills 
übergangen  werden,  da  sie  bereits  in  einem  Aufsnlz 
des  «Balletin  of  th«  American  Iron  and  Steel 
Association*  enthalten  sind,  der  in  «Stahl  und  Eisen* 
lieft  12S.  739  besprochen  wurde.  Dagegen  dürfte 
die  in  naohstehcoder  Tabelle  I  wiedergegebene  sain* 
manische  Zusammenstellung  der  Hauptzahlen  de« 
atnerikaniscbeo  Eisenhandels  von  Interesse  sein. 


Tabelle  1. 


t 


laot 


Eisfm'yzfcr'ii.T'Jii^'  um  i ''vi(-r''ti  SeB  ■<••«•••••.••••..... 

Gesamtförderulli;  von  Kiseocrz  .....•.«  

Verladan^en  von  penn»ylvani8cher  Anthrasitkohle  •........>... 

Gesamtförderung  aller  Arten  von  Kuhle.   

Gesaraterzeugang  von  Koks  

Yerladongen  von  ConoelUviUe-Kokt  

Yerladangen  von  PoeahoBtaa-Kok*  

Hoheisenerzengaag  (eiaseblieftUch  Ferromangan  nnd  Spiegeleisea)  ...... 

Spi«g«leigen,  Perromaiign  and  Perrophos|ihor  

ErieuguDg  von  BessementahtbMcken  and  -Formgnß  

„         „    MarttnitahlblSeken  nnd  •Fonngaß  

„        aller  Arten  von  Stahlblöcken  and  Formgnß   . 

.,         von  Konstn)ktionseisi»ti  (an«Dc-hließlich  Bleche)  

<in>li-  unil  Fiiinbifchi-n  

Gctttmtorzcut^uQf;  vi>n  Walzrisen  (ausschließlich  Schienen).  

KfWegaag  v<<n  ßt^KKcmerstahlsehienen  

,        aller  Arten  von  Schienen  

a       von  Eisen-  and  StaUwalsdraht  

Walzeisen  iuMwamt  (eiaschlieälioh  Schienen)  ........ 

geschnittenen  Migala  

DimhUtiftaa  

Eiaf^hr  von  "EiseBen  

Avsfohr  von  Eiaeners   . 

Wert  der  Einfuhr  von  P-isen  nnd  Stahl  | 

Wert  der  Ausfuhr  von  Eisen  und  Stahl  / 

Neue  (ieleislange    km 

Teaneagehalt  aar  im  Bariohtiiialir  arbairtea  SehifFe  


24  678  516 
36  579  617 
60  812  6M<> 
.S24  173  321 
22  912  »61 
18104184 
1BB69I7 
»«7400 
l«6744 
8  730  314 
5  923  190 
14707  688 
1 118  S46 
2  641  260 
10  378  664 
2  903  !X)4 
8  040  357 
1527  510 
18419  020 
6618S 
480882 
906197 
81  901 
41  255  864 
90086  865 
7  544 
990840 


22  1 72  004 
28(VH  60O 
58  412  402 
319  451  995 
21  424  719 
11871  718 
1487846 
19780986 
988918 
7  984  888 
6  002  697 
14  081  G45 
964  3:^2 
2  4TO14I) 
9  H84  329 
2  172  ItU 
2  321  266 
1  726  212 
18900606 
B6918  . 
0409S6  I 
496416 
217  287  I 
21  621  970 
128  563  61» 
6063  I 
19O806 


Eine  Prülung  dieser  Tabelle  zeigt  deutlich  den 
allgemeinen  ROckgang  der  Eisen-  und  Stablindtutrie, 

da  fast  auf  allen  Gr-hictcn  eine  Ahnabmr  licr 
Erzeugung  stattgefunden  bat.  Die  Roheisenerzeu- 
gung hat  sich  um  1  636414  I,  die  Bessemeratahl» 
erzeugung  um  715  t28  t  und  liii  pr- iinte 
Schienenerzeugung  um  719  091  t  vermmdert. 
Die  Forderung  von  pennsylvanneliem  Antbradt 


ist  um  1900  234  t,  diejenige  von  Lake  Su> 
perior-Ehc  um  1 606512  t  und  die  Produktion 

von  Connellsville-Koks  um  832  411  t  zurück- 
gegangen. Die  einzigen  bemerkenawerteo  Zunahmen 
gegenOber  dem  labre  1903  aiod  in  folgenden 

Produktionszwt'igt  ri  zu  vi  rzeichnen :  Martiiislahl 
79  507  t,  Waizdraht  195  702  t  und  Draht- 
stift« lOilOl  t. 


Digitized  by  Google 


lB.Ji1i  1906. 


Dt»  aMMrMmtMKf  IbminitulrU  im  JtUtn  1904. 


6tty       ffiMB.  84» 


Die  die  Eiseoerzförderaag  am  Oberen 
Sc«  betreffenden  Zahlen  itnd  in  Heft  5  dieies 
lahrfinga  Seite  31 1  raitgetdU  worden.  An  dieser 
Phfkrang  waren  135  Gruben  gegen  142  im  Jahre 
IMd  beleUigi.  welche  sich  auf  die  Ttracbtedenen 
Refier»  wie  folgt  veneilien:  HaniiMlle  20;  Me- 


Dominee  30;  Gogebic  22;  Vermilion  6;  Meaabi 
55 ;  Iren  Ridge,  Wisconsin  I ;  minou  Grabe 
Baraboodistrikt  1 . 

Die  Enverladungen  aus  den  wichtigsten  Erz- 
rerieren  der  Vereinigten  Staaten  während  der  letzten 
dtei  Jahre  atnd  aus  folgeiider  Tabelle  entchtlieh: 


Tabellen. 


IMt 

T 

IWM 

t 

'   Lake  Su}>erior-UrabeD  ia  Michigan  aad  Wiscoosin  . 
1  Veruiiliuu-  und  Kenln-Onibea  a  Mtaaeaeta  .... 

lDinan-0'rnb«n  der  Tennesse  Goal,  Iron  and  Rtilroed 

12  38*^  822 
15  «73  WM 
tj(!  B!»5 
603  684 
406  3&4 
85  027 
871284 
88648 
81806 

5  027 
1  297  401 

9  876  167 
14  802  349 
58  3f»7 
407  81 »3 
480t>50 
66  759 
879642 
24648 
61070 

24  737 
1  323  041 

8  518  4«7 
13  653  r.:^7 
3»  OSf) 
177  120 
510  546 
201913 
804  6U 
16888 
68668 

1 180968 

1                Intgeeanrt  am  den  genrnnton  Revieren  .  .  j    SO  908  712 

87604647 

94754680 

Aus  Kiaba  haben  im  Jahre  lUÜi  zwei  Gesell-  \ 
achaflen,  iiüännlich  die  Juragua  Iron  Company  und  : 
die  Spanisb- American   Iron   Company,  Eisenerz 
verschifft.     Die  Förderung  der  Juragua  Company 
steUt«  sich  auf    \  601  t  und  diejenige  der  Spanish- 
Anerican  Company  auf  361809  t,  SO  daß  im  I 
ganzen  393  470  t  gefördert  worden  sind. 

Der  Gesamtverbrauch  der  amerilcani- 
sehen  Hochofen  werke  an  einheimischen  und 
fremden  Enen  betrug  im  Jabie  1904  29331 9iO  l  ] 


gegen  32  020256  t  bezw.  31685992  t  in  den 
Jahren  1903  and  1903.    Da  die  Vereinigten 

Staaten  nur  geringe  Mengen  Manganerz  liefern 
—  3190  l  im  Jahre  1904  —  wird  dasselbe  aus 
dem  Ausland  bezogen.  Die  Einfuhr  von  Man- 
ganerz betrug  im  Beriehtijahre  110  191  t. 

Uber  die  Roheisenerzeugung  der  Ver.  Staaten 
im  Jahre  1904  ist  in  Heft  i  dieses  Jahrgangs 
Seile  :J46  berichtet  worden.  Dieselbe  verteilte  sich 
nach  dem  verwendeten  Brennmaterial  wie  folgt: 


Tabelle  IIL 


1  ' 

MM 
t 

MW 
1 

MO* 

t 

Hnlzknl.l,.  

166766«» 
1118077 
19614 

884  560 
11852 

16841697 
1894086 
47908 

B12  833 
942 

16170986 
1816017 
81775 
848688 

18106448 

18897400 

16760686 

Die  Gesamtzahl  der  fertigen  Hochöfen  belief  i  des  zweiten   Halbjahres  297   in  Betrieb.  Die 

«ch  gegen  Ende  des  Jahres  1904  auf  429  gegen  (  fotgende  Tabelle  gibt  die  inecikeBiMhe  Robeiaeii^ 

425  am  Ende  des  Jahres  1903.    Hiervon  waren  |  Produktion  der  Ittztrn  drei  Jahre  oacli  den  er* 

wihrend  des  ersten  Halbjahres  295  und  während  j  zeugten  Sorten  geordnet : 

Tabelle  IV. 


I 


and  photpborannss  Boheitan 

IJolieisen  


Bessrnier- 
Ba»i?i<"hes 

Pad<it  lri  h' i-."'!!   

(Heßerei-  und  silizianirRicbei  Koheisfls 

Roheisen  für  Temperguß  

Weißes,  halbiertes  Bohetten  .... 

Spiegeleisen   
erronaagan  

HechofeogoB  .'  


Insgesamt 


Mtt 

ISO« 

IWM 

1 

1 

t 

10  r.5ft  4.ön 

10  149  747 

9  244  238 

2  U7 1  207 

2  073  378 

2  522  834 

8-16  422 

7;»5  M4 

55»  649 

3  912  81H5 

4  479  567 

3  888  465 

316441 

4^1  :(';2 

267  746 

174  838 

122  Ü&9 

54  137 

171  103 

15»  207 

lt>4  !«>8 

45  286 

36536 

58950 

8  796 

18106448 

18  297  400 

16  7r»0  986 
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860  StaU  «od  BiMB. 


DU  amtrikanMu  BtmntndtittrU  im  Jahn  1904. 


Vk  Jiluf  .  Mr.  14. 


Die  Angaben  über  den  Umfang  der  Erzeugung 
von  Beisemerstahl-BlSeken  und  -Pormguß 
fltnieii  sich  in  Heft  ö  Seile  314  dieses  Jahrganges. 
Im  Bericbtsjafare  standen  keine  Clapp  Griffith-  und 
nur  xwei  Robert-Ronverteran lagen  in  Betrieb,  da- 
gegen arbeiteten  elf  Tropenaswerke  gegen  acht 
im  Jahre  1903.  Äuüerdem  wurde  in  zwei  Book- 
wa]t«r  -  KoBverttni  und  fDnf  tndefeii  Spezial- 
konTertein  Slahl   heqeitdtt.     Nene  Nonnal- 


bessemerwerke  sind  im  Berichtsjahre  nicht  gebaut 


Uber  die  amerikanische  Marlinstahl- 
erzeugung  wurde  lu  Heft  7  Seite  439  berichtet. 
AuffaUend  iit  die  Ausbreitung  des  basbehen  Mattin- 
prosesses,  der  in  den  letzten  Jahren  für  die  ameri- 
kanische Eisenindustrie  eine  stetig  wachsende  Be- 
deutung erhalten  bat.  Hierüber  gibt  die  folfaide 
Tabelle  iBteffMaante  Aubehlflase: 


Tabelle  V. 


B4wi<cb«r 
lltHll«««hl 


Saurrr 


I 


N<-;-Ht:i:iür:.l  

Npw  i'ork  and  NewJerMjr 

PenttqrlvaitieB  

Ohio  

Jllinoiti  

Andere  Staaten  


149  748 

142  028 
8  7^0  ri5(5 
484  796 
846  ß»0 

SWS 


Insgesamt  fllr  1904 

»     .  i«oe 

K        „  1902 

«  1901 

n  n 

 ?  • 


I8B7 
18B6 


5  188  t.»3'J 
4  810  G71 
4  5(>8  478 
3  676  897 
2585812 
2  118713 
1694523 
1073940 
788976 


411  287 
2tJG14 
640  040 
53  605 
17  416 
1«  159 

814  ti2« 
1  112518 
1  210  255 
1  06;M>1H 
866  698 
«80  761 
«71464 
661470 
680806 


199  035 
168  642 

4  375  402 
488  600 
863  946 

_  407  071 

6  002  697 

5  923  199 
5  778  733 
4  730  810 
8452506 
2094474 
2266977 
1684  490 
1819478 


Die  Gesamterzeugung   von  Martinstahl* 

formguß  belief  sich  im  Jahre  1904  auf  307680  t, 
woTon  100  öO'-I  t  durch  das  basische  und  207  1 78  t 
durch  das  saure  Verfahren  hergestellt  wurden. 
Im  Jahre  1903  betrug  die  Produktion  406  754  t, 
woTon  137  037  t  auf  das  saure  und  269  717  t 
•uf  das  buiiche  Verfahreii  «riflelen.  Di«  Er^ 
zpugnng  des  Jahres  1904  an  Tiegelsfahl  stellte 
sich  auf  8i725  t  gegen  104073  l  im  Vorjahr, 
entsprechend  dner  Aboahme  von  19348  t  oder 
18,:"  "i.  Narh  verschiedenen  Verfahren 
wurden  im  üerichtsjahre  ferner  hergestellt  9337  t, 
wibrtnd  sieh  die  EmugODg  im  Jahre  1903  auf 


9961  t  belief.    Die  gesamte  Stahlericugiing 

stellte  sich  im  Jahre  1904  auf  13  746  ir>l  t 
gegen  14330  388  t  im  Vorjahr,  was  eine  Ab- 
n^me  von  584t37  t  oder  Ober  4  ^  ergibt 
Die  gesamte  Stahlformgtißerzeugung  bclief 
sich  auf  335  494  t  gegen  437  149  I  im  Vorjahr, 
entsprechend  einer  Abnahme  tob  101 655  t  oder 
über  23.2  %.  Die  Angaben  rtbpr  Hie  Schienen- 
Stablerzeugung  der  Vereinigten  Staaten  Ondea 
sich  in  Heft  8  dieMi  Jahrgangei  Seite  500.  Die 
Verteilung  derselben  auf  die  verschiedenen  Her- 
sleiiuugsveriahren  zeigt  die  folgende  2^ammeu- 


Talelle  TL 


•.4.IM.H*tar 

t 

Z«Uchta  St^  «od 
ll;lks«.a.lfe.M«i«r 

OlMr  *t,l  kf 
•.«.HS.  Mater 

t 

t 

274  059 
21  601» 
886 

1228626 
118188 

674480 
8486 

2 172  165  ' 
148217 
886 

In  den  Zahlen  für  die  Erzeugung  von  Kon- 

sf  riiktionseisen  sind  die  Mengen  der  hergesleil- 
ten  Träger,  Z-Eiaen,  T-Eisen,  U-Eisen,  Winkel  u.  a. 
eingeMhloBBco,  dagegen  Iceine  Biedie  od«-  Hedh- 
träger,  welche  besonders  aufgeführt  sind.  Die 
Erzeugung  betrug  im  Jahre  1904  964  322  t 
gegen  1113346  t  im  Jahre  1903,  enispreehend 
I  iner  Abnahme  von  149  014  t.  Von  den  ver- 
schiedenen Staaten  waren  Pennsylvanien  mit  Ober 
83.7  %,  New  Jeney  mit  Uber  4,3  %  und  bdian« 


mit  Ober  3,1      an  der  Enmgmig  betciligl.  Die 

Erzeugung  von  Walzdraht  belief  sich  auf 
1726  212  t  gegen  1Ö27  510  t  im  Jalire  1903 
und  1 599  48S  t  im  Jahre  190f.  Von  der  Gesamt- 
erzeuftung  des  Jahres  1904  entfielen  I  725  028  t 
auf  Stahl  und  1184  t  auf  Schweißeisen.  An 
Drabtnigeln  wurden  im  Beridblsjafar  540998  t 
gegen  i;lß  H9-2  l  im  Vorjahr  erzeugt,  es  hat  dem- 
nach eine  Zunahme  von  104101  t  stattgefunden. 
Die  Erzeugung  von  geaehniltenen  Ntf  eljs 
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15.  Jali  1906. 


Bericht  über  in-  und  auslätiditehe  taUnU. 


Htahl  and  Eisen.  B5I 


betrug  5S213  1  gegen  0r)r,{2t  im  Vorjahr,  ent- 
sprechend einer  Abnafime  von  (>'.)! 9  l.  Die  Er- 
zeugung von  Grob-  und  Feinblechen,  aus- 
schUeOlich  der  für  die  Fabrikation  geschnittener 
Nägel  verwendeten  Bleche,  stellte  sich  auf 
f460  U0  t  gegen  2  641  260  t,  entsprechend 
einer  Abnahme  von  181  120  t  oder  über  6,8  %. 
Von  der  Gesamterzeugung  des  Jahres  1904  waren 
9  391344  t  aus  Flußeisen  und  68  796  t  aus 
SchwpiRf'isen  hergestellt.  In  diese  Angaben  sind 
Rohrstreifen  nicht  mit  eingeschlossen,  welche  in 
den  Zahlon  fQr  Stab*  und  Bandeisen  enthalten 
sind.  Die  Erzeugung  von  Schwarzblech  zum 
Verzinnen  ist  von  487  680  1  auf  465328  t,  dem- 
nadi  um  ff  35S  t  od«r  4,S  %  mrflekgegangcn. 
Unter  die  HeTipirbnung  .gesamte  Walzeisen- 
erzeugnisse' fallen  alle  fertigen  Walzwerks- 
fabriktte.   Nicht  eingendinel  aind  geMbmiedete 


Panzerplatten ,  geschmiedete  Achsen  und  nii!''re 
Scliinii'di  .-.Uickt>,  sowie  Halbfabrikate,  wie  Knüppel, 
Platinen  usw.  An  fertigen  Walzerzeugnisseo 
wurden  dargestellt  1^-205  595  f  gegen  UM  19  030  t 
im  Vorjaiir,  erilsprecheiKl  einer  Abnahme  von 
12134:35  t  oder  über  9  An  der  PabrilcatiOD 
waren  im  rjerichtsjahr  27  Staaten  beteiligt,  an 
deren  .Spitze  Pennsylvanien  mit  über  53,7  %  der 
Gesamteneagung  steht;  alsdann  folgen  Ohio  mit 
aber  12.6  %,  Jliinois  mit  über  10,3  New  York 
mit  über  \  %  und  Indiana  mit  über  3  %.  Eine 
Eisenerzeugung  direkt  ant  den  Ersen  hat 
in  den  tnbren  190S,  1903  nnd  1904  oiebt  mehr 
stattgefunden. 

Zum  SdiiuB  sei  noch  die  Mgeade  Tkbelle  VH 
mitgeteilt,  welch«'  flen  .Vnteil  der  United  States 
Steel  Corporation  an  der  amerikanischen  Eisen- 
ond  Slahldnntdhuig  im  Jahv«  1904  nigt. 


Tabelle  YII.  Statistik  der  Uaited  States  Steel  Corperatien  in  Jahre  1004. 


ValMd  eutw 

Sm«I 
Corpor*Uoa 

OMeHMhaltop 

▼kMimsw 

a.  -ProlttktleatB 

O.S.8Mrt 
Cofparalloa 

Veriadau^^en  von  Eisenerz  am  Oberen  See  .... 

11034  352 
10  671  136 
7  847  680 

10  237  653 
17  370  464 
13  577  069 

22172  005 
28  041  600 
21  424  719 

53,8 
38,0 
36,6 

:  SpiigelaiMn,  FenonaDgaB  md  Fenophespbor  .  . 

7S298B6 

157  976 

9207711 

65  042 

16BS7067 

223  918 

44,3 
70,6 

lasgasant 

7  4b7  382 

16  760  966 

44,6 

6614827 
8000068 

2  470  060 
8«i?8648 

7  964887 
6008680 

69,0 
604 

8  540  880 

5  446  703 

13  987  583 

61.0 

1  StaMsea,  Bobrstnifsn,  Martin-  and  Schweifleis«- 
sebioBen  sowie  andern  faftigeneegeisse  .... 

1  2-4  H  tHti 

142»  »UV 
1881404 

1400  TOB 

028  «98 
432  Oft; 
1081 241 
484808 

8488088 

2  172  164 
964  333 
2460140 
1786819 

4888746 

57.2 
5,5,1 
68,0 
71,8 

88^ 

1                      taigesamt  tetige  WibsneegaiNe 

6888714 

8808880 

18906884 

47,8 

888881 

178188 

610004 

87/) 

Beridit  über  in-  und 


Patentanmeldungen, 

■liebe    va«   daei  angegekeeea  Th«  «ihreed 
awelnr  Menate  anr  BiMMlMdme  Mr  leiiiwaea 
hn  Kaiaarilehen  PManlaiiil  hi  Berihi  aaelies«"» 


8.  /«ai  190^.  Kl.  T&,  K  9521.).  Verfahren  zum 
Leehmi  Ton  vollen  Blocken  mit  Hilfe  von  W&UwerIcen. 
PMar  EvermaDD,  Benrath. 

Kl.  Sllit  Gr  18076.  Betriebsverfahren  für  elek-  ' 
brietbe  Ofba  mit  ■•hreren,  in  renchiedcDen  Höhen- 
liMB  «Bc«bei4eB  and  nit  der  vom  elektrisohea  Strom 
n  dorefaflieSeadea  Bseobiskaag  in  leitend«  Ter» 
bisdoog  stehenden  KeataktsüdMi.  Xf7plol*Qeeall* 
Mhaft  m.  h.  H-,  BBrIiii. 

Kl    JJ  ti,   .S' h   '^^ri^l.    Mit  der  RostreinigTings- 
«ariciitaD^  xw&nglaulig  verbundene  Beechickaogsvor-  | 


mlliiidiselie  Fttonte. 


liehtaag  fitr  Osseneanr.  Jobana  Sebfdbeii  Fnnk- 
flnt  tu  oL^  Hoideetr.  w. 

Kl.  49  f,  S  h  22313.  Richtmagchine  mit  sallen 
ea  den  Ständern  anj^eordnelen,  einstellbaren,  oberen 
Biehtrollenlagem.    k.  .Schwarze,  Kattowitz. 

Kl,  81  e,  W  21970.  Srhiittrinne  für  Ente  nnd 
dergleichen.  Otto  Witt  Kmif uri.  Norwegen;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  0.  Loubier,  Fr.  Harmsen  und  A.  Btlttner, 
Patent- Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

1.9.  Juni  1906.  Kl.  la,  R  19  936.  Vorrichtung 
xntn  Klassieren  von  gewaschenen,  bereits  vorklassiertea 
NaSItoblea  nnd  dergl.  aater  glalsbseitiger  Eatwisse- 
fang;  See.  a.  Pst.  144888.  Wilhelm  Betb,  Heimea 
bei  MSIheim  a.  d.  Rabr. 

Kl.  7  b,  O  180S9.  Blariehteag  sar  Herstellaar 
von  Flaninirohren  mit  ansgrbanrhten  Wellnngen  durch 
axiales  Zuaaminenpreseen    and    mittel»  änlierer,  in 
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«69  9tM  wd  BtiM. 


BtrMä  Ok»*  in-  und  auMuditeh*  Pat4tU4. 


25.  Jibg.  Nr.  14. 


«:inpm  septncntrirmijff n  (ipliäuüi'  pinpfKchlosscricr.  in 
<li(>  Aushuiichunj.'!'!]  lirr  \\  i  l  I  mit'rii  ointrctcniicr  iu(  hr- 
tpiliger  Hei^mentformeD.  Hrnent  üearing,  Uarrof^ate, 
und  William  Rainforth,  Upper  Armlev,  Bnglind; 
Vettr.:  C.  Fehlert,  U.  Loabier,  Fr.  Üubmb  «nd 
A.  Büttner,  Pat- Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

KL  ISb,  T  96fiO.  VerCkhren  Ewr  Enawiiif  tob 
FloßoiMiB  und  •Stihl  «w  Rohetam  Im  FbatiaofM 
«nter  Anwendung  einer  an  Kalk  and  Eisenoxyden 
reichen  Schlacke.  Benjamin  Talbot,  Leedi,  England; 
Vertr. :  A.  ilu  ßoi!i  R«^vmoDd,  Max  WaglMr  wni 
ii.  Lemke,  Pat  An  walte,  'Berlin  NW.  6. 

Kl.  18c,  K  'J7  ivt>'i,  \'frfiihr«n  und  Vorrichtung 
*nm  Hirten  von  K.tatzeiiüiihiit  n  nnf  flektritchem  Wege 
und  anter  Itenutzunt;  eines  l.iifts'r  iiuei  als  AblöBcn- 
mittel.  Cieorg  Kellner.  Aachen,  Vaalserstr.  5*4,  und 
Heinrich  Stegmann,  Nürnberg,  Cnt.  Wörthstr.  16. 

Kl.  49e,  H  82749.  Hydranlische  Nietprewe. 
Heintich  Huber,  HöchHt  a.  M.,  Königsteinerstr.  80. 

16.  Juni  1905.  Kl.  10b,  K  27897.  Bindmdttel 
ftr  dw  Brikettiernng  von  Koka,  SteinkoU«,  fttr  aieh 
■ieht  brikettierbare  Braunkohle  und  danl.  «af  kaltem 
Wege.  C.  Knimis,  Q.  m.  b.  H.,  Ida-  und  Harienhfltte 
V.  Saaraa  i.  Schi. 

Kl.  18a,  T  9t>35.  Verfahren  zur  .Srhonune  der 
Innenwandungen  von  Srluichtufen  fur  Keiliiktinns-. 
Schmelz-,  Sinterung»-  und  durj;!.  Vorgäntre,  instieson- 
dere  bei  Anwendung  von  mit  .Saurrstuff  ani^crpiidicrter 
Gebläseluft.  Friedrich  W.Timm,  Hamburg,  Klisen- 
«traüe  15. 

Kl.  31a,  D  15  288.  Doppelofen  zum  Schmelzen 
TOB  Metallen  mit  Gas-  oder  Ulfenernng  und  Vor- 
wiraiBg  der  Yerbreanangiinft  durch  die  abziehenden 
HeugaM.  Ferdinaad  Donbe,  Stookeraa  b.  Wiea; 
Vwtr.:  B.  Schnatoll»  BBd  Dr.  B.  A.  Fnuu  Düriog, 
P«t-ABwllto,  Berlin  BW.  11. 

KL  91b,  H  SB2&4.  Zahnräderformmaachine  mit 
lieim  Drehen  de«  Hodellarmes  durch  ein  Getriebe  in 
I!«>we>:nntl  K'CRatztfm  Zeigerwerk.  Lbch  P.  Himb- 
kamp  nnd  Itietr.  Liesen,  lleenit. 

Kl.  ;ilc,  F,  lO-Jll.  M.'hrl-'iüi:.'  niiil  liiiisir!,;lich 
ihre«  (iucrHclinitt»  verstt'lllmrH  ülockfnrm.  i'anl 
Etch,  Duisburg,  Charlottenstr.  60. 

Kl.  81c,  P  16604.  Verfahren  sur  Hentelinng 
von  Modellpalver.  Bwlinw  FooB-Padier'Wwln.  Frits 
Kripke,  Berlin. 

19.  Juni  1906.  Kl.  10a,  M  «161.  Verfahren 
BBd  Vonriebtnag  nm  LteoboB  tob  Koki  in  einem 
doB  lahatt  «inor  KokfloftBkaaimMr  anfliehraoadea,  fahr- 
baren BehSlter.  Edwin  Aognstns  Moore,  Philadelphia ; 
Vertr.:  O.  H.  Fade  nnd  F".  Bombagen,  Pat.-AnwUte, 
Berlin  N'W.  fi. 

Kl.  iKb,  St  6142.  Blockeinspaunvorrichtiuiff  fllr 
EinsetzraasichiawB.  Finn»  Ladwig  StBokenhols,  Wotttr 
a.  d.  Ruhr. 

Kl.  IHb,  T  S0H9.  Herdofen  mit  mehreren  in 
▼erschiedencn  Iii  tun  an  geordneten  .Abstichen.  Otto 
Thiel,  Landstab  1,  ll'ii  ir.pf. 

Kl.  19a,  Sch  219H-2.  Schienenriebtor  mit  Winde 
zum  Verschieben  cler  zu  richtenden  SehiOBB.  Banaaan 
fiehroor»  Maanbeim,  Jauboachatr.  29. 

KL  lOo,  Sch  28000.  Anaffibrangafona  d«a 
Seliteireariebterf  naob  itt  ABBUldaag  Sab  81863; 
2b8.  s.  Pat  Sch  2lMiL  RevuaBB  SnSntt,  Htm- 
fcaim,  .lunt'buschstr.  29. 

Kl.  -J4c,  Sch  21Ö27.  Langgeetreckter  Huffel- 
her!  ^  rust  SobmaloUB,  PitOBt*Aawalt,  Borlin, 
Ha11.-'.-hp,tr.  22. 

Kl.  .tl  b,  r20r)2.  Fornunaschici'  mit  Pr^'^^,ung 
der  Form  und  }|<<ruimaahme  des  Modells  aus  der  Form 
aater  teile  gleii-lizfitig,  teils  nacheinander  erfolgender 
Anf-  oder  Ahwärt.sl)ewi'i,'ung  der  Traggestelle  mit  den 
Hodellteilen.  Harry  (.liffurd  Cooper,  Chicago ;  Vertr.: 
Fai-AnwUte  £.  t.  Mielkn,  W.  60^  nad  K.  v.  Niaßen, 
W.  W,  BarÜB. 


Kl.  31b,  S  19R42.  Sandformmaschine  mit  auf 
Schifnfn  laufenden  und  darch  Dampf  oder  Druckluft 
bewegbann  Funnkastenwacen.  Tue  Stfetf  Tread 
Syndicate  Limited,  LondoB;  Vortr.:  Ihx  LflOOT,  PitOBl» 
Anwalt,  Droaden  9. 


Deutsche  Reichapatente. 

K1.7b,  Nr.ir>8«r>7,  voml9.jBnil902.  Deutsch- 
Öitorroiebiaebo  MaBBoamBaarikroa  -  Werk« 
!  iB  DBtaoldort  ^UbaarrMliiiv  mit  tfUirmä  dm 

ZUtMrfangm  dur^  leonttdu  KSrper  ver>'Ullha*  m 
Druekttüektm  »um  ZlAtn  konitehtr  (iegentfänd*. 

Die  Druckstflcke  d  und  ,•,  wi  lilu-  r-.^ummen  die 
Matrize  bilden  und  durcii  Keile  7  ziisanimentrehalten 
J  nnd  während  de»  Ziehvorgangs   in  radialpr  Rirhtung 
j  verstellt  werden,    sind   in  gröberer  .Vn^ahl  clcrartig 
angeordnet,  dali  sie  «ich   getrenseit);,'  fulirtii   and  nur 
wenige  Keile   benötigen.    Um  den  Schluß  am  das 


Werkstück  nucb  vollkommener  zu  machen,  kann  inner- 
halb der  inncrtii  Druckstü  ^ir'  f  ein  schraobeuförmig 
I  gewundener  federnder  Drahtring  f  angeordnet  sein, 
der  sich  selbsttätig  zusammenzieht,  ätatt  des  ge- 
wandenen  Drahtes  kann  auch  eine  Anzahl  auf- 
gioehnittener  Ringe  mit  versetxten  Schnittfagen  ver- 
wendet werden.  Daa  n  aiehende  Bobr  wird  aa  doM 
Qnerfaanpt  A,  walehea  die  Keile  g  MWBUiOBhilt,  b*- 
(batigt  oad  mit  dieaem  gMaetBiam  Tocwirta  beiroft. 
OeuB'dar  ABordaaDg  der  Keila  wird  biarbBi  tob 
kkiaaloB  lam  grSfltaa  Rohrdurchmeaaar  TOifooelifHlOB. 


Kl.  :Uc,  Nr.  l'i9.'»M4,  vom  14.  .September  1902. 
l't'ter  M.  Weber  lu  H  vi  in  e  s  t  e  ad ,  Penns.,  und 
Matthew  U.  Keck  in  Munhali ,  l'enna.,  V.  St.  A. 
V$rfttkrm  mir  HmnMm§  *o»  Ummmfräm  SMIftiß- 
ttüeken. 

Erfinder  Buchen  dadurch  einen  homogenen  blaaas- 
freien  Guß  hefSBStallen,  daß  sie  den  Stahl  nacb  dOB 
Gießen  bis  nm  Binaetxen  in  die  Warmembea  oder 
deigL  mögli«bat  rm  ebaanaebaa  (Oagroation)  nnd 
aohroflini  p^faikatiaoboa  BinAtnoa  (naimo  Abkfihlang) 
aebttaaa  aad  iwar  dadurch,  daß  sie  das  Metall  mit 
einem  glasartigen  schätzenden  Überzug  versehen,  dessen 
Wirk  in^'  dadurch  rrhüht  wer<!t'r.  kiuin,  li.il'  (iieü- 
iifaniiu  Ull  i  Bloi'kf'irtu  mit  einem  die  Warme  zusiiiiüiien- 
haltenden  Siort  1  KoblenstofT,  Kalk)  versehen  werden. 
Um  den  glasartigen  I 'Herzug  zu  erhalten,  wird  in  die 
(ließpfanue  nnd  d:e  l'lofkform  entwcdtr  (ilaspuUrr 
eingestreut  oder  deren  Wände  mit  einer  Ulasur  Uber- 


Kl.  S1  e,  Vr.  1M043,  Tom  16.  Atifntt  1903 ;  Zusats 

zu  Nr.  159584.    Peter  M.  Web.  r  in  H  ..mestend, 
Penns.,  nnd  Matthew  G.  Keck  in  Munhali,  Fenna., 
I  V.  St.  A.    Vfrfahnm  mir  HmthUmf  «0«  Mmmmfnttm 

Erfinder  schlagen  vor,  die  Blockfürnn-ri  iin-.tatt  mit 
einem  inneren  l'bersag  von  KohleuKtotf,  wie  nach  dem 
llauptpatent,  gänzlich  aus  Kohlenstoff  hennstellen. 
Zorn  Schatz  gegen  Verletzungen  werden  die  Formen 

I  zweckmäUig  mit  einer  eisernen  Umhällnog  versehen. 
Dia  Foiman  aoUaa  aick  im  Oabianek  billifor  ala  aolcke 

i  iaa  OoMiOB  italloB. 
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UkJvli  1906. 


Btrichte  übtr  Versammlungtn  aut  Faehvereinen. 


Stahl  und  EiMB.  86S 


Beridite  über  Yersammlung^eu  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  46.  Haaptversammlang  des  Vereins  deutscher 
logenieare  fami  \,iin  18.  bis  21.  Jani  in  Maifdeburg 
statt.  Anwescnil  wuren  liie  Vertreter  der  dortigen 
staatlicheil  luid  st.i  UiÄch(<n,  liKrichts-  und  Kisenbalin- 
behördeo,  welche  <i«u  VeriMn  hi'rzlioh  willkooirnea 
hielten;  aach  andere  Korporatiunt^n  i  HuadiiUkamroer, 
Verein  deutscher  Chemiker  u.  a.)  waren  vertreten. 
Nach  Beginn  der  geschäftlichen  Verhandlung  erfolgte 
die  V^erleibnng  der  Grashof- Denkmiinie  an  den  In- 
^nieor  M.  Kyth  in  Ulm.  Nach  dem  üeschäfts- 
berieht  besteht  dar  Verein  uu  19fiOQ  HitelMdeni  ia 
46  BMtrksverehMB.  Der  Übenehofi  im  Teiwinever' 
mOgen  betrifft  114306,69  JT.  An  UntonMtnugan 
wurden  14  069,20  UV  angemben,  in  der  PenstoMkesM 
sind  63458,65  M  vorhanJen.  Di-'  PrMi,'f  der  Kr- 
bannng  eines  Vert- inshauses  wurdd  aiil  fatif  .l:ilirr  jm- 
rrirkgeslellt,  dafür  aber  hOWQ^M  fiir  Umlauten  iiml 
Neueinrichtungen  im  Vereinshause  zu  Btirliu  iHiwilligt. 
Ferner  beschloß  die  Versammlung,  lÜOOO.«  für  die 
Anschaffang  der  Bildnisse  von  Alfred  Krupp  und 
Werner  Siemens  su  verausgaben,  um  sie  dem 
Mateam  von  Meisterwerken  der  Naturwissenschaft  nnd 
der  Technik  als  Stittunjj  zu  überweisen.  Die  Vor- 
arb«iteB  saa  Tecbjio-LexikoB  sind  m  weit  gadiehen, 
daß  damnldiat  Bit  dar  Bedaktiim  nod  Alphabetietarang 
begonnen  wird.  Andere  Arbeiten,  wie  die  des 
Xt. 'Ona.  Berner  ttber  Anwendung  Oberhitsten 
Wasserdaiiipfes  bei  Dampfmasebiue  n  usw.,  sollen 
darch  weitere  wigsenschaftliche  Versui-he  gefördert 
werden.  Als  Ort  der  niichsten  HauptveiMitmnl uog 
wnrde  Berlin  gewählt.  In  der  Versammluti;^'  ;ini 
lO.  Juni  sprarhen  ( )b('niit;t  nH'ur  Urnessner  in  Miie  ie- 
bais  über  die  aUoldgewinnaas  aas  Alluvien 
•  ad  Ert«»*  «ad  PnllNior  Dr.  liarnat  Iber 


Vkjslkaliech-rhomiitrlie  Retrnchtungen  aas 
Arbeitsproteß  der  ExpiosloDsmotoren. 

N ernst  weist  darauf  liin,  dall  der  .Vrbeitisprozeli 
ia  den  Kxplosii)nsmotoren  w  (  ■..■ntüi  li  vorwickeltei  ist 
als  derjenige  in  den  Daiii[)t!!iaschineu,  bei  denen  es 
•iah  ja  Qin  den  verii  iltiiiMinißig  eiufacben  und  seit 
langem  eingehend  untersnehten  Prozeü  der  Ver- 
dampfung bandelt.  Während  daher  Cornot  bereits  im 
Jahre  1824  im  wesentlichen  voUstindig  die  Theorie 
der  Dampfmaaeliina  sa  geben  vermochte,  liegen  bei 
d«B  £^l«aionamotoratt  aach  in  rein  theoretiuher  Hin- 
siebt aoob  nanche  angeklirte  Probleme  vor,  ao  daß 
eise  zasammenfastttada  Übersicht  aber  sneere  gegen- 
wärtigen Kenntnisse  d«a  Voi^nges  der  Oasexplosion 
anch  ileni  praktischen  Ingenieur  vielleicht  nicht  nn- 
w.  illkotunien  sein  wird.  Der  Vortragende  behandelte 
7  .  ,  1  die  Frage,  welches  die  äußere  Arbeit  ist,  die 
bei  einem  Verbrennungsprozeß  bei  möglii'bster  Atis- 
natzong  höchstens  zu  gewinnen  ist,  eine  Fra^,-''.  wcli  lu' 
d-e  moderne  theoretische  Chemie  grundsätzlich  m  allea 
Fillen,  praktisch  wenigstens  für  viele  wiclitii;e  che- 
aiache  Proseese  mit  mehr  oder  minder  großer  An- 
■Ibsrsiig  sn  g«beil  vermag.  Hiiaanf  wurden  die  che- 
aiMfcen  Vorginge,  insbeiondere  gewisse  Neben- 
raaktionen.  wie  Bildung  von  Stickoxjaen,  WasserstofT- 
luperoxvd,  bei  der  VarbveaKUg  vad  dar  BiiianA  der 
Disso«!afi«n  nfih er  erörtert  Latiterer  iet wobl  melitens 
äbersciiatzt  wonlen;  naan  kann  gegenwärtig  wohl  mit 
Sirierheit  sa;je»i.  <' *^  Temperaturen  der  Kxplosion 
bei  den  vrtiktiHch  vorkonimencien  Fällen  kaum  merk- 
i;^L  Am^t,  DikMziation  beeinflußt,  sondern  wesentlich 
^q!«iliflMb«n  Wlmea  dar  Varbreanatgs- 


pvodnkte  bestimmt  wr  rilpn.  V<in  den  physikalischen 
Begleiterscheinung:!  n  wur  li  U  r  Vorgang  der  langsamen 
Verbrennung  und  hltruif  iicnriilers  das  Wesen  der 
sogenannten  Kxplosidnsweile  niihi  r  besproehen.  SeblielJ- 
lich  wurde  die  Frage  der  AbkühlutiL.'sge.s(  liw  indigkeit 
einer  durch  die  Explosion  hoch  erhitzten  (iasmass» 
eriirtert  nnd  der  Nachweis  geführt,  daß  die  Abkühlune  bei 
hohen  Temperaturen  großenteils  durch  Strahlung  er^lgt. 

In  der  Sitzang  vom  21.  Juni  hielt  Dipl.-Ingeaienr 
R.  Heil  mann  einen  Vortrag  über  die 

Eatwicklang  der  Lukomebilen  tob  R.  Wolf  In 
toAalMhMT  «■«  wlrlMhafUlehMr  Hinloht^ 

ia  welchem  er  etwa  folgendes  aniführte: 

Die  Lokomobile,  engliisrhen  TTrsprungs,  bat  sieh 
in  Deutschland  zu  einer  he . , ,r/iiL.'ten  Krafti|ueU«  von 
heut«  fast  unbeschränkter  Anwendung  entwickelt. 

Der  For.lernii;,'  Lr'riugen  (lewiciites  entsprechen 
lir'  von  K.  Wolf  ausschließlich  angewendeten  anszieh- 
)i.iren  Rauchröhrenlmaai,  die  große  Heizfläch'  hahen 
und  dabei  leicht  au  teinigen  sind.  Die  Auordnunf 
des  Zylinders  ia  Dom  ergibt  Portfall  der  Damp^ 
leitnng  und  wkkMMitto  KantalheisBag  ohne  Verlaste: 
die  Uaapturtaohe  fir  die  honte  aaerkaanto  Überlegen* 
heit  der  Dampfansnatsung  der  Lokomobilmaschinea. 
Die  erat«  Wolfsche  Lokomobile  wnrde  im  Jahre  1862 
für  6  Attu.  Dampfspannung  utnl  120  rm!.  Min.  er- 
baut. 1874  kam  die  nopiielsfliuier-KijUitiinniKsteue- 
rung  in  Aufnahme.  l^*Sl|  '.var  m.in  /:  :i  i'.iuiin  D.'imjtf- 
vprhratieh  von  14<!  kk'.  7.n  fiu'Mii  Knlilf ri '.iThraiicli  von 
■J.i.)H  ktr  t'ur  ilic  N\it/|!riT'h'kr!itt  ui'.'l  Stuniif  f^eliingt. 
Die  erste  im  Jahre  1H«:J  erbaute  Verbandlokoiuübiie 
mit  Kondensation  brauchte  bei  5,5  Atm.  Dampf- 
spannung 8,76  kg  Dampf  für  die  Pferdekraftstunde. 
Die  besten  modernen  Sattdampflokoaobilen  mit 
KondensitwNi  beanspruchen  hei  10  Ala.  nnd  6^7  kg 
Dvapr  aad  laad  0,77  kg  Kohlen.  Ha«  walaro  «r> 
bsMtalw  ttaigening  der  Wärmeanswitmg  ist  dnrab 
die  Dampnberhitzung  möglich,  welohe  iafolge  Ter- 
uiindernng  der  Kondensationsverluste  in  d'^r  Maschine 
höhere  I )ampfdriieke  nnd  DampfaosdebnuiigSKraiie  bei 
vereinfai'hter  .-Vusfiilirung  mit  Vorteil  zu  verwendet» 
gestattet.  Die  Anwemluni;  von  lleißdampf  erforderte 
die  L'nigestaltung  der  Dampfmaschine,  insbesondere 
eine  vollständig  entlastete  Steuerung.  In  neuerer  Zeit 
wird  zwar  vielfach  versucht,  mrigltchst  unveränderte 
Sattdampflokomobilen  mit  mäßiger  Überhitsnug  sa  be- 
treiben; hierbei  wird  jedoch  eine  R^^ang  der  Dampf» 
temperatnr  anf  Kosten  der  Wirmeaaanntnmg  nad  aar 
Einrachheit  doa  Betriebes  erfordeilieh.  Der  sorgfliltig 
durebgebildeta  BaoohkaaaMrfibarlulMr  goslatln  oiao 
sehr  gute  Ansntttstn|^  der  Reitfllebe  «ad  ist  sehr  halt- 
bar; ilabei  braucht  die  Dainpflemperatnr  gar  nicht  ge- 
regelt zu  werden,  nnd  der  Betrieb  ist  daher  sehr  einfach. 

Die  Wolfsi^he  HeiUdiinipf- Tandeinlokninrjbile  mit 
doppelter  ri>erhit/.ung  weist  einen  eiulieitliclien,  fiir 
■iu'  *  n-saintwijrmeausui.t^ iin^-  überaus  vorteilhaft»*n  Zu- 
sammenbau von  Dampfke»:sel,  Uaupt-  und  Zwisches- 
überhitzer  nnd  Dampfmaschine  anf,  wobei  die  Wärme- 
verluste aufs  äußerste  eingeschränkt  sind.  Versnebe 
von  Professor  Josse  in  Charlottenburg  an  einer 
50  pferdigen  Lokomobile  haben  4,67  kg  Daapf  and 
0,507  kg  Kohlenverbrauch  fiir  die  Natapfsrdokiaft  in4 
^ande  eigoboa,  ein  Kohlsnverbraneb,  aar  aar  von  dea 
grasten  nad  besten  ortfeaten  Dreiheh-Expaaiioas- 
maschinen  erreicht  wird.  Ausgeführt  werden  die 
Wolfschen  Lokomobilen  für  Leistungen  von  10  bis 
400  P.S.  Die  znneliniende  Verwendung  dieser  Loko- 
mobilen, von  denen  schon  über  10  000  geliefert  sind, 
ist  «ins  Folge  ihrer  teehnisehea  and  wiitaehafUiehsB 
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▼•rrolUtOBranwif  a«bea  d«r  biUrtidica  EntwieUaBg 

der  Dampfkraft,  welche  die  Vorteile  des  einheitliehen 
orgtniKchen  ZusatnmenbAaeR  der  Lokomobilen  inmer 

BMir  zur  Geltung  lirintrt. 
In  einem  Vortrage  über 

F(»rlidlrltto  aaricuClrMete  i«r  •toktrlMlwii 

ZngrfSrderniig 

umschrieb  daraaf  Dr.  Eichher^  das  (iebiet,  aaf  dem 
•lektrilohe  Zasförderung  in  Betra' ht  kommL  AU 
dicMl  Gebiet  betrachtete  er  die  Stadt-  und  Vorort- 
bdiBm  weKen  der  größeren  Sehaalligkeit  des  An- 
fthMOt  ua  dar  baasarea  Anpaiauig  aa  dia  jawailiga 
Vtriiahradiekt«,  die  Klainbanneti,  aif  dena«  klein« 
ZvgeiDheiten  in  knrxea  Zeitabstinden  statt  schwerer 
Dampfzii^e  in  großen  Abständen  verkehren  sollen,  nnd 
die  Haupt-  uml  Nebenbahnen  im  Gebirge,  wo  die 
billigen  Wasserkräfte  den  elektrischen  Betrieb  in  den 
meisten  Killen  Wirtschaft'.:,  lici'  L,'^-^t;l;ti•t^  als  den 
Damjifliptrif'h.  Er  zeigte  dann,  dal)  bei  Hahnen  nur 
Iii  :  ligf'spun ntr  Wechselströme  für  die  Eneririeiiber- 
triwang  in  ii'rage  konuaea,  feraer,  daß  nur  eine  eia- 
poUga  OberiaitBBf  nad  aiaht  die  dritte  Sebieae  oder 


eiae  nehipolige  Oberlettaag  eiaa  eiwahaliataciialaeh 
befriedigeada  Lölnng  ier  Stromzafiibrangsfrafe  bbiaL 
Endlich  worden  die  verschiedenen  Motortypea  aaeb 

'  ihrer  Betriebssicherheit  und  ihrer  Wirtschaftlichkeit 
',  untorsncht  nnd  gezeiirt,  wie  rier  Eiophasen-Kollektor- 
I  tiiotor   die    Hetriei).ssiihnrtieit    drs  lileichstronunotiT» 
triit    dt'Nsrn    W  irlsrliafll  iili  kt'it    vereinitt.     !>er  Vor- 
triiirt  ii  Ii'    wies  nach,    daß  sicli   der  Kinpliasen-Kom- 
mutatortnotor,  di-r  livtik'e  gesQchte  —  weil  theoretisch 
der  vollk<  tiiiii' liste       K;senbahnmotor,  praktisch  wohl 
I  bewährt  hat  und  daü  mit  ihm  die  elektrische  Zng- 
fördemng  in  eine  neoe  Ära  eintritt     Zam  SchlnB 
filirtfl  dar  Vortragende  einige  Aalagaa  mit  dieaer 
Stromert  vor  «ad  zeigte  Liebtbilder  solcher  Aalageu. 

Im  Anschloß  an  die  Versammlaageo  faadaa  nhl- 
reiche Werksbeiichtigungen  statt.  Unter  anderem 
wnrde  ein  An!>(Iug  nach  Thale  /.tun  Resiirli  di-s  di  iti- 
gen  EiftenbUttenwerkeH  Thale  A.-G.  antern<iniiiifn ; 
ferner  besichtigte  man  die  Werke  Friedrich  Kmpp- 
Grucionwerk.    Masrhinenfabrik    und  Kesselschmieae 

IR.  Wolf,  Maschinenführik  Schäffer  &  Budenberg, 
Eisen-  und  Stahlgießerei  Otto  Qmaoa  &  Co.  nad  eiaige 
ia  der  ITagcigBaa  Hasdehaig»  Beigeode  KeUeawerke. 


Befente  und 


Umschan  im  In-  und  Auslände. 

Belgien.  Das  Eisenhutti-n '.M'r,i  n  in  der  Provinz 
Lüttich  ist  sehr  alten  Ursprungs,  worüber  eine  von 
H.  Detaiile  redigierte  Broschüre,  welche  vom  kon- 
merzielleo  Bareau  der  Lütticher  Ausatellang  heraus- 
gegeben ist,  interessante  Aofschlüsse  gibt.  Es  seien 
ia  Folgeadam  eiaige  der  atatiatiaehea  von  DetaiUe 
'   ~"  '        ilipwielttea  Daten 


aaeh  Aagabea  voa  A.  Firket  aal 
ia  Aaeaag  «ied«r|uabea: 

Bieeaerie.    Dm  Srtlkhe  Eil 


bietet  etgeatlieh  aar  farlBtem  lateveaaeb  Die  grBfite 


I  Förderang  fallt  in  die  00 er  .Jahre  mit  160000  t  jähr- 
lich, um  im  Jnbre  IHKR  und  189.S  anf  100(KX>  t,"end- 
lioh  im  .Jahre  auf  rund  -lOOiX^  t  lii«rnnter7ueehpn. 
Deshalb  sind  die  belgisrlicn  Werke  auf  aUHländiscbe 
Erze  angewiesen  nnd  werden  heute  haaptainhlich  Erze 
aas  Spanien  nnd  Algerien  für  den  BesaemerprozeÜ, 
aaa  Laxembarg,  Lothringen  nnd  Schweden  für  dea 
ThomaaproitA,  aoarie  aas  Orieehanlaad,  dem  Kaokaaaa 
aav.  aar  MaagaaboeehaAmg  eiageflmrt.  Folgeada 
TaheUea  gabea  AaftoUaA  tSor  den  Matarialverbnneb 
der  BodiMm  der  Troviti  LMtieh  ia  dea  letatea 
23  Jahren: 


laao 

ItM 

IMO 

ta» 

laao 

taos 

t 

t 

t 

t 

t 

Belgische  Erze  

öa  9&3 

102  108 

S4716 

159  566 

86  954 

35  959 

Aii'^lursdische  Erze  .... 

308  418 

305  734 

521  7ft4 

530371 

965  963 

1  242  887 

äcblackeu  and  Diverse  .  . 

38  433 

55  749 

77  525 

60  47S 

118893 

174 120  1 

AmaoMB  Biae 

410804 

088881 

684008 

760408 

1181880 

1489988  { 

KallntaiB  au  Bagia-ChoUer 

61081 

97840 

187 166 

184180 

181084 

(?) 

Die  Änderungen  in  dem  Verhältnis  der  in  dem 
Lfittiober  Becken  verwendeten  aasl&ndiacbea  £rie  aiad 
tnflead  durch  folgende  Tabelle  gekeaaieiehoet,  wofaaa 
enidittiah  iat,  dä  «^«Btlidi  Mxembarg  md  Spaaiea 
dea  Haaptaatell  aa  dea  Uefcrnagea  haSea: 


Hwkooft 

ISM 

18»» 

1»00 

isoa 

• 

t 

OntObenogtam 

Laxembarg  . 

220  744 

206  724 

482689 

543  680 

Deutschland  . 

8890 

10806 

109196 

86165 

Fraakreieh  .  . 

65796 

48798 

6t09 

74068 

Saaaiea  .  .  . 

938  910 

191488 

818148 

888481 

Auttriea  •  .  , 

4  333 

21  907 

Oneebealand  . 

16  211 

20  657 

24  009 

12  759 

Schweden  und 

Nur  wegen  . 

104 

7  0» 

56  784 

72  637 

Andere  Liader 

87498 

98076 

41108 

114207  j 

Zaiaauaea  .  .|  081 918 

680  871 

986988 

1949887 

Boheisen.  Die  l{()t-h>'fen  de«  Lütticher  Beokeaa 
eigeatlicb  kein  Oießereiroheisea,  aoadeni  ar- 
beitaii  aieitt  «af  Beaaemer-  and  Thomaaeiaea,  aowie 
aaf  aolches,  welehea  mr  YerarbeitaBg  ia  dea  Martia. 
5fen  bestimmt  ist.  Die  Oeeamtersengung  an  Roheisen 
belief  sich  z.  B.  1870  auf  105  000  t,  stieg  18fK)  auf 
285000  t,  1900  anf  481  (KX)  t  nnd  betrug  1»UB  rund 
6030<i0t,  Zni^leit'h  entwickelte  sich  die  Verarbeitung 
der  ilorhofenscbliicke  zu  Schlackenzement,  und  die 
gegenwärtige  .Jahreserseagaag  aa  Soiüaeinnaemeat  he- 
träigt  etwa  30000  t. 

Stahl-  nnd  Walzwerke.  Die  Eneagaag Ton 
Paddeleiaea  aiakt  wie  ftberall  immer  aaehr;  ea  ftataaden 
im  Jabra  1908  aoeh  66  PnddeUlba,  welche  jedoeh 

bald  ganz  oder  teilweise  durch  neue  Martinofenanlagen 
verdrängt  werden.  Im  Jahre  1903  bestanden  im 
Lütticher  Bezirk  5  Eisenwerke  mit  10  Konvertern 
und  12  Siemens- Martinöfen.  Das  Verliältnis  der  in 
demselben  .lahre  erzeugten  Stahlsorten  stellt  sich  wie 
folgt:  Bessemerstahl  29^  <>/«,  ThomassUhl  58,1 
Sioiaeaa-Maitiaatahl  18,6  «/i. 
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Die  Erzengniftse  der  Walzwerke  des  Lütticber 
Beckens  in  den  Jahren  1!>01,  1908  ud  180B veiteilttn 
rieh  nach  Detail le  wie  folgt: 


1"  ■        ■  ■  ' 

ItOl 

19OT 

Toaais 

TODIKB  »,» 

Tooncn  °;, 

Schkfneti  und 
Schwellen  . 

Spezialprofil- 
eisen  .  .  . 

Walzeisen 

Feinbleche  . 

Grobbleche  . 

Trierer  .  .  . 

Bud«g«i  and 

Walsdnht  . 

SdiinMd«iMii 


118  841135,0,237  ß68  52,6806  826167,8 


9'2  riOl  27,0 
34  508  I0,(i 
28  658  8,  J 
86964  7.6 
80499  6,0 


51  4i>:r 


1,4 

'Kl 

H  1.) 


50.210  9,4 
4«.071  8,6 
43,070  8,0 


M884 
B510 
980B 


inaB  841068 


2& 


100 


30  402  6,8;  36,919,  6,9 


28  355  6,3 


ISTSe!  8.8  14149, 
6640 


e030|  1.3 
81541  0,7 


29.263  5,5 


2,6 
8200;  0,6 


461887  100|688a86|l00 


Im  Anachlaß  an  dia  Tontabandan  Mitteilungen 
«bar  di«  Eiaanindwlrta  daa  Ifitlieliar  Baekeu  in 
sllfemaiiien  laatan  wir  aMbttahcBd  nodi  dla  B«* 

schreibuD)^  einiger  anläßlich  des  intern ittionalen  Kon- 
^esses  besuchter  belgiHcher  Hüttenwerke  folgen. 

Besurht  wurden  von  dem  Verein  deutschrr  Kise n- 
hättenleute  zwei  Werko,  welche  auch  die  Slilgheder 
des  IVr:,'  sind  Hilttenniännitchen  Kongrvssfa  btaichtij^ 
hatti^n,  nämlich  die  Werke  von  Cockenll  in  Seraing 
and  der  Gesellschaft  Oagr6e-Marihaye.  Anüer  diesen 
hatten  die  Kongreßmitglieder  noch  die  Zinkwerke  der 
Oeselltcbaft  Altenberg  in  Cheade  bei  LUttich,  die 
Werke  von  Eap^raaca-Lracdos  in  Lfittich  nnd  endlieh 
in  Charlaroi  daa  im  Unbaa  begriffene  Werk  von 
8«ntea-at>JlaaaUa  leiria  dia  WaUgtafianiaB  va> 
Charlaroi  in  A«g«ate1iarn  aalimw  kSonaa. 

Die  altbekannten  Werke  von  Cockerill  besitzen 
gegenwärtig  6  Hochöfen,    von  denen  twei  neuester 
Banart  mit  schrügen  Aufzügen  viTseheu  Hind.  Die 
Abmessungen  dieser  beiden  neuen  Ofen  sind:  24  ui 
Höhe,  6,20  m  Durchmesser  der  Rast,  4,40  ui  Durch- 
messer an  der  Gicht  und  3,80  m  im  Herd;  die  Er- 
zeagaujc  soll  '200  t  pro  Ofen  in  24  Stunden  betragen. 
Kin  großer  Teil  des  Windes  wird  noch  von  Dampf- 
Gebläsen  der  altbekannten  Cockerilltjpe  in  vertikaler 
.Aaordaaog  galiafeit;  dagegen  beatehen  schon  mehrere 
Gannbliaa,  danutar  ata  doppehwirkandea  Viartakt- 
«hfiaa  von  1850        walches  in  volUtlndteaatnalnn 
Bateiab  n  aahni  Gali^fwhait  gegeben  wnroa.  Ea  w- 
scheint  hier  überflüssig,  die  große  Bedeutung  hervor- 
»nheben,  welche  daa  Werk  Cockerill  in  der  Verbreitung 
lier  Anut'iiiJutiL:  von  Gasmotoren  in  Hüttenwerken  sowie 
in  der  Ausnutzung  der  Hochofengase  kennzeichnet;  die 
ersten  Versuche  uiit  dem  Motor  Di-Iaiiiare  ■  I>t'bn:ittcvillt- 
sowie  die  grollen  Kinrir(ituiiiri>ii  v  m  (irijLitjasmuturen 
in  Diffcrdingen,  mit  welchen    1er  eigentliche  Anfang 

g macht  wurde,  sind  allgemein  bekaont.  In  letzterer 
it  ist  das  Werk  auch  tu  dam  Bai  von  doppelt- 
witkandan  Viertaktmotoren  fibergegangen  und  hat  auch 
in  diaavr  aanaa  Banart,  welche  sich  ziemlich  raschen 
Eingang  Teraeluina«  Tanlif lielw  BaMttata  aafMwaiaag. 
Zagleich  mit  dem  MM  dar  Oamataraa  hal  diaSaelM 
Cockerill  auch  die  Hocbofen-Oasrmai^ag  waitar  ver- 
folgt ond  ist  die  Anlage  mit  Tentilatoran  System 
.Schiele  and  neueren  Appaialan  saeh  Thettea  von 
gr^fiarem  Interesae- 

Wae  da»  Stahlwerk  betriff;,  k  j  arlidrete  da-ssetl  <■ 
Mifcar  Blir  mit  fünf  sanren  Hcs'.uinrrkoDVi'rtt'rn  zn  je 
10  t  tthkH  eriteiiirtf  hiiTtiiit  etwa  800  t  Hliicke 

fn  24  StundtOm      Trotzdem   für  den  Bessemerprozeß 
keine  Mfcobw*    flblich   sind,   besteht  in  Seraing  ein 
wirber  von  lOO  t.  imtem  Zweck  in  diesem  FaUa  nnr 
gJeicbiniißi^«  B»b«MM«laakwglat  Ba  m8  bai^ 


vorgehoben  werden,  duÜ,  jedenfalls  aus  ukouomis<:hen 
Gründen,  welche  hier  nicht  erörtert  werden  können 
der  Bessemerprozeß  demnächst  vfrUssen  werden  soll 
und  daß  diis  Strtlilwerk  zum  Zweck  der  haldigen  An- 
wendung lies  Thomatiprozes^es  im  Umbau  begriffen 
ist.  Neben  den  Konvertern  befiuJca  sich  noch  drei 
Siemens-Martin  Ufen  zn  je  15  t,  welche  spesiell  den 
Stahl  für  Bleche,  Kanonenrohre,  grOfiere  Schmiede- 
•Ittcke,  Baadaj^n,  Waegonaohien  usw.  liafn».  In 
einer  andara  AMailongbnraden  aieb  nodi  awai  Siamana* 
Martln-Ofni  von  ja  80  t  Inhalt ;  dieselben  liacan  «ich 
gegenfiber  md  sind  durch  die  gemeinsame  Gießgmbe 
miteinander  verbunilcn;  die«er  älteren  Disposition 
begegnet  man  sonst  selten.  Ziiui  Verwalzen  der 
groUeren  Stahlblöcke  zur  Scbiiu.  t  .  r.  eupinij  dient 
eine  1800  P.  .S.-HlockstraUe,  vor  wel<  her  in  Wiirni- 
gruben  l:rL'eii.  Das  eigentliche  Sctiienenwiilzw erk, 
welches  seil  l,s7'_*  besteht,  wird  durch  eine  direkt 
wirkende  ReversienniiM'liine  angetrieben.  Zu  erwühnen 
sind  noch  daa  gr<iiji'  Blechwalzwerk,  welches  Blöcke 
bis  zn  5000  kif  walzen  kann  und  eine  1000  F.  S.- 
iieversiermavchine  besitsti  die  Uaiveraalatraße  für  Breit- 
eisen, sowie  venehiedena  a^an  Stn^an  für  Träger, 
WinkaU  and  Tanahiadaaa  PretWian. 

VongrSBetemlaterease  fttrSperialisten  sind  in  den 
Cockcrillwcrken  poch  die  Abteilungen  für  Si  hmiede- 
stUcko  mit  einer  Schmiedepresse  voti  200^)  t  und  meh- 
reren Dampfliümmern  bis  srn  :!0  t  für  H  ui  Hubhöhe 
sowie  die  ausgtulehnten  Werkstätten  und  Montuvre- 
hallen  für  Damijfmascbinen,  Oroßgasuiotoren,  Luko- 
motiven  usw.  Die  große  Schmiedehalle  ist  luO  m 
lang  und  20  m  breit,  mit  einer  Höhe  von  16  m ;  aia 
enthält  16  Wärmöfen  und  vier  elektrische  Laufkrana 
von  20—40  und  sogar  70  t  Tragkraft.  Die  neaa 
Kesselschmiede  besteht  aas  lecha  Hallen  mit  einar 
Lioge  von  je  80  m  nnd  18  bia  16  n  Braita;  biar 
fiadan  ebenfalls  dia  Lanfkraaa  i»  auifadabalam  MaiBa 
Anwendung,  da  88  alektriaeba  Erana  Ür  8  bis  45  t 
die  Materialbewegungen  auf  da«  einfachste  reduzieren. 
Die  Gesamtarbeiterzabi  der  Ci)ckerillRi  hen  Werke  bef  i  ligt 
getjenwärtig  etwa  !i400  Mann,  wovon  etwa  2000  Mann 
auf  die  Bergwerke  entfallen;  als  Krzeueunirszablen  sind 
hervorzuheben  'i'J: ' ' t  Kiiheisrn.  lili  ii.iijo  t  fertiger 
Walzprodukte  und  etwa  lü-  bis  15tKX)  t  an  (iuüwaren, 
Maschinen,  Schmiedestücken,  Blecharbeiten  usw. 

Angrenzeoil  an  die  Terrains  der  CockeriUwftke 
befindet  sich  das  i^oße  Eisen-  nnd  Btablwark  dar 
Gesellschaft  Ongrt^.e-Marihaye. 

Hier  fällt  nerst  ein  großer  Drehkran  der  Brown- 
Hoisting-Cf.  anf,  walebar  dia  in  atnam  Ralbkieis  ah- 
gelagertan  Brie  in  abenhlla  im  Halbkreis  gegenSber 
angeordnete  Behälter  abgibt.  Aus  diesen  Beliältem 
kommen  die  Erze  in  kleine  Waggons,  welche  den 
sogenannten  „Gichtzn^"  bilden.  Letztere  werden  in 
weitere  Trichter  nacheinander  ausgeleert,  so  daß  jeder 
Tr;i  liter  eine  volle  üicht  der  gemisrlitcn  Krze  und 
ZüHi  hlttge  enthält.  Von  da  au»  fällt  die  Beschickung 
in  da.s  eigentliche  Gichtgefäß,  welches  direkt  zu  den 
Hochöfen  geführt  und  in  <len  Gichttrichter  ausgeleert 
wird.  Die  ganzu  Ar.iuge  umfaßt  6  Hochöfen,  VOB 
denen  die  fen  1,  2  and  8  älterer  Konstruktion, 
4  nnd  5  neuerer  Konstraktion  sind,  t'ber  deo 
Uochöfan  L  8,  8  nnd  8,  waleha  in  aiaar  Beiba 
stehen,  baiadal  ■icih  aiaa  maaalTa  aiaama  Brieka,  aof 
welcher  mittels  elektrischen  Laufkranes  die  Begich- 
tungsgeräße  für  Erz  und  Koks  je  nsch  Bedarf  den 
Hochöfen  zugeführt  werden.  Da  der  Ofen  Nr.  4 
aul5erhalb  dieser  Linie  liegt,  wird  er  separat  mit 
eiLTnem  s<iir;i.,fem  Gichtauf^uge  bedient.  Bei  den 
allen  <  »len  sind  noch  kleinere  und  mittlere  Wliitwell- 
.\|ij)arate  \orhanden,  wiihrend  ilie  neueren  mit  HO  m 
hoben  Cowper-Apparaten  versehen  sind.  Die  Gesellschaft 
Ougrt'^e-Harihaje  hat  bereite  die  vuUständlfa  Ana» 
nntsong  ibrar  Hocbofengaaa  ia  Anuichk  ganommaa 
nad  baatabt  dabar  anbon  «iaa  iatariaanto  Aiilaga  aar 
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Reinif^aog  der  (ji^  iiC;,'atf.  Ki  AnLiit  ?ifi  nur,  daß  von 
den  TrockenreiDigern  die  Gase  diiri  h  rim  ti  Atiparat 
System  Rian  g'etührt  werden,  in  wt'lchem  die  Ab- 
kflhlang  rrfulg-t,  dann  durch  einen  Ventilator  mit 
WaMereinspritieuag  ziehen,  woselbst  die  eigentliche 
Reinigung  vorgenommen  wird.  Die  hier  aoHtretenden 
Gase  sind  für  Co wper- Apparate  und  Kesselheiznug 
•chon  gnt  verwendbar,  die  ttbenchüsstgen  Gase  jedoch, 
welohe  för  GauMtorea  Tarwandung  finden  aollea, 
«Mrdan  eiaar  HMliraiiijgiinc  oatanogeD  nad  iwar  in 
swri  Tlialini-Apparitca,  w«ldi«  dar  OwaUaehaft 
Caekarill  ffA\wm  wirdan.  Ala  Ounotoren  batteben 
gegenwärtig  zwei  600  P.S.  einfachwirkende  Viertakt- 
maschinen mit  Gebläsezylinder  nach  iilterem  Cockerill- 
system.  In  Montage  befindet  sifh  ein  doppeltwirkender 
Viertaktmutur  mow  1200  T.  S.  iKhrhardt  &  Sehmerl. 
Das  ein-'  lit-r  i' )  1'.  s,-i  ;ii.:i;rtij;ise  kann  ausgekuppelt 
werden  und  üii<  ii  Bedarf  imttels  Riementibersetzung 
eine  entsprechende  Dynamomaschine  betreiben.  Die 
elektriache  Zentrale  umfaßt  noch  eine  Dampfmaschine 
WWia  «iae  Dampftarbine,  System  Brown-Boveri.  Für 
daa  «an  Werk  wurde  Üleichatrom  an  650  Volt  vor- 
nwCea. 'Dar  Kokt  sa  den  BochSfen  wird  noch  in 
alteren  Üfen  hergeetelU  aad  eiad  aameatlieh  aoeh 
10  firnnpen  za  je  16  Retorten  der  Mher  im  Searrevier 
■ehr  beliebten  Appoltöfen  vorhanden;  im  Dbrigen  be- 
■itzt  daa  Werk  noch  1:20  Öfen  System  Bernard  und 
wirtl  voraussichtlich  «noh  bi«r  baU  Wandel  ge- 
Hohaffen  werden. 

Das  flüssige  Roheisen  wirii  mittel«  Li>k nn  iti-,  • 
iu  einer  zylindrischen  Pfanne  zu  dem  Stahlwerk  ge- 
bracht, woaelbst  es  in  vier  basischen  Konvertern  von 
je  12  t  an  Tbomas.stahl  verarbeitet  wird.  Da  das 
Werk  nach  basischem  Verfahren  arbeitet,  wird  das 
^nze  Roheisen  darob  einen  Hiacber  von  lüO  t  Inhalt 
wie  üblich  zur  Misebn^  ud  EataehweflaDg  geführt 
2Saai  ünnehmelnea  tob  ^nalweroheiMn  nad  geksaftem 
Roheiten  eiad  noeh  aaBerdnai  im  EnpoldUn  im  Betriek 
Oegenflberden  Thomaabimen  befladanaieh  iwei  baeiiohe 
Martinöfen  für  je  15  t  Inhalt,  welche  den  Stahl  fBr 
Bleche,  Bandat,'en  und  Achsen  liefern  und  auch  zu 
Stahlgußstuckeii  fiir  den  eigenen  Bedarf  verwendet 
werden.  Die  größeren  Stahihlöcke  von  2000  kg  Ge- 
wicht im  Durchschnitt  gelangen  durch  geheizte  Aus- 
gleichgruben  zu  der  Reverstorstrecke  tnit  8öü  mm 
vValzendarchniesser,  welche  ans  drei  < ierüsten  besteht. 
Die  Reversierniasrhiue,  welche  mit  10  ktc  Dampfdruck 
nnd  Kondensation  arbeitet,  kann  10  000  V.  S.  entwickeln. 
Pttr  Schienenfiibrikation  wird  die  Strecke  als  Reversier- 
•treeke  benutzt  nnd  aar  in  dea  xwei  eratea  Qeriatea 
gearbeitet;  dagegen  ist  die  eigentflnKebe  Aaordaung 
Mtrefla^  daß  beim  Walzen  von  Trägern  im  ersten 
Oerflet  die  Maschine  reversiert  wird,  wilhrend  in  den 
zwei  letzten  Gerüsten  drei  Walzen  montiert  sind  oad 
dortselbst  somit  wie  itn  IVio  irearUei  et  wird. 

Erwähnt  seien  ii  -  t  tUl^jende  Walzwerke;  eine 
Grobblerhstrecke  mit  \\  al/en  von  '25<HI  nni  Tafellant^e 
nnd  mit  einem  Univers.ilijerÜBt  bis  zu  'i^'H  rnn;  lirrifr; 
eine  Grobsttrecke  von  05« )  mm  Walzendurchmesser  für 
diverse  Profileisen;  zwei  kleinere  Strecken  von  500 
nnd  450  mm  AY Hl^inlnrchmesser;  en<ilieh  kleinere 
Feinstrecken,  w<l.li>  sich  im  Umbau  befinden  ond 
demniiobBt  mittele  Elektromotoren  betrieben  werdea 
BoUan.  Der  erste  BOOpferdige  Motor  war  bei  nnsarm 
Bcraoh  mit  einem  einsigea  VorwaluagsrM  im  Betrieb. 

Die  Erzeugung  von  Achsen  nnd  Bandaji^  mittele 
zweier  Dampfhüminer  von  15  t  and  einem  solchen 
von  12  t,  sowie  eine.«  alteren  Walzwerkes  bieten  sonst 
nicht«  Bemerkenswertes.  Interessant  sind  noch  die 
Anlage  zur  Entlienintj  der  HiisHitren  ThumaHKchlacke 
und  die  groüe  Tlionuissrlil  i  k<  ::i::iilile,  welche  sechs 
30-r.S.-  und  vier  75-1'.  S,- Mühlen  besitzt,  welche  alle 
elektrisch  betrieben  werden. 

Als  eine  Spezialität  diesee  Werkes  sei  noch  die 
Eneagaag  tob  BiUeaaebieaaB,  tob  Zahaataagea  Ar 


(TebirgsbahiR-n  nnd  von  hohlen  Blöcken  für  nahtloae 
Rohrfabrikation  erwähnt.  l>ie  A rbeiterzalil  betrug  im 
letzten  .Iahte  bei  der  Hochofenabteilung  1227  Mann 
uTiil  Lei  ii'r  .'^tnlil-  uti'!  Walzwerksableilung  2 140  Matju. 
Die  entKpri  I  h'  Tide  Erzeugung  der  Hochöfen  des  Werkes 
betrug  1  •(i)"iK)  t  Thomasroheisen  mit  einem  Verbraach 
von  164üU0t,  Koka  wovon  ein  Teil  aageluuift  werden 
moflta,  wibiend  das  Stahlwerk  266000 1  an  fieiaaaar^, 
Thomaa-  nnd  Martinatahl  lieferte.  — 

Der  Berg-  nnd  Hüttenmiaaiadi«  Connefl  beanehta 
noch  anBer  den  oben  arwIhalaB  iwai  Werken  eine 
neue  Anlace  in  lfontignie»«nr  Sanbre  bei  Charleroi, 
der  Gesellwchaft  Samhre-et-Moselle  gehörig. 
Die  Puddelofen  sind  dortselbst  in  Abbruch  begrifTen 
Uli  1  (i.i-  :i'.t-'  Werk  mit  -rliifii  liiiij  ivleti  ilicd  ri  L''Mi  H.illen 
und  wiickilijreii  Walzwerken  soll  ebenfalls  demnächst 
eiuer  e.&u7  neuen  Anlage  Platz  machen;  dagegen  äoiiet 
sich  dort  eine  nach  neuestem  Muster  ansceföbrte  und 
seit  kurzer  Zeit  erst  in  Betrieb  gesetzte  grolle  Th  im  i^ 
Stahlhütte  mit  3  Konvertern  zu  1&  t,  weiche  200Ü0 
bis  25  (KM)  t  monatlieh  ersengen  kSnnen.  Die  gansa 
Stahlwerkshalle  wird  VOa  zwei  elektrischen  Laufkranen 
'  sa  40  t  Tragkraft  badiant,  welche  die  Roheisen-  ond 
I  die  Stahlpfaanan  tragen;  drei  KaptdAfsa  befinden  aieh 
aeben  den  Konverteni  anf  deneltwa  HSbe  aad  geben 
'  mittele  eiaer  Pfanne  das  Roheisen  an  dieselben  ab. 
Der  Onß  des  fertigen  Stahls  geschieht  am  Ende  der 
Halle,  woselbst  die  Kokillen  anf  kleinen  Waggons 
spezieller  Bauart  stehen  und  anf  diesen  ilirekt  zur 
Walzwerksh  illi-  iilii'rrüliri  wcriicn.  hie  Blöcke  werden 
mittels  ^-trippers  abgesfri  iK,  k  'inuien  in  die  Wftrm- 
gruben  nnd  von  da  aus  /u  licr  Blockstrabe,  welche 
von  einer  zweizylindriiT'ti  i^vcrsiermaschine  von 
I  Cockerill  betrieben  wird.  Kin>  ^To6e  Reversieratnfla 
mit  vier  Qerttaten  und  dreizylindriger  BeTHViar» 
maschine  von  Ehrhardt  &  Sehmer  wurde  erat  in 
Betrieb  geasUl.  £a  aollea  daaelbet  Träger  Ua  an 
600  mm  gewalst  werden.  Alle  Hilfsapparate  der 
Strecken  sind  selbstverständlidi  mit  elakmeebem  An- 
trieb versehen  und  hat  man  hier  Dr»iphasenstrom  mit 
600  Volt  Spannung  in  Anwendung  li  n mmen. 

Es  ist  dies  eine  der  seltenen  .Anlari  n  dieser  Art, 
welche  anf  der  alleinigen  r]ii<i  hmelzung  von  Thomas- 
roheisen, ohne  flüssiges  Roheisen  aas  den  Hochöfen 
zu  verwenden,  beruht;  es  ist  bekannt,  dali  dies  nament- 
j  lieh  in  Rote  Erde  einerseits  ond  in  Valenciennes 
■  (Nordftmnkreich )  anderseits  mit  grobem  ökonomischen 
Vorteil  geschieht.  Die  Oesellsrhaft  Sambre-et-Moselle 
besitzt  nämlich  eine  der  nötigen  Gnindbedingangea 
in  diesem  Vertebrea,  inaofem  dieselbe  im  Lothringer 
MineMererier,  d.  b.  in  KaiaHrca  bei  Hell,  drei  größere 
Hochöfen  besitzt,  welche  Tielleiebt  einen  etwas  teeren 
Kokx,  dagegen  aber  ein  sehr  billiges  Eisenerx  ver- 
arbeiten können;  der  imt.'r  lüesen  Bedingungen  erzielte 
Selbstkostenpreis  des  Ki  fieisens  erlaubt  der  (iesellschaft, 
die  Frachtspesen  des  Roheisens  sowie  <ln"  Verluste  des 
rmschmelzens  nnd  den  Knpolofen-Koksverhraurh  vor- 
t'il;;;ift  !iiis/iigl«'ii't:rn.  I 'e-i'Hnunt^'i'.'i  iitct  scheint  die 
Errichtung  einer  üuchofenaulage,  wclclie  das  neue 
Thomasstablwerk  mit  flBssigem  Roheisen  wenigstena 
teilweise  versorgen  soll,  nicht  in  allza  weiter  Feme 
SB  sein. 

Aus  Anlaß  der  Bcise  nach  Gbarlerei  besBchtes 
die  Mitglieder  dea  Koagieseee  aaeb  die  aitt  drat  Uaiaaa 
KmiTWtem  aibeiteade  StablgieBerei  der  Aeiiriee 
de  Cbarlerei.   Die  Konverter,  nach  dem  System 

Cambier- Dnpret,  fassen  1500  bis  2000  kg.  Das  Roh- 
eisen von  spezieller  Keschafl'enheit  in  besag  auf  Siliziam- 
nnd  Kohlenstotlgehalt  wird  in  zwei  Kupolöfen  um- 
cesehniolzi'n  and  in  einer  kleinen  Pfanne  mit  seit- 
lii-lier  Alisiichrinne  zu  den  Konvertern  gebracht.  Die 
ganze  Anlage  wird  in  praktischer  Weise  von  Lauf- 
kranen bedient,  und  scheinen  die  Produkte,  die  dort- 
I  selbet  ersengt  werden,  von  ensgeseichneter  Besebaffsaheit 
I  aniaia.  Der  gaaptrerteil  diewaTaiftJiWBBaollaaaw»» 
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Heh  in  der  großen  HHm  <1m  Stahlbsdes  bftsteheo,  wo* 

ilarch  es  möi^lich  wird,  sehr  kleine  unil  iliiniirtain'.iL'i- 
SUhlgnß^eitj^eiistaade  sozusaj^en  blasen  frei  zu  criialtiMi; 
'luv'ftffn  \)estehen  wip<ier  sfewisse  Nachteile  io  beza^ 
auf  di«  «jrforilerliflif  >pezi»!!''  Zasamtnensetzun^  des 
Roheisens,    wrlrlii'-;  d.iilnrrh  vrrfi  irrt  wird,  Süwit'  auf 

den  Abbrand  iu  der  Birne;  jedenfalls  ist  es  für  einen 
ökonomischen  Betrieb  wSntchenawert,  daß  immer  go- 
a&gend  Anftracre  vorliegen,  um  die  Arbeit  der  Kon- 
verter regelmäßig;  führen  zn  können.  — 

Am  letzten  Tage,  d.  b.  den  1.  Jnli  aMhnittaga, 
banehten  die  Kongreßmitglieder  daa  Walivark  Ea> 
»Araaoa-Longdoa  in  Ltttich  aattiat,  waaallMt  Orab*, 
Hittal-  Qttd  Faiiibleeb  lowie  divaraea  Watsriaaa  er^ 
zeugt  wird.  Bei  der  .SOO  mm  •  Profilstrecke  mit 
sechs  Gerüsten  werden  Siemens-Biedermann- Gasöfen 
Verwendet.  Dio  ganzi^  Blei  h » iil/'.vtirksanlage,  welche 
ziemlich  veraltet  ist,  soll  ■lemna<  li''t  einem  voTlständig'en 
Uu.liiLi  üiiter/o^fln  »erden,  ur.  1  zwar  »ollen  "He 
Strecken  elekttiMchen  Antrieb  ürlialt«'D  und  die  Ofen 
mit  direkter  Ueiznng  nach  und  nach  durch  GaKÜfen, 
zur  Verminderung  des  Kohlenkonsnms  und  des  Ah- 
brandes,  sowie  aar  Erzielang  einer  schüuereu  (Qualität 
der  Feinbleche,  eraetzt  werden.  Die  elektrische  Zeo* 
tralatatioB  aoU  Dreiphtaenitrom  zu  600  ToU  mittda 
DaapftsrbiM  anaoigaa.  J)aa  Wark  baadiiMgt  fegen - 
wirtw  809  AAaiter  und  lialSurt  4000  t  aa  fertigen 
PkodaktaB  BBonatllch.  A.  tfoMfy. 


£rinaeraBysaetchea  für  Otto  Intxe* 

Dar  aaebatahanda  Aafimf  tat  von  frakmea  Sdifilam 
daa  TarstorbeBaa  Cteheiairat»  Sr.<3iit.  Intia  verSlIbat- 

liebt  worden: 

Am  L'^.  Dr/i  tnl.iT  X'.K'i  starh  zn  .\achen  der  Ge- 
heime  }vegieruni,'»rat,    hViifensor  an  der  Tenhnisclien 
Hochschule  Tr.^^nft.  Otto  Intze.    Atifriehti;;  ist 'iie 
Traner   bei   allen,   die   das  Glück   hatten,   ihm  nahe- 
zutreten  :  sie  bek'.apen  den  Heimgang  ■]■'>  Li  : .  '.rragen- 
den  Mei«tcrs  der  Ingeniearkunst,  des  hochbegabten,  er- 
folgreichen und  verdirten  Lehrers,  eines  Menaoben 
WOB   edelstem   Charakter   und   seltener  llerzensjfiite. 
Kala  Wunder,  wenn  bald  nacii  seinem  Tode  im  Kreinc 
•aiaar  Sdiltlair  nad  Facbgenosien  der  Wanach  laat 
warda^  latsa  bb  dar  Stitta  aaiBar  gllnsandan  Wirk- 
samkeit, der  Techntacbaa  Hocbachnle  n  Aachen,  ein 
danemde«  tiedenkzeichen  m  errichten.   Die  ünter- 
z^ichneteD,  welche  sich  za  den  früheren  Schülern  des 
Vprstorbeneu  zählen  dürfen,  haben  es  unternommen, 
im  :ingegebeneu  Sinne  für  die  Schaffung  eines  äußeren 
KrinneruDgszeichens    an  Intze  and   aeine  Tütigkeit 
SorK**  zu  'trafBB.  Dabai  latim  einzelnen  Itolfandaaba- 
absichtigt : 

Bei  der  Intzo-Gedächtnisfeier,  welche  die  Hoch* 
Bcbole  am  11.  Jannar  d.  J.  veranstaltete,  zeigte  die 
Aain  in  weihevoller  künstlerischer  Umrahmung  eine 
grefia  Biate  daa  Varatorbanan,  waleha  ihn  ia  aigraifaa- 


I  der  Lebenswahrhett  nnd  doch  auch  kOnatleriach  dorch- 

L'i  ihtitrt  den  Anwesenden  vor  Augen  fahrte;  wir  ver- 
diiiikL-ii  sie  der  Künstlcrhand  des  Professors  KrauB. 
Diese  F.iifite  soll  iu  ür^tize  oder  Marmor  hertrfst'  11t 
nnd  der  Hin  hichule  überwiesen  werden  mit  der  Hitte. 
ihr  an  -.viiriii^er  Stelle  einen  Platz  an/nwei-i  ii ,  l''inier 
ist  beabsichtigt,  die  eingehenden  überschieücnden  <icl- 
der  zu  einer  Intze-Stiftung  zur  Verfügung  des  Senats 
der  Hoohschnle  einzuriehten,  deren  Fxtnige  für  die 
Studiereadan  zu  belehrenden  Zwe<  kcn  \  erwendung 
Aadaa  toUaa.  Mit  dam  trorliagandan  Aofmf  wendan 
aiiA  ana  dia  UatanaiebBataa  aa  aUa  SobNlar  nad 
Freunde  Intaaa  nnd  sprechen  dia  Kita  m,  ihaaa 
Geldmittel  zur  Verfiigung  zn  atellen  für  die  Verwirk- 
lichung der  oben  ausgespro>"hc'tien  Absichten.  Die 
Untcriieichnetcn  haben  das  Vertrauen,  daß  iliese  Ab- 
sichten bei  den  Anhängern  des  Dahingegangenen 
warmen  Widerhall  finden  werden,  l'.eiträsje  bitten  wir 
iii'jgliclist  bald  unter  der  He?,eicbniini:  ,.1  i.tze-Siiftiuii;" 
AH  4lie  liergisch-M&rkiscke  Bank  in  .^nehen  seudeu  zu 
Wullen,  etwaige  Mitteilungen  an  Hrn.  Professor  Ober* 
gethmann,  Aachen.  Technische  Hoehsehule. 

Unter  den  Unterzeichneten  linden  sieh  die  folgen- 
den Naman  von  Mitgliedern  dea  Vereins  deutscher 
Biiaahilttealaata:  Fe^,  le.,  Ingenieur,  Aachen;  Uitl- 
hanaen,  l^^ad  daa  DiruUoriBma  der  Firma  Krapp, 
lilssen  «.  d.  Kubr;  t.  ChtillaaBue,  Max,  Eommerziati- 
I  rat,  Köln;  Junkers,  Professor,  Aaeiien;  Kintzb', 
Direktor,  Kot«  Erde;  F.  Seaman  jr.,  i'ubrikant,  i.  F. 
F.  A.  N'enman,  Kschweiler:  i  »bergetiimiinn,  Trofes-ior, 
Aachen;  Raii.  Dr ,  l'r<ifess.)r,  Aai  ben:  Snbirinui,  Pro- 
fessor, (i«neraldirekt<..r,  Fraiikl'urt  a.  M.;  Sj.rintr'jriiin, 
Direktor,  Dortmund  (^Stahlwerk  Uoesch);  Talbot,  G., 
Firitrikaal,  Aadua. 

Vortragakorsaa  fUr  lugeaienre»  Chemiker  nad 
Baamto  laiBstrIellar  ValmiiBliBiangBB. 

Die  (iesellschafl  für  wirtschaftliche  Ansbildniij,'  in 
Frankfurt  a.  M.  wird  in  der  Zeit  vom  2.  bis  I  i.  Oktober 
in  enger  Verbiniiung  mit  der  Kölner  Manflelshdchschula 
in  Esaen  a.  d.  K.  einen  Vortragskurstus  für  Ingenienre, 
Chamikar  nnd  Beamte  industrieller  Unternehmungea 
abbaltan,  welcher  folgende  Vortragsreiban  amfaasaa 
wird:  Dia  RecbtarerfaUtaiase  dar  AktiaagaaeUaeliaAea, 
dar  Sehnti  daa  gawarbtiakaa  fiigaataBia,  J^ekflUmiag 
nnd  BUanzwesen,  Selbstkoatenwesen,  Baak-  und  BSraen- 

'  Wesen,    die    Verkehrsgrundlagen    des  Welthandels, 
Handelspolitik,    Fahrikorganisation,  Gewerbehygiene. 
Das  an^fiihrlichi'   rnii^rmiini  wird  im  Laufe  der 

I  nächsten    Wiwben   veriitfent liebt  werden.     Dir  Teil- 

'  nehmer<rebiilir  betmirt  für  den  ganzen  Kursus  50 
für  die  l'erson;  einz.eiiie  Vortragsreihen  zu  belegen 
(die  VortragKstunde  1        ist  statthaft.  Anmeldungen 
nnd  Anfragen  sind  zu  richten  an  die  Geaellachaft  für 

j  wirtschaftliche  Ausbildnag  a.  Y.  ia  Fraakftirt  a.  H., 

I  Kettenhofweg  27. 


Vierteljjih  rs-M  arkt  berichte. 

(April,  Mai,  Jaui  1Ü05.) 


f.  Rheinland -Westfalen. 

Dia  erhöht«  N«''bfraee,  die  »ich  au!"  ileiii  Monfan- 
narkt«  MU  End»  den  l.  Vierteljahres  na>  h  l!.  <  n  ii^'nui; 
,  o  .^■4u>ift*raaaBtaadtta  geltend  macht«,  hielt  lu 
£;  MoSS^Ä^iJl  «iWa  aa.  aaadar. 


erfuhr  unter  Finwirkunt:  der  ^'uii-.ti:,'en  ni>rdanieri 
kanischen  Verhältnisse  «t4>llenwei.'-e  niirb  eine  Zunahme. 
In  diT  ersten  Hälfte  des  Mimats  .lutii  freiiieli  tianfc 
t;i'r  \l;irlit  in  lien  Vereiliit'ten  .Staaten  einiL.'ennii|jen 
ab,  besserte  »ich  aber  gegen  Ende  deaselbeu  Mouats. 
Im  gaaiaB  aad  groBaa  laigta  dar  dantaebe  Harkt  in 
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der  RenchtRK(*it  eine  zunehmende  AafnahmafUiiKltelt, 
nnd  so  wiinlr  il'ie  all^'i'uuinc  l.nge  als  ein»-  durchaus 
gute  zu  Lüzi'ichuen  üt-iti,  wenn  nicht  der  ZusammeQ- 
brach  der  Drabtverbäiide  hior  und  da  wiwlwua  «ia 
jrewisRes  Mißtranen  erweckt  liätti'. 

Der  Kuhlenliertjbau  wicH  cini!  L,'iinRtigerc  Be- 
■cbafti^ung  auf;  die  einzelnen  Feier»cliicht«n  liatten 
im  Anfang  dea  Beriohtavieiteljahres  einen  geringen 
Umfaag  nad  hörten  in  der  zweiten  Hälfte  des  Juni 
fast  gaai  auf.  Die  tägliche  Versandziffer  atieg  in  dem 
lelsfa^nmatn  Zei^onkt  auf  nahen  81000  Wagen. 
A«di  w  Kol»  h«m«lita  Cwtgwfart  labhafta  Raehmt^e, 
«nd  baiipwlsweiaa  war  im  Mai  der  Versand  bei 
740000  t  nm  fast  50000  t  höher  als  der  des  Vor- 
monate!. 

Die  befriedigende  Gestaltung  des  Eisenerz- 
bergbaues hielt  im  ganzen  Berichtsviertcljahr  an. 

Der  Abruf  in  KohBisan  war  recht  flott,  lo  daß 
die  Naohfirag»  seitweiM  aidit  toII  befHedIgl  werde« 

konnte. 

Vom  Stahlwerks-Verb.iini  iTlahren  wir  folgendes : 
Das  Inlaudagegchäft  in  Halbieng  entwickelte 
•ich  aehr  sfinatig.  Die  Abnehner  wann  fbKgeretzt 
«tarit  beachifligt,  and  die  AbnahaM  wir  eine  derartig 
gata,  daß  ea  nut  Schwierigkeitea  Tarbaaden  war,  die 
abfaMhloucaen  Mengen,  beaondera  in  Rohblörken, 
prompt  zu  liefern.  —  Im  Exportges  cbüfi  war  «'s 
ruhiger;  bedeutendere  Geschäfte  kamen  nicht  zustande. 
Der  amerikanische  Markt  Usnte  a^' ;  in  England  nahm 
man  eine  abwartende  .Stullung  ein  und  beschränkte 
sich  nur  auf  kleimn'  Anfraijen.  Auch  in  Uelgien  war 
die  Tendenz  des  Markte«  gohwäclier.  In  Fraakreiob 
lag  der  Markt  fest,  doch  ist  die  Kundicliaft  im  all- 
gemeinen  bis  Jahresende  eingedeckt. 

Der  Halbzengversand  in  den  Mtmatiu  Miirz  bis 
Mai  in  Höhe  von  504007  t  ftberstiw  den  ia  den 
gieieben  Manaten  dea  Vocjabm  —  Bm2717  I  —  am 
111S90  t 

In  Forneieen  aettte  das  Geschäft  im  Inlands 

zu  Beginn  des  II.  Quartals  anlierordenllich  lebhaft  ein. 
Auch  im  weiteren  Verlaufi'  war  ein  guter  Fortgang 
des  (it'schäfts  zu  verzr'ii  Imrn.  -  Da»  Auslamlsa^esi  liiift 
in  formeisen  wurde  beeinträchtigt  durch  den  Wett- 
bewerb der  nor<iengli3chen  und  schottischen  Werke. 
Der  Versand  narh  der  Schweiz  wurde  dort  infolge  de* 
Streiks  von  Bauhandwerkern  ungünstig  beeinflaSt.  In 
Italien  regt  sich  die  einheimische  Konknrreoa  seit 
lüngerer  Zeit  lebhaft;  die  Produktion  der  dortigen 
inländischen  Werke  in  Formeiaen  wird  saneit  aaf 
etwa  60000  t  für  da*  Jahr  geschätxt,  so  daß  der  Wett- 
bewerb mit  diesen  Werken  sieh  inunsr  acbwierigsir 
gestaltet 

Der  Versand  in  Fornieison  fHr  die  Vonate  Mürz 
bis  Mai  mit  470 4ß4  t  blieb  hinter  dem  der  gleichen 
Vorjahrszeit  4.S4  03O  t  —  um  18666  t  zurück. 
Hieibei  muli  jedoch  herüoksicliticrt  werden,  daß  die 
Händler  ini  'l::c  !<  i  ihnen  fewahrlen  Winterla^'er- 
bonifikationen  sich  schon  zu  Ende  vorigen  und  zu  Beginn 
diese»  Jahres  mit  Lagervorräten  versehen  hatten.  Von 
einem  Rückgange  des  Verbrauchs  gegenüber  dem  Vor- 
jahre kann  daher  keine  Kede  sein. 

Der  Qesamtversand  von  April  und  Mai  in  Pro- 
dakten  A  betrag  924 OiK)  t  Davon  entfallen  anf  Halb- 
aeag  826596  t  a^lMd  74,1  •/•,  Aasland  25.9  7«), 
EUeabahnnaterial  972921  t  aaland  71,9  •/»,  Aaslaad 
28,1 0,0)  und  FonDeisan  899674  t  (Inland  79^4  «/i, 

Ausland  20,6  7»). 

In  Eisenbahnmaterial  trestaltete  sich  das  in- 
ländische Schienen-  und  Si-hweliengcschaft  normal. 
Das  GrubenschienenL'''siS;i1*  war  i^am  bebomiers  leb- 
haft, und   der  Versand  uberstieg  bei  weitem  den  de« 

tieichen  Zeitraumes  im  vergangenen  Jahre.  —  Was 
as  Anslandsgesohäft  betrifft,  so  konnten  ver- 
sebiadena  grüSew  Absebltaa  in  loliwereD  Sehiaaan 


getätigt  werden,  so  vor  allem  für  den  Orient  nnd  für 
Südamerika.  Im  allgemeinen  war  jedoch  das  Schienen- 
.Vuslandsgeschäft  rutiig.    Von  Argentinien,   wo  man 

tiiiluT  Iii  ilfr  Hauptsache  u^r  H<il/,8chwellen  ver- 
wendete, wurden  mehrere  .\uftrage  aot  eiserne  Schwellen 
liereingeholt 

Der  (iesamtversand  in  den  Monaten  Min  bis  Mai 
dieses  Jahres  mit  420229  t  nberstaigt  doB  das  Tar- 
jahres  mit  869S54  am  00975  t 

Der  Gseanttrersaad  dea  Stahl werks-Verbaadea  in 
Prodaktan  A  batng  in  das  einzelnen  Honatan: 


1904  März.  .  . 
„  April  .  . 
,  Mai  .  .  . 
Jani  .  .  . 
JaK  .  .  . 
Algast.  . 
September 
Okiober  . 
KoTomber 
Dezember . 
ItWö  Januar  .  . 
„  Febmar 
„  März .  .  . 
„  April  .  . 
,     Mai   .   .  . 


1» 
n 
» 
n 


131  635\ 
123  807/ 
137  275 
143  348 
117  6.^2 
188  4M 
144868 
143160 
183  666 
137  762 
127  081 
121905 
175  482 
167  758 
170  7B7 


245  037 

124  217 
139  557 
90  788 
90619 
86604 
121990 
181426 
1.34  781 
112  804 
118  701 
147  308 
12<')7fi2 
l.'>2  150 


158  417 

163  075 
16-2  5;-w 

164  146 
140  743 
188671 
121889 

90549 
82796 

80  0(16 
137  (T79 

80  2H4 
147  HSKJ 
150  «22 
171  952 


Der  .stäbeisenraarkt,  der  äulierst  lebhaft  war, 
erlitt  in  den  letzten  Wochen  des  Hern  lit-<\ ierteljuhres 
eine  Abschwärhaog.  die  sich  in  einer  stärkeren  Ab- 
nahme der  Nachfrage  bemerkbar  machte.  Die  Werke 
waren  swar  noch  gut  beschäftigt  und  ea  erfolgten  anch 
die  Abrafcogen  noch  befriedigend ;  jedoch  worden 
aeanenswerte  Abschlttaee  in  letster  Zeit  nicht  mehr 
gstktigt,  wofBr  wohl  der  Qraad  baaptsIcUieh  in  der 
voiganektan  Jabrsasait  an  «eben  ist  In  SchweißeiceB 
maeiite  sieh,  naehden  die  Zahl  der  Poddelwerke  znrBck- 
gegangen,  für  die  noch  bestehenden  Werke  ein  erhöhter 
Absatz  bemerkbar,  wobei  aber  die  üesninterzeuijung 
an  Schweiüeisen  nicht  zunahm.  Die  Pit-ise  kcmnteu 
deshalb  im  Monat  April  nm  .H  erhiilit  werden,  sind 
aber  trotr-dem  nur\\  vi-l.r  t^cliiickt. 

Do«  Drahtgeschäft  litt  sehr  unter  dem  Nicht- 
sostandekommen  des  geplanten  neuen  Walzdrahtver- 
bandes and  eines  soloMa  fBr  gesogeae  Drihte.  Beide 
Verbände  aefaeitactsn  badaaerüsaarwalaa  in  bMar 
Stande. 

Die  Qrobbleeh-Walswerka  waren  infolge  dea 
großan  Badarb  in  Eaaael-,  BaUUtsis  Briiskaa-  nnd 
SebHFbaiimaterial  im  allgemeinen  stnlc  besebiftigt 

Die  Preise  im  Inland  wie  im  Anstand  zeigten  eine 
gewisse  Festigkeit,  waren  aber  im  großen  nnd  ganxen 
nicht  1()1l[u ml ;  <Jus  Fehlen  des  Verbandes  mishta  aiak 
in  verschiedener  Beziehung  recht  fühlbar. 

Mit  Anfant;  dieses  Jahres  ist  das  Si  hifFliajv'Lubl- 
Kontor,  G.  m.  b.  U.,  durch  Znaammengoben  der  nam- 
haftesten Werke  begründet,  dessen  besondere  Aufgabe 
es  sein  soll,  den  deutschen  Werften  den  Bezog  dea 
im  Inland  hergestellten  Schiffbanmaterials  (nattan 
ond  FonastaUe)  zu  erleichtem  nnd  dadnreh  Ma  eag- 
lisohan  Wettbewerb  ans  dem  Lande  la  halteo.  Die 
WerAea  waren  aaf  Qraad  fMherar  Abachltsaa  nt 
beecbUtigt;  an  Nenbaatea  kam  in  diesem  yietts||ilir 
Wesentliches  nicht  hinzu. 

Die  Verhältnisse  des  Feinblechmarktes  kfinnen 
als  befriedigende  noch  nicht  bezeichnet  werden. 

Die  Nachfrage  ond  der  Ahruf  in  gn  Ii  eisernen 
Köhren  war  in  den  .Monaten  Apni.  Mii  und  .Juni 
im  In-  und  AuRlsnde  sehr  lebhaft,  so  ikli  neben  der 
laufenden  Urzeiii^ting  ein  Teil  der  I.agerl)r>ii:inde  ab- 
gesetst  werden  konnte.  Die  starke  Nachfrage  erhielt 
■teil  aaah  am  Bada  das  — 
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Im  MAachiaeabaa  war  dia  Baaebiftixung  gut, 
16»  PniM  warea  ja^Mh  look  islMfiMigtBd. 
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II.  Oberschtesien. 

Allgemeine  Laj;e.  Uie  im  vorigen  Bericht 
bereit«  gemeldete  bessere  GegcliäftKlaffe  hat  auch 
w&hrend  der  abK«laofenea  Berichtaperiode  ani^ebalten, 
M  dsJÜ  insbesondere  die  Beschäftigung  der  Werke  als 

ßatig  bwMiehnet  werden  kaon.  Dia  Freiaa  indesaen 
M  MM  Bteigernng  im  weaaBtliehan  nioht  erfahren, 
«•  Mliwit  •iNnr,  daA  la  dan  KniMn  der  KooMmeiiten 
«ad  Abnebner  allnUlidi  dia  tJberzeagnng  von  «iner 
ant  altpn  lfn  Fnttigkeit  der  Geschäftslage  PUti  ge- 
pntteis  hat,  lia  die  Kanflast  ziemlich  rege  ist 

Kohlen  und  Koks.  Da»  Kohlengcschiift  nahm 
Hm  Anfange  de»  Berichtsvierteljahn-«  ki-iueu  günstigen 
Verlauf,  »eil  der  Markt  iinli-r  il.in  Nachwirkungen 
de»  westfaliKfh«n  und  jiuliiibciH'n  Arbeiterstreiks  im 
vorangegang<-nen  Vierteljahre  litt.  Die  Koblenver 
braoeher  hatten  in  der  Ücsürgniti,  der  -Streik  könnte 
Oberscbleaien  übergreifen,  grulki  Mengen  über  den 
S  Badaif  hinaus  bezogen  und  schränkten  ihre 
BwIm  BliOb  BaBDdigung  des  Streiks  su  »tark  ein, 
daßdie  VerladoagMk  ui  Aptil  im  Vergleich  tu  den 
Vormonaten  einen  «vbablialMB  Bttckgang  aufwieaen. 
Besonders  io  RnaaiBch  -  Paln  macbto  «w  di*  Ub«r- 
fiilBDg  bemerkbar,  wohin  ia  den  eratea  viir  MoaiteB 
aber  '  «  Million  Tuunt-n  mehr  susgeftihrt  wurden,  als  im 
fldebea  Zeitraiuoe  des  Vorjahres,  nämlich  4G62&0  t 


gegen  222 '.»47  t  im  Vorjahre.  Daa  Mai-'iesohüft  ver- 
VM  schon  etwas  besser,  obwobl  dia  Hestellungeo, 
aamaatlich  für  die  gröberen  Köraancea,  recht  ungleich- 
nlßig  aiaciBgen.  Auf  einaelnen  Graben  nabman  die 
Haldaabaanaoa,  dl«  in  aiatan  Viaitaljabr  beiaaba 
▼araehwoadaa  waraa,  «lader  babiehtlicb  su  nad  es 
mußten  Feierschichten  infolge  Absatzstockungen  ein- 
gelfft  werden.  Trotz  der  gerinjeren  Abladungen 
macbtr  -^ii  Ii  Et;<ie  Mai  eine  intensive  Knappheit  an 
Eisenbahn wiikjeii  geltend,  welthe  sich  in  der  ersten 
Hälfte  de«  Juni  geradezu  in  unertr^igliclier  Weise 
steigerte.  I>ie  tiruhen  waren  femitiirt,  einen  gntlien 
Teil  der  Produktion  zu  htiir/eti.  Der  .Si  iiuden,  welelier 
den  üruben  und  Arbeitern  aus  <iieHrr  mangelhaften 
Wagaageatellung  erwuchs,  ist  ein  recht  erheblicher, 
und  es  wäre  dringend  zu  wünschen,  daß  der  Eisen- 
bahnfiskus  Vorkehrungen  trifft,  um  derartige  höchst 
bedauerliche  Vorfalle  ni       'Nieder  möglich  xu  machaa. 

Die  Kohlenverladung  zur  Haaptbahn  betrug: 

im  2.  Viartaljahr  1905  ...  4  140  24ü  t 

im  1.        ,        1906  .  .  .  5266260 1 

im  2.       .       19M  .  .  .  897e040t 

aad  war  aoniit  im  Berichtsvierteljahr  um  21.21 7« 
geringer  als  im  Vorquartal  und  um  4,27 höher  als 
im  gleichen  Quartal  des  Vorjahres. 

Koks.  Das  Koksgeschiift  naliin.  hei^iinstigt  durch 
den  umfangreichen  Hedarf  der  l!iirlM:.  ii  in  i  Hmt- 
gchlesien  und  Österreich- Ungarn,  einen  befnedigeiiden 
Verlsuf.  Die  Uestande  an  Stück-  und  Würfelkoks 
sind  L'cruumt,  diejenigen  in  den  kleineren  Körnungen 
aabedt  utrii  1.  aokszindcr  ist  der  l'rodaktion  ent- 
sprechend vuii  den  ZiukhUtti-n  des  Reviers  glatt  auf- 
genommen wurden.  Lediglich  die  für  den  Handel 
prodaziaraadea  KoliaraiaB  aind  mit  dar  Gasehlftalan 
OBaafriadea,  lia  siad  in  dar  Haantaacha  anf  den  Ad- 
aate  nach  dem  Auslände  und  auf  die  Kleiniudu<<trie 
angewiesen.  Russisch  -  Polen,  welches  bisher  ein  sehr 
wichtiges  .\bsatzgel>iet  für  die  Handelsproduktion  in 
obersclilesischeui  Koks  war,  zeigte  sich  zufolge  der 
politiacben  VerliältniBse  wenig  aufnui  iin  t  Thig. 

Erz.  Im  Rerichtsvierfelj.-ihr  ptiegcu  die  Bezüge 
Von  ausliindi^'  liem  Schiiielziuati  rial  ihren  Anfang  zu 
nehmoa,  und  ao  bat  aieh  auch  diesmal  vom  Monat  Mai 
ab  eis  ragar  Varkabr  am  Erzmarfct  ntwickelt.  Der 
Eingang  von  aberseeischon  Eisenerzen  war  iMdautand, 
und  auch  aas  Rußland  and  t.>&terreich  wordan  batrieht* 
liebe  QnaatitItaB  baaogen.  Oer  Abaati  t«b  obar- 
seblesiaebaB  Bnandaananan  ließ  niebta  an  wflaa^an 
übrig,  weil  die  Yerladnne  der  Inr^hweg  mulmigen 
Erze  durch  die  trockene  Witterung:  iu  uninstigt  wurde. 
Die  Preise  fiir  S  liMiHlzni;i'rri.il  wk'sit.  im  V'ergleich 
zum  Vorquartal  \u\  aili^euiciucn  nur  unwesentliche 
Änderungen  auf. 

Roheisen.  Die  !r'itf  Stimmung  auf  dem  Hoh- 
eiaenmarkte,  über  wel  -rlinn  seit  lauger  Zeit  be- 
richtet werden  kann,  hielt  auch  in  dem  Berichta- 
vierteljahr  an.  Die  geaamta  Prodaktioa  dea  Tar- 
flossenen  Vierteljabres,  welche  sich  um  zwei  ütsn 
erhöhte,  faad  schlanken  Absatz  und  ging  direkt  ia 
den  Koasnm  Iber.  Aach  die  Ende  des  Vorviartal- 
jahrea  naeb  votb«ndaa  gaweaanan  Bastiada  aind  in- 
swischen  verbcaueht  worden.  Zn  dieser  Festigkeit 
de«  Roheisennarktsa  hat  insbesondere  die  Nachfrage 
Fius  dem  eigenen  Revier  beigetragen.  In  den  Erlösen 
kunnte  eine  kleine  Besserung  erzielt  werden.  Bei 
Berichta«clilali  standen  im  Feuer: 

auf  Königs  -  Laurabatta  ...  6  Ofea, 

KriedeushQtta  4 

Jalioabätte  6 

Falvahittt  8 

DonnersmarokbBtta  .  >  .  8 

ßumigwerk  9 

Hubertushütte  2  , 

der  Uleiwitaer  Hätte   .  .  1  Ufen. 
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Stabeisen.  Da«  Stabeinensresi  liaft  verlief  in 
lieiUL'  iluf  'lie  Men-re  der  vi'rli>L't:iidrn  Arbeit  zieinlu  h 
befrieiligend,  die  Frais«  haben  jeiioch  noch  keine 
Auf beHberang  erfahreD  kSnneD,  i!  nocfa  ausgedehnte 
Abnabineverpflichtntigeii  seitens  der  <iroUhiiidler  b«i 
«nderen  Hiitt«urevieren  zu  billigeren  Freisen  roriiegen. 

D  r »h t  Di« ussichtKvoUen  V«rii«iidliiiign wcma 
Dmfonauiig  nad  T«rl&ngening  dttTerlMUidM  dnifielber 
Dnhtvshwcrk«,  lowi«  b«treffs  Qrttndnng  einei  Ter- 
b«nd«t  dentscber  Dnhtwerke,  zanächst  nnter  den  so- 
tr^nannten  peuiisihti-n  Wirken,  waren  durch  eifrige 
Mitarbeit  der  rheinisch-» estfalisiilien  und  schlesischen 
Werke  l'.i  'ir  ^  r.  für  deu  AbschluU  leif,  während 

die  Mitwirk  u'^'  iIm  sijdileutsclien  «feuilschten  Werke 
ver-.;iL'ii'-  l'ui'li  iic  in  li't/.ter  Stunde  vun  ilcti  letzteren 
erhobene!]  Sondcrancpriiche  scheiterte  der  Abschluß 
der  Verbandüvertrage  am  4.  Mai  er.  Durch  dieses 
nnerwortt-t«  Ergebnis  erlitt  der  Drahtmarkt  im  Berichts- 
Vierteljahr  naturgemäU  eine  gewisse  Beetntril(;litigung. 
Aach  der  End«  Juiii  er.  «blitalMid«  V«rbMid  deatscker 
DrabtatiftMrikaateB  konto  wid«r  Brwuton  w«d«r 
v«rllBfart|  aodi  «ranwit  wtH«B,  veil  «in  sfldd«QUcke« 
Dralitirahwerk  für  aefn«  Interessengeineinschart  mit 
zwei  süddeutsrhen  Drabtiitiftfahri];!  f  ir  Icn n  Mit- 
wirkung in  letzter  Stunde  ebenfaU»  M<;llrall^t>ruche 
erlii)h,  wonach  »ich  der  bisherit,'e  Draht'ttift  Verband 
Find«  Juni  er.  auflilste.  —  W  enn  tnity.dem  das  Er- 
gebnis di's  !)r;ii,(ni,iikle':  in  der  liericl,t^|ieriode  noch 
als  befriedii:i  nil  i.ezi'ii-line!  w»Tilen  kann,  so  ist  dies 
ledi£;licli  dem  Uin^tiindu  zuzuschreiben,  daß  die  Kund- 
schaft ihren  I)rahtwarenbedarf  bereits  im  1.  Viertel- 
jahr abgeschlossen  und  in  der  Hauptsacho  disponiert 
hatte,  weil  daa  Frühjahngeschäft  alljiihrlich  mit  leb- 
haftem lalandaTorbraoeh  in  Drahterxengninni  «iniatft. 
Di«  oagüaatiga  Nachwirknag  dOift«  aber  beraita  im 
nlebtten  Vierteljahr  erkennbar  in  Gneheinan^  treten.  — 

fir  ob  blech.  Der  Eingang  an  Anftriitrcn  war 
ebenso  wie  in  «len  ersten  3  Monaten  des  Üerii  litsjalires 
recht  zurri('deiistc|li-iiii.  sn  dali  auch  im  I!er)i:ht9v:ertel 
jähr  zi'iiilich  aiisvjetlehnte  J.ieferterniiin'  gefordert 
werden  iniiliten.  Fls  hat  sieh  demuii'li  nuih  eine 
geringe  Aufbensening  der  l'roisnotierungen  in  gewissen 
Ahaatagebieten  vornehmen  lassen.  Besonders  gut  war 
der  Eingang  von  Auftrügen  in  Schifstldeehen,  welche 
indesaen mit  Kück siebt  auf  die  ausUindiHi  he  Konkurrenz, 
di«  in  der  Lage  ist,  »olche  Bleche  c«Hfrei  einzufahren, 
mit  erhaUidien  Vennaten  fBr  die  lUbrimarenden  W«rka 
v«rkiiflp(l  tind. 

Feinbleeh.  Der  gesteigerten  Kaehfrare  naeh 
FVinblecbcn,  welche  in  der  letzten  Hälfte  des  1.  Viertel 
jahres  zu  verzeichnen  war,  ist  eine  merkliche  Ab- 
schwücbnng  im  2.  \'ii>rtel jnhr  er.  c-ef.  Ii;t.  —  Nach 
Beginn  des  erst'-ti  Vierli  li.ihns  sind  mit  der  erfiili,'ten 
.^uflösuiii.'  des  1  tf  il  - 1  Ii  •  II  Feinhlei  hverliandes  vnii  i  in- 

zelnen  westliclun  Wirken  grolie  Abschlüsse  in 
Handelsfeinblechen  zu  enorm  billigen  Freisen  getätigt 
worden.  —  Die  liilliL'«'!)  Notierungen  haben  einzelne 
Firmen  veranlalit,  nn  i-itcns  Handler,  Mengen  zn  kaufen, 
welche  ihren  normalen  Bedarf  äbersebreiten.  Diese 
im  Harkt«  befindlichen  billigen  Mengen  in  Feinblechen, 
«aleh«  von  dem  Kinfer  «bganommaa  Warden  müssen, 
nnd  demzufolge  von  diesem  aar  mtt  einem  geringen 
Nutzen  weiter  verkauft  werden,  haben  eine  Auf- 
besserung des  Feinblechmarktes  unmöj^lich  sremacht. 
Es  sind  im  (iegenteil  zufolge  driniri  nder  AtiLr<  hote  in 
Feinblechen  l'rcisahhriickeluniren  zu  vcrzeii  hnen  ge- 
wesen. Die  h  •  .  !Mi'chw  alz«  erke  durften  mit  i'twa 
60";a  ihrer  Leistun^'slahigkeit  arbeit«n  und  trotzdem 
mehr  produzieren,  als  zurzeit  abgesetzt  werden  kann. 

£isengieüereieu  und  Maschinenfabriken, 
la  den  Eisengießereien  war  die  Beschäftigung  gut, 
iadman  li«ß«n  die  Fntse  noch  an  wänachen  übrig, 
wann  nach  hier  nnd  da  BihdmngaB  voiganommen 
werden  konnten,  weldm  In  d«r  ia  jingster  Zeit  «r- 
folgten  SteigeruDg  d«r  (HaBaNirobelieapmiM  Ihn 


Begründung  fanden.  In  Röhren-  und  Stahlformguö 
»ar  die  Beschäftigung  sehr  gut  bei  zufriedenstellenden 
Freisen.  —  Bei  den  Masch ineafabriken  waren  sowohl 
Beaehiftiga«g  vj«  Praiee  «amUaglieh. 

Preise: 
Roh«ia«n  ab  Werk: 

GießereirohetMa  

Himatit  

Qaalitite-Pniddolrahaiaan  .... 
(inalititB-SiaBana-Maitinrohaiaea  . 
Gewalztes  Bisen,  Omndnreis 
durehschnittiieh  ab  Werk: 

Staheisen  

Kesseibli'clie  

Fluüeisenblecbe  

Dünne  Blecha  

Stahldraht  

OleiwitB,  den  4  Jali  1906. 
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III.  Qrtfibrnannien. 

Middlesbrn-on-Tees,  7.  .Juli  HKK'). 
Die  Warninlsspekulalujii,  welche  schon  in  meinen 
letzten  beiden  Bericliteti  erwähnt  wurde,  aulierte 
immer  schärfere  Wirkunv'en.  Da  »ich  herausstellte, 
daü  »ehr  ausgedehnte  Verkaufe  statrtrefuniien  hatten, 
gelang  es  dem  Warrant»  Konsortium,  durch  stete  Auf- 
nahme der  Papiere  Preise  scblieUlich  bis  anf  55  — 
am  Freitag  ilen  10.  Mai  für  sofortige  Lieferung  zu 
treiben,  wahreml  für  Liefcmng  in  der  folgenden 
Woche  47/3  gefordert  warda.  Am  Montag  den  22.  Mai 
wurden  Warmnti  aa  46/—  aasniralaa  ehn«  Kinfar 
SB  finden.  Gleichseitig  wurden  aloin«  Partien  Nr.  8 
von  den  Hochofenwerfen  xn  für  «ofortipe  Ab- 

nahme verkauft.  Kisc-  wurde  in  der  letzten  Zeit 
der  Hausse  von  f.ist  allen  Hatten  uiit  der  L'nißtfn 
Hast  in  die  Lairer  gesandt.  Wahrend  früher  W  arrsnt« 
in  der  Kejjel  anf  eine  bestimmte  Marke  lauteten, 
wurden  hauHg  auf  einem  .Atsrlnn;!  für  ."»LH.)  ton^ 
5  oder  ♦>  verschiedene  Brände  genannt.  Es  wurden 
selbst  die  kleinsten  Posten  aufgekauft,  um  die  Ein 
lieferung  noch  vor  ilem  Wendepunkt  za  bewirken. 
Ganze  Dampferladuni^en  wurden  von  den  Werften  dar 
HAttea  nach  Connals  i<«ger  geschafft,  and  sogar  von 
Sehottknd   lieH  man  (H«6«maiaaB  • 


«nrlddmu 

Sait  dinaea  Vorgiagnn  hat  aich  d«r  Pkala  fIr  Mr.  8 
ÖMB  anf  ffi/e  mit  fast  gar  kainea  Sehwaakangvo 

gestellt  und  sind  Warrants  dazu  erhültlich.  I)ie 
Hiitten  verkaufen  zu  gleichen  Freisen,  da  weniir  weit- 
sichtiu'e  Abschlüsse  gemacht  wonlen  sind.  W  le  sehr 
das  UcsiIliI!  durch  ilerarfige  Vorgange  irelitten  hat, 
lalit  sii  b  mich  gar  nicht  feststellen.  Ks  sind  Markt«- 
verloren  gegaiiL'en,  welche  nur  mit  den  grollten  Opfern 
wieder  gewonnen  werden  kSnnen.  Dar  Export  nach 
Deutschland  litt  besonders,  er  scheint  sich  jetzt  aber 
wieder  etwas  zu  heben.  Von  Middlesbroagh  allein 
gingen  seit  £nd«  Mai  bis  h«Bte  10650  tons  nacb 
Hamburg.  Anah  aaeh  8tMtiB  nnd  Rotterdam  sind 
dia  Varaohiffnagen  Ishhaflar  gvwordan.  Ton  Amerika 
sind  Anflrige  rar  gewShnliehe  Gießerei-  nnd  Hämattt- 
Qualitäten  nicht  eingegangen.  Es  wurde  viel  Nr.  t 
(tiebereieisen  in  die  Lager  geliefert,  nm  damit  Standar<l 
Warrants  zu  ma'  hen,  ein  Papier,  das  »ich  durchaus 
keiner  Heliebtheit  erfreut,  da  der  .\birebcr  eine  große 
.Anzahl  (litier  2(*  verschie^lt  ne  Nuaiin  ii)  zur  Verfügung 
hat,  worauf  der  Verkaufer  gezwungen  ist  einzugehen. 
Nicht  allein  der  Lieferplatz,  sondern  anch  die  Qualität 
des  Roheisens,  ob  Nr.  8  oder  4  Middlesbroagh,  ob 
Middlesbroagh  oder  Schottisch  oder  aus  anderea 
Distrikten,  ateht  in  dem  Belieben  dea  Abgebeia.  Ia 
Schotdaad  soll  sogar  ein  aasahaUdiaa  Qaaatem 
LiaoalaiUra-Siaen  ugma,  diät  lat  alabt  aaa  d«ni 
Wamat-Staliitfhna  et%iktii«h. 
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H  H  ni  at  i  t  e  i  s  e  n  ist  ziemlicb  »tftiff  geblieben, 
i .  h  l.:it  OS  in  <ler  letzten  Zeit  eini-  Klrini^kcit  nach- 
iTt^fben,  weil  ein  anhaltender  Struik  auf  deu  Schiffs- 
«erft«B  die  Walswerke  beeinfiulH«;  l>h  hat  sich  seit 
knrzem  die  L«f;e  gfbensert.  Der  Kx^iort  von  Hiimatit 
ist  schwach.  Für  Nr.  1,  SJ,  3  in  gleichen  Mengen  ist 
dar  Praia  jeut  58,9  (Sr  Marken  in  Varkinfen  Wahl. 
Kaan  mit  4  bia  6**/*  SiUiinm  für  Giaßereisweoka  war 
vortbergehend  stark  gefra^,  Preise  sinderhebliob  mrilek- 
gvgaagen,  sie  stehen  mgenwärtig  auf  45/ —  ab  Werk. 

Hochöfen  sind  in  Betrieb  84,  davon  46  auf 

fewöhaliche  Clerelandqualititten,  der  Kt-st  auf  Hämatit, 
'erromangan  nsw. 

Die  Versi'hiffnnären  sind  icii  zwoiteu  V'iertel- 
|.'»br  etwjis  ticsser  ^cwrK.'r;  als  im  erstpu.  Von  hier 
and  den  NaohbarhntVn  wurden  verschifft  in  den  ersten 
•e<-h»  Monaten  d.  J.  4r>{M»67  ton«,  wovon  75  280  tons 
n&rh  Deatschland  und  Hollaad  gMen  6483'24  tons 
bezw.  101665  tons  im  vorino  Jt&a.  Der  gröUt« 
AMtkU  war  in  den  VerachinnfeB  nach  Sabottland, 
wibnad  der  doroli  die  Wnmntawhwinaa  Terafmehten 

Die  Kobeiaentrorrlte  hvl  den  Hatten  aind 

irifist  si-hr  ^'Hrinc.  Die  Warrantlager  enthielten  am 
Krsten  di.  ses  Sluiiats  508139  tons,  mithin  eine  Zu- 
nahme Von  tiins  -ieit  Kiiii«  lies  viirilfen  Jahres. 
Es  sind  nur  ÜOO  tons  Hiimatit  in  Connals  Lager,  der 
Rest  besteht  ana  den  gewUbaliahea  CleTelsndqwittten 
Nr.  3  and  4 

Die  ti  i  e  b  t*  r  e  i  e  n  haben  etwas  bessere  Be- 
SGhäftignng,  könnten  jedoch  viel  mehr  leisten. 

Wals  werke  filr  Stahlmaterial  sind  gut  besch&ftigt, 
doch  steht  eine  der  größten  hieaigea  Hatten  im  Um- 
bas,  der  jedoch  b«td  vollendet  sein  wird. 

Die  Kombioationspreiae  atoilen  uch  für  Stahl- 
bleche auf  ^5.17  6  and  Ar  Stahlwinkel  nr^6.10/- 
al.  Werk. 

Hochofenkok»  wird  zum  erstenmal  von  Deutsch- 
land hier  eiiiije führt.  Db  dieser  Versunb  zu  regel- 
miiliiGreD  Bestellungen  fübren  wird,  ist  nucb  nicht 
«bxusehin. 

Die  Löhne  werden  bei  den  Hochöfen  in  nächster 
Zeit  eine  Erhöhung  um  2 ' '«  erfahren,  da  sie  vnn 
den  Kobeisenpreiüen  abhängen,  welche  wiederum  von 
den  künstlichen  Warrantpreisen  beeinflußt  werden. 
Im  nllgenMinen  ist  sonst  keine  Verändernag  eingetreten. 

Seefrnoblen  nnveründert  auf  dem  niedrigsten 
Stnndpnakt,  ao  dnfl  Beadereien  keine  ZageatlndniaBe 


Die  Pretasehwnnknngea  betragen: 

M.  MI-.i     ucliNr  SUMB     4»lt     «.S     «afl      «S  -  «i^ 

>fc  »rrjiCl«kM'«l-K»urer: 

MM4te>broHKb  Nr  S  .  .     4«,  W  U<—   W-    1W     W9  **ß 

4«.nämatit     ....    niehteettori  ehiktBeMm  Beaert 

ll«keltl«ehc  M  N.  .  .     .    !>i  —  SOI—  49ri 

C«mb«rlaDrt  nimitlt  .     M  ;>,'a  M  P  f  .Viy—  bifi 

Ueatige  Preise  sind  für  prompte  Lieferung: 

Middleabnnuifa  Nr.  1  e.M.B.  .  .  47  - 

_      •       „  fl      ,        .  .  45T. 

-             ,4  Giefierei  .  .  43/3 

_             „4  Puddel  .  .  .  42/— 
Hämatit  Nr.  1,2,  3 
gemischt.  .  .  . 

Middleebrongh  Nr.  3  Wairanta  .  .  . 

,  Hämatit  sieht  nedeil 

Sehettiaoba  IL  N.  , 
Cnnbertand  Hlnatit        »  . 
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ab  Werk  hier  X  6.- 

,       »       •    »  B.17,<i 
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,  5.10/ - 
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IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika.* 

New  York,  den  2Ö.  Juni  1905. 


Die  Lage  des  Kisenmarktes  hat  sich  wieder 
schlechtert.  Dem  kurzen  Aufschwang  ist  ein  ROek- 
s<^lag  gefolgt,  der  ernster  zu  nehmen  iat,  ala  man 
allgemein  sogeben  will.  Gerade  der  Eiibr,  mit  dem 
man  bentthtiBt  in  beweisen.  derBaek|sany  sei  ia  der 
Hauptsaehe  nnr  anf  die  tibliehe  aommeruehe  ßeschsft»- 
stille  zurückzuführBn,  und  die  wiederholten  V-rsi]!  he, 
durch  Sensationsnatbricbten  die  Stiniinnng  zn  heben, 
lassen  ilurchblirken,  daß  es  sich  um  mehr  handelt, 
als  die  ^'ewühnliche  sommerliche  Flauheit.  Die  Kr- 
wartuusjBii  sind  wieder  einmal  zu  hucli  j:i's[piinnt  wonlen 
nnd  der  Fehhchlag  trifft  daher  um  ao  tiefer.  Es  iat 
eine  viel  bemerkte  Tatsache,  daß  der  aiuerikaniedie 
Eisenmarkt  in  letzter  Zeit  außerordentlich  nervös  ge- 
worden ist  und  in  Produktion  und  Preisen  to  schnell 
nad  scharf  reagiert,  wie  die  Korse  der  Eisenindnatrie- 
werte  an  der  BSrae.  Das  Wort,  daß  Eiaen  entweder 
-Prbce  or  Paapei*  eai,  iat  wieder  voll  bestätigt  worden. 
Vor  einigen  Woehen  wnrden  für  prompte  Material- 
Peferungen  noch  Prämien  bezahlt  nnd  jetzt  wcnlrn 
die  Preise  herabgesetxt,  um  einigermaüen  Ikstelluiikten 
zu  erhalten.  I)f-ii  Anstnü  zu  der  rückgängigen  Be- 
wegung gab  die  Erkenntnis,  daß  die  lioheisenprodnktion 
den  wirklichen  Bedarf  um  ein  bedeutendes  tiherstieg 
und  die  darauf  foltremle  Kinschränkung  der  Produktion. 
Im  Monat  Mai  I9<)b  hetrag  die  Hoheiaenprodnktion 
1967 5SG  tons,  das  würde  bei  .\ufrechterhBltung  dieser 
Produktiven  etwa  23,5  Millionen  tons  Koheisen  im  Jahre 
bedeoten.  Daß  fSr  eine  solche  Produktion  nicht  ent- 
fernt der  Bedarf  vorhanden  ist,  iat  ohne  weiteres  klar, 
denn  nm  aie  m  bewültinn,  mfiflte  der  Terbraoeh  an 
mehr  als  20*/^  Aber  den  Konsoni  der  hSehaten  „boom**- 
Zeiten  steigen.  Kine  Reihe  Hochöfen  sind  ausgeblasen 
und  der  Monat  Juni  begann  mit  einer  wesentlich  ver- 
minderten Wochenproduktion,  die  im  „fron  Age"  auf 
4tl  tons  pepen  452031  tons  am  1.  Mai  angegeben 
KU  1.  .^L■lt  iiiMf  Zi'it  sind  weitere  Hoibofen  außer 
Betrieb  gesetzt,  ^^o  daß  eine  noch  weitergehende  Ab- 
nahme der  Produktion  bevori-teht.  Die  VorrSte  an 
•Stahlroheisen  mehren  sich,  nnd  Bestände  von  schätzungs- 
weise 80000  tons  haben  sich  bereits  in  den  filr  Sm 
Markt  ersengrnden  Hochöfen  gesammelt.   Die  Preise 


da  man  allgemein,  besonders  filr 
weitere  Rückgänge  erwartet. 

Nicht  so  ungünstig  wie  bei  RhIü  i-^i  n  liegen  die 
Verhkltiiisse  bei  Rohfitahl  nnd  Halhiuhrikat,  soweit 
der  offene  .Markt  in  Betracht  kommt.  Das  Kartell  für 
.Stahlhalbfatirikat  ist  zwar  aufgelöst  worden,  aber  trotz- 
dem sind  die  Preise  nur  wenig  gesunken,  da  die  fUr 
den  Markt  prodasierenden  Werke  die  Situation  noch 
siemlieh  behemchen  nnd  die  großen  Abschlüsse  be- 
reits gemacht  waren,  ehe  die  Anflfianng  dea  Kartella 
erfolgt«.  Die  Nachfrage  nadi  Feftitnnikst  iat^  in 
den  letzten  Woebcn  weaigiteu,  wieder  nrincer  ge- 
worden, nnd  dementapre^end  durfte  fBr  Halbrabrikat 
wieder  weilerer  Absatz  durch  Export  verencht  werden. 
Auch  das  Schienenkartell  hat  sich  aufgelöst,  gewisser- 
maßen dem  Druck  der  ötTintij  ii^  n  Meinung  nacli- 
ijebenil.  Die  bekannte  ItitTi  rciu  zwincheii  dem  Kartell- 
inlii'Ml[.icis  v.iri  l^-^J^  f,  1.  ti.n  nnd  dem  Exportpreis 
fiir  hisenlrijlinscliieDen,  die  im  Durchschnitt  etwa  ti  f 
f.  d.  tun.  in  einzelnen  Fällen  aber  weit  mehr  betragen 
bat,  ist  gelegentlich  der  Untersuchung,  welche  seitens 
eineü  besonderen  Senatskomitees  über  die  Festsetzung 
der  Eisenbabttfrachten  gefShrt  wird,  wieder  snr  6§e»t' 


*  Wegen  Baunmagel»  etwas  galtOnt. 
**  Sie  aind  naitdem  leeh  weitar  günnken. 
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liehen  Erörterung  gekommen.  Diese  Untrrsachung 
hat  die  'irfi  iiil  rhc  Meinung  erregt  und  ist  sowohl  den 
Bahnen  wie  den  Schienenwalzwerken,  besonder»  der 
United  Statei  Hteel  Corporation,  wenig  ungrnehro  ge- 
wesen. Uta  weiteren  Untersacho&gen,  die  zu  ein- 
eehenden  Rrmittlangen  über  HerttoTlaoglpreifte  usw. 
nätten  führen  können,  sn  entgehen  nnd  am  die  öffent- 
liche Meiaang  tu  berahigeo,  Ut  das  Schienenkartell 
ufgeMrt  w«raM.  Imnä  «ani  grofioa  Euiafl  aif 
di«  SehMBwpfviM  wird  dw  Aaflöran«  Itaam  hibea. 
Etwa  90*/*  EisealMdiiitrhienen  dier  Vereinigten 
Staaten  werden  von  den  Mitgliedern  des  Kartells  ge- 
walzt, nnd  es  ist  als  s;i  licr  anzanchmeD,  daU  ein  still- 
schweigendes l  lieri-inkunimen  die  Werke  auch  nach 
der  iitTiziclten  Auflusnng  des  Kartells  bindet,  (jcgen 
eine  groUt-  Hinfuhr  von  Schienen,  die  vielleicht  die 
Preise  drücknn  kiinnte,  besonders  n&ch  östlichen  Häfen, 
schützt  der  Einfuhrzoll  von  7,84  f  f.  d.  ton.  Dieser 
Zoll  entsprach  nach  der  Einfahrstatistik  der  letzten 
MdeB  Jahre  ungefähr  einem  Wertzoll  von  36  "y». 
Die  von  den  Bahnen  eingegangenen  Schienenhestel- 
langen  sind  im  allgemeinen  bulier  hinter  den  Er- 
wartungen zurückgeblieben,  attdl  «a  EiMBlNlIialirtekeB* 
haumaterial  habrn  die  Bestellongen  den  gebeiken  Um- 
fang nicht  erreicht.  Von  den  Tndnstrien,  welehe  ge- 
waizti-H  Material  verbrauchen,  liegen  von  Hochbau- 
und  anderen  Konstruktionsfirmen  sowie  von  der  Eisen- 
bahnwagenbaniudnstrie  groUe  Bestellungen  vor,  nnd 
dementsprechend  ist  die  I-a«re  des  Triiger-  nnd  (Jrob- 
hlechmarkti-s  iii  i-ii  liui  ^:i.nstii;st<')!.  Auch  der  Schiff- 
baa  für  die  Hiunenseen  i^t  gut  beschiiftigt  und  sichert 
ntflwe  Materialbestellungen.  Ein  trübes  Bild  bietet 
MBOMir  nech  der  Sebiffben  für  Haadelsacbiffe  nr 
KMaa*  nnd  tmnNtlnBtitehM  Fahrt   Di»  Sehift* 


'  werftun  sind  fast  ansschlieMüch  anf  Bestellungen  von 
i|.  r  \'<Tf  iiuiften  Staati  n  Murine  angewiesen  und  sie 
warten  M'linsurhtig  auf  die  .Stoatshilfe,  die  der  atnenka- 
nischen  liandeisrnurino  und  damit  dem  Schifi'hau  zur 
Entwicklung  verhelfen  soll.  Nach  allem,  was  sich 
bilber  ersehen  läßt,  wird  die  (iesamtproduktion  den 
zaerst  gehegten  Erwartungen  nicht  entsprechen  nnd 
in  diesem  Jahr  nicht  höber  werden,  wie  im  Jahn 
IflOS;  aan»  Bakorda  in  Pradnktion  eiad  MiehataM 
leitweiM  oder  too  eiuolmn  Wefken  an  «rwavtaB. 
Venliehen  mit  dan  Arbelten  der  Werke  im  Jahre 
1904  zeigt  daa  iMfende  Jahr  entsehieden  eine  wesent* 
liehe  ttegscrung,  und  die  l  atTt^  der  piscnverarlielttn- 
den  Industrien  ist  mit  wenigen  Ausnahmen  gun&tiger 
als  ltM)t,  aber  es  fehlt  doch  immer  noch  an  der  aJl- 
t"iiiiinen  Zuversicht  und  Unternehmnngalast,  welche 
dl!'  Iitzteu  Jahre  kennzeichnete.  In  den  Arbeiterver- 
hftUuissen  herrscht  vielfach  wieder  die  alte  l'nruhe 
und  Unsicherheit  In  der  Eiseoindnstrie  haben  die 
Pnddler  nnd  Waiaer  ihre  Forderungen  nach  Streik  in 
einielaen  Werken  durchgesetzt.  Im  MascbinenlMUi 
niaflhen  Former  nnd  uiefiareiarlMitar  fortgnaatsi 
Sehwierigkdten,  nnd  in  alle  Verhiltniaia  grrita  Aan- 
stSode  von  der  Bedentnng  des  Ansatandea  der  Praeht- 
fnhrlente  in  Chicago  ungünstig  ein.  Oerade  der  letn- 
ter«  Streik  i»t  ein  ausnahmsweise  erbitterti  r  and  g^ 
walttaiiger.  In  <ieui  1  ransportgewerbe  sind  in  letzter 
Zeit  auffallend  viel  Ati><tdijile  vorgekommen,  wiihrend 
es  im  Bani^ewerhc  etwas  ruhiger  geworden  iüt.  Zeiten 
einer  wisi  Liren  l'rusperität,  wie  die  jeuit'i--,  i'ei:iinst.:^'<  n 
»tets  die  KntstehnDg  TOD  Differenzen  zwischen  den 
AriH-it^'ei<ern  nnd  Arbeltnahman  and  die  Anatragnng 
dorcb  Arbeitseinstellang.  WmUtMt, 


VereinB-Nachriehten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereint  dautscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieiler. 

Der  BezirkseiRenhahnrat  Hantiuver- Munster  hat 
in  seiner  am  2B.  Jun:  i.  ,1.  zu  Münster  aliijehaltenen 
Sitzung  einstimmig  beschlossen,  den  namens  der  „Nord- 
weslliclien  (iru|)pe'-  von  den  UH.  Kommerzienrat  Kamp 
nnd  i>r.  Jienmer  gestellten  Antrag,  betrettend  die  V'er- 
mae  von  Eisenvitriol  nach  8pezialtarif  III, 
bafirwattan.  Qleiehe  Beacfaiflaae  haben  der  Besirki- 
die  TarifkomniMion  dentseher 
gefaßt. 

Di4  üttchäftMfähnmg. 

Verein  deuttclier  EisenbOttenItirte. 

Ansang  ans  den  Frotofcoll 
Iber  il«  TtratMiasitniBr  «■  «.  Mall  19« 
■MkMlItafS  •*/<  Uhr  In  der  StidtliellMl  Tmball« 

zn  UilMeldorf. 

AttvaieBd  lind  die  HH.:  Aith5waraen.,Dr.Benmer, 
Dahl,  Oillbausen,  Helmholtz,  3>c.»3Ng.  h.  e. 
Fritz  W.  LQrmann,  Metz,  HQller,  Oswald, 

Reu<i''li    K  tfliling,   Springurnmt  Weiolig, 

"Weyland,  Schrudter,  Vogel. 

Entschuldigt  sind  die  HH.:  Baare.  Blaß,  Bneck, 
Brauns,  Deelen,  Dowerg,  Uaarmann,  llegen- 
scheidt,  Kamp,  KintaH,  Klein,  KrabTer, 


Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Anirige  des  Hrn.  'Ct.'Sng.  h. «.  Priti  W.  Ltr- 
mann  Detreffend  Satnngslndeningen ; 

2.  Neuwahl  dea  Vonitaeaaen; 

M.  Beitnml^itnif  mr  Taehnieehea  Hoebschnla; 
4.  Mittoilong  «ber  die  NenharMieaba  nad  die  Br> 


aa 

TnlL 


Maeeo,  MaManaa,  Niedt,  Sehnetar, 
Sarvaat  nnd 


Werbung  des  Eigent 
Xormal-Profilbncbes ; 
5.  Be-ttimmang  des  Tages  nnd  der  Tageaovdanag 

der  nächsten  Hauptversammlung; 
0.  Verschiedenes. 

Verhandelt  wird  wie  folgt:  Den  Voraitz  fuhrt 
Hr.  Astböwer  sen.  in  Vertretung  des  in  letzter  Stunde 
durch  dea  Tod  eainar  Fran  behinderten  eretaa  atell- 
TartntendeaTortItiettdeB  Hn.  Kommendenrat  Braun  e, 
daa  Protokoll  die  HH.  l>r.  Scbrödter  und  Vogel. 

Zn  Punkt  1  waren  vn  Hrn.  Xv.v^'ui-  b.  c  Kritz 
W.  Lürmann  drei  Ar;tr.i^-f  *'t-trrr!i'nil  \nilrn;nL:  der 
Satzungen  gestellt,  die  clen  Mitgliedern  des  Vor^lftndea 
durch  ein  besnnderes  Schriftstuck  dd.  Düsseldorf,  den 
:30.  Juni  19()ö,  nebst  einer  Erläuterung  mitgeteilt  worden 
waren.  Vorstand  lohnt  eine  .Änderung  der  Satzungen 
ab,  beiehließt  dagegen  wie  folgt :  „Vorstand  stellt  dnrch 
einstimmigen  SeachlnB  die  nachfolgende  Ergänrangv 
bi>!(timmnng  zu  §  12  der  Satznnijeii  <1ps  Vereins  auf: 

1.  Die  nach  i;  Vi  vom  Vorstande  zu  tati;;pnde  Wahl 
des  Vorsitzenden  des  V^ereius  und  siint  r  beiden 
stellvertretenden  Vorsitzenden  kann  hinterein- 
ander nicht  mehr  als  dreimal  auf  ein  und  dieselbe 
Person  fallen.  Eine  etwaige  Wahl  für  einen  kür- 
zeren Zeitraum  als  ein  Jahr  zählt  hierbei aiclit  mit. 
8.  Sollte  diene  Bestimmnnf  apMar  wiadanm  tat- 
'  »  werdan,  so  kün  dies  nr  aüt 
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Stimmentnithrheit  von  drei  Viertel  vom  Vorst  indc 
be«chIosai-ii  wer<len;  r  ilipi  dera  muß  die  Auf  ht>liiin:,- 
dieses  Beschlusses  eigens  zur  Ta<;eBordnang  ^vstelU 
werden." 

Za  Punkt  9  wird  darch  Zamf  einstimmig  Hr. 
Direktor  Fr.  ttpringorom  zum  VorsitsieDdengew&hlt; 
Hr.  Springoram  erkiirt  sich  bereit,  die  Wahl  an- 
Buehmen,  nnd  öbernimmt  an  Stelle  dca  Hrn.  Atthöwer 
Mfnrt  den  Vonits.  F«nwr  wird  Hr.  Gab.  KomuMniaa* 
rat  Heiar.  Lttcg  dam  Yoratud  ngewihlt 

Za  Pnkt  8:  HitteiluDg  aber  die  Beitragsleistug 
zur  Teehniiehen  Hochschule  in  Aachen,  berichtet  der 
(ieschäftsführer,  daß  zwar  im  An^rlilu.'.  an  die  Ver- 
handlangen zu  Punkt  2  der  Vurctand^sitzan^  vom 
14.  Mai  er.  seitens  des  Vereins  an  die  StaatsrtL'ifriini: 
um  Außerunj^  ührr  <ien  Neabau  des  Eiseniiiitten- 
niannisi  lifn  hislitiils  gi  schrieben  worden,  daß  aber 
eine  Antwort  bisher  noch  nicht  eingegangen  «ei.  Vor- 
•taad  beschließt,  diese  Antwort  abzuwarten. 

Za  Pnnkt  4  berichtet  der  Oeschiflsfährer  ttber  die 
letzte  Sitzung  der  Normal -Profllboch- Kommission. 
Naah  dm  BaMhUnm  der  KomniMioD  toU  dt«  n&chste 
7.  Aaf  lag»  in  waaentliehni  «iTartodart  «rfolgeo,  da 
die  Bedürfnisfrage  wegen  Andeinng  der  I-ProfiTe  noch 
nicht  genügend  geklärt  erscheine.  Bis  znr  8.  Auflage, 
die  nicht  vor  drei  Jahren  erfolfjen  soll,  ist  daher  eine 
Änderung  der  Profile  nicht  zu  erwarten.  Was  die 
S  hitTI-atijirofile  betrifft,  s  i  hat  noch  eine  Einigung 
zwischi  n  ili  r  Roinmisxion  «itr  Schiffswerften  nnd  der 
SchiffbH'istahl-ProfiK-ereinikjung  su  erfolgen.  Mit  den 
Mitteilnngen  Uber  die  Erwerbanc  des  Eigeatums- 
rechtes  dea  Kormal-ProUlMahea  erillrt  eieb  der  Yer^ 
•taad  einverstanden. 

Zu  Punkt  5.  Die  nächste  Hauptversammlung  soll 
Eada  Noteaber  oder  Aaftae  Dewmber  d.  i.  in 
Dtaelderf  lUtttadm.  Waitar  bMohliaBt  dar  Taratand, 
daß  wegen  dea  atsriaa  Aadroogae  aa  den  7enainm- 
langen  nicht  sum  Verein  gebSrige  Personea  fernerhin 
niriit  zu;,'el:isspn  wprlin  sr.II.'i],  ilal'i  v'flraehr  der  Zu- 
tritt nur  den  Vereinsmitginulcrü  hi-zn-,  den  «ingeführten 
Gästen  gestattet  wird  nnd  ilir  Mitglieder  zu  diesem 
Zwecke  die  Mitgliedskarte  vorzn/citjen  haben.  Die 
ViTsaiiiii.liinL;  nimmt  nofih  Kenntnif  von  einer  vun 
Hrn.  Baurat  Xr  ■Jnfl.  Hie pjiel- Nürnberg  gegebenen  An- 
regung,  anläßlich  der  Bayrischen  Ausstellung  die  nächst- 
jiErice  Uaaptversammlnng  in  Nürnberg  abzuhalten. 

Za  Pankt  6  berichtet  der  Geschäftsrübrer  über 
das  Aufaig,  dea  eine  gröfiera  Aonhl  Yoa  Tereine- 
nitgliedaiii  in  Yerbiadoof  nit  den  Veraia  fRr  die 
bergbaulichen  Intereeaea  n  Eeaen  nach  LBttich  ge- 
macht hat  und  der  in  ieder  Beziehung  erfreulich 
verlaufen  sei.  Vorstund  beschließt  alsdann  die  fol- 
gende Resolution  :  „Der  Verein  dontsrher  Eisenhütten- 
Icnte  spricht  der  .•X s.sociation  de»  Intct'nieurs  sortis  de 
Tecole  de  Li<'ge  herziiolien  Dank  für  die  gastfreie 
Anfnabme  ann,  die  letztere  eini'rn  Toila  seiner  Mit- 

flieder  in  den  Tagen  vom  1.  bis  zum  4.  Juli  in 
litdcb  nnd  ringebung  hat  zuteil  werden  lassen. 
Diaeer  Dank  eratreckt  eich  anf  die  Unterstützang  bei 
fiaaiohtigoog  der  aabSaen  Ltttticher  Anastellnng; 
inar  utt  dia  SrmBgUabaaf  der  Baaiditypng  der 
neeavarke  asd  GrabeB  aewfe  andliah  aar  die  gast- 
liche Aufnahme,  insbesondere  bei  dem  Peetbaakett  am 
4.  Jali."  Die  (leach&ftsfQhrnn^  wird  beenflra^  diese 
Kesolotir>n  der  Lütticlier  Vereinigung  mitzuteilen  und 
ri'ichzeitijf  auch  Dankschreiben  an  die  besichtitrten 
Werke  zn  richten.  Sodann  macht  <ier  (ieschaftiführcr 
JtfittMÜung  über  den  in  der  letzten  Juliwoclie  in 
Lütticb  etattgflli abtfii  Intcriifttii  iialen  Kcmfreß  für 
Bentom,  Hütten wesen,  Mechanik  und  Geologie. 

Aa  Stelle  de«  verstorbenen  Hm.  Oeheimrat  ('arl 
Laez  wird  aladaan  in  den  Vorstandsrat  des  Muieums 
fdr  Ifei'flterwarfce  der  Natorwiasenschaften  nnd  Technik 
jf  Mdaehen  der  Voraitaeade,  Ur.  Direktor  Spria - 


Ein  Antraij  des  IntzR- Aufisfhiisses  auf  dew  ihrung 
eines  Beitrages,  mitrrst  itzt  liurrh  llrr.  lhri>ktor 
Kintzle,  findet  dadurch  Erledigung,  daß  der  Betraf 
TOB  BODuT  bawlUigt  wild. 

FBr  die  Bidbtigkait  daa  PMtokoUe 

Beiaeh  der  Wiallaaastellaag  aad  d«s  IadMlrl«> 
k«sirki  T*n  Utitolu 

Infolge  liebenswürdiger  Einladung  der  Asso- 
ciation desTncrenieurs  sortis  de  I  Kcole 
li  !■   l.ii        tar.ili-u  sich  am  .Sanistiic  Am  1.  Juli  etwa 

Mit);liiiler  des  Bergbaulichen  Vereins  in  Ksoen, 
der  Nordwi-stlii  lii'ii  (iruppc  de»  Vereins  deut.vclier 
Eisen-  und  .Stahlindostrieller  and  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleate  in  Lütticb  ein.  Der  größere  Teil  von 
ihnen  trat  am  Macbnittag  im  großen  Hörsaal  der  Uni- 
versität nntar  den  Vmitz  von  2)t.>^ng.  Schrödter- 
DOaialdorf  iMwmea,  nahm  gaaehAfUiebe  MitteUaafea 
xa  dem  Vngnmm  entgegen  oad  bttrte  dann  awai  Ver* 
träge  von  Bergassessor  Herbst-  Bochnm  nnd  lageatear 
O.  Vogel-  Düsseldorf  über  die  bergbaulicbe  und  die 
uiptallurgische  Abteilung  der  internationalen  Ausstellung 
an.  Beide  auf  umfansenden  Studien  beruhende  nnd 
sorgfältig  aQ'ii:eai"l'eiti't<-  \'nitriti.'e  wurdt'ti  lun  üti  dark- 
barer  entgegengenomiiien,  als  immer  iiucli  kein  Katalog 
der  Ausstellung  besteht,  obwi  Iii  ji  t/t  mehr  als  zwei 
Monate  seit  ihrer  Eröffnung  verstrichen  sind.  Am 
Abend  fand  sich  der  größte  Teil  zu  dem  \<iu  der 
Association  des  Ingenieurs  sortis  de  Tiicole  de  Liege 
dem  internationalen  Kongreß  angebalaMB  Künstlerfest 
ein,  daa  ia  aaaUukUaebea  Darbietoagaa  tob  Lfltticber 
Komponiaten  oad  Kiaatlani  beetaad  oad  boha  Oealiaa 
bot.  Am  folgeadea  Seaatac  bcalehti^ten  die  Teil- 
nehmer unter  saehkandiger  FVbrong  die  Ausstellung, 
die  inzwischen  in  allen  ihren  Teilen  fertig  gewonicn  ist. 

Am  3.  .luli  fanden  sich  etwa  130  Mitglieder  zum 
Besuch  der  Kisenw.  rke  di  r  Aktiengesellschaft  Ougree- 
Marihaye  ein.  Diene  im  lalire  lS;ir)  het'ründete  Ge- 
sellschaft steht  mit  piin  r  .MMnatserzeugLiiiL,'  v  jti  25000  t 
.Stahl  hinsichtlich  der  Erseugungsmenge  an  der  Spitze 
der  belgischen  Stahlwerke;  sie  bai  fünf  Hochöfen  in 
Betrieb,  damnter  solche  neuester  Bauart;  das  Thomas- 
atablwark  ist  im  Umbau  begriffen,  zahlreiche  Groß- 

ßnotaiaa  aiad  teile  im  Imrieb,  teile  im  Baa;  eie 
brn  ee  viel  Kraft,  d«8  aaf  dea  Zeeben,  die  etwa 
600000  t  Koblen  jährlich  fördern,  nnd  anf  dea  Wals- 
werken demniehst  keine  Stochkohle  mehr  erforderlieb 
sein  wird.  Alle  Betriebe  und  Einrichtungen  wurden  von 
der  Direktion  der  Gesellschaft  mit  größter  Offenheil 
unter  Führung  des  Aufsiihtsrat.s -Vorfitzenden  Kaze, 
des  (ieneraldirektors  Traaenster  und  der  Ingenieure 
de»  Werkes  gezeigt.  Bei  dein  luibili,  dpr  nmli  ilrr 
dreistQ&digen  Besichtigung  folgte,  nahm  ersterer  Ge- 
legeabeit,  darauf  hinznweuea,  flaß  der  Begründer  der 
Aasoeiatien  des  Ingenieurs  sortis  de  l'Ecole  de  Liege, 
die  die  Trägerin  der  freundschaftlichen  Beziehungen 
zwischen  den  balgieebea  lageaieanii  iat,  der  Volar 
des  jetzigen  Oeaenidlrektora  faweaaa  aei;  laent  aei 
er  als  Professor  an  der  Lfitticher  Universität,  aniter 
als  Leiter  des  Werks  tätig  gewesen.  2)r.>3ng.  Scbrodter 
dankte  im  Namen  der  1'  it'^chen  Qäate  für  die  diesen 
gewährte  Gastfreiheit  und  ilie  lehrreichen  Standen, 
die  sie  in  den  Anlagen  de«  Werks  verbrin^n  durften. 
Bei  dein  Kundgang  cei  e»  den  Gästen  eindringlich  zum 
Bewußtsein  gekommen,  daß  «ie  eich  auf  einem  .'^lanmi- 
sitz  der  altwalloniscben  Arbeitskraft  und  einer  Hoch- 
burg der  Kunst  der  Eisenerzeugnng  befänden,  die 
schon  vor  mebr  als  einem  halben  Jahrhundert  für  sie 
eine  Lebrstätte  gewesen  aei.  Der  zweite  kleiner«  Teil 
der  Oeaelliebaft  aiaebta  iaawtaebea  eiaea  Aaaflog 
aaoh  daa  CeekarilliabaB  Zaehan,  wa  abaafrila  gaal- 


Digitized  by  Google 


884  8tiy  ud  Um.  '  Ffrrf«t- 


Hoher  Empfang  war.  Anf  KiDladun;  des  Kommissars 
des  Kohlt" ns\  n'likatB,  Berf^assessors  I  in^-st.  fand  am 
AbenJ  niH'li  eine  eemiitlirhe  Zusft'>r:.i  nki;ri  :t  m  „Obcr- 
bajcn)*  iliT  Ans'-tHlluiit,'  statt,  -Ii-'         ttn'il.i  Ii  verlief. 

Am  4.  Juli  liMsiH'lite  der  ^rol»'re  l-  u  il»'r  K-mm*- 
gesellsrliafl    in    drnitttiindigpm    Rnnd^juni:    die  wi-lt 
bekanaten  Werke  von  Coi-ktrill  in  äoraiag.  Zaer<t 
worden  notor  liebeniiwürdilfer  Ftthmng  des  Oeneral- 
direktora  Uraiaer,  des  Qr)erin;^«nieani  von  Kraft 
«nd  anderer  Hnrea  dea  Werkes  die  Werkitatten  für 
MMoUiienbM  and  BtaaBkomtrnktioii,  in  danca  mäch»  , 
t'iM  OttkttftaiuoliinflB  dea  Bam«heni  in  die  Ao^n  ! 
fleiea,  besichtigt.     Dann  folgte  die  Schmiede  ein-  | 
•ehtießlich  der  großen  Pre««e,  die  in   Betrieb  vor- 

StfUhrt  wurde,  und  die  Kraftzpntral«,  ilii«  Fii  ssi-mer- 
tahlwerk.  in  di-m  ein  neaes  Thoma.-iwcrk  zurzeit  zu- 
jTfbaul  wird,  cndlioh  die  Horhofen  «nd  Koksiifcn  so- 
wie die  Eisen-  und  Stahl^fipüprpi,  «o  daü  di«  15e<iurher 
ein  vollständiv;cs  Bild  dn-si  r  in  mu«tcrj,'ultivjcr  Weise 
geführten,  etwa  lOCXK)  Leute  beschäftigenden  Werke 
erhielten.  Jlt.'Onfl.  Schrödter  sprach  im  Namen  der 
(4llsteder  Führung  nad  insbesondere  dem  (ianeraldirektor  : 
(irriner,  der  schon  seit  geranmer  Zeit  aa  dar  Spitte 
der  Werklaitaaf  ataht,  d«a  Dank  aaa;  «r  ariaaarte  j 
daraa,  daB  maa  aaf  dam  klaasitehea  Bodea  waile,  aaf  { 
dem  aieh  die  erste  Lokomotive  d>'s  Festlandes,  einer  ' 
dar  eratea  Eokshocböfen  und  die  erste  (iruüe:aaknift-  ' 
maBokiae,  mit  der  eine  neue  F.pni-he  ilt-s  Maschinen- 
banes  eingeleitet  sei,  befinde.    Au^li  hier  seien  vor 
einem  halben  Jahrliunilert  din  Werkstülten  eine  Schule 
für  die  dfutsrhp    Teclinik   pi'wesen.     Die  Berjflentc 
stHftf'tpn  L'U'ichzeitie  den  /eclien  Ksperance  und  l!iini.r- 
Fortune  einen  Besuch  ab.    Am  Nachmittag  fand  eim^ 
nochmalige  Besichtigung  der  Ansstellnng  statt,  am 
Abend  vereinigte  zum  Abschloß  der  Veranstaltungen 
ein   Ton   der  Association   des  Ingenieurs  sortis   de  , 
r£eole  de  LUga  dargebotenes  Featmahl  etwa  800  bei- 

Jiaehe  and  dentMb«  Ingenieure.  Biagelettat  wnrde  j 
as  Fest  darch  die  deatsche  und  belgische  National- 
hrmne,  dann  sprach  der  Präsident  des  gastgebenden 
Vereins,  Professor  A.  Habcts,  in  ficiitsi-.her  Sprai^he 
aaf  dip  Herrsrher  beidiir  Länder.  „Wenn  wir  IJel^'ier", 
.Hii  f iilii  ir  Redner  aus,  „uns  ans  einem  freudigen  Anlaß 
zusauiriK  iifinden.  SO  gedenken  wir  in  allererster  Linie 
nnseren  K  1111;^  nnd  der  Dynastie,  der  «ir  7.T  Jahre 
friedlichen  (iedeihens  verdanken.  »Sohon  vor  drei 
Jahren   waren   die  Lotticher  Ingenieure   in  der  an- 

Enebmen    La;;p,    ihren   König    nnd  den  deutselicn 
liaar  in  eiu  und  demselben  Toaat  au  feiern.  Neben 
•aaarm   belgiaebea  FriedeaafBntan  werde  damala 
Wllbalm  IL  ab  eieherfter  Verteidiger  dea  Friedoaa  | 
gepriesen.   Beide  Terfolgea  dieaelben  Ziele,  derea  Er-  \ 
refehaas  allein  dauernden  Frieden  ermöglieben  kann.  ; 
Unear  König  hat  uns  ebensu  auf  das  Meer  hinaus 
g«wi«sen,  wie  <ler  denfsrhe  Kaiser  es  bei  seinem  Volk 
etiin   Irit.     Kiinii,'   Leopold  sai;t :     Belgien  ist  un- 
esilir.nikt    proli,    da    es    vom    Meere   begrenzt  ist. 
Kiioiis  i   hat    Kaiser  Wilhelm  seine   Deutsriien  daran 
gemahnt^  daß  des  tieiches  Zukunft  auf  dem  Wasser  i 
liegt.    Diese   Grundidee  friedlicher  Kxpansion    wird  | 
nntersttttst  durch  die  Fürsonre.  welche  beide  Herracher  j 
der  Industrie  nnd  Acm  Handel  ihrer  Länder zaweadea. 
IVotx  dea  acharfau  Kookurreazkaoipfea  aiod  Meier  | 
«ad  Deataobe  ipite  Freasda  gabliebea»  mA  wir  nnd  , 
(IteUidi,  daa  haala  bekriftina  aa  klhiieB  wid  «iaeia 
fBBMiaiamea  OefBbl  Amdmdt  f^ebea  in  kSanea.  Ich  j 
erhebe  mein  (ilas  und  trinke  nnf  das  WoM  Kaiser 
Wilhelms  und  König  Leopolds  und  auf  das  B  i  ü  h  e  n , 
Wachsen  and  Oedeinea  der  deateehea  la- 
dnstrie."  | 

In  einer  sweiten  Rede  f^edm  bte  er  dann  des  Ver- 
lost«», den  alle  beteiligten  Verein«  durch  den  Heim-  1 
gang  von  Jir.«,^nfl.  Carl  Lueg  erlitten  haben,  und  rief 
daan  ein  tiläck  auf!  dea  deotachea  iiaaten  au,  denen  | 
aiek  iuwiadimi  dar  be^dia  Oaaaralkeaaal  in  KUn,  I 
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Cartuyvels,  zugesellt  hatte.  Vor  16  Jahren  habe 
Generalkonsul  T  h  11  in  -  II  n  .  I'Hrg-werksdirekiur  r  Zi 
Dahlbusch,  die  freunde  tiaüliehen  Beii^Suti _'>  ii  i  in- 
jfeleitet,  seitdem  seien  die  Belgier  Selm::  /  Ar  Mml  in 
l»e:it>.''hland  und  die  DeulKclien  nunmelir  ebenso  oft 
in  rorpore  in  Belifien  erschienen,  und  die  \'rriiindung 
habe  aich  stets  inniger  gestaltet,  zum  Nutzen  heider 
Farteiea.  Generaldirektor  Max  M  &ier  -  Differdingen, 
der  namens  der  Deutschen  antwortete,  bestätigte  das 
aus  vollem  Heraea;  er  dankte  namens  der  Vereine 
für  die  erwieaeae  große  (iaetbeaadaehaft,  fbr  die  Öff- 
nung der  B«rg-  and  Hiitteawerke  und  flir  die  Hilfa 
beim  Besnch  der  Ausstellung.  Wenn  man  in  Bilfien 
mit  Vorliebe  anf  die  Oröße  nnd  die  Portacbritte  der 
deutschen  Kisenproduktion  hinweise  und  bescheiden 
von  der  tjeri ni;rägi?t'n  belgischnn  Produktion  von 
Kohle  und  Kisen  sprerliei,  so  niiisse  er  dem  entgegen- 
setzen, dsli,  uaf  den  Kopf  der  Bevölkerung  umgerech- 
net, Belifieii  noch  eine  ansebnliehe  .Spanne  voraus  sei 
und  dali  man  noch  einen  gehörigen  Schritt  vorwärte 
tun  mii>se,  um  in  dieser  Umsicht  Belgien  zu  erreichen. 
Fr  sprach  dann  den  belgischen  Freunden  noch  seine 
Glückwünsche  für  das  treTliche  Gelingen  ihrer  Ans- 
atellung  aaa  and  braehte  dem  belgiackea  Verein  and 
eeinem  verdienten  Prieidenten  A.  Bnbeta  ein  mik 
stürmischer  Begeiaterunc  aafgenommeaea  flank  aa*. 
Hiermit  schloß  die  durch  keinen  Mißton  gestSite  Ver- 
anstaltung, die  zur  Kräftii,'unfr  der  alten  freundschaft- 
lichen ßflziehnngen  zwiseben  den  In>fenieuren  beider 
Länder  wiederum  ein  rrheldich  Teil  beigetragen  hat. 

Allen  Herren,  insbesondere  alier  Herrn  I'iofessor 
ll.ibets  und  Herrn  Sekretär  d' A  11  il  r  1  inn  n  i ,  ilie 
sich  um  die  Ausführung  der  Veranstaltung  »o  große 
Verdienste  erworben  bahaa,  gdiShrt  nochmale  dar 
benlichsle  Daak. 

Aenderaa^n  Im  Mltfflieder-TenelckHla. 

HÖhriniftr,  Kuijrn,  Ingenieur  der  Maximilisnshütte, 
Kosenber?,  OberpfaU. 

l>ii-»ftid,  Flits,  lietriebsrhef  der  J.  Bannintr  .Vkt.-Ges., 
Maschinenfabrik,  Hamm  i.  W. 

Klting,  W ,  Ingenieur  beim  Boehumer  Verein  für  B*<rg- 
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Verfahren  zur  Verhütung  der  Luiikerbildung  in  schweren 

BohstahlblUcken. 

Von  F.  0.  Beikirch,  Sterkrade. 


acbdem  in  den  letzten  Jahren  der  Be-  25  bis 

darf    an    schweren  Schmiedestäcken  blöcko 

nnd  Stahlblechen  stetig  zngenommen  wenn 
hat   nnd  ancb  die 


Abmessungren  nnd  Einzelge- 
wichte dieser  Teile  immer 
größer  geworden  sind,  wird  an 
die  Martinwerke  nachdrfick- 
licher  denn  je  die  Forderung 
gestellt,  Kohblöcke  zn  er- 
teugen,  bei  denen  die  durch 
Schwindunfr  des  Stahles  her- 
vorgerufene Lankerbildung  auf 
ein  Mindestmaß  beschrankt 
bleibt. 

Bekanntlich  entsteht  bei  je- 
dem, insbesondere  aber  bei 
.mhig"  vergoseenem,  d.  h.  mit 
Zusatz  von  Ferrosilizium  er- 
zeugtem Stahl  im  oberen,  zu- 
letzt erstarrenden  Teil  des 
Blockes  infolge  der  Schwindung 
ein  Hohlraum,  der  sogenannte 
Lunker.  In  Abbild.  1  ist  ein  der 
Längsachse  nach  durchschnitte- 
ner Probeblock  dargestellt.  Sie 
zeigt  sehr  charakteristisch  diese 
HohlraumbilduDg,  wie  eine 
solche  auch  bei  schweren 
Blöcken  mehr  oder  weniger 
stark  auftritt.  Dieses  Lunkers 
wegen  war  man  nan  bisher 
genötigt,  mit  einem  Abfall  von 

XV.e» 


Abbildang  1. 


30  "y'o  am  oberen  Kopfe  schwerer  Schmiede- 
und  schwerer  Blechbrammen  zn  rechnen, 
man  sicher  gehen  wollte,   ein  gesunde? 

Werkstück  zu  erhalten.  Durch 
Anwendung  eines  sogenannten 
verlorenen  Kopfes,  d.  h.  einer 
Ausmauerung  des  oberen  Teiles 
der  Blockform,  oder  durch  Auf- 
setzen eines  mit  feuerfestem 
Material  ausgefütterten  Form- 
kastens oder  dergleichen  er- 
reichte man  zwar  ein  längeres 
Warmbloibcn  des  oberen  Block- 
viertols  nnd  dadurch  eine  Ver- 
kürzung des  Lunkers,  doch 
hafteten  diesem  Verfahren  ver- 
schiedene Mängel  an.  In  erster 
Reihe  gelang  es  ttberhanpt 
nicht,  den  .Stahl  im  verlorenen 
Kopfe  so  lange  flüssig  zu  er- 
halten, bis  die  Erstarrung  des 
Blockes  und  damit  die  Lunker- 
bildung beendet  war.  Im  wei- 
teren stellte  sich  noch  der 
große  Übelstand  ein,  daß  das 
vielfach  übliche  Abdecken  des 
Kopfes  mit  Holzkohle,  Koks- 
usche  oder  dergleichen  eine 
starke  Kohlung  des  oberen 
Kerndriltels  zur  Folge  hatte, 
oder  daß  durch  das  gleichfalls 
gebrftuchliche  Aufgießen  von 
Schlacke  oder  Abdecken  mit 
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Sand  nnd  dergleichen  Teile  von  diesen 
Materialien  iu  das  Innere  des  Blockes 
mit  hineingezogen  wurden.  Dnrch  das 
seit  einer  Keihe  von  Jahren  in  England 
and  Frankreich  and  nenerdings  aaf 
einem  deutschen  Werke  eingeführte 
Verfahren,  den  Stahl  während  seines 
Überganges  aas  dem  flüssigen  in  den 
festen  Zustand  in  der  Kokille  selbst 
mittels  schwerer  hydraulischer  Pressen 
einem  hohen  Druck  auszusetzen,  er- 
reicht man  zwar  eine  Verhütung  des 
Lunkers  und  eine  Verdichtung  des  Block- 
innern,  doch  dtiiften  die  außerordentlich 
hohen  Anlage-  and  Betriebskosten  der 
allgemeinen  Einftihrung  des  Preßver- 
fahrens im  Wege  stehen. 

Ich  will  im  Nachstehenden  über  ein 
Verfahren*  berichten,  welches  auf  der 
Anwendung  eines  verlorenen  Kopfes 
beruht  nnd  seit  Jahresfrist  auf  der 
Gutehoffnungshtitte  Oberhausen  2  in  der 
Abteilung  Stahlgießerei  Sterkrade  mit 
gutem  Erfolg  für  Blöcke  bis  60  l  Stfick- 

*  In  den  meistpo  KultarBtoAten  patentiett 
oder  inm  Patent  angemeldet. 


Abbildang  2. 


Abbildnag  3. 
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Abbildung  2. 

(gewicht  in  Anwendung  isl.  Man  ist  von  der  Er- 
wagnnf?  ausgegangen,  daß  bei  Anwendung  eines 
verloreneD  Kopfes  nar  dann  gute  Kesnltute  erzielt 
werden  könoen,  wenn  dem  oberen  Teil  des 
Blockes  neue  "Wärme  zugeführt  wird,  und  zwar  in 
dem  Maße,  daß  der  Stahl  in  dem  verlorenen 
Kopfe  so  lange  flflssig  erhalten  wird,  bis  die 
Eratarrang  des  Blockes  und  damit  die  Lunker- 
bildang  beendet  ist.  Die  für  die  Erreichung 
dieses  Ziele«  benötigte  Wärmequelle  wurde  ge- 
schaffen durch  das  Hindurchpressen  kalter  atmo- 
«pb&rischer  Lnft  durch  eine  glühende  Koks- 
»chicht,  indem  durch  Regelang  der  Windpressnng 
and  Gasspannung  in  dem  die  Koksschicht  ein- 
schließenden Behälter  Kohlenoxyd  erzeugt  und 
dieses  oberhalb  des  Blockes  zur  vollständigen 
Verbrennnng  so  Kohlensäure  gebracht  wird. 
Abbildung  2    zeigt    die   Disposition   einer  Be- 


heiznngsanlage  für  Blöcke 
von  10  bis  60  t  Stttck- 
gewicht.  Die  Ansffihrnng 
des  Verfahrens  ist  folgende: 
Der  Heheiznngsapparat  K 
wird  mit  faustgroßen  Hart- 

koksstäcken  voUgefflllt. 
Etwa  eine  Stunde  vor  Be- 
ginn des  Gusses  wird  der 
Koks  angeheizt  und  durch 
leichtes  Anstellen  des  Ge- 
bläsewindes auf  Kotglut  vor- 
geblasen. Der  Apparat  ist 
inzwischen  über  die  Kokille 
gefahren  und  wird  die  bei 
A  abziehende  Flamme  zur 
Vorheizuug  der  Kokille  und 
insbesondere  des  feuerfesten 
.Aufsatzes  oder  der  feuer- 
festen Ausmauerung  ver- 
wertet. Kurz  vor  Beginn 
des  Gusses  entfernt  man  den 
Apparat  von  der  Kokille 
und  läßt  den  Wind  nunmehr 
mit  vollem  Druck  wirken. 
W'ährend  der  Daner  des 
Blockgusses  —  je  nach 
Größe  des  Blockes  bis 
25  Minuten  —  gerät  die 
ganze  Koksfüllung  in  die  für 
die  Dnrchföhrung  des  Ver- 
fahrens erforderliche  Hell- 
rotglnt.  Unmittelbar  nach 
Beendigung  des  Gusses  wird 
der  .Apparat  auf  die  Kokille 
zurückgefahren  und  beginnt 
die  Beheizung. 

Abbildung  3  zeigt  zwei 
im  Betriebe  befindliche  Appa- 
rate. Wie  AUS  dem  Bilde 
ersichtlich,  sind  die  Appa- 
rate in  kleinen  Bockkranen 
derartig  aufgehängt,  daß  ergtere  nach  Beendigung 
des  Gusses  leicht  und  schnell  Uber  die  Mitte 
der  Kokille  gefahren  werden  können.  Da  keine 
Vorwärroung  der  Lnft  erforderlich  ist,  so  kann 
das  die  Druckluft  liefernde  Kapselgebläse,  ohne 
lange  Kohrleitungen  zu  bedingen,  in  nächster  Nähe 
der  Gießgrabe  aufgestellt  werden.  Die  ganze  An- 
lage wird  dadurch  eine  außerordentlich  einfache  und 
übersichtliche.  Die  Anlagekosten  für  einen  .Apparat 
belaufen  sich  einschließlich  des  Bockkranes  und 
des  Hochdrnckgeblases  auf  etwa  5000  bis  (»000  ^Ä. 
Die  Betriebskosten  betragen  je  nach  der  Größe 
der  Blöcke  etwa  0,60  bis  Ii*'  f.  d.  Tonne  ohne 
Patentabgabe  und  setzen  sich  zusammen  ans 

Kokiverbranch  f.  d.  Tonne  .  .  .  .    0,26— 0,40 

Löhne  0,25—0,40  , 

InsUndhftItung  (ff.  Material  nsw.) .   0.10—0,20  , 

0,60— 1,00 
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To  den  Abbildungen  4  bis  7  sind  einige  Blöcke 
wiedergegeben,  welche  nach  dem  oben  beschrie- 
benen Verfahren  behandelt  wurden.  Abbild.  4 
leigt  einen  Block  von  11650  kg  Rohgewicht; 
das  Gewicht  des  gesunden  Teiles  beträgt  nach 
Rechnung  10  800  kg,  es  ergibt  sich  mithin  ein 
Abfall  von  850  kg  =  7,3  '/o.  Abbildung  5  zeigt 
einen  Block  von  17  050  kg  Roh- 
gewicht; das  Gewicht  des  gesun- 
den Teiles  betr&grt  nach  Rechnung 
16  200  kg,  es  ergibt  sich  mithin 
ein  Abfall  von  850  kg  =  4,98  % . 
Abbildung  6  zeigt  einen  der  Längs- 
achse nach  durchschnittenen  Block 
von  1 7  200  kg  Rohgewicht ;  das 
Gewicht  des  gesunden  Teiles  be- 
trägt nach  Rechnung  16  250  kg, 
es  ergibt  sich  mithin  ein  Abfall 
von  5,52  "/o.  Abbildung  7  zeigt 
den  Schmiedeabfall  von  einem  Block 
von  16  400  kg  Rohgewicht.  Der 
Abfall  wiegt  1225  kg,  hiervon 
nach  Rechnung  gesund  625  kg,  es 
verbleibt  mithin  ein  effektiver  Ab- 
fall von  600  kg  =  3,6  '/o.  Die 
Chargenprobe  dieses  Blockes  ergab 
48  kg  Festigkeit,  21,5  "/o  Dehnung, 
59,8  7»  Kontraktion ;  eine  aus  dem 
Schmiedeabfall  bei  a  entnommene 
Probe:  45  kg  Festigkeit,  23,5  7o 
Dehnung,  67,9  "/o  Kontraktion;  eine 
bei  b  entnommene  Probe:  46,5  kg 
Festigkeit,  26,0  7»  Dehnung, 
63,3  7o  Kontraktion.  Von  den  in 
den  Abbild.  4  und  5  dargestellten 
Blöcken  wurden  bei  a,  b  und  c 
(Abbildung  8)  Proben  zur  Analyse 
entnommen.  Die  Ergebnisse  der 
Analyse  waren  die  folgenden: 


Btflck  oder  schweres  SchifTsblech  ist  z.  B.  ein 
Block  von  15  000  kg  Reingewicht  erforderlich, 
d.  h.  der  Block  muß  15  000  kg  gesundes  Material 
besitzen,  a)  Bei  25  %  .'\bfall  muß  der  hierzu 
erforderliche  Robblock  20  000  kg  wiegen;  b)  bei 
1070  Abfall  braucht  derselbe  nur  16  666  kg 
zu  wiegen.    Nehmen  wir  einen  ßlockpreis  von 


Chargenproben 
Prob«  bei  a  . 
,       -   b  . 


Block  IV. 
c 
0,18 
0,15 
0,17 


0,16 


Mn 

0,80 

0,82 
0,84 
0,84 


81 

0,14 
0,16 
0,12 
0,20 


Chargeoproben 
Probe  bei  a  . 
,       -    b  . 


n 

0,042 
0,062 
0,066 
0,060 


B 

0,034 
0,062 
0,060 
0,086 


Abbildung  6. 


Block  V. 


Chargenproben 
Probe  bei  a  . 
.   b  . 


c 
0,18 
0,14 

0,22 
0,20 


Mn 

1,00 
1,01 

0,90 
1,01 


Hl 

0,12 
0,13 
0,10 
0,16 


P 

0,039 
0,067 
0,060 
0,045 


8 

0,034 
0,061 
0,065 
0,029 


[)er  wirtschaftliche  Vorteil  ist  aus  folgender 
Herechnaog  leicht  ersichtlich:   Für  ein  Schmiede* 


85  z.M  f.  d.  Tonne  und  Schrottpreis  von  60  <Jt  f.  d. 
Tonne  an,  so  ergibt  sich  nach  Gutschrift  des 
Schrottentfalles  bei  a  von  5000  kg,  bei  b  von 
1666  kg  ein  Preis  f.  d.  Tonne  gesundes  Material 

nach  a  93,33 

,   b   87.78  „ 

mithin  eine  Grtpsmii  von  5,56 
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für  die  Tonne.  Eine  annähernd  gleiche  Kreparoia 
tritt  hinzu  in  den  verarbeitenden  Betrieben  (Preß- 
nnd  Hammerwerk  oder  Walzwerk)  an  .^nwärrn- 
kolilen,  Betriebskraft  und  Löhnen.  Wenn  man 
Romit  die  großen  Vorteile,  welche  die  Beheizung 
schwerer  Blöcke  sowohl  bezüglich  der  Sicherheil 


Abbildung  7. 


Äbbildang  8. 


der  Fabrikation  als  aach  bezüglich  der  Ersparnisse 
an  Material  und  Löhnen  bietet,  den  geringen 
.Ausgaben  für  die  Beheizung  gegenüberstellt,  so 
inuü  man  anbedingt  zu  der  Überzeugung  kommen, 
dal)  in  keinem  modern  eingerichteten  Martin- 
werke, in  welchem  schwere  Rohblöcke  erzeugt 
werden,  eine  Beheizungsanlage  fehlen  sollte. 


Einwirkung  von  Hochofengasen  auf  das  Schachtmauerwerk.* 

Von  Th.  Ludwig. 


Vor  einiger  Zeit  verötfentlichte  Frank  Firm- 
stone in  den  Transact.  .^mer.  Inst,  of  Min.  Eng., 
New  York  Meet.,  die  Analysen  einiger  Hochofen- 
ziegel, welche  durch  Hochofengase  zerstört  waren. 
Der  untere  Teil  des  betreffenden  Ofens  zeigte 
das  gewöhnliche  Aussehen,  dagegen  waren  in 
der  oberen  Hälfte  des  Schachtes  die  Ziegel  stark 
angegritfen.  Sie  waren  fest  zusammengesintert 
aiid  oberflächlich  mit  einer  Schicht  von  gelb- 
lichem Glase  überzogen.  Es  mußte  also  ein 
Herunterfließen  der  Masse  stattgefunden  haben. 
Der  Analyse  unterworfen  wurde  ein  ungebrauchter 
Ziegel,  ferner  die  zusammengesinterten  Ziegel 


•  Aus  dem  Ch<'ra.  Laboratorium  für  Tonindustrie, 
Prof.  Dr.  H.  Seger  und  hl.  Cranier. 


nnd  endlich  das  zum  Fließen  gelangte  Glas  auf 
der  Oberfläche.    Die  .Analysen  ergaben  folgende 


CDfcbr«aelit«r  Vrrindener 

ll§B«r 

AliO.  .  . 

.  .  88,65 

31,64 

12,22 

SiO.   ,  . 

.  55,62 

57,63 

40.23 

FeO   .  . 

.  .  4,17 

8,73 

11,93 

CaO   .  . 

.  .  0,24 

0,24 

10,92 

MgO  .  . 

.  .  0,24 

0,11 

4,81 

KiO   .  . 

0,96 

2,59 

9,39 

NaiO  . 

.  .  0,29 

0,51 

S.43 

100,06 

Fe  1,51 

97,43 

ZnO  U,59 

98,66 

Es  ergab  sich  also  ein  Fallen  des  To  i erde- 
gehaltes  und  ein  Steigen  des  Gehaltes  an  Kiesel- 
säure und  Flußmitteln  durch  die  Einwirkung  der 
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Hoehofengaae.  Das  gebildet«  meuUische  Elisen 
var  in  kleinen  Kfigelchen  Torhaaden.  Aof  eine 
Erkl&rang  für  die  Ursartien  der  Vertnderaug 
der  Zievel  geht  Frank  Finustone  nicht  weiter 
ein.  Es  scheint  sich  an  verlohnen,  diese  Ana- 
lysen etwas  genauer  zn  betrachten ,  da  es  sich 
offenbar  am  dieselbe  Art  der  Zerstörung  handelt, 
Aber  die  Professor  Osann  in  seinem  Vortrag  im 
Jahr»  1008  berichtete.  Osann  sagt  darfiber:* 
„Eine  Kuverlässige  Erkl&rang  für  solche  Zer- 
störung ist  noch  nicht  gefunden,  wahrscheinlich 
lind  Alkalisalze  dabei  int  Sniel,  ob  mit  oder  ohne 
Anteil  dpf>  Oyans,  mag  dahingestellt  sein."  I  m 
eiii  überiiichtlichet)  Bild  von  den  erfolgten  Ver- 
ändemngen  sn  gewinnen,  wird  es  nötig  sein, 
die  Analysen  nach  einem  eiiilieitliclipn  Gesichts- 
punkt amzurechnen.  Daij  l  uiierde  bei  der  ver- 
blllniBni&ßig  geringen  Hitze  treirdavpft  oder 
heransgeechmolzen  sein  sollte,  ist  von  vornherein 
ansgescblossen.  Es  wird  sich  daher  empfehlen, 
bei  der  Umreebnung  die  Tonerde  als  feststehend 
anzunehmen  nnd  die  Menge  der  übrigen  Bestand- 
teile auf  die  Tonerde  zu  beziehen ,  um  so  ein 
deatlidrta  BlM  «1  gewlnneii,  in  welchem  Maße 
jeder  Bestandteil  ziippnommen  hat ,  in  welclier 
Menge  also  Kieselsüare  und  Flußmittel  dem 
llameirwerk  dnreh  die  Hochofengase  aagefHhrt 
•lad.  Zweck münip  (!firftf>  ci^  sein,  die  Mengen 
aiAt  in  tiewicUtsteileu ,  sondern  in  Uoleknlen 
nundHiekeB,  alao  aungelMn,  wlavi«!  MelekU« 
Kieselsäure,  Kalk  nsw.  unf  ein  Molekfil  Tonerde 
kommen.  Die  Analysen  gewinnen  dann  dieselbe 
Geatalt,  wfe  die  in  nelaeai  Vortrage  tini  Jahra 

1904  nragerechneton  Aralvsen  feuerfester  Toi«. 
Es  ergeben  sich  dann  folgende  Zahlen: 


Cnccbraucbl«r  Tarindvrtur 


AkOa 


Zlf(«1 

1,000 


SiO,   .  .  .  .  2,4«S 


0.16» 
0,011 

0,019 


1,000 

8)096 
0,167 
0,014 
0»000 

aom 

0,097 


Ma*n 
1,000 
5,6»7 
1,099 
1,591 
0,^ 
0,884 
1,186 


l'eO   .  .  . 

CaO   .  .  . 

HgO  .  .  . 

KsO   .  .  . 

N».0  .  .  . 

Summe  der 

naflmittal  0319       Ojm  M» 

In  den  veränderten  Ziegel  hat  also  eine 
merkliche  Zunahme  der  KieselsHuro  und  der 
Alkalien  stattgefunden,  w&brend  der  Gehalt  an 
Eiaen,  Kalk  ood  Hagaetia  nicht  wesentlich  ver- 
ludert ist.  Die  trefVx^sene  Masse  dagegen  zeigft 
eine  fiberratichend  grübe  Zunahme  nicht  nur 
almtlieher  Flußmittel,  sondern  auch  der  Kiesel- 
saure. Der  Schmelzpunkt  des  verändoiten 
Ziegels  maß  nach  der  .Analyse  nngefäiir  dem 
de«  Segerkegels  30  gleichkommen.  Diese  Masse 
kSnnte  also  in  dem  in  Rede  stehenden  Teil  des 
Uocäofena  nicht  zum  Schmelzen  kommen,  da 
die  Tenpemtmr  im  nittleren  TMl  d«i  Sehaebtea 


*  Vergl.  «Stahl  nad  EiMo"  1908  8.  828  ff. 


nach  SefstrOm  etwa  1000  bis  1200  «  C.  betrAgt.* 
Die  Zntamnensetzang  der  glasigen  Hatte  iat 

dagegen  eine  derartige,  daß  ein  FlieOen  bei 
dieser  Temperatur  sehr  erklärlich  ist. 

Es  fragt  sich  nnn,  auf  welche  Weise  die 
verschiedenen  hinzugekommenen  Bestandteile  dem 
Mauerwerk  zageföhrt  sein  können.  Bei  den 
Alkalien  ist  dies  von  romherein  verständlich. 
Gramer  hat  iu  seinem  Vortrage  im  Jahre  1897 
nachgewiesen,**  daß  bei  hohen  Temperaturen 
Alkalien  und  Magnesia  in  recht  erheblichem 
Maße  verdampfen.  Die  beim  Erhitzen  <  it.os 
Gemenges  von  Ton  und  Sand  bis  zum  Schmelzen 
des  Segerkegels  30  verdampfte  und  in  einer 
Vorlage  aufgefangene  Masse  enthielt  bis  an 
10  V.  H.  Alkali  und  bis  zu  7,5  v.  H.  Magnesia, 
obgleich  der  verwendete  Ton  nur  sehr  geringe 
Mengen  dieser  Stoffe  enthielt.  Auch  bei  nie- 
drii2:eren  Temperaturen,  z.  B.  im  Porzellanofen, 
ist  ein  Verdumpfeu  der  .Alkalien  nachweisbar, 
wie  auch  Heinecke  in  seinem  Vortrag  aaf  dem 
5.  Internationalen  Kongreß  fSr  angewandte 
Chemie  in  Berlin  im  Jahre  1903  bestätigt,  wo 
er  angibt,  daß  die  Verflüchtigung  von  AUuU 
oft  beobachtet,  jedoch  nicht  eingehend  unter- 
sucht sei.***  Ein  neuerdings  vom  Chemischen 
Laboratorinm  für  Tonindnatrie,  Prof.  Dr.  H.  Seger 
und  E.  Gramer,  Berlin,  angestellter  VcrsQcli 
ergab,  daß  aus  einem  im  Porzellanofen  ge- 
Mlmielseaeii  Gemenge  von  Feldspat  nnd  Kalk 
so  viel  Alkalien  verdampfen,  daß  eine  darüber- 
gedeckte  Scbamotteplatte  glasiert  erschien.  Al- 
kalien tud  Vagneaia  sind  also  so  weit  flflchtig, 
daB  es  trotz  des  verhältnismAßig  geringen  Ge- 
haltes der  üfenbeschickang  an  diesen  Stoffen 
niekt  Sberraachen  kann,  wenn  die  Hodie#Migaae 
erhebliche  Mengen  davon  in  Dampfform  enfbalten, 
die  sich  dann  im  oberen  kühleren  Teile  des 
Oflma  niedemohlageiB.  Avek  Eiienosyd  wurde 
bei  den  angeführten  Versuchen  von  Gramer  in 
sehr  erheblichen  Mengen,  mehr  als  1 1  v.  H.,  in 
der  anbliniertn  Hase»  geAmden.  Anok  dieaea 
ist  also  in  Iknlieher  Welae  flflchtig,  wie  die 
Alkalien. 

Schwerer  erUtrlieh  tat  dagegen  die  Subli- 
mation vnn  Kalk  und  namentlich  das  .AnfTctm 
so  großer  Mengen  von  Kieselsäure  in  Dampffoi  m. 
Kerl  erklärt  das  Auftreten  Ten  Kietelalare  im 
Gichtranch,  wo  die  Kieselsäure  zuweilen  fast  ein 
Viertel  der  ganzen  Menge  bildet,  durch  das  Zu- 
sammentreffen ron  Flnor-  nnd  SebwefelstllBiam 
mit  feuchter  Lnft.f  Das  Vorknnnuei:  vnn  Fliior- 
silizium  in  irgend  erheblichen  Mengen  ist  aber 
Qttwaliraelieinlicb,  da  Flnorverbiadmigen  niemals 
in  groftea  Mengen  im  Hoeholto  anfusten.  Sehwefsl- 


*  Vasprstts  Chemie  4.  A1lnag^  Band  II  S.  1890. 

•*  .Tonindiislrie-Zeitnng"  1887  8. 
***  Bericht  Bd.  I  S.  78R. 
f  Mui>i>ratts  Chemie  Bd.  II  8. 1889. 
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sUicium  aetzt  die  Einwirkung  von  Schwefelkohlen- 
stoff auf  ein  0«meiige  von  flthendsr  KoU«  und 

KiMeUänre  voraus.  Das  Aaftreton  von  Schwefol- 
IwlilenBtoff  im  Hochofen  erscheint  aber  wenig 
waluradwiBlich ,  d»  die  Torhudmeo  Saii«ntolF> 
mengen  ein  9ofortig:e8  Verbrennen  zu  schwefliger 
Sftnr«  aad  Waaser  bewirken  würden.  £ine  bessere 
BrkUniBg  würde  eine  Vemmtaiif  geben,  die  ieli 
jedoch  ansdrflcklich  nur  aU  einn  vorl^lntig-p  Ver- 
mutung und  nicht  als  nachgewiesene  Tatsache 
aaespreeben  mdefate.  In  Hoehofen  find  itets 
erhebliche  Mengen  von  Cyan  vorhanden.  Das 
Cyan  bat  bekaaDtiich  in  seinem  chemischen  Ver- 
halten die  größte  Äbnliehkelt  mit  den  Halo> 
genen  Clilnr,  Bn-ui  nml  ,Ti»d.  Diese  drei  Stoffe 
bilden,  wenn  sie  über  ein  gläbendea  Gemenge 
Ton  Kieaelilare  und  Kohle  geleitet  werden,  £e 

t^iUsprerhondpri  Sitizitim vf-rbindiin^f-n,   also  Sili- 

ziamcblorid  usw.  Ein  Öiliziamcyanid  darzuBtellen 
ist  awar  bisher  noch  nicht  gelangen,  aber  wenn 
irgendwo  auf  der  Welt ,  so  sind  im  Hochofen 
die  Vorbedingungen  für  daa  Entstehen  einer 
solchen  Verbindang  gegeben.  Alle  CyanTcrbin- 
düngen  bilden  sich  nnr  bei  hoher  Temperatur, 
and  diese  ist  vorhanden,  ebenso  glilhende  Kohle 
in  Berfihrnng  mit  Kieselsänre.  Danach  wire 
die  Vermntung  wohl  nicht  ganz  von  der  Hand 
zu  weisen,  daü  sich  ein  SUiziumqraaid  bildet, 
welches  sieh  bei  hoher  Temperator  TeHlaehtigt, 
bei  niederer  Temperatur  unter  Abscheidnng  von 
Kiesels&ore  zerfällt.  Daß  es  nicht  gelangen  ist, 
diesen  KSrper  kflnstlieh  darzastellen ,  kSnnte 
vielleicht  darin  seine  Erklärung  finden,  daß  das 
vermutete  Siliziumcjrajüd  nnr  bei  hohen  Tempera- 
turen esdatenafUig  wftre  und  bei  niederen  Tem- 
perataren bei  Anwesenheit  von  Lütt  oder  Wasser- 
dampf von  selbst  zerfiele.  Diese  Vermatang 
wiMe  eine  Stütze  finden  durch  Inbetrachtziehung 
dcrBUdongswänne  der  betrefTenden  VerbindnngSB. 
Die  Zahlen  für  die  Bildungswarme  der  Sili^inm- 
verbindungen  können  zwar  noch  nicht  als  völlig 
ÜBStstehend  gölten,  JodoBh  geben  dl«  Ushar  •r* 
mittelten  Zahlen  w«nigat6iis  einen  ugalUirea 


Anhalt,  and  mehr  ist  für  den  vorliegenden  Zweck 
nicht  erforderlieh.    FBr  Silislttmehlerld  wvd 
angegeben  157,6,  ffir  J^iliziumbromid  120,4  und 
für  Siliziunüodid  58,0  W.-E.  für  ein  Molekül. 
VerglcicheB  wir  damit  die  bckttatmi  Btldugs» 
warmen  der  Halogenverbindungen  des  Kalinms 
and  die  des  Cyankaliums,  so  ergibt  sich,  daß  die 
Blldnngswirme  des  trermnteton  SiUsiuncyanidB, 
wenn  man  von  dem  fortig  pobildeten  Cyan  ab- 
geht, etwa  19,5  betragen  müßte,  wfthrend  sie 
negatiy  wird«  wenn  man  von  den  Blementss 
ausgeht.    Von  anderer  Seite  werden  niedrigere 
Zahlen  angegehea,  so  daß  die  Biidnngswftrise 
des  Slli^amcjaaids  anch  beim  Aasgehen  tob 
fertig  gebildetem  ('yun  schon  negativ  wurde.  E« 
würde  daher  sehr  erklärlich  erscbeioen,  wenn 
ein  Siltsinmejanid  sich  nur  bei  sehr  hohen  Tea- 
perataren  bildete  und  bei  ni-  deren  Temperatnrer. 
bei  Anwesenheit  von  Luft  oder  Waaseidaopf 
sieh  nnter  Bildung  ron  Kieselslvre  xersetst.  bt 
doch  auch  schon  das  Siliziumjodid  so  leicht  zer- 
setzbar, daß  es  sich  an  der  Lafi  von  selbst 
entiilndet.    Vielleicht  hat  man  sieh  den  Vorgang 
nicht  so  ganz  einfach  zu  denken ,  sondern  es 
wire  ebensogut  möglich,  daß  die  Sache  ver- 
wickelter liegt  and  sich  nicht  geradesQ  ein  QyanM 
bildet,  sondern  irgendwelche  zusammengesetzte 
Cyanrerbin^uig,  wie  ja  auch  bei  Einwirkung 
von  Stiekitoff  aaf  ein  gldhendee  Gemenge  von 
Kalk  und  KoUoiieh  nicht  Cyankalzium,  sondern 
Kalzlumcyanamid  bildet.    Auch  die  Einwirkung 
von  Cyan  auf  glühendes  Eisen,  über  die  in  «Stahl 
und  Eisen"  1905  S.  951  berichtet  wurde,  zeigt, 
daß  daa  Cyan  die  Neigong  hat,  nicht  einfache, 
sondern  caaammengesetzte  Verbindungen  snbildni. 
Ich  möchte  diese  Venantong  noch  nicht  als  eine 
ErkUbrung  für  das  massenhafte  Auftreten  der 
KieaelsAore  im  Oichtrauch   angesehen  wiss», 
•ondom  wUrde  meinen  Zweck  erreicht  haben, 
wenn  einer  oder  der  andere  der  Fachgenosseo, 
denen  der  Hochofenbetrieb  näher  liegt  als  mir, 
dareh  diese  ZeUeo  an  weiteren  Venodim  ia 
dieser  Biehttuig  aagarsgt  würde. 


Zwillings-Tandem-BeTeroiermaseliiBe  mit  Beaer  Steaenrng« 

(Hisna  XafU  Xm.) 


Die  auf  Tafel  XIII  abgebildete  Zwillings- 
Tandem-Reversiermaschine  wurde  vor  1  */a  Jahren 
?on  der  Mtrkischen  Maschinenbau-Anstalt 
SU  Wetter  an  der  Ruhr  mit  einem  ßlockwalzweri{ 
zusammen  an  die  Hütte  Phönix  in  Laar  bei 
Rnhrort  geliefert.  Während  die  (iesamtanord-  | 
nung  der  Maschine  mit  dem  eingebauten  ge- 
schlossenen Kammwalzeogerust  nach  dem  Ort-  i 
aannschen  Patente  aowi»  daa  Walawark  seihat  | 


im  wesentlichen  ebenso  ist  wie  bei  der  bereits 
in  dieser  Zeitschrift,  Jahi^ang  1902  Nr.  8,  ver- 
öffentlichten Anlage  dos  Blockwalzwerks  auf 
den  Köclilingschen  Eisen-  und  Stahlwerken  in 
Völklingen,  hat  die  hier  dargestellte  Maschine 
eine  neue  Steuemnf  erhalten  (I).  R.  P.  Nr.  1 43  904 ), 
die  fich  bisher  vorzüglich  bewährt  hat.  Ich 
will  daher  nicht  verfehlen,  die  i> achgenosseo 
auf  dioao  Stoaeraaf  aad  daran  ElafiMlihait  al^ 
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merksam  za  maehen.  Die  beiden  Uoehdrnek- 
sylinder  nnd  die  beiden  NlederdmekcyUader 

haben  1000  bezw.  150(i  mm  Dorchmesser  bei 
1300  mm  Kolbenhab.  Die  Omdrehmiffesabl  steigt 
bit  160  und  darüber  hinan*.  Die  Kolbeaeehieber 
ttnd  •tntUeh  geteilt  nnd  werden  mit  der  Be- 
wagviig  der  Kollue  so  venchoben,  daß  in  der 
Mittabtelliiag  der  Ktlieee  ilmtUehe  Knalle 
geeeUoeBen  bleiben.  Bei  ganz  geSfifbetem  Ab* 
qwirTantil  Junn  damnaeh  dia  Haicliine  mit  dem 
Stenerhebel  nHeln  znn  Stehen  gebracht  werden. 
Da  nun  die  KuIiüBe  mittels  einer  hydraoliMhen 
Selbsttchlnßsteaeruog  veretellt  wird,  bo  ist  es 
interessant  zn  sehen,  wie  der  MaBchiniat  mit 
einem  einzigen  Hebel  olue  jeden  Kraftaufwand 
eine  so  große  Maschine  dirigieren  liann;  daa 
Ingangsetzen  erfolgt  dabei  sanft  nnd  stoßflrei. 
Die  BetriebasieiMrbieit  dieser  Steaerang  hat  sich 
während  der  ganzen  Zeit  als  eine  vorzfigliche 
erwiesen.  Die  Indikator-Diagramme  auf  folgen- 
der Seite  sind  während  des  Walzens  genommen 
und  zeigen  bei  der  Normalu'beit,  bei  etwa  0,5 
bis  0,6  Füllung  in  beiden  Zylindern,  eine  recht 
pcftzise  Daropfwirknng.  Wenn  nun  der  Walz- 
prozeß  eine  kleinere  Arbeit  und  also  kleinere 
Fflllnngen  verlangt,  so  werden  diese  letzteres 
in  beiden  Zylindern  gleichm&ßig  verkleinert  nnd 
infol(!fer1es8en  eine  Steigerung  des  Keceiverdrucks 
herbeigeftilirt.  Wenn  diese  Art  der  Dampf- 
wiritnog  anch  abweicht  vun  den  normalen  Regeln, 
so  ist  trotzdem  damit  eine  g^anz  wesentliche 
Dampferspam is  verbunden,  und  die  mit  dem 
hSheren  Reeeiverdrnck  verbundene  stärkere  Kom* 
pression  ist  praktisch  nicht  von  Kelang;,  indem 
durch  die  Größe  der  schädlichen  Räume  in  den 
Hochdruckzylindem,  fbmer  durch  die  Größe  der 
Schieberflberderknngen  sowie  durch  die  Sicher- 
heitsventile die  Mittel  gegeben  sind,  dergleichen 
ÜBUtladan  von  Hans  ans  Rechnung  zn  tragen. 
Die  Diagramme  der  Niederdrnckzylinder  erhalten 
bei  jeder  Füllung  ein  normales  Aussehen.  Das 
gwinge  Valtauro  in  den  vorliegenden  Diagrammen 
hingt  mit  der  zu  kleinen  älteren  Kondenaations- 
•alage  zusammen  und  ist  inzwischen  eine  neue 
größere  Kondanaatioo  «iagabMt  woffdaa,  mit  der 
der  Verlanf  dieser  Niedenlrnrkdiagnnme  ein 
besBorer  werden  wird.  Genauere  Untomehnngen 
dar  DsmpfSkeiHMito  sind  uf  dar  Hitto  PhVnix 
Mdar  nicht  miii^Hch  iJnrrhznfHhren,  daffir  konnte 
UM  aber  die  Verwaltung  durch  ihre  Beob- 
aehtiugra  bastltlgMi,  daß  dia  Doppel-Tandam« 
Reversiermaschine  im  Vcrpleirh  mit  der  alteren 
Zwillings -Reversiermaschine,  die  daneben  liegt 
■nd  daa  illera  Blot^alawark  treibt,  wesMitUeb 
sparsamer  arbeitet.  Es  ist  dabei  zn  berfick- 
sichtigen,  daß  die  Produktion  mit  der  nenen 
Masohlna  in  94  Standan  bis  an  1800  I  batrigt, 
während  auf  der  alten  Tiluckstraße  gans  be- 
deutend weniger  erreicht  wurde. 
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m  7)  Mitdlr^dHyltnätrlMu  rt^lK^m 
vorm* 

Nf&i  Hdxir.  Cfi.  linkt  Mm»             fiffr  ■  tTim 

N*IQ)Hdr  Cjl  tinkt  hinten             tKgr.  •  15  Tb. 

V  ^  .. 

H9U4Hth^.  Cf/.  Aait  Am/m           tKgt  ■  471». 

NflljUür.CyUinkslUnliifi  /Ky/STk. 

N*l3jN<ir.  Cfi.  Aiiht  hinl»»  IKft'tSTk 
^^^^  '-^^tatm. 

—     1  fmttm. 

AbbiMoaf2.  iBdikttor^DbgruniM. 


Die  elektrische  Kraftübertragung  auf  Hüttenwerken. 

Voa  F.  Janssen- DilMeldorf. 
(ForlMtnag  TOB  Seite  5S8.) 


Die  Tnrbodynatno.  Der  Erfolg,  den  die 
ausgedehnt«  V^erwendaog  von  Turbodyn&mos  in 
•lektrlMken  Zentralttttioiieii  allcremeiii  Jedor 
Stromart  nnd  Leistnof^  anfznweisen  hat,  ist  auch 
fttr  die  Neobauten  der  IlüttenwerliBzeatralen  tob 
grandlegeadeai  Einfloß  gewordco.  Eine  guse 
Reihe  kleinerer  Mrisrhinen  sind  MbOA  Beit  Jahren 
in  Betrieb;  Einheiten  von  über  1000  P.  S.  bab«a 
eb«nfidli  elnflo  FrolMdaurbetrieb  bereits  hinter 


sich,   und  erzielten  Rcsnltate  fibertrefTeo 

noch  die  an  Itleineren  Antfährnngcn  gemachten 
gQten  Erfebrnngen  ond  haben  aar  Anaebafltag 
▼en  Ma^rhineri  RelbHt  fiber  5000  P.  S.  geföhrt 
and  somit  die  allgemeine  £inf&brnng  dieses 
Energfeeraeagera  anSebtlg  gefordert» 

Ftir  jeden,  der  den  Bau  nnd  Betrieb  einer 
Dampfmascbinenaentrale  oder  gar  die  Eatwick- 
loag  der  Orofigaadjraaaie  mitteaiiaieht  halt  iat 
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die  Einfachheit  der  Tnrbodynamo  bestechend. 
Die  Möglichkeit,  die  rotierende  Dynamo  mit 
einem  rotierenden  Dampfmotor  su  knppeln,  ent- 
fernt ein  nnerwünschtcR  ZwiBchcnglied,  den 
Karbelmechaniamas,  ans  der  Dampfdynamo,  deren 
Anfban  als  Tnrbodynamo  an  Einfachheit  ganz 
hervorragend  gewinnt.  Die  Vorteile  der  Darapf- 
tnrbine  gegenüber  der  Kolbenmaschine  sind  in 
„Stahl  and  Eisen"  in  letzter  Zeit  mehrfach  ein- 
gehend besprochen  worden;  es  genügt  daher, 
wenn  im  folgenden  ganz  kurz  und  mit  be- 
sonderer Bezugnahme  auf  die  Hüttenwerkszen- 
tralen  die  Ergebnisse  zusammengestellt  werden. 


ein  größerer  Ankerdefekt  nur  eine  kurze  Außer- 
betriebsetzung der  betreffenden  Maschine  nötig 
macht.  Erwähnenswert  ist  auch  die  schnelle 
Betriebsbereilschafl  der  Turbodynamo  als  be- 
sonders wertvolle  EigeuHcLaft  für  die  Reserven. 

Der  geringere  Kanmbediirf  einer  Turbinen- 
zentrale ist  für  den  weiteren  Ausbau  von  älteren 
Hüttenwerkszentralen  vielfach  von  großer  Be- 
deutung, da  deren  Ausdehnungsfähigkeit,  be- 
sonders  auf  den  Ilochofenwerken,  meist  sehr 
beschränkt  ist;  eine  der  gesteigerten  Verwendung 
der  Elektrizität  entsprechende  Vergrößerung  der 
Kraftstation   mit   Dampfmaschinen   oder  üas- 


Danach  werden  die  Anlagekosten  geringer 
als  bei  der  gleichwertigen  Dynamo  mit  Kolben- 
dampfniaschine  (größere  Leistungen  voraus- 
gesetzt), weil  Abmessungen,  Fundamente  und 
Gewichte  kleiner  werden,  so  daß  die  Kosten 
fBr  Tarbine,  Dynamo,  Ma^chinenhans  und  deren 
Montagre  sich  vermindeni.  Die  Betriebskosten 
werden,  gleichen  Dampfverbrauch  vorausgesetzt, 
kleiner,  zauächat  wegen  der  verringerten  Aus- 
gaben för  Verzinsung  und  Tilgung,  weiterhin 
durch  Krsparnisse  hiusichtlich  der  Abnutzung, 
des  Ölverbrauchs  sowie  der  Bedienung.  .Auch 
die  AnschaiTangskosten  für  die  benötigten  He- 
serveteile  sind  geringer  als  bei  der  Dampf- 
dvnamo:  der  verhältnismäßig  geringe  Preis  für 
die  rascblaafende  Dynamo  ermöglicht  es,  einen 
kompletten  Anker  auf  Lager  zu  nehmen,  so  daß 


maschinen  ist  in  solchen  Fällen  meist  nur  mög- 
lich, wenn  die  Anlage  an  anderer  Stelle  von 
Grund  aus  neugebaut  wird.  Hier  kann  unter 
Umständen  die  Erweiterung  mit  Dampfturbinen 
ganz  wesentliche  V'^orteile  und  Ersparnisse 
bringen.  Da  das  Kesselhaus  —  selbst  bei  Ver- 
wendung von  Wasserrohrkesseln  größter  Ein- 
heiten —  länger  ist  als  das  Maschinenhans,  so 
ist  die  Anordnung  der  Kessel  in  zwei  Reihen 
von  Vorteil.  Abbild.  7  zeigt  ein  derartiges 
Krufthaus  von  etwa  10  000  P.  S.  Gesamtleistung. 
Wollte  man  die  Vorteile  der  raumsparenden 
Turbodynamo  voll  und  ganz  zur  Geltung  bringen, 
so  müßten  die  Kessel  in  2  oder  3  Stockwerken 
übereinander  gelegt  werden,  eine  in  Amerika 
und  England  mehrfach  ausgeführte  Anordnung, 
die  jedoch  die  Übersicht,  die  Bedienung  wie 
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aoch  den  Köhlen-  and  A«cbentraniport  erachwert 
vnd  in  Deitoeblud  (Iberdiea  Tarbotm  iit.  Ei 
bleibt  also  nur  noch  die  AuHfQhrung  größter 
EMMleinheitan  nach  dem  Marinetjrp  sowie  eine 
gMohiekte  Orappieran;  Ton  Kestel*  und  Ha* 
■chinenhans.  Der  DampfkoHselbaa  wird  diesem 
gesteigerten  fiediirfiiia  nach  großen  leistauga- 
Ahigen  Kesaeleinhdten  für  rannbeaehrikakte 
Hflttenzentralen  mehr  als  bisher  Rechnung  tragen 
rnttssen;  erst  dann  ist  der  Erfolg  der  Torbo- 
dyaamo  ein  TollBtandiger,  wann  die  zagahOrige 
Kaaaalanlaga  «ntapraeband  an  QnadlUelia  apart. 


Abbttdaag  8.  Tarbe^^a 

Systan  A.  B.-^.  Beriia.  1000  eftkt.  P.  S. 
mit  EoadaaiatioBaBBlage. 


Was  den  Dauipfverbraucii  anbelangt,  so 
onterliegt  es  keinem  Zweifel,  daß  dta  Tnrbiaa 
schon  in  ihrer  jotzifr^n  Form  einer  g^nfen  Drei- 
fach-Expansionsmaschine  nicht  nachsteht,  und 
aa  iat  naeh  dan  jüngst  mitgatafltan  Maaenngen 
an  ausgeföhrten  Maschinen  zn  erwarten,  daß 
nüt  der  fortechreiteudeu  Entwicklung  im  Dampf- 
tnrbfnanban  aieh  fBr  die  Brennatoffanawertnng 
norh  manches  gewinnen  läßt.  Für  diese  Weiter- 
etitwicklnng  ist  die  von  unseren  leistnngs- 
Abigsten  Elektrlsitataflrnien  aafgenommana  ein- 
heitliche Fabrikation  der  Tnrhodynamo  von 
größter  Bedeatang.  Die  Durcbbildang  aller 
EiBsalhaitan  aowalil  dar  TnrUna  wie  der  Djnaaii« 


liegt  in  einer  Hand  and  es  finden  aomit  die  £igen- 
tBnliehlceltaii  dar  sa  einen  orgaaiBelienOaasen  ver- 

bundenen  beiden  Maschinen  gleichmäßige  Berfick- 
•ichtigong,  onabbAogig  von  Nebenbedingangen, 
wie  aie  die  getrennte  Vergelmng  nnd  HerateUaBg 
von  Dampfmotor  und  Dynamo  immer  mit  sich 
bringt.  Die  fertig  zasanunengebaate  Tarbo- 
dynamo  kann  in  dem  Prelriemnm  der  aaa> 
führenden  Fabrik  ohne  große  Kosten  einer 
Prfifang  anterxogen  werden,  wie  man  aie  in 
dan  beateingeriebteten  Kaaebinenlaboratorlea  Iria* 
bar  nicht  anszufähren  Gelegenheit  hatte.  Eine 
Fabrikation  auf  einer  Bolchen  Baiii 
mnA  ao  einwandfMen  Konatmktionea 
fuhren,  da  Fehlerquellen  mit  größerer 
Sicherheit  als  bisher  erkannt  and  be- 
aeitigt  werden  kSnnen,  bevor  die  Ifa- 
acbine  dem  Betriebe  flbargeben  wird. 

Der  Aafban  der  veraohiedenen  Tar- 
binensytteme  iat  in  den  erwihntea  Ab- 
handlungen ebenfalls  eingehend  er- 
örtert. Die  Abbildangen  7  bis  9  lassen 
die  charakteristiaehen  Eigen  tänlich- 
keiten  einiger  bereita  in  Oamirballiab 
erprobter  Tnrbodynamos  erkennen.  Ein 
Vergleich  mit  den  früheren  Abbildungen 
(Zentralen  mit  Kolbendampfmaschinen) 
zeigt  ohne  weiteres,  in  welch  hohem 
Maße  eine  Zentrale  mit  Tarbodyoaaos 
an  Einfachheit  und  Übersiclltfiiikait 
gewinnt.  Der  gedrune^ene  Zasammen- 
baa  der  Uaachinen  liat  es  in  vielen 
F&llea  emSglicht,  das  ganze  Aggregat, 
so  wie  es  vom  Prüffeld  der  betreffen- 
den Fabrik  kam,  in  die  Zentrale  so 
überführen  und  nach  Verlauf  weniger 
Tage  in  Betrieb  zn  nehmen.  Zieht  man 
einen  Vergleich  mit  der  Fandamen- 
tienuig  und  Montage  einer  KoIlMa- 
dampfmaschine  oder  Gasdynano  — 
gleichviel  welchen  Systems  — ,  SO  er- 
kennt man  leicht,  welche  Bedeutung  die 
Turbodynamo  schon  in  ilirer  ipt7;ip«n 
Gestalt  für  den  Betrieb  gewonnen  hat. 
Und  man  versteht  das  grofla  Intarama, 
das  gerade  der  Hnttenmann  an  der 
Wetterentwicklang  dieser  Energieerzenger  haben 
maß,  da  ihm  eine  betriebseinfttehe,  m  aar  hineile 
Anlage  größere  Sicherheit  bietet  nnd  daher  — 
alles  in  allem  —  am  billigsten  arbeitet.  So 
ist  denn  die  fortaehreitende  Vertnreitnng  der 
Tarbodynamo  in  rascherem  Tempo  als  bisher 
mit  Sicherheit  su  erwarten  and  es  Iftßt  sich 
dies  aaeb  in  der  Tat  bei  alten  NeaaebilpAiBgaB 
in  Hfittenzentralen  schon  heute  konstatieren, 
und  zwar  selbst  anf  den  Werken,  denen  Abgase 
Bur  Aaawertnng  ▼erffgbar  aind. 

K  0  n  d  e  II  s  ;i  t  i  (>  II  s  a  n  1  a  p  e.  Als  zn  den  Kraft- 
stationen  föi-  Dampfbetrieb  gehörig  ist  noch  die 
KoüdeiiaatieDaaalage  n  erwlbn«»,  die  fHr  grSOere 
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Betriebe  nnd  insbesondere  bei  AafstelloDg:  von 
Torbodynamos  zweckmäliig  als  Zentralkonden- 
tation  mit  2  bia  3  Pampeneinheiten  aasgebildet 
wird.  Der  elektromotorische  Antrieb  der  relativ 
langsam  laafenden  Luftpumpen  geschieht  meist 


unter  ZwlBchenschaltung  von  Riemectransmission 
oder  Zahnradvorgelege.  Als  Wasserpumpen 
eignen  sich  die  Zentrifugalpumpen  besonders  gut 
für  den  elektrischen  Hetrieb,  da  eine  unmittel- 
bare Kuppelung  von  Motor  und  Pumpe  möglich 
ist.  Durch  die  Vereinigung  von 
Kesselspeise-  und  Kondonsations- 
pumpen  —  bei  Hochofenwerken 
auch  von  Wasserversorgungspum- 
pen  —  in  einem  Gebäude  lassen 
sich  unter  Umständen  sehr  Über- 
sichtliche, einheitliche  .Anlagen 
schaffen,  deren  Wartung  und  Be- 
trieb sich  nicht  unwesentlich  ver- 
einfacht. Ein  weiterer  Vorteil 
derartiger  zentralisierter  Pamp- 
stationen ist  der,  daß  sehr  h&ntig 
für  eine  Anzahl  Pampen,  die  von 
einer  Transmission  aus  betrieben 
werden,  ein  gemeinsamer  Keserve- 
motor  genügt,  so  daß  die  An- 
lagekosten sich  entsprechend  er- 
mäßigen. 

Von  den  elektrischen  Kraft- 
stationen    mit  Gasdynamos 
interessieren  hier  besonders  die- 
jenigen  Betriebe,  denen  Abfall- 
gase zur  Auswertung  zur  Ver- 
fügung stehen.    Die  beispiellose 
Entwicklung  des  Großgasmotoren- 
baues auf  diesem  Gebiet  ist  be- 
kannt und  die  erzielten  Erfolge 
haben  die  Einführung  der  elek- 
:y    trischen  Kraftübertragung  in  einem 
Umfange    gefördert,    den  kein 
System  der  zentralisierten  Energie- 
jf  _1_         T     Versorgung  vordem  aufzuweisen 
^  hat.   Die  unterscheidenden  Merk- 

male in  der  Anordnung  und  in  der 
Detailansführnng  der  verschie- 
denen Motorensysteme  sind  durch 
die  Arbeiten  von  Lärmann  und 
Hey  er  allgemein  bekannt  ge- 
worden; eine  übersichtliche  Dar- 
stellung und  Kritik  gibt  Rein- 
hardt an  Hand  ausgeführter 
Beispiele  in  „Stahl  nnd  Eisen ** 
1!)02  Heft  21.  Schon  bei  der 
Besprechung  der  Dampfdynamo- 
zeutralen  wurde  darauf  hingewie- 
sen, in  welch  hohem  Maße  eine 
gute  Oasreinigung  der  Verwertung 
von  Abfallgasen  förderlich  ist. 
Für  den  Betrieb  mit  Gasmotoren 
ist  eine  wirksame  und  dauernd 
betriebssichere  Gasreinigung  eine 
onumg&ngliche  Notwendigkeit, 
gleichviel,  weichet  Uotorensystem 
zur  Verwendung  gelangt.  Die 
Verbesserangen,  weiche  auf  dem 
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Abbildnng  10.    1000  pferdige  Ga«dynanio  für  Dreh&trombetrieb. 
Ausgerdhrt  von  der  Gasmotorenfabrik  Dentz  and  der  A.  E.-G.  Berlin 


Hotor«till8t&nde  wegen  vor- 
zunehmender Reinigung  auf 
ein  Eolästiges  Maß  herab- 
samindern  vermag. 

Über  die  AuBfübrang  von 
Gichtgas  ■  Reinigungsanlagen 
handeln  die  eingehenden 
Berichte  von  Lürmann,* 
Osann**  und  G  r  u  b  e  r  - 
Teplitz.***  Bei  den  Nen- 
anlagen  für  Oaareinignngen 
laasen  sich  mehr  als  frfiher 
einheitliche  Normen  erken- 
nen, nach  denen  gebaut 
wird,  wenn  schon  die  Ver- 
hüttung der  verschieden- 
artigen Erze  und  die  Unter- 
schiede im  Staubgehalt 
mancherlei  Modiiikationen  in 
den  Einrichtungen  verlan- 
gen, die  von  Fall  zu  Fall 


Gebiete  der  Gasreinignng  in  den  letzten  Jahren 
zu  verzeichnen  sind,  haben  daher  einen  bedeut- 
samen Einfluß  auf  die  Entwicklung  der  Abgas- 
verwertung gehabt  und  nicht  nur  deren  Ökonomie 
wesentlich  gesteigert,  sondern  auch  besonders 
das  Sj'stem  der  Energieversorgung  als  solches 
erst  betriebssicher  gestaltet.  Bei  den  V^orstudien 
äber  die  zweckmäßige  und  vollkommene  Anlage 
einer  Gasverwertung  spielen  erklärlicherweise 
die  Reinignngs-  und 

Reparaturbediirftig- 
keit  der  Maschinen  die 
Hauptrolle,  da  hier- 
von die  Sicherheit  und 

BetriebsbereitBchaft 
ebensowohl  wie  die 
Wirtschaftlichkeit  der 
Kraftversorgung  so 
grundlegend  beeinflußt 
wird.  Wenn  schon  das 
eine  oder  andere  Ma- 
schinensystem mehr 
oder  weniger  empfind- 
lich gegen  den  Gas- 
staub  sich  verhält, 
hauptsächlich  durch 
die   .Anordnung  und 

Durchbildung  der 
Steuer-  und  Vertei- 
lungsorgane begrün- 
det, so  unterliegt  es 
doch  keinem  Zweifel, 
daß  nur  eine  wirk- 
same, vollkommene 
Reinigungsanlage  die 


studiert  werden  müssen.  Im 
allgemeinen  rechnet  man 
damit,  daß  40  bis  60  "/o 
schwerer  Staub  in  dem  Vor- 
reiniger (Grobreiniger)  sich  ausscheiden  lassen, 
einfache  Trockenreiniger  vorausgesetzt.  Die  daran 
anschließende  Leitungsanlage  kann  bei  größerer 
Länge  und  mit  entsprechend  ausgebildeten  Stanb- 
fängen  versehen  bis  zu  25  "/o  Staub  aufnehmen, 
wiUirend  der  Rest  in  der  Naßreinigung,  je  nach 


,Stahl  und  Eisen"  1901  Heft  9  S.  433. 
„      -        „      1902     ,    3  „  153. 
„        .      1904     ,     1   .  10. 


Abbildung  11.    DrehstromseDtrale  mit  Gasdynamos  von  1000  efTekt  P.S. 
Ausgeführt  von  Gebr.  Körting  -  Hannover  und  der  A.  E.-G.  Berlin. 
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deren  AiufQhrang,  bis  aaf  0,03  und  sogar  bis 
0,002  g  Staab  im  Kubikmeter  Gas  zur  Ansschei- 
doDg  gelangt.  Über  die  maschinelle  Einrichtnng 
der  Fertigreinigung  gehen  die  Ansichten  ans- 
einander.  Die  Vorteile  des  einfachen  Ventilators 
haben  die  Enlwicklnng  and  weitere  Verbreitung? 
des  Thelsen-Waschers  nicht  anfzohalten  vermocht. 
In  vielen  Anlagen  sind  beide  Systeme  mit  gutem 
Erfolg  eingeführt.  Auch  die  Frage,  ob  hinter 
den  Zentrifugen  noch  Skrnbber  oder  S&gemehl- 
reiniger  größeren  Nutzen  bringen,  der  die  ver- 
größerten Anlage-  und  Betriebskosten  recht- 
fertigt, ist  nicht  eindeutig  geklärt.  Gute  Ke- 
dultate  werden  für  die  Grobreinignng  auch  durch 
Einbaa  von  Dampfstrablexbaustoren  erzielt. 

Bemerkenswert  sind 
die    von  Theisen* 
mitgeteilten  zablen- 
m&Uig   belegten  Be- 
triebsberichte  ttber 
einige   von   ihm  an- 
gestellte Beobachtun- 
gen   an  Zentrifugal- 
Gegenstromreinigern, 
deren  Theorie  an  der 
genannten  Stelle  wie 
auch    von    Osann  -f 
aasfiihrlicher  beban- 
delt ist.    Hier  inter- 
essieren in  erster  Linie 
die  Daten  Sber  den 
Reinheitsgrad  des  Ga- 
ses unter  gleichzeiti- 
ger Berücksichtigung 
des  Kraftbedarfs  am 
Wascher.  Tbeisen 
rechnet    bei  einem 
Staubgehalt  von  0,05g 
(Moturenbetrieb)  mit 
1,4  bis   1,8  7o  der 
(iasmotorleistung  als 

Kraftbedarf  fär  den  Wascher  (bei  3  bis  4  cbm 
Gasverbranch  fflr  die  Pferdestärke  und  Stunde, 
also  4  bis  5  P.  S.  Wascherleistung  für  1000  cbm 
stöndlicb  =  250  bis  300  P.  S.  im  Gasmotor)  ; 
bei  zogelaasenem  größerem  Staubgehalt  hinter 
dem  Wascher  (Kesselfenernng)  sinkt  der  Kraft- 
bedarf fflr  diesen  bis  auf  3,3  und  4  P.  S.  flir 
1000  cbm  gereinigtes  Gas.  Für  eine  10000 
P.  S.  -  Zentrale  (Gebläse  und  Dynamozentrale) 
mit  etwa  35  000  cbm  sttindlichem  Gasverbrauch 
wäre  mitbin  der  Kraftverbrauch  am  Wascher 
3,3  X  35  =  116  bis  5  X  35  =  175  P.  S., 
je  nach  dem  Reinheitsgrad  des  Gases;  rechnet 
man  30  bis  40  P.  S.  fUr  die  Waschwasserpumpen 
hinfu  (Rfickkäblnng  und  Sammelbassin),  so  be- 
trägt der  Oesamtkraftbedarf  150  bis  215  eff.  P.  S. 


Was  die  Reinigungskoeten  anbelangt,  so  kann 
mau  fär  1000  cbm  bochgereinigtes  Gichtgas  mit 
durchschnittlich  20  Pfg.  rechnen  (Wasserpreis 
zu  1  Pf.  fär  das  Kubikmeter,  Kosten  für  die 
Pferdekraftstnnde  mit  3  Pfg.  angenommen). 
Diese  Kosten  von  20  Pfg.  enthalten:  Amorti- 
sation, Verzinsung  und  Betriebskosten  für  die 
gesamte  Reinigungsanlage  unter  Rerficksicbtignng 
der  obigen  Annahmen.  Die  Reinigung  belastet 
demgemäß  die  Selbstkosten  der  Energieerzengung 
mit  (1000  cbm  =  300  eff.  P.S.  stündlich  an 
20 

der  Gasmaschine)  ^  —  0,07  Pfg.  f.  d.  Pferde- 

kraftatunde,  ein  Betrag,  dessen  Größe  die  Selbst- 
kosteurechnung  nur  unwesentlich  beeinflußt.  In- 


•  ..Stahl  and  Kiaen«  1904  „  '286. 
t  '    ,       „         „      1902  ,  158. 


Abbildung  12. 

Oasdynamoientrale  mit  1000  pferdiger  Nämberger  Haschine. 


folgedessen  spielt  auch  der  Kraftbedarf  der 
Fertigreinigung  nur  eine  untergeordnete  Rolle, 
und  Experimente  durch  Einführung  verbesserter 
Reiniger  mit  geringstem  Kraflbedarf  lassen  sich 
kaum  rechtfertigen.  Maßgebend  ist  immer  nur 
die  Betriebseinfachheit,  die  eine  dauernde  Sicher- 
heit garantiert.  Es  sind  Betriebsberirhte  be- 
kannt geworden,  wonach  bei  gut  gereinigten 
Gasen  die  Gasdynamos  zwecks  Revision  und 
eventueller  Reinigung  erst  nach  10  und  12 
Betriebswochen  (Tag-  und  Nachtbetrieb)  still- 
gesetzt wurden.  Das  entspricht  also  durchaus 
normalen  Maschinenrevisionen,  wie  man  sie  auch 
von  guten  Dampfdynamos  her  gewohnt  ist  (Er- 
satz der  Stopfbnchsenpackungen  usw.).  Aller- 
dings können  ungünstigere  BetriebsverhUltnisse 
eine  allwöchentliche  Maschiuenreinigung  nötig 
machen.  In  den  meisten  Fällen  ist  nachweis- 
bar die  Beschaffenheit  des  Gases  schuld  daran. 
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Auch  für  diese  periodiscb  aich  wiederholenden 
Hotorrefnigrnngen  haben  sieh  gewleeeminfleB  lehen 

feste  Nonnen  herausgebildet;  eine  geschalte  Ko- 
lonne Schlosser  von  4  bis  6  Hann^nntarsttitzt  dnrch 
gatB  Hebezeage,  erledigt  ralbit  bei  dem  größten 
Motor  eine  durchgreifende  Reinigung  in  8  bU  10 
Stunden  (^linder-  and  VentUreinigting  einscbließ- 
lieh  kleinerer  Separatoren  an  den  Kflhlwaeser- 
leitnngen,  Zündern  and  Schmiervorriebtangen). 

Die  Bemessung  der  Größeneinbeiten  für  die 
Gaidynamos  geschiebt  nach  den  bei  den  Dampf« 
dynamos  besprochenen  Oesichteponkten ;  aoeh 
der  Zoeammenban  von  Gasmaschine  und  Dynamo 
lehnt  eieh  an  die  von  dem  Dampfdynamobaa  be- 
kannten Voühilder  an.  Da  bisher  nur  liefeade 
OroßgaedynamoB  znr  AusfQhrnng  g^elan^en,  so 
weiven  die  einzelnen  Anlag'en  selbst  mit  ver- 
schiedenen Motorsysteinen  zicnilirti  i-inlieitliche 
Anordnungen  auf,  wie  aus  den  Abbildnngen  10 
bis  12  für  Betrieb  mit  Hochofengas  hervorgebt. 

Der  scharfe  Wettbewerb  im  Gfoflgaemotonn- 
bau  hat  in  den  letzten  Jahren  zu  Konstruk- 
tionen geführt,  die  gegenüber  älteren  MaHchinen 
ganz  weaentlidl  ao  Einfachheit  und  besserer 
Durchbildung  gewonnen  haben.  Besonders  dem 
doppeltwirkenden  Viertakt  tu utor  (Abbildung  12) 
wird  geringes  Ifauehinengewicbt,  hoher  mecha- 
niscLer  Wirkunprsgrad  und  pröRsre  Regulier- 
fahigkeit  nachgerühmt.  Da  die  Gasdyuamos  zn- 
gleich  ntt  den  OaarebllaemaMshin«!  von  efawr 
Gasreinigfungsanlage  ans  gespeist  werden,  so  ist 
eine  weitere  Vereinheitlichang  des  Betriebes  in 
vielen  Fallen  dadarch  an  eireiehen,  dafl  man 
die  beiden  /pntralen  vereinig;  es  wird  hier- 
dorch  außerdem  noch  Gelegenheit  geboten,  einen 
BaMTvegasmotor  eowobl  für  daa  BaaamgebilM 
ala  tmth  Ar  die  Beeenredynaino  m 


Der  Betrieb  mit  Koksofengaa  all  Kraft- 
Mittel  gettaltat  sieb,  was  die  masehinellmi  An- 
lagen der  Zentrale  anbelangt,  genau  so  wie  bei 
den  Uecbofengasmoturen.  Es  dfirfte  besfiglich 
der  Verwendongsfähig^ktiit  diesee  Eraftmittels 
interessieren,  daß  bereitH  eine  ganze  Reihe  Ma- 
schinen lanfen,  darunter  awei  OasdyBamoc  von 
je  1000  P.  S.-Leistnng. 

Auch  die  Zentralen  mit  Generatorgas- 
betrieb weisen  dieselben  maschinellen  Anlag« 
anf  mit  Bezog  auf  Motoren  and  Dynamos.  Dn 
Kraftgasbetrieb  mit  der  Anlage  Ton  Vergasungi- 
einricbtungen  wird  insbesondere  für  die  reinen 
Stahlwerks-  bezw.  Walzwerksbetriebe  za  er- 
artem  sein  und  aieherlich  von  größer«  Bideii> 
tung  werden,  wenn  der  Ban  von  Vergasongs- 
einrichtuagen  nach  für  billige  bituminöse  Brenn- 
stoffe diejenige  Vdlkommenheit  erreicht  hat,  die 
für  die  angeschlossenen  Motoren  einen  einwand- 
freien Betrieb  sichert.  Wesentlich  für  die  Wirt- 
Bchaftlichkeit  derartiger  Anlagen  ist  dl«  glsiek- 
zeitige  Verwendung;  vrrn  Generatorgasen  sowohl 
für  den  Schmelz-  uinl  Warmofenbetrieb  als 
auch  fHr  den  Kraftbetrieb;  aueli  nach  diesem 
System  arbeiten  bereits  eine  ganze  Anzahl 
großer  litiiienwerke, '  und  eine  Weiterentwick- 
lung steht  zu  erwarten,  «eon  die  Fortaoluritte 
im  HerdHchiiielzverfabren  größere  Vergasung«- 
anlagen  notig  nuicben.  Anf  eine  Kritik  der  im 
Vorstehenden  besprochenen  Energieenenger  soll 
an  Hand  einer  Rcntabilitätsrechnnng  später  ein- 
gegangen werden  nach  der  Betrachtang  einiger 
fflr  die  Beorteilung  der  Maschinensysteme  wieh* 
tlgen  BatrietarerliAltiiisse. 

(Fortsetzung  folgt.) 
•  Siehe  ..SlaU  nad  Eisen«  1906  S.  1191  o.  feig. 


Autogene  Schweißiing. 


Zum  Zweck  der  Verbindung  von  Risenblech- 
teilen  bedient  man  sich  bekanntlich,  je  nach  der 
Art  dar  Verwemdoof  das  ErseagBissee,  des  Fsl> 
zen«,  der  Nietung,  der  Hartirittinp;  und  der 
Schweißang.  Das  Schweißen,  welches  ursprüng- 
lieb ntnr  Im  Koksfeaar  TorgaDommaii  warde»  wird 
zurzeit  an  verschiedenen  Stellen,  inBbesnndere 
für  Vereinigung  von  Blechen  größerer  Dicken, 
TortaQbaft  dnreb  Brhitiong  mittels  Wassergas 
ausgeführt.  Auch  die  elektrische  Schwcißnng, 
sowohl  die  mittels  des  Lichtbogens,  wie  aach 
doreh  WidarstaadserbitBang,  ist  in  TeiaehiadaBen 
Anlap-en  eingeführt,  nnd  zwar  hat  besonders  die 
letztgenannte  der  beiden  elektrischen  Schweiß- 
grSfiara  Aiiwaiidong  gafliadiii.  In  den 


letzten  Jahren  wurde  dann  als  neue?«  Verfahren 
zur   Verbindong  von  Eisenblechteilen   die  »o- 

I  ganaanta  aotegena  Sehwaiflaag  «der  bydroaygaae 
Selbstschweißnng,  auch  Knallgasschweißnng  ge- 
nannt, der  Technik  zugeführt.    Das  Prinzip 

!  dersalbeiB  ist  s^  laagar  Zelt  bakaimt:  die 
Erzen^nnfT  einer  sehr  heißen  Stichflammo  durch 
Verbrennung  eines  Gemisches  von  Wasserstoff 

j  nnd  Saaarstoff  aad  dla  Tamehmalstior  der  an- 
einandergelegten Blechteile  an  den  Berfilirtin^-s- 

i  fliehen  mittels  dieser  Flamme.    Wie  bei  der 

I  sogaaaBBtaD  LiehtbogBBBOhwieiBang  ede^in  der 
durch  Kurzschluß  (WiderstandserhitzacR-)  hewirk- 
ten  elektrischen  Schweißang  haben  wir  es  also 

I  aiaht  adt  «tmr  «IguitlldMD  Sdiwtlftuig,  d.  h. 
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mit  einer  Vereinignng  der  auf  Srhweißp-lut  pe- 
bncht«D  Teile  durch  Hftmmera  oder  Freuen  zn 
tn,  Madeni  «■  flutet  eine  Tonkommeae  Ver- 
uhmelzang:  derselben  statt,  jeiloch  im  Gegensatz 
m  LOtang,  ohne  Vermittlang  eine«  andern 
Katalb,  wte  Kupfer  oder  Zinn,  d.  h.  ohne 
LStmitt  nt. 

Den  besten  Vergleich  za  diesem  Vorgnog  1 
Uldet  die  reine  BleDOtaiMt  (olme  Ziillilftmabne  | 
von  r.ot),  bei  wolcLer  mittels  einer  WasserstofT- 
flnmme  die  aneinandergistoAeoeo  besw.  flber- 
lappten  Bleibteebtotl«  ▼endmolno  wwrden.  D«i 
zur  F^rzeugung:  der  Flamme  dienende  Gasgemisch 
wird  nicht  aU  fertiges  Öemiaeh  dem  Vorrats- 
b«liilt«r  «ntnommen,  tondtm  trrt  km  fvr  der 
Verbrennnngsstelle    in    dem   MischkSl|Mr  des 
Branners,  welchem  die  beiden  Oaskomponenten 
(WMserstoff  nnd  Saaerstoff)  getrennt  zngeführt 
werden,  erzeugt.    Die  lirenner  werden  in  sehr 
venehiedener    Konstruktion    ansgefihrt;  die 
wesentliehen  Bestandteile  des  Brenners  sind  die 
beiden  ZofBhmngsrobre  (eines  fiir  Wasser-,  eines 
fSr  Sanerstoff),  der  tf  ischkOrper  mit  den  darin  be- 
fiadltchen  Teilen,  das  Löt-  oder  Scliweißrohr  and 
das  Mundstück  (Firennerdttse).  Derartige  Brenner 
fabrizieren  beispielsweise  die  Deutsche  Oxh^'dric- 
gesellschaft  in  Düsseldorf,  das  Drägerwerk  in 
LIbeek,  die  Sanerstoff-Fabrik  in  Berlin,  die  Elek- 
trizitätB- Aktienpesellschaft  vorm.  Schiirkert  &  Co. 
in   Nürnberg.    In  diesen  Brennern  werden  die 
Gase  (  Wasserstoff  nnd  Sauerstoff)  nicht  in  dem 
theoretiHchen  Verhilltnis  2.1,  «ondern  etwa  in 
der  Proportion  4  :  1  gemischt,  welche  schon  seit 
langer  Zeit  als  die  zur  Erzeugung  einm'  brauch- 
baren Stichflamme  pünstipHto  bekannt  ist. 
hat,  lange  ehe  man  die  Wasserstoff-Sauerstofl- 
FlMine  snm  ZuamnenwAmelzen  von  Eiaenbleeh 
technisch  benutzte,  erkannt,  daß  in  einer  ans 
zwei  Teilen  Wasserstoff  nnd  einem  Teil  äaaer- 
•teff  eneogten  Flamme  das  Hetall  atuk  rn*- 
brennt,  daß  das  Gemisch  also  für  den  gedachten 
Zweck  an  reich  an  Saaerstoff  ist,  and  gefanden, 
dai6  pmktitdi  brnnehbare  Bamdtate  mit  dnea 
OeHisch  von  3  bis  4  Teilen  Wasserstoff  aaf 
1  Teil  Saaerstoff  erzielt  werden  können.  Die 
▼erwendmiff  dieeer  Flanm«  na  ErUtaen  tob  | 
Ketallfn  vprsclnedener  Art  zwecks  Znsammen- 
ichmelzen  oder  Zasammenschweißen  ist  l&ngst 
bekannt;  anfluiflieh  wurde  tte  baoptalebUob  in 
der  Piatinschweißung  verwendet. 

Die  Einführong  des  Knallgas-Schmelzver- 
fiikrens  in  die  Biaentndutrle  lieiw.  In  die  Bleeb- 
Warenfabrikation  wurde  dadurch  gef?jrflert,  daß 
4te  erforderlichen  Gase,  Wasserstoff  nnd  Sauer- 
•tefl;  in  beqvemar  Wette  erhiltUeh  sind  (Stahl- 

taairbim)-  Die  Apparatur  unter  Vorwendung  ! 
dieser  in  Stablllaecbeo  in  den  Handel  kommen-  j 
den  komprimierten  ChMe  ist  eine  eslir  elnfuhe 

ni  die  Handhabung  derselben  eine  relativ  be- 
fMae.     Die    Einrichtung  besteht  aas  einer  [ 


Flasche  mit  komprimiertem  Wrissfr-tirT  und 
einer  solchen  mit  komprimiertem  Saaerstoff, 
jede  mit  einem  eBtspreehendea  Rednaierrentil 
versehet',  so  dai;  dir  in  di'ii  Fl.'ischen  etwa 
120  Atm.  betragende  Druck  bis  auf  Brachteile 
einer  Atmospbtre  redariert  werden  kann ;  ferner 
aus  je  f'iiu'in  ntark wandijren  Giunmischluuch  an 
jedem  BedazierventU,  sowie  einem  an  diese 
Sdillttobe  angeeebtossenen  Brenner.  Die  Ar- 
beitsweise  ist  folgende:  Nach  Öffnung  des 
Hahnes  an  dem  Ventil  der  Wasaerstoffflasclie 
wird  Tor  der  BreDnennilndoiig  du  ausströmende 
Gas  entzündet,  hierauf  läßt  man  durch  ent- 
sprechendes öffnen  des  Hahnes  an  der  Saner- 
stoffllasche  besw.  einea  am  Brenner  selbst  an- 
gebrachten Hahnes  den  Sauerstoff  hinzutreten. 
Die  anfangs  gelbliche  flackernde  Flamme  erhält 
dadurch  die  Form  einer  Stichflamme  von  blSn- 
licher  oder  violetter  Farbe;  diese  Flamin' 
an  den  stampf  aneinandergelegten  Blechteilen 
in  derselben  Weise  vorbeigefübrt,  wie  dies  bei- 
spielsweise beim  Bleiloten  geaehieht.  Die  GrSße 
der  Flamme  ergibt  sich  aus  der  Regulierang 
der  Hahnstellung  nnd  aus  der  Größe  des  Bren- 
ners bezw.  DHseuöffnnng  desselben.  Die  Ge* 
schwindigkeit  des  Arbeitens,  d.  h.  der  Zeitter- 
braoch  für  jede  Längeneinheit  der  Schweißnaht, 
richtet  sich  nach  der  (irnlie  daa  BMonara  nnd 
nach  der  Dicke  des  Bleches. 

Das  regelrechte  autogene  HchwtKku  erfolgt 
in  der  Weise,  daß  die  einander  berührenden 
Flachen  der  zn  verschmelzenden  Trile  nicht  nur 
an  einer  Kante  oder  bis  zu  einer  gewissen  Tiefe, 
sondern  der  ganzen  Berährnngsfläche,  d.  h.  der 
t,'.nizpn  I>irke  nach  verschmelzen  (siehe  Abbild.  1). 
(ielegoutlich  wird  auch  in  der  Weise  gearbeitet, 
dafl  zwiflchen  die  zn  vereinigenden  Bertthmnga- 
flächen  ein  Eisondraht  eingeschmolzen,  also  ge- 
wissermaßen der  Vorgang  der  Lötnng  nachgeahmt 
wird.  Dieae  Arbeitsweise  dftrfte  indes  in  einer 
ganzen  Reihe  von  Füllen  lange  nicht  so  sirber  sein, 
wie  die  vorbin  erwähnte  direkte  Verschmelzung 
Ulaga  der  ganien  Berflkrangailkehe.  Daa  Zn- 
sammenschmelzen  erfolgt  rnbig;  Hflmmern  oder 
Pressen  findet  nicht  statt,  da  es  sich  nicht  am 
gewKlinllebei  Sekweifien,  aondern  nm  Sebmelsnng 
handelt.  Ein  nennenswertes  Geräusch  der 
Flamme  ist  nicht  wahrzunehmen.  Die  Haupt- 
anwendnng  findet  die  KnangaaaohwetflQBg  in 
der  Verarbeiiung  von  Blechen  geringerer  nnd 
mittlerer  Stitrken.  Die  Schweißung  dickerer 
Blcebe,  iMiaplelaweiae  aeleber  ven  10  Ma  90  nn, 
läßt  sich  zwar  auch  ansführcn,  d^rli  mnPj  dns^'prf:lll- 
ren  dann,  wenn  es  rationeil  sein  soll,  entsprechend 
nodlialert  werden.  Aneh  gana  dfinne  Bieebe  bis 
zu  0,.5  mni  h  inb,  für  weli'lie  TTarfÜiniiip  nicht 
mehr  anwendbar  ist,  lassen  sich  sehr  vorteil- 
haft mittels  der  Knaligaaflaainie  sebweiflen;  da 
die  Arbeit  hierbei  sehr  rasch  nnd  mit  sehr  ge- 
ringem Gasrerhraach  vor  sich  geht,  so  kann 
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fiir  diese  Hlechstftrke  die  antopeiic  Scbweißnng 
auch  als  sehr  vorteilhafter  Ersatz  des  Falzens 
dienen. 

Die  für  die  antof^eue  Schweißim^r  hanpt- 
sAclilirh  in  lietracht  komtnendeu  lilechstftrken 
Hind  die  von  1  big  ,5  min  ;  in  diesen  Fällen  er- 
m-tzt  bei  entsprechendem  GHsbeznpspreis  die 
Knnllga^Bchweißnng  sehr  wirksam  sUmtliche 
.nndere  Metboden,  vnransgesetzt,  doH  es  sich  um 
das  Schweillon  von  N.'Uiten,  nicht  aber  nm  eigent- 
liche FlitchenNchweiOnng  handelt.  Für  die  Vor- 
flchmelziing  Rrüüerer  t^aerschnitte  sowie  ftlr  die 
HerKtflliiii;;:  kleinerer  Massenartikel,  bei  welchen 
es  sich  wenig  oder  gar  nicht  nni  LUngsnäbte, 
sondern  hauptsächlich  am  Flächen- 
BchweiUiiDgen  bandelt,  wird  die 
elektrische  .S<  hwt  iliiing  miltelsWi 
derstandserhitzung  ( K  nrzschlub ) 
den  Vorzug  haben.  Hesonders  vor- 
teilhaft ist  die  autogene  Seil  weillung 
in  den  Fallen  zn  gobranchen,  in 
welchen  die  Verbindungsstollen 
der  Teile  des  [Objektes  sowohl 


96  7o.  nie  Dichtigkeit  läßt  ebenfalls  nichts  zo 
wünschen  nbrig,  so  daß  dieses  Verfahren  an 
Stelle  der  Nietung  fiir  Anfertigung  von  Kesseln, 
Druckgefikßen.  Pfannen,  Hassins,  Höhren,  Gaso- 
metern, Wasserreinignngsapparaten  oder  songli- 
gen  .Apparaten  för  die  verschiedensten  ladostrien 
benutzt  werden  kann.  Die  mittels  antogeDer 
Schweißung  hergestellt«  Naht  unterscheidet  firh 
meist  auch  sehr  vorteilhaft  von  der  mitteh 
I.ichtbogenschweißung  hergestellten,  da  bei  letz- 
terer Uethode  leicht  eine  Verbrennung  und  ein 
Hartwerden  des  Kisens  eintreten  kann,  ganz  ab- 
geüiehen  davon,  daß  bei  rationellem  liezag  der 
üase  die  .Schweißkosten  im  ersten  Falle  weMnt- 
lieh  geringer  werden. 

1)1«  Konten  dieses  Schweißverfahrens  sind  in 
erster  Linie  bedingt  durch  die  Kosten  der  Gue; 
.Arbeitslöhne  spielen  besonders  bei  der  Schweißang 
schwitcherer  Bleche  eine  weit  geringere  Rolle 
in  den  Betriebskosten,  da  die  Arbeit,  soweit  ei 
sich  nicht  nm  stArkere  Bleche  handelt,  sebr 
rasch  vor  sich  geht  nnd  sehr  einfach  ist.  Der 
Ctasverbranch  richtet  sich  nach  der  Geschick- 


Abbil 

die  Schweißung  im  Koksfener,  die  Ilartlötnng, 
als  auch  die  elektrische  Kurzschlußschweißiiug 
von  vornlierein  ausschließen ,  w&hrend  das 
Bestreichen  mittels  der  Stichflamme  leicht 
möglich  ist;  letztere  Möglichkeit  ist  beson- 
ders da  wichtig,  wo  die  Objekte  bereits 
fest  anfgestellt  sind,  oder  ein  Transport  mit 
Schwierigkeiten  verknüpft  wftre,  wie  bei- 
spielsweise in  chemischen  Betrieben,  wenn  es 
sich  um  das  Reparieren  leck  gewordener  Eisen- 
behälter handelt,  oder  in  Gießereien  für  Aus- 
besserungs-  oder  Nachhiifearbeiten.  Da  bei  der 
autogenen  Schweißung  eine  vollständige  Ver- 
schmelzung stattfindet  nnd  eiiie  (jnerschnitts- 
schwAchnng  nicht  eintritt,  so  ist  die  Zugfestig- 
keit der  Schweißnaht  eine  sehr  beträchtliche; 
Vorsache  ergaben  eine  mittlere  Zugfestigkeit  der 
Schweißnaht  =  H6  "/o  bei  einer  maximalen  von 


Dg  1. 

lichkeit  des  Arbeiters  nnd  nach  Art  nnd  Dicke 
des  Bleches.  Beispielsweise  erfordert  die  Her- 
stellung von  I  m  Schweißnaht,  von  einem  ge- 
schickten Arbeiter  ausgeführt,  an  einem  Blech  von 

Dick«'  Watxritoir  Hanrntoff 

0,6  mm       bis  4U  1  neben    5  bis  12  I 

1  „    4.5  ,     tiO  ,      ,      12  „  20  „ 

2  „   100  „  140  „     „     25  ,  4&  „ 

3  ,  200  „  260  ,     „     BO  „  86 , 

Bei  der  ersten  Einführung  der  antogenen 
Scbweißung  für  Herstellung  von  Eisenblecli- 
waren  usw.  wurden  fast  ausschließlich  kom- 
primierte Gase  in  der  oben  beschriebenen  .An- 
ordnung benatzt.  Das  elegante  Vorfahren  fand 
allerorts  guten  Anklang  und  hätte  sich  sicher 
sehr  bald  weitere  Gebiete  erobert,  wenn  es 
nicht  in  vielen  Fällen  infolge  des  hohen  Preiset 
der  Gase  zu   kostspielig   w&re.     Eine  gaoxe 
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Reihe  von  Schweißanlagen,  die  komprimierte 
Ga«e  verwenden,  ist  zwar  jetzt  noch  im  Be- 
trieb, doch  macht  sich  mehr  und  mehr  das  Be- 
itreben geltend,  für  die  Ausübung  des  Ver- 
fahrens sich  billigere  Lrase  zu  verschaffen,  nm 
der  Schweißraethode  nicLt  nur  eine  zeitweise  Ver- 
wendung frir  die  Ausführung  von  Reparaturen 


Abbildung  2. 


und  Arbeiten,  bei  denen  die  Kosten  für  die 
Schweißstelle  nicht  ins  Gewicht  fallen,  sondern 
auch  eine  dauernde  Verwendung  für  die  ge- 
samte Fabrikation  von  Blechwaren  aller  Art, 
Wannen,  Röhren,  Kesseln  und  anderen  Behältern 
nsw.  zn  sichern. 

Das  einzige  Mittel,  die  Gase  billiger,  und 
zwar   wesentlich    billiger   als   bei  Bezug  von 
Stahlflaschen    zu  bekommen, 
besteht  darin ,  sie  in  eigener 
Anla^^e    durch  elektroly- 
tiscbe  Wassorzersetzung 
herznstellen.     An  Stelle  der 
Stahlflaschen   für  Wasserstoff 
bezw*.  fiir  Sauerstoff  mit  den 
dazngehörigen  Reduzierventi- 
len  tritt  hier  eine  elektroly- 
lische  Ciaserzengangsanlage 
entsprechender  Größe,  in  wel- 
cher  die   beiden   Gase  direkt 
anter  dem  für  die  Schwoißung 
nötigen   Druck  kontinuierlich 
erzengt  werden.     Eine  kom- 
plette Einrichtung  dieser  Art 
b«ateht  aus  einer  Gleichstrom- 
Xebenschlußdynaino    mit  den 
d&zagehürigen  anf  einer  Schalt- 
tafel angebrachten  Instrumen- 
ten, der  Elektrolysenrbatterie, 
welche  ans  einer  Anzahl  nach 
Art      einer  Akknmalatoren- 
katterte  hinter-  beziehungsweise  nebeneinander 
Swcbalteter  Zellen  zusammengesetzt  ist,  zwei 
(jrasometem    für    Wasserstoff    nnd  Sauerstoff, 
ien  RohrloitUDg'en ,    Hähnen   und  Manometern. 
Derartige  Anlug'en  baut  u.  a.  die  Elektrizitätii- 
Aktiengesellschaft    vormals   Schuckert  &  Co., 
Sirnherg.   Die  obige  Skizze  (Abbildung  2)  ver- 
utchaaLicht  die  Disposition  einer  Schuckertschen 


Einrichtung.  Die  Dynamo  ist,  wie  gewöhnlich,  im 
Maschinenraum  neben  anderen  Maschinen  auf- 
gestellt. In  gewissen  Fällen  läßt  sich  übrigens 
zum  Betrieb  der  Elektrolyseure  auch  eine  be- 
reits vorhandene  Beleuchtnngsmascbine  verwen- 
den. Die  Elektrolyseure  nebst  den  Gasometern 
stehen  in  einem  besonderen  Raum,  welcher  von 
dem  eigentlichen  Schweißraum  ge- 
I  trennt  ist.    Ein  Elektrolysenr  Schuk- 

M  kertschen  Systems  ist  nachstehend  ab- 

i  gebildet  (Abbild.  3).  In  ihm  befindet 

—  |-  sich  Wasser,  das  durch  bestimmte 
f  jT  Zusätze  elektrisch  leitend  gemacht 
'  "  ist.  Heim  Durchgang  des  elektrischen 
Gleichstroms  entwickelt  sich  am  nega- 
tiven Pol  Wasserstoff,  am  positiven 
Pol  Sauerstoff.  Die  Gase  werden  in 
jedem  einzelnen  Elektrolysenr  geson- 
dert aufgefangen  und  mittels  zweier 
getrennter  Sammelleitungen  nach 
zwei  Gasometern  geführt. 
Gegenüber  dem  auf  rein  chemischem  Wege 
gewonnenen  Wasserstoff  hat  der  so  elektro- 
lytisch erzeugrte  Wasserstoff,  abgesehen  von  den 
weit  geringeren  Herstellungskosten,  den  großen 
Vorzug,  daß  er  vollständig  frei  von  Arsen- 
wasserstoff,  also  ungiftig  ist  (so  daß  also  das 
Arbeiten  mit  elektrolytisch  erzengten  (iasen 
durchaus  unbedenklich  ist).  Die  in  diesen  Elektro- 


5 
3 


Abbildung  3. 

lysenren  erzeugten  Oase  besitzen  sehr  hohe 
Reinheit.  Die  Apparate  arbeiten  ohne  Ver- 
wendung eines  Diaphragmas,  so  daß  Aus- 
wechslung solcher  der  Abnutzung  unterworfener 
Teile  nicht  nötig  und  der  Betrieb  außerordent- 
lich einfach  und  sicher  ist.  Ihr  Betrieb  ver- 
langt an  Bedienung  nur  ein  einmaliges  Nach- 
füllen von  Wasser  im  Tag,  bei  Anlagen  großen 
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UmfBDgM  gwchieht  dies  aatomstüch.  Die 
Apparate  wfvdeii  in  der  Begel  für  etaen  Gas* 

druck  von  500  mm  WaaserB&ale  gebaut;  einen 
entsprechenden  Dnek  erhalten  durch  Beaehwerea 
mittels  Sand  oder  Wasser  auch  die  beiden  Oaae- 

meter,  die  Anlage  arbeitet  kontinaierlich.  Wäh- 
rend der  Entnalane  der  Oase  am  den  Gaso- 
metern fBr  die  Schweißarbeit  werden  diese  durch 
Zufuhr  von  Gas  aus  den  Elektrolyseuren  st&ndig 
nachgefüllt.  Die  Schweißung  erfolgt  direkt 
nnter  dem  Gasdruck  der  Elektrolyseare,  eine 
Kompression  findet  also  nicht  statt;  Reduzier- 
ventile und  dergleichen  entfallen  daher  ebenfalls. 
Von  den  Gasometern  ans  fähren  swei  getrennte 
Laitangen  nach  dem  Schweißrauni,  in  welchem 
je  nach  Zahl  und  Örtlichkeit  der  Schweißstellen 
Zweigleitaugen  angebracht  sind,  die  in  je 
einen  Hahn  endigen.  An  diese  Zweigleitungen 
schlieOen  sich  die  zum  Urenner  führenden 
beiden  Guuimischläuche  (einer  für  Wasser-,  einer 
fiir  Sauerstoff)  an.  Sobald  die  Flamme  ein- 
mal eingestellt  i»t,  ht  ein  Nachregulieren  an 
den  Hähnen  nicht  mehr  nötig,  da  die  Gase  den 
Brennarn  anter  konstantem  Druck  zugeführt 
werden,  so  daß  eine  Andemng  de.-*  eingestrüfpn 
Mischungsverhältnisses  nicht  eintreten  kann. 
Dies  ist  ebenfalls  ein  sehr  großer  Vomg  gegen- 
flher  dem  Schweißen  mit  komprimierten  Gasen, 
welches  besonders  dann,  wenn  der  Flaschen- 
Inlialt  «ir  Neige  gebt,  ein  sehr  hiaflg es  Nacb- 
regulieren  an  den  Reduzierventilen  erfordert, 
wodurch  Zeit-  and  Gaaverloste  entstehen.  Für 
den  Betrieb  der  IBlektroljrteai«  kommt,  wie  be- 
rcifs  frnhor  orwUhnt,  Arbeitslohn  nicht  in  Be- 
tracht. Die  Beaufsichtigung  der  Dynamo  kann 
In  der  Bagel  too  dam  Wirter  ▼orhandener 
anderer  Mn<!ohinen  mitflbernomtner  werden.  Eine 
Unterbrechung  des  Elektrolyseurbetriebes  kann 
nnbaechadat  dar  Aubante  sowie  elma  aeiMtIge 
Bedenken  jederzeit  stattfinden.  Zum  Sdnvpißpn 
können  Brenner  verschiedener  Konstruktion  ver- 
wendet werden.  Die  fflektrlsiUta-Aktiongasell- 
schaft  vi^nnah  Schuckert  Ä  Co.,  Nürnberg, 
liefert,  wie  erwähnt,  außer  den  Elektrolysearen 
aneb  Bremar  «Igeaer  Konitmktion  oowla  auf 
Wiinsoh  die  konqtlatta  Elarlebtmg  mit  altem 
Zubehör. 

GegeoSbor  den  Koetea  dee  Sebwel6eas  mittels 

komprimierter  i'r.iio  ist  die  Ausgabe  für  die  in 
eigener  Anlage  elejttrolytisch  hergestellten  Oase 
bei  normalem  Kraltpreii  steta  erbeblieb  niedrigm'. 
Bei  eigener  elektiolytisctif^r  Tlerstollung  der  Gase 
werden  aber  die  Kosten  für  Kompression,  Trans- 
port der  Tollen,  Bttektransport  der  leeren  Flaschen 

und   der   (tewiiin    ilen  Wrki'uifers  erspart.  Die 

Elektrolyseorbaiterie  liefert  die  Oase  im  Ver- 
htltnls  von  9  Banmteilen  Wasserstoff  auf  1  Teil 
Sanflrsfnff,  wiihrpml  für  die  autogene  Schweißong 
auf  a  Baumteile  Wasserstoff  *li  bis  >/i  Teil 
Snunteff  fobraneht  wardan,  lo  daA      kia  ■/* 


Sdmnßung.  9k.  Jiäug.  Nr.  IB. 


1  Teil  öberscbttssig  sind;  diesen  Beet  läßt  ataa 
I  in  dar  Bogel,  flüls  sieht  beiondere  VerbUtniMs 

die  separate  Weiterverwendung  desselben  raiinriell 
erscheinen  lassen»  entweichen.  In  gewiiies 
Flllen  UUH  sieh  i.  B.  mit  einigem  yortell  ait 

der  KnallgasBch weißung  die  Ozy  -  Az.etTlen- 
Schweiüang  in  der  Weise  ▼erknfipfen,  daß  dsr 
überschflssige  Sanerstoff  dan  Torwondet  wiri, 

einen  Oxy- Azetylen-Schweißbrenner  za  betreibet, 
der    einerseits   mit  Azetylen,    anderseits  mit 
Sanerstoff  in  ähnlicher  Weise  wie  Knallgas- 
schweißbrenner gespeiBt  winl.   Die  Oxy-Asetylea- 
Schweißung,  welche  besondere  Brenner  sowie 
einen  entsprechenden  Azetylen-Erzenger  erfordert, 
erzielt   denselben   Effekt,    wie   die  Knallgas- 
Bchweißnng.     Beispielsweise  erfordert  bei  An- 
wendung des  Oxy -Azetylen  -  Brenners  System 
FouchA  nach  den  hierüber  bekannt  gewordeneo 
Zahlen    1  m   Srhweißnaht  an   Eisenblech  voa 
etwa  1  tum  Stiirke  etwa  12,5  1  Azetylen  und 
22  1   Sauerstoff,    während  in  der  Knalli^ai- 
schweil^anc  1  m  Schweißnaht  su  eiriem  Hleih 
genannter  Siärke  40  bis  60  1  Wasserstoff  ood 
10  bis  SO  1  Sanerstoff  benötigt.  Da  auf  1  cbm 
Wasserstoff  durch   Elektrolyse   '/t  cbm  Saaei^ 
j  Stoff  erzeugt  wird,  während  in  der  Knallgas- 
schweißung  nar  '/t  his  '/a  cbm  Sauerstoff  rer- 
hrancht  werden,  also  '/^  bis  'ij  cbm  Sanerstofl 
I  überschüssig  sind,  so  könnte   '/*  ^Is  'i«  cbm 
I  Sanerstoff  für  Oqr-Asetylen-Schweißang  nutzbar 
gemacht  werden,  also  im  Mittel  200  1.    200  1 

I Sauerstoff  verlangen  nach  obigem  0,07  X  200  = 
114  1  Asetgrlen.    Bei  der  okktrolytisehen  Er- 
zeugung von  1  cbm  Wasserstoff  f.  d.  Zeiteinheit 
müßten  also  xwecks  vollständiger  Ansnatsnng 
des  gloidiseftig  eloktrolytiseh  emeniptfln  Saaer- 
«toffs  noch   114  1   Azetylen  in  derselben  Zeil 
verfttgbar  sein.  Der  durch  die  Kombination  der 
beiden  SehweiBmetboden  (Schwei  Ben  mit  einem 
KnallgasschweiRbronner   nnd  mit    einem  Oxy- 
Azetylen  -  Brenner)  erhaltene  Effekt  iat  gleteb 
der  Summe  dos  Eflbktes  der  Kianllgaaaeliweifimig 
mit    1000  1    Wasserstoff  nnd  300  1  Panf-rstoff 
and  der  Oxy- Azetylen -Scbweißung  mit  114  1 
Aaotylen  nnd  900  1  SanorstoC    Bemeen  anf 
Blerh  von  1  mm  StArke  erhält  man  mit  1000  1 
Wasserstoff  and  300  1  Sauerstoff  mnd  20  b 
Sehweißnaht;  mit  114  1  Asetylon  und  900  1 
Sauerstoff  rund  9  m,  also  statt  20  m  bei  un- 
vollkommener  Aasnatsang   des  elektrolytisrb 
erzeigten  Sanerstoih  in  der  IbialIgnnflehwaiBiBg 
2!»  m   bei    voller   Ausnutzung  des  Sauerstoffs 
darch  Kombination  beider  Metboden.  Vergleicht 
man  die  Gaskoeten  a.  d.  Hetar  Schweißnaht 
der  Knallirn.ssfluveißiiMg:   f,'egenllber    denen  der 
Schweißung  mittels  des  komhinitttaii  Verfahrens, 
so  ergibt  sieh  dno  Bnpamts  an  OMkootaa 
von  25  °/o.   Da  jedoch  die  absolute  Höhe  dieses 
Unterschieds  a.  d.  Meter  Schweißnaht  nnr  etwa 
1  Ua  S  Pftuir  belrigk,  to  kau  eine  ins  Gt- 
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*        wieht    fallende    Ersparnis   durch  Kombination 
beider  Methodeu  nur  bei  ^ößeron  Anlagen,  in 
>-        welchen  Honderte  von  Metern  Schweißnaht  pro 
Tig  erzengt  werden,  in  Betracht  kommen;  es 
1        wird  lieh  also  im  allgemeinen  die  Verwendung 
4        einer  Knallgasschweißanlage  (mit  elektroljtisch 
erzengten  Gasen)  mit  einer  Oxy- Aretylen-Schweiß- 
anlage  nur  für  sehr  große  Produktion  rentieren, 
y        während   in   Anlagen  mittleren  und  kleineren 
:         Umfange,  welche  die  fdr  die  Knallgasschweißnng 
nötigen  Oase  selbst  erzeugen,  auf  den  äber- 


1  Stellung  noch  kaum  die  Ilöhe  des  erwähnten 
billigsten  Bezugspreises  erreicht,  während  ander- 
seits  der   entsprechende  Anteil  Sanerstoff  im 

I  Falle  der  elektrolytischen  Eigonhcrstellung  gratis 
mitgeliefert  wird.  Selbst  in  dem  für  die  elektro- 
lytische Herstellung  ungünstigsten  Vergleichsfall 
kann  mit  einer  Mindestersparnis  gleich  dem 
Einkaufspreis  loco  Verbraurhsstelle  des  zu  dem 
angewendeten  Wasserstoff  gehörigen  Saner- 
stoffquantunis  gerechnet  werden.    Da,  wo 

j  die  Verhaltnisse  günstiger  liegen,  ist  der  Her- 


Abbildung  4. 


schässigen  Sanerstoff  ruhig  verzichtet  werden 
kann.  Wie  die  Rechnung  ferner  zeigt,  wird 
die  Oxy-Azetylen-Schweißuug  in  dem  Fall  teurer 
•ein  als  die  KnallgasschweiUung,  wenn  ffir  erstere 
der  komprimiert  in  den  Handel  gebrachte  Sauer- 
stoff verwendet  wird,  wfthrend  dann,  wenn  sie 
elektrolytisch  in  eigener  Anlage  hergestellten 
Sauerstoff  verwendet,  ohne  den  gleichzeitig  ent- 
standenen Wasserstoff  mit  einem  entsprechenden 
Anteil  Sauerstoff  in  einem  Knallgasschweiß- 
brenner aaszanutzen,   eine  Verbilligung  nicht 

siotiirt. 

Ein  Verg'leich  der  Kosten  der  olektrolytisch 
hergestellten  Gase  gegenüber  den  komprimiert 
bezogenen  ergibt,  daß  selbst  bei  allerbilligstem 
Bezog  des  Wasserstoffs  die  Totalausgabe  für 
dieselbe   Men^e    bei  elektrolytischor  Eigenher- 


stellnngspreis  der  elcktrolytischcn  Gase  noch 
wesentlich  niedriger  als  der  Einkaufspreis  des 
Wasserstoffs  allein.  Die  elektrolytiscbe  Her- 
stellung der  Oase  rentiert  also  in  einem  solchen 
Fall  selbst  dann,  wenn  nur  der  Wasnerstuff 
verwendet  wird,  während  man  den  Sauerstoff 
entweichen  läßt:  ein  Fall,  der  allerdings  für 
autogene  Eisenblechschweißung  kaum  in  Frage 
kommt,  sondern  nur  Interesse  für  Hleilötung 
hat.  Die  Apparate  zur  elektrolytiscben  Her- 
stellung von  Wasserstoff  nnd  Sanerstoff,  welche 
Oase  außer  zur  autogenen  Schweißnng  auch  noch 
für  andere  Zwecke  Verwendung  finden,  werden 
von  der  Elektrizitäts-Aktiengesellschaft 
vormals  Schnckert  &  Co.  in  Nürnberg,  in 
(Trößen  von  20  bis  1000  Amp.  gebaut.  .Ab- 
I  bildang  4  zeigt  eine  Anlage  zur  elektrolytischen 
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Erseagnng  von  1200  cbm  Wasaentoff  neben 
600  cbm  Senentoff  in  34  Standen.  Im  Lnbort- 
torinm  der  P'irma  in  Nürnberg  befindet  sich 
eine  mit  elektrolytisch  hergestellten  Gasen  be- 
triebene Anlage  für  autogene  Schwoißnng,  die 
von  Interessenten  besichtigt  werden  kann. 

Die  Knallgasschweißaug  wird,  wie  bereits 
oben  erwähnt,  zarzeit  hauptsächlich  angewendet 
in  der  BleehwarenfUirUntioD,  beispielBweise  für 
Anfertigung  von  Radewannen,  Gefäßen  aller  Art, 
Röhren,  Kesseln,  .Stahlfässern,  Gasometern, 
Apparaten  für  (•lieinische  liidnstrie  nsw.  Aach 
in  der  Faln  t  ad  -  Industrie  hat  die  aatogene 
SchweißuLg  Eingang  ycfuudt-n.  Wie  sie  in 
genannten  Betrieben  an  Stelle  der  sonstigen 
SehweißmethodoD  mit  Vorteil  angewendet  werden 


kann,  so  kann  in  gewissen  anderen  FlUen  die 
aatogene  Sehweißang  dorch  en  andersi  V«^ 
fahren  wohl  fiberhanpt  nicht  ersetzt  werden. 
Es  ist  gelangen,  mittels  aatogener  Schweificng 
sehr  komplizierte  Verbindongen  anszafGhren, 
wie  dies  anf  anderem  Wege  fiberhaapt  nickt 
möglich  ist.  Anch  in  der  Eisen-  nnd  Stahl- 
gießerei läßt  sich  die  aatogene  Schweißang  vor- 
teilhaft benatzen  za  Reparataren  von  OaflfeUem 
und  dergleichen.  Es  ist  anzunehmen,  daß  sie 
auch  in  der  Fabrikation  von  Dampfkesseln  oder 
anderen  Hehilltern  aus  dickem  I^lech  sich 
einführen  wird,  sobald  die  Technik  des  auto- 
genen Schweißens  sich  auch  den  grSßeFen 
Blechstftrken  in  ratiM6ll«r  WeiM  Mgafiüt 
haben  wird. 


ZuMhriffceii  an  die  fiedaktion* 

(Nr««  wtar  «Wf«  MW* 


Verwendung  von  kalt  nrUasnnem  Roheissn  zur  Flufsuisendirutenung. 


Auf  die  in  Heft  12  dieser  Zeitschrift  geäußert  en 
Einwendungen  des  Hm.  A.  Sattmann  gegen 
einige  Sitze  meiner  Abhandlung:  „Verwendung 
von  kalt  erblasenem  Roheisen  zur  Flnüeisen- 
darstellung"  gestatte  ich  mir  folgendes  zu  er- 
widern : 

Meine  Atisfiihnmji«'!!  ri<  !i(t»t<  ii  sich  nicht  gegen 
das  Prinzip  des  VurlVisciieus  auf  langgestrecktem 
Frieehherd bei  langsam  herabfließendem  Roheisen, 
sondern  gegen  die  Sattmannsche  Art  des  Vor- 
frischens.  Der  prinzipielle  Unterschied  zwisclien 
den  Sattmannschen  Vorschlagen  und  dem  ähn- 
lichen, zum  Beweise  ihrer  Durchführbarkeit  hernn- 
gezogenen  Keruolianschen  Frischverfahreu  be- 
steht darin,  daß  bei  letzterem  der  Fehlbetrag  an 
Wirme  beim  Frischen  eines  an  warracer7engen- 
den  Nebenbestandteileu  armen  Ituheisens  durch 
dne  einfheh«  Betsnng  des  Frieehapparats,  wu- 

dnrch  jede  beliohige  Temperatur  erzielt  werden 
kann,  ersetzt  wird,  während  Ur.  tiattmaun  ein 
Boeh  nnerprobtet  Mittel  vorscUlgt,  mit  dem  wohl 

sehr  hohe,  nicht  aber  die  zur  Abscbeidung  von 
Kohlenstoff  geeigneten  Temperaturen  erzielt  wer- 
den können.  Wenn  'man  aneh  die  Temperatur 
des  heißen  Hochofengeblasewindes  durch  Ver- 
mischen mit  kaltem  Wind  beliebig  herabmindern  I 
kum,  so  bleibt  doeh  immer  die  in  der  StiehHamme 
des  Geblüscbn  tinerv  cr/ieUc  Tenipcraty  so  hoch, 
däß  die  Verbrennung  von  Eisen  unvermeidlich  i 


ist;  wird  aber  die  Gaszufuhr  gänzlich  abgestellt, 
so  ist  die  Wärmezufuhr  bei  Verwendung  von 
Roheisen  mit  nur  0,2%  Si,  für  das  der  Apparat 
konstruiert  sein  soll,  zu  gering,  uro  das  seichte 
Eisenbad  vor  der  Verbrennung  zu  schätzen.  Tat- 
sächlich liesteht  also  in  der  Erreichbarkeit  der 
verschiedenen  Temperaturen  eine  Lücke  gerade 
an  der  Stelle,  welche  für  die  Entfernung;  der 
oxydierbaren  Nebenbestandteile  des  Roheisens 
am  meisten  geei£ri;pt  ist;  dies  dürfte  der  Haupt- 
grund der  TJn.-)ustuhrbarkeit  der  Sattmunn&cben 
Vorschläpe  sein. 

Wenn  im  ScblackerKclieider  l-ei  auireicliendem 
Mangangt  halt  noch  erheldiche  Mengen  Schwefel 
ausgeschieden  werden  kOnoen,  BO  darfte  allerdings 
bei  re;^elraiißii:era  Betrieb  die  Schwefelgefahr 
nicht  zu  groß  sein;  trotzdem  wird  sich  aber  wohl 
kaum  ein  Stahlwerksteiter  bereit  findeo,  ein  unter 
solchen  Umständen •cblaieneaRoheisen  onbeseheD 
zu  verarbeiten. 

Was  den  kontinoierliehen  Hohelsenabflufi  an» 

geht,  ao  liabe  ich  ledifflich  fe-tf^i  <;{i  !lt,  daß  die 
Idee,  das  Robeisen  kontinuierlich  vom  Hochofen 
abflieflen  ni  lassen,  durch  da«  Stapfisch«  Patent 
praktisch  ausgeführt  worden  ist;  ob  allerdinp'^ 
die  Stapf  sehe  LOsang  der  Frage  den  Sattmann- 
sehen  btentioneii  entsprach,  darfte  filr  meine 
Betrachtungen  gleieligttltig  erschein'  n 

Hörde  i.  W.  Z>r.*3n|}.  OtHenkircht». 
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Ununterbrochenes  Stablschmeizverfahren  im  feststehenden  Martinofen. 


In  Besaff  aaf  dst  ia  «Stahl  and  Biten*  wieder-  I  wurde,  fertigen  StaM  in  kleineren  Men^n  dem 

holt  bo-prochent-  „Sarzycki-Verfahren'*  erhinbc  Ofen  zu  entnelimen  und  weiteres  Rohmaterinl 
ich  mir  mitzuteilen,  daß  bereits  im  Jnli  190U  im  oacbxasetzeo.  Diese«  Verfuhren  wird  in  dem  ge- 
SMUwerfce  Vyaoeui  bei  Prag  von  mir  ein  Martin-  |  nannten  Stablwerlte  rauh  beute  noch  angewendet, 
ofeii  mit  mehreren  Abstichen  in  verschietlcner  q  SekindUr  Wien 

Hobe  veraeben  wurde,  wodurch  ea  ermöglicht  |  •    •  *  ■ 


Mitteilungen  ans  dem  Eisenhilttenlaboratoriiun. 


Qm  Kritik  der  SchwefelhMtiimmiiHi 

im  Eisen.* 

VuQ  Dr.  C.  Krug,  Privatduxeot  an  der  Köaigl. 
Bergakademie  Berlin. 

Die  gebrfluchlirhsten  Methoden  zur  Bestim- 
mung des  Schwefels  im  Kiscn  bemhcn  darauf, 
den  beim  Lösen  des  Kisens  in  SalzslSure  oder 
SrhwifrlsÄure  entweichendm  ScLwelVhvas.ser- 
ütoff  entweder  zu  Schwefelsäure  zu  oxydieren 
und  diese  durch  GblorbaiTam  zu  Allen,  oder  ihn 
in  Mt  fa!!snlzl<isung:en  7U  leiten,  um  aus  der  Monj^e 
de>>  gelallten  Sulädes  den  Schwefel  zu  beslinimeu. 

Die  auf  dieM  Renklionen  gegründeten  Me- 
thoden leiden  an  zwei  UnKenuuigkeiten,  denn 
erstens  entweicht  nicht  aller  Sclnxtfel  uls 
Sebwefelwaawratoff,  sondern  ein  Teil  davon  wird 
dOMh  die  gli  irli/eiti^e  Einwirknng^  der  ^!in^!ral• 
tlora  auf  £isenkarbid  und  Eiseusultid  in  Metliyl- 
■alfid  angfewandelt,**  welebe«  weder  dureb  Oxy- 
dationsmittel nocb  durch  Metalisiilze  zerleprt  wird, 
sweitens  wird  man  häutig,  uuch  Mcinickes  £r- 
fidinaiig«n***  sogar  der  Regel  naeb,  im  ROckstande 
noch  .Schwefel  nachwL-isen  kftnnen. 

Ana  diesen  Urilndeu  hat  mau  versucht,  den 
im  Bisen  enCfasltenen  Scbwefel  durcb  Oxydation 
nniTi ittelbar  in  Schwefelsäure  überzufillii  en  und 
die»e  durch  Chlorbaryum  zu  fällen.  Aber  auch 
diaae  Uethoden  geben  keine  einwandfreien  Be- 
saltate,  da  das  IJaryiimsulfat  bei  Gegenwart 
gtnü^r  Mengen  von  Ktseusalzen ,  insbesondere 
Ton  Bisenehlorid,  eineraeits  snai  Teil  in  lAmmg 
gehalten,  and'-rs«  its  al  -  r  -<i-ts  durcli  Kiscn  mehr 
oder  weniger  verunreinigt  ist  Man  hat  zwar 
versucht,  das  unreine  Barrumsulfat  su  reinigen, 
odar  4aa  llitfallen  von  Eisfii  zu  verhindern;  in- 
dess«*n  geht  beim  Behandeln  des  Baryumsolfata 
mit  Salftsaure  atata  etwas  davon  in  Lösung. 
Aaeb  die  Ketliodaii,  welebe  besweekeni  das  Mit- 

ABflsa^         «l'T  HabilitntionaarbMt. 

••    <^f.ifil  mid  Kisen"  16,  «Sd. 

iJeitscliril't  f.  angew.  Obemta*  1888  S.  877. 


füllen  von  Eisen  zu  verhindern,  sind  nifht  frei  von 
Fehlern,  da,  wie  Fiukener  nachgewiescnf  hat, 
größere  Mengen  anderer  Salze,  besonders  Chlor- 
alkalien, die  vollst.'lndipe  Fällung  der  Schwefel- 
saure verhindern,  silberbergerff  hat  eine  Me- 
thode TarOlTentliebt,  die  auf  der  FlUaag  der 
Sihwpfelsanrp  iliirch  eine  alkoholisclie  LOsun^ 
von  Cidut»trontium  beruht,  bei  der  die  Fällung 
vollständig  nnd  der  Niedencblag  frei  voa  Bisen 
sein  soll;  nach  Lunges  Au.snihniueentti'  ist  diese 
.Methode  jedoch  vollständig  unbrauchbar. 

Um  die  erwshnten  Febler  su  vermeiden  and 

um  zu  ermitteln,  ob  die  Bildiint,'  von  ^Fi-thylsiulfid 
erhebliche  Ungenauigkeiteu  verursacht,  halie  ich 
folgende  Metboden  snr  Bestimmung  des  Sebwafels 
im  Eisen  ausgearbeitet. 

Aus   den   vorhergegangenen  Betrachtungen 
ergab  sieb  znnlebst  die  Notwendigkeit,  dureb  ein 
Reagens   das  F.isen   zu  füllen  und  gleichzeitig 
auch  die  Salzsfture  zu  binden,  denn  diese  ist,  wie 
erwihnt,  in  großem  Übenebufl  der  vollstlndigen 
j  Fällung  des  l^aryinnsult'ats  hinderlicli.    Aiili> ninn 
I  durfte  dieses  Reagens  die  spätere  Ausfftlluug  des 
I  Baryumaolfats  niebt  beeintrichtigeu.  Für  diesen 
■  Zweck   5«chien  es  mir  am  besten,  Silberoxyd  an- 
1  zuwenden.  Das  Silberozyd  stellte  ich  dadurch  her, 
I  dsfl  icb  Silbemitrat  in  Wasser  lOste  und  zu  dieser 
Lösung  Kalilauge  in  kleinem  flbervi  hnli  zusetzte, 
i  Das  ausgefallene  Silberoxyd  lieb  sich  durcb 
I  Waschen  mit  beiOem  Wasser  vollkommen  frei 
von    Alkali    erhalten.     Das    mit    Waiser  auf- 
I  geachl&mmte  Silberozjrd  reagiert  genau  so,  als 
I  ob  ihm  die  Formel   AgOH  tuklme,  d.  b.  es 
spaltet  sehr  leicht  die  Hydroxylgruppe  ab.  lU- 
liandelt  man  eine  EisenchloridlOsung  mit  feucb- 
tarn  Süberoiyd,  so  wird  das  Bisen  als  Hydroxyd 
gefbUt,  and  anÖardem  errsicbt  man,  dafl  die  Salx* 

t  Rosa-Finkener,  8.  Aufl.  S.  464. 
a  Beriebt  der  Deatsebea  Cbem.  Oes.  88,  3788. 

Itl  ..Zeitsehrift  f.  angew.  Ch.  tnie'-  inoi,  27 
I  und  ebenda  IdOb,  12  (Bericht  der  Internationalen 
I  Analysenkemmiision). 
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aäure  in  Form  von  unlO-slichem  Chlursilber  aus- 
g«sehied«il  wird.  Nach  dem  Filtrieren  de« 
Niederschlages  erbfllt  nifui  i-ine  Flüssifrkeit,  die 
weder  Eisen  nuch  .Saizsaure  enthält,  sondern  nur 
noch  «twas  in  Wuaer  gelöstes  Silbeioxyd,  daa 
aber  leicht  durch  ««aigO  Tropfen  SalMtUTO  ge- 
flUt  werden  kann. 

NselidMD  idi  midi  ttbenmtgt  hatte,  daß  man 
auf  diese  Weise  Kisen  und  Salzs&are  vollständig 
fillen  kann,  Dtuüte  ich  noch  prUfen,  ob  auch  die 
Sehwefelulare  aieh  qnantitatiT  im  Filtrat  vor* 
fände.  Zu  diesem  Zweck  löste  ich  5  p  reines 
Eiaen,  das  dadurch  hergestellt  wurde,  daU  man 
Biaenoxalat  dureh  Glühen  In  Oxyd  IlberfllhrCe  und 
diesea  im  Wasserstofl'strotn  zu  metalüschetn  Eisen 
reduierte,  in  Salpetersäure  uiid  dikmpfte  zur  Ver- 
Jagnng  der  8alpetenftnre  mehrere  Ifale  mit  S^c- 

slure  ab.  Zu  dieser  rein  salzsauren  Eisencblorid- 
lüaunggab  ich  ein  gemesaenea  Volumen  verdünnte 
SehwefelMure,  In  der  ich  dnreh  einen  «weiten 
Versuch  den  Qehalt  an  SO  durch  Fällung  mit 
Chlurbaryam  bestimmt  hatte.  Darauf  setzte  ich 
an  der  yerddnnten  und  mlftig  erwftrmten  LBsnng 
so  viel  in  Wasser  auffjeschlämmtos  SiHH-roxyd, 
daü  das  Eisen  vollständig  gefällt  wurde  und  die 
mmigkeit  achwaeh  alhaliech  reagieirte.  Dann 
wusch  ich  Jf'M  Xie  ierschlag  durch  Decautieren 
mit  beiliem  Wasser  so  lange  aus,  bis  im  Filtrat 
dureh  Ohlorhatymn  Icelne  Sehwefeislure  mehr 
nachzuv.  pi<;f^ti  war.  Das  Auswaschen  nahm  aller- 
dings sehr  viel  Wasser  in  Anspruch,  da  das  ent- 
itandene  wshwefelaanre  Silber  aehwer  Ton  Nieder- 
ichlag  zu  trennen  ist.  Das  Filtnit  hatte  ein  Vo- 
Inmen  von  ungefähr  1 1.  Dies  wurde  aber  einer 
Spiritaaflamme,  vm  jede  Vernnreinigang  doreh 

den  im  Leuchtgas  enthaltenen  Schwefel  zu  ver- 
meiden, bis  auf  etwa  OUccm  eingedampft,  das 
Silber  doreh  wenige  Tropfen  SalsaBure  gefällt, 
das  entstandene  ChlorsilVier  am  nächsten  Tage 
fiitriert  und  au8  dem  Filtrat  die  Schwefeisäure 
dnreh  Ohlorharyam  gefällt. 

Die  Resultate,  die  ich  bei  Anwendung  dieser 
Methode  erhielt,  waren  folgende:  Die  angesetzte 
Schwefletaittre  (10  eem  '/i*  Normal«8ohwefblslnre) 
enthielt  durch  zwei  Anah'sen  festgestellt  0,0419  g 
SO*.  Nach  dem  oben  beschriebenen  Verfabren 
Warden  an*  der  BisenlOiinig  bei  awei  Vemehen 
folgende  Mengen  SOi  erhalten:  0,0tl8g,  0,0130  g. 
Ans  dieaen  Zahlen  ergibt  sich,  dafi  es  möglich 
ist,  nach  diesem  Verfahren  die  in  einer  Bisen* 
chliiridUteong  enthaltene  Schwefelsaure  quanti- 
tativ zn  bestimroeo.  Da  die  angegebene  Methode 
aneh  theoretisch  einwandfrei  erscheint,  so  dürfte 
aaa  ihr  fttr  den  Toili^enden  Zweek  dan  Wert 
einer  Leitmethode  ansprechen  kOnnen,  wogegan 
alsdann  der  Umstand  nicht  ins  Oewicht  flUlt,  dafi 
lie  Tergleichsweise  mühselig  und  aeitraubend  ist. 

Außerdem  wurde  ich  auf  ein  anderes  Ver- 
fahren aufmerksam,  mit  dem  derselbe  Zweck  auf 
eine  viel  einfaehere  Weiae  and  in  kfiranrer  Zeit  er* 


reicht  werden  kann.  Im  Jahre  1892  TerOtTent* 
lichte  J  Rothe*  eine  Methode,  welche  es  er- 
möglicht, mit  Hilfe  von  Äther  das  Eisen  als 
Chlorid  aus  .seinen  Lösungen  Tollstindig  zu  ent- 
fernen. Um  nun  festzustellen,  ob  sich  auf  diese 
Weise  die  in  Eisenlösungen  befindliche  Schwefel- 
säure quantitativ  bestimmen  lasse,  verfuhr  ich 
f(jlgendennaßen:  Ich  lllata  wie  vorher  5  g  reines 
Eisen  in  SiljiPt'Tsäure  vom  sp.'zifischen  Oewicht 
1,4  und  dampfte  die  Lübui;g  mit  Salzsäure  wieder- 
holt ein,  bis  die  .Salpetersäure  vuUkummen  ent- 
fernt war.  Darauf  setzt«  ich  zu  der  Eisenchlorid- 
lösung 10  ccm  '/>•  Normal-Schwefelsäure,  deren 
Oehalt  an  80«  an  0,0481  g  featgestelU  war.  Diese 
Losung  behandelte  ich  nunmehr  nach  der  Vor* 
Schrift  von  Rothe  wie  folgt: 

In  daa  obere  Oeffe6  des  nachetdiend  aUaeier- 
ten   .Apparates   wurde  die  stark  konzentrierte 
EisenchloridlösuDg  gebracht,  and  die  I'orzellan- 
sehale,  in  der  sieh  die  Biaen- 
lösung  befand,  mit  möglichst 
wenig  Salzsäure  vom  apezifi- 
aehen  Gbwieht  1,10  aaageaplllt, 
so  daß  das  Volumen  dr-r  Eisen 
lösung  mit  der  Salzsäure  nicht 
Aber  60  eem  betrug.  Femer 

wurd*'n  in  den  .\pparat  30  ccm** 
rauchende  Äthersalzs&ure  *** 
und  100  eem  Äther  gehraeht. 
nie  FlfKÄigkr-ifeii  wurden  nun 
unter  der  Wasserleitung  gut 
gekühlt  and  dnreh  Sehfltteln 
innig  vermisclit.  Hierilur<  Ii  ent- 
standen zwei  voneinander  scharf 
getrennte  PMasigheiten,  Ton 
denen  die  oViere,  olivgrüne,  iitlie- 
riscbe  fast  das  gesamte  Eisen,  die  untere,  sala- 
sanre,  hellgelbe  die  Sehwefelsinre  enthielt.  Die 
salzsaure  FlUs.^iigkoit  wurde  nun  in  das  untere 
Oefäß  abgelassen  und  zu  der  ätherischen  LOsoug 
einige  Knbikzentimeter  Terdannte  AthersalMlare 

gebracht  (Salzsäure  vom  spezifischen  Gewicht 
1,10  mit  Äther  gesättigtj,  um  die  darin  noch  in 
geringer  Menge  enthaltene  Sehwefeleftare  ▼o]^ 
kommen  zu  entfernen. 

Darauf  wurde  wieder  geschüttelt  und  die 
unten  angesammelte  salsMore  Flliaaigkeit  in  das 
untere  Uefäß  abgelassen.  Dies  wurde  noch  zwei- 
mal wiederholt.  Jetit  konnte  man  sicher  sein, 
dafl  die  SehwafeEalarB  ana  der  ttChetisehen  LOsnng 
entfent  war.  In  daa  nntere  Geftfl  wnrdeii  daimuf 

*  Mitteilungen  aus  den  KönigL  Technischen 

Versuchsanstalten  1892. 

'*  l)  ccm  für  je  1  g  Eisen. 

***  Hergestellt  durch  allmähliches  EingielieD 
von  Äther  in  rauchende  Salzstare  (spezifisches 
Gewicht  1,19)  unter  Umschwenken  und  gleich- 
zeitigem Kühlen,  bis  auf  der  Flüssigkeit  eine 
dOmie  Sehieht  von  Ätker  •ehwamm. 
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doth  den  seitlich  angebrachten  Hahn  75  ccm  1 
ither  itebraelit  nnd  die  FlBtsigkeiten,  jetst  ebne  | 
Torher  zu  kühlen,  tüchtig  durchgeschüttelt.  Es 
bildeten  sich  wieder  swei  Toneinaoder  scharf  ge*  i 
trennte  Flflnlgkeiten,  TOn  denen  die  obere,  ftthe-  | 
Tische,  den  Rest  Ton  Eisen  aufgenommen  hatte, 
wAhrend  die  untere,  salssaore,  die  Sehwefelsiare  \ 
enthielt.  Die  mliMore  LBsang  wurde  in  eine  I 
Poraellanschale  abgelassen  und  die  Schale  be- 
deckt auf  ein  heifies  Wasserbad,  unter  dem  die 
Flannne  gelflaoht  war,  gestellt.  Nach  dem  Ver* 
daostea  dl*  Äthers  wurde  das  Uhrglas  abgespült' 
Abgenommen  und  die  Flüssigkeit  eingedampft  j 
Zu  dem  Rückstand  worden  einige  Tropfen  Sals-  | 
•Iure  g^eben  und  eine  kleine  Menge  Wasser 
zagesetxt.    Dit;   T.iVsiiriff  wurde,  mn   etwa  aus- 
geschiedene  KieseUäure  zunickzuhultea,  in  ein 
Becherglas  filtriert  md  im  Filtrat  die  Schwefel- 
sAure  durch  Chlorbarsutn  g^ef&llt     Die  Resultate, 
die  ich  hierbei  erhielt,  waren  folgende :     10  ccm 
V<«  Nonnal-Scbwefeiaure  enthalten  0,0421  g  SO«. 
Die  ans  der  Eiseiilnsung  erhaltene  Schwefelsaure  I 
betrug  beim  ersten  Venach  0,0122  g  SO*,  beim 
sweiten  y««Mb  (MM>1  g  SOs.  Au  diene  ZiUen 
geht  hervor,  daß  sich  die  Äthermethodo  zur  Bp- 
sUmmnng  von  Schwefelstare  aus  stark  eiseuhalti- 
■en  LOtBDgen  sehr  gvt  eignet 

Nach   diesen   gflnstigren   Er(?ebnissen  unter- 
Sttehte  ich  mehrere  £isen8orten,  um  festsastellen, 
noi  wieviel  Irilber  die  Sebwefelbestininiung  nach 
der  Äthennethode.  als  nach  der  Brommethnde  ' 
TOD  Jobnston,  die  als  die  genaueste  gilt,  ausfällt. 
Hieum  Bbetyofl  ieii  in  einem  BmidkolbeB  von 
500  ccm  Inlialt  n     Eisen  mit  50  ccm  Salpetersäure 
Tom  spezitischen  Uewicht  1,4.*    In  der  Kälte 
ilndet  gmt  kehie  Cinwirlrang  ftett;  ent  beim  ge- 
litidpn  F'rwrtrmen  beginnt  die  LJ^sun«  des  Eisens. 
Nachdem  die  rotbraanen  DaUnpfe  von  Stickstoff- 
telroiyd  rieh  nieht  mehr  bildeten,  erwtrato  ieh 
nach  nnd  nach  stärker  bis  zürn  Sieilen  der  Flüssig- 
keit Nach  1  bis  2  Standen  war  die  LOsuag 
BMietent  voUeBdet,  wovon  ieh  arieh  durch  Prflfnng 
mit  einem  Magneten  überzeugte.    Zu  der  LOsong 
aetste  ich  angef&hr  74  g  in  Waater  gelöstes 
schwefelaaorefreies  Kalinnndtrat,  am  so  erreichen, 
daß  später  beim  Glühen  des  Eisennitrats  die  durch 
die  Oxydation  des  Schwefels  gebildete  Sehwefel- 
aUmn  aichk  entweicht,  londera  ale  idiwefiiliBBree 
Kali  sarBekbleibt.    Dwenf  dampfte  iA  die 

*  V.  He  18  behauptet  allerdings,  daß  Salpeter- 
•Anre  als  Ozjrdationsmittel  gana  angeeignet  sei, 
weil  dabei  stets  Schwefelwasserstoff  entweicht 
(.Stahl  und  iäisen'*  Iböö  ä.tiäl).  Durch  viele  Ver- 
aacjie  habe  ieh  jedoob  geftinden,  dafl  diee  durch- 
aus nicht  immer  der  Fall  ist,  es  kommt  dabei  aller- 
dings darauf  an,  welche  Konzentration  die  SAure 
hat  Wendet  man  anm  Litaen  des  Bteena  Seipeter- 
siare  vom  spesifiscben  Gewicht  1,4  an,  so  wird 
•tatUcber  Schwefel  xu  SchwefeiaAure  oxydiert. 


Flüssigkeit  Uber  einem  sechsfachen  Bansenbrenner 
im  Glaskolben  snr  Trockne  und  glShte  Kniete 

Ii^  Eisennitrat  so  lan^e,  bis  keine  braunen 
Dampfe  mehr  entwichen.  Nach  dem  Erkalten 
löste  ieh  das  entstandene  fiisenoxyd  in  80  eem 
Salzsäure,  dampfte  soweit  ein,  daß  das  Eisen- 
Chlorid  noch  eben  feocht  blieb  und  wiederholte 
dies  swei-  bis  dreimal,  bis  keine  Ohlorentwiek- 
lung  mehr  zu  bemerken  war.  Dann  spülte  ich 
die  Eisenchloridlösung  in  ein  Becherglas  und 
filtrierte  den  surflckgebliebenen  Kohlflnsteif  und 
die  Kieselsaure  ab.  Das  Filtrat  engte  ieh  in 
einer  Poraellanschale  so  weit  ein,  bis  sich  eben 
eine  Hsat  von  festem  Eisenchlorid  bildete,  die 
durch  einige  Tropfen  Salzxänre  gelöst  wurde. 
Nach  dem  Erkalten  brachte  ich  die  Lösung  in 
den  SchUttelapparst  und  behandelte  sie  mit 
Äthersalzsäure  und  Äther  wie  oben  beschrieben. 
Die  Resultate,  die  ich  hierbei  erzielte,  waren 
folgende : 

•/u  8  •  a  S 

Uraues  Roheisen   .  .  .  0,166 

8^*/i  0  0,ieO  0,182 

--  0,188 

—  0,182 

Graues  Roheisen  .  .  .  O148B  Ol  186 

8,67  •/•.  O  ...  .   0488  0,186 

Graues  Roheisen   .  .  .  0,410  0,441 

2,78  7»  C  0.411  0,438 

Martinstahl  .....    0,077  n.it77 

0,08  " C                  0,077  tt,U7b 

Thomasstahl                     0,066  0,067 

0,10  »y»  C                  0,067  0.068 

Diese  Zahlen  beweisen,  daß  die  Äthermethode 
geaanere  Resultate  liefert  als  die  Brommethode, 
was  ja  nach  den  obigen  Ergebnissen  auch  vor- 
auszusehen war.  Die  Unterschiede  sind  beim 
Roheisen  am  größten,  da  wegen  des  höheren 
Knhlet)s!t(iff-  und  Schwet't  lfjehalts  die  Fiediii  rjnng'en 
für  die  Bildung  von  Metli.visultid  am  giinstiKsien 
sind.  Bei  Stahlproben  sind  die  ünterschiede  ent- 
weder gleich  Noll  oder  doch  so  gering-,  d:\i\  sie 
praktisch  ohne  ßedeutuag  sind.  Manche  (Jlienii- 
ker  leiten  die  beim  LBeen  des  Biseos  in  Sala« 
sBure  oder  Scliwefelsfture  entweichenden  Gase 
durch  ein  rotglühendes  Porzellanrohr,  um  das 
Methjlsalfld  aa  serlegen.  Ledebur*  gibt  jedoch 
an,  daß  in  verhflltnismilßiß'  seltenen  Fällen  da- 
durch eine  Änderung  des  Resultats  ersielt  wird. 
Hieraus  folgt  also,  dafi  kein  Grand  -forhaaden 
ist,  ftir  die  Schwefelbestimmnng  im  Stahl  die 
bisher  äblicheo  Methoden,  das  Eisen  in  Salzsftuie 
oder  8ehwefels8iire  an  lOeen  ead  den  entweichen* 
den  Schwefelwasserstoff  durch  Brom  zu  oxy- 
dieren oder  in  MetalisalslOsangen  za  leiten,  zu 
▼eilassen.  Der  Fehler,  der  dvreh  die  Bildaag 
des  MethylsiiIHds  verursacht  wird,  ist  bei  Eisen 
mit  geringem  Kohlenstoffgehalt  so  verschwindend 
klein,  dafl  er  iBr  eile  pnktfsclien  Zweeke  ea^ 
bedenklieb  vemachlisrigt  weiden  kann. 

*  Leitfaden   flir  BiseabltttettoLaboraterien 

tt.  Aafl.  S.  1U8  Aum.  h 
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Manganbestimmung  nach  dem  Persttlfat-  i 
verfahren  in  Stahl  und  Eisenterten. 

Die  von  Procter  s  m  1 1  Ii  in  Nr.  10  dieser  ! 
Zeitschrift  enthaltene  Aliiniit  rnue'iiiH'tlioJ«'  dor 
ManganbesttiiimunjE:  nacli  dem  i'er.-ultHtvert'abrt-n 
veranlaßt  mich,  oiue  zweckentsprechende  Durch«  j 
führunps weise  dieses  mit  gutem  Ert'olge  attWead-  I 
bareu  Verfahrens  zu  veröffentlichen.  ^ 

•)  Manganbestimmung  in  Stahlsorten:  0^  g 
Stahlspftne  vcerdi  n  in  25  ocm  H\Oj(sp.  G.  1,2) 
in  einem  etwa  200  ccra  faxsenden  lioheu  üecber-  i 
f laaa  gelöst  nnd  die  Losung  am  freien  Fan«  bis  | 
auf  etwa  1'2  l'is  !F>  ccm  eingekocht. 

Diese    Lösung    wird    mit    lü   ccm  einer 
'/••  Normal-SUberlOsong  Tenefast,  gut  gemiseht  I 
und  in  einen  500  bi«  OtW  ccm  fassenden  Erlen- 
meyer-Koibeu  übergeführt.    In  diesem  Kolben  ' 
wird  die  PlOaaigkeit  auf  etw»  800  com  vardennt, 
am  freien  Fencr  anfjrekocht  und  mit  10  cmi 
einer  lOpruzentigen  Animoupersulfatlösung  ver 
setst 

Die  gut  ahgekliMte,  alles  Manjran  als  Per- 
nianganat  enthaltende  Lösung  wird  mit  einer  i 
fjOsang  von  8  g  aneniger  SSore  and  0  g  Bi-  | 
k.irhnnat  anf  «>  1  Wasscr  bia  aof  die  grOne  Fftr- 
bung  titriert.  . 

Die  Methode  gibt  untereinander  gut  flberein» 
atimmflnde,  nm  0,€B  bia  OyOSV»  geringere  Werte^  I 


als  die  Volhardsehe  and  als  die  doreb  OzydatioB 
des  Mangana  in  aalpeteneoier  LOaengniit  reineaa 

Bleioxyd. 

Ich  habe  dieses  Verfahren  seiner  raschen 
DurcbfBlirbarkeit  wegen  auch  auf  die  Mangan- 
bestimmong  im  Roheisen,  und  awar  mit  guten 
Ergebnissen  aasgedehnt. 

b)  Manganbestimmung  in  RoheisensorteB : 
1  g  Koheisenfeilspäne  werden  in  50  bis  60  ccm 
Salpetersäure  (sp.  (•.  1,2)  in  einem  800  bis  400  ccm 
fassenden  hohen  Beclierglase  gelxst  und  die 
Flüssigkeit  bis  zur  Eiitferniing  der  niirosen 
Dflmpfe  ausgekocht.  Diese  Lusung  wird  in  einen 
'/t  l-Meßkolben  gebracht,  die  bis  aar  Marke  ge- 
füllte Flüssigkeit  gut  gemiseht ond  M  ecm s Q^i  g 
zur  Titration  verwendet. 

Diese  LOsongsmenge  wird  in  einen  500  bia 
WOccm  fassenden  Kricnmeyer-Kolben  übergeführt, 
wie  oben  mit  10  ccm  einer  '/)•  Normal-SilberlOsung 
vereatst,  aaf  etwa  800  een  verdflnnt,  gekocbt 
und  nun  mit  10  ccm  einer  Sprozentigen  Ammon- 
persnlfatlOsung  versetat.  Die  gut  abgekühlte 
LOaung  wird  mit  arseniger  Stare  von  obiger 
Konzentration  titriert. 

Die  Methode  ist  sowohl  bei  Weiii-  wie  Urau- 
eieen  gat  anwendbar  nnd  ist  dar  Bndponkt  der 
Titration,  d.  h.  der  FarbenomscUag  von  rot  uf 
grUii,  sehr  schart 

Reaiese,  90.  Jeai  1905. 

Mm»»  StuM^tiM, 


Llltticher  Weltaasstellunsf. 

(Fortaelaang  voa  Seite  888.) 


Eine  Schaustellung,  die  sich  derjenigen  voti  Sand- 
vDcen  wflrdig  an  die  Seile  stellt  und  teilweise  gleiche 
Fabrikate  bietet,  ist  jene  der  Uddeholms  Aktie- 
bolage!  Sieuinfalit  zwei  pfcilerförmlge  durch  ein 
I'ortal  verbundene  Aufbaue,  die  ausBandstahl,Spiral« 
und  Wagenfedern  zusammengesetzt  sind,  außer- 
dem zeigt  die  Firma  Stablgnß,  Rohre,  Uhrfedern, 
Holzschrauben  u.  a.  m.  Der  ausgestellte  Werk- 
zeugstahl besitzt  einen  sehr  feinen  und  gleich- 
fSrmigen  Bruch.  Huits  Bruk  Aby  ist  mit 
einer  großen  Kollektion  seiner  bekannten  und  auf 
vielen  Ausstellungen  ausgezeichneten  .'Xxte  auch 
diesmal  wiederum  sehr  schon  vertreten.  Wik- 
manshytte  Bruk  zeigt  Excelsior  Compoundslahl, 
Flußstahl,  Chromstahl,  Wolframstalil,  selbsthärten- 
den Stahl  sowie  Werkzeuge,  Bohrer,  Fräser  und 
schmiedbaren  fliili.  Dannemorn  lial  Roheisen, 
Werkzeuge,  Matrizen,  Schnelitiiehstahl,  ein  paar 
kleine  Walzen.  Hobelniesscr,  Feilen  und  Magnet* 
stahl  ausgestellt.  Von  t)slerby  Bruk-Dannemora, 
welche  Firma  TiegelslabI  (Doraslahl)  usw.  ausstellt, 
Mod  Mißerdem  noch  einige  Reidtete  der  in  der 


Schwedischen  PrOftingMUDalalt  tiwgefllbrten  Ver* 

suche  mitgeteUu 

Sehr  beachtenswert  sind  vor  allem  aber  die 

beiden  Si  Itaiikästcn  der  Metallurgi.<<ka  Patent 
Aktiebolaget  in  Stockholm.  Der  eine  Schrauk 
enthftlt  durchgeschnittene  Slahlbificke  und  Bruch- 
proben,  die  die  vorzügliche  Qualität  des  im  elek- 
trischen Ofen  von  Kjellin  hergestellten  Elektro- 
stahls  zeigen.  Letzterer  ist  auch  in  Form  von 
Slätien  und  QualitSlsproben  vertreten.  Ganz  be- 
sonders beachtenswert  sind  die  Versuchsreihen, 
welche  die  Homogenität  und  Dichte  des  Eleklro- 
slahls  erkennen  lassen,  und  die  hier  zum  ersten- 
ntal  ölTentlicli  ausgestellt  worden  sind.  Die  be- 
treffenden Versuche  wurden  seinerzeit  in  der  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Stockholm  durchgeführt. 
Ausgestellt  sind  ferner  Kaltbiegeproben  und  Rot- 
bruchproben, die  gleichfalls  die  VorzQglichkeit 
dea  Elektrostahls  darlun.  Der  zweite  Schrank  ver- 
ari'f  li  iulinht  die  Ergebnisse  der  magnetischen  Erz- 
aufbereiluug,  BrikelUerung  und  Rüstung  pulver- 
IQnoiger  Giaenene  nedi  dem  Veifabren  des  be- 


Digitized  by  Google 


1.  Aognat  1906.  WtItauMtsUung  LOttieh.  Stahl  ud  fiiieo.  891 


( 

! 

1  MC. 

1 

r« 

• , 

»1, 

1 

Schwsdfla  HflirtBC, 

40,0 

1.2 
0,17 

0^008 

1  ! 

N 

« 

66,20 
68,80 

6,0096 

1  8 

« 

0,14 

0,0026 

!  4 

» 

n 

9,6 

2,4 

0,0066 

1  ^ 

• 

6 

Kirrprufvan 

— 

7 

(i  Iii  tprt'rui'vfin 

— 

— 

I  8 

n 

KiirrgTutvau 

xunwtg 

Brikett  bhü  Kri  Nr.  9  

— 

— 

— 

9 

» 

63,01 

0,003 

0.0025 

10 

1» 

68,01 
«8,01 

0,003 

0,0026  l 

,  11 

9 

Brikett,  an  der  OberlUAe  poltart  .  .  . 

0.003 

0,0025 

12 

m 

— 

U,0O7 

0,012  ' 

'       _  _ 

18 

W 



0,011 
0,086 
0,012 

0,009 

1 

1» 

66,96 
72,16 

1,290 

'  16 

9 

» 

0^011 

1  w 

17 

.  9 

m 

• 

72,88 
8,22 

0,008 
0,076 

0,006 
6,340 

1  10 

«1 

46,5 

0,111 

1,180 
0,006 

!  19 

»» 

71,1 

0,086 

1  20 

w 

8,97 

0,296 

8,176 

21 

tl 

— 

— 

22 

W 

68,60 

0,007 

23 

» 

* 

09,49 

0.002 

i  24 

RnuA  ebM  Enbrikcttt  v«b  Nr.  16  .  . 

0,007 

0,010  1 

25 

—         "  ..  .    »        »    »  16  .  . 

0t».49 

0,002 

0,ÜÜ6  1 

•  26 

N 

• 

<19,»}0 

0,007 

0,010  ' 

27 

^ 

(39,49 

0,002 

0,006  , 

,  » 

26,0 

0,026 

0,014 

*» 

60^60 

0,026 

0^006 

1« 

10,60 

— 

— 

I  31 

Erz,  an  der  Oberfläche  poliert  



— 

— 

32 

1» 

— 

— 

33 

Finland 

69,59 

0,132 

0,008 

1  34 

Brikett»  von  Erz  Nr.  33 . 

67,96 

0,011 

0,006 

'  36 

67,96 

0,011 

0,006  f 

36 

Schweden  Blötbermt 

81,5 

.— 

OJi  . 

37 

• 

W 

66,4 

0^089  1 

1  86 

7,4 

— 

'  SO 

KUelUfLerberg 

— 

— 

— 

1  40 

86,46 

0,016 

0,024  1 
0^011  ' 

41 

• 

67,40 

0,016 

1  *2 

* 

61,41 

0,016 

OijDlO  1 

43  1 

12,13 

— 

—  ' 

44  , 

w 

Rrz,  an  der  Oberfläche  poliert  

-T'- . 

— 

— 

'  45 

n 

Sträm 

0,029 

0,007 

4« 

n 

■ 

Krz  Xr.  45,  angcrpiclurt  

(33,82 

0.026 

0,001  ! 

\    47  1 

m 

n 

15,40 

■  — 

  1 

—  1 

■  48 

n 

n 

(Jttonberg 

Krz,  an  der  ObariÜdM  polüft  

— 

49  1 

59,06 

0,932 

0,004  1 
0,006 

60 

• 

* 

67,19 

0,151 

; 

08 

• 

11,30 

1 

■  Mlaafm 

1  68 

Noriref« 

36,43 

0,021 

0,318 

,  B4 

71,76 

0,015 

Oi,O08 

B5  ' 

18,86 

56 

m 

* 

67 

Varel nict«  8Uat«B 

80^66 

1,606 

0,012 

l  68 

• 

Erz  Nr.  57,  an^reichert  

09,96 

0,088 

0,0(W 

60 

• 

19,20 

1  60 

6.8,69    .  .0;394 
55,04    1  0,249 

0,009 

i 

1  « 

66,68   ^  0,088 

0,026 

kannteo  schwedischen  ioi^eiueurs  G  rön dal.*  Man  anierikaiiischen  Ursprungs,  das  angereicherte  Ma- 
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III  fand  el  i  I^oheiwn  (vcrgl.  die  vonslehetide  Tabelle). 
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An  der  einen  Seitenwand,  die  durch  ein  von 
Axel  Sjfiberg  tmgefllbrtet  Kolonalfemilde  des 

Kiirunavara  Kn'liortre?  gcsrlimückt  ist,  sind  Er/.o  vnn 
Grängesberg,  Geliivara äowie  Kiirunavara  ausgestellt, 
und  Bilder  und  Photographien  geben  eilte  gute 
Vorstpllung  von  den  hoch  im  Norden  prlegenen 
Erzbergbauen.  An  der  andern  Seitenwand  be- 
finden Bich  Karten  und  Proben  Von  Eiaeneraen 
der  Nordiska  Grufakliebolaget  im  nördlichen  Nor- 
wegen, auf  die  wir  gelegentlich  noch  lurflck- 
Icomnen  wollen. 

Für  iiiLitiche  Besucher  dürfte  auch  itr  von 
der  Akliebolaget  Alpha  in  Stockholm  aus- 
geatellte  Kugelapparat  xur  nirtebestimmttng  nach 
Brinell  Inlcifsse  besitzen  sowie  eine  rr-ichhaltigc 
Kollektion  LavaJaeher  Dampfturbinen.  Als  Clou 
der  schwedischen  Abteilung  und  vielleicht  eines 
der  allerihlcressanteslen,  wenn  aticli  nur  wenig  be- 
Mbteten  Ausstellungsobjekle  gilt  eine  Kollektion 
von  Kalibern,  fDr  Pribnaionsmeasungen ,  die  von 
C.  E.  Johansson  in  Eskilsluna  herrühren.  Diese 
auf  den  ersten  Blick  ganz  unscheinbaren  Meß- 
pttltehen  bestehen  aus  vollkommen  parallcicpipedi- 
sehen  Slückclicn  von  gehärtetem  Stalil,  bei  wel- 
chen stets  zwei  gegenOberli^ende  Selten  absolut 
planparallel  gescliliffen  lind.  Der  Absland  dieser 
Seiten  ist  auf  dem  Plittchen  angef^eben.  Ein 
vollständiger  Kaltben«U  umlaßtl  103  Släcke  in 


drei  Abteilungen.  Die  erste  Serie  besteht  ans 
einem  StOek  von  0,25  mm  und  49  Stfldceo  von 

1,01.  1.02,  l,0:i  1,i7,  1.48,  1,49  mm 

Dicke.  Der  Dickenuoterschied  betrftgt somit  0,0 1  mm. 
Die  «weite  Serie  ist  aus  49  Stfleken  von  0,50  bk 
'J5,ri  mm  mit  DifTerenzen  von  0,5  mm  ge- 
bildet. Die  dritte  Serie  entbilt  viu*  Stücke  von 
ib,  SO,  75  und  100  mm.  Durch  Benutxong 
dieser  drei  Serien  kann  man  jedes  gewünschte 
Kaliber  zwischen  1  und  200  mm  zusammen- 
stellen, und  xwar  mit  cioer  Diflferenx 
0,01  mm.  Will  mnn  beispielsweise  87,93 
haben,  so  nimmt  man:  75  -|-  ll,50-hl>43 
«  87,93  mm.  E»  laften  steh  so  f 0  000  verschie- 
dene Kombinationen  herstellen. 

Frankreich  bietet  dem  Besucher  insofern 
mancherlei  Neues  und  fnlereasantes,  als  es  uns 
In  melirraclier  Ausführung  die  Schmelzprodukle 
der  eleklriscbeo  Öfen  zeigt.  Ja  der  Gruppe  5 
Elektriiitit  haben  allein  vier  Finnen  ausgestellt. 
Die  Soci(^t«'-  anonyme  Elcctrometallur- 
gique  Proc6d6  P.  Girod  mit  den  Werken 
Ugine  (Prankrcieb)  und  Goortepin  (Schweiz)  zeigt 
Proben  von  Fcrrowolfram ,  Ferroclirom,  Silico- 
chrom,  Ferromolybdftn ,  Ferrosiliaum,  Silizium» 
roangan ,  Ferrotitan ,  Ferrowolfrmn  und  Ferro- 
Vanadium.  Nachstehend  geben  wir  eine  Reihe  von 
Durebschnittsaoaljrsen  der  erwihnten  Produkte 
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Die  Compagnie  Eleclro-Thermi(|ue 
Keller,  Leleux  iSc  Cie.  mit  ihrem  Sitz  in  Paris, 
3  Rup  VignoD,  und  iIncQ  Werken  in  Livet  (Isi  re) 
1 100  P.  S.)  Kerrousse  par  Hennebont  (500  P.  S.) 
Iiat  neben  Eisenerz  Proben  von  Ferrosilizium , 
Elektrostahl  in  Blöcken  und  Roheisen  aus  dem 
elektrischen  Ofen  sowie  Gu6waren  und  ein  Modell 
des  bekannten  i -Schacht-Ofens  ausgestellt. 

bigmiear  G.  Gin  in  P$m,  43  Rue  de  L^vis, 
der  unseren  Mitgliedern  von  der  letzten  Hau|)t- 
versaintnlung  her  bekannt  ist,  hat  neben  einem 
Modell  eines  Stahlschmelxofeos  von  SOO  KW.,  der 
in  Jern  Werk  in  Plettenberg  (Westfalen)  in  An- 
wendung ist,  auch  einen  fahrbaren  elektrischen 
OfSn  nun  Crhitaen'  Ton  NMen  «uieitcllt.  Der 
letzlere  ist  bei  der  französischen  Marine  cin^jeriilirt. 
Recht  interessant  sind  auch  die  Vauadinerze  sowie 
di«  •iMg—teOtm  Sduneliprodttkte ;  HaiigiMiliifaim, 
Ferrovanadin  mit  %  Vanadin,  Ferrosilizium 
mit  ä5,  35,  50  und  90  7«  Silizium;  ferner 
Maof  ttMOiliain  tsüt  7B  5k  Maogan  und  90  Ü 
Silizium,  Ferrovanadin  mit  27  fo  Vanmlin  und 
solches  mit  45  7*  Vanadin.  Den  Abschluß  der 
Kojt  bUden  PIwlographiwi  tat  dem  Werke  von 
Plettenberg  i.  W.  Die  Firma  La  Nöo-Mr^- 
lailurgie;  Sociötd  anonyme  in  Paris,  Kue 
de  LooTois  10,  SodM  ElectrocUniique  du  Giffre 
zu  Siint  Jeoire  (Haute- Savoie)  zeigt  Chrom, 
Wolfram,  Molybdän,  Ferrovanadin  und  Nickel- 
tiUs  nit  30  V«  Titan  und  70  */f  Nfeltel. 

1d  der  Abteilung  Metallurfrie  hat  die  Sociötö 
Eleetro  •  Mötaliurgique  Fran^aise  in 
Proge«  (bftre)  neben  rinetn  Modell  des  bekannten 
elektrischen  Schmelzofens  von  H>'rouIl  Blöcke 
von  Eleklroatahl  und  Stibe  daraus  ausgestellt. 
Von  efslereo  dürfte  gans  beeondere  die  ein  ioBerst 
grobkörniges  GefQge  zeigende  Bnichprobe  mit  nur 
0,03  7*  Kohlenaloff  das  allgemeine  Interesse  der 
HUttcnteate  beanepniehen. 

Von  Erzen  sind  in  der  französischen  Abteilung 
zu  sehen:  Roteisensteine  von  St. Rem;  (Cavados); 
femer  ESsenem  d«  SoeiA<l  tnoQfme  des  Mines 
d«  Fcr  de  Beau-Soleil.  Der  bekannte  französische 
Berginfenieur  Fran^ois  Villain  in  Nancy  hat 
neben  Karten  und  einschlägigen  Abhandlungen 
ebenfalls  Eisenerze  ausgestellt. 

Die  Firma  E.  Farcot  Fils  in  Paris,  163  Avenue 
de  Paris,  zeigt  Ventilltoren  und  einen  Gasreiniger 
von  800  mm  Durchmesser  fQr  9000  cbm  in 
der  Stunde,  femer  2^ichnungen  einer  Anlage  mit 
zwt-;  zusammenwirkenden  VentUatoreo ;  von  diesen 
sind  vier  StQck  in  Longwy  ad|{eetettt  and  einer 
bei  Gebr.  Raty  in  Saulncs. 

Bevor  wir  zur  Besprechung  des  eigentlichen 
frtmOmchen  Hüttenwesens  übergehen,  wollen  wir 
noch  kurz  der  Schaustellung  der  Kcole  Natio- 
nale Sup^rieure  des  Mines  in  Paris  ge- 
dnpfclHl  FQr  uns  ist  besonders  sehenswert  ein 
MefaJlmikroskop  von  Ph.  Pellin,  ein  Pyrometer 
aaeb  Le  Cbatelier,  eine  Kalorimeterbombe  von 


M  a  h  1  e  r  ,  diverse  rhemische  Apparate  und  vor 
allem  einige  hocliinteressante  auf  die  Material- 
prQfüng  Bezug  habende  EoUektkMicn,  imbesondefe 
Ätzungen  vnn  Vernietungen  u.  a.  m. 

Das  Werk  in  St.  Etienne  zeigt  im  Modell 
das  Preliverfuhreu  von  Härmet  und  eine  Reihe 

j  von  durchschnittenen  komprimierten  Blöcken  so- 

I  wie  einige  Geschosse.  Die  Firma  Marrel  Freres 
in  Rive-de-Gier  (Loire)  mit  ihren  Werken  zu 
Elainps  und  I,ri  Capeirtle  -  Marseille  hat  einen 
groüea   Anker  von  5100  kg  Gewicht,  zwei  be- 

I  schoMoie  Piflzerplallen,  die  naeb  dem  System 
Harvey  j.'eh'irtn'l  sind,  Geschosse,  GeschOtzmaterial, 

1  eine  Kurbelwelle  von  6200  Kg,   Röhren  usw. 

I  vorgeführt.  Die  Foaderies  et  Laminoirs  de 
Biache  St.  Vaasl  sind  mit  diversen  nahtlosen 

.  Behältern,  Geschützen.  Proben  von  Nickeislahl  usw. 

I  gut  vertreten.  Die  SocUt^  anonyme  peur  la 
fabrirntt'iti  de  Tubes  in  Louvroi!  ''Nunl'i  zcip;t 

I  nahtlose  Hohre,  Stahlflaachen  und  Kabelmasle. 

I  Die  Firma  Bontmy  A  CSo.  in  Meewmprd-Garignan 
führt  uns  iliren   Stahlguß  sowie  Gesclmsse  und 

I  Bleche  vor.  August  Delattre  &  Co.,  in  Fernere- 
la-Grande  <Pk«nee*Nord)  haben  eine  miehtige  fllr 
Creusol  bestimmte  Walze  von  i'J.'O  mm  Länge  bei 

i  1200  mm  Durchmesser  und  43000  kg  Gewicht 
amgesteilt.  Dieselbe  ist  für  ein  Panserplatlcn- 
Walzwerk  hcstirnnit.    li  is  nai  Ii  (1«  n  Zeichnungen 

i  der  Märkischen  Mascbinenbauanstalt  gebaut  wird. 

I  Ke  Aei^ries  et  Porges  de  Pirminy  (Loire) 

'  zeigen  ihren  Spezialslah!  flr  Aulonioliilhau,  Stahl- 
guß, Wagenfedem,  Radreifen,  Brüche  von  Spezial- 
stahl  und  verzinkten  Draht 

M.  Caplaine  Berger  &  Co.  liefern  Nickel- 
Stahl  mit  hohem  Nicketgebalt,  Chromstahl  und 
WoMnunstahl.  Schmiedbarer  GvB  ist  von  Gräpel- 
Hardy  in  Nouzon  (Ardennen)  ausgestellt  und 
Stahlguß  von  E.  Capitain.Genj  db  Co.  in  Bussy 
(Haute. Marne)  und  Join^e  (Haute^Hame)  ge> 
liefert.     Eine  recht  beachtensw^erte  Darstellung 

i  bietet  die  Socit^t^  mötallurgique  de  Gorcy 

I  in  Gorcy  (Meurthe  -  et  -  Moselle).  Man  bemerkt 
hier:  Kohle,  Eok^  Eiwnerz,  Kelten,  Drähte, 
Nägel,  Schrauben,  gezogenes  Stabeisen,  vor  allem 
aber  einen  großen  Cuvelage-Ring  von  6  Meter 
Durchmesser.  Nicht  zu  übersehen  i^t  Urvncr  ein 
Glasschraok  der  Gesellschaft  Le  Nickel  mit  vor- 
zflgUchen  und  sehr  lehrreichen  Proben  von  Nickel- 
stabl.  Ganz  neu  ist  die  Darstellung  von  Nickel 
im  elektrischen  Ofen.   In  unmittelbarer  Nähe  hat 

'  auch   die   Gesellschaft   Le  Ferro-Nickel  eine 

I  sehr  reichhaltige  Kollektion  diverser  Legierungen, 
so  z.  B.  Ferrosiliziuni-Titari,  Ferrosilizium  imd 
Ferrochrom  ausgestellt.  Le  Partinium,  l'uteaux 
(Seine),  zeigt  ebenfalls  Nickelstahl. 

Feuerft  ste^!  Material  hat  meines  Wissens  nur 
Philippe  .Suurdillc  in  St.  Sebastien-Ies-Nantes 

I  (Loire  inf«^rieure)  in  der  frassOnsehen  Abteilung 
ansgestellt.     Die  Verwendung  von  Carborundum 

1  zum   Überziehen  feuerfester  Steine  sowie  direkt 
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zur  Herstellung  von  feuerfestem  Material  ist  zwar 
nidit  neu,*  es  sei  z.  B.  nur  dann  «riiw«r(,  daß 

solche  Steine  aimh  schon  in  Dflsscidorf  und  zwar 
im  Betrieb  vorgefüUrt  wurden,  immerhin  ist  die 
Schaittteilung  der  Soei^K  du  Carborundum, 
Emile  Mull  er  C.n  ,  Grande  Tiilierie  d'lvry,  ganz 
seliensweit.  Wenn  ich  nunmehr  noch  den  be- 
kannten Tiegelofen  von  A.  Pial  et  Pils  und 
seine  Tiorkrnvorrirlilung  für  (tii(Uormcn  erwähne, 
so  glaube  ich  alles  genannt  xu  haben,  was  in 
dar  franzflnsehen  Abteilung  einigermaßen  fDr  den 
Eiscnhiittenmann  von  Interessf  .\,iri-.  und  wir 
könoeo  uns  nunmehr  in  die  deutsche  Abteilung 
begeben. 

Deutschland  ist  hinsichtlich  iler  Eiscninduslrie 
nur  aehr  schwach,  oder  besser  gesagt  gar  nicht 
▼ertreten;  dagegen  baben  «nige  Finnen,  welche 
ftiitrfe-tt'  rindukte  liefern,  recht  gut  ausgestellt, 
ich  nenne  zunächst  die  Pfälzischen  Ton  werke, 
Hagenburger,  Sehalb  A  Co.  in  Hettenleidel- 
heim, ferner  die  Tonwerke  Scliippbach  bei 
KUogenberg  a.  Main  in  Bayern.  Es  ist  ja  be- 
kannt, daß  der  Klingenberger  Ton  ymaSfgt  seiner 
physikalischen  und  chemischen  Eigenschaften  zu 
den  besten  der  Welt  gehört.  Er  besitzt  im  Durch- 
schnitt folgende  Znaammensetzong:  57,70  %  Kiesel» 
säure;  39,00%  Tonerde;  ?,30%  Eisenoxyd; 
0,55^  Kalk  und  0,45  j&  KaU.  Von  der  Kiesel- 
slure  sind  M%  im  gebundenen  Zustand  und 
nur  1,7%  in  Form  kaum  merkbaren  Sandes 
vorhanden.  Der  Schmelzpunkt  liegt  bei  1800  ^ 
der  Erweichungspunkt  bei  1100*. 

Eine  weitere  ausstellende  Firma  ist  Stoecker 
&  Kunz,  G.  m.  b.  H.,  Fabrik  feuerfester  Produkte 
in  HOlbeim  a.  Rheb.  Sie  zeigt  lediglich  ihre 
Speztalfabrikate,  Gießpfannenslopfen  und  Trichter, 
and  zwar  in  einer  so  reichhaltigen  Kollektion,  wie 
man  sie  bisher  noch  nie  zu  sehen  bekommen 
hat,  was  ja  wohl  auch  dadurch  erklärlieh  wird, 
daß  die  genannte  Firma  etwa  &0  Stahlwerke  des 
In-  und  Auslandes  zu  ihren  ständigen  Abnehmern 
lihlt.  Die  Westdeutschen  Sleinzeug-,  Cha- 
motle-  und  Dinas-Werke,  G.  m.  b.  H.  in  Eus- 
kirchen, deren  Erzeugnisse  vielen  Besuchern  noch 
von  der  DQsseldorfer  Ausslellunt;  her  bekannt 
sind,  zeigen  neben  gewöhnlichen  feuerfesten  l'ro- 
dukten  und  säurefesten  Schamolleerzeugnissen 
Jeder  Art  auch  Silikasteine  und  Kohlensteine 
für  Hochöfen  sowie  Stopfen,  Sl<)pfeiis(anf;enrohre 
und  Trichter.  Die  Arloffer  Tun  werke  A.G. 
Hl  Arloff,  Rheinland,  haben  auUer  ihren  liekannten 
feuerfesten  Materialien  noch  eine  Zeichnung  von 
Koksofen  ausgestellt.  Die  Aktien-Gesellschaft 
Rhenania  in  Bendorf  am  Rhein  iat  gleictifalls 
durch  feuerfeste  l'rnrliikt''  gut  vertreten;  bemericens» 
wert  ist  hier  das  Modell  eines  Drehofens. 

*  Vergleiche  auch  „Jahrbach  für  das  Eisenhätten- 
wesea«  UL  Bsad  &  166  bis  U7. 


,  Der  Schalker  Gruben-  und  Hütteoverein 
I  in  Gelaenkirehen  hat  aein  ebenfalla  aehon  von 

Dfhspldnrf  her  hckanntes  Modell  eines  Burgers- 
I  sehen  l'anzerhochofens  vorgeführt.  Charakteristisch 
I  daran  ist  bekanntlich  der  eiserne  Sehaehtpannr. 

der  mit  W.isscr  heriesell  wird.  Die  Auskleidiiiiit 
j  besteht  aus  70  bis  100  mm  dicken  feuerfeiteo 
j  Ziegeln.   Bodenstein,  Geatdl  und  Rast  sind  ia 

KnhlensiofTäteinen  auageführt.  In  Betrieb  befindea 

sich  jetzt  vier  solcher  Hochöfen. 

Mit  Sehmelztiegeln  sind  vertreten:  B.  Otto 
Rons»  n  in  Mamburg  und  E.  Alfred  Peckholdt 

in  l'irna,  Sachsen.  Die  Abteilung  för  Gießerei- 
Spezialitäten  der  A ktien- G esellschaft  für  Gas 
und  Elektrizität  in  Köln-Ehrenfeld  hat  einige 
den  Gießereifachminn  he.sonders  interessierende 
Apparate,  Sandaufbereitungsnia-schincn,  Kern-  und 
Forra-Trockem'jfen  und  eine  Formmaschine  aus- 
gestellt. Ihre  bekannten  Kabel  ?>MK'en  die  Kabel- 
werke Rheydt  und  Feiten  it  Guilleaume, 
Karlsweik.  Die  Firma  C.  W.  Hasenclever 
Söhne  in  Düsseldorf  lint  ein  betriebsfertigei 
Modell  einer  Drahtseilbahn  ausgestellt,  das  von 
dem  Mechaniker  Schumann  in  Maaeldorf  lufieial 
geschickt  ausffeffilirt  ist. 

C.  Gerhardt  in  Bonn  zeigt  chemische  Appap 
rate  in   bekannter  Ansnihrung,  so  z.  B.  die 

Apparate  von  A.  Müller  zur  Sf-hwiTfl-  ui.d 
KobienstofTbestimmungi  vonSchulte  zur  Schwefel- 
bestimmung u.  a.  m. 

Recht   geschmackvoll,   wenn   auch    nicht  so 
großartig  wie  in  Diisseldni  f,  ist  dif  Schaustellung 
von  Tb.  Goldschmidl   m   Essen.  Abgesehen 
von  den  bekannten  ThermtlscbweiÜungen  sind  sehr 
:  schensweit  die  verschiedenen  mit  dem  alumino- 
I  thermischen  Verfahren  hergestellten  Metalle  und 
I  Legierungen  wie  Nickel,  Molybdän,  Ciirom,  Uo- 
lyluläti  Ni(  ke!,  Chnun  MolylidSn  und  Ferrotituti  ii^w. 
Im  Vorbeigehen  werfeu  wir  noch  einen  lUick  auf 
I  den  großen  Flußspatblock  der  MathildiMihQtte 
und  treten    dann   in   die   schöne  Spczialaus- 
I  Stellung  des  Koblensyndikats  em.    Für  den 
I  Hattenmann  bat  Iiier  die  IVansportvorriehlung 
von  Georg  Heckcl  in  St.  Johrinn  bei  SaarlirClcken, 
ferner  das  Modell  der  Koksofenanlage  der  ilarpener 
Bergbau» Aktien •Gesellschalt  Zeehe  Scbamborst 
Interesse;  ferner  ein  M  ilfll,  welches  die  Dampf- 
ausnutzung  einer  Koksofeaanlage  durch  Dampf- 
turbinenbetrieb  dantellt.    Ein  vreiterea  Moddl 
zeigt  ( iiieii  "2 ■■)(> pferdigen  Ga.snK>ti  r  dei-  Deutzer 
Gasmolorenfabrik  für  Kuksofengas  auf  dem 
konsolidierten  Steinkoblenbergwerk  Mmiater  Achen- 
bach,  Hr.imliiuer,   K:-"\ä  liorlmiind.  Schließlich 
ist  noch  erwähnenswert  das  Modell  einer  Koks- 
ofenbatterie  mit  Gewinnung  der  Ndwnprodttkla 
von  Oü  Oito-HiIgcnstoek-Of«D  der  BeifweAnaaeU- 
I  Schaft  Dahlbruch.  ^3,^  ^^^^ 
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Ober  die  Schwefelverteilung  in  Gussstücken  und  deren  Einfluss 

auf  den  Werl^zeugmaschinenguss. 


Von  A.  Messerschmitt-Damistadt. 


(Wachdraek  Tarbolan.) 


AUS  friiheren  Versuchen  des  Verfassers,  die 
aurh  Hurcli  andere  in  neuerer  Zeil  vor- 
genommene ihre  Besläligung  gefunden  haben,  hal 
sich  die  bereits  bekannte  Tatsache  bestätigt, 
daß  der  Schwefel  in  einem  Gußstück  beim  Er- 
starren dessell)€n  steigt,  das  heißt  der  Wärme 
folgt.  Diese  Steigkraft  des  Schwefels  ist  jedorli 
an  Bedingungen  gekmlpfl,  deren  Kenntnis  für  die 
Güte  eines  (lUßsKicks  recht  weseiitliclie  sein  können, 
wenn  unliebsame  Vorkommnisse,  wie  auch  VVrack- 
guß  vermieden  werden  sollen.  Daher  ist  es  nicht 
gleichgültig,  ob  ein  Gußstiirk  von  oben  oder 
von  unten  gegossen  wird,  denn  es  ist  ein- 
leuchtend, daß  sich  der  Schwefel  für  seinen 
Aufenthalt  die  am  ISngüten  andauernde  WitrttiL' 
in  einem  Gußslücke  zunutze  macht,  uiu  sich 
daselbst  anzusammeln,  wenn  der  mit  der  Wärme 
verknüpften  Steigneigung  nicht  abgeholfen  oder  der 
Ansammlung  daselbst  nicht  abgewehrt  worden  ist. 

Es  ergaben  eine  Reihe  vom  Verfasser  her- 
gestellte Versurhsstäb^,  stehend  gegossen  von 
unten  im  Mittel:  bei  20  mm  Durchmesser 
kaum  eine  merkliche  Steigneigung  des  Schwefels ; 
derselbe  fand  sich  oben  wie  unten  in  den 
Stäben  gleich  verteilt;  bei  30  mm  Durchm.  war 
die  Differenz  schon  0,015  %,  bei  40  mm  Durchm. 
0,033  ^  oben  mehr  als  unten.  Desgleichen 
zetgteo  solche  Versuchsstäbe,  aus  ein  und  dem- 
selben Pfaunenguß  hergedlelil,  stebeud  gegossen 


von  oben  im  Mittel:  bei  20  mm  Durchm. 
schon  die  Neigung  des  Steigens.  Bs  betrug  die 
Differenz  0,009  %  ;  bei  'AO  mm  Durchm.  0,0 IG  %  ; 
bei  tO  mm  Durchm.  0,O.M5  *  oben  mehr 
als  unten. 

Man  sieht  hieraus,  daß  bis  zu  30  mm  Stoff- 
sl.'irke  die  ungleiche  Verteilung  des  Schwefels  in 
einem  Gußstück  durch  das  Gießen  von  oben 
oder  unten  nicht  von  besonderem  Belang  ist, 
dagegen  bei  40  mm  Sloffmassen  schon  beachtens- 
wert wird.  In  letzterem  Falle  würde  bei  einem 
mittleren  Geh.iltc  von  etwa  0,1:2  «fc  Schwefel  in 
einem  Gußstück  x  in  KOO  bis  ÜOO  mm  Höhen- 
differenz an  demselben  betragen  können :  beim 
Guß  von  unten :  oben  0. 1 3 1  %  und  unten 
0,108%;  beim  Guß  von  oben:  oben  0,137  <b 
und  unten  0,1  Ol2 

Die  Schwefeldiffnrenzen  sind  in  Stäben  bei 
einer  Höhendifferenz  von  750  mm  gefunden. 
Erniedrigt  man  die  Untersuchungshöhe,  so  bleiben 
die  Differenzen  für  den  Guß  von  oben  im 
wesentlichen  dieselben,  dagegen  verschwinden  ^ie 
beim  Guß  von  unten  immer  mehr,  so  daß 
bei  40  mm  Stabdurchmesser  und  450  mm  Höhen- 


*  Wohl  durch  Zufall  hat  ein  Stab  in  75  cm  Höhen- 
difTerenz  nnd  von  oben  gegossen,   etwa  3  cm  Knt- 


fernant(  von  seinem  Knde,  eine  Srhwefeldifferenx  von 
0,30  */•  in  wiederholter  Analyse  ergeben ;  der  Stab 
blieb  nabenioksichtigt. 


Au*  /Varl*  und  Wisttntekaft  de*  Gießer ei**t*tn 
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difTerenz  die  Srhwefeiiintersrhipde  üben  nur 
0,Ü03  "jo  mehr  als  unten  betragen  können. 
Nwdere  Gieiihohen  zeig«  demiueh  k  allen 
StofTstSikeii  beim  Gull  von  unten  nur  geiitipre 
ScIiwefeMifTerelizen.  Es  bleibt  ferner  noch  zu 
li>  rill  käit-liligen,  daß  die  Schwefel meri(;e  im  UDlCrni 
Teile  eines  Gußslflcks  für  jede  Gießarl  im  wesent- 
lichen dieselbe  bleibt  und  nur  die  oberen  Teile 
grofi«  DilTerenzen  zeigen.  So  ergaben  vom  Ver- 
fasser hergestellte  Gunstfibe  in  ITiO  mv.\  Höhen- 
dißerenz  und  aus  gleicbem  ITaunenguü  bei  4U  mm 
Waodsllrke  an  Schwefel:  Gufl  tod  unten:  oben 
0.1 19  %,  unten  0,116  %  ;  Gufi  TOD  obM:  obeo 
0,13ü        unten  U,1U8  <jh. 

Der  Schwefel  bleibt  demnach  beim  Guß  von 
unten  auch  bei  größeren  Wandstrirken  und 
geringereo  Gießhöben  gleichmäßiger  verteilt  als 
bei  grOBeren  Hdhcn.  Idi  habe  durch  neiiieVer» 
sucbe  gefunden,  daß  der  Schwefel  eine  gewisse 
Steigkrafl  besitzt  und  diese  durch  WArme  herab- 
gemindert  werden  kum,  denn  bd  den  hier  in 

Betracht  kommenden  Stnffslärken  von  mindestens 
4U  mm  ist  die  Aasammluog  des  Schwefels  in  den 
Oberteilen  langer  Stibe  fast  gleich  geweaen  —  ihre 
Differenz  betrug  nur  0,006  '/o,  ob  von  oben  oder 
uulea  gegossen  wurde.  Dagegen  betrug  dieselbe 
O.fO  %  ab  Bceintrlehtigttng  der  Steigkraft  infolge 
vcnnehrier  Wärmeansammlung  durch  den  Guß 
von  unten  im  Unterteil  der  Stäbe.  Es  ergaben 
die  Terancbe  mit  kunen  Silben  Iteim  Chiß  von 
unten:  oben  0,119  «fc  Schwrf.],  imd  beim  Guß 
von  oben:  oben  Ü,139  ^  Schwefel  im  Durcb- 
aehnitt.     Beim   Goß   Ton   oben   bctrlgt  die 

Seliwefelmenge  stets  unltn  (twns  weniger,  als 
wenn  der  Guß  von  unten  erfolgt  wäre,  wenn 
die  UuBstIrken  mindestens  40  mm  betragen.  Die 
Gießliülie  scheint  auf  diese  Differenz  nur  von 
geringem  Einfluß  su  sein  und  betrug  dieselbe 
bei  einer  mittleren  Sehwefelmenge  des  flOasigen 
Pfanneneisens  von  0,11  bis  0,12 '/o  nach  den 
VersuchsQotisen  des  Verfassers  stets  0,006  bis 
bSehrtena  0,010*/o. 

Aus  den  Versuchen  geht  noch  hervor,  daß 
man  die  mittlere  Scbwefdmenge  einea  Gußstücks 
odar  PrfiAmgsstabes  nicht  genau  nach  dem  Durch- 
schnitt der  Mengen  bemessen  kann,  die  sich  aus 
dem  oberen  und  unteren  Teil  ermitteln  lassen, 
dn  di«  Sieigkraft  des  SchwaTeis  von  der  Höhe 
abhingig  ist  und  daher  durch  eine  kldne  Gebalts- 
minderung desselben  im  Unterteil  oben  in  großer 
Menge  auftreten  kann,  infolge  Anlnahme  aller  in 
dieser  Höhe  sich  ansammelnden  Schwefelteile,  wie 
dieses  schon  die  oben  verzeichnete  Analyse  beweist, 
bei  der  der  mittlere  Schwefelgehall  der  linken  Seite 
0,1175  %  und  der  rechten  Seit«  0,1S85  %  ergibt, 
woraus  der  wirkliche,  beiden  gemeinsame  Ursprung-  j 
liehe  Gehalt  nicht  genau  ersichtlich  ist.  Es  kann 
aber  ein  Schwefelgehalt  von  über  0,13  für 
alle  Gußstücke,  die  infolge  ihrer  Konstruktion  in 
ihren  StotTverleilungen  gruüe  Üillerenzea  zeigen. 


I  schon  gefährlich  wirken,  da  solche  Gußstücke  in 
1  den  gewöhnlichen  StolTstärken  bis  30  mm  schon 
Härte  annehmen.  Folgt  in  einem  GufiatOek  auf 
eine  große  WanHstrtrk"  eine  kleinere,  so  wird  der 
im  Steigen  nach  oben  begriffene  Schwefel  bald 
I  durch  die  dünnere  Wandstärke,  die  eine  raschere 
Abkühlung  des  flüssigen  Eisens  daseltist  bedingt, 
am  Steigen  behindert  und  es  bleibt  ein  ver- 
i  haitnismäßig  großer  Teil  des  Schwefels  in  der 
pfnikcren  Stoffpartie  zurück.  Daselbst  kann  er 
nützlich  sein.  Da  starke  Wandstärken  langsamer 
erkalten  als  dünne,  so  scheidet  sich  deshalb  auch 
der  Kohlenstoff  des  Emsens  als  Graphit  an  jenen 
Stellen  melir  aus,  und  eine  erhebliche  Ausscheidung 
macht  an  dieser  Stelle  das  Eisen  locker  und 
mürbe,  Hie  Festigkeit  wird  gerinper  oder  auch 
ganz  aufgehoben  gegenüber  den  kleiner  bemessenen 
WandaUrfcen.  In  solchem  Falle  kann  der  Schwefel, 
wenn  er  in  seiner  Weitersteigung  behindert  und 
in  der  größeren  Slotlmasse  möglichst  erhalten 
Meibl.  von  Vorteil  IBr  die  Gflte  dM  GuflsUleks 
sein,  denn  er  behindert  die  Gm|>bitanNebcidllDg 
im  GußstOck  daselbst. 

Das  Siliaam  im  ESaen  im  Verein  mit  einer 
langsameren  Abkühlung,  also  einer  größeren 
Stofbtärke,  bewirkt  eine  diesen  Stoffmassen  ent- 
sprediende  Auaeeheidang  des  Koblenstofli»  ab 
Graphit.  Man  nimmt  nun  an,  daß  ein  Teil 
Schwefel  in  seiner  Wirkung  etwa  zehn  Teile 
Silixinm  aufhebt,  was  in  erwihntera  Falle  gSnatig 
filr  die  Erhallung  gliiclimäßigen  Giffii,;*?,  dps 
Materials,  wie  für  die  Festigkeit  wirkt,  wenn  der 
Schwefel  im  ObermaB  ni^  vorhanden  Iii,  da 
er  sonst  die  Festigkeit  vermindert.  Infolge  der 
Behinderung  am  Weitersteigen  des  Schwefels  in 
einem  €kiOiitfieke  durch  Kemeinlagen,  beeondets 
in  Verbindung  mit  (Juersclmiltsvri  enpungen,  können 
sich  aber  auch  große  Scbwefelmengen  imter  solchen 
Kernen  oder  an  deren  kantigen  ObergSngen  an- 
häufen und  das  Gußstück  in  jeder  Beziehung 
minderwertig  machen.  Man  hat  in  größeren 
GuBstflcken  solche  Ansammlungen  gefunden,  die 
einen  Gehalt  von  0,40  %  Schwefel  ergaben, 
dabei  müllig  waren  und  Verbindungen  des 
Sehwefeb  aBer  Art  erkennen  Keßoi,  wihrend 
das  flüssige  Eisen,  das  zum  Gusse  benutzt  wurde, 
nur  etwa  0,12  ^  Schwefel  enthielt.  Undichte, 
Porositit  und  geringe  Festigkeit  treten  an  der- 
artigen Stellen  eines  Gußstückes  mehr  oder 
weniger  in  die  Erscheinung,  häufig  auch  Hisse. 
Kann  der  Schwefel  in  einem  Gußstück  unbehindert 
aufsteigen  dadurch,  daß  nieht  Torhanden  aind: 
störende  Übergänge  von  großen  in  zu  kleine 
Wandstärken,  die  zu  früh  erkalten  und,  wie  die 
obigen  Versuche  zeigen,  unter  20  bis  3Ü  StolT- 
stärken besitzen,  oder  dadurch,  daß  Kerne  durch 
ihre  Lage  keine  rasche  Abkühlung  hervorrufen 
und  ein  Hindernis  nicht  bilden,  so  wird  man 
immer  eine  größere  Schwefelm  asse  in  einem 
Gußslücke   oben   finden  als  unten,  und  können 
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solche  Massen  je  naoii  den  Anforderungen,  die 
an  den  oberen  Teil  eines  Gußstückes  —  das  ist  der 
Teil,  der  sich  zuletzt  als  Formst ück  mit  flfissigcm 
Eiseu  erfüllt  hat  —  gestellt  werden,  verderblich 
«irken.  Um  diesen  unerwOnsehten  Erscheinungen 
entgegenzutreten,  wcnfict  mnv,  in  rlcp  Praxis  ver- 
schiedene Hilfsmittel  an.  Man  bringt  an  den  Guß- 
stocken  Terlorene  KJIpfe  wie  «ueh  Inflere  und  ioaer« 
Sleigetrichter  an,  welrli»'  die  cliemischcn  Vor- 
bindungen  des  Schwefeis  sowie  sonstige  ünreiuig- 
Ikdlen  und  Auaschddiuigen  des  erstaneodeii  Eisens 
in  sich  aufnehmen  oder  wie  bei  inneren  Steige- 
Iricbtern  weiterhin  nach  oben  befördern,  damit 
sie  daselbst  in  '  den  Tricbtcrn  und  K<fpfen  an* 
gf?rinimflt  umi  \iii.sch5dlich  werden.  Eine  Be- 
dingung niüsüen  zu  diesem  Zwecke  die  verlorenen 
Rfipfe  im  Steigetriehter  erflülleo,  das  ist,  sie 
mit-  '  n  so  stoffig  gestaltet  SCin,  daß  ihre  Massen 
an  Eisen  nicht  früher  erkalten,  als  der  darunter 
befindliche  Teil  des  GußstOekes,  denn  sonst  konnte 
ihre  Wirknni;'  i  ine  gegenteilige  sein. 

Aus  der  Schwefelverteilung  in  einem  Guß* 
stück,  der  Gieflweise  und  den  eingangs  erwShnten 
Versuchen  kann  tiian  in  bezug  auf  drn  Si  hwcfil 
ableiten,  daß  die  Festigkeit  eines  Gußstückes  bei 
dem  OoB  Ton  Ernten  stets  ehe  gldchmäßigere 
sein    müßte    als    hrim    Gull    von    oben,    da  der 
Schwefel  daselbst  gleichmäßiger  verteilt  ist  und 
in  seiner  Wrkang  bei  den  zum  Werkzeugguß 
in  Betracht  kommenden  Mengen  von  nicht  Ober 
0,13        eine  grfiflere  Grapbitausscheidung  zu 
Terldndem  and  den  gebundenen  KohtenstofT  so 
vermehren,  eine  gewisse  Dichte  und  Härte  erzeugt; 
letztere  Festigkeitsvemiehrung  hat  jedoch  auch  etwas 
SprQde  zur  Folge.    Dagegen  erniedrigt  ein  Über- 
maß von   Si-hwefel   alle  Arten  von  Festigkeiten, 
denn  die  Gußslücke  werden  spr()de.    Es  folgt 
femer  aus  d«i  Versuchen,  daß  die  Festigkeits- 
differenzen bei  iO  mm  SlolTstärken  srhon  erheb- 
liche  sein   könnten.     Die  Festigkeit  müßte  in 
solchem    Falle   in    einem   Gußstück,    das  von 
(Iten   fregos-cn    würde,  oben  eine  höhere  sein, 
als    die     des    unteren    Teils.     Dem   ist  aber 
nicht  so,  wie  durch  Versuche  fi'ir  weiches  Material 
festgestellt  ist  und  der  Verfasser  bereits  in  seinem 
Wrrtrfien  :    , Eisengießerei*,   Band  II  11)04,  bei 
ti.  Ü.  Üätleker  in  Essen  a.  d.  Ruhr,   Seite  83, 
noier  ,2<agfestigkeit*  näher  erörtert  hat.  Danach 
li:.inn   fi'ir   oifi  weiches,   leicht  bearbeithares  Guß- 
eiieu  angenommen  werden,  daß  das  Material  m 
einem  Gnfielfiek   oben  wie  unten  ron  gleicher 
F<-Ilj?keit    ist,    wenn   die  StolTslärken   mehr  als 
40   mm    betragen,   einerlei   ob   der   Guß  von 
oben    oder    unten    erfolgt    war.    Bei  dünnen 
Wandstärken  bis  zu  30  mm  kann  aber  die  Zug- 
festigkeit   beim    Guß  von  unten  sich  sehr  ver- 
indCnt»    Sio   kann  bis  33  %  unten  b8her  sein 
ab  oben-     Ks    bleibt  bei   den  düniterf-n  Wand- 
stlrken   noch    sehr  zu  beachten,  daß  beim  Guß 
»on  oben  MMsh  die  Festigkeit  oben  wie  unten 
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eine  gleichmäßige  ist.  Diese  gleichmäßige  Festig- 
keit betrigt  stets  mehr,  bis  zu  iO  */•,  als  bei 

Versuchssläben  aus  gl*  -i  licm  Pfannguß  und  beim 
Gießen  von  unten  deren  oberer  Schaftteil  zeigt. 
In  letzterem  Falle  besitzt  der  untere  Teil  nur 
annähernd  eine  Festipkeif.  wie  Stäbe  von  oben 
gegossen  solche  gleichmäßig  besitzen.  Es  ist 
also  hierbei  die  Fcstigkrit  im  oberen  Teil  gegen- 
über dem  unlorni  mior  ^'e;rf wümt  di  rienigen  heim 
Guß  von  oben  eine  stets  veränderte  und  kann  die- 
selbe bis  (±  4  kg)  f.  d.  qmm  betragen,  unter  der 
VoraiiH  el^iinR,  daß  <lai5  Material  ein  weiches  und 
in  bearbeiteten  Stäben  von  29  auf  122  mm  Durch- 
messer nur  bis  18  kg  f.  d.  qmm  Zugfestigkeit 
im  günstigsten  Falle  hesiizt.  Ist  ein  Material 
bärler  und  von  höherer  Festigkeit  oder  wird  ein 
weiches  Material  allsellig  stark  bearbeitet,  so 
versf  Invinden  die  Fesligkeitsdifferenzen  inirnfr 
mehr  und  sind  bei  hartem  Material  nicht  mehr 
wabrnebrobar. 

Aus  dem  Umstände,  daß  bei  den  härteren 
Gußeiseosorten  die  Unterschiede  durch  die  Gieß- 
weise in  bezug  auf  die  Featigkeitsdiflierenzen  in 
einem  Gul^stflck  verschwindende  sind,  läßt  sich 
die  Ursache,  daß  beim  Guß  von  unten  und  bei 
Wandslirken  von  nicht  über  30  mm  die  oberen 
Gußteile  eine  verminderte  Festij^keit  gegenüber 
den  unteren  bei  weichem  Materiale  zeigen,  vor- 
aussichtlich nur  darb  erkllren,  dafl  man  annimmt: 
der  Guß  von  unten  schützt  die  unteren  Teile 
eines  Gußstückes  vor  frühzeitigem  Erkalten,  immer 
neue  Zufuhr  von  flü^^^^cm  Eisen  durchdringt 
während  des  Gießens  die  unteren  Teile  des  Form- 
Stückes  und  sehid>t  die  darüber  liegenden  Teile 
in  die  HOhe  —  das  Eisen  in  der  Form  steigt. 
Dadurch  wird  bewirkt,  daß  alles  neu  zufließende 
flüssige  Pfanneneisen  hinreichende  Zeit  und  Ge- 
legenheit gefunden  hat,  seine  im  flüssigen  Eisen 
sich  bildend«!  Ausscheidungen  und  chemischen 
Verbindungen  mit  Fremdkörpern  nach  oben  hin 
abschieben  zu  können.  Die  Folge  davon  ist,  daß 
das  Gußstück  in  seinem  unteren  Teile  gminigter 
wird  und  daselbst  eine  vermehrte  Festigkeit  gegen- 
über seinem  oberen  Teil  zeigt,  selbst  der  Schwefel 
wird  dadurch  gleichmäßiger  verteilt,  denn  der 
untere  wärmere  Teil  behindert  denselben  am 
raschen  Aufsteigen  —  er  bleibt  gleichmäßiger 
verteilt.  Gießt  man  von  oben,  SO  erstarren  die 
unteren  Teile  eines  Formstflckes  aus  Mangel  an 
WäriiiL.'.ufiilu  früher,  als  wenn  der  Guß  von 
unten  erfolgt  wäre,  was  zur  Folge  hat,  daft 
die  Fremdkörjicr  im  Eisen  am  Steigen  nach  oben 
behindert  werden  und  sich  gleichmäßiger  verteilt 
im  Gußstück  linden,  mit  Ausnahme  des  beweg- 
lichen Schwefels,  der  seiner  Natur  gemäß  der 
Wärme  iiaehgeht  und  daher  im  Gußstück  oben 
mehr  enthalten  ist  als  unten.  Aus  den  vor- 
stehenden Betrachtungen  folgt,  daß  der  Schwefel 
überhaupt  in  bezug  auf  die  Festigkeit  durch  die 
Gisfinetbode  in  den  beim  WerkseugguB  in  Be- 
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trariit  kommenden  Mengen  keine  große  Rolle 
sywll  und  daß  vielmehr  die  sonstigen  chemischen 
Verbindungen  und  Unreinigkeilen  im  Eilfll  BlA* 
gebend  bleiben  für  die  FesligkeiUdifferenzeD,  wie 
solche  sich  durch  das  Gießen  von  unten  er 
geben;  der  Schwefel  ist  nur  io  dnem  gewissen 
Übermaße  durch  s«?ine  Spröde  erreugende  Eigen- 
schaft für  ein  Gußstück  gefährlich.  Es  können 
aber  all«  Konstruklionsstöcke,  wie  solche  im 
Werkzeug-  und  Maschinenbau  fast  ausschließlich 
vorkommen  und  die  mit  Rippwerken,  Votbindungs- 
itdeken,  großen  und  kleinen  Wandstärken  mehr 
oder  weniger  stark  ausgfslallet  sind,  am  aller- 
wenigsten eine  Sprüde  vertragen,  auch  wenn  die 
Festigkrit  dabei  eine  erhöhte  werden  sollte. 

Da  aus  obigen  Gründen  der  .'^'.■li'.M  fel  für  die 
glfichmäiiige  Festiglceil  in  eiiiHm  (iuljbluik  von 
keinem  Werte  ist,  wie  soidic  doch  für  den 
Werkzeug-  und  Maschinenguß  erwünscht  sein 
müßte,  ist  seine  Menge  im  Gußstück  oder  denn 
flüssigen  Eisen  tunlichst  zu  beschränken.  Ein 
Vorkommen  über  0,12  $b  Schwefel  sollte  in  einem 
Gußstück  erfahrungsgemäß  vermieden  werden, 
abgesehen  Ton  den  anderen  BeslandteUen  des 
Roheisens,  die  für  den  Werkzeugguß  nur  so  viel 
gebundenen  Kohlenstoff  in  den  kleinsten  StofT- 
stärken  eines  Stückes  zulassen  sollten,  als  mit 
einer  guten  Haltbarkeit  pcpen  !n:<nspruchnahme 
von  Stößen,  Vibrationen  und  \\  ärmcditTerenzen 
vertriglich  i.st,  und  dieser  soll  daher  0,6  %  nicht 
wesentlich  übersteigen.  Es  bleibt  wohl  zu  be- 
achten und  für  die  gleichmäßige  Stoffverteilung 
in  einem  KonstraktionsstQeke  ▼od  grofier  Wichtig- 
keit, daß  die  Gcbahe  an  gebundwiem  KohlenslnfT 
in  großen  Wandstärken  gegenüber  kleineren  bei 
schweren  HasdiiiieBrshiMii  m  0,0  Ins  m  1»!  fb 
in  den  kleineren  und  rasch  erkaltenden  gefunden 
worden  sind.  Bei  solchen  Differenzen  von  0,5  % 
g«bund«Deii  KohloMloflli,  ifis  infolge  von  Ab- 
kühlung —  also  der  StofTstuikiiiniasse  —  wie 
auch  von  Schwefelverteilung  oder  beiden  zu- 
ssninsn  etrtstehen  kSnnen,  kann  ein  Gufiatack 
schon  reißen  oder  bersten,  Bei  eirifm  mittleren 
Gehalt  von  1,4  jt>  geb.  KohlenjitoiT  in  einem 
Gußstttek  oder  in  einem  Probestabe  von  90  mm 
Durchmesser  ist  es  bei  einem  schwer«  n  M  iscbinen- 
rahnien  vorgekommen,  daß  infolge  einer  ein- 
seitigen Erwirmang  durch  SomieastnihlcD  dieser 
geborsten  ist.  Solche  Vorkommnisse  können  zu 
unliebsamen  Folgen  die  Veranlassung  bieten,  ins- 
besondere wenn  derartige  Pille  eintreten,  nach- 
dem ein  solches  Stück  bereits  abgeliefert  oiler 
abgenommen  war.  Für  die  Erzeugung  von  ge- 
bundenem Kohlenstoff  wirkt  der  Schwefel  tmd 
insbesondere  die  Abkühlung,  so  daß.  je  .scbncIN  r 
ein  Gußstück  erkaltet,  um  so  mehr  auch  ge- 
bundener Kohlenstoff  sieh  bildet  und  nicht  als 
Graphit  ausscheidet,  womit  Dichte  und  Härte 
sich  verknüpfen.  Bei  der  durch  die  Gießweise 
eingangs  erwihclen  Schwefddifferens  von  0,035  f$ 


in  den  oberen  Teileo  «tncs  Gußstückes  von 
größerer  WandstBrke  wflrde  diese  Schwefelmasse 

empfindlich  wirken  können,  denn  der  Schwefel 
kommt  im  Gießereiroheisen  häufig  bis  0,06  ^ 
vor  und  erreicht  nur  in  gewissen  Spezialmarken 
und  im    ßrucheisen    ±  0, 1  %.     Rechnet  man 
zu  dem  Schwefelgehalte  von  O.Or  %    noch  die 
Aufnahme  aus  dem  Schmelzkoks  im  Mittel  m  t 
0,05  %  —  also  der  BUfte  des  mittleren  Schwefei- 
gehalles des  Kok.s    — ,    so  kann  sich  eine  Ge- 
I  sanU-Schwefelmenge  ergeben   von  0,145%,  die 
j  für  jedes  Gußstück  gefährUch  sein  würde,  da  der 
Schwefel  in  diesem  Falle  nicht  allein  sehr  härtet 
I  und  auf  Spröde  wirkt,  sondern  auch  alle  Arten 
von  Festigkeiten  herabmindert.    Nur  große  StotT- 
massen    können    diesen    I  beistand   mildern  und 
I  ihm  entgegenwirken,  da  ihre  langsame  Ltkaltimg 
die  Graphitausscbeidong  begfinstigt  und  den  sonst 
vermehrt    auftretenden    fdNmdenen  Kobleosloff 
herabmindert. 

Abgesehen  von  der  größeren  oder  geringeren 
Härte,  die  in  einem  Gußstück  sich  bilden  kann,  besieht 
I  die  Geß.hrlichkeit  für  ein  Gußstück  hauptsächlich 
I  darin,  daß  dadurch  die  Schrumpfung  nicht  allein 
I  sich  ungleich  vollzieht,  sondern  auch  das  Schnimpf- 
I  maß  ein  erhöhtes  wird,  wodurch  Risse  oder 
I  ein  Bersten  hervorgerufen  werden  kOnnen.  Kommea 
neben   größeren   auch   kleincrf'  StofTmas^?en  vor. 
I  die  ungleich  erkalten  und  sich  in  ihrer  Scbrump- 
i  hing  entgegeBwwkeii,  •»  kannen  groBe  ^MonuDgen 
eintreten.     Man  kObU  daher  große  StofTma^en, 
.  die  in  Verbinduug  mit  kleineren  stehen,  mit 
i  Wasser  nach  dem  Abgufl  ab  oder  legt  an 
solchen  Stellen  kühlende  Eisenstfickc  zugleich  mit 
1  in  die  Formmasse  ein.     Die  Wirkung  einer 
{  raschen  oder  pkHdiclien  Abkflhlung  eines  Gofl- 
stückteüe:^  im  Vergleich  zu  einer  lantrsamon  kann 
1  so  groß  sein,  daß  bei  künstlicher  Kühlung,  wie 
I  bei   HartgoB,  sich  fast  slmtlich  vorhandener 
KohienstofT     in     gebundenen     umwandelt ;  der 
I  Scbwefelgehail  spielt  hierbei  eine  ganz  unter- 
I  geordnete  Rolle,  er  erseugt  neben  Hirte  ver- 

hältnism.5tiif!;  irir  Siirr.dr 
1       Aus  Vergleichen  ist  Verfasser  zu  der  Ansicht 
I  gekommen,  daß  bei  der  Zusammensetsung  dee 
in  den  Gießereien  zum   Werkzeugpuß   und  bei 
I  größereu  StoiTstärken  verwendeten  Materials  eine 
I  erhShte  Ansaromhmg  des  Schwefes  um  0,035  ji^ 
infolge  Sleigens    nline    wesentlichen   Einfluß  ist. 
j  Das  Roheisen  für  deu  Werkzeugguß  wird  stets 
I  gilt  bearbeitbsr,  weich,  dicht  und  zlh  —  also 
nicht    mit    Härle    behaftet   —    ausgewählt  und 
'  kann  alsdann  auch  die  Scbwefeldifferenz  bei  guter 
f  Roheisenwahl  nicht  störend  wirken.    Es  werden 
stets    Roheisenmarken    von    2  %    Silizium  oder 
I  auch    etwas    darüber    bei    biSchstens  0,05  )b 
I  Schwefel  gewählt.   Bei  dQnnen  Stoffstirfcen  maß 
der  Siliziiimgeliall  höher  sein.    Auf  die  Erzeugung 
I  von  Härte  und  gebundenem  KohlenstotT,  wie  auch 
I  auf  vermdirte  Sdirumpfung  und  Spannungs- 
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difTerenzen   wirkt    auch  das  Mangan,  j'^dorh  ist 
dasselbe  bei  deu  beim  Werkzcugguli  in  Betracht 
ktnaMiideii,  wie  aberlianpt  im  gcbritaehliehen 
Gießereiroheisen    enthaltenen  Meogen  von  unter 
IJb  ongefährlich,  da  sein  BnflnA  aUdano  auf 
die  Bmugung  tod  gebundenem  Kohlenstoff  und 
flirte  nicht  wcscntli'h  ist,  da       im  Kupolofen- 
pmefi  äO  bia  50  ^  seines  ursprfUiglichen  Ge- 
halt« cinbUBl,  und  iwar  atdgl  der  Veriuat  mh 
steigendem  Man^angehalt.   So  geben  die  Hämalil- 
markeu  Nr.  III  mit  bi«  1,7^  Mangan,  bei  welcher 
Menge  man  »e  Bessemereieen  nennt,  und  ganz  ge- 
ringem Phosphor-  und  Schwefelgehalt,  bei  2  his 
i,3^    Silizium  und  ±3,7  bis  4,3  Gesamt- 
KoUenatoff,  sdbat  in  großen  StoSinaaaen  die 
Slbesten,    dichtesten    und    bcarbeilsamslen  Guß- 
Mfleke,  die  gegen  jede  Einwirkung  von  Stölkn. 
Vibrationen  wie  gegen  TemperaturdKlTerenxen  und 
Spannungen    aus    der    Verbindung    kleiner  mit 
grfifieren  Wandstärken  wenig  empfindlich  sind.* 
Dalwi  fart  die  Zugfestigkeit  eine  normal  gute  tnd 
t9  erreicht  die   Biegungsfestigkeit   35   kg  und 
mehr  f.  d.  qmm.  bei  hoher  Durcbbiegung.  Wird 
ein  WerkzengstOcIc  weniger  xlb  aber  von  großer 
Dichte  und  Festigkeit  und  mit  etwas  Härte  ge- 
wünscht, so  würde  das  bei  der  Roheisenwahl, 
abgesehen  Ton  den  stets  etwas  teuren  Hämatilen, 
Spezialeisen-  und  Holzkohlenmarken,  zu  den  Stoffen 
führen,   die  sonst  uncrwilnschl  sind,  mithin  zu 
einem  erhöhten   Prozentsätze  von  Schwefel  und 
Mangan   gegenüber  dem   dabei   enthalten  idn 
sollenden  Siliziumgehalte  von  ±  2  Jb .     Hat  man 
eine  Rohciscngattierung  für  zähe  und  bearheitbare 
GOsM  erprobt   und  in  gewohnheitsmäßiger  An- 
wendung, so  kann  flir  den  gewünschten  härteren 
Festigkeitiguü  der  Siliziumgchall  dieser  Gattierung 
eniugerl   werden,  wodurch  das   Mangan  und 
besonders   der   Sehwcfel  einen  erhnfili  n  Einfluß 
gewinnen,  was  auf  dasselbe  hinausläuft,  als  wenn, 
wie  im  ersteren  Falle,  d«r  SehweiBl-  und  Hangan- 
(ehalt  erhöhl  würden. 

Durch  ungleiche  und  sich  entgegenwirkende 
Abmeammgen  von  Stofbtlriten,  woiiurch  ungleiche 
BiJdun^  von  gebundenem  KohlenstofT  tit Tvorgenifr-n 
tvird  und  eine  ungleiche  Schruinpfung  emtritt, 
die  ^lannangen  eneogt,  wird,  wie  bereits  er- 
wähnt, ein  Gußstück  gefährdet.  Diesem  Übel- 
ätaade  knnn  man  nur  durch  eine  alle  diese  Um- 
MABde  berllekaiehtigende  Konstruktion  der  in 
B«  tr:tcht  kommenden  Werkzeugstflcke  entgegen- 
wirken. Der  Konstrukteur  eines  Arbeitsstückes 
maß  daher  alten  Spannungidiffefenxen,  wie  solche 
durch  Manpran,  Schwefel  oder  wenig  Silizium, 
wie  äberbaupt  durch  die  sich  hieraus  bildenden 
gebundenen  Kohlenstoflhoengen  und  insbesondere 
durch  die  Erkaltunps/ritrn  pnt>iehen,  genflftend 
AecJiaung  tragen.    Es  müssen  Sloffmassen  dahin 

•  fliehe  ^T>'<bnik  in  der  !'.is<'i)>:irlierei"  von 
JL  tfeaaefaflhmitt     ^>      Baedeker,  Essen  a.  d.  Bohr. 


gflegt  werden,  wo  sie  andernfalls  fehlen  könnten. 
Die  Konstruktion  darf  nicht  den  Übertragung»* 
kriften  gcmtß  allein  in  den  dozelnen  Teflen 
bemessen   sein,   um   möglichst   an   (Jewicht  zu 
sparen,  sondern  es  müssen  umgekehrt  Sloffmassen 
kHoatlieb,  d.  h.  dahm  angeordnet  werden,  wo 
sie  für  die  Ilaltliaikeit.   mithin  den  durch  das 
'  Gießen  sich  ergebenden  Spannungskriften  ent- 
I  gegennwiriten,  lieh  ab  notwen^  erweisen.  Solebe 
Gußstücke  sind  naturgemäß  stets  schwerer,  als 
1  wenn  sie  nur  vom  rein  konstruktiven  Gesichtspunkt 
I  aus  zur  Ausfiihrang  gelangen.  Nachstehende  Skizze 
zeigt  r  inen  kg  .schweren  Rahmen,  der  in 

I  den  Probestäben  von  20  mm  Durchmesser  einen 
I  Gehalt  von  1,4  %  gebundenen  Kohlenstoff,  da- 
gegen in  dem  dünneren  Rippenwerk  bei  a,  r  und  d 
.  bm  i,7%  hatte.  Das  Stück  war  mehrere  Wochen 
I  nach  dem  Onase  doreh  emseitige  Wirkung  vcm 
Sonnenstrahlung  wie  skizziert  durchgerissen, 

I  trotz  eines  noch  normalm  Gehaltes  an  Schwefd 
I  von  0,13      nnd  «bea  adir  geringen  Uangan* 
gehaltea  ran  0,8S  ^  ond  de^MdMn  gemgm 


Phosphorgehaltes  von  nur  0,3ö  ^  im  fertigen 
Guß.  Dia  ZngfcstigkeH  war  «ine  hohe,  h»  tl  kg 

f.  d.  qmm. 

Wie  ersichtlich,  war  die  Zusammensetzung 
der  verwendeten  Roheisengaltierung  für  das  Vor- 
kommnis unwesentlich,  nur  die  Konstruktion  hatte 
die  stellenweise  hübe  Bildung  von  gebundenem 
Kohlenstoff  bewirkt,  sie  war  daher  eine  man  gel- 
hafte.  E-s  betrugen  die  Sloffstärken  des  ÖlschifTes  a, 
der  Hippen  c  und  der  Wände  um  d  nur  23 
bezw.  3C  mm,  dagegen  im  und  um  das  Lager  b 
bis  90  mm.     Nachdem  man   di'n  Süizium^ehall 

'  im  fertigen  Gußstück  von  %  auf  2  %  und 
darüber  erhöhte,   und  die  Spannungen  der  zu 

'  früh  erkaltenden  dünneren  Teile  milderte,  indem 
man  sie  auf  durchweg  40  mm  verstärkte,  war 

*  der  Obelstand  beseitigt.  Die  Gußstücke  henr. 
die  Probestäbe,  für  die  eine  hohe  Festigkeit  vor- 
geschrieben war,  zeigten  dieselbe  geringer,  jedoch 

j  immer  noch  bis  zu  18  kg  f.  d.  qmm  in  den 
Probestäben.    Das  Gewicht  des  Mascliincnrahmens 

1  war  aber  durch  die  Änderung  iu  den  Stollniassen 

I  am  9000  kg  erhSht  gewesen.  Der  gebunden« 
Kohlenstoff  war  auf  0,5  und  0.6  %  herabgesimken. 
Unschwer  ist  aus  dem  Vorhergehenden  er- 

I  dehtHeh.  daß  die  PMftinfartibe  fOr  den  Werk- 
zeugguß  so  7.U  wälilcn  sind,  daß  ihre  .\btnc*'5iingen 

j  teils  deu  größeren  und  teils  den  kieiuereu  Quer- 
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scbnittsmassen  eines  Gußstückes  eotsprecbea,  wie 
beispielsweifl«  flQr  die  roittlereo  Stofllrtirken  voo 

'SO  nn<l  <".()  mm  auch  Probesläbe  von  30  und 
60  mm  Durchmesser.  Es  ist  noch  nach  aJl- 
gemeinen  Beobaditinifen  ein  ProbesUb  für  sieh 
gegossen  slels  von  etwas  größerer  Festigkeit, 
als  weon  derselbe  am  Gußstück  selbst  angegossen 
wird,  also  damit  in  Verbindung  steht  and  lang- 
samer ribkühlt:  er  ffilll  sich  auch  von  unten 
und  kann  daher,  je  nach  seiner  Stärke,  im 
oberen  Stahtmle  eine  geringere  Festigkeit  besitzen 
als  im  unteren,  was  bei  dem  Werkzeugstück 
nicht  der  Fall  ist,  denn  diese  werden  fast  aus- 
nahmslos von  oben  gegossen.  Bne  rasche  Er- 
kaltung, die  den  Geli.^l;  an  pehunfirnf  in  K'  ililen- 
stoll  erhöbt,  erzeugt  in  Verbindung  mit  Härte 
eine  erhöhte  PestiglteU  und  daher  ist  es  eb- 
leuchtend,  daß.  je  dönner  >  in  Tnibestab  t'^^^ählt 
wird,  desto  grfißer  seine  Festigkeit  ausfällt.  Ist 
eba  Gufistab  heiB  oder  kalt  gegossen,  so 
können  Unterschiede  in  seiner  Festigkeit  eintreten, 
je  nach  der  Wirkung  seiner  Erkaltung  und 
dem  Wandertriebe  seiner  in  ihm  enthaltenen 
Fremdkörper  aller  Art ,  s.i^ar  des  Kupfers, 
wenn  es  reichUch  —  von  0,1  bis  0,2  ^  —  darin 
enthalten  ist. 

GdHindenen  KohlenstofT  von  über  1  "j»  tindcl 
man  meist  nur  m  SpezialguQstücken  und  höchstens 
bis  SU  1,4  7*  klemeren  Qaersduntten  ond  auch 
nur  dann,  wenn  die  Schrumpfung  oder  spätere 
(nansprucbnahme  wie  auch  Wärmediflerenzen 
keinen  Anlaß  zu  Rissen  oder  zum  Bersten  bieten 
können,  wie  bei  einfachen  Zylindern,  Zylinder- 
fultern,  hydraulischen  Pressen  und  PreßstOcken, 
Plungem,  RoststSben. 

Zar  Begründung  des  VorhergehenHon  sind  in 
bezug  auf  die  Sehwefelverteilung  durch  die  Gieß- 
weise und  die  StolTmassen  ältere  Notizen  aus 
meinen  Erfahrungen  von  mir  benutzt  worden. 
Ich  habe  dieselben  durch  Versuche  nachprüfen 
lassen  und  hat  sich  eine  überraschende  Über- 
einiHimmung  ergeben.  Die  Resultate  sind  in  der 
folgenden  Tabelle  zusammengestellt.  Die  Probe- 
stäbe jeder  iNummer  sind  aus  ein  und  derselben 
Pfanne  gegossen.  Die  ProbcspiDe  waren  durch 
Durchbohrung  gewonnen. 

Die  Meßlänge  bezeichnet  die  Entfernung  der 
Probeentnahmen  an  den  Stäben  in  gleichmifiiger 
Entfernung  von  obf*ri  iiixl  unten.  Die  Stäbe  waren 
stehend,  nahlJxs  und  in  getrrtckneter  Furrn  ge- 
gossen. Die  Verschiedenheit  der  Festigkeiten  von 
weichem  Gußeisen,  welche  durch  die  Gußweise 
hervorgerufen  wird,  habe  ich  an  einer  großen 
Anzahl  von  mir  hergestellter  Probestäbe  gewonnen 
und  in  meinem  Werkeben  .Technik  in  der  Eisen- 
gießerei", Band  11,  verölTent licht.  Die  S^rreiß- 
versuche  habe  ich  selbst  vorgenommen.  Die  mit- 
geteilten Analysen  des  besprochenen  schweren 
Rahmens  sind  in  bezug  auf  den  gebundenen 
Koblenstoff  genau  und  in  wiedeclioller  Analjae 


nm 

■MM  1 

mm 

H. 
ob*n 

s. 

uDtec 

Iii! 


II 


4Ö0 
4N) 

460 
460 


350  0,110  0.108  0,113  0,1(«  . 
350  0,11.5  0.107  0,131  0,109  * 

360  ,0,126  0,125;0,129  0,126~7 
350  i0.121;0,187,0,184.0.i22 


Mittl.  Schwefelgehalt:  (a^lU^(l^ll7|lMM{0bU«|  - 

(30  650  5.W  0.101  0,099  0,10eEBiS~7 
I  30     050     550  0,1110,105  0,1100,0»!  * 

(  :^o"'  ~ 


ni 

IV 


55(1  0.125  0,102  0,137  0,10el  . 
|Hi  i     e.'W    m)  0,128  0,101  0,132  0,120  * 

Mittl.  Schwefelgebalt:  0,110  0,1010,122  0,106'  - 


«80 

e.'io 


t  40 
J40 


850  I  700,0,131  0,117,0,142  0,10»  . 
860  I  760 10,186  0,120  0.164  0,108  * 

.f.   140  ;  550    T.W  ().14r.ri.ii  W'.i:380.110  . 
t40  ,  660  I  750  0,141  0,111  0.141  0.109  *^ 

Hitd.  SehwefelgehaK:  |0,1S80,115  0.144'0,10M  ^ 


VII  I  40  !  600    4.50  0,121  0.113  0,134  0,102  f 

VIII      40     ÖOO    450  0,112  0,122  0,142  n.l  11  2 

IX     4Ü  I  60U    460  0,117  0,109  0,136  0,099  2 

X J  40  jaOO  i  460  0.1260,11810^144 0.119,  8 

Vittl.  SchwefMgehalt :  |0,119  d,lie!Q,lSO!Ö^loe 


XI  t  40  I  860  I  760  CUtXl02  0^440^)^076 
XII  I  40  I  860  !  760|0,162'o.0e80,104|0,084 


Stäbe  XI  und  XII  «tammrn  von  älteren  Yth 
■neben,  blieben  daher  nnberflcksichtigt. 


gewonnen  und  mir  (ibergeben  worden.  Was  die 
Kombinationen  des  Schwefels,  der  Gießweise  und 
der  StolTmassen  sowie  der  chemischen  EinflOsi^e 
von  Sloffverbindungen  in  dem  Mitgeteilten  bethfit, 
so  sind  dieses  meine  Ansichten,  die  ich  aus  StT- 
ölTentlicbungen  oder  meiner  40jährigcn  Erfahrung 
gewonnen  habe.    Da  ich  nicht  Iliittenmann  o<ier 
Chemiker  hin,  so  muß  ich  es  And«  ren  überlassen, 
darin  weiter  zu  arbeiten  und  «nilgiiltige  Auf- 
klärungen herbeizuführen.    Letzteres  w.^re  ein  sehr 
großes  Verdienst   in  Anbetracht   der  vielseitigen 
Ansprüche,  die  heute  an  den  Gießer  gestellt  werden, 
bei  dem  überaus  eigentümhchen  Stoff,    den  man 
Ouflenen  nennt,  dessen  EigenscbaAen  zu  ergrün- 
den schon  manchen  Kopf  verwirrt  hat.    Wie  lehr- 
reich  und   erwünscht  solche  Aufklärungen  sein 
mflssen,  läßt  sich  an  dem  Guß  größerer  Dampf- 
•/ylitnb-r,   besonders  aber  der  Zylmdor    für  Gn*- 
tnasohinen,  ermessen.    Solche  Güs.^e  sollen  hait, 
zäh  und  von  hoher  Festigkeit  sein,  die  der  Gas- 
maschinen «ollen  den  wechselnden  Einflüssen,  die 
eine  grolie  Erwärmung  infolge  der  Explosion  der 
Gasgemische  erzeugt,  und  der  darauf  folgenden 
Abkühlung    durch    Wasser    in  fortw.ilirendem 
Wechsel  widerstehen.     Dazu   ist  das  Gußeisen 
wenig  geeignet,  und  kommt  es  bei  seiner  Auswahl 
nicht  allein  auf  die  K'  riiiti.is  seiner  chemischen 
Bestandteile  an,  es  müssen  auch  die  daraus  nicht 
ableilbarcii  phTsikaliaeben  SfeBsehaflen,  die  des 
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toynninten  Cliamkler  eines  Roheisens  bilden, 
Aveh  Erfahrung  gewonnen  sein.  Es  ist  mir  ein 
Fkll  bckmonl.  wo  ein  (rrOßerer  DampfzyKoder,  der  I 
«hon.  das  heißt  blank  und  glatl  in  seiner  Lauf- 
fliche  geblieben  war,  nach  aecfasjährigem  läg- 
fidwm  Gebnmeh  riß,  wahrend  eia  anderer  in  I 


gleichem,  aber  45 jährigem  Gebraui'h  ladcllu»  sich 
zeigte;  tieine  Reparatur  bestand  nur  in  einigen 
Nacliarbeiten  und  Nachbobrongen,  um  die  Kolben- 
dichtung zu  erhalten.  Es  ist  nicht  anzunehmen, 
daß  die  cbemiscbe  Zusammensetzung  des  Rnh- 
«een«  «Bein  tolelw  Pille  ctUlrlleb  ma«lit 


Eine  oiFene  Frage  in  der  Sandformerei. 


In  lieft  11  vom  1.  .Juni  liK)5  wirii  unter  obiger  Italien  narli  l'assieren  'irr  S.ujiisclileuder  die  Arbeit  der 

Überschrift  eine  Beobachtung  besprochen,  welche  beim  letzteren  nahesa  illusorisch  macht.   Die  Sands^hlender 

Traasport  von  feuchtem  Pomsaad  sieb  seigti  n  der  hat  den  Zweck,  jedes  etaselae  Saudkorn  mSglicbst  n 

«ini^fx  zu  bemerken  ist.  isolieren  und  mit  «iner  eigenen  Laftacbicbt  SB  amg^MI. 

V.*  ist  Tatsache,  daß  Formsand,  in  fenohtem  oder  Durch  das  konntaute  Schütteln  in  Traosportaar  weidn 
«acb  in  nabesa  trookanam  Zustande  traupoitieirt,  sich  1  diaaa  kleinen  Atmosphiraabttllea  aaagetrieben  und  der 
natar  UmsHadeB  au  Kngela  bis  aar  OrSfie  von  ÄpfUa  I  Suid  ra  Klnmpeo  geballt;  er  rerlieit  seine  plasttieban 
anaammenballt,  je  nach  der  L&nge  des  Transportwege«  Eigenschaften  wie  auch  die  LuftdarcbIMaaigkMtia  bohaai 
md  tritt  dies  am  meisten  auf,  wenn  man  für  den  Malle  uod  wird  dadurch  entwertet. 
Transport  die  sugenannti-ti  .Si'hUttelrinnen  ver-.*  i-n  !et.  Für  den  jrefi  riiii  c  1)  t  »•  n  Fonr.-ainl  ,  .iti  weh-hen 
wenif^er  bei  Verwt<uduuj(  vun  Schnecken  und  am  die  cinsfiinj;»  «'rw  .ilititp  (!rs.pr«-ciii]iii,' ciiii  iiUu  h  anknüpft, 
wenijTsteii  (lei  nclitig  konstruierten  Trannporthändern,  kommen  dll•^'■  h  .u'rnschaften  wenii,'iT  in  Hotr.icht,  il<-nn 
wo  jedncii  iinnierliin  auch  iiocb  kleine  Erschütterungen  die  naohfotgnui«  .Viifhercitiini,'  kann  liem  Saud  nhne 
eintreten,  wclfiie  ein  Zusanimenbailen  des  Sunde«  ver-  weiteres  wieder  die  ^'fvrüuschteu  Ei^'ttnscliaften  tTtcileu. 
araachi'D.  Das  beste  'irauiportmittel  ist  ein  solcheSi  Der  gebrauchte  Sand  enthält  ohnedies  vifl«  Kiiimpen, 
welciifs  den  Sand  gar  keiner  ErsohStterung  anssetst  ;  welche  dnrch  das  Zasammenbachen  beim  UulS  und 
und  dieses  i.st  hauptsilchiich  in  einer  Einrichtung  zu  durch  die  vorgegangene  Formerei  gebildet  sind;  es 
finden,  wie  sie  unter  dem  Namen  „Kurven-Konveyor"  kommt  also  auf  die  paar  Knollen,  welche  sich  am 
Ton  dar  Maaebinanfabrik  Carl  Schenek  in  Darmetadt  i  den  faacbtan  Sand  naebträglich  noch  bUden  solltea, 
svn  Patent  aagaoMldat  mi  vialftidi  anagefflhrt  ist  niebt  an.  Der  Sand  naß  ja,  um  wieder  in  eines 
Dieser  Konveyor  beatebt  aas  offenen  Trfigen,  deren  '  tadellosen  Zustand  versetst  an  wsrdan^oluiaihin  eiaig^ 
Jeder  einseln«  mittels  zwei  Rollen  ant  Schienen  läuft  Haschinen  passieren,  mindestens  ein  Walswerk  mt 
und  dif  unter  sich  eiuen  endlosen  MinrüturT-iihrÄUg  .Siebwerk  zur  Zerklciruruiu'  d<'r  Knollen  und  .\us- 
bilden,  Ht-lchcr  vermöge  der  eiiji  uiuiuin hcu  Kcu-  Scheidung  der  Eisenbestaudteilc,  Formerstifte  usw.  und 
atruktion  sowohl  vertikale  als  auch  horizontale  Kurven  darnaih  -'ine  S  a  n  d  m  i  5  '  h  iiiiisc  h  i  n  e  mit  /w;  rnt- 
za  durchlaufen  vermatr.  Die  einzelnen  Heclur  uder  gegengesetzt  r"ti<Teniicn  Stiltcnscheiben,  um.  wie  vor- 
Tröge  sind  an  belieiii^'cn  SfHilen  entleerliar  in  I  11' i  r-  stehend  erwiihiit.  ilic  einzclniMi  Sunrikornn  wieder  zu 
trifft  dieser  Konvevor  dalicr  alle  anderen  Trausjjort-  isolieren  und  mit  eigenen  l.uftiiuiirn  zu  umgeben. 
Vorrichtungen  auch  in  dieser  Hinsicht.  Da  eine  erbeb-  Wird  dieser  Sand  dann  einem  der  vor>lehcuii  erwähnten 
liehe  Erschütterung  de««  Materials  durch  die  auf  glatten  Conve^ors,  weiche  die  Badische  Maschinen- 
Schienen  laufenden  Hoher  ntclit  eintritt,  so  !ün<lert  fabrik  in  Durlach  in  (ienieiniichaft  mit  der  ge- 
^cb  SBch  deasaa  pb^ysikaliscber  Zustand  weniJE.  Die  aaantsn  Maacbinenfabrik  Carl  Sehenek  in 
Aadernng  dea  Fimusaadfla  in  asinar  BasdMiralisit  isl  Dar» Stadt  Üabrt,  übergeben,  so  arbllt  daraslba 
bnaptsichlieb  fBr  friseh  aabareitatan  nad  lani  bto  zur  Verbraaebastalla  suae  neugewennenan  tadaJ- 
FoTOMa  bestimmten  Baad  wiabtigi  da  ein  Zasannsn^  loaen  Kigenacbaftso. 


Die  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  im  unmittelbaren 
Betriebe  Ton  Walz-  and  Hammerwerken» 

in  welchen  mit  ununterbroclienem  Feuer  Eisen  und  Stahl  verarbeitet  wird. 


kwf  Reschlufi  der  Vorstandssif7nn<rcn  v-m 
'il.  September  1904  und  1.  Mai  liK)5  hat  die  Sud- 
waatliefce  Ompp«  dea  Vereina  dentaeber  Eisen- 

und  Stnhlindustrielk'r  1  ine  Eiii^'^ahe  an  den  Indien 
Bandesrat  j^ricbtet,  betreAend  die  BeschAi'iiguug 
.jnfrendlicber  Arb«l««r  im  unmittelbaren  Betriebe  ; 

Ton  Wal/-  und  Hannnerv.  et  kcn   in  welchen  Eisen 
OD  J  Stahl  mit  uDunterbrucbenem  Feuer  verarbeitet  | 
wird.    Diese  Eingabe  ist  sogleieb  slntliehen  1 
anderen  Gruppen   de^  Vereins  deutscher  Fi.,  n- 
ggfl  ^^Kitniingtrielier,  ilem  Uauptvereiii  und  dem 


Zi^ntralverhand  «leufscher  Iii.htNtrieller  mit  der 
Bitte  um  l'iiterstilt/.uQ^  zugegangen.  Die  Ein- 
gabe lautet: 

EUnem  lioben  Bundearate 
beehrt  sieh  die  gehoraamat  anterseiohnete  Süd- 

westliehe  Onippc  des  N'creitis  deutscher  Risen- 
und  Stahlindubtrieller  hierdurch  folgende  Bitte 
SU  unterbreiten. 

Dtin  li  §  i:!l»;i  2  iler  ( I.  werl'eordntiny;  für 
das  Deutache  Reich  ist  ein  hoher  Baiulearat  er* 
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90*2    Suhl  und  Kiften.  Die  H*$ehaftigung  )nge 

nächtigt  worden,  für  Fabrikeo,  welche  mit  an-  > 
nnteriiroehenem  Vener  betrieb«b  werden,  oder  I 
welche  sonst  durch  die  Art  des  Betriebes  auf 
eine  regehDoMüge  Tag-  and  Nachtarbeit  angewieceo  j 
sind,  sowie  für  solebe  Fabriken,  deren  Betrieb  | 
eine  Einteilung  in  re$!:eimflßi{i:e  Ar)<eit«ischichten 
von  gleicher  Daner  nicht  gestattet,  oder  »einer 
Nator  nach  auf  beatimmte  JahreaieiteB  betebrinht 
ist,  Ausnahmen  von  den  im  §  ISS  Absatz  2,  3  in 
§§  196,  187  Absats  1  bis  8  TorgeseheDen  Be- 
stimnrangen  naehsolaMen. 

Dar  Bingng  Ton  §  186  laotet:  «Di«  Ar- 
beitsstunden der  jugendlichen  Arbeiter  (von  14 
bis  16  Jahren)  dürfen  nicht  vor  57>  L'hr  morgens 
beginnen  und  niebt  Uber  8Vt  Vhr  abends  danern."  | 

Entsprechend  iti  r  Kr:ijni  htif>uLK  ilurcli  die 
Reichagewerbeordnung  hat  ein  hoher  Bundesrat 
naterm  87.  Vai  1808  (Relehsgesetsblatt  Nr.  86 

S.  170  Iiis   172i  eine  Verfügung  erlassen,  nach 
welcher  iu  Wala-  and  Hammerwerken,  welche  | 
Bisen  nnd  Stahl  mit  nnanterbroeheoem  Feuer  | 
verarbeiten,  für  die  Beschftftigung  der  jungen 
Leate    mftnnlichen    Geschlechts    (von    14  bis  i 
16  Jahren)  bei  dem  unmittelbaren  Betrieb  der 
Werke  die  Beschränkungen  de»  §  136  der  Ge- 
werbeordnung mit  bestimmten  Maßgaben  anßer  j 
Anwendung  bleiben  dflrfen.    Sie  gestattet  also  f 
mit  diesen  Maßgaben  die  Beschäftigung  jugend- 
Ueher  Arbeiter  bei  dem  anmittelbaren  Betrieb 
der  Werke,  weleke  als  Wals-  nnd  Hammerwerke 
Bisen  oder  Stahl  mit  ununterbrochenem  Feuer 
verarbeiten.   Danach  sind  Hochöfen,  welche  das  | 
Eisen  herstellen,  von  der  Erlaubnis  der  Be- 
schäftigung jugendlicher  Arbeiter  nir  Nachtzeit  | 
ausgeschlossen,  aber  die  Beschäftigung  jugend- 
lieher  Arbeiter  ist  von  dem  Augenblick  an  ge- 
stattet, in   welchem   die  Verarbeitung  des 
Eisens  oder  Stahles  beginnt,  unter  der  Voraus- 
setzung, daß  diese  mit  ununterbrochenem  Feuer  j 
erfolgt,  und  die  jugendlichen  Arbeiter  bei  dem 
unmittelbaren  Betrieb  der  Werke  be- 
schäftigt sind. 

Mit  diesen  Bestimmungen  steht  eine  nmeit  j 

in  Siidwestdeutschland  um  sich  greifend.  Aus- 
legung des  preußisclicn  Ministerialerlasses  vom  ' 
11.  Jnni  1908  in  WidlK^p^w1l  (Handelsministerial- 
blatt n,  2-18  .    Der  BilaB  selbst  besagt : 

,8.  Die  Attsnahmevorschriften  (Nr.  II  der  Be- 
kanntmaehung>  finden  für  die  Folge  nur  auf 
die  Wala»  und  Hammerwerke  Anwendimg, 
die  Eisen  oder  Stahl  mit  an  unter  brochenem 
Feuer  verarbeiten. 

9.  Die  in  den  Ansnahmevorsebriften  enfbatteneo 

Erleichterungen  sind  auf  die  iit  mitre!)  ,ir  ' 
mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zusammenhang  l 
stehenden  Arbriten  besehrtakt  worden."  | 

Der  letzte  Satz  (3)  gibt  sich  als  eine  Inhalts- 
angabe der  Verfügung  eines  hohen  Bundesrats, 
ist  aber  in  Wirklichkeit  keine  Inhaltsangabe,  i 


tdliehrr  Arbeiter  u«ir.  Jahrg.  Nr.  15. 

sondern  es  ist  mindestens  die  Anslegong  mög- 
lich, als  stelle  er  eine  weeentliehe  Einsehrlnknng 

des  Geltungsbereiches  der  Verfügung  eines  hohen 
Bundesrats  dar.  Sats.  2  erkennt  sunAehat  an, 
daß  die  Ausnabmevorsoliriften  auf  die  ganien 

Walt-  und  Hammerwerke  Anwendung  finden, 
welche  Bisen  und  Stahl  mit  ununterbrochenem 
Veuer  verarbeiten,  Sati  8  besagt  sodann,  daft 

zwar  nicht  die  Ausnahmevorschriftcn  selbst,  wohl 
aber  die  in  ihnen  enthaltenen  Brie  i  e  hterungen 
„auf  die  nnmitteibar  mit  dem  Ofen  betrieb  in 
Zusammenhang  stehenden  Arbeiten  beschränkt 
worden*  seien.  Ffir  eine  solche  Einschränkung 
gibt  Bwar  die  Verfügung  eines  hohen  Bandesrat* 
ebenfalls  keinerlei  Afdudtspunkt,  aber  unter 
diesen  Erleichterungen  ist  doch  wohl  nur 
folgendes  (II,  2)  zu  verstehen,  daß  nämlieh,  wenn 
in  einem  Betrieb  die  Beschäftigung  jugendlicher 
Arbeiter  so  wenig  anstrengend  nnd  naturgemäß 
mit  so  zahlreichen,  hinlängliche  Ruhe  gewähren- 
den Arbeit.sui)terbrechungen  verbunden  ist,  daft 
schon  hierdurch  eine  Gefährdung  ihrer  Gesund- 
heit au8ge!>c blosse u  ersclieint,  die  höhere  Ver- 
waltungsbehörde einem  suk-hen  Uetriel>  auf  An- 
trag nnier  Vortieliült  des  jederzeitiL'<  "i  Widi-rrnfs 
gestatten  Uanu,  die  Arbeitsunterbrechungeu  auch 
dann  auf  die  einstUndige  Qesamtdauer  der  Paosea 
in  Anrecluiiing  zu  bringen,  wenn  die  einzelnen 
Unterbrechungen  von  kürzerer  als  '/«stündiger 
Daner  idnd. 

Es  ist  nun  in  Südwe-itdenfscblHtid  in  den 
Kreisen  der  Gewerbeaufsichtsbeamtea  die  An- 
ackanung  entatandan,  als  ob  mit  diesen  iJBrleieh- 
terungen"  die  Ausnahmevorschriftcn  selbst 
gemeint  seien.  Wäre  diese  Auffassung  richtig, 
so  bedeutete  diese  pveuflisehe  lUnisterlalbekaoni» 
machung  tatsflchlieh  eine  teilweise  Aufhebung 
der  Verfügung  eines  hoben  Bandesrats.  Während 
die  leistere  BAmlieh  fttr  die  nlehtUebe  Beaekgfti- 
gung  jugendlicher  Arbeiter  die  Bedingung  stellt» 
daß  die  Jugendlichen  Arbeiter  bei  dem  nn» 
mittelbaren  Betrieb  der  Werke  be> 
schffftigt  werden  (und  nicht  etv.a  bei  Ni-ben- 
beschäftigungen).  spricht  die  preußische  Bekannt- 
maebung  davon,  dafi  die  Deaehlftigmig  aogstr 
„unmittelbar  mit  dem  Ofenbetrieb  im  Zu- 
sammenhang stehen  maß",  worüber  die  Ver» 
fflgung  eines  hohen  Bundesrats  niehts  eathilt. 

Diese  Auffassung  der  Verfügung  eines  Indien 
Bundesrats  wird  sogar  ausgeschlossen  durch  die 
Ziffer  ni,  4  dieser  Verfügung,  welche  ansdrHek- 
lich  die  sonst  vorgeschriebene  Tabelle  (3)  nicht 
vorschreibt  „für  jagendliche  Arbeiter,  deren  Be- 
schäftigung anssehliefilieh  an  Walcen- 
straßen  stattfindet,  die  nur  mit  einem  nicht 
kontinuierlichen  Ofen  arbeiten,  sofern  dieser  inner- 
halb 84  Stunden  mindestens  acht  Chargen  macht 
und  wiilirend  der  Arbeit  an  den  Walzenstraßen 
nicht  nachchargiert  wird".  Hier  ist  nicht  nnr 
aosdrtteklich  gesagt,  daS  vm  daa  Werk  mit  un- 
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ontorbrochenem  Feuer  arbeiten  muß,  weou  «ach 
dar  betnifliBnde  Ofen  aicM  dB  koalitmdeiliclMr 
lit,  sondern  es  ist  auch  davon  die  Rede,  daß 
jugendliche  Arbeiter  erlaubt  sind,  die  n*us* 
lehliefilieh  an  WtlseiiitTftfleii''  bMchiftlft 
find,  also  deren  Beschäftigung  keineswc!:??  .un- 
mittelbar mit  dem  Ofenbetrieb  im  Ztuammen- 
huig  stellt*. 

Diese  preiißisc>ip  ^fini'^tf^ri.^lhf■l•:;lr:ntmncll^tlf2: 
hat  Don  zwar  keine  Uesetzesliraft  und  kann  auch 
M  sieh  die  tob  einem  hohen  Bondesnt  in  Tiel 
weiterem  Umfange,  mlmlich  in   dem  gesamten 
nnmittelbwen  Betrieb  der  Walz-  und  Hammer- 
werke, welche  Bisen  oder  StaU  ntit  mranter» 
hrochciuni    Feuer   verarbeiten,    gc-tattetc  l^e- 
sch&fliguug  jugendlicher  Arbeiter  nicht  aufbeben, 
•OBdem  ist  nur  eine  Anweisung  Ar  die  preofiisehe 
Verwaltung ;  alier  sie  l>edeutet  trotzdem  in  ihrer 
gegenwärtigen  Aualeguug  durch  die  Gewerbe- 
•nftiehtsbeUBten    fllr   diejenigen    Wsic*  vnd 
Hammerwerke,    welche    mit  ununterbrnihmem 
Feuer  arbeiten  und  demgemftß  nacht«  im  un- 
nrittelbaren  Betrieb  des  Werltes  jugendliche  Ar- 
beiter besi  häftigen  dürfen,  eine  grofie  Belästigung. 
Die   Gewerbeaufsichtabeamten   haben   in  zwei 
FlUen  im  Bereiche  der  Sfldwestlichen  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen- und  Stahlindustrieller 
die  BeschftAigang   jugendlicher  Arbeiter  zur 
NaehtBeit  in  dem  nnmittelhareB  Betrieb  von 
Walz-  und  Hammerwerken,  welche  mit  nnunter- 
broclienem  Feuer  arbeiten«  beanatandet,  weil  die 
Aibeiten  der  jugendlichen  Arbeiter  nach  ihrer 
ABSicht    nicht   unmittelbar    mit    dem  Ofen- 
betrieb  im  Zosammenhang  standen.   In  einem 
Fall  ist  sogar  Anzeige  bei  der  Staatsanwaltaehaft 
erstattet  und  von  dieser  Klage  erhoben  worden, 
weil  die  Leiter  der  betreffenden  Hfitt«  Jugend- 
liche Arbeiter  vor  6Vt  T^hr  morgens  und  nach 
8'/*  ühr  abends  auf  dem  Kisenwerke  bescb&ftigt" 
hatten,  obwohl  diese  Beschäftigung  nicht  nur  in 
dem  unmittelbaren  Betrieb  eines  mit  ununter- 
Ivoelienam  Faner  arlMitenden  Wal/,-  und  Hammer- 
werkes, Hondern  sogar  auch  in  einem  Teil  des- 
»eJbeo,  welcher  selbst  mit  unonterbrochenem  Feuer 
sriiaitet,   stattgvftuiden   hat.     Es  ist   /war  als 
sicher   anztniehnien,  dati  das  Schöffengericht  die 
betreffende  Hütte  freisprechen  wird,  da  das  von 
diewr  Getane  au^^dracklich  in  der  angeführten 
Verordnung  eines  hohen  Bundesrats  gestattet  ist; 
aber  solche   Prozesse  dienen  doch  so  sehr  zur 
Bettstiirnnff        Indastrie,dBfleagabolen  erscheint, 
4$ä  ein  !i'>li'"r  Bandesrat  auf  eine  solche  Al  ftnde- 
lang  der  preuliischen  Miniüterialverfüguug  vom 


.  11.  Juni  i9U2  hinwirke,  daü  eine  mißverständliche 
I  Anslegnng  der  Terftigang  eines  hohoB  Biudeafates 

vom  87.  Hai  1002  durch  Geweibeanlliiahlabeamte 

ausgescldosaen  wäre. 

Wenn  heute  ans  dem  Konverter  der  Stahl 

in  Kokillen  gegossen,  ans  diesen  der  Stahlblock 

gewonnen,  und  dieser  nach  Passiemng  der 
(  Ojenchen  Graben  im  Bloekwalsweric  vorgewalBt 

wirr],         riarh  einer  Aufhit/ung  im  Wärmofen 

der  Walzensitraße  glohend  zugeführt  zu  werden, 
I  SO  ist  dies  gans  genau  derselbe  Gang  der  IFer- 

arbeitung  des  Eispus  und  St.ihles  in  ununter- 
1  brochener  Ulut,  wie  einst,  als  das  Kisen  noch  aas 
I  dem  Pnddelwerk  in  das  Sehweiflweric  ttberging, 

um  zum  Blocke  gesclimiedet  zu  werden  und 
I  nach  neuer  Aufhitzung  auf  die  Walzenstrafie  za 

wandern.  Das  Bloekwalswerk  versieht  beute  die 

Funktion  des  alten  Hammerwerks  und  ist  nicht 
I  nur  wie  dieses  eine  Stufe  in  der  Verarbeitung 

des  Eisens  oder  Stahles  mit  ununterbroehenem 

Feuer,  sondern  auch  ein  eigeutlii'hes  "Walzwerk, 
I  wie  schon  sein  Name  besagt.  Ihm  ist  daher 
I  entsivreehend  der  Terfilgnag  eines  hohen  Bandes* 
rates  das  Ri  .  I  t  der  Beschflftigung  jugend- 
licher Arbeiter  zur  Nachtzeit  nicht  zu  bestreiten. 
Wenn  jetzt  die  angeführte  HOtte,  welche  seit 
1892  jugendliche  Artieiter  nachts  in  ihrem 
I  Walzwerk  und  Schweißwerk  beschäftigt  hat 
'  (bis  1896  wurde  dort  noch  gepnddelt),  plötzlich 
durch  eine  Auslegungeiner  preußischen  Süuisterial- 
bekanntmacbnng  seitens  der  Qewerbeaufsicbts- 
beamten  geswongen  werden  soll,  im  Widerspruch 
mit  dem  ansdrOcklichen  Wortlaut  der  einschlägigen 
Verfttgung  eines  hohen  Bundearates  auf  die  Be- 
sebiftigung  jugendlicher  Arbeiter  sur  Naehtseit 
in  ihrem  mit  BIUinterbroclieB«m  Feuer  betriebenen 
Werke  zu  verzichten,  so  kann  das  nicht  in  dar 
Absiclit  eines  hoben  Bundesrates  liegen,  daß  seine 
VerfOgung  eine  solche  Anwendung  finde.  Die 
gehorsamst  nnterxeiehnete  Südwestliche  Gruppe 
bittet  daher  ergebenst, 

ein  hoher  Bundesrat  mSge  geneigt  auf  eine 

solche  Abänderung  der  preußischen  inistrn'Hl- 
bekanntmachong  vom  11.  Juni  1902  hinwirken, 
dafl  eine  miflverstMndliehe  Anwendung  te  Ter- 

fiig'ns^r  eines  hohen  Bundesrates  VOm  97.  Mai 
1902  ausgeschlossen  erscheint. 

Ehrerbietigst  und  gehorsamst 
Sadwestliehe  Gruppe  des  Tereias  dentseher 
Eisen-  und  Stahlindostrieller 

Orr  VonlizPBd*:  D«r  OcsnalMknMri 

Züliktn.  Ür.  Altxand^r  TÜU. 
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904   Stahl  Bad  SiMa.    Die  Rh.  W^utf.  UAUtn-  und  Walzwtrkt '  BtrnftgtnoMtntchaft.       25.  Jahrg.  Nr.  lö. 


Die  Bheinisch-Westfiflisehe  Hutten-  nnd  Walxwerks- 

Berufsgeiiossenschaft  im  Jahre  190i. 


Dem  Ter-waltuDgabericht  für  1904  eDtnehmen 
wir  die  folgenden  Angaben: 

Die  Zahl  der  Betriehe  betrufr  Ende  1904  221 
(1903  225).  Die  Zahl  der  versicherten  Personen 
iat  ▼DU  181 061  (1800)  nf  186  861  gestiegeD.  Auf 
den  Kopf  «les  Versicherten  entfiel  1904  ein  Ldlin 
vua  1366,53  JC  (gegen  1327,84  M  im  Jahre  IWi}. 

Die  Hdhe  dsr  gextdatm  LAm  nnd  GsbAlMr 
beli.  fsich  1901  auf 18716080Ö^(geg8nl789e8407«« 
im  Jahre  1903 >. 

Die  Zahl  der  Betriebe  verteilt  aieb  anf  die 
einzelnen  Sektionen  niii  der  Zahl  dorbetchlftlgteo 
Teraicherteu  Personen  wie  folgt: 


8«kliOB«0 

der  Uclrlcbi! 

Zahl 

drr 

Pprion-  n 
Im  Jahre 
IM« 

VoD  dm 
I.5bB«a  «•«. 
rmfatlea  aor 

<1rn  Kopf  litt 
Vrr*i<^hrrtrn 
Im  J»bre  1»0« 

raB4 

Sr.  '  Käme 

im 

1 

I  Emen  .  .  . 

II  Oberhausen 

III  Düsseldorf. 

IV  Koblenz  .  . 
V  Aachen  .  . 

VI  Dortmund  . 
Vll  Bochum  .  . 
VIII  Halfen    .  . 
IX,  Siegen   .  . 

7 

27 

92 
34 

!♦ 
19 
Iti 
27 
5U 

94918 
84421 

12123 

8  042 
5  795 
22  539 
15  734 

5  365 

1496,94 
1412.48 
1416,84 

1193,.5» 
1243,88 
1327,08 
1292,42 
1319,10 
1202,31 

Sa. 

221 

136  961 

13»R;,53 

Für  2129  (im  Jahre  1903:  1903)  verleUte  Per- 
sonen sind  Entselifidignngen  festfrestellt  worden. 

Es  ersribt  dies  16  (14,5)  Verletzte  auf  liMH)  versiche- 
rungsptiichtige  Personen.  Die  Folgen  der  Ver- 
letsangen  stellten  «icb  wie  foIfi:t:  Bei  147  Per^ 
sonen  Tod.  bei  1471  teilweise,  bei  165  völlitre. 
bei  346  vorübergehende  ErwerbsunfUiigkeit.  Die 
BntsohBdi^ungsbet  rage  stiegen  von  2964 114,67  Ji 
anf  8  273  435,61  .H. 

Die  Umlage  betrag  8926  269,42  „H.  Dieser 
Betrag  setzt  sieh  wie  folgt  zasammen:  Ver- 
waltungskosten 248  809,28  Brh(")hunfjr  des  He- 
triebsfonda  6500  ./^  uneinzielibare  Heitniire  lO.-^tüM, 
Unfallentschädi^nnßr  B27S485,til  .W,  Kinln<;e  in 
den  Reservefonds  013  0  »7.02  H.  Iiiervon  ati  Zint^en 
des  Reservefonds  216 183,ti5      erRibt  3926269,42.«. 

Aas  dem  umfangreichen  Bericht  des  tech» 
niseben  Aufsichtsbeamten  Herrn  Frendenberg 
geben  wir  folgendes  wieder: 

Die  Zahl  der  im  Berichtsjahre  an  91  Heise- 
titgen vorgenommenen  Werks-Besicht  iirun^ren  und 
UnfaUantersuchoogeo,  ttber  welche  dem  Ueuoasen» 


schaiM- Vorstände  .Sonderberichte  eingereicht  sind, 
betrigt  149.  Berichtet  wurde  Aber:  74  Besiehti> 
giingen.  ohne  jedr  Veranlassung  zu  einer  Be- 
merkung; 12  Besichtigungen,  bei  denen  Ausführung 
noeb  nielit  vorhandener  Sehatcvorrichtangen  an* 

g-eordnet  WTirde;  20  Besichtigungen,  bei  denen 
nicht  vorschrit'tsmflüige  Befolgung  der  Aus- 
fbhrungsbestimmangen  der  UnfiiUTerhfltnngs>Yor> 
Schriften  festgestellt  wurde;  meist  betraf  dies 
die  Auslage  des  Nachtrags  §  9a  fremdsprachige 
Arbeiter  betreffbod;  7Besichtigangen,beiwelehen 
Anst'iihrnng  vou  Schutzvorrichtuujren  und  bessere 
Befolgung  der  Ausführungsbestimmungeu  ange- 
ordnet werden  nnfite;  81  Vnfallnntersnebnngen ; 

5  T'nl'alluntersuchtins-en  nebst  Hesichtisrung  der 
Werke.  Von  Seiten  der  Betriebsunternehmer  und 
Leiter  habe  ich,  wie  seither,  stets  Botgegen- 
Icomnien  gefunden 

Die  vom  Oenossenschafts- Vorstände  mehrfach 
gelafierte  nnd  seit  dem  Jahre  1896  dareb  Zahlen 
belegte  .\n-iclit  (Iber  den  Kinfluß  <l.  s  .\rbeiier- 
wecbsels  auf  die  Vermehrung  der  Unfälle  wird 
bestttigt,  ebenso  die  Tatsache,  dafl  die  ünfall- 
rael'lun^en  seitens  der  GenossenschaftsmitgUcder 
sehr  gewissenhaft  ansgefillirt  werden. 

Äof  mehreren  Werken  haben  Meister,  welche 
die  ständige  Ausstellung  für  Arbeiterwohl  fahrt 
in  Gharlotteiiburg  besiibtigt  hatten.  .Anord- 
nungen nach  gestdienen  Mustern  getrotlen.  In 
einem  grOfieren  Werke  sind  in  einer  neu  er- 
bauten Reparaturwerkst.ltte  sitnitlicli"  Atbeits- 
maschincn  mit  .Schutzvorkehruu;.ri  n  nach  Aus- 
steUungsraustern  versehen  werden,  so  daß  diese 
Werkstätte  sieh  ganz  besonders  auszeiehnet  Es 
kann  deshalb  die  Wiederholung  solcher  Besieh- 
tigongen  nur  empfohlen  werden. 

Gemeldet  sind  im  Berichtsjahre  26  238  Unfälle, 
von  denen  2129  also  8,1  ',<>  eutschttdigungspflicht  ig 
geworden  sind.  Im  Vorjahre  S4068  ünfilUe  mit 
1900  —  7,9  "  u  entschädigungspflichtigen. 

Der  Arbeiterwechsel  iat  wieder  lebhafter 
geworden  und  betrigt  im  Beairke  der  Qenossen- 
schaft  43.55  '  .  ^ejren  42,8  K  im  Vorjahre  und 

mjü  'i'^  im  Jahre  1902. 

Die  Zahl  der  Unfälle  im  ersten  Jalire  der 
Beschttfrigung  Uberhaupt  ist  auf36,S'  gestiegen 
gegen  31.s  '  ,  im  VV.rjahre  und  <\\>-  '■' \\\A  der  Un- 
fälle im  ersten  Jahre  der  Beschütiiguug  mit  der 
unfallbringenden  Arbeit  anf  48,86  *^ gegen  40^*1* 
im  Vorjahre. 
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Beriekt  Uber  In-  wd  «aslindiBcke  Pttente. 


Patentanmeldungen« 
im  uiH*^*"  Tai*  *>  wlbrantf 

aMitr  Monate  zur  Einsichtnahme  fQr  jedermtnil 
hü  KaiMrlichen  Patsnlamt  in  Berlin  ausllagen. 

19.  Jani  J905.  KL  4»b^  V  6802.  Hebdaotrieb 
ftr  Seiwrai  mR  n{«dene1iiriiigbanm  Ob«mi«mer. 

Arthnr  Vernet,  Dnon,  Frankreich;  Vertr.:  F,  C. 
Oluer,  L.  Glaser,  0.  Hering  und  B.  Peit«,  Fat.- An- 
-wilte.  Berlin  SW.  iw. 

Fär  diese  Anm«iiluaK  ist  \m  der  Prüfung  gcniiiU 

H  83 

■d—i  PMWM»tirtrigie  TOM  .  '  die  Prioritilt  Mf 

Xv*  !«•  Uv 

Omad  der  ADiii»lduf  im  Fnmkrndi  vom  16.  8.  04 
«aarktant. 

KL  49ei  H  97709i.  Sweieciineidige  hydraalicche 
Preue  oiler  Sek«».  Haaül  &  hmg,  Diaeeldorf- 
Orafeoberfr. 

Kl.  4» f.  C  12G50.   RicbtaiaMliiae  t&r  Staagen. 

Th.  Calow  &  Co.,  Bielefeld. 

Kl.  49f,  F  181i38.  Verfuliren  zur  Hi-r^tellnng 
von  Uahnien  für  Drehgestelle  von  hjscDltiilitit'dliiv.eugen 
durch  Pressen.  Forges  de  I'uuiii  tSdi  ii  tr  ;iiii>nynie), 
Paris;  Vertr.:  Carl  (ironert  unil  W .  /iiiiint'rmann, 
Pat.  Anwalte,  herlin  N'W.  ß. 

22.  .Ftini  1905.  Kl.  1  a,  B  3.")0;^I.  Verfahren  zur 
Aoatchei'lung  von  Schlämmen  ans  dt-n  Mahlprudukten 
ionerhalb  voa  MaQialUilen  (PendelmühleD,  Uoriaoatal- 
Ka^elmfiM«B  wnr.)  für  Ena  und  de»!.,  bei  deaea  die 
kreisenden  HahlkItfjMr  dank  Flieakraft  gegm  die 
Innenseite  einer  kreiafSmieen  Hablbahn  geschlendert 
Werl-  i;      F..  I5;irthelmeß,  Neull  a.  Rh. 

Kl.  7a,  I)  15001.  Walzwerk  zum  .Vusftreckcn 
▼OB  Rohrblöcken  in  einem  !)  n  li.::!!)^-  initrHN  ttufr 
jrrötJeren  Anzahl  hintereinunilcrlugt  iuier  iitii,'t'lriplii'iiHr 
W.il^eiipa.ire  ixler  A\  ulzensutzi'  uml  nrii-H  liiif  li  die 
Walzen  hindurch  bewegten  Dorne».  Deutseh-Ostcr- 
ftichisrhe  Mannesuiannröhren- Werke,  Düsseldorf. 

Kl.  lOa,  I..  17  01S.  Rieuenkorbkoksofen.  Levi 
Zeigirr  Leiter,  Wa8hingt<.n,  V.  St.  A.;  Vertr.:  B.  Blaak 
and  W.  Anden,  Pat.-ABwälte,  Chemniti. 

KL  18b,  M  948B6.  Verfithren  der  Entphoa- 
DkflfBBC  roa  Bahdaaa.  Walther  Matbeaina,  Berlin, 
iJetsenbnrjrerstr.  46. 

Kl.  4Sd.  H  34577.  Glühofen,  hei  welchem  die 
Ifetallgtrreii'-f.'inde  von  einem  endlosen  Förderband  in 
einer  .Atniospliiire  vim  nicht  oxyiiierenden  Gasen  oder 
dergleichen  •lurch  die  Hetort«  j,'i'fiihrf  werden.  Djirwin 
1'.  itt-s  und  (ieorge  Wordswortli  l'e  ird,  Huv  ton,  Lan- 
caster,  Engl.;  Vortr. :  E.  W.  Hy[>kiris  und  K.  Osius, 
Pat-Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  48d,  Sch  2i<  187.  Verfahren  zum  Brünieren 
▼on  Eiaen  und  ihnlichen  Metallen  unter  Erhitznng 
oad  Terweadnng  von  Dampf  und  KohlenwasserstofTen 
naek  «orteriger  Ueiniguag  der  zn  brünierenden 
Metalle.  Schmidt  dt  Wacaer,  Teekaiaokea  finreaa, 
BerliB 

KI.  49f,  D  13aS5.  Vorrichtung  zur  Handhabung 
schwerer  Schmiedestücke.  Robert  Francis  Devine, 
EHwood.<  ity,  V.St.  A.:  Vertr.:  F,  C.  ftla:<er,  L.  Glaser, 
(K  Hering  und  E.  l'eitit,  Pat.- Anwälte,  Berlin  SW.  •>■*. 

Kl.  49g.  H  H2  740.  Maschine  zum  Anstaudien 
Ton  Stollen  an  Hufeisen.  Hoppe  Ä  Honiann, 
Mioden  i.  W. 

26.  Juni  1005.  KI.  1  b,  D  1423».  Magnetischer 
Sektütr,  bei  welchem  das  Out  auf  einer  bewegten 
ftitbf  siriacben  swei  äbereiaaaderliegenden  Magaet-  | 


Solen  hiadorohgeföhrt  und  das  Magnetische  von  der 
«fflhntagafllohe  abgehoben  und  von  einem  sweiten 
Fürdermittel  aeitUek  anigetngeo  vird.  John  Thoaiaa 
Dawes,  The  Lilan,  Preatatjra,  Bnglaad;  Vartr.:  Otto 
H.  Knoop,  Dresdeo,  Jokaaneaatr.  iß. 

Kl.  10b,  D  13886.  Verfahren  zur  Hersi«dlung 
von  Steinkoklea-  und  Koksbriketts.  Oskar  Drost«, 
Zwiscbenaho,  aad  Hemaaa  S.  Oerdea  jr.,  BraaMat 
Dobben  42. 

KI.  10h,  M  262<-W.  Brikettierverfjihr.-n  f:ir  lireuu- 
stoffe,  Erze  und  dergleichen  nnlrv  Ilitiutzang  von 
Stjirke   als  Bindemittel  für  oder  /.iHAmmen  mit 

anderen  Zusätzen.  Leopold  Marlon,  Budapest;  Vertr.: 
R.  Deililer,  Dr.  Georg  DdUaer  aad  IL  Säler,  Pataat- 
Anwälte,  Berlin  N'W.  »1. 

KI.  24 f,  (i  2i  u^7.  Rostatab.  Gelbrittk  &  Ull- 
mann,  Netsacbkaa  i.  V. 

KL  Sif,  Sek  28686.  Kctbroat  fttr  Gaeaneeger. 
Braat  SchaeefaB,  Daitbinr,  Vaivenititsstr.  6. 

KL  S7e,  H  34115.  ^lendergebliae  aiit  Druck- 
ansgleich.  Hohenzollern  Akt.-Qea.  Ar  Lokoaiottvbaa, 
Düsseldorf-Grafenberg. 

2!1.  .Inni  190.^.  Kl.  7a,  D  14217.  Speisevorrich- 
tung frtr  Piljrerwttlzwerke  mit  feststehendem  Walzen- 
gestell; /iis.  /..  I'.'it.  152  57'].  I lentj^ch-Österrrieblaeko 
.Manncsniannrühren- Werke,  Dusseldorf. 

Kl.  12e,  M  22  945.  Filter  zur  Reinigung  voa 
Gasen  und  Flüsstgkeitea  mit  jalootieartig  angeordeetaa 
perforierten  ßlecbea  oder  Siebea.  Paal  Miller,  Barlia, 
öriinauentr.  96. 

KL  18  b,  A  9862.  Vorrichtung  snm  StsIVbiaa 
voa  Sokrott  in  PnddelSfen.  Jamea  Walter  AnieÜ, 
CoTington,  V.  St.  A. ;  Vertr. :  A.  Wiele,  Pat-Anwalt, 
Nürnberg. 

Kl.  lOa,  L  10  084.  SrhienenstoUverbiu ,  uii,'  mit 
FnlJlasebf'n,  liie  uiif  'b'n  Sfiilisihivelli'n  mifi;el!ii;ert 
sind.  .Tens  (ruKriui  l'relrik  Laud,  Christiania;  Vertr.: 
R.  Deililer,  Dr.      Dollner  aad  M.  Seiler,  Pataat- 

Anwälte,  Berlin  XW.  (i. 

KI.  10a,  M  24  5(M>.  .SchienenstolU'erhindnng,  hei 
welcher  die  Fahrflicbe  duruli  Wegsehneiden  der  Koiife 
oder  dun  h  Aasaiaanderrücken  der  Si  hienenenaeu 
BBterbrochen  aad  dU  Lücke  dnroh  eine  ala  Kopflaaebe 
aue^ldete  Zwiaekeaadiieaa  aaageffillt  lat  Jfnsn 
MeUaa,  Charlottenbarig^  tlrolmaastr.  8186. 

Kl.  ?4e,  D  15266.  Kontrollvorrlehtaair  aa  Oaa- 
generatoren.  Fritz  Dürr.  Karlsruhe  i.  B.,  Karl  Wü- 
helmstr.  1.  unrl  Josef  Hudler,  (iluuehiiu  i.  S. 

KI.  24 f,  'i  1!)!*55.  .Mit  liiicin  hesimderen  Wasser- 
behiiltnr    verlniniiener     Ilublrost.      Ferdinand  Graf, 

Ki.  itli».  A  lotina.  Versehlul)dei-kel  mit  einem 
Hoblrauni  filr  Kedirten,  (ieneratonitfnungeu  und  der- 
gleichen. .\dolt'a-HUtte  vormals  Uräflich  Einsiedelacbe 
Kaolin  ,  Tob*  and  Kohleawerke  Akt.-QeB.,  Cnnta 
bei  Bautzen. 

3.  JbH  1905.  KL  7f,  8  18042.  Maschine  zum 
Furchen  abgasekiügter  Staagea  für  maaekiaenmäßig 
hergestellte  Hnfetsea.    Arthur  Smith,  Eaaton,  Pa., 

V.  .St.  A.;  Vertr.:  I'hL- Anwiilte  Dr.  R.  Wirth,  Fraak- 
furt  Ii.  M.  1,  und  W.  Dame,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  I8ii.  S  JOIIS.  Verfahren,  eiseuhaUi;re  Stoffe, 
wie  z.  R.  Kie.K.ilil  riitide,  di(>  S.-bwefel,  Ziiik.  Hlei  usw. 
führen,  durch  Vers  litm  l/i  r»  t'nr  sii  ii  •  l'-r  in  .Mi'scliunix 
untereinander  für  die  Verhüttung  anf  Eisen  geeignet 
tu  uiacheu.    Hugo  Solbisky,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  24c,  $t8.S41.  Zwillingsgeneratorofen  für  Re- 
torten grSOmm  Lange.  Stettlaer  Sebamotta-Fabrik 
Akt..Ges.  vorm.  Didier,  Steltin. 
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KI.  94«,  D   16228.   Yerfebren  nr  Erzeagung 

teeraniiiT  (iasi-,  liei  dfrii  ilie  Vfrbrfiinunifiiluft  in  die 
jjlühen'lc  Zone  «ies  (ia-teriteujjcr*  eiii^efwlirt  wiril  und 
iii-r  1 1  aujittc  ;  dieser  Luft  in  derjenigen  Kichtnng 
Btrönit  III  »elcher  der  Brennstoff  den  Uuerzenger 
durch vv  III  lerr.    Dliglwtah«  HaMhiBMiftbiik 

Surbra(  ken. 

6.  Juli  1906.  Kl.  91k,  C  12  446.  Ausrührungs- 
form  des  Verfahrfns  tnr  Hemtellung  von  elektrischen 
Uei^kurperu  aus  Iterierungen  von  Silizium,  Tit&u, 
ZirkoB  oder  Thor;  Ziu.  s.  Ann.  C  12S47.  Kon- 
■ortioB  fb  elflktrvdHHMMh«  Induttri»  0.  ■.  b.  B., 
NUnbarg,  ud  Dr.  WiltW  KwtBst;»  OSttiagoi. 

Kl.  21h,  O  19182.  Verhlireii  nnd  SnrlditDn^ 
«ur  RehandluDg  von  piilverfürmigen  Erzen  und  der- 

fjeiohen  im  elelitrischen  Ofen.  David  Ranken  Shirreff 
ialkraith,  Remuera.  Ani-kland,  und  \V  illiam  Steuart. 
Anokland,  Neuseeland;  Vertr. :  A.  Kilint,  Fat.- Auwalt, 
Berlin  NW.  t!. 

Kl.  24e,  (i  2ü24t>.  üafcer/.t-uger  für  teerfreie.'s 
nnd  trockenes  Uas;  Zus.  z.  Pat.  141705.  Ärpiid  von 
(iülocsy  nnd  .lohann  Tereny,  Budapest;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  (i.  I.oubier.  Fr.  Ilamna  «ad  A.  BflttOW, 
Pat.-Änwiite,  Berlin  MW.  7. 

RI.  2df,  8eh  21848.  Verteilangsvorrichtung  Ar 
B«U»M(iBwnwgm  wu  Obarnhrug  d«r  Kobl«  mh 
den  Seliiralnuiin  nwh  d«n  Verimmnogtraiin.  Hemun 
Schalle,  Bemburg. 

Kl.  26a,  O  4666.  Verfahren  zur  Erhöhung  der 
Änsbeat«  an  Ammoniak  bei  der  Kohlendestillation. 
[)r.  C.  Utto  &  Cu.  G.  m.  b.  U.,  Dahlhausen  a.  d.  Kohr. 

Kl.  81  e,  .1  8378.  FArdwbuid.  FfUf  Aloya 
Jossen,  NeoU  a.  Hh. 

GebrauchsmuHtiirAlBtragiinfeu. 

l'J.  .Juni  \\m.  Kl.  18a,  Nr.  258 496.  Gekflhlter 
Ueißwindschieber  mit  dnrrh  das  KttUwUMnibADflrobr 
Undurchgefahrter  ZufluBleitung.  Ui«iB-Bn»ch«r>AnBa- 
tttrenCabrik  ü.  m.  b.  fi^  Rabrort. 

Kl.  19«,  Nr.  9BS806.  SehivBekbefestigung,  da- 
dnrch  gekennzeichnet,  daß  zwei  xn  beiden  Seiten  auf 
dem  Sehienenfnß  aafrnhende  Greifer  die  Qnerg'  hwellen 
(inr  h  Ii  Inj^i-n  und  unterhalb  der  letzteren  in  .\ns- 
spai  uiiv'eu  einen  rauhen  Keil  aofnebmeD.  Max  Jabnckc, 
Lppendorferue^r  und  H«ranBB  BcigVMt,  TeltBIBB- 
straüe  9,  Maiuburg. 

Kl.  ;51r,  Nr.  26.S098.  Aus  zwei  ubereinamier- 
liegenden  Elektroma^eten  mit  durrb^'ehendem  Eisen- 
kern  bestehender  elektrischer  stampfhumer  für 
Fonnereiswecke.    Oskar  Wiesner.  Hunzlau. 

Kl.  49b,  Nr.  2f>3  480.  Bei  rroliieisenscheren  mit 
Lochvorrichtung  eine  Fäbnuig  fBr  den  LoebsteaprI. 
Robert  Schlegelmileb  vad  Aktlea-HteebiDeiifau-ik 
^iKjAiasar-aatte*  vorm.  Paul  Reufl,  Artem. 

KL  49b,  Nr.  258  481.  Bei  Profileisenscheren  mit 
Lochvorrirhtung  ein  einseitiger  abnehmbarer  Loch- 
iilattenträger.  Robert  Schleeelmilcb  und  Äktien- 
Maftchinenfabrik  aKTffhliuer-Hiltte''  Tom.  PanlReaA, 
Artern. 

KI.  49b,  \r,  2."):i  •IHJ.  Ul  i  P;  tiieisenschpren  mit 
Lochvorrichtung  die  .A noriinuriL;  i  loes  beide  Flanschen 
des  Profileisens  nn(t  rstiitzeti<leti  i>tiit!ekörpers.  Robert 
Schlegelmilch  und  Aktien-MaHchinonfabrik  „Kyffbinser- 
Hatte"  vorm.  Paul  Reuß,  Artern. 

86.  Juni  1906.  Kl.  la,  Nr.  268998.  Oeffemeittg 
aMbalanoierte  Sehttttelsiebe,  welehe  aaf  iwei  meiaaodar 
peralleleD,  gekröpften  Wellen  anmitlelbar  gelageit 
aind.  Otto  Kolde,  Zeiti. 

Kl.  24  e,  Xr.  253  641.  Vorrichtung  zur  Erhitzung 
der  Verhrennungslnft  bei  Oeneratorgasöfen  mit  von 
den  Verbrennungsgasen  heheiataa  Laftrinmen.  Otto 
Forsbach.  Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  '24e,  Nr.  253  616.  Gaserzeuger  fiir  fi mk  irnii;« 
Brennstofie  mit  oberen  und  unteren  LufUufübrungen. 
Oottflriad  aar  Linden,  Hoyerawerd«. 


Kl.  24  e,  Nr.  268673.  Qeneratorofen,  dessea  Re- 
torten nnd  Regenera'.ionskaiiäb^  senkrei  l.t  parallel  zu 
dem  Uenerator  angi-orilnet  sind,  (jebr,  Kaempfe, 
Kisenberg  S.-A. 

Kl.  26d,  Nr.  25401«.    Kühler  für  (ia.He  un  l  der- 
gleichen, bestehend  au'-   uburciimniler  gelagerten  und 
:  durch  Krümmer  verbundeneD  Ruhren  zur  swaoglsufigea 
;  FQhrung  des   Kühlmittels.     Dr.  C.  Otto  C  Conp. 
0.  m.  b.  H.,  Dabihausen  a  d.  Ruhr. 

3.  .luli  1906.   Kl.  7a,  Nr.  264184.  Wabrorrich- 
tnng  mit  Dno-  aad  Triowabea.    Daiabncnr  Mai> 
Bchiaeaban-Aktiaa-Qe«.  twm>  Baahmi  Caatnaa, 
\  Doiabanr. 

KL  10a,  Nr.  264962.    Über  den  Oaaaoatritta. 

Öffnungen  von  Koksofen  fahrbares  Abzugsrohr  zur 
Portleitnng  der  während  der  Entleerung  and  Beschickung 
der  Koksöfen  sich  entwickelnden  (tase.  Dr.  C  Otto 
vV,  Comp.  O.  m.  b.  H..  Dabthauseu  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  I8c,  Nr.  254170.    Gliihmuffel  in  Wrbiudiiug 
mit  Abkuhlmuffeln.    Otto  Forshach,  Mülheim  a.  Rh. 
Kl.  18c,  Nr.  254  342.    Vorrichtung  zum  teilweisea 
I  Glühen    von    Stanzteilen.    Firma    Eduard  Ahlhorn, 
!  Hildesheim. 

Kl.  26d,  Nr.  2M212.  Aus  einem  liegenden  Kessal 
mit  mehreren  hintereinanderliegenden  Abteilungen  be- 
stehender  Oaa-Retaigar  «ad  -Kühler  fix  Lokaawbü* 
Sanggat-Votoren.  Dmtaeha  Saaggas  LokemaU1*Werk«, 
0.  m.  b.  H.,  Hannover. 

Kl.  26 d,  Nr.  264866.    Mit  dem  Gassammler  un- 
mittelbar   verbundener,    liegender   (tag  Reiniger  und 
j  -Kühler  für    Lokomobil  Sanggas-Motoren.  Oentsi^he 
,  Sanggas-Lokomobil-Werke,  G.  ro.  b.  H.,  IlaiiLMVr:, 

Kl.  »Ic.  Nr.  251 18;^.  Modelldiibel  mit  verschieden 
großen  Rin^'zäiinen  und  bnlli^r  iinterdrehtem  ZaplSn« 
:  Lambert  Pütz,  M.-Oladbacli,  Mühlenstr.  199. 


Deatsehe  Reichapatente. 


I1.1afirr.lWS18yvaaiS&Ma{l90B.  Beinrieh 
Küpper  in  Essen  a.d.  Ruhr.  \'trfahrtn  zxtm 
KonztntrUrtH  der  KtMtntrülu  in  Hecheru-frkssümpfm. 

Diin  durrli  ein  Sieb  a  ans  der  Trübe  abgesonderte 
Koblenkleiu  wird  für  sich  in  den  unteren  Teil,  die 


Trübe  hingegen  in  den  oberen  Teil  des  Sumpfes  6  ein- 
gebraclit.  I>ie  l'.erlier  <•  füllen  sich  daher  zuerst  teil- 
weise  ?i  ir   ileiii  K  iMrnklein.   dann  erst  mit  dem  auf 

I  diesem  liegenden  Schlamm.   Ersteres  bildet  somit  ein 

I  FUter  Ar  letitoraa. 
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MlL  7«,  Kr.  167 ;»4,  vnm       Apiil  l\m.  utto 

Briede  ia  Baarath  b.  D  U  3  a  e  l  d  o  r  f.  Verfahren 
MM  4t$m§alMlt  naktht^r  hohrt  und  anderer  Uohlf 
Urptr  nifttefa  «Ihm  PUgtnpolwtrk». 

0«Blft  diMOB  V«bbM>  w«rd«t  du  fiokn  odw 


Kl.  7s,  Nr.  169&S0.  vom  AI.  Dexnnlier  1908. 
Otto  Heer  in  Däscelaorf.  Sehrägwalzvtrftkn» 
eur  HerattUung  von  Kohren  atu  vollen  Blöcken. 

Beim  Walzen  von  nahtlosen  Röhren  ans  voUea 
Blöcken  nach  dem  8chrtew«liT«rfahren  findet  iafolge 
der  eigentaiaUdm  Einwirkuf  der  Wabes  Mf  dM 


Pilceracbrittwalswerks  gewalzt,  ami  zwar  in  der  Weise, 
d«A  der  BlocAc  k  ven  hin  und  her  eehwiafendeB 
Wehaa  •  in  einen  koniiehen  Kaliber  «vMeitMokt 
wild.  Dee  Auetreekea  erMgt  Iber  eiaen  Dom  i, 
der  iweekoiiBig  mit  den  Weisra  and  dem  Block  zn- 
^•iflh  hin  und  her  Kchwingi.  IMi^fi-  Rcw.M^Min^'  winl 
TOB  den  aDfetrieben^D  Walzen  a  durcli  iSlaugen  ij 
nd  k  mid  Hebel  Jk  nnd  m  abi^elettet, 

Kl.  81c,  Nr.  160117,  vom  23.  Oktober  190:^. 
Nieolena  Menniokheim  in  Odeaie,  Raßl.  itit 
djnrdtferiblUw  Wämdm  äunhattattr  und  mbgtiadeUr 
EinUmf  mm  B^tgm  mmd  LäuUr»  fUMgm  MOtUm 

icährenä  dt»  OUßtnt, 

Zwisrhen  dem  EinRußtrioViN  r  t  und  dem  Einlauf  k 
in  die  üoUform  sind,  am  die  L'ureiuheiten  des  (iuü- 

 \  doFcbbreelieBe  wege* 


feekto  nnd  eenkrechte  Wind*  u  ind  *  eat  Eenunaeee 
■iagebant,  sweoloaiAig  nil  veo  Uten  nach  oben  kleiner 
«eraenden  Darchtritta6lfiiini)^n  0  bezw. «.  Sind  mehrere 

Wari  '.f  Vi  rtianden,  80  werden  jeder  foljjfndcn  klfintTc 
•  •fTnuük'en  als  der  vorhertjehenden  ^etfeben,  wuhei  dic- 
»fllicn  gegeneinan  4i>r  \  ersetzt  anp'ifr  inft  .sürden.  In 
der  oder  den  wagerecbten  Wänden  &iud  die  tricbter- 
flmifBB  Olbnngea  •  etilMflnirif  «kgeeetrt. 

Kl.  31  c,  II r.  1607(7,  vom  0.  Oktober  1902.  Firma 
Tb.  Goldgchmidt  in  Ensen  a.  d.  Hahr.  Gtwinnung 
Mehier  MeUiUgäne. 

la  dem  Onfistfick  werden  lokale  Wirmekerde, 
veldie  aaf  die  Flttaaickeit  dee  HetiUe  itrdend  wirkea, 
Muek  cnMOK^  i»o  eine  r«^lktioD8nhig^  bei  ihrer 
yerbreenanf  Wirme  eetwieketede  Haase  (Thermit)  in 
der  OnCform  unter  der  Oberfläche  des  flüssigen  Metalls 
fest  aageordnet  oder  festgehalten  wird.  Ua«  Verfai>ren 
soll  Huwuhl  beim  Gieüen  von  StaliDdöckea  ale  TOn 
StahlfonDgußstiicken  angewendet  werden. 

Kl.  18b,  ».  lüt)81S,  vom  18.  Angust  1903. 
Samnal  Parfitt  in  Gardiff,  Wales,  England. 
Vtrfakrtt*  mnr  Einführung  von  Atuminiwn  in  Fluß- 
efiMH  im  OtftnuHtrt  von  Wolfram. 

Um  Alominiam  in  grOßerea  lleagen  in  Floßeiaea 
thnftbren,  wird  deeaelbe  mit  Wolfhn  ianic  gemieokt, 
in  Pnlverform  in  den  Tioral,  die  OieBpnuuie  oder 
dergl.  eingebracht,  and  dea  Flafieiaen,  deaeea  Kohlen- 
stoflgehalt  bdeheteaa  0,1  */i  botragea  derf;  daimaf  ge- 

gOffflO. 


Werkstück  eine  Ix)ckernng  der  am  die  Längsacbet 
deaeelbea  bofiadliokea  Materialaekiebtea  etatt,  iafbiae- 
deren  im  Den  ebne  erkebHebea  Videnti&d  ia  ia» 
Werkstfiek  damdriamn  vermag,  üm  diese  Wirkung 
von  vornherein  in  aera  Werkstück  a  tu  erzielen, 
wird  dessen  vorderem  F!nde  eine  kegelförmige  Uestatt 
gegeben  mit  trriilHpin  Ourcbmesser  an  der  Stirnseite. 
Dad'.irrli  w^r'l  di  r  \  i'rdi<'ktc  Kopf  bereits  so  frühzeitig 
von  «U  ri  Srliragwalzen  b  nnd  r  erfaßt,  daß  die  I^eke- 
runt;  lir  MitteUebicliteii  dieses  Endes  bereit»  beim 
Antritten  gegen  die  Spitze  dea  Domes  d  genQgend 
weit  vorgeschritten  ist,  nm  einan  BonaaK«  Laaf 
der  WalMrbeit  ta  ermdgUcken. 


Kl.  81c,  .Nr.  IWOll«,  vom  18.  Dezember  1902. 
Waaaily  J  vaaoff  ia  Lagaaak,  Boßland.  Vwr» 
HUkteMf  «MM  fUMmU^m  tHtßmn  ««4  BmuMIm  wn 
MMUHntm  MWtigtr  läuft  «ad  Miäbtfm  Firtßt. 
Um  ad  dam  dirwien  Veiaibeitaa  van  Maliii  «a 
Scbmaliofi»  b  in  eiaem  mTabwerk  «  einer  Zieb- 


bank  nnd  dergl.  das  Ueransfliefien  von  Metall  an  der 
Verarbeitungsstelle  zu  verhindern,  ist  ein  schwingendes 
Yerschlalistück  a  vor  den  Walzen  so  angeordnet-,  daß 
et  aifib  vor  die  Walieadiraoac  1^  aad  dieie  abeebließt, 
Aar  beim  Begiaa  dai  Betriebea  aardi  daa  aaq|«walit* 
Hattll  baiadle  feiaboben  werden  kann. 


KI.  ISb,  Nr.  Iü9f»'2ö,  vom  Hl.  Januar  1903. 
The  Talbit  (.intinnous  Steel  I'rocess 
Limited  in  L«e>is.  En^'land.  Verfahren  zum 
Frischen  von  Rohtifen  im  Herdofen  durch  Miitrhtn 
dr$  Bohtiseng  mit  einem  im  Ofen  vorhandenen,  Oxyde 
enthaltenden  Einealt. 

Das  Verfahren  stellt  eine  Abilnderung  des  Talbot- 
proiesses  dar,  darin  beitabaad,  daß  nach  dem  Ab- 
giafien  dnee  leilee  dee  araeaftaa  Flaßeisens  in  dea 
Im  OUm  sarddtbleftandeB  Ted  lo  viel  Oxyde  eia» 
getragen  werden,  daB  ein  ttherozYdiertea  Bad  aatatebt. 
Wird  in  dieses  nett  tu  friaetaendei  Roheieen  im 
flüssigen  Zustande  einijetragen ,  so  erfolgt  zwischen 
beiden  Massen  ein«  sehr  energische  Umsetzung. 
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StatifltiBclies. 


Ermigang  itar  deirtsdieii  Hochofonworkt  im 


1905. 


-s  <X 

3 


J 


Bezirke 


Rheinland- Westfalen  

Si<  .:erland,  Lilimbadrk  ud  H«Man-Ninni  . 

Schlesien  

Potiimcrn  

Königreich  Sachsen  

Hannover  und  Braunschwei^  

Bayern,  WUrttemherg  und  ThOxiagMi  .... 

Saarbezirk  

LotiiriBgaB  ud  Luemburg  

Gießerei- K(ih«i»«ti  Sa. 


Ersengung 


Btseitgttiig 


WMft« 

Im  Be- 

richu-    M*lt«W   Jaul  19061 


In 


ti 


Monat 


ToBDtD  ToDaao 


VemlJaa. 

b.iiO.Jgal 
iM« 

Tonnrn 


VeaUaa. 


ToDBCB 


ToaacB 


1 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lahnbuirk  und  Heasen-NasBaa 

Schlesiea  

BiBDOTir  nad  Braufohiraif  


•Bolwis«»  Sa. 


14 

7Ü553 

76«>63 

393290 

76779 

426115 

13811 

16211 

817SU 

15370 

93152 

7 

64fi7, 

6098i 

41882, 

7320, 

32U32 

1 

18970! 

18775 

760B0j 

8188| 

68958 

2 

42'.tO 

3869 

21328 

3144 

19514 

1 

'2354 

2308 

13663 , 

2670 

15802 

7152 

69f)« 

41106 

6710 

3870« 

10 

34522 

39557 

200309 

37174 

20r)3Il 

152119 

1W477 

869397 1 

156356 

898890 

3 

275461 

2219lt 

115164 

1.3938 

136790 

1 

8687 

i»;r,fi 

17105 

2 

2050 

4»89, 

21412 

5745 

31994 

1 

7280^ 

7060 

868001 

6694] 

86044 

7   I    411681    35788    190807 |   87814  890878 


■  ^ 


Rbeinland-Westfalen  

Siegerlaud,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nastau 

Schlesien  

Hannover  and  Braunschweig  

Bayern,  Württanbag  und  Thüiiagai  .... 

Saarbesirk  ,.  

LothriBfea  ud  Luumbwtg  

ThinDM»8oh«u«i  8*. 


10 

3 
1 
1 

90 


2658441  849008 


23746 
20808 
H93<J 
61099 
888079; 


205()8 
1J«>09 
122iM) 
60841 
888860! 


i89roos 
s 

122505 
117280 

t;->.")70 

339909 
1880988 


817661; 

50* 

20084 
2Ü57S 
1002*» 
54681; 
814904! 


1811961 
60 

122601  ' 
117813 
.M>243 
345044 
1817898 


623606    594386  3319105    537878  3174401 


Rheinlond-Wattfal«!  

Siegerlaod,  Lidiabeiirk  and  Hmea^Naiain 

Sohl« 


2 


I 

■ 

1 


Bqreni,  Württemberg  nnd  Thfiringen  .... 

Stahl  nnd  Spiegeleisen  mw.  Sa. 

Riiciiil;inU-U  estlaien  

Siegcrland,  LahabMtrk  ud  Hmiu-Naataa  . 

Schlesien  

Bayern,  Württemberg  und  ThOllageB  .  .  ,  , 
Lothringen  und  Luxemburg  

Puddel-Kolu'iseu  Sa. 

Rheinland- Westfalen  

Siegerlud,  Lahnbeiirk  ud  Heaien-NaHU  . 

ScDienm  

PoBiDem  

KSnigreich  Sachsen  

Hantiover  um!  Rrminschweig  

BiiviTii,  Württemhertr  und  Thüringen  .... 

Saarbezirk  

Lothriogeu  und  Luxemburg  

 Gesaaiit-BrieogaBg  Sa. 


Ii 
"4 


26870, 
26270' 
7894 


21639 
25366 
6974 


1466f>i5 
129879 
49067 


254371 
13797 


88911 


li:i'  —  1130' 
61104     0296«!  319751 


154900 
955861 
886671 
8010 

1800  i 


4H058  293813 


8 
1 

8 


2949 
19414 

83016 
1290 
16810 


749 

18299 
83.525 

(kW 

17383 


97553 
186505 
491U 
96859 


t;5:i4 
12369 
30232 
880 
17 IW 


30480  I 
87.382  1 

I7377H 
5490  ; 

1 14308 


73479     7U55Ü    399.'>2ö      67179  41143») 


882762 
88182 
78778 
18970 

8^8 

18704 

«8251 
^(M4ll, 

961481! 


364250 
61588 
71064 
18775 


1964742 
887096 
414861 
76090 


80488  174908 
16108  82273 
678371  381014 
290200t  1678104 


»39244  1960176 
49828 
68914 
10480 


898970 
71868 


29716t  172371 
18670;  82.3.35 
61391  383752 
269242i  1637321 


916174*  6006688  1  886786  4990418 


OioUerei-Iioheiam  .  .  .  . 
Bessemer-Roheisen  .  .  .  . 

Thomas-Roheisen  

StaUtiiu  ud  8piag«Jeiaen 
FoddoUBokeiuit  


Oeaaint>Enaagaaf  8a. 


158119 
41163' 

623606! 
61164 
78479; 


164477' 
35786, 
594.386! 


869397 
190807 
331910.-. 
819761 
70666!  896688 


961481!  918174  6098688 


156356 
27314 

537878 
480681 
871701 


898890 
220873 
3174401 
898B13 
4114B6 


886765!  4899418 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


I 

I 

4 


Erze: 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Konvertersrhlacken 
Schlacken  von  Erzen,  Schlacken- FiUe,  -Wolle  .  . 
Thomasgchlacken,  gpmahl.  iThomasphosphalmehl) 

Roheisea,  Ahfail«  nRd  Halbfabrikate:  I 

Brucheisen  und  Eisenabfälle  

Roheisen   

Luppeneisen,  Rohschienen,  Blöcke  

Roheiten,  Abfälle  n.  Halbfabrikate  zusammen 

Fabrikate  irie  Fassoneis^B,  Sdiienen,  Bleche 
usw.: 

Kck-  und  Winkeleisen  

Eitenbahnlasrben,  Schwellen  etc  

Unterla^platten  

Eisenbahnschienen  ' 

Schniiedbares    Eisen   in   Stäben  etc.,  Radkranz-, 

,  Pfliiguchareneiten  

1    Platten  und  Bleche  au»  Hchiedbarem  Eii>en,  roh  . 

Desifl.  poliert,  gefirnißt  efr  1 

Weiüblech  

Etsendraht,  roh  

I>esgl.  verkupfert,  verzinnt  etc  

I  Fattnneisen,  Schienen,  Bleche  nsw.  im  ganzen  ■ 

I  Ganz  ^rob«  Eisenwaren  : 

Ganx  grobe  Eisengnßwaren  

I    Ambosse.  Brecheisen  etc  

Anker,  Ketten  

Brücken  und  Brückenhestandteile  

Drahtseile  

Einen,  zu  grob.  Maschinenteil,  etc.  roh  vorgeschmied. 

Einenbahnachsen,  Kader  etc  

Kanonenrohre   

Röhren,  gewalzte  n.  gezog.  aus  schmiedb.  Eisen  roh 

Ganz  grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

6rol»e  Eiseawaren: 

Grobe  Eisenwar.,  abgeschl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Geschosse  ans  «chmiedb.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

Drahtstifte  

Geschosse  ohne  Bleimintel.  weiter  bearbeitet    .  . 

Schrauben,  Schranbbolien  etc  

Messer  zum  Handwerk»-  oder  hünslichen  Gebrauch, 

anpoliert,  nnlackiert'  

Waren,  emaillierte  

abgeschliffen,  gefirnißt,  verzinkt  

Maschinen-,  Papier-  und  Wiegemesser'  

Bajonette,  Degen-  and  -Säbelklingen'  

Scheren  nnd  andere  Schneidewerkzenge  I 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt    .  .  ' 

Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

Feine  EiMowaren: 

Gaßwaren  

Geschosse,  vemick.  oder  m.  Bleimiinteln,  Knpferringen 

Waren  ans  schmiedbarem  Eisen  

Kähmaschinen  ohne  Gestell  etc  

Fahrräder  ans  schmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 
1      mit  Antriebtmascbinen;  Fahrradteile  außer  An- 
triebsmatchinen  and  Teilen  von  solchen  .... 


Einfuhr 

\  II  s 

fuhr 

Januar/ Juni 

Jannar/.)nni 

im 

I9II4 

— 

l»0.'. 

t 

1 

t 

i 

2  680  2H4 

1  719  283 

1213  522 

i40  0f»ö 

437  auü 

lfi642 

1 1  628 

70  157 

93  641 

Zä573 

15  712 

iü     i  .1 

•  )  1  ^ti* 

S>ii6H8 

uhääi 

160  812 

Lilii4ö7 

91  605 

369  087 

435  243 

(52H 

165 

186  616 

166  3.37 

Ih 

2ä 

ä2  177 

4fi  796 

A 

11 

5  040 

4  684 

151 

.341 

113  413 

123  392 

19 

1  ^  mv 

H7  'I.II 

623 

an 

127  327 

m678 

7  RßR 

a670 

Ih  102 

Zä 

Z3 

3  054 

3  069 

85  06O 

90  321 

770 

83] 

50  440 

51  180 

21  IM 

31  844 

77O0:i3 

Z5B.üafi 

3  930 

5  147 

2i502 

33304 

290 

381 

5  764 

4  499 

608 

569 

595 

500 

— 



3  822 

3  981 

1  815 

2  209 

91 

ÜZ 

1  löl 

4749 

184 

592 

23622 

21549 

>2 

5  779 

6343 

32  939 

34  010 

10  862 

13  246 

94  892 

108  087 

4  069 

3525 

tl2  399 

57  8fi2 

21 

1 

"  la 

29  383 

32  990 

ii 

108 

240 

683 

3  171 

3  897 

208 

198 

160 

1.38 

11  929 

12  609 

3  001 

3  316 

lJi258 

10  283 

166 

199 

1 

l 

Ol 

ai 

175 

178 

1613 

'  1222 

8166 

8  348 

151  78G 

154  677 

»4ß 

aii 

4  979 

1 

534 

aia 

ML 

212 

12  291 

12  882 

1209 

1  07R 

3  492 

8  555 

149 

197 

2511 

'         3  656 

'  Ausfuhr  unter  .Messerwaren  nnd  Schneidewerkzengen,  feine,  anßer  chirurg.  Instrumenten". 
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Einfuhr 

Anafnhr 

Jaaoai 

r/Jani 

Jannar/Jnni 

IMM 

MM 

1WI5 

Fortsetiung. 

t 

• 

t 

t 

Fahriider  mw  lohmiftiUMurcm  Eiien  in  Vwbiadiutg 

mit  AatmlwiBHehiiiw  (MotorfilinidM)  .  . 

•  ■ 

46 

48 

74 

88 

MeMwwirai  nad  SontidMrarkiMiMb  Mae,  Mßer 

48 

61 

4479 

6084 

102 

78 

77 

ff  V 

2 

1 

fß£l 

Jaird-  und  Luxustf«  » '  I  re,  (ie wehrteile  .  . 

66 

88 

70 

Nih  ,  Stirk-,  Stopfnatit'lti,  NäbmMchineDuadcln  . 

5 

6 

58 

59 

0 1 

_26 

_SÖ 

am 

mvm 

FdM  EimwaraB  im  gai 

IMB 

9864 

9919 

80107 

88844 

Maschinen: 

449 

460 

7186 

11660 

584 

8704 

3  725 

(   Motorwtf^en,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen  .  . 

•2a 

82 

884 

052 

_          nicht    /IUI    Fahren    onf  SchienW'. 

435 

713 

647 

641 

46 

53 

2o:i 

268 

67 

118 

2  170 

8816 

!              n  n   

(j8 

171 

873 

loas 

1  Nähmaschinen  tiiit  liesteil.  überwinK-  aua  Ooßeiaen 

2  673 

2934 

4117 

4164 

!  Desgl.,  überwiegend  aus  schmiadblND  BlMB 

• 

88 

30 

— 

— 

79 

178 

249 

Aaiwe  H«mUb«b  «id  BttAlMBtoll»« 

•  • 

10886 

14069 

ß  71  1 

O  OoV 

1  Brauerei-  nnd  Brenoereigarite  (Maaehiaea)  , 

■  « 

2ß 

41 

1  o  lO 

1  ftni 

1  OUl 

409 

841 

O  •'1  i 

b9i 

704 

A  Ann 

6076 

4918 

1  ASU. 

1  Ml 

8718 

8875 

II  AM 

J.AII 
%wu 

1  968 

1640 

iB  «CO 

11  OKI. 
Ii  MW 

1  Wasciiineu  für  HolzstofT-  und  Papierfabrikation .  . 

155 

196 

1  9G3 

2301 

I  1  KLl 

I I  iV*  t 

Ii.  OKA 

155 

98 

H9!» 

1  176 

159 

95 

1  41!» 

1  982 

AOO 

40U 

2  \m 

2  252 

566 

605 

4  532 

5  044 

17 
*.  f 

341 

396 

131 

71 

»4 

594 

800 

224 

4  061 

5  628 

18 

19 

165 

148 

Maacbioen  zam  Duditekneideii  nd  DinUoelMa 

984 

917 

1478 

1846 

876 

688 

0401 

4480 

Andere  Maschinen  zn  induBtriellen  Zwecken  . 

6666 

7714 

88  140 

— 

— 

7 

16 

Itoebiaatt  «nd  Maaeblaentaila  im  gai 

laen 

86068 

41116 

197684 

140687 

Ander«  Fabrikates 

■ 

84 

74 

12  593 

15  121 

Andere  Wapen  innl  .Sihliitin  ..... 

180 

114 

66 

öl 

Daropf-Seeschilfti,  ausgcnommpn  die  von  HoIk 

11 

17 

10 

9 

.Seeei-Seeschiffe,  aaBgenoiiitnen  die  von  Hols 

2 

1 

8 

9 

Scniffe  fSr  die  Binnenachiflahit,  amfmommen 

09 

68 

58 

88 

64 

Zasanmen:  EiaaOf  Elaenwana  nad  Mucbinen 

918606 

189071 

1548689 

1688684 

t 

181  454 

147  955 

1415905 

1  485  937 

-  Heftrnu.    ätul  «id  Enwk  91t 


Beriekte  ttber  Yenanunlimgeii  ans  FaehTereinen. 


boa  «id  SIeel  bstttute. 


Di«  diaBitikriM  HaibitMBMaadttg  find«!  am  26. 
Ui  SB.  SmtamiMr  ia  8h«IMd  itaürAit  da«  Tagm- 
ofdoaag  mhea  folgead»  Tortflge: 

I.  Df«  ai«tftlUrgitebe  Abtailnas  der  Sbef* 
fielder  ratversitit  Tob  ProTetior  J.  0. 

Arnold.  Sheffield. 
9.  W  &  r  tu  e  a  m  w  a  n  d  I  n  n  g    von  Kohlenstoff- 

atählen.    Von  Professor  J.  0«  Arnold  nad 

\.  Mc  William,  Sheffield. 
A.  I>  i  ts  N  a  t  u r  des  Traoatltt.  Ttta  Dr. <X  Beae- 

d  i  n  k  » ,  Upaala. 
4.  Das    Vorkommen  von  Kapfer,  Kobalt 

nnd    Nickel   in  amerikaniscbea  Rob- 

eisenaorten.    Von   Probater  S.  D.  Cavp- 

bell,  Ann  Arbor,  Uichina. 
ft.  Lon  kerbildttng  ia  Stablbldekaa.  Von 

J.  B.  Pleteher,  SbeOald. 

6.  Stahl  fir  dea  Hotorwageaban.  Von 
I«.  OvilUt,  Paria. 

7.  Vo  rlt  O  m  Bi  e  n  von  prönlich  gefärbten 
Stellen  auf  il  c  r  R  r  u  rh  f  1  ik-  h  r>  s'  II  n  P robe  - 
Stäben.  Von  Kapitän  H.  ti.  Howorth,  Sheffield. 

8.  Ii  her  überhitxten  Stahl.  Von  k.  W. 
Kicbarda,  üraogatowo,  oad  J.  £.  Stead. 


9.  Saigeraag  ia  StahlbUekea.  Voa  &  Tal- 
bot, Ki^eiliffaaigh. 

10.  ManipalatorfftrStabeiaaa.  ToaD.  Uptoa, 

Jarrow. 

11.  Masehinen  zum  Krachen  voB  Bohaiaea. 

Von  C.  Wal  ton,  Whitehaven. 
lÄ.  Einfluli  lU's  Kohlenstoffs  auf  Niok.-l 
und  Eilen.  Von  U.  B.  W'aterhoaae,  New  York. 

Ia  VerbindoB)^  mit  der  Venianiminnif  sind  nm- 

faasende  teohnisi^fi'-  Aii-ifl  iL:p  c«'!'!:!!;?,  u,  sollen 
die  raetaUur<rische  uiiJ  die  ttciinit  lif  Alitr  :lutis  Jer 
SheftieMer  Cniversitut  und  eine  pi  ihi  Aii/;ihJ  von 
Eisen-  und  Stahlwerken,  Maüchineofatiriken  usw.  besucht 
wcr  ii  t;  In  iKiii  rr  iL'i  luim  ist  die  gruppenweise  Be- 
aiclitijfunt,'  folgctiiii  r  Werke  vorgesi-lifn :  Werke  der 
Sheejibri  i^ftf  Iron  and  Coal  Co.  bni  Clicsturlield ;  Hri- 
tannia- Werke  von  J.  HopkinKon  (.'<i.  in  Haddersfield; 
East  Hecla- Werke  der  Hadfields  .Steel  Fonndry  Co.; 
Eisen-  nnd  Drabtaeilwerke  von  W.  Cooke&Co.,  Tiea- 
ler ;  Norfolk- Warka  voa  Thoa.  Firth  &  Son«;  die  Atka- 
Werke  voa  Jeba  BrowafrOo.;  Werke  dar  Paricgate 
Tron  and  Steol  Co.  bei  Rotberham;  Orimestborp«- 
Werke  von  Cararaell,  Lairil&Co. ;  River  Don-Werke 
von  Vii'kers,  Sons&Muxim;  Ickles- Werke  von  Steel, 
Peech  To«er.  Eine  dem  Programm  beigefügte  Liste 
cntliiilt  noch  die  Namen  weiterer  zahlreicher  Werke, 
dir  .  'II  den  Mitirlicdern  nnd  Gästen  dat IfOD aad Staal 
lostitot«  besichtigt  werden  können. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umscliau  im  In-  und  Auslande. 


Daataohland.  Dia  Stadt  Nttrabarg  rtatet 
sieh,  wie  rot  xeho  Jahren,  an  eiaar  Bapfrlaebealiaade«- 

aii"Htellunp,  welche  aber  diese«  Mal  insofern  einen 
auiiergewöhnlichen  Charakter  trügt,  als  ihre  Ver- 
anstaJtang  der  hundertsten  Wiederkehr  jenes  Jahres 

ilt,  in  wflchem  Bayern  zum  Königreich  erhoben  nnd 
as  bis  dahin  riMi-li^rit:idtischc  NüniinT;.;  dirurm  König- 
reich einvorleibt  wurde.    Sie  wird  daher  offiziell  als 

Bayrische  JubiUnau-LAadeaansstellnaf  1906 

baaaloiittet.    Der  Zweck  der  Aonatellang,  welche  unter 

dem  Protektorat  dea  Priasregenten  Luitpold  stattlinden 
wird,  ist.  Hayema  gewerbliwe  and  iadastrielle  Brzeug- 
aiüse,    «eine   Kaaat   nnd   seiaa  kaaatgawerblidiaa 

Schöpfungen  Tortafllhren ;  fernar  toll  aaeb  dia  Yw- 

waltnnfi[stätigkeit  der  Staatsregiernng  nnd  der  städti- 
Si:hen  Behörden,  insbesondere  der  Stadt  Nürnberg  zur 
Arj-i  liauiinff  gebracht  werden.  oln^lcii  h  ilie  Aus- 
stellung erxt  für  die  Monate  Mai  Ins  Oktoli^r  1  fKHj  ge- 
plant ist,  Init  man  M'hiiii  jet/t  di<-  ihrt-m  Di^ns^te  i;«- 
weihte  Amtütellungszeitong  ins  Leben  gerufen,  deren 
erste  drei  Nammern  in  ilen  Monaten  Mai,  Juni  und.luli 
Jahres  erschienen  sind.  Als  AassteUnngigelünde 
Lai^>oldhsin  gewählt  worden,  der  mb  un  Stid- 
dar  Stadt  etwa  ein  Kilometer  jm^en  den 
Dataoidtateli  «ntreckt.  Die  naohitebende  Aobildang  1 
zeigt  den  voo  ObariHmat  Direktor  v.  Kraaar  har- 
r&hrenden  Plaa  dar  aiaUMtlaaiMlMa  aadglrtaariidMB 


Anlagen.  Bei  der  Größe  des  Ausstetlaagaplataaai  der 
nage^hr  eine  halbe  MiUioa  Qaadratmeter  nnihfil»  iai 
«jae  Kingbahn  Torgesebaa,  dia^  wie  au  den  Ffaa  er- 
alaibtUah,  tob  HaaatalBgaag  aaifahaad,  dia  aiaadaan 
Gablada  mitdaaaaar  verbladet   Die  fIr  die  Ana- 

stellang  endgültig  zur  Anmeldung  gebrachten  Gegen- 
stände   verteilen    sieb    anf    folgende    22  (trnjipen: 

I.  Bergban,  Salinen-  und  H utti  nwesen,  Forstwirtsrhiift ; 

II.  Nahrungs-  und  GmuLimUtel ;  III.  Textil-  und  Be- 
kleidungsindustrie; IV.  Papierindustrie;  V.  Ledt  r-  und 
(iummiwaren;  \'I.  Stein-,  Ton-,  Porzellan-,  Zement-, 
Gipg-  und  Glaswaren;  VII.  Metallindastrie;  VIII.  Holz- 
nnd  Möbelindustrie,  Hau«-  und  Zimmereinrichtungen; 
IX.  Galanterie-  und  Kurzwaren;  X.  Polygraphische  Ge- 
werbe; XI.  Wisienaohaftliche  Instmmente;  aII.  Mnsik- 
iBatranieata;  XIII.  Chemische  ladnitrie;  XIV.  Bau- 
aad  lagaaiannraaaB;  XT.  Tarkabn*  aad  FoaaiUiseb« 
weaea;  XTI.  Maaebinenwesea ;  XVII.  Blektrltltit; 
XVIII.  Silml-  und  Unterrichtswesen;  XIX.  Gesond- 
heit«pflege  und  Wuhlfahrtneinrichtungen ;  XX.  Kunst- 
gewerbe; XXI.  Handwerk;  XXII.  (iartenbuu. 

Die  Organisation  der  Ansstellung  hat  das  Ray- 
risrbe  (lewerbemuseuni  überni'mmen.  ilein  du  Ijpi  ien 
früheren,  in  den  Jahren  1882  und  Iftswi  veranfitaltt-ten 
Bayrischen  Landesausstellangen  ihre  KrfolL'e  zu  danken 
hatten  und  das  sich  im  .lahre  1902  dazu  bereit  er- 
klirte,  auch  für  diese  Ausateilnng  die  geschäftliche 
Leitnng  sowie  die  techniitche  nnd  ktinstleriacbe  Doreb- 
führung  zu  übernehmen.  Zur  Bestreitung  der  aratea 
Aaifibaa  «ardea  dem  AamtaUaagaaateraehmen  tob 
adtaa  dar  Stadt  Klnbarg  BOOOOi^r  k  ftada  perdn  ge- 
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Referate  und  kleiner»  Mitteilungen. 


Stahl  and  Eiieo.  918 


wihrt  und  davon  als  ente  Rata  16000 f^leich  snr  ' 
Aossahlang  gebracht  Die  zunächst  nnr  unter  der 
Hsnd  gesammelton  Haftsommen  flössen  dem  Unter- 
nehmen »o  reichlich  su,  daß  schon  im  November  1903 
Hie  Höhe  von  1*  4  Millionen  Mark  überschritten  war. 
In  der  Poli^ezeit  erreichten  die  Haftsummen  die  Höhe 
von  2'/i  Millionen  Mark,  von  denen  iiber  2  Millionen 
allein  auf  Nürnberg  entfallen.  Der  zur  Darcliführung 
der  Ansstclliingsarbeiten  gew&hlte  Uauptaasscliuü  be-  ' 
steht  aus  69  .Slitgliedem ;  er  wurde  gebildet  aus  den 
Mitgliedern  des  Verwaltangsrates  und  dem  Direktor 
des  Bayrischen  Ciewerbemoseums,  den  Vorsitzenden 
und  Schriftführern  <)er  Unterausschüsse,  dem  Kassierer 
des  Finanzausschusses  und  anderen  Persönlichkeiten, 


feier  des  Hanptindnstrie^bäudes  fand  am  26.  MiLrz 

1905  statt 

Vereinigte  Staaten.  Tn  seinem  Bericht  Uber 
eine  Studienreise  in  den  Vereinigten  Staaten,*  hat 
Ingenieur  H.  Macco  bereits  auf  die  Vorteile  hin- 
gewiesen, welche  die  liafenplätze  der  großen  amerika- 
nischen Seen  für  die  Anlag«  von  Hochofen  werken 
bieten.  Dieselben  bestehen  Kauptsüchlich  in  der  Ver- 
minderung der  Fracht  für  F.isenstrin,  ein  Umstand, 
der  um  größi-r«  Rcdfatung  hesit7.t,  je  mehr  die 
Notwendigkeit  eintritt,  Kisensti-in  von  geringerem  Ge- 
halt zu  verarbeiten.  Diese  Kücksicbt,  welche  bei 
Errichtung  der  Anlagen  der  Lackawanna  Steel  (.'o. 
in  BniTalo**  sowie  der  Z«!nith  Furnuce  Company  in 


± 


Abblldims  i. 


deren  Wahl  dem  Verwaltangsrate  zustand.  Der  F.hren- 
Toraits  des  Kanptausschnsses  wurde  dem  ersten  Bürger- 
meister Nürnbergs.  Geh.  Hofrat  Dr.  6.  v.  Schuh, 
der  Voraitx  dem  Vorsitzenden  des  Verwaltungsrntes 
Haurat  Dr.  A.  Rieppel,  Direktor  der  Vereinigten 
Maschinenfabrik  Augsburg  und  Maschinenbaugesell- 
schaft Nürnberg,  Ubertragen.  Dem  Hanptausschuß  sind 
zehn  zugleich  mit  ihm  gewählte  Unterausschüsse  unter- 
stellt, welche  die  Aufgabe  haben,  die  Beschlüsse  des 
Haup'tausschnasea  znr  Ausfähmng  zu  bringen.  Ferner 
besteht  noch  ein  LandesansschuU  der  Ausstellung,  dem 
ii.a.  die  Kegierungspiäsidenten  der  acht  Kegierungsk reise 
Baverna  angehören  und  an  dessen  Spitze  als  Khren- 
pnüidenten  die  Minister  Freiherr  von  Podewils 
■nd  (irafvon  Keilitz.ich  stehen.  Die  im  .Tahre  1904 
vorgenommenen  Hauarbeiten  bezogen  sich  auf  die  Vor- 
bereitung de«  Ueländes,  die  Ausführung  der  tias-  und 
Waiserleitnngaanlagen  sowie  den  Bau  einer  Verbin- 
dungsbahn vom  Kangierbahnhof  znra  Luitpoldhain,  auf 
welcher  der  Transport  der  Baumaterialien  und  später 
der  Auantellungsgegenstände  nach  dem  Ausstellnngs- 
gelinde  erfolgen  soll.  Am  1.  November  1904  wurde 
aer  erste  Pfahl  für  das  Haupt  lndnstriegebäade  und 
somit  fUr  die  Auastellung  eingeschlagen.    Die  Hebe- 


Dnluth*'*  maßgebend  gewesen  ist,  hat  jetzt  auch  zur 
Errichtung  eines  dritten  Werkes  geführt,  das  nnter 
dem  Namen 

Zug  Island  Hochofen  der  Detroit  Iron  and  St«el 
Companj 

in  den  beiden  hervorragenden  amerikanischen  Fach- 
blättern,  dem  '^K'"  ck*^  der  „Iron  Trade  Re- 

view", unter  dem  1.  Jnni  1905  beschrieben  wird.  Das 
Werk  liegt  auf  Zug  Island,  etwa  6'  i  km  südlich  von 
dem  bekannten  Hafen  Detroit  in  Michigan.  Schon 
seit  länger  als  50  Jahren  ist  in  der  Umgegend  von 
Detroit  lU)heisen  erblasen  worden,  und  ein  an  dem 
genannten  Ort  noch  im  Betrieb  befindlicher  Hochofen 
wurde  im  Jahre  IHCh-i  erbaut.  Indessen  war  die  Roh- 
eisenerzeugung bisher  ausschließlich  auf  die  Ver- 
wendung von  Holzkohle  gegründet,  während  der  Hoch- 
ofen auf  Zug  Island  als  erster  nicht  nnr  in  dem  ge- 
nannten Bezirk,  sondern  im  .Staate  Michigan  fiberhanpt 
mit  Koks  betrieben  wird.    Die  Detroit  fron  snd  Steel 

•  »Stahl  und  F.isen"  1904  S.  147. 
•♦      .       ,        „       11H)4  S.  lß.5. 
***      n        n        n  S.  1034. 
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«.  iüag.  Mr.  16w 


Company  wurde  iui  .Jahre  mit  einem  Kapital  von 

1'/»  Millionen  Dollar  gegründet.  Die  rine  l'liirhe  vfui 
12  ha  umfassenden  Anlagen  werden  im  Ostm  vnn 
Detroit  ■  Uiver  und  im  Norden  vom  River  K^i  il--  1i>'- 
grenzt  (Abbildung  2);  da  aoUerdem  noi^h  im  Sudtu 
und  Westen  de«  Gelände«  ein  Kanal  gebaut  worden 
ist,  tO  tind  die  ganzen  Werke  von  Wiisser  umgeben. 
Bm  der  üanipti^cu  Hrsclialli'iihcit  dt  s  Terrains  waren 
bedMirade  FaadMnuiti«[anguirb«t«D  •rforderlich;  tttr 
Ofcn,  WiodwbitHir  mA 
PlkU*  m  «inw  TiiHa  m 
ibur  21'in  in  den  Bodra  (fctriclieii.  Zun  Avtlkdeii  d«r 
Erze  dienen  zwei  elektrisch  betriebene  Hul^ttsi  lie 
Forilcrbriicken*  von  52,73  m  Spannweite,  welrh»'  mit 
5  t-Greiferkübeln  aussgerüstet  sind.  Durcli  die  im^  :'.  r 
kübel  werden  direkt  ongefähr  65  "Ja  de«  Erzes  au«  ikm 
SobiffHiigaladed,  «ibrand  dar  Batt  mUt  AndnwMcbeii 


die  Fudmente  der 


Pressung,  die  Dampfcylinder  der  letzteren  haben 
20:12  mm  Durchmesser  bei  1524  mm  Hub.  DcrDurrh- 
mes*t»r  der  Windivlinder  beträgt  in  allen  Fällen 
21H4  III.  Iiis  Krzpiii,'iiis  des  Ofens  ist  (iießereiroh- 
eisen,  welches  in  Sand  geg«uen  and  mittels  Massel- 
brechers nerkMiert  wird,  ßMum. 


Kratirerriebtingeii  entfamt  wird.  Die  Ene  werden 

entweder  direkt  in  Eisenbahnwaciu  oder  anf  Lager- 
hänfen  abgestürzt,  oder  auch  in  liVagen  entleert,  die 
Aber  einer  Krz(asclu'naniaL;e  laufen.  Der  Hurhofen 
hat  einen  itasfdurchinesser  vun  i'.H  m  uml  2:i,S  m 
Uiihf  »ml  ist  für  eine  Tagesei  'i  ihjuhj;  von  "i^O  Iiis 
3iX)  t  entworfen.  Die  grölife  lushcr  crzirlte  'l'.iires- 
leiituog  war  f,  die  grijüte  MonaLilcistun}.'  H^k^i  t. 
Der  V'erbrtnch  an  Koks  betrug  zu  .\ntatig  Iohw  kg 
e.  d.  Tons«  R»betMD,  soll  snater  a)>er  auf  1)58  kg 
berabgegaofen  sein.  Der  Koka  wird  in  120  Semet- 
SvlTnyWeD  eus  Virginia-  wd  Wwtvirginia  Kohle 
mtcr  eiavB  feriagan  Zaaati  tod  penugrlvaniaoher 
XoUe  bergeateilt.  Die  BegiobtnngaTorriehtniifr  des 
Hoehofeng  ist  ans  Abbildung  3  ersichtlich.  'An  ilem 
Ofen  gehören  vier  mit  zentraler  Verbrennnngskamnier 
versehene  Winderhitzer  von  G.lo  tn  iiiirchmesser  und 
25,3  m  llolie.  Der  Wind  »ird  von  drei  Tod-(iebläse- 
nuuchinen  t;*'''*'f'"'t.  /.wei  dieser  Miisrtiinen  geben 
höh«  Pressung;  sie  haben  Datnpfzylinder  von  l(Mi7  mm 
ünrchmeeser  ud  1624 nun  Hab;  die  dritte  gibt  nifdare 

*  »Stabl  nod  Eitaa«  190O  8. 618  aad  1901  8. 96S. 


OBterwAfeB  mit  erhöhter  Tra^ffthlgkett. 

Wie  in  der  .Zeitug  dea  Yereliia  dmtachar  EUea- 
bahaverwaltungeu"  nitar  den  81.  Iki  d.  i.  mitgeteilt 

wird,  hat  (jeheimrat  v.  d.  Leyea  «u  den  Ziffern  dea 
Bundesverkehrsamts    der   Tereloigten    .Staaten  eioe 
interi-ssiinte  Tabelle  zusaramengestrllf.   itu^   lier  sich 
.  ergibt,  dal)  von  den  rund  IfiOOOOlJ  liutrrwa^'en  der 
I  dortigen  Ei^enbutiRen  mehr  als  5(>00(Xi  eine  Trag 
fiiluL'keit   von   Ib  bis  22,5  t.   mehr  als 
OmmkK)  eine  solche  zwischen  22,5  und 
27  t  besitzen,    während   200000  noch 
großer  sind;  mit  einer  Tragflhigkeit  bis 
so  36  t  sind  158 17n  Wagen  nnd  mit 
einer  solchen  bis  zo  46  t  BOCh  48ä34 
Stttok  beiiffort    Dagegea  werden  in 
DeBtoehUmd  Wofea  von  90  nnd  86  t 
IVasfähigkeit  erat  neuerdings  in  inmar- 
hin  Descneidenem  Umfange  gebaat. 

Ferner  ir  1  in  der  oben  genannten 
Quelle  auf  einen  Bericht  verwiesen,  den 
der  Oberingenieur  Uiard  von  der  fran- 
zösischen OstbahngeselUcbaft  der  (iesell- 
sehaft  iler  Zivilinpenieure  Frankreichs 
über  die  Frage  der  Tragfähigkeit  der 
(iüterwagen  erstattet  hat.  Riard  hält  den 
Einfloß  dea  in  den  leisten  Jahren  mit 
Riesenaduittea  sefllrderten  Baues  von 
tittterwageo  mit  Immer  größerer  Trag- 
flbighoit  sof  dio  WirtMEiftliebkoit  den 
Biaeabababetriabea  filr  an  mft,  diA  er 
ihm  einen  erhebliebett  AntMt  in  der  be> 
kriij[:t.  [.  Hesserung  der  finanziellen  I^sg* 
aiirenkanischer  Bahnen  zuschreibt.  Er 
weist  nach,  daß  die  Herstellungskosten 
des  Wsgens  nicht  ebenso  rafseli  wachsen 
wie  sein  (ii  wi  'iit  ni.il  Iu-m-s  vkieder- 
nm  nicht  so  rasch  wächst,  wie  der  Kaum- 
inbalt  und  die  Nutzlast.  Die  Verminde. 
mag  der  iJinge  eines  Zuges  im  Verhält- 
nis in  seiner  Ifnttlast  vemiehre  die  Lei- 
atnagsfibigkeit  aowolü  der  Öeleiae  wi« 
dar  Babnbdft,  vermiadere  diber  die  Zog* 
hnUmt  aalbaL 
WUirend  Amerfltt  anf  dieoem  Wege  raadie  Fort- 
schritte gemacht  hat,  haben  bekanntlich  die  englitichen 
Bahnen  noch  bis  vor  wenigen  Jahren  mit  grolkr 
/iihipkeit  an  ihren  kleinen  Wagen  mit  einer  durch- 
schnittliiihen  Tr«t'fiibik'l<eit  v<in  etwa  8  t  festgehalten; 

iTiii.;ile  hierfiir  luanientli  die  große  Zaiil  ^i.-r 
l'rivatwagen.  die  geringere  Abmesfeiing der  Drehscheiben, 
das  enge  Ladeprofil  nnd  der  knappe  Kaum  überhaupt) 
sind  sdion  häufig  erörtert  worden.  Neuerdings  haben 
aber  ta  Baglaad  dio  Beatrebnngen,  größere  GUterwa^ 
zu  hauen,  an  Boden  gewonnen.*  Aach  in  Frankreich 
beeilt  man  sich  neuerdings  Versiumtfls  nachxubolen. 
Schon  ietst  bat  dort  */■  M  Wueaparka  15  t  Trag- 
fähigkett  Die  Nordbaba  beaitit  bereite  18000  Wagen 
mit  20  t  Tragfähigkeit,  die  Ustbahn  deren  etwa  4000, 
natSrlich  hanptsächlich  für  Kohlen  nnd  Rrze.  Jetst 
geht  man  auch  hier  zu  Drehgostellwagen  mit  4  Aehsen 
über.  Die  Nordbahn  hat  deren  210  mit  -lo  t  'l'rair- 
fähigkeit,   die   Ostbahn    KKl  .Stüek  bentellt.    Die  ."<ud- 

bahngeaeUschaft  hat  auch  eine  Ansahl  Wagen  mit 
aagir  60  t  TMgfihig'lNit  ia  daa  Tarktlir  gnbraebt 

*  .Stdil  oad  EiaaB"  1804  8.  1886w 


Digitized  by  Google 


RfftraU  nmd  M»in«re  MitUilungtH, 


Stuhl  aad  EiMn.  916 


Sie  siDd  etewM  flr  4m  EntmqMrl  twitekes  d«i 
Erz^^ban  d«r  ^nmil««  und  den  von  d«r  Craofot'- 

GetellBchaft  in  ( ett«  angole|krt«n  Hochöfen  beitilBIlt 
Aach  die  Berfjwrrke  von  Oaruiaux  laiigen  riOt-Wt^en 
mit  selh3ttätii,'cr  Kntlailiitn:  timien.  Im  Lranzen  beriitzt 
Frankreich  bereits  2<HKXi  Wageu  mit  '20  t  Tiaiffahic- 
keit,  da'«  \»  aren  '  t»va  7  "/«  des  üeKamti,'utei'''^il.'''"F""'''''' 
der  (frolien  französischen  Bahnen,  der  im  .lalire  lOoli 
898000  Stück  umfaßte. 

Deutschland«  Uüterwa^en bestand  übersteigt  jetzt 
4:>)«KMl,  sein  Besitz  an  Wagen  ron  20  t  and  mehr 
Tragfähigkeit  ist  ab«  no«h  gtrimt;  m  wird  daher  in  der 
oben  erwähntait  QmII«  Mit  Berat  dtrauf  hiagewlegen, 
daft  BAoh  dam  Torinhw  der  TtndiiijrteB  Staates,  Frank- 
reteha  and  BBglaadi  aaeli  wir  dt«eRrortae1iritten  folgen 
nitscn,  ZQ  denen  an«  der  t»rachRend<«  Verkehr  drängt. 
Die  „ Verkelirskorrespondciii"  äiiOert  sirh  bei  Bespre- 
ehnng  deHselhen  Aufsatzes  zu  diesem  Punkt  wie  fnii^t : 
^I,eid«r  fehlt  jede  Antrabe,  in  welcher  AVeis>'  liie 
Reform  bei  uns  zur  Ausfübning  kommen  und  weh  lier 
Anteil  von  den  Betriebsersparnissen  zu  Tariferniiilii- 
^agen  Verwendung  (inden  soll.  Solange  sich  aber 
in  die»ier  Beziehung  clie  .Staataeisenbahnverwoltnog 
vollständig  ablehnend  verhält  und  sogar  die  Einfttbrang 
der  90  t-Wa(«n,  deren  Kntladnng  mit  größerem  Ar- 
beita»,  Zeit-  und  Kostenaufwand  rerbunden  ist,  benuut, 
am  an  AUSartignng^btthr  einen  nit  dar  Tonneasabl 
steiKendeo  Hau  m  erhebeo,  wihrend  doeh  die  Ab* 
fertigungsjfebühren,  ursprfinglirh  für  die  Wageneinheit 
»on  10  t  berechnet,  nunmehr  auf  das  Doppelte  erhöht 
werden  und  somit  in  gleicher  Weise  »  ie  bei  der  Ein- 
fuhrunif  der  ITj  t -Wagen  die  Vorteile  ;^u^<^<■hlielilich 
von  der  Eisenbahn  in  Ansprurb  kr'  'io'n">*'D,  die  Nach- 
teile dagegen  deu  Verkehrsinteressenten  überlassen 
werden,  ist  an  eine  durchgreifeade  Refona  aaf  dieam 
Gebiete  Dicht  an  denken." 


Btnfnhr. 


t,  d.  MonateB  Jan  h.  Juni 


Alteisen  .  

Roheisen   .  .  .  . 

'  F]isenj?aö*  

'  Schmiedeatücke*  

,  8diweiß«i«Mi  (8tab^  Wiakel-, 

Profil-)   

'  BMid«la«B  und  BAnNnatnifeB. 

i  Bleche  nicht  nnter      Zell .  . 

Des^I.  unter  '/»  ZoU    .  .  .  . 

I  Wafzdraht  

i  Drahtstifte  

Sonst.  Näepel,  HolaadiFMbeB, 
Nieten  .<•,•. 

.Schrauben  aad  Hattam  .  .  . 

Schienun   .  . 

Radsätze   

Radreifen  and  Achsen    .  .  . 

Kabrikate  von  Eisen  a.  Stahl, 
nicht  besondara  genannt  .  . 

StahlhalbKanj?  

Sf.ihi^'iin»  

.Stahlscbiiuedesticke*  .  .  .  . 
SUhletäbf,  Winkel  und  Profile 

an&er  Trägern  

Tri|ra'  -  .  .  • 

la^gMant 

lai  Werte  von  £ 


•  Vor  1905  nicht  getrennt  a^f^fttlirt. 
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9897 
68802 

14406 

M»707 
896 
246 

56M1 
6661 
81836 
11818 

11198 
154(58 

41088 
6713 

88S51 
8734 

20194 
18894 

6!«><) 
2H4«> 
lfll35 
356 
2807 

5998 
2389 
22467 
720 
1825 

570fi6 
271644 

62168 
886860 
1054 
46% 

11115 

24038 
53928 

669902 
'  4168866 

647200 
4044902 

Aaafahr. 


I.  i.  HoDstaa  Jmu.  h.  Jaul 
IWM      ■  IM« 


Altri^.li  

Kiiiii'isen 

Si  limiedestleke*  

■  Kisengnß* 

SrbweißriMB  (Stab-,  Winkel-, 

I  Profil-)  

(iaßeisen,  nicht  betend,  gen. 
Sehniedeitaa,  »      n  » 

Scbieaea   

Sehicnenstühle  und  Schwellen 
Sonstiges  Eiseubahiiroateriul 

nicht  besoaders  geaannt  .  . 

Draht  | 

Drahtfabrikate  ) 

Ftleche  nicht  unter  Zoll .  , 
l)esßi.  nnter  Zoll  .  .  .  . 
Veritinkte  usw.  Bleche  .  .  . 
.Schwarzbleihe  lom  Vefilanon 

i  Panzerplatten   

;  Verzinnte  Bleche  

Bandeisen  und  fidbreutreifm 
Attker,  Ketten,  Kabel  .... 
Riühren  und  Pittings  ans  | 

Scbweißeisen  ] 

Desgleicbeu  auf.  Gußeisen  | 
N'iirel,  Holzschraubeo,  Nieten 
S'i  t  auben  and  Matten  .  .  . 

Bettstellen  

Radsätze  

Radreifen,  Achsen  

R<j  h  h  1  i  m:  k  e,  ToigewalsU  BUh^e, 

Knüppel   .  . 

StablaeliariedealBeke*  .  .  .  . 

BtaUgnß*  

Stablstibe,  Winkel,  Profile  . 

Träger  

Fabrikate  von  Filsen  u.  Stahl, 

sieht  besonders  genannt  .  . 

faugeMint  Eiaea  and  Eiaea- 

waiea  

Im  Werte  vaa  ......  ^ 


750II, 
413728  I 


66249 
86981 
88671 
861886 
88614 

3«223 

28C05 

53825 
21307 
193314 
88668; 

1721841 
174671 
14088 I 

8I0ft3 

1025S) 
7505 
6995 

1.T1G2 
8724 

1826 


78298 
449760 
286 
3021 

66166 
1987» 
80806 
888408 
S1679 

3,3SU 
17922 
19040 
641 19 
25938 

198947 
81436  I 
101 

186100, 
10904 
188B0 

44666 

49299 
12287 
8827 
7822 
1 1293 
r>495 

6298 
447 
867 


81481 


87880)  98807 


171010BI  1817464 
14186486!  18008187 


Bohelsenerxeognsg  der  Vereinigten  Staaten. 

Die  Statistik  für  das  erste  Halbjahr  1905  ergibt 
eine  Er/,eiiifiini,'  di  r  Koks-  und  Anthrazithochöfen  von 
11  170412  t,  welrhe  sich  nnter  /.nrechnnng  der  Holz- 
kohlenrobeisen  l'rLxiuktion  auf  rond  11  3841  (XN)  t  erhöht 
In  den  gleichen  Zeiträumen  der  .Tabre  1903  und  1904 
wurden  9862(185  t  bezw.  8:-Ki4  213  t  Koheisen  erhiasen. 
Wie  erwartet  wurde,  |  ist  die  Krzrugang  de»  Monats 
Juni  hinter  derjenigen  de«  Monate  Mai  wesentlich 
znrüekgebliebea.  Die  Prodaktion  der  Anthrasit-  and 
KokahoebdfSiB  in  den  letataa  vier  Ifenaten  war: 

April  Mal  JudI 

I  I  ( 

1  952  794  1  999  067  1  821  982 
Der  .\nteil  der  grolien  .StahlgeselUcbaffen  brlief 
sich  anf  1  l'i7  7!U  t.  Zieht  man  die'ien  Hetrai;  vi<n 
der  'tesaniterzeuguiig  nh.  si>  eriribt  sirb  für  die  reinen 
Hi)chofenwerke  eine  Moniit»er/<  tit,'uni,'  von  664188  t. 
Die  Wochenleistung  der  llochölVn  betrog  am: 
I  April  I.Msl  I.  Jaul  l.Jall 

446*597       468*668       448084  416*166 

•  Vor  I9(>."i  tiii;.'  j-ilrinnt  lUitVeluiirt. 

t  «Stahl  und  Eiwu"  Um  Heft  13  S.  799. 
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Die  Vurriite  auf  den  reinen  Hocbofenwerken 
WiKB  m:  1.  AprU      1.  Mal       t.  iMl      t.  Jall 

Osteu                   70015    71878  774B8 

Zentral-  a.  Nord- 
westen .  .  .  ,  118  83«    117>;4'2  150  009  191939 
Süden  .  ,  .  ^.  136B12   162  620  178079  196660 
'  S24366'~?4S<]84  4061SO  477767 

AnHlSnder  uuf  T<«rhni.«rh*Mi  lIocliMchulcn. 

Kür  die  Zuliisüiiiit;  zum  Sliniiurit  auf  deu  Tech- 
niKcliüti  Hix'hsclitilen  lu  l'icuUt'ti  •tiiid  folgende  neue 
B  c  «  t  i  m  m  u  n    f  u  aufL'''stellt  »  ■•nlcn: 

Als  Stuiiiereiiiie  werden  'iir|i_'niL'eii  Reichs- 
i  D 1  äii  d  e  r  auf^enoiumen,  die  sich  im  Besitz  de«  Keife- 
iengnisaeseinesdeutscben  UyinnasiuioSiRealg^'niOMioma 
oder  einer  deutsrhen  Obenrealicbnle,  einer  bmiaeben 
Indastrieschale  oder  der  8ioliiitdi«ii  Gewerbeaudemie 
tu  CbonniU  befinden. 

ReiehtlnUBder,  die  eine  mBerdentocbe  Lotwnnetalt 
beeneht  hsben«  werden  dann  »Is  Studierende. ngalnnaen, 
wenn  ibre  Yorbildunf^  in  dem  betreffenden  Lande  na 
Besuch  einer  Hochscliule  hererlitii;t  und  der  im  Ab- 
satz 1  geforderten  im  wesentlichen  gleichwertig  ist. 
I  ber  das  Vorhandenlein  dienir  Vomnmetiuig  «nt- 
frheidet  der  Minister. 

K  e  i  c  h  s  u  u  (- 1  H  n  (i  0  r  kunnen  ■:'.ttT  'U-n  l'Ii 
liedingungea  wie  Keichainläodcr  zogeloatiei}  werden, 


]  indessen  iit  an  der Teehnisehen  Hochschul«  in  Danzig 
j  dazu,  auch  wenn  sie  den  Anfonleruugen  im  Almati  1 
und  2  genügen,  dt«  üenehinigung  des  Minister*  er- 
I  fcrderlirh. 

Vorstehende  Be«timmangra  igelten  na«h  för  die> 
jenigen,  die  von  einer  andern  OOSllMinle  tnf  dteTeeh- 

I  nitebe  UochBchnle  fibergehe». 

r  Personen,  welche  die  für  die  ZalaMong  alt 
Studierende  Toigeeehikbeae  Teibildnai  nidit  besitzen, 
können,  totem  sie  die  wIsieniehtMiehe  Beftbigung 
für  den  einjährikT-freiwiliigen  Uilitärdienst  nachwetsen, 
als  Hörer  z.tiiv  lassen  werden.    Die  Zulassung  erfolgt 

j  durch  den  Rektor.  Dem  Minister  bleibt  es  vorhehalten, 

I  noch  weitere  Hcilingnngen  für  die  Zulassung,  uametit- 
licb  die  i'iner  vipr^'iin^i^'eu  praktischen  Tätigkeit,  »or- 

.  zuschreiben.  Hei  Danicig  ist  auch  hier  für  Keichi- 
aualänder  die  tienebmigung  des  Ministers  erforderlich. 
Die  Hörer  haben  einer  bestimmten  Abteilung  beisti- 
treten,  deren  Wahl  ihnen  freisteht.  Der  Besuch  der 
Voriesnngea  nnd  Übnngen  knnn  ihnen  bei«heiAi|t 
werden;  nndare  nkadenuaeke  Zeigiim  wardw  ihnen 
nicht  «ttailt 

Pertonen,  die  n  einielnea  Yorfaigen  oder  ühnngen 
teilzunehmen  wünschen,  ihrer  äußeren  LebanutelliDg 

I  nach  aber  weder  als  Studierende  noch  el*  Hdrer 
eintreten  konnten,  darf  von  dem  Rektor  im  Rinver- 

'  Ntiuidni»  mit  dem  betreffenden  Lahrer  gestattet  werden, 
>j>  t  :  I  i -eiiicbt  det  letstHw  ah  &natt«iiaehmer 

i  beizuwohnen. 


Bttcherschau. 


Der  B«trub  der  SlmAoUmtbergwtHkg  von  Ch.  De- 
in a  n  e  t ,  1^1^'. scher  Regieriing:8-Hür(?inKenienr 
and  ebemaliger  Kohlengrobea-Direidor.  Zweite 
veraehrte  Aoflncfe.  Nach  der  Neabearbeitanj^ 
dr■^  ni-jLriiialwcrke'N  von  A.  [)  u  f  r  .1  n  e  - e  III  a- 
net  und  unter  Zugruadelegoog  der  von  weiland 
Obsrbergrat  C.  Leybold  bearbeiteten  ernten 
aBtoristerten  AusBabo  horausgegebeii  von 
Dr.  W.  Kohlmann,  Bergaeaeesor ,  and 
H.  O^rahn,  Bergaaseeaor  nnd  Lehrer  ander 
BorgBcliuh'  zu  Hochiuu.  Mit  i)27  Abbildungen. 
BrauDSchwei«  1905,  Friedrich  Vie«eg&.  Sohn. 

Tt;is  vdrlie^feiiile  unifinijreiohe  Werk  Itehandelt  in 
eiugeheii'ier  Weise,  unterstützt  durch  zahlreiche  vor- 
züglich ausgeführte  Abbildungen  uud  Zeichnungen,  den 
Betrieb  der  Steinkohlenbergwerke.  Wenn  das  Buch 
auch  in  erster  Linie  für  den  Kohlen bergmann  ge- 
ichrieben ist,  so  kann  dasselbe  wegen  der  grolien  Fülle 
von  aUgemeinea  praktischen  Angaben  bezüglich  der 
ScMrf-  nnd  Bohrarbeiten,  dee  Abteufena  der  Schlüte, 
des  Sehaehtovsbanee,  der  Scbie8arbeit,  derFSrdemng, 
der  Wasserhaltung,  der  Holzwirtsohaft,  des  Versatzes 
U!>w.  jedem  Bergmann  auf  das  würmste  empfohlen 
werden.  Ginige  Angaben  üher  diis  Schlamniversatz- 
verfabren  wären  erwünscht  gewesen,  obschon  der 
Wii'htigkeit  deg  Versati^e«  in  schlagwetterAhrenden 
(»ruhen  Kechnuug  getragen  ist. 

Das  Werk  wird  für  Betriebsbeamte  und  besonders 
für  die  Studierenden  des  Bergbaues  ein  wertvolles 
Bilfsmittel  sein. 

Mit  Kticksicht  anf  den  Umfang  nnd  die  muster- 
gültige Ausststtan^  des  Buches  seitens  der  Verlaga- 
anetMt  ist  der  Freie  aie  sehr  niedrig  m  beseiehnen. 

iriMiliii  r«MMr. 


]        Der  Redaktion  sind  folgende  Bücher  nagngangOl, 

I  deren  Besprechung  vorhehalten  bleibt: 

Jahrbuch  für  das  Berg-  und  Hüttenwesen  im  Könif- 
nidu  /Ruhten.  Jahrgang  1904.  (Statistik  r<m 
Jahre  l!>n:5.i  Auf  Anorduunia:  des  König- 
lichen b'inaozmiaisteriauis  herausgegeben  von 
0.  Hensel,  K.  S.  Geb.  Berrrat.  MHSTaiU« 

nnd  verschiedenen  Textfifriiran.  Freiberg  i.  S. 
In  Kommisaion  bei  Graz  &  Gerlach  (Job. 
Stettner).    10  Jf. 

Chenüsrhf  Novitäten.  Bibliopi  aiihische  Monats« 
Schrift  för  die  iiruerRcheiiiendy  Literatur  der 
reinen  and  angewaiuiicn  (  heime  und  chemi- 
schen Technologie.  Jährlich  12  Nummern. 
Leipzig,  Buchhandlung  Gustav  Fock,  G.  m.b.  H. 
2,. 50  Ji>.  ^bisher  sind  erschienen  Nr.  1  bis  9.) 

Vogel,    Wolfgang:    Dan  Mctormreirad  wfti 
I      mne  Bfhundlitm/.    Zweite  Auflage.     Mit  53 
Abbildungen.  Berlin  W.  1905,  Gaatav  Schmidt. 
Kart.  1,50  »S. 

Venator,  Max,  Bergwerksdirektor,  l)eui!<eh- 
Spani urh- Französisch- Knglisch^!^  W'orterbueh  drr 
benj-  und  Hüttenkunde  sowie  d^reti  HiUfa- 
wissenscfiafUn.  Kand  I.  Zweite  Auflage. 
Leipzig  1905,  A.  Troietme.yer,  geb.  .'i,fl0  A< 

Linnarz,  Kobert,  KSnigUcber  Musikdirektor: 
Ottlek  auft  BerpnanniHeder  fHr  Tierstimnifen 

I  MiUuierchor  bearheitet  (Opus  r)!).  2.  Auflage. 
I  Essen  1905,  G.  D.  Baedeker.  Freia  1,60  Jl 
I     (nicht  1,20  Jt  wto  in  B«ft  11  angegebea). 
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IndoBtrielle 


Rh«ini!«('h.W<><itnili<«rhoN  Kohlcnsradikat. 

In  der  am  24.  Juli  abgehaltenen  Zechecbesitzer- 
TUmmmlnng  berichtete  der  Vontand  wie  folgt : 

Im  Jani  betrog  dar  Abttti  bei  22Va  Arb«itat«g«» 
4«l6M5t «  01,88  >  dM-  BsteiligDDgsHffera,  wilmsd 
dw  Twmnsaichtlicli«  AbMte  mit  4&7887t-  77  "Ai  { 
der  Bfit«i)iguD|C8iiffern  veraBMhUrt  war.   Der  8el(i«t>  , 

rerbraach  für  eigene  Ketriebazwecke  der  Zechen  betrug  i 
206073 1,  der  Selbstverbrauch  ffir  eigene  Hüttenwerke  ' 
589075  t,  die  .Samme  de«  (leHaDitalisafzc»  der  .Syntiikata- 
»erhen  beträgt  damit  542949Ht,  A.  i.  irc^en  Mai  il.  ,1. 
mehr  70161,  gegen  Joni  v.  J.  mehr  2t) 897  t.  D  e  F  rd- 
erung  !*tellt  sieh  insgesamt  auf  5a76B4üt.  Für  das 
zai-ite  Vierteljahr  berechnet  sich  der  Voranachlag  auf 
14087  610  t  und  der  tatsächliche  Absatz  auf  14596057  t. 

Zur  (ieschäftslage  machte  der  Vomtand  fulgeude  | 
]IHtcil«a|{«ii:  IK«  Enrartvag,  daß  ntucb  BeendigiiDg  , 
dw  ArttaitanranlMdea  «ut  Momalt  Naolifiiga  nach  . 
Brmaai«t«ri*l  «tatrelw  wUtdiL  kifc  iMi  iafufi  dir 
Zafobr  ans  andtnm  SatHereu  aiebt  arftllt  Oau  be-  j 
aondeis   erfreut  sich  die  für  nnser  Gebiet  to  fiberau» 
wichtige    Eisenindustrie  durchweg  einer  recht  guten 
Beschäftigung,  !<o  daß  aunh  diejenigen  Hisenhiitten- 
betriehe,    welch«    ihren    Brennstoffbedarf    nirht  aus 
eigenen  G ruhen  decken,  sundern  ilriiselben  von  ans 
kaafaa  miiaaen,  und  die  dadurch  natorgem&ß  gegen-  t 


Bundschaa. 


Uber  den  über  eigene  llrenn^tnfle  verfügenden  Werken 
sich  im  Nachteil  lieliniien.  an  der  ;.•i|ll^t^t^en  Kun- 
junktur  teilnehmen,  l  iier  die  za  ei zielenden  Preise 
wird  allerdingB  vielfaeh  noch  geklac^,  was  in  der 
Hauptsurhe  auf  die  außerordentliche  Zerfalirenheit  des 
Marktes  in  vielen  l'rodukten  zurückzuführen  sein 
dürfte.  Die  bei  Ausbruch  des  Ausstandet  auf 
unseren  Zechen  aaf  Lager  befindlichen  nicht  anerhah' 
lieben  Mengui  Kol»  aind  Bnaeraa  BiaMbAttaB  aahr  ta* 
•tattaa  gekoauaea.  —  ubar  daa  laaftadaa  Maaat 
bemerkte  Redner:  Wir  dfirfen  nicht  verhehlen, 
daß  sich  allmählich  doch  der  Sommer  geltend 
in.ieht  nnd  diili  der  Monat  Juli,  zumal  bei  tler 
g-ruUen  Zahl  Arbcitsfuije ,  wohl  kaum  so  günstig 
abschließen  wird,  wie  i.r  Imn;  indes  glauben  wir 
doch  die  Hoffnung  au^hpiei  lien  zu  dürfen,  daß, 
wenn  niclit  unerwartete  Kreii;iiinüe  eintreten,  auch  für 
daa  laufende  Halbjahr  im  allgemeinen  ein  günitigat 
Effgebaii  im  «rwartea  atabt. 

Maglarael*  Hasclilaaaflibiik  kM,  In  Swalbrirkmi. 

Das  am  März  1905  beendete  achte  ncNchafts- 
jahr  Bchlielit  nach  Abzug  von  1703«(),H8  .H  Ah- 
ichreibnngen  powie  8iH)(l  ,ä  für  vertraglich  gewähr- 
leistete (iewinnanteile  mit  einem  (tewinn  von  947. /!fi  H. 
Ks  wiir'le  1111  iihsrelanfenen  .lahr  ein  Umsciiln^-  \  f\n 
2,ä0i>  Millionen  ersieh  gegen  2,25  Millionen  im  Vorjahr. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Protokoll 
■Wr  ifo  T«ntaBdMltaang  toh  fU  Jali  IMS 
%m  PwkMM  n  MiMMarf. 

Za  dar  Sttaaag  wann  dia  TatataadnnÜgliadar 
dareb  Readacbreibev  von  7.  Jalt  d.  J.  abgaladaa.  Dia 

Tagenordnunp  lanfete  wie  folgt: 
1.  Geschattliclie  .Mjtf eilnngen. 

8.  Wahl   eines  zweiten  \' ursit/enilcn  iiri  Stelle  des 

verewigten  Sir.":3"ft- ''"^g  ''"'^  Ergiuizungs- 

wählen  sam  Vorstande. 
8.  Wahl  aiaaa  Mitgliadaa  für  dea  BrairkMiecabahn- 

rat  K9Ib  aa  BlaUa  daa  tarewigtaa  S>r^3n4. 

0.  E<v«f  • 

4.  RaBdelavartrag  mit  Spanien  (Bra-AarfahRall). 

5.  PersonaatarifirefonB. 

6.  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheftea. 

In  .StellvfTtretuii:.'  des  aiu  Krscheineti  verhinderten 
«raten  Voraitzenden.  Hrn.  deheiairat  Hervaes,  leitet 
Hr.  Komtnersienrat  Weyland  die  Varhaadiaagatt  and 
eril^feat  die  Sitaaag  am  S'/-  Uhr 

Za  1  der  Tagaaovdaang  teilt  da»  ge^chiiftsfahrende 
Mitsrlied  Dr.  Baamer  mit,  daß  die  Nordwestliche 
(itu(jpe  daaa  Daataeben  Handelstag  su  dem  schwerea 
Verlaat,  da«  ar  daiab  daa  Tod  aaiaaa  VwaitaMdan 
Hra.  Oehainrat  Vraatsal  «rlittaa,  ibr  banliabatei 
aad  aufrichtigatei  Beileid  ausgesprochen  habe. 

.S<>dann  wird  beschlossen,  an  die  Aisociatioa 
de»  Ingenieurs  Bi  rtiH  de  l'Baolada  Lüge 
folgeadea  Schreiben  sa  richten: 


„Sehr  geehrte  Herreal 

D'T  ^^lrp^all'i  der  unterzeichneten  Nordwest- 
lichen (irupj)c  des  Vereins  deut«cher  Kisen-  nnd 
Stahlindustrieller  8]irieht,  heute  zu  einer  Sitzung 
vereint,  Ihnen  herzlichen  und  aufrichtigen  Dank  aas 
fär  die  liebenswürdige  Gastfreundschaft,  die  Sie  den 
Mitgliedern  der  Urappe  beim  Besuch  der  bedeut- 
•amen  LOtticher  Ansstellnng  Tom  1.  bis  4.  Juli  d.  J. 
gawlbrt  babaa.  Er  bittet,  ueeaa  Daak  iaabeaoadera 
aaeb  daa  iadaitriaHea  Wancaa  flbanaittalD  aa  wollea, 
die  ihre  Pforten  eo  bereitwillig  aad  gaetfrei  den 
deatecben  Besnchern  öffneten.  Wir  zweifeln  nicht, 
daß  mich  dieser  Pi'piir.li  dazu  beigetriii^'eti  h  it,  die 
natien  Beziehungen  zwischen  der  Uelgisclieu  und  der 
deutschen  ladaMria  aa  fltodara  aad  für  dia  ZakaafI 
zu  stärken. 

Aus  dankl>.irem  Herzen  rufe;  wir  Ihiiph  Ihrer 
Asiociation  und  der  belgischen  Industrie  ein  hers- 
liobaa  Glflckanf!  aa.« 

Baalglieb  der  Baaebiftigang  Jvgaadliebar 
Arbeiter  ia  Wala-  aad  Hammerwerkea  bat 

die  Süd  westdeutsche  (irnppe  eine  Eingabe  an  den 
Bundesrat  gerichtet,  die  auf  Seite  901  dieses  Heftes 
von  „Stahl  nnd  Eisen"  abgedruckt  ist.  Hevnr  die 
Nordwestliche  tiruppe  zu  dieser  Kintjabe  Stellung 
nimmt,  soll  durch  Kundschi n l>.  r:  t"e .'r,  I lt  !-■:  , 
wie  die  betreffenden  Beatimuiungen  bei  den  Werken  im 
tSabiat  dar  Nordwestlichen  <>nippe  gehandhabt  werden. 

Sodaaa  wird  boMbloaiaa,  daa  Miteliadara  dar 
ümppe  dea  Betritt  sara  „Varbaad  rliainiaab- 

westfälischer  Batriabskrankenkaasen"  tah 

angelegentlichste  zn  empfehlen.    Dieser  Verband  hat 

seinen  Si;,'  in  K s  e  n  und  verfi)l^'t  din  Zweck,  die 
gemeinsamen  intertussen  der  beteiligten  Krankenkassen 
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htnsii  titlirh  der  I lurctifiihruns  der  Krankenversicherung 
n*i  li  i'ilcr  Hirlitiini;  h.jj  a  »h i zanehrnen,  insbesondere 
alH  »»rgaii  der  Itetricliskranki-nkassen.  weniirptPBs  für 
den  grüütt'n  «It'uti-i  htri  Industriebezirk,   ilirrn  .Stand- 
paakt  in  den  brennenden  T&ge^fragen  der  Kranken- 
VMtleharOBK  io  der  Öffentlichkeit  zur  Geltung'  7.u  j 
briD|ren,  aaf  ein«  befriedigende  Oe«Ultnn(c  •I*')'  B«- 
lienangen  so  den  Arsten,   Apothekern  und 
bankrahlaMra  hinzuwirken,  d«B  weitano  AusbM  der  j 
Krtakeovernelierung  im  Intnvwe  d«r  Venieherten  n 
fSrdem,  bei  künftigen  Änderungen  der  Gesetzgebanf;  I 
die  Wilnsche  seiner  Mit^ylieder  durch   Anträ;;e  und 
Vorstellungen   «nr  Kenntnis  der  I>ehörden  und  der 
Volksvertretung  «u  hriniren.    Zur  Erreichung  seiner 
Zwei'ki-  liat  dfr  Verbann  n.  a.  bei  seiner  (ieschäfts- 
stelle  einp  A usknnftuRtellc  eingerichtet,  die  in  allen 
Angflfi^'iniu'itcn  der  Krankenversicherung  seinen  Mit- 
gliedern  Rat  und  Auskunft  cdLilt.     Dem  ViTbande  i 
gehören  zuririt  nucb  kaum  iialbjalirij^'fr  Tätigkeit  als 
Mitglieder  an  TSBetriebskrankenkassen,  4  KnappHchafta-  | 
vereine,  -i  FuaUwnkrankenkasBen  von  Zechen,  1  ört- 
lich« Vareinignac  tob  B»triabikraok«nkwa«ii  (DBuel- 
dorf)  mit  etwa  450000  TenieherteD.   Aoßmdaa  «od 
BaiikiiBgen  zu  sinitlichen  BetriebtknDkeakiaMa  der 
kSniglfchen  Kisenhahndirektionen  im  rheiniteh  •  west- 
fiiliTlien  ^ndn!^tri^■l;l•llif■t  anL't'kniipft  worden.  Die  Nurd- 
westliclie  lirujujc  wird  rlie  Bestrebungen  des  Verbandes  i 
nach  Kräften  unterstütaen. 

Zu  2  der  Tagesordnung  wird  an  Stelle  des  ver-  } 
ewigten  ©r.^Oi'Ö-  C.  Lneg  Hr.  Landrat  a.  D.  Roetger, 
VoTtiUender  des  Dinktadum»  der  A.-U.  Fried.  Kropp 
i>  Bmn,  nm  itelfarartiitenden  VonitMadan  gewlklt 
md  aiaual  aar  lakliaffeaB  Fiaade  daa  Toretandei  diese 
Wahl  an.    In  den  YoTatand  wird  Hr.  Regiernngsrat  { 
Scheidtweilt>r  Ob.'rhuu'ien    gewählt:    Mr.  Fahrik- 
besitzer  M  an  n  staedt  ■  Kalk  wird  als  Vertreter  der  ■ 
rnineii  Walzwirke  dem  Vorstande  zugewiiblt. 

Zu    der  Tagesordnung  wird  zum  Mitglied  de«  I 
l!e  ZI  rk  s  -  Eisen  bah  n  rats   Köln    Hr.  Reginrungs- 
ind  Raurat  Generaldirektor  H  athies- Dortmand,  lam 
Stellvertreter  Hr.  Regierongsrat  Seheidtweller- 
Oberhausen  gewählt. 

Zu  4  der  Tagesordnung  wird  lusi-blusscn,  an  den 
Herrn  Reichskanzler  in  Sai  ben  der  d  e  ti  t  v  i  Ii  ■  s  ji  a  ni - 
sehen  Handelsbeziehungen  eine  vertranliche 
Denkichrift  tu  richten. 

Za  5  lest  Hr.  Dr.  Benner  die  flir  die  P«r> 
eonentarifTafarai  in  Betracht  kenmeD^a  Ver- 
hlHaiise  in  einem  eingehenden  Vortrag  dar  and  Wtngt 

nachfolgenden  Beeeblaßantrag  ein: 

„Die  niederrheinisch  -  westfälische  Eisen-  und 
Stahlindustrie  hat  der  im  .Tabre  1891  geplanten  und 
diTi  I '."/i rkseisenbahnrSteii  m  iiu  rzeit  im  .\uftrag  de» 
daniaii^'t»  Mitffsters  v.  Mavimcii  t'.it  Hrtnitafhtunff 
vor;;clc;;teii  PersotifnlariCri-fiinn  w  nl-r'-p:  uthm,  weil 
sie  der  Ansicht  war,  dab  die  viel  dringendere  und 
im  Interesse  der  gesaraten  Krwerhstätigkeit  de« 
Landes  notwendigere  Ermäßigung  der  Gfltertarife  ' 
durch  eine  solche,  einen  Ausfall  von  3.')  Millionen  ' 
'  Hark  bedingende  and  den  Fortfall  der  IV.  Wagen- 
klaate  in  «ich  schließende  Reform  hinsaseeschoben 
■ad  eraekwert  ««rde.  Auch  heute  hilt  aia  an  der 
Anaieht  fest,  daB  die  BmXßignng  der  Gfltertarife 
das  bei  weitem  dringendere  Redorfnis  darstellt.  Da  ' 
aber  mit  der  nunmehr  vorgeschlagenen  Personen-  ' 
vrTkelir<(rcfortn  irndio  finanzielle  Ausfalle  vorans- 
sichtlich  nicht  verbiiinlcn  sein  werden  und  luii  h  rlie 
Beibehaltung  der  IV.  Wuk.'c-nk  1  n^?r  yl  'M  ruTstrllt  -.^t, 
80  erblickt  sie  in  ihr  eine  ireeignetr-  (irundlage  für 
die  Vereinheitlichung  des  Personentarifwesens  im 
Deutschen  Reiche.  Sie  erneuert  dabei  den  Wunsch, 
daß  seitens  der  Eisenbahnverwaltnngen  im  Etat  und 
im  Betriebsbericht  nicht  allein  die  Binnahmen  für 
dem  Penonan«  asd  Otterrefitdir,  aoadem  naeb  nard- 


ArlHUm.  SB.  Jakrf  .  Vr.  IB. 

arnenkanisohem  Vorhilde  auch  die  Auscahen  für 
beide  Verkf  lirsiittrt;  ;^t-freniit  aufjpfiilirt  werden 
mochteu.  Nur  auf  diese  \\'ei3e  kann  >lie  C^nelle  der 
Eisenbahnübersohiisse  in  zweifclsfreier  ,\rt  aufgederkt 
und  daran«  die  fiir  die  Bemessung  der  Personea- 
ond  «intertsrife  netwaadige  ScUofifugenag  geaogen 
werden." 

Nach  aasfnhrticher  BrSrtenuig  wird  dar  Tantahanda 

Beschlußantrag  eins'immii,»  anpenommai. 
Schluß  der  SiUung  b'/t  Uhr. 

gea.  WtifUmd,  gaa.  Or.  W.  Brnrnttt 

K«slgl.KeaMnl«uMt  i.A. 


Iwr  raehtMlflgaa  Daakof  de«  lohleaMarti. 

Die  Kciniglich«  Eisenbahndirektion  Esten  ersucht 
unü,  nachstehender  Bekanntmachung  innerhalb  der 
Kreise  unserer  (irupiie  weitere  Verbreitung  ru  geben: 

«Die  im  Herbst  jeden  .lahre«  regelmäßig  wieder- 
kehrende .Steigerung  des  Eisenhahnversandes  wffd 
anch  in  diesem  Jahr  größere  Anfordemagen  aa  den 
Eisenbahnbetrieb  und  die  Zaflknng  aiBsBer  lud  ge- 
deckter Wagen  atellen. 

Um  den  atlrkenn  Verkehr  ohne  StSmngen  aa 
bewiltieen,  iat  aa  notwendig,  daA  die  hierauf  gerich- 
teten Bestrebnngen  der  BiseBbahnvanraltung  aller- 
seits rnlerstQtznng  finden. 

Hierzu  ist  in  erster  Linie  erforderlich,  daß  der 
Bedarf  an  Kohlen  usw.  für  den  Winter 
schon  jetzt  bezoijen  and  nicht  auf  die  Zeit  der 
Kiibeuerntr  von  Oktober  bis  Kml''  \.  '.  i  inher  ver- 
schoben wird,  welche  in  der  Kegel  Miuigei  an  ofTenen 
Wagen  zu  verursaeben  pflegt. 

Kür  den  Versand  von  (lütern  in  gedeckten 
Wagen  ist  es  nach  den  gemachten  iBrfahrangaa 
dringend  notwendig,  daß  die  großen  Veraeadnn^ an 
an  Düngemitteln  gleichmißiger  aaf  daa  gnana 
Jahr  varteitt  werden. 

Für  alle  Wagenladungen  gilt  aber,  dafi  aaf  die 
volle  Aosnatsnng  dea  Ladegewichts  sowie  anf 
die  achlennige  Be-  nnd  Entladung  der 
Wagen  Bedacht  eenmimen  wird,  damit  von  einer 
allircTneinen  Verkiirzung  der  nachstehend  auf- 
ßefülirten  Lud  i' fristen  abticseben  werden  kann. 

1.  Sofern  nicht  eine  andere  Frist  fesfg^esctzt  und 
durch  Aushang  in  den  (iüterabferti^-nn e-t  »amen 
sowie  durch  Veröffentlichung  in  einem  Lokalblatt« 
bekannt  gemacht  ist,  hat  die  Ejit-  oder  Beladung, 
sofern  die  Wagen  bis  vormittags  9  Uhr  ladeberett 

Jestellt  sind  und  die  Emp^inger  oder  Absender 
•a  Gates  innerhalb  ainea  DaMtreiaea  von  2  km 
TOB  der  Station  wohnaa,  naah  {maihalb  der  Ott- 
schäflsstunden  des  laannden  Tages,  sonst  aber 
innerhalb  der  nftchsten  12  Tagesstnndeo  nach  der 
I'.cr.'ifstelhing  zn  erfolgen. 

2.  l'nter  Tairesstunden  sind  die  flir  den  (liiter- 
alifcrtiguugsdienst  vorgeschriebenen,  lu  den  Güter- 
«bferiigun>;*rHu!>!en  dnrrh  An«banir  l^ekannt  ge- 
machten Zfitfii  zu  verstehen.  Wagenladungs- 
g<iter  können  auch  in  den  Mittagsstunden,  welche 
dem^rufolge  in  die  Beladefrist  eingenakBal  Warden, 
entladen  oder  verladen  werden. 

i.  Ah  Faattage  (vergl.  §  56  [8]  der  Verkehia- 
ofdaiiag)  fpltn  im  allganMinen  die  Tage,  an 
deneB  die  Orlapolisaibdiwde  daraaf  hllt,  iaB  aa 
ttffentlieben  Orten  nicht  gearbeitet  wird. 

4.  Pflr  AnsehlOase  nnd  Lagerplätze  gelten  die  aaf 
(rrund  der  Aaachlnftramiga  faatgsaetatea  Lada* 
fristen. 

Die  beteiligten  Krei«e  ersuchen  wir,  hiernAcli  v.-r- 
fahren  nnd  die  erforderlichen  Einrichtnnsen  im  all- 
aeitigen  Interesse  firtthaaitig  trafllia  an  walMB» 

Im  JbU  1906u 

KHt^fiht  KimMhaltmttinktionJ' 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 


C.  Schramm 


Fabrikdirektor  Dr.  C.  Schramm  wurde  am 
7.  AagDSt  1862  zn  Daiabnrg  geboren.  Mit  dem 
Reifezeognis  des  KealgymnaBioms  seiner  Vater- 
stadt versehen,  widmete 
er  sich  Ostern  1882 
der  Chemie  nnd  arbeitete 
zunächst  ein  Semester 
im  Institut  Fresenius 
zu  Wiesbaden.  XacLdeni 
er  dann  in  Hannover  sei- 
ner Militärpflicht  genügt 
hatte,  studierte  er  je  drei 
Semester  in  Charlotten- 
burg  nnd  Kiel,  wo  er 
auch  Vorlesnngen  fiber 
Ilfittenknnde  hörte,  nnd 
promovierte  in  Kiel  am 

26.  November  1887. 
Seine  praktische  Tätig- 
keit begann  er  im  April 
1888  auf  der  Friedens- 
bättc  nnd  setzte  sie  zu- 
nächst bei  der  Firma 
Heckmann  in  Berlin  und 
später  als  Stahlwerks- 
Ingenieor  bei  den  Rhei- 
nischen Stahlwerken  fort. 

Seit  .April  1896  war  er  technischer  Direktor 
and  Leiter  des  Stahl-  nnd  Walzwerksbetriebes 
beim  (inOstahlwerk  Witten. 


Neben  diesem  ersprießlichen  facbmilnnischen 
Wirken  schenkte  Dr.  Schramm  gemeinnützigen 
und  öffentlichen  Angelegenheiten  seine  .Aufmerk- 
samkeit; so  organisierte 
er  auf  den  Rheinischen 
Stahlwerken  eine  frei- 
willige Feuerwehr  und 
gründete  in  Witten  einen 
blühenden  Zweigvereiu 
des  Deutscheu  Flutteu- 
vereins.  Die  Ortsgruppe 

der  uationalliheralen 
Partei  in  Witten  verliert 
in   Dr.  Schramm  einen 

tatkräftigen,   für  die 
Sache  begeisterten  Vor- 
sitzenden, und  das  Offi- 
zierkorps   des  See- 
bataillons,  dem   er  als 
Hauptmann  der  Reserve 
angehörte,  einen  pflicht- 
treuen, liebenswürdigen 
Kameraden.  Außerdem 
war  er  seit  einigen  Jahren 
Mitglied   des  Wittener 
StadtverordneleukoUe- 
ginms.     Dr.  Schramms 
Wirken  für  den  Ausbau  der  Flotte  wurde  von 
.Allerhöchster  Stelle  durch  Verleihung  des  Kronen- 
ordens IW.  Klasse  anerkannt. 


FDr  die  Terelnsblbliothek 
sind  eingegangen : 

Uehling,  Kdward  A. :  Fundammtal  Prineiitlea 
lnrolo«d  in  Blntt-Furnae*  Ffactiet.  (Sonderab- 
druck aus  „Journal  of  thc  Franklin  Institute"). 

Ehrenberg,  Dr.  Richard,  Profe«Aor  der  Staats- 
wissenschaften an  der  ITniversitÄt  Rostork:  1.  Uer 
Gesichtukrei*  ein*»  deulnehen  Fabrikarhfittra. 
li-^SelbutinterMts"  und  GenchäftsinUrt»»*-  (Separat- 
Abdrürke  aus  dem  ThQnen-.Archiv.  Orf;an  fflr 
exakte  Wirtschaftsforschang.  Jena,  Verlag  von 
(iuxtav  Fischer.) 
WtUa%u»teUun(f  Lattich  1905.  Kollektiv- Ausstellang 
des  Rheiuisrh- Westfälischen  Kohlen  Syndikats  in 
Essen  a.  d.  Ruhr. 

1.  [>ie  riektrische  Kraft-  und  Lichtanlage  der 
Zeche  Dahlhasch.  Von  Oberingeniear  le  Bell 
und  BetricbKingenieor  Bollninnn. 

2.  Untersuchnn^f  der  elektrischen  Kraft-  nnd 
Lichtanlage  auf  Zeche  Dahlbusch,  SchachtllL 
Bericht  de«  Dampfkessel  -  C^berwachun^- 
Vereins  der  Zechen  im  Oberbergamtsbetirk 
Dortmnod. 

ä.  Wohn-  nnd  Speiseanstalt  für  unverheiratet« 
Arbeiter  der  Bergwerksgesellachaft  Dahl- 
bnscb. 


4.  Vorrichtung  xnr  Verhinderung  von  Frost- 
bildangen  in  einxiehenden  Schächten. 
(Stinderabdrücke  aus  der  Zeitschrift  .(Tlückanf.) 

Coneour»  InttrnatioHal  d«  Vienne  pitur  «»»  lYo/et 
d'tJevaleur  de  Bnttaux.  Compte  rendu  par 
M.  Wilhelm,  Ingenieur. 

{hlctrait  dts  Annalti  dt»  h>nlii  et  <'luiuMte$,  lifOb.) 

Take,  E.:  Btttimmungen  von  Umwandlungapunkten 
Heiuierachtr  Mnwjan- Aluminiutnbromen.  (Sonder- 
ahdruck aus  den  Verhandlungen  der  Deutschen 
Physikalischen  (iesellsohaft,  VII.  Jahrgang,  Nr.  7.) 

Bücher-  y'ergeichnig  dt*  Vereitm  für  die  bert/baulichen 
Intereaten  im  Oberbtrgamtabeiirk  Itortmund  xu 
Kaaen.  3.  Ausgabe,  abgeschlossen  nm  31.  Des.  1904. 

Congrcs  International  de»  .Minps,  de  la  Mi'tallnrgie  etc. 
Li#ge  19()fi.  Section  de  Mt'tallurgie :  1.  F.mploi 
du  Laitier  de  Haut-Fourneau  ä  ta  fabrieation 
du  Mörder  hi/drauHque.  Rapport  de  M.  le  docteur 
H  e  r  m  a  n  n  W  e  d  d  i  n  g ,  l'rofessenr  de  1' Aca<l«Mnie 
des  Mines  et  Causeiller  intime  a  Berlin.  2.  Ciment 
de  Ijaitier.  Perfectionnement  de  leur  Fabrieation 
et  D^velopement  de  leur  Emploi.  Kapport  de 
M.  le  Chevalier  C^cil  de  Schwärs,  Lii'-ge. 

Kinne,  Professor  Dr.  F.,  Hannover:  Art  und  Xiel 
dea   Untarrirhta  in  Mineratogia  und  Geologie  an 


MO  StaU  «id  liUB. 


Vtnina  •  Naehriekten , 


aOk  Jahrg.  Nr.  15. 


d*H  TeehnUdu»  Hoduchultn.  (Erweitefter  Sonder- 
abdrack  M»  dar  Dantaebeii  BusaitBOf.) 

Darselba:  JHfattBlIidb  ^hmi$dt$  Bemtrkmngen  üb» 
uAnttdUt  und  mitMrkdtu  tCiun  (Sondarabdraak 
aa«  dem  \euen  Jahrboioii  fttr  Mbaralagia,  Oaolagia 

uad  Paläontologie). 

Parnar  aiad  dar  Mbtiotiid^  liberwiewn: 

I .  von  Frau  Witwe  Hermann  Hneck,  Landgut 
üteinhausen  bei  Silschede,  ans  dar  Bücherei 
ihre«  verstorbenen  (hatten  wiedemm  eine  große 
Auahl  iltarar  Werke  and  ZeitaeltfiftMi  aos 
▼artehiadaneii  Wiaiensgebieten, 

9:,  vun  Herrn  Ziviiingeoieur  Älbreeht  Schadt, 
DüsMldori;  abaafiOla  wartvoUa  Bflabar  und  Zeit- 
aahriftan  taehaiaeliaB  Cbaraktart. 

Olli  (»enannt<'n  itucli  an  dieser  Stelif  fir  ilire 
liebenswürdigen  Zuwendungen  aufrichtig  zu  dauken,  ist 
dar  (laMhlfUfilhraDg  eine  angenehme  Pflicht. 

Zorn  Ansba«  ud  aar  VanroUatiadigaac  dar  Ver- 
aioaUUiatliak  and  waitara  Bdtrfaa  nklit  nahr  ba- 
sMigter  •atnrwiaaainekiftlieber,  technischer  nnd  wirt- 
aebiiffliebar  Publikationen  von  Seiten  der  Hitglieder  — 

unter  Crastiindcn  aach  einzelne  Nuiinnern  von  Zeit- 
schriften —  stets  auUerordentlicb  willitummen ! 


A«BianiBfa«  tai  WlrUadar-TariMiekala. 

Btade$,  Htm»,  Vontaad  dar  ÜMahiBaiibaa-AktiaB- 

OaeaUaebaft  Balckr,  Boebam. 
BMm§a$H,  Max,  BetriebsfBbrer  des  Bessemer- Werks 

von  Fried   Krupp,  A.  <i.,  Essen  Rulir. 
Banninghoff,   Max,    Ingenieur  der  Masiiiinentabrik 

Thyssen  &  Cie.,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Aktienstr.  68. 
Bertelt,  W.,  Ingenieur,  Zwischenahn  im  Großhentogtom 

Oldenhuri; 

Broel,  H'iih.,  Dipl.-Ingenienr,  Stahl werksassiatent  des 

Aachener  Hütten-Aktlaii-YaraiaiBattiabda,  Aaaben, 

Hartcampstr.  16e. 
att$«m,  Wttttr,  TafBBianr,  Wattar  a.  d.  Bahr,  SdiSn- 

tiialacatr.  9. 
OUbtmtt,  if.,  Cbamikar,  Mfllbain-Rohr. 
MiaAm/UL  Dr.  Otkar,  Vertreter  der  Allgemeinen 

Tbamlt-Oat.  m.  b.  H.,  Ksen,  Breslau  XIII,  Opiti- 

strafl«  11  I, 

V.  Gunlard,  Faul,  Generaldirektor  der  Deutschen 
Waffen-  und  Munitionsfabrikan,  Barlni*Kailmhe, 
Berlin  N.  \V.,  Alsenstraß«  1. 

HaUlariek,  Fran.:,  i 'b.Tiiiia;erneur,  V'or'-f.iTiil  ''.rr  iiH'tal- 
Inrgischen  Ketrie()e  der  ^Poldihütte",  Ticgelgnljstdhl- 
fabrjk  A.  (i.,  Kladno.  Böhmen. 

Ueinemeyer,  Ludte.,  Oheringenieur,  Vorstand  der  All- 
gemeinen Elektrizitätogr^itelbcliiift,  Metz. 

Uwnimg,  Carl,  ObarioKaataar  and  UandelibairollmKoh- 
ti|rt«r  der  Firn«  Bad.  Otto  Mayar,  0.  m.  k  H., 
Eisenwerk,  Manabaim,  QoathaatnlBa  611. 

Kley,  H,  DipL-lDg.,  Winterthnr,  Nrawiaaenatr.  SS. 

KtöttHt,  Frifdrich,  Ingenieur,  Prokurist  der  Firma 
Fried.  Krupp  Akt.-(ies.,  Essen  a.  d.  Kühr. 

Krnus*,  Bmü,  Ziviliaganimir,  fiocboa  i.  W^  Waat- 
falenplati. 


Kunuetrukart,   Adalbert,    Hi&enirerksdirektor  a. 

Wian  XIII  4,  Hochfatzengasse  18. 
Lämaurhirt,  Hudolf,  Betriebsingeniear  bei  Fried.  Kropp, 

Akt.-Gea.,  Essen  a.  d.  Ruhr,  DreilindenstraUe  48. 
IApptrt,J  R.  lng^nianreiTil,PariaXlII,UniaV«lpiaa. 
Moek,  J.  C,  Ingaaiaar.  Dniaboii;;  HohaalraBa  8. 
p.  Maltitx.  Eämumd,  Naw-Brnnswiek  Iron  Co.  Ltd., 

14  ITecKlenbarg  Sitraet,  St.  John,  N.  B.,  Kanada. 
Maytr,   l'r  ,  Hegierungshaaftihrer,  Dozent  für  kiaistr. 

Hüttenkunde  a.  d.  Hoi-hRchnle,  Aachen,  KuufcrHtr. 
MoBaner,  Hermann,  Wslzwerkschef  ia  FbaUivateldar 

Stamm.  Neunkin  !ien,  Bez.  Trier. 
M, liier,  l.fonh,,   i  llicri ii k;cu i r ur  änd   teohn.  Leitet  iler 

Maschinen-    und    Dampfkesselfabrik  „(iailleaume- 

Werke",  Neastadt  a.  d.  Haardt,  Rheinpfals. 
Neet,  W.,  Ingenienr,  St  Johann  a.  d.  Saar,  Nassaneratr.  15. 
Otten,  Ä.,  Ingenieur,  Rombach,  Hüttenstraäe. 
Fadbtrg,  FritM,  Incaaiaor  dea  flaipar  EitaD«  and 

Stahlwarka,  Baqpa  l  W. 
BupitekU,  Hmrmttim,  Betriebaingenienr  dar  QiflataU- 

bfltte  Skodawerke,  Akt-Ges..  Pilsen. 
Hoemer,  Emst,  Ingenieur  und  Betriebschef  der  mecha- 
nischen  Werkstätten    und   des   Hsmiuerwerks  der 

\\  I  itfalischen  Stahlwerke,  H.i' tiuui. 
Schmidt,  Friu,  Ingenieur,  Kaudem  i.  Baden. 
s^brnfreud,  fmUmmd,  taganiaar,  Wian  III,  Haapt- 

straüe  20. 

Smitmane,  J.  A.,  Ingenieur,  Klberfeld,  Westatraßa  62. 
Sorg,  ü.,  Ingenienr,  St.  Johann-Saar,  DadwailantoaBa. 
Stopptr,  Otto,  Ingenieur,  KaapiadU  WaaahiaaBbaa* 

bbrik,  Baka»  SAdrafilaad. 
AiiAer,  J.,  Batriabaiaganlanr  dar  BaakawaOar  Bai;g- 

werke  nnd  Fabriken,  Barhsweiler  i.  Bis. 
von  Tenepolde,  ^f.,  Dipl.-Ing..  Brnckhanaen  a.  Rhein, 

Kaiserstrabe  HHa. 
ifrntdtn,  .1.  L.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Kirchfeldstr.  1*29. 
i'oHmiinn ,  <  I  ijerin^'eiueu.*-,  Köln.  W<_Tllt■r^tral.le  15. 
it  enctiiiiM,  A.,  Vciriitelier  fies  Chemisi  beti  1  .  iboratonums 

der  Gutehoffnur L'>butte,  Oberhauscn. 
Wu«si,  Erutt,  Gießerei  Ingenieur,  Vereinigte  Maachinen- 
fabrik  Augsburg  und  Maochinenbaugeaailaalialt  lUtap 
berg,  Nümbar^  Anfaeßplats  Tpart 
ITyM.  iVfüUr,  lagaaiaar,  HaanAahWia,  Hattingaa 
a.  d.  Rnbr. 

Buä,  Ingeniaar,  Krakaa. 


Naaa  Mitfltadar. 

Bre»ina,    Richard,    Vorstand    der  MetaUwanaffdlrik 

vorm.  Fr.  Zickerii-k,  Wolfenhüftel. 

Lonqnuer,  Geza,  I  n  tr- lue-.ir  ile^;  .Martin Werkes  der  König- 
linh  UnfjiiriReb.  .Staatseisenwerke,  Diosiiyur-gysrtelep. 

Mittifr,  Virtor,  25  Rue  des  Charboon ier»,  Bnis^el. 

Motz,  Hiehiird,  Dipl. -Ingenieur  der  ,Iekateriuoslawer 
Maschinenbau- Akt.-lies.,  Jckaterinoslaw,  Süd-Ru6L 

Sckmitt,  H;  In^nieur  der  Firma  E.  Widekind,  Düssel- 
dorf, Kronprinzenstr.  88. 

Stüdut.  ütimriek,  Cbamikar  der  Aktieagatallaefaaft  für 
flftttaababiab,  Ifaidariah  a.  Mtadarriiala. 

▼aratorbaa. 
Hatnesen,  Guat.,  ObaiiacaBiaai  bat  Tbyaaaa  tu  <Sa., 

Mülheim- Ruhr. 

Volmer,  Enn.ih^ri,  Ziviiingenicar  aad  PMtaataawalt, 

Remscheid-  Bliedinghausen. 
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Tafel  XIII. 

hte  Phönix  in  Laar  (Ruhrort). 

Ruhr. 
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Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 


HE  STAHL  üra  EISEN  Jl 

jährlich  ^  "7PI"rO/^LJDI^nr  *  an(;omo?>eiier 

exkL  Porto.  ^  1 1  I  W  O  11       I  F   I  RabalL 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

55t.'5Vnß.  E.  Schrödter,  »»d         Generalsokretfir  Dr.  W.  Beumer, 

.  -  ^.  ^  „  .  j  .  L  ci  i.tiH.-i...»-  Geschan.«mhror  der  Nordweltlichen  Gruppe  de*  Vereins 
Geschaflsfflhrer  des  Verein«  deutscher  EitenhOHenleute,  deutscher  Elsen-  und  Stahl-Industrieller, 

fllr  den  technUchen  Teil  für  den  wirlsdwftlicheu  Teil. 

Konuiii»iona-V<rla(  von  A.Bag«l  in  DOsMldoril 


15.  August  1905. 


B.  M.  Daelen  t* 

Kaam  anderthalb  Jahrzehnt«  sind  verfloasen,  seit  in  dieser  Zeitschrift  der 
Tätigkeit  des  ehemaligen  Ehrenvorsitzenden  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenlente, 
des  Oberingenienrs  Reiner  Daelen  sen.,  in  einem  ehrenvollen  Nachrufe  gedacht 
-     "  Söhne  t&tig 

war  and  dort 


wurde.  Heute 
liegt  uns  die 
traurige  Pflicht 
ob,  den  Tod 
seines  ältesten 
Sohnes,  des  in 
Düsseldorf  an- 
8&8Bigen  Zivil- 
ingenieurs  R. 
M.  Daelen, 
zn  verzeich- 
nen, der  am 
2.  Augrust  d.  J. 
nach  langen 
qualvollen  Lei- 
den in  Ba- 
den-Baden ver- 
schied. 

R.  M.  Dae- 
len war  am 
12.  Aug.  1843 
za  Lenders- 
dorf bei  Dflren 
g^eboren ,  wo 
sein  Vater  in 
den  Werken 

von  Eber- 
hardlHoeschA 


n.  a.  den  er- 
sten Puddel- 
ofen der  dor- 
tigen Qegend 

nach  belgi- 
schem Muster 
erbaute.  Der 
junge  Daelen 
genoß  seine 
Schulbildung 
in  Hörde,  auf 
dem  Gymna- 
sium in  Dort- 
mund sowie 
auf   der  Ge- 
werbeschule 
in  Hagen. 
Nachdem  er 
seine  prakti- 
sche Tätigkeit 
in  dem  Puddel- 
und  Walzwerk 
von  Piepen- 
stock Ä  Co. 
in  Hörde  be- 
gonnen hatte, 


25.  Jahr^.  Nr.  16. 


war  er  von  bis   1R70  als  Hätteningenienr   in  ('recsot   tätig,    mußte  diese 

Stelle  aber  nach  Aasbrucb  des  Krieges  anfgebea  and  trat  dann  nach  Toräber- 
gehender  AHwlt  in  Bocliiim  in  üb  Finna  Dnelnn  A  Btag,  BÜMoginfiani  und 
M&Rchinenban-Anstalt  in  Heerdt,  ein,  gab  aber  diese  Beschftftigang  im  Jnkn  1877 
wieder  auf,  am  aich  all  Zivilingenienr  freier  entfalten  sa  können. 

Der  Ten  seinem  Täter  ererbte  erftnderiiek«  Gdit,  len  «r  in  dieser  Tltigkeit 
entwickelt  bat,  ist  allen  Mitgliedern  des  Vereins  nnd  Lesern  dieser  Zeitacbrift  xnr 
Genäge  bekannt,  seine  zahlreichen  schriftstelleriscben  Arbeiten  sind  ebensoviele  Be- 
weise für  die  Regsamkeit  und  Vielseitigkeit  seines  Geistes.  Die  Oeectiichte  des  Vereins 
verzeichnet  eine  große  Reihe  von  Vorträgen,  die  er  in  den  Vereinsversammlangen 
gehalten  hat.  Schon  im  Jahre  1881,  irleich  nach  der  Neogriindung  des  Vereins, 
erstattet«  er  als  Mitglied  der  SpezialkouiiiüsBion  Bericht  aber  die  BestinirnnDg  der 
Kraftleistnng  der  Walzenzagmaachinen  nnd  des  Kraftverbranches  der  Walzen- 
Htraßen;  im  Jahre  1883  folprte  in  Verbindung  mit  anderen  Rednern  der  Bericht 
über  die  Fortschritte  in  der  Konstraktion  von  Walzenzagmaachinen,  w&hrend  er  im 
Jabre  189S  fiber  Pressen  mit  hohem  Waaserdraek  in  Hättenbetriebeu  beriebtet« 
und  hierbei  insbesondere  anrb  die  von  ihm  mit  großem  Erfolge  eingeffihrte  nnd 
voD  ihm  erftindeae  dampf hjrdraalische  Fresse  beschrieb  and  in  den  Jahren  1897 
ud  1004  Vortrtg«  über  die  neuNB  7«rfUffMi  fir  Finfteimtmaginf  UsH*  AnBor- 
dem  zeip-t  die  Liste  der  in  „Stahl  und  Eisen"  von  ihm  veröffentüchten  Abhandlungen 
die  schöpferische  Weise,  in  der  der  Heimgegaogeoe  auf  allen  Gebieten  de«  Eisenhfltten- 
weanitstigwar.  Wirind«idtmterBcltrl««<lb«r  DoiT«n«lwnliw«rite, WnLiwMrkemft 
variabler  Kalibereinstellnnp,  Gießvorrichtnngen  in  den  Stahlwerken,  Klein-Bessemerei, 
amerikanische  and  deatsche  Schienenwalzwerke,  Oeblftsemascbinen  and  Walsenzog- 
masdilBen,  KurtinSfen  nnd  deren  K«ntiiilttl<ni«tt  »d  Tlelee  nda«  mehr,  b  den 
letzten  Jahren  beschäftigte  er  sich  namentlich  auch  mit  Verfahren  znm  Vordichten 
von  äuhlgiissen  sowie  mit  der  Verwendang  flässigeo  Beheisens  im  Herd-  bezw. 
VorMscbofm.  Auch  im  Iren  tnd  StMl  Institnte  in  London  htt  er  tbniiebe  Thmnata 
behandelt.  Ferner  hat  er  im  Rezirksverein  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  in 
hervorragender  Weise  mitgearbeitet,  er  bat  bier  wie  aacb  in  der  Eisenhfltte 
DtoMldorf,  dem  Zwaipvvrein  de«  Vereini  deutaeheir  Elienh11tlaiil««te,  idtwaiM 
den  Vorsitz  geführt.    Walzenkalibriemng  betrieb  er  von  jeher  mit  Vorliebe. 

Mitten  in  seiner  reichen  T&tigkeit  warde  der  kr&flige  Hann  Ton  einer  on- 
heilbaren  Krankheit  ergriffen ;  troti  d«r  hingebenden  Pflege  aelier  Gattin  erlag  er 
ihr,  nachdem  er  in  TerschiedenMi  Stldtw  des  In-  und  AasItBiin  vergeblich  Heilang 
gesucht  hatte.  Mit  seiner  treuen,  von  unsäglichem  Schmerze  erfaßten  Pflegerin 
und  seinen  vier  Kindern  traaert  der  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Eisenhntten- 
leute,  dim  er  seit  seiner  Bigrlndnng  als  eines  der  tätigsten  Mitglieder  angehörte, 
der  ganze  Verein  und  die  gesamte  in-  und  ausländische  Eisenindustrie  um  den 
geliebten  und  treuen  Fachgenossen,  dessen  reichem  Geist  sie  manche  Anregung 
▼erdankten  und  dessen  liebenswflrdige  Gesellschaft  sie  schmerzlieh  minmi  werden. 
Wie  das  Andenken  an  den  „lieben  alten  Vater  Daelen"  bei  uns  unverlöschlich 
fortlebt,  so  wird  aach  die  Erinnerang  an  seinen  frühzeitig  ihm  in  die  Ewigkeit 
gefolgten  Sohn  lebeindig'  in  um  blaÜMn. 

•  Er  aber  ruhe  nach  der  Arbtit  mIbm  Lebwi,  Mfik  dm  LnU  d«r  ktaton  Jahr* 
aas  in  ewigem  Frieden  I 
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16.  Augost  1906.    DU  Verfahren  zur  VarhatH»g  der  Lunk0rbildHnff  in  Siahiblöcktm.    SUhl  uod  Eiien.  92» 


Die  Yerfahreu  zur  Verhütung  der  Luukerbildung 

in  Stablblöcken.* 

Von  R.  M.  DutoM  f. 


Seitdem  man  gelerot  hat,  schwere  Stahl- 
bUek«  M  (Mira,  Mgra  wir  Mit  etw«  SO  Jabren, 

hat  man  unauHpeselzt  iinrh  Mitteln  gesucht,  lie 
von  dem  Uerabstärzen  dea  flässigen  Metalls  in 
He  Os6fenii  herrllirflindeii  Hotalrlame  Im  laneni 
der  BUicke  zu  vermeiden,  nnd  ninn  hat  bald 
verschiedene  zu  diesem  Ziele  ftibrende  Wege 
ratdeeki.  Die  eine  VethoAe  bevteht  darin,  dafl 
man  einen  starken  Druck  auf  das  Äußere  oder 
Innere  des  Blockes  aatttbt,  wfthrend  er  noch 
flfiesig  in  der  Oiftfonn  tet,  ud  nachdem  man 
diese  oben  geschlossen  hat;  nach  dem  andern 
Verfahren  wird  der  obere  Teil  des  Blockes  so 
lange  in  heißem  und  flüssigem  Zustande  er- 
halten, daß  die  im  unteren  Teile  gebildeten 
Hohlräume  »ich  ausfällen  können.  Angewendet 
werden  diese  Prozesse  besonders  bei  Blöcken 
TOD  Uber  5  t  Gewicht,  ind  der  erzielte  Gewinn 
botvigt  25  bi<i  35  *>  o,  wenn  man  berficksichtigt, 
dn0  der  poröse  Teil  des  Blockes  vor  dem 
FertigscbmMra  abgMchnitten  werden  mnß  nnd 
nur  Schrottwert  hat;  trotz  dieser  Vorsicht 
kommt  es  zuweilen  vor,  daß  auch  der  fertig- 
gMebniedete  Teil  ooeh  Hohlitenen  anfWetot, 
Wodarch  dann  der  ganze  Block  verloren  ppht. 

Einer  der  ersten  Vertreter  des  Verfahrens 
dir  Anwendung  von  inBeroB  Dnek  Mf  den 
Block  war  Whitworth  in  England;  derselbe  be- 
diente sich  einer  Croßform  (Abbildang  1),  welche 
in  dem  Bndie  »Tb«  Metidlnrgy  of  Steel"  von 
Howe  in  Nt»w  York  beschripben  ist.  Da  Whit- 
worth den  Drack  anf  den  Block  in  der  Bicb- 
tmg  von  oben  nseh  witen  ««übt,  so  mnB  der 
Drnrk  sehr  st-irk  Nnln,  um  Jen  Wiilerstiin J  der 
durch  die  Abkiihlong  gebildeten  Knute  zd  über- 
winden, nnd  00  kommt  ziemlich  binfig  vor,  daß 
er  nni  Schloß  nicht  mehr  stark  geang  ist,  nm 
die  gewünschte  Wirkung  zn^oniolOD.  Um 
diesen  Obelstand  zn  vermeiden,  hatte  Ich  vor 
etwa  40  Jahren  vorgeschlagen,  den  Dmek 
mittels  einer  auf  da^  Innere  wirkenden  Pnmpe 
aoszaäbeu,  deren  Abbildang  (Abbildang  2)  nnd 
Bosebreibnng  sich  ebenfalls  in  dem  Bache  von 
Howe  befindet  (1^.  l.'Sfi).  Die  Versuche  hatten 
befriedigende  Kesultate,  wurden  jedoch  wegen 
doo  Vomioils  gegen  das  Gießen  von  unten  auf- 
gegeben, obwohl  die  Nachteile  der  gewöhnlichen 
GioAmethode  durch  die  Anwendung  des  inneren 
Onokoi  v«nBl«dMi  wordon.  Dormto,  wdehor 
dn  Draek  von  «aAon  raf  dio  QvMotm  nnwandto, 

*  Nach  einem  Vortrag  vor  dsm  Interoationelea 
«ad  HtMonnilanlMben  Ke^greft  ia  Mtlioh. 


war  C.  S.  T.  Williams,  Tacony  Works,  in  Amerika 
(1888);  doroolbe  drflekte  auf  eine  Seite  der 

entsprechend  Abbildung  3  des  Berichtes  von 
Howe  eingerichteten  Gaßform.  Auch  dieses 
Vorfkhren  hatte  beMedigende  Ergebnisse,  aber 

es  scheint,  daß  ilie  Selhi-tkufitcn  zn  liocli  waren 

und  die  Versuche  aus  diesem  Grande  fallen  ge- 
lasiOD  wnrd«i.   Naeh  Willlana  bat  Härmet  ia 


AbbDdaaK  1. 

St.  Etienne  «leiTipn  sogenannten  Proßzieli-Prozeü 
erfunden,  welclier  darin  besteht,  daß  die  konische 
Gaüfonn  tber  den  auf  dem  Boden  stehenden 
Block  gezogen  wird,  wnlipi  die(Tußforni  infolge 
ihrer  Konizit&t  so  lange  einen  äußeren  Druck 
anf  den  Block  awiU>t,  als  dicsor  hinreichend 
warm  bleibt,  damit  die  Pressung  anf  den  flüs- 
sigen Teil  bis  zur  Beendigung  der  Abkühlnng, 
also  bis  amn  Entanm  doo  Blodrao»  wirkt. 
DIosM  Vorfohron  hat  i^elehfhlla  nhr  boOrtodifood« 
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Ergebnisse  erzielt,  allein  ebenso  wie  da«  Wil- 
liamssclie,  leidet  es  an  sehr  hohen  Betriebskosten. 

Die  zweite  Methode  zur  Vermeidung  der  Un- 
dichtigkeiten ist  anf  sehr  verschiedene  Weise 
znr  Ausführung  gelangt.  Bei  allen  jedoch  sind 
Aufsätze  aus  feuerfesten  Steinen  von  etwa 
500  mm  Höhe,  welche  von  oben  in  die  Guß- 
form eingesetzt  werden,  angewandt  worden; 
man  versuchte  dann  dadurch  zum  Ziele  zu  ge- 
langen, daU  man  diese  Aufsätze  von  außen  wie  i 
einen  Tiegel  erhitzte,  withrend  sie  mit  dem 
flüssigen  Stahl  gefüllt  sind,  oder  aber,  daß  man 
sie  vor  dein  Gießen  erhitzte  und  nachher  auf 
die  Oberfläche  des  Stahls  eine  sehr  heiße  Masse, 
flüssige  Schlacke  oder  hoch  erhitzten  feuerfesten 
Sand  brachte,  während  nach  dem  neuesten  Ver- 


der  LuHktrbildung  in  StahlNöekeiu    26.  Jahrg.  Mr.  16. 

thode  ist  in  verschiedenen  Werken  seit  etwa 

30  Jahren  zur  Ausführung  gelangt.  Das  letzte 
Verfahren  ist  vor  drei  Jahren  von  J.  Riemer 
in  Düsseldorf  erfunden  und  in  den  meisten  In- 
dastriestaaten  patentiert  worden.*  Das  Ver- 
fahren ist  in  mehreren  Werken  im  Betriebe  und 
erzielt  sehr  befriedigende  Ergebnisse,  es  i»t 
einfach  in  der  Anwendung  und  verursacht  keine 
hohen  Betriebskosten. 

Da  die  Blöcke  im  Innern  dicht  sind,  so  bleibt 
noch  die  Frage  der  Ausscheidung  der  Metalloide 
während  des  Erkaltens,  deren  Menge  nach  den 
früher  veröffentlichten  Analysen  sehr  gering  ist. 
Es  ist  auch  klar,  daß  in  dieser  Beziehung  die 
Methode  des  Speisens  der  ünßform  von  oben 
derjenigen  des  Komprimierens  des  Blockes  vor- 


Abbildang  2.  '  Abbildung  4. 


fahren  die  Oberfläche  mittels  Generatorgas  ge- 
heizt wird.    Die  erstgenannte  Methode  ist  etwas 
nmständlich,  da  man   für  jede  Gnßform  eines 
mit  Koks  und  Preßluft  geheizten  Sefström-Ofens 
bedarf,  der  häufige  Reparaturen  erfordert,  wäh- 
rend  die   zweite  Methode 
nicht  genfigt,  nm  den  Block 
während  einer  hinreichend 
langen  Zeit  warm  zu  erhal- 
^'    ten.    Das  einzige,  wirklich 
befriedigende  Verfahren  ist 
das  an  dritter  Stelle  ge- 
nannte, denn  die  nach  ihm 
erzielte   Herabsetzung  des 
Blockverlustes  bis  auf  7  7« 
Abbildung  .3.       kann  kaum  noch  ubertroff'en 
werden,  da  es  zu  schwierig 
ist,  das  Gewicht  eines  schweren    Blockes  ge- 
nauer zu  berechnen.     Der  erste  Vertreter  der 
ersten   Methode  war  J.  D.  Kllis   in  Sheffield. 
Sein  Apparat  (Abbildung  4)  ist  in  der  Patent- 
schrift des  englischen  Patentes  Nr.  44  77/84 
vom  Jahre  1884  abgebildet.    Die  zweite  Me- 


znziehen  ist;  denn  diese  Metalloide  steigen  stets 
nach  oben  nnd  stoßen  dann  auf  ihrem  Wege 
anf  reineres  Metall,  wodurch  der  Durchschnitts- 
gehalt der  Moleküle  an  Verunreinigungen  herab- 
gesetzt wird,  so  daß  die  Qualität  auch  des 
oberen  Teiles  des  Blockes  den  Abnehmern 
niemals  Anlaß  zu  Klagen  gibt.  Eine  wesentlich 
wichtigere  Frage  als  die  eben  erörterte  ist  die, 
die  inneren  Undichtigkeiten  nnd  die  äußeren 
Unebenheiten  bei  Blöcken  geringeren  Gewichts 
,  von  etwa  .300  bis  4000  kg  zu  vermeiden ;  denn 
diese  bilden  das  Gros  der  Erzeugung  nnd  stellen 
ein  vielleicht  fünf-  bis  sechsmal  größeres  Ge- 
wicht als  die  schweren  Blöcke  dar;  es  ist  bei 
ihnen  die  Vermeidung  der  änßeren  Fehlstellen 
um  so  wichtiger,  als  die  meisten  lediglich  ge- 
walzt werden,  während  es  bei  den  großen  ein 
leichtes  ist,  den  üblen  Einfluß  dieser  Mängel 
beim  Ausschmieden  zu  beseitigen.  Ans  diesem 
Grande  sind  Riemer  und  ich  bemüht,  den  elek- 
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trisrhen  Strom  zum  Heizen 
im  Oberteil  der  Gaßform 
fliehe  das  BlMkM  sn 


Bache 
nicht 


der  feuerfesten  Wände 
und  später  der  über- 
Dle««  Ver- 
81  nd  noch 
abgeschloB- 
■IIaUi  loh 
binnen  kur- 
sem  gtinstig  dar- 
flber  berichten  sn 
können.  Das  Ver- 
fahren itt  jedoch 
nur  anf  die  g«* 
wöhnlicheOunfona 
anwendbar,  in  wel* 
eher  die  iofieren 
Fehlstellen  und  ein 
gewiiier  Verlnet 
«n  Block  nicht 
zn  vermeiden  sind. 
Dies  ist  nor  da- 
durch möglich,  daß 
mau  kontinuierlich 
in  eine  Gaßforra 
gießt,  welche  mit 
dem  Blocke  ab- 
Bteig-t,  80  daß  der 
Einguß  des  Stahls 
immer  dkht  tnter 
dem  Gießloch  der 
Pfanne  bleibt,  und 
welehe  laiip  fMVf 

ist,  damit  der 
Block  für  die  nach- 


folgende Behandinnff  genügend  abgekühlt  ist. 
Dieses  Verfahren  ist  dargestellt  in  meinem 
D.  B.  P.  Nr.  51 217  Ton  SO.  Jnll  1689  (Ab- 
bildnntr  r^").  Trh  hatte  jedoch  dabei  den  Fehler 
gemacht,  eine  feste  Onßform  anzuwenden,  in 
weleber  die  Emite  dae  Blookes  fortlaafnid 
dnrch  den  hydraulischen  Druck  des  darüber- 
stehenden Stahles  zerstört  wird.  £inige  Jahre 
später  habe  ich  einer  amerikaolseben  Firma 
ZiifliiiTiagen  für  ein  andere.s  System  geliefert; 
es  wurde  dabei  eine  üaßform  aue  zwei  Hälften 
benatzt,  deren  jede  eine  Kette  ebne  Ende 
bildet  und  sich  in  geneigter  Lage  bewegt,  so 
daß  der  Stahl  stets  dicht  an  der  Mündung 
«iiitritt  nnd  der  Block  schließlich  anf  die  rich- 
tige Temperatur  kommt,  nm  in  einem  feuerfest 
ausgesetzten  Rohr  seine  Warme  wie  in  den 
Gjersschen  Gmben  auszugleichen.  Dieses  Ver- 
fahren ist  sehr  branchbar,  allein  es  ist  zweifel- 
haft, ob  man  die  Betriebskosten  genügend  herab- 
mindern könnte,  um  den  zu  »einer  Einführung 
erforderlicbMi  Umban  aller  großen  .Stahlwerke 
zn  rerlifft*rtigen ;  ein  solcher  Umbau  aber  wird 
unvermeidlich  werden,  wenn  meine  jetzigen 
Versuch  e  von  Erfolgr  ffokrOnt  sein  werden,  die 
darauf  hinansgehen,  eine  Kombination  zn 
finden,  nach  welcher  die  Blockwalzwerke  über- 
iÜBsig'  werden  und  die  gegossenen  BlScke 
gleich  aufs  Fertigwalzwerk  gelangen.  Bisher 
sind  die  Veraoche  so  günstig  verlaufen,  daß 
lieh  ein  gntei  Bodergebiiii  erwarten  lABt,  imd 
ich  komm  d«rf|  bald  flbw  Eribice  berlebten  m 
ktanon. 


Emiges  Uber  Warmlager  und  Adjnstageii  schwerer 

ProflleisemtraSen. 

Von  Bruno  Quast,  Ingenieur,  Daisbnrg-Kbein. 


Zar  Zeit  der  floehkonjnnktnr  bat  es  sich  in 
vielen  HQttenwerken  nnangenehm  fBblbar  ge- 
macht, daß  die  Prodnktionssteigernngder  einiefaun 
Walzenstraßen,  welche  an  sich  möglich  gewesen 
w&re,  an  der  unzweckmäßigen  Lage  und  zu 
ffftaMTOn  AnsrSaiung  der  Warmlager  und  Ad- 
jnslagen  scheiterte.  Ks  durfte  daher  wohl  an- 
gebracht sein,  die  zutage  getretenen  Mangel  zn 
bsepreekeB,  m  Ihrer  Abhilfe  Vorschläge  zu 
machen  and  zn  betonen,  daß  jetzt  die  Zeit  da 
ist,  um  veraltete  Anlagen  zu  modernisieren, 
damit  ««wohl  in  flotten  Zeiten  den  bSebsten 
.\nfordernngen  genügt  werden  kann,  aber  auch 
in  weniger  gaten  Perioden  die  Wirkungen 
•eUeehter  Ferticpnilio  dnreh  Tetrintenmir  der 
Oenehnngnkoaten  tbceeehwlehk  werdsn. 


Bei  der  Projektierung  der  Warmlager  ist 
an  beachten,  daß  dieeelben  nicht  nur  als  Ab- 
kShlnnKoUger,  .«iotukrn  hauptsächlich  als  Stapel- 
lager dienen  sollen,  auf  welchen  bei  forciertem 
Betriebe  der  Walzenntrabe  oder  bei  Betriebs- 
störungen bezw.  weniger  raschem  Arbeiten  der 
Fertigadjnstage  die  Walzwerksorzeugnisse  auf- 
gestapelt werden.  Es  ist  also  zweckm&ßig, 
tunlichst  große  Warml«(S«irllieben  Tormuehen 
und  dieselben  mit  Laufkranen  zu  versehen,  welche 
einmal  das  Aafstapeln  der  Walzstäbe,  das  andere 
Mal  dae  rasebe  Entleeren  der  anfofBUten  Warm- 
lager zu  besorgen  haben.  Kin  für  diese  Zwecke 
besonders  geeigneter  Kran  wurde  von  der 
Dvisbnrger  Haiehtnenbaa-Aktiea-Oetell- 
■ehaft  Torm.  Beeham  &  Keatman  flbr  die 
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Warmlager  der  CiatehoffQODgshfitte  in  Oberhansen  j  atraktion  and  Wirkongaweiae  aoa  AbbUdong  1 
gelwat.*  DieMT  Kran  tat  nit  dner  patentterten  1  eraiditUdi  tat,  besteht  in  weaentlieheii  aaa  eiier 

Kippvorrichtung  ansg^efitattet,  deren  zur  Anf-  Lilngswelle  A  mit  einer  Anzahl  darauf  befestigter 
Dahme'  von  Walzatäben  dienende  Schanfeln  an  1  Hebel  B,  welche  dnrch  elektriachen  oder  hydraa* 
einem  Balken  befeatigt  aind  ODd  dnreli  besoodenn  Ikehen  Antrieb  an  etwa  90  <>  gedreht  wM. 
Antrieb  gedreht  bezw.  ho  schräg  gestellt  werden  Bei  dieser  KonRtmktioDiart  mnsaen,  nachdem 
können,  daß  die  darauf  befindlichen  Walutftb«  j  der  abfeiehoittene  Triger  vom  Bollgang  D  aof 


hinabgleiten  and  auf  daa  Warmlager  fallen,  oder  i  die  Hebel  B  geschleppt,  dann  gekantet  worden 
den  Zweek  haben,  lolcii«  rma  Warmlager  ohne  '  let,  die  Sehlepper  mit  dem  Mitaehmerdanmen  C 

menschliche  Hilfsarbeit  aufzuheben.  Der  die  diesen  Träger  weiterschleppen,  damit  erstens 
Schaufeln  tragende  Balken  iat  an  einem  Eisen-  die  Hebel  B  wieder  in  ihre  alte  Lage  znräck- 
gerHat  befeitigt,  welches  mittels  Windwerk    gehen  kOnnen  nnd  sweitens  Platn  fRr  den  nlcist> 

telcskopartig  auseinander-  oder  zusammengezogen  folgenden  zu  kantenden  Tr.tger  gemacht  wird, 
werden   kann  nnd  so  sich  jeder  beliebigen  |  Erst  dann  können  die  Schlepper  zum  Sigwiroll- 


HSbeolage  anpaßt.  Bei  der  Fabrikation  von 
Trigem  naw.  kann  die  Aaftiahmef&higkeit  einee 
Warmlagers  ÜB  das  3-  bis  2  7>  fache  gesteigert 
werden,  wenn  man  die  Ten  der  Sftge  kommenden 
WalastiUM  snerst  mittels  einer  Kantvorrichtang 
hoehkantet  nnd  dann  auf  das  Warmlager  schleppt. 
Die  bisher  fibliche  Kantronichtnng,  deren  Kon- 


*  Eine  AbbUdong  deseelbaB  indet  sieh  in  JMU 
md  Bisen«  1906  8.  lUR. 


gang  zurück  nnd  den  nächsten  Träger  holen. 
Es  hat  sidh  aber  heraasgestellt,  daß,  wenn  der 
Walzstab  in  viele  Stücke  zerschnitten  werden 
soll,  diese  Art  des  Kantens  zu  viel  Zeit  in  An- 
spruch nfnunt  nnd  sehr  h&uäg  ein  neuer  Wals* 
Stab  von  der  Walze  ankam,  ehe  der  v  rht  r 
gehende  ganz  zerschnitten,  gekantet  und  auf 
daa  Warmlager  transportiert  worden  war.  Da- 
dorob  wurde  die  ProduktionsfUhigkeit  des  Walz- 
werks sehr  beeintrtchtigt  bezw.  herabgemindert. 
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Man  maß  also  tod  einer  KantTorrichtan^,  wenn 
Itotelbe  zweckmäßig  «ein  »oll,  verlangen,  daß 
ibc«  ArtMitmniehtuff,  tob  der  der  Behlepper 


AtUMnf  8^ 

anabh&iiglg^  ist,  jedoch  ihre  Arbaltipwioie  Bit 
dar  d«r  S«U«f  per  saMUDmaaftUt. 

üm  den  eben  «rwthnten  Übelatand  ta  be- 
seitigen, worden,  wo  et  angingig  war,  zwei 
Sebleppergroppen  «Bgelagt,  von  welebea  die 


Nase  C  nicht  zuriickklappen,  sondern  nnr  dann, 
wenn  der  Träger  ganz  aaf  dem  Schienenroste  0 
aafrnht. 

Die  Einrichtnngr  arbeitet  nun  foIg:endermaßen: 
Die  ächlepperwagen  holen  mit  ihren  Uitnehmer- 
daamen  D  den  abgeschnittenen  Träger  vom 
Rollgang  J  nnd  bringen  ihn  zn  den  Hebeln  B. 
Alsdann  sind  die  Schlepper  wieder  frei  and 
gehen  suM,  m ien niehMen Trtgerm beton. 
Währenddessen  kanten  die  Hebe!  B  den  Träger, 
gehen  gleich  wieder  in  ihre  alte  Lage  zartick 
und  kinnen  den  nlebeten  Stab  «ültaehnen. 
Qleichzeitig  mit  dem  Heranschleppen  dieser 
nächsten  Trägers  durch  die  Daamen  D  der 
Seblepperwagen  wird  der  gekantete  Träger  doreh 
die  Daumen  E  nm  ein  Stück  wcitergeschleppt, 
SO  Platz  für  den  nachfolgenden  schaffend.  (Siehe 
dto  in  AbbUdang  2  pnaktierte  Stelhing.)  Sind 
■0  mehrere  oder  süiutliclie  Stücke  eines  Walz- 
stabes gekantet^  so  werden  dieselbeB  sasanunen 
zn  den  •brigen  Trägem  des  Wamlägen  tnae- 
portiert.  Diese  Einrichtnng  arbeitet  su  rasch 
wto  dne  gewihnliehe  Abtehleippea  vom  üoUgang 


Abbfldlug  4» 


AbbOdong  S. 


eine  das  Heraoscbleppen  eq  den  Hebeln,  die 
andere  das  Abschleppen  nach  dem  geschehenen 
KaatM  n  beeorffta  iialtoa*  Dteoe  Eburlehtnug 
erffillte  allerdings  ihren  Zweck,  verlangte  aber 
die  doppelte  Anxahl  Schlepper  and  Antriebe, 
int  eise  Bidit  altabi  aehr  teuer,  «mdon  Mdi 
bei  vielen  Anlagen  iokwieifff,  ttltinter  sogar 
onasöglich. 

bLm  elafhdiere  tob  Verftwier  som  Sebvtae 

angemeldete  Einrichtung  zum  Kantt  ii  ron  Trägem 
now.  wird  dnrch  AbbUdang  2  veranschaalicht.  Das 
WoMBtlidie  dleier  VerbewertiBg  lit  ertteoa  die 
■ebwingbare  Nase  C  des  Hebels  B  and  zweitens  die 
beiden  Hitnehmerdanmea  D  and  E  dee  Schlepper- 
wsgens.  AbbUdang  3  läfit  erkennen,  daß  bei 
der  Aafnahme  des  Trägers  die  am  den  Belan  F 
gchwiug-bar  grelagerte  Nase  C  mit  ihrem  gegen- 
gewichtartig ausiirebildeten  Hebelende  Ci  gegen 
den  Anschlag  H  roht,  nach  dem  Kanten  aber 
die  Nase  C  verschwindet  und  auf  dem  Anschlag  H 
•afBoUegen  kommt,  so  dem  Hebel  B  es  er- 
■ütlifhonJ.  aofort  in  seine  alte  Lage  aaritek- 
giftlaa     Wlkfand  dta  Kaattni  kaaa  die 


and  ist  zuverlässig:,  ohne  kompliz.iert  zn  sein. 
Vorhandene  Anlagen  lassen  sich  leicht  umbaaen, 
Ol  dad  ebea  aar  aeae  Hebel  and  SeUopper^ 
wapcn  erforderlich,  eventuell  sind  zwei  vor- 
handene an  einem  casammensokoppeln.  Ebenso 
etaCMh  aad  rMitabel  Itt  dleee  BtariditaBg  in 
Warmlagern  neu  einzubauen.  Wird  Material 
gewalst,  welches  nicht  gekantet  werden  soU, 
■0  werdoB  die  Kaathebel  lo  weit  gedreht,  daB 
sie  anter  dem  Trflperrost  (?  verscliwinderi . 

Bes&Klich  dar  Warmlager  ist  noch  weiter 
la  bemerkea,  daß  et  sielr  emplleblt,  die  Schlepp- 
zfige  eines  Warmlagers  in  zwei  Gruppen  an- 
antreiben, was  namentUch  beim  Transport  von 
knnen  Weintäben  sehr  sostatten  kommt.  Ebenso 
ist  die  Neaerang  bemerkenswert,  statt  Schlepper- 
ketten  Drahtseile  zn  nehmen,  welche  den  Vorzug 
größerer  Betriebssicherheit  haben.  Ein  großer 
Fehler,  der  fast  allgemein  gemacht  wurde,  ist, 
daß  bei  der  Konstruktion  der  Srhlepperbalmen 
and  des  Tragrostes  die  grutie  IHtze  außer  acht 
gelassen  warde,  welcher  dieselben  ansgesetat 
aiad.   Aitf  mcachiedoBOB  Httttenwerfcea  kennte 
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Warmlager  sehen,  deren  Tragschieoen  sich  iu  Schlangenliniea  geworfen  hatten,  und  wo  die 
iMiden  MitUebto  Eisen  der  Selile|>|Mrbahnen  krumm  andMhfof  «ntweder  gegeneinandeigedrfickt 
oder  so  weit  anseinandergebogen  waren,  daß  die  Schlepperwagen  hindarchfallen  konnten.  Die 
EisenkoDstraktion  des  WarmUgers  hatte  sich  durch  die  enorme  Hitse  der  aofgestapelten  Walz- 
•tu»«  10  gvnvetutt  da0  di«  DnteintflctQngiblteke  umt  Ikran  lIsMrkllltnlMii  wie  Knit  und 

Rnben  tlnrchpinnndor  lagen.     Neben   zn   srliwacher  Kon- 
struktion war  der  Fehler  darin  zu  suchen,  daü  die  äcblepper- 
b«hiMO  und  Trs(rtelil«Deii  auf  ihna  üntantStsugm  hat- 
fMChranbt  waren  und  sich  bei  der  Erhitzung  nicht  ans 
-'m^v.-jK;^;  debiMli  konnten,  ohne  entweder  sich  krammsnwerfeo,  oder 


I 

2 


i 


r 

3:  Q->g 

I 


e 

i 


OD 

i 


?  s  2 


I 


m 


M 

L 

II 

i 

^  I 

a  k 


a 
i 

s 


M  I 


^  1 


e 

m 

a 
« 

1 

e 

i 


a.  s 

11  I 


e  s 

0  3  « 

1  I  ^ 

II  s  <' 

8  "  I 

i  S  I 

^ 

^  u  ST 

J  3  , 


Digitizeo  v^oogle 


Jft  AigMt  lINXL  EMgm  «kr  Wwrmimg»  miA  Adfutagen  »Amrt  PfolUuttuutroßtm.  Stahl  vmi 


«Ctt 


00 


j  I » 


II         •  s 

\  II 


£  f  I 

5  -  « 

1  S  ^ 

QQ  J3 

2  Ä  H 

'S  SS 


I 

4  iS 

1  " 


8  £ 


8  I 

ü  II 


I 

9 


s  « 

-  X 

II  .. 

«  1 

•  e 


^  t  ^ 

.  ß-  1 

?  I  & 

[1  S  a 

?  U  « 

A  a  S 


die  UDtentfitzUDgeD  mit  fortzareiflen.  Diese» 
yeranlaßte  ^ig«  HfitteBwwke,  gaßeiserne  Trag- 
schienen, welche  bekanntlich  eine  geringere 
LAngenaasdehnnng  haben,  anzuwenden,  aber  es 
dfirfte  wohl  bedeutend  billiger  nnd  vorteilhafter 
sein,  AuBschußschienen  zu  verwenden,  an  wel»  hen 
auf  den  meisten  Hüttenwerken  wnbl  kanni  llangel 
herrscht,  und  die  ubeu  erwäliuteu  Nachteile 
durch  sachgemäße  und  solide  Aaeblldaitg  der  in 
Frage  Icommenden  Teile  zn  beseitigen. 

Um  das  durch  die  abwechselnde  lilrhitzaug 
herrorgemfene  WerflM  besw.  KrammwerdeiD  ictor 
Tragschienen  nnd  Schlepperbahnen  zu  vermeiden, 
befestigt  man  dieselben  zweckmäbig  mit  Kleuim- 
platten  auf  ihre  Uoterlagen,  welche  eine  Lftnge- 

ansflphnnnt:  nricli  bcirlrn  F?irIitniisTii  hin  erstatten. 
Bewikhrte  Ausfiihrungsforuien  sind  aus  den  Ab- 
bildugeii  4  and  6  sn  erMhem.  Die  AbbHdnngen  8 
nnd  4  zeigen  verstärkte  Schlepperbahnpri  filf 
nnd  außerdem  Abbildung  3  Verstcitnogsbtigel, 
welche,  alle  paar  Meter  ang«erdset,  den  Zweck 
haben,  die  glei'li  weite  Entfernnnp  beider 
Schlepperbahnseittiu  auf  ihrer  ganzen  Länge  zu 
alohem. 

In  Anbetracht  der  großen  Belastung,  der  das 
Warmlager  ausgesetzt  wird,  muß  die  grüßte 
Surgfalt  auf  die  UnterstHtzung  and  Fnnda- 
mentiemng  der  Schlepporbahnen  nnd  des  Trag- 
roBtes  gelegt  werden.  Einfacher,  billiger  und 
solider  als  Gußböcke  eignen  sich  Unterstiitzungs- 
bdcke  aus  aufeinandergenietcteu  I-Trägern  (siehe 
Abbildung  6),  an  welchen  Bich  leicht  die  Be- 
festigungen mit  Kleuiuiplatten  durchführen  lassen 
nnd  den  nicht  tu  onterschAtzenden  Vonvg  haben, 
das  Fundament  ganz  hochziehen  7.n  k^innen,  so 
daß  der  ganze  Untersttttzungsrost  eingemauert 
md  nicht  d«r  dafonntarende«  Wirkung  der  Hitse 
anspesetzt  ist.  Die  ünterstHtznngen  der  Trag- 
schienen ruhen  auf  den  Unterstützangen  der 
8chlepp«rbahnen,  ohne  darauf  festgenietet  an 
aeln.  Ein  solches  Warmbett  ist  nnverwüstlich 
and  macht  sich  schon  in  kurzer  Zeit  durch 
Fortfidl  der  Reparatarkosten,  abgesehen  von  den 
sonstigen  ^'et•l^sten  durch  Hetriebsstor  kmif^pn, 
beaahlt.  Bezüglich  der  Ac^ustagen  ist  zu  be- 
merken, daB  dieselben  an  sehr  Ton  den  Örtlichen 
Verhältnissen  abhängig  sind,  als  daß  sich  hier- 
äber  bestimmte  Angaben  machen  ließen.  Es 
sollen  daher  tn  Naohlblgenden  drei  verschiedene 
Anordnnngen  mit  deren  Vor-  nnd  Nachteilen  be- 
sprochen werden.  Unseren  Verhältnissen  ent- 
sprechend wurde  bei  allen  drei  Anordnnngen  an- 
gnnommen,  daß  auf  demselben  Walzwerk  eben« 
sowohl  Träger  als  Schienen  hergestellt  werden 
sollen.  Diese  Forderung  macht  es  viel  schwie- 
rifsr,  rationell«  IHsponlorung  der  Adjnstagen 
zu  treffen,  als  nnseren  amerikanischen  Vettern, 
die  auf  ihren  Spezialwalzwerken  entweder  nur 
Sehltoon  oder  nr  Trlftr  aaftrtigea.  Ba  onurdo 
im  Anlhoc  daa  Aoftatiea  daimaf  hin- 
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gewiesen,  ziemlidi  große  Warmlagerflichen  vor- 
sntelien,  vnd  muß  hier  noehuli  betont  werden, 

daß,  jo  größer  die  Warmlagerflilclien,  desto  ge- 
ringer dieBetriebaschwaakangen  der  WalMmetrafie 
lieh  la  der  Fertigadjastage  bemeAlMr  mncben 
und  beide  Betriebszweige  —  Erseugang  und 
Fertigstellang  —  eine  grüfiere  Unabhängigkeit 
voneinander  taaben.  DiMen  Qeeiebtapnokte  ent» 


veracbiedenen  Zwecken  entsprechend,  fertig* 
gestdlt  werde«.  Die  Adjnstagen  (AbÜldong?) 
liegen  in  der  Verlangernnp  der  Warrthelten  in 
swei  LftagihaUen,  die  je  von  einem  Kran 
in  ihrer  gnuen  Ling«  beetridien  werden. 
Diese  Krane  haben  folgende  Arbeiten  za  ver- 
richten: 1.  daa  AnAtapeln  Mf  die  Wamüagv, 
S.  Amm  Batleeren  deneUmi  banw.  dne  An> 

füllen  der  Kaltlager, 

3.  bei  schweren  Fro- 
fllen  Untentfltien  du 
Adjnstagenarbeit  and 

4.  das  Verladen  der 
Fertigware.  Die  Ad- 
jostagentaachinen  der 

Schienenadjastage 
sind   so  aufgestellt, 


Bohren,  Blattet  ofi- 
fräaen  und  der  Weiter- 


(((((!*(((■(■(■(    (rrrdpTTm  f 


i.i 


AhUUnfftL 


A     AdjniUffnMOiUff.   n  ■  Watakiti  llr  Mfaaw.  C  b 

0  B  Tf  if  r  -  tMmiMUwmt.  n  ts  KilllafW  fir  Mta 
O  —  rrlUaaaekiBao  (Ir  SchUaankSpf«.  H  =  ScM— — « BSiWWlM^M  Jb: 
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im  Sinne  der  Walt- 
richtang  geschieht. 
Ab  «innr  Sddene  Ist 

bei  allen  drei  Anord- 
nungen die  Keihen- 
felftt  dar  Adjostagea* 

arbeit  und  der  Weg, 
welchen  die  Schiene 
dnbei  nimmt,  in  den 

Abbildaiig^eu  illu- 
striert. Bei  der  An- 
ordnong  1  (Abbild.  7) 
sind  die  Kichtpressen 
nsw.  in  der  Qnerrich- 
tnng  der  Warmlager 
aafgestellt  und  ninft 
bei  der  Projektierang 
die  Anlage  direkt  so 
groß  gewählt  werden, 
daß  die  Adjastage  die 
größte  Walzwerks- 
prodaktion  aofnehmen 
kann,  denn,  aud  dies 
als    Nachteil  dieser 


iprMlMnd  rind  bd  dtt  entn  Anoi^wig  (Ab- 

blldnng  7)  besondere  Warmlager  für  Schienen 
nnd  solche  für  Tr&ger  and  sonstiges  Material 
Torfffwiian.  Die  Warmlagar  fflr  Trlgar  sind 
mit  Kantvorrichtungen  ausgerüstet,  und  die 
Schleppxiige,  nach  bei  den  Schienenwarmlagem, 
1b  Bwel  Jede  fltar  sieh  naarBekbftren  Omppan  nn- 
getrieben.  Wahrend  die  Scliienen  in  der  Walz- 
warkahalle  versandf&hig  fertiggestellt  werden, 
werden  die  Trlger  dortaalbit  tmt  gnrielitet  nnd 
befindet  aieh  außerhalb  derselben  eine  besondere 
Bohm^natngn,  in  wakhar  die  Trignroaw^  dan 


W'armlager  noch  Ad- 
jnstagen   sind  ver- 
grSBarugafUilg.    Ala  Tortail  iat  die  durah 

diese  Anordnung  bedingte  gf^nstige  Lage  der 
Kaitlager  ansosehen,  welche  sehr  mach  ron  den 
Kranen  badiant  wardan  kUttnan  nnd  ein  ma^aa 

und  nnjrestortes  Arbeiten  der  Richtpressen  und 
übrigen  Acljaetagenmaachinen  gestattet.  Die 
Ewelte  Anordnung  gibt  eine  Anlage  mit  gemein- 
scliaftlir  lien  Warnilagern  ffir  Schienen  nnd  Träger 
in  Abbildaug  8  wieder.  Auch  hier  liegt  die 
Adjastage  hi  dir  Wnlnriehtang.  Die  Knlüager 
liegen  nicht  wie  In  AbbUdnng  7  parallel  hinter- 
aabanilBnBdnr,  und  saaaUaht 
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die  FertigsMUang  Dicht  in  der  WaluiclitaBg,  i 
MBdern  werdea  di«  WalsfUirlkata  MilUeh  »b>  | 

gezogen.  Diese  zweite  Anordnung  hat  den 
Vorteil  der  leichteu  Erw«it«raag8flÜiigk«it  der 
Adjaaugen  vad  d«n  N«elit«U,  dftB  tie  Mhr  lange 
Hallen  notwendig  macht,  wa«  nicht  fiberall  an- 
gängig ist.  Aach  ist  ale  Nachteil  aoxaMhen, 
dafi  die  Kaltlager  nicht  lo  gtnstig  wie  bei  An- 
ordnoog  1  (Abbildang  7)  liegen.  El  kSimeii 
selbetveret  and  lieh  auch  hei  Anordnung-  2  be- 
sondere Warmlager  für  Schienen  und  für  Träger 
angelegt  werden,  hierbei  wOrdüi  die  Kaltlager  i 
natürlich  bedeutend  breiter  genommen.  Die  ' 
dritte  Anordnung  (siehe  Abbildang  9)  hat  wieder  i 
gaCreante  Schienen«  nnd  Träger  -  Warmlager. 
Hierbei  sind,  abweichend  von  den  vorher  be- 
aprochauen  Anordnungen,  die  A^ostagen  nicht 
la  die  WalBriehtmig,  Midon  ia  Wiaktl  n 
donelbMi,  iiiid  «war  raehti  nd  Uak*  Uattt  die 


Warmlager  gelegt.  Die  Waizwerkshallen  iaofeii 
daher  ebeaftdli  im  Winkel  zur  Walsriehtnng, 

dasselbe  gilt  von  den  Krauen.  Die  Kaltlager 
sind  ebenso  bequem  aa  bedienen  wie  in  Abbil- 
dang 7.  All  groBer  Verteil  rnnfi  angeiehen 
werden,  daß  ebensowohl  die  Warmlager  als  auch 
die  Adjnstagen  aasdehnnngsfähig  sind  and  bei 
Vorhandensein  mehrerer  Walzenstraßen  dieaelben 
Krane  aar  Bedienang  anderer  Warmlager  Ter» 
wendet  werden  kennen.  Als  Nüchteil  ist  zn 
betrachten,  daß  diese  Auurdüuug  »ich  «ehr  breit 
baut  oud  sich  nicht  fiberall  dorchführen  ÜOt. 
Was  eich  durch  praktische  Modernisierurp:  ge- 
winnen laßt,  geht  daraus  hervor,  daß  üütten- 
werke  durch  derartige  VerbeeteniDgen  die  Ar- 
beiterzahl der  Adjnstagen  und  Warralager  auf 
die  H&ifte  reduzieren  konnten  and  sich  diese 
einnudifMi  Aulacan  dandi  Lohnenipanii  in 
knraer  Zeit  besnUft  machten. 


Die  elektrische  Kraftttberiragimg  auf  Httttenwerken. 

Von  F.  lantttn-IMsaeldorf. 
(SahloB  Toa  Seite  880k) 


Balnetungs- Aasgleich  and  -Kegn- 
liernng  ffir  die  Energieeraeuger.  Die 
günstigste  BrennstoffauBwertung  für  die  Energie- 
erseogiuiif  wird  erreicht,  wenn  ein  ToUkommeaer 
BelastungsauBgleich   vorhanden   ist  nnd  wenn 
gleichaeitig  die  an  der  Energielieferung  beteüig- 
taa  Kaaeel,  Gemeiateren  und  Maschinen  gleich- 
mäßig  nnr  ihre  normale  Leistung  abzugeben 
haben.    Ein  guter  Belastungsausgleich  ermög- 
ea  weiterhin,  die  goriagate  Aaaahl  Mar 
schineneinheiten  in  Betrieb  zn  halten,  so  daß 
die  geschaffenen  Anlagen   auch  wirtschaftlich 
gfiaatig  anageontat  werden,  wihread  gleiebaeitir 
die  Kosten   für  Wartung  der  Maschinen  das 
kleinate  Maß  erreichen.    Ein  m&glicbat  voU- 
kernmeaer  Belaatangravigleieh  itt  alae  die  Vor- 
bedingrung   fBr    eine   billig^e  Energieerzeugung. 
Die  elektrische  Kraftyersorgung  in  dem  Umfange, 
wie  aie  biiher  anf  den  Htttenwerken  aar  Aas- 
fahrung   gelangte,  hat  mit  Schwierigkeiten  im 
Belastangsausgieieh  nicht  an  kämpfen  gehabt. 
Das  liegt  in  der  Haaptaadie  darin  begründet, 
daß  die  auftretenden  Schwankungen  im  Ver- 
hältnis zur  Grüße  der  Zentrale  relativ  klein 
sind,  beaw.  durch  entsprechende  Anlaßvorrlch- 
tiagaa  an  den  motorischen  Antrieben  klein  ge- 
halten vrt^rdon  können.    Wenn  man  die  Betriebs- 
aad  DelaätuugsTerhaltnisse  fUr  die  einzelnen  Be- 
tliete  gaoaner  verfolgt,  so  zoigen  sich  beispiels- 
weiaa  im  Hoehofenwerk  and  la  der  Kokerei 


größere  Kraftscbwankungea  lediglich  heim  An* 
lassen  der  elektriseh  betriebenen  tiichtaafkflge 
(f.  d.  Ofen  etwa  100  bia  160  P.S.).  Alle 
anderen  Hauptantriebe,   so  diejenigen  für  die 
!  Transporteinriclitungen,  Pumpstation,  Steinfabrik 
I  and  Ventilatoren,  sind  durchschnittlich  dauernd 
I  voll  belastet,  oder  aber  die  Betriebspaasen  treten 
periodisch  auf  (wahrend  der  Mittagszeit,  beim 
.  Schichtwechsel  usw.),  so  daß  der  Maschinist  in 
I  der  Zentrale  leicht  die  Energielieferang  ent> 
sprechend  zu  regeln  vermag.    Ähnlich  liegen 
,  die  Verhältnisse  bei  der  Kraftversorguag  des 
I  Stahlwerks  nnd  «eiaar  Nebeabetriebe.  GrüOere, 
'  aussetzende  Leistungen  kommen  hier  lediglich 
für  die  Mehrmotorenkrane  (Uub-  und  Eaiir- 
meteren  von  40  Ui  60  P.  8.)  und  für  dieGieftwageo 
(Fahrantrieb  etwa  80  bis  100  P.  S.)  in  Betracht. 
Jedoch  sind  für  diese  Antriebe  ebenso  wie  für 
die  ChaigealokemotiTen,  Kippveirichtaagaa  asw. 
die  Anlaßvorrichtungen  derart  annpobildet,  daß 
selbst  bei  den  henligen  fiblicben  forcierten  Be- 
schleunigungen und  Qeechwtadigketten  größere 
Belastungsschwankungen  von  der  Zentrale  fern- 
gehalten werden.  Dazu  kommt,  daß  die  aassetzen- 
!  den  Leistungen  der  Einselantriebe  »ich  erfahrungs- 
gemäß weitgehend  ausgleichen,  wie  das  besonders 
bei  dem  Walzwerksbetrieb  mit  seinen  vielgestal- 
tigen üilfsmaachinen  beobachtet  werdeu  kann. 
Eine  Elnergieversorgung  in  dem  skizzierten 
i  Umfukce  nnter  Anaschiaß  dar  Oeblksemasehinan 
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und  Walseaso^otoren  erfordert  alao  eine  ziem- 
lich grleiebmlBige  Energrielieferang,  deren  Stetig- 
keit hanpts&chlich  darch  die  nbliehea  PaOMD 
(SchicbtwechHel  nsw.)  unterbrochen  wird.  Die 
Abbildangen  l'i  bis  15  lassen  den  Verlauf  der 
Belastang  w&hrend  24  Standen  erkennM,  and 
zwar  Abbildung  1.^  für  einen  Wcrktap,  Abbil- 
dung 14  fär  einen  Sonntag.   Die  Kurven  gelten  i 
Ar  «ine  «lektrlMhe  Zentrale,  welche  ein  Hoeh- 
ofenwork  mittleren  rmfanpes  (2  bis  3  Öfen), 
ein  Stahlwerk  and  die  zugehörigen  Block-  nnd 
Fertlgitr»6«n  ulk  Ikiargi«  vwwtgt,  ud  swar  | 
sind  lediglich   die  Hilfsmaschinen   (nicht  anch 
GeblAae  and  die  ätraüen  selber)  elektrisch  be-  I 
trieboB.   Die  Belaatnnr  ui  d«B  Warktagw  mäi  | 
regelmäßigem  betrieb  ftllt  auf  etwa  50  '/o  der 
äesamtleistong  bei  den  üblichen  Betriebspaasen,  | 


angenchloBsen  lind,  die  Ja  alsdann  die  grS&ten 
Kraflverbraaeher  bilden,  so  daß  die  Belastong 
der  Kraftstation  in  den  Betriebspaasen  bis  auf 
ein  Viertel  der  Gesamtleistang  hernntergebt. 

Aus  der  Abbildung  14  ist  ersichtlich,  wie 
die  Zentralenbelastang  sich  w&hrend  einer  Sonn- 
tagssrhicht  ppstaltet.  In  der  Hauptsache  ist 
der  Energiebedarf  des  Hochofen-  und  Stahl- 
werks an  decken,  in  denen  ohne  Unterbrechang 
durchgearbeitet  wird.  Unter  diesen  Umständen 
stellt  sich  die  Energielieferang  für  Kraft  sehr 
rletebniiflif  ,  wUitmd  üt  Belatmf  dank  den 
gesteigerten  Lichtbedarf  in  der  Narhtschirlit 
entsprechend  w&chst.  Die  Abbildung  13  laßt 
•benio  dentlieh  «rkeuMB,  wto  na  dM  Werk- 
tagen der  Kraftbedarf  in  der  Nachtschicht  fällt; 
die  gleichzeitige  Zanabme  an  Beleuchtong  schalTt 
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win  Mu  den  Kamn  eniebtlldi.  Et  knan  nlio 
latar  Umständen  auR  Grfinden  der  Ökonomie 
aotwnadig  werden,  daß  ein  oder  mehrere  Energie- 
enrager  ■tillgwetat  werden.  FIr  eine  der- 
artige Betriebsweise  wird  an  die  Kraftmaschinen 
die  Anforderung  gestellt,  daß  sie  einfach  und 
•eluell  wieder  eingeschaltet  werden  kSonen,  nm 
an  der  Energiemehrliefernng.  die  ziemlich  un- 
vermittelt aofiritt,  wiedet  teilzunehmen.  Hier- 
fVr  aber  eigneo  sieh,  ToiUaflg  wenigsteoe  noeh, 
die  Dampfdynamo  und  besonders  die  Turbodynamo 
nnatreitig  besser  als  die  Oasmaaebine,  die  Ja 
bei  weitem  nicht  die  Stener>  und  ManSyrier- 
fthigkeit  des  Dampteoton  iMiitst.  Große 
leistangsfähige  Kompressoranlagen,  unterstützt 
dnreh  reichliche  Andrebvorrichtungen,  können 
dieee  ungünstigen  Verhältnisse  für  den  Gas- 
maschinenbetrieb  wesentlicli  verbessern.  Die 
Frage  einer  teilweisen  Betriebsunterbrechung 
iafc  vonflglieh  Hr  Jeae  Zeatralen  zu  erörtern, 
«n  deata  WalMangaietorea  grefler  Letstugea 


I  hier  etnen  wiitaiBfiTenen  Awgleidi,  dae  ge* 

meinHame  Energieversorgung  für  Kraft  und  Licht 
vorausgesetst.  in  der  Abbildung  16  and  16  a 
liad  die  BelMtoagikarveB  für  eialga  ttldtladie 
Elektrizitätswerke  wiedergegeben.*  BlaVargleich 
mit  den  Belastungaknrven  der  Udtteasentralen 
neigt  den  prinzipiellee  ünterecMed  In  der 
Energielieferung.  Der  gesteigerte  Lichtbedarf 
ll^t  eine  veUe  Ansnutcung  der  atAdtiseben 
Zentrale  erst  in  den  Abendetnaden  an,  wKhread 
tagsüber  der  Stromkonsnm  zwischen  10  und 
25  7«  der  Höchstbelastung  schwankt ;  ähnlieb 
nngttnstig  lagen  die  Betriebeverhältnisee  ftlr  die 
Hflttenzentralen  zu  Begtaa  der  Einführung  olek* 
trischer  Kraftübertragung.  Erst  die  allgemeine 
Versorgung  der  Hütte  mit  elektrischer  Energie 
auch  für  Kraflswecke  hat  eine  günstigere  und 
gleichmäßigere  Auaatsnag  der  Betriebaaiittel 
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zar  Folge  gehabt.  Abbildung  13  bis  15  bilden 
hierzu  wirkungsvolle  Jllustrationen.  Die  Weiter- 
entwicklung der  elektrischen  Kraftübertragung 
im  Hüttenwerk,  die  sich  mit  Sicherheit  auch 
auf  den  elektromotorischen  Betrieb  der  Walzen- 
straUen,  und  zwar  im  größten  Maßstabe  er- 
strecken wird,  bringt  für  die  Zentralenbelastung 
neue  Grundlagen  und  gröliere  Anforderungen. 


Auf  die  Ausführung  besonders  wirksamer  Schwung- 
massen und  bester  Regulatoren  von  hoher  Emp- 
findlichkeit ist  daher  im  vorliegenden  Falle 
größter  Wert  zu  legen.  Es  ist  dabei  zu  be- 
achten, daß  die  den  Energieerzeugern  eingebauten 
Schwungmassen,  wenigstens  bei  den  langsam 
laufenden  Dampf-  und  Gasdynamos,  nur  einen 
relativ  geringen  Belastungsausgleich  bezw.  Ener- 
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Abbildoog  14.    Kurve  einer  normalen  .Sonntags-,  Tag-  nnd  Nachtschicht  (Belastungsdiagramm). 


Das  Ingangsetzen  größerer  Walzenzngmotoren 
mit  Hücbstleistnngen  von  1500  bis  2000  P.S., 
ebenso  wie  die  Leistnngsschwankungen  auf  den 
Walzenstraßen  während  des  Betriebes,  verlangen 
Hilfsmittel,  die  gegebenenfalls  die  Zentrale  hoch 
äberlastungsfähig  machen  müssen. 

Das  Diagramm  Abbild.  17  gibt  Aufschluß  über 
die   Belastung    einer    mittleren  Hüttenwerks- 


j  gieaufspeicherung  ermöglichen.     Es  liegt  das 
zunächst  darin  begründet,  daß  für  die  Schwung- 
räder nnd  Dynamoanker  aus  Konstrnktionsrtick- 
sichten  nur  eine  geringe  Umfangsgeschwindigkeit 
zulässig  ist  (30  bis  40  m  i.  d.  Sekunde).  Mit 
I  der  Erhöhung   der   letzteren   steigt  aber  die 
'  Kapazität   der   rotierenden    Schwungmasse  im 
I  quadratischen  Verhältnis,  während  eine  Gewicbts- 
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Abbildung  16.    Kurve  einer  Tag-  and  Nachtschicht  (Belastungsdiagramm.) 


zentrale  (2000  P.  S.  In  Betrieb  bei  .^050  P.  S. 
Motoranschlüssen)  während  einer  Betriebsdauer 
von  10  Minuten.  Es  lassen  sich  hier  Kraft- 
scbwankongen  beobachten  von  30  und  40  °/o 
der  durchschnittlichen  Gesamtleistung,  und  zwar 
Schwankungen,  die  sich  zeitweise  in  wenigen 
Sekunden  vollziehen.  Unter  diesen  Umständen 
werden  an  die  Regulierfilhigkeit  der  Energie- 
erzeuger sehr  hohe  Anforderungen  gestellt,  da- 
mit ein  möglichst  gleichmäßiges  und  ökonomisches 
Parallelarbeitea  der  Maschinen  gewährleistet  ist. 


Vermehrung  nur  eine  direkt  proportionale  Ka- 
pazitätsvergrößernng  zur  Folge  hat.  Weiterhin 
bedingt  der  Parallelbetrieb  der  Energieerzenger, 
insbesondere  bei  Drehstromzentralen,  größte 
Gleichförmigkeit  der  sich  drehenden  Dynamo- 
anker, so  daß  der  Tonrenabfull  innerhalb  sehr 
geringer  Grenzen  bleiben  muß.  Beide  Faktoren 
verhindern  die  wirksame  .Ausnutzung  der  Schwung- 
massen zar  EnergieuufspeicherLng  nnd  -.\bgabe, 
■0  daß  die  Schwungmassen  hauptsächlich  zur 
Erzielung  eines  gleichförmigen  Maschinenganges 
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heranpezopen  werden  können.  Gänstiger  ge- 
stalten Bich  tirfabrangagemäß  diese  Verhältnisse, 
WM  Ausgleich  nnd  Anfspeieberaiigr  angeht, 
fiir  (JiV  Zentralen  mit  Turbodynamos,  deren  Ar- 
beitswalzeu  mit  hoben  Umfangsgeschwindigkeiten 
laolim.  Eb  ward«  bareiU  danmf  bbigawicMn, 
daß  die  Oleichrdnnigkeit  des  Mascfainengranges 
vnter  Berficksichtignng  der  aaftretendeo  Be- 
lutvacMcliwMilraofeB  an  dl«  Antflbroiig  ttr 
Regnlatoren  die  höchsten  Anfordcninfror.  ptcllt. 
Aach  dieseo  Forderungen  kommt  die  Toaren- 
regiUeranc  dar  TorbodTBuno  in  ToDkoaimwitar 
Walaa  aad,  vonaOga  «laar  imanraiaht  ainfhebaii 


'e.h.  Jahrg.  Nr.  16. 

nähme  der  Tnrbot^Baaio  ToUatladig  «otbekr» 

lieh  wurde. 

Dtoeer  hervorragenden  Regulier-  nnd  An- 
passöngefähipkeir  der  Tnrhine  steht  die  schwer* 
f&llige  Steuerfähigkeit  des  Großgasmotors  gegen* 
übar,  dar  salbst  bei  doppelter  ZweitaktwirlcoBg 
in  diesem  Punkte  auch  der  Kolben dampfmasrhine 
noch  wesentlich  nachsteht.  Es  ist  fernerhin  be- 
kannt, dafi  an  die  Übariaatonfsfllhlffkeit  des 
rJasmotors  bei  wpiTcin  nirbt  diejenigen  Anforde- 
rungen gestellt  werden  dürfen,  deren  vollkommene 
Erflillanff  dan  DaapftDaachineB-  und  TorUaen» 
batriab  anaaiehnaa.  IHa  Enargtararaorcnnf  dar 
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Abbildung  16.    Belastongskarven  städtischer  ElektrisitAtswerke. 
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und  sicher  wirkenden  Steuerung.  Bemerkens- 
wert hierfür  sind  die  BeUstaogversoche  an  einer 
400  P.  S.-Parionatarblna  der  Zentrale  Lins- 
Urfahr,  deren  Toorenkarve  nachstehend  mit- 
geteilt ist  (siehe  Abbildong  18).  Ana  diesea 
Knnren  geht  hervor:  1.  die  TonrenaaUen  der 
Turbine  bei  Leerlanf  nnd  Vollbelastung  differieren 
nur  nm  2  7* ;  2.  bei  plötzlichen  BelastongB- 
änderoDgen  nm  100  '/o  ändert  sich  die  Tonren- 
■ahl  «n  nnr  +  oder  —  1  7*  d^''  Mittel- 
linie an  gerechnet:  3.  etwa  3'/j  Sekunden  nach 
Eintritt  der  lielastungB^nderung  von  lUO  7«  hat 
die  Tnrbine  lliren  Beharrnngszustand  wieder 
erreicht  (siehe  auch  Abbildung  UM.  Ahnürhe 
Betriebsresaltate  sind  von  der  Turbodynamo- 
anlage daiBlaktristatawailnaHeidelberg  bekannt 
gawordani  wo  ainePnihrbatterl«  direliliibetrleb- 


Hütte  verlangt  aber  jetzt  schon  ziemlich  nn- 
vermittelt  aaftreteode  größere  Überlastaogeo,  so 
Insbesondere  bei  Inbetriebsetinng  der  Arbdts- 
inaschinen  nach  den  üblichen  Pansen.  Das  An- 
geben großer  Walxeasogmotoren  elektrisch  be- 
tarlebener  mebntnflger  Stiwßen  Terlangt  beispiele- 
weise ein  2-  bis  2Vifache8  Anzngsmoment,  selbst 
wenn  vorsichtig  nnd  mit  geöffneten  Druckschrauben 
angefahren  wird.  Kommen  mehrere  solcher  Ober- 
lastungen zusammen  vor,  so  ist  ein  Anßertlitb» 
fallen  nnd  eventueller  Stillstand  der  Gasdynamoi 
nur  dann  zu  vermeiden,  wenn  besondere  Vorkeh« 
mngan  getroflsn  werden  (Pnfferbatterie,  Pnffer- 
maschinen  usw.).  Aber  auch  der  normale  Be- 
trieb während  des  Beharmngszastandes  verlangt 
Überlaatnngen  von  normal  95  bii  40  */»,  nnd  lO 
iai  ea  dann  nStif ,  die  CNraetonn  von  vem- 
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herein  großer  vorznsehen  als  beispielsweise  eine 
Dampfmaschine  od«r  TorbiB«.  Selbstverständlich 
««rten  hiardnreli  lowohl  d«r  Ansctaaffangspreia 
als  auch  der  Wirkungsgrad  der  Anlage  nngänstig 
besinflnßt,  Homenta,  die  besondere  Beachtnog 
bei  dar  Einrichtung  von  Kraftgasbetrieben  Ter- 


fUhig  gestalten.  Nar  so  lassen  sich  die  Vorteile 
der  zentralisierten  Elnergieerzeagang  ansnntzen. 
Die  Mittel,  welehe  den  Anfordernngen  gerecht 
werden,  bestehen  einmal  in  der  Aufspeicherung 
chemischer  Energie  (Pnfferbatterie)  und  weiter- 
hin im  Aofladen  von  ScbwangiDassen  (PuÖ'er- 


 BaÄn 

 Iiicht,  Kraft  u.,2ioAn. 


/des  Licht  •  XL,  Araft'  tisrJiaÄnnet»es\ 
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AhMMnny  16a.    Bck'^tongtkiirven  stndtiKrhpr  F.lektriailltsweilte. 
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dienen;  ftir  die  Betriebe,  denen  Abfallgaee  rt  I  I 
lieb  verfügbar  «tnd,  spielen  diese  Fragen  nur 
eine  nebensftehUahe  Bolle. 

Die  weitere  Entwicklung  des  elektrischen 
Kraftbetriebs  und  insbesondere  die  allgameine 
Verwendung  von  Elektro-Walzenzngmotoren  anch 
Ar  schwere  Straßen  verlangt  Einrichtnngen, 
welche  einerseits  eine  gleichmäßige  Belastung 
der  Energieersenger  gewährleisten,  anderseits  die 


roaBchinen).  Die  Verwendunif  von  Pnfferbatterien 
ist  allbekannt  and  in  größerem  Umfange  beim  Be- 
triebe elektrIielMr  BahnsenMen  praktlaeb  ver- 
wertet. Dieses  Aafspeichemngssystem  läßt  sieb 
sehr  wirkungsvoll  fSr  den  Zenträlenbetrieb  aaa- 
nntsen  und  ennSglicht,  wenn  rfae  reieUleli  groBe 
Batterie  SOr  Verfügung  steht,  einen  sehr  voll- 
kommenen Ausgleich.  Ein  großer  Vorteil  ist 
fernerhin  die  sichere  RMerve,  die  selbst  dann 
■teht  Twaagt,  wam  die  gasaate  KaieUMaBtaf» 
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gMtSrt  ist.  Einen  prhworwipppnden  Nachteil 
dag^egen  bilden  anbeatritieu  der  höbe  Anscbaffung's- 
preis,  dum  die  koitapieUge  U&tariudtnng  nnd 
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die  sorgfaltige  Wartung.  (Die  jährliche  Amorti- 
«ation  ist  mit  h  7o,  die  Brludtuitr  der  Batterie 
mit  6  bis  9  7*        Aiilag«weit  sn  b«DO«eD.) 


.TlIgner-TJrafomer.  Bei  beiden  Sjstpmen  iit 
weeenilich,  dafi  diese  Mascbiiiea  swiscben  den 
ZentraleamBeeliineo  md  den  KraftverbraadNn 
gesr  lialtef  sind,  so  daß  die  Entla.«tniigen  und  Über- 
lastangen  der  Verbraucher  erst  über  diese 
ZwiiehenmasehiBeii  geleitet  werden  und  semit  die 
Zentrale  gleichm^lßige  Belastang  erbält. 

in  ihrer  UnabhAogigkeit  voa  den  Energie» 
erzengern  wd  denn  TbnreotaUeii  Imo  «uui 
den  SchwungDUMsen  dieser  Zwiscbenmaschinen 
hebe  ümfiuigegeechwindigkeiteo  und  großen 
ScUnpf  erteilen,  so  daß  bei  Terbaitoismißig 
gertogen  Schwunggewichten  bedeutende  Eapazi- 
tätRiTi»»ngen  sich  :uif.'<[)f^irhern  und  gegebenenfalls 
abgeben  lasstiii.  Für  Umfaugsgeschwindigkeiten 
bis  100  m  i.  d.  Sekunde  liegen  bereits  ErfahrungB- 
daten  vor.  Welrlu»  Knerfriemengen  derartig  auf- 
geladene Schwangmaasen  abzugeben  vermögen, 
zeigt  folgende  Rechnung.  Ein  Schwungrad  Ton 
15  t  Scbwanggewicht  and  etwa  75  m  Qeschwindig- 
Iteit  i.  d.  Sekunde  im  Trftgheitsschwerpnnkte 
rernag  bei  30  7«  SeUapf  9169500  kgm  = 
98700  F.  S,  1.  d.  SekMde  ra  Matan.  Bi  mH- 
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Abbildung  18.   Toorenknrve  einer  800  K  W.  -  Farsosstnrbiae. 


Die  Anlage  verbietet  sicli  daht^r  von  selbst  fBr 
Hütten  zentralen  größerer  Loistong  und  insbeson- 
dere fär  Betriebe  mit  hoben  Leistungsschwan- 
knngen  (reine  Wak Werksbetriebe,  elektrische 
Reversiermotoren  fär  Dno8traßen  nsw.).  Auch 
bat  eine  Batterieanlage  die  ausschließliche  Ver- 
wendung von  Oleiehstrom  aar  Yaransaetzong, 
während  hingegen  die  weitverzweigten  ^'^r- 
Borgungsnetzo  mit  Übertragaug  großer  Leistung 
hoebgeipannten  Weehaalatrom  ab  Enari^omi 
▼erlangen.  Wirksamer  noch  und  zum  mindesten 
universeller  ist  das  zweite  Mittel  der  Kraft- 
anftpeiohemng:  das  Auf ladan  rotierender  Sehwang» 
massen,  deren  Verwendung  zu  rinfarhen  Prrriebs- 
mitteln  fuhrt,  ohne  daß  Anlage  und  Betriebskosten 
eine  nnsnlAamge  Steigerung  erlkbreo.  In  weaeot» 
liehen  sind  zwei  Anordnungen  von  Maschinen  im 
Gebraocbi  bei  denen  der  Ausgleich  mittels  Schwnng- 
maaaaa  aagewandet  wird,  oad  swar  bd  dar  Faffar* 
maaoliiie  (Syiten  A.  B.*G.,  BarUii)  uid  beim 


spricht  dies  einer  Leiatmig von  2870  P.  S.  während 
10  Sekunden,  wie  man  sieht,  Pufferwirkungen, 
wie  man  sie  wirksamer  wohl  kaum  benötigt. 
Die  Anordnung  loleber  Piffsrauweliinen  geschieht 
in  Gleichstromzentralen  am  zweckmäßigsten  80, 
daß  die  einzelnen  Betriebe,  die  mit  besonders 
hohen  LaiatangMchwanknngen  arbeiten,  eigene 
Schwungmassen  vorgeschaltet  erhalten  (znm  Bei- 
spiel die  Speiseleitungen  zu  den  Walzenstraßen 
qaw.).   Dia  Paffermaacbina  beatabt  In  aaldiem 
Falle  ans  einer  fTleichstroramaRrhinp,  die  isowolil 
als  Motor  wie  auch  als  Dynamo  gleichmäßig 
fliak«Dflrai  arbeitet.   Dia  Maacblna  wird  mit  der 
Schwnngmasse  direkt  gekoppelt  nnd  als  Motor 
am  Netz  angeschaltet.    Eine  starke  Compoan- 
dleniBf  da«  Feldea  In  Verbfndnag  nit  «Iner  aelbst- 
tatigen  Regnliervorrichtung  ffihrt   den  ScMnpf 
herbei,  so  daß  eine  entsprechende  Energiemenge 
am  Scdiwoagrad  frei  wird,  die,  ha  DynamoarbeU 
nngaaatat,  in  daa        tbfffiltb  nad  die  Z«tt> 
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ir&Ie  somit  jedeemal  danu  ooteratützt,  sobald 
Abt  Nelsttrom  ansteigt. 

Die  Jllgner-Maschine  besteht  aus  einem  Dreli- 
atrom-Oleichatrom-Umformer}  ebenfklla  io  Ver- 
bindangr  mit  raielilaiiflsiiden  SeliwailirBcheiben. 
Ibr  AnwendlingHfebiet  sind  vorzHglich  jene  Dreh- 
•tromaetze,  an  welche  Gleiobstrombetriebe  mit 
tttrk   schwankender  Leistangsaafnabme  aage- 
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Abbildung  19.  Toarenkarve 
einar  600  &  W.  A.  £.  O.  Tarbodjniaim. 

tehloMen  werden  sollen.  Von  größerer  Bedeutnng: 
ist  dieses  System,  wie  ersicbtlieb,  für  diejeni- 
g^en  Walzwerke  mit  elektromotorischen  Haupt- 
antrieben, die  vom  Hocbofenwerk  oder  von 
«ntfernt  liegenden  Zentralstationen  ( Überland- 
lentralen  ti^w.)  ihre  Enerf^ie  bezielien.  Ein 
JUgner  -  Umformer,  welcher  Drehstnun  von 
6000  Volt  in  Oleichstrom  von  500  Volt  Spannung 
znni  Uptrieb  eines  dreistnflg:en  Foineisenwalz- 
werke  umformt  aud  der  ao  eine  Überlaadzentraie 
•■CMeU«M6B  itt,  ilt  tu  .StaU  wd  Blrat"  1903 


Heft  24  S.  1373  bereits  gebracht  worden.  Die 
Gesamt  -  Nonnalleistaniir    der  angeschlossenen 

Wiilzenzutfiimtoi  en  ist  700  P.  S.,  deren  Höchst- 
leistuog  äiOO  P.S.  Das  SchwQograd  des  Um- 
formers bestellt  MB  einer  Stahlgnßscheibe,  wiegt 
20  000  kg  and  bat  eine  hndistc  Umfangs- 
gescbwindigfkeit  von  80  m.  Die  iictriebsergeb- 
uiiwe  zeigen  einen  vollkommenen  Belastnngs- 
an^leich,  so  daß  der  Drehstrouiniotor  konstant 
nur  eine  mittlere  Leistung  dem  Netz  entnimmt. 
Die  Pafferwirknng  der  zwischen  der  Kruftstation 
und  den  Walzwerksmotoren  eingeschalteten 
Schwungmassen  ist  (i'  üiii'icli  einp  vollkommene 
und  vollzieht  sich  auabiiaugig  von  jeder  Be- 
dienang. 

Die  nachträglirlip  Anlag-p  von  T'nffprmaschinen 
macht  unter  Umständen  eine  Zentralenvergrößa- 
mng  In  KraftbetriebeB  mit  stark  sehwank«id«n 

Lei8tnnKT>n  ont'K'lirlirh  nnr]  rrliiiht  frlftrlizcitip 
die  Betriebsökonomie  der  Zentraleumascluneu 
dmreh  den  gwebalTenen  Enm-gieamgldeh.  Die 
Anlagekosten  Iris^en  sirti  dnrrh  Wahl  rasrh- 
laofeoder  Maschinen  vermindern;  die  Betriebs- 
nnd  Wartangskesten  sind  «ebr  gering  and  stehen 
in  keinem  Verhältnis  zu  den  erzielten  Erspar- 
nissen. Die  Voransberecbnnngen  für  die  Größen 
vett  Pafferbatterien  nnd  -Ifaaebinen  sind  natvr- 
gemiß  besonders  schwierig,  da  sie  von  einer 
Reibe  von  Hetriebszufälligkeiten  beeinflußt  wer- 
den, die  sich  rcchnungsmllßig  nicht  festlegen 
und  verfolgen  lassen.  Es  ist  daher  von  Be» 
dentung,  wenn  «lie  Kapazitftt  der  PnfferHtationen, 
falls  dieselben  zu  klein  bemessen  wurden,  leicht 
und  ohne  Ungere  Betriebsanterbrechnng  sieh 
wirksam  versrrößorn  lassen.  Auch  in  diesem 
Punkte  ist  die  i-'utl'ermaschine  der  Batterie  über- 
legen, da  der  Einbau  weiterer  Schwangmaaeen 
bezw.  die  Vermehrung  der  Masrhinen  leicht^^r 
durchsaführen  ist,  als  die  Eapazitätsvergrößerung 
eintr  Batterie. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


Vielfach  geinöerten  Wünschen  entsprechend,  be- 
absichtigt die  Redaktion  von  „Stahl  nnd  Risen"  in 
cwaagleeer  Folge  eine  Roihe  tob  AoiMUzen  ans  der 
ftp^rhirhte  d^s  Ei»enhQttenw«»»?ni«  in  veröfTcnlliclien. 
Sie  ist  in  der  angenehmen  Lage,  dies  mit  der  ror- 
iiegeaden  Arbeit  sa  ton,  welche  sna  der  anf  diesem 
Gebiet  bewährten  Feder  <\po  Hfrrn  Prof.  Dr.  I..  Peck 
stsmint  und  einen  Auszog  aus  einer  fQr  die  Uescbichte 
dw  lethriBgisehen  Blseahtttangewerbes  kMwl  wert- 

Titllen  .S.  ljrift  >)i!det.  Die  Redaktion  s^ibt  sich  der 
Uoi&iaiig  hin,  daß  diese  Aiuflüge  in  da«  historische 
OsUet  des  EIseohttlsBiwssaBS  den  Beifidl  nnd  die 
Ihtststtttsniig  der  Lsasr  Ten  aSlaU  ind  Bisen*  dnden 

XVlse. 


(Rkehdnick  Tcrbot««-) 

und  beeonden  den  iltersn  Fachgenossen  Anregung 
geben,  ihrerseits  ans  dem  Schatxe  ihrer  Erinnerung 
Beiträge  zu  spenden,  die  sonst  vlelieteht  der  Ver» 
gesienheit  aaheiufsUen  wflrden. 

INs 


fieidilcbto  dar  iharm  lollriiiiiMiMR 
Btminihiftrle, 

80  bezeichnet  Alfred  Weyhmann  in  Leipzig 
seine  äiraßburger  staatswissenscbaftliche  Doktor> 
diaaertatiea,  die  im  Jalirbaeh  der  GeseUsehaft 
für  lotliringiBehe  Geschieht«  md  Altertomskande 
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für  1905  zum  Abdruck  gelanget  ist  und  welche 
4to  B«a<btnnf<  allir  Freunde  der  Gfischichte 
nnsorer  Iinlii-^trie  uad  Volkswirtachaft  in  hoh«m 
Grade  verdient. 

Die  Mhr  grindliche,  mit  reichem,  znm  Teil 
zum  eratenmal  veröffontlichteui  Urkundenmaterial 
aasgesUttete  ächrit't  verbreitet  vielfach  ganz 
neoM  Lieht  lt«r  dl«  0«tebieht«  des  Eiten«  in 
Lothringen  im  'Mittplaltcr  und  ist  ein  dankens- 
werter Ueitrag  zur  luduetriegeschicbte.  Indem 
wir  die  AafinerltBankelt  der  Leser  von  «Steht 
und  Eisen"  auf  dicsp  Abhandlung-  lenken,  können 
wir  ans  nicht  versagen,  einen  kurzen  Auszag 
daraas  mltsateilen. 

Der  Verfasser  iribt  soerit  einen  allgemeinen 
Oberblick  über  die  EntwieUnag  der  Technik  in 
der  Eieenindastrie  und  «teilt  denn  die  Frage: 
Seit  wann  tri'et  e-"  eine  lütliriiigisclie  Eisen- 
indaatrie?  Die  Prähistorie  streift  Wejhmau 
nur  korz  nnd  wendet  eich  elebsld  snm  frühen 
Mittelalter,  indem  er  die  Verwaltangavorsehriften, 
welche  Karl  der  Große  in  seinem  Capitulare 
de  TilHs,  soweit  sie  sieb  auf  die  ELseoerz- 
groben  nnd  die  Eisens«  hmiede,  KiHmgerftte  and 
WaflFon  in  seinem  Reiche  bezielitti,  mitteilt 
nnd  erläutert.  Diese  Vurschriften  waren  aller- 
dings zunächst  nur  für  die  großen  kaiser- 
lichen H'tfg-üter  erlassen.  An*  liiesen  ergribt 
sich,  qdaü  es  Hörige  des  Daiuaniums  waren, 
welehe  die  Erze  in  den  fossae  ferraricae  ge- 
wannen, daraus  die  Luppen  herstellten  nnd  viel- 
leicht auch  selbst  verarbeiteten,  soweit  das  letz- 
tere nicht  dnrch  die  Handwerker  in  den  Werit- 
statten  j^esehah,  die,  wie  mit  den  Klosterhöfen, 
so  auch  mit  den  größeren  Domäuengütern  ver- 
künden waren".  Dieee  HSrige  waren  ^Wald- 
schmiede",  die  meist  eiitfenit  von  den  Hürpm  itn 
Walde  an  geeigneten  Tlätzeu  ihrer  liescbäftignng, 
dem  Anhnehen,  Fällen  nnd  Verkohlen  des  Holzes, 
dem  Gr.ilii-ii  der  Erze  tmd  dem  Aus>r!iiii<!zen 
in  selbst  bereiteten  Schmelzgrubeu,  „Beanfeuern", 
nachgingen.  Daß  die  Zahl  dieeer  Waldsehmiede 
aber  keine  kleine  war,  geht  daraus  hervor,  daß 
jedem  Dom&nenvorstand  (judex)  vorgeschrieben 
wird,  sieh  die  Ansbildnng  dieser  Eisensekufede 
angelegen  sein  zu  lassen. 

In  dem  Gebiet  zwischen  den  alten  Bischof- 
stadten  Hetz,  Tool,  Verdun  und  Trier  befanden 
sich  große  kaiserliche  Hofgüter,  wie  z.  B.  die 
Domäne  Diedenhofen,  wozu  Flörchingen  gehörte, 
das  81)3  als  Curia  rey^ia  bezeichnet  wird ;  in 
Metz  war  eine  der  bedeutendsten  Kaiserpfalzen, 
Hayingon  war  ein  Knnie:sffut,  kurz  Gebiete  de» 
Orue-  und  Feutschtals,  deren  Industriegeschichte 
der  Verfasser  ganz  besonders  zum  Gegenstand 
seiner  Stodio  gemacht  hat,  fielen  unter  die 
Capitulare  de  villis.  Die  Organisation  der 
greBen  Kirchengüter  war  ohne  Zweiftl  eine 
ganz  ähnliche,  auch  auf  ihnen  gab  es  hörige 
Waldsehmiede,    und  so  nimmt   dar  Verfasser 


mit  Recht  die  Zustände  unter  Karl  dem  tirflien 
znm  Ausgangspunkt  der  weiteren  Entwirklung 
der  Eisenindustrie  dieses  Oohietps.  Leider  fehlen 
ans  den  fulgeudeu  .luhrhunderten  beglaubigte 
Nachrichten.  Dagegen  sind  wichtige  Urkunden 
aus  dem  13.  Jahrhundort  vorhanden.  In  der 
ältesten  von  1^40  verleiht  TbUipp  von  Flörchingen 
(Phllippns  domns  de  Flerenges)  den  HSnchen 
der  Abtei  Villors-Bettnach  das  Recht,  auf  seinem 
Grund  und  boden  Eisenerz  (minam  de  qua 
ferrnm  Herl  seiet)  sn  snchen  nnd  sn  gewinnen. 

r2»jO  verlieh  der  Ritter  Thierry,  H^-rr 
von  Hayingen  (Haenges),  dem  Grafen  Tlieobalt 
von  Bar  das  im  Bann  von  Hayingen  verhandese 
Erz,  das  die  Eisenscbmiode,  welclif^  ler  Graf 
in  seinen  Wäldern  von  Briey  beschäftigte  (toz 
ses  fevree  ki  forgent  en  see  foree  de  Brie),  uo- 

eiitfreltlioh    sollten    gewinnen     dürfen.  Hier 
werden  zum  erstenmal  die  Waldschmiedeo 
des  Grafen   von  Bar   im  Walde  von 
Briey  erwähnt.     Über  den  Besitz  der  Eisen- 
gruben und  Eisenwerke  in  Hayingen  erhob  sich 
bald  darauf  eine  heftige  Fehde  zwischen  dem 
Grafen  Thiebanlt  von  Bar  nnd  Heinrich  voo 
[.uxeniburg,   der   ebenfalls   Anspruch    auf  die 
Eisenerze  erhob,  welcher  im  Jahre  1270  durch 
Schiedsspruch  des  Kiinigs  von  Frankreich,  Lud- 
wip  des  Heiligen,  beigelegt  wurde.  Das  Schieds- 
urteil,  welches  in  seinem  altfranzüsischen  Wort- 
laut mitgeteilt  wird,  fiel  zugunsten  des  Grafen 
von  Bar  aus.    Welchen  großen  Wert  dieser  auf 
den  Besitz  der  Eisenerze  bei  Uayingen  (mine  a 
Haenges)  legte,  grtt  anek  dnrraa  hervor,  dafi 
er  sii^i  IDSn  diesen  Rcsitz  durch  einflüPireicbe 
Zeugen  nochmals  öfl'entlich  beurkunden  ließ. 

Die  Sehmieden  der  Gra^  von  Bar  im 
Üru  ypr  Wald  spielten  in  der  Folge  eine  wich- 
tige Koile,  denn  sie  warfen  den  Grafen  ein 
siemlieh  sicheres  Einkommen  ab.  Wenn  diese 
Geld  brauchten,  was  recht  häufig  vorkam,  s> 
verpfändeten  sie  dies  Einkommen  teilweise  oder 
ganz  snr  Sicherstellnng  für  ein  geliehenes 
Kapital  oder  eine  andere  besondere  Lcistnnp. 
Urkondlich  ist  dieser  Fall  sam  erstenmal  für 
das  Jahr  1816  erweislieh,  in  vrelehem  Graf 
Eduard  von  Bar  auf  seine  Waldschniieden  tin'l 
Wälder  in  der  „Chastellerie''  Briey  eine  lebens- 
längliche Rente  von  Jahrlich  20  Pfand  kleiner 
Turnosen  (vingt  livres  de  bons  petita  tonrnoii) 
verpfändet.  Schon  im  nächsten  .Jahr  erfolgte 
die  Hestelluag  einer  weiteren  lebenslänglichen 
Jahresrente  von  30  livres  zngunsten  des  Meizer 
Bürgers  Jrrinet  von  Laitre,  die  lediglich  auf 
die  Einnahmen  aus  den  Schmieden  begründet 
wnrde,  nnd  1330  wnrde  eine  weitere,  diesmal 
vererbliche  Rente  von  jährlich  15  livres  zu- 
gunsten Johanns  von  Miroberg  auf  die  Schmieden 
angewiesen,  nnd  zwar  nicht  für  ein  Darlehen, 
sandern  für  ein  abgetretenes  Grnndstfick.  Poch 
sollte  diese  Rente  gegen  Zahlung  von  1 50  livres 
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ablösbar  gein  und  dann  das  GrandstQck  dem  > 
(HUiiBrBB  Besitzer  wieder   zufallen.     Ein  Tiol  j 
(rtBwM  GaMgescbäfc  machte  der  Graf  von  Bar,  j 
indem  er  peffen  Zahlung  von  :^;00  Pfnnd  kleiner 
Tnrnoseu  eine  ganze  Reilie  von  Ortschaften  mit 
al'.t'ii    Kiiikniiften  an  drei  Metzer  Bürger  ver- 
pfilndete.     In  dieser  Urkunde  werden  die  Eisen- 
acbmiede  von  (iroU-  und  Klein-Moyeavre,  Neaf- 
eh^M  und  BmeoBTal  and  andere  in  dem  Bezirk 
(ia  prevoüte)    von    Hricy  bpfond^^rB  anfgefflhrt. 

Die  Waldscbmiede  waren  schon  lauge  keine 
Mbeignen  HSrigre  mehr,  die  fBrdie  Qatsherrfebaft 

arbeitetfn,  sondci'ii  es  wrirfn  mrlir  orier  wpnif^cr 
abhängige  Gewerbetreibende,  die  dem  llerru  de« 
Waldei  fSr  die  Entnahme  von  Hein  oad  En 
eine  Abgabe  zahlten  in  Form  einer  gewissen 
Ii  enge  Eisen,  die  sie  za  liefern  Bich  ver- 
pflichteten, wfthrend  sie  fi1>er  ihre  fibrige  Pro- 
duktion frei  verfügten.  Augenscheinlich  waren 
diese  Waldschmiede  dabei  gut  gefahren,  sie  ver- 
mehrten Ihre  Ersengung  von  I^nppeneisen,  wilh- 
reud  die  vereinbarte  Abgabe  dieselbe  blieb. 
I^tes  veranlaßte  den  Grafen  von  Bar,  der  ein 
gnter  Finanzmann  war,  diese  Natnralabgabe  der 
Schmiede,  die  ihm  jährlich  nnr  etliche  Zentner 
Eisen  einbrachte,  abzaschaffeu  und  an  ihrer 
Stelle  einen  Pachtzins  in  der  Weise  festzn.setzen, 
daß  jede  Schmiede  fdr  jeden  Tng,  an  dem  sie 
in  Betrieb  war,  2  ecds  2  dpni«»rs  ^[etzrr  Wiüi- 
rnng  bezahlen  muüten.  In  iihnlKtier  Weise 
«rardeB  die  Abgaben  an  Wein  nnd  Wachs,  wo 
sie  bestanden,  in  eine  Geldabgabe  nach  Retriebs- 
tagen  umgewandelt.  Wenn  diese  Neuerung  auch 
erat  13S3  nnm  erstenmal  mudradcUeh  erwihnt 
wird,  80  läßt  sich  doch  vermuten,  daß  sie  schon 
1316,  als  der  Graf  die  erste  Geldrente  auf  seine 
Eisenichmieden  anwies,  eingeführt  werden  war. 

Graf  Eduard  von  Bar  war  ein  praktischer 
Regent.  Sein  in  Briey  amtierender  Kentmeister  1 
vereinnahmte  allwSebentUeh  die  von  den  Schmie- 
den nach  Maßgabe  der  Zahl  il'  i-  Ai  Ijoit^triL'o  m 
'  enti-ichteudcn  Pachtscbiilinge  nnd  verwaltete  den 
^^darans  gebildeten  Fonds,  anf  welchen  der  Oraf 
üpbei  Bedarf  Zahlnngsanweisuugen,  wie  z.  B.  auch 
die  vorerwähnten  Jahresrenten  ausschrieb.  Der 
Rentmeister  fflhrte  den  Titel  „recevear  des 
forges**  nnd  wird  aach  meist  als  „grnyer" 
( Forstmeister)  bezeichnet,  was  bei  der  gleich- 
zettigen  Eigenschaft  der  Schmiede  als  Köhler 
gMS  erklivlieli  ist.  Da  er  mit  der  BnobfBhmng 
verTrant  sein  ranßte,  bestellte  man  hierzn  einen 
Geistlichen  niederen  Standes  (Clerc),  nnd  ein 
glfleklldler  Zufall  hat  es  gefSgt,  daß  uns  ein 
Kassenbuch  erhalten  ist,  welches  der  Receveur 
de«  forges,  Magister  Jacob,  in  den  Jahren  1324 
bis  1897  «efUhrt  hat 

Graf  Eduard  war  aber  anch  ein  unternehmen- 
der GeschAftsniaon.  Im  Jahre  1323  ließ  er  eine 
nei«  Eisenscbniede  bei  HoyeiiTre  or- 
hann,  voa  der  «r  sieh  eine  beeonden  rdehe 


Einnahme  versprach.  Sie  sollte  n Ilm  lieh 
mit  Wasserkraft  betrieben  werden! 
Er  aebloß  mit  einem  BQrger  von  Pont-f^-Moas- 
son  nanirris  Thouvignon  nnd  dessen  Sohne 
Donal  eiiii  Ii  \  ertrag,  wonach  er  ihnen  die  Pacht 
des  7U  errichtenden  Hammerwerks  mit  dazn- 
gehörendcra  Ofrn,  und  zwar  anf  T.f'benszeit  über- 
trug (qulls  doibvent  faire  uiie  forge  faisant  fer 
par  eaae  en  eet  ferSte  de  firlej  .  .  et  d*y  ftiire 
encores  nne  fournaise  a  charge  .  .).  Der  neue 
Betrieb  war  als  ein  rein  gewerbliches  Unter- 
nehmen gedacht,  eine  Ansstattnng  mit  Hnfenland 
war  in  der  vorgesclu  itt«  ncr)  Pei  i"de  der  Geld- 
wirtscbaft  und  Arbeitsteilung  nicht  mehr  zeit- 
gemtß  nnd  damit  kam  anch  die  Verleihung  der 
Erblichkeit  zunächst  nicht  in  Frage.  Zur  Be- 
streitung der  Baukosten  für  die  Uamraerschmiede 
nnd  das  zu  errichtende  Wehr  im  Omelloft 
(chanssec  pour  retcnir  l'eane)  streckte  Graf 
Ednard  den  Unternehmern  40  1.  vor  nnd  äber- 
ließ  ihnen  nnentgeltlieb  dae  erforderliehe  Ban- 
holz  (marien),  das  sie  in  möglichster  Nähe  der 
Schmiede  fallen  nnd  zuhauen  lassen  sollten, 
Wcihrend  das  Anfuhren  bis  znr  Schmiede  eben- 
falls der  Oraf  übernahm.  Die  Entnahme  von 
Erzen  wurde  ihnen  überall  gestattet,  wo  die 
übrigen  Schmiede  solches  gewännen.  Es  waren 
dies  oolithische  Eisenerze.  Der  Pachtzins,  durch 
den  auch  d<^r  Anspruch  auf  das  nötige  Kohlenholz 
erworben  wurde,  sollte  für  jeden  Tag,  an  dem 
der  Hammer  in  Tätigkeit  sein  würde,  43  d. 
betragen,  für  den  Ofen  aber  außerdem  die  gleiche 
Summe,  zusammen  84  d.  (=  7  s.),  w&hrend 
die  anderen  Waldschmiede,  wie  erwihnt,  nnr 
L'H  d.  für  den  Arbeitfitag  zahlten.  Hierbei  war 
aber  vorausgesetzt,  daß  die  Schmiede  nicht 
mthr  Holz  verbranchte,  als  die  anderen  ohne 
Wasserkraft.  Wurde  diesen  Quantum  iib-T- 
schritten,  so  war  für  den  Mehrverbrauch  eine 
entsprechende  Eztravergntuog  zn  entrichten. 
Theratieg  der  Mehrverbrauch  ein  Viertel  des 
normalen,  so  war  dieses  Viertel  an  jedem  Ar- 
beitstair  mit  7  d.  nnd  was  weiter  darflber  nach 
VerhältniH  zu  bezahlen;  überHtieg  en  ein  Drittel 
des  normalen,  so  war  dieses  Drittel  mit  14  d. 
nnd  der  weitere  Vebrverbranch  vrieder  nach 
VerbAltnis  zn  bezahlen.  Sollte  aber  die  Schmiede 
wegen  Holzmangels  in  den  Wäldern  des  Grafen 
gezwungen  sein,  ihren  Bedarf  aus  fremden  Wal- 
duogen zn  decken,  so  sollte  der  an  den  Grafen 
zn  entrichtende  Zins  für  den  Arbeitstag  nar 
12  d.  botragen. 

Ffir  den  Fall,  daß  die  Schmiede  im  Kriegs- 
fall verwüstet  werde,  verspricht  der  Graf,  die 
Hälfte  der  Kosten  des  Wiederaufbaues  zu  er- 
setzen. Wttrde  sieb  bei  einer  zu  Ostern  auf- 
zustellenden Bilanz  ergeben,  daß  ihre  Schmiede 
doppelt  so  viel  einbringe,  als  eine  solche  ohne 
Wasserbetrieb,  lo  »oU  ibnen  die  RBekzahlnng 
der  vorgeeeheflam«!  40  1.  erlassen  sein.  Biese 
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Urkunde  ist  von  größter  Wichtigkeit;  für  mirh 
war  Ii»  »ine  Awidige  Obemachonur,  denn  sie 
bringt  nfnp  Aiifsrlilfissp  zur  Geschiolite  des 
EiaeuB  and  wirft  helles  Licht  ant'  seither  noch 
recht  dnnUe  Fragen.  Vor  •ll«m  gibt  ti«  lam 
piNti'nmal  ciiio  rirbtiffft  Z  e  i  t  b  e  g  t  i  mm  u  ii  [r  filr 
die  Verweudang  der  Wasserkraft  zur 
Eisenbereitnair,  wm  dar  AnAniir  ■nierer  gaasen 
modernen  EiFmii  iliinti  ie  wm-  Die  Urkunde  Itt 
datiert  „le  mercredi  apres  la  St.  Remy 
1398",  ein  widitigea  Datnm  für  die  Oescbiohts- 
forschung.  D«  nu  wenn  aus  dem  Wortlaut  des 
Vertrages  sich  aach  entnehmen  läßt,  daß  die 
Verwendnag  der  Wamerkraft  an  diesem  Zweck 
bereits  etwas  Bekanntes  war  und  nnr  in  der 
(Trafscbaft  Bar  damals  zam  erstenmal  an- 
gewendet wnrdo,  so  ist  doch  eine  so  frfihe  Zeit- 
angabe bis  jetzt  nicht  bakanttt  gewesen.*  Daß 
die  Wasserkraft  zur  Bewegung  der  Blasebälge 
benutzt  wnrde,  läßt  sich  mit  Sicherheit  daraas 
schließen,  daß  die^e  Schmiede  viel  mehr  MstMe 
als  die  alten  Handschroieden,  und  daß  man  zu- 
gleich einen  Stäckofen  bauen  und  betreiben 
wellte.  Letzteres  kam  nicht  zur  Ansflibrnng, 
weil  das  mit  Wasserkraft  betriebene  Rennfener 
reiehlich  genug  Eisen  lieferte  und  der  Uolzver- 
hraaeb  flr  einea  Ofen  aoßerdem  dach  wohl  sa 
groß  geworden  wnre.  Oh  muh  schon  ein 
Hammer  mit  Wasserkraft  bewegt  wurde,  ist 
niebt  getagt,  aber  nicht  nnwahrseheialieb.  Der 
Ausdruck  „une  forge  faisant  fer  pare  canc"  k  inn 
sich  auf  das  Schmelzen  und  auf  das  Schmieden 
beziehen.  Hr.  Alfred  Weybmann  nimmt  letzteres 
als  siclier  an  'S.  3'2).  Er  weist  ferner  auf  die 
hohe  Bewertnng  des  Holzes  bin,  indem  für  den 
Arbritstag  not  IS  d.  flr  die  Erze,  dagegen 
30  d.  für  das  Hola  berechnet  wurden.  Letz- 
teres hatte  also  damals  in  Lotbringen  schon 
einen  verhältnismäßig  hohen  Wert.  Die  An- 
lagen neuer  Waldschmieden  waren  hauptsächlich 
mit  ans  dem  C^rnnde  prf'ilct.  um  den  Waldbesitz 
ffir  die  HerrMihaft  rbiu.ibel  zn  machen. 

Eine  weitere  für  die  (Teschichte  das  Eisens 
höchst  wichtige  Urkunde  ist  das  Kassenbuch  der 
Waldschmiedeu,  welches  der  Rentmeister  von 
Brky  vom  Jnll  1884  bis  November  18S7  g»- 
flilirt  hat.  Es  umfaßt  19  Porgamentblätter. 
Im  eraten  Teil  sind  die  wöchentlich  verein- 
nahmten Pachtgelder  der  namentlich  anfgefHhrten 
Waldschniiedo  verzeichnet.  132}  wnrcn  e";  ^Ji^Vien. 
Von  diesen  zahlte  einer,  Jacob  Peter,  weniger, 
wdl  er  sein  Heia  ans  fremdem  Walde  bezogen 
hatte;  von  diesem  stand  dem  Grafen  nur  ein 
Drittel  and  keine  Wein-  and  Wacbsabgabe  za. 
Dia  regelmädige  Wochenpaeht  fBr  sechs  Ar^ 
baitstasre  betrug  X  sols  X  deniers  oder  II  deniers 
fUr  Wein  und  Wachs.  W&brend  der  Erntezeit 
rnhte  die  Arbeit  In  den  Schmieden  (ne  forgent 
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ponr  le  messon),  meitit  etwa  drei  Monate,  von 
Anfang  Juli  bis  Ende  September.  Dlas  geschah 
nicht  so  sehr  der  eieenen  Wirtschaft  wegen,  als 
1  weil  alle  Hände  und  alle  Fuhrleute  für  die  Ernte 
besehlftlgt  waren.  Aas  dam  Baehnuigslnidi  er* 
'  gibt  sich,  dal^  auch  zn  anderen  Zeiten  oft  Murifrel 
an  Arbeitern  war,  weil  diese  ans  mancherlei 
GrSndan  feierten.  Bs  bestand  nnr  ein  garlagaa 
Abhängigkeitsverhältnis  der  Schmiedeknedlta  SQ 
ihren  Herren,  die  Arbeiter  waren  bereita  frei- 
zfigig.  Sehen  damals  aogen  sie  mit  Verliebe 
vom  r.and  in  die  ."^tadte,  und  laß  am-li  lü-'  \'pr- 
I  gnügnugäsncht  Veranlassung  zum  Feiern  der  Ar- 
beiter gab,  beweist  das  Rechnangsbneh  dadnreh, 
daß,  als  zu  Pfingsten  132G  zu  Moyeuvre  Turniere 
abgehalten  wurden,  fast  alle  Schmieden  etwa 
drei  Wochen  wegen  Arbeitermangel  stillagen 
Cet  sejornerent  que  les  jeitM  astaiaat  a  HoeVTra 
et  ne  voloient  Ii  onvrier,  onvreir  ne  a  forges 

1  ne  au  boix).  Andere  Unterbrechungen  wurden 
dnreh  grfißere  Reparatnroa  namantlich  dar  Blaaa 
bälge  veranlaßt. 

Auch  die  Waldschmiede  waren  nicht  an  ihren 
Sitz  gebnnden,  sondern  freiztigig.  Der  Wald- 
schmied Goddefin  verlegte  seine  Schmiede  wegen 
Kohlenmangel  ans  gräflichem  (iebiet  in  den 
Wald  dar  Abt^  Jattemont  (na  fbrfn  iAm  iaa 
boix  messires  et  forge  oo  heil  d'abbci  da  Jaate- 
mont  a  Hommervillers). 

Aber  aneh  kriagerlsehe  Ereignisse  vaUar- 
brachen  häufig  die  Arbeit  der  Schmiede.  In 
jenen  Jahren  tobte  ein  heftiger  Kampf  zwischen 
der  Stadt  Heta  nnd  den  Orafen  von  Bar  und 

I  von  Luxemburg.  Die  Metzer  draneren  in  das 
gr&fliebe  Gebiet  ein  and  störten  die  Arbeit. 
Im  Saumar  1397  flehan  dia  Sehmieda  and  hielten 
sich  In  Walde  versteckt.  Am  meisten  litt  der 
nenerbante  Wasserhammer  Touvignons,  ffir  den 
ein  besonderes  Konto  im  Kassenbuch  geffibrt 
wurde.    1325  wurde  der  Hammer  niedergerissen, 

!  132G  wiederaufgebaut,  aber  bald  darauf  wieder 

1  vom  Feinde  zerstört.  Der  Graf  bezahlte  die 
Hälfte  der  Kosten  des  Wiederaufbaue«.  In  den 
3'/«  Jahren,  worfiber  uns  das  KaspenVii-li  be- 
richtet, beti'ugen  die  gesamten  Schmiedczinsen 
89»  1.  15  s.  3  d. 

Weitere  Einnahmen  flnssen  ans  Holzverkänfen, 
Geldbußen  und  dergleichen,  so  daß  die  ganzen 
Einnahmen  408  1.  11  a.  5  d.  betragen.  Dia 
Eisenschraieden  waren  das  hauptsächlichste  Mittel, 

1  um  aus  dem  Wald  eine  Geldrente  zu  ziehen. 

I  Ans  dem  Kassanbneh  geht  fsmer  hervor,  daß 
der  Rechner  Magister  Ja  jnes  öfter  Bestellungen 

1  aof  Eisen  oder  Eisenwaren  vermittelte.  Die 

I  Gewichtseinheit  für  das  nnbearbeitete  Eisen  war 
1  f;iix,  eine  Last  oder  ein  Gebuud,  nach  .'Vnsicht 

I  des  Verfassers  einem  Gewicht  von  5  Pfand  ent- 
sprechend. Kftnfer  waren  besandars  die  ITnf> 
schmiede   der   adligen   Herren.     In  einzelnen 

I  Fallen  worden  anch  Sohlappan  Tarkanft,  die 
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„gWBeeB"    hießen,   von  dem  dentschen  Wort  ' 
Ovfl.*  Sie  wurden  immer  als  paires  de  gooMes, 
entsprechend  den  •teirieehen  Halbmaaieln,** 

kanft.  Aus  dem  Wort  gonsse  entstand  der  Auh- 
draek  «gaeoM".  Die  Warenposten  sind  oft 
•ebr  bedentend,  t.  6.  3000  md  3995  Haftisen 

anJ  20(100  und  25000  Hufnägel.  Diese  wurden 
fast  aasBchließUch  angefertigt,  da  das  phosphor- 
haltlge  Eisen  fSr  Blech-  und  Treibarbeit  un- 
geeignet war. 

Noch  ein  zweites  Keclmiinsrshnch  des  Ma- 
gisters   JacobuB   ist   erhalten,   es  beginnt  zu  i 
Pfingsten  1345.  Einige  Abweichungen  von  dem  | 
früheren  «ind  beachtenswert.    Es  werden  jetzt  ' 
14  Eisensciimieden  aufgeführt.    Die  Arbeit  der  > 
Schmiede    mht  zweimal,   hu   Sommer  vom 
10.  .\ugnst  bis  zum  Sonntag  nach  "^^t.  Lucas,  ' 
im  Winter  von  Mitte  Dezember  bi»  gegen  Mitte  I 
Februr.    Der  Holabesng  war  nicht  mehr  u- 
beerrenzt,   Bondern  es  war  den  W.ildschmieden 
ein  bestimmtes  Quantum  zugewiesen,  den  Melir- 
bedarf  nnBten  sie  kanftn,  die  Abreehnnog  w* 
ftlgte  monatlich. 

Obgleich  der  Wasserbammer  zu  Groß- 
MeyeBTre  h&allg  Sehaden  litt  and  Tide  Reparatnr- 
k'isti'n  voraiilaßte,  wurde  er  doch  immer  meiir 
der  Mtttelpankt  der  Eiseoindostrie  der  tiraf- 
•ehaft  oder  seit  1854  des  Herzogtums  Bar. 
1431  worden  die  beiden  Herzogtümer  Loth- 
ringen nnd  Bar  vereinigt;  doch  war  dies  nur 
eine  Personalnnion,  die  Verwaltung  blieb  ge- 
trennt and  nach  wie  vor  die  Rechnungskammer 
in  Bar-lü-dnc  die  Prüfnngrsinstanz  für  die  Rech- 
naugen der  Prevöt^  Briey,  in  denen  wie  früher  I 
die  Eianahmen  von  den  Kisenschmieden  er-  | 
scheinen.  Die  Verhältnisse  dieser  hatten  sich 
wenig  verändert,  nur  war  Mitte  des  15.  Jahr-  i 
baaderta  die  TaffMP«dit  von  9  s.  9  d.  «af  | 
.3  9.  6  d.  gestiegen,  jedenfalls  infolpp  rler  Preis- 
Bteigernng  des  Holzes.  Bemerkenswert  ist,  daß 
ia  der  Einnahnereehaang  von  1451  znm  ersteo- 
mal  drei  Eiscn^^rlmiioflpn  zu  Hayingen  im 
Fentschtal,  von  denen  jede  eine  Naturalabgabe 
▼on  100  Pftind  Bisen  in  liefiBni  hatte,  aaf- 
g:efQhrt  werden.  Hier  war  ahii  lip  altei  Form 
der  Maturalabgabe  beibehalten,  wie  dies  ja  auch 
in  Deotaeliland  am  diese  Zelt  aeeh  allgemein 
srebrÄnchlich  war.***  Die  viel  rationellere 
Pacbterhebaog  in  (ield  nach  Betriebstagen  war 
aaf  die  alte  Onifsehaft  Bar  beschrtlnkt  geblieben. 
Oer  Verfasser  erklitrt  dies  daraus,  daß  die  Grafen 
von  Bar  im  Walde  von  Briey  die  Grundhorren,  ' 
in  Hayingen  aber  nur  Schntzherren  waren.  Er 
nennt  die  Kaying^er  Schiuieden  deshalb  Pro- 
tektorats-.Schinieden.  Auh  Ipt  Furni  der  Abgabe, 
die  er  im  Gegeusai/.  zur  Fadit  (rente)  eine 
üatertanenataaer  neaat,  sehließt  er,  daß  die 
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Hfitten  zu  Hayingen  schon  vor  131t)  bestnuden 
haben  mußten,  weil  sonst  wohl  der  Uraf  die 
Nataralabgabe  ebenfUls  Ia  eine  Creldabgabe  um- 
gewandelt haben  würde.  Als  die  Gräfi  n  vni 
Lnxemburg  ihren  Einfluß  nach  Süden  ausgedehnt 
hatten  und  als  1444  Luxemburg  mit  dem  mäch- 
tigen Herzogtum  Bnrgrnnd  vereinigt  worden  war, 
verweigerten  die  Schmiede  den  Tribut  im  (!fn 
Grafen  von  Bar  mit  der  Begründung,  sio  ge- 
hörten nunmehr  dem  gnädigen  Herrn  TOa 
Burgund,  der  werde  ihnen  schon  eine  gute 
ngarde"  gewähren.  Wie  schon  erwähnt,  war 
die  Qualität  des  lothringischen  Eisens  wegen 
seinem  Phnsphorgohalt  eine  geringe  und  wurde 
seine  Einfuhr  von  tichmiedezänften  französischer 
Städte  deshalb  wiederholt  verboten.  Trotsdem 
nahm  die  lothringische  Eäseaiadistriefortwlhread 
an  Umfang  zu. 

Die  Stadt  Hetz,  tob  deren  Haeht  and  Reich- 
tum '\vr  ntum  erwähnte  Krie?  niir  den  benrnh- 
barten  mächtigen  (irafen  Zeugnis  ablegt,  halte 
ansgedehaten  Graadbesltz  In  den  nmllegendea 
Gebieten  erworben,  in  dem  es  nicht  an  Eisenerz 
nnd  holzreicben  Waldangen  mangelte.  Infolge- 
dessen legte  die  Stadt  Hetz  1490  bei  Arsa.d. 
Hösel,  wo  Eisenerze  entdeckt  worden  waren, 
eine  Eisenhütte  an  und  bescUoß  liiil  den 
Bau  einer  zweiten  auf  der  HoaaUnsei  Saulcy 
bei  Uetz.  Dies  waren  bereits  HoelxifNihfltten, 
in  denen  Roheisen  und  Onßwaren  ans  Minelte 
hergestellt  wurden.  Das  Kuheison  wurde  in 
Frischfouem  in  Schmiedeisen  umgewandelt. 
Der  Bau  der  Hütte  zu  Saulcy  geschah  nach 
dem  Vorschlag  eines  Meisters  Heinrich  von 
Flörchingea  (Eloriienges),  dem  dann  die  Stadt 
dieselbe  verpachtete.  In  diesem  Vorschlag  heißt 
es,  daß  er  ans  Roheisen  —  la  crä  —  Frisch, 
eisen  —  neaf  ftr  da  erA  —  naehen  wolle. 
TvPtztcrns  entspricht  dem  „zweigescbninlzmi 
Eisen "^.^  Die  herzoglichen  Schmieden  im  Brieyer 
Wald  waren  gegen  Eade  des  15.  Jahihaadertt 
zurückgegangen.  1492  wird  nur  noch  die 
Einnahme  von  zwei  Eisenhämmern  nachgewiesen, 
ein  dritter  war  In  eine  Paplermtthle  amgewandelt 
worden:  alle  drei  wurden  mit  Wasseikiaft  be- 
trieben. Die  eigentlichen  Schmieden  mit  Hand- 
betrieb werden  nicht  mehr  «rwlhat.  1496  wird 
noch  ein  dritter  Schmied  Perrotin  «genannt, 
dessen  Name  sich  in  der  „Perrotin-Mühie"  und 
in  einer  Waldparzelle  „le  l'errotin"  bis  heute 
erhalten  hat.  über  Mangel  an  Arbeitskräften 
wnrde  auch  damals  geklagt,  tuiH  mnCfen  die 
Hütten  oft  wochenlang  stiUiegrn.  Die  Ein- 
künfte aus  den  Schmieden  waren  sehr  ver- 
mindert. Vm  1524  liatte  die  alte  I'enten- 
erhebnng  überhaupt  aufgehört  und  war  eine 
Hfittenpacht  an  die  Stelle  getreten.  Die  Hütten, 
welche  schon  Ar  die  Beantsang  der  Wasser» 
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kraft  größere  bauliche  Anlag^en  erforderten, 
gehörten  dem  Landesberru.  Die  Goßwaren  der 
Ufitten  von  Utymm  wafw  haoptalebUelt 
Kanoneiiku)?oln. 

Vom  Jahre  1  öf>*)  Übernahm  die  LaadesherrttcLafl 
den  Betrisb  der  Eise  nhiitten  vonMoyenvre 
in  eigene  Kegle  durch  lierzoplich  loth- 
ringische Beamte.  Am  30.  Juni  15Ü4  wurde 
tio6  nOrdoong  nad  Statitm"  flir  di«  nea  er- 
richteten Eiseuhfitton  erlassen,  welche  der  Ver- 
fauer  ausfübrlich  mitteilt.  An  der  Spitze  atand 
ein  Hfltteodbrektor,  der  «ioe  ttcliere  Kaution 
in  Höhe  von  13-  bis  14  000  frs.  zn  stIIph  hnttf. 
Ein  Regieraogakommissar  führte  die  obur«te 
AaMeht,  der  bM«Bdere  B«Qt«ii  so  genehmigVB 
hatte.  Der  Direktor  erhielt  von  je  10  Ztr. 
erzeai^ten  SchmiedeiaeuB  1  fr.  Die  Über- 
webangr  der  HolnehlSge  dareh  den  Foratmeitter 
van  Briey  und  deren  Übernahme  erfolgte  vou 
dem  BegierQAgakominiaear  and  dem  Uütten- 
dürektor  gemdnaam.  Ein  Kaasenhaaptbaeh  des 
Hüttendirektors  von  Moyeuvre  ans  dem  Jahre 
1565  ist  zum  Gläck  erhalten;  es  gibt  nns  ein 
Bild  der  AnsfVbrang  der  Fabrikordnung  nnd 
von  dem  ganzen  Betrieb  der  Hütte.  Die  wich- 
tigsten Teile  dieses  Bnchcs  »ind  vom  Verfasser 
im  Urtext  mitgeteilt.  Die  Anlage  nmfalile  zwei 
HoehOfSD  ond  zwei  Grobh  iMiuM  r.  Die  Hoch- 
öfen waren  damals  noch  nicht  im  Gang  nnd 
muüte  das  Kobeisen  noch  gekauft  werden.  Die 
Hütte  war  mit  ubegrautam  Basagirecht  für 
Holz  ausgestattet,  was  eine  sichere  Grundlage 
ihres  Gedeihens  war.  Die  Namen  des  Hütteu- 
meistera,  Glafitrudatara,  der  Friacli-  and 
Hammermeister  werden  aufpeffilirt.  Anch  da- 
mals herrschte  öfter  Mangel  au  Arbeitern.  , 
Im  Angaat  1565  ftuid  «Id  Streik  dar  Schmiede  | 
statt;  es  iinilJten  Schmiele  von  answSrts  ver- 
scbrieben  werden.  Die  Gesamtproduktiun  des  i 
Eiaena  im  Jahre  1565  betrag  S46000  Pftrad.  I 
Im  Juni  wnrdc  der  lioehofen  anpeMasen.  Bis 
dahin  war  das  Robeisen  von  einem  Symonet  , 
in  Uoyeuvre  geliefert  worden,  nicht  gegen  Be-  I 
Zahlung  iu  Geld,  sondern  gegen  Rnckerstattung 
des  halben  Gewichtes  an  Schuiiedeiseu,  dessen  i 
Wert  demnach  damals  mindestens  der  do|)ittilte  | 
des  RuheiHens  war. 

Eine  Schmelze  (fondöe)  des  Uochofens  | 
dauerte  nur  fünf  Tage  und  fBnf  Nachte.  Eine 
solche  Schmelze  bildete  die  Hechnungseinheit 
fBr  die  Arbeit  des  bei  dem  Ofen  beschäftigten 
Personals  nnd  für  die  Erzgräber.  Die  letzteren, 
zunilclist  nur  zwei  Mann,  t'rhitiltcn  für  eine 
Seliuielze  Erz  ungefähr  5  frs.  Der  Kiilirlolin 
dieser  nach  der  Hütte  war  teurer  als  die 
Förderkosten,  die  Fuhrleute  erhielten  ti  frs. 
für  die  Solimelze.  Das  Kvz  kam  niei.st  von 
einer  Grabe  bei  Kombach,  im  August  gelang  . 
ea  einem  gewissen  Barbars,  daa  mtebtige  Lager 
tn  anmittelbarer  NIhe  der  HStte  ansofcblaffe»,  i 


welches  seitdem  jahrhundertelang  diese  mit 
j  Erz  versorgte.  Für  da.s  Werk  war  dies  ein 
groüer  Vorteil  weil  der  teure  Fuhrlohu  dadurch 
ganz  in  Wegfall  kam.  Die  Erze  wnrden  in 
Körben  nach  dem  Ofeu  geschleppt  und  koslcteu 
nur  noch  den  Häuer-  und  Schlepperlobn. 
F.-i  war  der  Anfang  des  unterirdischen  Alibanes 
auf  der  beute  noch  bestehenden  „alten  Grube", 
der  wGrnbe  Hoyenvre**.  Die  Leitung  der  Ver> 
hnttung  lag  in  der  Hand  eines  Schmelzmeisters 
i  (maitre-fondear),  welcher  beide  Ofen  beanf* 
j  aichtigte,  der  von  jedem  Ofen  flir  eine  SebmelM 
-1  frs.  6  gr.  erhielt.  Ging  der  Ofen  .im  h  am 
äuuutag,  so  bekam  er  dafür  eine  besondere 
VergQtung  von  4  tn.  Die  L6hne  der  Au<|reber, 
Holzharki  r .  Kühler  nsw.  sim]  ehenfiills  genau 
angegeben.  Es  machte  öfter  Schwierigkeiten, 
den  großen  Bedarf  an  Köhlen  reehtzeitig  sn 
ileckeu.  In  gleicher  Weise  sind  die  Löhne  der 
I  Hainiiierschmiede  and  ihrer  Leute  genau  an- 
j  gegeben.  Sie  worden  naeh  Je  1000  Pftind 
Eisen  berechnet.  Mußte  aber  die  Arbeit  ohne 
Schuld  der  Schmiede  ruhen,  so  erhielt  daa 
Personal  den  Lohn  von  40  Ztr.  Schmiedeisen 
pro  Woche  MUgecahlt,  gewiß  eine  humane  Ver- 
sicherung gegen  Arbeitslosigkeit.  Bei  dem 
Hochofen  wurde  täglich  zweimal  abgestochen. 
Ein  .\b8tich,  Guß  oder  Gans  (gueuse)  Hoheisett 
ergab  (W>  PfuuJ  Schmiedeisen  nn'\  wo-j^  etwa 
lÜÜO  Plund.  Aus  der  „receptc  de  gueuses" 
ergibt  sieb,  dafi  im  Jahr  439  Gänse  gefallen, 
al-so  im  ganzen  '220  Tage  gehtittet  worden 
waren.  Von  Guüwareu  wurden  verzierte 
Kaminplftttan  (tacqnee)  betgeatellt,  in  diesem 
ersten  Betriebsjahr  aber  nar  zwei  Stnek.  Die 
Herstellung  von  Feuerböcken  (andiorsj  war  vor- 
gesehen, denn  ea  war  dafür  ein  beaonderes 
Konto  eingerichtet,  es  wnrden  aber  keine  ge- 
macht. Die  439  Gänse  gingen  alle  in  die 
Frisebaehmieden,  welohe  daraus  346833  Pfund 
Schmiedei-ien  fertigten;  für  1000  Pfund  wurden 
50  frs.  erzielt.  Das  meiste  Schmiedeisen  wurde 
an  Knnden  in  der  Umgegend  verinnft,  doch 
King  ein  großer  Posten  von  l<i8  000  Pfund  auf 
Anweisung  des  Herzogs  an  einen  gewiasen  Goz 
für  eine  Sehnldforderang;  hierfQr  erhielt  die 
Hüttenkasse  keinen  Pfennig,  wodurch  die  Ver- 
waltung der  Hätte  eine  recht  schwierige  wurde. 
Infolgedessen  nnd  weil  die  Forderung  den  Oes 
an  den  Hersog  viel  größer  war,  kam  es,  daß 
dieser  Anton  Goz  in  Verbindung  mit  einem 
Maturin  Chaninet  die  herzogliche  Hütte  als 
Pächter  übernaiiincn,  wahrscheinlich  von  1566 
an.  Der  herzogliche  Hnttenbetrieb  in  eigner 
Regie  haue  also  nur  kurze  Zeit  gedauert. 

Wie  hoch  die  Pacht  des  Goz  war  wissen  wir 
nicht;  «ie  wurde  wohl  überhaupt  nieht  ent- 
riclitet,  sondern  gegen  die  Scbnldforderung  ver- 
rechnet. Dieses  VerbUtala  daaerte  bis  1579. 
Von  1578  bia  1696  endieint  ein  Ludwig 


uiyiiized  by  Google 


15.  Aagiut  1906. 


B«Uräg$  zur  OtadtidU«  iit$  Eiuni. 


8taU  «id  BiMB.  943 


OalvaiD  als  Pächter,  der  eine  jährliche  Pacht 
von  13  00Ü  frs.  za  zahleo  hatte.    Er  betrieb 
4m  Werk  nit  Brfolff.   Obgl«i«h  Ihm  doreh  die 
Piirhrnnir     niufangreiche    Waldnntznngen  zu- 
gewiesen wareu,  genügte  deren  Uolzertrag  nidit 
md  er  mnBte  noeh  gn^e  Pottes  Heiz  dua- 
kanfpii.     157!'  erbaute  er  eine  große  Mülile, 
um  Getmde  für  die  Uättenangeliftrigen  zu 
malileB,  wodnrcli  die  Hfltte  Tom  Benimahlen 
und  voin  Akzia  befreit  wurde.   Aach  waren  die 
Hättenarbeiter  von  Staat«Btenern,  Fronden  and 
vom  lliUtftrdieDit  frei.    Mit  dem  Umfang  de« 
Betriebes    stieg    wohl    anch    der  Pachtzins, 
wenigstens  maßte,  als  Galvain  sich  1590  als 
reicher  Mann  und  Großgrundbesitzer  zurückzog, 
lein   Nachfolger   Ludwig  Pierron,    Herr  von 
Bettainvillers,  2s  700  fm.  Jahrespacht  zahlen. 
Die  I*acht   war  auf  12  Jahre  bis    1»>0B  ab- 
geschlossen, dauerte  aber  bis  1614.    Ans  einem 
Inventar  von  159»;  i?r  zu  ersehen,  welch  großen 
Umfang  das  Werk  angenommen  hatte;  29  Arbeiter- 
wohnblaser geborten  daxn.    Das  HIttenwerk 
enthielt   3  Schmelzofen  und  3  Schmi^^dewcrk- 
iiAtten.     Zur  Deckung  des  Holzbedarfs  waren 
Ihn  8600  Morgen  (arpsnts)  Wald  Oberwiosen, 
von    denen  jahrlich   30')   geschlagen  wenltMi 
durften.  Erze  durfte  der  Pa^^bier  überall  graben, 
nnr  mnßte  er  dem  Grondherm  den  Sehadon 
vert'iiton.      V.r  durfte    sein    EiBen  Qbenllbin, 
aacb  nach  dem  Aaslande,  verkaufen.  AnCh  den 
▼es   aaswBrts   anstehenden   Arheitem  wnrde 
Steuerfreilji  it  bewilligt.    Diese  und  noch  andere 
Vorteile  gewäbrte  die  Begierong  zur  Unter- 
statsnnflr       üntemehmsns,  das  dadurch  immer 
mehr  in  Blüte  kam.     1604  bante  Pierren  ein 
Biseaspaltwerk  (fenderie)  dazn,  wohl  das  erste 
in  Lothringen.     Aach   Pierron  zog  sich  als 
reicher  Mann  und  als  „seigneur  de  Uoyeuvre", 
wo  er  die  Grundherrschaft  _de  1a  (rramle  cour" 
erworben   hatte,  zurück.     Er  v.  ir  rjo(  Ii  lange 
als  For«t-  und  Kentmeister  de»  Aiui.  s  lii  iej'  tatig. 

Als  Pächter  folgten  ihm  die  .Söhne  seines 
Vorgängers  Peter  und  Melchior  Uauvin  von 
1614  bis  16S7.  Der  Pachtvertrag  war  wieder 
auf  12  Jahre  abgeschlossen,  die  Parhti^umme 
aof  2ä  ÜOO  frs.  ermäßigt.  In  den  Pachtvertrag 
wnr  die  Bestfamning  anllifenomnien,  dsA  nnr 
katholi.srlie  Arbeiter  in  dem  Hiitfcnwprk  zu 
Mojreavre  arbeiten  durften:  ein  Zeichen  der  Zeit! 

Dl«  Onfiwnren  der  Ritte  besehrtakten  sieb 
auf  Munition  (b  uiletz  et  coqnilles),  nnr  im 
Jahre  1596  warde  einmal  apotterie"  erwähnt. 
Die  groBen  Verglnsttgungen,  welche  die  Arbeiter 
genossen,  wurden  Hil5  gesetzlich  festgelegt. 
Dieser  wichtige  ii^rlaß  wird  im  Wortlant  mit- 
geteilt. Er  bezweckte,  ArbeKskrllte  herbsten» 
ziehen.  Der  Zuzug  wnrde  auch  so  stark,  daß 
der  Gemeinde  Mojrenvre  gestattet  worde,  das 
Aafnahmegeld  für  nazWiende  Fremde  yen  9  anf 
18  in.  (beaatragt  hatte  nie  80  Art.)  ra  erhoben. 


Die  Erfolge  des  Ttiittenbetriebes  waren  so  be- 
deutende, daß,  als  die  Pacbtzeit  der  Gebrüder 
OauTin  am  30.  Jnni  1627  ablief,  der  reiche 
und  angesehene  Metzer  Patrizier  l'eter  .Abraham 
Fabert,  „seigneur  de  Moulins",  sich  um  die 
Achtung  der  Bisenhätte  Uoyenvre  bewarb.  Br 
erbot  Hicli,  außer  dem  seitherigen  Pachtslns 
von  38000  irs.  sofort  ein  Geschenk  von 
100000  frs.  an  die  herzogliche  Kasse  —  ponr 
an  present  et  don  gratnit  —  sn  sahleo.  Diese 
reiche  Gabe  kam  der  Kammer  sehr  gelegen, 
und  da  die  Oebrflder  Gauvin  .Ahulicheä  nicht 
bieten  konnten,  erhielt  Fabert  den  Zoschlag. 
Er  hatte  aber  kein  (Hfick  mit  seinem  neuen 
Unternehmen,  von  dem  er  nichts  verstand.  Es 
i  verwickelte  ihn  nicht  nur  in  einen  I'ro/eß  mit  den 
früheren  Piichtem,  sondern  er  iiii  auch  großen 
Schaden  dadarcb,  daß  eine  ueuerbaule  aber  sn 
Bcbwnebe  Wehranlage  wiederholt  vom  Hochwasser 
fortgerissen  wurde,  intolgedessen  die  Hiitto  still- 
liegen mnfite.  Zu  dem  Schaden  fehlte  der 
Spott  nlebt,  nnd  so  wollte  er  schon  in  seinem 
Arper  die  ganze  Sache  fallen  lassen  iinri  die 
i  gezahlten  lOüÜOü  frs.  verloren  geben,  als  ihm 
I  In  seinen  Sohn,  dem  Jungen  Abraham  von  Fabert, 
der  KapitJln  der  Artillerie  des  Königs  von 
Frankreich  war,  ein  Ketter  erschien.  Die  hoch- 
interessante Episode  der  Tütigkeit  Abrahams 
von  Faber  auf  der  Eisenhütte  zu  Moyeuvre  ist 
in  meiner  Geschichte  des  Eisens  (Ii  S.  1240) 
knra  erzUilt,  hier  wird  sie  von  Weyhmann 
ausführlicher  geschildert.  Kajiitan  Faberl  über- 
nahm, ohne  seinen  militArischen  Beruf  anfza* 
gebMi,  die  Pacht  seines  Vaters.  Vor  allem 
baute  er  das  Wehr  gtuUdi  mn.  H  i  t  >  i  ^ing 
er  mit  der  größten  wissenschafilichcu  Cinind- 
lichkeit  zu  Werke.  Er  ermittelte  durch  Versuche 
und  Berecbnnngen  den  Wasserdrnck.  Daraufliin 
erbaute  er  den  Steindamm  mit  viet-  bis  fünf- 
facher Sicherheit  nud  staute  das  Wasser  der 
Orne  In  so  ausreichender  Weise,  daß  dieses 
Wehr  jahrhundertelang,  bis  zur  Einführung 
des  Dampfbetriebes,  genügte.  Sodann  organi- 
sierte er  die  Arbeit  anf  der  Hütte  nnd  die 
Bachführnng  mit  railitilrisrlier  Pünktlichkeit. 
Als  die  alten  Arbeiter  sich  dem  nicht  fügen 
wollten,  lehnte  er  sie  alle,  400  Hann,  an  einem 
Tage  aus,  entließ  sie  und  z<»g  sich  Krsatz  von 
I  auswärts  heran.  Dies  half.  Die  alten  Arbeiter 
baten  nm  Wiedemnstellnng,  was  allen  anBer 
[  den  .Anstiftern  auch  gewährt  wur  le.  !>  regu- 
lierte die  Löhne  genau  nach  der  Produktion, 
nnd  da  diese  auf  sorgftltig  ermitteltem  IIa- 
'  terialverbraucli  bernlift ,  konnte  er  anch  ans 
1  der  Feme,  in  die  ihn  seine  militariscfao  T&lig- 
\  keit  führte,  ans  der  Lohnliste  der  Schmiede 
berechnen,  wieviel  luilieistn,  Erz,  Kohle  und 
Holz  sowohl  im  Hochofen  wie  im  Frischfener 
verbnmebt  wwden  wnrui,  wieviel  Eäsm  ge- 
sebsMlsen  nnd  gesehmiedet  war,  nnd  wie  bock 
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sein  Gewinn  war.  Auf  iliv^f  Weise,  dnrch 
Energie,  Sachkenntnis,  ürdnuii^;  und  Gewissen- 
baftigkeit«  golang  es  Abraham  de  Fabers,  der 
nidlt  sor  ein  glon-fiirher  Marschall  von  Frank- 
nich,  Mudera  aach  ein  seiner  Zeit  weit  vorans- 
fe«ilter  aasgtseiebiieter  Eiaenlndoitrielter  war, 
der  Hütte  zn  Mnypnvre  den  Rnhmestitel  ^der 
schönsten  in  ganz  Earopa'^  za  erwerben.  In 
den  6* ff  Jahren,  wibrend  denen  er  sie  leitete, 
warf  sie  ihm  große  Einkünfte  ab,  sie  war,  wie  ein 
Biograph  sagt,  «wie  ein  Ideines  i'eru".  1633  wurde 
die  Hfltte  an  MoyenTre  in  dem  Kriege  cwtsehen 
Frankreich  und  I-nthrin^en  von  den  Hes.-itzuiifjen 
Ton  Loxemborg  and  Diedeubofen  zerstört,  and 
wtbrend  der  Daner  des  30  jährigen  Krieges  war 
an  einen  Wiederanfbau  nicht  za  denken. 

Außer  der  großen  herrschaftlichen  fiisenhfitie 
bestanden  in  nnd  bei  Hoyenvre  noch  eine  An- 
saU  kleiner  P^iseniiianier,  die  der  Hemehaft 
Wasserzins  zahlten. 

Im  Fentschtal,  das  unter  habsburgische 
Hen-Hchaft  gdtOttVen  war  and  za  den  spanischen 
Niederlanden  gehörte,  hatte  sich  die  Eisen- 
iudtistrie  bis  in  die  zweite  Haltte  des  17.  Jabr- 
hnnderta  nur  langsam  entwickelt,  deck  flhrt 
eine  161.5  von  der  Rechnangskammer  za  Brüssel 
aafgestellte  Graad«teaerroile  acht  Eisenhütten  im 
Fentsehfal  avf.  Ein  Eiaenbanmer  bei  Hayinf  en 
war  im  Besitz  des  Gonvernenrs  von  Diedenhofen, 
Joachim  von  Leuoucourt,  Mar(j[ui8  von  Maroiiee, 
wonaeb  er  sptter  nnr  „La  Harolle*  genannt  wurde. 

Die  Ei«enerzfördernnp  im  Fentschtal  tiber- 
stieg den  Bedarf  dieser  Hütten,  weshalb  Eiaen- 
erte  experttert  wnrdeo.  Die  1679  von  Graf 
Johann  von  Nasian  -  Saarbrücken  gegründete 
Eisenbütte  m  Qetalantem  benog  nm  l<i2.5  und 
sptter  bedeutende  Mengen  En  von  Hayingen. 
Für  deren  Transport  war  der  Wasserweg- 
moselab- und  saaniufwiirts  vorgeschrieben.  Nach 
dem  SOjäbrigen  Krieg  erlangte  die  firanaSsiscbe 
Herrschaft  das  Übergewicht,  wogegen  Herzog 
Karl  von  Lothringen  (l*>.:i2  bis  1675)  verzweifelt 
aber  mit  wenig  Erfolg  kämpfte.  Die  Festung 
Diodenhofen  und  Umgegend,  wozu  das  Fentschtal 
gehörte,  erwarb  Frankreich  1659  von  Spanien. 

Erst  im  Jahre  1662  wird  wieder  ein  Pächter  '< 
des  im  30jfbrl(en  Krieg  zerstSrten  Eisenwerks 
Moyenvre  genannt.     Diesem  wurden,  nm  das 
zerstörte  Werk   wieder  aufbauen  und  in  Be-  i 
trieb  setzen  zn  können,  weitgehende  Vollmachten 
erteilt.    Er  erhielt  da«  Recht,   hierfür  Hand-  • 
werker  and  Arbeiter  zwangswcii>e  einsteilen  zu  i 
dürfSm.   Tretxdem  fiel  w  dem  PAebter  schwer,  | 
die  Eis'Miltiitrp  wipfler  in  (iany;  7.n  bringen,  um 
so  mehr,  weil  Frankreich  während  der  Okkupatioo  , 
eine  neue  Steuer  auf  das  Eisen,  den  „droit  de  I 
nianiue  de  fer*^,  pel(>g:t  hatte,  welche  den  Absatz 
erschwerte.    Der  Pächter  Colsonnet  schied  vor 
Ablauf  seines  90Jfthri«en  Eeatraktea  ans.  1681 
endieiat  «Ib  gefriaaer  Jeaanot,  dar  auok  Elsen- 


hfltten  im  F' hIm  htal  erworben  hatte,  ala  In- 
haber der  Hiitte  von  Muyeuvre. 

Die  Hntto  von  Hayingen  gehSrte  damals 
einem  de  la  Roche  Hullin,  der  1685  starb, 
worauf  sie  in  den  Besitz  seines  ächwiegersohnes 
Le  Comte,  Herr  vnn  Anfe^Onra,  kaa.  Dieser 
geriet  KIO'J  in  Zahhiiipsschwierigkeiten  und 
wurde  das  Werk  auf  Antrag  der  Arsenalver- 
waltnngr  wiedeibolt  vent^gert,  Ua  ee  endUeh 
im  .Jahre  17<M  vin  Johann  Martin  de  Wendel 
von  Wolmeringen  für  insgesamt  lätt40  tn.  er- 
worben wurde.  Die  Erwerbung-  des  Le  Comteeehen 
I  vormals  HuUinschen  Eisenwerks  bildet  den 
wichtigen  Wendepnokt  in  der  Geschichte  der 
Bisenhfltten  des  Fentsebtalee.  Der  tatkräftige 
und  geschäftskundige  .lean  Martin  wurde  der 
Gränder  der  de  Wendeischen  Werke,  der  be- 
deutendsten in  Lothringen,  die  sieb  immer  groß- 
artiger entfaltet  haben. 
'  Jean  Martin  de  Wendel,  über  dessen  Ab- 
stammung Weyhmann  nähere  Mitteilungen  macht, 
erwarb  am  16.  Juli  170.5  vom  König  von  Frank- 
reich die  Herrsiii uft  Hayingen  mit  allen  Ge- 
rechtsamen. Hierzu  geborte  auch  eine  Reute 
des  Eisenhammers  „La  Marolle*.  Da  der  Be- 
sitzer diese  nicht  bezahlen  konnte,  wurde  die 
Hütte  171U  zur  Grondherrschaft  Hayingen  ein- 
ges<^n.  Die  Erben  dea  Xarqula  von  Maren« 
verzichteten  anf  ihre  Ansprüche  gegen  Zahlung 
von  7tiU  1.  Auch  das  za  La  HaroUe  gehörige 
ElseBspaltwerk  Susingen  fld  1715  dnreh  rlebter^ 
liehe  Entscheidung  de  Wendel  zn.  Durch  diese 
Vereinigung  der  wichtigsten  Eisenhütten  des 
Fentaebtalee  wurde  ea  ihm  nOgUeb,  sein  Unter- 
nehmen  immer  groHartiper  atisznfrcstalten. 

Die  herzoglich  lothringische  Domanialhtttt« 
Moyenvre  batte  nach  ihre»  Wiederaufbau  die 
frühere  Hedeutnng  nicht  wieder  zu  erlangen 
vermocht.  16Ub  wurde  sie  an  die  GebrQder 
Tissier  für  9600  I.  verpaebtet  Die  Orte 
Groß-  and  Klein-Moyeuvre  waren  sehr  zurück- 
gegangen, ganz  Lothringen  litt  noch  anter  den 
Folgen  der  schrecklichen  Kriege.  Eine  schwere 
Anfc^abe  übernahm  deshalb  der  junge  Herzog 
Leopold,  als  er  1679  zur  Regierung  des  Her- 
zogtums berufen  wurde.  .■Xber  er  griff  sie  mit 
Ernst  nnd  gutem  Willen  an  nnd  dadurch  gelang 
t's  ilirn,  in  den  H2  Jahren  seiner  Reg-ierang 
(,16t>7  bis  172b))  den  Wohlstand  des  Landes 
wieder  in  heben.  Dies  beweisen  die  Steuer- 
einkünfte, die  sich  in  dieser  Zeit  nahezu  ver- 
dreifachten. In  seiner  Wirtschaftspolitik  folgte 
er  gani  dem  Vorbilde  Frankreleba,  we  dnrcih 
Minister  Ttilbfrt  das  mfrkantilistische  System 
zur  Durchführung  gelangt  war.  Im  Ansdhluß 
daran  fVbrte  er  aueh  die  firauSaisebe  Eisen- 
stener  (  :lrr>it  de  marque  de  fer),  die  schon  früher 
während  der  Oitkapation  erhoben  worden  wart 
im  Auguat  1699  dnreb  Geaets  «Ib.  Die  Bs- 
atimnuagett  dieaea  ateuer-  und  soUpoIitlach 
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wichtigen  Gesetzes  teilt  der  Verfasser  im  Wort- 
Uat  mit.  Wir  heben  von  diesen  nar  zwei  hier 
barvor.  Die  erste  bestimmt,  daß  ee  dem  Stener- 
p&chter freisteht,  die  Stenwr  statt  vorn  Sohmifdeisen 
vom  Robeisen  zu  ethebou  und  zwar  8  b.  b  d. 
vom  Zentner.  Jeder  Abstich  (Gann  )  wardeabtlb 
mit  einer  eingefonntpn  fortlaufenden  Nummer  zu 
versehen,  za  verwiegen  und  in  ein  buch  eiuzatragen. 
Eine  zweite  fflr  dM  B«ebtarerhalUitt  wiehtlge 
Uestimmnng  besagt:  „ Jeder  Grundeigentümer, 
aaf  dessen  Urand  und  Boden  Eisenerze  za  finden 
tiod,  kann  von  im  beaaehbutflii  Hlltteabeeltteni 
d:izn  angebalten  werden,  Öfen  errichten  und 
die  Erze  verhfitten  za  lassen.  Kommt  er  der 
Avlfordernnir  hiem  nfebt  naeb,  so  ist  der  m- 
Blebst  bpn:ichbarto  Ilnftenbeaitzer  und,  wenn 
dieser  daraaf  verzichtet,  immer  der  alsdann 
Blebttwobnende  berechtigt,  den  Abbau  vor- 
znnehmeo.  IViii  (ininJeig-entümer  ist  dafür 
lediglich  ein«  £ntscb&di^ug  von  1  i.  fär 
5  Zentner  Bn  n  lahlen.  Der  nerkaotiliatiKhe 
Charakter  des  Gesetzes  kommt  besonders  darin 
zum  Ausdruck,  daß  die  im  Inland  verhütteten  Erze 
steuerfrei,  die  ausgeffthrten  steuerpflichtig  waren. 

Trotz  der  mancherlei  Vorteile,  die  dieses 
Gesetz  den  Hüttonhesitzem  einrJlarato,  war  doch 
die  neue  Steuer  so  drückend  und  BchikauoH,  daß 
die  meisten  BStaentndwtrielleB  im  Jahre  1702  der 
Regierung  erklärten,  unter  diesen  Produktions- 
bedingnngen  nicht  bestehen  za  können.  Auf 
ihren  Wnneeb  wurde  eine  Eontlngentiems  der 
Abgaben  zn  einem  ermäßigten  Satz  vorgenommen 
and  daraas  für  jede  Hütte  eine  Jahresabgabe, 
da«  ^aboniieiDent''  foetgeeetit.  Die  HOhe  dieser 
Jahressteuern  wird  für  die  einzelnen  Hütten- 
werke mitgeteilt.  Die  Gesamtsamme  betrag 
4400  1.,  wovon  der  Plebter  der  Demanialbfllte 
Moyenvre  IlO'i  1.  zu  zahlen  hatte.  Der  am 
Conrojbach  gelegene  Eisenhammer  bei  Mojreavr«, 
der  dem  Herrn  Ton  Kanaberg  gebSrte,  war  mit 
600  1.  belastet.  Doch  wurde  dieses  Werk  im 
Jahre  1710  von  Herzog  Leopold  für  20000  1. 
angekanft,  nnelidani  «r  beroita  1703  die  Do- 
manialhütte  von  der  Prinsessin  Anna,  Fürstin 
von  Lillebonne,  gegen  «ine  Bente  von  9600  1. 
tbernommen  hatte. 

Die  Stenern  waren  wie  in  Frankreich  an 
Generalpächter  verpachtet,  aber  wie  dort  ent- 
wickelte sich  dieses  System  zu  einem  Krebs- 
•ebaden  für  die  Steuerzahler  wie  für  die  Herr* 
Bchaft,  indem  die  Pilcbter  die  einen  wie  die 
andern  öbervorteUten.  Dafür  lieferte  die  Ver- 
pnehtnnff  de«  ffinensell««  der  Hdtte  in  Uoyrntm 
«in  schlagendes  Beispiel. 

Herzog  Leopold  erwirkte  von  Frankreich 
ZoUefieiebtemngeB,  die  den  Bi««nw«rken  ««in«« 
Landes  von  großem  Vorteil  waren.  Im  An- 
schloß hieran  veröffentlicht  der  Verfasser  einen 
8p«f ialtoiif  dar  d«r  Bi««n«ten«r  nntnrworfbnon 
ObJ«kto  vnni  91.  Jonl  17i0. 


Die  Erhebung  der  Steuern  bildete  einen 
fortwährenden  Kampf  zwischen  den  Erhebern 
und  den  Hiittenb««mt«n,  w««  Im  «insdneo  g«* 
schildert  wird. 

1724  gründete  Herzog  Leopold  nach  dem 

I  Mustsr  der  westeuropäischen  Staaten  eine  große 
Handels-  und  Industriogesellschaft  „Compagnie 
da  Commerce  de  Lorraine",  die  alle  Indostrieo 
de«  Lande«  aaabenten  «eilt«,  andi  die  Bleenhitte 
Moyenvre.    1729  starb  Herzog  Leopold.  Sein 

I  Nachfolger  Franz  HL  zeigte  wenig  Interesse 
Ar  Lotbringeo.  Darob  Vereinbanug  mit  Frank- 
reich vprtanschte  er  es  p;ep:pu  Toskana,  wemnf 

i  der  Polenkönig  Stanislaas  Lescinski  (1786  bl« 
1766)  Hersog  wurde  mit  der  HaBgabe,  daß  nach 
seinem  Tode  Lothringen  an  Frankreich  fallen 

j  sollte.  Die  grandsätzliche  Bevorsogang  fran- 
zösischer Untotanen  unter  Staaislaas  Leaeinski 
übte  einen  nachteiligen  Einfluß  auf  die  Eisen- 
indoitrie  des  Landes  aas.  Doch  wardn  die 
Sisenhtttt«  Moyenvre  hierron  nidit  betrolTen, 
wie  der  «t«ig«ittd«  Paobtzins  beweist.  1765  be- 
trug dieser  43  754  1.  Jährlich.  Damal«  bestand 
das  Hüttenwerk  an«  zwei  HochSfen  von  15  Fafl 
Höhe,  vier  FrisoblNrdenf  zwei  Ausheizherden, 
zwei  RTol^efi  Hftmmern,  einem  Klechhammer, 
Eiseiispaiterei,  Pochwerk  und  vielen  Gebäuden. 
Der  Bledibammer  erwies  sich  als  ein  verfehltes 
Unternehmen,  weil  das  kaltbrtichige  Eisen  «ich 
nicht  zur  Blechfabrikation  eignete. 

Eine  weitere  Beselireibnng  der  Eieenhfitte 
Moycnvro  hat  Harrtn  Dietrich  1788  geliefert. 
Damals  hatte  der  Marquis  von  le  Hautois  die 
drei  beraegliehen  Hütten  von  Moyenvre,  Naiz 
und  Montier8-sur-5^anlx  auf  36  Jahre  für  jähr- 
lich 1000001.  lothringische  Wäbrnng  gepachtet. 
Naeb  «einun  Tode  sedierte  1781  «eine  Witwe 
den  Pachtvertrag  an  einen  gewissen  Vivani  in 
Nancy  za  115000  l.  Die  Höhe  der  Pacht- 
«nmne  erUlrt  «ich  an«  den  vmflmgreieben 
Waldautzungen.     Doch    geniiffton    diese  nifht 

I  dem  fiedarf,  so  daß  der  Pächter  noch  etwa  für 

I  80 000  1.  Hols  snkanfen  mußte.  Da  naeb  de 

I  Dietrichs  Angabe  die  Produktion  der  Hätte  an 
Roheisen  15  000  Ztr.  betrug,  woraos  10  000  Ztr. 
Schmiedeisen  erzeugt  wurden,  wofür  140000  1. 
erlöst  wurden,  so  ist  schwer  einzusehen,  wie 
dem  i'iirhter  noch  ein  Kutzen  verbleihen  konnte, 

:  da  mit  den  Erzgräberu,  Holzfällern  and  Kühlem 
Aber  350  Mann  Im  Dienste  der  Htttte  «tanden 
und  Lohn  bezogen.  Auch  war  es  schwer,  den 
Preis  von  140  1.  für  die  1000  Pfund  zu  er- 
Bi«I«in,  weil  das  Btaen  wegen  «einer  KaltbrBehig^ 
keit  in  Verruf  war. 

Die  früheren  großen  Befreiungen  der  Hütten- 
arbeiter wurden  der  fr8ns6«i«eb«n  Begiemnf 
immer  mehr  eingeschränkt. 

Wie  im  Ometal  die  Eisenhütte  Moyeavre 
alle  anderen  Kaenwerke  naeb  nnd  naeb  a«f- 
ge««»gen  od«r  vurdrlnct  battOi  so  verUelt  «« 
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sich  im  Fent^rlital  mit  dem  de  Wcndelschen 
Eisouwerk  zu  Uajingen.  Daß  dieses  Juhann 
IfartiB  de  Weodel  betrAcbtUebeii  Gewinn  ab- 
warf, eririht  «ich  darans,  daO  er  seinen  Erben  ein 
auf  7UUÜÜ0  1.  geschäUtes  Vermögeu  hinterlieli. 
Sein  Sehn  Karl  fBbrte  4ae  von  Ihm  begonnene 
Geschäft   erfdlj^rreich   weiter.     1759  übernahm 
er    auch    die    lothriogiachen  Domanialbütten 
Krenswald,  St.  Fontaine  nnd  Hflble  nnd  Wasser- 
kraft in  HomViir^r  in  Erbpacht.    Letztere  hatte 
eine  Erzgerecbtigkeit  drei  Meiiea  im  Umkreis 
nnd  hier  erbante  Charles  de  Wendel  die  Eon» 
bnrger    Eisenliiitte.      Die    Erze   für  Hajingeu 
bezog  er  teils  aas  dem  Flörchinger  Waldi  teils 
von  St.  Pancrelz  bei  Lonf^wy,  wo  die  wegen 
ihrer   Güte   berähraten   Trüftelerze  vorkamen. 
Mit  diesen  Ersen  eneogte  de  Wendel  ein  besseres 
Eisen,  als  MoyenTre  MU  seiner  Hinette.  Die 
französische  Regriernng  war  de  Wendel  geneigt 
und  unterstützte  ihn  in  seinem  Unternehmen, 
woran  sie  wegen  der  MunitionBliefernngeu  ein 
Interesse  hatte.     Diese  Lieferangen  erfolgten 
zu  festfTPPetzten  Preissätzen,  die  aber,  weil  die 
lIolz|irei.se  und  Löhne  stiegen,  allmählich  wenig 
loliiiL'iid  wurden.    Deshalb  nnd  weil  Charles  de 
Wendel  einen  fürstlichen  Hauslialt  führte,  war 
die  Lage  des  Uoternehmena  bei  seinem  Tode 
1784  nieM  so  gflnstig,  als  naa  erwartet  hatte. 
Seine  Witwe  >largaretha  peb.  von  Hansen  in 
der  Folge  allgemein        dame  d'Hayange"  ge- 
nannt, ttbemabn  die  Ldtong  der  Werke  and 
führte  sie  trot:r  aller  Schwierigkeiten  mit  Kind- 
heit and  Festigkeit.    17ä8  wendete  sie  sich  in 
einer  ansfllhrliehen  Eingabe  an  den  Ifarsehall  de 
•Segnr.    Tu  die.ser  teilte  sie  genaue  SelV:^fknsten- 
berechnuugen  für  alle  dem  Staate  gelieferlen 
Artikel  mit,  nnd  wies  nach,  daB  die  besafalten 
Preise  unter  den  Selbstkosten  blieben,  da(3  also 
ihre  Lieferangen  für  den  Staat  schon  seit  längerer 
Zelt  verlnsfbringend  fdr  das  Werk  gewesen 
seien.    Die  Preise  im  privaten  Geschäftsverkehr 
seien  15  L  für  die  1000  Pfand  höher.  Sie  legt 
einen  Tarif  der  richtigen  Preissfttze  vor,  nm 
des-scn   Annahme   sie  bittet.    Es   scheint,  daß 
auf  Grand  dieser  Eingabe  eine  VerstAadignng 
erfolgte. 

Die  de  Wendeischen  Eisenwerke  hatten  nm 
diene  Zeit  die  beruhinte  Domanialhiitte  Moveuvre 
übertlügelt ;  lieferte  doch  der  Kreuzwalder  Hoch- 
ofen allein  14000  Ztr.  in  Jahr,  also  fhat  so 
viel  wie  Moyenvre. 

Da  brach  die  französische  Revolution  aus 
und  warf  gawaltsan  da«  Alte  über  den  Hmifen. 
Die  Eisenindustrie  Letbriofens  worde  schwer 
davon  betroffen. 

Das  neoe  Berggesets  vom  88.  Jnli  1791 
hielt  an  dem  (Irnndsatz  fest,  daß  die  Eisenerze 
eine  andere  ÖteUang  einnähmen  als  andere  Erze. 
Auf  sie  hatte  der  Orondeigentflner  das  erste 
Beebt;  wenn  er  aie  aber  nicht  aelbit  Tersehaolst 


ging^  das  Recht  an  den  nftchstgelegenen  Hötten- 
besitzor  über.  Zur  Anlage  einer  Eisenhütte  war 
eine  beeondere  Oeoehmignng  (permission)  er- 
forderlich, womit  zugleich  das  Recht,  ;uif  fremden 
Grnndstäcken  za  schürfen,  erteilt  wurde.  Die 
EioMMtempeteleaer  wnrde  abgesdiafll  nnd  dalBr 

Grenzzölle  auf  Eisen  einjreffihrt. 

Durch  Dekret  vom  21.  Dezember  1789  waren 
alle  königlichen  l>oralii«i  fVr  Natioaaleigentam 
erklärt  wr.rdfn.  T>ip  I »Din.lnengflter  sollten  ver- 
kauft und  daraas  ein  Fonds  von  400  liillionen 
Lima  gebildet  werden,  als  Deckung  fVr  aosxo- 
gebendes  Papiergeld  (Assig-tiatenX  Dadurch 
wurde  auch  die  Hätte  Moyeuvre  Staatseigentum 
(bien  national).  Der  Verkanf  dea  Htttenwwkea 
verzögerte  sich  «bar  «nd  blieb  eiiiistweileii  Vivanz 
noch  Pachter. 

Die  BiseaMltte  zu  HayingMi  war  PriTatbesita, 
war  deshalb  zunächst  nicht  antastbar.  Die 
Familie  de  Wendel  war  aber  der  Schreckens- 
herrschaft der  Jakobiner  verdächtigt;  sie  stammte 
aus  Deutschland,  der  geniale  älteste  Sohn  der 
Dame    de    Hayan^e,    Igrnn?:    de   Wendel,  der 
Gründer  vou  Creusot,  ludre  uaw.,  der  seit  1792 
seiner  Mutter  hilfreich  snr  Seite  stand,  war 
königlicher  Ottizicr  gewesen,  ihr  Schwiegersohn 
von  Balthasar  war  Oberstleutnant  im  königsireuen 
Schweizerregimeat  Diebach.    Letsterer  wnrde 
mit  Frau  und  Kind  verhaftet,  Ignaz  vf>n  Wendel 
war  bedroht  and  ging  mit  seiner  Familie  erst 
nach  Lineimbiirg,  «{»Bter  nach  Jlnraan,  wo  er 
am   2.  Mai   1795  starb.     Fratt  von  Wendel 
harrte  allein  in  Hayingen  ans.   Am  9.  Februar 
1799  hatte  der  gesetsgebende  KSrper  bereits 
allen  Grundbesitz  der  Emigranten  als  Natioral- 
eigentum  erklärt;  seit  19.  März  1793  worden 
die  Güter  der  Vemrteilten  nnd  seit  1.  Angnst 
17n.'{   die   tifiter  der   Verdächt ipen,   denen  der 
I  Rechtsschatz  entzogen  war  (etre  mis  bors  de  Is 
I  loi),  ihrer  Qfiter  Ar  verlustig  erklirt.  Obgleich 
Madame  de  Wendel  anter  keine  dieser  Kateg^orien 
I  fiel,  leitete  die  repablikanische  Regierung  trotz- 
I  dem  ein  Verfahren  als  „Mutter  von  Emigranten* 
I  gegen  sie  ein,  wobei  fälschlicherweise  anch  der 
Name  des  verhafteten  Balthasar  auf  die  Liste 
der  Emigranten  gesetzt  wurde.  Infolgedessen 
wurden  im  Winter  1793/M  mch  die  gesamten 
de  Wcndelschen  Fabriken  sequestriert  nnd  ihr 
Kütrieb   der   Aufsicht   des  KriegsminiHteriums 
unterstellt.     Dieses  entsandte  einen  gewissen 
Gand  als  Hovollmächtigten  und  Direktor,  ließ 
aber  der  hochgeachteten  and  aligemein  beliebten 
Hadaae  d*Hayange  noch  ^n«n  Antdl  an  der 
Verwaltung.    Es  war  dies  nötig,  weil  nach  Aus- 
bracli  des  Revolationskrieges  1792  es  sehr  schwer 
war,  Arbeltskrftfte  md  Lebennnittel  fir  die» 
selben   zu  bevehaffen.     Ea   wjir  aber  fiir  das 
Kriegsministerinm  von  gröüter  Wichtigkeit,  dea 
Betrieb  der  Biteahtitte  Hayaoge,  welehe  ihr 
wichtigster  Besngsert  flbr  MnnttioB  an  der  Ott- 
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greose  war,  «ofrocbt  sa  erhalten.  Dies  war 
eine  eehwierie;«  Angabe.    Die  Fnhrlente  and 

ihre  Pferde  maßten  Kriegsdienste  leisten,  und 
die  Lebensmittel  wurden  für  die  Armee  ge- 
brancht,  waren  deshalb  kanm  zn  bescbafTen. 
Trotzdem  ward«  im  Jahre  1793  mit  fiebcrbaftetn 
Eifer  Munition  gregossen.  Vom  it.  April  17;».1 
bis  zum  10.  Jauuar  1794  waren  1  OlM»  572  TM. 
Kanonenkugeln  and  Hanbitzgranaton,  30  000  Pfd. 
IlninJeisen  uwi  liiS'OiJ  Pfd.  fist-rno  FlinffU- 
l(Ugelu  an  das  -Arsenal  und  an  diö  l-fidannee 
direkt  abgeliefert.  Aber  es  fehlte  an  Ueld, 
Brot  nnd  Futter,  nnd  wiederholt  drohten  die 
Arbeiter  mit  Arbeitseinstellung.  Der  Aiangel  an 
firatfirnebt  wtr  aieht  allein  dwA  dm  Krieg 
veranlaßt,  sondern  nocli  tnolu  durch  die  Miß- 
wirtschaft des  AssignatenwebeuB.  Die  Menge 
von  Papiergeld,  welehe  die  Sepnblik  aasgegeben 
hatte,  übertraf  längfit  den  Wert  der  eingezogenen 
(räter.  Diese  selbst  waren  aber  bei  der  un- 
lieberen politiflehen  Lage  unTerkinfllcb.  Es 
fehltf  demnach  tri'ni/.Iii  Ii  üh  Dn  kuiig,  dadurch 
sank  der  Wert  der  Assignaten  unautlialtsam.  Die 
EinfBhmng  einet  Zwangikaraes  balf  gar  niehta, 
auch  nicht  das  Gesetz  vom  11.  April  1703,  das 
jeden  mit  sechs  Jahren  Kerker  bedrohte,  der  bei 
ümwechsinng  von  Bargeld  gegen  Assignaten  ein 
Agio  nahm  oder  zahlte.  Da  bei  dem  Mangel 
au  bareni  Geld  fast  nur  noch  mit  Assignaten 
bezahlt  wurde,  stiegen  die  Preise  aller  Waren 
ins  Unglaubliche. 

Um  dem  entgegenzuwirken,  führte  die  Re- 
gierung fiir  die  wichtigsten  Waren,  besonders  für 
Getreide,  ein  „Kuümnm*'  ein.  Die  Folge  war, 
daß  die  Banern  ihr  (rotreide  tiberhnniit  nii  ht 
verkauften, sondern  in  den  Scbeanon  aufApeicberten. 
Onter  dienen  V«rblltiiiM«n  Utt  die  Ärmere  fie- 
völkerong,  besonders  die  Arbeiter,  am  meisten. 
Die  £iseaarbeiter  in  Lothringen  kamen  schon  in 
den  eraten  Jahren  der  Revolntion  in  eine  Not- 
lage. Dabei  steigerten  sich  die  Anforderungen 
an  sie  infolge  des  znnehmeuden  Bedarfs  an 
Bisen.  Was  half  Unen  die  Lobnaafbesiening 
im  Jahre  1793,  dft  der  Lohn  in  Aaelgoaten  be> 
aablt  wurde  I 

Im  JnK  1794  ordnete  der  allgewaltige  Wohl- 
fahrtsansBchnß  (Coinit«'  de  Salut  Public)  die 
swangaweiae  Beschäftigung  der  Arbeiter  in  den 
Bfaenhiittan  nn  and  Heß  den  BescblnB  dnreh 
Haneraneehlag  bekannt  machen.  Dies  führte 
nur  zn  neoen  Schwierigkeiten,  besonders  in 
Uoyeuvre,  wo  nach  Vivanx  1794  ein  gewisser 
Savouret  die  l-eitung  übernommen  hatte.  Die 
Arbeiter  der  Eisenhütte  Moyouvro  traten  wieder- 
holt in  Ausstand,  weil  sie  nichts  zn  essen  hatten. 
Die  Friechsebmiede  legten  die  Arbeit  nieder, 
weil  ihnen  wegen  Maiii;el  an  Arheitskrilfien  zn- 
gemutet  wurde,  helUst  die  KulieiseiiKilnge  vom 
LnferplatS  sam  Frischfeuer  zn  schatlen.  Dies 
flhite  SU  Imagen  Unterbaadlnngen,  wobei  wenig 


1  herauskam.  Die  Schilderung  derselben  wirft 
I  aber  helle«  Lieht  aaf  die  damaligen  sozialen 

j  Verhältnisse  der  Arbeiter.  Auch  der  Gemeinde- 
rat von  Moyenvre,  der  sich  eingemischt  hatte, 

;  erreichte  nichts,  weil  die  Landwirte  die  Lieferung 

!  von  Getreide  verweigerten. 

In  Ilayingen  war  die  Lage  der  Arbeiter  nnd 
damit  der  Hütte  etwas  besser,  doch  fehlte  es 
auch  hier  nicht  an  Kämpfen  wegen  BeschafTang 
der  Lebensmittel.   Der  !;';ii]ze  Notstand  hörtf  aber 

j  mit  einem  Maie  auf,  al.s  liie  Regierung  im  Herbst 

I  1794  das  eingefHhrte  Maximum  fallen  ließ,  nach- 
dem die  Landwirte  gedroht  liattcn.  ihre  Acker 

j  nicht  mehr  zu  bestellen;  da  war  plötzlich  ein 

I  Übenebnfl  von  Getreide  vorhanden.  Die  Httten- 
arbeiter  erhielten  davon  so  viel,  daß  sie  davon 

I  verkauften,  und  zwar  Uber  den  gesetzlichen 
Preis  de«  Ifaximnms. 

'  Die  Aufhebung  des  Maximums,  die  gesetz- 
lich erst  gegen  Ende  1794  erfolgte,  hatte  nun 
freilieh  die  naebteilige  Folge,  daß  der  Kurs  der 
Assignaten  mehr  und  mehr  fiel.    17l'.">  galten 

i  die  Assignaten  nur  noch  den  150.,  179Ü  den 
300.  Teil  ihre«  Nominalwertes.  1  PAiod  Butter 
kostete  jetzt  200  frs.,  1  Paar  Stiefel  500  fr«., 

i  ein  Anzug  7U00  bis  üOüü  frs.  Die  Arbeiter 
traf  dieae  Bntwertnng  des  Papiergeldee  nieht  lo 
hart,  weil  ihnen  nach  wie  vor  Getreide  in  natura 
geliefert  wurde.  Die  unselige  Papiergeldwirt- 
Schaft  machte  sieh  aber  in  vielen  anderen  Be- 
ziehungen störend  bemerkbar. 

Das  französische  Kriegxiiiinisterinm  war  der 
vielen  Scherereien,  die  mit  der  Regie  -  Ver- 
waltung verbunden  waren,  müde,  und  schrieb 
das  Eisenwerk  Hayange  1797  zur  Veriiarhf nnfr 
auf  18  Jahre  aus.  Frau  de  Wendel  legte  da- 
gegen Verwahrung  ein  nnd  wendete  sich  mit 
einem  Gesueh  dagegen  direkt  an  den  Minister. 
Sie  hatte  aber  keinen  Erfolg.  Am  11.  Oktober 
1797  liind  die  Olfentlidie  Verpaehtong  statt, 
wobei  ein  gewisser  Granthi!  für  'Miie  Jahrespacht 
von  öl  OOU  frs.  den  Zuschlag  erhielt.  Die  Pacht 
umfaßte  die  Bisenhfltten  von  Hayingen,  Hom- 
berg. Sl.  Fontaine,  Krenzwald  und  den  Blech- 
hammer  in  St.  Louis  mit  allen  Gebäuden,  Liegen- 
schaften, Waldungen  nnd  sonstigem  ZubebOr, 

siiweit    Hie   der  „Bürgerin    Wcndrl"  irelii'irten. 
Das  Herrschaftsbans  mit  Garten  in  Hayingen 
I  war  ausgeschlossen.    Die  Regientng  verfügte 
bereits  rücksichtsloH   über  das  de  Wendeische 
1  Eigentum,  nnd  1799  erklArte  sie  die  Hajinger 
I  Htttte,  deren  Besitz  ihr  wegen  der  Hnnitiona- 
liefernngen  besonders  wertvoll  war,  für  Staats- 
eigentum.   Es  geschah  dies  auf  Grund  einer 
willkürlichen  .\bschfttzung  des  de  VVendelschen 
Gesamtvermögens,  das  auf  937  840   frs.  fest- 
gesetzt wurde.    Der  Wert  der  Hayinger  Eisen- 

ihülte  war  auf  200  000  frs.  veranschlagt,  und 
wurde  angenommen,  daß  dies  dem  Anteil  der 
ansgewanderten  Mitglieder  der  Familie  entspriehe» 
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weshalb  der  Staat  die  Hütte  für  Nationaleigon- 
tam  erklärte.  Daß  die  Hätte  viel  mehr  wert 
war,  «f^bt  sieb  schon  daraus,  daß  sie  gleich 
darauf  für  30  »300  frs.  vcrpai  lttct  wnrdc.  Noch 
deutlicher  zeigte  sich  dies,  als  nicht  lange  da- 
naeb,  am  19.  April  1799,  die  HflUe  MTentUeb 
versteipTt.  wurde.  Das  erste  Anpobot  hctrnp 
40UUUUU  frs.,  aber  der  Preis  wurde  von  den 
venehiedenea  Bieton  bis  aaf  16000000  Ars.  ge» 
triftion,  zu  wol'  lK.'r  für  ilic  i^nmali','!''  Zeit  enormen  [ 
Sunuue  Urantbil  den  Zuschlag  erhielt.  Das  war 
nttn  freilieh  ein  toller  Schwindel.  Diese  Sanne 
konnte  das  Konsortinm  (Trantbil  weder  anf- 
bringea  noch  verzinsen,  und  so  war  denn  der 
Citoyen  Grantbil  in  wenig  JahMn  bankrott. 
1803  mußte  das  Hüttenwerk  nnter  dem  Ersten 
Konsul  von  neuem  öfTentlich  versteigert  werden. 
Dieser  SfTentlicbe  Verkauf  verlief  wesentlich 
anders;  ein  gewisser  Aubustin  von  Metz  erhielt 
den  Zuschlag  für  222  000  frs.,  und  zwar,  wie 
er  sofort  zu  Protokoll  erklärte,  für  die  Bürger 
Karl  und  Franz  Wendel,  Söhne  von  Iguaz 
de  Wendel,  und  ihren  Vetter  Jakob  Ijacottitre. 
Napoleon  hatte  1803  den  Emigranten  die  Rück- 
kehr nach  Frankreich  gestaltet  und  stand  dem 
Riickkanf  ihrer  frfiliprpn  7^f";itznnpen  wohlwollend 
gegenüber.  So  kam  die  Hayiuger  Hütte  wieder  in 
den  Berits  der  Familie  de  Wendel.  Leider  er- 
lebte die  Dame  d'Harange  diese  Fronde  nicht 
melir.  Sie  war  ein  Jahr  vorher,  am  26.  Januar 
180i),  tlef^ebengt  In  Mets  gestorben.  Der 
Tfichtigkoit  der  neuen  Hesitzer  pelanp  es  bald, 
das  alte  Benommee  der  Hütte  wiederberzustellen. 

Aveb  die  HUtte  Ton  HoyenTre  war  incwisehen 
vom  Staat  zum  Verkauf  gestellt  worden.  Sie 
gelangte  dabei  1797  in  den  fiesitz  des  Bärgers 
Tilleroy  jnn.  in  Hetz.  Von  diesem  kam  sie  an 
einen  Nicolas  Marin,  welcher  die  Hütte  am 
6.  Oktober  iHll  an  Frans  von  Wendel- Hayingen 
Terkanfte.  So  wurden  die  beiden  alten  nnd 
1>erühmte8teu  Werke  Lothringens  in  einer  Hand 
vereinigt  und  haben  sieh  bis  bente  immer  groß- 
artiger entwickelt. 

Hiermit  schließt  eigentlich  die  ältere  Ge- 
schichte der  lothringischen  Eisenwerke.  lu  der 
Schlußbetrachtung,  die  der  Verfasser  noch  an- 
katpft,  hebt  er  zunächst  die  wesentlieh  ver- 
Inderte  Bedentnne:  dos  Kifjentnms  an  den  Eisen- 
«rsen  durch  das  frauzösische  Berggesetz  vom 
91.  April  1610  hwTor.  Dieser  von  Napoleon 
geschaffene  Begriff  eines  bopnn4nrcn  Ber<rwprk8- 
eigentums  ist  in  alle  modernen  Berggesetze 
übergegangen.  Das  franzSsisehe  Berggesetz 
iiKtchte  einen  ünterscliied  zwischen  alluvialen 
Eisenerzen  und  solchen,  die  gang-  oder  lager- 
artig vorkommen.  Die  Ansbentnng  ersterer  kann 
sich  der  Grundbesitzer  vorbehalten,  während  für 
die  Gewinnung  letzterer  eine  staatliebe  Kon- 
seaskn  erforderUeb  ist.  Dnrek  diese  CoDseaaiain 
wird  ein  Tollatladlg  nenes  VermOgnnaoljekt 


geschaffen,  das  vom  Grnndeigentnm  völlig  getrennt 
ist,  selbständig  mit  Hypotheken  belastet  werden 
kann  nnd  eine  besondere  Ornndstener  zn  zalilen 
hat.  Bezüglich  der  weiteren  Eigentämlichkeiten 
des  französischen  Berggesetzes  verweisen  wir 
anf  die  AmfBhrangen  Weybmanss. 

Im  19.  JahrhnrriRrt  trrit  zunächst  ein  großer 
Umschwung  in  der  Betriebsweise  durch  die  £in- 
fBhmng  der  Stetokeble  an  Stelle  der  HelskoUe 
ein.  Von  größter  Bedeutung  war  die  Wieder- 
vereinigung Lothringens  mit  Deutschland  1871. 
Es  trat  sofort  eine  lebhafte  Bewegung  in  Berg- 
werksspeknlationcn  ein.  Wäljrond  bei  licni  Antritt 
der  deatscben  Verwaltung  nur  13  Bergwerlu- 
konsesrionen  verbanden  waren,  wnrden  in  der 
Zeit  vom  23.U&rz  bis  23.  September  nicht  weniger 
als  69  Konzessionen  beantragt.  Der  Flächen- 
inhalt jener  13  Eonsessionen  hatte  8435,3  ha 
beti  i^^t  n.  Die  Zahl  der  verliehenen  Konzessionen 
bis  Kiide  1874  betrag  99,  deren  Fitehengehalt 
23ati:),8585  ha. 

Der  grOfltS  Segen  für  die  Eisenindustrie 
Lothringens  war  aber  die  Erfindung  des  Thomas- 
verfahrens, die  Entphosphornug  des  Eisens. 
Diese  «peebemaebende  Erfindung  befreite  den 
Inthrin^isf !ien  Eisenhandel  von  dem  Alp,  der 
bis  dahin  wegen  der  Minderwertigkeit  seines 
Eisens  anf  ihm  gelegen  hatte,  sie  erfatbt«  den 
Wert  der  Erze  und  der  lirTfrwerke,  maehtS 
diese  noch  mehr  wie  früher  gesucht  und  fBlurte 
zur  TetgrOfierang  der  alten  Werke  und  zn 
großartige 1 1  N *  ii err ti nd u n gen . 

Diese  Ereignisse  sind  den  Lesern  von  n^tAhl 
and  Eisen"  ans  zahllosen  Anftfttzen  wohlbekannt. 

Aus  dorn  gedrilngten  Auszug,  welchen  ich 
ans  Alfred  Weybmanns  „Geschichte  der  älteren 
lotbringiseben  Eisenindustrie"  zn  geben  versnolit 
habe,  wird  der  Leser  eine  Würdigung  des  Reieh« 
tums  des  Inhalts  dieser  Schrift  bekommen  haben. 
Und  doch  ist  dieser  Auszug  keineswegs  er- 
schöpfend. Er  wollte  nnr  die  technisch-historisehe 
Entwicklung  darstellen.  Aber  auch  für  diese 
bietet  die  Schrift  durch  das  reiclie  Urkunden- 
niaterial  noch  eine  Fülle  anregender  Gesichts- 
punkte. Die  andere  Seite  der  Abhandlung,  die 
Staats-  und  volkswirtschaftlichen  Betrachtungen, 
konnten  In  dem  voistehenden  Anasng  aar  an- 
gedeutet werden.  Wir  dürfen  deMhalb  die  Schrift 
Weyhmanos,  die  In  dem  dies^jährigen  „Jahrbuch 
der  Oesdisehaft  für  lothringisebe  Oesehiehte* 
Band  XVn  (1.  Hnlbbnnd,  Metz,  Tuli  U»0.5)  in 
deutscher  and  französischer  Sprache  erschienen 
ist,  ans  voller  Überzeugung  empfehlen  und  den 
Wunsch  Ulli  Ifi  fTüiiiic:  ilinati  knüpfen,  daß 
sie  zu  ähnlichen  Untersuchungen  anregen,  daß 
die  Sebfttze  der  Arebive  in  demselben  Sinn  nnd 
mit  derselben  Gründlichkeit  dun-hforseht  nnd 
fthnliche  Monognqihien  als  dankenswerte  Beiträge 
IHr  die  Geseliiehte  des  Biaens  goscbrisbsn  werden 
mVgsn.  PrefNBor  Dr.  L.  Ihdb. 
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Fortschritte  im  Bau  von  Gasöfen  für  Eisenhüttenwerke. 


Im  Aniehlnß  na  den  in  Heft  IS  und  14  ver- 

AfTentlichten  ioteresMDten  Voitr«^  des  Hrn.  Des- 
graz  mOelite  ich  mir  ao  dieser  Stelle  einige 
Worte  gestatten  und  zwar  darüber,  ob  aicli  fUr 
Wi'^/w  I  rksOfen  und  speziell  Stoßi\fen  die  Gas- 
feueruug  oder  HalhgasifeueruDjf  am  besten  eiffnet. 

Xa  irt  j*  selbst verstftudlich,  daß  die  Gas- 
fenemng  einen  grollen  Fortschritt  in  der  Feue- 
rangstecbniJi  bedeutet,  aber  ich  möchte  behaupten, 
daß  lieh  fBr  StoflttfiNi  die  aübgttfe««ntac  nidii 
nur  als  praktisch,  sondern  als  noch  praktischer 
als  die  Gasfeoerang  bewährt  hat  Bei  der  Koo* 
etrnklion  dieMr  Öfen  iit  «s  doch  wohl  anfier 
ilcm  s-erinereii  KM  •  i  erbrauch  die  erste  Be- 
dingong,  daß  dieselben  die  grOfitmöglicbe  Be- 
triebaslolierheit,  leiehte  Repantarfllbigkeit  and 
eine  vollstflndige  Anpassung  an  den  Walzwerks- 
befcrieb  gewUurieisten.  Um  dieses  au  erreichen, 
iit  m  nbnr  erfoideriioh,  dsB  die  öfon  te  «infaeh 
wie  mflgtieh  konatroiert  sind  ud  aUe  Kompli- 
kationen Termieden  werden. 

Betrachtet  man  caerst  die  Öfen  mit  Oas- 
fsaerung:,  so  kommen  dabei  solche  mit  entfernt- 
liegenden oder  mit  direkt  daTor(;ebnuten  Gas- 
erzeugern in  1<  raKe.  Die  ersteren  haben  den  Vor- 
teil, dafi  jeder  Kohlentraniport  and  jede  Rauch- 
entwicklang  in  der  Walzwerkshalle  fortfällt,  dafür 
aber  auch  wieder  die  Nachteile,  daß  die  Ver- 
gantngatempenlar  dem  Ofen  mm  grOfiten  Teil 
verloren  geht  und  daß  der  Gang  der  außerlialli 
der  Walzwerkshalle  stehenden  Generatoren  nicht 
HO  dem  Betriebe  angepaflt  werden  kann,  als  dies 

innerhalb  flerselben  ninplirli  würr^  Ans  dipspu 
beiden  Nachteilen  muß  aber  naturgemäß  ein 
kftberer  Koblenrerbraiieh  resaltieren,  als  bei  einem 
Ofen  mit  gut  durrhkonstruii'rter  H.illi^M-^t'e'.iening, 
and  dazu  kommen  noch  die  ganz  erheblich  höheren 
Anlagekosten.  Hat  sich  aber  ein  Werk  entsehieden, 
Stoßfifen  mit  Gasfeuerung  zu  bauen,  etujt  weil 
eine  Zentral-Oeneratoranlage  Torhanden  ist,  oder 
weil  die  ertlioben  Terbfitnim  dieses  bedingen, 
■o  handelt,  ea  sieh  dann  duiim,  tu  bestimmen, 
ob  diese  Öfen  mit  Regeneratoren  oder  mit  Ue- 
kupenitoren  eingerichtet  werden.  Nach  meiner 
Ansieht  kann  aber  in  dem  Falle,  wo  die  Ciene- 
ratoren  vom  Ofen  entfernt  liegen,  also  mit  ver- 
hlltnismttßig  kalten  Gasen  gearbeitet  werden  muß, 
doch  nnr  des  System  in  Frage  kommen,  welches 
imstand«^  ist.  die  Verbrennungsluft  durch  die  Ab- 
gase des  Ofeas  auf  die  hOchst  zu  erreichende 
T^Dperatnr  TomwAnnen,  damit  der  Winne- 
verlttt  dmeh  die  entfernte  VercMWig  in  etwa 


wieder  ansgegürhen  und  eine  voUstAndige  Ver- 
brennnng  der  kalten  Gase  erzielt  wird.  Dies  ist 
aber  doch  wolil  nur  mit  Regeneratoren  in  dem 
eriurderlichen  Maße  mOgliek,  da  das  Steinmaterial 
in  don  Regeii'-raturkMinmorn  so  reichlich  hfmessen 
werden  kann,  um  die  ganze  Wiirme  der  AbhitKe 
bia  auf  etwa  400**  aufznnehmen  nnd  an  die  Ver« 
breiinnn J'sl  iff  ab/,iif;cben,  zumal  die  WÄrmeauf- 
nabme  zu  der  iSteinmenge  doch  in  proportionalem 
VerblltBis  steht.  La  BelniperBtoren  iat  es  jedoch 

nicht  möglich,  einr^  dtrartitre  StpMimenrro  unti^r- 
anbringen,  da  die  Kanäle  oder  Rühre  nur  geringe 
Wandsttrke  haben  dUrfisn,  damit  die  Hitae  aneb 
durchdringen  und  die  Verbreiinnngsluft  erwärmen 
kann.  Wollte  man  aber  die  erforderliche  Stein- 
menge vorsehen,  so  wllrde  der  Rekuperator  der^ 
artig  abnorme  Abmessungen  erhalten,  daß  dann 
der  Sohomsteinaug  vertagen  nnd  der  Ofengang 
daronterleidMnOflte.  Aas  dieMa  Grande  wtide 
ich  eine  Gasfeaerang  mit  entfemtliegenden  Gene- 
ratoren, wenn  sie  rationell  wirken  soll,  nar  mit 
Regeneratoren  ausführen. 

Anders  ist  es  jedoch  bei  Gasöfen,  bei  welchen 
die  Generatoren  direkt  vorgebaut  sind.  Hier 
kommt  dem  Ofen  fachen  die  Vergasungstemperatur 
zugute  and  die  Gase  werden  dem  Ofen  heifi 
zugeführt.  Ks  ist  di-shalb  nicht  unbedingt  erforder- 
lich, daß  die  Verbrennungslul't  so  hoch  Tor- 
gewännt wird  wie  hei  kalten  Oasen,  nm  trotcdem 
eine  gute  Schweifihitze  zu  erzielen.  Bei  dicsnn 
Öfen  wäre  deshalb  ein  Rekuperator  den  billigeren 
Anlagekosten  ▼omaiehen,  aber  der  TorerwClinto 
Hauptvorteil  der  Gasfeuerung  ist  damit  uck 
verloren  gegangen,  denn  der  Kohlentransport  und 
die  teilweise  Ranch-  besw.  Gasentwiekinng  ge- 
schieht doch  in  der  Walzwerkshalle  wii'  hA  ji  Icm 
Ofen  mit  Halbgasfeaening,  nnd  die  Anlagekosten 
sind  immer  noch  hoher  als  bei  letsteren. 

Was  die  Öfen  mit  Halbgasfeuerung  anbetrifft, 
so  brauche  ich  dabei  wohl  kaam  hervoraoheben, 
dafi  die  Konstraktion  nnd  Betriebsweise  derselben 
eine  erheblieb  einfachere  ist,  als  die  der  Öfen 
mit  Gasfeuerung.  Aaf  einer  richtig  konstruierten 
Halbgasfeuerung  kOnnen  alle  Sorten  Kohlen  ver* 
brannt  werden,  denn  ich  habe  schon  Öfen  aaa- 
geführt,  in  welchen  vier  Fünftel  feiner  FOrdergrus 
verbrannt  und  doch  eine  gute  Schwoißhitze  erzielt 
wurde.  Da  es  nun  bei  einer  Halbgasfeuerung 
nicht  unbedingt  erforderlich  ist,  daß  die  ^  i  r- 
brennungsluft  in  einem  Kekuperator  erhitzt  wird, 
aondani  der  Oberwind  durch  die  ausstrahlende 
Winne  das  Ofen«  anter  der  Ofeosohle  oder  aber 
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dem  Uewölbe  doch  bis  auf  etwa  800°  Torgewttrmt  i 
werden  kenn,  co  kenn  die  Abhitze  noch  in  einem 

Kecsf^l    zur   Dampferzeu^ng    nutzViar  {lemacht 
werden  und  ist  dabei  »af  Terschicdenen  Werken  1 
eine  drei-  bis  fünffache  Yerdainpfung  erzielt  | 
worden.    Ich  habe  kürzlich  noch  Messuiif^en  vor- 
gettomraen,  wo  die  Abgase  aus  dem  Ofeu  mit  , 
900*  abgingen  tind  hinter  dem  Kessel  beim  Bin*  ' 
tritt  in  den  Sekornstein  nar  noch  280*  betrugen 
dabei   war  aas  dem  Schornstein  eine  Rauch- 
entweichung absolut  nieht  wahrnehmbar  und  die 
Asche  war  vollständig  frei  von  Koksrückständen. 
Diese  Ta*s;ic]ien  beweisen,  daß  eine  vollständige 
VerbreiitiuiiK  utid  Aasnutzung  aller  brennbaren  i 
Teile  der  Kohle  stattgefunden  hat,  nnd  dieses  ist 
doch   die   Hauptbedingung,  denn   nach  roi-iner 
Ansicht  ist  es  nebensächlich,  ob  die  Kuhle  direkt 
im  Ofen  selbst  oder  noeh  aar  Dampferzengung  { 
beoatst  wird,  denn  letzterer  ist  in  einem  Wnlz- 
werksbetrieb  anch  erforderlich.  In  einem  Ofen  i 
mit  Geafenemnff,  ob  mit  Refenerator  oder  Be«  I 
kaperator,  dieHeisgase  bis  auf  280°  auszunutzen, 
halte  ich  für  glaslieh  ausgeschlossen.   Berück-  , 
riehtigt  man  auch  noch,  dafi  viele  Walzwerke 

nur  in  Tagschicht  arbeiten,  so  win!  rnai;  ohne 
weiteres  zu  der  Überzeugung  kommen,  dali  sich 
dafür  ein  Ofen  mit  Halbgaifenerong  am  besten 

eignet,  dA  dieser  sich  doch   während  der  Nacht 
leichter  wnimbaltea  läät  als  ein  Uasofen.  Aber  i 
auch  für  Tag»  nnd  Naebtbetrieb  llfit  sieh  ein 

Ofen   mit   Halbgasfeuerung  bequem  einrichten, 
indem  man  zwei  getrennte  Feuerungen  Torsieht, 
welche  unabhängig  ToneiuBder  arbeiten  und  aneh 
ohne  Uetriebsstörung  getrennt  bedient  werden 
können.  Der  am  besten  geeignete  Stoßofen  würde 
nach   meiner  Ansicht  ein  Ofen   mit  Halbgas- 
feuerung sein,  bei  welchem  der  Boat  mit  einer  j 
automatisch  wirkenden  Beschickungsvorrichtung 
gleichmflüig  beschickt  wird  und  wodurch  jede  . 
Rauchentwicklung  in  der  Walzwerkshalle  weg- 
fällt.   .\ußerdem  kann  ein  derartiper  <M"i  n  dem 
Walzwerksbetriebe  genau  augepaUt  werden  und 
die  Anls^relcMtett  sind  gaas  erheblich  billiger 
als  bei  einem  Ofen  mit  Ga.ifenerung.    Will  man  ' 
aus  der  Walzwerkshalle  auch  noch  den  Kohlen-  I 
tranapert  beaeittgen,  lo  kann  die  Kohle  von 

auttt'r1:nn>  iler  Halle  ilr.rcli  r-in  TraTisj-orfband 
oder  Becherwerk  in  einen  über  der  Feuerung 
angeordneten  Kohlenbunker  geschattet  werden 
und  es  sind  damit  alle  Vorteile  einer  Gas- 
feuerung erreicht,  während  die  Nachteile  ver- 
mieden  werden. 

Dortmund.  Ar»o  BiA. 

•        •  • 

Ks  ist  selbstverständlich,  daß  die  Anhanget 
der  Uttlbgasfeuerung  gerade  jetzt,  wo  zunk  ersten- 
mal eine  den  Ansprflehen,  die  man  an  eine  gute 
Oasfeuerang  atellea  kann,  genOgende  Konatnik  tion  k 


dU  RtdoHhm.  85.  Jahrg.  Nr.  1«. 

vorgeführt  wird,  gegen  diese  Front  machen. 
Ebenso  flberzeagt  bin  ich,  dafl  selbst  diejenigen, 
die  heufr  noch  den  HaUifja^nfiii  als  das  Heste 
ansehen,  nach  eingehendem  Studium  der  von  uns 
ersielten  Reanltate  dem  Oaaofen  einer  guten 
Konstruktion  den  Vorzug  geben.  Bei  den  bis- 
herigen Gasöfen  wurde  Luft  und  Gaa  entweder 
neben»  oder  Oberelnander  eingeführt  Die  Ver- 
brennung trat  daher  tO  langsam  ein,  dafi  die 
Höchsttemperatur  immer  erst  an  Stellen  erzeugt 
wurde,  wo  man  sie  nicht  mehr  wünschte  und  hier 
anlienleni  /u  öfteren  Reparaturen  Anlaß  gab. 
.\lle  diese  Punkte  fallen  bei  unserer  Konstruktion 
fort,  60  daß  wir  imstande  sind,  nicht  nur  an  der 
beabsichtigten  Stelle  des  Ofens,  dem  Herd,  die 
gewünschte  Temperatur  (Schweißhitze)  zu  er- 
reichen, »oudem  auch  den  von  Hrn.  Uuiit  auf> 
gestellten  Konstmktioubedingnngen  «geringe 
Reparaturbedürftigkeit"  hinzuzufügen.  Dvn  BC" 
weis  für  die  Berechtigung  dieser  Bebaaptang 
liefera  unsere  bisher  ansgefUhrten  Öfen,  Ton 
denen  difjenigen,  die  nunmehr  am  längsten  im 
Betrieb  sind,  nämlich  bald  zwei  Jahre,  bisher 
etwa  200  Jt  Reparatnrkostea  erfbrdert  haben, 
die  noch  dazu  dur<  h  Lieferung  von  falschem 
Schamottematerial  verursacht  worden  sind.  Jeder 
Besitcer  von  HalbgasOfen  wird  den  bedentenden 
TJnterschieil  i  rmes'-en,  der  hierin  liegt,  da  diese 
Ofen  dauernden  Keparaturea  am  Gewölbe,  an  der 
Fenerbrttcke  und  am  Rost  unterworfen  sind.  Bei 
der  Entscheidung,  ob  Generatoren  oder  Rekupe- 
ratoren grOfieren  Vorteil  bieten,  will  ich  gänzlich 
absehen  Ton  den  Unannebmliehlceiteo  des  Dm> 
Schaltens  und  des  durch  dasselbe  eventuell  her- 
vorgerufenen Gasverlustes.  Ich  behaupte,  dafi 
für  olle  Arten  Ton  Gasöfen,  gluichgültig,  welche 
Temperatur  in  ihnen  ersielt  werden  soll,  Rekupe- 
ratoren voll  und  ganz  genügen  und  bei  richtiger 
Konstruktion  derselben  auch  die  günstigste  Aus- 
nutzung der  Kohle  gewährleistet  wird.  Mir  sind 
keine  Regeneratoren  bekannt,  die  im  Durchschnitt 
eine  geringere  .\bgustemperaiur  als  4UU  bis  500* 
ermOgUehen,  während  in  vielen  Flllen  bedeutend 
höhere  Temperaturen  auftreten.  Dagegen  haben  j 
wir  bei  unseren  mit  Rekuperatoren  aasgestatteten 
8tofl<  besw.  Bollöfsn  Abgastemperataren  Ton 
etwa  250*,  der  technisch  für  den  Kaminziig 
günstigsten  Temperatur.  Daraus  geht  deutlich 
hervor,  dafi  in  diesen  Öfen  der  nach  allen  bi»> 
herigen  Erfalirungen  günstigste  Qanp  err«  ii  lit 
ist  und  alle  Wärme,  die  dem  Ofen  zugeführt 
wurde,  für  den  beabsiehtigten  Zweek  Verwendung 
gefunden  hat.  Ich  glaube  demnach,  daß  die 
Frage,  ob  Regenerator  oder  Rekuperator,  wenig» 
stens  für  die  beregten  Ofen  (StofiOfen)  augunsten 
der  letzteren  entschieden  ist. 

Der  Einfluß  von  angebauten  oder  entfernter 
liegenden  Generatoren  ist  nun  bei  weitem  nicht 
so  erheblich,  wie  man  nach  den  Worten  des  Hrn. 
Huth  glauben  möchte.  Die  QaetMupemtor,  im 
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üeaeruturabzug  gemessen,  betragt  bei  normal 
•rbeilenden  Oenenitorai  nnaarer  Konatroktion 

etwa  500*  und  iat  bei  hohem  Gasgehalt  der  Knlih? 
oft  noch  niedriger.  Die  Bewegung  des  Uases 
erftilge  in  gvA  »aigemaaerten  Kaailen,  so  dafi 
WÜr  bei  Leitungen  von  etwa  30  ni  meist  nur 
eiami  Temperatarrerlust  von  etwa  250"  zu  ver- 
aefebaen  baboa,  entaimdiaBd  aiaem  Wlnaeverlaat 
TOD  75  W.-E.  f.  d.  cbm  bezw.  300  W.-E.  f.  d.  k« 
Kohle,  also  bei  einer  Kohle  von  760Ü  Kai.  ein 
Yerittst  TOB  4*/«>  Qaax  eatwbieden  mofi  der 
Aaaicht  des  Hrn.  Huth  betreffs  der  Dampferzeugung 
im  Aaschluß  ao  dea  Ofea  entgegengetreten  werden. 
Weaa  eia  Ofea,  wie  aatera  StoßOfen,  sich  selbst 
genügt,  nur  dem  Zweck  dient,  fUr  den  er  gebaut 
ist,  and  hierbei  den  günstigsten  Nutzeffekt  der 
anfgewendetea  Kohle  aufweist,  so  ist  derselbe 
fraglos  jedem  Halhgasofea  vorzuziehen,  der,  um 
die  gleiche  Ausnutzung  zu  erreichen,  noch  eiius 
Anhängsels  in  Gestalt  eines  Kessels  bedarl.  Gewiß 
ilt  Daaipf  im  Walawerksbetrieb  arforderlich, 
aber  ebenso  pewiß  ist  es,  daß  eine  gesondert 
angelegte,  gut  beaufsichtigte  Kes^elbatterie 
gfiattiger  arbeitet,  ale  Obenril  im  Oalftade  TenCreut 
liegen ie  Kessel,  die  außerdem  den  Schwankiiiii:  n 
des  Ofens  unterworfen  sind  und  mit  ihrem  Dampf 


leituDgsnetz  manche  Unbequemlichkeit  verur- 
aaahea. 

Wns  endlich  die  Hehanj)tuiie"  ^'^  Hrn.  Huth 
anbelangt,  daß  mau  bei  Halbgasfeuerungeu  alle 
Sorten  Koblea  Terbrennen  kann«,  doefa  -wohl  im 
Cc^^ei  srtt/  /u  m»'inen  (Jasfeiierungeu,  ist  auch 
diese  durch  die  Tat&acheu  widerlegt.  Wir  kennen 
keine  Koblearorte  mehr,  die  der  Vcrg.isung  an» 
überwiudliche  Schwierigkeiten  entgegensetzte. 
Dagegen  wird  auch  Hr.  Huth  nicht  leugnen 
kOanen,  daß  bei  Verweadung  schlaekanreieber 
Kohle  bei  Halbgasöfen  die  durch  das  Abtehlaeken 
veruri^acbten  Störungen  oft  unangenehm  empfunden 
werden,  während  der  reine  Gasofen  solchen  Ein- 
tlilssen  nicht  unterworfen  i-t.  Wir  können  uaa 
daher  aus  vorstehenden  liriinilen  mit  dem  v»)n 
Hrn.  Huth  angeführten  Endsatz  nicht  rinver.standen 
erkiilren,  nUmiich  daß  nach  den  \on  ihm  ge- 
machten Vorsclilügen  beim  Halbgasöfen  alle  Vor- 
teile der  Gasfeuerung  erreicht  werden,  während 
die  Nachteile  vennieden  werden,  glauben  viel* 
mehr,  daß  sich  der  reine  Gasofen  infolge  der 
Vorteile,  die  dieser  betriebstechnisch  und  damit 
auch  peimaiAr  bietet,  tob  Jahr  au  Jabr  immer 
mehr  «iiiltargem  wird. 

HaaaoTer.  a.  Dugraz. 


Lütticlicr  Weltausstellung, 

(Schluß  voD  Seite  m.) 


Von  den  außereuropäischen  L  im  dem 
vardlant  tu  erster  Linie  die  Ausstellung  von 
Kanada  sowohl  wc^'-ei:  ihrer  Roifhbalritrkrit  ;ils 
auch  wecken  ilirer  iibersichtlichcn  .^uuidnaug  die 
volltte  Beachtung  dei  Besaehm,  ja  naa  wird 
nieht  weit  fehlgehen,  wenn  man  sagt,  daß 
Kanada  das  einzige  Land  ist,  das  aaf  der 
LIttieher  AnsataUnag  wirklieh  ▼oDstttadier  Ter» 
treten  ist,  indem  es  tatsüchlich  alles  vorfiilur, 
was  es  überhanpt  zu  zeigen  hat.  Land-  and 
Fontwirtaehaft,  Oartea«  vad  Obatban,  Jagd  und 
Fischerei  sind  ebenaogat  ▼•rtretea  wie  Barglian 
aad  üättenindastrie. 

Daa  im  joniichea  Stil  erriebtete  kanadiiebe 
Ansstellnngfigeb.lude  (vergleithe  nachstehende 
Abbildung)  iat  im  Park  von  ia  Boverie,  zwischen 
Maas  nnd  Onrthe,  gelegen;  an  seiaer  Rechten 
erhebt  sieb  das  Geb&nde  für  historische  Kunst, 
links  davon  befindet  sich  der  eigentliche  Konst- 
palast,  und  leinem  Eingang  gegeniiber  erblickt 
man  das  Gebftude  der  Spitzen-Ansstellnng.  Es 
hat  bei  60  m  Länge  and  35  m  Breite  20  m 
Höhe  nnd  wird  von  einem  imposanten  Miltel- 
aafbau  überragt,  der  über  inm  Portal  daa 
JUmadiaehe  Wappen  aeigt. 


Was  uns  als  Ilüttonlcuto  besonders  itter- 
Msiert,  sind  die  im  Hintergründe  des  Qebftndei 
znr  Schau  gestellten  Proben  von  Krzen,  nutz- 
baren Mineralien  und  Hüuenprodnktcn.  Kanada 
ist  ja  bekanntlich  reich  an  KoUea,  Eisen,  Gold, 
Silber,  Kupfer,  Blei,  Zink  sowie  Nickel  nnd 
Kobalt.  Mangan-  and  Chromerce,  Quecksilber 
nnd  Platin  komaien  gleiehfalli  vor,  sind  jedoch 
v'in  unterEreordneterer  Bedeutung.  Der  Wert  der 
gesamten  Miueralprodnktion  dea  Landes  ist  von 
10991 S65  g  im  Jahre  1886  aaf  68806690  $ 
im  Juhre  l^Kif?  f^nstieiren.  An  erster  Stelle  steht 
die  Goldgewinnung  im  Werte  von  10  634  490/, 
daaa  folgt  die  Kohlen Arderaag  mit  7  996634  tons 
im  Werte  von  15  957  946  Kupfer  im  Werte 
von  0  728261  /,  Nickel  mit  5  002  2U4  /, 
Silber  mit  1700779  $  und  Eiioierz  (für  den 
Export)  mit  922  571  g. 

Von  den  aasgestellten  Eisenerzen  er* 
w&hnen  wir  titanhaltige  Magnetite  vom  Keno- 
gamie  I^ake  St.  John-Distrikt,  tjaebec,  von  der 
.,Qnebec  and  Lake  St.  John  Kailway  Co."  in 
Quebec.  Ferner  Magnetite  der  Buyd-CIadwell 
Mine,  Hagot  T. P.  Renfrew  Co.,  Ontario,  nnd 
der  Brome  Co.  aowie  U&matit  der 
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Helen  Mine  im  Hichipicoten-Distrilct  der  Lake 

Saperior  Power  Co.  Außerdem  sind  P^iaenerze 
auagestellt  von  den  Londonderry-Grnbcn  in  Neu- 
Schottland  der  Londonderry  Iron  and  Mining 
Co.  Ltd.,  endlich  Häinalite  und  Limonite  von 
Cook'8  Brook,  Colchester  Co.,  N.  S. 

Mit  prachtvollen  Manganerzen  von  Bridge- 
ville  ist  die  Picton  Co.,  N.S. ,  auf  den  Plan 
getreten;  die  ausgestellten  Stücke  würden  mit 
ihren  herrlichen  Kristallen  jeder  Mineralien- 
sammlung zur  Zierde  gereichen.  Von  Chrom- 
erzen sind  vorhanden:  Chromeisenerze  vom 
Blake  Lake  und  solche  von  Leeds;  Ausstellerin 
ist  die  Megantic  Co.  in  Quebec. 

Die  auRgestellteu  Nickel-,  Kobalt-  nnd 
Silbererze  von  Haileybury,  Nipisslng-Distrikt, 


Emerald,  Margeree,  Inverness  Co.,  N.  B.,  and 
Scheelit  vom  Willow  River.  Außerdem  ist 
ein  nicht  näher  bezeichnetes  Kadiumeri 
von  der  Miirray-Bay  zu  erwähnen.  Ganz  be- 
sonders bemerkenswert  ist  Goldquarz  und  Allnvial- 
gold  sowie  gediegenes  Kupfer  vom  Cap  d'or  in 
Cumberland  Co.,  N.  S.  —  Kohle  von  Cumberland 
B.  C,  Petroleum,  Torf,  Graphit,  Korund,  Glimmer, 
Asbest  nnd  viele  andere  nutzbare  Mineralien 
vervollständigen  diesen  Teil  der  sehr  sehens- 
werten kanadischen  Ausstellung. 

Von  Hüttenprodnkten  werden  uns  gezeigt 
Roheisen  von  folgender  Zusammensetzung: 

Si  .  .  2.5  3,45  2,54  2.72  2,67  4.6  5,28  6,72 
8  ,  .  0.022  0,00G  0,08  0,007  0,011  0,007  0,04  0,28 
P   .  .  0,96    1,11    0,91  0,98   0,98       _     _  — 


Gebäude  der  kanadischen  AnBstellong. 


Ontario,  repräsentieren  einen  Wert  von  ungefähr 
60  000  Fr.  Mit  Nickel-  und  Kupfererzen  von  den 
Victoria-Gruben  im  Algoma-Distrikt,  OntArio,  ist 
die  Mond  Nickel  Co.  gut  veilreten.  Nickelerze  aus 
dem  Sndbnry- Distrikt,  Ontario,  und  metallisches 
Nickel,  wie  Drähte,  Röhren  und  Geschirre  aus 
reinem  Nickel,  zeigt  die  Canadian  Copper  Co.  in 
Copper  Cliff,  Ontario.  Es  ist  ja  bekannt,  daß 
Kanada  mehr  als  die  Hälfte  des  Nickelbedarfa 
der  ganzen  Welt  deckt. 

Von  den  selteneren  Erzen  sind  zu  nennen: 
Molybdänit  von  llarcourt  Township,  Hali- 
burton,  Co.  nnd  von  Victoria  Co.,  Ontario;  von 
Alleyn  Township,  Pontiac  Co.,  und  Aldiield 
Township,  Pontiac  Co.,  Quebec;  von  Egan 
Township,  Wright  Co.,  Quebec,  nnd  von  Grand 
Prairie,  Britisch  Columbien.    Wolframit  von 


Die  „Londonderry  Iron  and  Mining  Com- 
pany" hat  Ferrosilizium  mit  8,19  "Jo  Silizium, 
0,28  7o  Schwefel  nnd  0,78  7©  Phosphor  aus- 
gestellt. Auch  die  „Electric  Reduction  Co.**  in 
Buckingham,  Labelle  Co.,  Quebec,  hat  sehr  schöne 
Proben  von  Ferrosilizium  sowie  von  Ferro- 
chrom  vorgeführt,  ohne  indessen  eine  Analyse 
ihres  Produktes  anzugeben. 

In  der  japanischen  Abteilung  verdient 
vom  Standpunkt  des  Hnttenmannes  nur  die  Aus- 
stellung der  Furnkawa- Gruben,  Knpfer- 
werke  and  Kokerei  Erwähnung.  Die  An- 
lage umfaßt  45  Koksöfen  und  liefert  jährlich 
1800  t  Koks.  —  Bevor  wir  die  Hauptindustrie- 
halle verlassen,  machen  wir  noch  einen  kurzen 
Abstecher  in  die  Abteilung  XIX  Kriegswesen. 
Hier  sind  die  Belgischen  WafTenfabriken,  femer 
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die  französischen  Werke  von  St.  Chamond  mit 
Kriegs-  und  Friedensmaterial  und  Fried.  Krupp 
nur  mit  Kriegrsmaterial  vertreten.  Da  über  das 
Kriegsmaterial  auf  der  Lätticher  Ansstellnng  in 
einem  besonderen  Artikel  berichtet  werden  soll, 
mag  hier  dieser  Hinweis  genügen. 

Nachtrage. 
In  der  deutschen  Abteilung  der  Hanpt- 
indnfltriehalle  hat  die  Glasbläserei  von  C.  Heinz 
in  Aachen  diverse  chemische  Apparate  ausgestellt. 
Ffir  Eisenhüttenlaboratorien  kommen  insbesondere 
ein  Apparat  zur  Graphitbestimraung  nach  Wnst, 
Apparate  zur  Kohlenstoffbestimmung  nachCorleis, 


liefert  Molybdanglanz  mit  98  7»  MoS<,  ferner 
Wolframerz  mit  70  bis  72 "/o  WO»  und  98pro- 
zentiges  Wolfram  für  die  Stahlfabrikation. 

In  der  deutschen  Abteilung  der  Indnstrie- 
halle  sind  endlich  noch  zu  nennen  die  Ver- 
einigten Servals- W  er ke  .^.-G.  mit  ihrer 
Ton-  und  Mosaikplattenfabrik  in  Ehrang,  West- 
falen, und  dem  Tonwerk  Witterschlick  bei  Bonn. 
Sie  haben  neben  ihren  Produkten  auch  das  Modell 
einer  Friktion spresse  ausgestellt,  die  als  Er.satz 
för  hydraulische  Pressen  Verwendung  findet. 

Bezüglich  der  schon  erwähnten  Ausstellang 
der  Arloffer  Ton  werke  sei  noch  auf  den  in 
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nach  Dllgrin-Finkener  und  nach  Wüst,  Apparate 
zur  Scbwefelbestimmang  nach  Wüst  sowie  nach 
Franke  zur  Anschauang.  Andere  wissenschaft- 
liche lastramente  zeigt  Max  Kohl  in  Chemnitz. 
Ganz  besondere  Beachtung  verdient  ein  Apparat 
von  Tyndall  zum  Metallschmelzen  durch  Rotation 
in  einem  magnetischen  Felde.  Die  schon  auf 
Seite  839  erwähnte  Apparate-Bauanstalt  Paul 
de  Bruyn  Q.  m.  b.  H.  in  Düsseldorf  hat  auch  in 
der  deutschen  Abteilung  ausgestellt,  und  zwar  zeigt 
sie  hier  n.  a.  ihren  Phönix-Niederdrnckmesser. 
Von  weiteren  Ausstellern  sind  noch  zu  nennen: 
Job.  Peter  &  Daniel  Goebel  in  Alten- 
voerde i.  W.  mit  Werkzeagstahl ,  Spezialsiahl, 
Schnelldrebstabl,  Wolframstahl  und  Werkzeugen 
aller  Art ;  Eckardt  &  Co.  in  Herdecke  bei  Hagen 
in  Westfalen  mit  Schaufeln,  konisch  gewalzten 
Spaten  usw.    F.  £.  Clotten  in  Frankfurt  a.  M. 


natürlicher  Größe  ausgeführten  Teil  eines  Koks- 
ofens, System  CoUin,  und  auf  einen  gleichfalls 
in  natürlicher  Größe  errichteten  Teil  eiues  Hoch- 
ofens hingewiesen.  Daneben  steht  ein  Aus- 
schnitt aus  einem  Cowperapparat  mit  Aufbau  des 
Gitterwerkes  nach  verschiedenen  Konstruktionen. 
Hecht  beachtenswert  sind  die  verschiedenen  Kar- 
bornndnm-Fabrikate.  Wie  der  ausgestellte  Koks- 
ofen zeigt,  findet  das  Karborundum  u.  a.  auch 
Anwendung  zum  Ausfugen  dieser  Ofen,  wodurch 
letztere  bedeutend  dichter  werden.  Dieses  Ver- 
fahren hat  auch  schon  auf  vielen  Kokereien  des 
Ruhrgebietes  Anwendung  gefanden.  Aus  den 
Graben  der  Arloffer  Tonwerke  werden  u.  a. 
nachstehende  Materialien  gefördert,  von  denen 
Muster  gezeigt  werden;  ferner  liegen  von 
einigen  Steinen  Bräche  zur  Beurteilung  der 
Qualität  auf. 
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In  der  dentscbcn  Abtoilnng  der  Maichinen- 
hallf»  sind  noch  zn  bemerken:  Collet&  Engel- 
hard G.  m.  b.  H.  in  Offenbacb  a.  M.  mit  Sand- 
siabaaschinen  fnr  i'reßlnftbetrieb.  Die  Firma 
Naxos-Un  ion  in  Frank f;irt  n.  M.  hat  eine 
ganze  Keihe  ihrer  bekanutni  >S<:lileifma8chineu 
TorgA'Bhrt,  a.  a.  anch  solche  znm  Belbsttltigen 
Abschleifen  von  Walzen  and  znm  Schärfen  der 
Messer  für  Blechscheren  bis  zu  2300  mtn  Lftnge ; 
beide  XHebinen  lind  nit  «lektriiehMB  Antrieb 
versehen.  Die  bekannte  Firma  Adolf  Bleichert 
&  C  0.  in  Leipzig  zeigt  das  Modell  einer  Draht- 
seilbahn in  Betrieb.  WikiehtrSn  &  Bayer  in 
rXisselilrirf  haben  eine  Patent- Prali^htifttiiascliine 
für  die  gröüte  Stiftnummer  34;90  und  eine  solche 
Ar  1 6/2.5,  sowie  einen  SeUeifhpparat  f nn  ante- 
matisclien  IlerRtellen  der  Ifesser  aiiK  natnrhartem 
Stahl  ausgestellt.  Ersten  Kaschioe  liefert  350, 
die  Kweite  600  Stifte  i.  d.  llinate,  ohne  Spitsen- 
abfall-  Die  KunBlruktion  hat  seit  der  Düssel- 
dorfer Ausstellang  einige  Yerbesseraiigen  erfahren. 
Wihrend  bei  der  frfiherea  11  asehtae  der  Arbeits- 
vorgang nicht  zn  sehen  war,  liegt  dieser  jetzt 
offen  vor  Augen  und  sind  die  Werkzeoge  mittels 
weniger  Schranben in  einigen  Minuten  einznstellen. 
Dabei  ist  die  Messerführung  zwanglänfig  an- 
geordnet, 80  daß  die  donkbar  größte  Sicherheit 
fnr  andauernd  gutes  Arbeiten  gegeben  ist.  Ein 
Haaptvorteil  des  neuen  Typs  besteht  aber  noch 
darin,  daß  jetzt  sowohl  Stifte  mit  Janpren  Spitren, 
wie  solche  bisher  fabriziert  wurden,  als  auch  Stifte 
mit  kirseo  Spitzen,  wie  sie  die  Sohlagmaeebine 
liefert,  jf'.lnrli  ebenfalls  ohne  Abfall,  hergestellt 
werden  küuueu.  —  Die  Dampfleitungen  in  der 
Masehlienlnlle  sind  tob  Gebr.  Benlinr 
XannliilmfcelieArt. 


In  der  belgischen  Abteilung  sind  noch 
zn  erwähnen  die  Ventilatoren  fär  Kupolofen 
von  F.  Ronday*Cl*«aaeBs  in  Lfittich  und 
die  Einrichtungen  zum  automatischea  Vernickeln 
von  ä.  Graner  &Cie.  in  Brätsei  sowie  Blech- 
probeo,  Bleehrohre,  Knierohre  osw.  der  Non volle 
Sociale  Anonyme  des  Forge«  et  T-ami- 
noirs  a  tdles  in  Kögissa.  im  Freien  haben 
die  groAea  gaßelsenien  Biidm  der  Oompacaie 
g^nfrale  des  CondaltOI  d'Ean  Aufstellung 
gefunden.  In  einem  kleinen  Pavillon  neben 
der  Haaptindnstriehallle  wird  die  antoffano 
Schweißung  nach  System  Foach4  und  das 
Uerstellea  von  öffnongen  in  Stahlrohren  mit  üilfe 
dea  BaaUgasbreBBert  tob  der  Soeidt«  anonyme 
l'Oxhydriqne  in  Brflgsel  praktiHcli  vorgeführt. 

In  der  Abteilang  ffir  Aatomobilbaa  ver- 
dienen einige  bemerkenswerte  Sehavstdlnngen 
von  Erzengnissen  der  Kleinbessemerei  und 
Tempergiefierei  die  vollste  Beachtung  des  Facb- 
maanee.  Teh  nenne  a.  a.  die nnaen:  FoBderies 
et  Ateliers  Simon,  Herstal-lez-Li^ge;  J.  Del* 
pirie  db  Cie.,  Herstal;  Aci^ries  Liigeolaaa, 
Bressoox  •  Li^ge,  und  F.  Haggi,  Li^e. 

In  der  französischen  Abteilung  der 
Maschinenlialle  haben  auch  norh  A.  Fiat  et  fils 
die  Produkte  ihres  neuen  Schmelzverfahrens  aus- 
gestellt. Nfthere  Einzelheiten  Aber  das  letztere 
Mnd  nii^ht  mittreteilt  worden.  Berichtigend  muß 
lifinerki  werden,  daß  das  auf  Seite  893  erwähnte 
Walzwerk  von  Sehneider  in  CreosotaadiPUaaB 
der  Firma  Reibst  atiRgefflhrt  ist. 

In  der  englischen  Abteilang  der  Uaapt- 
indnstriehalla  haben  Willtan  StemphaBaon 
it  Sons,  Throckley  Fire  Clay  Works  in  New- 
castle  un  Tyne,  England,  feaerfestes  Material, 
The  Olenboig  ünion  Fire  Clay  Co.,  Ltd., 
in  rrlenboig,  Schottland,  ebenfalls  feuerfestes 
Material  and  Thos.  &  W.  Smith,  Ltd.,  in 
Neweastle  ob  Tyne  Stahlkabel  ansgestellt. 

In  der  schwedischen  Abteil  nng  ver- 
dient neben  den  aof  Seite  890  genannten  Qegen- 
ttladen  aaeh  die  SehaBstellanf  der  Allminna 
Svenska  Elektriska  Aktiebolaget  in 
Westeräs  Beachtang.  Die  genannte  Firma  hat 
Q.  a.  eine  elektrisehe  Kraftstation  für  die  ffyaeh» 
tymer  Hüttenwerke  in  Rußland  gebaut,  die  aoa 
je  zwei  500pferdigen  und  zwei  250  pferdigen 
Dreiphasengeneratoren  von  3000  Volt  besteht 
welche  mit  Oichtfaimotoren  direkt  gekeppalt  sind. 
Nicht  ohne  Interesse  ist  anch  das  vor  T^rö- 
derna  UrÖnkvists  Chuckfabnk  m  Ka- 
trineholm  gelieferte  neue  Bohrfutter,  das  äugen* 
blicklich  und  zuverlässig  zentriert  und  den  Bohrer 
unter  allen  Umstjinden  festhält ;  es  gestattet  dabei 
ein  Auswechseln  des  Bohren  oelbst  bei  TolIem 
Lauf  der  Bohrmaschine. 

In  dem  .Norwegischen  Gebäude  werden 
Pnhea  TOBlIolybdlBara  gtMrigt,  wlbraad  Algiar 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Kernformmaschinen. 


Einem    Aufsatz   (Iber   obipen   Gegenstand  in 
„Feildens  Magazine*  entnehmen  wir  nach- 
rtebende  AusfQhrungen. 

Obwohl  man  schon  seit  Jahren  Maschinen 
zur  Anfertigung  von  Kernen  besitzt,  hat  sich 
diese  Maschinengattung  infolge  der  Abneigung 
Tieler  Gießereileute,  die  dieselben  nur  als  einen 
Modeartikel  ansehen,  noch  nicht  bedeutend  ent- 
wickelt. Wenn  man  die  gewflhnlichen  Methoden 
des  Kernformens  in  den  Durchscbnittsgießereien 
annimmt,  und  bedenkt,  wie  langsam  die  Her- 
stellung eine«  Kernes  von  nur  19  mm  Durch- 
messer und  2.50  mm  Länge  vor  sich  geht,  wie 
man  mit  hölzernen  Kemkasten  arbeitet  tmd  die 
Kembalflen  von  Hand  festdrdckt,  muß  man  zu 
dem  Gedanken  kommen,  daß  in  vielen  Fällen 
eine  passende  Maschine  leicht  die  Herstellungs- 
kosten verringern  und  dabei  die  Leistungsfähigkeit 
erhöhen  müßte.  Oft  schon  bekam  der  Verfasser, 
wenn  er  sich  über  die  Unkosten  bei  der  Kem- 
formerei  mit  anderen  Gießcreifachleuten  besprach, 
als  Antwort:  .Unsere  kleinen  Kerne  werden  von 
Jungen«  hergestellt  und  kosten  fast  gar  nichts*. 
Doch  wird  dabei  vergessen,  daß  die  Anschaffung 
der  hfilzemen  Kernkasten  nicht  billig  ist  und  daß 
die  Kerne,  wenn  die  Kasten  nicht  vorsichtig  be- 
handelt und  stets  in  Ordnung  gehalten  werden, 
bald  eine  Gestalt  bekommen,  die  weit  entfernt 
Ton  der  erwünschten  ist. 

Natiirlich  lassen  sieh,  wo  Röhren  fOr  runde 
Kerne  verwendet  werden,  bessere  Erfolge  erzielen; 
aber  es  ist  selbst  mit  den  glattesten  Röhren  schwer, 
einen  runden  Kern  mehr  als  einige  Zentimeter 


lang  zu  bekommen,  und  noch  größere  Geschick» 
lichkeit  muß  der  Arbeiter  haben,  um  einen 
richtig  ventilierten  Kern  herzustellen.  Eine  ganze 
Anzahl  kurzer,  viereckiger  oder  runder  Kerne, 
wie  sie  fflr  Bolzenlöcher  und  dergl.  nötig  sind, 
die  in  der  richtigen  Länge  dem  Former  flber- 
geben  werden  miissen,  lassen  sich  sehr  rasch  in 
eisernen  Kasten  anfertigen,  bis  zu  einem  Dutzend 
gleichzeitig.  Dobson  k  Barlow  in  Roston  fertigen 
auf  diese  Weise  ihre  Kerne  in  eisernen  Kernkasten 
an  und  ist  die  stündliche  Leistungsfllhigkeit  größer 
als  bei  sämtlichen  Maschinen,  die  ich  zu  Gesicht 
bekommen  habe.  Meines  Wissens  stellte  eine 
Firma  zu  Manchester  vor  einigen  Jahren  Versuche 
mit  einer  Maschine  für  kleine  runde  und  vier- 
eckige Kerne  an.  Das  Prinzip  derselben  war, 
den  Sand  durch  eine  Metallform  mit  sechs  oder 
acht  Löchern  von  dem  verlangten  Querschnitt  zu 
pressen.  Dabei  traten  aber  Schwierigkeiten  im 
Ventilieren  sowie  beim  Transport  der  Kerne  auf. 
Ein  Vorteil  der  maschinenmäßig  hergestellten 
Kerne  gegenüber  den  von  Hand  in  halbierten 
Kasten  geformten  ist  der,  daß  die  Löcher  voll- 
kommen rund  und  gerade  werden ;  d«m  die 
meisten  in  den  gewöhnlichen  Kasten  angefertigten 
Kerne  sind  mehr  oder  weniger  oval.  Noch  ver- 
schiedene andere  Punkte  werden  von  den  Fabri- 
kanten von  Kemmaschinen  hervorgehoben,  von 
denen  manche  richtig,  andere  allerdings  sehr 
zweifelhafter  Natur  sind.  In  den  folgenden  Be- 
schreibungen einiger  Maschinen,  wie  sie  von  ver- 
schiedenen Firmen  geliefert  werden,  und  mit 
denen   der  Verfasser   selbst   zum    größten  Teil 
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gearbeitet  hat,  soll  versucht  werden,  auf  die 
Vor*  und  Nachteile  der  ?erscbiedenen  l'ypen 
«afmerlnain  zu  machen. 

Eine  Kernformmasoliir.f,  dif>  auf  dem  Kontinent 
in  ausgedehoteoi  Malie  im  Gebrauch  ist  und 
welche  wlhrend  der  leisten  lünf  Jahre  bei 
bedeutend*-!!  '-Hi:- 
tischen  PirmeD  auch 
eingefabrt  wurde, 
ist  die  Phillipsche 
Kern  rormmaichine 
(rergl.  Abbild.  1) 
TOD  i.  W.  und  C. 
J.  PhiUip  in  London. 

AbbiUiu«  1. 


Diese  Maacbine  wird  in  vier  Größen  geliefert; 
die  kleinste  macht  Kerne  bis  zu  50  tnm  Durch- 
messer bei  etwa  290  mm  Länge,  die  größte 
Ims  SU  305  mm  Durchmesser  und  406  nun  lanf . 
Die  Arbeitsweise  ri<  r  Mn<cliii:p  ist  sehr 

einfocb:  Der  Sand  wird,  wie  ersiehüieh,   ;  , 

TOD  dem  Formtisdi  in  die  Perm  fe- 
schüttet,  der  Arbeiter  Stampfl  vor^^if-htig 
und  leicht  ein.  Beim  Gebrauch  dieser 
MatebiBe  ist  es  ratsam,  unten  etwas 
liwter  zu  stampfen,  dann  die  Luftspin- 
deln  und,  wenn  nötig,  Eisendrabt  einzu- 
setseo.  Eine  besondere  Sandmischung 
ist  nicht  nötig,  der  gew(jhiilic!ie  fette 
Sand  ist  recht  gut  zu  gebrauchen.  Kerne 
fon  mittlerem  Durebmesser  und  mißiger 
Länge  kann  ein  Mann  so  viel  rascher 
herstellen  als  von  Hand.  Nach  einer  Bc- 
bauptung  der  Fabrikanten  soll  ein  gewöhnlicher, 
nur  wenig  geQbter  Arbeiter  bei  acbtsUlndiger 
Arbeitszeit  fnlgcndes  !fi«1en  knnneu: 


800  bis  900  Kerne  von  19  bis  25 

eoo  :  400  :  .61 

9B0  .  800    H  .70 


Dordun.  oder 


„  50 
-  7B 


100 


* 


Viereckige  Kerne  oder  andere  Querschnitte 
können  innerhalb  der  Grenzen  der  Maschinen  mit 
demeolsprechender  Geschwindigkeit  angefertigt 
werden.  Die  gewMmlidien  quadraliaehen  Kern* 
kästen,  wie  sie  mit  der  Maschine  zusammen  ge- 
liefert werden,  können  leicht  in  irgend  eioMi  be- 
sonderen Querscbnitt  mngelndcrt  werden  —  recht» 
erktgpn  oder  T-Kern  ,  irr)rm  man  Holzstreifen 
einlegt,  welche  von  dem  Kolben  mit  dem  }Lem 
suglddi  ausgedrOckt  werden.  Aneb  sollen  sich 
koniscihe  %ms»  in  Ibnlicbar  Weise  dnrcb  Ein- 


lagen Holz  herstellen  lassen,  doch  bewahrte 
sich  dieses  Verfahren  in  der  Praxis  nidit  sonder- 
Keb,  da  der  durdisehnittfiehe  Arbeiter  nicht  ge- 
nügend geschult  ist,  um  wichtige  QritBenreriUÜt« 
nisse  nicht  zu  rerwechselo. 

AbbOduDg  2  leigt  die  PhiUips-llasehiBe  hn 
Schnitt  und  läßt  das  Auswechseln  und  Befestigen 
der  verschiedenen  Kemkasten  leicht  ersehen. 
Eine  Flansche  an  dem  einen  Ende  emes  Jeden 
Kernkastens  pafit  in  deü  Ausschnitt  des  Tisches. 
Zur  Befestigung  derselben  sind  keine  losen  Teile 
verwendet,  em  einfacher  Bajonettverschluß  genQgt. 
Der  Ausschnitt  ist  mit  zwei  kleinen  Aussparungen 
verseilen  (Abbildung  ä),  um  die  zwei  Winkel- 
eisenstOcke  A  A  einfahren  zu  ktonen.  leder 
Kernkaslen  besitzt  einen  eigenen  Ausdrflckkolben, 
der  auf  der  Schubstange  mittels  einer  versenkten 
Schraube  befestigt  wird.  Die  das  Ganze  tragende 
Zahnstange  ist  sehr  stark  konstruiert,  wie  aua 
Abbildung  1  ersichtlich.  Das  Handrad  und  das 
Zahnrad  smd  gleichmäßig  eingeteilt  und  mit 
einem  verstellbaren  Stift  versehen,  so  daß  der 
Arbeiter  leicht  die  Höhe  des  Kolbens  feststellen 
kann  und  damit  auch  die  Länge  des  gewünschten 
Kerns.  Die  oben  beschriebene  Maschine  liefert, 
obgleich  keine  eigentliche  Kernformmaschine,  da 
das  Slampten  vollständig  von  Haiid  erfolgen  muß, 
bedeutend  mdir  ArbeitseUleke  ab  die  besten  Ken- 


5ri 
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F<r« 


Abbildang  8  nnd  8. 

kästen,  die  von  Hand  gestampft  werden,  da  die  Stel- 
lung der  Form  für  daa  Einfüllen  des  Sandes  so  bequem 
ist  und  der  Kern  so  rasch  sich  ausdrücken  läßt. 

Eine  Gesamt-Ansicht  der  Wadsworth  &  Sherwin- 
Maadiine  ateUt  Abbild.  4  dar.  Diese  Maschine  hat 
nur  einen  engbegrenzten  Wirkungskreis  im  Vergleich 
mit  der  Phillipschcn  Maschine,  doch  ist  ihre  Lei- 
stungsfibigkcH  fflr  Kerne  von  9,6  hie  63,B  mm 
Durchmesser  größer  als  die  der  letzteren.  Die  maxi- 
male Leistungsfähigkeit  beträgt  bei  300  Umdre- 
hungen in  der  lUnule  f.  d.  Stunde  an  Kemlingen: 
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Abbildung  4. 

Obige  Umdrehungszahl  ist  das  Doppelte  der 
gewöhnlichen  Geschwindigkeit,  so  daß  man  etwa 
1,50  m  bei  25  mm  Durchmesser  f.  d.  Minute 
oder  90  m  für  die  Stunde  als  richtige 
Leistung  annehmen  kann.  Der  Verfasser  hat  drei 
Kerne  von  19  mm  Durchmesser  in  einer  Minute 
angefertigt,  jeder  Kern  0,ß  m  lang,  wobei  er 
selbst  die  Maschine  mit  der  Hand  gedreht  hat. 
Natürlich  muß  man  bei  diesen  Zahlen  die  Zeit 
einrechnen,  welche  nötig  ist,  um  die  Formen  zu 
wechseln,  den  Sand  zu  mischen  und  dergleichen. 

Der  Schnitt  der  Wadsworth  &  Sherwin- 
Maschine,  wie  ihn  Abbildung  5  zeigt,  ist  leicht 
verständlich  und  stellt  deutlich  die  Wirkung  der 
Transportschnecke  dar,  welche  den  Sand  in  die 
Form  preßt.  Große  Aufmerksamkeit  muß  beim 
Gebrauch  dieser  Maschine  angewendet  werden, 
denn  wenn  der  Sand  nicht  langsam  und  regel- 
mäßig  der  Schnecke  aufgegeben  wird,  so  setzt 
er  sich  im  Trichter  fest,  anstatt  in  die 
Form  zu  gelangen.  Dieses  Sandaufgeben 
geschieht  in  ähnlicher  Weise  bei  der 
Hammerschen  Kernformmaschine,  nur  ist 
dort  ein  Schraubengang  in  dem  Trichter 
angebracht,  um  den  Sand  stets  in  Be- 
wegung zu  erhalten.  Dies  ist  aber 
kaum  nötig,  da  der  Arbeiter,  sobald  er 
die  Maschine  richtig  eingestellt  hat,  so 
daß  er  die  Schnecke  beobachten  kann, 
das  Aufgeben  des  Sandes  je  nach  dem 
anzufertigenden  Kim  in  der  Hand  hat, 
besonders  wenn  die  Maschine  durch 
Riemeniibertragung  angetrieben  wird.  Die 
Maschinen  sind  mit  einer  Kombination 
von  Handrad  und  Riemenscheibe  ausge- 
rüstet ;  in  jedem  Fall  wird  der  Arbeiter 
keine  Schwierigkeiten  in  der  Bedienung 
der  Mascliinen  finden.  Die  Formen  wer- 
den ausgewechselt,  indem  man  die  Über- 
kappung  abnimmt  (Abbild.  5),  worauf  der 
weite  Teil,  welcher  bei  allen  Formen  die- 
selbe Größe  hat,  herausgezogen  werden  kann. 
Da  jede  Größe  eine  andere  Schnecke  be- 


darf,    so  muß 

darauf  gesehen 
werden,  daß  stets 
die  richtige  einge- 
setztwird. Dies  ge- 
schieht durch  den 
Rnhrenansatz.  Ein 
kleines  Ende  der 
Welle  ist  halb- 
rund,  das  äußere 
Ende  des  Stiftes  ist 
passend  abgedreht 
und  erfolgt  der  An- 
griff der  Schraube 
so,  daß  sie  beim 
Arbeiten  nicht  lose 
werden  kann. 
Von  besonderem  Interesse  ist  der  Umstand, 
daß  bei  der  Wadsworth  <&  Sherwin-Maschine  der 
durch  Draht  erzeugte  Luflkanal  der  Kerne  von 
einem  bis  zum  andern  Ende  geht  (vergleiche 
Abbildung  5).  Bei  Kernen  von  50  bis  57  mm 
Durchmesser  wird  an  diesen  Draht  ein  besonderer 
Teil  B  aufgeschraubt,  weicher  einen  Luftkanal 
von  8  mm  Stärke  dutch  den  ganzen  Kern  hin- 
durch erzeugt.  Die  Erfahrung  lehrte,  daß  der 
gewöhnliche  fette  Sand  für  diese  Zwecke  nicht 
paßte;  die  besten  Erfolge  erzielte  man  mit  Fluß- 
sand, dem  man  kleine  Mengen  Mehl  und  Öl  als 
Bindemittel  zusetzte;  die  P'abrikanten  empfehlen 
Leinsamenöl;  doch  hat  eine  Spiunereimaschinen- 
fabrik,  soviel  dem  Verfasser  bekannt  ist,  besonders 
gute  Resultate  mit  einem  billigen  Fischöl,  welches 
aus  den  Vereinigten  Staaten  bezogen  wurde,  er- 
halten. Die  Railway  Spt-ed  Rekorder  Cie.  in  Kent, 
Ohio,  gebraucht  nachstehende  Zusammensetzung : 


Abbildung  5. 


tSe  Mdd  nd  Him. 


6  Teil«  Silber-  oder  Scesand,  1  Teil  Mehl.  Teil 
rohei  Leinöl.   Doch  iit  m  klar,  daß  die  obigen 

Mengen   in   fast  jedem   Fall   geändert  werden  ^ 
müssen,  da  die  in  den  verschiedenen  Gießereien 
benutzten  Sonde  aehr  verschieden  voneinander 

eiod.    Die  betten  I 
Resullate  werden 
nicht  erzielt,  weuii 

man  bestimmte 
Menden  Sand,  Mehl 
und  Ol  verwendet,  : 
aondern   die    Be-  ' 
standteiie  bei  fort- 
gesetztenVersuchen  i 
•»  lange  nriaditt  | 
bis  die  Mischung 
die  Maschine  fehler- 
kw  verliBl.  NatOr-  I 
lieh  kann  man  in 
vielen   FiUen  die  | 
Mengen  Hehl  und  | 
Öl  verringern.  Ein 
f^nkt,  der  stete  bei 
diaaeni  ratiennden 
Tjp  berflcksichtigt 
werden  maß,  ist 
der,  daß  man  nie 
mit  Geviralt  vorgeben  soll;  denn  wenn  der  Sand 
die   richtige   Feuchtigkeit  hat,   wird   ein  Kern 
von   57  mm  Durchmesser  genau  so   gut  sich 
anfertigen   lassen,    wie    einer    von    12,7  mm 
Simüiche  Teile  der  Wadaworth 


Abbildung  6. 


keinem  Zweilel,  daß  für  viele  Giefiereibeaitzef 
eine  solche  Hasdtni«  bald  dl«  Anaebaflbogskoalen 

eingebracht  haben  würde  infblge  der  Ersparnisse 
an  Zeit  allein,  abgesehen  toq  den  geringeren 
Kosten  IQr  Reparaturen  der  Holzkemkasten  oder 
dem  großen  Vorteil,  den  eine  MaaAinenfabrik 
durch  Kerne  erreicht,  die  ein  genaues  rundes  Loch 
im  GuÜstflck  geben.  Die  Maschine  wird  in  England 
von  Horave  P.  Menshall  St  (So.  m 

Die  Thomas  &  Cläre- 
Kernformmaschine  ist  ein 
amerikanischea  Fkbrikatt 
um  kleine  Kerne  von  nur 
kurzer  L&nge  rasch  ber- 
steBen  itt  kSnnen,  und  iit 
fiir  nießerfien  bestimmt, 
welche  eine  große  Anzahl 
gleiclMr  Kerne  benOtigen. 
Es  scheint,  als  ob  diese 
Maschine  den  Vorwurf, 
den  man  gegen  Tersefaie- 
dene  andere  Typen  er- 
bebt, —  die  schwierige 
BenleUnng  von  Luftkanl» 
len  —  hinfällig  macht. 
Der  Vorwarf  ist  wirUicb 
ernster  Natur,  denn  die 
Zeit,  die  man  zum  Lufl< 
stechen  bei  langen  Ker- 
nen, beispielsweise  für 
Kanäle  von  50  mm  Durch- 
nuaaer,  nötig  hat,  macht 


AbUMnng?. 
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&  Sberwin-Maschine  lassen  sich  auswechseln, 
und  da  dieselben  alle  numeriert  sind,  können  Er- 
aalxtaSe  leicht  besehafit  werden.  Eine  Aniahl 
dieser  Maschinen  für  verschiedene  Kemgrößen 
sind  in  England  im  Betrieb,  und  unterliegt  es 


die  Zeitersparnis  bei  der  Herstellung  dt  r  Kerne  illu- 
sorisch. Die  Maschine  ist  ähnlich  der  Phillips- 
Mascbioe  in  Abbildung  1 ;  der  Hauptunlerschied 
besteht  darin,  daß  kein  Stampfen  von  Hand  nötig 
i  ist,  da  die  Thomaa  &,  Giare-Maachine  den  Sand 
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durch  einen  Kulben  genügend  dichl  preßt,  und 
die  Deckplatte,  wie  aus  der  AbbUdung  6  zu  er- 
kennen, verhindert,  daß  der  Sand  auf  die  Banii 
hinaiisgedrtickt  wird. 

Die  Maschine  ist  für  Kerne  Ton  15,9,  19  und 
mm  Durchmesser  bei  76  mm  Länge  sowie 
für  25,4,  ^8,6  und  31,7  mm  Durchmesser  bei 
101,6  mm  Länge  gebaut.  Da  man  von  der 
kleuereo  Sorte  8  bis  10  Kerne  auf  einmal  an- 
fertigen Icann,  so  kann  man  einen  Begriff  von 
der  Leistungsfähigkeit  der  Maschine  bekommen. 
Ein  Schnitt  dieser  Maschine  (Abbildung  6)  zeigt, 
wie  leicht  Formen  und  Kolben  ausgewechselt 
werden  können,  desgleichen  wie  solid  und  gut 
die  Maschine  überhaupt  gebaut  ist.  Auffallen 
dQrfte  namentlich  das  vollständige  Fehlen  von 
GuUeisenteilen,  die  sonst  viel  bei  derartigen  Ma- 
schinen verwendet  werden. 

Die  Pyott-Kerumascliine  fertigt  Kerne  au  von 
jedem  Querschnitt  bis  zu  101,6  mm  Durschmesser 
und  von  jeder  beliebigen  Länge.  Sie  kommt  aus 
Chicago  und  arbeitet  nach  einem  ganz  neuen 
Prinzip.  Keine  rollende  Bewegung  des  Sandes 
ist  nötig,  der  Sand  wird  von  dem  Behälter  in 
die  Form  durch  einen  Kolben  aufgegeben,  der 
durch  einen  Handhebel  hinter  der  Maschine  be- 
tätigt wird.  Einige  Bewegungen  des  Hebels  sind 
erforderlich,  um  die  Kernkasten 
mit  Sand  anzufüllen ;  der  Kern 
kann  beliebig  fest  gemacht  wer- 
den, indem  man  so  lange  Sand 
in  die  Form  preßt,  bis  die  ge- 
wünschte Festigkeit  erreicht  ist. 
Jeder  Kern  erhält  ein  sauber 
ausgeführtes  Luftloch.  Auch 
lassen  sich  zur  Verstärkung  des 
Kerns  leicht  Drähte  anbringen. 
Als  Sandmischung   wird  vor- 


geschlagen: 72  Teile  Sand,  12  Teile  Mehl 
und  1  Teil  rohes  Leinöl.  Diese  Mischung 
k(jnnte  als  etwas  teuer  erscheinen,  doch 
lassen  sich  bestimmt  die  Gehalte  an 
Mehl  und  Ol  bedeutend  verringern.  Die 
Pyott-Maschine  wird  mit  Behältern  geliefert 
zur  Aufnahme  der  fertigen  Kerne  sowie 
mit  runden  Formen  von  9,5  bis  7G  mm 
Durchmesser.  Andere  Größen  und  Quer- 
schnitte nur  auf  besonderen  Wunsch. 

Die  seither  beschriebenen  Kernmaschinen 
können  nur  für  Kerne  mit  parallelen  Seilen 
gebraucht  werden  und  lassen  sich  die  viel 
und  häufig  bei  der  Fabrikation  von  Massen- 
artikeln benütigten  verschiedenen  Kernarteu 
nicht  darauf  herstellen,  wie  z.  B.  von  Ab- 
sperrventilen, Hähnen,  Röhren,  Rohrkrüm- 
mern und  sonstigen  RohrverbindungsstOcken. 
Obwohl  die  Herstellung  dieser  Gußstücke 
auf  dieser  oder  jener  besonders  guten  Fomj- 
mascliiue  wohl  möglich  ist,  und  auch  viel 
geschieht,  müssen  doch  die  Kerne  dazu  in 
besonderen  Kasten  angefertigt  werden,  deren  Neu- 
ansdiafTung  sowie  beständige  Reparaturen  sehr 
kostspielig  sind,  so  daß  die  Kerne  in  vielen  Fällen 
teurer  zu  stehen  kommen,  als  di«  eigentlichen 
Formen.  Eine  Maschine  für  solche  Arbeiten 
bringt  die  London  Emery  Works  Co.  auf  den 
Markt  und  ist  eine  Gesamtansicht  derselben  in 
Abbildung  7  gegeben.  Es  ist  leicht  einzusehen, 
daß  ein  Kern  von  verschiedener  Stärke  nicht 
gleichmäßig  fest  sein  kann,  wenn  er  durch  eine 
einzige  Operation  gepreßt  wird.  Daher  stellt  die 
genannte  t^rma  solche  Kerne  in  den  Formen 
mittels  Einlegeplatten  zuerst  etwas  größer  her. 
Diese  Einlegeplatten  werden  dann  entfernt.  Bei 
größeren  Maschinen  ist  die  Platte  an  einer  der 
Tragsäulen  schwingend  angeordnet.  Darauf  werden 
die  obere  und  die  untere  Kastenbälfte  zusammen- 
gepreßt und  der  Kern  durch  einen  letzten  Druck  fertig- 
gemacht. Das  Verfahren  ist  durch  die  beifolgenden 
Skizzen  (Abbild.  8)  veranschaulicht  und  sieht  man 
auf  den  perspektivischen  Ansichten  der  oberen  und 
unteren  Platte  kleine  Rinnen  E  E  rund  um  den 
Kern  geschnitten.  Dieselben  sollen  den  Sand  auf- 
nehmen, welcher  sonst  das  feste  Aufeinander- 
sitzen der  oberen  und  unteren  Kastenhälfte  unter 
Druck  verhindern  würde.  Die  Platten  einer  Ma- 
schine lassen  sich  leicht  auswechseln.    Die  obere 
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ist  aD  dem  festen  Widerlager  der  Presse  an 
gebracht,  wie  die  Abbildung  zeigt,  während  die 
unlere  Kastenhälfte  auf  einem  Drehtisch  liegt,  so 
daß  die  fertigen  Kerne  auf  eine  eiserne  Platte 
gelegt  und  auf  derselben  nach  dem  Ofen  gebracht 
werden  können. 

Die  Abbildung  9  zeigt  die  Herstellung  recht- 
eckiger flacher  Kerne  auf  der  hydraulischen 
Kernformmaschine;  man  kann  daraus  deutlich  die 
wesentlichsten  Konstruktionen  der  Maschine  er- 
kennen, die  Anordnung  des  hydraulischen  Stem- 
pels, der  Pumpe,  des  Balanciergewichts  und 
anderer  Teile.  Nach  einer  Mitteilung  des  Fabri- 
kanten läßt  sich  die  Maschine  auch  durch  kom- 
primierte Luft  oder  Dampf  betreiben.  Die 
Leistungsfähigkeit  dürfte  durch  Anwendung  des 
erstgenannten  Betriebsmitlels  sehr  gewinnen  im 
Vergleich  mit  Wasser-  oder  Dampfkraft,  zumal 
letztere  im  besonderen  in  den  meisten  Gieße- 
reien viel  Unannehmlichkeiten  verursacht. 

Die  Herstellung  größerer  Kerne  für  Röhren, 
T-Stücke  und  dergleichen,  ähnlich  dem  T-StQck 
in  Abbildung  10,  ist  noch  einfacher.  Die  Kerne 
werden  zuerst  in  nassem  Sand  gerade  so  groß 
angefertigt  wie  die  Formen  selbst ;  jedes  Stück 
wird  mit  einer  Kemspindel  versehen,  mittels  der  es 
dann  von  der  Kernplatle  gehoben  werden  kann. 
Dies  kann  man  entweder  derart  ausführen,  daß 
man  die  hervorstehenden  Enden  der  Kem- 
spindel auf  die  umgebogenen  Placheiscn  an  dem 
Rahmen  legt  und  denselben  durch  einen  Hebel 
hochhebt,  bevor  der  Stempel,  welcher  die  Kern- 
platte trägt,  gesenkt  wird,  oder  man  zieht  den 


Rahmen  hoch,  nachdem  der  Kolben  seinen  niedrig- 
sten Punkt  erreicht  hat.  Daß  man  diese  großen 
Kerne  aus  gewöhnlichem  nassem  Sand  herstellen 
kann,  ist  von  nicht  geringem  Vorteil,  besonders 
bei  einer  steten  Massenfabrikation.  Schon  die 
Zeitersparnis  ist  bedeutend,  ohne  die  Kosten  für 
das  Trocknen  zu  rechnen  sowie  den  niedrigeren 
Preis  des  dazu  benutzten  minderwertigen  Sandes. 
Die  Fabrikanten  dieser  Maschine  behaupten,  daß 
30  T-förmige  Kerne  von  190,5  mm  Durchmesser, 
ähnlich  dem  in  Abbildung  10,  in  einer  Stunde 
von  zwei  Mann  hergestellt  werden  können.  Da« 
Wesentliche  der  großen  Maschine  zeigt  Abbildung  i  1 . 
Diese  Ansicht  läßt  erkennen,  wie  die  Anordnung 
des  Sandes  vor  dem  letzten  Druck  auf  den  Kern 
stattfindet. 

Abbildung  1 2  ist  die  Photographie  einer  Kern- 
maschine der  London  Emery  Works  Co.  Ltd. 
Die  Hebel  werden  von  Hand  betätigt,  ähnlich  den 
jetzt  allgemein  gebräuchlichen  Handformmischinen. 
Ein  bemerkenswerter  Punkt,  der  von  den  Fabri- 
kanten meist  außer  acht  gelassen  wird,  ist  die 
Art  und  Weise,  wie  die  arbeitenden  Teile  vor 
Sand  geschützt  sind.  Zu  diesem  Zweck  wird 
Eisenblech  rund  um   die  Maschine  angebracht. 


Abbildang  13. 
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Folgende  Einzelheiten  Aber  die  Leistungsrahigkeit 
ihrer  Maschinen  sind  von  den  Fabriiiatilen  an- 
gegeben :  Kerne  für  weite  Rohrverbindungs- 
stücke, 152-4  mm  lang,  203  mm  Durchmesser, 
können  von  einem  Mann  in  10  Minuten  an- 
gefertigt werden.  Die  kleine  Maschine  mit  einer 
Modeilplatte  381/203  mm  groß,  macht  120Hahri- 
keme  in  der  Stunde,  drei  Kerne  auf  einmal. 
Diese  Resultate  beweisen,  daß  bei  passender  Ar- 
beit gegenüber  der  Hand- 
arbeit mit  diesen  Maschinen 
sich  große  Ersparnisse  er- 
zielen lassen. 

Von  den  oben  beschrie- 
benen Maschinen  kann  keine 
lange  Kerne  herstellen,  wie 
si«  so  vielfach  gebraucht 
werden  zu  gewöhhiichen 
Röhren  für  Wasser,  Dampf 
usw.  oder  zu  Säulen.  Eine 
derartige  Maschinenkonslruk- 
üon  stammt  von  Walter 
Jones,  in  Firma  Jones  &  Att- 
wood,  in  Stourbridge.  Aus 
den  Gesamlansichten  (Abbil- 
dung 13)  kann  man  ersehen, 
daß  gewöhnliche  Kernspin- 
dcln  dabei  verwendet  wer- 
den, nur  die  Entfernung  der 
Lagerböcke  i&t  versteilbar. 
Die  Spindel  besitzt  eine  Hülsenkuppelung  und  erfolgt 
die  Umdrehung  der  Spindel  durch  einen  Keltenantrieb 
und  einen  Scbraubengang  von  der  Hauptwelle  aus. 

Eine  zweite  Kette  überträgt  die  Bewegung  der 
Hauptwelle  direkt  auf  eine  kleine  Welle,  deren 
Achse  etwas  höher  als  die  der  Kernspindel  ge- 
legen ist.  Auf  dieser  Welle  ist  eine  Scheibe  be- 
festigt, durch  welche  einer  Kurbelstange  mit  dem 
daran  angebrachten  Stahllineal  —  in  der  Abbil- 
dung unmittelbar  unter  der  Sandbank  —  eine 
hin  und  her  gehende  Bewegung  erteilt  wird.  Das 
Lineal  ist  verstellbar  und  kann  allen  Verhältnissen 
der  Keroquerscbailte  angepaßt  werden,  so  daß  auch 


konische  Kerne  damit  hergestellt  werden  können. 
Die  Maschine  ist  mit  festen  und  losen  Hiemen- 
scheibeu  ausgerü.stet ;  der  Arbeiter  braucht  mir 
den  Sand  aufzugeben  und  wird  der  Kern  rasch 
geformt,  da  durch  die  gegenläufige  Bewegung 
der  nasse  Sand  fest  an  die  Kernspindel  gepreßt 
wird.  Benutzt  wird  gewöhnlicher  nasser  Sand. 
Da  derselbe  nicht  sehr  dick  aufgetragen  wird, 
trocknen  die  Kerne  schnell  und  können  bei  eiliger 


Abbildung  IS. 

Arbeit  sogar  sofort  gebraucht  werden.  Dadurch 
ist  zusammen  mit  der  Verwendung  von  ungeübten 
Arbeitern  ohne  Zweifel  eine  bedeutende  Ersparnis 
bedingt  gegenüber  den  in  der  Lehmformerei  an- 
gewendeten umständlichen  Methoden.  Die  Ma- 
schine stellt  Kerne  her  mit  parallelen,  konischen 
und  anderen  Seiten,  von  50  bis  305  mm  Durch- 
messer und  in  Längen  von  228,6  mm  bis  2,7  m. 
Die  Ersparnis  an  Gewicht,  Zeit,  BrennstolT,  Kern- 
material und  Arbeit  soll  nach  Mitteilung  der 
Fabrikanten  zusammen  mit  der  erhöhten  Leistungs- 
fähigkeit einer  Gießerei  5  bis  10  </A  f.  d.  Tonne 
der  fertigen  GuQwaren  ausmachen. 


ludastrie  uud  nächste  Reichstagsta^ung. 


Es  ist  voranszQseben,  daß  die  nächste  Reichs-  ' 
tagstag^ang  mit  einem  sehr  reichen  Arbeitsstoff 
bedacht  werden  wird.  Man  bat  infolgedessen 
schon  vor  längerer  Zeit  in  Aussicht  genommen, 
die  Tagung  recht  fräb  beginnen  zn  lassen.  Ob 
dies  nun  schon  im  Oktober,  wie  frfiher  an- 
genommen wnrde,  tatsächlich  der  Fall  sein  wird, 
maß  abgewartet  werden.  Jedenfalls  kann  man 
■ich  darauf  gefaßt  machen,  daß  seitens  der  ver- 
bfindeten Regierangen  mit  Rücksicht  aof  den  , 


zn  erwartenden  reichen  Arbeitsstoff  darauf  Be- 
dacht genommen  werden  wird,  den  Beginn  der 
Tagung  so  frühzeitig  wie  möglich  anzusetzen. 

Unter  dem  Beratnngsmaterial  wird  sich  auch 
eine  große  Anzahl  von  Vorlagen  befinden,  die 
die  Industrie  nnmittelbar  und  mittelbar  angehen. 
Zunächst  dürfte  auf  sozialpolitischem  Ge- 
biete ein  einschneidender  Entwurf  zn  erwarten 
•ein.  Die  Arbeiten  an  der  Erhöhung  der  Fär- 
Borge  für  die  Arbeiter  und  deren  Angehörige 
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haben  ja  nuuuiubr  in  Deutsclilaud  schoD  seit  i 
DMeDDien  niemals  geruht.  Sie  werden  auch 
voraiissichtlich  noch  lange  Jahre  in  Ansprach 
uehmen,  uud  wie  bisher  fast  jede  Beichstags-  > 
tfegoagr  der  letzten  Desennien,  so  wird  aaeh  bei-  | 
nahe  jede  der  folgenden,  Vorlagen  in  dieser 
Üichtaug  zu  sehen  bekuuimeu.  Daß  der  nächste  i 
BelchstaflT  eise  fr06ere  Arbeiterrersieheriuigs-  | 
Vorlage  unterbreitet  erhalten  wird,  ist  nicht  sehr 
wahrscheinlich.  An  dem  Entwurf  za  einer  1 
Witwen-  md  WaiieiiTeraicheraiiff  der  I 
Arbeiter,  wie  sie  durcli  das  neue  Zolltarif- 
gesetc  verlangt  wird,  wird  an  den  zasULndigen  i 
Stellen  sehon  eeit  etniger  Zeit  eifrig  gearbeitet. 
Indessen  sind  diese  Arbeiten  noch  nicht  so  weit 
vorgeachrittea,  daü  ein  für  die  legislatorische 
BehudloDg  bnachbarer  Entwurf  eich  darmni 
miwickeln  könnte.  Es  sind  bisher  die  Gut- 
acbten  der  Einselregiernngen  eingefordert.  Auf 
Grond  derselben  dfirften  im  Beidinnit  de«  Linem 
GmodzUge  der  neuen  Versicberangsart  fest- 
gestellt werden,  und  erst  wenn  man  hierzu  ge- 
langt sein  wird,  wird  auch  Aussicht  vorhanden 
Bein,  einen  nach  Paragraphen  geordneten  Ent- 
wurf herzustellen.  Diese  Bozialpolitisciie  Arbeit 
eilt  ja  aach  insofern  nicht  allzusehr,  als  im 
n«n«B  ZoUtarifgesetz  die  Frist  fflr  ihre  Erledi- 
gung bis  zum  Jabre  IIMO  ausgedehnt  ist.  Dali 
bis  dahin  aber  dieser  Entwurf  erscheinen  wird, 
ist  etelmr.  WahrMhelnlieh  ist  es,  dafl  «r  den 
deutschen  Arbeitgebern  snirb  wieder  neue  Lasten 
aufbürden  wird,  wie  dies  ja  jeder  neue  Ar- 
bettenretsiolMnuigMatwarf  binher  setan  hat. 
Ebensowenig  ist  als  sicher  anzanehmen,  daß  die 
nunmehr  schon  seit  l&ngerer  Zeit  herbeigewünschte 
nnftueend»  Beform  der  Kranknnveretelie- 
rnng  währcni  der  nilchsten  Reichstagstagung 
in  einem  Uesetzentwurf  in  die  Erscbeinong 
treten  wird.  Zwar  hat  man  in  letster  Zeit 
vielfach  gehört,  daü  die  Krankenversicherungs-  , 
Bevisiouaarbeiten  innerhalb  der  Kegterong, 
namentlieh  im  Hinblick  anf  dai  immer  nn- 
angenehmer  werdende  terroristische  Auftreten 
der  Sozialdemokratie  in  der  Kassenverwaltung, 
wieder  aufgenommen  seien,  und  die  Mitteilung 
wird  aeiion  zutreffen;  ob  aber  bereits  bei  allen 
auf  diesem  Gebiete  aufgeworfenen  Fragen  eine 
Übereinstimmung  der  verbündeten  Hcgierungen 
herbeigeführt  ist,  scheint  zweifelhaft.  Außer- 
dem dürfte  man  wohl  mit  Rücksicht  anf  das 
sonst  zu  erwartende  Gesetzgebungsmaterial  ge- 
rade diese  Reform  noek  etwas  lUr&ekatellen.  | 
Daß  die  Krankenka^senorganidation  mit  Rück- 
sicht auf  den  sozialdemokratischen  Einduß  einer 
Ablademng  nnteraogan  werden  mnfl,  darin  ist 
man  sich  im  allergrößten  Teile  der  Industrie 
wohl  einig;  ob  aber  innerhalb  der  Regierang 
Neiganf  heeteht,  diese  Orgnnisatien  abBaiadem, 
ehe  man  au  die  Verpinlioitlichnng-  der  gPHnmten 
Arbeiterversichernngs-Urganisation  herangeht,  ist  \ 


zweifelhaft.  Diese  Vereinheitlichung  ist  ein 
Zid|  das,  wie  ja  der  znst&ndige  BegierongsTer- 
treter  noch  in  der  letzten  Reichstagstagnnp  her- 
vorgehoben hat,  angestrebt  wird.  Man  darf 
vermaten,  daß  bei  Gelegenheit  der  Einführung 
der  Witwen-  und  Waisenversicherang,  die  ja 
doch  auch  eine  Organisation  erhalten  muß,  der 
Versnek  Kamaebt  werden  wirdt  di«  feoamte  Ai^ 
boiterorganisation  in  einen  Rahmen  hinein- 
zupressen. Ob  der  Versach  gelingen  wird,  muH 
allerdings  abgewartet  werden.  JedenAdls  liat 
did  Orj^nriisution,  bei  der  die  industriellen  Ar- 
beitgeber in  hervorragendem  Maße  ehrenamtlich 
mit  tätig  gewesen  sind,  die  bemfbgeneascMefaallp 
liehe,  sich  dnrchaus  bewiUirt.  Mit  Rücksicht 
darauf  haben  auch  die  Freunde  der  einheitlichen 
Versieherangsorganisatien  f^ttber  stets  di«  B«> 
rufsgenossenschaften  für  sich  weiter  bestehen 
lassen  wollen.  Ob  dies  jetzt  anders  sein  seil» 
darüber  ist  Authentisches  niekt  in  di«  OiBnt- 
lichk«it  fadmngen.*  Man  wird  aber  bis  auf 
weiteres  annehmen  dürfen,  daß  bei  den  Plänen, 
die  jetzt  auf  diesem  Gebiete  gehegt  werden, 
auch  die  i^eseitigong  der  Berufsgenossenschaften 
und  ihre  Ersetzung  dtirch  die  «^nheitUeh«  Or> 
ganisatiou  ins  Auge  getaJjt  ist. 

Alles  dies  sind  jedoch  Fragen,  die  erst 
später  zur  Entscheidung  gebracht  werden  würden . 
In  der  nächsten  Reichstagstagang  wird  man 
einen  sosialpelitisekein  Entwarf  anf  gana  andam 
Gebiete  zn  erwarten  haben:  den  GeHetzentwnrf 
über  die  Rechtsfähigkeit  der  Bernfs- 
v«r«in«,  der  sehen  seit  Unffsrcr  Zeit  Artig 
sein  und  die  or>te  Anwartschaft  anf  legis- 
latorische Behandlung  in  nächster  S^eit  haben 
dfrfte.  In  tndnstriellen  Kreisen  legt  man  den 
Hauptwert  anf  IJestimmnnfjon,  die  eine  Sicher- 
heit dafür  gewähren,  daß  die  Rechte  der  Uinori- 
titen  durch  die  Vereine  nlebt  ▼ollstlndig  nntier- 
driickt  werden.  IMe  Industrie  wünscht  femer, 
die  Frage  einer  zivilrechtlicben  Haftbarkeit  der 
Bemlbvareitt«  eingebend  gepriift  an  sehen. 
Ein  Urteil  über  die  Zweckmäßigkeit  uder  ün- 
zweckmäßigkeit  des  zu  erwartenden  Entwurfes 
wird  nattirlich  erst  gefällt  werden  kOnnen,  woin 
.sein  Inhalt  bekannt  gemacht  sein  wird.  Jeden- 
falN  kann  man  darauf  rechnen,  daß  die  Mehr- 
heit dos  iiLeicbstageB,  die  einen  solchen  Entwarf 
sehon  seit  Jahren  gewünscht  hat,  «ich  nicht 
nur  mit  ihm  in  der  nächsten  Tagung  eifrig  be- 
schäftigen, sondern  auch  alles  versuchen  wird, 
ihn  zur  Verabschiedung  an  bringen.  Auf  sozial- 
politischen Gebieten  dieser  Art  arbeitet  ja  die 
Reichstagsmehrheit  mit  einer  bewundernswerten 
Enktb^  Man  kau  nur  wUnaehan,  dafl  diea 
aiek  aof  aadenn  0«bl«l«n  dar  IUI  a«in  mSekt«. 

•  In  der  Industrie  hält  man  unseres  Wissen» 
durchaas  au  der  Notwendigkeit  eines  selbständigen 
Weittfbeslshene  der  BaraftfanseseBsciiaften  fnt. 
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Von  kleineren  Entwfirfen  sozialpolitischen  Chu-ak- 
ten,  die  bisher  in  Vorarbeit  genommen  «ind, 
wird«  ▼ielleieht  aoeh  in  der  nlehttm  Tagan; 
der  Entwurf  fibor  die  Regelung  der  Heimarbeit 
der  Zigarrenarbeiter  erscheinen.    Aach  er  ist 
w  des  betreffmden  BegiemogaiteUeB  eeliOB  Mit 
einiger  ZvÄi  fertiggestellt.    Man  wirii  ihn  ein- 
bringen, wenn  die  (jelflgeabeit  daxa  gönatig  iaU 
Ein  aaderce  Qeblet,  d»  In  der  ■iefaften 
Reichstagätagang  die  iDdastrie  ganz  besonders 
angeben  wird,  ist  das  der  U an  dels v ertrftge. 
Obichon  in  der  letzten  Tagaug  die  sieben  neuen 
Tarifverträge  zur  Annahme  gelangt  sind,  ist 
damit  die  Nearegelang  der  Handelsbeziehungen 
Deutschlands  sam  Aaslande  noch  lange  nicht  zn 
Bnda  galllhrt.   Im  (regenteil,  recht  wichtige  Be- 
ziehnng'en  harren  noch  völlig  der  Neuregelung. 
Man  darf  auuelimuu,  daü  iii  der  nächsten  Heicbs- 
tagatagnng  ainige  weitere  Tarifverträge  zur  Er- 
örternng-  gentellt  werden.     Dahin  dürfte  wühl 
zunächst  ein  deutsch-balgarischer  Tarif- 
vertrag  gahOraa.   Abgaa^astaa  iit  ein  ialdiar 
noch  nicht.    Indessen  sind  die  Unterhandinngen 
swischen  den  deatscben  and  bulgarischen  Unter- 
idbidlani  ao  waH  gafSrdaii»  daß  man  auf  dra 
Abschluß   in   allernächster  Zeit  wird  rechnen 
können.     AoÜerdem  besuht  die  Aussicht,  daä 
dtt  Tarifvertrag  mit  Spaaien  anstände 
kommt.     Bekanntlich  ist  nuser  Meistbegfiusti- 
gongavarhältnisi  das  aof  einem  Abkommen  vom 
Jalire  1899  beralit,  aom  1.  Jvli  1906  ge- 
kündigt.    Die    deutsch  -  BpaciBchen  Handels- 
beziehungen iiabaa  sich  ja  in  den  90er  Jahren 
des  vorigen  Jabrlnntderta  ganz  «igentünilieh  ent- 
wickelt,   llitte  der  90er  Jahre  glaubte  man 
ganz  sicher,  daß  ein  Tarifvertrag  mit  Spanien 
zustande    kommen   würde.     Ein   solcher  war 
anch  vom  Reichstage  genehmigt.    Da  lieüen  die 
spanischen   Cortes  den  Vertrag  unerledigt  und 
es  kam  zum  Zollkrieg.    Dieser  wurde  im  Jahre 
1899  beendet  and  nunmehr  das  seither  in  Kraft 
befind!  nhoMeistbegfinstigungsabkommen  getroffen. 
Dieses  Abkonunen  hatte  so  lange  Wert,  als  der 
ipattiaeh-aehwalawlsoha  Handelsvertrag  bestand. 
Dieser  ist   i^ekfindigt.    Die  spanischen  Gurtes 
haben  awar  beschlossen,  bis  znm  31.  März  190ä 
die  aaa  dtoMn  Vartraga  ffar  danteeha  Fre* 
venienzen   hervorgehenden  Vorteile  weiter  be- 
stehen so  lassen  von  da  ab  aber  müßte  eine  Nea- 
regelang eintretea,  wann  sieht  ein  VarhUtBla 
Platz    greifen    soll,    nach    (iora  !>fntsrhland 
Spanien  sämtliche  Vorteile  der  neuen  Tarifver- 
trtga  sagaatahen,  Spanien  demgegenBbar  ahar 
keinerlei  Konzessionen  machf'u  würde.   Die  Vor- 
ariwiten  fftr  einen  solchen  Handelsvertrag  sind  | 
innerhalb  beider  Rsgieroagan  sehen  seit  längerer 
Zeit  im  Gange.    Man  kann  demnach  erwarten, 
daß  im  nächsten  Winter  der  Vertragsentwarf 
fertiggestellt  werden  wird.    Ven  dar  Nan- 
T^p^nag  dar  Uaadalabaaiahaafaa  Daataahhndi 


zn    Portncral   hat   bisher   zwar  noch  nichts 
Autheuiisches  verlautet;  jedoch  darf  man  aach 
hier  waU  aanehtnan,  dafi  ein  Tarifvertrag 
wenigstens  in  Aussicht  genommen  ist.    Von  der 
Neuregelong  der  Uandelsbeziebangeu  zu  den 
nordischen  Staaten  hat  man  in  aeaester 
Zeit  wenig  gehört.     Die  Trennung  Norwegen» 
and  Schwedens  wärde  fär  eine  Bevision  der 
VarkahrsbaalahaagaB  kein  Hinderal*  darsteUaB, 
I  da  bisher  schon  jeder  dieser  beiden  Staaten  mit 
dem  Aaslande  fär  sich   handelspolitische  Ab- 
kommen  getroffen  hat  und  dies  auch  femer  der 
Fall  ssin  konnte;  indessen  dürfte  insofern  die 
Trennung  der  Union  auf  handelspolitischem  Ge- 
biete  eine   zurückhaltende    Wirkung  ausüben, 
diu  die  Regierungen  heider  Staaten  in  nächster 
Zeil  mit  der  hohen  Politik  so  beschäftigt  sein 
werden,  daü  sie  kaum  das  Bedürfnis  verbpuren 
dürften,  neue  handelspolitische  Abkommen  mit 
dem  Auslände  zn  treffen.    8o  dürften  denn  also 
zunächst   für  die  Keicbstagstagang  1905/Utt 
Handfllsvertriga  aiit  Balgarien  and  Spanien  and 
vielleicht  auch  mit  Portuf^al  zu  erwarten  sein. 
Doch  ist  die  Neuregelung  der  Verkehrsverhäitnisse 
aa  diesen  Staaten  nicht  die  wichtigste,  die  dem- 
nächst in  Betracht   kommt.     Bedeutender  ist 
schon  die  i*'rage  nach  dem  künftigen  Verhältnis 
in  den  Yereinigten  Staaten  von  Amerika. 
Wie  die  volkerrechtlichen  Verhältnisse  in  dieser 
Beziehung  liegen,  ist  ja  bekannt.    Es  handelt 
sieh  nan  darnm,  ob  es  Uberhaapt  mOglieh  sein 
wird,  mit  Nordamerikii  zu  einem  Tarifvertrage 
zu  gelangen.   So  wie  die  Sache  jsut  geregt 
ist,  kann  sie  in  Zeknaft  nicht  blathaa.  Dentsdi- 
land  kann  nnmüglich  den  Vereinigten  Staaten 
sämtliche  in  den  neuen  Tarifverträgen  dritten 
Staaten  gewährten  Konzessionen  geben,  während 
Nordamerika  seine  außerordentlich  hohen,  ja 
vielfach  einfach  prohihitiv  wirkenden  Zölle  ohne 
jede  Änderung  beibehült.    Mit  dem  1.  Milrz  19Uü 
muß  hierin  eine  Änderung  sich  vollziehen.  Wie 
sie  aber  aussehen  wird,  das  ist  bisher  noch  sehr 
fraglich.  Der  deutsche  Botschafter  in  Washington 
hat  vor  karaem  eine  llagara  Urlanbsreise  nach 
Deutschland  angetreten  und  mau  wird  wohl  in 
der  Annahme  nicht  fehlgeben,  daß  er  aach  ca 
den  Zwack  In  die  Hetiaat  gekaanaen  ist,  am 
wepen    der   Ansichten   der  maßgebenden  uord- 
amerikanischen  i'erstolichkeiten  bezüglich  der 
Handelspolitik  genaaa  Avakanft  an  gabaa.  Wie 
pchlieniicli  immer  die  Neuregelung  ausfallen  mag, 
so  viel  ist  gewiß,  daß  der  Keichstag  sich  mit 
daer  dla  Verkehrabeaiehaagen  awlsehen  Deatseh- 
land    und    Nurdamerika   behandelnden  Vorlage 
beschäftigen  wird;  es  müßte  denn  sein,  was  im 
Intarane  baidar  Uadar  nlebt  aa  wtasehan  wire, 
daß  der  Zollkrieg   zwischen  ihnen  ausbräche. 
Aof  beiden  Seiten  sind  aber  viel  za  besonnene 
Pelitikar,  als  daß  von  ihnen  aa  baMvahtan  wäre, 
■U  wirdaa  aina  laleha  EvaataalitM  sich  varwirk- 
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liehen  laaaea.  Nach  doo  aordamerikuiiflcheD 
V«rhKltDltMii  bMbM  noch  di«  dentteh-eng- 

lischen  zu  regeln.  Hier  liegt  die  Sache  wesent- 
lich anders  als  bei  Nordamerika.  England  er- 
bebt biflbmr  keine  ZOlle  anf  indmtrfelle  ttnmg- 
nisse.  Es  ist  /.w  ir  eine  große  Bewegung  jenaeitB 
des  Kanals  im  (ränge,  om  solche  Zölle  zor  £in- 
fBbning  sn  bringen;  die  Bewegong  riehtel  rieb 
anch  gleichzeitig  dahin,  die  Kolonien  mit  dem 
Matterlande  za  einem  einzigen  Zollgebiete  zn- 
sammenznschließen  oder  wenigstens  die  Be- 
ziehungen 80  zu  ordnen,  daß  Mntterland  and 
Kolonien  sich  gegenseitig  Vorteile  gewähren, 
au  deueu  dritte  Staaten  keinen  Anteil  haben. 
Indessen  ist  diese  Bewegong  trotz  nachhaltigtler 
Agitation  nicht  80  weit  gediehen,  daß  man  an« 
nehmen  müßte,  sie  würde  schon  in  naher  Zeit 
SO  poeltiTen  Ergebnissen  führen.  Daß  das  gegen» 
wärtige  handehpi^Htifichp  Verh&ltniB  zo  P'ngland 
nicht  das  angenehmste  ist,  ist  sicher,  lieatzntage 
liegt  der  Wert  der  HaacMsvertrlg«  doeh  sa 
einem  sehr  fjrrofien  Teile  in  der  Tatsache,  daß 
rie  die  Uandelsbeziehangen  für  eine  längere  Zeit 
nffebn.  Die  Qeielilftalente  etod  dadnreb  In  die 
I,:ie:e  versetzt,  ihre  Kalkulationen  in  Rflcksicht 
aaf  längere  AoCrechterhaltong  von  Uandels- 
beslehnngen  anfenmaeben.  Mit  England  bat 
Deutschland  gegenwflrtifc  keinen  Hanilelsvertrag. 
£s  existiert  nar  das  Gesetz,  welches  dem  Bundes* 
rat  die  Yellmaobt  gibt,  anter  gewineo  XTmiMBdeii 
für  englische  Provenienzen  die  Meistbegünstigiing 
nur  Anwendung  gelangen  zu  lassen.  Immerhin 
iet  ehi  VerbUtnis,  bei  dem  seitens  Deatschtands 
diese  Konzeseionen  gemacht  werden  and  seitens 
Englands  die  Zollfreiheit  für  industrielle  Er- 
zeugnisse aufrechterhalten  bleibt,  jeglichem 
Ifongel  der  Ordnung  der  Handelsbeziehungen 
vorzuziehen.  Nnn  dürften  sicherlich  Versuche 
gemacht  sein,  zu  einem  langMstigen  Handels- 
fibereinkommen mit  England  za  gelangen.  Sollten 
diese  Verpnrhe  auch  in  nächster  Zelt  za  einem 
Ergebnis  nicht  führen,  so  würde  man  wohl  dahin 
kommen,  deatseberteite  ein  nenee  Gesetz  an- 
zustreben, das  dem  Bundesrat  für  ktirzerp  Frist 
die  gleiche  Vollmacht  wie  bisher  aasstelien  würde. 
Ea  ist  wnhnekeiBlieh,  dafl  die  Sache  ae  Ter- 
lanfen  wird,  und  deshalb  kann  man  mit  ziem- 
lieher  Sicherheit  darauf  rechnen,  daß  in  der 
nlehfltmi  Tagung  nnd  swar  gleieb  sa  Beginn 
derselben,  jedenfalls  noch  vor  Weihnachten,  ein 
dementsprccheader  (iesetzentwarf  zor  Verband- 
lang  gelangen  wird. 

Was  sonst  auf  handelspolitischem  Gebiete  zu 
antemehmen  sein  wird,  namentlich  nm  die  Hand- 
habnng  des  ZoUtarifb  nnd  der  neuen  Handels* 
vertr&ge  za  erleichtern,  wird  Sache  dos  Bandes- 
rats sein.  Er  wird  nach  Wiederaufnahme  seiner 
Sitzungen  im  Anfang  des  Herbsts  des  laufenden 
Jahres  die  größeren  .Ausführungsanweisnngen  zoll- 
tarifariaehen  nnd  baadelapoUtiaehen  Ch««kten  m 


erledigen  beben.  Daneben  würde  ja  noch  mancbee 
legialatoriaebe  Gebiet  sn  rerldieraii  eebi,  nament- 
lich das  jetzt  srhon  etwan  sehr  ver.iltete  V-;t- 
einszollgesetz.  Arbeiten  in  dieser  iiichtaag 
sind  ja  aneb  achon  anfgeDomnen.  Aber  daß  sie 
bereits  für  die  nächste  Tagung  za  Entwürfen 
I  führen  sollten,  ist  nicht  anzunehmen.  Man  wird 
deshalb  damit  zu  rechnen  haben,  daß  die  bandele- 
I  politische  Tätigkeit  sich  auf  die  oben  erwähnten 
Vorlagen  beschränken  wird.  Sie  stellen  aber 
anch  so  wichtige  Materien  dar,  daß  der  B«ichs- 
tag  für  eine  Tagang  danoi  wahrhaftig  gtmg 
haben  wird. 

Von  weiteren  zu  erwartendeu  Vorlagen  all- 
geuailMren  Inhalts  wäre  vornehmlich  noch  zu 
nennen  das  Gesetz  über  den  privaten  Ver- 
aicberangsvertrag.  Mit  ihm  nnd  mit  zwei 
kMaerrn  apiter  noch  no  neiiiMBdaa  Entwflrfen 
wird  die  Reihe  derjenigen  Gesetze  zum  Abschloß 
kommen,  die  eine  Folge  des  Bürgerlichen  Qeaets- 
baehea  alnd.  Dar  Entwarf  befladet  rieh  sehen 
seit  längerer  Zeit  im  Bundesrat.  Die  Einzel- 
regterangen  haben  ihn  in  aosfübrlicbster  Weise 
bereits  ▼orberatea.  Sa  iat  deshalb  ansoaelnneo, 
■  dafl  las  Plenum  des  Bundesrats  ihn  nach  Wieder- 
I  aafnabme  der  Sitzungen  im  Herbst  recht  bald 
Terabtebieden  wbrd,  so  daß  der  Betdiatag  ihn 
als  einen  der  ersten  Entwürfe  in  der  nächsten 
Tagung  zu  Gesiebt  bekommen  dürfte.  DerEntp 
wwf  ist,  wie  hekanat,  ftr  an«  TsOe  der  ladsatrie 
von  größter  Bedeutung.  Nachdem  die  öffentlich- 
rechtliche  Seite  dee  Versiebernagswesens  geregelt 
ist,  bedarf  das  private  Verricherungsrecbt  einer 
eingelieu  Jea  Ordnung.  Diese  soll  mit  dem  Ent- 
wurf gesctiaffen  werden.  Oh  allerdings  sämt- 
liche Wünsche  der  Industrie  in  ihm  Berück- 
sichtigung finden  werden,  muß  abgewartet  werden. 
.\ller  Voraussicht  nach  werden  auch  einige  Ent- 
würfe, die  vom  iieichstage  in  der  letzten  Tagung 
nicht  mehr  erledigt  wurden,  wieder  erscheinen. 
Dazu  gehören  die  Maß-  nnd  Gewichtsord- 
nung  sowie  der  Entwurf  über  die  Ausgabe 
klelaerer  Beiehsbankaetea.  ICaa  wird 
damit  rechnen  dürfen,  daß  diese  Entwürfe  im 
großen  Ganzen  in  dem  Wortlaut  wieder  er- 
seheteea  werden,  den  aie  friher  gehabt  haben. 
Ob  eine  Novelle  zur  Gewerbeordnung,  an 
der  schon  recht  lange  gearbeitet  wird ,  in  der 
niebsten  Tagung  yorgelegt  werden  wird,  iat 
zweifelhaft.  Hiese  Novelle  dürfte  anch  Fragen 
i  allgemeinerer  Natur  bebandeln,  beispielsweise 
I  die  der  Abgrensaag  swisebea  Fabrik  nnd  Hand- 
werk, die  ja  für  die  Industrie  von  großer  Be- 
dentang geworden  ist.  So  eifrig  an  den  ein- 
zelnen Teilen  dieser  Novelle  auch  gearbeitet  ist, 
Bo  erscheint  es  doch  nicht  sicher,  daß  sie  sohOB 
in  naher  Zeit  in  legislatorische  Behandlang  ge- 
nommen werden  wird,  und  zwar  banptsILcb- 
lich,  weil  VeilageB  aadsrar  Act  dringUeberar 
Nator  riad. 
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Zu  diesen  gehören  namentlirli  die  Flotten- 
Torlage  nod  die  Ü t  e  aer e n  t  w  tirf  o.  Beide 
haben  aach  Beziebongen  zur  Indastrie,  zwar 
nicht  im  allgemeinen,  aber  doch  zn  bestimmten 
Indostriezweigen.  Über  den  Umfang  der  Flotten- 
Torlage  braucht  man  lieb  kdneii  Zweifeln 
hinzugeben.  Ihr  Pinlimcr  ist  von  zuständiger 
Seit«  schon  früher  angegeben.  Bezüglich  der 
StaiMraBtwIlri»  tsypt  nuui  nodi  im  Dnakdii; 
WTlel  aber  ist  ziemlich  sicher,  daß  die  Brau- 
indostrie  davon  betroffen  werden  wird.  Ob  noch 
weltav*  Indintrfwwelfe  «Hrekt  dtnui  beteOift 
sein  werden,  wird  abgewartet  werden  müssen. 
Daß  diese  £ntwfirfe  in  der  nächsten  Beichstags- 
tagnng  enclNbMB  Warden,  tat  tidtw.  AvBer» 
dem  dürften  die  oben  bereits  arigedenteit-ii  bt.iiden 
Oesetzent würfe  aber  den  Schatz  des  Urheber- 
re«kt«  »n  Werken  der  bildeiidei  Kanet 
und  der  Photographie  eowle  schUeAlieh 


der  Entwurf  betreffend  Sicherung  der  For- 
derangen der  Bauhandwerker  den  Reiche- 
tag bOMdi&ftigen.  Es  sind  dies  ja  Entwfirfe, 
die  nur  spezielle  Gewerbsteile  angehen;  immer- 
hin gehören  sie  in  die  Kategorie  der  hier  zu 
behandelnden  Arbeiten. 

Ati9  dem  aufgezählten  Material  ist  zu  ent- 
nehmen, daU  die  Industrie  auch  den  nächsten 
legjolAtoritebeo  Arbeiten  groBe  Anihnerluaakelt 
entgegenzubringen  Veranlassung  hat.  Frühere 
Erfabrongen  haben  gelehrt,  daß  die  Vorlagen, 
die  dem  Beiehitage  geneeht  werden,  nicht  seltig 
genug  auf  ihren  Wert  für  dio  Industrie  durch- 
gesehen werden  können.  Versäumnisse  in  dieser 
Siehtnng  riehen  sieh  Mhwer;  deshalb  werden 
die  IndUBtrielleu  ^'iit  tun,  .sirli  beizeiten  mit 
allen  dieeeo  Fragen  za  beschäftigen. 

B,  Krmta$, 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«elehe   «ea   dem  ai^eiebeflei  Tage  wahrend 
iweiar  ■eaale  «r  EhieidihMhmo  Mr  Jadermaan 
im  Kateorliehea  Patentamt  le  Berlhi  tMlieim. 

10.  Jali  1W5.  Kl.  la,  K  27  0.Ö2.  Klassier-  und 
l'r r  l»-!  ritst  nii;  niif  den  rot'f  renden  Stäben  in  gleichen 
Abständen  sitzenden  Si  Keihen,  welche  so  jjestellt  sind, 
daß  sie  dem  Gut  seitliihe  l^ewepunt^en  erteilen.  Ru- 
dolf Knbaschok,  Sif-tnianowitz  bei  Laurahütte  O.-S. 

Kl.  10a,  i  >  40-5.  Liegender  Koksofe«.  Dr.  C. 
Otto  &  Co.  G.  m.  b.  H.,  Dahlhansen  a,  d.  Bahr. 

Kl.  l!)a,  P  14874  SchienenatoQrMfhindnDg  mit 
einer  foßiaschenartig  die  Sehieneaendsn  nntaigreifen- 
den  Kopflaaehe.  Robert  Pattor,  Dortorand. 

Kl.  21h,  G  20545.  Wiilnr^tandsmasse  für  elek- 
trische •  Ifen.  Paul  Girod,  Albertville,  Savoven; 
Vertr.:  Fat  - .Anwälte  Dr.  R.  Wirth,  RFiahflnt  a.lLl, 
und  W.  Danie,  Berlin  NW.  e. 

Kl.  2\e^  (i  18906.  Vorrichtang  zum  Einführen 
von  Wasser  in  die  Vergasnngslnft  fttr  Oaserzeuger, 
bei  welcher  das  Wasser  infolge  des  beim  Sanghnbe 
des  Motors  entstehenden  Unterdnickes  angesaugt  wird. 
Hugo  Gnldner,  München,  Wittelsbacherstr.  8. 

KL  84h,  U  94Ba  Besehiekongsvomohtang  mit 
T  Kammer  in  der  Bostnittelachs«  fBr  den  an 


»toff,  welcher  der  Kammer  durch  einen  hin  und  her 
gehenden  Schieber  «ngcführt  und  dann  nach  beiden 
Seiten  über  den  H  ifit  vt  rti  i!t  wird.  Underfeed  Stoker 
Coropanj  Ltd.,  London;  Vertr.:  H.  Nenbart.  Patent- 
Anwalt,  Uerlin  NW.  6. 

Kl.  aib,  E  10271.  Siebvornohtong  an  Form- 
niascbinen.  EiseagieBttMl.Aht'Qes.  voim.  XsijrUag 
&  Thomas,  Berlin. 

KL  Blb,  J  7860.  Verfahren  und  Vorrichtung, 
Oießkeme  mit  eüwr  v«hi«anbana  Hasse  mit  Hilfe 
eines  Tnehe«  m  wmgAm.  Roswett  Oeene  James, 
L  uis.  illc,  Kentucky,  V.  St.  A.;  Vertreter:  C.  Pieper, 
ti.  tipringmann  und  Th.  Stört,  Pateat- Anwälte, 
Bsrlia  NW.  dO. 


Kl.  31  b,  T  9768.  Verfahren  und  FormuiascUine 
BOT  Herstellung  von  GuOformen  für  Tübblngsegmente 
n.  dergi.   Leonhardt  Trenbeit,  Dlisseldorf-Grafenberg. 

KT.  Sie,  B  87706.  TerihhTMi  lor  Herstollmig 
von  dafifotmen  Aber  intergritflgan  Modellen  «nter 
VerweadttBg  von  KemsMenn.  Heinrieh  Bittaer, 
Teplitz;  Vertr.:  Tat.- Anwälte  E.  T.  NieBoB,  W.  50^ 
und  K.  V.  NielJen,  W.  15,  ßerlin. 

17.  .luli  lOOö.  Kl  I7f,  M  2« «19.  Kühlanlage 
zum  Trocknen  größerer  Luftmengen  nach  dem  Trockeu- 
rohrsvstera.  MaaehinsBboB-AnsUlt  Hmnbold^  Kalk 
bei  Köln. 

Kl.  17 f,  M  26620.  Verfahren  lOB  Trocknen 
größerer  Luftmeagen.  Maschinenbatt«Anatalt  Humboldt, 
Kalk  b.  K8hi  a.  Rh. 

KL  94e,  8  16707.  OassnengangsverfahNB. 
SoeiM  Frsn^se  de  Ooastrnetioas  MAe&niqnes,  Anoimm 
Etablissfiments  f'ail,  Paris;  Vertr.:  C.  Uraaert  nnd 
W.  Zimmer:iiann,  Pat.  Anwälte,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24  k,  ,1  7804.  Feuerhriicke  für  Kettenrost- 
feuerungen  zur  Begreniang  der  Schichthöhe  von 
Asche  und  Sohlaeha.  Max  Jeltieh,  Barlin,  CuhaTener* 

Straße  8. 

Kl.  31 0,  J  7578.  Form  zur  Herstellung  von 
Mnffenrohren  nnd  dergleichen  durch  ZeatrifagalgoA. 
John  JETaa  Jordan,  Jonannesbarg,  Traastraal;  Vflftr.: 
H.  Neabart,  Pat.-Aawal^  Berlin  NW.  0. 

KL  80a,  N  764B.  BrikottiHrease  vrftn  otaeread' 
losen  Kette  vereinigten  Formkästen.  National  Fael 
Company,  New  York;  Vertr,:  M.  Sohmetz,  Pat.-Anwalt, 
Aachen. 

Kl.  80b,  P  16017.  Verfahren  und  Vurru  liiaug 
zur  liorslnlhm^;  von  Zeiucut  durrli  M ischen  von  feoer- 
flttssigen,  kalkarmen  Si.hmelzen  mit  vorgewärmtem 
Kalk  oder  Kulk  und  Zuschlägen,  wie  TUMrde,  Alkali 
B.  dergl.  Ednar  1  l'olil,  Honnef  a.  Rh. 

20.  Juli  li)U5.  Kl.  lüa,  0  4521.  Verfahren  zum 
Verkoken  von  Kohle  o.  dergL  in  Kokittfoa.  Qt.  C. 
Otto  dk  Co.,  O.  m.  h.  H.,  Danlhaasen  a.  d.  Rohr. 

KL  10b,  R  20088.  Verfahren  mr  HerstellnB| 
witteraDgsbestäadiger  Briketts  aas  BraookoUe  nad 
Kalk.  VeUx  Biflhl«>,  Charl«tlsahQig,Blaibti«aatr.  10/11. 
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Kl.  24b,  M  25274.  <iii««mii^er  mit  emem  dnrch 
Wuser  geknhlten  zentralen  Dohlruste  um)  Rühlring^n 


im  nnteTen  Teil  dar  8ch«chtwand.  Joaef  Miuv, 
Aassig.  Böhaieii;  7«ftr.:  B.  Sdnatlolla,  FM.*AAwut; 

Berlin  SW.  11. 

Kl.  34e,  F  16786.  TorricbtaDf  nr  MlbstUtigen 
R^ftlmg  ixt  Dtnpfsafalir  bei  Winanau-  odar  Miaeh* 
giaamngsni.  Virfiio  FlMidi,  KSla,  fjbtarrtti^  16. 

Für  diese  Anmrldung  ist  bei  der  Prüfnnc  g^m'ifi 
dem  tibereinkommen  mit  Osterreich- L  Dgiu^o  vuiu 
6.  12.  !U  die  Priorität  auf  Grund  der  Anmeldang  in 
•  Igterrcii  h  vdni  'i<^.  9.  03  anerkannt  worden. 

Kl.  2ih,  K2t<\'i2.  RiiRiliesrhickungsvorrichtang, 
bei  welcher  der  ßrennKtoif  uiittels  eines  Schanfel- 
Sllagm  anf  den  Rost  gefördert  wird.  Josef  Kablicz, 
Fnf,  and  V&cUt  Jiroutek,  Uaudnitz,  Böhmen;  Vertr. : 
Dr.  R.  Worms,  Patent-Anwalt,  Berlin  N.  24. 

SA.  24  h,  S  19416.  Un  Drehzapfen  beweglicher 
BafcbieVangskörper  fBr  Oaaerzeuger  mit  getrennten 
Dichtiint:»-  um]  Lifrern-iciifii.  Jubn  Saltar  jr.,  Phila- 
delphia; Vertr.:  Uans  Meuiuann,  Berg.-Gladoach. 

Fit  diata  Anmaldnag  ist  bei  der  PrttftlBg  gamiß 

dem  ünionsrertrage  vom  ^  die  PrioritSt  auf 

Gnnd  dar  Aomeldong  in  dao  Varatnigtan  Staaten  von 
Anarika  vom  11.  1.  Od  aaaä^aoak 

Kl.  31c,  K  2878a  Kodellpalver.  Kanpar  & 
Damhorst,  Berlin,  nnd  Emst  Utke,  Berlin,  Nene  no«h- 
atraße  15. 

Kl,  31c,  K  291Ü8.  Vt-rfahren  ztmi  Auftracen 
Ton  vorn"  III  Ii  h  aas  Gas  oder  Dampf  entwi -kelnden 
Stoffpii,  Wie  Kalzifimknrbi«!,  ,>\tzkalk  orler  dernleK  licn, 
bcNti-lii'tiilcm  .Mdilftlljtulvi'r  auf  ModflU".  Ki'in|ier  & 
Damhorst,  Berlin,  und  Hrnst  I'iki».  Berlio,  Neue  Hocb- 
atnee  16. 

Kl.  81c,  K  29984.  Modellpulver:  ZoMtf  rar 
Anmeldung  K  28780.  Kemper  &  Dambortt,  Bariin, 
und  £niat  Utka,  Berlin,  Nana  Hoebatr.  Ib. 

K).  49g,  T  9871.   VorriebtOBg  tar  Haratellnng 

winkpliger  ungesohweißter  Halim^n  für  Fnrilcrkurti*^ 
nnd  dergleichen.  Peter  Thielmann  und  Jobson 
HaiMkbnig,  Dniabafgi  Fiaeharatr.  89. 


OehrauchsmuHter-EintrAgangen. 

10.  Joli  1905.  Kl.  la,  Nr.  254&48.  Doppel- 
ritter, deren  beide  Siehkästen  durch  unmittelbare  Ver- 
bindoDg  miteinander  ausgewuchtet  sind.  Maecbinen- 
bav-Anstalt  Humboldt  und  Anton  Anger,  Kalk. 

Kl.  18a,  Nr.  8S4fi60.  Windarbitaar  mit  Heii- 
alamaBten  aadi  Patontaabrift  180«n.  Lao  Jollaa, 
KCb  B.  Rh.,  Perienpftabl  19. 

Kl.  24f,  Nr.  254637.  Kegelförmiger  Ro«t  ffir 
Feuerungen,  insbesondere  von  üsser^i-n^'frn,  JUullver- 
brennnngsöfen  and  dergleichen.  Paul  .Srlimidt  &•  Des- 
giac,  O.  m.  b.  H.,  HaiiDiiver. 

Kl.  81c,  Nr.  254020.  Schwenkvorrichtaog  ftir 
Formplattenrahmen,  bestehend  aus  einem  letzteren 
tragenden,  zur  Seite  schwenkbaren  Galgen.  Brüder 
£Srtiog(M.  &  A.  Körting),  Berlio. 

IT.  Jah  1906.   Kl.  7a,  Nr.  966064.  Sekianan 
nagaUWriironfebtnng,  aoa  iwai  übaraiaandar  beflnd- 
lionen,  antopraebaad  gefllbrtan  aad  am  Umfange  ge- 
farmten  walzen  beataband.  Johann  Wedart,  l)umb 
b.  Eattowitz. 

KL  18c,  Nr.  2.">5029.  Greifzang«;  für  iniroteinsetz- 
maschinen  vor  W&rmöfen.  mit  losem  Zan^i  avonlerteil. 
Akt.-Ges.  Laachhammer,  Lauchhammer,  Prov.  Sachsen. 

KL  18o,  Nr.  25S174.  Glüh-,  Härte-  oder  Kin^ctz 
Ofen  mit  hinter  die  Feuerungs- Vorderwand  surück- 
garfickten,  von  verschiedenen  Seiten  des  Ofens  au- 
glagüan  Hitiar&nman.  Albert  Banmana.  Ava  i.  Eng. 

Kl.  87  b.  Nr.  965914,  ZjUadargaklia^  daaa« 
TaBtibitia,  aoageaparto  TanlUaBidila^laokaitfa  nd 


Grundplatte  aus  einem  Stück  hergestellt  sind.  Finna 
J.  F.  Kanpert.  Sclinialkaldcn. 

Kl.  81c,  Nr.  2C6010.  Ans  einem  Gußteil  mit 
oberem  und  antaNBYaiNeMiiOetfiek  bestehende  Spritaa 
zam  Verkitten  ?«■  Kiaao  oad  Spriüigaa  «n  Mar 
schioenteilen.  Aagoft  WoMibob»  Bamaa,  üatar. 
dfiniarMrafla  106w 


Deutsdie  Reid»iMt«iite. 


Kl.  Ib,  fir.  159108,  vom  31.  MSrz  imi. 
Friedrich  Oskar  Schnelle  in  Frankfurt 
a.  M.  Maijnrtisehrr  Scheidfr  mit  r  i -i  ^ 'rmt,Tir,  WIM 
Hnt  $$nlcr»eht»  Ackst  umlaufender  Art>*it»fiäeht,  wtlch« 

von  einem  oder  mf)\- 
rtr»n  Magntiftidtm 
ferlrtehend0r  Mayntit 


WS  SM- 

tgird. 

Neu  an  dem  Schei- 
der der  vorgenannten 
Gattnn  g  i  «t,  die  kegel- 
förmige  Arbeitsfläche 
k  mit  magnetisch 
wirksamen  äppen  f 
zu  versehen,  wdaha 
das  ringförmign  Ar- 
beitafald  aainer  gan» 

lan  BraHa  aaeb 
durchsetzen  und  im 
wesentlichen  in  der 

Pe  w  ej^i  1  esr  i  chtung 
des  SchetdPi^tes  ver- 
laufen.   Diese  Für- 
chung  der  Arbeita- 
fl&che  bewirkt,  daA 

dar  uunagnetische 
Stoff  nicht  fiber  die 


Qat  baaeMaii  Kantoa 
hinwe^;efflbrt  wardan  kau,  aondam  mbabindert  dia 
magnetische  Art>«itSKone  zn  dnrchlanfen  rermag,  wohin- 
gegen da«  MiHgnetis'lie  fiiit  erst  losgi'lftssen  wird, 
nachdem  es  aus  dem  Wirkusgäbereicn  der  Pole  p 
foltbewagt  tat 


Kl.  7f,  Nr.  158920,  vom 
27.  .September  1903.  Königin- 
UariankHtta,  Akt-Oaa.  U 
KaiaadorfLS.  rar/dkrws aw 

Htrtttllung  von 

Zunächst  werden  in  einem  Vor- 
kiillTirr  im  dein  Rtflli''  Ripicn  a 
und  Fliinsrhen  fc,  iir  I  rw.ir  '.fiz- 
trre  an  der  Wür-'-:  liimiMr  al-  ^iri 
der  Aulk'nkaBte,  erzeagt,  dann 
werden  die  Stege  im  Fertigkaliber 
derart  gestreckt,  daß  sie  glateb 
stark  werden.  Hierbei  tritt  afaia 
Wellang  derselben  ein. 

Der  gleiche  Erfolg  liflt  aiah 
«nieien.  wenn  die  Flanschen  h  im 
Tofrkalibmr  g^aiaba  Stirk»  arlMltaa  nnd  im  Fartigkalibar 
an  den  Kaiitaa  diaaar  ala  aa  dar  Vanal  fvwalil 
werden. 


•  TargL  »Stahl  «ad  Eiaaa-  IflOB  8.  879  a.  t 


^ed  by  CjOOQie 
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EI.  18  b,  Nr.  168  88S,  rotn  12.  April  1902. 
Alexander  Zenzes  in  Charlottenbur^^.  K«r- 
fakrtm  tur  Erttugung  tinea  üußeiten$  von  hoher  Zug- 
ftttigktit. 

Im  Konverter  durch  Oxydation  von  Silizium  und 
Ifanean  zu  hoher  Temperatur  erblasenei  Weißciaen, 
welcnea  noch  nicht  fertiggemacht  ist,  wird  mit  flOssi- 
eam  ailiziumreichem  Roheisen  in  solchen  Mengen  (100 
bis  200  o/o)  gemischt,  daß  ein  Gußeisen  mit  mehr  als 
1,6  *y*  Silizium,  aber  weniger  als  B**/«  Kohlenstoff 
resultiert,  welches  20  bis  30  kg  Zugfestit^'keit  f.  d. 
Quadratrnillimeter  besitzt.  Infolge  der  beim  Mischen 
eintretenden  chemischen  Reaktion  wird  eine  sehr 
gleichmäßige  Zusammensetzung  erzielt. 


Kl.  I8d,  Nr.  168111,  vom  1.  Mai  1903.  Carl 
Kugel  in  "Werdohl,  West  f.  Vorrichtung  tum 
AuMflOh^n  von  Mttallgegenttänden  in  $in*r  Atmoiphärt 
von  nicht  oxydi*rend$n  Oa$*n,  wtleh«  »chicerer  »ind 
alt  Luft. 

Im  Gegensatz  zu  den  bekannten  Wasserverschlüssen 
ist  bei  dem  neuen  Glühofen  der  Ofenraum,  der  mit 
einem  nicht  oxydierenden  Gase^  welches  scliwerer  als 


Luft  ist  (Kohlensäure),  gefDllt  gehalten  wird,  dadurch 
gegen  den  Zutritt  der  Anßenloft  geschätzt,  daß  die 
an  die  Glühretorte  a  angeschlnssenen  abwärts  führen- 
den Rohrstflcke  h  in  Behälter  e  ausmünden,  deren 
Verschlnßdeckel  o  höber  als  die  Oberkante  der  Re- 
torte lie|^. 

Statt  der  Behälter  «  können  die  Rohre  b  auch  zu 
einem  geschlossenen  Rohrstrang  ausgebildet  sein,  der 
an  der  Entnahme  und  Ladestolle  so  hoch  geführt  wird, 
daß  das  schwere  Gas  nicht  abfließen  kann. 


Kl. «4c,  Nr.  159248, 

vom  28.  April  IfK).*}. 
M  i  e  c  z  y  s  I  a  w  P  r  o  - 
jecki  in  Staracho- 
w  i  c  e  ,  Rnss.  -  Polen. 
Flammoffn. 

Hie  Temperst  ar  soll 
in  Flammöfen  mit  lang- 
gestrecktem Herd  da- 
durch vertrleirb  mäßigt 
werden,  daß  der  Herd- 


räum  durch  vom  Gewölbe  nach  unten  ragende,  ihn 
durchquerende  Brücken  a  in  mehrere  Rünme  ge- 
teilt wird.  Die  Flamme  soll  dadurch  verhindert 
werden,  sich  der  ganzen  Ofenbreite  nach  am  Gewölbe 
entlang  zu  bewegen.  Als  weitere  günstige  Folge  wird 
angegeben,  daß  das  Gewölbe  wesentlich  länger  hält. 


österreichische  Patente. 

Nr.  11>44U!,  Kl.  18b.  George  Westinghonse 
in  Pittsburg,  V.  St.  A.  Verfahren  tur  Herttellunp 
eint»  batitehen  Ofenfutter»  für  metallurgieche  Zteeehe. 

Wasserglas  als  Bindemittel  für  Ofenfiitter  hat  sich 
bis  jetzt  nicht  bewahrt,  weil  die  fenerfesten  Materialien 
schwinden  und  abblättern. 


Diese  MiBst&nde  sollen  sich  vermeiden  lassen, 
wenn  einerseit.s  in  der  Masse  nur  wenig  schwindendes 
Kalziumsilikat  erzeugt  und  hierfür  Magnesinmoxyd, 
Magnesit,  Chromeisenstein,  Chromoxyd  oder  dergl. 
benutzt  wird.  Letztere  Materialien  werden  mit  Wasser- 
glas vermischt  und  das  Futter  in  üblicher  Weise  daraus 
hergestellt.  Die  Masse  wird  dann  nicht  gebrannt, 
sondern  nur  der  Wasserüberschuß  durch  Austrocknen 
entfernt.  Dann  wird  sie  mit  einer  Lösung  von  Chlor- 
kalzium befeuchtet,  welches  sich  mit  dem  Wasserglas 
zu  Kalziumsilikat  und  Kochsalz  umsetzt.  Nunmehr 
wird  von  neuem  getrocknet,  bis  alles  Wasser  be- 
seitigt ist.  Erfinder  empfiehlt  das  Futter  als  besonders 
widerstandsfähig  für  Konverter. 


Britische  Patente. 

Nr.  28491,  vom  Jahre  1903.  Verfahren  der  Stahl 
erteugung  im  Konverter. 

Bereits  früher  ist  der  Vorschlag  gemacht  worden, 
die  Abhitze  des  Konverterprozesses  zum  Schmelzen 
des  zu  frischenden  Roheisens  auszunutzen.  Es  zeigte 
sich  jedoch  der  Ühelstand,  daß 
die  entwickelte  Wärmemenge 
hierzu  nicht  ausreichte.  Kr- 
ji     -r  "-^  Ander  schlägt  vor,  diese  Abhitze 

Q  !       *  nach  Bedarf  dadurch  zu  ver- 

— ^  '      '  -  mehren,  daß  daneben  noch  ein 

geeignetes  Heizgas,  z.  B.  Gene- 
ratorgas, mit  Luft  in  dem  be- 
treffenden Roheisenschmelzofen 
verbrannt  wird, 

Nr.  ä571M,  vom  Jahre  1903.  Robert  Abbott 
Hadfield  in  Sheffield,  England.  Verfahren  zur 
Heritellung  von  Manganttahl. 
I  Manganstahl  zeigt  den  Übelstand,  daß  er  ein 
I  schlechter  Leiter  der  Wirme  ist  und  daher  beim 
Abkühlen,  insbesondere  beim  Härten  mit  Wasser  be- 
sonders bei  größerer  Wandstärke  große  Neigung  zum 
Springen  zeigt 

Hadfield  hat  nun  gefunden,  daß  hieran  der  ver- 
I  hältnismäßig  hohe  Kohlenstoffgehalt  des  Manganstahls, 
I  herrührend  von  dem  bei  seiner  Herstellung  nenntzten 
hochkohlenstoffhaltigen  Ferromangan,  schuld  bat,  daß 
hingegen  ein  Manganstahl  mit  niedrigem  Kohlenstoff- 
gehalt diese  Untugend  erheblich  weniger  zeigt.  Dem- 
gemäß stellt  er  sich  ein  Ferromangan  mit  70  bis  90  */• 
Mangan  in  einem  elektrischen  Ofen  her,  wodurch  es 
gelingt,  den  Kohlenstoffgehalt  auf  weniger  als  2  bis  3*/* 
zn  halten.  Von  diesem  setzt  er  abgewogene  Mengen 
in  flUsüigera  Zustande  dem  Eisenbade  zu,  wobei  er  emp- 
fiehlt, dasselbe  nach  dem  sauren  Bessemerverfahren 
herzustellen  und  dessen  Kohlenstoff  möglichst  ganz  zu 
beseitigen.  Der  so  dargestellte  Manganstahl  enthält 
allerhöchstens  0,9*/»  Kohlenstoff.  Er  läßt  sich  in 
großen  Wandstärken  gießen,  ohne  Neigung  zum  Springen 
zn  bekommen. 

Nr.227B7,  vom  Jahre  1903.  Benjamin  Talbot 
in  Leeds,  England.  IlerdofenvroMtß. 

Erfinder  schlägt  vor,  statt  aer  zwei  Herdöfen,  in 
deren  einem  das  Roheisen  von  seinem  Gehalt  an 
Phosphor  und  Schwefel  befreit  und  dann  in  dem 
zweiten  fertigt'emacht  wird,  einen  Ofen  mit  zwei 
voneinander  unabhängigen  Herden  zu  verwenden  und 
auf  diesen  das  Roheisen  nacheinander  in  zwei  oder 
mehr  Operationen  in  Flußeisen  oder  Flußstahl  um- 
zuwandeln. 

Das  Verfahren  soll  die  Vorteile,  welche  sich  auch 
bisher  bei  der  Benutzung  mehrerer  Öfen  zeigten,  und 
welche  hauptsächlich  in  der  Verschiedenartigkeit  des 
Arbeitens  in  den  verschiedenen  Öfen  sowie  in  der 


SB.  Jitef.  Mr.  1«. 


fetrennten  Darchfübrang  der  verBchieilenen  Operationen 
ei  großen  DorchKetzananten  bestehen,  in  drni  gleichen 
Maße  besitzen,  dMi*D«i  aber  noch  den  Vorteil  auf- 
weisen, daß  die  B«Mali«kiMtoB  deh  wcMstUeh  ge- 
ringer  steUenu 

Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Kr.7d«821.  George  W-Ballman  in  Pitt»- 
birg,  Pa.  hoekoftnauftug. 

Die  Erfindung  betrifit  einen  Aafziig,  bei  welchem 
SWei  Beschicktuigsgefäße  a  und  6  auf  nebeneinander 
■HfjWidiMlMi  GwMMii  c  dnnh  «iaa  BetrkbuaaMhine 
i  wwwSMM  nS  ud  aiadar  tMwegl  werden.  Dm 
o^f^rr'  Fcde  der  Oeldse  iet  in  üblicher  Weite  in  eioem 
Bogen  c  zur  Gicht  des  Hochofens  geführt.  Bei  Ankauft 
eines  gefüllten  Förder^efalles  laufen  die  Vor<lerra'ler 
desselben  auf  dieseui  Bogenstürk  weiter  vor,  wahipnd 
die  Uinterr&der  angehoben  werden  und  a;:f  i  ine  zwr  ite 
Leitachiene /'geraten,  welche  dem  Wagen  beim  weiteren 
Kigftm  m  Vuraf  dtatt 

Et  wird  nun  vor- 
geschlagen, den  sich 

gleichbleibenden 
Zag  des  jedesmal 
niederwärts  gehen- 
den leeren  Fönler- 
wagens gegen  Ende 
der  Bahn  in  der 
gleichen  Weise  ab- 
nehmen zu  lassen, 
wie  die  benotigte 
Zagkraft  für  den 
aufwärts  rollenden 
Förderwagen  infolge 
der  im  obann  Tafle 
der  Bahn  Termin- 
derten  Steilheit  der 
Gelfise  geringerwird. 
Entweder  soll  der 
«ntere  Teil  der  (ie- 
leiie  bei  _(/  in  gleicher 
Weise  wie  das  obere 
ßogenstück  abge- 
aohrügt  werden,  oder  der  niedergehende  Wagen 
im  unteren  Teile  der  Bahn  eine  lelbattltige  Bremmng 
erfahreo,  und  iwar  in  dar  Weite,  daft  tat  dem 
Oelelae  ein  versehiebbarer  fialkmr  wifeetdaat  wird, 
der  dnreb  Iber  Bollen  gefllbite  Seile  vnd  Oegen- 
gewichte  in  seiner  höchsten  Stellung  gehalten  wird. 
I)«r  niedergebende  Wagen  trifft  mit  seiner  hinteren 
Flache  gegen  den  Kalken  und  wird,  indem  er  ihn  auf 
dem  Geleise  nacii  abwärts  BPhiebt,  durch  die  Gegeu- 

fewichte  allmählieJi  i\un  StilUtünd  guLmcht.  Letztere 
önnen  derartig  auf  dem  Zagurgan  verteilt  sein,  daß 
•ie  erat  nach  und  nach  angenoben  werden,  mithin  ein 
aieta  wachsendes  Oegengevieht  geaahaffea  wird^  ent- 
•prechend  dem  stetig  sieh  veningemdeB  Knfimbnaeh 
nr  den  olMien  Wageo. 

Nr.  759590.  Walther  M.  Brown  ind  xter 
Beinolds  in  Albanjr  N.Y.  Verfahren,  Eisen  oder 
SlaM  dir«kt  aus  Krzen  darzutteUen. 

Die  Eisenerze  werden  mit  einer  sich  nach  dem 
KoUeaitoffgehalt  in  dem  fertigen  Produkt  richtenden 
Meoga  von  feinkSmigen  kohlenatofflultigea  Stoffen  in 
die  eberen  Tiegel  •  eiagefBlut,  welebe  in  einer  mit 
feuerfester  Maaae  antgekleideten  Trommel  b  an  mehreren 
befestigt  und  durch  leicht  m  Sffhende  Deckel  e  ver- 
sitilieLlbai  -inil.  Die  Trommel  h  ist  drehbar  gelagert 
nud  \urd  ua'  h  dem  Einfüllen  von  Erz  und  Kohle  fort- 
wiihrend  gedreht,  um  den  Inhalt  der  l  itv-i  !  a  stetig 
durcheinander  an  men^n  und  immer  neue  En-  und 
KoUeBBtofllendianBiteiiiiBderiaBeitfaning anbringen.  ' 


Bebeizt  werden  hierbei  die  Tiegel  durch  die  Abhitze 
einer  Fenemng  d  (Kohlenstaub,  Oaa  oder  Öl)  and 
zwar  nur  von  aaSen,  so  daß  die  Feimiugtgate  — 
hierauf  legen  die  Erfinder  besondere  Wert  —  mit  dem 
Tiegeliahalt  nieht  in  BeriUming  btt— tm  Die  Hit» 
iit  eo  n  hallen,  daA  ledti^  eine  BednMoB  der 
Erze  n  Metallaehwamm,  aber  keine  Sobmelannr  eiS' 
tritt.  Ist  erttere  beendet,  so  wird  dem  Inhalt  der 
Tiegel  a  ein  zweckentsprechendes  Flußmittel  zvigefiihrt, 
und  dieeea  mit  dem  Tiegelinhalt  dnroh  nochmaligea 


Drehen  gemischt.  Dann  wird  die  Trommel  b  so  ge- 
dreht, daß  die  Tiegelftffnungen  uach  unten  zeigen,  die 
Tiegel  vs  erden  L'ei  ifTiu't  und  ihr  Inhalt  in  die  Tiegel  « 
gestürzt,  welche  sich  in  einer  üholich  gebauten  dreh- 
baren Trommel  f  befinden  und  durch  die  Feuerung  d 
80  stark  geheizt  werden,  daß  hier  ein  Schmelzen  dea 
EisenschwammeK  eintritt.  Derselbe  wird  durch  daa 
beigefügte  Flnfimittel  gereinigt  and  dareh  den  Iber» 
ÄBsaigen  erfidimngigemlfl  tleb  erlebenden  Kohlen« 
stofT  gekohlt  Die  untere  Trommel  wird  dann  nach 
Öffnen  der  Tiegeldeckel  g  zunächst  zum  Beteitigen 
der  Schlacke  etwas  und  dann  snm  An^gioBei  MB 
fertigen  Metalls  völlig  gekippt. 

Nr.  759984.  Jerome  R.  George  in  Wor- 
cetter,  Mass.  Walzicerk. 

Dasselbe  besteht  aus  zwei  Reversier  •  Kaliber- 
walzen  a,  den  beiden  KoHgäogen  b  und  c  und  einer 
in  Form  einer  Spirale  mnihrtea  FAhnngifnib« 
welehe  um  den  einen  dar  WalnenaHadir  hinwgefUui 
ist  Gearbeitet 
wird  wie  folgt: 
Der  Block  kommt 
mit  seinem  obe- 
ren Ende  voran, 
fiberden  Kolltisch 
b  zum  Kaliber  1, 
erfährt  hier  eine 
erstmalige  Strek- 
knagigdangt  anf 
den  ReDtiaoh  ^ 
wird  von  hier, 
nach  dem  ümetel- 
len  der  Walzen, 
vor  das  Kaliber  '2 
geführt  und  so 
fort  —  wie  es  die 
Zickzacklinie  an- 
deutet — ,  bis  er, 
vom  Rolltisch  e 
kommend,  in  das 
Kaliber  6  ein- 
geführt wird  and  aoa  dioaem  in  die  Spiralfiihnn«  4 
gelangt.  IHeie  dnrobltvlt  dae  iniviwben  an  groSer 
Lrmge  na'^ire'itrei'ltte  Material,  ebenso  die  Kaliber  7  und  8 
und  die  zugehurigen  Führungfikurvcn  d  und  gelangt 
grliließlich  in  eine  gerade  Führung  e,  wo  es  geriibtet 
wird.  Dann  wird  es  durch  die  Scher«  f  auf  Liinge 
fääeluttlMi  lad  anf  dM  KAhlbett  f  belM«rt. 
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Benckte  Uber  VerHamm  jungen  aas  Fackvereinen. 


Verein  deutscher  PorÜandsement- 
Fabrikantea. 


Das  I'rütiikr  ll  iler  Verbandiaogen  der  im  Februar 
li  J.  zu  BerUn  abgehaltenen  Generalversammlung  den 
Vereins  denUcher  Portlandzement-Fabrikanteii  i  ,Tiiii- 
industrie-Zeitunj^"  2i).  Jahrgang  Nr.  69)  bietet  wie  in 
den  Vorjahren  ein  Bild  der  regen  Wirksamkeit  dieses 
Vereint.  Die  VerhaodlBDgan  wurden  von  Direktor 
Schott  mit  bekannter  Umeieht  geleitet  Doch  war 
die  YanAmmliiBg  bei  weitam  aiebt  te  tttrk  boeiielit 
«ie  die  tob  1904.  Damib  Mief  ddi  die  FMmu. 
liste  der  Mitglie  lpr  ind  Qlata  M.f  669  PenoBan,  io 
diesem  .lahre  dau*  ^'>  n  nar  auf  889. 

Die  'r.ngesoriinuDi;  vi-rlit-f  pFr-p-rjunniäriij:.  Von 
den  Berichten  nmi  I'ics|)recliiiii>;pn,  \'iirtriigpn  and  Dis- 
kussionen, liie.  Kill  hfiau'en  k'e^nlniet.  ier  Reihe  nach 
die  Aufmerksamkeit  der  Versammlung  in  Ansprach 
nahmen,  war  natnrgemäU  ein  kleiner  Teil  den  finan- 
tiellen  asd  kommeriiellen  Sonderinteressen  des  Ver- 
eins gewidai0t.  Der  bei  weitem  größere  Teil  versuchte 
neb  d^maD  an  der  Lfiem^  tob  Fregea,  die  ibar  die 
QnoMB  dea  tasnideD  Teren»  binaBi  von  Allgsnein' 
faitanMae  fSr  die  gesamte  Zementindnstrie  nnd  das 
Baiiwea«n  sind.  Eine  Darcharbeitnng  des  ProtokollH 
i^t  liaher  in  hohem  (irode  l(  lirn>i(  h,  ilovh  ist  es  eine 
ptwa»  nmhevolle  Arbeit.  Zwiir  uniliUlt«  die  Tages- 
or  lriu))^  21  für  je  einen  lirtii]it|,'f'^n  nstand  bestimmte 
Abschnitte;  aber  in  jeiieoi  dieser  AoHchnitt«  kamen 
außer  dem  Ilauptgegenstande  in  banter  Menge  eine 
Anzahl  anderer  wichtiger  Fragen  zur  Sprache,  die, 
Streng  genoniniea,  in  einen  der  spateren  Abschnitte 
nhArt  Bitten,  nnd  nnn  durch  dieie  Vorwegnabme 
fluw  rieihtigen  Plata  entsogen  worden. 

Dm  PNtokidl  gibt  eiafaeb  ehroBekfiBeb  dieeee 
DvebelBaBder  der  eWIrtertea  GegenstlBde  wieder  nnd 
Sherlißt  es  dem  Leser,  Bich  die  zerstreuten  (ilinder 
der  allgemeiniuteressantöu  Teile  herauszusuciien  und 
aasammen/ufiit,'«""  Ohne  diese  Arbeit  kann  er  zu 
keiner  klaren  Thersicbt  über  die  Ergebnisse  der  Ver- 
kaadlnngen  gelangen. 

Im  MittelpnnKt  des  Interesses  stehen :  der  Bericht 
Iber  die  Normenprflfung  der  Vereinszemente,  die  Ver- 
di« Braochbarkeit  der  Schwebeanalyse,  der 
auf  nlne  neue  Methode  rar  Solidschwefel- 
die  Ergabniue  dar  Maarwanar'Kom- 
MisiioBtarSeiten,  die  Rea«Kate  der  Unlemebangen 
fiber  die  Bestimmnng  der  VolumenbestSndigkeit  nnd 
der  Bindexeit  des  Portlanrlzemente»,  die  Verhand- 
lun:^en  über  die  soeienannte  .Schlackenmischfrage  nnd 
endlich  der  Fortgang  der  Vorarbeiten  in  einer  Be- 
«B  dar  NanNO. 


L  Der  Bericht  Aber  die  Normenprüfung  der 
YerelnitaBiaBta. 

Wie  in  dea  Yorjahrt^n,  ao  wardan  andi  ia  dtaaem 

Jahr  alle  Tereinszwmente  im  Laboratorium  des  Ver- 
eins der  dtmtBcben  Porti andzement  -  Fabrikanten  so 
Earlshorst  darrh  im  Handel  aaf^^ikaBfla  FkvbaB  BBOk 
allen  Richtnngen  hin  geprüft. 

Von  den  5*3  Vereinszetnenten  entsprach  die  Mehr- 
aahl  einwandfrei  allen  Normenvorsehnften.   Fänf  Ze- 
bÜebaa  jedoch  in  ihrer  Zngfe«ti|^eit  nnd  sechs 
kte  in  ihrer  0nokfMtiigkait  Untar  den  Kannea 

XYI^as 


auück.  Das  Laboratorinm  kaufte  von  diesen  nicht 
normengemäßen  Zementen  ein  zweites  Ual  Proben  ans 
dem  Handel  anf.  Ihn  aodaBB  erfolgte  swaita  PrOAuf 
ergab  günstinre  BanUate.    Andi  die  Wasaarprob«, 

bei  der  ein  Zement,  nnd  die  Laflprobi^  bei  der  twei 
Zemente  nicht  bestanden  hatten,  wurden  sweimal  vor- 

genomtiien.  In  der  Darrprobe  versagten  8,  in  dar 
Kugelprobe  15.  in  der  Kuchprobe  25  Zemente. 

Iti)  H:[il'llf'k  auf  ciie  L'nzuln-si_:keit  wiederholter 
Priifun|L,'en  erklarto  der  Vftrsitzenile,  der  Vorstand  habe 
beschlossen,  künftig  jedem  Zemente  nnr  eine  einmalige 
Prüfung  zu  gewähren.  Die  Fabriken,  es  seien  ihrer 
etwa  drei,  deren  Zemeoll^  amährlich  wiederkehrend, 
Anlaß  nur  Beanatandaag  gi«gnb«n  hätten,  wltdea, 
fdit  kaiaa  Besaeraag  abtrtM,  aiaht  im  Yarain  UaOiaB 


Der  Oeeamtdarebaebnitt  der  von  ihrem  Yweins- 

j  laboratorium  geprüften  Portlandzemente  wies  eine 
Druckfesti(;keit  anf  von  247,1  kg  f.  d.  Uuadratzenti- 
meter  m  l  eine  Zngfitatigkatt yaa  8M8 kg  1  d.Qaadfat- 

Zentimeter. 

Interessant  ist  ein  Vergleich  ii'  ser  Untersuchnngs- 
resnltate  der  Vereins-Portlandzeuiänte  von  1904  mit 
I  den  gleichzeitigen  im  Laboratorium  des  Vereins  deut- 
■  scher  Eisen-Portlandzementwerke  gemachten  Unter- 
inchnngsergebnissen  der  Vereins-  Hisen-Portlandzemente. 
Der  üarchsehnitt  der  letitaraa  betrag  Ib  dar  Draek- 
festigkeit  268  kg  f.  d.  QnadratieBtineter,  in  der  Zug- 
festigkeit 28,8  kg  f.  d.  Qaadrat^rnttniF'tf  r.  Am  !i  in 
ihrem  sonstigen  Verhalten  stellte  Kich  nach  deu  L  uter- 
suchnngen  in  dieser  Versuchsstation  heraus,  dali  die 
Eisen-Portlsndzemento  den  gewöhnlichen  Portland- 
zementen völlit;  t-'b'i'bwertig  sind.  Hesouders  m  be- 
merken ist,  daß  im  Vvriaaf  der  letaten  vier  Jahre  eine 
vonfigliche  Lnftfestigkeit  der  Eisen-Portlandzemente, 
die  in  fast  allen  Fällen  die  Waaaeifestiskeit  übertrifft, 
featgestellt  wurde.  Der  Darohaebnitt  der  Luftdmck- 
fiBStiskaiten  betrag  im  vamuigenen  Jahr  280  kg  f.  d. 
QnanalaaBtlmelar,  dia  darliidbngfestigkeiten  26,85  kg 
f.  d.  Qnadratzentimeter.  Die  Zahl  der  im  Vereins- 
laboratorium der  Eisen-Portlandzementwerke  im  Laufe 
lOiU  uiitervtirhten  Zemente  belief  sirh  uuf  7-1. 

Bemerkenswert  i«t  Dr.  PViiiim«  Beobachtuni;,  daß 
eine  hohe  I'rui  klestii^kcit  durihaus  nicht  imnuT  eine 
hohe  Zngfestigkeit  bedingt.  Dr.  Framm  glaubt,  daB 
die  Zugfestigkeit  bei  sehr  kalkreichen  Zementen  leicht 
etwas  zurückgeht  Er  beobachtete  dies  namentlich 
dann,  wenn  der  betreffende  Zement  die  beschl.i;nnigten 
Volnmenbe8tilndi|(kaitqHrobaB  aiebt  bestaBd.  AlmlTitha 
Erfahrungen  tiad  vaa  mir  im  Yeraiaalabaratoriam  dar 
Eisen-Portlandzementwerke  gemacht  worden.  Ich  habe 
auch  noch  außerdem  sehr  ninfi^  gefunden,  daß  ein 
Zement,  der  in  seiner  Zugfestigkeit  nach  »erhs  Monaten 
zurückgegangen  war,  in  diesem  Zeiträume  in  seiner 
DruckKstigkeit  zugenommen  hatte,  wiihreiid  die  Prü- 
fung nach  einem  .Jahre  eine  Zunahme  der  Zugfestig- 
keit und  einen  Rückgang  der  Druckfestigkeit  dartat. 
Auch  habe  ich  häufig  den  umgekehrten  Fall  be- 
obachtet :  ein  Zement,  der  anfangs  sehr  geringe  Druck- 
festigkeit nnd  aina  desto  grüßere  Zagfestigkeit  hat, 
zeigt  bei  spätanr  Prtfbag  ab»  TarkwaismiBiga  Er- 
höhung der  ersterea  nnd  eine  deoentopreebende  Yar* 
mindemng  der  letzteren.  Es  findet  offenbar  in  dieaar 
Beziehung  eine  Art  von  Ausgleich,  eine  werhselseitige 
Yerschiehnng  der  Werte  in  Zug-  und  Druckfestigkeit 
statt.  Es  ist  also  sehr  wohl  möglich,  daß  Dr.  Framm 
bei  einer  späteren  NacbprüAuig  seiner  Zemente  die 
Druckfestigkeit  inrfla^g^gBagSB  Bad  die 
geati^en  ladet. 
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II.  Versuche  über  die  Brftacbbtrkeit  der 

Professor  Gary  und  Dr.  Framtn  haben  die  Unff- 
nnng  noch  nicht  aufgrc;a;L'bcn,  du;  Si'Uwebeanalyae  zu 
einer  völlie  iaverläs»igi'n  Priifun^fsiiiftliode  herana- 
sabilden.  Sie  glauben,  daß  tie  dieselbe  eioem  dop- 
paltea  Zw«eke  dieutbar  miehra  kSnaea.  Enten« 
wMuk  al«  diaaelba  ao  aaabu«n,  daß  sie  mit  ihrer 
Hilf*  Us  nur  Bvideaa  nidlwatMD  können,  daß  der 
PcrtlaadMBMB^  tat  6«gaanhi  iia  fiiieit-Portland- 
■MMnt  okd  Ptmolaunmat,  «ta  bfo  nf  «nige  wenige 
Prozent  einheitlicher  Stoff  sei. 

Wie  aber  kann  jemals  die  Schweheanalyse  nach- 
weisen, iiilj  -  wie  es  im  Protokoll  heißt  —  der 
Portlandieiiient  ein  einheitlicher  Körper,  fin  einheit- 
liche« Pulver,  ein  einheitlicher  Stoff  sei?  S-r  kann 
doch,  da  sie  eine  Gewichtsbestimmang  ist,  immer  nur 
angeben,  ob  ein  Körper  aas  lanter  gleich  schweren 
Bwtandteilen  besteht  oder  ob  leichtere  Bestandteile 
4M1intor  sind.  Ob  aber  diese  Beatandteile  im  übrigen 
von  fflaiflhar  BancbaliiBiÜMU  sind,  ob  mit  aadoran  Worten 
eia  eMtiiiintoa  PniTor  au  «iBOtt  «iHiflMi  oder  ans 
mehreren  gleich  schweren  Stoffim  boatont,  daa  aan- 
geben  ist  ihr  versaet  —  Den  Naebweia,  dafi  d«r 
Portlandzeraent  ein  einboitlkhM  Pnlvor  aol,  kann  aie 
daher  nicht  liefern. 

Zweitens  hoffen  Professor  Gary  nnA  Dr.  Framm 
die  Schwebeanaivse  so  zu  vervollkommnen,  daß  sie  die 
einem  gewöhnliclien  Fortlandzement  zugesetzten  Hoch- 
ofenschlacken-Beimischangea  quantitativ  bestimmen 
kennen,  wenn  sie  nach  dem  Anaachweben  don  Solfid- 
aokwofialgahslt  dar  aohwoiwoiB  ud  leichteren  Teile 
bmtianMD  wd  !■  Voiglwch  mit  dem  Sulfidschwefel- 
«bÄlt  dea  Oomiädioa  den  Zusatz  von  Ho^wfOMchlaoko 
boracbnon.   Sie  gläahen  sofrar,  daO  sie  «jäh  bonita 

mit  ihren  Vervollkomnin  iriL'iveranclwn  Uf  fIMIB  or- 
folgversprHchendcn  Wege  tu  tit.dcn. 

Ich  bezweifle  cntschiciin,  lini»  ihre  Arbeit  sie 
znm  Ziele  führen  wird.  Um  .Scliwebeanalyse  ist  in 
ihrer  jcUigen  Passung  ein  sehr  bedenkliches  Priifangs- 
mittel,  da  sie  den  Uotersucher  häutig  geradezu  irre- 
führt. Im  Verein  mit  meinem  .Vssistenten  Dr.  Koch 
habe  leb  in  dem  swoitOD  Heft  meiner  Hitteilongen 
(Torlac  von  Veit  &  Co^  Loiptig)  nater  dorn  Titel : 
«Dia  Sebwabeanalyno  in  dar  Praiia*'  eioan  Artikel 
▼«(•llbiiiUoht,  in  den  ieb  dagoKond  dio  Uninvorlimig- 
keit  der  Schwebeanalyse  and  ihr«  hSchstwahrschein- 
lichc  Verbessemngsunfühtgkeit  nachgewiesen  habe. 
Ich  bemerke  <laher  an  dieser  -Stelle  nur,  daß  die  Ur- 
sachen, die  ihre  Unzuverliissigkeit  bedingen,  nicht 
fortznränmen  sind,  .'^le  Icsteiicn  in  iler  »peziü'äclien 
Gewichtsverschiedenheit  der  verschiedenen  llochofen- 
acfalaeken  und  den  Gewichtsverändernngen,  die  der 
Portlaadioment  beim  Lagern  erleidet.  An  diesen 
boidoB  CMIndon  wird  voraassiehtlich  jeder  Ver- 
bmaanofavonnoh  d«r  SebwriMuialTaa  aoboilan.  Zur 
Bovtmtinig  odor  gar  yemrtaUti^f  oiaaa  ZaaMMtea  ist 
tu»  daher  unstatthaft  und  wird  «a  anob  bleiben. 

An  den  Veraochen  snr  Tervollkommnnng  der 
Rchwelieanalyse  beteiligen  sich  außer  dem  Königlichen 
Materialprijfünt,'«amt  zu  Groß  -  Lichterfelde  und  dem 
Vereinslaburatorium  zu  Karlshorst  ilas  Königliche  Ma- 
terialprttfannamt  in  Dresden,  Goheimrat  Scheidt  und 
FMnaaor  mataSm. 

TU.  Einweis  auf  eine  oeni'  Methode  snr 
änlfidschwefelbestimmnng. 

Die  Veranebe  snr  yorrollkommnung  der  Sehwebe* 

atiiilyst'  vcrarilafUe  Dr.  Framm,  eine  möglichst  einfache 
Metlrod«  zur  Sulfidschwefelbestimmung  auftfindig  zu 
niehen. 

Er  versnchte,  die  Oxydstion  des  Schwefels  «tatt 
mit  Bromsalisäurp  auf  einfm  hrre  Wci^i'  tmi  Wussi  r- 
atoffsnperosjrd  herbeiaufttbren.   £r  benutzte  dazu  einen 


I  Apparat,  den  er  als  besonders  zweckmäßig  empfiehlt. 

Ich  bezweifle  nicht,  daß  Dr.  Fraiums  Methode  gut  ist. 
doch  halte  ich  die  von  R.  Fresenius  („Anleitung  zur 
.."Uir.' iti.livcii  Aniilxs»'''  i'i.  Auflage  I.  5Cl5i  angeführte 
für  ungleich  einfacher  und  schueller.  Die  Freseniusscbe 

I  Methode  liefert  nach  meiner  Erfahrung  vorzügliche 
Eesnltate.  Sie  hat  obendrein  den  Vorteil,  das  man 
mit  ihrer  Hilfe  die  Kohlensiure  nad  den  SebwalU' 

I  Wasserstoff  direkt  nebeneinander  bestimmMl  kMn. 

IV.  Dio  Ergobniaao  dar  Moorwtaaor- 
KommiaBioBaarbeitoa. 

Von  den  nmfanpTpich*'n  V.tmi 'hcn.  die  der  Ver- 
ein deutscher  Porrlaniizeinent  Kiiiirikanten  in  Gemein- 
schaft   Nit  dein  Mitii<terinm  der  öffentlii  hen  Arbeiten 
Mitte  der  VHter  Jahre  auf  Sylt  begonnen  hat,  wird 
erst  nach  zehnjähriger  Erhärtunif  der  Proben  im  nach- 
I  sten  Jahr  Mitteilung  gemacht  werden.    Hr.  lindolf 
Djrckerhoff  wQnschte  schon  in  diesem  Jahr  der  Ver^ 
I  Sammlung  einen  Eiabliok  in  dio  bisherigen  ]£mbiiiaoo 
1  zu  geben,  allein  daa  Hiaiolorram  biolt  dna  llr  rv 
früht.  —  Die  Frage:  „ist  es  «inortoi,  ob  man  oiaaa 
zur  Erhärtung  im  Meerwasser  bestimmten  Portlaad- 
/.■■TTiPiit  mit  SiM»was?(er  oder  mit  Süßwasser  anmacht? 
rief  eine  lebhafte  Debatte  hervor.    Einige  behaupteten, 
Seewasser  und  Siibwasner  wirkten  sIk  Anmachewasser 
in  gleicher    Weise,   während   andere  erklärten,  daß 
Zemente,  die,  mit  Süßwasser  angemarh;,  [gerade  noch 
auf  der  Kippe  der  Volnmenbestäudigkoit  stehen  und 
daher  bat  den  beschleunigten  Volnmenbesttitidigkflito» 
j  proboB  nioht  atandbalton,  doa  Roat  ibrar  Volaaon- 
I  bostiiadigkeit  aiabdSoa  nd  Traibenchobangon  noigoa, 
wann  maa      mit  Seowaiaair  anmacht. 

Es  wurdo  lodaaa  danaf  hingewiesen,  dafi  ateb 
I  der  fonerdearme  Erzzement  von  Dr.  Michaelis  im  See- 
!  Wasser    besonders    widerstandsfähig    erwiesen  hat. 
{  Dr.    Goßlich    erwähnte,    der    bekannte  französische 
Zementtechniker  Generaldirektor  Bauchere  ans  Bon- 
Idgne-sur-Mer  habe  bei  seinen  Meerwasserversuchoa 
die  Beobachtung  gemacht,  daß  ein  Zement,  der  nicht 
mehr  als  60  t.  H.  Kalk  enthält,  tonerdereich  sein 
darf,  wogegen  oin  Zomomt,  d«r  mobr  als  60    H.  Kalk 
enthilt,  dareh  daa  TwwirdagafcaU  aagftastig  baaia- 
flafit  Tird. 

In  tilliotaloriBm  dos  ▼«raiaa  dar  Biaoa-Pavflaad« 

Zementwerke  sind  schon  seit  längerer  Zeit  ihnliehe 
Erfahmogen  gemacht  worden.  Doch  mfissen  auf  diesem 
zementtechniscii  interessanten  rntersachnngsgebiete 
noch  viel«  KrfaliriinL'cn  eineesammelt  werden,  ehe  man 
ZQ  cineiii  ft^si'hUi'Liriiijcn  l'rtcil  ^'elauijcn  kann.  Als 
eine  unbestreitbar«  Tatsache  ist  aber  schon  jetzt  der 
große  Unterschied  aufzufassen,  der  sich  bei  Meerwasser- 
prüfnngen  zwischen  dem  Verhalten  der  Passolansemente 
und  der  Eisenportlsndzemente  ergibt.  Dioaer  Unter- 
schied fällt  sebwar  iaa  Qewieht,  denn  or  aaigt,  daft 
diejenigen,  die  aatwador  aaa  oisoaportlaaMaaioi- 
feindliäioa  Octadon  oder  ans  Hancol  aa  Saebkenntaia 
die  beiden  Zemente  auf  die  nimliehe  Stnfe  stellen, 
sich  sehr  im  Irrtum  befinden.  Der  Pu/zolanzement 
eignet  sich  durchaus  nicht  für  Seewasiserliaaten ,  weil 
«e:ii  rjrijljir  I  berschnß  an  nngebnndeneiu  Kalk  im 
I  MeerwaBser  einen  außerordentlich  schädlichen  Einfluß 
:  ausübt.  Da  der  Eisen-Portlandzement  diese  Eigen- 
schaft nicht  besitzt,  hält  er  sich  im  Meerwassor  im 
aligemeinen  ganz  vorzüglich.  Natürlich  verhalten  vUh 
einzelne  Eim-Portlanuomoatmarkoa  im  Moorwaaior 
antereinaador  dwaao  ▼onoliiodaat  wio  dio  maiolBaB 
PoitlandsoBoataiarken.  Manche  rertragen  daa  Meor- 
waawr  bossor  als  andere:  pnzzolanzementartig  abor 
verhält  sich  keine. 

Woher  es  konunt,  dali  einige  Portlandzemcnt  tind 
einige  Eiswn -Portlandzementproben  im  Meerwusst  r  -^elir 
günstig  ausfallen,  während  andere  weit  hinter  ihnen 
7'.:rüi  ksteben,  d«8  T.n  erforschen  ist  ja  eben  der  Zweck 
,  der  langjährigen,  nngeaioin  wiobtigen  Syltm  Vorsaebo. 
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y.  üntersaclinngen  über  iliuBpHtimmnngen 
der  Biadflxoit  und  der  Volaiuenbestandig- 
keit  d«t  P»rtlaBds«ai«nt«i. 
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«af  (liP  im  Könii^li  lifo  MaterialprUfonggamt  beconnen'-n 
Versuche  aufmerksam  ireniacht,  nm  die 
4w  FortludzementeB  oeim  Abbindeo  inr  gmaaen  Be- 
lümmag  dn  Abbindebeginni  und  der  Abbisdeseit  ! 
n  bflantMB.   Er  leigte  damals  einm  UoiMn  aibttraich  , 
koMtraicrtan  Apparat  znr  f^giatriemiiff  der  bdu  Ab-  ' 
bindeproieß  aaf treten  den  Temperatnr.   l)ie»er  Apparat 
iit  inzwischen  vervollkommnet  worden.    Auch  sind 
zwei  andere,  dam  gUichM  Zmdw  diMUBid«  Ifpante 
«rfnnden. 

Mit  Hilfe  dicMT  vtrsi-dic  ienen  A]i]i;irate  iiat  Pro- 
fessor (iary  die  Beijbachtang  gemacht,  daß  der  Zement 
immer  abgebunden  itt  in  demjenigen  Moment,  in  dem 
«r  die  größte  TemperaturerhöhiiM  erfahren  hat.  Durch 
«ine  Anzahl  von  Tabellen,  diaWMlB  Aofichluß  geben 
•b«r  di«  vertehiedenen  BwinilniwiBy,  di«  MB  ZanMOt 
dnch  das  Lagern,  dnrdi  tiamk  Zoiats  von  ratwiaMitem 
Chlorkalrinm  dnrch  ChlorkalxiamlSiongen,  darrh  Soda- 
lötnngen  asw.  erbllt,  zeigt  er,  wie  lehrreich  die  therroo- 
niptrisrhpn  Versuche  sind,  die  auf  diece  Weise  gemacht 
werden  können.  Wir  haben  e»  hier,  wie  Dr.  Michaelis 
«ehr  richtij^  bemerkt,  mit  einpni  «issiü'^rb.iiftlichen 
Verfahren  zu  tan,  das  den  Abbindenrozeß  viel  schärfer 
erkennen  läßt,  als  die  Vicatsche  Nadel.  Für  den  O«- 
brauch  in  der  Praxis  reicht  aber  diese  vollkommen 
aus  und  daher  wird  sie  auch  wohl  aus  dieser  —  infolge 
ihrer  einfaches  üandhabaag  —  fitn  «rata  nicht  v«r- 
drinst  wardao.^ 

Da  die  bia  jetzt  bekannten  Volumenbegtändig- 
keitsproben:  die  Darrprobe,  Heintzelsche  Kugelprobe, 
Ktjchprobe  und  Prüssinjjsche  i'nilkuohenprobe  nicht 
geeignet  sind,  ein  in  allen  FiiUeji  ^nverfilsiiige»  und 
«rhni-l !(•.••  I  rtfil  über  ilie  \  erweiiiltiarkcit  eines  ZtMucntes 
in  der  l'riixis  za  gestatten,  ist  es  gebnteu,  andere  ge- 
eignetere i'roben  sa  finden.  Der  Deutkcbe  Verband 
für  die  Materialprüfiingsarbeiten  der  Technik  bat  eine 
Komnaission  eingesetzt,  deren  Vorsitzender  Hr.  Carl 
Friaaing-Hamnioor  iat.  Dieaa  hat  din  Aafnbe 
ib«raomni«a,  okn«  Jadoeh  bis  jaM  n  alaaai  anolg- 
TCidMn  Etvabnia  g«laagt  n  Min.  Sa  «tnda  be- 
«dilosaen,  die  beiden  KommisaloBea,  die  dea  Vereins 
deutscher  I'ortlau Jzcment-Fabriksnten  und  die  des  eben 

Jenanuteii  VerbamlcH,  «ollten  Hand  in  iland  gehen, 
amit  sich  ihre  Arbeitskraft  nicht  verzettele.  Professor 
Gary  richtete  dabei  auch  noch  aullerdem  an  die  an- 
wesenden Vereinsmitjjlieder  die  Bitte,  sich  nach  Mög- 
lichkeit an  diaaar  wuhtigaa  und  acJiwierigen  Arbeit 
sa  batoütgan. 

VL  Die  sogenannte  S  c  h  1  ack  e  n  m  i  s  c  h  f  r  a  g  e. 

Bei  den  Verhandlungen  über  die  Schiackenuiisch- 
frai:e  zeigte  «ich  in  diesem  Jahre  im  Vergleich  zu  den 
trüberen  ein  Erlahmen  de«  Interesses  an  dem  Kampf 
cm  deu  Namen  I'ortlandzement,  In  der  Behauptuug 
«ber,  daß  der  i^isen-Portlandsemeot  auf  dem  Welt- 
■Mrkte  dem  gewöhnlichen  Portlandzement  nicht  gleich - 
wartig  aei  and  daher  anch  nicht  das  Recht  halM,  mit 
diam  aiaüicheo  Jlaße  eeroessen  zn  werden  wie  diaaWi 
war  ia  diaa«r  TafiModiiinf  diaOmaaitian  ahanao  np» 
via  Mhar.  Dia  dardi  dia  STniDf ala  awifdiaB  ttaidoi 
Zementen  herbeigefOhrten  wirtschaftlich  friedlichen 
Vereinbarangen  haben  auf  theoretischem  (iebiete  noch 
hatÜM  freundlicheren  Beziebnn^en  zar  Folg^  gehabt. 

Hr.  Rudolf  n_vi-kerh<iff,  Amöneburg,  suchte 
in  einem  längerfn.  vtin  Tubellen  beijlf itetrn  \'iirtra2; 
danntnn,  daß  die  Eisen-Portiandzemente  —  selbst  wenn 
tU  der  \ona  eataprecben,  —  al«h  in  der  Praxis  anders 
SB  TarhnltBB  piBgra»  «h  diaNaiiBanprliluif  vanantan 


liißf,  und  dab  diese  also  wohl  für  dus  \  erhalten  von 
Portlän<l7enjenteii,  aber  nicht  für  das  von  Eisen-Port- 
land^enienten  eine  Gewähr  leiKten  könne.  Er  bat,  um 
das  7  \  beweisen,  acht  Eistu  r'iirtliirui/rMiietitr  und  acht 
gewöhnliche  Portlandzementn  mit  gemischt  körnigem 
Rheinsand  1:8  aach  I,  J,  IH,  "iti  und  5'2  Wochen 
ge[)riift.  Dabei  iat  an  bemerken,  daß  alle  acht  Port* 
iaadzemente  ans  PabrikaB  Äm  Yarvina  deutscher  Port- 
laadaaniant-Fabrikaatao  ataaiBMin;  tob  dan  acht  £i«aa- 
PoitiandaaBanteB  tind  ahm  nur  fünf  dam  EiavB'Port- 
landzementverein  entnommen.  Anlierdem  ist  ein  Zement 
unter  ihnen,  der  die  Normenjirüfung  nicht  bestanden 
hat,  also  vim  Kecht-s  weisen  überhaupt  nicht  in  die 
Tabelle  gehört.    Ks  ist  nach  meiner  Erfahrung  aua- 

ge^cliio.'M'ti,  ,'.»1,  iiiesiT  minderwartiga Biaan-Partlaad* 

zement  ein  Vereinszement  ist. 

Aber  Hr.  Dyckerhoff  irrt,  wenn  er  annimmt,  daß 
nnr  der  Eisen-Portlandzement,  mit  anderen  Znachlag- 
roitteln  als  mit  Normalsand  eiogaaehlafen,  aieh  in  der 
Praxia  nwailan  aaderaTarbllt,  alannBarwartenaoUta. 
Anah  dia  PortlaadwBMDta  haban  diaea  Ei|«nehafl 
und  zwar  in  dem  nämlichen  Crrade.  Vergleicht  man 
anf  Um.  Dyckerhoffs  Tabelle  I  Portlandzementmarke  4 
mit  Marke  8,  so  findet  man,  d.ili  bi  iile  zwar  ursprüng- 
lich bei  der  Normenprüfunjr  in  las;  gunz  t,'lei''her  Höhe 
sich  befamieij,  sich  aber  mi:  lilieiusiitul  x  i-riiusflit  ijei 
gleichartiger  Behandlong  als  sehr  ungleichwertig  er- 
wiesen haoen. 

Macht  man  sich  ferner  die  Mühe,  Hm.  Ojrckar- 
liofl's  Furtlandzeiiienttabelle  so  nmzastellen«  dtS  dia 
Marken  1  bia  8  in  den  venohiadanan  Kolannan  nndi 
darHOlM  Ümr  Fettigkeit  nordBCtvataralBandarBtabaB 
—  diebeate  oben,  maachlechteste  nnten  — ,  so  finden 
•mir  bei  dea  mit  Rheinaand  eingeschlagenen  Portland- 
Zementen  die  duri'l)  (lif  N'iirraen]iriifunp  erzielte  Reihen- 
folge in  der  Kolonne,  welrhe  die  Zui,'fe«tigkeit  in  der 
Luft  angibt,  schon  nach  '28  Tacen  v  illständig  gestört. 
Marke  8  war  bei  der  Normenprüfung  die  drittachlechteste 
und  int  jetzt  bei  der  Rheinsandprüfang  die  beste. 
Marke  1  war  mit  Xormalsand  die  zweitbeste  und  iat 
mit  Rheinsand  nach  28  Tagen  die  drittschlechteste  In 
ihrer  Zngfeatigkait  an  dar  LatL  f  oJglich  bawaiaan 
Hm.  Pyckerhoflb  Zahlan,  dafl  dia  Namanprtfmg  anth 
für  PortlaDdaenente  kein«  Garantie  gewährt. 

ünd  in  der  Tat  hat  sich  die  Kicbti^'keit  dieaer 
Be}iauptung  sehr  hanfiir  in  der  l'ratis  e^ezei^.  SowdIiI 
Fortlandzement  -  Fabrikanten  w  iu  -KünBamenten  ist 
schon  oft  ein  großer  Schaden  <larans  erwachsen. 

Unter  den  vielen  zu  meiner  Kenntnis  gekommenen 
dcrarti|[,i  n  Fullen  hebe  ich  nnr  einen  hervor.  Ein 
Bauunternehmer  führte  größere  Betonarbeiten  mit  einer 
anerkannt  guten  Portlandzementraarke  und  mit  einMI 
nicht  ganz  einwandfreien  lehmhaltigan  Sanda  aaa. 
Dar  Beton  zeigte  keine  Spar  von  Erhlrtang  nnd  kooala 
noch  Baak  Waohaa  nit  crSAtar  Leichtigkeit  akea- 
aebaaMt  wardan.  Der  Fabrikant  Torlaagte  nun  die 
I'.e7iiblnnjj  meines  von  der  Königlichen  Prüfunpsstation 
uutersuciiten  normengeniäßen  Zementes.  Der  Bauunter- 
nehmer verweigerte  ihm  cmbt  nur  dieses  Geld,  gondcrn 
beans;  rächte  aurti  noi  li  einen  hohen  SchadenerKfttz, 
weil  liie  mit  dem  Zr;iii  nt  ausgeführte  Arbeit  abnolot 
unbrauchbar  war.  Im  Verlauf  des  sich  entspinnenden 
Prozesses  wurden  von  den  Sachverständigen  zwei  Arten 
von  Betonwürfeln  angefertigt.  Die  einen  bestandan 
aoa  dam  zn  der  vemnglflckten  Betonarbeit  benatstan 
SanaBt  and  d«B  khadMltifCB  Sanda.  Dia  smito  8arta 
war  ma  aiB«m  andeni  ebraMla  nomaafanlfiaB  POft' 

:  landzement  und  dem  nämlichen  lehmhaltigen  Sande 
hergestellt.  Bei  dieaer  Vergleiehsprobe  ergaben  die 
Betonwürfel  des  von  der  beklagten  Fabrik  gelietVrten 

I  Zemente«  keine  genügende  Festigkeit,  wahrend  die  der 

I  andern  sich  als  uurchann  gecti,[:end  erwif"<iD. 

I  Hr.  Dyckerhoff  kann  hieraus  ersehen,  daß  in 
baiBf  anl  aie  anangenehmen  Überraschungen,  die  eine 

i  wamm§m»&»  War«  daaa  Koamnantan  an  baraitan 
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vwinai;  d«r  guwSlnlidi«  PorflnAHmiflitt  ud  der 
äMB*rorflaBdMment  «af  gleicher  Stofe  steheD.  Es 
kommt  vor,  dsB  Zemente,  welche  die  Normen  weit 
übertrefTeo,  bei  ihrer  Anwendung  im  Rauwescn  in 
manchpn  Fällen  von  minderwertigen  Z«ni«ntot!  au» 
dem  I  cMh  L'i  t^chlai^'en  «eniiTi.  Ks  gibt  Marken,  die 
Btetg  teurer  bezahlt  werden,  als  andere  nach  dea 
Normen  gleichwertige  Zemente,  weil  sie  »ir  b  in  der 
Praxis  besser  bewünrt  haben  als  jene.  Der  gewöhn- 
liehe  Portlandzement  zeigt  bei  «einem  Verhalten  in 
der  Praxis  eine  anfiorordentUch  giofie  Venchiedeiihoit. 
DaB  diea  der  Fall  ist,  liegt  in  der  Natar  der  Saelie. 
Waat  Iwiae  Fäbrik  fim  ihr  Vtfnikit  tat  die  almlklio 
Weise  her,  wie  die  anderen.  Bei  der  Anfbereitnng 
dl  =  i;  ihuiehls  ruft  schon  rlin  Anwendung  von  NaB-, 
Hall'uaß-  und  Trockenvtrtftiiren  l'nterscbie(ie  hervor. 
Ferner  ist  es  für  den  fertigen  Zement  durrhaus  nicht 

fleich^ültig,  ob  die  Rohmaterialien  im  Schai'htofen, 
cbneiderofen,  Dietzschen  (Ifen,  Kin^'ofen  >■  ici-  im 
Rotierer  gebrannt  worden  sind.  Jede  der  mannig- 
faltigen Fabrikationsarten  verleiht  ihrer  Marke  in- 
dividuelle Eigenschaften,  die  bei  der  Normenpriifang 
nicht  immer  hervortreten,  sondern  sich  zum  Teil  erat 
in  der  Praxis  je  nach  den  Tenchiedenen  Umstiadei 
in  größerem  oder  geringerem  Hafistab  geltend  machen. 
Will  Hr.  Dyckernoff  den  Vorsehlag  machen,  dem 
Eisen-Portlandzcment  andere  Normen  zu  geben  als  dem 
Portlandzement,  so  muß  er  foigerichtig  auch  verlangen, 
daU  für  die  verschieden  sirh  verhallenden  Portland- 
aemeiite  verschiedene  Nurinen  aiifi;eslellt  werden. 

Hr.  Dyckerboff  hat  nun  ferner,  wie  sein  Vortrag 
ergibt,  festgestellt,  daß  die  Portlandzementproben,  die 
nicht  eingeschlagen,  sondern  nur  breiartig  etncafllUt 
sind,  eine  höhere  Festigkeit  ergeben  als  brdarllg  tSm» 
fefsilte  gjaen-Portlaadaemante.  Wie  kfiutta  et  aach 
anden  Min?  l>er  Eis8B«Portlaada«Bent  hat  bekaaatUdi 
ein  etwas  geringeres  spezifisches  Gewicht  und  dem- 
entaprechena  anch  ein  gerintreree  Litergewirht  als  der 
Portlandzenient.  l''..ili;lirh  enthalten  die  eingefüllten 
Eisen-Fortl»n<ixenjentpr'iben  nirht  so  viel  hindefähiges 
Shiterinl  w;e  Jie  i'ortlatidzeinetitjirülieii.  I>er  Ki>n 
Bument  kauft  aber  seinen  Zement  nicht  nach  Litern, 
sondern  nach  Kilogrammen.  Folglich  ist  diese  Art 
der  Prüfung  zur  vergleichsweisen  Wertschätzung  der 
baiden  Zemente  völlig  ungeeignet. 

Am  Schiaß  aeinea  Vortnm  teilt»  Hr.  I)yokarhoir 
aoeh  Tenmehe  mit,  die  «r  taua  mit  «iaem  rortitaad' 
lement,  teils  mit  einer  Hiscbnng  von  707»  Portland- 
lement  nnd  S0%  Sandmehl,  K^ksteinmehl,  Schlacke 
und  Traß  kjeiniii-ht  hat.  Er  hat,  sowohl  ilfn  Portlaml- 
aement  wie  auch  die  verschiedenen  .M iisciniugeci  tnit 
geniiahtkörnigem  PDuinHand  1:8  verarbeitet. 

Diese  Mischungen  bezeichnet  er  alle  im  Bausch 
nnd  Bogen  als  Miüchzemente;  doch  ist  das  nicht  an- 
gbigig.  Ein  Mischiement  ist  ein  ans  swei  oder 
uahreren  Zementen  bestehendes  Produkt.  Portlaod- 
Mmeat  aad  Soklacke  ergebaa  «inea  Miaahsemeat,  weil 
balda  Ftodikte  Zemaata  sind.  Doah  aohaiat  ea  schon 
etwaa  famigl»  Pocttaadaamaat  mit  Tkaß  ala  «tnen 
llla«diiamaat  in  lieaeiehBen,  da  der  IVaB  iwar  aa  der 
Erhärtung  sich  beteiligt,  aber  an  nnd  für  sich  nicht 
erhürtet  Portlandzement  mit  Sand-  oder  Kalkstein- 
mehl ist  aber  fiberhanpt  kein  Mischzement,  sondern, 
um  Dr.  Gosslichs  oft  benutztes  .Schlagwort  zu  ge- 
brauchen, —  eine  Portlandzementverdünnung.  —  Und 
warum  hat  Hr.  Dyckerhoif,  da  er  doch  einen  Vergleich 
zwischen  dem  Verhalten  von  Portlandzement  nnd 
Eii«n*FortlaadMuaat  aiehen  woUta»  diesaa  latatann 
aiaht  aaoh  «iair  ühaliokoa  Proba  miKwafta? 

ViL  Torarbaitaa  la  aiaar  Bavlaioa  der 

Normen. 

Der  Kommission  für  die  Revision  der  Normen  ist 
«in  schwierit^pr'  Amt  zugefallen  nnd  dementsprechen  l 
kommt  sie  mit  ihren  Vorarbeiten  kaum  von  der  Stelle. 


Daa  aar  Beatimmang  der  DraekfeatigkaitaB 
dienende    Frfiftangsverfahraa    bat  im  ▼oigaafMMB 

Jahre  an  den  neun  Versnebastellen  der  Komraiation 

w^'it  auseinanderlebende  Resultate  ergeben,  ila^i 
liir  K I  inmisnion  beschloNsen  hat,  die  bereits  geiaaciiteu 
Tiiln- 1  Ic-ri  ir.rlit  zu  vrniffentlichen.  weil  diese  der 
Konkorreni  geirenulier  villitj  intakt  sein  müßten. 
Selbstredend  ist  es  in  allen  Fällen,  vor  allen  Dingea 
aber  in  einem  Falle  von  vorliegender  Wichtigkeit  ce- 
botesi  aiflbt  gau  einwandfreie  Tabellen  zu  verwwwa, 
aach  waaa  man  keiner  kritischen  Konkurrenz  gegaa* 
übarataliL 

Wie  «ia  rotor  Faden  aiaht  aioh  dareh  daa  gaaie 

Protokoll  die  in  veraehiedenen  Absebnitten  immer 

aufs  r.ftiH  hprvnrtretende  nnd  nicht  nur  anf  die 
Prüfunj;  (lit-st  i  K  injii:ission  sich  beschränkende  Tat- 
sache, dali  Früfuni:eri,  iic  iii  verschiedenen  Laboratorien 
gemacht  werden,  iiaiii  torgfältiger  Befolsrong  der 
Vorschriften  enorme  .\bweichungen  vi  iieuiander  zeigen. 
Die  Ursachen  dieser  Unterschiede  aafsodecken  und  an 
beseitigen,  wird  aaa  fBra  ante  dia  Haaptarbeit  dar 
Komniasion  sein. 

Sie  hat  beschlossen,  zunächst  alle  Drockfestigkeita» 
apparata  dar  dieMr  Komminioa  anterstellten  Ver- 
aaebiaastalteB  anf  ihre  Obereinetimmong  zu  prOfea 
und  zu  regulieren. 

Sodann  hat  sie  an  jede  der  Stellen  die  Dnrdi- 
schnittsprtih«  eines  bestimmten,  sorgfältig  gemischten 
Zementes  in  einer  verschlossenen  Hlechhuchse  E^esandt 
und  iliesem  i'akri  ein«  f>ena'i('  A  n»  i  i'-'irii:  für  die 
vergleichenden  Versuche  mit  Zementmurtfl  ^^ngefügt. 
Am  20.  Februar  1906  vormittags  um  in  I  fir  sollte 
der  Zement  aa  den  versehiedeaan  Stallen  der  Bleeh» 
bSohia  «ataaanaeB,  darahgamiaeht  «ad  tanraadei 
arardaa. 

Die  angegebeaaa  VonebrHIaii,  aelit  Paragrapboa 

umfassend,  sind  einleuchtend ;  doch  scheint  es  mir,  daft 
man  anch  wohl  noch  die  Tatsache  hätte  in  Rechnnn|^ 
ziehen  kiiun-'n.  ilali  die  ver^chir-.iene  chemische  Zu- 
samnicriSctzutiL'  'les  Anniaclifwassers  und  des  Lage- 
riiiii;-(w  as^erb  einen  verLindernden  Einfluß  auf  die 
betreffenden  Proben  auszuüben  vermag.  Jedenfalls 
wird  daa  Ergebnis  dieser  an  verschiedenen  Stell  SD 

I  vorgenommenen  Prüfung  ein  nnd  desselben  Zementes 
von  hohem  Interesse  sein. 

Der  sveite  Punkt,  aaf  den  aich  das  Aagaaiaerfc 
diaier  Kommission  geriehtat  hatta,  ist,  eia  fBr  dia 
Lufterhlrtnnff  des  Zementes  passendes  Prttfangsver- 

I  fahren  zu  Cnden.  Anch  in  betreff  dieser  Aufgabe 
kann  lie  KomaüarioB  bia  jatit  a«ob  kaiaa  Sifabaina 

verzpiciin  <'n. 

iMil)  die  IVüfiing  der  Luftfestigkeit  mit  in  das 
Bereich  der  Normenprufung  hineingezogen  wird,  ist 
dringend  zu  wnnsrhen,  damit  einmal  endlich  jene 
Märchen  ans  der  Welt  geschafft  werden,  welche  nber  die 
mangelnde  Luftfestigkeit  des  Eisen- Porti aadaaaMntaa 

i  verbnitet  sind.  Will  man  dieae  Aufgabe  lösen,  so  muß 
aaaiÜhat  festgestellt  «Mdaa,  wie  hooh  dte  Fordemng 
n  gehen  h^  dia  aaa  aa  dia  Laftfeatigfcait  atallam 
kann,  um  einerseits  den  Konsnmeaten  ror  Sdiadaa  aa 
s'hützen  und  anderseits  dem  Fabrikanten  keine  nn- 
gerechtfertigten  Schwierigkeiten  zu  bereiten.  Der 
Verein  deutscher  Eiseu-Portlandzementwerkc  hat  -ii  tion 
seit  fünf  Jahren  seine  Zemente  durch  aiu  '!cm  Handel 
entnommene    Proben    in    seinem  Vereinslaharatoriuiu 

I  auf  seine  Luftfestigkeit  prüfen  lassen.  Er  ist  somit 
in  der  angenehmen  Lan,  in  dieser  Beziehong  fiber  eia 

Svßea  ftti^jährigee  Probenaiaterial  verfügen  su  küaaea. 
och  hat  er  natnrgMBlA  in  dieser  ganzen  Zeit  sidk 
bestrebt,  aaina  fabillwta  in  batraS  dar  Lafttat^fl^taa 
möglichst  in  di«  H8ba  sti  brtegaa.  Der  Tereia  be- 

fin  let  sich  daher  wahrscheinlich  in  dieser  Beziehung 
vielen   anderen    Fabriken  gegenüber  im  Vorteil,  die 
infol^-e  liieser  Lücke  m  den  Nonnenvorschriften  bisher 
i  kein  Gewicht  auf  die  ErsielHag  einer  hohen  Lnft- 
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featigkeit  g«legt  haben.  Jedenfalls  wird  ei  sehr  heil- 
sam sein,  wenn  die  Normen  einen  bestimmten  Satz 
für  die  Lnftfestigkeit  aufstellen,  denn  diese  Vorschrift 
wird  die  Fabriken  anspornen,  fortan  mit  ?röüerer 
Enerf^ie  als  bisher  aaf  eine  hohe  Loftfestigkeit  hin 
an  arbeiten. 

VIII.  Schlnßbetrachtangen. 

Dieser  Artikel  nimmt  bereits  mehr  Raam  ein,  als 
einpm  solchen  Referate  billigerweise  zugestanden 
werden  kann.  Ich  darf  daher  dem  übrigen  Teil  des 
Protokolls  nar  noch  wenige  Worte  widmen,  obgleich 
manche  Teile  desselben  erwähnenswert  genng  sind,  am 
eine  eingehende  Besprechnng  za  verdienen.  Dr.  Michaelis 
hielt  einen  sehr  interessanten  Vortrag  über  Spannnngs- 
iDstände  im  Zement  nnd  ihren  großen  Einfluß  aaf  Zng- 
und  Druckfestigkeit.     Ans  dem   Bericht  der  kauf- 


männischen Kommission ,  die  auf  den  starken  Rück- 
gang des  deutschen  Zeinentexportes  und  auf  die  wirt- 
schaftliche Bedeutung  der  Bildung  von  Kartellen  zur 
Hebung  des  inländischen  Zemeutbandels  hinwies,  würde 
sich  manches  Lesenswerte  entnehmen  lassen.  Aach 
bedanre  ich,  den  Abschnitt  mit  der  Frage  „^nit  hoch 
darf  der  Oehalt  an  schwefelsaurem  Kalk  im  l'ortland- 
zement  sein'^V  nicht  näher  besprechen  zu  können. 
Man  sieht,  daa  vorliegende  Protokoll  ist  ganz  besonders 
reirhhaltig  und  lehrreich.  Da  es  aber  natargemäß  kein 
in  sich  abgeschlossenes  Ganzes  bildet,  sondem  in  der 
größeren  Anzahl  seiner  Abschnitte  Mitteilungen  von 
wichtigen  Arbeiten  bringt,  die  erst  in  ihrer  Vor- 
bereitung oder  in  ihren  Anfängen  sich  befinden,  so 
ist  es  begreiflich,  daß  wir  mit  Spannung  den  Mit- 
teilungen des  nächstjährigen  Protokolls  entgegensehen. 

Dr.  Pauow. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

In  nächster  Zeit  wird  in  Tsingtan  ein 

Efsernet)  Schwimmdock 

ron  Stapel  laufen,  welches  imstande  sein  wird,  die 
größten  Krie^schifTe  der  Welt  zu  heben,  denn  das 
Dock  besitzt  eine  Tragkraft  von  16  000  t.  Durch  die 
gewaltigen  Abmessungen  des  in  Frage  stehenden  Docks, 
die  durch  die  vorgenannte  Tragkraft  bedingt  sind, 
wird  das  Dock  eines  der  größten  der  Welt  sein. 
Man  wird  die  im  Nachstehenden  angegebenen  Ab- 
messungen verstehen,  wenn  man  berücksichtigt,  daß 
unsere  jetzigen  größten  Kriegsschiffe  eine  Wasser- 
verdrängung von  14  000  t  besitzen.  Das  Gesamt- 
gewicht des  jetzt  fertig  auf  den  Helgen  in  Tsingtau 


mhenden  Bauwerks  beträgt  etwa  8800  t.  Das  Dock 
besteht  aus  fünf  losnehmbaren  Bodenpontons,  mit 
darüberliegenden  Seitenkasten,  durch  welche  die  Pon- 
tons unter  sich  starr  miteinander  verbunden  sind.  Das 
gesamte  Dock  besitzt  eine  Länge  von  125  m  nnd  eine 
Breite  von  39  m.  Die  Höhe  der  Pontons  ist  im  Mittel 
5,8  m,  die  Höhe  der  Seitenkasten  13  m,  so  daß  sich 
die  gesamte  Höhe  des  Docks  za  rund  19  m  ergibt, 
.ledes  Ponton  hat  eine  Länge  von  24,4  m  nnd  ist  durch 
8  Längsschotte  nnd  1  Querschott  in  acht  waaserdichte 
Zellen  geteilt.  Das  Auspumpen  des  Ballastwassers 
aus  diesen  Zellen  erfolgt  durch  zehn  horizontalliegende 
Zentrifugalpumpen,  wovon  sich  in  jedem  Ponton  zwei 
StQck  befinden  und  welche  durch  direkt  mit  der 
Pumpenwelle  gekuppelte  Elektromotoren  angetrieben 
werden.  Das  An-  und  Abstellen  dieser  Motoren  sowie 
die  Steuerung   der  erforderlichen    Schieber  fQr  die 
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PiapMlag«  erfolgt  Mf  elektritchem  Wege  von  dem 
nf  einem  der  SeitHikatteB  U^gradeii  Steoerhaot«  am. 
Der  elektriiali*  Slroai  wild  vm  eta«  laf  das  I^ande 

lieirendeii  SSentnle  f«1ief«rt  WtdieMB  BnrichtuDK«'ri 

ist  ("!  mSglirh,  (ias  Dock  mit  aafsitzAndem  .Schiff 
innerhalb  zwei  S'.uiiden  za  heben.  Aulier  den  vor- 
stehend erwähnten  drei  Schotts  besitzt  jedes  Ponton 
als  AiuBteifiuigeD  noch  88  (iDerapaaten.   Die  Abb- 


Abbildang  2. 


steifang  der  Seitenkasten  i-rfi  l^t  fbenfall»  durch 
Schotte  und  Spanten,  wrl  l.i'  direkt  über  den  im 
l'onfon  liependeii  t^iicranss'- ifiirii:eii  5h;li  befinden. 
Au  Abbiidang  1,  welche  veranschaulicht^  wie  am 
26u  Febmar  der  letzte  Spant  eingesetzt  wurde,  sind 
die  vorstehend  wiedergegebenen  geweltigen  Ab- 
messnngen  znr  lienti^e  zu  erkennen.  Der  Altaf  dee 
l>ocke  wird  TorMMuehUieh  im  nlebitar  Zeit 
finden ;  gebaut  wird  denelbe  toh 
der  GntehofTnungshütte  für  dae 
iveicha-Marineamt  in  Berlin.  -~ 
Die  neueste»  Kntwick]un>r  der 
amerikanischen  Eisenindustrie 
hat  f»  bekannrllrli  mit  hii-li  ^e- 
bracht,  daß  die  dortigen  Walz- 
werke ibre  BentabiMtit  mehr 
Mf  Maatenenengung  all  auf 
TWh&ltnism&ßig  nohe  GewiMe 
aaa  kleineren  Anftrlgea  n 
frftnden  radheo.  Dleaw  Uai« 
•tand  Bowobl  alt  daa  hlofig 
vorliegende    Bedärfnis  nacn 

schneller  Lieferung  vi>n  Kisen  ud  Btlbl  hat  den 
Anstoß  zw  HrrichtuDg  großer  LagerbSnser  gegeben, 
<iir'  mit  ihren  t,'r ulit-a  Abmessungen  un''.  ihren  auf  das 
beste  eingerichteten  Transportvorriclitungen  nicht  nur 
die  Aufbewahrung  enormer  Vorräte,  sondern  auch 
dem»  beqaene  nnd  billige  Haadhabnaggeatattan.  ISinea 
d«r  aeoMlw  ud  gt96&a  ' — 

llr 


awei  Blocke  ein  und  hat  la  di«  Liaieo  der  Pennsjl- 
Taaia»  «ad  der  C.  B.-  nnd  Qn^EtNabalMiea  «nmittelbar» 
AnadklaO.  Die JjtfjMkum  tSaü  gm  is  BiMskw 
ilrutliei  migiBfthH  md  dleaen  twB  Aiifbewalirai  tcs 

Konstruktionseiaen,  Grobblechen,  Stabeiaen,  Randeisen 
und  Maschinen,  während  .Schwarz-  und  verlinkte  Bleche, 
Kesselrohre  nsw.  ?Nwip  eine  ganie  Keihe  von  Speiial- 
erzeugniasea  in  einem  andern  Wareoliaas  in  der  Mil- 
waukeeavenne  untergebracht 
sind.  In  dem  nördlich  von  der 
16.  Straße  gelegenen  Waraa- 
haaa  lagern  Grobbleche  nnd 
Stabeiaen  allw  Grüßen.  Die 
fMaa  Hiiaba  diww  flnbiidai 
wird  von  Laafkna«*  be- 
strichen, so  daß  jedes  beliebige 
Stuck  mit  größtmöirl icher  Ge- 
schwindigkeit in  Wagen  ver- 
laden oder  nach  den  verschie- 
denen Werkzeugmaschinen 
(Scheren,  Lochmaschinen  usw.) 
transportiert  werden  kann.  Der 
Vorrat  an  Grobblechen  nmfaflt 
über  572  Größen  nnd  etellt 
nach  den  gemachten  Aggab» 
das  größte  Lager  der  v^TeÜ 
dar.  l)ie  östlich«  Seite  dipsp^ 
Lagerhanses  stößt  an  die  renn-^ 
■vlvania-Eisenbahn,  von  wel 
ciier  aus  ein  Anschlußgeleise 

|}uer  durch   die  ganze  Breite 
es  Gebäudes  fahrt,  (.'ber  die- 
aem  Geleiae  laufen  iwei  Kran» 
I»      von  je  i),14  m  Spannweite 
10  t  Tragkraft  i  aaßerdem 
aoah  VofriiditaBfn  t<  ' 
um  in  ajeben  tnf  rineo  iwaitaa 
Qeleis  außerhalb  des  Gebäudes 
stehende  Wagen  verladen  za 
kt'inneu.    In  der  Mitte  des  (ie 
baude«  steht  eine  6  7  ni  hohe 
Schere,  welche  von  einem  Weatingbonse  -  Motor  von 
&0P.  S.  betrieben  wird.  Daa  Schwungrad  wiegt  3175  kg 
nnd  macht  270  Umdrehungen  in  der  Minute. 

Daa  afidliobe  Warenhan«,  welches  bei  73  m  Läng» 
68  m  breit  iat,  dient  für  die  Aufbewahrung  von  Ban- 
werkaeiien,  walabea  Ihaliob  wie  in  dem  aadam  Oa^ 
blöde  nach  0iO6n  fBordaat  nad  gelagert  Dia 
Fllaba  diaaea  OabtadN  wird  tob  viar  alaktriadM» 


AbbUdaag  B. 

Laufkranen  bestrichen,  deren  Bahnen,  wie  aus  Abbil 
dung  2  ersichtlich,  rechtwinklig  zu  dem  Ansrhluli- 
L'elii"ie  an  >Jie  i'erinsi\ Ivaniababii  liet'^n-  l>ie  Lacer 
enthalten  nicht  nur  die  üblichen,  Bondcrn  auch  die 
seltener  verlangten  Profile,  wobei  rnan  vun  dem  Ge- 
danken ausging,  jedes  im  modernen  Eisenkonstniktionfl- 
bau  benötigte  Profil  vorrätig  zu  haben.  Da  die  leich- 
teren Stflcaa  aimtliob  aatar  Daah  lagam,  iat  dafBr 
gesorgt,  daft  dar  Klafar  ai8gliehit  voaäMea  Valarial 
ist  vaa  der  Firma  J.  T.  Ryeraon  &  Son  in  Chicago  |  erhält.  Die  ganze  zu  bedienende  Fläche  ausschließlich 
aa  dar  16.  Straße  errichtet  worden  („Iron  Age**  vom  :  des  an  das  Gebinde  anstoiknden  Lagerplatxea  beträgt 
l.  Jaai  1906).  Dia  Anlage  (Abbild.  2  aad  8)  aimait  (  8878  qn.  Die  Kraaaalaga  baafeebt  au  swd  grefiaran 
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Brücken  von  21,9  ni  und  lH,'j  m  and  zwei  kleineren 
Brückfii  \on  -Ifi  III  Sjianiiwfite.  Die  Kratihaliiien 
haben  taiutlich  eine  Läuj^e  von  73  m.  Die  Geschwindig- 
keit d(>r  Krane  betrögt  122  m,  die  Hubgeschwindigkeit 
bei  Toller  Belaatnng  10,7  m  in  der  Minute.  Im  nn- 
Buttelbaren  Anschlä  u  it»  W«renhMU  befindet  «ich 
«a  IjÜ  Ol  liaupv  uAberdMhtor  LunmUti,  dar  licb 
vn  da  Odtu«  dw  PaaMylTniabibn  Ui  aa  die 
BoekwallatraBe  erttreekt  ond  auf  teia«  gaasen  L&nge 
TOB  «{a«in  Kran  tod  80  m  Spannveite  b««trichen 
wird.  Auch  in  dieien  Lagerplatz,  welcher  zur  Anf 
hewahmng  Ton  schweren  Trägern,  Winkel-  und  U-Ei»en 
lieDt,  mfindet  ein  Anschlußgeleist'  der  Pennsylvania- 
bahn  ein,  so  daß  die  Uandnabnng  des  Materials  anf 
ein  Minimum  reduiiert  wird.  Zwischen  diesem  Lager- 
raam  nnd  der  16.  Straße  liegen,  den  halben  Block 
westlich  Ton  dem  ueaen  Warenhaus  einnehmend,  die 
WerkitIttaB  aad  Lifwplitie  Ar  die  Aafbavaluraaf 
bmr  SMdw.  Die  WeiltiHlteB  liad  mit  Sakerea, 
KraiMScen  luw.  nt  aasgeriUtet  Der  Traneport  dea 
Materiw  erfolgt  durch  B^Utiscbe  und  Krane. 

I'ip  l'hilaiielptiifi-  nnri  Reading-Eisenbahn  hat  »eit 
einer  ileihe  von  Jahren  sorgfUtice  Untennchnngen 
Mardie 

Pn—h»  rm  eMUaaenbrOehMi  1»  IImmMui* 

betrieb 

ngaataUt  Die  dabei  befolgte  Methode  bestaad  darin, 
ia  FaUe  einae  Scbieaenbrnenes  einen  Teil  der  Schiene, 
an  valeham  die  maagalhafta  BaaoliaffaBliatt  «ikaaabar 
war,  Atr  Prfifangsanetalt  der  OeaeHtehaft  aater  Bei- 
fügung einiger  .\ngaben  über  Fabrikation  und  Be- 
aDipmchoD)^'  di-r  betreffenden  Schiene  zu  überweisen. 
In  der  Priifunjrsanstalt  wurde  alsdann  die  mutraaüliche 
IrsBch«  cifs  Schienenbrnches  festgestellt.  I  ber  die 
Ern'bniase  dieser  rntersuchun^t^n  li;it  R,  .Job,  ("he- 
miker  der  Philadelphia-  und  KeadiDg-EisenbahngeKell- 
ichaft,  im  Juni  dieses  Jahres  in  Atlantic  City  vor  der 
Aaari'aaa  Sooia^  for  TesUn  g  M  ateriala  bericbtet.  Nach 
aalaaa  AasfUtiaacen  ist  der  Brach  tvm  Schienen 
hl  waaaatUahaa  folcaiideiB  Uiaaehm  aaaaaehnihaii : 
t.  Laakarliildniifefl  rai  Stahl;  2.  Oegeawart  einer  be- 

tri^rhtlirlien  Men:re  von  Gaslilftsen ;  'i.  iiVKTTnal^i^e 
Seigemng;  4.  grubkurnjge  Struktur  und  &.  raahe  Be- 
handlung. 

In  dem  ersten  der  genannten  Fülle  ist  der  Fehler 
bereits  an  dem  Aussehen  der  ah[;el)rochenen  Schienen- 
enden  mit  ihren  anverschweiljten  Bruchflächen  deut- 
lich anerkennen,  und  wenn  nian  ein  Probestück  poliert, 
•e  wird  die  Aaadeliaang  des  Lunkers  auch  ohne  Aetzung 
aiehtkar.  Dar  Stahl  aeigt  eine  rissige  Beschaffenheit, 
Um  ^^nTT*****  La^n  blittem  laicht  u  oder  aathrediaa 
bei  verhlttadtmäßig  geringem  Draek.  Der  FeUer  naeht 
f'u-h  in  ]i>T  Regel  schon  nach  sehr  kumer  Bctriebsseit 
bezuerkijar;  er  ist  meistens  auf  den  Umstand  /.urOck- 
mfnhren,  dali  der  verlorene  Kopf  des  Bloi^kes,  aas 
welchem  man  die  betreffende  Schiene  hergestellt  hatte, 
nirht  reicliliih  L'enug  bemessen  war.  Eine  .«iolche 
Schiene  stammt  fast  immer  ans  dem  Kopfend«  des 
Blockea  and  wM  im  Aar  Bagel  die  Fallprobe  nicht 
bestehen;    wenn  man  daher  den  Walzwerksbetrieb 

Enan  fiberwacht  und  damf  aiebt,  daß  das  Frobestiick 
r  die  Fatlprobe  inner  Ton  dmi  oberen  Snde  dee 
Bleekes  genommen  wird,  so  werden  Biteha  infolge 
von  Lunkerbildangen  im  Stahl  verh&ltnitmäßig  selten 
eintreten.  Ein  Fenler  dieser  Art  ist  äußcrat  gefähr- 
lich, da  er  leicht  in  einem  Bruch  unter  geringem 
Druck  fiihrt,  es  ist  demnach  auf  Hine  Verhütang  des- 
selben der  größte  U  t  rt  711  Ic^^i  n. 

Der  am  häufigsten  vorkommende  Fehler  ist  bei 
dem  heutigen  Walzwerksbetrieb  die  Gegenwart  ein^r 
tbermAfiifaD  Menge  Ton  Oasblasen.  Die  hiermit  be- 
haflato»  Sähiaaail  brachen  selten  nach  sehr  kurzem 
Batoiah,  aa  aai  dnu,  daß  die  Anadehnnng  der  Gaa> 


bUsen  «jinc  ganz  aimorm  große  ist,  man  kauu  aber 
diesen  Fehler  gewöhnlich  daran  erki  ii t;eii,  d&li  wisse 
Teile  der  Schiene  allmählich  heruntergearbcMtet  werden, 
wiihreod  gleichzeitig  ein  „('berfließou"  dt«s  Metalls 
an  den  Seiten  des  Schienenkopfes  stattfindet.  Man 
begegnet  in  diesem  Falle  oft  Klagen,  daß  die  frag- 
lione  Schiene  „zu  weich"  sei  oder  aahlraicha  »waiima 
Stellen"  habe.  Die  Analysen  zeigen  in  diaaam  VUta 
aber  hiafig,  daß  das  Metall  nicht  weicher  ist  als  das- 
jenige der  dsnebenliegenden  Schienen;  beim  Polieren 
und  Af!t;^f  n  cin-  s  Probrstückos  ergibt  sich  alsdann,  daß 
der  Stahl  undli  lit  ist.  lias  beißt  (iiusblusen,  Schlacke 
und  andere  fremde  Km-ii  liliisse  ontbalt,  die  ein  i^Tünd- 
liebes  Aneinan<lt'rM'liwfii>tn  des  Materials  verhindern 
nnd  eine  Anzahl  Riise  crzpii>:(  ii.  die  ein  Gleiten  der 
nnverschweißten  Flächen  unter  maßigem  Druck  ge- 
statten und  schließlich  zn  einem  Bruch  führen.  In 
einigen  Fiilen  war  diaae  fiaaohaltuüieit  der  Sehieae 
aal  dia  Oaganwnrt  Tm  ScUaeka  nndihyden  im  Stahl 
mriakaail&M,  maiatana  ahar  «ar  ale  einfach  die 


Folge  dea  Vorhandanaalna  von  Otsblasen,  wogegen 

n^ir  verhältnismäßig  geringe  Men^pn  vr,n  SeUaoEan 
und  Oxyden  nachgewiesen  werden  konnten. 

Die  Form  der  Schiene  hat  nach  den  diesbezüg- 
lichen l'ntersnchungeu  der  Fhiladelphia-  nnd  Reading- 
Eisenbahn  auf  dir  I'ü'tnclisdauer  dersclf  rn  «inen  ver- 
hältnismäßig geringen  Einfluß.  Wesentlich  ist  aber 
das  Vorhandensein  einer  gleichmäßigen,  feinkörnigen 
Struktur,  durch  welche  der  &rad  des  YerscbleiAaa  nnd 
die  Neigung  zum  Brach  trermindert  wird.  Laldar 
kann  aber  der  in  baaaf  aaf  Kon  nnd  ZaaaanaeB- 
aetating  vorztiglichsta  Stahl  verdorben  werden,  aobald 
dersellip  infidgp  fehlerhafter  Behandlung  undicht  wird. 
Denn  wenn  ein  bi'trächtlicher  (irad  von  Undichtigkeit 
in  der  Schiene  innerhalb  einer  Entfernung  von  etwa 
6  oder  12  mm  von  dem  Kopf  oder  Seiten  der  Schiene 
vorhanden  ist.  so  wird  dieselbe  fast  unfehlbar  bei 
schwerem  Betriebe  versagen,  auch  wenn  Zusammen- 
Setzung  ond  Walarer fahren  sonst  einwandfrei  gewesen 
sind.  Seigamag  des  Stahles  bildet  verhältnismäßig 
selten  die  Ursuhe  Ton  Sohienenbrfichen.  Dieselb« 
kann  eintreten,  wann  die  filoakanden  nicht  rcnehiifla- 
mäßig  abgeschnittaa  wardaa,  oder  wann  die  innen 
noch  in  nassigem  Zustande  befindlichen  Blöcke  zn 
lange  im  Ofen  bleiben.  Wenn  man  aber  die  Probe- 
stücke ans  dem  Ko|iftMiif  de:^  Hlockes  nimmt,  so 
werden  starke  Seikreruntcni  cntiialleiide  Schienen  durch 
die  Fallprobe  entdr  kt.  S'  ln^'n'  nlirschädignngen  infolge 
rauher  Behandlung  kommen  ziemlich  oft  vor.  Der 
ursprUngliebe  Riß  Rann  entweder  im  Walzwerk  Inden 
Richtpressen  oder  beim  Verladen  in  die  Eisenbahn- 
wagen entstehen,  wi  nn  man  die  Schienen  aus  einer 
Hfiha  ran  6  Faß  and  dadibar  aaf  andara  Sehiaaatt 
haraUhllen  llflt;  ehanao  kaaanrt  aa  baim  Aoaladan  dar 
Schienen  vor,  daß  dieselben  ans  betrlehtliebea  Hifhan 
anf  den  Boden  geworfen  werden.  Eine  sorgfUtIga 
Beaufsichtigung  des  Betriebes  leistet  auch  hier  me 
besten  Dienste.  Ein  durch  Torgängige  rauhe  Behand- 
lung' dfrSrhiene  veruri-a  liter  Bruch  ist  leii'ht  rrki'nn- 
bar.  Er  beginnt  gewohnlich  in  einer  Kichfung  ijuer 
zum  Schienenfuß,  setzt  sich  alsdann  eine  kurze  Strecke 
in  den  Hals  der  Schiene  fort,  verläuft  entlang  dem 
letzteren  bis  zu  Längen  von  6  Fuß  und  mehr,  und  die 
Sehieae  brieht  achlMfilich  darcb  dea  Koof  hindurch 
ah.  Ein  darartigar  Bmeb  fat  daher  T«n  etaam  Brach 
infolge  Lnnkerbildang  deutlich  aa  aataxaahaldaa,  d* 
in  letzterem  Falle  die  anTersohweiBtea  BkoddUhan 
sich  mehr  oder  waiügar  panllal  dam  SdiieoanpralU 

erstrecken. 

Am  Si  hl  iß  seines  Vortrage«  fa^t  Kuh  seine  mit 
amerikanischem  Scliieneniiiatrriiü  ^'i-ma  :liten  Erfah- 
rungen wie  folgt  zusammen  ;  Bi  i  dim  heutigen 
starken  Verkehr  werden  die  meisten  Schienenbrücho 
durch  undichte  Beschaffenheit  des  Stahles  verursacht, 
ein  Fahler,  weloher  bei  den  in  fräherer  Zeit  her- 
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pcHti'llti'n  Srhienen  vcrtmitiii'^Tiiäßigf  selten  war.  Tn- 
zweiü'üuift  iiat  man  im  \\  alzwerksbetriebe  in  'ieii 
letzten  Jahrzehnten  Fortschritte  gemacht  und  liefert 
flill  fciakörDigeres,  gleichmäßigeres  nnd  gomit  auch 
sKherei  and  dem  Verschleiß  besMr  widerstehen  des 
Material,  vorausgesetzt,  daß  das  Metall  ^«bt  ist.  Un- 
fliokliolMnraiw  aind  aber  in  ktatarar  fienebang 
«ToltB  BSefaeliritte  genaelit  worden,  welebe  dnnMf 
hinzadenten  scheinen,  daß  die  Restrehnn^en  der 
Werke  mehr  auf  die  Maasenerzeu^ng  all  auf  Ver- 
bMMrnng  dar  QnaliHt  geridrtat  aiad.  Bahtt$n. 


B»k«lMaerzeaf  eng  der  Tereinigtea  StattttB 

Im  ersten  Halbjahr  190S. 

Die  Koheisenerzeagang  der  Vereinigten  Staaten 
im  ersten  Halbjahr  1906  betrag  nach  den  Ermittlungen 
der  American  Iron  and  Steel  Atiociation  1184X780  t 
«tHiber  8  466  778 1  irnnraitea  Halbiahr  aad  8804218 1 
im  eraUn  Halbjaltt  IMM.  DtaZnuibm  batrifidabar 
gegenibar  dam  twaitan  Halb|abr  IMM  9886018  t  nnd 
^genflber  dem  rritpn  Halbjahr  lfX)4  :<037  57n  t.  Die 
im  Terflossenen  Halbjahr  erzielte  Erzeut^ung  ühertrifit 
alle  frtfheren  Leistungen  nnd  ist  groUer  als  alle  vor 
dem  Jahr«  1898  erreichten  .fahre'pnHi'.iktionen.  In 
den  oben  genannten  Zahlen  l^t  au  h  die  Mulzkithien 
roheisenerzeugung  eingeschlossen,  welche  sich  im  ersten 
Halbjahr  1905  auf  173  240  t  stellte  geirenüber  126160  t 
int  aweiten  Halbjahr  1904  und  216770  t  im  ersten 
Halbjabr  1904.  Die  VorriUe,  welche  sich  am  30.  Juni 
U06  noab  anrarkaaft  in  daa  Bänden  der  Warka  oder 
ihrer  Agantan  oder  in  daran  VarfUgnng  in  den  Wairaat- 
lagern  befanden,  beliefen  sich  aar  488004  t  gegenüber 
41BS33  t  am  31.  Dezember  nnd  aS82'2H  t  am  BO.  Juni 
1904.  Die  .\nierican  Pig  Iron  St.  i  Warrant  Com- 
pany hatte  90  322  t  in  ihren  Lagrrn,  wumui  &>  i'29  i 
den  liet'f rnili-n  Werken  tri-f-.nricn,  während  sirli  .'i;*.si),3  t 
in  anderen  Händen  befanden.  liechnet  man  diese  za 
den  oben  erwähnten  488004  t  hinzn,  so  ergibt  sich 
ein  (üeiamtvorrat  von  547  897  t  gegen  453585  t  am 
81.  Dezember  1904.  Die  Zahl  der  am  30.  Jani  1906 
in  Batriab  baflndlicban  Hoobfifan  atallta  aidi  «nf  SiM, 
wthMA  an  81.  Daaambar  1904  961  nnd  aa  00.  Jvui 
1904  916  Hirn  nalar  Fanar  ataaian. 

Dl«  «kktrlMhen  Babnen  DavtsoUlMi«  la 

Jahre  1901. 

Die  Elektrotechnische  Zeitschrift  gibt  in  Heft  28 
vom  LS.  Juli  1905  eine  ijtatistik  der  elektrischen 
Babnan  Dantaeblaads,  dar  die  folgenden  Angaben  ant- 
DOnunen  aind: 

Die  Streckenlänge  hat  gegen  das  Vorjahr  um 
nud  100  km  zugenommen  und  beträgt  am  Schlüsse 


de»  BerichtijahreB  rund  3800  km.  Die  .\nzahl  der 
Trir-liwacen  i>t  üui  H^'J  Stück,  d.  h.  von  8702  auf 
I  'M'M,  gestiegen.  Diese  Zunahme  ist  nicht  proportional 
I  derjenigen  der  Streckenlänge,  so  daß  also  der  durch- 
j  Bchnittlicbe  Verkehr  auf  den  bisherigen  Strecken 
stärker  geworden  iat.  Dia  Oas&mtleistung  der  fflr  den 
Bahnbatiieb  av  Varflguf  atabandaa  luachinen  hat 
im  Bariebtqabr  nnr  wantg  nnd  swar  mm  etwa  1,5  "/o  »• 
genommen,  etwas  mehr  dagegen  die  OesamtleistDog 
der  zum  Bahnbetriebe  dienenden  Akkumulatorenbatte- 
rien, welche  am  1.  Oktober  1904  den  Betrag  von 
89809  KW  anfwie«.  Die  geringe  Zunahme  der  Ma- 
schinenleistung  erklärt  sich  dadnrcli,  dali  die  Straßen- 
bahn Hannover  dieses  Jahr  nnr  455.Ö  KW  gegen 
10068  KW  im  Vorjahre  verzeichnet 

Die  Betriebsart  der  Hahnen  hat  sich  gegen  daa 
Vorjahr  nicht  wesentlich  ge&ndert.  Die  Straßen- 
bahnen aind  weitarhin  baatraMi  daat  anwiitaebafUiaban 
Batrieb  mit  nntarirdfadM«  StroaattlIhtnngaB  nnd  mit 
Akkumulatoren  gegen  den  billigatan  talaail  Ober- 
leitiingsbetrieb  umzutauschen.  Sogenannter  gemischter 
Betricli,  und  zwar  Oberleitung  und  Akkumulatoren, 
b(«tfht  allein  noch  in  Dresden,  Oberleitung  in  Ver- 
biipiiHiL'-  mit  streckenweise  geführter  reiner  IJnterleitnng 
befindet  »ich  in  Berlin,  Dresden  und  Düsseldorf.  Die 
Betriebssicherheit  der  Unterleitnng  läßt  im  Vergleich 
znr  oberirdischen  Stromznfühmng  immer  noch  n 
wünschen  äbrig,  so  daß  ihr  Ersatz  durch  die  letzt- 

Suanla  wobl  nnr  noch  eine  Kraga  dar  Zeit  aaia 
rfte.  Zweipolige  Oberleitung  beaitrt-abaakaavaiaa 
KOnifreberg  i.  Pr. 

R«iner  Akkamnlatorenhetrieb  besteht  bei  StraBen- 
bahn»>n  mir  noi-h  auf  einer  4,2  km  langen  Strecke  in 
Brem»  rhiifcn.  Auf  Bahnen  höherer  Ordnung  dagegen 
hat  der  Akkiiratilatorenbetrii-b  siih  behn^ipti-t.  stellen- 
weise sogar  anggedehnt.  So  wini  die  Lokalbahn 
Ludwijfshafen - Mundenheim  nach  wi,'  vor  und  zwar 
nunmehr  im  zehnt«o  Betriebsjahr  mit  Akkumulatoren- 
wagen betrieben,  nnd  die  königlich  bayrischen  pfälzischen 
Eisenbahnen  führen  hente  oen  Aunmnlatoranbatriab 
anf  labn  Teilatraekan  ibraa  Baaiika.  Dar  i^aielw 
Betrieb  iat  anfdanHanptbalmHiiiattAaiAMf—Oaaaarta- 
haniea,  Karlsmba— utaban  nnd  Draaden— Coeaebande 
snm      il  jir  iheweise  eingerichtet. 

Strumzulfiituni;  mit  „dritter  Schiene"  besteht  auf 
der  Haujitiiahn  Berlin  iiroß  Li:?lit(  i  felde  (Ost)  und 
auf  der  Hoch-  und  UiitiM  tiruiidbahii  Berlin;  auch  die 
Schwebebahn  HLiriiiPii  KllirrfcM  benutzt  neben  der 
Fahrschiene  eine  eiserne  Schiene  als  Stromzufühning. 

Über  die  „gleislosen  Bahnen"  wird  berichtet,  daS 
nach  Überwindung  der  Kinderkrankbaitan  die  iMatisaB 
Betriebe  taebniaeb  ihren  Zweck  erftUan.  Ob  aia  cGaa 
aaab  in  wixtaebaftUobar  Baaiabnur  tan  waidan,  aai 
almwartan.  Soweit  die  iMatabandan  Babnan  diaaer 
Art  ea  erkennen  lassen,  könne  es  bei  diesen  wohl  an- 

fenommen  werden.    Die  nachstehende  Tabelle  zeigt 
ie  historische  Entwirklnng  des  elektrischen  Babn- 
betriebes  in  Deutschland  seit  dem  Jahre  1896. 


l.AefMl 

i.a«pt. 

1.  ist*. 

1.  aapt 

i.  Okl 

L  OkL 

1.  Ohl. 

1.  Okt. 

1  laaa 

laif 

liaa 

taaa 

laao 

laat 

laaa 

iiaa 

lao« 

Hanptzentren  fUr  elektrisch« 

42 

56 

G8 

88 

113 

125 

134 

140 

Streckenhin^e,  km  •  .  •  . 

582 

957 

1  429 

2  048 

:i  099 

3  692 

3  791 

854 

1355 

1  939 

2  812 

4  2  .">4 

4M8 

5  151 

r>  500 

5  670 

Motorwagen,  Stück  .... 

1571 

2  256 

3  190 

1  :m 

6  994 

7  290 

H  Sß.') 

8  702 

9  034 

Anhängewagen,  Stück    .  . 

989 

1601 

2  128 

H  i:j8 

3  962 

4  967 

5  9.-)! 

6  190 

6  477; 

Leistung  der  elektriloben 

Maschinen,  KW  

18660 

24920 

83388 

52  609 

75808 

108021 

120776 

138161 

133828 

Laistnngder  für  Bahnbetrieb 

rarwandaten  Akknmnia- 

6118 

18888 

16880 

96681 

80068 

88788 

8880» 
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IlMtsioherheit  Terzfnktor  Elsen-  und  Stahlwarpn. 

In  der  Z«iUchrift  für  Elektrochemie  berichtet« 
Dr.  J.  Ssirmav  unter  dem  2.  Juni  d.  J.  über  Vergleicht- 
Ttmehe  mit  Eiien-  nnd  Stahl  waren,  die  aaf  neißam 
bwr.  aaf  elektrolvtitchem  Vfeg»  veniakt  worden 
«■Mk  Di«  Vmane  bMMgaa  mA  uf  DaehUeche, 
•dmMeiMn«  Bohre  lowl«  Ihen-  «il  StaUMhte. 
Die  bei  der  Untertachong  erhaltenen  Ergebnisse  faBt 
der  Verfasser  wie  folgt  sniammen:   Die   L  berlegen- 
lieit  elektrolytisch  versinkter  Eisen    un  i  Stahlwaren 
den  heißverzinkten  gegenüber,  sowohl  liei^dsrlich  des 
mechaniflohen  Verhaltens   als  auch  betreHs  der  Ein- 
wirknag  der  Atmosphärilien,  wurde  überzeugen  i  nach- 
nwiaMB.    Während  bei  der  Ueißverzinknng  infolge 
OST  nnTermeidlichen  Unreinkeit  des  Zinkes  Verhältnis- 
mäßig  große  Zinkneagen  «afgetrageo  werden  müssen, 
iB  AoäsioliwrlMil  m  TnUnHii  «nflcl  «a  viel  ge- 
ringerer ZiakaMendilRg,  elekmfytisdi  bewirkt,  um 
die  Oegenstände  vor  Rost  zu  schützen,  infolge  der 
Reinheit  desselben.    Die  große  Zinktnenge  und  die 
rngleinhmäiligkcit  des  f1hör7.i]t,'i>>t  beim  HeiOverfahren 
beeinträchtigen  die  feste  Hultbarke it,  und  da  sowohl 
Bleclio  ;iU  Uuhre  nnd  Dräht«  bei  (iebrauch  mechanisch 
verarbeitet    werden,  wobei  der  Zinkübersag  leidet, 
findet  ein  vorseitiges  Rosten  der  bearbeiteten  Stellen 
statt   La  letster  Zut  versachte  man  diesem  (^lielstiimlp 
durch  dia   M^^inatS  Wischverfahren,  speziell  bei 
DnhtraniBknniK»     itaun.  Maa  sMito  aaidaroh  an 
Ziak  lad  «ndute  «Jim  grtfim  CHauduulfllf^kett  «nd 
Haftbarkeit  dee  ÜbemtgM,  aber  adkr  anf  Rosten  der 
Roataicherheit,  wie  die  ehemiaeheB  Versache  dargetan 
haben,  wonach  die  von  erstklaasigeu  englischen  und 
»merikaniächen  Firmen  bezogenen  Wiachdrähte  sbsolat 
keinen  Si  hutz  c'e??'!  atmosphärische  Einflüsse  bieten. 
Infolge  des  (lebrauches  von  Salmiak  und  Chlorzink 
bei  der  Heißverzinknng  korrodiert  der  Überzug  bei 
aieefaaaiacher  L&diernng,    und    die  eingeschlossenen 
Cblomlt«  bewirken  in  solchen  Fällen  ein  Rosten  von 
iaaen  naeb  aofiea.  Wann  woach  dia  gr«fiaB  Ziok- 
•engen,  trots  der  daria  anflnUaBea  VavalalMHaa.  da* 
darunter  beflndliebe  Eisen  Tor  Rost  anch  für  lingere 
Dauer  schätzen  würden,  bewirkt  dieser  Übelstand  vor 
ricr  Zeit  fin  Verro;  tcii  de«  Eisen»  mlrr  Stahls,  obwohl 
•lip  vortjeschrieliene  Tauchzeit  und    -/iilil  einwandfrei 
crrfirht   wird,      Kigontiinilich    ist    der  M'int'el  füier 
einwandfreien  Verzinknng  des  Uohrinnern  gerade  bei 
solchen  AbmesKungen,  die  zumeist  in  (iebrauch  kommen. 
Die  ilbe  geschmolzene  Zinkmasse  kann  nicht  so  rasch 
wie  notwendig  das  enge  Rohrinnere  ausfüllen,  daher 
arUirt  aieb  das  Vorkommen  bloß  einaelaer  Streifen 
■ad  aialailtiai  Klnmpchen,  so  dafi  diaaa  Rohre  im 
baan  tM  reatigar  aiad  und  frilkar  lagmnde  gehen 
als  Soliwamokra,  deaea  daa  Oxvdnloxyd 
Ar  aiaiga  Zail  Safavta  biatat. 


gewonnen.  Die  nachstabaida  Zoaammenstellang  (Ta- 
belle I)  zeigt  die  EraaBgavg  aller  Aztaa  Tan  8UU 
seit  dem  Jaore  18&4. 


m«  SlahlMutrlc.* 

über  die  RoheisenerzenEruni^  Knnailii^:  im  Jahre 
1904  ist  In  Heft  8  des  laufeuden  .laliruangs  .S.  37G 
berichtet  worden.  Am  31.  DezenittT  lU'H  waren  in 
Kanada  15  Hochöfen  vorhanden,  vi  n  di'nen  8  unter 
Feuer  standen.  Von  <ieD  ^'eiüitinter.  15  (ifen  sind  10 
für  den  Koks-  und  ö  für  den  Holzkohlenhetneb  gebaut. 

Die  Oesamtersengnng  an  Stahlblörken  und  -Form- 
luA  atellt«  aich  im  Jahre  1904  auf  151 165  t  gegen 
MitiS  t  im  Jahre  19US,  entspraeliaDd  einer  Abnahme 
vaa  889B8  t  Jta  baidrn  Juiao  wordaa  Baaiemer- 
aad  HartittatalilUMha  ud  •famgirft  haigaatollt;  fait 
dar  «aamta  KarttaataU  waida  aaf  baattebaa  PMtar 


AoMriflaa  Iraa 


Jahr 
1894 
1895 
1896 
1897 
1886 
189» 


26  096 

17  272 
16  2Ö6 

18  694 
21886 
88808 


Tabelle  1. 

Jahr 
1900 
1901 


1902 
1908 
1904 


28  954 
26601 
184960 
184418 
161 166 


Die  Erzengaag  dar  Walnrarka  iat  aaa  TäbaUa  II 

ersichtlich. 

Tkbdla  n. 

Jahr  t  «Akf  t 

1895  ...  .   67464  1900  ....  108801 

1896  ...  .  76944  1801  ...  .  118780 

1897  ...  .   788BS  1908  ...  .  164080 

1898  ....    !H  7m  1903  ....  131  688 

1899  ....  112412  1904  ....  182  019 

Die  Enengong  tob  Beatemer-  und  MartinstaU* 
sohteaan  iat  Jahre  1904  atallta  üek  aa(  86706 1  gagaa 
1S68  t  iai  Torjahr;  ferner  wurden  enenfrt  454 1  mn- 

eisen,  4491  t  geschnittene  Nm2;p1  nnd  Siri2  t  Blerhe. 
Am  31.  Dezemoer  1904  waren  in  Kanada  insjjesamt 
is  Wiilzu-rk«  und  Stahlwerke  vorhanden.  Hiervon 
stellten  2  nur  Stahlformguß,  5  Bessemer-  oder  Hartin- 
stahl sowie  Walzerxeugnisse  un  l  11  nur  Walserzeng- 
nisse  her.  Diese  Werke  verteilen  sich  anf  die  ver- 
schiedenen Reviere  wie  folgt:  Neu  -  Schottland  3, 
Qaebeo  5,  Ontaho  9  nad  Naa-Brannschweig  1.  Fener 
sind  in  Kanada  drei  Wariw  in  Bao  begriffen,  wlhraad 
die  Erriohtnag  van  nooli  awai  waitarMi  Warkaa  ga« 
plant  iat   


EIsen-Einfahr 
Einfahr. 


*  Annaal  SUtistieal  Report  of  tke 
id  Staal  Aaaaaiatioa. 


Alteisen  

Roheisen  ...  -  

Eisenguß*  .  .   

Schmiedestücke*  

Schweißeisen  (Stab-»  Wiafcal-, 

Profil-)  

Uandeisen  und  Höhreustreifen . 
Bleche  nicht  unter  '/s  Zoll .  . 
Desgl.  unter      Zall   .  .  .  . 

WafidralU  

Drahtrtifta  

Sonst.  Nägel,  Holzschrauben, 

Nieten  

Schrauben  und  Mattara  . 

Schienen  

Radiiitze  

Radreifen  und  Achsen     ,   .  . 

Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 
nicht  besondara  geaaaat  .  . 

Stahlhalbzeog  ....... 

8tahlgaA*  

SuhlMbaakdetMelta*  .  .  .  . 
!  Stahlatlba,  Winkel  nnd  Profile 

1    aaßar  Trigem  

I  Trigar  


L  d.  Moaatcn  Jan.  b.  Juli 


Im  Wnrta  Ton  £ 


1804 

ISO» 

«ea* 

11147 

80313 

15934 
68340 
1103 
881 

62947 
7552 
24598 
18118 
18864 
17880 

49244 
7637 
27081 
10061 
88081 
81894 

806« 
3127 
21817 
6ft3 
2817 

BOSO 

2050 
24509 
790 
2364 

66668 
884616 

61062 
819445 
1842 
5844 

47242 

76086 

29581 
64613 

781897 
4844804 

,  748166 
4077777 

•  Tdr  1805  aiaht 


aa^iafttbit 
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Btftfwi$  und  MHntrt  MiUtOmigtm, 


9B.  Jahrs;  Nr.  16. 


Aotfnh  r. 


1 

L  a.  WoutM  Jaa.  Ik  J«H 

1 

ISS4 

iset 

Alteisen  .      ,  , 

91093 

89323 

492760 

559 Iü8 

SchmiedaitlciEe*  

889 

EiieniTiiB* 

»476 

Schweißeiflen  /SIaIi-  Winkal- 

66973 

78700 

QnßsilAli.  nifikt  IimiiiiA  mn 

88800 

S0571 

virnnnmririrrir,  n        n  » 

884S7 

84160 

806B84 

880461 

86686 

88416 

S  n  n  Kt  1  ifHR    Ml  BAU  kin  h  n  m At  afi  a1 

nicht  httidiiidAn  smmuit 

48408 

39266 

Draht  \ 

1  »rahtfaLirikatr  f 

33664 

21583 
22236 

Biecha  nicht  iinti^r  Va  ZaII 

62227 

79270 

Dm^L  nnter  Zoll 

24949 

80996 

Vnxinkta  uw  BImIm 

884606 

881001 

SnliwanblMliA  bbm  V— i»**— 

»TVH  w  mm  «VAVUHV                T  HSUiHMI 

87811 

88817 

8 

116 

187187 

219686 

ß&ndeisGD  und  R^hrenstrctifra 

20946 

20246 

Anker.  Kettt^^n  Kk^b«! 

16131 

16019 

Köhren  unil  Filtiiip  m  ^ 

»  ^  *v,  II  "  ^    I  LJ  lAn^ll,        ,         ^         ^         ^         ,  ^ 

94748 

60996 

M f  r  IC  1 1  r  n    » ii  ^   (  t ii  Hi«" i s p 1 1  1 

62737 

Nft^cl     IIolxichranlMm  Nietan 

>     "C«  ^                    Vl^MVMa  WMlrmi«  A^tVtVU 

11791 

14466 

SchranbfiB  Mkd  ÜMittam 

* '  VUI        WH    ■IHK   JKMWHfll      «      •  • 

8755 

10408 

B«tt«t«llen  

8031 

8212 

Ilads&tx« 

14611 

18808 

Radreifen,  Ächaen  

Konbweke,  rorgewahte  Blflcke, 

7681 

7188 

8866 

6642 

Stahlguß»  ' 

664 

Stahlschmiedegtücke*  .... 

1307 

Stnhlstäbe,  Winkel,  Profil«  . 

67466 

85600 

87068 

88081 

Fabrikat«  von  Eisen  o.  Stahl, 

akht  batoodin  fMüiat  .  . 

82028 

88686 

Insgesanit   Eisen  und  Eisen- 

1979267 

2191299 

18488084 

18118888 

Dh  T«rderWa  4m  8UUm  Ini  Fraer. 

la  allen  HandUahflrn  über  Stahlbebandlunf;;- 
welche  nicht  lediglich  wisgenicbaftlichen  Urtiprung» 
lind,  macht  sich  trotz  aller  gegneriicheu  Restreoangen 
das  Rezeptwesen  breit,  welches  denjenigen  Praktikern 
das  Oeld  aas  der  Tasche  zu  locken  bestrebt  ist,  die 
aioh  AImt  di*  BatuuMÜBiig  dea  StaUaa  aielit  im 
Uaraa  aiad. 

Dia  Praiis  —  leider  nicht  das  GeschSfl  —  ver- 
steht anter  Stahl  ein  kohlenstoffhaltiges  Eisen,  welches 
beim  Abltisi  }icn  riin'  technisch  brain  hbarc  Hiirtc  an- 
nimmt. Dnr  liitir  inaUgebende  Kör|i(<r  i.nt  ulsi>  der 
KuhlenRtdff,  welcher,  wenn  er  nicht  durch  ttinlire 
hurttindo  Stuffe,  wii;  Mangan,  Wolfram,  Chrom  nsw,, 
ersetzt  worden  ist,  hin  tai  etwa  1'  j  "  o  anwesend  sein 
maß,  nni  eine  gute  fiäita  u  erzielen.  Für  geringere 
Ziela  genügen  adlOB  0,8*/b.  Fflr  den  Praktiker  ist  es 
an  aUerbeatan,  «a>B  «r  nur  mit  mögliehat  reinem 
Kohleaitoflhtalu  arbaltat,  wennschon  tutar  Dmatbiden 
dia  Obau  fauMrten  Ei^atsmittal  nicht  in  ▼erachten 
aittd.  Aber  dar  richtig  behandelt«  reine  Kohlenstoff- 

*  Vor  1906  nioht  gatranni  aa^efllhrt. 


•tahl  erfBllt  in  den  allermeisten  Fällen  di«  weitest- 
gehenden Ansprüche. 

Aas  diesem  Grunde  ist  die  n.  a.  von  der  Ber- 

Lischen  Stab  l  i  n  d  nstri  e  in  R«n]«cheid  seit 
Bsen  Jahren  eingeführte  Beieiohnnng  des  Stahles 
nach  dem  Kohleaatofllgehalt  sehr  warm  ra  empfehlen. 
Wann  mam  wMt  mtkl,  da8  Stahl  mitfU*/*  KoDaMtoff 
der  waiehala  wd  dar  mit  1,6*/«  der  bbtaate  fat,  «nd 
daß  der  erstere  Nr.  8  nnd  der  letztere  Nr.  15  nsw. 
genannt  wird,  dann  ist  mun  nnabhkngig  von  allen 
liiiiiti't;  Zetteln  und  weiß  genau,  welchen  Stahl  dv 
NamDiern  <i,  R,  10  usw.  man  zu  w&hlen  hat. 

Damit  sind  nun  freilich  die  am  Einganr  erwähnten 
Schwierigkeiten  nicht  beseitigt.  Der  Stahl  hat  zwei 
Feinde,  die  sich  bei  seiner  Behandlang  einfinden :  die 
Lnft  ond  die  hohe  Temperatur.  Der  SauerstofTgehalt 
der  Gebliselnft  ist  imstande,  den  Kohlenstoffcehalt  nerah- 
'  nmindan.  War  «inan  FaUanhanansaiM  «*  l]6*/s 
KoManataff  in  ein  raebl  nranter  bnanaadaa  Faiar 
j  bringt,  kann  ihn  leicht  mit  0,6  */«  wieder  heransbringen. 
Wandeln  wir  doch  Gaßeisen  in  Schmiedeisen  um,  ledig- 
lich dnrrh  Abmindemng  des  KohlenstoiFgehaltes  vor 
dem  üebliUefener !  —  Die  erst«  Reg«l  also  ist:  wahre 
den  Stahl  vor  der  Luft;  glühe  ihn  mUglichMt  im  wiud- 
loaan  Fener,  dann  behalt  er  seinen  KohlenstoHgehalt 
nnd  bleibt  gnt. 

Der  zweit«  Feind  iet  die  so  hohe  Temperator. 
Geschmolsener  Stahl  hat  ebenso  wie  der  nahe  dem 
SahaialipBnlBt  gabnubta  aia  mbaa»  glinaandaa  Kam 
!  und  bailM  Maa  ZibMtait.  %  «tangC  dIa  Zlhf  gkrit 
erst  durah  dia  maabaaftebe  Babaadlnng,  die  aadi  da» 
Korn  rerfeinert;  ea  ist  dies  der  bekannte  Vorgang 
des  Raffinirreos;  at  cr  e-i  int  ein  Irrttnu,  anzanehmen, 
I  dttb  er  durch  tu  starkes  Erhitzen  seinen  Kohlenstoff 
Terlieriii  muRse.  Hann  würde  der  Stahl  auch  ladif* 
lieh  durch  .Schmel/en  verdorben  werden  können. 

Ist  nun  der  .Stahl  ans  Versehen  zn  stark  erhitst 
worden,  so  kann  man  ihn  einfach  auf  dem  Wege  dea 
Dnrchschmiedens  wieder  in  Ordnung  bringen,  was  dem 
Raffiniaren  antainrieht.  Der  wieder  dnrehgaachaiiadata, 
dadmrak  4no  wieder  gntcaaaebita  —  ramariarta 
Stahl  meh  wieder  das  feine  gcaae  Kom,  wie  ae 
lainam  Sobleulafl'gehalt  unter  den  gewohnheitsm&Sigen 
Verhäitniasen  entapricht. 

Tennndem  nnd  i'berbitsen  sind  aho  die  bei  U-n 
Torginge,  welche  der  Praktiker  utiti  r  dem  Nainen 
„verbrennen"^  zusammenzufassen  j^ewsilmt  ist.  Das 
Wort  „verl. rennen "  hollte  alf>o  fallen, 

Ist  der  i^itahl  also  lediglieb  tu  warm  gemacht, 
überhitzt  wordai,  ao  maß  maa  tha  etwa  rotwann 
darchschmieden,  was  sich  oft  genng  noch  am  fertigea 
Werksrag  machen  läßt.    Eventuell  haut  nua  dia 

I  vordara  ^itaa  ab.  lat  «bar  dar  Stahl,  waaa  aadt 
nidit  n  wann,  ao  doeb  dea  Winde  anagaaatit  g». 

I  wesen,  so  hat  er  an  Kohlenstoffgehalt  verloren.  Er  ist 
trotz  richtigen  Ablöschens  weich,  die  Sohneide  steht 

[  nicht.  Der  Kohlenstriff^Telidlt  mnli  wieder  ersetzt 
werden,  was  sehr  leicht  durch  .A  hld-^chen  in  Tran  oder 
duroll  wiederholtes  Bestreufn  mit  gelhem  Ülutlau^reii- 
salz  geschehen  kann,   l'nter  Umstanden  packt  man  das 

j  Werkzeug  in  Lederkohle  oder  ala  lliBlMbaa  Xatariäl 
ein  nnd  glüht  ea  lauere  Zeit 

lat  dia  Hirta  laa  Stahles  auch  anderaa  Bei* 
mangnagnn  an  vacdaakan,  wie  z.  B.  dem  Haana,  ao 
ist  die  Qefabr  dat  Vannndems  geringer,  ooleber 
Stahl  ist  also  leichter  im  Feuer  zu  behandeln  als 
reiner  Kohlenstoffstahl.  Aber  er  besitzt  auch  nicht  die 
eille  Zähhärte  des  letzteren.  Handelt  es  sich  also  am 
starke,    kräftige  .Schneiden,   dann    genügt  der  billige 

!  Manganstahl.  Aber  iU>- -.'  hlanke  Kuanlockende  Schneide 
verlangt  Zähigkeit,  und  der  I'raktiker  tut  daher  gut, 
nur  mit  reinem  Koblenstoffstahl  za  arbeiten. 

Der  reine  Kohlenstoffstahl  ist  teurer.  Wenn  ceapait 

'  werden  muß,  nehme  man  den  Stahl  in  feineren  wa^gna 

I  ond  varwenda  Stahlhaltar.  In  daa  Lahnrarhatittaa  an 
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Rmnteheid  and  Biegen  wird  Stahl  von  1,3  nnd  1,5*/« 
KohJenitoff  aof  Eisen  —  der  Übang  wegen  —  ge- 
tehwMBt  and  to  mit  TeratHlütm  OnhMilika  gMritcitat 
teUMkv  Schseidm  tal  dw  MaU  Mlbat  te 
diMcr  Wdaa  voll  aad  giai  Min«  Sebnldifkalt 

drfsetZ)  betreff«Dd  die  Ko«t«n  der  Prüfung  Uber» 


Vom  8.  Jali  1905. 

Wir  WilJitim,  vm  Gott«»  Qaadan  KOaig  voa 
PrasBaa 


füNtdaeTi  mit  Zastimmani^  beider  HiOMr  dM  Lavd- 
t^fi  dar  MoDarehic,  w«a  folgt: 

.  «»• 

Soweit  dareb  Paliathrarordaaog  d«  Obarjprlai- 
daataa,  dea  BagiaraagnrlsIdeataB  (i"  Berlin  des 
Poltael0riltid«Btan)  edar  das  ObarbenanU  aagcordaet 

wird,  (laß 

1.  Aufzfiee, 

2.  Kraftfahrzenga, 

3.  DampffäaMT, 

4.  OefMße  fliv  Tardtehtata  nd  vaiflltaigto  Qaaa, 
6.  NinaralwaMaranpaiata, 

6.  Atatylavanlagaa, 

7.  Elektrizitätsanlagn 

durch  Sachveratändige  vor  der  Inbetriebsetznng  oder 
wiederholt  während  om  Betriebea  geprüft  werden,  kann 
ta  dieaan  Varordnoagaa  dan  fiasitzem  die  Vanflicb- 
taag  aafMrlegt  watdaa,  dia  UaEM  nötisen  ArtwitaMlla 
und  yom'chtnogen  barallnitollaB  aad  dia  XaitoB  dar 
PMhBg«n  n  tragen. 

8«. 

i  her  Art  and  Umfang  dar  in  die  PolizeiviTord- 
Dun^i-n  aufzunehuienden  Anlagan  aowif  »\>er  die  bei 
Prüfung  dieser  Anlagen  anzuwendend «ri  <irun  l--iitzc 
«rl&ßt  der  zuständige  Minister  allgemeine  Anweisungen. 


Hitgliedar  ren  VerefneB  nr  Überwaebnag  der  ini 

§  1  bpTirichneti'n  Anlagen,  rlii^  lifri  Nachweis  fOhraa, 
datJ  sie  die  rrnfunpen  niinilf'tiiia  iu  dem  behördlich 
viirt:' sfhriebenen  I  iiifat;:,'e  durch  anerkannte  Sachver- 
stiiniliL''"  sorgfältig'  ausführen  lassen,  können  duri  h  rieti 
Minister  für  Handel  und  (iewrerbe  von  den  amtlichen 
Prüfungen  ihrer  Anlagen  widerruflich  befreit  werden. 

Die  gleiche  Vergünstigung  kann  einzelnen  Bc- 
siuern  derartiger  Anlagen  nr  der«  Umfang  gewibrt 
werden,  aocb  weoo  na  aiaen  Übenraehugtrerein 
nicbt  aagebVraa« 

§4. 

T'ie  Kosten  der  Prüfungen  können  nach  Tarifen 
t>erei  hnet  werden,  deren  Festsetzong  oder  Uenehmi- 
gung  (§  3  Abs.  1)  daa  laatliidigeB  Uiniatam  v«r^ 
behalten  bleibt. 

«8. 

Die  Reitreibtmg  der  gemäß  §  4  amtlich  fest- 
gesetzten Kosten  der  PrUfaagen  erfolgt  im  Verwal- 
tungnwaagivarfabrcB. 

§«. 

Dieeea  Gecetz  findet  keine  Amrendung  auf  soleba 
Anlagen,  die  der  staatlichen  Aufsicht  nach  dem  Gesetx 
Aber  die  Eisenbahnuntemehmnngen  vom  8.  November 
1838  (GesetzRamml.  S.  CiOT^)  n  irr  nach  dem  Gesetz 
über  Kleinbahnen  nnd  Privatauschlaßbahnen  vom 
98.  Juli  1888  (GaaataMBiBL  JB.  29»)  antwliign. 

§  7. 

Die  znständigen  Minister  sind  mit  der  AatfHbraag 
dieses  Gesetzes  beauftragt. 

Urkaadlieb  nuter  Unaarar  Höchsteigenhindigen 
Unicnehrift  aad  baSgadraakton  Königlichen  InsiegeL 

Qagabea  Flaaabargar  PShrda,  den  8.  Juli  1906w 
(T,  Wilhelm. 
Fürst  von  iiülow.   ScböBStedt  Graf  von  Poeadowskjr. 
Stadt  FvaikafrvaB  Bhaiababaa.  MsUar.  VMBifdda. 
TVB  Einan.*  Pnikarr  von  Richthofw. 

Holl  weg. 


Bttcherselian. 


Die  Autwaht  dtr  KokUn  fitr  MtUeUfuttthtand, 

speziell  das  Königreich  Sachsen,  und  ihre  che- 
miache  and  kalorimetrische  Unter- 
laobang TOD  Dr.  H.  Langbein.  Leipzig  1905, 
J.  A.  Barth.    10.4,  geb.  11  c/(r. 

In  ABscblaß  aa  eine  karaa  Bespracbang  dar 
Braaaatoft^  ihiar  dianriacban  aad  kalorinatnadiaB 
üntaraaebnag  sowie  des  Heizwertet,  YardaaftpAugs- 
wartea  aad  Winnepreises  (d.  h.  dea  Preiset  lilr 
100000  W.-E  in  Pfennigen)  veröffentlicht  der  Ver- 
fasser zahlreiclir  Tubellen  vun  Brennstuffanalysen,  die 
in  »einem  Lubor;iti:riiini  zu  Niederlößnitz  bei  Dresdi  u 
nach  den  beschriebenen  Metboden  ausgeführt  worden 
8ind,  nebst  Berechnung  des  Verdampfungswertes  und 
der  Verbreonungswärme.  Zur  Untersochung  gelaugten 
BraaakoMeB,  Briketts,  Steinkohlen  nnd  Anthrazit. 
Da  r«  an  nverlässigem  aaa^jtischaB  Material  aar  Ba- 
arteilong  der  BrennstoHb  swaeks  Yerweadaag  im 
Dampfkeaselbetriebe  bisher  fehlt,  so  kann  man  die 
Heraoagabe  dar  anfaagreicheD  AnalTaeatabellen  nar 
Bit  Prandea  bagrUan. 


I  The  Coal-iMd»  of  Oma  Britatn  von  Profcaaor 
'      Edward  Hull.   Fönfte  Auflage,  472  Seiten. 
London  1906,  Ungh  Keea,  Ltd.,  184,  Pall 
Hall,  S.W.   Geb.  «Ii  14/—  net. 

Der  Verfasser,  ehemals  Direktor  der  Geolo^schen 
I  Landeaaaatalt  von  Irlaad,  baapriabt  aaTdrdeitt  la  swai 
Abaehnittaa  aaf  988  Saitan  diepalloBtotogiadMa  aad 
'  geologisebaa  Varhlltaiasa  der  Kohlenlager  voa  QroB- 
'  britanniea  aad  Irland,  wobei  sngleich  die  neuesten 
Keststellongen  der  Königlichen  Kommiiiion  zur  Unter- 
Ruchung  der  britischen  Kohlenvorriite  (19<>4),  deren 
Mitglied  der  Verfasser  war,  Berücksichtigung  gefunden 
haben.    So  sehr  dieser  Teil  des  Boches  wpgen  seiner 
Au*fBhrliohkeit  nnd  klaren,  übersichtlichen  DarKtellnng 
hervorgehoben  zu  werden  verdient,  so  wenig  befriedi- 
gen in  dieser  Hinsicht  die  nächanblgaaden  drei  Ab- 
I  schnitte,  welche  dia  Koblaavorkannaa  des  übrigen 
;  Europa  sowie  Atieaa,   Aasferalieaa,  Afrikas  aad 
Anerikas  bespreeheo.    Das  Saarbrfleker  Keklaaftld 
wird  hier  „das  grSßte  aad  wiehtigate  KeblanMd 
!  Waataaropat"  ganaaat,  die  KeUaalagar  Btbaiana 
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werden  zwischen  denen  vom  Piesberg  und  vom  Deister 
bMchrieben,  uml  die  kanadischen  Kufiienfelder  vom 
Saskatsi^hnwan  River  (Kort  Kdmontonj  und  vom  Red 
Deer  River  Hoden  uicli  unter  der  Überschrift  «Ver- 
einigte Staaten  von  Amerika",  desgleichen  die  Vor- 
kommen auf  Vancoaver  Island !  Die  neuere  Faeh- 
litantar  dei  Aulandes  ist  dem  VerfiMMT  iMt  gimlich 
nnlwkaBat,  j«d«ifaIlB  aber  hat  «r  ci«  aUht  bwvnt  Fflr 
Ihm»  ÜMit  tbOiMUa  die  Litantar  ron  1825  bis  1871. 
AbMonitt  yi  «nthllt  «tatiitische  Hitteilangen  aber  die 
Produktion  von  Brennstoffen  nnter  besonderer  Re- 
tonnng  des  en^^lischea  Außenhandels,  äodann  wird 
die  Frage  der  Teufengrenze  erörtert,  and  da« 
kapitel  behandelt  die  )ihysikali8ohe  (ieologie  der 
britischen  SteinkohUinvorkonunvn  sowie  die  Stein- 
kohleoTorräte  des  kontinentalen  Knropa.  Uierbei 
▼ird  wegen  Unkenntnis  der  neueren  Literatur  ein 
▼61iig  varaltetM  Bild  dea  eiiropiiaok«i  Kolilanraioh- 
tiima  geg«b«ii.  (Uhm-  MimtnbadL 


Ltäfadm  der  JU«cfta»ilMl«N  TMnoIogie  tob  Al- 
brecht von  Ihfriiig^.  Regierangsrat  and 
Mitglied  des  iütiserlichea  Patentamt«.  II.  völlig 
nngearbeitete  mDd  venMlurte  Aoflag«.  litt 
349  Abbildnafen.  Ldpiig  1905,  J.J.  Weber. 
Öeb.  4  .  ff. 

Der  Verfasser  ieit»»*  di«  Mechanische  Techmlntjie 
durch  eine  geraeinfaiili<'he  li^?5prechung  der  terhn;'-':b 
wichtigsten  Rohmaterialien  ein.  Bei  einer  spüteren 
Nenanflage  wäre  es  vorzuziehen,  die  befremdende 
Formel  PtO«  für  Mangneteisenstein  durch  FetOi  cu 
«metzen.  Die  Formel  für  Brauneisenstein  iat  H«FetO» 
und  nieht  HsFoeOe.  Dm  U.  Kmitel  bdiaadeU  di« 
Tarerhettnag  der  Metalle  In  eingehendtr  nnd  tbar^ 
aichtlicher  Weise.  Besonderes  Interesse  fDr  den  Eisen - 
httttenmann  hat  das  III.  Kapitel,  das  die  Herstellung 
des  Walzeisens,  des  Drahtes,  der  DrahtaeUe  aowie  das 
Gießen,  Ziehen  und  Pressen  von  Rühren  und  ferner 
die  Nacelfabrikation  an  Hand  ifetngneter  Zeichnungen 
zutreffend  vor  Augen  ftihrt.  Das  letzte  Kapitel  bringt 
die  Bearbeitung  des  Holzes. 

Der  Leitfaden  wird  nicht  nur  vom  Studierenden, 
ffwdem  aadi  vea  Pndctiker  gern  in  die  Hand  ge- 


nicht  klargestellt.  Die  Folgen  des  zn  nnUf  i;etretenea 
Schmelzpunktes  lassen  licn  ganz  g^wii.i  nicht  dnnh 
Chinarinde,  Salpeter  und  KochtaU  aufbeben.* 


Dü  Sehlde  dea  Werkzeugmacher»  und  das  Härten 
im  SMIm.  Von  Friedrieh  SchDn.  Ver- 
Uff  ▼OB  <L  ScUfi,  CH^ppingen.  Preis  1  Jt, 

Der  Titel  des  Werkea  deckt  sieh  nieht  gans  mit 
dem  Inhalt,  denn  letzterer  bezieht  aieh  eben  nur  auf 
das  Harten  und  nicht  auch  auf  die  Änfertigan^^  der 
Werkzeuge  kann  also  nicht  gut  eine  „Schule  des  Werk- 
zeugmachen»"'  jr^  ijuiiiit  werden.  Aber  das  Härten,  ein 
bekanntlich  überaus  wesentlicher  Teil  der  Anfertigung, 
wird  in  eine  sehr  eingehenden  und  dem  Praktiker  leicht 
ventändlichen  Weise  behandelt.  —  So  wertvoll  die  vielen 
in  d«B  Werkchen  enthaltenen  praktischen  Winke  sind, 
eo  wenig  kann  ich  mich  mit  der  wiaMaeehaftUehra 
Swte  einventeedea  erklliee,  ■aomidieh,  eebald  ei 
sich  nm  Rezmte  handelt  Der  Herr  Verfasser  fahrt 
selbst  an,  daß  die  „Deutsche  Werkmeisterzeitung* 
darauf  anfmerknam  rnuche,  daß  gut«  Lederkohle  fiir 
nicht  über  20  Pfi^.  das  Kilograrntn  bessere  Dienste 
leiste,  als  die  sogenannten  .,besten  Verstahlungsinittri' . 
Und  wenn  man  hierzu  das  vorzügliche  gelbe  Blut- 
laugensalz,  auch  wohl  Tran  fügt,  kann  man  sich  alle 
die  tenren  Mixturen,  deren  Bestandteile  meist  nicht 
des  garlagsten  wissenschaftlichen  Hintergrund  haben, 
epeien.  —  Auch  di«  Bodntong  dee  Übothitiena  iat 


Der  Fabrikbetrieb.    Praktische  Auleitangea  aar 
Aslage  and  Venraltnug  ven  MaseblBenfkbrikn 

and  ähnHchen  Betrieben  sow  ^  Tv  i!knl  itiim  asd 
LohDverrechaang.  Von  Albert  Ballewski. 
Bmriia  1905,  Vetlag  Ton  Jalioa  Sprluger. 
5       geb«  6 

Das  veHiefCeede  Bneh  behandelt  im  Hanptthema 
nad  in  den  vielen  Unterthemen  Kapitel,  die  kanm 

einer  ein^ehpnitn  Betrachtung  an  technischen  Si  hulen 
unterzöge!!  werden,  wenn  sie  überhaupt  (iegenstand 
besonderen  Vortrags  sind.  M.inciies  Thema  hat  ja 
auch  eine  direkt  praktische  Bedeutung  nicht,  und  eine 
Beschäftigung  hiermit  wird  zumeist  als  Liebhaberei  be- 
trachtet ;  andere  Kapitel  sind  jedoch  von  hervorragen- 
der Bedeutung  für  die  Praxis  und  sollten  deswegen 
wohl  von  Ingeniesran,  die  mitten  im  fietrinbe  stehen, 
nicht  nnbeschtet  bleiben  nnd  eines  beeeadena  Ötadiaae 
gewlidttt  werdea  \  denn  eelbsk  kOehet  widittge  Kapitel, 
wie  s.  ^  die  EallnilatfeB,  werden  noch  recht  arg  ver- 
nachlässigt und  lassen  vielfach  Klarheit  und  metho- 
dische Behandlung  vermigsen.  Die  Schwierigkeit,  ein 
Buch  über  all  diese  vor  allem  praktisi  h  Ii  rli^t  w  ii  li- 
tigen  Kapitel  zu  schreiben,  ist  nicht  /u  vi-rkinrifn,  sie 
beruht  darit;,  'laß  g-jwohl  die  kaufmanniM  lir  als  aur  h 
die  technische  und  die  Verwaltungstiitigkeit  berück- 
sichtigt werden  mftssen,  und  daß  die  Trilger  dieser 
Tätigkeiten  eine  auBerordentiich  verscbiedene  Vor- 
bildung besitzen.  Der  Ingenieur,  der  das  vorliegende 
Bach  lieet,  wifd  Nckt  viel  SelbetveratiBdUdiM  fidea, 
weniger  wird  diss  rieUeidit  bei  de«  Kenflnsan  vnd 
dem  V erwaltnngsbeamten  der  Fall  sein.  Jclnrh  scheint 
mir  der  große  Zug  des  Buches  zu  fehien,  manches 
Selbstvertttändliclie  luiltc  fortfall>'n  ,  manches  hätte 
kürzer  pcfiili»  werden  können.  JKis,  wus  alle  Leser 
ver-nissrn  wi-rii>-ii.  sind  positive  Vorsrhl:if:e  über 
die  zur  Krörterung  gelangenden  Methoden.  Es  ist 
kaum  jemandem  damit  gedient,  wenn  alle  Möglichkeiten 
und  Eventoalititeni  wie  man  eine  Sache  anpacken 
kann,  kritiklos  sa(|geslihlt  werden,  um  schließlich 
keine  enden  (^ateeseas  als  Endnrtsil  sa  wissen,  eis  daB 
sieb  im  Vbrim  Bestimmtes  über  Wert  nnd  Unwsvt 
einer  Methode  nicht  sagen  lasse.  Dabei  leidet  das 
Buch  auch  daran,  daß  der  Verfasser  sich  nicht  kurz 
und  präzis  auszudrucken  versteht ,  auch  bleibt  er 
meist  auf  der  Oberfläche  und  vermeidet  es  durch- 
sclinitrlitli,  tiefer  in  den  Stoff  einzudringen.  fLiut-.j; 
sind  es  nur  Aufzählungen  der  üblichen  Methoden  ohne 
besondere  Stellungnahme  oder  höchst  allgemein  ge- 
haltene, selbstverständliche  Betrachtungen  ohne  Unter- 
scheidung von  Wesentlichem  und  Unwesentlichem. 
Jedenfalle  siad  (aet  alle  diese  Themen  schon  eader» 
wKris  weitsas  Uner  ead  deaaeeh  ergiebiger  behaadelt 
worden.  DaB  der  Verfasser  enf  jegliche  literarischen 
Hinweise  verzichtet  nod  es  nntenassen  bat,  die  in 
Zeitschriften,  Broschüren  nnd  Rüchern.  an -K  .jenen  des 
Ausland«'»,  verstreut  zu  findenden  Alihfiniiliingen  be- 
treffend Fttbrikbetrieb  und  ähnliche  Themen  in  Beinern 
Buche  zu  verarbeiten  und  zu  verwerten,  ist  sehr  zu 
bedanern.  Es  finden  sich  auch  so  manche  nicht  ganz 
einwandfreie  nnd  schiefe  Urteile,  wie  z.  B.  über  Ar- 
beitszeit, Lohnfrage,  Amerikanische  Buchführung  usw. 
Bs  werden  deswegen  die  Ingnaienie,  dis  tiafsr  in  diese 
Materie  eindringen  wollen,  etwa  BOi  riwM  verhsndeaen 
BetriA  in  tafsneiereB  eder  aea  la  otguieieiBB,  oder 


*  Vergleiche  den  Aufsatz  in  der  heatigSB 
.Das  VeideriMn  dse  Stahles  im  Feaer*. 
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die  eine  Fabrik  dnrch  und  durch  modern  einrichten 
Wullen,  nicht  gttnz  das  finden,  wab  nie  Bachen:  hin- 
gegen III)  Fabrikbetrieb  tatigen  Kaafleaten,  Verwal- 
tnngsbeamten  and  Inzenieoren,  die  sich  noch  nicht 
mft  d«B  in  diesem  Bache  behudaltan  Frwui  be- 
•ddlUgt  haben,  wird  das  Werk  MMia^AMM  An- 
nfoagaB  und  Aatehlflwa  gdm. 

JOü  Wvkteu^naachinen.  Von  HermanD  Fischer, 
Chihelner  Regierungarat  luiil  Profeaaor  an  der 
K.  Techn.  Hochschnle  zu  Hannover.  I.  Band: 
Die  HetaUbearbaitoogamaachiiien.  Zweite  ver- 
mehrte and  Terbesserte  Auflage.  Berlin  1905, 
Jnlins  Springer.    Preis  45  Jt. 

Welche  Vielieitigkeit  nad  welehea  Ufflfaag  die 
teebaiachea  WiwMMBaftea  einachnea.  dae  enieht 

man  am  besten  ans  den  vielen  dickleibigen  BiUideD, 
die  von  den  einselnen  Spezialgebieten  u«r  Technik 
bandeln.  X'erglpiclit  man  die  in  solchen  Burhern  vor- 
handene Fiint'  iIps  iStnffes,  die  Men>re  antresamniplter 
Krfalirongen  iint  iler  für  ein  i, urscliriftsmaUiires  Stu- 
dium angesetzten  Zeit,  bo  igt  ersichtlich,  daß  nebftn 
den  durch  Vortrü^'e  gehotenen  (ielegenheiten,  sich 
teehniscbes  Wiaien  und  Können  zu  eigen  zu  machen, 
aodl  andere  MSg^ehkeiten  gegeben  sein  müssen, 
aamaottich  wean  et  gilt,  «a  speaelle»  Qebiet  der 
Teebnik  la  befaertaehmi,  oder  weaa  naa  tfHbat  im 
Leafe  seiner  Ingenienrtitigkeit  gezwangen  wird,  sich 
eingehender  mit  einem  der  vie^n  Sondergebiet»  be- 
schäftigen zn  mOs&en.  Diese  Möglinhkeiten  sind  neben 
vielen  Sonder-Zeitschriften  durcli  ^iite  Bücher  geboten. 
Während  die  ersteren  den  Ingenieur  immer  auf  dem 
laufenden  halten  und  das  Neueste  bringen,  haben 
Bücher  den  großen  Vorzug,  daß  sie  in  abgeschlossener 
oad  in  fortschreitend  deduktiver  Weise  ein  bestimmtes 
Ckbiai  der  Technik  bebandeln  und  dadurch  in  viel 
bswaiuiit  Mafie  die  MSgiiehkeit  eeb«n,  gmndlegende 
Stadien  laairbin  la  kSaaen.  Der  Werkzengmaaehinea- 
baa  gebort  wähl  dareheebnittlich  zu  den  teehniiebea 
Fiebern,  hei  deaea  ntn  sieh  eingehende  Keantntne 
nur  diirrh  Sclhst-ifTiilium  verschaffen  kann.  Es  ist  des- 
wegen das  Buch  von  Fischer  gicheriioh  von  vielen 
■Seiten  mit  Freuden  begrüßt  worden;  es  durf  nuch 
allen  Studierenden  und  Intrenieuren  sehr  ctnpfuhlen 
werden,  lia  Ja?  Werk  sowohl  liir  (jrundhiL.'i'n  und 
Ronstraktionseinzelheiten  de»  Werkzeugmaschinenbauee 
in  eingehender  Weise  behandelt,  als  auch  AusfBhrnngs- 
beiapwin  in  reichlicher  Aasahl  Aafbahroe  gefanden 
babsn.  Aach  den  neoeetea  EndMiaaagen  auf  dem 
Gebiete  dea  WerkzeaflpM^inenbaBea  lat  leiehUeh 
Beehnang  getrafren«  eiaetteile  dadareb,  daB  der 
Verfasser  neuere  Zeichnungen  von  Werkzengmaschinen- 
fabriken  bringt,  anderseits,  dali  er  viele  literarische 
Hinweise  giht^  F.twaa  eingehender  hätte  der  elektrische 
Antrieb  behandelt  werden  können,  der  sich  immer 
mehr  und  mehr  und  gerade  bei  den  Werkzeugmaschinen 
ciafUirt  and  als  vorteilhaft  erweist.  Das  Bach,  daa 
aaall  Jeder  Hinsicht  vornehm  aosgeatattet  ist,  liegt  in 
aneÜ»,  vnnnehrter  und  verbesserter  Aaflage  ror;  des 
!■*  bei  gwBen  und  amfangreichea  Wethen  enob  als 
rinn  «ehr  gnte  Bnpfsblang  enimehen.         iL  ff. 


„Ehu  SUtnät  im  Ktütrüdim  BtUnkmU.**  Anf 
^Trurnl  eigener  Tätigkeit  dargestellt  von 
E.  Fiedler,  fk-fiber  Infenieor  im  Kaiser- 
liefann  FatontnnL  Bcrila  1906,  Dnek  and 
Verlas:  von  Manch  &  Lichtenfeld.  Preis  0,50«^. 

Der  Verfieeer  skttsiert  in  •beraai  aaiegendar  und 
bfllebrender  Weise  dea  QtMg,  den  eine  Bimdanf  vea 
dar  gt«wwahMg  der  Palnlawnaldn^g  an  bb  aar 


Patent<  rli  ilung  machen  muß.  Er  gibt  dabei  mannig- 
fache L'uto  \S'irikf  Ulli  interessante  AufschlüsKe  ülirr 
die  Tätigkeit  des  KaiKerlichcn  Patantamtes.  In  zwei 
kürzeren  Kapiteln  behandelt  der  Verfasser  noch  den 
Gebrauchsmusterschatz  und  das  Warenzeichengeseta. 
Den  Schluß  bildet  die  Erörterung  der  Krage:  „Bietet 
dis  Pariser  Uaion  dem  Erfindw  in  der  Tet  einen 
wirksamen  Sdiatz  gegen  die  Ansbealeag  seiaer  Er- 
Endang  im  Aaslande  ?-'  Das  Schriftchen  darf  jedem, 
der  mit  Patenten  and  dem  Patentamte  za  tun  hat, 
empfohlen  werdsD.  ß,  W, 


Schimpff,  Gustav,  R<"2:;rrniin;sbanraoistor : 
Trägtr-Tabeiit.    Zosamuieasteilaug  der  Uaapt- 
j     werte  der  von  dentschen  Wnitwerken  her* 
'      gestellten  J-  nnd      Eisen.    Nebst  einem  .An- 
hange:  Die  englischen  nnd  amerikanischen 
I     Nomnlpraflln.    Mlndieik  lud  Berlin  1905, 
B.  Oldenbouig.   Knrt.  9 

Der  Verfasser  verzeichnet  in  seiner  Tabelle,  soweit 
;  er  die  erforderlichen  Unterlagen  von  den  beteiligten 
j  FiriMi  ri  hat  erhalten  können,   auiifr  den  zurzeit  in 
ItfutM  hliinil  gewalzten  NormalprüiiltTi  auch  alle  übrigen 
'  vuriifiii  Icni  n  abweichenden       nnd  £[•  Kisen  unter  ge- 
I  nauer  Angabe  ihrer  Benennung  nnd  der  Walzwerke, 
die  sie  Iteftoi.    Der  Anhang  enthält,  wie  schon  im 
Titel  ensgedräckt  ii-t.  eine  ^Zusammenstellung  der  eng- 
Ueehen  and  amerikuniscbeu  Normalprofile,  und  zwar 
erstere  nach  der  offiaieUea  Veröffentlichong  des  £a> 

fineering  Staadavds  Gommiltse  Toa  1904,  letatere  aaeh 
em  Pocket  Companion  der  Carnegie  Steel  Co.  roa 
'  1900.   Das  Buch  soll  Eisenkonstrukteuren  nnd  BrQcken- 
:  bauern  in  Fälli  n.  wo  sie  mit  den  deutschen  Normal- 
j  profilen  nicht  auskunuiien  zu  können  glauben,  die  Aus- 
I  wähl   ili-s  1,'ünstiL'Jitfii  C^iii-i s>  huitts  la.ter  den  übrigen 
Mustern  dadurch   erleichtern,  daß  ea  zeitraDbendes 
NachHi-hlagen  in  den  zahlreichen  Piefilbeftea  der  ein* 
seinen  Werke  iiberflassig  maoht. 


FcAachrift  cUs  Königlich  l'reuäiacJten  Stalidiaciien 
Burteua  Mur  Jakrkundertfeier  «tfoes  IMsAeNt. 
Erster  Teil,  horaasgegeben  von  E.  Blenck, 
Präsident:  Das  KSniglicbe  Statistische  Bareaa 

I  imeratenJnbriiQndertanbieaBeatnhnnB.  Zwtftnr 
Teil,  bearbeitet  im  Statistinchen  Bureau:  Ta- 
bellen and  Übersichten  zum  ätatisüscben  Atlas 
IBr  den  PreaBtsehen  Stnat  Dritter  T«il,  be- 
arbeitet im  Statistischen  Parenti :  Statistischer 
Allna  für  den  Preußischen  Staat.    In  zwei 

I  Heekqonrt-Btnde,  die  nicht  getrennt  nbgegeben 
werden,  elegant  gebunden  50  Verlag 
des  Königlichen  Sutistischen  Lnndeeamts, 
Berlin  SW.,  Lindenstraße  28. 

Wer  glaabt,  daß  die  Statistik  eine  trockene  Wissen* 
eebaft  ad,  mit  der  aa  besebtftigsn  sich  nicht  veriohne, 
den  w/tgt  die  vorUsfsnde  renenm  aosgeatattete  Fest- 
schrift eines  Besseren  belehren.  Sie  bietet  aewehl 
durch  die  FflUe  des  statistiaehen  Materials  and  die 
Art  seiner  Yerarbeitan^  als  auch  durch  die  Betrach- 
tung des  Stoffes  an  sich  so  viel  Intvrc«! Nantes  und 
Lehrrei' hei.  duti  jeder,  der  Sinn  für  dieRoziale.  kultu- 
relle und  wirtschaftliclie  Entwicklung  de»  Treußisehen 
Staates  besitzt,  mit  wirklichem  Vergnügen  sich  in  den 
reiehen  Inhalt  des  Werkes  vertiefen  maß.  Obwohl 
geistigss  Eigentum  einer  langen  Reihe  von  Mitarbeitern, 
etslH  es  sieb  deeh  nie  ein  einbeitliebes  Oaasee  dar 
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988  StriaudÜMi. 
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nnd  Wgt  KQgleieh  efn  glloMadM  Zent^ii  a,b  von  dam 

wihSPiMi  liaftlich»'n  Ernste  <\eT  Leiter  de«  Köni|^lich 
Prenliischen  Statistischeo  BareauB  uüd  dem  fleißigen, 
WWn  auch  titilli°n  W  irkeo  ieiner  Ueaniten. 

Im  ersten  i  eile,  der  Jea  lan^äbrijren  Präsident«!! 
des  Hiin-aus,  (ieh.  Überregierungsrat  Ulenck,  lum  Ver- 
fasser hat,  wird,  nach  eioleitenaen  Bamerknn^en  über 
die  Anfinge  der  brandenbnrgiich-preoßiichen  Statistik 
Uwrlmii«.  Buiohrt  mit  kuw»  W«rtni  da«  WerdM 
md  Waebm  dw  iMtitato  fMcihiltat;  ia  tdiirerir 
Z«it  VOB  Friedrieh  Wilhelm  III.  tnm  Dtsein  bernfen, 
ist  ee  allmihlich  m  einem  Verwaltungskönter  ange- 
wachsen, der  lii'iiti'  iiiirli  liundertjUliriginii  Hi'--'"lieii 
insgesamt  H2  iii^uirile  umfatil.  Der  nacliste  Ab-.i  linitt 
bfliandelt  das  Arbeitsgebiet  des  Rareau«.  Ins  si-it 
m7'2  neben  den  besonderen  statistischen  KcdUrf- 
nissen  des  engeren  preußischen  Vaterlandes  aach  die 
Forderung<>n  der  Reichgstatistik  zu  erfüllen  hat.  Der 
folgende  Haujttteil  des  ersten  Bantles  verbreitet  sich 
•iBjEeliend  über  die  einseinen  alfttietiMfaeii  Arbaitea 
■ad  bildet  dtuntt  tagleich  die  ErUatanuf  la  d«a 
«Üb«ni«htBB  vai  T«b«lliaa*  Am  iv«ii«a  Biadra, 
di«  Wiederau  in  eaMbettlielitter  Weite  d«i«1i  die 
klaren,  manchmal  recht  bnntsrhenki^en  Tafeln  des 
dritten  Bandes  illustriert  werden.  Alles  aufzuzahlen, 
was  hier  berichtend,  zahienmäüip  und  kartographisch 
geboten  wird,  erlaubt  uns  der  Kaum  nicht.  Wir 
müssen  nach  dieser  Richtung  hn;  auf  diis  Werk  selbst 
verweisen  und  uns  darenf  beschranken,  nur  einige  der 
vielen  Statistiken  hervoRelieben :  Stand  nnd  Bewegung 
der  Bevölkemng  (mit  mnaner  Darstellung  der  leUtea 
YelkaiUilnng),  L'nglfieksfiUe,  Bemfi-  aad  Betriebt- 
sIMaaf^  OinnpfkeeMl  nnd  Dampfmaschinen,  Risen- 
liehneii,  AtlMittTenBittlnng,  Grundeigentums-,  Woh- 
nung«-nnd  Steuerverhiltniitse.  Arbciterkolonien,  Aktien- 
gesellschaften usw.  Im  Zusammenhang:^  betrachtet 
ergibt  das  Material  ffir  die  Industrie  und  die  in- 
dustrielle Bevölkerung  Preußen»  ein  erfreuln  hi  s  Hild. 
Außerdem  wirft  gerade  di-'scr  'IVil  ilcs  \\  er'^e«  'iie 
intereetaatetten  Streiflichter  auf  die  Tätigkeit  des 
SMÜitiken.  Elae  BeeehfaibDaf  der  all|eaiaiBea  Oe- 
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AktlMViMllBekan  fir  HIttenbetrieb,  Meldericb. 

Ab  9i.  Desemher  liKU  wnrde  der  dritte  Hoch- 
«ÜM  nr  BentcUung  von  Ferro-MMgM  in  Betrieb 
maottiMB.  Das  HoehofeBwerk  ist  aumehr  in  der 
HaaptMehe  ao  weit  augebaet,  dafl  drei  Ofen  gleich- 
zeitig lietrieben  werden  kSnnen  und  xwei  Öfen  in 
Reserve  stebea.  Während  des  ganzen  Berichtsjahres 
wurden  zwei  Hochöfen  dauernd  betrieben.  Die  Kr- 
Mugung  betrutr  U57H8  t  pleii  h  H98,3  t  tsglicli,  der 
Versand  1344ii()  r.  liavnn  fur  llrrlmuat;  der  (iewerk- 
Schaft  Deutscher  Kaiser  und  Thv.ssen  &  Co.  Gl  598  t 
nnd  fOr  die  des  Koheiien-Sjrndikats  78  88»  t.  An 
Ziegelsteinen  wurden  im  Berichtsjahr  7  447360  Stück 
llWI^estellt  nnd  größtenteils  abgesetst  Die  HerBt«llung 
TOB  LobawteiaeB  wird  iafolio  dao  Verkaufs  eiaes 
groSea  Osllades  aa  die  Beoailsobaft  Or  Teer- 
verwertuBg  m.  b.  H.  MsUariA  dOBiaiekot  efatfeateUt 
werden  mttssen,  weshalb  der  Beriebt  bei  der  oaaemd 
fjntcii  Nachfrage  nach  Ziegelsteinen  in-i  Uezirk  der 
<  icKclliichaft  empfiehlt,  Steine  au?  Hochofenschlacke 
anziifcrtit.'-en.    Hei   d>n    Kheini-,i-lirD  K&lksteinwerken 

m.  h.  H.  Wuitrath  ist  die  tieneilBrlmft  mit  einem 
viertel   Anteil  beteiligt;  diesem  rnteruclimen   i.st  iu 
xwisobea  die  Aktieageaellacbaft  Friedrich  Krupp-£sa«n 


i  sebiftaverwaltung  des  Bureaus  schließt  den  Abschnitt 
Die  letzten  Kapitel  des  Teztbandes  behandeln  nu-h 
die  Neben-EinrichtuDgen  deti  Bureaus,  seine  Hilfs- 
mittel und  ^fiiie  VerlaLTStLi'i^'krit,  suwie  endlich  die 
Peraonalverhiiltuisse  und  das  Dienttgebäude,  Angaben, 
die  durch  verschiedene  Anlagen  ergänzt  werden. 

Alles  in  allem  ist  die  Festschrift  ein  priebtifot 
Werk,  wenngleich  die  Darstellung  hin  und  wieder  OB 
eiaer  gewisooa  Breite  des  SataliMea  aocb  erlteaaea 
llflt»  wie  odiwierig  es  gewoiOB  eoia  moA,  Ar  doa 
sprMoB  Stoff  eiae  geftllige  Form  ib  ladea. 

Eingegangene  Bieber: 

i  PofiMAarte,  bearbeitet  im  Karsburean  des  Rei(dw> 
Postamts.    Laßstab  1  :  150  ortn.    11  Blfttter. 
Aasgegeben  im   Mai  lUüS.     Ikrliu  W.  35, 
Potadameratraße  110,  Berliaer  Litbognphi- 
sches  Institnt,  Jnlin«  HoMT.   Jed«!  Blatt  in 
Umschlag  0,60  iS. 
ElllBfliMi,  0.:    Taftlit  zur   wdmaOm  Be- 
stimmung dtr  iricMigMtn  Verhältnisse  beim  Be- 
I      rethnen  von  Ventiiatiomanlagen  für  Btrgwtrkt, 
I     Zweite  Aaflag:e.  Esaeo  1905,  G.  D.  Ba«daltar. 
Gab.  3  J$. 

Schnitze,  G.  A.:  Theorie  und  Praxis  der 
Feuer un(fS-KontroU4  in  leicht  certtätulUcher  Dar- 

\  ittUmtf.  Ißt  66  TaztabbüAiBgMi,  vielen 
Tabellen    nnrl     1   Tafel.     Berlin  W.  1905, 

I      Polytechnische  Buchbandinng.  5       geb.  »jt*. 

I  Wildas  Diagramm-  und  Flächenmeater  Clua 
Bcbnellen  and  genauen  Austneaaail  beUeblff 
begrenzter  Flächen,  Dampfdiagramme  usw. 
Mit  Gebrauchsauweisang.     Haunover  1905, 

I     Q«brfl4«r  Jlneck«.   S  Ui. 
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ebenfalls  mit  einem  viertel  Anteil  beigetreten,  wo- 
durch dasselbe  einen  größeren  Umfang  angenommen  hat, 
als  ursprünglich  beabsichtigt  war.  Es  sind  von  jedem 
der  Beteiligten  (Friedrich  Krupp,  Schalker  Uruben- 
und  Uttttea verein,  Gewerkackaft  l)ealBeker  Kaaoer  aad 
AktiengeeeUsehaft  ftr  HMsabetrieb  Meiderieh)  Ut 
Mitte  dieses  Jakree  in  gansea  600000  einmsaklea. 
Mit  dem  Versand  von  Kalksteia,  der  in  vorsligiieher 
Beschaffenheit  an^itcht.  leicht  zu  gewinnen  ist  und 
einö  billige  Kracht  nach  den  Verbraucbsorlen  hat, 
I  wird  voraussichtlich  in  einigen  Monaten  begonnen 
werden.  Nach  4Hä69fl  Jt  Abschreibungen  ergibt  sich 
ein  Reingewinn  von  •235400,^,  von  dem  11  773,# 
der  t'esetzlichen  Rücklage  sugefährt  werden,  wäbread 
die  Hauptvemammlnng  den  Rest  von  2230WUK  aa( 
den  Antrag  der  Verwaltnag  der  Ergiasoaga-  aad 
Emeieiaagerechaaay  ttberwus.  Ia  dier  ordeatfidien 
HaoplvenaaiailBBf  tow  M.  Jaai  warde  der  Akseblafi 
für  IIKM  feaehangt  aad  fnver  biasiditlieii  der  in 
Aussicht  genommenen  Neuanlagen  beschlossen,  den 
.\n8l)au  des  Gichtplateaug  zwecks  Verbindung  des 
Hochofenwerks  mit  der  Kokerei  auf  Schacht  IV  der 
Gewerkschaft  Deotscher  Kaiser  vorsunehmec,  den 
schon    früher   lieHchlussenen    Bau   einer  Kiscngiclierci 

,  XU  vertagen,  die  Erweiteraag  dar  fiochofealage  awecks 
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Stahl  «Bd  Kmb.  M8 


gleichzeitiger  Heireibuujr  von  vier  Hochöfen  vorzu» 
hrreiten,  den  baa  einer  Zementfabrik  den  Erwägungen 
des  Vorstandes  und  des  Aafsichtsrats  anheiinzastelien 
Dod  einige  Wohnhäuser  zu  bauen.  Zur  Ansfühmng 
der  Nenbauten  und  um  die  von  einigen  Aktionären 
KfgabeiMD  Vorschüsse,  die  sich  nach  dem  Abschlaß  anf 
8,6  MUliinm  Mark  bdaofan,  lun  Teil  aaritekiuaablaa, 
ward«  baaahlowaa,  daa  Aktiaakapital  voal  600000 
dardi  Anagabe  voa  drei  Hillionen  Hark  ab  1.  Jannar 
1906  dhridendenberecbtigter  nener  Aktien  anf4500000ulf 
711  Thöhen  Uli'!  eine  AbImIw  bin  SB  10  HlUiMMn 
Mark  aufzunehmen. 


Bmbp  mmi  Stahlwerk  Bethlen  •  FalvB  A.«0.» 

SchvrleDÜK'hiowitz. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  für  das  Jalir  1904 
lieferte  dt  r  l>i>enerzbergbaa  36316  t  Branneisenerz. 
Von  den  vorhandenen  drei  Hoohöfen  standen  mir  zwei 
im  Feuer,  dieselben  erzeu^'tt-n  (iJOid  t  Koheinen.  In 
der  Koksanstalt  worden  21 4H4  t  in  Appoltöfen  and 
64060  t  in  Ottoöfen  hergestellt.  Hiervon  wurde  der 

E'Oöte  Teil  in  den  eigenen  Bethebeo  vmrbaitet,  der 
einere  Teil  verkauft.  Daa  Stablwark  liatoto  84448  t 
SlalÜJMtaml,  daa  Stabciaasvilnradc  15610  t  Roh- 
acbiaaaa  mid  Zwiiebenprodvkta,  mid  80580  t  Fertig- 

Srodnkte.  In  dem  R^hrenwalzwerk  wurden  4233  t 
asröbren,  2124  t  Siederdhren  und  134  t  Fittiogs  her- 
gestellt; die  Haüchinenfabi  ik  j  i  nluzierte  2780  t  Guß- 
waren. Der  Jalireiumsatz  betrug  rund  7872000  ge^en 
crrtSiMK»  im  Vorjahr.  Der  Überschoß  stellt  sich 
nach  410217,44  Abschreibungen  anf  288544,75  Jt, 
wovon  260000  ^  als  4  >  Dividmde  WUgßtdMUt  nnd 
10889,76  UV  anf  aeaw  JUebnaaf  ▼orgatnigaB  werden. 


IIM»>  n«  Stolhrartt  EtnA,  Aktteafm«llMlwrt 

ia  Dortmund. 

Dar  Abachlnß  für  du  Jahr  1904,05  weist  eiBon 
Kohgewiam  tob  4788801  (i.  T.  6176682  J[)  tm, 
Hiarfw  wardaa  aatarAiiwaBdBQg  dar  biahar  AblidhaB 


prozentualen  Sätze  2OB0'2O3^#  (2  129  94«,*')  zu  den 
j  regelraäßiL'i-n  Absi  lireitiun^en,  400000  (a.TOtXXJ  .  * ) 
za  Abbnrhuügen  wejfwn  Verlegung  und  Beseitigung^ 
von  Werksanlagen  anf  verschicaene  Anlagerechnungen 
I  und  lOOUOO^Ä  (2ÜO0OO  J-)  zur  außerordentlichen  Ab- 
schreibung anf  die  Beteiligung  bei  der  Gewerkschafk 
Baifibalaad  varweadat  Der  am  96.  Oktobw  dieaas 
Jahraa  atatttadaidoB  HaiptveNaanahmg  aoll  Torga- 
schlagen  werden,  aas  deia  verfBgbaren  Reingewinn  von 
2288697  (2768788  UT)  eine  Dividende  von  12  9* 
mit  1800000  (wie  im  Vorjalirei  zu  verteilen, 
200 000. Ä  {0  Jlf)  einem  zu  Inldeiiilen  Dividenden- 
I  KrganzuncHbestand  sowie  KXXXKli  (75(K)0.*')  der 
I  Heauiten-VersorKunpskasse  zuzuweisen.  Der  nach  Abzug 
der  8atzuns:siuäßi;,'en  (Gewinnanteile  alsdann  noch  ver- 
bleibende Uest  aoll  dem  Vortrage  anf  neue  Rechnung 
zugewiesen  werden,  der  sich  damit  anf  295fH)9  J( 
(8&  999  U»)  erhöbt.  Die  anläfilieb  dea  am  1.  Oktober 
d.  J.  atattfiBdfpdea  Anatritla  daa  Bn.  Direktor  Lob 
eingetretenen  Andemn^n  in  der  Verwaltung  dea  Stahl- 
werks Hoeich  sind  in  der  Weise  erfolgt,  daß  Hr. 
S  p  r  i  n  g  1' r  u  ni  als  Generaldirektor  alleiniger  Vorstand 
'  bleibt,  wäiirend  die  HH.  kaufmänniMuhcr  Direktor 
Trowe,  Hüttendirektor  Pottgießer,  Bergworksdirektor 
Bergaasessor  a.  D.  Niederstein  nnd  kaufmännischer 
Direktor  Robert  Moesch  zu  stellvertretenden  Vorstjnda« 
mitgliedern  ernannt  sind.  Der  Abschluß  ergibt  gegen- 
über dem  Vorjahr  einen  Rückgang  des  Robgewinnes 
um  412881  Jl,  eine  Erieheinang,  «iie  in  der  Haopt- 
sache  anf  die  nacbteiligen  Einwirkungen  des  Berg- 
atbaiter-Aaattandeg  znriokaufthraa  aain  dttrfta.  Dar 
bierdareb  berv-orgernfene  Schaden  tat  aweifelloi  nodi 
ganz  erheblich  großer  gewesen,  als  das  in  <iem  Rück- 
gang des  Kohgewinnes  zum  ÄDsdrnck  kommt,  denn 
gernile  die  großen  gemischten  Werke  haben  besonders 
empfindlich  unter  dem  Aasstande  m  leiden  gehabt. 
Bei  dem  Stalilwerk  Hoesch  entütauden  Verluste  nicht 
nur  durch  den  Ausfall  in  der  Forderung  und  die  Kalt- 
setznng  der  Kokerei,  sondern  auch  durch  die  Ein- 
acbrlnknng  des  Betriebs  in  den  Eiaenwerken  «ad 
a^eßlieh  durch  höhere  Kostaa  flr  dia  saa  &uts 
«Bfataaftaa  amliachan  Kohko. 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  iouttcher  EitenliOUenloute.  [ 

Aeniamgw  ta  MltfHadwr-ranraMuria« 

Hinget,  Carl,  Leipzig,  Kaiser  Wilhelinstraße  7" 
Drewitz,  ^V-,  Dipi.-Hütteningenienr,  Betriebeleiter  der 
Federwerkstätten  von  Fried.  Krapp  Akk-OOB.,  BaaBB* 
BBttenscheid,  Jnlianatr.  66.  ' 
Q^m•m.  Waitmrt  lagadaBr,  Waltar  «.  i.  Bahr,  Barg- 
•tnüfia  8. 

Orttb^f  Btnmanm,  Betriebechef,  Boreod-N Adaad.  üngam.  \ 
MtUttf  Oari,  Oberingenienr,  Stahlwerkschef  dee  Bor-  ' 
soder  Stahlwerks- Akt.-Qet.,  Barczika,  Ungarn. 

Ku»!,  ff'ilhelm,  Oberingenif'Ur,  .Taromeritz,  Ö.  N.  W.  R. 

MniaceJc,  Otto,  Betriebgdirtrk((jr  der  Poldihütte,  Tiegel- 
gnßstahlfabrik,  Kladno,  Bithmea. 

Schmidt,  F.,  Betriebsiogenieur  der  Westfälischen  Stahl- 
werke, Bochum,  Hattingerstraße  68. 

Zamikow,  PmA  i/anitaisiiflBgenienr  der  Kalker  Werk- 
seagmaadiiaaB-FaMk,  Braiar,  adkamaakar  Oon 
Kdk. 


Nene  Mitglieder. 

Amtmann,  Ctmntd,  DipL-Ingenieor  bei  der  Firma 
Paul  Sahmidt  db  Oaagras,  Taabolaabaa  BnraaB, 
HaaBovar* 

JmcXo,  H^OmrUk,  BegieraBgabaBObrar  a.  D.,  Teilhaber 
der  Firma  Dortmunder  BrUakaabaa  C  H,  Jaeho^ 

Dortmund,  Amdtstr.  19. 

Rznehotctki,  Jan,  Ingenieur-Chemiker,  Betriebsassistent 
im  Stahlwerke  der  Ostrowiecer  Hüttenwerke,  Ostro- 
wini-,  (louv.  Radoin,  Russ. -Polen. 

Schäfer,  Direktor  de»  Eisensteiubergwerks  Othello, 
Düsseldorf. 

jjAAnikmta,  H.,  Hitteningenieor  nnd  Chemiker,  Gute- 
hadhnngaUtta,  ObaduMaaa  S,  BbeiaL 

Taratorban. 

lkul«n,R.M.,  Zivilingenieur,  Düsseldorf,  Kurfürstenstr. 

Tomton,  Eugen,  Ingenieur  honoraire  des  mines,  KgL 
Belgischer  Konsul,  Generaldirektor  der  Bergwerke* 
Oaiallaebaft  Dablbaaeh,  DaUbaaoh  b.  QalaaBkiroheB. 


964    8t«hl  and  Eisen. 


Vtreins-Nachrichten. 


25.  J»hrg.  Mr.  16. 


Gustav  Hannesen  f. 


Gustav  Hannesen  warde  geboren  am  30.  Juni 
1871  zu  Ruhrort  und  besuehte  das  Realgym- 
nasiani  seiner  Vaterstadt  bis  zum  Jahre  1888, 
Dann  wandte  er  sich  der  Technik  zu,  indem  er 
zunächst  in  der  Maschinenfabrik  der  Firma  Otto 
Froriep   in   Rheydt  prak 
tisch  arbeitete  und  im  An- 
schluß   daran    von  181>0 
bis    1892    die   machinen-  ,r 
technische  Fachklasse  der 
Gewerbeschule  zu  Barmen 
absolvierte.     Nachdem  er 
kurze  Zeit  in  der  König- 
lichen    Oewehrfabrik  zu 
Spandau  tfttig  gewesen  war, 
trat  er  bei  der  Firma  Jnl. 
Pintsch    in  Färstenwalde 
ein  als  Ingenieur  für  den 
Betrieb  und  die  Konstruk- 
tion von  Wassergasanlagen 
und  verblieb  dortselbst  bis 
Mitte    des    Jahres  1894. 
Von  diesem  Zeitpunkt  an 
war  er  in  Stellung  bei  der 
Firma  Thyssen  &  Cie.  in 
Mülheim    a.  d.  Ruhr,  wo 
er  zuerst  die  neu  errich- 
tete   Wassergasanlage  in 
Betrieb  setzte  und  dann  die 
Leitung  des  Betriebes  der  Wassergas-Röhren- 
schweißerei  sowie   des   Wellrohr  -  Walzwerkes 
nnd  der  Blech  -  Fassonschmiede  übernahm.  An 
dem  stets  fortschreitenden  Ausbau  dieser  Be- 
triebe hat  er  hervorragenden  Anteil  gehabt,  so 
daß,  als  im  vorigen  Jahre  die  Zusammenlegung 
der  erweiterten  Schweiß-  nnd  Preßbetriebe  er- 
folgte, er  zum  Oberingenieur  ernannt  wurde. 
Leider  wurde  diesem  noch  viel  versprechenden,  j 


hoffnungsvollen  Menschenleben   unerwartet  ein 
plötzliches  Ende  gesetzt,  als  er  bei  einem  Be- 
triebsunfälle in  tatkräftigem,  edlem  Bestreben, 
in  Lebensgefahr  befindliche  Mitarbeiter  zu  retten, 
selbst  infolge  Gasvergiftung  am  13.  Juli  1905 
den  Tod  fand.  Der  Vorgang 
trat  dadurch  ein,  daß  ein 
Arbeiter  ein  Ventil  öffnete, 
aus  dem  Wassergas  in  einen 
Gasmotor    strömte ,  aber 
nicht   zur  Explosion  kam, 
wahrscheinlich     weil  die 
elektrische   Zündung  ver- 
sagte.     Das  W^assergas 
strömte  nun  in  die  daneben 
befindliche  Vertiefung,  wo 
.Arbeiter  beschäftigt  waren, 
und  betäubte  diese.  Einem 
in  der  Nähe  beschäftigten 
Schreiner  fiel  die  Totenstille 
in  der  Vertiefung  auf;  er 
ging  hin  und  sah  die  Ar- 
beiter wie  tot  liegen.  Auf 
sein  Hilferufen  eilte  unser 
verewigter  Hannesen  herbei, 
der  einen  Arbeiter  auch 
glücklich  rettete,  aber  bei 
einem    zweiten  Versuche 
selbst  zum  Opfer  fiel. 
Dasselbe  traurige  Geschick  traf  mit  ihm  den 
Betriebsassistenten  Gust.  Reinke,  der  mit  ihm 
als  erster  bei  den  Rettnngsarbeiten  war  und  da- 
bei leider  auch  sein  junges  Leben  lassen  mußte. 

Tröstend  bei  dem  Vorgang  erscheint  der 
Geist  echter  Kameradschaftlichkeit,  der  Arbeiter 
und  Ingenieure  auf  unseren  Hätten  verbindet. 

Unserem  Mitgliede  ist  ein  ehrenvolles  An- 
denken gesichert! 


R,    I.  P. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nimlich  am  Montag 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im  .Hotel  Rautenkranz'  zu 
Eisenacb  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt.    Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.    Von  Oberingenieur  C.  H  e  n  n  i  n  g- Mannheim. 

2.  Moderne  Formmaschinen  (mit  Lichtbildern).    Von  Hütteninspektor  E.  Baur- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konstitution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).    Von  Dipl.-Ing.  P.  Goerens- Aachen. 

4.  Hochofenkoks  und  Gießereikoks.   Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 


Goo 


Die  Zeitsclirift  erscheint  in  haibmonatüdien  Heften. 
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Kecligiert  von 

{bo^SliS.  E.  SohrSdtor,  Generabekretir  Dr.  W.  Beumer, 

OeKhiftimhrer  des  Veidoe  MelMr  HMeMHeulMAe,       Gescl.äft.rr,l,rer  der  Nordwestlichen  Grupp«  des  Ver. 
fDr  den  tedtnlxAen  Teil 

*Vefla(  voa  A.Bbc*1  I>  ' 


deutKher  Elten-  und  SUhMndustrieller, 
für  den  wirteehafUidiea  Teil. 


»r.  17. 


1.  September  1905. 


25.  Jahrgang. 


Neue  Doppel -T-lieihe  im  deutschen  Normalproülbuch 

für  Walzeisen? 

(Hierie  Ttfel  XI7,  XV  mi4  XVI.) 


[eiiii  man  Jie  Kntwicklong  der  dcutsolieu 
Eieeniodastrie  im  Hinblick  auf  die 
TtytwTjw  Verweodaiigeart  der  yemeliiedeBaD 
Walzeisensorten  mit  derjenigen  der 
Sbrig^D  haaptsächlich  in  Betracht  kommenden 
Linder  Tergleieht,  to  fUlt  der  g^roße  Vorsprang: 
anf,  den  in  Deotechland  die  Erzen^ung  von  Bau- 
walzeisen  im  Verhftltnie  zn  dem  Ausland  zaigt. 
W&hrend  in  Qroßbritanuien  daa  Schiffbaaeisen 
die  große  KoUe  spielt  und  in  den  Vereinigten 
Staaten  das  Eispnbabnmaterial  überwiegt,  hat  in 
Dentschland  das  FurmeiBün  .sich  einen  hervor- 
ragenden Platz  erobert.  Es  kann  keinam  Zweifel 
nnteiliegen,  daß  dies  för  Produzenten  unJ  Kon- 
Bomenlen  gleich  erfrealiche  Verhältnis  nicht  zam 
gariogMi  Teil  dan  «rfolfralcheii  gemeiuBmeB 
Arbeiten  der  großen  technischen  Vereine  znzn- 
•ehreiben  ist,  die  den  Weg  durch  die  Aafstellang 
?»B  NermalprofilaD  farWalaaiaan  >a  Baa- 
•nd  Sr h i ffbanzwecken  angebahnt  haben. 

Die  erste  Anregnng  hierzu  entstand  in  der 
wlliraad  der  70  er  Jahre  eingetreteoan  bedilngten 
Lage  der  deutschen  EiHenindnRtrie,  als  das  Iii  - 
streben,  durch  eine  aasgedehntere  Verwendung 
des  Btaena  im  Baairesen  den  Absatz  der  deut- 
schen Eisenwerke  zu  steigern,  allgemein  vor- 
handen war  and  auch  auf  einer  unter  Vorsita 
Ten  R.  Daelen  aen.  am  17.  Deraabar  1876 
stattgehabten  Hanptversammlnng  dea  Techni- 
achen  Vereine  fflr  Eiaenbüttenweaen 

XVII.» 


Ansdrnrk  kam.  Damals  warde  eine  Kommission 
ernannt,  die  mit  der  Ansarbeitnng  eines  Hilfs- 
buches beim  Berechnen  und  Veranschlagen  von 
Etsenkonstraktion  beauftragt  wurde.  Es  ist  be- 
kannt, daß  dieser  Anregung  des  damalifrcr  Zwpi^- 
vereins  des  Vereins  deutscher  Ingeuieiire 
und  des  Vorl&ufers  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleate,  die  spater  in  einer  Ver- 
sammlung des  Aachener  Bezirks- Vereins 
des  Varaim  dmitaeher  Ingenieure  sowie  auf  der 
Hanptvorsnmmlnng  des  Silchsischen  Archi- 
tekten- und  Ingenieur-Vereins  Widerhall 
faad,  dla  Bltdnntr  «inar  gandBaanefi  Komninion 
der  beteiligten  großen  technischen  Vereine  zu 
danken  ist,  in  welcher  die  Aachener  Professuren 
Heinserling  ind  Intse*  die  Gesehtftsfiibrung 
übernahmen. 

Die  Kommissiousarbeiten  begannen  unter 
Ldtong  dar  beiden  genannten  Herren,  von  denen 
letzterer  inzwischen  leider  vcrpwii^t,  eistercr  da- 
gegen heute  noch  mit  frischen  Kräften  t&tig  ist, 
ntt  der  Avfttellnng  und  Versendung  ron  acht 
Fraa^ebogen  an  sämtliche  dentsdien  Walzwerke 
zur  Erzielnng  statistischer  Nachweise  über  den 
▼on  denselben  erzielten  Abaats  der  einzelnen 

•  Die  gesamten  Vori^äntfe  in  dieser  nuuinehr  27 
Jahre  bi',8teh<>nden  Kommission  sind  soeben  von  dem 
Geh.  Kc|B^ierongsrat  ProfcHsor  Dr.  Heinxerlin  in  einer 
sehr  dankenswerten  DenksrhriTt  uiodrrgidogt,  die  in 
Aaehen  in  der  La  Kaelleschen  Druckerei  erschienen  ist. 
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FMsoneiMn,  am  den  Bedarf  and  aomit  die  rela- 
tive WichtigkeH;  AertelbeD  kenoeo  sn  lernen. 

Das  eingeganKene  Material  wurde  den  einzplncn 
KommiMionamitgliedern  aar  Bearbeitoog  über- 
wieeen,  worauf  auf  einer  in  Frankftirt  am  98. 
und  34.  Aagaat  1879  abgehaltenen  Konferenz 
die  Vorträg^e  der  Referenten  and  Korreferenten 
entgegengenommen,  sowie  zufolge  der  hierflber 
eröffneten  Diskassion  die  Normalproiile  der 
p:leich-  und  ungleichschenkligen  Winkeleisen, 
der  T-Eisen,  der  Belageisen,  der  _r -Eisen,  der 
C-EUsen  und  der  J- Eisen  einstimmig  festgestellt 
wurden.  Spater  wurde  die  LiHte  der  Normal- 
proiile durch  die  auf  der  Hauptversamiulung 
des  Vereins  dentscher  Ingenieare  vom  25.  bis 
28,  August  IHMO  in  Külu  inul  der  Delefrierten- 
versamiulung  des  Verbandes  deutlicher  Archi- 
tekten- ind  Digenfoar- Venia«  toiii  18.  and 
19.  >'eiteniber  in  Wipubaden  erfolcrte  Ge- 
nehmigung von  Norualprutiien  für  (^uadraut- 
imd  Handleisteii-Eieen  «rweiteri. 

Um  die  genehmigten  Normalprofiln  möglichst 
bald  und  ailaeitig  in  die  Praxis  einzofübren, 
beseblonem  danmf  der  Verebt  denticher  In' 
genienre  nnd  der  Verband  deutscher  Archi- 
tekten- and  Ingenieur- Vereine  den  Ankauf  von 
je  1900  Exemplaren  der  von  den  beiden  ge- 
sch&ftsfOhrenden  Mitgliedern  Heinzerling  OBd 
Intze  verfaßten  Broschfire:  ^ Deutsche  Normal- 
profile för  Walzeisen,  Berlin  1880",  welche  an 
m«figeb«DdeBeh8rden,  Körpersebaften  und  Einzel- 
personen versendet  wurden ;  ferner  wurden  an 
.sämtliclie  hohe  aud  höchste  Behörden  Deutsch- 
lands Gesuche  um  Genebmignng  der  aafigrestellten 
Normalprofile  gerichtet,  welche  sRmtlich  zu- 
stimmend beantwortet  wurden.  Eine  hierauf  an 
die  dentMben  Walswerke  gerichtete  Sandfrage 
ergab  nicht  nur  die  größte  Bereitwilligkeit  zur 
Herstellung  der  deutschen  Normalproflleisen, 
•ondem  aiieb  dl«  «rflr«alieb«  Tataaeb«,  daB  von 

den  Wal'/eisen  narh  den  his  dnliin  feptprestellten 
Normalprofilen  auf  verschiedenen  deutschen  Walz- 
w«rk«n  In  kleinerem  oder  fi«0«rem  ümlbiife 
tatsJlclilich  schon  60  "/o  hergestellt  wurden. 

Die  Anwendung  der  deotachen  Normalprofll- 
eisen erhielt  nun  eine  wdtere  ^rdemng  dnrch 
Herausgabe  des  Deataebeii  NvnnalprofllbucheB 
fBr  Walzeisen ;  hierbei  ergab  sieb  die  Notwendig- 
keit, mit  den  einzeln«!  Profllsorten  allgemein 
benutzbare  TabelleB  OT  verbinden,  in  welche 
außer  den  .Abmessungen  der  einzelnen  Profile 
hauptsächlich  deren  Qaorschnittsinhalte,  Qe- 
wiehte,  Achsen-  nnd  Schwerpnnktslagen,  Trftg- 
heifR-  und  Widerstandsmomente  aufgenommen 
wurden.  Diese  Berechnungen  fibemahm  nebst 
der  Aofeteilang  mehrerer  HUfhtabellen  Intse, 
wilhrend  die  Bearbeitung  des  filirifren  Teilp««  von 
den  beiden  Herausgebern  gemeinschaftlich  fest- 
gaatellt  and  reffiflert  warde.  Den  VerU«  des 
Bafibes  Vbemahn,  naeiideiB  derselbe  tob  aam- 


hafteu  Bucbbandierfirmeo  abgelehnt  worden  war, 
die  Firma  La  Rnelle  in  Aaeben. 

■W.llireiid  die  Normalprrifile  für  WalzeiRon 
zu  Bauzwecken  feetgestellt  und  in  dem  Deot- 
seben  KormalprolUbaeb  fBr  Walseisen  in  erster 
und  in  zweiter  unveränderter  Auflage  veinffcnt- 
licht  worden,  gingen  der  Kommisaion  zur  Auf- 
Btellong  Ton  Normalprofilen  für  Walseisea  von 
der  Kaiserlich  Deutschen  Admiralit&t  Vorschläge 
zur  Aufstellung  von  „Normalprofilen  fBr  WalSf 
eisen  zu  Scbiffbauzweeken*  mit  dem  Emehen 
zu,  diese  im  Interesse  dea  Handels-  nnd  Kriegs- 
schilfbanes  gemachten  Vnrschlitge  entsprechend  zu 
berücksichtigen.  Dies  gab  zunftchst  Veranlassung 
sn  einer  Ergänzung  der  Kommission,  welcher  Ver- 
treter der  Admiralität  nnd  der  Schiffbautechnik 
als  ächifl'bauiugenienre  zugewäblt  wurden.  Die 
von  der  Kommission  nach  Überwindung  betracht- 
licher Schwierigkeiten  aufgestellten  „Normal- 
profile für  Walzeisen  zu  äcbiffbauzwecken"  er- 
hielten im  Xtrs  18B8  dieGeaehailgang  der  Keisar- 
lichen  Admiralität  nnd  wurden  in  die  im  Jahre 
1886  erschieuene  dritte  Auflage  dea  Deotscben 
Nermalprofllbaebes  fSr  Walseiseo  anf^renonunea. 

Femer  wurde  der  dritten  Auflage  eine  aus- 
fnhrliche  Übersicht  über  die  gegenwärtig  und 
dtoanlebst  rm  dm  deatsebea  Walsweifcen  ge- 
lieferten Walzeisen  mit  Normalprofilen  sa  Baa- 
and  Scbiffbauzweeken  beigefügt. 

Die  im  Jabre  1889  erftrderiiebe  Tierte  Aaf- 
lage  des  Deutschen  Normalprofilbuches  erfuhr 
der  dritten  Anflage  gegenfiber  zwar  keine  Ver- 
mehrung der  Normalproflle,  aber  eine  Veibesie» 

I  rung  dahin,  daß  nach  vorheriger  Anfrage  bei 
allen   deutschen   Walzwerken   die  Übersicbts- 

^  tabellen  über  die  Bezugsquellen  der  Walzeissn 

I  mit  deutschen  Normalprofilen  zeitgemäß  vei^ 
ändert  und  vervollständigt  .sowie  die  Bedin- 
gungen angegeben  wurden,  unter  welchen  von 
den  einzelnen  Walzwerken  für  bestellte  noch 
nicht  vorhandene  Walzeisen  mit  deutseben  Normal- 

j  Profilen  die  Walzen  beschafft  werden  sollen. 

I  Infblge  der  am  30.  Mai  1880  erfolgten  Bil* 
dnng  eines  selbständigen  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleute  seitens  der  bisher  einem  Zweig- 
verefai  des  Vereins  deataeber  Ingenieare  ao- 
i,'elii)ri(;'eii  HlUteningeiiienre  wurde  niinmelir  diP 
Kommission  zur  Aufstellung  von  Normalprofilen 
für  Walseisen  ans  den  drei  deutschen  teeb« 
niscben  Körperschaften:  Verband  deutscher  Archi- 
tekten- nnd  Inganieor- Vereine,  Verein  dentscher 
Ingenienre  vnd  Verein  dentseber  Biseahttten* 
leute  durch  die  Wahl  von  je  fBnf  Mitgliedern 
gebildet,  Eine  zur  Aufstellung  von. ^Normal- 
profilen für  Walzeisen  zu  Schiffbauzwecken  ge- 
wählte Snbkommission  beschloß  die  Aufstellane' 
der  in  der  fünften  Anflage  des  Deutschen  Normal- 
profilbucbes  enthaltenen  neuen  Normalprofile 
▼OB  _r-Btsan,  f.Eisan»  I^BIssn  and  J^Etoea 
sa  SrJrilfbaaaweckaa. 
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Dif  crefif^iftftliche  Regelnng'  der  Heraosgabe 
der  f&nften  Aaflage  des  Deatscheo  Normalprofll- 
tadMi  Ar  WaImImii  m  Bau-  nd  SehUrbaii> 
zwecken  wtirdp  einem  ans  den  drei  schrift- 
leiteadoD  Mitgliedero  Heinzerling,  Intze  ood 
Kintili  und  bv«  dm  gvielilftiflilnwideii  ¥it* 
gliedern  der  drei  bezeiclmeten  Verbände  Pin- 
kenbarg,  Peters  and  Scbrödter  bestehendeD 
OfMblftekttueliiiB  Ubeitrag»]!.  Die  snf  Gnod 
der  gefaßten  KommiHBionsbeschltiSBe  und  des 
hierüber  TorliegeDden  omfaogreichen  Akten- 
■atarüdi  orAirdnlieha  Batrbeitong  des  Textes 
ud  der  Tafeln  hat  der  Yonitsende  der  Kom- 
misBion,  Heinzerling,  dnrcbgefGhrt.  Die  Kor- 
rektarea  des  Textes  haben  den  sämtlichen  Mit- 
f Uadam  d«i  GesehlfkaaiiMclHtaMa  sur  DurelMlelit 
fwgalegen. 

Die  sechste  verbesserte  Aaflage  des  Deutschen 
Nenaalprofllbuches  enth&lt,  da  die  Arbeiten  der 
Dentschen  Schiffbaaprofil-Kommission  noch  nicht 
vollendet  waren,  nar  die  Normalproiile  fHr  Walz- 
dMii  ra  Braswecken  mit  awei  Abschnitten  nnd 
einem  dritten  Abschnitt,  welcher  die  Normal- 
bedingougen  für  die  Liefernug  von  Eisenkon- 
ttnd[ti«a«ii  flir  Brllok«a-  mdHeebban  avfttellt, 
während  ein  Anbang'  die  Nachweise  über  die 
zurzeit  von  den  deatschen  Walzwerken  ge- 
UefetoD  Walselten  naeb  deoteeben  Nomalprolllen 
nrafaßt.  Hieran  reihen  sich  die  zagehörigen 
Tafeln  mit  allen  zur  Zeit  ao^estellten  Nomal- 
jnvllleii  SV  BansweekeB. 

Di*^  ZaziehuDg  von  Vertretern  der  Deutschen 
Scbiffbaaprofll*KommissioD  za  der  am  16.  Uai 
1909  in  Dtbneldorf  abgebaltenen  Sitsnng  des 
Gesch&ftsansBchnsses  hatte  znr  Folge,  daß  bei 
der  am  13.  Jaoi  1908  in  Köln  stattgehabten 
Geeam^rofll-Kommisslon  die  Sehiffbatiingenienre 
anter  dem  Namen  Verein  deatscher  Schiffswerften 
dem  Verbände  deutflcher  Architekten-  nnd  In- 
genieur-Vereine, dem  Verein  deatscher  Ingenieare 
oad  dem  Verein  deatscher  Eisenhfittenleate  als 
vierte  dentsche  techalacbe  K&tpenehaft  an  die 
Seite  traten. 

Die  Normalprofllbaeh-Kommission  bat  demnach 
inzwischen  sechs  Anflagen  des  Normalprofilbnches 
■it  steigendem  Erfolg  heransgegeben ;  sie  ist 
figHiwIrtlir  Bit  ^  Nenbewbetlnn^  d«r  7.  Asf- 
lage  beschilftigt.  iTisbesoudere  ist  es  die  Reihe 
dar  Ooppel-T'I^^Bi'  gewesen,  die  darch  eine 
ünteritoiuntMleB  tn  Verbindung  mit  den  be- 
teiligten Walzwerken  Gegenstand  der  Tnier- 
saehangen  war,  da  mebrCacb  Wünsche  auf  Ver- 
benemnir  dieser  Profile  lant  geworden  wuwn. 
'"nter  dem  Vorsitz  von  Direktor  Fr.  Kintzl^- 
Aachen,  der  sich  am  die  Arbeiten  in  gleich  an- 
ennUtlcber  nnd  tatkrftftiger  Welte  yerdient  ge- 
macht hat  wie  die  gescbftftsflihrenden  Mitglieder, 
hat  die  Kommission  eine  ürandlage  geschaffen, 
die  eine  treiflicbe  Unterlage  fir  die  wetteren  Be- 
rataigen  bildete.  Der  Ton  der  Komnliiion  in  der 


unter  dem  Vorsitz  von  Geheimrat  Prof.  Dr.  Heinzer- 
ling am  28.  Jnni  in  Remagen  stattgehabten 
Sitzaag  der  Gesantkoramiseion  der  4  Vereine  Tor> 

gel- TT-  'chriftliclie  Brri<v,r  lautete  wie  folgt: 

..iSeben  wir  die  verschiedenen  | — |- Träger- 
reiben dea  Analandes  an  nnd  vergleieben  die* 
selbrn  mit  unseren  denfschcn  N.  P.,  so  finden 
wir  zunilcbst,  dafi  nur  Österreich,  Amerika  and 
nenerdinga  England  eigene  Prefltrelben  bealtzen. 
Vergleicht  man  diese  Reihen  miteinander,  so 
haben  zan&chst  die  deutschen  Proüle  vor  allen 
anderen  voraus,  daß  sie  eine  systematisch  auf- 
gebaute Reihe  bilden,  deren  Eigenschaften,  nach 
jeder  Richtung  hin  graphisch  dargestellt,  kim- 
tinaierliche  Kurven  ergeben. 

Wenn  hierin  schon  ein  großer  Vorzug  be* 
treffend  Verwendnngsfahigkcit  liegt,  so  ist  anl^er- 
I  dem,  allgemein  gesprochen,  anzuerkennen,  daß 
j  bei  der  großen  Zahl   von  ProHlen   in  gleich- 
;  mäßigen  Abständen  die  gcwtinsrhten  Wy  durch- 
weg mit  so  geringen  Verlusten  an  Materialgewicht 
erreiidibar  sind,  wie  bei  kebiw  andern  Reihe. 

Anderseits  ist  es  nicht  minder  wahr,  daB 
die  einzelnen  Profile,  an  and  für  sich  verglidicu 

Wy 

auf  ihren  WirkungHgrad  (Widerstandsnioraent 

'  :  Gewicht),  bei  dem  jotzigeu  Is,  V.  eine  uiigfin- 
stigere  Kurve  ergeben,  als  einzelne  fremden. 
Am  günstigsten  nach  dieser  Richtung  hin  sind 
die  amerikanischen,  weshalb  bei  den  weiteren 
bier  folgenden  Vergleidien  nur  noeb  diese  beraa- 
gezogen  werden  sollen. 

Die  beigefügten  graphischen  Darstellongen 
geben  ttber  aUe  VeibUtniiee  ein  klares  Bild: 

Das  Diagramm  C  (Tafel  XV)  gibt  eine  Anf- 

zeichnnnc  der  Widerstandsmomente  mit  zogebS- 
rigen  Gewichten  für  die  nachfolgenden  drei  Arten 
von  Frefllretben: 

schwarz  ist  die  jetsige  Nenealprefilrsibe  (Ta- 
belle 1); 

rot  ist  die  jetzige  Profilreibe  der  Amerikaner 
(Tabene  9); 

blau  ist  die  nene  Reihe  (Tabelle  3). 
Es  sind  der  Einfachheit  halber  ans  den  Be- 
rechnungen der  Wy  die  Abruuduiigen  r  nnd  r' 
and  die  Netgangwi  der  Flanaehen  nickt  berlek> 
Fichtigt,  da  sie  die  Srhlnßresnltate  ntir  nn- 
wesentlich  und  bei  allen  drei  Reihen  im  gleichen 
Sinne  beeinflnasen  kSnnen.- 

Das  Diaprraniiii  zeigt  in  der  Abszisse  die 
Wy  der  einzelneu  Profile.  Die  zngebörigeo 
Ordinaten  zeigen  das  Eiaengewlcbt,  mit  welebem 
das  betreffende  Wy  erreirht  wnrden  kann.  Es 
ist  deatlicb  sichtbar,  daß  der  Vergleich  in  viel- 
fMsber  Hinsieht  snongunsten  der  jetzigen  N.  P. 
ausfällt,  d.  h.  ein  gleiches  Wy  wird  bei  den 
amerikanischen  Profilen  darch  ein  geringerea 
Eisengewidit  «rraidit,  als  dies  bei  den  dentseben 
N.P.  dar  FkU  ist. 
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IM«  Dreiecke  bilden  die  yerlmtfllebea,  dt« 

dann  eintreten,  wenn  ein  Wy  erforderlich  ist, 
das  zwischeD  zwei  aofeinaaderfolgendea  Proüleu 
liegt  —  nnd  hier  zeigt  sich  oatBiilch,  daß,  je 
geringer  die  Ahstündp  zwischen  den  Profilen 
aind|  die  Veriustdreiecke  »ich  verringern.  Darin 
zeigt  rieh  also  ein  gewisser  Anagleich  für  obige 
Minderwertigkeit  bei  den  N.  P. 

Dieser  Aoigleich  ist  aber  nur  so  lange  vor- 
haaden,  alt  die  Amerikaner  sieh  mit  den  großen 
Abatftnden  in  ihrer  Reihe  begnügen,  nnd  solange 
sie  also  nicht  nene  Profile  einschieben,  wie  das 
übrigens  schon  mehr&ch  in  den  letzten  Jahren 
der  Fall  gewesen  ist. 

Es  gellt  also  darane  zweifellos  hervor,  daß 
au  und  für  sich  die  Protilo  der  amerikanischen 
Reibe  gfinstiger  kunKtruiert  sind  als  die  jetzigen 
deutschen  Profile;  daß,  soweit  sieh  das  benötigte 
Wy  nicht  zn  weit  von  den  N.  P.  der  betreffenden 
Belke  entfernt,  mitdenselbeB  lo  besag  aaf  Aue- 
natznng  des  Isisens  gflnstiger  gebaut  werden 
liann;  daß  demgegenüber  nar  noch  die  Über- 
legenheit der  dentachen  N.  P.  darin  Ueigt,  daß 
et  deren  eine  grSßen  Ansafal  nnd  fl^hnifilfer 


I  anllgebavte  Reihe  gibt;  daB  endlieh  indea  dleeer 

letztere  Vorteil  nm  so  mehr  schwindet,  je  mehr 
neue  Profile  in  die  amehkaniscbe  Keihe  ein- 
geaehoben  werden. 
I      Ana  dteaem  Tatbeetaad  geht  hervor: 

a)  achoti  jetzt  läßt  Hi'-li  in  vielen  Fällen  mit 
amerikanischen  Protilen  leichter  im  tiewiiAt 
konetraieren,  al*  mit  den  dentschen  N.  P.; 

b)  dieser  Umstand  wird  mit  zunehmender  Zahl 
von  Profilen  in  der  amorikanisrhen  Rcilio 
stets  nngÜDStiger  für  die  deutschen  N.  P.; 

I    e)  ▼»llends  ist  dieses  der  Fall,  wenn,  wie  es 

oft  vorkommt,  ein  mit  amcrikanisclifu  Pro- 
filen berechnetes  Bauwerk  von  der  Kon- 
knrrens  mit  dentsehen  Normalprofilen  als 

Ersatz  für  die  amerikanisrhen  Profile  an- 
geboten nnd  ausgeführt  werden  »oll. 

Ans  diesen  Erwägungen  heraas  ist  es  eine 
Pflleht  der  verbttndeten  vier  Vereine,  sich  ein 
klares  Bild  darüber  zn  machen,  wie  dieser  Zn- 
:  stand  za  verbessern  ist.  Dieses  ist  am  so  mehr 
der  Fall,  weil  disanml  b«i  der  lieibciiten  Anf 
lag»  den  Dentaehen  N.  F.-Bnobe«  die  Forderangen 
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nach  Abänderang  der  Prolile  in  Verbrancber- 
kreiaea  viel  at&rker  hervorgetreten  Bind,  ala  daa 
bei  der  fHnften  Anflage  der  Fall  geweeen  iit. 

Die  Kommission  iiat  in  enger  Verbindnng 
mit  dem  Verein  deutscher  Eisenhättenleate  seine 
Arbeiten  geführt,  da  vor  allen  Dingen  fe»t- 
Enstellan  war,  wie  w«it  walitoebaiacb  mit  der 
Verdünnung  der  ,Steg:e  gegangen  worden  könne, 
aad  welche  andere  Abmesaangeu  der  Profile 
dtrch  die  einmal  festgelegte  VerdHonnaiT  4,«r 
Stege  liedingt  seien.  Sodann  maßte  festgestellt 
werden,  ob  die  Walzwerke,  falls  eine  Abänderung 
dar  j«t>igen  N.  P.  te  «in«  n«m  Reik»  toa  den 
verbiinrlBten  Voreinen  festgestellt  wird,  freneigt 
seien,  die  großen  Kosten  der  Neabeschafifang 
der  Waksen,  towl«  die  v«eh  «rbebllishartD  Koaten 
and  Unannehmlichkeiten  der  Übergangszeit  anf 
sich  za  nahmen.  Alle  diese  Fragen  bedurften 
langer  EnrAgangeo  und  koitapldiger  Vemehe 
in  den  Werken,  nnd  wenn  die  Zeit,  die  die 
KommiaaioD  sar  £rledigang  ihrer  Arbeiten  ge- 
bimaekt  kst,  vielMehi  nanohen  lang  erscheinen 
mag,  so  ist  sie  es  nicht,  wenn  nnin  die  Smnnifi 
der  Arbeit  beräckaicbtigt,  die  in  der  ganzen 
Angelegenheit  steckt. 

Das  Ergebnis  all  dieser  Beratungen  legen 
wir  der  Gesamtkommisaion  hiermit  vor  und  fähren 
lanftchst  ans,  aas  welchen  Orandsltsen  beraas 
die  nenen  Profile  konstruiert  sind: 

In  dem  beiliegenden  Diagramm  C  sind  die 
neuen  Vorüchläge  (Tabelle  3)  durch  die  blauen 
Uni««  dargeetellt. 

Eine  ganze  Reihe  Herecbnungon  fib«  r  I  i  )fil- 
reibeo  für  T'  Kisen  hatte  ergeben,  daß  utiier 
seast  gleichbleibenden  Abmessungen  die  günstigste 
Ausnutzung  des  Eisens  errtiobt  wird  dareh  mOg^ 
liehst  dünne  Stege. 

Eise  Erkrritarvar  ^  FlMuekn  bei  fleidi« 
bkibender  Stefdlske  gtht  iwar  ein  «of  die 


g 
in 


ProfilhOke  allein  beaogwiee»  »biolBtea  grSßarsa 
Jadeek  ergibt  dieselbe  keine  Verbesaemng 

besag  aof  das  relativ  gttasttgste-^f  flir  den 

Fall  es  sich  darum  handelt,  für  ein  gegebenes 
Wy  das  relativ  gflnstigste  g  ansznsnchen,  nn- 
bekämmert  um  die  Höhe  des  Profils.  —  Und  daa 
letBtere  ist  doch  alt  seltener  Aasnakme  die  BegeL 

Diese  Umstände  zeigen  doutlldi  die  bel- 
gefOgten  Diagramme  A  und  B. 

In  Diagramm  A  sind  die  ProHle  900,  300, 
400  und  500  mit  verschiedenen  Stegdicken  ein- 
gesetzt worden  unter  gleichzeitiger  Abänderung 
der  Flanacbenbreite,  se  wie  es  walstechnisch 
noch  zulässig  ist.  Es  ergibt  sich  dabei  als  die 
beste  Kur>'e  diejenige  mit  dünnstem  Steg  nnd 
entsprechender  schmälster  Flansche. 

In  Diagramm  B  sind  die  gleichen  Prolle 
aufgezeichnet  nnd  sind  bei  gleichbleibenden  Steg- 
dicken die  FlaoBchenbreitea  geändert.  Die  Kurven 
ergeben,  daA  namentUeb  bei  groflen  PreilhOhen 
i^ic  Vorschmälcrnoff  dar  Flanscbea  so  gat  wie 
ohne  Einfluß  ist. 

In  beiden  Diagraaunen  sind  der  DaatUehkalt 
halber  ffir  I  70—250  die  Abszissen  (Wider- 
standamomeute)  im  llaßstabe  10  mm  —  5  ccm 
nnd  die  Ordinalen  (Qewiebte)  im  llafietabe  10  mm 
—  1  kg,  für  I  250  —  600  die  Abszissen  (Wider- 
staodamomente) im  Maßstabe  1  mm  —  5  ccm  nnd 
die  Ordfaiaten  (Gewichte)  im  MaOatabe  1  nm 
=  0,35  kg  aufgetragen. 

Ans  diflspn  Ki  wilgangen  heraus  ist  die  bei- 
folgende l'ruiiliöihe  Tabelle  3  entsUnden.  (Ta- 
belle 1  enthalt  zum  Vergleich  die  jetzigen 
Nonnalprotile;  Tabelle  2  die  amerilianiscbcn 
Prulile,  die  deshalb  gewfllilt  sind,  weil  sie  noter 
aUan  ansllndiseben  Profilen  die  gfinstigata  Ans- 
natanag  dea  Bisens  seigen.) 
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TibsUe  B.  N«ne  Noraitlprofila. 
(Taball*  8,  ftbgsimdert  aach  Beratung  in  Ottiteldsrf       9.  Febrvar  ISOL) 

h  <  150  :  b  =  0.4  h  -f  20 

h  >  250  :  b  =  0,2  h  -f  60 
d  =  0,0203  h  +  2,ad;  t  =  2  d  —  2;  r  =  1,6  d,  r>     0,6  d.   Neigung  der  Fluichen  14  "/o- 
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Bei  AiftteUnaf  der  VwBSNSh»  Tabdle  8 

ist  von  einer  ans  walzterhniHr-hen  Gründen  als 
minimal  aoEaaehenden  ötegdicke  aosgegangen 
wordmi.  Dtot«  ttt  für  du  TMfarprolll  80  bei 
erbreitertem  Flansch  mit  4  mm,  boi  Träger  500 
bei  venchmklertem  Flanacb  mit  12,5  mm  als 
8v66««t  snllHtffM  lIliiilBiin  mfMMmmea.  Au» 
Rücksicht  für  die  Nietang  ist  angrenommen,  daß 
die  kleineren  Profile  «inen  etwa«  erbreiterten 
Flaateb  bekommen  mflfiten,  In  abnekmendem 
Maße  bis  zum  Profil  I  250,  welches  die  gleiche 
Flanschbreite  behalten  aoUte  wie  bisher.  Von 
950  «of^Krta  niiifite  aiu  wmlsteekniseken  Orttnden 
die  Flanschbreite  kleiner  genommen  werden  als 
bisher,  nnd  ans  den  eingangs  erw&bnten  Gründen 

Wy 

konnte  das  geschehen,  ohne  daß  die  ^  ,  anf  die 
Widerstaadimomente  beMgtin,  daranter  litten.  | 


AnAerden  ctelltea  deh  SekwierickelteB  ia  ben« 

aaf  Nietbarkeit  nicht  in  den  Weg. 

So  entstand  die  Tabelle  d  scbließlicb  ans 
dem  nnehfolgendan  Feraela: 

Die  Fisnsebenbreite  bei  h  <  160  :  b        h  +  2ß. 

k  XlBö) 

*  »  •      <  ISO  :  h  +  8B^ 

,         „         „  h    250  :  b  »03  k  +  oa 

Die  Stegdicke  für  aUe  l^rofile: 

d  -  Q,OaOB  k  4-  938. 

Die  Fianaekendieke  fBr  alle  Profile: 

t  =  8  d  —  8. 
r  =  1,6  d. 

r'=  0,6  d. 

ITeigang  der  Flanschen  ist  14  °o. 

Es  geht  aas  diesem  Diagramm  berror,  daß 
die  nena  Bilke  im  ganzen   wesentliche  Ver- 
iAfweiBt  fagenflber  im.  Jelaigen 
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Normalprofilen.  Unter  150  mm  ist  der  nn- 
gänstifirste  Einflaü  der  erbreit«rten  Flansche  be- 
merkbar. 

Ober  150  mm  ist  die  gleichzeitige  Ver- 
dännang  des  Steges  ausschlaggebend  för  die 
Verbesserang,  trotzdem  die  Flansche  bis  250  mm 
aufwärts  noch  etwas  erbreitert  ist. 

Die  neue  Reihe  ist  bei  den  kleinen  Profilen 
durchweg  gfinstiger  als  bei  den  amerikanischen 
Profilen,  und  weiter  aufwärts  bleibt  sie  günstiger 
oder  wenigstens  den  amerikanischen  gleich,  so 
daß  deren  bisheriger  Vorsprang  eingeholt  ist. 

Des  weiteren  zeigt  sich,  daß  das  nene  nie- 
drigste Profil  ein  zu  hohes  Wy  und  zu  hohes 
Gewicht  bat,  und  daß  es  nötig  ist,  noch  ein 
Tr&gerprofil  70  einzuschieben,  das  nach  den- 
selben Regeln  konstruiert  ist,  wie  die  anderen 
Profile. 

Nach  oben  hin  zeigt  sich, 
daß  das  jetzige  WiderstAnds- 
moment  von  Träger  550  mit 
3630  nicht  mehr  erreicht  wird, 
und  muß  daher  ein  Träger- 
protil  600  nen  eingeschoben 
werden.  Da  auch 
dieses  nur  ein 
Wy  von  3338 
ergibt,  ist  das 
Wy  3630 
erreichen 


einem  dicker  gewalzten  Träger  600,  wie  eben- 
falls das  Diagramm  C  zeigt. 

Aus  all  den  oben  angefahrten  Gründen  muß 
angenommen  werden,  daß  mit  dem  Vorschlag 
Tabelle  3  das  heute  erreichbar  Günstigste  erzielt 
wird.    Von  all  den  ausländischen  Profilreiheu 
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iL 

I 

600 


I 
400 


Flanschen  breite 
Stegdicke  .  .  . 
FisDschendicke 
Gewicht  .  .  .  . 

Wy  

Wjr 

G   '      -  •  '  • 

Flanschenbreite 
Stegdicke  .  .  . 
Flanschendicke 
Gewicht  .  .  .  . 

Wy  

Wy  ... 
G 


1  b  nsO^k-f  Sft 

b-e,sk-t-ao 

bsO,8b 

Profil 

DlmcnilouB 

b=o,Sh+S» 

b-O.Sh-|-SO|  b^Mk 

166 
14,5 
27 

129,2 
2666,8 

20,64 

170 

13.6 
26 

114,4 
2329,6 

20,86 

160 

12,6 

23 

98,71 
1961,1 

19,67 

I 

300 

Flanschenbreite 
Stegdicke  .  .  . 
Flanschi>ndicke 
(Jewirht  .... 

Wy  

Wy 
Ö 

125 
9,1 
16.2 
60,9 

641,1 

12,69 

ilO 

8,8 
15,6 
46,5 
668,1 

12,27 

90 
8,5 
15,0 
39,2 
458,8 

11,70 

i  156 

11,8 
,  21,6 
86,6 
1423,1 

16,63 

140 
11.2 
20,4 
76,4 
1246,1 

16,31 

120 
10,6 
19 
66,6 
1036,6 

16,79 

I 

200 

1 

Flanschenbreite 

Stegdicke  .  .  . 
Flanschendicke 
Oewicht  .... 

Wy 
Ö 

06 
6,7 
11,3 
26,2 
228 

8,61 

80 

6,55 
11 
23 

188,1 
8,18 

60 
6,4 

las 

19,1 
146,4 

7,7 

I  y  I .  I  ^  u  o  L  y 


899  StaU  md  £iMa.  Ntus  Doppel -~f-  RtUu  im  dtmUelun  NormalprofUbuek  für  »'atrtUtn  f  26.  Jahrg.  Nr.  17. 


ist  die  amerikaniieb«  die  gfinstigst«  in  bezog 
auf  Aasnatznng  des  Eiseaa.  Hit  der  nenea 
Reihe  ist  der  VorHprnng  aiclit  nar  dadurch  anf- 
gohoben,  daß  die  l'rotile  an  nnd  für  sich  den 
entoprechend  amerikanischen  mindestens  gleich- 
wertig sind,  sondern  es  bleibt  der  alte  Vonag, 
den  namentlich  unsere  Konstrukteure  nicht  ver- 
gessen dnrfeu,  daß  die  große  Reihe  unserer 
Profile  eine  viel  gflnstigere  Ansnutzun«;  (all- 
gemein gesprochen)  des  Eisens  zul&ßt,  wie  das 
Diagramm  C  ebenfalls  in  seinen  Farbendreieclcen 
anfweist. 

Sodann  wiir.^  eine  günstiporo  "Reihe  nur  dann 
aufzastellen,  wenn  bei  den  Proülen  anter  350  mm 
die  FlnuelieD  sehaaler  gwMMBnen  werden  kOanten, 
was  aus  nictterhniacher  Rücksicht  nicht  put  an- 
g&ngig  ist,  und  bei  den  liobeo  Profilen  kann 
einmal  der  Steg  au  walileehBliolMii  BOek- 
sicbten  iiirlit  nocli  weiter  Verdünnt  werden, 
and  uätzt  es  niclit8| 
die  Flaatebe  breiter 
oder     schmaler  zu 
machen,  wie  an«  die 
Dingramme  A  nnd  B 
zeigen. 

Endlich  maß  be- 
rfiekeichtigt  werden, 
daß  es  auch  notwendig 
isti  der  neuen  iiaibe 


eine  solche  Aaadehnang  za  geben,  dafl  die 
hScbsten  nnd  niedrigsten  Wideratandemeinente 
der  alten  Reihe  bestehen  bleiben. 

Während  der  Verhandlangen  selbst  waren 
Zweifel  daräber  entstanden,  ob  die  Trttger  der 
neun  Eeilie  mit  ihren  ▼erMuten  Steten  neeh 
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genügende  Knickaicherheit  böten.  Eine  syste- 
matische Reihe  von  Versnchen  ist  hierüber  durch 
die  Herren  Geheimrat  Intze,  Geheimrat  Krobn 
und  den  iiiitiuiterzLurlinetri)  Direktor  Kiutzli* 
v'or;,'enoiuuiea  wurden,  dereu  Ergebnisse  in  bei- 
liegendem Blatt  D  (Tafel  XVI)  aufgeKeichnst  sind. 
Da«  Endorprebnis  war,  daßdarchwepdie  verdünnten 
ijt«ge  bei  Verwendnog  der  1- Eisen  als  Uau- 
trtfar  lieh  aoeh  als  g«alg«nd  kaiekaielMr  (flaf- 
facho  Sicherheit)  frwipsen.  .\nc\\  bezüglich  der 
im  Stege  auftretenden  äcberspannangen  ergab 
tteb  düeli  reebaariiehe  Uatenaebangen,  daß 
ilit^  X"  Eisen  bei  Verwerninnfr  iils  Biutr.'l^er 
keine  zu  hohen  tieaosprachangen  ia  den  ver« 
dlaataa  8t«g«ii  an  «rlaldsa  babaa. 

s.weit  dia  Erwlfiagan  In  konstroktiver 
Uinaicht. 

Waa  ana  dl«  Walsbarkeit  der  Profile  an- 
langt, so  muß  angenommen  werden,  daß  in  be- 
sag auf  Verdttanaag  de«  Steges  tand  Erbreite- 
raag  nad  DIeka  dar  ^nsebe  lonlehit  ia  Am 

Vorschlag  (Tabelle  3),  soweit  banta  walztech- 
nUch  noch  praktisch  mOglich,  vorangegangen 
ist,  und  daß  zanftchst  weiter  nicht  gegangen 
Warden  kann.  Ein  Teil  des  Vorteiles  der  günsti- 
geren Aasnutznng  des  Eimens  wird  sicher  bei 
den  Profilen  der  Tabelle  3  gegenüber  den  der 
Tabelle  1  aafgefaoben  dorch  hShere  Selbstkosten 
der  Walzwerka.  Diaaa  hObaran  SelbsUoaten 
entatehen : 

a)  Darob  einmalige  Ansgaben,  bedingt  dareh 

vorzpitice  Kmeneiruiit^'  eines  Teiles  des  vor- 
haadeneo  Walzeoparkes.  Es  wird  angenommen, 
dafl  die  ProHle  bla  880  eiaaebUe611eb  sieb  bei 
allen  Werken  auf  den  vorhandenen  Walzen  ein- 
drehen lassen,  jedoch  sind  diese  in  ihrem  Oarcb- 
messer  an  verringern.  Von  380  mm  anf^ttrts 
sind  alle  vorhandenen  Walsaa  m  verwerfbn  und 
daffir  nene  zn  beschaffen. 

b)  Darch  dauernde  Ansgaben,  indem 

a)  dia  Produktion  ia  den  einzelnen  Profilen 
in  der  Zeiteinheit  sich  verringert,  einerseits 
darch  die  geringen  Metergewichte,  anderseits 
darch  die  auter  Umständen  größere  Anzahl 
Stiebe,  dia  durebwef  flb*  Jadai  Proill  arfordar- 
lieh  werden; 

ß)  indem  die  Gefahr  der  Walzenbrüche  durch 
dia  dttnnan  Staga  •leb  ▼argrOßert  and  daber 
diiakta  nad  iadirekta  Haltrkastan  barvoigaralba 
werden ; 

y)  indem  die  Gefahr,  tehierhafte  Stäbe  uml 
dadarah  grtßere  Mangan  Wraak  and  Bndan  zu 
I>akommpn,  steifrt. 

Nachdem  die  KUruug  der  Aogelegenlieit  bis 
an  diesem  Punkt  gediehen  war,  bat  die  Arbeits- 
kommission  dieselbe  zur  Vorlage  an  die  tech- 
nischen Vertreter  der  Walzwerke  gebracht  und 
fttr  diaaalban  dabai  dia  Iblgaadea  Fragan  an^ 
gaatalU: 


1.  Erkennen  die  Werke  an,  daß  die  amerika- 
nischen Profile  in  bezug  auf  Aasoatznng  des 
Eisens  günstiger  konstruiert  sind  als  dia  Jatsi« 
gen  deutschen  N'ormalprofile? 

2.  Erkennen  die  Werke  allgemein  als  richtig 
an,  daß  eine  Umarbeitnng  der  deutschen  N.  P. 
in  dieser  Hintichl  schon  auf  dem  inländischen 
Markt  einer  größeren  Verwendungsfähigkeit  für 
Ettaa  ibarbanpt  fSrdailkli  lain  wdrda? 

3.  Erkennen  die  Werke  an,  daß  der  Wett- 
bewerb aaf  dem  ausländischen  Markt  der  dent- 
aebaa  Bisanlndnstria  die  VerpHiebtnng  anfarlegt, 
das  denkbar  Beste  auf  diesem  Gebiete  zu  leistf  ii  V 

4.  Halten  die  Werke  aus  diesen  Gründen  es 
Mr  ibre  Pflicht,  die  Profile  an  Indem? 

5.  Wenn  die  Fi  a^e  1  Im  jähr  wird,  so  Ii  inJelt 
es  sich  darum,  zu  entscheiden,  ob  die  hier  vur- 
gesebene  nana  Profllraiha  den  Warkmi  als 
das  Beate  erscheint,  was  nach  Lage  der  Sache 
gemacht  werden  kann,  oder  ob  und  welche 
«ttdara  Vorseblige  diasalbaa  an  maeban  kabaa 
nnd  mit  welchen  Begründungen? 

6.  Hallen  die  Werke  es  mit  ihren  Interessen 
vereinbar,  wenn  am  1.  Juli  1905  frQhestens  die 
siebente  Aaflage  des  Profilbnches  der  Öffent- 
lichkeit übergeben  wird,  nnd  daß  bis  etwa 
1.  Juli  1906  sämtliche  Profile  vom  Stahlwerks- 
Verband  erhältlich  sind? 

Sämtliche  Fragen  wnrden  in  einer  Versamm- 
lung der  technischen  Walzwerksvertreter,  welche 
am  17.  September  1904  in  Düsseldorf  atattfbad, 
bejaht,  wenngleich  bei  dieser  Gelegenheit  auch 
die  großen  Bedenken,  die  hinsichtlich  der  Ab- 
badaraag  dar  Nanaaipnila,  insbaaoDdara  wagan 
der  Schwierigkeiten  des  Üborganga  baatahan» 
zum  Ausdruck  gebracht  wurden. 

Naebdam  dleaaa  Brgabala  andatt  war,  bat 
die  Kommission  dasselbe  dem  Stahlwerks-Ver- 
baad  nnterbreitet,  damit  er  die  Vorlage  auch  in 
ibrar  wirtsebaftliebaa  Bedantnag  priUb  and  Stel- 
lung dazu  nehme.  Die  Vor8rhl!lge  haben  in 
einer  Sitzung  des  Stahlwerks-Verbandes,  welche 
am  97.  Saptambar  1904  ttattgefbndan  bat,  dar 
Beratung  dieses  Verbandes  unterstanden,  der 
Verband  hat  dabei  sich  grundsätzlich  für  die 
Änfbabna  dar  nenan  X*Trlger*Proflla  ana- 
gesprocben  und  gleichzeitig  sich  bereit  erklärt, 
wegen  der  Einführung  der  neuen  Normalproäle 
mit  der  Normalprofilbucb- Kommission  in  Var- 
bandlung  zu  treten. 

Nachdem  dieses  Ziel  erreicht  ist,  hält  die 
Kommission  dafür,  daß  ihre  Arbeiten  zunächst 
erledigt  sind  and  es  nunmehr  Sache  der  Gesamt- 
kommission  ist,  aiaaa  waitaran  Beschluß  barbei- 
zuführen. 

Wir  kfonen  nnaaran  Bericht  nicht  seblieOen, 
ohne  der  tatkräftigen  Mitwirknng  der  Herren 
Geheimrat  intze,  Geheimrat  Krobn,  Direktor 
Dabl,  Diraktor  Mals  and  Direktor  Spria- 
coraa,  aawia  der  batatUgteo  Walswafkavar- 
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treter  and  W«Uw«rke  für  ihre  koatipieligen 
Vcnttch«  bfli  im.  niederg^elegien  FMtstellaiigen 
daakbar  m  gedenkon*      KinMf.  SekrUttr, 

Hr.  Kintzl^  ah  Referent  der  Kommission 
begrfindete  die  Vorlag«  aflndlidi  noch  waiter 
wie  folgt: 

Für  die  KeminiasioD  habe  ••  tleli  la  «rtter 

Linie  darum  gehandelt,  huAi  die  Aufgabe  zu 
itellen,  uacli  welcher  Biditang  Uin  die  jetiigen 
Normalproflle  ▼arbeaaemngabedllrMg  aalen;  et 

gebe  zwei  Richtungen:  entweder  man  bebandele 
die  Sache  vom  Geeicbtsponkte ,  daß  für  eine 
beatimmte  TrftgerhShe  ein  möglichst  günstiges 
VarhUtuia  IBr  Widerstandsmomeut  nmi  (>owicht 
heranskomme,  oder  man  behandele  die  äache 
von  dem  Gesichtspunkte,  daü  ohne  Rücksicht 
auf  die  Höhe  dm  Protils  ein  gegebenes  Wider- 
stainlfiiinnucüt  durch  eiu  uiüglichat  geringes  Ge- 
wicht erreicht  werde.  Es  sei  sofort  einleuchtend, 
daft  diaaa  beiden  Richtungen  sich  betreib  dar 
Verbesserung  der  Prufile  narh  zwei  ganz  ver- 
Bchiedenen  Seiten  hin  bewegen,  and  es  war  zu 
prUba,  wakhaia  Zwaeke  ▼«wiegaad  dia  Hamal- 
profile  dienen  sollen.  Soweit  es  an  Hand  der  An- 
gaben größerer  Formeiseuwalzwerke  mttglich  war 
Faatatelluigan  an  maehaa,  kennte  ntan  den  SchlnB 
ziehen,  daß  rund  */&  der  ganzen  Herstelhinf  an 
Tr&gern  lediglich  Baatriger  aind  and  als  solche 
bMUitst  Warden,  und  daB  bUebttena  Vs  deraelban 
in  die  eigentlichen  zaHammengrdHeizten  Konstruk- 
tlonea,  seien  es  Brücken-  oder  üochbaatan,  hin- 
eingehen. 

Nvn  ist  «•  iwaiftUea,  daß  bei  gewöhnlichen 
Bauträgern  mit  nur  sehr  wenigen  Ausnahmen 
die  Frage  so  gestellt  wird,  daU  es  für  den  Baa 
gleiobgUtig  tat,  weleba  HMm  das  Trigara  man 
wählt,  wenn  der  Bau  nur  mit  einem  mög- 
lichst geringen  Gewicht  an  Eisen  hergestellt 
wird,  nad  aelbat  im  Hoehban,  bei  dam  nodi 
übrig  bleibenden  Ffinfto],  wii'd  bei  einem  großen 
Quantum  die  Frage  die  gleiche  sein  and  nur 
bei  ataan  bagraastan  l^ntam  dia  Fraga  aa 
atallen  sein,  daß  man  mit  einer  möglichst  ge- 
ringen Trftgerhöbe  auszakommen  sachea  soll, 
ohne  Bttekslebt  aaf  daa  hierbei  sieh  ergebeode 
Gewicht.  Nachdem  einmal  diese  Erkenntnis  die 
Oberhand  gewinnen  maßte,  ging  die  Kommission 
nar  naeh  davon  aas,  la  erwägen,  ia  waiehar 
Weise  das  höchste  Widerstandsmoment :  Gewicht 
erreicht  werden  könne,  anbekümmert  am  die 
dabei  heraaskommende  flOhe  der  Profile.  Es 
wurde  nan,  ausgehend  von  diesem  Gesichtspunkte, 
die  Frage  gestellt,  wie  verhalten  sich  nach 
dieser  Richtung  hin  die  Protilreiheu  der  ver- 
aahladaaaa  Länder.  Es  wnrden  zum  Vergleich 
herangezogen  die  (leutsrhen,  englischen,  ameri- 
kanischen und  die  österreichischen  Profile.  Es 
wurden  dia  Berechaangaa  aafkasfeaUt  aad  die 
Beaaitata  wardaa  in  gnpkiaeban  TaMa  aaf- 


geseichnet  aad  so  der  Vergleich  ermöglicht. 
Es  stallte  sieh  dabei  heraaa,  daA  die  dent- 

schen  Normalprofile  in  ihrer  Gesamtheit  sich 
darchweg  gegenäber  allen  übrigen  Profilreihen 
aasieichnen  durch  zwei  Eigenschaften:  1.  darcfa 
eine  möglichst  einhaftliaka  Darchbildung  so- 
wohl in  den  Abstufungen  von  Profilhöhe  und 
Flansch«,  wie  auch  d u rch  die  Abstände  voneinander ; 
2.  worda  aber  des  weiteren  festgestellt,  dafi  die 
Profile  an  und  für  sich  von  einzelnen  ans- 
ländischen  Protilen  überholt  waren,  und  zwar 
waren  sie  tiberholt  von  den  amerikanischen 
Profilen.  Es  konnten  deshalb  alle  übrigen  Reihen 
aosUndischer  Profile  ausscheiden,  and  mußte 
der  Yarglalak  weiter  fbrtgafBhrt  wsrdan  Ar  dia 
amerikanischen  und  deutschen  XL>rmalprofile. 
Nachdem  diese  Erkenntnis  einmal  durchgedrungen 
war,  maBtea  die  (Jmadsllaa  aatworfsa  wardaa, 
nach  welcher  Richtung  hin  vorzugehen  sei,  um 
die  neuen  deatschen  Normalprofile  den  amerl- 
kaaiaehea  tiAt  aar  abaabttrtig  aa  atallea,  sondara, 
wenn  möglich,  diosplben  zu  überholen. 

Um  eiae  Grundlage  zu  gewinnen,  nach  welcher 
Rlebtnig  U«r  vargegangen  werden  missa,  warda 
alsdann  eine  ganze  Reihe  von  Vorversucheu  ge- 
macht :  1.  Bs  mußte  festgesteUt  werden,  welchen 
EinfloA  dia  Vemünderang  der  SU^tftrke  hat; 
2.  es  nafite  festgestellt  werdm»  bia  za  welohaa 
Grenzen  es  noch  möglich  wäre,  unter  Beibehaltung 
der  Flanschenbreite  beim  Walzen  herunterzugehen ; 
es  mußte  3.  festgestellt  werden,  welchen  Einfluß 
die  Versohmälerunp:  des  Flansches  haben  müsse, 
und  wieweit  nach  dieser  Richtung  hin  gegangen 
werden  könne  and  mfisse,  ohne  die  Gabraaeha* 
fähigkeit  der  Profile  za  schädigen. 

nich  will  hier",  fahr  Redner  fort,  .die  ganze 
Rriba  von  Fastatallaagaa,  dia  aaf  daa  Wala- 
werken crfolfft  sind,  übergehen  nnd  will  nur  zu 
zwei  grundlegenden  Diagrammen  Stellung  nehmen, 
waleba  abaafblla  ia  dar  Vorlag»  eatbaliaa  aiad, 
und  welche  schließlich  die  Hichtuncr  bestimmt 
haben,  die  genommen  werden  mußte,  um  die 
Pralllrelban  an  konatraleran.  Daa  Dtagnuam  A 
zeigt  eine  Reihe  von  Profilen,  bei  w<^lchen  von 
einer  Stegdicke  der  JetaigenNormalprofile  heranter- 
gegangen  warde  bis  aa  einer  Stegdicke,  die  aocb 
walztechniach  als  angängig  bezeichnet  werden 
konnte,  anter  gleichaeitiger  Verachmäierang  der 
naaaehaa  ia  aiaam  basÄnrntaa  Terbtltnia.  Daa 
zweite  Diagramm  B  zeigt  die  gleiche  Verscbmäle* 
rang  der  Flanschen  bei  gleichbleibender  Dicke 
des  Steges.  Dieses  zweite  Diagramm  zeigt,  daß 
die  Verschmftlernng  des  Flansches  fast  ohaa 
Einfluß  auf  die  Gestaltung  der  Knrvf*  ist,  wah- 
rend die  gleichzeitige  Verdünnung  des  Steges  in 
dem  ersten  Diagranua  daatlicb  beweist,  daß  eine 
wesentliche  Verbesserung  damit  verknüpft  ist. 
Die  nötigen  Ausführungen  finden  Sie  in  dem 
Diaea  sagestalltaa  latwatf,  aad  8ia  fladan  daa 
waüaraa  dia  Falgaraagan,  di«  aaa  dkaaa  Var> 
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lachen  gezogen  worden,  die  schließlich  zn  den 
Profilreihen  führten,  wie  wir  lie  Dmen  vorgelegt 
kaben.  Sie  fthitm  in  dem  Ihnen  hier  nochmals 
TOrgcleg^ten  Diagramm,  in  welchem  sowohl  nnsere 
jetzigeii  Nürmalprotile  wi»  auch  die  neuen  Normal- 
proflle  and  die  amerikanischen  Profile  in  gleicher 
Weise  nnd  mit  verschiedenen  Farben  bezeichnet 
eingetragen  sind.  Sie  ersehen  ans  diesem  Dia- 
grsam,  dafi  die  In  blauer  Farbe  beseiehaete 
Diagrammlinie  die  bei  weitem  pfinstipste  ist, 
dafi  sie  eich  nnseren  jetzigen  Profilen  gegenüber 
•leht  «nwMMiÜleh  fibittigvr  faataltet,  wai  daB 
sie  sämtliche  amerikanischen  Profile  nicht  nur 
erreicht,  sondern  meistens  äberbolt.  Es  war 
um  noch  ftatauteUm,  ob  die  neaan  Prolllrvllien 
mit  ilirem  verdünnten  Steg  einen  genflgenden 
Widerstand  gegen  Knicken  h&tten.  Diese  Um- 
atiad«  «eilten  noch  klargMtellt  werden  dareh 
Versncbe,  und  mußten  für  diese  Versuche  Profile 
hergeatellt  werden,  wekha  ongef&hr  den  Ver- 
hllmiaaan  «»iapniÄ«n,  wie  die  neoeo  Profile 
dieselben  aafweisen  aollten.  Es  worden  denuach 
di«  Versoche  in  Rote  Erde  dorchgeföhrt  im  Beisein 
dar  beiden  HH.  Intze  nnd  Krohn,  nnd  finden 
Sit  daa  Krfabnis  derselben  ebenfalls  in  dem 
Ihnen  zniresandten  Entwurf.  Es  stellte  sich 
herautt,  daä  die  Tr&ger  uüch  geuügend  knick- 
eieher  aind,  daß  ataa  aber  nngeffthr  an  der  Orenze 
angelangt  ist  and  man  nicht  waitar  in  YenUbUlWig 
der  Stege  vorgehen  kann. 

Dto  Kaandaaton  darf  auf  Gnad  diaaar  un- 
fangreichen  nnd  lanpwieripen  Vorarbeiten  sagen, 
daß  sie  glaubt,  in  dem  Ihnen  voi^elegten  Ent- 
wwf dlajMiigeii  VomUlg»  gmaaeht  in  habaa, 
die  einerseits  als  erreichbar  durch  die  Walz- 
teehnik,  anderseits  als  noch  zal&ssig  für  die 
Sieherhalt  daa  Baaaa  an  betraehten  afaid,  and 
glaubt,  daß  damit  in  radikalster  Weise  das- 
jenige wiedergegeben  ist,  was  tlberhaapt  auch 
anhflafUflr  ala  möglich  angesehen  werden  kaan. 

Nachdem  diese  Feitstelluugen  erfolgt  wareo, 
hat  die  Eonuniaaion  im  Hinblick  aaf  die  an- 
gahan«  Uttwlltwkr*  wdehe  die  ümtndarong 
dar  Memalproflle  namentlich  während  der  ein 
oder  awei  Jahre  Übergangszeit  sowohl  in  Kreisen 
der  Produzenten  wie  der  Konsumenten  herbei- 
führen maß,  es  ffir  ndtig  erachtet,  daa  fanse 
Material  den  deutschen  Walzwerken  7,n  unter- 
breiten. Es  haben  demnach  Verbaadlongen  mit 
den  techiJechen  PereönlichkaltaB  aller  großen 
Trftperwerke  stattgefunden,  um  zu  prfifen,  Ob 
die  Ketbrm  anch  nach  allgemeiner  Ansicht  daa 
dankbar  Beate  dantellte,  ob  die  Befbm  dvreh- 
fBhrbar  and  wie  sie  durchführbar  sei  Das 
Endergebnis  warde  in  einer  Konferenz,  wo  fast 
aUe  groBen  Walawerke  vertreten  waren,  feat- 
gestellt.  Demnach  hat  die  Kommission  auch  die 
Arbeit  dem  Stahlwerks- Verbände  onterbreiteti 
an  ftatnatellen,  ob  die  Walnwerka  aaeh  bereit 
wlren,  dto  nagalNwan  Keaten,  welehe  dto  üb- 


wandlang  mit  sich  bringen  mfisse,  aaf  sich  zu 
nehmen  and  noch  mehr  die  Uißatlade  to  tragen, 
die  mit  der  Übergangszeit  verbanden  sind.  Auch 
hier  fand  sich  Übereinstimmung,  und  alle  Werke 
j  gaben  ihre  Zustimiuung,  iu  der  Voraussetzung, 
j  daß  es  klar  erwiesen  sei,  daß  die  Üm- 
'  Wandlung    wirklich    eine  Verbesserung 

(der  Konkurrenzfähigkeit  auf  dem  Welt- 
märkte bedeute. 

Und  nun  komme  ich  auf  den  Kardinalpankt 

(der  Frage,  der  ans  heute  hier  beschäftigen  mnfi. 
Blähet  haben  wir  nnr  die  VerbeaaeraBgawflrdig<- 
keit  der  Profile  an  nnd(fttr*aieh  behandelt  nnd 
haben  dieselben  nur  nach  einer  Bichtang  hin 
Terbeaaert,  nach  (torBiditnBg  nlmlieb,  daft  ohne 
Rücksicht  auf  die  Höhe  der  Profile  das  mög- 
lichst niedrige  Qewicht,  bezogen  auf  das  Wider- 
ataadamomeBt,  heravakomnen  mflase.  Es  ist  ja 
nun  zunächst,  wie  sich  auch  heute  wohl  bei 
der  Diskossion  heraossteUan  wird,  beim  Kon- 
atraktair  daa  Baatreben  Torhaaden,  die  Bttekalebt 
anf  die  Höhe  des  Profils  in  höherem  Grade 
walten  zu  lassen,  and  fttr  alle  diese  Fttlle  würde 
sich  die  Verbesserung  nach  einer  verkehrten 
Richtmg  hin  bewegen.  Es  tot  daa  mitaren  bei 
den  ganzen  Verhandlungen  hervorgehoben  worden, 
daß  die  Beform  doch  bloß  deshalb  notwendig 
sei,  am  auf  dem  Weltmarkte  mit  allen,  anch 
den  amerikanischen  Profilen,  konkurrieren  zu 
können.  Nan  haben,  wie  schon  ausgeführt,  die 
Nonaalprellto  vor  den  anerikantochen  Profilea 
den  pToßen  Vorzug,  daß  sie  in  geringen  Höhen- 
I  abständen  vorhanden  sind,  mit  anderen  Worten, 
I  Ol  gibt  ehe  weaentUch  grOfiere  Änaahl  tob 
Profilen,  und  es  ist  nicht  nötif^  nnd  kommt  auch 
nicht  vor,  daß  Normaiprofile  in  abweichender 
SMrke  veriaagt  and  hergeetellt  werden.  Wie 
sehr  das  letztere  bei  den  amerikanischen  Pro- 
1  älen  der  Fall  ist,  geht  daraas  hervor,  daß  ans 
den  statlatlaeheB  Zahlen,  die  ans  von  den  meiit- 
'  exportierenden  Tragerwerken  gegeben  worden 
sind,  ea  sich  herausstellt,  daü  faScbstens  50  "/o, 
mehit  nodi  ireniger,  des  gtsiuntea  exportierten 
Gewichtes  an  amerikanischen  Trägern  in  den 
minimalen  Stärken  der  Profile  cor  Verwendung 
gelangten,  also  über  50  7«  in  Monnalen  Stärken 
verlangt  wurden,  und  daiß  demnach  die  Verlaste 
'  an  Gewicht  hei  diesen  50  */o  nichtnormaler 
Profile  sehr  erbebliche  sind.  Es  bleibt  daher 
laiBiOT  die  Frage  beeteh«,  dto  ao  oft  bei  den 
ganzen  Erörterungen  gestellt  worden  ist:  \Vie 
ist  es  möglich,  feetzusteilen,  ob  diese 
Vorteile  der  dentaehen  Normalprofile 
nicht  die  anderen  Vorteile,  die  die  ameri- 
kanischen Normalprofile  haben,  aufheben, 
oder  to  welehem  Verhiltnto  hier  Vor-  oder  Nach- 
teile bestehen  bleiben.  Um  mich  deutlicher 
aossndriioken,  maß  die  Frage  so  gestellt 
tvardn:  Wenn  ein  Baa  alt  beatimaten  An- 
fMdamtM  bareehnet  wlrde^  etaunal  1.  mit  nur 
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deutschen  Normalprofilen,  sodann  S.  mit  nur 
MBerikaniBchen  Profilen,  wie  wttrde  tioli  4m  in 

beiden  FiUlen  das  Gesamtgewicht  stellen.  Es 
l»t  nameutUcli  von  Geheimrat  Kroha  während 
der  Verfaandlangen  Sftera  hervorgehoben  worden, 
daß  die  Frage  nicht  allein  so  zn  stellen  Kei, 
soadera  die  Praxi»  ergibe»  daß  ea  sehr  bäatig: 
vorkomme,  dafl  ein  Bau  den  Konstraktions- 
werkstätten  zar  Oiferte  nnterbreltet  werde,  bei 
welchem  amerikanische  Profile  zar  Verwendung 
gelaugt  seien ,  nnd  daß ,  wenn  diese  amerika- 
ntechen  Profile  durch  deutsche  ersetst  werden 
mfiasen,  ein  Gewichtnunfcischipd  von  10  bis 
30  %  herauskäme.  Es  wurde  iiim  uti  darauf 
geantwortet,  daß  die  Frage  dahin  wohl  ihre  Kr- 
ledignng  finden  könne,  daß  in  solchen  Ftllen 
ein  Ersetzen  der  amerikauiscbea  Profile  durch 
dentiMslio  deshalb  nicht  notwendJ«  ad,  weil  die 
atticnkaninchen  Profüp  sllmtüoh  in  Pentsrhland 
nicht  nur  an  einer,  sondern  an  mehreren  Stellen 
sa  haben  seien.  De«  weiteren  mtsse  fostgestelH 
werJrn.  wpiin  umgekehrt  nin  Ti.iii  mit  deutschen 
NiirmalproHien  vorgesehen  and  berechnet  sei, 
ob  dann,  wenn  diese  deatMihmi  Nornalinrollle 
linvi'li  amerikauUche  FroAl«  enetst  würden,  nicht 
auch  ein  gleich  uginaliigVB  Verhftltnia  fiir 
die  amerikanischen  Profile  sieh  ergftbe.  Anf 
diese  Frage  hat.  bislang  von  keiner  Seite  in  ge- 
nügend scharfer  Weiae  eine  Antwort  erteilt 
werden  kOnnen,  and  ich  stelle  derasnfolfe  Meh 
heute  an  dieser  Stelle,  wo  die  Konsnmenten- 
kreise  in  der  Mehrzahl  sind,  die  gleiche  Frage 
nnd  bin  gespannt  daraof,  ob  hieranf  eine  he- 
frieilitjende  Antwort  erteilt  werden  kann. 

Ich  muß  hier  noch  auf  einen  zweiten  Fall 
kommen,  das  ist  die  Preisfrage.  Wir  sehen 
einerseits,  daU  die  neuen  Profilreihen,  nament- 
lich in  den  größeren  Höh  in.  nicht  nnwesentliche 
Verbesserungen  aufweisen,  die  in  (iewichtsver- 
mindsrvngen  beim  Bau  ihren  Ausdruck  finden 
sollen.  .Vnderseit'^  werden,  wie  ebenfalls  aus 
der  Ihnen  zugeschickten  Denkschrift  ersichtlich, 
die  Selbstkosten  der  Profile  sich  nieht  nnweaent- 
lldl  Sffhöhen.  Wieviel  diese  Krhrihung  betragen 
wird,  ist  nicht  ohne  weiteres  festzasteiien. 
Jedenfhlls  Ist  sie  ▼«rimaden,  ud  es  ist  des 
weiteren  sicher,  daß  der  Konsument  in  letzter 
Linie  diese  Differens  ebenfalls  tragen  muß.  Es 
stehen  sieh  demnseh  einerseits  eine  Oewiehts- 
ennilßignng,  anderseits  eine  EinheitspreiserhShnng 
gegenäber,  and  wird  darch  diese  Preiserhöhung 
der  Gewinn  vermindert 

Indem  nun  die  Kommissiim  ilieso  KrwSlgungen 
Ihnen  anheimgibt,  möchte  ich  hier  nochmal«  aus- 
drHcklieb  feststellen,  daB  der  Verein  dentscher 
fiisenhättenleute,  d.  h.  die  Produzenten  in 
Formeisen,  alles  getan  haben,  was  möglich  wur, 
am  die  Frage  der  Verbesserung  der  Profile  sn 
klären,  daß  sie  keine  Mühe  und  keine  Arbeit 
geschaot  and  endlich  sich  bereit  erklAri  habeoi 


die  Kosten,  die  sich  nach  Millionen  beziffern, 
mt  sieh  zn  nehnlen,  wenn  dem  deatsehea  Ge- 
werbe aiH  denselben  entsj/recliende  Vortdle  euf 
die  Daaer  erwachsen.  Es  mössen  aber  anderseits 
die  deatsehen  BiMmhüttenwerke  erwarten,  daß 
ihnen  aus  Konsumentenkrei.sen  klipp  und  klar  dar- 
gelegt wird,  ob  and  inwieweit  es  festgestellt  ist 
oder  festgestellt  werden  kann,  d«fi  die  denteohen 
Normalprofile  auf  dem  Weltmarkt  nicht  mehr 
so  konkurrenzfähig  sind,  wie  es  die  amerika* 
nischen  Profile  sind,  lediglich  bezogen  anf  die 
Kosten  der  Profile  selbst.  Auf  diesen  Pankt 
möchte  ich  ihre  ganz  besondere  Aufmerksamkeit 
gerichtet  haben,  mit  der  Bitte,  ihn  in  eingehend- 
ster Weise  sa  prüfen.  Sollte  man  zu  dem  Er- 
gebnis kommen,  daß  die  Frage  noch  nicht  ge- 
nügend geklärt  ist,  nnd  daß  es  noch  besonderer 
Untersachnngen  nach  dieser  Riebtang  hin  be- 
darf, 80  dürfen  wir  die  Verantwortlichkeit  nicht 
auf  aas  laden,  jetzt  schon  diese  Änderung  vor- 
sasehlaffsn;  sie  wäre  hinaassoseliieben  bis  mr 
achten  Anflage,  um  wahrend  der  dazwischen- 
liegenden Zeit  es  ans  zu  ermöglichen,  die  noch 
fehlenden  Feststellnnfen  sa  naehen. 

Die  V'irliegende  Arbeit  wird  ftbris:Pnf  nicht 
als  verloren  anzusehen  sein,  weil  sie  unseres 
Eraehtens  die  Biehtnngen  bezeiehnet,  naeh 
welchem  die  Verbessei untren  sicli  bewegen  sollen, 
and  anderseits  die  Grenzen  feststellt,  in  wei- 
ehen  solche  noeh  mliglich  sind.  —  Diese  Arbeit 
darf  deshalb  als  Grundlage  dienen,  auf  welche 
sich  die  weiteren  Erörterungen  and  Unter- 
suchungen aufbauen  sollen.* 

In  der  an  die  Ausführungen  des  Referenten 
sich  anschließenden  Diskussion  bemerkte  Baurat 
Dr.-Ing.  Peters,  daß  die  Rücksicht  aaf  den 
Inlandsmarkt  die  Werke  nicht  veranlassen  könne, 
so  große  Opfer  zu  bringen.  Inwiefern  die 
Rücksicht  auf  den  Auslandsmarkt  dies  erforder- 
lich mache,  könnte  nur  durch  eine  direkte 
Rundfrage  bei  den  grofien  KoDstraktioBsfimen 
festgestellt  werden. 

Direkter  Kiatfl«  wies  daraaf  bin,  dafl 
man  anf  4  bis  5  deutschen  Werken  auch  sämt- 
liche englische  ond  amerikanische  Profile  haben 
kSnne. 

ü  iarat  Cr  am  er  erkannte  zwar  die  be- 
deutungsvollen Arbeiten  der  Walzwerke  an, 
glaubte  Jedoch  In  der  neeea  Profllreihe  keine 
V.irteilr  für  den  Konstrukteur  zn  erblicken. 
Nach  seinem  Dafürbalten  solle  man  die  Variation 
im  Widerstaadsmomrat  aieht  herstdlen  doreh 
verschiedene  Stegatärken,  Bondeni  dtirclj  ver- 
schiedene Flaoscbenbreiten.  Mau  brauche  eben 
Träger  von  verschiedeaem  Widerstaadsaionient 
bei  gleicher  Höhe. 

Oberbaurat  Engesser  war  der  Meinang, 
daß  man  die  Veränderung  der  Proflireihe  nur 
dann  vornehBen  solle,  wenn  dabei  eine  wirk- 
liche VerbetMernnff  heraaskoaine.    Wenn  die 
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eDtBtehenden  Mehrkosten  den  gißten  Teil  der 
Ersparoia  anfwiegen,  dann  könne  natürlich  von 
einer  Einfährang  der  neuen  Profilreihe  keine 
Rede  sein.  Er  schlag  daher  vor,  die  ganze  .An- 
gelegenheit einstweilen  noch  ruhen  zn  lassen 
and  inzwischen  eine  eingehende  Statistik  vor- 
zubereiten. 

Geh.  Hofrat  Mehrtens  war  ebenfalls 
der  Ansicht,  daß  die  ganze  Frage  noch 
nicht  spruchreif  sei.  Nachdem  sich  noch  die 
Herren  KintzH,  Peters,  Springorum 
und  Gramer  za  diesem  Pankt  der  Tages- 
ordnung geäußert  hatten,  faßte  die  Kommission 
auf  Vorschlag  des  Hrn.  K  i  n  t  z  1  ^  folgenden 
Beschluß: 

„Die  Frage  der  Neugestaltung  der  Normal- 
proflle,  insbesondere  der  J-Protile,  erscheint 
hinsichtlich  der  Bedürfnisfrage  zurzeit  nicht 
goniigend  gekl&rt.  Es  ist  daher  die  siebente 
Auflage  des  Normalprofilbuches  für  Walz- 
eisen, soweit  die  Form  der  Profile  in  Be- 
tracht kommt,  in  unveränderter  Weise  zu 
veranstalten. 


Das  vorhandene  reichhaltige  Material,  das 
bei  den  seitherigen  Untersuchungen  angesam- 
melt wurde,  soll  den  beteiligten  Vereinen  zur 
Verfügung  gestellt  und  diesen  anheimgegeben 
werden ,   dasselbe  zur  öffentlichen  Kenntnis 
zu  bringen,  um  hierdurch  die  wünschenswerte 
weitere  Klärung  bis  zur  Kommissionsberatung 
über   die    Herausgabe  der   acliteu  Auflage 
herbeizuführen,   die  aber  nirht  vor  Ablauf 
von  drei  Jahren  zn  erwarten  ist." 
Diesen  Beschluß  der  Nurmalprofilbnch-Kom- 
mission,  ihre  Vorarbeiten  für  die  Doppel-J-Keihe 
zur  öffentlichen  Diskussion  zu  stellen ,  unter- 
stützen wir  gern  durch  den  Abdruck  der  vorstehen- 
den Berichte  nnd  Mitteilungen,  du  es  sich  hier 
um  eine  Angelegenheit  von  einschneidender  Be- 
deutung ebenso  für  die  Walzwerke  wie  für  die 
gesamten  Verbraucher  bandelt  und  ihre  Prüfung 
nnd  weitere  Behandlung  nicht  sorgfilltig  genng 
erfolgen  kann,  um  den  hohen  Stand  auch  ferner- 
hin zu  wahren,  den  die  dentsche  Kisenindustrie 
durch  zweckmäßige  Gestaltung  nnd  Durchführung 
der  Normalprofile  errungen  hat. 


Gewalzte  Stahlräder  für  Eisenbahnwagen. 


Am  1.  Dezember  1904  hielt  Samuel  M. 
Vaulcain  vor  dem  Franklin  Institute  in  Phila- 
delphia einen  Vortrag  über  gewalzte  Eisenbahn- 
räder,  welcher  auch  für  dentsche  Fachleute 
Interesse  bieten  dürfte.  Im  folgenden  ist  dieser 
Vortrag  wiedergegeben  und  daran  eine  Betrach- 
tung über  die  Fabrikation  der  Radscheiben  in 
neatschlandand  deren  Verwendung  angeschlossen. 

Vaulcain  sagt:  „Die  .'\nfordorungen  an  die 
Eisenbahnwagenräder  sind  in  den  letzten  Jahren 
erheblich  gestiegen,  nnd  Räder,  welche  früher 
als  sehr  gut  verwendbar  angesehen  wurden,  sind 
heutzutage  durch  den  schweren  Dienst  unter 
der  Grenze  der  Verwendbarkeit.  Die  Belastung 
auf  die  Räder  hat  sich  um  50  bis  100  °/»  ver- 
größert, während  es  unmöglich  war,  das  («ewicht 
der  Ritder  im  Verhältnis  zn  vergiößern,  weil 
die  sie  begrenzenden  Hauptpunkte,  nämlich  Rad- 
lenker, Weichen  usw.,  schon  vorhanden  waren, 
bevor  die  Wagen  sehr  hober  Ladefähigkeit  in 
Gebranch  kamen.  Die  Fabrikanten  von  Hart- 
gußrädcrn  konnten  allen  Anfordernngen  ent- 
sprechen, welche  in  Form,  Ausführung  und  ver- 
besserter Gußmethode  an  sie  gestellt  wurden, 
das  Hartgußrad  ist  ein  ausgesprochen  amerika- 
nisches Produkt,  und  wir  können  stulz  darauf 
sein,  die  Vervollkommnung  dieser  Räder  bewirkt 
zn  haben.  Die  Brüchigkeit  des  Spurkranzes 
jedoch  und  die  Unfähigkeit  des  Rades,  bei  der 
durch   Anwendung   des  Bremsschuhes  hervor- 


gebrachten Erwärmung  widerstandsfähig  zu 
bleiben,  ferner  schaligc  Stellen  (wie  in  Abbild.  1 
gezeigt),  durch  welche  flache  Stellen  am  Lauf- 
kränze des  Rades  entstehen  sowie  endlich 
die  beim  Gießen  des  Rades  entstehenden  inneren 
Spannungen  sind  erhebliche  Fehler,  welche  die 
Verwendbarkeit   dieser  Räder  beeinträchtigen. 


Abbildung  1. 

Diese  Fehler  fallen  fort  bei  Rädern  mit  Stahl- 
radreifen, welche  sowohl  in  Scheiben-  als  auch 
in  Speichenform  hergestellt  werden.  Die  Schweiß- 
eisen-Speichenräder  sind  jedoch  der  buhen  Löhne 
wegen  sehr  schwer  billig  herzustellen. 

Abbildung  2  zeigt  drei  Stadien  der  Fabri- 
kation von  Speichenrädern.  Die  Speichen  werden 
hergestellt,  indem  man  Flacheisen  in  Form  eines 
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Dreiecks  biegt  nnd  alsdann  in  einen  Ring  legt. 
Die  Radnabe  wird  mit  Eisen  gefällt,  das  Rad 
wird  auf  Schweißhitze  erw&rmt  nnd  im  Gesenk 
geschmiedet.  In  .Abbildung  3  sind  zwei  Stadien 
der  Fabrikation  von  schweißeisernen  Scheiben- 
rädeni  dargestellt.    Die  Normalrilder  des  all- 


gewalzten  Stahlradea  n9tige  Grundlage.  Diese« 
Rad  ist  billig  genng  herzustellen ,  nm  mit  dem 
Hartgaßrad,  und  gut  genng,  am  mit  den  viel- 
gepriesenen Radern  mit  Stahlradreifen  in  Wett- 
bewerb treten  za  können.  Der  Gang  der  Her- 
stellang  ist  einfach.  Der  Block  wird  in  Stöcke  A, 
B,  C  geteilt,  wie  in  Abbild.  6  gezeigt  wird.  .Teder 
Teil  hat  nun  richtiges  Gewicht  zar  HerBtellang 
oines  Rades.    Der  Kopf  des  Blockes  geht  in 


1 


Abbildang  2. 

bekannten  Types,  welche  seit  einigen  Jahren  für 
Personen-  oder  sonst  hochwertig  aasgestattete 
Wagen  im  Gebranch  sind,  werden  als  zn  kost- 
spielig für  Güterwagen  angesehen.  Aber  selbst 
diese  Räder  zeigen  schalige  Stellen  an  den 
Radreifen  oder  Ungleichraftßigkeiten  im  Material, 
wenn  nicht  große  Sorgfalt 
und  Kosten  aufgewendet 
werden. 

Abbild.  4  zeigt  eine  .\tz- 
probe  eines  guten  und  eines 
fehlerhaften  Radreifens.  Der 
gute   Radreifen    ist  dicht 
nnd  durchaus  homogen,  wäh- 
rend der  schlechte  Radreifen 
Fehler  in  der  Struktur  und 
Ungleichmftßigkeiten  in  der 
Dichtigkeit    des  Materials 
aufweist.    Es  ist  dies  ein 
fühlbarer   Mangel   in  der 
Räderfabrikation.  Wir  müs- 
sen imstande  sein,  ein  Rad  herzasteilen,  welches 
sicher,  dauerhaft  und  hinreichend  billig  ist,  um 
den  Wettbewerb  mit  dem  Hartgnßrad ,  welches 
so  lange  in  Amerika  im  Gebranch  war,  aus- 
zuhaken nnd  es  womöglich  noch  zn  unterbieten. 

In  Abbildung  5  erblickt  man  den  geätzten 
Schnitt  eines  langen  Blockes.  Dieser  ist  die 
für  die  Herstellung  eines  erstklassigen,  in  einem 
Stück    geschmiedeten,  hochkohlenstoffhaltigen, 


Abbildang  3. 

den  Schrott.  Die  Handhabung  des  Blockes  er- 
folgt durch  einen  sehr  großen  und  kräftigen 
Manipulator.  Die  Anordnung  dieses  Apparate« 
kommt  der  menschlichen  Tätigkeit  in  ihrer 
Wirkungsweise  nahe.  Der  Apparat  greift  in 
den  Ofen,  holt  den  Block  heraus  und  legt  ihn 
anter  die  Presse.  Jedes  der  einzelnen  Stücke 
wird  sodann  anter  einer  sehr  großen  (.5000  t) 
hydraulischen  Presse  in  die  gewünschte  Form 
gepreßt.     Die   Bewegung  der  Blöcke  erfolgt 


Abbildang  4. 

mechanisch.  Von  hier  wird  der  Block  mittels 
Laufkranes  zum  Walzwerk  gebracht,  in  welchem 
er  bei  hoher  Umdrehungszahl  der  Walzen  hohem 
Druck  unterworfen  wird  und  wodurch  ein  Rad 
entsteht,  welches  auf  Vollkommenheit  Ansprach 
machen  kann.  Die  Art  des  Walzens  nnd  die 
Anordnung  der  Walzen  ist  in  Abbildung  7 
gezeigt,  ans  welchem  auch  ersichtlich  ist,  daß 
der  Reifen  des  Rades  durchweg  and  inteosir 
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bearbeitet  werden  kann.*  Falls  gewünscht  wird, 
daß  das  Kad  tellerartige  oder  gekrümmte  Form 
hat,  80  kann  dies  sehr  leicht  dadnrch  bewirkt 
werden ,  daß  dasselbe  unter  eine  500  t- Presse 
gebracht  nnd  dort  im  Gesenk  in  die  verlangte 
Form  gepreßt  wird. 

Abbildung  8  zeigt  drei  geätzte  Schnitte 
eines  geschmiedeten  Rades.     Die  gnte  Qnalitftt 

des  Materials  steht 
außer  aller  Frage 
nnd  das  Rad  be- 
sitzt alle  Merkmale 
des  oben  abgebil- 
deten guten  Rad- 
reifens und  keine 
der  fehlerhaften. 
Dieses  Urteil,  wel- 
ches man  sich  schon 
nach  den  Ätzpro- 
ben bilden  kann, 
wird  durch  die 
physikalischen  und 
chemischen  I'nter- 
sncbungen  bestiV- 
tigt.  Abbildung  9 
zeigt  Schnitte  eines 
Rades,  von  welchen 
Bohrproben  für  die 
chemische  Analyse 
genommen  wurden.  Diese  Resultate  sind  über- 
raschend gleichmilßig  nnd  beweisen  die  größte 
(Tleichf5rnr.igkeit  des  Materials. 

Es  wurden  ebenfalls  folgende  Fallproben 
angestellt:    Das  Rad  wnrde   horizontal  durch 


Abbildung  5. 


*  Wie  ans  mitgeteilt  wird,  wnrde  dag  in  Frage 
stehende  Scheibenräderwalzwerk  von  der  Benratber 
MaKchinenfabrik  A.-(t.  ausgeführt  nnd  ist  dasselbe  auch 
zum  Walzen  von  Scheibenrädern  ohne  Spurkranz,  also 
mit  glattem  Kranz,  auf  welche  nachträglich  die  Ban- 
dage aufgezogen  werden  kann,  verwendbar.  Ein  zweites 
derartiges  Scheibenräderwalzwerk  hat  die  genannte 
Firma  augenblicklich  fQr  Deutschland  in  Arbeit 


einen  Stahlring  unterstützt,  welcher  unter  der 
Seitenflftche  des  Laufkranzes  lag.  Es  wurden 
Schiige  aus  verschiedenen  Höhen  gegeben. 
13  Schläge  waren  nötig,  um  das  Had  von  900  mm 
Durchmesser  zu  zerbrechen.  Acht  Schläge  waren 
von  7'/y  m  Höhe  gegeben  worden.  Ein  anderes 
Rad  wurde  der  Fallprobe  unterworfen,  indem  es 
vertikal  unter  ein  Fallwerk  gestellt  wnrde.  Hier 
wurden  Schläge  mit  einem  Gewicht  von  1000  kg 
gegeben,  und  17  Schläge  waren  nötig,  von  denen 
9  ans  6',',  m  Höhe  gegeben  wurden,  das  Rad 
vom  Laufkranz  zur  Nabe  zu  brechen. 


Abbildung  6. 

Abbildung  10  zeigt  dieses  Rad,  nachdem  es 
dieser  Fallprobe  unterworfen  war.  Man  sieht 
daraus  die  Schwere  der  Probe  und  die  Fähigkeit 
des  Rades,  alle  Beanspruchungen,  welche  im 
Betriebe  vorkommen,  auszuhalten.  Es  ist  voll- 
ständig klar,  daß  bei  Verwendung  dieses  Rades 
alle  Beschädigungen  von  Eigentum,  welche  ge- 
brochene Spurkränze  als  Ursache  haben,  aus- 
geschlossen sind.  Eine  der  schwierigsten  Proben, 
denen  ein  Hartgußrad  unterworfen  werden  kann, 
ist  die  sogenannte  „thermische  Probe".  Sie 
besteht  darin,  daß  um  den  Laufkranz  ein  Ring 
geschmolzenen  Eisens  gegossen  wird,  ungefähr 
40  mm  stark  und  100  mm  tief,  wobei  innerhalb 
zwei  Minuten  keine  Risse  entstehen  dürfen. 
Diese  Probe  soll  eine  Garantie  bieten,  daß  das 
Rad  durch  die  bei  Anwendung  des  Bremsschuhes 
entstandene  Hitze  nicht  bricht,  nnd  sie  wird  von 
Hartgußräderfabrikanten  als  eine  überans  schwie- 
rige Probe  angesehen.    Eine  Anzahl  gewalzter 
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Räder  wurde  dieser  Probe  onterworfeD,  ohne 
dtotelbea  fargMidwie  bMchUigt  worden.  Die 

Hitze  eine»  ntn  das  Kad  frPc:'iMSfTi'>n  ^fetnllringes 
von  100  mm  Stärke  aastau  von  40  mm  hatte 
keine  «ädere  Wirkug,  «Ii  den  Laafknu»  Mt> 
zndehnen  und  die  Nabe  etwas  nach  unten  zn 
ziehea.  Kein  Broch  entstand  and  doch  war  die 
dnreh  das  nrngoMen«  Eisen  entaUndene  Hitse 
hinreichend ,  die  Lauffläche  auf  50  bis  75  mm 
Tiefe  daakelrot  sa  erhitzen.    Mach  dieser  Probe 


AbbiUmiK  7. 

ist  nicht  zn  befürchten,  daß  dnrch  die  Erwärmaug 
bei  Aowendmg  des  Bremssehnhes  Irgendwelche 
Brüche  entstehen. 

Es  soll  non  im  folgenden  ein  Vergleich  der 
QDfefibreo  Kosten  der  fewalsten  Rftder  mit  den 
aas  bestem  Uaterial  und  mit  größter  Sorgfalt  her- 
gestellten UartgQQrädern  gegeben  werden,  wobei 
eine  dnrchUnfene  Strecke  tod  10000  Meilen 
f  igrunde  gelegt  ist. 

Ans  dem  Vollen  gewnlsie  Bider. 

Kosten  eines  Paares  y^ewalzter  Scheiben  230,00, # 
Kosten  viernialiiis'en  Abdrehen*  ....    10,V20  „ 
Kosten  des  viermaligen  Usupmaens  wd 

der  Werlcienge  10,20  , 

250,40.« 

Absflglioh  derDiehspime.  .   »7.15  ^ 

2ia,25vÄ 

Durchlaufene  Meilt  t.z-\li .  85OO001  Kesten  f&r 
10000  darcblaufene  Meilen  ti,Odur. 


1 1  a  r  t  g  u  ß  r  ä  il  r. 
Kosten  eines  Paares  HartguOräiler    .  . 
Kosten  de«  Aitsbohrens  and  Mootierens 
Kosten  des  ünwpenaeas  and  Werkzeoge 


3,35  . 
2,62. 

82,37 
24,60  , 

57,77  Jl 

DarcUanfaneMsflensahl  80000.  Kostsn  für  10000 
dsreUnafene  MeUeH  7,0  Jt. 


AbiBglich  Drehsjjäut; 


Abbildsng  B. 

Es  ist  bei  den  Eisenliahnverwaltunpen  ge- 
bräucblicb,  die  Darcbschaittskosten  für  die  Bäder 
dador^  la  ermitteln,  daO  man  die  Gesamt* 
jalireskosten  der  Räder  dnrch  die  von  «lenselben 
während  des  Jahres  darchlaafene  Meilenzabi 
dividiert.  Di«  Ergebnisse  sdiwanken  iwiiebsa 
7  and  7,60  «dt,  so  daS  d«r  Dordiaebiiitt  obsn- 


Abblldug  ft 

stt-heii  li  r  Schätzung  nahekommt.  Das  haopt» 
8itchlicii»te  Feld  für  gewalzte  Käder  ist: 

i.  Für  den  schweren  Dienst  bei  Lokomotiven 
und  Tendern,  bei  welchen  jetzt  atiHschließlich 
Käder  mit  Stahlbauidagen  in  Verweadung  sind. 
2.  Fttr  PerBOBenwagen,  bei  wekben  die  Sicher^ 
heit  die  Hauptrolle  spielt.  3.  Für  schwere  Güter- 
wagen, für  welche  das  Uartguürad  sieb  als  un- 
zoreiebend  erwiesen  bat.  Die  BKdw  sind  natilr^ 
lieb  auch  für  den  leichleren  Dienst  verwendbar, 
nnd  die  Statistik  hat  bewiesen,  daß  es  auch 
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vorteilhaft  wäre,  sie  für  die  Straßenbahnen  zn 
verwenden.  Folgende  Anfstellunp  zeigt  die  Unter- 
haltungskosten der  Tranibahnwagenräder  in  ver- 
schiedenen Teilen  Nordamerikas.  Die  angeführten 


Abbildung  10. 

Zahlen  beruhen  auf  dem  (iebraacb  des  gewöhn- 
lichen Typea  dea  Hartgußrades : 

Northwestern  .  6,80 v«      Chicago.  .  .  12,92 
Pacific  Coast  .  4,88  „       Canadian   .  .  12,92  „ 
Middle-West  .  9,09  ,       Philadelphia  .    7,00  „ 

Die  Bahnen,  welche  die  größte  Zahl  von 
Passagieren  beiordern ,  werden  im  allgemeinen 
die   höchsten  Kosten  anf- 
weisen,  da  das  hüntige  Brem- 
sen nnd  das  durch  die  große 
Heschlennigung  hervorge- 
brachte Schleifen  die  Hart- 
gußräder sehr  tibel  beein- 
linßt.    Viele  Räder  werden 
auch  durch  den  rauhen  Be- 
trieb an  den  vielen  Kreu- 
zungen  außer  Dienst  ge- 
setzt, indem  die  Flanschen 
abgeschoren  werden.  Die 
gewalzten  Räder  sind  voll- 
ständig   frei    von  diesem 
Fehler  und  ihre  Verwen- 
dung im  Straßonbahnbotrieb 
wärde  sich  als  sehr  nutz- 
bringend  erweisen.  Kin- 
sichtsvolle  Straßenbahnlei- 
ter haben  auch  schnell  die 
Vorzöge   erkannt,  welche 
daa  Stahlrad  über  das  gußeiserne  hat,  und  sogar 
die  höheren  Kosten  des  ans  dem  vollen  Block 
geschmiedeten  Rades  haben  seine  KinfUhrung 
nicht  hindern  können  nnd  os  besteht  die  allge- 
meine Ansicht,  daß  große  Ersparnisse  dadurch 
erzielt  werden.    Wir  machen  schon  eine  sehr 

KVIT.M 


große  Anzahl  dieser  geschmiedeten  nnd  gewalzten 
Räder  für  diese  Bahnen. 

Abbildung  II  zeigt  eine  Gruppe  dieser  ans 
dem  vollen  Block  geschmiedeten  und  gewalzten 
Räder  für  Straßenbahnen,  deren  gutes  Aussehen 
aus  der  Abbildung  erkennbar  ist.  Die  großen 
Bahnsystenie  beruhen  heutzutage  auf  der  \Vider- 
standsr.ihigkeit  des  Spurkranzes  der  Wagenräder. 
Von  diesem  kleinen  .Stückchen  Metall,  etwa  1  ',  4  Zoll 
im  Querschnitt,  hängen  Millionen  von  Leben  der 
Passagiere  und  der  nnberechenbare  Wert  der 
Waren  ab.  Passagiere  machen  sich  inmitten 
der  Bequemlichkeiten  nnd  des  Luxus  unseres 
heutigen  Betriebes  kaum  einen  Begriff  von  der 
großen  Bedeutung  dieses  Stückchen  Metalls, 
aber  Ingenieure  nnd  Bahnleiter  haben  ihre  ganzen 
Bestrebungen  auf  die  Verbesserung  dieses  Hanpt- 
elements  des  Bahnbetriebe»  gerichtet."  — 

Im  Anschluß  an  diesen  Vortrag  möchte  ich 
noch  einiges  über  die  Fabrikation  der  auf  den 
Preußischen  Staatsbahnen  verwendeten  Räder 
anfügen.  Auch  hier  findet  das  im  Eingang  Ge- 
sagte Anwendung,  denn  auch  hier  sind  die  An- 
forderungen an  die  Räder  durch  Erhöhung  der 
Ladefähigkeit  und  (ieschwindigkeit  sehr  gestiegen. 
Die  Verwendung  von  Hartgußrädern  bei  den 
dentachen  Bahnen  ist  schon  alt  und  kommen 
bei  denselben  hauptsächlich  folgende  Radtypen 
zur  Verwendung:  1.  Scheibenräder  aus  weichem 
Flußstahl  mit  aufgezogenen  Radreifen ;  2.  Speieben- 
räder aus  Schweißeisen  mit  aufgezogenen  Rad- 
reifen ;  3.  Stahlfassongußscheibenräder  für  Güter- 
wagen ohne  Bremsen ;  4.  Stahlfaasongrnßspeichen- 


Abbildung  11. 

räder  mit  aufgezogenen  Radreifen  für  Lokomotiven. 
Die  deutschen  Bahnen  sehen  für  alle  Räder  weiches 
Material  vor  und  ziehen  harte  Radreifen  von  50 
bis  70  kg  Festigkeit  auf  diese.  Ich  halte  dies 
auch  für  das  Richtigere,  denn  mag  auch  die 
Herstellung  der  Räder  und  Reifen  in  einem  Stück 
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billiger  sein  als  das  AnfziehMi  d«r  Radreifen 
auf  Scheibeo-  oder  Speicbenrftder,  so  liegt  doch 
immer  di«  Gefahr  vor,  daß  bei  dem  harten 
Katerial,  welchei  dann  notwendigerweise  ver- 
wendet werden  muß  und  welches  Vanlcain 
aach  in  seinem  Vortrag  für  die  Räder  vorsieht, 
die  Nahen  beim  Anfziehen  der  Räder  aof  die 
Aeheen  ejprlogen,  da  dieees  Aafxiehen  unter  hohem 

•  Von  anderer  Sr» w  iti'.  I- :  l.'i  ilaktion  hierzu 
folgendes  mitgeteilt;  In  iJeutschland  werdendieScheiben- 
räder  mit  einer  Festigkeit  von  38  bis  50  kg  zugelassen. 
Di«  amerikanischen  Scheibenräder  werden  mit  einer 
Fsetigkeit  von  57  bis  58  kg  ansgeführt^  also  nicht  mit 
weeaatUeh  bSheiw  als  die  dentsohoii.  Die  Prais- 
diflhrsBi  nrltdea  lAnem  Bad  mit  aaigewelstem  Spur- 
knasaad  Mnem  solchen  mit  an^gwogeoar  Baadage  mi£ 
doeh  wohl  ziemlieh  erheblieh  sein.  Di*  Kosten  eines 
Scheibenrades  betragen  nach  angeffte Ilten  F,riiMtf<-IiiTi_:pn 
28  ,#,  diejenigen  einer  Bandage  etwa  34  „H\  iur  das 
Anfziel;t:i  lies  Sprengringes  mindestens  2,50  so 
daß  ein  fertiges  Scheibenrad  mit  anfgezogener  Bandage 
mindestens  aaf  87,50  zu  stehen  kommt.  I>a  das 
Einsatsgswioht  d«s  BloekeSi  ans  welchem  eis  Scheiben- 


hydraulischem  Druck  erfulgt.  .^nch  die  Preis- 
differenx  dürfte  nicht  alixahoch  sein,  da  erstens 
I  hochkohlenatoffhaltiger  Stahl  bei  der  Heratellnng 
größere  Sorgfalt  erheischt  als  weicher,  und  »ich 
teurer  im  Preise  atellt  and  aach  das  Aasbobren 
der  Räder  and  da«  Abdrehen  bei  hartem  Material 
sich  hoher  etellt  .•  (ScUafi  folgt) 

rad  mit  Sjmrkriin?-  t'ewftl/.t  wird,  gegenüber  demjenigen 
ohne  Spinl  run/  m nt  esentliih  differiert,  die  iJe- 
arbeitnngskdsten  »lier  dieselben  sind,  so  kann  ein 
SclieiSienrad  mit  anfgewal/.ti-m  Spurkranz  nach  deutschen 
Verhältnissen  nicht  viel  hoher  als  AÜ  ,H  in  den  Selbst- 
kosten ta  stehen  kommen.  Es  ist  also  der  Preis  eines 
aolchen  nur  halb  so  hoch  wie  beim  Scheibenrad  mit 
aafgemgener  Bandage  ond  nngeAhr  gleich  den  Koatea 
einer  Baadafs  allein.  Wena  man  aaa  fsmar  bertdt- 
eiehtigt,  daS  das  Abriehen  einer  Terhranehtea  Ben- 
dage  und  die  Anfertigung  eines  neuen  Sprengringes 

!  immerhin  auch  Kosten  verursachen,  so  ist  es  bei- 
iialie  lolintniler,  ein  ganze«  Scheibenrad  mit  auf- 
gewalztem .Spurkranz  eeeen  ein  neues  aosniweehseln, 
als  auf  ein  tttes  sämbeand  eiae  aeae  Bandage 

I  aufzuziehen. 


Das  WftffenweBen  auf  der  Weltansstellniig  in  Lllttich  1906. 

Von  J,  CbUmt. 


Der  Beraeher  einer  Aneetellnng,  der  erwartet, 

dort  das  Beste  zu  finden,  was  die  Industrie  auf 
ihren  vielen  Sondergebieten  sa  leisten  vermag, 
wird  von  der  berechtigten  Anschauung  geleitet, 
daß  es  dem  eigentlichen  Zweck  der  Industrie- 
and  Gewerbeansstellungen  entspricht,  das  Beste 
za  zeigen.  Wenngleich  die  Ausstellungen  hinter 
dinem  Ideal  mehr  oder  weniger  znräckznbleiben 
pflegen,  hietf^n  sin  dueli  stets  ( ielcgenhcit,  gewisse 
Forlschnttf  la  deueiuzelneu  Zweigen  der  Lndostrie 
SQ  beobachten.  Die  in  solchen  Fortsehtitten  inm 
Anedrnck  kommenden  neuen  Ideen  wirken  anregend 
und  befrachtend  anf  den  Besucher  und  sie  sind 
es,  die  der  Fachmann  anf  seinem  Gebiete  eneht. 

Was  hier  von  der  Industrie  im  allgemeinen 
gesagt  ist,  das  gilt  auch  für  die  Waffenindustrie 
int  baaonderea.  Ei  naß  mgegeben  werden,  daß 
die  Zeitabstande,  in  denen  die  letzten  Ausstellungen 
Bich  folgten,  sehr  korz  waren,  and  ea  mag  sich 
darane  erldlran,  daß  viele  der  angwrtellten  Oe> 
schütze  kaum  FortBchritte  crkfnnpn  lassen.  Daß 
aber  selbst  in  so  karzer  Zeit  eine  Fälle  neuer  Ideen 
sieb  aar  teehniseben  Antgestaltaag  bringen  lassen, 
zeigt  die  .^usBtelliinc:  der  Finna  Fried.  Krupp. 
Anf  der  Weltausstellung  in  i'aris  im  Jahre  1900 
ließ  sieh  dentlieh  die  Steigerung  der  Feaer- 
Schnelligkeit  als  der  treibende  bedanke  fflr 
die  Koastmktion  der  verschiedenen  üeschata- 
artsft  erkeiiMn,  «in  Gedankt,  dernoehialNissel- 
dorf  1909  aein«  Hemehaft  ausübt«  und  deeaen 


Nachwirkung  auch  in  Lflttieb  nleht  n  verkennen 

ist,  trotz  der  wenig  mannigfaltigen  Beschickung 
dieser  Ausstellung.  Nur  vier  Firmen  haben  sich 
an  der  Ansstellong  von  Artillerieroaterial  be- 
teiligt: aus  Belgien  dleFondorie  royale  de  Canona 
(Ministf-re  de  la  guerre)  und  die  Society  ano- 
nyme John  Coqnerill-Seraing,  aus  Frankreich 
die  Usines  de  Saint-Chiimond  und  aas  Deutsch- 
land die  Firma  Fried.  Krupp  .Aktiengesellschaft. 
Die  Königliche  Geschützgießerei  hat  außer 
melureren  Kanonen,  Hnibitzen  und  Mörsern  der 
Featnngs-  und  Belagerungsartilleric  M  1889  nnd 
Mi  1890,  die  ihrem  Konstraktionsjahre  nach 
nichts  Neues  bieten  können,  somal  sie  snm  Teil 
von  der  .Ausstellung  in  Brflssel  1897  und  aus 
Verüffentlichuagen  in  Zeitschriften  Ungst  bekannt 
sind,  noeb  mehrere  Oeeehltie  ansgeatelH,  die 
als  Konstruktionen  Nordenfelts,  Damrys  usw. 
meist  in  der  „Revue  de  l'Armte  beige"  vom 
Jahre  1897  bespreehw  ond  abgebildet  sind. 

Coqnerill -Nordenfeit  stellt  ans:  eine 
12  cm-Uaubitze  in  Panserknppel  nnd  daneben 
dasselbe  Gesehüts  freistehend;  ein  57  nn-Ka- 
ponieren  - 1  lesrliiitz ;  eine  12  cm  nnd  eine  .57  mm 
Marine-  und  Küatenkanone ;  eine  7,5  cm-ßohr- 
rSeklanf-Feldkanone;  ein  7,5  en-Oebirgsgesohüta 
mit  langer  Federsftule;  ein  4,7  cm^birgi- 
geschüta  in  starrer  Lafette. 

St.-Chamond  stellt  am:  ein  30,5  cm 
Kaaonenrobr  L/40;  «ine  94  em.-KaatiiibMbhaa; 
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eine  10,5  cm-Feldhaubitze;  ein  7,5  cm-Rohr- 
rücklaaf-Foldgeschätz  mit  Mnnitionswagen ;  ein 
7,5  cm-Gebirgs-  und  Landangsgeschütz  mit  Protze ; 
ein  7  cm-Feldgeschiilz. 

Die  Firma  Fried.  Krapp,  A.-G.  stellt  ans : 
zwei  7,5  cm-Feldkanonen  L,'30  in  Kohrrücklauf- 
Lafette  mit  Protzen,  MnnitionB-  und  Batterie- 
wagen ;  eine  5,7  cm-halbautomatische  Gebirgs- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Rohrriicklauflafette; 
eine  7,5  cra-Gebirgskanone  Li  14  in  Rohrrnck- 
lanflafette  (in  Traglasten  aof  Maultieren);  eine 
10,5  cm-,   eine  12  cm-   and  eine  15  cm-Feld- 


gegeniiber  den  schon  in  Paris  im  Jahre  1900 
ausgestellten  gleichen  Geschützen  nichts  Nenes 
bieten.  Das  30,5  cui-Rohr  hat  äuUerlicb  keinerlei 
Einrichtungen,  die  für  seinen  Schießgebranch 
in  einer  Lafette,  z.  B.  die  Ansätze  zur  Ver- 
bindung mit  den  Kolbenstangen  der  Räcklauf- 
bremso  und  der  Vorholfeder,  erforderlich  sind. 
Das  Rohr  ist  durch  einen  Schranbenverschluß, 
die  Mündung  durch  einen  Pfropf  geschlossen. 
An  der  üodcnflftcbe  trügt  es  die  Jahreszahl  1900. 
Nach  dem  Katalog  sollen  die  30,5  cm-Rohre 
dieser  Art  340  kg  schwere  Geschosse  mit  800  m 


Abbildung  1. 

7,5  cm  -  Feldkanona  L/SO  in  Rohrrficklauf- Lafette  mit  seitlich  aufgestellten  Manitionshinterwsgen. 


baubitze  L/13;  eine  10  cm  zerlegbare  Kanone 
L/20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf-Lafette. 

Die  Konstruktion  der  Schilfs-  nnd  Küsten- 
geschütze mit  Schnollfeuereinrirhtungen  war 
unter  dem  fördernden  Druck  zwingender  Ver- 
hältnisse zuerst  zu  einem  gewissen  technischen 
Abschluß  gelangt.  In  Paris  1900  und  Dfissel- 
dorf  1902  waren  solche  Geschütze  bis  zu  den 
größten  Kalibern  vertreten.  Daß  schwere 
Schiffs-  nnd  Küstengeschütze  von  der  Lntticher 
Ausatellnng  so  gut  wie  ganz  ferngehalten  wurden, 
erklärt  sich  schon  durch  die  Rücksichtnahme 
auf  Belgien.  Saint-Chamond  stellt  zwar  ein 
30,5  cm-Geschtttzrohr  L  40  nnd  eine  24  cm- 
Hanbitze  in  Küstenlafette  ans,  die  aber  beide 


Anfangsgeschwindigkeit  schießen.  Der  Lütticher 
Katalog  sagt,  daß  der  Rohrkörper  der  30,5  cm- 
Kanone  Uber  einen  Dorn  geschmiedet  wurde, 
eine  .Arbeitsmethode,  die  zuerst  von  St.-Chamond 
im  Mai  1888  bei  Herstellnng  einer  37  cm-Kanone 
für  die  französische  Marine  angewendet  worden 
sei.  Kin  ausgeschmiedetes,  aber  sonst  unbear- 
beitet gebliebenes  Seelenrohr  und  ein  derartiger 
Mantel  zu  einem  30,5  cm-Kanonenrohr,  die  unter 
dem  bearbeiteten  Rohr  ausgestellt  sind,  sollen 
diese  lieratellungsweise  zur  Anschauung  bringen. 
Die  21  cm-Köstcnhanbitze  scheint  dieselbe  zu 
sein,  die  sich  li'OO  auf  der  Pariser  Ausstellung 
befand  (das  Rohr  trägt  an  der  üodenfläche  die 
Jahreszahl  IDOO),  nur  der  damals  an  der  Lafette 
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befestigte  100  mm  dicke  Srhntzschild  ist  ab- 
genommen. Das  CieschUtz  wurde  in  .,.StahI  und 
und  Eisen"  1900  Heft  23  beschrieben.  Da« 
Gewicht  der  (Granate  wird  jetzt  za  215  kg  un- 
gegeben, das  1900  220  kg  betrug.  Die  Anfangs- 
geschwindigkeit von  300  m  ist  dieselbe  ge- 
blieben; im  nbrigen  sind  technische  Änderungen 
nicht  zu  erkennen.  Auch  die  12  cm-  und  die 
5,7  cm-.Schiff8-  und  Knstenkanonen  von  Coquerill- 
Nordenfelt  lassen  keinen  Fortschritt  erkennen. 
Ersteres  Geschütz  fällt  auf  durch  die  massige, 
um  nicht  zu  sagen  plumpe  Form  der  Lafette 


Rohrrflcklauf  ausgestellt,  das  im  allgemeinen 

dem  französischen  Feldgeschütz  C/97  glich. 
Die  Vorteile,  die  dieses  System  im  Gefecht 
gegenüber  den  Lafettenrücklaufgeschntzen  bietet, 
wnrden  von  Anfang  an  im  allgemeinen  weniger 
verkannt,  als  die  Zweckmäßigkeit  der  bekannten 
Konstruktionen  in  technischer  Beziehung  an- 
gezweifelt wurden.  Das  unverrückbare  Fest- 
halten des  Geschützes  beim  Feuern  in  der 
Schnßstellung,  das  die  unerläßlich  zu  erfüllende 
Grundbedingung  für  das  System  bildet,  machte 
nicht  nur  einen  Kücklauf  von  1,2  bis  1,35  m 


Abbildung  2.    Mnnitions  -  Hinterwagen  für  Feldkanonen. 


ans  Stahlgaß,  die  mit  kreisrunder  Fnßplatte  auf 
dem  Sockel  steht.  Gegenüber  den  Kruppschen 
und  englischen  Lafetten  mit  Pivotgabel,  wie  sie 
bereits  litOO  in  Paris  and  1902  in  Düsseldorf 
zu  sehen  waren,  macht  sie  den  Eindruck  einer 
gewissen  Kückständigkeit. 

Überblickt  man  alle  ausgestellten  Geschütze 
in  ihrer  Gesamtheit,  so  gewinnt  man  bald  die 
Anschauung,  daß  die  Haupttätigkeit  der  Ge- 
schützfabriken in  den  letzten  Jahren  den  Feld- 
geschützen galt.  Sie  weisen  deshalb  auch  die 
bedeutsamsten  Fortschritte  auf,  die  wohl  da- 
durch eine  besondere  Förderung  gefunden  haben 
mögen,  daß  fast  alle  Staaten  sich  mit  Ver- 
suchen zur  Neubewaffnung  ihrer  Feldartillerie 
beschäftigt  haben.  In  Paris  1900  hatte 
Schneider-Crenzot  ein  Feldgeschütz  mit  langem 


Länge,  sondern  auch  eine  erhebliche  Verlänge- 
rung der  Lafett«  nötig;  dabei  sollte  das  ab- 
geprotzte Geschütz  da«  Gewicht  von  1000  kg 
möglichst  nicht  überschreiten.  Die  Hanpt- 
schwierigkeiten,  diese  Bedingungen  zu  erfüllen, 
lagen  in  der  Herstellung  des  Vorholers,  wobei 
bei  uns  in  Deutschland  den  Federvorholsrn  der 
Vorzug  gegeben  wurde,  wie  in  der  Form  und 
der  Gewichtsverteilung  der  Lafette.  Das  Hand- 
inhandgehen  des  Konstrukteurs  und  Stahlfabri- 
kanten verhalf  zum  Siege.  Die  Wege,  die 
hierbei  von  den  Geschätzfabriken  befolgt  wurden, 
waren  recht  verschieden.  Diese  V^erschiedenheit, 
zu  deren  Vermehrung  die  Anpassung  an  die 
Forderungen  des  Bestellers  mithalf,  gab  Anlaß 
zu  den  in  der  Tages-  und  Fachpresse  viel  be- 
sprochenen Wettkämpfen  bei  den  Konkurrenz- 
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versachen  mit  Rohrrücklauf- Feldgeschützen  in 
den  verschiedenen  Staaten.  Die  AnaBtellnng  in 
Lüttich  bietet  Gelegenheit,  einige  dieser  Kun- 
straktions-Verschiedenheiten  za  beobachten. 

Die  7,5  cm  •  Feldkanone  mit  Rohrrücklanf 
von  St.-Chamond  (ein  Rohrräcklaaf-Feldgeschätz 
hatte  St.-Chamond  1900  in  Paria  noch  nicht 
ansgeslellt)  gleicht  nach  Angabe  des  Katalogs 
dentjenigen  Geschätz,  das  Ende  l'JO.3  fSr  die 
Konkarrenzversnche ,  die  1903  bis  1904  in 
Brasschaet  stattfanden,  der  belgischen  Regiornng 
ZOT  Verftigang  gestellt  worden  ist,  and  wird 
somit  auch  dem  Feldgeschütz  entsprechen,  das 
mit  dem  Kruppschen  Rohrräcklaaf-Feldgeschätz 


zösische  Feldgeschütz  besitzt,  macht  den  Wiegen- 
trftger  entbehrlich.  Das  Geschützrohr  hat  den 
bekannten  Schraobenverschluß,  der  durch  eine 
Knrbelschwenkang  von  etwa  lUO"  geöfinet  bezw. 
geschlossen  wird. 

Anders  sind  diese  Einrichtungen  beim 
Coqnerillschen  nnd  Kruppschen  Feldgeschütz, 
wobei  bemerkt  sei,  daß  alle  drei  Rohre  7,5  cm 
Kaliber  haben,  30  Kaliber  lang  sind  und  6,5  kg 
schwere  Geschosse  mit  500  m  Anfangsgeschwin- 
digkeit verfeuern.  Das  Rohr  des  Coquerill  -  Ge- 
schützes wird  von  drei  Klauenringen  auf  zwei 
Gleitschienen  der  Oberlafette  geführt,  die  mit 
wagerechten  Schildzapfen  in  einer  Pivotgabel 


Abbildaog  9.    MunitioDswagen  mit  Korbverpackang  der  Patronen  für  Feldkanonen. 


sich  in  Belgien  noch  im  engeren  Wettbewerb  be- 
findet. Auffallend  ist  die  bedeutend«  Dicke  des 
Rohrmantels,  der  voi-n  bogenförmig  in  dieOberfläche 
des  Seelenrohrs  verläuft.  Zu  beiden  Seiten 
bildet  der  Uantel  in  seiner  ganzen  Länge  Füh- 
rungsklauen, welche  die  Leisten  der  Wiege  von 
außen  her  amfassen.  Die  nach  unten  mantel- 
förmige  Wiege  umschließt  die  hydraulische 
Bremse,  auf  deren  Zylinder  die  schrauben- 
förmigen Vorholfedern  aufgeschoben  sind.  Die 
Wiege  liegt  mit  Schildzapfen  in  der  Lafette, 
die  auf  der  Achse  mittels  der  Seitenricht- 
maschine seitlich  so  viel  verschiebbar  ist,  daß 
die  Settenrichtung  des  Geschntziohrs  nach  rechts 
and  links  um  je  2^«"  geändert  werden  kann. 
Diese  von  St.-Chamond  und  Schneider -Canet 
angewendete  Einrichtung,  die  auch  das  fran- 


liegt,  deren  nach  hinten  gerichteter  Arm  durch 
die  Seitenrichtmaschine  um  je  3°  nach  rechts 
und  nach  links  geschwenkt  werden  kann.  Ober- 
halb der  Gleitschienen  zu  beiden  Seiten  des 
Rohrs  liegen  die  Federvorholer  nnd  zwischen 
ihnen  anter  dem  Rohr  die  hydraulische  Bremse. 
In  den  Zylindern  der  Fedorvorholer  stecken  in- 
einandergeschoben zwei  Schranbenfedem,  von 
denen  die  innere  auf  Zug,  die  äußere  auf  Druck 
beansprucht  wird,  so  daß  der  Spannweg  jeder 
der  beiden  Federn  die  halbe  Länge  des  Rnck- 
laufweges  hat.  Auf  Zug  beanspruchte  Federn 
haben  den  Nachteil,  daß  sie  versagen,  sobald 
sie  zerspringen,  während  auf  Druck  beanspruchte 
Federn  nach  ihrem  Zerspringen  in  der  Regel 
weiterarbeiten  können.  Das  Geschütz  hat,  wie 
die  meisten  Coqnerill-Geschütze,  den  bekannten 
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exzentriRchen  Nordenfelt-Verschlnß.  Auffallend 
ist  es,  daß  nicht  für  einen  besseren  Schatz 
der  Federvorholer  nnd  Gleitscbienen  gegen  feind- 
liches Feaer  gesorgt  ist. 

Die  beiden  Kruppschen  Kohrräcklanf-Feld- 
geschiitze  haben  die  im  wesentlichen  von  der 
üässeldorfer  Ansstellnng  her  b«kannte  Einrich- 
tung. Das  Geschützrohr  wird  von  drei  Klanen 
auf  der  allseitig  geschlossenen  Wiege  geführt, 
in  der  die  hj'dranlische  Bremse  mit  anfgescho- 
bener  Vorholfeder  liegt,  die  eine  einfache 
Federsänle  bildet.    Die  Wiege  liegt  mit  einem 


der  Gebranchsweise  nnd  Gefechtsanfstellnng 
dieser  Wagen  die  Meinungen  noch  geteilt  sind. 
Um  außer  dem  Riebt-  nnd  Verschlußwart,  die 
auf  ihren  Lafetten  sitzen  sich  im  Schutz  des 
Panzerscbildes  befinden,  auch  der  äbrigen  Be- 
dienungsmannschaft einen  gleichen  Schatz  zu 
gewähren,  wird  nach  französischem  Gebrauch 
der  Munitions-Hinterwagen ,  dessen  Boden  aus 
scbußfestem  Stahlblech  besteht,  zum  Gefecht  so 
neben  dem  Geschütz  hinten  beruntergekippt 
aufgestellt,  wie  es  die  Abbildung  1  zeigt.  Der 
mit  Gelenk  versehene  Protzarm  dient  dem  ge- 


Abbildong  4.    10,6  cm  -  Feldb&abitse  L/12  in  Rohrräcklauf-Lafett«  mit  veränderlichem  RUckluf. 


senkrechten  Ilohlzapfen,  für  die  Seitenrichtnng 
seitlich  schwenkbar,  im  Wiegenträger,  der  mit 
wagerechtem  Scbildzapfen  in  den  L&fetten- 
wänden  ruht.  Beim  Rücklauf  nimmt  das  Rohr 
den  Bremszylinder  mit,  dessen  vorderer  Flansch 
die  Vorholfeder  hierbei  zusammendrückt.  Das 
Geschützrohr  hat  Leitwell-Keilverschluß.  Die 
trogförmige  Lafette  ist  aus  einem  Stück  Stahl- 
blech gepreßt,  während  die  Lafetten  von 
St.-Chamond  und  Coquerill  aus  zwei  einzelnen 
durch  Bleche  verbundenen  Wänden  bestehen. 

Der  Schatzschild  aus  Stahlblech  an  den 
Feldkanonen  (s.  .Abbildung  1)  zeigt  bei  den  ver- 
schiedenen Fabriken  nur  unwesentliche  Ver- 
schiedenheit. Aber  die  verschiedene  Art  der 
Munitionsverpackung  in  den  Munitions-Hinter- 
wagen läßt  darauf  schließen,  daß  über  die  Frage 


kippten  Wagen  als  Stütze.  An  dem  ant«n  am 
Wagen  herunterhängenden  Panzerblecb  ist  die 
Zünderstellmaschine  befestigt,  die  gebrauchs- 
fertig ist,  sobald  die  Wagendecke  schranktfir- 
artig  auseinandergeklappt  ist.  Nachdem  der 
Zeiger  dieser  Maschine  der  kommandierten  Ent- 
fernung entsprechend  eingestellt  ist,  was  sich 
schnell  ausführen  läßt,  wird  die  Patrone  mit 
der  Gesclioßspitze  hineingesteckt,  einmal  herum- 
gedreht und  der  Zünder  ist  auf  die  verlangte 
Bronnzeit  eingestellt.  St.-Chamond  hat  eine 
zweiteilige  Stellmaschine,  links  mit  Einteilung 
für  Entfernungen  in  Meter,  rechts  für  Sekanden- 
Brennzeit,  die  den  Gebranch  von  Zündern  mit 
Seknndenskala  voraussetzt. 

Der  im  Bilde  gezeigten  Gebrauchsweise  des 
Munitions -Hinterwagens  entspricht  die  stehende 
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Einzelverpacknng  der  ratronen.  Daß  der 
Schutzzweck  aach  in  anderer  Weise  als  durch 
da«  im  Gefecht  vielleicht  nicht  unbedenkliche 
Kippen  des  Wagens  erreichbar  ist,  zeigt  der  in 
Abbildung  2  veranschaulichte  Munitions-Hinter- 
wagen  der  Firma  Krapp.  Der  an  der  Oberkante 
des  Wagenkastens  angebrachte  Schild,  welcher 
der  aufgeseasenen  Mannschaft  als  Rückenlehne 
dient,  wird  zum  Gefecht  heruntergeklappt,  wo- 
durch die  Mannschaft  an  Schutz  gewinnt  and 
der  Wagen  besser  der  Sicht  entzogen  wird. 

Für  die  Gefechtsaufstellung  des  Munitions- 
wagens nicht  neben,  sondern  hinter  dem  Ge- 


technisch weiter  entwickelt,  wie  die  Ausstellung 
zeigt.  Die  Lösung  der  .Aufgabe  ist  um  des- 
willen schwierig,  weil  ein  ruhiges  Stehenbleiben 
des  Geschützes  im  Feuer  einen  laugen  Kohr- 
räcklauf  voraussetzt,  bei  dem  jedoch  das  mit 
13  feuernde  Hanbilzrohr  auf  den  Erdboden 
aufstoßen  würde.  Um  dies  zu  vermeiden,  ver- 
kürzte man  den  Rohrrücklauf,  der  aber  bei 
kleineren  Erhöhungswiukeln  das  ruliige  Verhalten 
des  Geschützes  beim  Schuß  beeinträchtigte,  was 
bei  größeren  Erhöhungen  nicht  der  Fall  ist. 
Dieses  sich  gegenüberstehende  Verhalten  führte 
zur  Einrichtung  des  veränderlichen  Rück- 


schätz,  hat  die  Firma  Krupp  einen  Munitions- 
wagen  ausgestellt,  in  dem  die  Patronen  zu  vier 
Stttck  in  Körben  aus  Rohrgeflecht,  die  als  Trage- 
kOrbe  dienen,  untergebracht  sind,  wie  Abbil- 
dung 3  zeigt.  Die  Patronen  stecken  zur  Ver- 
meidung von  Beschädigungen  beim  Fahren  in 
Kokosnberzügen.  St. -('hamond  zeigt  auch  Pa- 
tronenkästen  aus  eisernen  Rahmen,  ähnlich  den 
bei  Krupp  früher  gebräuchlichen. 

Nachdem  das  RohiTÜcklanfsystem  für  Feld- 
kanonen   eine    befriedigende    technische   Aas-  | 
gestaltnng  geftanden  hatte,  lag  es  nahe,  dasselbe  | 
auch  auf  die  Haubitzen   der  Feldartillerie  zu 
übertragen.  Die  Firma  Fried.  Krupp  hatte  bereits 
in  Düsseldorf  1902  eine  1 1  cm  Feldhaubitze  L/ix  j 
in  Rohrrücklauf- Lafette  ausgestellt,  hat  aber  seit- 
dem mit  Erfolg  die  Rohrrücklauf- Feldhaubitzen 


I  lanfs,  der  darin  besteht,  daß  der  bei  kleinen 
I  Erhöhnngswinkeln  lange  Rohrrücklauf,  der  zum 
ruhigen  Stehenbleiben  des  Geschützes  beim  Schuß 
I  erforderlich  ist,  sich  durch  selbsttätiges  Einstellen 
I  der  Flüssigkeitsbremse  (Verkleinern  der  Durch- 
'  tlußöffnnngen)   bei   größeren   Erhöhungen  ent- 
sprechend verkürzt.    Solche  Einrichtung  hat  die 
ausgestellte    Kruppsche    10,5  cm-Feldhaubitze 
(siehe  Abbildung  4).    Das  ruhige  Stehenbleiben 
des  Geschützes  im   Feuer  gestattete  die  An- 
wendung des  Schutzschildes  wie  bei  Kanonen. 
Die  ausgestellten  12  und   1.5  cm-Feldhaubitzen 
(siehe  Abbild.  5),  haben  gleichbleibenden  Rohr- 
rücklauf von  verhältnismäßig  geringerer  Länge. 
Die    Feldhanbitzen    haben    in   Rücksicht  anf 
die  großen  Erhöhungen   von    40   bis  43",  in 
denen  sie  müssen  schießen  können,  eine  Höhen- 


1006    Stahl  nnd  Eiien.    Das  Waffenieutn  auf  dtr  nvtautttsllung  in  Lüttick  1905. 


26.  Jahre.  Nr.  17. 


richtmaachine  mit  Zahnbog^en  (die  15  cm-IIaa- 
bitze  hat  wegen  der  Schwere  de»  Rohres  mit 
Wiege  deren  zwei),  der  mit  dem  Wiegenträger 
fest  verbanden  ist.  In  denselben  greift  die 
zwischen  den  LafettenwÄnden  gelagerte  Ritzel- 
welle mit  Kitzel  ein.  Die  schnellwirkende  Höhen- 
richtmaHchiue  wird  mittels  eines  Handrades  an  der 
linken  Seite  der  Lafette  betätigt.  Um  die  Höhen- 
richtmaschine  der  Feldhanbitzen  anf  Märschen 
vom  Gewicht  des  Rohres  mit  Wiege  za  ent- 
lasten, wird  eine  anf  der  rechten  Lafettenwand 
angebrachte  Entlastnngsschiene  heramgeschwenkt 


ffir  den  Gebrauch  von  Zengkartuscben  eingerichtet. 
Dementsprechend  ist  das  Rohr  mit  Broadwell- 
ring  nnd  der  Venichlnß  mit  Stahlplatte  znr 
Liderung  aasgernstet.  Um  aber  die  Vorteile 
der  Zentralzilndang  and  des  gasdichten  Ab- 
schlnsses  des  Zündloches  nicht  entbehren  za 
müssen,  ist  der  Verschluß  znm  Abfeuern  mit 
einer  Patrone,  die  za  jedem  Schoß  in  die  Uitte 
der  umlegbaren  Stahlplatte  eingesetzt  wird,  ein- 
gerichtet und  mit  einem  Zändschlaß  mit  Wider- 
spannung,  wie  es  bei  Verwendung  von  Uetall- 
kartuschen  gebränchlich  ist,  versehen. 


Abbildung  6. 

6,7  cm  -  halbaatomatische  Gebirgskanone  L  '18  in  zerlegbarer  RohrrUcklanf  -  Lafette. 


and  mit  dem  Bodenstäck  des  Rohres  verbunden. 
Die  jetzt  qaer  auf  der  Lafette  rahende  Ent- 
lastangsschiene  überträgt  nun  die  Stöße  des 
Rohres  beim  Fahren  auf  die  Lafette.  Die  Rohre 
der  drei  aasgestellten  Haubitzen  lassen  sich 
mittels  eines  an  der  rechten  Lafettenwand  an- 
gebrachten Winkelhebels  schnell  aus  großen  Er- 
höhungswinkeln in  die  Ladestellung  hinaufheben. 
Während  die  Kmppsche  Fabrik  bei  ihren  Ge- 
schützen grundsätzlich  die  selbstlidernde  me- 
tallene Kartnschhölse  verwendet,  die  eine  beson- 
dere Abdichtung  des  Verschlusses  entbehrlich 
macht,  ist  die  ausgestellte  15  cm  •  Foldhaubitze, 
am  anderweiten  Wünschen  entgegenzukommen, 


Die  von  St.-Chamoad  ausgestellte  10,5cm- 
Feldhaubitze  mit  Rohrrücklauf  bietet  nichts 
Neues,  sie  entspricht,  soweit  sich  beurteilen 
läßt,  dem  in  der  „Revue  d'artillerie"  vom  Juli 
1901  beschriebenen  und  abgebildeten  Modell 
1900  Darmancier-Dalzon  mit  gleichbleibendem, 
ziemlich  kurzem  Rohrrücklauf.  Während  St. 
Chamond  ein  7,5  cm-Gebirgsgeschütz  alten  Mo- 
dells mit  Darmancier- Lafette,  langem  Feder- 
sporn mit  Oberlafette,  die  um  ein  hinten  liegen- 
des Pivot  schwenkbar  ist  (also  keinen  Rohr- 
rücklauf hat),  ausstellt,  wie  ein  solches  Geschütz 
bereits  auf  der  Pariser  Ausstellung  1900  sich 
befand,  stellt  Krupp  eine  auf  vier  Maultiere 
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verladene  7,5  cm-Gebirgskanone  L/14  in  zerleg- 
barer Rohrrücklanf-Lafette  ans,  die  in  ihrer 
Bauart  der  5,7  cib  halbautomatischen  Gebir^s- 
kanone  L/18  in  zerlegbarer  Rohrrncklanf- 
Lafette  gleicht.  Die  Ilinterlafette  greift  nicht 
mehr  nach  früher  gebräuchlicher  Art  zwischen 
die  Wände  der  Vorderlafetto,  sondern  stöUt  mit 
dieser  stampf  zusammen  (siehe  Abbildung  6). 
Durch  Herumlegen  eines  Handgriffes  von  vom 
nach  hinten  und  umgekehrt  wird  die  Verbin- 
dung beider  gelöst  bezw.  geschlossen,  indem  der 
Verbindungsbolzen  mit  Rechts-  und  Links- 
gewinde zusammengezogen  bezw.  auscinander- 
geschoben  wird. 


feder  den  Verschluß  selbsttätig  schließt.  Für 
den  Lade>  und  Richtwart  sind,  der  niedrigen 
Feuerhöhe  wegen,  nicht  Sitze,  sondern  Kniekissen 
zu  beiden  Seiten  an  der  Vorderlafette  angebracht. 
Das  Geschütz  ist,  wie  die  10,5  cm-Feldhaubitze, 
mit  Femrohraufsatz  an  der  Wiege  ausgerüstet. 

Die  7,5  cm-  und  4,7  cm-  Gebirgskanone  von 
Coquerill  sind  veraltete  Konstraktionen;  erstere 
hat  eine  lange  Federsänle  zum  Heromen  des 
kurzen  Rücklaufs  der  Oberlafotte,  letztere  hat 
eine  ganz  starre  Lafette.  Die  schwierigen  Wege- 
and  Bodenverhältnisse  in  den  überseeischen  Kolo- 
nien beschränken  meist  ebenso  die  Verwendung 
eines  nur  fahrbaren  Geschützes,  wie  das  Gebirge. 


Abbildung  7,    10  cm  •  zerlegbare  Kanone  L>20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf  -  Lafette. 


Die  Verbindung  des  Rohres  mit  der  Wiege 
▼ermittelt  bei  den  Gebirgskanonen  and  der 
10,5  cm-Feldhaabitze,  in  Rücksicht  auf  die  nötige 
größere  Länge  des  Rücklaufs,  ein  Rohrschlitten, 
der  mit  dem  Rohre  zurückläuft.  Bei  der  halb- 
automatischen Gebirgskanone  öffnet  sich  beim 
Vorlauf  des  Rohres  nach  dem  Schnß  der  Schub- 
kurbel-Keil verschlußdurchDrehen  derSchnbknrbel- 
welle  selbsttätig,  wirft  hierbei  die  leere  Patronen- 
hülse aas  und  spannt  eine  auf  der  Schubknrbel- 
welle  sitzende  Spiralfeder,  deren  dieselbe  im 
gespannten  Zustande  haltende  Sperre  beim 
Laden  durch  Anstoßen  des  Hülsenrandes  der 
Patrone  an  den  Aaswerfer  durch  letzteren  ans- 
gel<)flt  wird,  woraaf  die  sich  entspannende  Spiral- 


Während  aber  in  den  earop&ischen  Gebirga- 
ländern  zum  Transport  des  zerlegten  Geschützes 
Tragetiere  zur  Verfügung  stehen,  kann  auf  diese 
in  den  Kolonien  nicht  immer  gerechnet  werden 
und  müssen  deshalb  Menschen  au  die  Stelle  der 
Tragetiere  treten.  Eine  diesen  Bedingungen 
entsprechende  zerlegbare  6  cm-Kolonialkanone 
L;15  hatte  die  Firma  Krupp  1902  in  Düssel- 
dorf ausgestellt ;  sie  hat  jedoch  seitdem  die  Kon- 
struktion derselben  technisch  vervollkommnet 
and  hierbei  gleichzeitig  auf  eine  W^irkungs- 
steigernng  des  Geschützes  Bedacht  genommen. 
Dem  entspricht  die  10  cm  zerlegbare  Kanone 
L/20  in  zerlegbarer  Rohrrücklauf-Lafette  (siehe 
I  Abbildung  7).    Da  die  Tragelasten  möglichst 
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das  Gewicht  von  200  kg  nicht  überschreiten  | 
sollen,  80  wurde  anch  das  410  kg  schwere 
Geschützrohr  in  Seelenrohr,  Mantel  und  Deckring 
niich  dem  System  de»  griechischen  Oberst  Ly- 
condis  zerlegbar  eingerichtet.  Dieses  System 
bedeutet  gegen  das  früher  gebräuchliche  Quer- 
zerlegen  der  Geschützrohre  in  ein  Vorder-  und 
ein  Hinterstflck,  die  unter  Zwischenfügung  eines 
Liderungsringes  durch  eine  anfschraubbare  Muffe 
verbunden  wurden,  insofern  einen  Fortachritt,  als 
bei  der  Längsteilung  -jede  Liderung  fortfällt.  Die 
Lafette  gleicht  in  ihrer  Einrichtung  zum  Zerlegen 
den  Kruppschen  Lafetten  für  Gebirgskanonen.  — 

Die  Manufactnre  frarnjaise  d'armes  et  cycles 
de  St.  Etienne  hat  zwei  3,7  cm-Bootskanonen 
für  Einzelladung  ausgestellt,  die  nichts  Be- 
merkenswertes bieten.  Dagegen  zeichnet  sich 
die  Sammlung  ausgestellter  Handfeuerwaffen,  an 
der  28  Firmen,  unter  diesen  '2^  aus  Lüttich 
nnd  je  2  aus  Herstal  und  Xessonvanx,  beteiligt 
sind,  ebenso  durch  ihre  Reichhaltigkeit  und 
Mannigfaltigkeit  der  Konstruktionen  wie  durch 
Schönheit  der  technischen  Ausführung  aus.  Einige 
der  bedeutendsten  Firmen,  die  in  der  Ausstellung 
vertreten  sind,  mögen  hier  genannt  sein :  Fa- 
brique  nationale  d'armes  de  guerre,  Herstal; 
Etablissements  Pieper,  Soc.  anonyme.  Liege; 
Nagant  freres.  Liege;  Cartoucheries  russo-belges, 
Liege;  Manufactnre  d'armes  a  feu,  Auguste 
Francotte  &  Co.,  Liege;  Mannfactnre  li^'geoise 
d'armes  i\  fen,  Li^ge.  Diesen  ist  noch  die  Banc 
d'^prenves  des  armes  b.  fen,  Liege,  die  staat- 
liche Beschußanttalt  Belgiens,  hinzuzufügen,  die 
bereits  im  .Tahre  1672  errichtet  wurde.  Sie  ist 
nächst  der  seit  1637  in  Birmingham  bestehenden 
die  älteste  Beschußanstalt  für  Handfeuerwaffen 
der  Welt.  Ihre  Prüfungsstempel  haben  auch 
in  Deutschland  Gültigkeit,  nachdem  die  durch 
Gesetz  von  1891  in  Deutschland  vorgeschriebenen 
Prüfungsbedingnngen,  die  schärfer  sind  als  die 
belgischen  waren,  für  die  nach  Deutschland  aus- 
zuführenden Waffen  von  der  Lütticher  Anstalt 
angenommen  worden  sind. 

Der  Besucher  der  Lütticher  Ausstellung,  der 
hervorragende  Leistungen  der  Handwaffenindustrie 


dort  zn  sehen  hoffte,  weil  Lüttieh  von  alters 
her  den  Mittelpunkt  dieser  Industrie  bildet,  wird 
volle  Befriedigung  tinden.  Es  sind  Kriegs-  und 
Jagdwaffeu,  Scheibenbüchsen,  Pistolen  nnd  Re- 
volver in  allen  bekannten  Konstruktionen  nnd 
Ausstattungen  von  der  einfachsten  Jagdflinte  bis 
zu  Gewehren  mit  künstlerisch  geächnitztem 
Schaft  und  kostbar  damaszieitem  Lanf  aus- 
gestellt. Die  einzelnen  Teile  der  Schußwaffen 
werden  meist  in  der  Hausindustrie  hergestellt 
und  in  größeren  Werkstätten  oder  Fabriken  za 
Schlössern  und  fertigen  Waffen  zusammengesetzt. 
Die  Arbeitsteilung  ist  hier  bis  an  die  Grenze 
des  Möglichen  getrieben,  denn  einzelne  Gewehr- 
teile werden  immer  in  denselben  Familien,  nicht 
selten  mehrere  Generationen  hindurch,  angefertigt. 
So  ist  es  erklärlich,  daß  die  Arbeiter  eine  er- 
staunliche Geschicklichkeit  in  der  Herstellung 
dieser,  aber  auch  nur  dieser  Gegenstände  er- 
langen. Es  sollen  sich  mit  der  Waffenfabri- 
kation in  der  Hausindustrie  in  und  um  Lüttieh 
gegen  70  000  Menschen  beschäftigen.  Anch  die 
Damaszeuerläufe  geben  aus  der  Hausindustrie 
hervor,  deren  Mittelpunkt  der  an  der  Eisenbahn 
Verviers  -  Lüttieh  im  Vesdre-Tal  gelegene  Ort 
NesBonvaux  ist.  Bekanntlich  entsteht  der  Damast 
dadurch,  daß  Eisen-  oder  Stahlstäbe  von  ver- 
schiedenem Kohlenstoffgehalt  in  gewisser  Weise 
zusammongewunden  und  schließlich  über  einen 
Dorn  zum  Laufe  geschweißt  werden.  Je  nach 
Auswahl  dieser  Stäbchen,  ihrer  Querschnitts- 
form  und  der  Art  ihrer  Zusammensetzung  ent- 
stehen auf  der  Oberfläche  des  Laufes  gewisse 
Muster,  wenn  derselbe  nach  dem  Abschleifen 
mit  Säuren  geätzt  wird.  Das  kohlenstoff- 
reichere Eisen  erscheint  dann  weiß  auf  dunk- 
lerem Grunde.  Manche  Arbeiter  erreichen  in 
der  Herstellung  bestimmter  Muster  eine  be- 
wundernswerte Geschicklichkeit.  Namen  nnd 
Ornamente  erscheinen  in  regelmäßiger  Wieder- 
kehr schraubengangförmig  um  den  Lauf  ge- 
wunden. Ob  die  besten  dieser  Läufe  den  be- 
rühmten Bernard  -  Damastläufen  in  ihrer  Gut« 
ebenso  nachstehen  wie  in  ihrem  Preise,  mögen 
Fachmänner  entscheiden. 
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Neue  Dampfer  fUr  den  Transport  schwedischer  Erze. 


Fär  die  Firma  Possehl&Co.  in  Lübeck  ist 
vor  knrzein  ein  in  den  schwedischen  Erzverkehr 
einzastellender  Dampfer  „Narvik'"  von  der  Krapp- 


schwindigkeit  10^«  Knoten  beladen  nnd  11  Vi 
Knoten  in  Rallast;  Tonneugehalt  35HO  Hrntto 
Registertonnen  nnd  2300  Netto  Registertonnen. 

Die  beigefügten  Abbildungen  stel- 
len das  Schiff  während  der  Probe- 
fahrt in  der  Eckernförder  Bucht 
und  nach  Travemünde  dar.  Die 
Reisedauer  des  Dampfers,  welcher 
vollständig  aas  deatschem  Stahl 
hergestellt  ist,  wird,  gutes  Wetter 
vorausgesetzt,  zwischen  l.nleä 
und  Rotterdam  sechs  Tage  nnd 
Narvik— Rotterdam  fünf  Tage  be- 
tragen; bei  schlechtem  Wetter 
und  im  Winter  mnß  man  anch  für 
diesen  sehr  starken  und  schnellen 
Dampfer  auf  eine  um  zwei  bis 
drei  Tage  längere  Fahrzeit  rech- 
nen. Für  die  Entladung  sind  zehn 
starke  Winden  vorgesehen,  mittels 
deren  der  Dampfer  in  etwa  48 
Standen  entlöscbt  werden  kann. 


Krzdampfer  „Narvik"  auf  der  Probefahrt  nach  der  Eckernförder  Bucht  am  2.  August  1906. 


sehen  Germaniawerft  in  Kiel  nach  dem  Tnrm- 
decktyp  der  Firma  Doxford  &  Son  in  Snnderland 
erbaut  worden.  Es  ist  dies  der  erste  Dampfer, 
welcher  für  eine  deutsche  Reederei  nach  diesem 
Turmdecktyp  hergestellt  worden  ist;  er  zeigt 
gegenüber  den  in  England  gebauten  Dampfern 
eine  groUe  Anzahl  Verbesserungen,  speziell  auch 
in  der  Anordnung  des  Wasserballastes,  um  der 
besonders  schweren  See  auf  der  Fahrt  von 
Narvik  nach  Rotterdam  anch  während  der 
Wintermonate  genügenden  Widerstand  entgegen- 
setzen zu  können.  Die  .Abmessungen  des  Schiffes 
sind  folgende:  Länge  104,62  m,  Breite  14,20  m, 
Tiefe  8,91  m,  Wasserballast  2300  t,  Ladefähig- 
keit 6250  t  (einschließlich  Bunkerkohlen);  Ge- 
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rntteilmigeii  aus  dem  EisenhUttenlaboratorimn. 


Kofalenttoffbestimmuni  im  FerrttUiiian. 

K  Jene*  suchte  nach  eiru  r  Methode,  um 
das  lustige  Cbloraafscbließangsverfahreo  *nr 
EoUeiMtoffbeitiniroiiiiir  im  FerrosilMinm  m  Hin- 
gehen. Da  Ferrosili/iuin  sehr  enerpiscli  atulercn 
Lösungsmittelo  widerstobt,  su  versacht«  er  eine 
diiekte  Veibrenomii?  im  Seaewtofttrome.  Dieae 
Methode  führt  stum  Ziel,  wenn  man  his  zur  Stauh- 
feinheit  pulvert  und  im  AchAtmöraer  feinreibt. 
ICan  breitet  dea  Polver  in  einem  mSg^liehat  langen 
Schiffchen  flach  ans  und  verbrennt  im  Ver- 
brennangarolur  mit  Kapferoxyd  im  Sauerstoff- 
vtrome  wie  flblleh.  Jene  fand  bei  direkter  Ver- 
brennung 0,732  und  0,717  V,  wfihrend  di«  V«r- 
flttehtigong  im  Chloratrome  0,7S  */*  ergab. 

Siliziiinilitttlmmulig  in  divartwi  Stahlsirlm. 

Za  dem  in  dieser  Zeitaebrift  Nr.  10  er- 
•ohienenen  Artikel  „Verbossernngder  Mt-thode  der 
Siltsiumbestinimnng  in  Kisensnrten''  von  J.  Thill, 
wonach  sich  die  Silizinmbeatimmnng  im  Robeiaen 
in  einer  Stunde  ausführen  läßt,  indem  man  durch 
einen  Ohlorammuniumzusatz  die  LUsung  des 
Eiiena  in  8•lpete^8ehwefelaittle  direkt  «of  der 
Flamme  bis  zum  Auftreten  von  Schwefelsjjure- 
dftmpfen  eindampfen  kann  (was  jeduch  nach  von 
mir  ▼orgenommenen  Venaebeo  nicht  oder  aebr 

schwer  durchführbar  ist,  weil  m>  hr  o  ier  wptnger 
immer  ein  Stoßen  oder  Spritzen  eintritt^,  mOchte 
ieh  eine  Siiiaiambestimmmigr  in  Stalüaorten  be- 
kannt geben,  die  wegen  ihrer  außerordcntlicli 
großen  Einfachheit  und  raschen  Durchführbarkeit 
in  die  Praxit  anf^ffeaommen  ca  werden  Terdient. 

Man  löst  5  g  Stahlsi  iiiit«  in  40  ccm  eiiif-r  auf 
etwa  fiO  bis  60"  erwärmten  verdünnten  Schwefel- 
•Anre  (ein  Teil  Sinre,  iwei  Teile  Waaser)  in 
einem  800  bis  400  com  fassenden  hohen  Becher- 
glase  auf.  Nachdem  die  stttrmischate  OaasB^ 
Wicklung  besw.  daa  Steigen  der  FlOaalgkelt  auf- 
gekört  hat»  spult  man  die  Wflnde  des  Bechers 
mit  gans  wenig  Wasser  ab  und  erhitzt  mit  dem 
Bunsenbrenner  anf  dem  Drahtnetze.  Scliou  vor 
dem  Allfttellen  des  Mccherirlases  über  der  Flamme 
bemerkt  man  den  Beginn  der  Sa lz-(FeS04) Ana- 
scheidung in  der  konz.  Flüssigkeit. 

Das  Einkochen  der  Flüssigkeit  Iftßt  sich  ohne 
das  geringste  Stoßen  oder  S|tritzen  bis  zur  voll- 
ständigen Eliminierung  des  Walsers  bewerk- 
ateUigen,  ao  daß  nach  beendetem  Kochen  (diea 
dauert  ungefähr  '>  Stunde),  welches  »n  d»Mn 
Prasseln  zu  erkennen  ist,  das  durch  die  Berührung 
der  gans  geringen  kondenaiertea  Waaaermenge 
von  den  Becherwänden  mit  der  konzentrierten 
Schwefelsäure  über  dem  Salzbrei  entsteht,  nur 
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Schwefelsflure  als  Flüssigkeit  vorhanden  ist. 
Wiederholte  Versuche  haben  gezeigt,  iati,  wenn 
man  ilie  ur^prflngliche  Lösung  des  Eisens  (die 
50  ccm  HiSOi  Ivösung)  mit  einer  nur  liatbwegs 
grölieren  Menge  (von  10  ccm  augefangou)  Wasser 
verdünnt,  eine  Einkoehung  anf  freiem  Feoer  ohne 
Stoticn  niclif  zu  l'i  werkst elligen  ist. 

Der  üruud  liegt  darin,  daß  die  Ausscheidung 
des  FeSOs  «»  der  verdlümten  LOmmg  erat  Uber 
derr.  Feuer  allmÄhlich,  und  zwar  in  feinkörniger 
uuil  (lichter  Form  erfolgt,  und  daß  dieae  Art  der 
SalcbUdtmg  daa  heftige  Stoßen  Temraaeht. 

LiTst  man  unter  den  nhen  angegebenen  Be- 
dinguagen,  so  ist  die  Salzausscheidung  schon  vor 
Beginn  als  ▼olominOaer  Brei  wahrnehmbar  und 

das  Einkochen  läßt  sich  ohne  jedwe  le  (Tcfahr 
des  Spritsena  oder  des  Stoßens  des  Bechers  ganz 
genau  durchfuhren. 

Der  gut  abgekühlte  schwefelsäurehaltige 
Salzrlickstand  wird  mit  etwa  100  ccm  Waaaer 
▼erdOnnt,  einige  Knbikientimeteir  Salsaltire  sn> 
gegeben  und  behufs  Lösung  etw*  nagdOlter 
Stahlsp&ne  kurz  aufgekocht. 

Nach  dem  Verdünnen  auf  nngeffthr  SOO  oem 
wird  filtriert,  die  rückstandige  kohlenstoffhaltige 
Kieaelsaure  mit  heißem  Waaser,  dann  mit  beißer 
verdünnter  Salzafinre  und  suletzt  neuerdings  mit 
heiflem  Waaaer  gut  und  wiederholt  gewaschen, 
dann  das  Filter  mit  dem  Niederschlage  im  Platin- 
tiegel —  wie  bekannt  —  eingeäschert  und  die 
rUckstj'indigo  reine  Kieselsäure  gewogen. 

Diese  Methode  gibt  unterdenan!?'>Erebenengaiiz 
genau  einzuhaltenden  Bedingungen  sehr  genaue 
Resultate  nnd  atimmt,  wie  ich  mieh  durch  eine 

Reihe  voti  durchtreführren  Proben  liberzeutrte, 
mit  allen  in  der  hüttenmännischen  Laboratorium»- 
praxia  snr  Anwendong  kommenden  Silininm- 
bestimmungen  vollständig  überein. 

Die  Lösung  der  Stahle  in  der  Schwefelaäure 
(1  Vol.*Teil  SAore,  9  YoL-Teile  Wnaaer)  erfolgt 
nur  dann  gbitt,  wenn  das  Material  in  ganz  feiner 
Verteilung  vorbanden  ist.  Da  diea  zunächst  jedoch 
nicht  der  Fall  lat,  d.  h.  inabeamidere  bei  wdeheB 
Stahlsorten  ziemlich  grobe  Drehspäne  resultieren, 
die  sieb  in  der  Schwefelaäure  der  angegebenen 
Eonsentration  achwieriger  lOaen,  da  femer 
chrora-  sowie  nickelhaltige  Stahle  gleichfalls  nicht 
leicht  in  Schwefelsäure  gelöat  werden  können, 
io  aehlägt  man  folgenden  Weg  ein:  6  g  Stahl« 
sp&ne  werden,  wie  bereits  angegel>en  wurde,  mit 
60  ccm  heißer  Schwefelsäure  (1:21  versetzt. 

Naeh  der  heftigsten  Beaktion  werden  die 
Wände  des  Becherglases  mit  wenig  Wasser  ab- 
gespult und  am  freien  Feuer  gekocht.  Ist  die 
PIflssigkeit  nach  wenigen  Minuten  konsentrierter 
geworden  und  bemerkt  man,  dilfl  sieh  die  Splm 
nicht  mehr  lOaen,  ao  nimmt  man  Tom  Feuer,  rtr- 


Google 


8Ubi  aad  Kisen.  1013 


dttant  neaerdinfis  mit  Wasser,  jedoch  nnr  so  viel, 
dafl  der  ansgeMld«dflne  Skisbrei  nicht  ganz  p;e\iSst 
ist,  und  kocht  abermals  ein.  Auf  diese  Weise 
gelingt  es,  nach  swei-  bis  dreimaligem  Verdünnen 
mit  Wasser  (auf  etwa  60  ccm  Flüssigkeit)  und 
Einkochen  selbst  die  dichtesten  nnd  grübst«n 
StRhlsp.'ine  in  Lösung  zu  bringen.  Auf  die  Ver- 
düiiiiuiig  mul)  jedoch  sehr  geachtet  werden,  da 
durch  ein  zu  großes  Wasserquantnm  ein  Ein- 
korben tier  Flüssigkeit  ohne  Stoßen  nicht  m  be> 
werkst  elligen  iüt 

Eine  AbKndemnicaweise,  die  etwa*  rnaeher 
zum  Ziele  führt  und  ebenfalls  grnau  ist,  be- 
steht darin,  dab  man  die  .Stahlspäne  nach  dem 
Versetsen  mit  Sehwefelalare  und  karaem  Kochen 

nach  dem  Abkühlen  mit  Ö  bis  0  ccm  SalpetersRur«? 
versetzt  and  dann  allmählich  einkocht.  Haben 
aieh  die  Splne  nieht  alle  gelliat,  so  werden  naoh 
kurzem  Kink  rlien  und  Abkühlenlas>en  wieder 
einige  Kabikzenttiueter  Salpetersäure  zugegeben, 
bis  alles  ffelOst  isi.  Aach  hier  gelingt  es,  die 
Masse  Iiis  zur  Trockene  am  freien  Feuer  ohne 
Stoßen  einzukochen,  nur  ist  hierbei  der  Salsriiek- 
stand  trocken,  wihrend  beim  BindampfSsn  mit 

Hl  so«  (ohne  HNOs)  ül>er  dem  breiigen  fl» 80«- 
Sals  die  freie  Ht  SO«  sichtbar  ist. 

Wie  iah  mich  dnreh  eine  große  AnsaU  Ton 
Proben,  die  MmIi  diesen  verschiedenen  Abfinde- 
rungsverfahren  gemacht  wurden,  überseogte, 
stimmen  alle  gnt  miteinander  und  ist  ohne  Zw^el 
diese  Si  -  BestiiMnaiig  «ine  der  am  sehaellatan 
durchführbaren. 

Besicaa,  29.  Juni  1906. 

Hont  SubHeim». 

Kolorimetrischt  Bestimmung  des  Phosphors. 

Tb.  £.  He  Witt*  bat  die  Beobachtung  ge- 
maefat,  dafi  beim  Einleiten  Ton  Schwefelwaiser^ 

stofF  in  eine  alkalisclu'  Molybdänli^sunj?  eine,  ver- 
schieden starke  Fftrbuug  entsteht,  die  sich  zur 
kolorimetrischen  BesHmmang  des  Molybdins  nnd 
indirekt  zur  lU-Htiititnunp  des  Phosphors  benutzen 
lißt.  Man  lOst  2  g  Eisen  oder  Stahl  und  erzeugt, 
wie  üblich,  den  Phosphoimolybdinniederschlag. 
Diesen  w&scht  man  mit  9*/d  Salpetersäure,  dann 
setzt  man  den  Trichter  auf  ein  100  ccm-Kölb- 
chsu,  rUhrt  den  Niederschlag  mit  heißem  Wasser 
auf  und  setzt  sn  lange  *ftt  N*Natronlauge  hinzu, 
bis  der  Niederschlag  gelftst  ist.  Man  gibt  dann 
noch  die  HÄlfto  der  -/.um  r.iisen  nötigen  '/'•  N- 
Natronlange  hinzu  und  füllt  zur  Marke  auf. 
Einen  bestimmten  TvV.  der  Lösung  bringt  man 
in  ein  60  ccm  Kessler  Kohr,  füllt  dieses  bis  zur 
Hllfle  mit  Waaser  vaä  Iftfifc  6  Ifinnten  lang 
Schwefelwasserstoff  durch  die  Lftsung;  dann  laßt 
man  noch  6  Minuten  in  siedendem  Wasser  stehen, 
fUlt  «nf  nnd  Teigleieht  die  Flrbung  mit  einer 
NonnaUOenng.  Zar  HersteUong  der  Tergleleb«' 

*  ,J.  Atter.  Obern.  So«.«  190B,  27,  Uli. 


lösuug  fällt  man  Natriumphosphat  mit  Ammon- 
molybdat,  wascht  mit  2%  .Salpetorsiiure  aus  und 
trucknet.  Man  bringt  0,2737  g  dieses  Nieder- 
schlages in  eine  5f)0  ccm  •  Flasi die,  liist.  mit 
,  Vi»  N-Natroulauge,  setzt  die  Hälfte  dieser  Menge 
I  als  Übersehnfl  liinso  und  fallt  zur  Ibrlce  aaf. 

10  com  =0, (»00 wo  122  g  Phosphor.  Von  dieser 
Lösung  bringt  man  10  ccm  in  das  Nesslcr-Rolir  und 
behandelt  die  LOenng  wie  die  sn  Teig^eiehende 
LOsnng.  _^  

UriHmMiuM  dm*  Addimtlrie. 

Lunge*  hatte  Kalinmbijodat,  Kalinmtetra- 

nvilat,  Natriumoxalat  und   Si^du  in  bezug  auf 
ihre  Verwendbarkeit  als  Urtitersabstansen  fOr 
Aeidimetrie  nnd  Alkalimetrie  miteinander  Ter* 
j  glichen;  er  erklärte   Natriumkarbonat  als  die 
'  sicherste   and  genaueste  Ursubstanz,  das  S  i'<  - 
I  rensensche  Natriumoxalat  liefert  auch  richtige 
I  Werte,  Kaliumbüodat  und  Kaliomtetraoxalat  ver> 
wirft  er.   Lunge  fand  mit  Natriumoxalat  kon* 
stant  einen  um  etwa  '/'»«o  höheren  Siturewert  als 
mit  Natriumkarbonat.    P.  L.  Sörensen  nnd 
A.  C.   Andersen**  haben   diese  ^■f•rhaltnis8e 
I  nochmals  genau  studiert  und  kommen  zu  dem 
Schluß,  daß  durch  Natrittmozalat  immer  richtige 
Werte  erhalten  werden,  ganz  gleich  auf  welche 
Weise  die  Zersetzung  vor  sich  geht,  wenn  man 
nor  daranf  achtet^  dafl  auisahliefilicli  eine  WoIbi* 
g«istflamme  als  Wärmequelle  benutzt  wird,  dem 
dorch  den  Schwefel  des  Leuchtgases  luum  ein 
erheblicher  Feliler  in  das  Beaoltat  kommen.  Die 

Siliiret  instellung  mit  Natriiind<arbnnat,  nach 
Lunge  getrocknet,  gibt  ungefähr  dasselbe  Ee- 
soltat.  Die  Abweichnngen  erreidien  nie  0,1  H, 
sie  rühren  davon  her,  daß  dieses  Natriumkarbonat 

I  ein  wenig  Kohlenstture  abgegeben  hat,  d.  b. 

I  richtiger,  etwas  mehr  Kohlenstare  abgegeben 
hat,  als  es  noch  Wanser  enthalt.  Ein  ganz  reines 

I  Natriumkarbonat,  welches  kein  Wasser,  kein 
Hydroxyd  nnd  Bikarbonat  enfhilt,  kann  wahr» 
scheinlich  Uberhaupt  nicht  horge!.tellt  werden. 
SOrensen  nnd  Andersen  geben  dem  Phenol- 

I  phthalein  als  Indikator  gegenflber  dem  Methyl- 
orange  entschieden  den  Vorzug. 

B.  North  nnd  W.  Blakey***  bemtthen 
sich,  Natrinmdlkarbonat  als  Ursabstanc  brauchbar 
zu  machen.  Sie  waschen  400  g  Diknrbonat  im 
Trichter  auf  der  Saugpumpe  ans  bis  zur  völligen 
Ohlorfreiheit,  bringen  die  Substanz  in  einen 
Exsikkator,  saugen  die  Luft  aus  und  lassen  dafür 
Kohlensäure  eintret'ii;  darin  bleibt  das  Salz 
stehen,  bis  es  Phenolphthalein  nicht  mehr  rötet, 

.  dann  wird  es  Ober  Sdiwefelsftnre  oder  Phosphor» 
sAure  getrocknet.  Das  Präparat  hftlt  atek  dam 
an  der  Luft  ohne  Zersetzung, 

!        *  nZeitschr.  f.  angew.  Chemie"  1^04,  17,  185 
**  „Zeilaohr.  t  maL  Ohemie*^  190B,  44,  IM. 
***  nJonrn.  Soe.  Ohem^Ind.«  1806.  M,  890. 
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26.  Jfthrg.  Mr.  17. 


1  :    /  I 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Giesserei- Maschinen  und  -Einrichtungen. 


1.  Allgemeine  Gießerei. 

^^chon  seit  einer  Reihe  von  Jahren  sind  die 
Gießereifaclileute  bestrebt,  ihre  Betriebe  durch 
Aufstellung  von  allen  möglichen  Hilfsmaschincn  und 
•Vorrichtungen  rationeller  zu  gestalten  und  einen 
ähnlich  vollkommenen  Standpunkt  zu  erreichen, 
wie  es  in  den  Maschinenfabriken  schon  seit  längerer 
Zeit  der  Fall  ist.  Es  darf  wohl  gesagt  werden, 
daß  schon  sehr  viel  erreicht  worden  ist,  fast  jede 
Woche  bringt  Vervollkommnungen  und  praktische 
Neuerungen.  In  der  Folge  sollen  wieder  eine 
Anzahl  von  teils  schon  bekannten,  teils  ganz 
neuen  Maschinen  besprochen  werden,  und  zwar 
sei  dem  Gange  der  Herstellung  des  Eisengusses 
gefolgt,  beginnend  mit  der  Aufbereitung  der  Ma- 
terialien, weiter  die  Vorrichtungen  und  Verfahren 
zur  Herstellung  der  Formen,  endlich  solche,  deren 
Aufgabe  es  ist,  Modelle  zu  vereinfachen  oder  zu 
ersparen. 

Als  Neuheit  für  die  Mahlung  von  Formsand, 
Steinkohle,  Koks,  Schamotte  usw.  ist  zu  nennen 
die  PendelmQhle.  An  und  für  sich  ist  das  Prinzip 
dieser  Maschinen  in  den  Griffinmiihlen  und  anderen 
Konstruktionen  schon  lange  bekannt ;  jedoch  ist 
neuerdings  eine  Spezialkonslruktion  derselben  für 
GielJcreizwecke  aufgetaucht,  deren  Leistungen  es 
unmöglich  machen,  dieselbe  zu  übersehen.  Das 
allererste  Erfordernis  zur  Erzielung  eines  sauberen 
porenfreien  Gusses  ist  ein  Formsand,  der  neben 
seiner  vollkommenen  Gleichmäßigkeit  eine  Korn- 
größe aufweist,  welche  ein  gewisses  Maß  weder 
über-  noch  unterschreitet.    Der  Sand  darf  nicht 


zu  grob  sein,  da  er  sonst  keine  glatten  Ober- 
flächen erzielen  läßt,  und  nicht  zu  fein,  weil  seine 
Luftdurchlässigkeit  darunter  leidet.  Ebensowenig 
darf  er  größere  und  kleinere  Korngrößen  ver- 
mischt zeigen,  da  die  kleinen  Teile  die  feinen 
Hohlräume  zwischen  den  größeren  verstopfen  und 
so  denselben  Effekt  abgeben,  wie  zu  feiner  Sand. 
Der  Kollergang,  diese  altgebräuchliche  Sand- 
zerkleinerungsmaschine, hat  den  großen  Nachteil, 
daß  sie  die  Materialien  ganz  ungleichmäßig  mahlt, 
so  daß  ganze  Steinstiicke  neben  unfühlbar  feinem 
Mehl  auftreten.  Durch  das  Fehlen  einer  selbst- 
tätigen Siebvorrichtung,  welche  das  Feine  sofort 
austreten  läßt,  müssen  die  Läufer  das  schon  Ge- 
mahlene immer  wieder  bearbeiten,  so  daß  wesent- 
liche Kraftverluste  entstehen.  Das  Mahlgut  muß 
gesichtet  und  das  Grobe  wiederholt  dem  Gang 
aufgegeben  werden.  Die  Kugelmühle  ist  schon 
bedeutend  besser,  doch  ist  es  hauptsächlich  der 
Kraftverbrauch  gegenüber  geringer  Leistung, 
welche  auch  an  dieser  Maschine  zu  wünschen 
übrig  läßt. 

Die  Pendelmühle,  deren  Verli kaischnitt  Ab- 
bildung 1  veranschaulicht,  umgeht  diese  Nachteile. 
Das  ungemahlene  Material  wird  in  etwa  20  mm 
Korngröße  in  den  Aufgebetrichler  A  eingebracht, 
aus  dem  eine  kleine  Transportschnecke  dasselbe 
gleichmäßig  aufgibt.  Die  Walze  mit  Pendel,  die 
ihre  Bewegung  durch  Vermittlung  eines  paten- 
tierten üniversalgelenks  und  koni.scher  Räder  von 
der  Welle  W  erhält,  rollt  auf  der  Mahlbahn 
ab,  wobei  vier  Flügel  das  ungemahlene,  in  der 
Schüssel  befindliche  Gut  umrühren  und  zwischen 
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die  Mahlbahn  und  Wake  liring«i.  Der  Wind- 
nOgel  B  sorgt  für  einen  eigenartig  wirbelnden 
Luftzug,  der  die  feinen  Körner  gegen  das  Sieb  D 
wirft,  durch  welches  dieselben  der  Maschenweite 
«ntsprecheud  gesichtet  werden.  Es  ist  dabei  fast 
ganz  ausgeschtos:>en,  daß  bei  entsprechendem 
Siebe  z.  B.  mehlfeiner  Formsand  entsteht.  Die 
Mischung  und  Gleichmäßigkeit  des  Materials  ist 
eine  sehr  gute.  Der  Kraflbedarf  ist  bei  einer 
flcbr  groAen  Loatung  ein  sehr  mäßiger. 

Ein  Massenartikel  jeder  Gießerei  sind  runde 
Kerne  verschiedener  Dimension.    Die  gebräucb- 


AUrildwf  1. 


liebe  Methode,  dieselben  in  bölzemen  zweiteiligen 
Kemkasten  aufemtanpfen,  darf  mit  lYig  und  Recht 

als  veraltet  angesehen  werden.  '  Die  damit  produ- 
zierten  Kerne  haben  zwei  Mähte,  die  von  der 
Tdlftige  der  BOdue  berrflIiTen  und  Toni  Kern* 
macher  immer  besonders  geglättet  werden  müssen. 
Nur  bei  neuen  Büchsen  sind  dieselben  so  gering, 
daß  sie  unberOcksichtigt  bleiben  können.  Dia 
Leistung,  welche  erzielt  wird,  ist  eine  geringe. 
Man  hat  verschiedene  Kernformmaschinen  gebaut, 
mit  verschiedenem  Erfolge.  Die  am  häufigsten 
angebotene  Maschine  ist  im  Prinzip  so  eingerichtet, 
daß  in  einem  iTieist«ns  gußeisernen  H  ohlzylinder 
ein  Kolben  auf  die  verlangte  Kernlänge  eingestellt 
wird.  Der  Kern  wird  wie  sonst  aufgestampft, 
mit  Kerneisen  und  Lunicanälen  versehen  und 
mittels  des  beschriebenen  Kolbens  aus  der  Büchse 
heranafcaelioban.   Dia  Maadiine  bat  aber  aina 


I  ^an/.e  Reihe  von  Nachteüen.  Ei  ist  ohne  weiteres 
klar,  daß  ein  Kern,  dessen  Länge  ein  Mehrfaches 
seines  Durchme.ssers  beträgt,  einer  gewissen  Kraft 

I  bedarf,  um  herausgesi  hoben  zu  weiden,  da  der- 
selbe sich  an  den  Wänden  der  Büchse  reibt. 
Dieses  Verhältnis  wird  natürlich  bei  wachsender 

I  Länge  des  Kernes  immer  schlimmer.  Die  Potge 
davon  ist,  daß  der  unlere  Teil  des  Kernes  außer- 

j  ordentlich  fest  wird.  Wa:*  ein  zu  fesler  Kern  zu 
bedeuten  hat,  ist  jedem  Qiefiereifaehmann  bekannt. 

I  Die  Leistung,  welche  mit  dieser  Maschine  rrzielt 

j  werden  kann,  ist  kaum  gr^iUer  als  diejenige  beim 
Handformen  mit  Büchsen;  der  einzige  Vorteil  ist 

!  die  bessere  Form  des  Kernes. 

Eine  andere  Sorte  von  Kernformmaschinen 

I  ]i0t  sdion  einen  weaanlliehen  FortscbriU  eritemien. 


AbUldang  S. 


I  Eis  sind  dies  diejenigen,  bei  denen  eine  Misch- 
I  achneeke  das  Material  Termisdit  und  «inariweilen 

Schnecke  zijffihrt.  welche  es  dnr'^h  DCisen  preßt, 
I  die  den  Dimen&ionea  des  herzustellenden  Kernes 
I  entsprechen.   Abbildung  9  «igt  ein«  aolehe  Ma- 
schine im  Vertikalschnitt.  Der  säulenartige  Ständer 
I  trigl  einen  Trichter  A,  in  dem  die  Mischschnecke 
I  sieb  befindet.   Ibran  Antrieb  erbllt  dieselbe  dureb 
koni.sc  he  Räder,  die  mittels  Gallschcr  Kelte  und 
Rädern  mit  der  Welle  B  in  Verbindung  stehen. 
Das  im  Konus  vorgemisebte  Material  wird  von 
der  Schnecke  nach  abwärts  gedrückt,  es  (relangt 
I  in  einen  kurzen  zylindrischen  Teil,  in  welchem 
I  die  weite  eigentliche  Preßschnecke  arbeitet.  An 
diesem  zylindrischen  Teil  befindet  sich  die  aua« 
'  wechselhare  Diise  C,  welche  dem  von  D  geförderten 
!  Material   die   gewünschte   Keriiforro   gibt.  Die 
I  Scbne^  trigt  einen  bis  weit  in  die  DOse  hinein* 
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ragenden  zylindrisclien  Dorn,  der  im  Kern  eüw 
runde  Höhlung  zurückläül. 

Der  mäßig  feste  Kmh  wird  aul  M;tiH  Rinne  E 
geschoben,  auf  welcher  er  zum  Tr  rknt  n  in  den 
Ofen  gebracht  wird.  Der  Arljeiler,  der  ein  ganz 
gewöhnlicher  Tagelöhner  sein  kann,  braucht  nur 
seine  Kurln^l  711  drehen  und  die  verlangle  Kern- 
länge  abzuächueiden,  um  eine  L>eistung  zu  er- 
xiden,  dC*  etw«  dojisBifeii  tod  drei  Kenrnradicni 
entspricht,  die  mit  Büchsen  fnrmpn.  Allerdings 
muß  das  Kernmaterial  eine  derartige  BescbaiTen- 
heit  habea,  dafi  KerneiMn  entbdirt  werden  kÖDiien» 
da  die  Möglichkeit,  solche  einzusetzen,  ausge- 
■cblossen  ist.  Man  Terwe&det  rorleilbaft  einen 
nicht  XU  feuchten  Ldim  oder  snch  gcwtfhnlicben 
Kernsand,  dem  etwas  Biniif'iiii'tel  zugesetzt  ist. 

Schnecken  für  Schneckengetriebe  wurden  bis- 
her mditem  mit  Modellen  geformt.  Die  ui> 
gewandten  Modelle  waren  teils  einteilig,  teils 
zweiteilig,  teils  aus  Holz,  teils  aus  Metall.  Man 
halte  fOr  jede  Teihmg  und  jeden  Dtirdimesser, 
für  Rechts-  und  Linksgang  je  ein  Modell  nötig, 
nach  und  nach  sammelten  sich  ganz  ansehnliche 
Mengen  davon  an,  wovon  TieJieicht  die  Hälfte 
nur  ein  einziges  Mal  abg^Oiien  wurde.  Die 
Modelle  werden  meistens  so  geformt,  daß  die 
Kastenfuge  quer  über  die  Gewindegänge  zu  liegen 
kommt.  Sind  die  Kasten  ab«r  nidit  gut  passend, 
so  werden  die  Gänge  versetzt  gegossen,  was 
natürlich  eine  (^anz  schlechte  Aushilfe  gegenüber 
einer  bearbeiteten  Schnecke  ist.  Man  lial  nun 
auch  hierfür  eine  sehr  praktische  Maschine  kon- 
struiert, welche  einen  sauberen,  glatten,  richtig 
dimensionierten  Guß  liefert,  und  zwar  ohne  Mo- 
delle mit  nur  einem  kleinen,  für  alle  Durchmesser 
passenden  Zahnsegment  für  jede  Teilung. 

Eine  dieser  Konsiraktionen  ist  dnrdi  AbbUp 
dung  3  veranschaulicht.  Die  runde  Säule,  auf 
der  die  beiden  Lagerarme  und  der  Tisch  montiert 
sind,  Ist  abgedreht,  und  lifit  deh  letzterer  auf- 
und  .abschieben;  eine  zentrale  Aussparung  läßt 
die  Spindel  mit  Segment  durchtreten.  Der  Kasten 
wird  zoerst  mit  dem  Kemdarchmesser  der  Schnecke 
als  Bohrung  aufgefoiMit,  der  Zahn  mit  seiner 
Spindel  nach  rechts  bewegt,  so  daß  beide  sich 
trti  in  der  Bohrung  drehen  kOnnen.  Dreht  man 
an  dem  über  dem  Support  befindlichen  Handrad, 
so  dreht  sich  dieser  ebenfalls  mit  und  bewegt 
sich  gleichzeitig  auf-  oder  abwärts,  der  Zahn  be- 
schrcibt  einen  Gewindegang.  Durch  Vorziehen 
des  Supports  läßt  man  den  Zahn  allmählich  bis 
auf  den  Grund  eindringen,  bezw.  bis  das  Gewinde 
ausgeschnitten  ist.  Auf  der  Hohlwelle,  die  das 
Hntidrad  trript,  sitzt  ein  Zahnrad  F  fest  verkeilt, 
das  die  Zaiiutrommel  G  von  demselben  Durch- 
messer in  Umdrehung  versetzt.  Eine  Gewinde- 
spindel H,  die  mit  Flachgewinde  von  einer,  ein 
Mehrfaches  von  Tt  Schwindmaii  betragenden 
Steigung  versehen  ist,  findet  ihre  Mutter  in  dem 
Zahnrad  F  und  fOhrt  sieh  suglddi  in  der  Hohl- 


welle. Ihre  Drehbewegung  erhält  die  Spindel  H 
von  Wechselräderu,  welche  ihr  Übersetzungsver- 
hältnis je  nach  dier  zu  erzielend«!  Schnecken- 
steigung ändern,  und  welche  von  in  Zahn- 
trommel G  angetrieben  werden.  Zur  klaren  Er- 
läuterung der  Wirkung  «ei  hier  ein  Beispiel  an- 
gegeben : 

Es  soll  eine  Schnecke  mit  lü  n  =  31,41  mm 
Steigung  reebt^ingig  geformt  werden»  DteOe- 
wiadMi^dd  sei  ebenraUs  reehtsging^  und  habe 


Abbilduig  & 


1  eine  Steigung  von  5  n  =  lö,708  mm  l  ^ 
I  Sehwindmafl  »0,157  mm,  also  1 5,865  mm.  FOr 

die  Rechnung  kommt  einfach  in  Betracht,  dsA 
I  die  Schneckenform  10  n  und  die  Gewindespindel 
I  5  IC  Steigung  haben.    Whrd  das  Zahnprofll  nach 
rechts  um  eine  Tour  gedreht,  und  nimmt  man 
1  an,  daß  die  Gewindespindel  steht,  so  bewegt  sich 
I  das  Profil  um  die  Ganghöhe  oder  5  n  nach  ab- 
wärts.  Es  soll  sich  aber  um  lU  n  nach  abwärts 
bewegen,  also  hat  die  Gewindespindel  ebenfalls 
noch  eine  Tour  zu   machen,  und  zwar  in  ent- 
gegengesetztem Sinne  der  Hohlwelle,  es  ist  also 
oben  eine  l'lvfrselzung  11  einzuschalten  und  die 
Drehvorrictitung  demgemäß  zu  regeln.    Bei  einem 
linksgängigen  Gewinde  muß  sich  die  rechtsgängige 
I  Spindel  dreimai  gegen  einmal  der  Hohlwelle  und 


1.  Sc[,teIub«^r  19(>5. 
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in  gleichem  Sinne  wie  diese  drehen.  Mil  dieser 
Maschine  lassen  sich  die  gebräuchlichen  Schnecken- 
dimeintoiieD  alle  herstellen,  «od  zwar  werden  die 
Abgilsse  durchaus  korrekt,  so  daß  oftmals  die 
Schnecke  nicht  bearbeitet  wird,  während  es  früher 
bd  der  Uferen  Fonnwdae  geechelNii  mußte. 

Zu  diesrr  Masrhine  zum  Formen  von  ?i  Imer  ken 
gehört  notwendig  eine  andere,  welche  es  ermög- 
licht, d«m  passende  Sduieekcnrider  heniiBtelleD, 
und  zwar  nicht  nur  solche  mit  geraden  schräg- 
geetellteo  Zähnen,  sondern  auch  solche  mil 
hohlem,  der  betreffenden  Schnecke  angepaßtem 
Profil;  auch  hierzu  gibt  es  eine  Maschine,  welche 
den  Lesern  nicht  vorenthalten  werden  soll.  Der 
Gnmdgedanke  tOr  das  Formen  derartiger  Räder 


Ahbadaag  4  bis  6. 


ist  dar,  dafi  mit  einem  richtig  gestalteten  Zahn- 
segment auf  der  bekannten  Zahnräderformmascliine, 
das  Schneckenrad  geformt  werde.  Es  ist  dabei  nur 
eines  zu  bemerken,  nämlich,  daß  mit  dem  Segment 
rii'^lit  axiril,  sondern  radial  aus  der  jeweils  fertigen 
/^ahnlücke  herausgefahren  werden  muU.  Es  handelt 
sich  also  darum,  eine  Maschine  zu  bauen,  welche 
derartige  Segmente  auf  einfache  Weise  mit  theore- 
tischen richtiger  Zahnform  herstellt.  Die  Abbild,  i 
hm  6  laigcn  diese  MasduDe  im  Qnw-  und  Llnga- 
•chnitt  und  Gnindriß.  Das  Gi-undprinzip  is'.  so, 
daß  ein  Fingerfräser  mit  der  Zabnform  der  Zahn- 
stange (gerade  Flanken)  der  betreffenden  Teihmg 
und  d»T  Stärke  der  Zabnlfirkf,  genau  dem  Ge- 
windegang der  zu  dem  Schneckenrad  gehörigen 
Schnede  folgend,  geführt  wird.  Damit  aber  fDr 
diese,  immerhin  seltener  vorkommenden  Segmente 
nicht  eine  besondere  Spezialmaschine  aufgestellt 
irarden  nnß,  w  H  diaaa  Umäum  so  koniAiijen, 
daß  auf  derselben  auch  Stirn-,  Sdirauben-  und 
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Pfeilradsegraente  gefräst  werden  können  Eine 
Weile  A,  die  mittels  zweier  spielruunil'reier  Kegel- 
rider  dnen  Frlser  B  antreibt,  ist  in  dem  Körper  G 
gelagert.  Dieser  läßt  s\rh  drehen  und  verschieben 
in  dem  Support  D,  dessen  Bewegungsricbtuog  senk- 
recht snr  Bohrung  st«ht>  Das  Fräsen  des  Segments 
geschieht  auf  folgende  Weise:  Auf  d-  r  P'ririM'lieiVir' 
E  wird  das  Segment,  welches  dem  Frulil  des 
kOttftigen  Schneekmrads  ohne  Zahnlficke  ent- 
sprechend ausgearbeitet  ist,  mittels  eines  Winkels 
aufgespannt,  so  daß  der  theoretische  Teilkreis 
seinen  Mittelpunkt  genau  in  der  Achse  der  Plan* 
Scheibe  liegen  hat.  Der  Fräser,  der  die  bereits 
oben  angedeutete  Form  bat,  wird  mit  seiner  dem 
Teilkreis  der  Zahnform  entspreduDden  Maike 
auf  den  Teilzylindcrdurchmesser 
der  Schnecke  eingestellt;  das 
Schwindmaß  ist  dabei  einzu- 
rednwtt.  Die  Planscheibe  wird 
nun  so  weit  hochgeschoben,  bis 
die  beiden  erwähnten  theoreti- 
schen Teilkreise  und  Teilzylinder 
sich  luTnhren ;  auf  den  Gleil- 
schienen  angebrachte  Maßstäbe 
machen  diese  Einstellung  sdbr 
einfach.  Ein  horizontaler  Lenker 
Terbindet  die  Kulissen  F  und  G 
und  berOlirt  mit  ssmer  Zentralen 
ebenfalls  diese  Teilkreise.  Der 
Körper  C  trägt  einen  Kopf  H,  in 
dem  mit  ersterem  veikdlt  der 
Trieb  J  sitzt,  dieser  greift  spiel- 
raumfrei in  eine  Zalinstange  K, 
die  sich  senkrecht  zur  Achse  des 
Körpers  C  mittels  Gewindespindel 
Terscbieben  läßt.  Ein  Zapfen  L 
mit  Gleitatem  greift  hi  die  dreh> 
bare  Kulisse  M  ein.  Wird  die 
Gewindespindel  mittels  Kurbel 
bewegt,  so  dreht  die  Zahnstange 
bei  ihrer  Längsbewegung  den  Trieb  J  und 
damit  den  Körper  C,  gleichzeitig  zieht  sie  den- 
selben axial  vor-  oder  rückwärts,  je  nachdem 
in  welchem  Winkel  die  Kuliss-.  M  eini?esiellt  ist 
und  den  Zapfen  dementsprechend  führt.  Das 
Hesullat  ist,  daß  der  Fräser  eine  Schraubenlinie 
beschreibt,  deren  Elemente  nach  Belieben  variert 
werden  können.  Beim  Friisen  der  Schneckenrad- 
segmente kommt  der  Quersupport  N  nicht  m 
Titifkeit.  Man  treibt  nun  mittels  des  Handrads 
den  Kulissenkörper  G  zuröck,  auf  dem  die  Kulisse  M 
sitzt,  und  die  auch  den  Körper  C  mit  zurück- 
bcwegt.  Durch  Kurbeln  beachreibl  der  Fräser, 
wie  schon  oben  angegeben,  seine  Schraubenlinie 
und  beginnt  an  einer  Kante  des  Radsegmenls  seine 
LOcke  XU  (Htsen.  Durdi  allmähliches  Vorschieben 
de-s  Körpers  G,  welcher  dann  auch  den  Fräser 
mitnimmt,  vervollständigt  die  Lücke  sich  mehr 
ond  niehr,  bis  der  Fkiaer  B  nidit  mehr  grdft» 
woranf  de  tetig  ist. 
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Zur  Herstellung  eines  Siiruradsegincuu,  welches 
cboiffüb  scwem  Radiat  «ntapreehend  auf  der 

Pliirischeibe  eingespaunl  wird,  kommt  rit  r  Suppnrt  D 
zur  BenuUung.  Dte  Kulisse  M  wird  auf  den  Winkel  U  ^, 
d.  h.  parallel  zum  Sapport  D  g«tte1U ,  die  Zahn- 
stange nachSt-nkrechtstellen  lies  Frä^ds  frste^stelll. 
UU  Support  D  wird  der  Fräser  längs  der  Zahn- 
löcke  gefllhrt,  bis  dies«  dorcfa  attmihliehea  VorrOeken 
des  KulissenkOrpers  G  vervollstiludigl  wird.  Die 
Hersteilung  tod  Schraubeo-  und  Pfeilr&dem  er- 
fordMl  «in  Sehrigitdien  der  Kulisae  M,  die  Zahn- 
•Uoge  t»l«ilrt  aber,  wie  hei  d«n  Stirnrädern,  Test- 
gestellt.  Der  Transport  des  Fräsers  geschieht  mit 
Support  D,  wobei  der  Zapfen  L  in  seiner  Kulisse  die 
Schrigfflhrung  des  Fräsers  übernimmt.  Ummdirere 
Zalmliii'ken  nehentinander  fräsen  zu  können,  ist 
die  PiansLheibe  E  als  Sclineckenrad  ausgebildet, 
welches  in  bekannter  Weise  durch  Schnecke  und 
Ijochteil.scheihf  bciritigt  wird.  Was  die  Ciensiuigkeit 
der  erzielten  Segmente  anbelangt,  so  zeigt  di« 
KoMlruktioo,  daft  diaadbe  bei  Stirn-  und  Sdiran- 


1  beor&dern  wohl  kaum  besser  erzielt  werden 
I  kann.   Eine  AnnlberangsbeiragVDK  ist  das  llä- 

drehen   der   Planscheibe    beim   Vorschieben  des 
^  Fräsers.    Es   sollte  diese  Bewegung  eigeollicb 
mittels  Zahnstange  und  -Rad  gemadit  werden, 
aber  .ilsdunn  wiire  für  jeden  Teilkreisdurelimesser 
ein  anderes  Zahnrad  notwendig,  woraus  sich  die 
UDautfOhrbarkcit  von  sdbst  ergibt.  Die  Abweich  u  n  g 
der  Bewegung  ist  aber  auf  der  kurzen  Strecke, 
I  auf  der  dieselbe  benutzt  wird,  so  gering,  daß 
I  dieser  kleue  Unterseblcd  ohne  Beeinflussung  der 
Zahnform  gestaltet  werden  kann.    Sicher  aber 
ist  die  Genauigkeit  der  Zabnforro  der  auf  dieser 
.  Maschine  hergestellten  Segmente  eine  mehrfach 
größere  als  diejenige  der  von  Hand  ausgearbeiteten, 
neben   bedeutend   größerer   Leistung.  Dasselbe 
muli  noch  von  den  Schncckenradsegmenlen  gesagt 
werden.    Die  W'and  der  Zahnform  wird  an  den 
beiden  Außenkanten  kleine  Fehler  aufweisen,  die 
aber  so  gering  dind ,  daü  sie  füglich  übersehen 
I  werden  klinn».  (Fortaeliang  Mgt) 


Giesserei  der  Acme  Foundry  Co.  zu  Cleveland>  Ohio. 


Eine  Ueschreibong  der  Gielierei  der  Acme 
Foandry  Co.  sn  Ctevelnad,  Okk»,  brachte  dl« 
Zoltsehrift  «Tkn  Fomdiy"  bn  ApirUbeft  1904. 


Nach  ihr  kann  dieses  Werk  als  Master  einer 
Speiialfle6erei  gelten.   In  demaelben  aoUen  nur 

.Stiirkn    unter    "0  versjospen    werden  und 

sind  daher  die  ganzen  Einricblaagen  ftir  Ucht- 


graaen  Oaä  bestinunt  bezw.  durch  denselben 
bedingt.  Eine  Auabl  intereaaanter  EinneU 
betten  aind  im  Folcenden  vermerkt. 

Die  OebAude  (Abbtl- 
dang  1  ond  9).  Die  Ge- 
bäulicbkeiten  wnrileii  ent- 
worfen ond  aosgeführt  darch 
die  WeUnaa-Senfw^lforffaa 
Hngineering  Co,  Die  Haapt- 
gießhalle  ist  mit  einem  stge- 
sfthnekhnllchea  Dach  Ter» 
sehen ,  dessen  Oberlichter 
nach  Norden  geben.  Der 
dem  Kupolofen  gegenüber- 
Uagende  Mittelraum  bat  ein 
etwa«  flacheres  Dach  mit 
{gewöhnlichen  Oberlichtern 
aof  beiden  Seiten.  In  je- 
der der  sftpe/Minerörniijjen 
Dacbabteilungeu  sind  Venti- 
latoren angeordnet,  während 
die  nach  Norden  gerichteten 
Oberlichter  fest  verschlosaen 
ii»d.  Oberau  hat  maa  fbmr» 
sichere  Konstruktionen  an- 
gewendet. Das  Haapt- 
gebivde  i«t  89,65  m  bntt 
bei  91,5)0  m  Länge.  Das 
Borefta  ist  zurzeit  in  einem  Flügel  dieses  Gebüadea 
nntergebraeht,  wihrend  diePntferef-  nndVeraand* 

räume  nich  in  dem  an  das  Hnrean  angrenzenden 
i  Geb&ude  befinden.   Man  beabsichügt,  in  abaeb- 
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barer  Zeit  ein  anderes  Gebände  für  diese  Ab- 
teilung zn  errichten  and  das  Ganze  nar  fär  die 
Formerei  zu  g^ebranchen.  Die  Kraftstation  ist 
in  einem  abseits  i^legenen  Geb&nde  nnter- 
gebracht;  die  Kernformerei  befindet  sich  in 
einem  Gebftade,  das  einen  Flügel  der  Haaptgieß- 


Abbildnng  2. 

halle  bildet.  Längs  der  einen  Kopfseite  des 
Anwesens  ist  eine  Reihe  von  Schnppen,  die  znr 
Aofstapelung  von  Koks,  feuerfestem  Ton,  Sand 
nsw.  dienen,  angeordnet.  Das  Roheisen  lagert 
einfach  im  Freien. 

Einrichtung  der  Formerei  (Abbildung  3). 
Den  größeren  Teil  der  Ilttttensohle  nehmen  Preß- 
formmaschinen ein  von  der 
Adams  Co.,  Dnbutiue,  Ja.  Die 
meisten  Arbeitsstellen  messen 
2,10  .  9,00  m,  einige  jedoch 
2,75  .  10,70  m.  Die  letzteren 
sind  solchen  Arbeitern  za- 
gewiesen,  welche  die  größeren 
Formkasten  gebrauchen,  oder 
denen,  die  eine  überaus  große 
Arbeit«lei8tung  zustande  brin- 
gen. Außerdem  ist  ein  lüium 
für  gewöhnliche  Handformeroi 
vorhanden,  desgleichen  einer, 
um  größere  Gußstücke  im  ver- 
deckten Herd  formen  zu  können. 

Einrichtung  der  Schmel- 
zerei. Die  Schmelzeinrirhtnng 
besteht  aus  einem  .,Whiting"- 
Knpolofen  von  21.^4  mm  äuße- 
rem und  167b  mm  lichtem 
Durchmesser.  Derselbe  ist  in 
der  Mitte  der  einen  Längsseite 
der  Gießhalle  aufgestellt.  Der 
Wind  für  den  Kupolofen  wird 
von  einem  „Sturtevanl" -Gebläse  geliefert, 
durch  einen  Elektromotor  angetrieben  wird, 
blase  nnd  Motor  sind  auf  der  Gichtbühne 
geordnet.  Eisen,  Koks  und  Zuschläge,  die  auf 
der  Gichtbühne  benötigt  werden,  >49rden  auf  einer 
schiefen  Ebene  in  einem  Wagen  durch  eine  elek- 
trische Winde  emporgezogen.    Am  oberen  Ende 


der  schiefen  Ebene  ist  eine  Drehscheibe,  wodurch 
man  den  beladenen  Wagen  nach  jedem  beliebigen 
Teil  der  Gichtbühne  schieben  kann.  Die  Gießerei 
verwendet  keinen  fremden  Schrott;  die  ganze 
Charge  be»<teht  aus  Roheisen,  dazu  eigene  Ab- 
fälle and  eigener  .^cltrott.  Da  jeder  Mann  seine 
Waren  selbst  gießt,  so  wird  prak- 
tischerweise das  Eisen  in  Hand- 
pfannen zum  Gießort  gebracht. 
Nicht  gebrauchtes  Eisen  wird  in 
ein  Eisenbett  an  dem  Kupolofen  ent- 
leert oder  in  KokillftnfurmeD,  die 
sich  bei  den  Arbeitsstellen  befinden. 

Die  Kernformerei.  Wie 
bereits  erwähnt,  befindet  sich  die 
Kernformerei  in  einem  Seitenflügel 
der  Gießhalle.    Da  die  meisten 
Kernstücke  klein,  nnd  viele  der- 
selben kompliziert  sind,  ist  es 
nicht  ratsam,  Kernfurmmaschinen 
zn  verwenden;  daher  ist  die  For- 
merei   mit    Arbeitstischen  nnd 
Werkzeugen   aosgerflstet,   um   die  Kerne  von 
Hand  herzustellen.    Die  Trockenformerei  enthält 
einen  Doppelofen,  dessen  eine  Hälfte  einen  festen 
Kost,  die  andere  einen  beweglichen  Rost  hat. 

Die  Modell-und  Kernkasten- Abteilung. 
Da  alle  Gußstücke  nach  von  den  Apftraggebern 
gelieferten  Modellen  angefertigt  werden,  so  braucht 


das 

Ge- 
an- 


AbbilduDg  3. 

das  Werk  keine  Modellschreinerei  sn  nnterhalten; 
Jedoch  ist  mit  der  Kernformerei  eine  Reparatar- 
werkstätte  für  Holz-  and  Metallmodelle  ver- 
bunden. In  einem  an  die  Kernformerei  anstoßenden 
Räume  ist  die  Formkasten-Abteilung  eingerichtet, 
die  mit  den  nötigen  Maschinen  ausgeHtattet  ist, 
am  Formkasten  oder  Holzmodelle  herzustellen. 
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Abbildung  4. 

Dag  Modella gfer.  Für  die  Anfbewahrnng 
der  Modelle  ist  eine  Anzahl  von  Gestellen  vor- 
handen, die  sieb  in  einem  an  die  Fatzerei  an- 
stoßenden Ranme  befinden.  Die  Modelle  werden, 
wie  sie  zusammengehören,  in  Fächern  verwahrt, 
die  der  Reihe  nach  numeriert  sind.  Ein  inter- 
essanter Zug  ist  bei  der  Nnmeriernng  der,  daß, 
trotzdem  die  meisten  Teile  der  Modelle  klein 
sind  and  daher  die  Fächer  eng  zusammengerückt 
werden  könnten ,  dieselben  vurläutig  doch  weit 
auseinandergelegt  und  nur  mit  ungeraden 
Nummern  versehen  wurden.  Werden  nun  neue 
Fächer  nötig,  so  können  diese  zwischen  den 
vorhandenen  angeordnet  und  mit  geraden  Zahlen 
bezeichnet  werden. 

Die  Putzereiabteilung 
(Abbildung  4).  Die  Putzerei 
liegt  auf  der  einen  Schmalseite 
der  Gießerei;  sie  besitzt  eine 
Anzahl  Trommeln  mit  Exhans- 
toren  von  verschiedenenGrößen, 
für  die  einzelnen  Sorten  der 
Arbeitsstücke  passend.  Des- 
gleichen ist  die  nötige  Aus- 
rüstung an  Schleifmaschinen 
usw.  vorhanden.  Da  viele  der 
Arbeitsstücke  sehr  klein  sind, 
waren  Sortiertische  erforder- 
lich, auf  denen  die  Gnßwaren 
von  den  zum  Putzen  derselben 
gebrauchten  Kugeln  geschieden 
werden.  Interessant  ist  be- 
treflfs  der  Handhabungseinrich- 
tungen  für  kleine  Gußstücke, 
daß  man  die  eisernen  Trommeln 
viel  praktischer  als  die  hölzer- 


nen gefanden  hat.  Wenn  auch 
die  eisernen  Trommeln  fast 
3''tmal  soviel  wiegen  wie  die 
hölzernen,  so  halten  sie  doch 
viel  länger  und  flUlt  niemals 
der  Boden  in  einem  unerwar- 
teten .Augenblicke  heraus,  was 
den  Arbeiter  ernstlich  beschä- 
digen kann. 

Heizvorrichtungen  (Ab- 
bild. 5).  Um  die  Gießhalle 
zu  heizen ,  hat  man  einige 
große  Öfen  in  Abständen  von 
je  IK  m  aufgestellt.  Die  Röhren 
dieser  Öfen  laufen  quer  durch 
die  Gießhalle  zu  einem  Zentral- 
abzugsrohr zusammen.  In  den 
Öfen  werden  Weicbkohlen 
verbrannt,  deren  heiß«  Gase 
beim  Durchstreichen  der  Rohre 
und  der  Anscblußstutzen  ihre 
Wärme  abgeben.  Man  hat 
dies  als  eine  äußerst  wirksame  Heizmethode 
gefunden.  Während  des  Tages  übernimmt  ein 
Arbeiter  die  Feuerung,  bei  Nacht  ein  Nacht- 
wächter. 

Art  der  Lohnabfertignng.  Die  meisten 
Arbeiter  arbeiten  im  Akkord.  Jeden  Morgen 
ist  in  der  Formerei  eine  Tafel  aufgehängt ,  die 
den  Namen  jedes  Arbeiters  und  die  Anzahl  der 
brauchbaren  und  unbrauchbaren  Gußstücke  an- 
gibt. Hieraus  können  die  Arbeiter  jeden  Tag 
ihre  Arbeitsleistung  ersehen,  wodurch  am  Lohn- 
tag .Auseinandersetzungen  vermieden  werden. 
.Alle  in  .Abzug  gebrachten  Gußstücke  werden  zur 
Besichtigung  durch  die  Arbeiter  ausgestellt.  Die 
Kerne  werden  ebenfalls  im  .Akkord  angefertigt. 


AbbttduDg  5. 
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IHe  englische  Eisemodiistrie  im  Jahre  1904 


JÜmHdi  wl«  dl«  Ameriean  Lron  «ad  Steel 

Association  gibt  anch  die  British  Iron  Trade 
Association  einen  statietischen  Jahresbericht 
heraos,  welcher  die  wichtigsten  and  zugleich 
iMferilasigsten  Angaben  über  die  einheimische 
Eisen-  and  Stahlindustrie  enthalt.  Wir  geben 
Qacbstehend  einen  Aus7:ng  ans  dem  von  dem 
fldxettr  der  Aisociation  J.  Steplien  Jeans 
verfaßten  Bericht  für  das  Jahr  1904,  wobei 
indessen  die  bereits  in  „ Stahl  and  Eisen" 
Heft  7  Seite  487  Bitcetalltea  Zahlen  ane- 
gelaesen  sind. 

Die  allgemeine  Lage  des  englischen  Eiaen- 
gewarbea  wUirend  der  eratea  acht  Kennte  dn 
Berichtsjahres  wird  von  Jeans  als  nnzwcifelhaft 
flao  bezeichnet,  da  während  dieser  Zeit  Aasfahr  1 
nnd  BinAdir  nbnahinen  and  aaeh  die  Preise  sa« 
rückeringen,  während  sich  amierRpita  ii"r  Wett- 
bewerb anderer  Lftnder  sowohl  anf  dem  eng- 
liachen  alt  aaeh  aaf  dem  Weltmarkt  stark  Ahl-  1 
bar  machte.    iKn  Rück^MOf:   lie-*  inliUclischen 
üedarüs  fahrt  Jeans  besonders  aaf  die  im  Sctiiff-  j 
haa  heateheade  Depreaslen  sewie  aaf  die  Ab-  | 
neigung  der  Eisenbahngesellschafton  and  anderer 
großen  Verbraucher  gegen  größere  Ausgaben 
BOrftek;  aaeh  die  Eriegswirren  im  fernen  Osten,  , 
besonders  die  Befllrchtang,  daß  der  Kriegsschau-  i 
platz  sich  erweitern  wflrde,  sollen  auf  den  all- 
gemeinen Qang  der  Geschäfte  hemmend  ein- 
gewirkt haben.    Der  englische  Außenhandel  in 
Bäaan  and  Stahl  stellte  sieb  in  den  Jahren  1903 
«ad  1904  wie  folgt:  | 

• 

tsm 
I 

Srhwedrn   99094 

Norwegen   6 

Deutschland   »642 

HoUaad   »565 

Bdcian   6726 

Frankreich    489B6 

Portugal    11 998 

Spanien   5640384 

Italien    HO  949 

GruMh.-nlriMil                                    .  809  522 

Türkei,  eiuropäiscbe    .......  4  013 

„       asistitldie   4  177 

Algier   143  880 

Persien   6609 

Yereiniffle  Staaten   8B 

Andwe  Linder   761 

Insgasaart  aoa  fremden  Lindern  .  .  6879715 

Aaa  «nfUaehan  Kfllaalm   19017 


6898788 


JL  £ 

Wert  der  Einfabr  tob  Boh- 

eUsn   S76996  690768 

Einftihr  Ten  senatimBi  Bisen 

and  Stahl   8066486  7654808 

Einfuhr  von  Maschinen  nsw.  9588200  95^620 
Hinfnhr  von   Alteisen  und 

-Stahl   50  «42          60  751 

Avsftibr  TenBebeiaen  .  .  .  8860480  9874666 
Ansfahr  von  sonstigen  Eisen 

and  Stahl   27068881  26706086 

.Vusfuhr  von  Maschinen  Bsw.  90066906  81088008 

.\»siuhr  von  Kurzwaren, 
Wefkzeagpii  nsw   4688811  4888869 

Ansfahr  vuo  Schiffen,  Motor- 
wagen, Fahrrädern  nsw.  .     7196900  7684680 

Ansfahr   von  Alteisen  nnd 
-Stabl   442108  488869 

81064809  80800868 

Per  ( rosamtaußcnhandel  ist  demnach  gegen- 
über dem  Jahre  1903  um  834014  £  zoröck- 
gegangen.    Die  OesamtfSrderang  von  Etaea» 

erzon  stellte  sich  in  (Troßbritannien  im  Jahre 
19U4  aaf  13  994  071  t  gegen  13  935095  t  im 
Voijahr.    Die  gesamte  Eiseneraeiaftihr  betrag 

6  198  368  t,  wovon  6  146  604  t  ans  fremden 
Ländern  und  51764  t  aus  englischen  Kolonien 
bezogen  wurden.  Diesen  Ziffern  stehen  für  das 
Vorjahr  eine  Einfuhr  von  6851 195  t  aus  fremden 

Ländern  nnd  64  093  t  aus  englischen  Kolonien 
gegenüber.  Die  auf  die  verschiedenen  Hezagsläuder 
entfallenden  Anteile  an  der  englischen  Eisen- 
erz einfuhr  in  Jen  letzten  fünf  Jahren  ergaben 
sich  ans  fülfremier  Zusammenstellung: 

1901  1»M  tSOS  ISO« 

t  I  t  t 

88976  16»  756  248  91»  242  068 

—  aH4  12ö.^iH»  286  372 

4  081  8  092  2  207  2  575 

18  889  14678  10  889  11688 

6999  6676  9001  9661 

46649  67981  188 16»  176717 

90861  17609  16818  614» 

4686982  5  304r.S9  5  024  207  4788766 

71488  184  966  112  976  — 

308  696  341  197  821714  3.50  0«3 

2  918  4  089  4  497  7  072 

4  831  4  031  üeitifH  2  847 

192  Oa«  219  082  22Ö1ÖI  241548 

769  1  709  889  2  480 

88  43  —  5402 

6199  9  461  86948  80411 

5691799  6448788  6861006  6146604 

46811  100066  64096  51764 

5687600    6648790    6416169  6196868 


Der  üesamtwert  der  englischen  Einfolir  von 
Blsenerz  im  Jalire  1904  bellef  sieh  anf 
4888187  £  gegenflber  «Jmm  Batmg«  vra 


4  837 146  im  Vorjahr.  Der  Wert  der  Eiu- 
fnhr  ans  Spanien  gegenflber  derjenigen  ans 
anderen  Lindem  stellt  aioh  wie  folgt: 


Digitizec  v^oogle 


KM  Blakl  iBd 


tH$  ettgtUeht  KlatmMiulrU  tm  Jmhrt  IM. 


A  <l«bf .  Sf.  17. 


Spanien 
Andm 


INS 

X 

3  700537 
1186609 


3348799 
1189S88 


iMgtMnt  48a7l46  4666187 

Inagesamt  wurden  im  Jahre  1903  20  896  20;»  t 
Erz  verarbeitet,  wovon  lä9d50'J5  t  aaf  die 
inllBiliiebe  TMtnag,  641S189  t  mt  die  Ein» 
fahr  und  560  765  t  anf  die  Rückstände  der 
Knpferextraktioo  «atfleleo,  während  anderseits 
14888  t  aaigvfllhrtei  Bn  is  Alung  gebnebt 
Bind.   Die  onMprMlieitdm  Zahlmi  für  dM  Jahr 

1904  waren: 

ToBDcn 

Inländische  Förderung.  ......  lS9f*4G7i 

Einfohr  fremder  En«   6  1!)8a(;8 

KieMbbrinde*  566  042 

20  769061 

Ab  Amfiibr  «iabefan. a,  framderfine  IS 927_ 

90746164 

Der  Dtjrrligphnittspreis  i\rr  pngliHchen 
Eisenerze  ist  beträchtlichen  .Schwankungen  unter- 
worfim  VDd  hingt  snm  grofian  Tail  vui  der 
Maehfraga  ud  damgeaiiß  von  dan  jawaUigen 


Stand  des  Marktee  ab.  i:Ir  war  im  Jahre  1908 
aiadrigar  ata  in  irgend  einaM  Mharen  Jahra; 
er  stellte  sich  anf  4  sh  8  d  dia  engl.  Tonne 
gegen  4  sh  10  d  im  Jahre  190S  oad  <>  sb  im 
Jahra  1900.  Dar  hUdaata  Ja  araieH«  Jahraa- 
dnrchBrhnittgpreis  worda  ini  Jahra  1878  mtt 
9  sh  ti  d  erreicht. 

Hange  and  Wert  der  in  den  letiten  sieben 
Jahren  nach  England  eingefäbrten  Mangan- 
erze ergeben  sich  aus  folgender  Znsammen- 


atallug: 


19(K) 
1901 
1J)02 
18Ü3 
1801 


166880 

281780 
270  009 
195  736 
237  066 
835574 
806468 


w«n  tüf  «• 

«■gLTMM 

£ 

2,20 
2,27 
2,67 
2,3« 
2,09 
9,10 


IMe  geeamte  engUsehe  KohlenfOrdarang 

betrug  im  Jahre  1904  23G 130  372  t  gegen 
234  OUH  5t>7  t  im  Vorjahr.  Die  Fürderong  der 
letitan  fier  Jahra  ▼erteilte  aldi  auf  dia  ver- 
Mhiedeaea  Bavlere  wie  felgt: 


England  . 
Wale»  .  . 
Schottland 
Iriand  .  . 


«    ■     »  ■ 


MOl 

t 

155  90Ö  287 
33  209  617 
33321254 
104166 


101  141  734 
Hi  852  Ct92 
34  703  688 
100477 


tSM 

I 

1G3  131  346 
35  220  647 
86  662117 
104467 


isat 

t 

163  920  484 
36  082  304 
86020  257 
107887 


LMgesaat   892641884     980808991     984008667  986180878 


Über  die  Roheisen«  vnd  Stahlercengnng 

Großbritannien«  ist  in  Uefl  7  diesem  J.ilii>,''aui;s 
berichtet  worden.  Die  Produktion  von  Besse- 
narstahlsehienen  stellte  aleh  im  Beriehts- 
Jahr  auf  931  03t"  t.  ^'efjfem'Üier  1  07^423  t  bezw. 
917  6(36  t  in  den  Jahren  1903  and  1902.  Die 
Ersengang  Ten  Rohaehianan  heliaf  aleli  anf 
961808  t  gegen  965599  t  Im  Jahn  1908. 


PuddeiSfea: 

la*. 

laBMrUb 

fllMllt 

999 

66 

977 

180 

88 

981 

160 

17 

167 

SBd-Staffordshir««  .  .  . 

222 

42 

264 

Korii  StafT'jfdshire .  .  , 

im 

25 

205 

Perliyijhire  

49 

29 

78 

Süd-'u.  Wett-Torkshire 

167 

45 

212 

87 

9 

46 

1166 

804 

147Q 

*  Dieee  Zahl  entspricht  75*/«  der  Einfahr  rober 
knpteiialtigsr  gehweralkieie. 


Dieselbe  hat  demnach  am  14891  1  abgenommen 

ge^^entiber  einer  Abnahme  von  38  491  t  im 
Jahre  1903.  Die  Verteilang  der  Paddelöf eo 
anf  die  Tersehiedenen  Besirke  ergibt  eich  aaa 

nebenstehender  ZnsammenHtellung. 

Znm  Schluß  seien  noch  die  folf^onden,  den 
englischen  Schiffbau  betreffenden  Zahlen  nach 
dem  Jeansschen  Bericht  wiedergegeben.  Danach 
betrug  die  Anzahl  der  anf  den  britischen  Schiflfs- 
werften  im  Jahre  1904  vom  Stapel  gelassenen 
Schiflh! 

S«hUb         (••■  lad.  P.a 

SehoMaad  ...  880  448986  489140 
Eadaad  ....  700  849661  819482 
Und  .  .  .  .  .        96        78  244        67  860 

1194    1  876180    1  888979 

Demgegenflber  lieferten  die  Werften  tm 
Jahra  1908: 

BcbDr*  tont  lad.  P.B. 

Scbottlaad  ...  362  484853  49739(3 
England  ....  871  764  105  726  471 
Iriaad   .  .  .  .  .        25       168  482       128  450 

1968    1  407440    1  851917 
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Btriekt  ühtr  in-  und  ausländiseht  I^gtenle, 


Suhl  und  Kiken.  1023 


Bericht  ttber  in-  nnd  angllndiMlie  Fiteite. 


Patentanmeldungen, 

«•Iskt  von  dem  angegabenen  Tiga  an  wihrand 
f««l«r  ■•■«I«  m  EknkMiifem  Iflr  JtitnMuin 
!■  KalNriiilm  PtfMrtiirt  h  Bwlhi 


24.  Juli  1905.  Rl.  la,  B  85704.  Bydraulisclie 
üiabsetztnaschine.    Fritz  Baann,  Hanta  i.  W. 

Kl.  la,  H  32824.  Unterwasserpampa.  C.  Haber 
nad  J.  W.  Schirrejr,  Ramsbeck  i.  W. 

Kl.  Ib,  6  80618.  Munatiaelie  Scbeiderorrich- 
tuf,  b«i  weloher  daa  dvt  war  ainan  geneigteii,  aich 
drehenden  Rnndtisch  mit  radial  in  die  TitchTliiclie  mit 
dieser  oben  bündig  eingesetzten  Magneten  geführt 
wiril.  Uöppinger  HagiatMirik  Carl  Scholl,  QOpptngai 
i.  Württemb. 

Kl.  10h,  K  2H9->f^.    RinJeiiiittfl   für  die  Uriket 
tierunjr  vdu  Koks,  äteinkutilf,  für  sii'li  uirlit  lirikettier- 
barer  Brniiiikohle  und  d*ri;lfi<:lirti  uul'  kultetn  Wege; 
Zu»,  z.  Anni.  K  27  397.    ('.  Kulmiz  u.  ni.  b.  H.,  Ida- 
ud  Maricnhiitte  b.  Saaraa  i.  Schi. 

Kl.  18a,  F  159U1.  Verfahren  znr  I'berführnng 
feinkörniger  oder  bei  dem  Erhitzen  feinkörnig  werden- 
der Ena  and  darglaichen  in  Sttckform  duroli  Sinto- 
niDs  im  Drahrohroien  nntar  ZnhiUlnabiBa  von  SeUndifl 
alalUadnnittaL  Bd.  Pohl,  Bonaaf  i.  Bk. 

Kl.  Sla,  P  16881.  Fahrbarer  nnd  auf  dam 
Wagengeatell  am  »eine  Längsai  h<>e  kipy)barer  Srlmielz- 
ofen.  John  Forteous,  CinciDnati,  Uhio,  V.  Üt.  A. ; 
Vertr.:  E.  \V.  HapUsi  004  K.  Oaiu,  Pat.-Anvllte, 

Berlin  SW.  11. 

K)  F.  10108.    Verfahren  und  Hlurkfonii  zur 

Herstellung  von  (ialJhlöcken.  Paul  Esch,  Duisburg, 
Charlottfni«trat5e  fiO. 

Kl.  Hlc,  H  .SHlfir).  Verfahren  and  Vorrichtoag 
zur  Enielung  eini!*  liichten  OaBiei  mittels  einaa  daa 
Metallstrom  auffangenden,  zwischen  Gießpfanne  nnd 
Formboden  oingescLalteten  Trichters,  Franz  Hatlanek, 
KkdM,  Böhmen  ;  Voitr.:  Gari  EBatal  and  B.  H.  Koni, 
PM.-Aa«llto»  BorUo  8W.  11. 

KL  81a,  N  7487.  Tarfahren  zum  Gießen  tob 
•^wachwandigan  Onßstficken ,  z.  B.  Heizkörpern. 
David  Mein  Ves'  i'  -.n  1  Ashwell  &  KesKil  I.huitfl, 
London;  Vertreter:  Hann  Heimann,  Patent  -  Adw.iU, 
Berlin  NW.  7. 

Kl,  31c,  W  2'2ü01.  Verfahren  zur  imarweiiien 
Herstellang  vdn  bauchit^fii  Uohlbehälteru.  Ludwig 
Angnat  Wilczek,  Paris;  Vertr.:  Gustav  A.  F.  Möller, 
Pfct-Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

KL  49b,  J  8419.  Mechanischer  Antrieb  Trtr  Loch- 
stangen nnd  Schneidmaachinen  mit  Zahnttaogen- 
|e«ne^;  Zna.  s.  Patent  186996.  Hugo  John,  Erfort, 

KL  49b,  K  29608.  Wdhxaag  mit  vantaUhonB 
Anaahlag  für  Sägen,  Soboran  ood  davglatdiaB.  Priad. 
Kropp  Aat-Ges.,  Qraaoowerk,  Magdeburg- Bnckaa. 

Kl.  81  e,  B  37853.  Vorrichtung  zum  Kippen  von 
Pirdf rwai^'OQ.    Friedr.  Boeke,  Frillendorf,  Rliein]jr. 

27.  Juli  1906.  Kl.  1  a,  Seh  23  496.  Hiebrost, 
dessen  Qnerstibe  zur  Bildung  der  Längsstege  Flflgel 
tragen  und  gegeneinander  hin  und  her  gedreht  werden. 
Qaor^'  Srhuidtal,  Altwasser  i.  Schi. 

KI.  18a,  P  16118.  Cowper  ■  Winderhitzer. 
M.  (niarlea  Lonii  Pirard,  Dmn^tiaka,  RnBL;  Vertr.: 
C.  Oronoit  «od  W.  Ziwanmwa,  Pat<Bt*ABWftlta, 
Borila  um.  9. 


PRr  diaie  AonaMoag  iat  bei  der  Mtng  gamlB 
dem  DnioBarortrogo  Tom  ^  ^  die  Prioritit  anf 
<'M  ir  il  .ler  Anmoldoag  io  Fraaktoioh  nm  1.  10.  08 

im  erkannt. 

Kl.  18c,  (1  :i4  89."».  Verfahren  zum  Hiirt.  ii  von 
Scherenklingen,  (iuttlieb  liammeafahr,  Solingen- Foche. 

Kl.  31  b,  H  »4  122.  Hydranliaohe  Formmaachino 
mit  drehbarem,  mehrere  Formen  nacheinander  nntor 
das  Preühaupt  führendem  Tisch.  KSoiglioh  Wttrttoai- 
bargilchee  Hüttenwerk,  Woaaoialfingoa. 

KL  Sie.  O  80788.  ArakvoonaodaU  aar  Hör- 
atoUoag  Toa  Gofifwawa  IBr  Riamoaaehalboa  oder  Zahn- 
rider.  Otto  Qaisar,  Raotiingaa. 

Kl.  31c,  W  22  233.  GießvorrichtuDg  für  Maasen- 
eraeuijuDg  von  Metallstiben.  Königlich  Württem- 
borgi!"        Hüttenwerk,  Wasseralfingen. 

.HI     Juh    ]!t06.     KI.   7b,    S   20041.  S.hweili- 
uitiHchiiic  -lut  sturrern  Viir^iiilter.  >\ui  welchem  der  auf 
einem  Wagen  befestigte  und  «iusteiibaie  Rohrsrhu(5  auf- 
I  liegt.    Hermann  .Spranger,  Magdeburg-Bnckan. 
I        Kl.  31a,  F  18906.    Windführung  fiir  Tiegelöfen, 
I  bei  denen  Wind  sowohl  unter  den  Kost       aacb  iB 
den  Faaerherd  aagofUurt  werden  kaon.  Frita  J^oratar, 
GHlta  bai  WiMhor;  Taftr.:  J.Plaiüi,  Pkt-Aawilt, 
Köln. 

Kl.  81b,  Z  4M8b   KondbcaiMaatilifaiO  mit  4rab> 
r  ProDplatte.  Otto  ZUSk%  Pankow  bei  Berlio. 
KL  Sie,  C  18877.    Stopfer  für  Gießpfannen. 

Philipp  Cuber,  Beutben  i.  O.-S.,  Kusernen-ttr.  :tl. 

Kl.  .41  c,  (i  20495.  Vorrichtuüg  zum  AusL'ielien 
von  Metallkörpern  mit  anderem  Metall,  infbes  indere 
zum  Ansgießen  von  Lagerachaleokörpern  mit  Futter. 
Alfred  QalBaoB  Akt-Ooi.  für  HaaohuiiBbaD,  AMooa- 
Ottensen. 

Kl.  49f,  M  24771.  Verfahren  zum  Znsammen- 
iobweißea  von  Eisenbahnschienen.  Franz  Melaun, 
Charlotten  bürg,  Hardenbergstr.  9  a. 

KL  49g,  M  26281.  Varlahnn  aar  Harstailoag 
▼00  HolMiaa  aot  T-Iiioa.  Oakar  Maitfi,  BtrUn, 
ToHowoiBtr.  18. 

8.  Angost  1008.  KL  7a,  C  18097.  Walaaa- 
antrieb  flr  Walzwerke  tob  oiaom  fest  gelagerten  An- 
triebirade  ans  auf  eine  ▼entellbare  Walze  mittels 
Transmissionsstange.  Victor  Matthias  Chartener,  Pitu- 
burg,  V.  St.  A.;  Vertr.:  M.  Mintz,  Pat.  Anwalt, 
Berlin  W.  64. 

Kl.  7a,  F  19  470.  Walzwerk  für  Hohlkörper  mit 
n-ielirereii  kreuzweise  hintereinander  aii^eordneten 
Walzenpaaren  von  zunehmender  Umfangsgeschwindig- 
keit.   AI03-8  Faül,  Dinslaken. 

Kl.  7  c.  (.  19746.  Ziehpresse  mit  hydraoliaah  be- 
wegtem Blechhalter  nnd  ZiehstempoL  WUh.  Laaf* 
baia,  Niadorachlema  boi  Aoa  L  8. 

KL  10b,  R  8106a  Yaiflriiran  rar  HerateUang 
«MoroMabaotiBdigar  Brikotia  ans  flim— «b2 
Kalk;^tt.  a.  Ana.  B  80088.  FUfz  RiaUar,  Cbar- 
lottenborg,  Bleibtreastr.  10/11. 

Kl.  10a.  W  28  172.  Verfahren  zur  Durchführung 
der  Verkokung  des  waRserlöslirlien  Bindemittels  in 
Briketts,  um  diese  wetterbestiindig  zu  machen.  Bern- 
hard Wagner,  Stettin,  Kaiser  Wilhelmstr.  «>. 

Kl.  21h,  H  33570.  Elektrisch  beheizte  Üefalie 
(Muffeln,  Tiegel  nnd  dergleichen;  iijit  auf  ilie  Wan- 
dungen aufgelittetem  Ueizwiderstand.  Firma  W.  C. 
Haraens,  Hanau  a.  M. 


KL  84c,  M  87404.  Toniohtoag  anm  oelbattitigaa 
Sddioeoa  aad  OBlMa  daa  aaaaialaBvoMila  wttMod 
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dea  Uinle^ens  der  Ventilglocke.  Maachinenbaa-Akt.- 
GflS.  TiL'liT.  Mei'ierich  a.  Nie'lerrhcin. 

Kl.  'J4c,  M'27  4*)ri.  (iewiilitsaiiSijleirhsv(irrirli(uiip 
für  Gasventile  tiiit  Hnilc^'lmrer  \>nlilK<lialf .  Ma- 
8chinicnbRn-Akt.-iic-H.  Tii,'lcr,  Mciitrricli  a.  Nicderrhein. 

Kl.  'itiil,  H  :-!lH40.  Vt-rfLihren  und  Vorrichtung 
aar  (tewinnuDg  von  Ammoniak  ans  Koksofengasen 
durch  Einleiten  der  Oue  in  konzentrierte  8Sare  unt«r 
onnnterbrochener  Abfuhrnnf  de>  Mf  der  Übertiitohe 
dar  Säare  sich  abacheidend«»  Tem.  Wilkeln  Haiaa- 
mani,  üockoDt  Bvmta.  81. 

Kl.  81b,  L  110879;  Yantallbai«  FonnrioM  fOr 
BiansehaibaiilbminaaohiiiAn.  Hago  Lnflla,  BaatTiagan. 

T.  Aasaat  1906.  Kl.  12e,  E  flOM.  TarfoSrea 
und  Vorrichtung  zur  Rntstaubung  der  bei  der  Braun- 
kohlenbrikett -  Fabrikation  entweichenden  Wrasen. 
Hubert  Emond-i,  Hruiil  h.  Killn. 

Kl.  12 e,  H  1(152;!,  Vcifulircn  und  Vorrif htuiiir 
zur  Entstaubuni;  der  bei  der  Kraunkolilenbrikett  Fabri- 
kation entweichenden  Wrasen;  Zus.  i.  Anrii.  K  91*10. 
Hubert  Kmonds.  Brühl  b.  Köln. 

Kl.  21h,  M  24  7ÖO.  Verfahren  zur  elektrischen 
Beheizung  von  Ofen  für  chemische  und  metallurgische 
Zwecke.    Dr.  Hermann  Mehner,  Friedenau  b.  Berlin. 

Kl.  24c,  Z  41ä2.  Aalaf«  zum  Vorwannen  dea 
Ueiieaaea  and  der  Verbieaaaai^aft  von  QaahflinBfea. 
Dr.  Oakar  Zaho,  Barlia,  FaiaaMUrtr.  68. 

KL  26e,  F.  18668.  Laftnuanaogai^  M  walebem 
die  Lnft  durch  eine  in  dem  BehUter  der  Karbarier- 
fliissigl>eit  drt'libiir  ^.'clagf rtt-,  nach  Art  der  Gasmesser 
mit  scbraubeiif'jrriii^'en  Fliitjeln  versehene  Trommel 
eingefiihrt  wird.  I,<iiiis  Fischer  de  HIanit/a  und 
J.  Ilt'rard.  i.vun;  Vcrtr. ;  Berrihiird  lilank  und  Wilhelm 
Anders,  l';it.- .An»  alt«,  Chemnitz. 

Kl.  31a,  il  25.580.  Vurricbtun^;  zum  Kijiiien 
von  .Schmelzöfen,  (ließpfanneii  oder  dergleichen  uiittelg 
Ketten  oder  Seilzügen.  The  Morgan  Crucihle  Com- 
pany, Ltd.,  London;  Vertr. ;  C.  Fehlert,  G.  ]/ouhier. 
fr.  Utrmswi  n.  A.  Büttner,  I'at.-AnwiÜt^  Berlin  NW.  7. 

Kl.  Sie,  R  20a»2.  Verfahrea  snr  Herstellung 
▼«a  OaAformaa  für  K^tqMx.  die  aas  «wei  Sehmbaa  oder 
KBpfeo  and  daam  al«  ▼aroindendni  Sebafta  baatehaa. 
Remscheider  EiianbBtte,  O.  m.  b.  H.,  Remscheid. 

Kl.  49e,  G  30278.  Lafthammer.  William 
Orabiint,  L  ndon,  Goffl.;  Vartr.:  H.  Naabart,  Patent» 
Anwiili,  liiM-lin  NW.  6. 

Kl.  4!»f.  H  28  179.  Verfahren  /  ir  Florstellung 
von  Messerklingen  bezw.  Stehlwaren  aller  Art^  Zosats 
zum  Patent  1606BB.  CktttUab  HaBmoafkhr,  SoUagon- 
Foche. 

Kl.  49f,  H  .')2490.  Richtbaak  flr  Univaisal-  oder 
Flacdifisen.    Uaniel  &  I'Ueg.  DBascldorf-Grafenberg. 

Kl.  80b,  T  9500.  Verfahren  zur  HerjUdluntf 
feaarfeater  Steine,  Plattaa  and  derglaiehaa  aaa  Sand 
oder  dergleichen  and  Kalk,  «sabaBaafUla  aatar  Zn- 
aats  tobTobj  dnndi  Hirtel  nSt  waaanrdaBmf  Terdaat 
BranaeB.  Bambard  Thomaa,  Cbariottaabary,  WH» 
naradorferstraße  108. 

10.  August  1905.  Kl.  7e,  B  .H4863.  Hydrau- 
lische Ziehpresse  mit  zwei  in  einem  ^'emeinHamen  Ge- 
hiiiise  an^cDrilneten,  ineinandergefügten  Druckkolben. 
KonniT  Maschinenfahrik  und  XuengieSerei  Fr.  Mflaka- 
miillur  iSi,  Tie.,  Bonn  a.  Rh. 

Kl.  21h,  S  li)2H().  Verfuhren  und  Rinrirhtnng 
rar  Zuführung  von  Suhmelzgut  in  elektrischen  Strah- 
langsSfan  mit  geschlossenem  Schmelzraum.  Soci^t^ 
anonyme  de  Metallurgie  Electro  Tbermiqne,  Paris ; 
7ertr.:  A.  Elliot,  Pat.- Anwalt,  Berlin  SW.  48. 

Kl.  24e,  S  20848.  QaeumichaltTantU,  bai  dam 
dar  VantOrandilnfi  dnivb  •taigeada  odtr  lUlande 
WaaMNlalea  jnnnlt  vird.  Friedrieh  SiawcrL 
SohaUmlU  b.  Kntig. 

Kli  28d,  A  llf>03.  Verfahren  7.am  Filtern  von 
Gaaan,  beaondara  GenenUtirga«,  durch  Faserachichten. 
Hermana  Apd,  Konatana. 


KI.  26  d,  A  12018.  Yarfüuraa  und  Apparat  nun 
Filtern  von  (iaaen;  Znants  i.  Amt.  A 11B08.  Haniaan 

Ajiel,  Konstanz. 

Kl.  4Ma,  S  20  .SOI.  .Schuelr.r-Jiitr  f.  n  für  zer- 
kleinerten .SchwefclkicK  mit  mehreren  übereinander- 
liegenden Stabrosten.  William  Baynard  Simons, 
.New  York,  V.  St.  A.;  Vertr.:  B.  Blank  u.  W.  Anders, 
Pat.- Anwälte,  Chemnitz. 

Kl.  49h,  M  2562,'5.  Haltovorrichtnng  mit  dreh- 
barem Hohrkorper  zum  Kettenschweißen.  Uaschinen- 
fabrik  St  Georgen  bei  Stw  OiilaB  Konini.-G88.  Ludwig 
von  Sttßkind,  St  Oeorgao  bei  St  Gallen,  Sebweia; 
Taitr.:  R.  Deifil«-,  Dr.  G.  DSllaor  nd  H.  SaUar, 
Pat-AnwUta^  Beilia  VW.  6. 

24.  j2r*iS**Kl!**i9ilI'N?'s^  Hole- 
scbwella  mit  da  StoSlaschen  antgebildeten  Sehieneu« 
haltem.    Xellen  ft  .Stock,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19a,  Nr.  255  84B.  Winkelförmige  Schwelle 
für  Geleise.  8iem«aB-8dmalMrtir«rka  Q.  m,  b.  H., 
Berlin. 

Kl.  19a,  Xr.  255  Wi).  Si  hienenstoCvriliin  lang 
mit  'Schienenstuhl  und  einem  an  dem  als  Unterlag»- 
platte  dienenden  Teil  des  Stuhles  befestigten  Schienen- 
zwisr)ien>itück.  Patrick  James  H.  Caan  und  John 
Henrv  Hrassel,  Shingleton ;  Vartr. J  Dr.  Attto«  LotJ, 
PaL  Anwalt,  Berlin  NW.  6. 

31.  .Juli  1905.  Kl.  18c,  Nr.  256194.  Wlrma- 
gmba  mit  Traannagatailen  son  ■iabaraa  Binaetaen  nad 
AntaiabaB  dar  Blleka.  Firm«  Lndwig  Stnakanbali, 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19  a,  Nr.  250093.  Laschen verWndüBf  fBr 
Normal.schienen,  mit  oben  ;m  1  iinti  n  smkrei'ht  711  dem 
Schienensteg  gerichteten  Anla^relUchen  und  einem  als 
Futterstück  dienenden  Liingskeil.  JobaOB  Kraaer, 
Kiiln  Khrenfeld.  Körnerstr.  UKI. 

Kl.  21  Ii,  Nr.  25(3  256.  El'  k'.r  iie  zum  elektrischen 
SchweiUen,  bestehend  ans  einem  Eisenstab,  der  von 
einem  Kohleroantel  nmgabOD  tat,  Qabitder  8l«aMBI 
&  Uo.,  Charlottenburg. 

Kl.  Sic,  Nr.  256220.  ModelldBbal  liebat  Futter, 
deren  BefestignngapUtten  mit  Anssparnngen  fir  die 
Befestigungsschraman  nnd  mit  Markienrngaipitiait 
baair.  VocanciiMiai  aam  Zmmk»  dea  ZaaanunaqMMeu 
dar  Hodenteile  veraeben  aind.  Lambert  PMi, 
M.Gladbach. 

7.  August  1906.  Kl.  7a,  Nr.  256782.  Ge- 
schlossenes KammwiUzpnL;erüst  mit  zwischen  die  Ein- 
baostücke  gesetzten  Keilen  zum  Nachstellen  der  Lager- 
achalan, naknnthar  Qairerkiohaf^  Jfinkairaith. 


Deutsche  KeicluipAteate. 


Kl.  81 0,  Nr.  159321,  vom  18.  März  1903.  Dil- 
linger Fabrik  gaiocbtei  Bleche,  Frans 
Miguin  ft  Co.  Akt.-Gea.  in  Dllliagon 
a.  d.  Saar.  JSbw  iwrek  ümbkfm  mti»  tlmm  SOek 


fttttHU  Ktmatattt. 

Di'-  K ernst iifjc  ist  au-i  rinem  Sfünk  Blech  durch 
Ausstanzen  hergejitellt,  wodurch  beim  Umbiegen  ein 
nittlerar  glatter  Steg  nd  swei  Anfl^par  entmben. 
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El.  18a,  Nr.  löltüOit.  vom  5  Mai  1(K)3.  Jean 
Loewenthal  in  He_vrut!ber<,'e  und  Bern- 
hftrd  Lippert  in  Magdeburg.  VtrfahrtH  zur 
Ymrhüttung  sandartiyer  oder  muimitfer  Eiaentrz*. 

Die  Eisenerze  werden  ohne  Kuckti«^t  anf  ihre 
öangart  mit  ClilormagneaiDin  und  Magaetit  •!•  Binde- 
mittel n  Briketta  x^fonnt  ud  dies«  l«txter«B  sogleich 
mit  10  viel  Sud  imd  SrImo,  üub«aondere  Abranm* 
nlm,  in  dw  8«hMirtoftm  aafimnbw,  d«fi  dia  ans 
daa  Brikatta  aalattliaBdA  Sobfiak«  vok  ibnaa  auf- 
wild. 


Bei  Verarbeitung  von  ■«tliüiiimreichem,  pli' spli  ir- 
haltii'<';f.  Kühr  i^fD  [?..  H.  tr;-  M iin  tteerzen  oim«'  Zt;-.alz 
von  Alaoganerzen)  vriril  du?  erste  mehr  oder  weniger 
sanra  Sohlaoka  abgagossen.  Rei  Zngabe  einer  frischen 
RoheitaameDge  wirkt  dessen  Siti/imne^ohalt  auf  den  in 
der  Schlacke  Li  :iudlicben  Pho»phor  reduzierend.  Ea 
Mtt  aomit  aio«  Anrainkemnc  des  Bades  an  Phosphor 
ain,  ao  dafi  adbat  aolaha  pnosphorhaltige  Koheisen- 
aortes  rarUaaan  wardaa  kSnnan,  dia  aiaan  hoban  Qa- 
halt  an  Sitizlnm  aafiraiaaii,  «bar  arm  an  Ifaagaa  find, 
sowie  soli-he,  welche  zu  viel  Phosphor  für  den  sauren, 
aber  zu  wenig  für  den  gewöhnlichen  basischen 
1  Maitaeo. 


Kl.  18f,  Nr.  16Ö910,  vom  U\.  Msi  Wm.  (Hu^ 
Müller  in  K  a  r  1  »  Ii  Ii  1 1  Ii  i' i  l-' r  i  c  <!  »■  k  ,  (istprr.- 
Schl.  üagoffn  tum  UlüKen  ern  BUcken  und  anderen 
Gegenständen  mit  zwei  parallelen,  an  ihren  Enät» 
durch  abnehliefibar»  Querknniil*  miteinander  in  Ver- 
bindung stehendtn  Heixkanälen. 

Der  Ofen  ist  znr  Vermeidung  von  WärmeTerlnsten 
als  Tiefofen  ausgebildet  und  wird  von  oben  beschickt. 
Er  baataht  «oa  iwai  BuaUalan  Kaniian  a,  dia  doieb 

CSlbto  QaBeiaendaMwl  t  äbgadeckt  wardan,  ud  tob 
»  aia  haliabig«  Tail  bafiaiit  wardaa  mm.  Dia 


El.  Slb,  Nr.  mm,  ram  81.  Novambar  1808. 
Fhilibert  Boavilltiii  in  Paria.  Stmipnfh 

vorrieht%tng  an  FormwuuMmm. 

Der  die  Preßplatte  a  tragende  Kolben  besteht  ans 
drei  ineinander  treseli raubten  Teilen  fc,  r  nnd  rf,  von 
cienen  d^'r  uiiicrii  d  ■Ii»'  Preßplatte  träpt  and  mittels 
des  Handrades  e.  welches  mit  dem  mittleren  Teil  c 
atiek  Wabt,  flhar  dam  Fanakaitaa  f  «ia* 


Kanäle  sind  zu  beiden  Seiten  mit  nischensrtigen  Aus- 
nelmiun^'fii  r  Vfisi-lieu.  denen  aus  fiiiem  mittleren 
Gaskanal  xl  durch  transportable  Rohr:iufsiit/i'  r  Gas. 
nn  1  aus  den  Luftieitunpen  /  durch  Rolirr  »•  Liift  zu 
eefuiirt  werden  kann.  l)ie  Verbrennung  iiudet  in  dt«u 
Nischen  c  statt,  so  daß  die  Kanäle  a  nur  von  den 
heißen  VerbronnnngRproduktcn ,  nicht  aber  von  den 
Stichflammen  bertihrt  werden.  Abgedeckt  sind  die 
Gaalunile  dnreh  Deckel  /,  welche  nacb  Anfiwtaaa  dar 
Äidbitaa  r  dnrch  Stangen  g  abeehabaa  «ardaa.  Dia  Ab* 
Ulli«  wird  toab  b  nSfiana  EaUSanMagaa  tafaaidaato 
XmU*  h  ariHab  HadaaMtiea  »  ia  daa  SwwkaiMl  < 
galaitet 


Kl.  LSb,  Nr.  Ii>9:tr)ö,  vom  «.  St-ptPiiiher  lf>*>2_ 
B  r  n  j  a  in  i  I)  T  a  1  b  o  t  in  H  a  r  r  n  a  t  e  I»  e  i  I ,  »■  r  > !  > 
nnd  i'aui  (iredt  in  Luxe  lu  bürg.  i'trfahren 
Mum  Krblastn  vtm  Stahl  und  Flußeixtn  in  der  Birne. 

Das  Verfahren  ist  eine  Übertr4gan|(  das  Talbot- 
prwwiaea,  bei  dem  im  lierdoCn  gsarbaiM  wird,  anf 
das  saaia  aod  basische  BessemarrarfUiren.  Zweek- 


gestellt  werden  kann,  während  der  äußere  b  den 
eigentlichen  Kidbcn  bildet.  I'ii'  I'rcliLiiit:  von  b  und 
(/  wird  durch  die  SclirauUc  v  -.itui  Stain.'c  H  verliiijilert, 
Aht  ileni  untere!;  Kulhtn  h  ist  ciu  oberer  kleinerer 
KuUiea  t  durch  die  i)tauge  k  starr  verbanden,  der 
dazu  dient,  nach  beeadetem  FraaMB  dia  Praflplatto 
wieder  bochaof&hran. 


Kl.  ISf,  Nr.  l.'iOJtr.«,  vom  26,  April  ]mx  Kar! 
Musi'  1  m  Warschau.  (Hühofen  mit  »t*hend4r 
Muihi  ^um  aiühen  pasfawate'y  i»  aima»  (HflMwssl 

v»riiiickter  H'are. 

Der  die  Muffel  a  aufnehmende  Heizraum  ist,  um 
eine  intansive  nnd  dabei  glaiohm&fiiga  Beheiaong  xa 
errialaa,  darab  Zwiaabanwüiida  ia  mamai«  adtataaadar 


mäßig  wird  Biit  einer  Birne  tob  miadestens  25  t 
FaiawEgararBSgaa  gaarbaitol  Ia  di«a«r  wird  daa  ain- 
gdnaaU«  Bohaisaa  wia  Iblieb  Torblaaea,  daaa  wird 
ein  Teil,  etwa  die  Hälfte,  in  die  OieBpfanne  abgagonaa 
und  fertigpetnacht.  Der  übrige  Teil  der  Charge  sowie 
'die  vorteilhaft  ilun  Ii  Zusatz  von  Kiser.ow  lien  an/.ii 
reicheriide  Srhlai  ke  bleibt  in  der  Hirne  und  erhalt 
eine  neue  Mrni;e  Slii««igen  Roheisens,  wel  iies  sofort 
unter  Uxvilatinn  seiner  Metalloide  mit  lii  in  in  der 
Birne  behmllielien    F.^r.tiitz  lu  li'liliafte  Kenktii^n  tiitt, 


die  durch  Blasen  verstärkt 
fclgodoiNB  aJn  aabr  haifiar. 


wird.    Der  (iang  ist  io- 


verbun  lene  Züge  geteilt,  welche  von  den  Heisgaiaa 

naciiuiriauder  durchzogen  werden.  Das  Gas  tritt  laa 
dem  üa-fkanal  d  und  Kanal  «  in  len  Bnntur  f  ein, 
dem  in  dem  Rekuperator  7  stark  vnri^eu  armte  Luft 
zugefiilirt  die  Al'L'ase  verlassen,  iiarli  litiu  ••]r  in 

dem  Rekuperator  g  ihre  Wärme  abgegeben  haben, 
dorab  Enal  h  daa  Olba. 
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Gnliihr  und  Aiitfuhr  dm  Oeutsehm  Reiehes. 


Km: 

Eisenerze,  stark  eigenlialtii.'i-  Knnverterschlacken 
Schlacken  von  Erzeu,  Sclilacki^n' Filze,  -Wolle  .  . 
ThmtnehliAken,  gemahl.  (Thomupho«pbfttm«hl) 

BolwiMa,  AMUl«  u4  HalbAiMkates 
BradidNa  laa  BiMBabflUl«  


Einfuhr 
Januar/ Juli 


MM 


Robetsen  

Lnpp«n«isen,  Rohschienen,  Blöcke  . 

BobiiMB»  AbflUto  «.  Halbfibvttato 

IliMIal*  wl«  rMMB«l»«n,  8«MtMa,  BiMh« 

usw.  i 

Erk-  '.iiitl  ^  iiiki-lc  

Eiseubahulaftrhen,  SckwcUeo  etc«  ........ 

llnterlagvplatten  . 

EiMobannaohienea  

ächmiedbares   EiMll  t»  StIlMB  ttU.^  RadkiMi-, 

Pflug8char«neit«n  

Platten  and  Bleche  «m  ■«hMbäräni  BiiM,  rob  . 
E^u^pdMrt,  gdbraiAt  ele.  

Bimdrafat,  roh  

Dti|gl.  verkupfort,  versinnt  etc.  

PMMMjwa,  SeUuM,  BImIw  mw. 

dum  grob«  EigeawaVMt 

(ijinz  ;;rolie  Ki<iengaß waren    .  ,  ♦  ,  . 
Ainl/OHHe,  l'irerlieisMl  elCU  ...... 

Anker,  Ketten  .......  ... 

RHicken  und  BrtokübMliiHlttUe  .  .  . 

DrahtKeile  


Einen,  zu  grob.  Mat.chinent«U.ato.nllVO(|«MllBiMt. 

~  "  «ta.  


EiaenbaliBMbsaB,  Bldar 


gewalzte  D.  ^ezog.  ans  srhniiedb,  Ktien  roh 

Ganz  grobe  Risenwaren  im  ganiea 

(ürobp  E[8enwar«>n : 
Qrebe  Eisemrar.,  n.  abgHSchl.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 
Oeaeboise  aus  schoiiedb.  Ri»en,  nii'iht  writ.  bearbeitet 

Drahtitifte  

Uetchosse  ohne  Hleiniäntel,  weiter  bearbeitet    .  . 

Schranben,  HchraabboUen  etc  

Metier  snm  Handwerka-  oder  häoilicben  Qebranch, 

npoliert,  nnlaeUMt*  

Waren,  emaillierte   .... 

abgeschliffen,  ge&roißt,  rersinkt  


Haschinen-,  Papier»  vaA  WügMDi 
Baionette,  Degen-  nd  Sikdldüimi'  .  .  .  . 
Seheren  nnd  andere  Sehnddeweniiaag«  .  .  . 
Werkienge,  eiaene,  aieht  betotden  geaaniit 


OnBwaren  

Qeechu!i!<e.  vprni>  k.oderm.  BleiTnnnteln^KlIpCuTillgn 

Waren  aus  »chmiedbarein  Eisen  

Nähmatchinen  ohne  Oesteil  etc  

Fahrräder  ans  schmiedb.  Eisen  ohne  VertlBdMg 
mit  Antriebimaschinen ;  Fahrradteile  mÄbt  Aa- 
oad  Teil««  tob  MldMB  .... 
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68'2 
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8  210 
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1 
96 
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1 
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100 


0708 

882 
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1876 


160 


3  !»3  <>I9 
&02»11 
198017 

94096 
81488 

8680 


A  u  8  f  n  h  r 
Janoar/Jali 
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100804 


178 

46 
11 

4ia 

1896S 


1  979  553 

20  im 
110686 

68486 
196 184 
881298 


1016 
17669 

8685 
994 

87649 


H  404 

4!W 
680 

136 
HO 
616 
4 

8  572 

4186 
16 

~7ei 

208 
166 
8788 
980 
1 

III 

907 


410998 


223  474 
46  252 
5  971 
132  548 

177887 
149680 

0880 
87 

96963 
68  799 

900979 
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t)  tUH 
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2  058 
2  083 
87608 
BO 

37  286^ 
lOOtiOO 


79668 
94 

88199 
14 
8886 


18798 
49848 


9088 

423 
4 

1063 
It 


816 


174661 

5  696 
662 
14889 
4118 

8846 


2  130  317 
13  273 
118888 

68819 
107846 
288184 
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694848 


207  063 
52  800 
4  !*72 
144  800 

168930 
U1691 
8688 
86 

104  863 
60  704 


804640 

87  293 
6186 
748 

4  645 
2  527 

5  273 
28706 

178 
39  fi3ß 


124186 

66689 
1 

87766 
129 
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14748 
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8478 


180681 

5  974 
940 
15  135 
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Fortsetzunc:. 

Fahrräder  aus  schtiiieiiiiiitem  Kisi-n  in  Verbindun>; 

mit  Antriebsniasrhiuen  i  Motort'ahrrailer)  .... 
Mcssorwarpn  nml  SchnpiiicwerkÄeuge,  feine,  außer 

ctiiriir^'isi'lit'n  I  nstrunirntf  n 

■Schreib-  und  EecUenniasrliinen  

(jewehre  für  JCrWfWwei  ki-  

.l&u;i\-  and  LimigHirehre,  üewehrtcile ...... 

Näh.,  Stick-,  Stopfiaideln,  NihmaadliaeniiadalB  . 

Schrnbfedmi  ans  tmedlen  MeteUcn  

Uhrweric«  ud  UlulkinitareB  

EiMBWami,  miTolllHlndiij:  anpfmclrict  .  .... 

Feine  £iieairareii  im  ganien 


K  i  n  f  n  h  r 
Januar,!  Juli 

Auifnhr 
JaanarJali 

1«M        1  MM 

1M4         1  I90& 

IX 

Lokomotiven 

Lokomobilen  

Motonrigni,  zum  Fabren  auf  Sehienengelrisen  .  . 
n        nicht   inm  Fahraa  auf  Sfihienao- 

grltMs<-n:  PanoorainifMi  

DeagL-  andere  

Dui^kwMl  Bit  BSbren  

,        «liaa  ,  

NihmueUnen  mit  0««telL  aberwteg.  m  Gnfimtan 
DMgl.,  fibenriegend  aas  ichmiedbarem  Eisen  .  . 
KratMU  und  Eratsenbeechläge  

iMdere  Xascbln«»  iiid  WMBhhiWiteito; 

LnndwirUdiaftUebe  Masebiiicn  

Braaerai-  und  firaDaaraigeirlte  (Huehiaeii)    .  .  . 

Müllerei-Maschinen  

Elektrische  Maschinen  

ßautrnvdllHpinn-Maschinen  

Wf'li(ici-Miis<-hinpn  

Danipfiiiasrliini/ri  

ilasc'Inncn  für  Uolzütoff-  und  Papierfabrikution .  . 
VVerkzengniaa^OMI  .............. 

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Walls  

Pumpen  

Ventilatoraii  für  FabHkbetrieb  

OebliaemMOhilin  

WalznuaehiBsn  

Dampfhiinmer  

Mascninen  znm  Darchschneiden  und  Darchlochen 

von  Metallen  

lIcliiMiiaschinun  

Andere  Maschinen  zu  indoitriellen  Zwecken  .  .  . 
Maaoliin«t  tnvolUtlBdig  ■aftiMMil  

MaidiiBaa  ud  HaaddaoitsD«  im  gmuan 
Ander»  Ftkrftatoi 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  und  ScbUttMl  ,  

Dampf-Seeschiffe,  n^gannraMB  dh  TOB  Holz 
Sepel-Seeachiffe,  aMgniommaa  die  tob  Holl 
Schiffe  fBr  die  BianenaehUPahrt,  angenammen 
die  von  Holz  
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Berichte  über  Yenammliiiigeii  ans  FttchTereineiL 


Verein  deutscher  Eieengieftereien. 

Die  87.  ordeDtliohe  H>aptvera«ininlong  des  Ver- 
ein« deutscher  Eisengießereien  fimlet  am  Dienstag,  den 
19.  September  d.  J.,  vorraittaK*  lU  L'hr  im  Hotel 
.I'i'.u".*' Ii  kränz'"  zu  Eisenaid  statt.  Nacii  dem  l'ruirrfinien 
ertVIi't  am  Sonntai;,  ^en  17.  Sejitember  v»u  iibünd» 
G  L  hl  all  die  H' L'i  iiij  :n s,'  der  Teilnehmer  im  Winter- 
garten des  Hotels  ^Kiirstenhof".  Auf  Hontag,  den 
18.  September,  mittags  12  Uhr  ist  die  Vorvenammlung 
derjenigen  Werke,  welche  Handeltgtißwaren  herstellen, 
an^esetst,  auf  mittags  1  Öhr  die  \  orrervamnilang  der- 
jfnwMi  Worke,  wucho  Baqgnfi,  MMehiiMigvfl  and 
QnS  Pkt  di«  eheBitnhe  Indaitm  bwiMba.  Nach- 
Mlttan  6  Dhr  findet  die  4mi  mmtUmmn  »Am- 
•ebw  nur  Forderung  derTedmik  mt  GieBereiweaens* 
veranstaltete  „Versammlung  deutscher  Gießerei fach- 
Bänner'  statt,  welcher  auch  die  Mitglieder  des  Ver- 
eins deut^rhcr  Eistuhüttcnleatt'  I  «■iMrAolmcn  ihn  l'fcht 
haben.*  iMfiistatj,  den  19.  .Septf lulirr  wird  ulsiinnn 
die  llaiiiitversainiülun^  de.s  Vfri'ins  druti-cliiir  Kison- 
gieüereien  im  kleinen  Saal  des  Hotels  ^Rautcnkranz" 
abgolialtcn  werden.  Unter  den  auf  der  Tagesordnung 
stehenden  Punkten  seien  hervor<;p hohen :  Der  Kom- 
missionsbericht betreffend  die  trage  „Prüfun»;  des 
Gaßeisens",  erstattet  von  Oeh.  Bergrat  Jttngst-ßerlin, 
und  Bericht  des  Generalsekretärs  Dr.  örabeostaedt- 
Bttlin  Ober  di«  tm»  QeMmtrwbMid«  dtatteber  Metall- 
fidaatcielUir  giUldato  fftottllwlnft  mr  BntMriiidigung 
M  Arb«ilMfMtal]ii«ab 

Berg-  und  Hüttenmännischer  Verein 
SU  Siegen. 

Dem  vom  Geschäftsführer  Ingenieur  H.  Macco 
abgettatteten  Jahresbericht  entnehmen  wir  die  folgen- 
den interensanten  Mitteilungen;  Die  für  den  Vereins- 
bezirk  so  überau  wiebtige  Frage  dfr  KrmäliiguBg  der 
Fraehtea  fir  BraaBnUeml  hat  dadurch  eine  weeent- 
lidw  FCrdwnig  •rlUma.  4a8  dir  Mteiator  der  Sffent- 
UAbn  Affcdlaa  AmW  Jmir  190S  «nlflfgto  Ttoifo 


ftr  Stetakoblea  «ad  Koke  tu  Zweekeo  der  fKegerllnder 

Eisenindustrie  genehmigt  hat,  die  zwar  nicht  die  Höhe 
der  Ermäßigung  «eigen,  die  von  seitcn  der  Inter- 
essenten beantragt  worden  war,  aber  immerhin  eine 
sehr  wesentliche  Untersttitzung  bieten  und  mit  einem 
geringen  I  ntprsi  Ineti  las  seit  40  Jahren  verfolgte 
Ziel  der  (tieichstellung  der  Tarife  von  Eisenstein  und 
Brennmaterial  nahezu  errei  licn. 

Die  GeHatntfdrdernng  auf  den  Gruben  ist  im  Ge- 
wicht um  17HlS8t  und  im  Geldwert  um  1937846.« 
gefallen.  Dieser  RSckgang  erstreckt  sich  alleiB  raf 
Eisenstein,  dessen  Gewinnung  sich  um  176218  t  and 
8187170  Ji  vermiadert  hat.  Der  UatoiaaUed  mmb 
die  Owaatiahl  «ird  aaageglichea  direli  ibn  warn 
laweteotliehe  MefarfSrdefwn^  tob  ZiakMMB,  Btoknea, 
Knpferenen  und  Schwefelkies. 

Die  Eraeugung  ron  Roheisen  ist  von  680  237  t  auf 
473282  t  gefallen,  äie  hat  sich  abo  um  106984  t 
Termindert.  Die  Verminderung  des  Wertes  hat 
7073397  .4'  betragen.  In  den  einieliien  Eisensorten 
ist  der  Rii'k'TAn^'  in  SfslileiFr^i,  Sjd"i,'i>lris<' n  und 
üießereieisen  am  em|ifindlich6ten  gewesen.   Allein  die 


Emonaf  aa  8tti««laiflaB  kat  aia  MkideifawMit  an 
4K>496  t  «ad  eine  Htaderelaaahne  Ten  6117884 
betragen.  Die  Erzeugung  «irr  Puddel-,  Walz-,  Hammer 
und  Stahlwerke  ist  im  ganzen  um  B7 15«)  t  und  im 
Werte  um  4n7so'.i5  gestiegen.  Diise  StcikjiTnnif 
bezieht  sii'li  auf  Walzejsen,  Flnüei»>  nhle(-h  und  .Stall I- 
liliickr,  wiihren<l  die  übrigen  \rtikt-l  teilweise  eint-n 
Rufkgant:  erfahren  haben.  Die  Verrnelirun),'  in  diesen 
Erzeugnissen  eutsjirieht  dem  stärkeren  Verliraiii  h  des 
Roheisens  im  engeren  He/irke  des  Vereins  und  dem 
Rückgang  des  Versands  narh  dem  rheinisch  •  west* 
fäliscnen  Revier  und  dem  Ausland.  Die  Encengnnff 
der  Eisengießereien  ist  nahezu  dieselbe  geblieben  und 
hat  sich  aaoh  weai<  im  Werte  reriadert.  Sehr  ba- 
klagt  wird ia dieaMnZwaige der  Siegerliader Indoetrie 
dia  fM»  aufMÜ^de  BeeehalTung  von  Guterwagen 
koker  IVacffthii^eit.  Die  Lieferung  der  Fertigfabrikate 
wird  durcn  den  trroßen  Mangel  an  diesen  \Va,''"n  un- 
günstig heeinfliil't.  Dies  ist  aber  um  so  fühliiarer,  als 
die  I-ieferanten  vielfach  auf'  weite  Entfernungen  und 
in  einem  harten  Kiinlitirrenzkamjif  mit  den  Werken 
des  Ai!-l;i:iiU:s  ihre  \\  .iren  ZU  versendi  n  liiil  cii.  Die 
Erzeugnisse  der  Fabriken  für  Anfertigung  von  Dampf- 
kesseln, Eisenkonstruktionen  und  Schmiedearbeiten 
haben  sich  in  1904  nm  '2602  t  und  im  Geldbeträge 


um  703192  UV  oder  am  etwa  25  ".n  gegen  das  Vorjahr 

.        .  .        .  . 

I  Zvaii 

Sber  aiedrige  Pieiw  gaUagt 


erhöht.  Wenn  diese  Werke  aach  leidlioh  beMhkftigt 
waren,  so  wird^doch  in  dietani  ZvoigaaaSarardiBfliä 


Im  gaaaaa  war  du  abgelanfena  Jahr  fBr  die 

Werke  dea  VereiBs  ein  lehr  ungünstigea  aad  aa  war  aadi 

dem  Berieht  die  höchste  Zeit,  du  mit  EinfShmng 
der  rrmiißigten  Tarife  für  Brennmaterial  der  Mut  der 
Werksbesitzer  gehoben  und  damit  der  Weitcri)titrieb 
der  einzelnen  Werke  gesichert  wurde.  Wenn  der  am 
15.  Januar  eingeführte  ermäßigte  Tarif  auch  nicht 
ttlleii  Zivfii;.^!:  iler  dortigen  Industrie  /  itrute  kam,  so 
hat  er  doch  den  «i  hti^'sten  Teil  derselln  ii,  die  Hoch- 
öfen, die  Pudiiel  .  Stiihl-  und  Walzwerke  «eigentlich 
gestärkt  und  hat  damit  auch  indirekt  darch  die  Her- 
bi>iftthrang  einer  lebhafteren  Tätigkeit  anf  diesea 
Werken  dem  Oeaamtbeiirk  nnd  den  ron  dieaer  Kr- 
mißigons  niekl  batroffisnen  Werken  Natxen  gebfaeht, 
Ba  wirf  wia  lageaiaar  Maaoo  harvorkabti  aof  die 
Daaer  alekt  ta  vermeidaa  aeiat  da0  ladk  in  Sieger* 
land  Konzentrationen  der  Industrie  erfolgen,  am  es 
derselben  zu  ermöglichen,  alle  Fortschritte  der  Technik 
sich  ■/.<!  eir^en  zu  machen  und  unabhängig  von  den 
Lieferanten  der  Rohmaterialien  sich  mögliehst  nelb- 
staiiiiit;  er-.twi  keli:  lind  billig  arl  <  it.  n  zu  können. 
Neben  diesen  terlitus.  lien  und  Finanz-i  >)ierationen  muß 
das  Bestreben  dahin  geben,  die  Frachten  noch  weiter 
dadurch  so  ermäßigen,  daß  im  Lokalverkehr  bessere 
Transportaiarkktaana  awiaakoa  den  serttrent  liegen- 
den Waikaa  gaaehalba  wardaa.  Aaek  kiera«  weraea 
gtoBa  Saaiiaaa  aa^gawaodt  wardaa 


•  fiaafiglioh  der  T< 
laag  aiaka  dia  latala  ' 


nag  für  dieae  Veraamm- 
ito  diaaea  Haftaa. 


Internationaler  Kongrefi  fttr  Bergbau, 
Hüttenwesen,  angewandte  Mechanik 
und  Geologie  zu  LUttich. 

Dieser  Kongreti  umfaßte,  »ie  aus  ilein  Titel  er- 
sichtlich ist,  vier  Abteilungen;  die  .Slit^'hed erzähl 
erreichte  die  ansehnliche  Höhe  vun  etwa  l'liwt.  Die 
offizielle  firöffnang  fand  am  2ö.  Juni,  10  Uhr  vor< 
nittaga  ia  dar  graBan  FMthalla  dar  AaaataUaiig  in 
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Btri^U  Bh«r  Vurtammtunftn  »um  Faehvtrtimtm. 


».  Jthrg.  Nr.  17. 


Beisein  des  beljjischen  Ministers  für  Indantrie  und 
Arbeit,  Franrntte,  stutf.  Im  Erüffnangskomitee 
befanden  sich  die  Li  iL:  J.  Hafcery,  Vorsitzfodcr 
dea  Ori^^aniiiatiunsliotnitee» :  dit^  Vi7«>i»räRidrnten  d<  h 
•«Iben,  A.  Habeti,  A.  Qrriner,  H.  Hubert  uml 
M.Lo  liest;  der  Schatzmeister  Li  bert;  der  Generul 
Mkntir  H.  0«ah«mp«;  P.  Uftbtts,  AjwiitaBt  des 
CkMnbalüfVtin,  towit  dl« SektiMiMkretlre  R«o« o  n , 
H.  6.  DacheaDs,  R.  Andrimont,  Poal«or, 
Gill«  Dud  Creplet;  endlieh  T>eles:i«>rte,  welche  die 
Terschiedene n  Staaffti  zum  Kom^tiII  entsendet  hatten. 

.1.  Mager}'  begrüßte  die  Mit^'üeder  des  Kon- 
LTPu^es  und  schilderte  dessen  Entstcfiiini.'  und  Organi- 
sation ;  es  muß  hervnrgeliiil'Pn  werden,  'iali  'iiese  ganze 
OrnninAtion  vfui  '•.t-n  Mitt,'ii(  ilprn  des  Verein«  der  IjiU- 
ticner  InKenieore  i  Ingenieurs  «urtis  de  I  Ki  ule  de  I-iege) 
mit  Erfoif^  in  die  Hand  genommen  worden  war.  Nach 
einer  Anipraclie  des  Ministers  Francott«  im  Ntmen 
dei  belfi^schen  Staates  wurde  Professor  Hsbttt  dnrch 
Znmf  xnm  Vorsitzenden  des  Konjirreatc«  •rBinnt. 
Habeti  aprach  den  Mitgliedern  Tür  dieie  Bbr«  ■•iotii 
«i<4pftliUM  Daak  m  «ad  teilt«  du  d«laiUi«*toPro 


mit  Zorn  GeB«r«Is«kretlr  d«a  KvnsrnM« 
wurde  Dechamps  ernannt,  welcher  schon  bei  der 
Organiaation  eine  rührige  Tätigkeit  entfaltet  batle. 
Endlich  wurden  nnrh  emarirt  liie  Vnrsitzerulpn  nTi<i 
Stellvertreter  der  vier  Sektii<nen,  deren  .\rbeiten  vull- 
ständig  gesumii  i  L  gi'fiihrt  wiiriien.  Im  Verlauf  des 
Kongresses  fanirii  ;tiililreirhe  und  her/.liche  Emp- 
fange statt,  '■]]'■  liitr  uur  kurz  erwiibtit  werden  sollen. 
Am  26.  Jon i  abends  wurden  die  Teilnehmer  des  Kon- 
gretiea  durch  den  Bürgermeister  der  Stadt  Liittirh  im 
featlicb  beleuchteten  Itatbaase  empfangen  und  wohnten 
hierauf  der  Voratellung  einer  italienischen  Oper  im 
Köoiflioh«!!  Th««ter  Mi;  «n  27.  Jiuii  fand  ein  groflca 
Bnakell  im  SnI»  d«  1»  Bfloonnte  statt,  du  ▼««  den 
iatmimrm  diu  LUlMier  B«ig«k«daim«  Svc^bM  mnrd« 
na  an  d«ai  ctw«  MO  P«r«Mi«ii  toiTnihnieB;  «im 
28.  Juni  erfolgte  der  Empfang  der  Kongreßmitglieder 
in  der  Festballe  der  Ansstellnng  durch  das  Aosstellungs- 
komit''!',  uml  am  1.  .luli  wurde  ein  großes  Künhtli-r- 
fest  im  knizertsnale  den  Konservatoriums  mit  Musik, 
Gesangschor  nri'i  1  ,;rlithiMern  abgehalten,  da»  eben- 
falls von  <]rn  1  n L'i'iiii  nren  der  Liitficher  RereakHiiemie 
VHnir.stalti  t  winlr.  I  hesi-ni  Fegte  wolinten  elii'nfslls 
als  geladene  Gaste  bei;  der  Verein  deutscher  Eisen- 
hültenlente,  der  Bergbauliche  Verein  sowie  die  Nord- 
waatiiche  Gmnpe  des  Verein«  d««tachfr  £iM«-  nnd 
StaUindaatrielier. 

Eis«  «llgMieiiM  8eblDfir«r«aiiiiiliag  aU«r 
8«ktiMMi  tSoA  «n  ««llsn  Thg«  maehnittai«  4  Uhr 
in  Paatml«  d«r  Aatttellaeff  itatt;  in  den«lb«m  wnrd« 
«ine  EiDladiiBf  d«r  Yorttände  d«r  industrialira  Tersin« 
von  lUieinland  nnd  Westfalen,  den  nächsten  Kongreß 
in  der  rheinisch-westfälischen  Gegend  abzuhalten,  mit- 
geteilt und  die  Frage  der  Bestimmung  de5  Vrrsiimm- 
lungsortcs  für  den  nächsten  Kongreß  dem  Bureau  des 
Verpiii«  rirr  I.;ittioher  Ingenieare  zur  weiteren  Be- 
handlung überwie«en.  Außer  diesen  grölieren  ofliziellen 
Empfangaabenden  sei  no'  h  auf  diejenigen  Empfänge 
hingewiesen,  welche  den  KoografiBÜ^liedarn  in  den 
rerschiedenen  zum  Hesncbe  gnMhcfteii  lltdilitrMlaa 
Werken  ratoil  worden.* 

Von  dea  tablreichea  aaf  dem  KoBgF«8  inr  V«r- 
hudlang  yatolltaa  Vaitrtaea  maA  im  folcandan  aar 
diejenigen  dar  SsktioB  Ar  Eiaanhlltranwcaaa 
besonders  barflekaiehtigt  worden,  da  dieselben  natnr- 

femäß  für  den  Leser  yon  „S\Ah\  und  Eisen"  das  größte 
nteresse  bieten.  Vorsitzender  dieser  Sektion  war 
A.  <ireiner;  zu  Khrenv(irsitii'n<lrn  wurden  erwählt 
Hadfield,  V  irsit/cniier  i'".  Ifin  and  i^teel  Institute, 
Professor  1  e  r  Ii  n  t  »•  1  i  e  r  aus  Paris,  Professor  von 


Ehrenwert  aus  I.eoben,  .1.  Gonjon  aus  Moskau 
und  I^rofeftsor  Göret  aus  Löttich.  Außerdem  wurden 
znm  Komitee  berufen  die  Profeisoren  Lodin  und 
W  r  d  d  I  Ti  g,  welche  von  der  francdsiRehen  bezw.  deat- 
Hc'lien  liegierong  del^iert  waren.  Die  Sitzungen  fanden 
M'.att  von  9  Uhr  vormittags  bis  mittags  am  26.,  27., 
■28.  and  Jnni  sotvia  am  1.  Jali,  wihread  dar  99.  Jani 
zum  Beaneh  der  Hflttoawwka  Mi  Charieroi  verwaadot 
wurde.  Die  freien  Nacbmittu^  waren  snai  Besaeh 
nfthertiegender  Hüttenwerke  od**r  der  Ausstellang  ba- 
'  stimmt  worden. 

Die  Vorträge  der  .SektiiUi  für  F.iBenbüttenwesen 
betrafen    Kiik^,_'ewinnung.    IvdieiseDerzeugung,  Stahl- 
erzeuguug,  Stahlverarbeitung  a.  a.    i>ie   sollen  nach- 
stehend einer  knrzen  HeBprecbung  unterzogen  «i-nii-n 
Ich  beginne  mit  dem  Vortrag  von  A.  üennebatte  über 

KoksftbrikatloB  aas  ■mrerva  Kaklea. 

Hennebntte  verwendet  inr  Erzeugung  von  Koks  einen 
gewissen  Znsatz,  ü^er  dessen  Natur  iiii  hti<  angegeben 
wurde  nnd  welcher  mittels  einer  besonderen  Vorrichtung 
unter  die  Kohle  gemischt  wird;  er  tiezeichnet  diesen 
Znsatz  mit  dem  Namen  .Zement".  Seit  uiebreren 
Jabren  bat  Haaaabntta  Kohlaa  nit  12  bis  16  >  fltieb- 
tigen  Beatandtailaa  ▼«raibeitet  and  damit  einea  Koka 
ersialt,  w^abarfmlgende  Porosität  boattut  nadmf Mab 
einen  Drack  von  ISO  kg  f.  d.  Quadratseatimelar  Tar* 
trägt.  Generaldirektor  (ireiner  bestätigte  die  Richtig- 
keit der  Angaben  Hennebutles,  wodurch  dieselben  sehr 
an  Wert  gewinnen  dürften. 

Im  ArierhliiU  hieran  bespraih  E.  Lecocij,  Cbe- 
mik<  r  :!■■  «  iiiirleriii.  eine  Kugelmuhle  zur  Be- 
stimmung der  Qualität  des  Kok-J  in  brzug 
auf  Härte.  Dieser  Apparat  gibt  eigentln  h  nur  die 
Möglichkeit,  Vergleichsbestiromungen  zu  machen  nnd 
kann  auch,  nach  H.  tireiner,  ein  koniHcbes  Trommel* 
aiab  mit  drei  Abteilangea  ihslieba  Dienste  leisten. 

Hieraaf  bielt  A.  Lodia  einen  Tortrag  Bbar  di« 

Vorging«  im  Ho<'h«ren, 
in  welchem  er  haupte^ärhlich  die  von  Gayley  ge- 
machten Versuche  in  Betracht  zog.  Da  diexe  Frag« 
in  «Stahl  «ad  Eliaea"  schon  vielfech  behandelt  wordaa 
ist,  soll  hier  nicht  nkher  daraaf  eingegangen  wardaa. 
Dagegen  dürfte  es  von  Intereiae  sein,  eia^  Kahlen 
anzuführen,  welche  Divarjr,  Oberin genienr  in Crensot, 
dem  Ki.iignLi  mitteilte.  Es  handelt  sich  um  Re- 
obaclitungeu,  welche  von  ihm  an  zwei  Hochöfen  durch- 
geführt wui'ien;  die  Uorhofen  erzeugten  Thomaseisen 
mit  700  bis  800''  heißem  Geblsj>ewiDd.  Es  wurden 
fblgaad«  BeaaUate  araialt: 
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*  Targl.  „Stahl  nnd  Eisaa"  Nr.  14.  rom  15.  Jnli 
1906  Saita  866. 


\       ■  liiVe:        'eü  würde  Somit  die  Zunahme 
des  FeocbttgkciUgehaltea  der  Laft  bei  dem  in  Creusot 
Kuaa  im  JahMidaiehaohaiil  «iaa  Br> 


Ijiyiiized  by 


I.  88|rt«mber  1B06.  BtflH^  und  kM$t 

höhunii;  de«  Koksverbraurli»  auf  'iir  Tonne  Roheisen 
von  41)  kg  hervorrufen  :  rei  lmct  man  anniilin  ti'l  ICHKtki; 
Kokss'erbrauch  f.  d.  Toniii»  Ruheisen,  so  «rjfibt  diep 
einen  Mi-hrverbrauch  gegenüber  <iemjenigen  des  trocken- 
Kten  Monats  d«a  betreffen<leD  JahreH  von  kanm  5  "  o. 
Diese  Zab)  warde  eigeotlich  srbon  durch  verschiedene 
Berechonngen  all  die  ann«hinbart<te  hexcichnet,  und  es 
fragt  Bich  nun,  ob  dieaelke  di«  AnUgu  von  Külte- 
mucbiBan  geoBgrad  nebtfartigt  and  ob  die  darch  die 
Fflubtigkeit  der  Laft  berrorgenfenea  Sdiwankuugen 
fan  Uoehofenbetrieb  nicbt  In  andanr  einfadiierer  Weiie 
gere^lt  werden  können. 

H.  Kiaa  beaprach  den  voaibn  in  l>onilMldiBgen 
in  Lnxefflbnrg  verwendeten 

liiniü^chcn  (Jasreinljrer, 

welcher   übrigens   auf   ih  r  Liittnh^'r  Ansstellang  im 

Betrieb  xa  Heben  ist.    Du-  Vorteile  der  Gasreinisrung  [ 

lind  hinlänglieli  lickannt  und  findet  F^inn,  dali  die  I 
jibrliche   Krsparni»,   welche  dir  tiasreinigung  allein 

fbr  «inen  Hocnofen  von  lUOt  Erzeiwnag  in  SM  Standen  i 
«radRticht,  Bich  aaf  46000  Fr.  jihriieb  baaiffen  llßt. 

Dar  Bianecbe  AmdaA,  weleher  aiMiitKeb  tbmt  «as-  > 

«neiehneten  Gaeilhler  darttellt,  benStigt  noch  einen  ' 

Ventilator,  nicht  nnr  zum  ADssngen  der  Oase,  »ondern  [ 

anch  znr  weiteren  Reinigung  derselbf-n  ;  die  Abkühlung  ! 
in  ii<  in  H:;.:  Ai'parat    gab   in  der   l'raxis   mit  einer 

Teniperatur  der  eintretenden  tiase  von  löö*  eine  Tem-  I 

pentw  der  Anitrittagaa«  von  80%  wedwreh  di«  Wirkaag  t 


Müuüung*».  8laU  lad  Haas.  1061 


de«  Ventilator«,  wie  bekannt,  erheblich  genteigert  wird, 
ri  er  «wei  Vorträge  von  Frofetigor  W  e 'i  d  i  n  g  und 
Kitter  von  Sohwara  über  Schlacke  nxeuent 
wird  nodi  ia  «8laU  and  Bfaaa*  baaeodan  bariehtot 
werden. 

Ifia«  nidtft  aafdamnagraMB  atabende  MiMailaag 
«OB  l^ofeaaor  voa  Ehraaarart  Iber  die 

Aar^ehmiBg  tw  IftMnMsji  Ia  das  M^oImAhn 
guaa 

mittele  einea  VentUaton  bildete  den  Oegenttand  einer 
lüngctan  Beapfedtaag  ia  der  latatea  SUiung.  Xaeb 
dieiem  YerfebreB  aoll  ia  einem  Mena  geeignetea 
Ventilator  die  «chwerere  Kohlensäure  an  die  Peripherie 
des  OehäoBes  geschlendert  und  durch  einen  »chliti 
abgesondert  werden,  während  das  Kohlenoxyd  und  di« 
leichteren  Hestandteile,  leider  auch  der  .''tickstofT,  durch 
die  normale  Druckleitung  entweichen.  l'mfeBKor  von 
Ehrenwert  scb!««,'»  mrh  vor,  die  Hochofengase  eventuell 
ubfir  gliibeniir  Kn'ili  n  /j  führen,  um  die  Kohlensaure 
in  K  ihleniiw  i  /.\x  verwandeln.  Jedoch  müßten  nocb 
lingerti  p faktische  Versodie  die  Höglicbkeit  einer 
aolchen  Anreicherung  beweisen.  Eine  Absoudening 
der  Kohlensäure  soll  nach  Le  Chatelier  nnd  Fonch^ 
eigeatlieb  aar  daaa  aiSdLieb  aaia,  weaa  daa  Oa»  aieb 
im  Slataa  aaaaaBa  betadat,  vUiniad  M  aiaar  vall- 
ständigen  aormalen  Hisebangdee  Oaeee  die  Zentriftigal- 
kraft  gar  kein«  abeondemde  Wirkung  mebr  aniibt 

iMMMgl) 


Referate  und  kleinere  MitteilangeB. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

Cber  die  BaUeeraaff  tob  Klirt4>ich«a  ■lUaia 
Troekeabanr«TB. 

In  vielen  Bergbau-,  llültm-  nnd  Aufbereitnngs- 
Betrieben  entfallen  bedeutende  Mengen  von  Trüben, 
deren  fette  Bestandteile  in  ausgedehnten  Klärteich- 
anlagen  anm  Abeetzen  gebracht  werden  müssen.  Dies 
ist  besonder«  bei  den  grolien  -Aufbereitungsanlagen 
der  F«U|  in  welchen  tüglich  mehrere  baadett  Toaaea 
Bohan«  anr  7«rarb«itanK  gelangen.  Die««  Klirteteh« 
«rfordern  anigodebnte  Flioben  nnd  dementsprechend 
einen  bedentenden  Kapitalaufwand.  Die  Kntleemng 
dieser  Kläranlagen  nnd  dii'  Hntfernung  des  abgoetzten 
Materials  wurde  bisher  durch  Handarbeit  Ix'wcrk- 
Htelligt;  die  Rewiiltigung  der  oft  bcdrutcn'i' ii  M.  rigcn 
rüben  und  S'^blicki^fn  Srlilanjnies  crfoniiTt  trohc 
Kosten  iir:ii  L'iMben  Zi'ita  .t»  .i'  1.  Der  kontinuierli<-lie 
Betrieb  der  Anlagen  macht  im  allgemeinen  eine 
Doppel-Klärteicheinrichtung  nötig.  Viele  Werke  sind 
darall  ihre  Lage  in  engen  Tllem  oder  aoa  aaderen 
Ortadea  im  Raum  »o  heschrlakt,  dafl  die  KUbraalagen 
geringaraa  Umfaag««  Aftara  «BMieahlaMB  waciaa 
misaea.  Dia  Eatlaaraag  klaiaar  Kllrteieiia  iat  cmA 
dadardi  «nebwart,  d«6  aar  «ja«  baaatoiakt«  ABaabl 
Arbeiter  an  gleicher  Zeit  arbeiten  kann. 

Die  Anwendung  von  fahrbaren  Trockenbaggern 
ermöglicht  eine  schnelle  nnd  vor  allen  Dingen  eine 
billi;.'c  Fiitlfjiruni;  «olchcr  Klaranlagen  und  gestattHt 
durch  einen  kontiiiuierlirlien  Hrtrieb  eine  Anlage  stif 
beschranktem  linime.  lii'i  ilt-r  gmücn  MedeuturiL', 
welche  derartige  mascbineUe  Kinriclitiuigen  sur  Be- 
wUtigaBf  grote  Xaaaaa  babaB,  dlifla  di«  Baaahni- 


I  bang  der  von  der  Firma  Alw.  Taatz  in  Halle  a.  d.  S. 

I  in  Vorschlag  gebrarbten  und  gebauten  Anlage  für 
weitere  Krei-^p  von  Intercssp  sein.  <jenannte  Firma 
hat  fiir  die  Zurkirfdbrik  (iliinzig  eine  Einrichtung  ge- 
^.'''■*rt,  «III  Ii''  (■!  imtgliclit,  lien  in  Form  einer 
Kchuialcn  Kinne  ani;elegti-u  Klärteich  mit  einem  Kosten- 
aufwand von  nur  1  f.  d.  Tag  (ohne  Verzinvung  und 
Amortisation"!  zu  entleeren  and  das  gelioliene  Material 
auf  Wagf-n  lu  verladen.  Dagegen  kostete  die  Ent- 
leerung der  KIkrteiebe  mit  Handarbeit  and  die  Ba- 
wältigung  der  wAbread  einer  Kaatpagaa  tob  100  Thgea 

1  abgei«tslea  SehUbaaw  460O  M. 

I        Ab  Stalle  der  Mberen  großen  Klirteiche  genügt 

\  das  Vorhandensein  einer  etwa  50  m  langen  Rinne  im 
Erdboden,  welcher  das  zu  hebende  Material  ingefährt 
«inl.  Dii  si"  Kinne  kann  vom  Bagger  ausgehoben  and 
braucht  ni'  lit  a'i^i.'eniuucrt  (jder  zementiert  zu  werden, 
l'anilli'l  zur  Uni:.<'  ist  ein  Damm  von  müßiger  Hohe 
aufi,'rl'ülirt,  aut  welchem  ein  »ieleise  gelegt  ist.  Auf 
dienern    fieleise   Ijewetrt   si'!i     1er    taliibri'P  Trockea- 

j  bagger,  dessen  Eimerkette  nach  Bedarf  iiber  etwa  ein- 
zabanende  .Schütze,  Schleusen  usw.  gehoben  werden 

I  kann.  Der  Bagger  fördert  den  Schlamm  in  Abfuhr- 
wagen oder  bringt  d«Ba«lb«B  aar  Ablagerung.  Wenn 
die  NiveaaTerbiltaiM«  «e  gaatattw.  kaaa  di«  di«k> 
flüssige  Maea«,  aiil  Waaiar  wdflaat,  dareb  BisBaa 
auf  gröflom  BalfamBann  tnaiportiert  aad  aa  giH 
eignetet  Stetl«  nr  Ablagerang  gebracht  werden. 
Wenn  sich  die  Schlammasfien  sriinell  absetzen,  ge- 
nügt ein  Kanal  von  50  m  LHnL'e;  es  können  jedoch 
Falle  eintreten,  doli  die  l.iingc  irrnü''-  ^,'l'•.vn!Iit  werden 
muH,  Solhe  der  Kaum  fiir  eine  gröbere  Lauge  nicht 
auHr'  i-  lien.  mi  können  mehrere  i'arallelrinuen  an- 
geordnet werden,  welche  mit  Hilfe  von  Drehscheiben 

I  ait  daaiMlbaa  Baggar  «atlaart  werden  Utaaaa.  Di« 
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Rosten  einer  AnlaiCf  utitiT  norraiilni  V^'rlKilliuh^i  n 
betragen  6500  „Ä.  Der  Hetrifb  ge«chielit  tiiittils 
Dampf  Oller  elektrischer  Kraftübertragnog:  der  Kraft- 
bedarf iM'tr.H'.'t  nur  ß  b'.  S.  Dia  LmtaBg  am  Bt^ggn 
ist  200  obm  in  12  Standen. 

Nachstellend«  Skizze  veranschaulirht  die  An- 
ordnung einer  Anlag«,  welche  sich  anch  fßr  solche 
llorhofenwcrke  eignen  dürfte,  die  die  Schla«  k>;  granu- 
lieren, ia  Ktärteidian  oder  Sunmelrttmpfen  ufnwgen 
nid  In  Wagen  hebaa  mflaaen.    Et  aoll  nicht  nntnr- 


der  amcrikmiiM  In  n  Kisi  niinlustrif  wiilirend  des  Summer« 
1!'U4  zu  Kui  lien.  suwir  liariii.  daii  der  Streik  der  An- 
thrazitkohlenarheiter  im  Jahre  1903  die  Nacbfrajre  nach 
Küks  über  (iebtihr  lebhaft  f^estaltete.  Ins^esatnt  wurden 
in  lfM4  '21  424  72H  t  Koks  produziert  gegtn  22918012 1 
im  Vurjiihr,  erit>|irecheod  einer  Vermindening  von 
1 49229:)  t.  Der  «Teiamtwert  der  Kokaersengting  sank 
von  <i648»ßti4/  in  1908  anf  46026  IflS/,  d.  h.  om 
80472 481  <.  In  den  letsten  zehn  Jahren  bat  neii  die 
Koktpradnktina  tut  verdoppelt,  ilv  Wert  i«t  beüiha 


(- 


auf  da«  iy!f«<^lie  gestiegen.  Die  nachstehende  Statistik 
wird  dur<!i 

lirht,    -ie  Ii 
leinen  .Jahre, 


das  Diagramm  (Abbildung  1}  veraniohaa- 
nngt  dm  alliaran  AagaSca  lir  dia  aim- 


Entwicklung  der  Koktproduktion  in  den 
Vareiniglan  SUatan  in  U^itan  Jahrieliajt 


lassen  werden,  darauf  aufmerksntii  zu  machen,  daß  zu- 
weilen aiiüer  der  Kinne,  in  welcher  sii  Ii  das  gndtste 
Material  absetzt  und  sofort  dundi  den  Hagicer  gehoben 


wird,    auch  U' 


Klar-, 


■Ii 


lV  die  feinsten 
Schlammteilchen  erforderlich  ist.  Die.H  wird  dann  der 
Fall  sein,  wenn  die  Abwässer  tanlichst  gekUirt  in  die 
natürlichen  FlnÜlänfe  laufen  tollen.  Die  nur  von  Zeit 
zu  Zdt  lAtwaBdifB  Bittaanng  kann  anch  mit  dem 
Bagger  rocfaBoaman  Warden,  Vtmaler. 

DI*  Entwtdawig  4er  IMttkitutrto  ia  im  T«r- 
«iilglMi  StauitaK  TM  Amntktu 

Im  Jahre  190J  hat  ilir  K  ir.-.  rzeaf^ting  der  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  uienr  als  H  %  gegen 
das  Vorjahr  abgenummen  und  ihr  Wert  igt  um  mehr 
all  SO  Ha  sefallen.  Die  Erklärung  für  dieaen  Nieder- 
gang  iat  m  der  naginatifaii  Luga  nad  Eatwieklng 
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19018  276 

1890 

9  398  153 

17  271  871 
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23  203  920 

isns 

■ 

« 

• 

• 

■  ■ 

14  422  387 

30  505  563 

1890 

• 

• 

e 

* 

• 

16  401  369 

42  148  468 

1900 

• 

» 
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»118741 

1903 

• 

829180M 

«6 450  «29 

1904 

91^7» 

46096189 

Die  Zahl  der  arbeitenden  Koksöfen,  welche  Ende 

1902  69069  betrug,  atellta  aioh  infolge  der  Streikein- 
wirknng  im  AntbraaitkaUa^gebiet  Ende  1908  auf 
70881;  diaaar  Staigwing  am  10866  Ofea  ataid  Im 
Jahn  IfNM  nur  eine  Soiahma  vob  ^66  Otn  aaf  »»• 
gaaamt  88499  gefeafthar.  AnAar  Batrimb  wann  in 
1908  1999  Koksöfen  und  im  Betrieb  77R36,  welch 
letztere  22918012  t  produzierten  oder  im  Durchschnitt 
29(;,4  t  f.  d.  Ofen;  im  verflossenen  Jahre  wurden  B478 
Ofen  nicht  betri'  ^en  uml  in  den  übrigbleibenden  77  021 
Ofen  «teilte  man  21424728  t  Koka  her,  d.  h.  278,2  t 
t  d.  Ofbtt.  Im  Baa  bafudaa  akh  Eada  1804  4488 
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Koküftfcn,  voQ  ileDCD  83'2  ü'ler  1H,8">  Ofrn  mit  Nclipn- 
prixlukteDgewinnDHg  waren.  Sk-Ii!  uia:,  K.ikvili-n- 
batterie  als  einielnr  Kokerei  an,  su  j;ai)  es  1;K>4  dt-reii 
506  gegen  5LMJ  im  Varjahr;  8'2  Koksunstalten  standen 
■tili  ge^'eniilier  -11  iu  l'MKi.  Anf  dir  »-inzelnen  Staaten 
und  Territorien  verteilt  »ich  die  Kukserzeugang  des 
JdurM  1801  DMh  dem  Bericht  von  £.  W.  Ptrker, 
Uaitod  StalM  GMlogIcal  Snircy,  vi«  folgt: 

Kokserzeugoog  in  den  Vereinigten  Staaten 
▼oa  Aaierikft  ia  1901. 
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88499 
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Von  den  26  SiMiCB  nnd  Ti  rritorien.  welche  sich  1904 
aa  der  Kokiemagnng  beteiligtes,  hatten  nnr  drei  eine 
geribge  Prodnktioaserhdhang  gegenSber  dem  Vorjahr 
SU  TeraeiehiMii*  Die  frOOto  Araahn«  luid  ia  den  be 
deotoadataa  PiodaktiiwntaatM  statt.  Indem  PennBvl- 
vaois  716410  t,  Weat- Virginia  825232  t  unti  Alabiüna 
820428  t  weniiBfer  als  in  1903  eraeugtcn ;  suilaiin  fuikfle 
Koiorado  mit  —  240  155 1  uii'I  Teniiessee  mit  ir.  j' )  i:}  t, 
während  hei  allen  übrigen  Stnateu  die  Abnahiii*'  unter 
lOO(XK)  t  blieb.  Einr  njht  unbeträchtliche  Kuk-^ 
raenge  gtammt  aus  Staaten,  welch«  keine  Kuhlen- 
felder  benitien,  nümlich  auH  MitM.sin  husettR,  Minnesota, 
New  York,  NewJeruev  und  Wisconsin.  In  Minnesota 
worden  erst  im  verflossenen  Jahre  50  Ütto-Hoifmann- 
Sfen  bei  Dalath  ferliggebaot  und  in  Betrieb  ^e^etzt. 
|)ie  Koksöfen  bei  Baltimore,  Md.,  nnil  bei  Delruv  und 
Wyaodotte,  Mich.,  beziehen  ihre  Kokskohle  ebeatalla 
au  anderen  Staaten.  Eine  der  beiden  Kokweian  in 
WieooMln  beatdit  ana  BiaMskotbkoktOfanf  nmat  tiad 
steta  TeerSfen  gebant.  Die  Qaaaartmhl  dar  TaerOfen 
balief  sieh  1903  anf  1663,  1908  anf  1966  and  1904 
anf  2910,  welch  letztere  2S6B664  nietr.  Tonnen  Koks 
eneagten,  entsprechend  einer  Zanuhme  von  tT)-5:':?2  t 
oder  38,6  "/o  gegenüber  1908,  obwohl  die  Gesamt- Kuks- 
pruduktionszifTer  lies  .Jahres  abgenommen  liiitte.  Die 
jahresleietang  der  Teeröfen  war  im  Jahre  1904  durch- 
•akaittUoh  619;7  t  g>tm  878;9  t  ia  1808^  dia  ~ 

xni« 


knrbofeti  prudiif ierten 
■,v>L:en  2S1,5  i  in  Mm. 
Ausbringen  von  73^/0 
eine  Koksansbeute  von 


im  Jahresdurchschnitt  257,2  t 
Die  Teeröfen  hatten  1904  ein 
und  alle  Koksöfen  7.u.sammen 
64,8  */ci.    Von   den   im  Bau 


befindlichen  832  Teerofen  standen  40  bei  Tuscaloosa, 
Ala.,  120  hei  South  Chicago,  JH.,  658  bei  Buffalo. 
N.  Y.  and  14  bei  Claveland,  Oliio.  liach  Fertigatellang 
dienv  TwrMn  wardaa  1905  •!«•  16*/i  dar  Oeiamt- 
Kokaamngnag  dar  VareiatalM  Staaten  in  Öfen  mit 
Oawtnanng  der  Nebenproonlrte  hergestellt  werden, 
Mge»  11  %  in  l^<-'*4,  7,4  «/o  in  190:5  und  5.5  °  o  in 
1902.    Die  Entwicklung  der  Teerufen  im  letzten  Jahr- 
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KekMrieufuog  d<r  Vanlalftaii  atMttcD  von  Anarlka 
In      «ahna  MU  Ms  190«. 


^ehnt  KB^'t  ''''' 
welche  zugleich  die  i  ■t  siimt- 
halber  vor  Augen  führt, 


folgenden  Übersicht  hervor, 
t  Kokioraaitatialik  vargleiehi- 


Entwieklnng  der  Koksöfen  in  den  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  1894  bis  1904. 
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260 

.591 
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13 

1895 
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638 

45  565 

64 

60 
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1896 
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63 
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47  668 

63,6 

240 

280 

1898 

341 
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48888 

68,6 
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1899 

343 

4087 

49608 

66,1 

66 

1090 

1900 

896 

68M 

68484 

68,9 

1096 

1086 

1901 

428 

6906 

68961 

63,7 

1683 

1166 

1902 

456 

8758 

69  009 

64,1 
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1903 
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79  334 
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1335 

1956 

1904 

606 

4480 

83499 

682 

2910 

Die  Eoktpreisa  stahan  seit  einer  Raiba  voa  Jahren 

am  tiefsten  in  Virginia,  mit  einem  geringen  Dnter- 
sohiede  gegenQber  West-Virginia  nnd  Pennsylvania, 
und  am  nuohsten  im  Staate  Montana.  Da  aber  die 
ersten  drei  .Staaten  über  80"/«  der  Uesamt-Kokserzeu- 
gung  liefern,  so  ist  der  Durchschnitte- Kokspreis  sehr 
niedrig.  Fttr  das  letzte  Jahrsehnt  stellen  sich  die 
IMthawagugaii  das  «amriktaisehaa  Koks  wie  folgt: 
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Darchschnitts-Kokapreis»  in  den  Ver- 
eiDigtea  Sutten  von  Amerikn  1896  bit  1004. 


Jahr 

I8itr> 

189« 
18S»7 
1898 
1880 


Dollar 

t  d.  tuvlr.  ToDBv 

.  .  1,G8 

.  .  \M 

.  .  '2,0(  ) 

.  .  2,12 

.  .  8^ 


Uhr 

19tt0 
1!K)1 

IS«  i'J 

itK»a 

1904 


ÜoUar 
f.  d.  metr.  Tona« 


2,89 
2.25 
2.47 
2,90 
8,15 


Der  Biedrinte  Pnis  worde  tiianaeh  im  Jabra 

188B  «txi^H  «nd  der  lidohite  1900  «nd  19(0,  welebe 

beide  .Inhre  eine  Krlii'ilinnj;  von  72  "/»  gegenüber  dem 
Tiefiitand  von  18)15  lirai  lit»:n.  Ahhiltjun;^2  veranstliau- 
licht  die  «turken  Si'lnvankinit'i'n  Ats  KokMireiiies  (um- 
perechnpt  in  M  irk',  welclic  iusliesondero  für  die  nicht 
d»T  l  iii''  1  >t  it  ■  Sfpfl  ("orpuratiou  aiit;e1iörciiiicii 
Werke  vun  wehentliclier  Bedeulang  sind.  Was  die 
ffin-  und  Attiftahr  von  Koks  tBbeluigt,  m  Imt  die 
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4w  KtM  la  «m  Ttm^taa  StaalM 
Tan  Aasvrika  In  daa  tmhrm  l«M  Ma  IMM. 

Einfuhr  in  der  frsttm  Hklfte  Je.s  vertiosüencn  Jahr- 
zehnts si(-li  nur  in  hescheidencn  (irenzen  bewegt,  in 
der  zweiten  Hälfte  giejr  sie  aaf  dai  Doppelte;  die 
Kok8auiifuhr  hinget;en  hat  gemiiß  caclistehender 
Statistik  sich  seit  1894  mehr  als  ver  sehnfacht  and  ihr 
Weit  nohr  als  vardnisehnftdit 

Bin-  nad  Aasfahr  voa  Koks  ia  doa  Vor- 
•iaiftea  Stastoa  von  Amorik»  1884  bis  1904. 


KokMlaMir 


KekMMfttkr 
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TmavB 
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^Mau. 
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1894 

28  032 

()6  16H 

4.H  504 

15-1828 
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168470 
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175818 

648066 
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41844 
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808766 

600931 

1899 

28sni 

142  501 
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DQQ  CXjO 

1900 

KU  826 

H71  :ui 

888  OSl 

1SR8968 

löOl 

73  KH  i 

2G(;  078 

390  479 

1  nir.  H9R 

1902 

lOf)  16« 

423  774 

808  771 

1  785  lf<8 

liKIH 

101  580 

423  047 

2  091  875 

19U4 

- 

473  406 

Das  fitetiije  Warbsen  der  amerikanischen  Koks 
ausfuhr  verdient  um  so  mehr  Heachtunu',  als  das  letzte 
Jahr  eine  Erböhang  von  fast  12''/'«  gegen  190Ö  auf- 
weist, trots  dar  VonruiferBag  dcrOsaiBit*KokserMagaBg 

nm  6«/«. 

In  »olcbem  prozentualen  Maße  hat  ticb  die  Koks- 
ausfiihr  der  anderen  Hauptproduktionslünder  nicht 
gesteim  rt,  sie  nahm  in  üentschland  mit  2716855  t 
um  7,77»  gegen  ItHW  zu,  in  Belgien  mit  8797!*8  t 
um  4,3  %  and  in  UroUbritannien  mit  686553  t  am 
5^6*/*>  £>  dirfto  dabor  die  Zeit  aicbt  aUsofera  sein, 
wo  di«  Tsrsjaigtea  Stailoa  von  Amerika  die  beiden 
letstmn  Ubider  indsrKokssasfnbr  übe r<!'i:rp!n  werden. 

O.  6immer»bach. 


Daatacher  St»hirormc:uß  In  En>;liind. 

In-  Heft  7  Sinti'  4'15  il<  s  dit  s j.ilirii^eD  Jiilirgangs 
von  „Srihl  Hil  l  war  auf  riiii-ii  in  der  Londoner 

Zeitschrift  „Kiigiueering-  verötieutlichten  Brief  hin- 
gewiesen worden,  in  welchem  über  die  häufig  mangel- 
hafte BeschafTenheit  englischen  StabifonaglSSeB  ircklntTt 
und  demgogenüher  den  Leibtangoa  der  destscberi  Stahl- 
fomgnßwerke  volle  Anerkenaau  gäaollt  wurde.  Wir 
boanrkta  damals  bienn,  ds6  OMSor  Brief,  da  er  von 
einem  Aaslloder  beralbr«,  gawfll  dt  tbu  von  Voicin- 
grnionmeabeit  fBr  die  deotsebe  Tndnstiie  vollstiBdff  freie 
und  daher  sehr  beachtenswerte  Kundgebung  angesehen 
werden  könne.  Hin  um  »o  gröberes  Erstaunen  hat  es 
daher  in  driit^iien  fachmännischen  Kreisen  erregt, 
als  eine  Notiz  'luich  die  Tanesjiresse  ginp,  es  seien 
von  dcii1>^rhcn  Werken  t;iin<icrH  erti^e  (t  ■.linturkc  au 
englische  Wcrftc!;  ^i  lictt  rt  worden.  Diese  N'jtiz 
gründete  sieh  auf  rirn  ii  in  einer  englischen  Zriiung 
erschienenen  Bericht  über  eine  Rede,  die  Sir  John 
Ol  Ovar,  Oiairman  von  Llojcds  Register,  angeblicb 
bei  einOB  aach  Besichtignng'  der  Darlington-Vorge- 
Werke  Stattfebsbten  Frühstück  gehalten  hatte  und  ia 
welcher  <r  orwibat  babea  eollte,  die  Besicbtumags« 
kovnteioB  des  Llojd  bab«  aaf  deia  fsasaatea  Wem 
dentaohe  Goßstfieke  aüt  dar  AnAidvifk  «Not  to  bo 
nsed"  gesehen,  die  dorthin  geliefM  woraen  wirea 
mit  dem  Auftrage,  be.ssere  Stücke  zum  Ersatz  dafür 
anzufertigen.  Es  sei  absolut  nnnotig,  sie  als  .Made 
in  Germany"  zu  bczcii  hncn,  ilcnn  man  sehe  auf  den 
ersten  Blick,  dali  .sie  fiir  ilireu  Zweck  gänzlich  un- 
gecigntr  seien. 

Bei  der  Wichtigkeit  der  Angeleirenhpit  wandte 
»ich  die  Redaktion  von  „Stahl  und  Eisnn'',  trotz  der 
auf  der  Hand  liegenden  Unglaubwürdigkeit  dieser 
Notiz,  an  dm  Vertreter  von  Lloyds  Register,  worauf 
ein  Antwortschreiben  von  dem  Selmtär  dieser  Qesell- 
axkah  ategfai^  daa  in  der  Übersotsnng  wie  folgt  lantet: 

^Sehr  geehrter  Herr! 
Ich  empfing  Ihren  Brief  vom  11.  d.  M.  nebst 
dem  in  denselben  eingelegten  Schreiben  vom  10. 
d.  U.,  das  Sie  von  der  KMaktion  von  nStahl  nad 
Bisea*  empfangen  babra  tand  in  dem  aaf  oiniga 
Bemerkungen  Besag  genommen  wird,  die  Sir  John 
Olover,  der  Chairman  unserer  Gesellschaft,  in  beeng 
auf  deutsche  Stahlforuii^ußstücke  gemacht  haben 
soll.  In  Besntwortuni:  der  gestellten  Anfrage  habe 
ich  das  \'er;t.'niigen,  ihnen  mitzuteilen,  dali  der  frag- 
liche Bericht,  wir  Si(^  annehmen,  völlig  t'alfjch  ist. 
Sir  John  hat  solche  .\iisdriickc,  wie  sie  in  dem  uns 
übersandten  Zeilungsuusschnill  angeführt  sind,  nicht 
gehraucht  und  hat  auch  nie  irgendwelche  Absicht 
gehabt,  sie  zu  brauchen.  Ich  darf  wohl  noch  hinzu- 
fügen, daß  das  Frühstück  in  Darlington  eine  voll- 
standig  private  Sache  war.  Es  wsr  Itein  Zeitungs- 
Berichterstatter  zugegen  und  wordo  asch  kein  Proto- 
koll der  Verhaadlunmn  aafgeaoauaeaf  welche  voll- 
stiadig  swanglos  and  voa  s«br  karasr  DaMr  waiaa. 
Ihr  argebsnar  j,  ScM,  8eki««r .« 
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HiiTiiiii  li  /crfiillt  diö  in  il«r  l'ri'ssi"'  !'rrift,'rtrf>tene 
angi-hliche  lli  de  »ic»  Hrn.  (ilovpr  uml  Ii'  l  u  ui  j^e- 
kiiiipft«n  ZeitonsgäaUeruui^en  in  Nichti<.  I  iir:::t'iiH  ließ 
aach  die  Tatoaehe,  daß  tine  jjroüe  Anzahl  deutscher 
Stahlgießereien  nach  eingehender  I'riifutig  ihrer  Fabri- 
kate seitent  Lloyds  Kegister  von  dieser  Gesellschaft 
aar  LNfereu  aogataiieu  vordaa  und  und  teitdem  aar 
▼«II«  ZabuMiiMit  llttea,  vanrai^eR,  daA  «a  kann 
ndflidi  war,  daS  dia  MaHi  dar  Wabrbail  aataprach. 


VI«  Krappsehea  Werk«. 

Die  Knjppschen  Werke,  die  iKtfli  liem  Tode  de» 
Wirkl.  Ocheimeti  Uni  Friedricli  Alfrf^d  Kropp 
ungeteilt  in  das  KiL^'cnlutn  meiner  iilti'Stcii  Tochtrr 
üherginpen,  wurden  ein«-iu  letztwilligen  Wunsche  iles 
Hiitt>c]il,ifenen  gemäß  in  eine  Aktiengesellschaft  uiii- 
gewandelt,  deren  Aktien  jedoch,  im  Werte  von 
16  Millionen  Mark,  im  Bmiti  der  bitherieen  Inhaberin 
Fräulein  Berta  Krapp  varblieban.  Dar  Vontand 
dieser  AktienffeiellNktR  aattt  aidi  aaa  «iaan  alf> 
gliadrinB  Direktorimi  mwaOTMiBi  davon  wohnen  >anB 
MiteliMar  in  EiMa  «nd  ja  nnaa  in  Magdebar(|  und 
Kiel;  letztere  sind  ngleich  Vonitsende  der  Direktionen 
Omaonwerk  nnd  Oennaniawerft.  Def  Anfsichtsrat 
besteht  an^i  vier  Mlts;!:'  l.  rn  Iiic  IVii  Krapp- 
AktiengeselNfluift.  die  insgismut  .'>r/hlO  l'irsimen,  ein- 
•nhließlich  4>iM  Heumton.  iies(  li:iftii.'t,  umi'alH  t'ülijrnde 
Werke:  die  <i  u  i; -( t  iih  1  fal»  i  i  k  in  Kstf-n  iiut  10587 
Personen,  das  Stahlwerk  Ainn-:.  imi  h4n  l'•,■r^^•Den, 
da^  ürnsonwerk  in  Magdeburg  -  Buckau  mit  'ä'JÜS  and 
die  Gernianiawerft  in  Kiel  mit  4-151  Penonen.  Zu  der 
Verwaltang  der  Gußstahl fabrik  Kssen  gehören  die 
Sdlial^llU«  in  Heppen  und  Tangerhiitte,  die  Kohlen- 
aadiaa  var.  StUxer  •  Manack  in  l!««an,  Hannover  in 
Haidal  bai  Boehvni  mid  Haaaftal  in  Hordel  -  Eickel 
bai  Bockna,  zahlreiehe  timuMmtlbtiu  ki  Daotaddand 
nd  N«rdaDADien,  die  Httttenwerke  Frtedrieh  •  Alfred- 
Ii  ülte  in  Kheinhanten,  Mülhofenerhfitte  bei  Kngers 
und  Hermannshiitte  bei  Neuwied,  die  Uaschinen fabrik 
und  Kisengießerei  in  Btijm  Bttd  aabliaAUob  ainaBaadarai 

in  Rotterdam. 

lu  der  liiißstahlfabrik  werden  die  verschiedensten 
Stahlsorten,  wie  Tiegelgaßstalil,  Siemens  -  Martinstahl, 
Stahlformguß,  l'uddelstahl ,  liessemerstahl,  Uartstahl 
(für  Zerkleioeraog«ma)i(  hinen.  Uagger,  Geldschränke), 
Spesiaialahia  für  den  Kraftwagenbau  and  venchiedene 
Legierungen  von  Stahl  mit  Wolliram,  Nickel,  Chrom, 
Molybdän  osw.  haigaatallt;  ttnmt  banBt  sie  sich  mit 
der  Fabrikatian  vaa  Oanattiaden  ans  QnAeisen, 
Sehmiedaiaaa  «nd  Bronia.  Ale  Hanptspesiatitit  betreibt 
das  Essener  Werk,  ebenso  wie  das  Onisonwerk  und 
die  Unrmaniawerft,  die  Herstellung  von  Kriegumaterial ; 
liieriii  gehören  (icsf 'ml  ■■  iiller  KiUiber,  ArtilU  rir 
lall izeuge  jeder  Art.  nucli  uiit  Bosolurriingen,  Muuiti.ai. 
tiewehrliinfe,  Panzer  usw.  Femer  sind  die  Erzeu^'iiissc 
für  Verkehrs-  und  andere  gewerlihclie  Zwecke,  als 
da  sind  Hisenbahnmateriul ,  Si  liitlbauruüteriul,  Mn- 
schioen  nnd  Maschinenteile,  Stahl-  und  Kisenbleche, 
Wallen,  Werktengntahl  usw.  zu  ni-nnen.  Von  der 
Größe  des  Essener  Werkes  geben  folgende  Zahlen  ein 
dentliches  Rild:  Der  Grundbesits  betrug  am  I.Januar 
1906  in  £esen  md  umliegenden  Gemeinden  (ohne 
Yerwaltnvg  Hifel)  482  ha  25  >  70  qm,  wovon  71  ha 
66  a  96  an  Sbarbant  aind.  Et  waraa  1904  in  Tätigkeit 
6700  AnMitsmaaebinen,  168  Dampthlnmer  (insgesamt 
2502231  Fallgewicht),  m  hydraulinche  Pressen,  ;}73 
Dampfkessel,  514  DampfinaHchinen  (insg<>samt  44  111 
P.S.),  r>f39  KtektiDiiiDtoreii  ( iii«ire>ariit  P.  S  l  und 

tj08  Krane  i in'itri'-'uiiit  üäl'ilMW  k^' Tra'.:t,iliii:keit).  Der 
(tesamtverlir.iin  :i  f  etrug  an  Kohlen  87:i'.ili;  t,  an  Koks 
4ö4  5v!l  t.  nn  i  luketts  8747,  an  Wasser  14  HÖT  0.<i4  rbm, 
an  Ga-H  HütiHH.")«»  chm  und  an  Klektriiität  9974  795 
Kilowattstunden.  Auf  den  beiden  Schieflplätsen  worden 
aaaMnnaa  im  Jahr«  1904  81876  8«dia8  ahgagsbas 


und  diwu  7iö-^ii  k-^  Pulver  und  5'25  808  kg  Geschoß- 
material verlinuj'lit. 
I         Von  den  Kruppschen  Hüttenwerken  ist  die  nach 
I  den  modernsten  tiesiehtiipunkten  erbaute  Krieilrich« 
Alfred- H litte  iu  Hheiuliausen.  auf  dem  linken  BheiB* 
ufer  gegenüber  Duisburg  -  Hi<chfeld  gelegen,  daa  ba- 
dantaadsta,  Sie  amfaüt  eine  Uoohofenanlaga  v«n  aeeha 
Hoah6fen  nnd  ein  Stakl;  nnd  Walawerk.  1>aa  Martin- 
vark  aathttit  swei  90  t-Öfan,  das  Thomaswsrk  amf&fit 
die  Mischeranlage  mit  zwei  500  t-Miseh«m  nnd  iwei 
Kupolofen,  die  K^iiv  iTter;inl;i.;e  nii'.  vierviO  t-Konveriern, 
,  zw  ei  .Sine;."- .1-1  !V:i  uuii  einetii  \"i  .i -a  ariinfen  für  Ferro- 
I  man.'in,  r   die   (iielili;\lle.    d,i>    M iiM'hineutiaus, 

«ine  Kaikijreunerei,  eine  Dnli  init-  und  Sr>".nfnl>rik  und 
eine  Schlackenmfihle.  Da'-  W'jil/'.i.  i  rk  .  ntli.ilt  ein  Itbu-k- 
Keversier- Duo  von  1150  mni  U  aUendurrhmesi«er  mit 
Dampfmaschine  und  drei  Hlif'  Lm  beren,  ein  Reversier- 
j  Duo  von  850  mm  Walzeudurchmesser  mit  Dampf- 
maschine,  welche  aaf  der  andern  Seite  eine  TriostraOe 
von  860  mm  Waliendnrchmesser  treibt,  je  ein  Trio 
TO«  700  mm^  aina  von  525  mm  nnd  eins  von  420  mm 
(Vanartat  660  mn)  Walaandarahmaaaar  mit  Oaa- 
maaenina  nnd  «In  Dqipaldoo  van  800  mm  Waban- 
durchmesser  (Vorgerflst  450  mm)  mit  Gasmaschine. 
Die  Gesamtanlage  wird  versorgt  durch  eine  elektrische 
Zentrale  mit  sei  bs  H"  bofengas  Dynani'is  (6000  P.8.), 
zwei  stehende  V  erbund  •  Dampfniairliinen  von  je 
200  P.S.,  eine  Hoeb.rf.  n.'n-;:iasrbiiie  vnn  10  P.S., 
74  ZwpiflfUii!nrohrki'!<sel  zu  je  !M3  «jui  llii/ti^'-be  und 
ein  W:i.<scrwerk  mit  zwei  Hoelibeliiiltern  son  r><"t  mid 
I  lOOO  cbm  FuhMungsraum  bei  einer  Leistung  von  bO  cbm 
Wasser  i.  d.  Minute.  Auf  sämtlichen  oben  genannten 
Kruppschen  Hüttenwerken  wurden  im  Jahre  1904 
durchschnittlich  täglieh  1673  t  Biaanan  ans  aifaMB 
Qmban  varbttttat. 

Daa  Btahlwark  Annan  baaitst  drei  Sianana- 
Martindfen  von  ansammen  40  t  FassnngsvermQnn, 
swei  TiegelSfen  mit  je  100  Tiegel  Einsatz,  vier  Vor- 
wärmofen and  ein  neues  Walzwerk.  Als  Spezialitüten 
stellt  dieses  Werk  Si:ilnf..rniiriiß  aus  Siemens- Murtiti- 
stalil  nnd  TicgeKtahl,  <  lewelirLinNi  ibe  und  Wiiizstahl 
für  (iewehrteilc  her.  K<i  kuiineii  .^tiu  ke  lu  St.ililt'i  .rmi,'uß 
bis  zu  "iftfXK)  kg  Fl  r'i„-i;i>w  i>  Ii!  erzeugt  werden. 

Die  hauptsikhli' listen  Frzeu^rnisse  iles  Gruson- 
werkes  sind  llartgußiKinzertiirnie.  l'auzerbatterien  und 
sonstiuea  Artilleriemiiterial,  ferner  Hartguß  für  Walten 
aller  .\rt(Kollerringe,  Brechbneken  usu  .\(irauguß, Stahl- 
formguß, Schmiedestücke.  Hisenbahnmaterial,  Krane, 
Waiswerke,  Pressen  und  MaHcbinen  für  Zerkleinerung 
nnd  AaTbanitung;  anOerdem  stellt  das  genannt«  Werk 
noch  bar:  Binrichtnngen  fir  Linolanm-  und  Liakrttatft' 
fabriken,  für  Korkmiillereien,  fSr  Korkplatlenfabrikea, 
für  Kabelfabriken,  far  Hanf-  und  Drahtseilcreien,  fBr 
(tiunmi-,  nuttH]iercha-  und  Zelhiluidfnbriken,  für  Pulver-, 
Sidiicßwull-  und  Spreiigstutrabriken,  für  (»luiliblen  und 
< MkucbunmUllereien,  und  s'hüeßlich  PantUa^ren  zum 
Schneiden  von  MetüUen,  Ulei  hpidierniav.diinei.,  Zeichen- 
tiscbe  n»w.  Da»  Gru^onwerk  nimnit  mit  Kinschluß 
seines  ßuckaner  Scbießplat/.es  eine  Ft.i-  be  von  29,(3  ha 
ein;  im  Jahre  liK)4  waren  in  Tiitigkeit  6t5  Dampf- 
maschinen mit  2<J15  P.S.,  lltj  FlektriMiiotoren  mit 
P240  P.S.,  1508  Werkzeugiuaschinen  nml  879  Krane. 

Die  Germaniawerft,  die  seit  I.  April  1902  im 
Besitz  der  Fried.  Krupp- Aktiengesellschaft  ist,  weist 
als  hanptsäoblicha  Ersengnisae  anf:  Kriegaaobiffe, 
Schnattdamprer  nnd  Handeleaehiffa  jaclicher  Art,  iowia 
Kisbrecher,  Dampf bagger  und  Dockanlagen;  femer 
Seb)(r<<darapfuia8cninen,  statioalre  Dampfmaschinen, 
scbtirll,iii1e;,i)e  Dampfmaschinen  mit  Patentachsen- 
lieguiul.'i  für  direkten  Dvnanioantrieh,  Dampfpumpen- 
maschinen, Dampfturbinen  (Z<ill}'>,  Ber;;werk<  und 
Hnttenma«irhitien.  I.tiftb.ilbm  winden,  Schitlndampf  kcKsel, 
Ldkiiniiitivkessel,  Cdi  nw  all k«-'-  <el.  Doppel kessel,  Wasser- 
robrkessel  (Patent  Schuls  -  Tiiornycroft),  Kohrplatteo- 
Siebarbailakaaaal  (Pataat  Btolta),  Dampteotorvagea 
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26.  Jkkrg.  Nr.  17. 


ud  Danptaolorbool*.  Du  GMuitafwl  der  Q«mtnia- 

werft  Iwtitgt  285000  qm,  wovon  etwa  8S200  qra 
Gberbant  eind.  Die  Anlagen  enthalten  vor  alUm 
aieben  Flellinge  (vier  übcrdnclit)  für  große  Schifle  und 
eine  Ti)rj)inio!n>ot>lielling  für  fünf  In«  sechs  Boote.  Im 
.lalir«'  19i>4  waren  in  Tätigkeit  lOMi  Arbeitsmaschinen, 
Kehn  Dampf hänimer,  105  Kratie  und  172  Dynamo- 
maschinen und  Klektriiiiiutoreu. 

Die  Zahlen  des  Kassen-  und  Versicherungs- 
weaentder  Fried.  Krapp  AktlcngesellschaftCinsgesamt) 
weiten  einti  reehl  rcs])ekt,ible  fiöhe  auf.  Attf  Omod 
der  Reichs- VersicherDngtfaaats«  wrdtD  in 
Jahre  1903  bezahlt  für  die 

Krankenversi<'herung  .  .  .      681728,(15  Jt 
Unfallversicherung   ....      9&4 125,31  „ 
Invalidenveraichening  .  .  .      319  539,16  ^ 
InifeaMit:  1906887,18 «« 


I       Die  atatotaritehat  Leiitaafan  der  Finna  aa  ge- 
•etilieh  nicht  vorge»el>rie»eaai  KaMw  Uteugea 

in  demselben  Jahre: 

Krankennnterstützangakaaaa.  .  .  74  7iK,()3  .AT 

Arbeiterpenfionakaate   743  742,43  . 

ßcamtenpenaioMkaaae   160  618,51  „ 

FanilieBantkaiaa   -^n'm.M.e  „ 

Insgesamt:  lU00  0bU,63  J( 

Die  ans  den  besonderen  Stiftungen  und  Fond» 

der  Fried.  Krupp  .Xklien^esellstdiaft,  nn»  ie  den  s"nsti>;i  n 
von  der  l'iniiii  cewiilirteti  l'nterstutziinjreii  und  Zu-ithüsse 
betrugen  im  gleichen  .lul  rr  /  isatiurit:i  BlÜ'.'lli.K] 
so  dall  die  f.'esamte  .laliresleistuiig  der  Firma  an 
Versicherun,'-  iii;tl  Kassentieiträgen  und  l'nter- 
■tützuigen  im  Jahre  19U3  die  Uöhe  von  3256  396 
I  «miehte. 


Bttciier»i'hau. 


H.  A.  Parloff:   1.  Hoduf»naäa$.  J«k»tariniM- 

Uw  1902.  20  .J(.   l'.  MaHinweHetaÜtm.  Eben- 
daaelbat  1904.  12  .U.  (Vertrieb  fftr  Deotich- 
Und:  Jaliaa  Springer,  Berliu  N.) 
Der  Verfiui.ser,  lurzeit  Prufessor  der  Eisenhütten- 
kunde in  Petersbare,  ist  einer  der  tiirlili^-sten  und  an- 
gesehensten Eisenhüttenleute  Kuliland^'    aid  verfügt  im 
besonderen  ülierreirtiH  im  In-  und  Auslände  gesammelte 
Erfahrmi<'en  im  Hau  vnn  Hochofenwerken. 

Der  llochofenatlas  enthält  insgesamt  127  Blatt 
Zeichnnngen,  darunter  4  mit  51  Hochofenprolilen. 
17  Blatt  nur  Stein-  und  Hoehofeakea^ktion,  19  fttr 
HochafeaanBaliinii,  18  ttr  QielitfendiUBir,  16  für 
Winderiiitxar,  6  fftr  EnrairatoinnM  wd  6  Blatt  Ar 
SitvatioBRptitne.  Di«  Zelehnwigeii  aind  mit  Ifaflaaiitdif b 
versehen  und  haben  um  so  mehr  Wert,  als  sie  nicht 
von  einem  reinen  Kisenkonstrukteur  stammen,  sondern 
sich  zumeist  stnm^'  den  Bediirfnissnn  der  hütten- 
männischen Praxi»  anpassen.  Bezüglich  Blatt  47  in- 
<les  sei  Keiiierkt.  ilaU  der  dort  folfaniifla  Oichtaafinf 

zu  leiilit  kiinslruiert  ist. 

Der  M  a  r  t  i  n  w  e  r  k  s  a  1 1  as  bringt  auf  f>2  Blättern 
n.  a.  sehr  gute  Zeichnungen  von  Herdöfen  und  Kipp- 
5fen  nebBt  Details  sowie  nicht  minder  trefliche  Kon- 
atraktionen  von  Regeneratoren,  Reversierventilen  und 
Sitaationsplänen.  Für  die  einzelnen  Zeichnancen  ist 
ia  rasaiaoher,  fraaaösiaeher  und  engliacber  Spnwha 
«ine  knrae  Baeehrelbnag  betgefügt. 

Beide  AlUniten  W«rd«n  der.  Fae!i::enossen  recht 
willkommen  aeio.  o,k:,r  Simmer,bach. 


TeriUUtalsie  sasgeachlossen  ist  Dies  trifft  besonders 
daaa  aa,  wenn  Konstraktionen  gefordert  werden,  die 
biasiobtnoh  Oimenaionea  nad  hinaiehtlieh 


l  bfr  Schwerhi-<l- ih-thki  iiw  im  ]Verft-  und  Ilafe'n- 
verkehr.  Von  Dr.-lng.  Engen  ächürmann- 
Dnaseldorf.  MHnchen  und  Barlin  1904, 
H.  nidenbonrg.    ß  --ff. 

Vielfach  wird,  a;  ch   von  .\k:ideruikern,  die  Ke- 
deutuuf,'  der  the  oretischen  Ausbildung  der  .Studiorenilen 
an  tei  hninclien   Hochschulen  verkannt.     Gewiii  wird 
man  :\U  Injjenieur  nicht  tagt  i^rlich  Probleme  zu  lösen 
haben  und  vor  Aufgaben  gestellt  werden,  die  das  ganze 
Rüstzeug  theoretisch-technischen  und  namentlich  mathe-  ' 
matischen  Könnens  verlangen.   Aber  schließlich  kommt  i 
ee  doch  anoh  nicht  zo  selten  vor,  daß  ISwm  kon-  I 
atraiert  werden  muA,  daß  die  Unterlagen  naa  neu  ' 
dafllrgfaebaftn  werden  miaaen,  daß  keine  Eifwrangen  ^ 
vorbanden  eind  nadiifendeiaeABiabBang  aagmabano  j 


fthigkeit  ina  Nichtdagewesen«  gellen.  Hier  vanagen 
die  gnten  Blem«Btarregeln  nad  FonMin,  nad  di« 

Garantie  für  den  Rrfuig  und  das  Sichbewühren  kann 
nar  durch  eine  gut  aufgebaute,  sämtliche,  aoch  schein- 
bar unwesentliche  Momente  berücksichtigende  Be- 
rechnung ijeg.'ben  werilen.  Dann  gilt  e§  allerding«, 
die  TliMurie  stark  ::i  .Aü^jinirh  zu  nehmen,  dann  gilt 
es  aoch,  die  U  ege  ausiindig  zu  machen,  um  den  ge 
stellten  Aufgaben  eine  einwandfreie  Lösung  zu  geben. 
Die  Scbvverla.Ht-Drchkrane  gehören  wegen  inrer  ganzen 
Eigenart  zu  den  Konstruktionen,  die  genau  und  mit 
aller  öinadlioblieit  and  Schärfe  berechnet  werden 
ntitaeen.  Dar  yarbaaer,  dar  die  vier  ilaupttypen  ge- 
nannter Knaa  aad  swar  Drebaebeibeakrüie  (alte 
Form),  DNbich«fttn*T'Kraae  (aena  Ftorm),  Hamner- 
krane  nnd  Derrickkrane  verblei rhend  nnd  hinsichtlieb 
KonstroktioB  nad  Berechnung'  behandelt,  weiß  jeden- 
falls  die  sich  einstellenden  .'Schwierigkeiten  geschirkt 
zu  Hher»in<ien  ;  er  Inst  daliei  mit  einer  gewissen  Ele- 
1:111/  all  die  v.  r^t  lüedentliehen  Aufgaben.  Zu  dem 
Zwecke  beviirzuL't  er  neben  der  graphischen  Berechnung 
die  Auu  ri.dijii;,'  df-r  h.iherrn  ilatju-iuatik.  was  ja  oho^ 
dies  nameijtlich  bei  dynamischen  Aufgaben  von  großem 
Vorteil  ist,  wenn  nicht  überhaupt  ein  gewisser  Zwang 
dazu  vorliegt.  Die  rechnerisch  gefundenen  Werte 
hinsichtlich  der  in  Betracht  kommenden  Widerstände, 
der  ßründungskosten,  Stronikosten,  der  Kosten  für 
Bedienung  usw.  stellt  der  Verfasser  am  Sdilua«  dnreb 
sraphisclM  Sehaabilder  Bbeniebtlieh  ananaami  nnd 
bietet  eomit  Oelegenbeit,  die  «iniaben  Sjitoae  grSnd- 
lieh  sa  vergleichen.  Das  Ganse  ist  ein«  niindliche 
Studie  nnd  wird  dem  Freude  raachen  nnd  dem  inter- 
esoante  .\nregnng  geben,  der  sich  mit  derartigen  oder 
ähnlichen  Fragen  gern  beschäftigt  oder  sich  beschäf- 
tigen nmß.    B. 


Bau  der  Ihitnpfturhinen.  Von  Alfred  Musil, 
Professor  an  der  K.  K.  Deotscben  Technischen 
Hochsrhnle  in  Hriinn.  Mit  zahlreichen  Abbil- 
dungen im  Text.  Leipzig  1904,  B.  G.  Tenbner. 
Geb.  8  >M. 

Daß  die  tecbniaeba  Litaratnr  mit  BAobem  Aber 
DampftnrbiBMi  in  dar  letrtan  Zeit  nielilieb  bedaabt 
weiden  iat,  datlber brNektana aial 
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Biicfurtekau. 
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£s  könnt«  j»  auch  eine  groüe  Anzahl  von  diesen 
Wwkeif  weil  tS»  von  verschiedenen  Uesichtspankten 
Ul  euehrieben  sind,  nebeneinander  bestehen,  obn« 
dafl  Mb  dem  einen  oder  dem  andern  Buch  seinen  Wert 


Iii«  vorlwmode  Arbeit  gehört  jedenfalU  n 
d«a  WMttroUw  EneMunngen  «af  di«Miii  Qebiet,  dat 
■0  aineliMn  Twbnikw  nra  iit  nad  «af  webdua  ko 


mineber  KonstmkteiiT  selbitlndise  Stadt««  mMbea 

innß.  Hierzu  aber  bietet  gerade  aa?  Buch  von  Mnsil 
eine  ansgezeichnete  Gelegenheit.  In  klarer  Weise 
>wr';t'ii  (Jtni  Leser  die  theoretischen  (irunJIagen  ent- 
wi  kf'lt  uml  die  liauptsächlichsten  k<Jti«truktiven  Be- 
(umilcrliritcn  in  Wiirt  und  ^'uter  Zeichnung;  vorffffOhrt. 
I)är  Verfasser  bebandelt,  nachdem  er  zwei  einleitende 
Kapitel  über  ,Das  Wesen  der  Danipfturbino  nnd 
die  Ounpftorbinen  •  Systeme**  nnd  „Die  Dampfdüse" 
TOmUfraeUekt  hat,  in  gesonderten  Kapiteln  die 
vertehledeiMn  DuipftorbiDen  -  Sjtteme ,  nämlich  die 
TOD  de  LataIi  Pinou,  ZSlly,  Riedler-Stnm|»f,  Gutta 
vmA  Baten,  lad  swv  mitar  Bertekaieiitigang 
einer  allgemeneii  Chankteriitik,  der  Betriebavamilt- 
nisse,  des  Ranmbedarfs,  der  Kegnlieniiig  vad  dea 
üampfverbraachs.  Die  einxelnen  Kapitel  geben  bei 
aller  Knappheit  eine  hin n  i' lund  klare  Übersicht,  vor 
allem  ist  das  reictilich  vurh;iEJenB  Material  fflückliili 
gesiclitet  und  u-.i'iL'i  wiihlt.  Das  gilt  auch  bezüglich 
der  Krf,'f'hni!<se,  die  die  verschieilenen  Studien  und 
Ver«iui'he  von  anderer  Seite  k;ezeitii,'t  lialifii.  Daß  es 
dem  Verfasser  nicht  möglich  war,  den  praktischen 
Teil,  also  die  konstruktiven  Einielheiteo,  besser  zu 
bedeaken,  mnfl  lebhaft  bedauert  werden;  vielleiebt 
feUngl  Ihm  diaa  beaaar  gelef«iBtli«li  der  sweitaa  A«f- 


Worms,  Dr.  Step  heu:  Schwazer  Bergbau  im 
fünfzehnten  Jahrhundn-t.  Ein  Beitrag  zur 
Wirtsrlinfts^'eschichte.  Wien  I,  Koblmarkt  20^ 
ilanzsche  Hütbuchhandlang.    G  Kr. 

Der  Verfasser  untersucht  snnächst  an  Hand  der 
vorhandenen  Quellenwerke,  wie  alt  der  Schwaaer 
Bergbau  sei,  nnd  kommt  zn  dem  Ergebnis,  daB  die 
Ent8taluui|iieit  swieehen  1428  and  1489  angeaetst 
werden  kSne.  In  rier  Kapiteln  behmdeU  er  dann 
die  «nprfingliche  Organiiatioa  das  Sohweier  Barg^ 
Wesens,  die  Ausgestaltnng  der  8(3iwaier  Wtrteehafte- 
org;ani«ation  um  die  Mitte  des  15.  Jahrhnndert?,  die 
Bergbauverhältnisse  zu  Schwaz  von  I4fi0  bis  14r>8 
und  endlich  ihre  Entwicklung  bis  tum  Regierungs- 
antritte Maximilians  I.  Das  Bui  li  bietet  für  den  einst 
liliibenden  .Srhwazer  Silberbergbau,  von  dem  heute 
noch  zahlreiche  Schutthalden  zeugen,  interessante 
AafschlUsse  Uber  die  rechtlichen  Grundlagen  seiuer 
Existenz,  das  Uaternehmertam,  die  Stellung  und  Ver- 
hiltnisse  der  AihaHar  und  die  Regelung  des  Betriehes 
Iberluumt.  Der  mnane  Abdruck  zahlreicher  Urknndea 
vataehaft  den  ueer  Tieifacb  die  Möglichkeit»  aelbet 
n  beartailen,  iawfeweit  die  Scblußrolgerangen,  die 
der  Terfaaaar  aia  aeiMii  Stadien  gezogen  hat,  be- 
reehtigt  aind. 

U.  Calwer:  Das  mrt»ihaftsjahr  1900.  II.  Teil: 
Jahrbach  der  Weltwirtschaft.  Jena 
190.5,  Gustav  Fischer.    Geh.  8       geb.  9  Ji. 

Der  Verfasser  gerät  bei  der  jetzigen  Art  der 
Ilf  riiiisL'alif  M'inf  r  .lalirliücher  in  das  fnltjcnde  Dilemma: 
entweder  »artit  pr  tlir  endgültigen  stätistisoben  An- 
gaben aH,  limin  virr lUcrt  sich  das  Erscheinen  der 
.lahrbücher  ganz  erheblich;  oder  er  laßt  sie  ohne 
Kücksicht  auf  die  endgültigen  amtliehen  Ergebnisse 
der  Statiatik  mögllohat  fruieitlg  eneheinea.  dann 
at»BC  aiali  die  Kiffik  wladw  »  das  fforildlgan  SaUaB- 


angaben.  Wir  begrüßen  es  deshalb  mit  Krcnde,  daß 
er  oeabsichtigt,  vom  Jahrgang  1906  al  Imi  textlichen 
k  nnd  statistischen  Teil  zn  trennen ,  und  dva  ersten, 
textlichen  Teil  unmittelbar  am  Jabresschlnß  des  je- 
weiligen Berichtajahrai,  den  aweiten,  atatiatiachen  Teil 
dagegen  in  Laaft  dü  den  Beriehtsjahr  folgenden 
JaSrea  etach  einen  so  lassen.  Dadnrdi  wird  aewohl 
denea  Rechnung  getragen,  die  «anitteibar  an  Jakrea- 
Schluß  einen  Gesamtüberblick  sich  vcrschafTcn  wollen, 
als  auch  denen,  die  auf  das  statistische  Ziffernuatcrial 
den  Hanptwert  legen.  Diese  Praxis  befolgt  ja  glück- 
licherweise in  der  Neuzeit  auch  die  Mehrzahl  unserer 
Handelskammern.  —  Das  „Jahrbuch  der  Welt  >v  rth.  haft** 
erscheint  diesmal  reichlich  spaf^  weil  drr  Verfasser  die 
endgültigen  Zahlen  der  Statistik  abwarten  wollte;  aber 
seihst  jetzt  liegen  sie  noch  nicht  in  der  Vullstiindigkeit 
vor,  die  erforderlich  wäre,  nm  allen  Ansprüchen  an 

?;anttgien.  Das  ist  freilich  nicht  die  Schuld  des  Ver> 
aasera,  sondern  der  wirtschaftsstatistischen  Bericht- 
eratattang.  Nichtideatowe&iger  iat  daa  Baeh  in  nehr 
ala  eiaer  BeiMiug  werkroll.  Wt  den  kekamiteii 
Bienenfleiß  dee  Verfaeaert  tniamniengetragea,  findet  aieh 
hier  eine  FQlIe  wisBenswerter  Tataaehen  ttber  die  Ent- 
wicklung der  Produktion,  über  die  Lage  des  Arbeits- 
marktes,  über  die  Landwirtschaft,  den  Bergbau,  das 
Eisengewerbe,  Metülli»  uml  Maschinen,  ilas  Textil- 
gewerbe,  <ien  ( Ii Mni urkt ,  die  Börse  und  'las  Bank- 
wesen, den  iii-iwajtiy-iri  Handel  und  das  Verkdirs- 
wesen.   In  den  Anlagen  sind  übersichtlich  zusammen- 

festellt  die  Kohlen fördernng,  die  Eisengewinnung,  die 
Ergebnisse  der  vichtigaten  Zettelbanken,  die  Emissio- 
nen, eine  internationale  Übersicht  Ober  den  auswürtigen 
Handel  und  den  auswärtigen  Handel  der  einaelnen 
Liader;  alles  fitr  das  Jahr  19U3.  Daa  Lob,  daa  wir 
den  früheren  JahrbBchen  apeadetea,  wdieat  andi 
daa  vorliegende  fleißige  Werk  ia  vollen  Unftwgt. 

Dt.  W. 


Vemer  aiad  bei  der  Redaktii  n  f  h'ende  Werke 
einpesjancen,  deren  BeHprechunp  vurlieliiltt  ii  tileibt : 

Dat  in  Ru^ii^rh- Ihlfn  qrltftfU  H  t-rh  \cl  i  frht  rnit  Ent- 
tektidungen  lUs  Kaiserlirh  ru.isi.-irhrti  diii gierenden 
SenaUt.  lieransgegeben  und  erläutert  von  Bechta- 
anwalt  Dr.  jnr.  von  Veh.  Berlin  SW.  11,  Uallescho 
SUtafie  L  Qeiehlfteatelle  des  Deatach-Boieiaohon 
VerelBB  B.  Y.  IfiOJf. 

llandeltgtHtttbueh,  Mit  Erliiui<  r  ingen  von  weil. 
Justizrat  F.  FJtthaner.  Dreizelinte  Auflage.  In 
Verbindung  mit  Anderen  herausgegeben  von  Dr.  A. 
Mosse,  Geh.  Justizrat,  Oberlaudesgerichtsrat  nnd 
ord.  Hon. -Professor.  (Guttentagsche  Sammlung 
deatacber  Beichsgeaetae.  Nr.  ^  Berlin  1905, 
J.  Gnttealag,  O.  m.  b.  H.  Geb.  tjt. 

Die  u)-t'ußii>i-hen  Krbtchoftuttmf!  leiefzf.  Erlüutert  von 
Ulrich  Hoffmann,  Geh.  Kegistrator  im  Königl.  Preußi- 
schen Finanzministerium,  ((inttentagsche  Samm- 
Inag  prenßiaeher  QeaeUe.  Nr.  90.)  Berlin  1906^ 
J.  Oottentag,  G.  n.  k.  B.  Oek  4UK. 

G»$elz  über  dit  Enttignung  von  Grwideii/tniutn.  Text- 
Aus^jabe  mit  Anmerkungen  nnd  Sacbretristei-  vun 
(Mtn  McviT,  Liitidrirliter.  (GuttentagsrlM'  Sumsim- 
lang  preußischer  Gesetze.  Nr.  87.)  Berlin  1905, 
J.  OnMeotag^  G.  n.  b.  H.  Geb.  2jl. 

Dtutfcher  Koloninlatlas  mit  Jnhrhuch.  Herausgegeben 
v<in  der  Deutschen  Kolonialgesellschaft.  Berlin 
UK)5,  Dietrich  RaiaMT  (Bnit  Vobaas).   0,60  Uf, 

geb.  1  .M. 

Inhalt:  Trxt  (-24  SeiU'n).  —  Karten :  1.  Welt- 
karte. —  "i.  Afrika.  —  8.  Togo  und  Hinterland.  — 
4.  Kamernn.  — 5. Dentsch-Südwestafrika.  —  t!  Dentüch- 
Oatafrika.  —  7.  Dentsohe  Beeitaangen  im  Stillen 
Oaaaa.  —  8.  OaUShiu  aalt  Kiaatadioa. 
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Jhniilburh  der  Eleklroekemie,  bearbeitet  von  Profesior 
Dr.  \V.  Hiir  lier.t- Aachen  u.  a.  I.  Band.  Sp««iellp 
Kicktrocbtiiine.  I.  Tfil :  Rlemi^tito  uti<i  annrt,'anis<'hp 
Verbindunifen.  Von  Pr.  H.  Dmin-i  1  Lipfcruni;  H. 
Halle  a.  d.  Saale  1905,  Wilhelm  Kuapp.  3 
(Ver>,'l-  „Stahl  und  Eisen"  Jahrgang  1903  Nr.  10 
&  652.)  Die  2.  Liefenuijr,  elMnf4lb  iim  Preise 
voo  Sur,  ift  in  Jikre  I9W  enehiMiett. 

TftMi  itAnali/ne  des  Subtitaneeti  Min^ralti^,  par 
Adolph  p  (Jarnot,  Membre  de  l'lnstifat  Inspcc- 
ti'ur  >;i'ni'rul  des  .Mine«,  Directenr  de  ri'.i  itlt'  supcrieurc 
de^  ^inea.  Tome  II:  Metalloides.  Avec  des 
nombreases  fi>;nreB.  Paria  (VI*),  40,  Qaü  des 
Oranda-AogiutiiM.  V*«  Cb.  Diuod.  8ö  Frucc 


Zuf  iiniHenaleUuHfi  der  allen ,  autonontrn  u>i(t  neuen 
X.i;U''i!'e  in  'irn  TaritVti  von  Deutschland,  Rußland, 
<  Ktt-rreicb,  Stliweiz,  Serbien,  Belgien.  Italien  über 
die  Al)schnitte  Eisen  und  Stahl  s-ow  ii-  W'iueii  daraus. 
Uerausgegi'ben  vom  Verein  der  Markiseben  Klein- 
eiseniodastrie  tn  Uagen  i.  W.    Hagen  1905,  Otio 

{     Hammencbmidt  (in  KoaiDiMioii).  2,25  J(  (einicbl. 

I     Porto  Dtid  Vorptekaag). 

(i  Q  i  1 1  e  t ,  I.i'  iin,  Docteur  ijs-science",  Iti^-i'nicur: 
Jyr.>  iicien  »jHci'.iux.  '2'  volnme.  A<  icrs  au  i  lirnme, 
nii  tungsti-ne,  au  muh  biii  iic,  h  r<-tiiiii,  au  titane, 
au  Vanadium,  ü  l  aluminiuni,  au  cobalt.  Avec  be&ucoap 
deli^'m-es.  Paris i VI"),  40, Quai  de«  Grandi-AiMintilB». 
1905.   V"  Chvies  Dimod.   10  Frine«. 


Industrielle  Bundschaa. 


Versand  des  Slahlvrerka- Verbandes  Im  Monat 
JaU  IVOS  te  PrMaktam  A. 

Der  Versand  des  Slahlworkn- Verbandes  in  Pro- 
dukten A  ln-trusf  im  Juli  ins|,;csamt  414187  t  (Roh- 
stalilj;«'wiclit ),  bleibt  ilruiuach  hinter  dem  Juniversaiid 
(441  789  t)  um  1J7  üU2  t  zurück,  übertrifft  jedoch  den 
Jiil:vers!iud  des  Vorjahres  (349183  t)  um  65004  t;  er 
überaleigt  die  um  5^'o  erhöhte  Heteili^ninjfszifTer  für 
den  Monat  Juli  um  2,03  "/o.  Hierbei  ist  eu  berück- 
sichtigen, daß  die  inventararbeiten  der  Werke  am  An- 
fang; des  Monats  den  Versand  sehr  beeinträchtigen.  An 
Halbzeug  wurden  im  Juni  versandt  146 124  t  gegen 
1517u9t  im  Jani  d.  J.  und  117652  t  im  Juli  ÜKU: 
BB  eiaenbabnmaterial  18070S  t  gamn  1452911  im 
Jnni  d.  J.  and  90788 1  im  Jalt  v.  J.,  aad  aa  Form- 
eisen 117271t  «fea  Iii 700 1  im  Jani  d.  J.  nnd 
140749  t  im  Jnliv.  J.  Der  Jaliversand  In  Halbnug 
bleibt  also  gegenüber  dem  Vormonat  um  5005  t,  der 
von  Eisenbahnm.iteiial  um  '24499  t  zurück,  wübrend 
der  von  Formeisen  nm  2  502  1  höher  ist  als  i\er  des 
Vormonat«.  Itn  Juli  d.  J.  bctrutr  der  llehrvcrsand 
vcti  llalb/.euj;  gegenüber  dem  trUi.hen  Monatti  des 
Vorjahres  2B472t,  von  Eisenbahnmaterial  HHOOl  t 
nnd  von  Forraeisen  6528  t,  Der  üesamtversaud  in 
Produkten  A  von  April  bis  Juli  betrug  1778ÖÜ0  t, 
übersteigt  also  die  um  5  70  erhöhte  Hetidligmigniffer 
für  vier  ^lonatc  um  14,55  °/«-  Vun  dem  (teattttrersand 
April  hi<<  Juli  entfallen  auf  Halbzeug  625310 1  (In- 
land 72^*/*t  Analand  27,17«),  auf  Etsenbahnnatertal 
830045 1  (tnUmd  70,1 70,  Anslaad  29,97«)  and  anf 
Formeisen  614664  t  (Inland  76^47«.  Analand  S.6 7») . 
Aaf  die  einselnea  Monate  nnd  Prodokte  verteilt  sich 
der  Veiwnd  fölgwidermaßen: 

Hatbwuf      ^tUMrito?"  formaUsa 
t  t  t 

April  1905  .  .  .  157708  19080B  100882 

Hai  „  ...  leOOaO  152 150  171988 

Jnni  „  ...  151780  145201  144709 

JoU  ,  ...  146  IM  120792  147871 


Eisenwerbigefleltsehart  Hnxlmlllaaahltt«. 

Die  simtlielma  Werks  der  Hazimilianshütte 
wihrend  dce  Betrlebi|jabree  gat  beschäftigt.  Auf  den 
Bergwerken  warden  S087a%  hl  .Spat-  und  Brauneisen- 
stein ifofBrdert;  die  Hochöfen  produzierten  136255  t 

Spiegel-,  V.r.it  r;  ,  Tu  i  lel-  un<i  Thomaaeisen ;  die  Pro- 
duktion an  Walzfabnkaten  betrug  136972  t  und  an 
QnAw«T«n  2017  L 


Naoh  Dedninf  der  Ooneralkoiten  aad  PnsdTdaaaa 

ergibt  sieh  ein  Gevian  von  4 198  756,66  UV.  Fir  dl«  im 

vergangenen  Betriebsjabr  ausgeführten  Nev-  nnd  üm- 
bauten  und  -  Erwerbungen  im  Betrage  von  2035244,50..^ 
und  viin  den  im  Vorjahr  als  Anlagewerte  vorgetragenen 
4  r)74  970,28  , /C,  zusammen  6610214,7«  wurden  der 
Reserve  für  Emenernngen  829  IOh.Hm  entnommen 


und  von  dein  ■iann  verbleibenden  IN  st 


lern  Ge- 


,  winn  OOÜO'h)  .tl  abireseliriehen.  *jeinaü  den  Vor- 
I  schlagen  des  Vurstandes  und  des  Aufsiclitsrats  sollen 
von  dem  verbleibenden  L'berschuli  —  außer  den  all- 
jährlich gewährten  (irstifikationen  —  nach  Erg&nsan|{ 
des  llnfuUkontos,  des  Dispositionsfonds  sowie  dcs 
Reüervefunds  für  Hoohofenreparatnren  und  Brsati* 
scbienea,  dem  Emeaarnngsfoads  der  Betrag  von 
825000  nnd  der  Reserve  für  die  Kohlenxeehe  Maxi- 
milian 700000  Ut  zugewiesen,  ferner  100000  UV  Ar 
einen  nen  so  bildenden  „Fonds  fiir  anßerordentlicho 
UntiTsfützungen"  —  ilesson  Zinsen  in  besonderen  Fallen 
als  auUerordentlicho  rntersfütznngen  für  Meister,  Ar- 
beiter und  deren  Angebnrige  \'erweudung  finden 
bi'llen  —  und  dann  den  .Aktionären  eine  l)ividende 
von  41K»  //  f.  il.  Aktie  =  140^3  400  ,4^  zn-i-«.r,t  •.M  ulen. 
Der  verbleibende  Rest  von  92305,22  wird  auf  neue 
Reebaaag  voigetragsa. 


Kattowitiar  A,4I.  fIr  Barrkaa  «ad  UMahittoa- 
kotrieb. 

Die  BisenbQttenbetriebe  der  Gesellschaft  arhniteten 
nach  dem  (leschafiBbericht  das  ganze  Jahr  hindurch 
günstif^er  als  in  den  letzten  In' n  n.  Sie  weisen  dies- 
mal wieder  tiewinne  narb,  walireml  sie  in  den  vorher- 

fehenden  .jjibren  erbelilicbe  Verluste  hatten.  Dieser 
'ortschrilt  ist  in  iler  llauntsache  dem  I  mstande  zu- 
zuschreiben, daU  das  Stablwerk  und  die  neue  (trob- 
strecke  für  schweres  Formeisen  clas  ganze  .lalir  hin- 
durch, wenn  auch  bei  weitem  nicht  vuU  beschäftigt, 
so  wenigstens  betrieblich  ungestört  gearbeitet  haben. 
Einzelne  .\bteihin<,'i'D  haben  ihre  Pronuktion  erheblich 
gesteigert,  insbesondere  trifil  dies  für  das  Hartinwerk 
n,  das  den  ErzprozeA  ontar  Yorwendons:  von  flttssigeu 
Roheiseneinsatz  j«tat  vOUig  dnrcbgeftthrt  nnd  dmit 
günstige  Ergebnisse  onielt  Bat  Die  gesamte  Roblen- 
förilerung  stellte  sich  auf  2442  5f>(j  t  pegen  2  422584  t 
im  Vorjahr.  Der  Eisenerzbergbau  lieferte  13444  t 
ober-irblesisebe  Hrauneisenerze  und  5424  t  ungarische 
Spate;  auf  der  Koksanstalt  Florentinegmbe  wurden 
t  Koka,  4089  t  Tosr  nad  88006  t  Ammoniak 
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«wonin;  4i«  teidm  HocMTmi  in  Hnbertuhfitte  | 
uefBrtra  80886  t  RobaiBeii,  das  Stahlwerk  und  die 

Stahlgießerei  38981  t  Flaßeinenblöcke  and  81R  t  Stahl- 
gaßartikel.  In  f!er  Kisrn^iellerei,  Werkstutt  uml  Kessel- 
schmifiifi  «  iir  Ii':.  iTi-lii  t  (iulJwaren  iiml  lötSR  t  Kcssel- 
onii  K'instruktiuiis.irliritcti  hiTtrcstcllt,  dü»  l'mlilfl-  und 
Wal/wf.-k  .Mm tliiiliütte  i-rrei.  hli:  iinf  rmiluktitin  von 
57  07Ö  t  Furm-  und  Handeläeisen  gexen  iii»Ü29  t  im 
Vorjahre,  also  4G  %  mehr.  Am  Schiasse  des  Berichts- 
Jahres  zählten  die  Werke  10783  Meamte  und  Arbeiter, 
und  zwar  entfielen  auf  itie  Steinkohlenberfi^werke  TtHö, 
die  Hiittenanlo^n  2197,  die  Erzfcirdcrangen  14-1  nml 
die  sonstigen  Betriebe  477.  Der  Xettogewinn  betrügt 
wk  lOfiOOOOue  AbachraibuDgen  2336688,64  UK,  der  ■ 
aidi  «aitor  Zuitihaitg  das  Torlraga  ana  dem  Toijabra  I 
aof  2994589,20  M  erhöht.  Ans  demselben  werden 
nach  Abzügen  flir  Wohlfahrt*-  und  andere  Zwecke 
'limow  als  10%  nivili.-iiile  auf  ein  Aktienkapital 
von  220Ü00OO..4(  ausjjeschüttet,  während  als  Vortrag 
flr  daa  Biabat«  Jabr  94688,06  M  vwbleibaB.  [ 


Ulited  8tatM  8te«l  GorpwatlM. 
Nach  dem  Oeaebllbberiebt  fBr  daa  am  80.  JTvai 

endende  Quartal  betrug  der  Nettogewinn  nach  Abzn^ 
der  L'nkosten  für  laufende  Reparatur  und  Unterhaltung 
sowie  drr  Zinsen  für  die  Schuldverschreibungen  <ler 
Tpilgescllsiiisiftcn  tWHOßllH^.  Hiervon  giMicn  ab 
flir  Ainürtisutidii,  A(iS('hri'il)UUi,'cn  iin<l  Ru''k);i:,'rii  für 
den  Reservofonds  G4'J2  554  ^,  so  dali  ein  Heiu<,'ewinn 
von  23  S12  ^  verbleibt.  Die  Zinsen  auf  die  Schuld- 
verschreibungen der  United  States  Steel  Corporation 
flir  das  verflossene  Vierteljahr  betrugen  5770480 
dem  Tilgungsfunda  worden  1166fiä2/  iiberwieaea. 
Von  dem  Rest  von  16676600  $  worden  tV«7«  ^vii- 
dende  auf  die  Vofmgaaljtien  im  Beträfe  v«n  6804010  $ 
▼erteilt,  ao  dafl  der  uberaobafi  fBr  daa  Vierteljahr 
10570661  $  beträgt.  Hiervon  g»l  .n  ,l>  für  Meu- 
erwerbnngen,  Neubauten  und  Ku|  i' il .  >  rpfliditungen 
5  000000  g  und  für  licsondcre  Erw «'rhutigcii  und  Aus 
gaben  <i5üOOUO  f.  Es  verbleibt  demnach  noch  eiu 
Rest  Ten  8070081  $. 
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Eus^en  Tomson  f. 


In  der  Nanlit  vom  7.  zum  8.  Angnst  verschied  um 
II'/»  l '>'■  nahlbusch  -  Rotthansen  Herr  Kugen 
Tomson,  Generaldirektor  der  Bergwerksgesellscliaft 
Dahlbasch. 

Der  Verewigte  war  am  29.  November  1812  xu 
Clermont-snr- Hervine  geboren.  Nachdem  er  seine 
Ausbildnng  auf  der  Lütticher 

Hochschule  erhalten  und  «u-   

erst  in  verschiedenen  Stel- 
lungen in  Belgien  gewesen 
war,  siedelte  er  im  Jahre  1872 
nach  Deutschland  über,  als 
ihm  die  Stelle  als  (iruben- 
direktor  der  Aktiengesell- 
schaft für  Bergbau,  Blei  - 
und  Zinkfabrikation  zu  Stol- 
berg bei  Aachen  angeboten 
wonlen  war.  Zehn  Jahre 
später  übernahm  er  die  Direk- 
tion der  neugegründeten  Berg- 
werksgesellschaft  Oneisenan, 
trat  nach  dem  l'bergang 
dieser  Zeche  in  den  Besitz 
der  Har|icner  Bergbau-  A  ktien- 
gesellschaft  im  Jahre  1891 
in  den  Dienst  der  letzteren 
über  und  erhielt  auf  diese 
Weise  alsdann  neben  der 
Leitung  v<id  „Oneisenaa"  die- 
jenige der  Zeche  „rreußen" 
bei  Lünen.  Durch  das  Ver- 
trauen seiner  Landsleutc  wurde 
er  dann  im  Jahre  1000  zum 
(leneraldirektor  der  Berg- 
werksgesellschaft  Dahlbasch 
berofen,  eine  Stellung,  die 
er  bis  zu  seinem  Tode  bekleidete.  Begabt  mit 
reichem  Wissen  und  lebhaftem  erfinderischem  Geist, 
hat  er  zahlreiche  Fortschritte  in  den  Betriebsein- 
richtnngen  der  ihm  unterstellten  Zechen  in  allen 
Gebieten,  namentlich  denjenigen  der  Förderung  und 
Wasserhaltung,  eingeführt.  Besonders  bekannt  ist 
die  bei  dem  Schachtabteufen  überall  zur  Anwendung 
gelangende  „Tomsonsche  Wasserziehvorrichtone",  so 
daß  sein  Name  in  der  Qeschicbte  der  Technik  des 


1 


Bergbaues  stets  einen  ehrenvollen  Platz  einnehmen 
wird.  Neben  seiner  ersprießlichen  Tätigkeit  als  Berg- 
werksdirektor fand  er  Muße,  »eine  unermüdliche  Ar- 
beitskraft in  den  Dienst  des  allgemeinen  und  öffent- 
lichen Interesses  zu  stellen.  So  war  er  schon  seit 
geraumer  Zeit  Kgl.  Belgischer  Konsul  und  Inj^enienr 
honor.  au  corps  des  mines  de 
Belgiqne,  ferner  trat  er  bei 
Neubegriindnng  des  Dampf- 
kessel-(berwachungs- Vereins 
der  Zechen  im  Oberbergamts- 
bezirk Dortmund  dem  Vor- 
stande desselben  bei,  auch  ge- 
hörte er  seit  dem  verflossenen 
Jahre  dem  Vorstand  des  Ver- 
eins für  die  bergbaulichen 
Interessen  im  Oberbergamts- 
iiezirk  Dortmund  an.  Inseinem 
Heimatlande  spielte  er  eine 
erste  Rolle  unter  seinen  ehe- 
maligen Studienfreunden,  and 
so  vermochte  er,  in  gleicher 
V\reise  bei  Belgiern  wie  bei 

Dantschen  hochangesehen, 
sich  ein  besonderes  Verdienst 
bei  Herstellung  und  Pflege 
der  Beziehungen  unseres  Ver- 
eins zu  der  Association  des 
Ingenieurs  sortis  de  l'ecole  de 
Liege  zu  erwerben.  Seiner 
Anregung  und  seiner  Initiative 
sind  die  freundschaftlichen 
Resuche  zu  verdanken,  die 
die  Hitglieder  seit  mehr  denn 
einem  Dezennium  sich  and 
ihren  Werken  machen  and 
die  stets  in  höchst  erfreulicher  und  befriedigender 
Weise  verlaufen  sind.  Seine  Liebenswürdigkeit  und 
Vornehmheit  waren  hierbei  vorbildlich  für  die  Teil- 
nehmer der  beiden  Nachbarvölker. 

Mit  der  tiefgebeugten,  mit  ihm  in  aufrichtiger 
Liebe  verbundenen  Gattin  trauern  schmerzlich  um  den 
Verewigten  seine  zahlreichen  Freunde,  denen  er  ein 
hochgeschätzter  Fachgenosse,  ein  edler  zuverlässiger 
Freund  war.    Er  ruhe  in  ewigem  Frieden  1 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien,  nimlich  am  Montag, 
den  18.  September  d.  J.,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im  „Hotel  R  a  u  t  e  n  k  r  a  n  z  "  zu 
Eisenach  die  zweite 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  wozu  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute  eingeladen  sind. 
Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Die  Chemie  im  Gießereibetrieb.   Von  Oberingenieur  C.  Henning-Mannheim. 

2.  Moderne  Formmaschinen  (mit  Lichtbildern).   Von  Hütteninspektor  E.  B au  r- Wasseralfingen. 

3.  Die  Konstitution  des  Roheisens  (mit  Lichtbildern).   Von  Dipl.-Ing.  P.  Goerens- Aachen. 
*.  Hochofenkoks  und  Gießereikoks.   Von  Professor  Dr.  Wüst- Aachen. 
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Tafel  XVI. 
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rzusam- 
ziehung 
dar 


Dahaaif 

bri  der 


48 


Brg «baiasa 
dar  Antlysa 


l.iinc-  ijacr- 
prob«  prob« 

"1. 


Bamark«iigan 


Mo 


44,0 

44,1 

4a,u 

44 

40,!» 
41,0 

44.G 
44.1 


I 


28,0 

26,0 

24,5 
36,0 


21,0 

21,0  ! 
20,0  1 
21,0 


20,0 
81,0 
21,0 
30,0 


17,1 
46,1 
26,0 
42,0 


42,8 

43,4 

44,0 
48,0 

38,0 
87,1 
44,5 
46,6 


28,6 
88,0 

88,5 

2B,0 

2Ö,8 
27,0 


8(t,0 
86,0 

88,0 

20,0 


89,0 

•22,5 

24,0 
86,0 

26,5 
96,0 

■2«.0 
26,0 


0^060 


0.049 


0,460 


0,079 


0,004 


0,070 ;  0,071 


0,510 


0,0601 


0,086 


0,600 


o,u7a  0,004 


0,060 


0,060 


0,070 


0,990 


0,074 


0,006 


0,004 


Es  wurde  mit  drei  Triim-trn 
mit  9,8  mm  »Ug, 
X  608  mit  18,0  mm  Sieg, 

und  J  (iin  mit  12,0  intn 
Stegjc  «inW'rsui  liina.is- 
geglühtem  und  nicht  aas- 
g«gUht«m  ZosUnda  ge- 
maebt,  um  ainan  Binbliak 
zu  iri'\^itin»'n,  welchen 
KinHuii  (ÜR  tjpannungcn 
infitlirc  uiij(leichinäßiger 
Abkühlung  usw.  des 
PlanacliM  gegenübar  data 
Stege  auf  die  Knidt- 
ffstigkeit  ausüben.  Die 
V'irsnche  rrgaben  die 
ontenstehendeD  Worte: 

X8B1  41  Ate.  dSAtm. 


0,060    0,047    0,500  :  0,073    Ü,0U2    X^'*^^'^^'"'  57Atni 


51.8 
51,4 
55,0 
64,0 


82,0 
88,0 


29,0 
27,0 

88,0 
88,6 


44,1 

41.7 

4a,ü 

42,5 


88,0 


M,0 


94,0 

24  5 

24,0 
24,0 


0,080  0,089  0,480 


0,060  0,004 


0,060 


0^084  0^400  0,066  0,004 

1 


47,5  2«;,0  23,0 
46,4  i         '  8&,0 


37,1  28,0 
40,9  . 


2(5,0 
25,0 


X810  fiSAte.  65Ate. 


0,065   0,060   0,6üO ,  Ü,UÖ2  0,002 


der  i'i  itii  u  erfolgte  erst  ungefähr  nach  dem  Km-ii  hon  des 
elastung  (.Spulte  4.5).  Diese  .Streckung  verschwand  nach  dem 
8,  BoLitiiii'  dieselhe  unter  0,5  bis  0,7.'»  itiin  betrug,  und  «war  bei 
i  0,76  mm  uoch  etwa  0,25  mm  rarbliebeo.  Nachdem  dia  ätiba 
,  ««  di«  ElaatiaititigiMisa  arraiebt 
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mitglieder: 
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Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatlidien  Heften. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Kedigiert  von 

5&c.'^ng.  E.  Sohrddter,  Generalsekretär  Dr.  W.  B«Uiner, 

OflMliUlaflUirer  das  V«faiai  dMilaolM 

für  dan  tecbniachen  Teil 

•Terkff  vm  A.  Baf  «t  im.  DOmtUarL 


Gaaehäfisrülircr  der  Nortfwettllchen 

deutscher  Eisaa«  «id  Stahl •MufMaliar, 
nir  den  wirtaebaftUelMa  TaU. 


Ar.  18. 


15.  September  1905. 


25.  Jahrgang. 


Sehweden  and  die  ziikttnfl%e  Yersorgung  des  Weltmarktes 

mit  Eiseuerz. 


dieser  Zeitschriff"  ist  bereits  auf  die 
in  Schweden  bestehende  Agitation  be- 
hufs Krschwerung  bezw.  Verhinderung 
der  Ausfuhr  von  Bchwedischeiu  Eiseu- 
Bn  worden.  Wie  wir  damals  schon 
erwähnten,  wird  diese  Agitation  in  erster  T.iriio  von 
extremen  Agrariern  und  Vertreter  der  uiiiiel- 
•oltvadiselien  Eisenindustrie  betrieben,  die  einer- 
seits geneigt  scheinen,  die  zukfinflifre  Üolle 
SchwedeoB  auf  dem  internationalen  Erzmarkt  ge- 
waltig zu  fibflrtdittxaii»  anderseita  aber  die 
Schwierigkeiten  anters'chfttzen,  welche  sich  dem 
Versuch,  eine  Großindustrie  im  uigeueu  Lande  mit 
MtDatUchen  Mitteln  aufzuziehen,  in  den  Weg  «teilen. 
Es  unterliegt  wohl  keinem  Zweifel,  daß,  falls  die 
kurzsichtige  Politik  der  agranschen  Heiliaporne 
snr  Durchführung  gelangt,  ea  der  hefBiQngSTeUa 
norrlftndische  Berpbau  sein  wird,  der  die  Folgen 
derselben  zu  tragen  bat.  AU  Wortführer  der 
fBr  den  Ausfuhrzoll  agitierenden  Ptdrtei  ist  be- 
kanntlich der  Freiherr  von  Klingspor  auf- 
getreten, dessen  dem  Schwedischen  Reichstag 
▼oi^Blegte  Denkaebrift  ron  dea  Bafürwerteni  de« 
Ausfuhrzolles  als  Parteiprogramm  betrachtet 
wird.  Da  Klingspor  sich  in  seiner  Reicbstags- 
nde  auf  die  Anafthmageiii  der  PrelbMoiw 
Törnebohm  und  Sjögren  bezogen  hat,  dfirfte 
es  von  loteresso  sein,  den  Inkalt  dieser  Gnt- 
Mhtn  kennen  n  leimen,  nm  m  nebr  als  eleh 


•  Yerglaiehe  Mr.  tl  S.  66i  and  Nr.  18  S.  797 
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j  dieselben  auch  mit  dem  Verhältnis  der  Erz- 
vorräte  Sebwedene  sa  denjenigen  anderer  LHader 

beschäftige!!, 

^  Törueboliui  fiiiirt  einleitend  aus,  ilaü  sich 
I  schon  die  BVago  nach  der  Dauer  der  Erzvorräte 
eines  einzelnen  Landes  nicht  mit  Bestimmtheit 
beautw orten  läßt,  noch  weniger  aber  sei  dies 
der  Fall,  wenn  ea  sich  um  einen  Kontinent  oder 
gar  um  die  E^anze  Erde  handle.  Einerseits  seien 
I  nur  die  innerhalb  der  Kulturländer  gelegenen 
Bnverkoounen  einigermaßen  bekannt,  anderseits 
wisse  man  in  vielen  Fällen  nicht,  wie  weit  die 
bekannten  Lager  in  die  Tiefe  fortsetzten.  Knd- 
I  lieh  mflsse  man  bei  Abschätzung  der  Erzlager 
i  auch  die  Beschaffenheit  der  Erze  in  H«tracht 
ziehen,  da  ea  bekanntlich  große  Lager  von 
Ersen  gibt,  die  wegen  ihnr  nngünatigen  Za- 
sammensetznng  oder  ihres  geringen  Eisengehaltes 
als  minderwertig  betrachtet  werden.  Die  Technik 
sei  indeaeea  etetig  bemUkt,  Hittol  m  indra, 
auch  die  minderwertigen  Erze  zu  verarbeiten, 
und  der  großartige  Aufschwung  der  Eisen- 
indnstrie  wlhrend  der  leisten  Jahneiuite  e«i 
nicht  zum  mindesten  diesen  BeHtrebnngen  zu 
danken.  Törnebohm  verweist  in  dieser  Be- 
niehong  in  «rsteir  Linie  uf  die  grofisrttgen 
Folfren  der  Einführung  des  Thomasprozesses,  als- 
dauu  aber  auch  auf  die  Versuche,  Eisenerze  durch 
rnngnetlsek«  Anibeireitnng  ansnretebem.  Hit 
Hilfe  des  letzteren  Verfahrens  beabsichtigt  man 
bekanntlich,  die  armen  aber  sonst  höchst  be- 
dentanden  Dudetinndlnffer  ansanbenten,  and  es 
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ist  nach  Tdrnebohmf  Anueht  aaeh  aieht  «u- 
geBchlossea,  daß  anf  dieae  Wetae  aadere  bla 
jetzt  fflr  völlig  wertlos  gehalten«  Lager  für  die 
Eisealodastrie  Bedentuog  erhalten.  Da  Indeaaen 
die  Angaben  über  derartige  Erzlager  im  Ans» 
land  noch  sehr  knapp  Bind,  hat  er  dieselben  in 
aeinen  äch&tiiugen  nicht  berflekaicbtigt.  £a 
folgt  hieraaf  eine  Übersicht  Aber  die  beltannten 
großeD  Eralager  der  Erde,  wobei  er  mit  den 
■ehwediBChM  EnAldern  beig:innt. 

Sehwediaehe  Eisenerzfelder  in  der 
Provinz  Norrbotten. 

Kiirunavara  nnd  Lnoasavara.  Nach 
den  Ergebnissen  der  letzten  Untersuchungen 
kiOnnen  die  Erzvorriite  in  diesem  Beriet  laut 
den  von  Hj.  Land bo hm  mitgetaiUten  Zahlen 

wie  folgt  geschätzt  werden: 

Kiiranavara        ubtr  dem  Niveau  des  Lnossa-  tnam 

jarvi  flG6 

Kiirunavara  Krz  unter  dein  Niveau  des  Luossa- 
järvL  Ins  300  B  TSefli   510 


Luossavara 
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Das  Erz  ist  bekanntlich  außerordentlich  reich; 
sein  Eisengehalt  steiKt  meistens  bis  auf  G5  und 
70  */<••  Der  Fhosphorgehalt  ist  hoch ;  er  betragt 
im  allgemeinen  1  bis  2  ^j«.  Die  Hauptmenge 
des  Erzes  (80  7«)  wird  nach  Deutachlüd  aoi- 
geführt.  In  England  ist  dafür  bis  jetzt  nur 
geringe  Nachfrage  gewesen,  da  wenige  der  eng- 
liMfaen  Eisenwerke  das  Thomaaverfahren  an- 
wenden; doch  soll  dasselbe  noncrdings  auch  in 
England  immer  mehr  Eingang  finden. 

G  e  1 1  i  V  a  r  a.  Laut  Berechnung  von  Ingenieur 
A.  Dellwik  können  dip  EravorrÄte  in  Oelli- 
vara  tiber  dem  Niveau  der  jetzt  vorhandenen 
Biienbnhn  auf  63,8  Hill.  Tonnen  geschätzt 
werden,  während  nnterbalb  derselben  bi<i  zn 
einer  Teufe  von  100  m  noch  49.7  Mill.  Tonnen 
anstehen  sollen.  Dies  ergibt  zusammen  103,5 
Millionen  Tntinen.  Da  aber  das  Erz  bestimmt 
auf  größere  Tiefe,  wenigstens  in  den  bedeuten- 
deren Graben,  Biederaetst,  kann  man  wohl  ohne 
t^bertreibunR-  annebmen,  daß  noch  riiiiJ  weitere 
ü6  iliil.  Tonnen  unter  der  loo  lu-Sohle  vor- 
kuidao  eind.  Die  geeamten  Erzvorrate  in  GelU* 
vara  können  demnach  auf  128,5  Mili.  Tonnen 
veranschlagt  werden.  Der  Eisengehalt  des  Erzes 
betragt  55  bis  60  7o,  der  Pheeplteriebell  iet 
•ehr  wechselnd,  aber  im  ganzen  bedeutend 

Die  vornehmsten  der  übrigen  norbot- 
tischon  Eisenersfelder  sind:  Ekströmsberg, 
Mertainen,  Svappavara,  Tuolluvara  nnd  Levä- 
niemi.  Die  Erzmenge  in  Ekströmsberg  ist  von 
H.  BlekitrVu  nnf  angef&hr  100  Mill.  Tonnen 
geschätzt  worder,  während  die  in  Mertainen 
and  dem  kleinen  Felde  von  Lauk^järvi  an- 
Veirtt«  in  etw»  5  IDU.  Tennen  aa- 


geneounen  werden  liönnen.  Der  Eisengebalt  in 
diesen  beiden  Feldern  ist  56  bis  65*/»'  Der 

Fhosphorgehalt  ist  in  Ekströmsberg  ziemlich 
bedeutend,  in  Mertainen  dagegen  gering.  Betreffs 
der  flbrigen  drei  Felder  liegen  keine  Schitzangen 
vor,  doch  kann  man  eine  solche  annähernd  nnter 
BerfickaichtigaDg  der  OrQfle  der  Ersfeld«  aa> 
stellen.   Diese  ist  fflr: 

Svappavara.  BOOOO  qa 

XDoUavaia   10000  , 

Leviaiemi   4000O  • 


iDSgwarat  100000  qm 

Nimmt  man  ein  Niedergehen  de«  abbau- 
würdigen Erzes  bis  zur  200  m  Sohle  an,  so 
ergeben  siA,  verstegeeetst,  dnfl  jedee  Kabüt- 
meter  3,5  t  Erz  enlajiricht,  70  Mill.  Tonnen. 
Der  Eisengehalt  in  diesen  Orubenfeldern  beträgt 
60  bis  70  ;  der  Pboephergritslt  tat  TerhlMale- 
mUlg  niedrig  in  Tnollnvara,  in  den  übrigen 
sehr  weebselnd,  aber  im  ganzen  hoch.  Die  Erz- 
Torrtte  In  den  hai^taiiAliehen  nerrbettidMdMn 
Erzfeldern  bereehnen  eleb  demnach  wie  folgt: 


Künma-Lnossarsni  ....  793    MiU.  Toansa 

GeUivara  128,5    «  „ 

EkstrSasbwtg  100     .  , 

Ksrieiaen-Lnb^ilrTi  .  .  .  6  , 
IMs  IblifSn  Graben  ....     70_  , 

Zusammen  1096,6  Mill.  Tonnen 

Mittelschweden.  Laut  einer  vom  Graben- 
ingenieur E.  G.  Brunnberg  angestellten  Berech- 
nnnp  können  die  Erzvorräte  in  Grängesberg  auf 
60  Mill.  Tonnen  geschätzt  werden  (berechnet  bis 
300  m  Tiefe  unter  der  Tagesoberfläche).  Betreffe 
des  Erzvorratcs  in  den  üln  ipen  zahlreichen  Eisen- 
grubeu  in  Mittelschweden  kann  jetzt  nur  eine 
grobe  Abschitanng  anf  Gmnd  der  GrSfia  dar  Brs- 
fclder  peiiiacht  werden.  Tjetztere  kann  man  nach 
einer  von  (t.  N  o r  den  b t  r  ö  ni  im  Jahre  1897  an- 
gestellten Berechnung  anf  ungefähr  300  ODO  qm 
vpranachlag:en  Dn  die  wichtigsten  Gruben  schon 
stark  ab(,'eliaut  sind,  kann  man  voraussetzen, 
daß  im  1  lurrhsdiaitt  mit  keiner  größeren  Abbau* 
tiefe  als  100  m  zn  rechnen  ist.  Unter  der 
Annaiiine,  daü  jedes  Kubikmeter  2,25  t  Erx 
ergibt,  crlilUt  man  alsdann  eine  Erzmenge  von 
45  Hill.  Tonnen.  Es  ergibt  sich  demnach  für 
Hittelschweden  ein  Erzvorrat  von  60  -|-  45 
»  106  Mill.  Tonnen.  Der  Erzvorrat  des  ganzen 
Reiches  würde  sich  folglich  stellen  auf  1096,5 
+  105  =  1201,5  Mill.  Tonnen  oder  rund  1200 
Millionen  Tonnen.  Hierbei  sind  Bwei  bedeutende 
Erzfnndortc,  nämlich  Ruotivare  in  Norrbotten 
nnd  Taberg  in  Smaland,  nicht  mit  in  Be- 
rechnung gezogen  worden,  da  die  Erse  stark 
titanbalticr  sind  nnd  deshalb  swsett  nicht  ab- 
gebaut werden. 

Norwegen.  In  letzter  Zeit  sind  mebrMre be> 
deutende  Eisenerzfelder  im  nOrdlichen  Norwegen 
entdeckt  worden.  Die  vornehmsten  sind  die 
DvndertandsMdar,  das  NaavariuwgenlBld  ud  das 
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Sydvaranporffl'l.  An  Ans.ltiinuni;'  ilüif'teii  diese 
Qorwef(i8cben  Felder  die  uorrbottuischen  Felder 
bedeutend  ttbertreffen,  dagegen  eind  die  darin 
vorliiinlcnin  Erze  bedeutend  Ärmer,  sie  ffihien 
nur  30  bis  40  7«  Eisen.  Bekanntlich  sind  große 
ABlagen  snr  Anrantcnng  der  Donderlandserz- 
lagtr  im  Hiiu  begriffen.  Das  nor  durch  Tag^e- 
bM  gewonnene  Erx  wird  anf  80  Hill.  Tonnen 
geeehltst.   Die  DnaderlaBd-Geeellacliaft  beab- 

sichtigl,  das  Krz  riiapnetiH'ii  bis  f)2  ndfr  i;4  "/o 
anzureichern,  za  briliettieren  nnd  die  Briketts 
In  Mengen  ren  etwa  *U  Tonnen  Jfthrlieb 
nach  England  atiRziiflilin  n,  wd  für  dieses  Erz 
wegen  seines  geringen  i^bosphorgehaltes  eine 
gvte  Naehfrage  yorlianden  ist.  In  Naeverhangen 
nnd  Sydvarangcr  besteht  kein  Bergbau  von  Bo- 
dentang, die  Erzvorräte  in  Sydvaranger  werden 
Ton  Henrilcsen  anf  60  bis  100  Hill.  Tonnen, 
von  LnnJ  auf  350  Mill.  Tinnen  gcscliiltzt. 
Der  Eisengehalt  wechselt  zwischen  30  nnd  ö8 
soll  aber  im  Durehselmitt  etwa  38  %  betragen. 

Im  Anschluß  an  die  schwfjlisriifn  und  nor- 
wegischen ErsverhAltnisse  bespricht  Türnebobm 
alsdann  die  Ersvorrtte  Englands,  Dentseb- 
lands,  Spaniens  und  Amerikas,  wobei  er 
anter  teilweiser  Benntzang  der  bekannten  Ar- 
beit« Ten  Dr.  Koblmann,  Jean»,  Rrongh 

ind  Marco  folgendes  ausführt: 

Betreffs  England  kommt  er  za  dem  Schloß, 
daB  die  gaten  Clevelander  Erse  Innerbalb 

20  Jahren  verbraucht  sein  werden  und  die  übrigen 
dort  lagernden  großen  Erzmengen  von  so  ge- 
ringer QnalitU  sind,  daß  man  sie  unter  den 
hontigen  Verhältnissen  als  nicht  abbauwürdig 
ansehen  kOnne.  Ähnlich  stände  es  in  den  anderen 
Revieren.*  Die  Erzvorrftte  des  dentseben  nnd 
franzOsischea  Minettegebietcs  werden  nach  Kohl- 
mann** auf  1»35  itill.  Tonnen  für  Deatschland, 
ISOO  Mill.  Tonnen  Ar  Frankreich  nnd  800  Mill. 
Tonnen  fär  Lnxembnrf?  angegeben.  Gleichzeitig 
wird  erwfthnti  daß  80  7«  der  dentseben  nnd 
66  V*  ^  franzSsisehen  BrzfBrdemng  anf  das 
Mlnettegebiet  entfallen. 

Spaniens  wichtigstes  Eisenerzfeld  sind  die 
an  der  Nordkflste  des  Landes  gelegenen  Lager 
von  Bilbao.  Das  dortige  Erz  besteht  ans  mehr 
oder  weniger  in  Eisenoxyd  amgewandelten  Eisen- 
spat  und  hat  einen  Eisengebalt  von  50  bis  5.5  "jo. 
Der  Phosphorgehalt  ist  nnbedentend.  Das  Erz 
kommt  im  nntnren  Teile  der  Kreideformation 
vor.  Die  llrOher  so  bedentenden  Bilbaolager 
sind  Jetit  stark  abgebavt  nnd  die  Förderang  ist 
im  Abnehmen  begriffen.  Im  Jahre  1899  betrag 
sie  6,6  Mill.  Tonnen,  im  Jahre  1903  4,7  Mill. 
Tonnen.  Man  glanbt,  daß  diese  Lager  in  einem 
oder  ein  paar  Jahrzehnten  erschöpft  sein  werden. 
Dos  En  wird  haapts&cblich  nach  England  ans- 

*  Vergl.  hierBbar  daslUferat  »Die  engliselie  Eisen- 
iadastri-  .\^t&hl  and  Eisen«  1904  S.  664. 
**  „.Stalil  und  EiMo"  1002  S.  1351. 


geführt,  wo  man  in  den  letzten  Jahren  etwa 
j  ä  Mill.  Tonnen  jährlich  verarbeitet  hat.  Mehr- 
i  flieh  Bind  in  letster  Zelt  in  Spanien  nene  Eisen- 
erzfelder entdeckt  und  tf üwei-e  ati' Ii  in  Angriff 
genommen  worden.    Nach  den  Schätzungen  von 
I  Ingenienr  B.  A kernen  seilen  in  Astorien  200 
Mill.  Tonnen,  in  Sevilla  :!(>  bis  40  Mill.  Tonnen, 
in  Ternel  50  MilL  Tonnen,  in  Uuelva  18  MüL 
Tonnen  nnd  in  der  Nftbe  der  Mlttetmeerkfiste 
50  bis  60  Mill.  Tonnen  Erz  anstehen. 

In    Södrußland   gibt   es   melirere  be- 
deutende Eisenersfelder;  die  beiden  wlehtigaten 
sind  Krivoi  IN  l'^  nnd  Kertldl.     In  Krivoi-Iiog 
i  kommen  die  Erze  in  kristaUiniscbeu  Schiefem  vor 
I  nnd  bestehen  t^ls  ans  Eisenglanz,  teils  ans 
Magnetit  mit   ."^O   bis   65  "/o   Eisengehalt,  der 
I  Phosphorgehalt  beträgt  gewolmiicb  weniger  als 
I  0,1  "/o.    Laot  den  neuesten  Angaben  nimmt  man 
an,  daß  der  Erzvorrat  sich  auf  etwa  S7  Mill. 
I  Tonnen  beläaft  (ältere  Bereclmangen  zeigen  be- 
I  dentend  niedrigere  ZüTem);  derselbe  wird  in 
etwa    30   Jalin'ii   verbraucht   »ein.     Die  För- 
derung betrag  im  Jahre  lüO'd  2,5  Millionen 
Tonnni,  wovon  das  Meiste  ansgeftbrt  wnrde. 
Die  Gruben  auf  der  Halbinsel  Kertsch  (dem  öst- 
lichsten Teil  der  Halbinsel  Krim)  fülirea  ocherige 
Eisenerze,  die  In  tertllren  Sehiebten  vorkommen. 
Der  Eisengehalt  beträgt  30  bis  40  ^'o,  aus- 
nahmsweise mebr»  dar  Phosphorgehalt  1  bis  2  7«< 
Der  Ersvorrat  wird  anf  846  MQI.  Tonnen  ge* 
scbrltzt,  wovon  aber  nur  12  bis  13  Mill.  Tonnen 
I  einen  Eisengehalt  von  87  7*  <Kier  höher  besitzen. 
I      Das  Tomehntte  Bltenerzgebtet  von  Nord- 
amerika liegt  bekanntlich  südlicli  nnd  west- 
lich vom  Lake  Snperior.   Auf  der  kanadischen 
Seite  des  See«  kommen  aneh  einige  Bisenerz- 
felder vor,  welclie  aber  von  relativ  geringer  Be- 
deutang  sind.  Weitere  bedeutende  Eisenerzfelder 
gibt  es  in  Alabama,  Virginia  nnd  Tenttessee. 
Die  ganze  Eisenerzprodnktion  der  Vereinigten 
Staaten  machte  im  Jahre  1903  36  Mill.  Tonnen 
ans.    Davon  entHelen  anf  die  Lake  Snperior* 
Felder  28,  Alabama  3,5,  Virginia  und  Tennessee 
1,8  Mill.  Tonnen.   Die  Lake  Snperior-Erze  sind 
überwiegend  Himatitene  nnd  treten  in  kriital- 
Unischen   Schiefem   anf.     Teilweise   sind  sie 
reieb,  mit  einem  Eisengehalt  von  56  bis  60  7« 
nnd  etwa  (i,0 1  7»  rhospher.    Der  Erzvorrat 
,  wnrde  im  Jahre   1901   durch   Van   Hise  anf 
1000  Mill.  Tonnen  geschätzt  nnd  man  glaubt, 
'  daß  derselbe  gegen  Mitte  des  jetzigen  Jabr- 
hnnderts  abgebaut  sein  wird.    Das  älteste  der 
,  T>ake  Snperior-Felder,  Marqnette,  wnrde  1854, 
das  jüngste,  Mesabi,  1892  erSflbet.    Das  letzt- 
genannte Revier  liefert  jetzt  den  größten  Teil 
der  Förderung  (13  Mill.  Tonnen  1903).  Bis 
einschließlich  1903  waren  im  Lake  Snperior> 
Felde    249  Mill.  Tonnen    gewonnen  worden. 
Außer  den  reichen  Erzen  gibt  es  eine  Menge 
Imienr  Erse,  welche  jetzt  aber  mm  größten 
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Teil  anbenntzt  bleiben,  ihre  zukünftifre  Aus- 
beatnng  wird  dnrch  dea  Kaubbau,  der  jetzt  be- 
trieben wird,  «raebwert.  Die  io  AUAmm  voi  - 
koniincTilen  soponaiintcn  Cüntcn-Krze  treten  im 
Silur  anf.  Ihr  Eisengehalt  betiilgt  4r>  bis  48  "/o, 
der  Phosphorgohalt  ist  ziemlich  hoch.  Kohlen- 
lajjor  Rind  in  der  Nabe  Torhanden.  Die  Erz- 
lager haben  große  Ansdehnan^;  das  Bchon  be- 
kaDDte  Erzgebiet  enthiUt  nach  angestellten 
Schiltznnjren  50  bis  »iO  Mill.  Tonnen,  doch  läßt 
sich  annehmen,  daß  die  15  bis  ^Ö*^  einfallenden 
Leger  auf  eine  grOfiere  Ttoof»  forteetsen,  «le  bia 
jetzt  angenommen  wurde. 

Zum  Schluß  führt  Tornebohm  die  in  „Stahl 
und  Eisen"  1904  S.  l  57  wiedergegebene  von 
l^ronph  herriihrendp  Tabelle  der  Weltfürderanfr 
von  Eisenerz  im  Jahre  1901  an,  welche  hier 
der  beeeeren  Übersicht  wegen  nochmals  anf- 
gefflhrt  sei;  ans  derselben  geht  hervor,  A:M  der 
Anteil  Schwedens  an  der  Eisenorzproduktion 
dtmeli  etwa  8,9*/*  k«tregen  hat 

Hill.  Tennea 


Die  Vereinigten  Staaten  ....  '29,7H 

DeDCsrhland  (abMbl.  IinxemVwy)  16,84 

England   12,47 

Spanien   8,03 

Rußland   bfi9 

Fnakreieb   4,87 

Sobweden   2,84 

(Wreteb   1,92 

Ungarn   1.66 

Neufandland   0,75 

Griechenland   0,5.S 

Alder   0.52 

Belgien    0,26 

Italien  (Klba)   0,24 

Bosnien   (»,  IH 

Übrige  Under                    .  .  1,62 


Znsanimen  88,40 

In  Anbetracht  des  hohen  Eisengehaltes  des 
schwedischen  Erzes  nnd  des  w&hrend  der  letsten 
Jahre  stark  vermehrten  Abbaues  kann  man  an- 
nehmen, daß  jetzt  5  bia  6  */o  der  Eiaenprodnktten 
der  Welt  aae  eehwediiehen  Brien  hergeitellt 
werden. 

Außer  den  bisher  erwalinicu  Vorkommen  gibt 
M  noch  zahlreiche  andere  Erzfelder,  die  bieber 
wenig  oder  gar  nicht  in  Angriif  genommen  worden 
sind.  Unter  diesen  stehen  in  erster  Linie  die 
Lager  der  Provinz  Shansi  im  nördlichen  China. 
Iiier  breiten  sich  Stcink  thlenflnzH'  fiber  ein  Gebiet 
von  wenigäteas  35  0<>o  qkiii  aus,  und  in  einem 
greBen  Teil  des  Gebietes  finden  sich  auch  Eisen- 
erzlager, welche  Bsit  2.iOO  .Jahren  den  Hanptteil 
des  EiseubedarfH  Chinas  decken,  aber  dessen- 
nngeachtet  noch  wenig  abgebaot  aind,  se  dafl 
noch  sehr  große  Menden  Eisenerz  übrigbleiben. 
Weiter  aind  unter  den  neuen  Erzfeldern  an- 
infnhrea  diejenigen  in  Irland  (Orafschaft  Antrim, 
geschätzter  Vorrat  6  Mill.  Tonnen,  Eisengehalt 
30  bis  50  "Jt),  ferner  in  den  Cycladen,  Algier, 
Sudan,  KaioanUf  Indton,  Toakia,  Elba,  Peru, 


!  Mexiko,  N>  \v  ^fs  xiko,  Ttah,  dem  Oklahaiiia-Terri- 
tdrimii,  Kana  i.i,  Ne.n-Kaledonien,  West-Australien 
usw.;  betreffs  der  Gr((ße  and  Bedentang  dieser 
Felder  fehlen  aber  in  den  meiaten  FftUen  noch 
zuverlilssige  .Angaben. 

Znm   Schluß  faßt  Törnebohm   »eine  An- 
sichten  über   die  Frage  der  zakflnftigen  Ver- 
sorgung des  Weltmarktes  wie  folgt  zuaammen: 
1.  Betreffs  der  drei  wichtigsten  eisenerzen- 

'  genden  LilndtT,  Nunlainerika,  Deutschland  und 
England,  kann  man  mit  (TewiUheit  vurausseben, 

I  daß  ihre  Bnlagar  aaalhernd  in  ein  oder  zwei 
.Tahrhnnderten  nnd  die  reicheren  Erzlager  lang« 
vorher  erschöpft  sein  werden. 

3.  nies  würde  nur  in  England  einen  Ruck» 
gang  oder  Untergehen  der  Kisenindustrie  znr 
Folge  haben,  da  dort  gleichzeitig  die  Steinkohlen- 
felder abgebaut  sein  werden.  (Man  hat  be- 
rechnet,   (inf^   dif  Steinkohlenfeldcr   in  Durliani 

I  und  Northnniberland  100  Jahre,  die  übrigen 
englischen  Steinkohlenfelder  lOCh  860  Ua  860 
Jahre  vorhalten  werden.) 

'  3.  In  Deutschland  und  Nordamerika  wird 
der  Mangel  in  der  inländischen  Erzf!1rdernng 
dnrch  die  Einfaiir  gedockt  werden  können,  da 
man  annimmt ,  daü  die  Kohlenvorräte  dieser 
Linder  Iftngor  ausreichen;  and erseita  ael  ee  eine 
bekannte  Hi  L^r^l,  daß  man  das  Eisenerz  zur  Kohle 

'  bringe,  niclii  aber  die  Kohle  zum  Eisenerz. 

i.  Außer  dea  modernen  Industrieländern  weiat 
—  soviel  bekannt  —  nur  Nordchina  (die  Provinz 
Shansi)  die  jetzt  nötigen  Bedingungen  für  da« 
.Anfkonimen  einer  großen  Eisenindustrie  auf, 
imlem  i  rt  Kohle  und  Eisen  nebeneinander  vor- 

I  kommen.    Sollte  indessen  mit  Hilfe  einer  weiter 

I  vorgeschrittenen  Technik  die  Gewinnung  TOtt 
Elsen  aus  dem  Erz  ohne  oder  mit  Hilfe  von 
nur  wenig  Kohle  möglich  sein,  so  würden  sich 
natürlich  die  Verhältniaae  In  einer  Jetat  noeh 
unberechenbaren  ^Vl'iae  nmgestalten. 

5.  Es  erscheint  wahrscheinlich,  daß  die 
Eisenerzeagnng  des  kommenden  Jahrhunderte 
sich  wesentlich  auf  solche  In  den  jetzigen  Kultur- 
ländern vorhandene  Erzlager  stützen  wird, 
welche  man  ibree  geringen  Eiaengehaltea  oder 
ihrer  ungünstigen  Zupammensetznng  wegen  bis- 
her unbeachtet  gelassen  hat,  oder  anch  auf 
neue  Felder  In  jetzt  geologisch  weniger  be- 
kannten Ländern.  Daß  es  derartige  Lager- 
stätten noch  gibt,  ist  höchst  wahrscheinlich, 
denn  man  kann  annehmen,  daß  bei  der  fort» 
Rchmitenden  Ausbreitung  der  modernen  Kultur 

I  aach  neae  Lagerstätten  aufgeschlossen  werden. 

6.  Die  Orte,  an  walebea  eich  die  Biaeo- 
erzengnng  der  Zukunft  entwickeln  wird,  werden 
durch  die  Lage  der  Koblenfelder  nnd  die  Trans- 
portverhiltniaae  bestimmt  werden.  Dieae  beiden 
Faktoren,  snwie  der  Fortschritt  der  Metnllnfgie 
in  bezug  auf  die  Ausnutzung  der  Erze  fallen 
in  eratar  Uni«  in  dia  Wagadiala.  An  Vanltaa 
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TOD  Eiienens,  nm  den  Eigenbedarf  der  Welt  zu 
deckoii  wird  es  wahrscheinlich  niemals  fehlea. 

0«geii  diesen  letzten  SatS  wandet  sii-h  in 
der  Haaptsaclie   das  liutarhten   von  Professor 
Sjögren;  ei  meint,  daU  die  Dauer  der  deut- 
achen  Minettela^  bat  dem  gegenwärtigan  Grade 
dea  Verbrauches  zwar  auf  2  to  Tiitiro  nntresotzt 
werden  könne;  rechne  man  aber  damit,  duü  der 
Badarf  M  Biaao  fortwährend  wachse,  so  müsse 
man  annehmen,  daß  die  Erschöpfung  der  dent- 
scbea  Miaettelager  schon  vor  dem  Schiaß  dieaas 
jAlnrhiiBdairta  aintreten  wärde.   Die  lUnatMacar 
Loxembargs    würden    bei   dem  gegenwärtigen 
Grade  des  Verbrauches  in  etwa  5U  Jahren  ab- 
gebaat  aein.    Aach  die  Vorräte  Frankreichs  an 
Minetteerzen  dürften  nicht  länger  als  die  dent- 
scbea    Erze   dauern.     Bei   den  Ullbaogrubea 
kSiuie  man  damit  rechnen,  daß'  die  im  Besitze 
von  englischen,  deutschen,  belgischen  and  fran- 
sSaiscben    Eisenwerken    betindlichen  Graben- 
balTielia,  da  diaaelbeD  nnr  den  Bedarf  dar  ge- 
nannten Werke   zu   decken  haben,    eine  ver- 
hältnismäßig lange  Dauer  haben,  wogegen  die 
übrigen  aaf  den  Weltmarkt  liefernden  Gruben 
bald    erschöpft    sein   werden.     I^ezfiglich  der 
übrigen  spanischen  Erzfelder  habe  man  keinen 
Gnnd,  «uraehneD,  daß  eine  daraalben  Bilbao 
ersetzen  könne.   Auf  eine  Versorgung  des  Welt- 
marktes mit  rassischem  Ers  sei  nicht  za  rechnen, 
znmal  die  maalsehe  Bagienuigr  ain  Anafidirfar« 
bot  für  die  Erze  von  Krivoi-Rog  erlassen  habe, 
von  dem  nur  für  gewisse  Fälle  einige  Eiaenerz- 
aarten  aasgenommen  aiad.   Besflflleh  der  Lake 
Snperior-Krze    beruft    sich   Sjögren    auf  die 
eben  erwähnte  Berechnang  von  van  üise  sowie 
anf  die  in  dem  bekautaa  Werk  nAnariean 
Indnstrial  Conditions  and  Competiton"  wieder- 
gegebene Äaßamng   von   Professor  Winchel, 
walehar  die  Daoer  dea  Heaabi-BrirfUdea  anf  nur 
16  bis  25  Jalin?  «iclifttzt.    Ferner  verweist  er 
anf  pessimistische  Äußerungen  Carnegies  nnd 
Sdiwaba  Uber  dia  Oanar  dar  Enmmrlta  am 
Oberen  See  sowie  auf  einen  kleinen  in  „Scientific 
American'*  unter  dem  14.  Mai  erschienenen  A uf- 
aatz, in  dem  ea  v.  a.  heiOt:  „Die  Uteran  SatUebeo 
nnd  südlichen  Erzreviere  der  Vereinigten  Staaten 
aothalten  keine  großen  Erzreserven  and  die 
VerkenmeD  fa  den  Denaren  Dlatrlktan  aind  ant« 
weder  unsicher  oder  unzngftngHch."  Gegenüber 
Törnebohm,  welcher  die  Möglichkeit  neuer  großer 
AnibeUlUBe^  baaondera  in  ren  der  Knltor  aeeli 
wenig  oder  gar  nicht  berührten  I.ilndnrn,  hervor- 
hebt, vertritt  äijögrea  die  Ansicht,  daß  die  Erz- 
lager der  Welt  tekanater  aeiam,  ata  TSraebolm 
annimmt.    Auch  müsse  man  in  Betracht  ziehen, 
daß  solche  Länder,  die  der  Knltar  neu  er-  1 


schlössen  werden,  gleichzeitig  ihren  Eisenbedarf 
steigern,  so  daß  nichts  übrigbleiben  werde, 
um  die  eraekSpften  Voirite  der  alten  Knltnr- 
länder  zn  ersetzen.  Diese  letztere  Bemerkung 
soll  auch  auf  die  Provinz  Shansi  zutreffen.  Von 
den  übrigen  von  TSmebohm  erwähnten  En- 
feldern  sei  wenig  oder  nichts  bekannt,  nnd  selbst 
die  bedeutendsten  derselben  kämen  gegenüber 
dem  gegenwärtigen  oder  snklfaiftigen  Ersvar- 
branch,  welch  letzterer  sich  nach  Sjiifrren  in 
25  Jahren  auf  etwa  200  Mill.  Tonnen  jährlich 
beziffem  wird,  siebt  in  Betnekt.  Sckliefiliek 
wendet  sieh  J^jffgreTi  in  ziemlich  eingehenden 
Ausfülii'ungeu  gegen  die  Theorie,  daß  das  Erz, 
am  mit  wirtscbafttiebem  Erfeig  variiflttet  m 
werden,  zur  Kohle  gebracht  werden  uifisse. 

Soweit  die  beiden  schwedischen  Gutachter, 
deren  Ansekaniagan  aldi,  wie  man  eraieht,  lam 
großen  Teil  in  direktem  Gegensatz  befinden.  Was 
den  letzteren  Paukt,  die  Verhüttung  auf  dem  Erz- 
oder  anf  duaKeblenfblde,  betrifft«  aekaan  dieoe 
Frage,  unserer]  Auffassung  nach,  in  einer  .ill- 
gemein  gültigen  Weise  weder  bejaht  noch  verneint 
Warden.  Ihre  Banatwntnag  ifditet  alak  iMaiahr 
nach  den  besonderen  T'mstilnden,  als  Eisengehalt 
de«  Erzes,  Arbeits-  und  Arbeiterverhäliaisae  t 
Klhna,  Abaatanfli^idüMt  nnd  derglekken  aehr. 
Für  die  vom  Polarkreis  durchzogene  Gep;^end 
kommen  für  die  Anlage  von  Eisenwerken  neue 
Gaaiehtapnnkte  In  Betraekt,  dUa  aaf  alle  FUla  jede 
Kapitalsverwendnng  für  diesen  Zweck  alt  mit 
großem  Risiko  begleitet  erscheinen  lassen. 

Wae  dagagao  üe  Sahttnagaa  der  Eiaeners* 
Vorräte  aller  Länder  befrifit,  so  verdient  hervor- 
gehoben zu  werden,  daß  beide  Verfasser  sich 
nnr  anf  «In  lOdcenkaftaa  ICatorial  attttcan.  Wann 
bei  einer  Schätzung  der  in  Deutschland  zur  Ver- 
fügung stehenden  Eisenerzvorräte  nur  das  loth- 
rloglaehe  M inettemkemuan  barllekaiditigt  wird, 
so  ist  dies  ebenso  auffallend,  als  wenn  über  den 
Hetchtam  an  Eisenstein  in  Spanien,  einem 
Lande,  daa  bisbar  fiat  nnr  an  der  Kiste,  ia 
Innern  dagegen  gar  nicht  aufgeschlossen  ist,  in 
so  oberÜäcbUcber  Weise  gearteilt  wird.  Wenn 
wir  weiter  in  Betraekt  aiaben,  daß  in  Dantaeh- 

land  noch  recht  viel  zur  VerhillignnK:  de?  Trans- 
portes lothringischer  Minette  und  westfälischer 
Kokte  gaaebahen  kann  nnd  wir  glaidimitig  aeken, 
daß  jetzt  Schweden  an  der  Weltversorgung  nur 
mit  5  bis67o  beteiligt  ist,  so  haben  wir  za  unseren 
aebwadlaalian  Freoaden  daa  Zntranen,  dafi  sie 
ihre  heiQspornigen  T^andslente  überzenrcn  werden, 
daß  sie  auf  falschem  Wege  sind,  wenn  sie  ihren 
heiniaeken  Bargbaa  dnreh  dnan  AnafkhnoU 
Rchiidi^cn  wollen,  den  der  intamationale  Wett* 
bewerb  nicht  tragen  kann. 
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Technische  UUfsmittol  zur  Befclrderung  und  Lagerung 

von  Summelktfrpem.* 

Von  M.  BublSp  ProfeMor  in  Dmd«n. 


Bis«»«  Truspartblnder. 

Eisen»  besw.  SUht-Transportbinder  dl«D«n  fttr  die 

Förderung  von  stückigea  Stoffen  in  >\  iig-en-clitir  (»ler 
geneigter  Eicbtuug;  «ie  werden  in  veiicbiedeuen  Aus* 
Abrnngtitomien  g«bant,  wie  «s  dio  Art  der  FBrderimg 
und  des  Gutes  verlangt.  All^jernein  ist  der  Oi  uiidsatz 
verfolgt,  daü  eine  Auiwbl  Platten  odei-  auch  beHouderi 
g«fenBt«r  Oeftfl«  n  «toer  endlosen  Kette  Terainigt  sind, 
nnd  so  gewiBsermaPien  ein  znsammrnliiUipfudes  B;\nd 
bilden;  das  Fördergut  virird  an  irgend  oiuer  Sl^Ue  auf- 
gesehflttet  nnd  nnn  ven  dem  bewegten  Bande  weiter 
fortgefübrt.  Damit  dlfisos  Hand  eine  gloiclmijUiip  f'oit- 
leofende  Bewegung  ausführen  kann,  ist  es  um  £ud- 
«nmiuimgsrtlder  bwongeleitet»  wetcbe  znm  Antrieb  be- 
nutzt werden  kennen,  indem  sie,  von  iit;enJ  einer  Ar- 
beitsquelle  aus  gedreht,  in  geeigneter  Weise  in  die  Keite 
eingreifen  nnd  dieselbe  ndtnehmen.  Das  FSrdergnt  mht 
also  wfthroiiil  des  Transports  anf  dem  liiiiide  und  wird 
am  Ende  seines  Weges  entweder  bei  dem  EuduiufultruugB- 
rade  abgeworfen  oder  doreh  eine  besondere  Abstreieh- 
vorrichtnnp  an  irj^end  einer  Stelle  des  Jkmdes  nach  der 
Seite  abgestrichen.  £s  hat  also  während  des  Transports 
keinerlei  Beibnng  oder  Versebiebnng  sn  erleiden  nnd  ist 
daher  pegen  Zerstiickolunj?  nnd  Verstaubten  in  hohem 
Grade  geschntzt.  Da  das  Band  selbst  auf  Uoileu  li^uft, 
weldie  an  den  einselnen  Eettengliedem  angeordnet  sind, 
80  ist  auch  der  \t bojtsbeJarf  und  damit  die  Abnutzung 
aller  Teile  außerordeatlicb  gering.  Wenn  die  titabl- 
Transportbtader  in  der  AnsehaiRing  aaeb  tenrer  sind  als 
Gurtbänder,  so  sim  }  i  -  we^en  ihrer  Dauerhafti^rkeit 
doch  im  Betriebt)  uieittt  billiger  als  diese.  Da  das  auhl- 
Trantportband  sieb  nnr  sebr  Ung- 
sain  bewegt,  m  ist  der  Betrieb  des- 
selben nicht  nar  staubfrei,  sondern 
aaeb  fut  ▼ollattaiilg  geriosebloo. 

Mit  Riirkflicht  auf  Wartung:  ist  dor 
Betrieb  sebr  einfach,  weil  das  Band 
nnr  etwa  alle  8  bis  14  Tage  einmal 
jreschniiert  werden  muß,  sonst  aber 
einer  Wartang  kann  bedarf. 

Stahl-Transportbänder  Ten 
J.  Pohlig  A.-G.,  Köln.  Man  unter- 
scheidet wagerecbte  nnd  schr&ge 
Traaaportbinder.  Wagerecht«  Stahl- 
Tnuwpertbtad«r  werdw  verwendet 


*  Tergl.  wUk  den  vom  Verfasser  bo* 
srbeitelsn  Absdndtl  in  der  demniehst 
eiseheiiraDdeii  19.  Anftsge  des  Tesehse- 

baches  der  „Uiitte"  —  Förder-  nnd 
Lagermittel  fttr  körnig«  und 
sttelcige  Stoffe.  — 


16.  September  1905. 


TVcAMMeft«  UüftmitUl  «mt  Bt/Srderung  utv. 


Stahl  and  EiMm.  1047 


AbbildoDg  2. 


fSr  Förderung  In  wagerechter  Richtung  mit  ge- 
ringen Abweichungen  nach  oben  nnd  unten  bis 
zu  einer  Neigung  von  etwa  15**.  Diese  Händer 
werden  mit  ganz  ebenen  Tragplatten  ansgest-attet, 
welche  das  Fördergut  am  Ende  der  Bandfiihmng 
abwerfen,  von  denen  es  aber  auch  an  jeder  Stelle 
des  Bandes  nach  der  Seite  abgestrichen  werden 
kann.  Schräge  Transportbänder  finden  Anwen* 
düng  bei  geneigter  Transpurtrichtuug  in  einem 
Winkel  von  15  bis  4.'>"  zur  Wagerechten.  Die 
Tragplatten  dieser  Bander  erhalten  besondere 
Form,  welche  ein  Rntschen  des  Gutes  verhindert; 
dasselbe  kann  daher  nur  bei  der  Endamfühmng 
des  Bandes  abgeworfen  werden. 

Da«  wagerechte  Transportband  ist  im  Schema 
darge«tellt  in  Abbildung  1,  welche  eine  Aai- 
fDbrang  in  Verbindung  mit  einem 
HuntHchen  Elevator  für  das  stAdtiache 
Gaswerk   Berlin,  Gitschinerstraße, 


wiedergibt.  Die  Kohle  gelangt  aus  dem  Fäll- 
rnmpf  im  Elevator  auf  das  Band  nnd  wird  von 
diesem  am  andern  Ende  in  einen  zweiten  Füll- 
rumpf abgeführt,  um  mit  Kipp  wagen  von  hier 
aus  weiter  transportiert  zn  werden.  Wenn  das 
Fördergut  außer  am  Ende  des  Bandes  auch  von 
der  Seite  desselben  abgeworfen  werden  soll,  ao 


Abbildung  8. 


Mir  BtfMtmmg  tiaw. 


wird_  dies,  weau  es  nur  an  einxelnen  äteliea  xa  | 
gretcbeheo  liati  chveh  eiiwtallbBre  icbrlg  Aber  | 
dorn  Transportband  angeordnete  Abgtreicbblecbo 
bewirkt;  wenn  es  d&g9g9n  an  jeder  Stelle  in  der 
ganzen  Länge  des  Bandes  geschehen  soll,  dnrch 
emon  beaondarm  labibarai  Abstraioliwaffan. 


Wie  Abbildung  3  seigt,  besteht  das  Baod 
ans  «Iner  deppeltflo  Lasdisakette  tmd  ist  mit 

Rollen  versehen,  die  auf  Schienen  laufen  und 
dadorch  das  Band  stützen.  An  die  Laschen  der 
K«tte  sind  die  Platten  tarn  Tragen  des  Bandes 
angenietet,  üra  das  Band  vollkommen  dicht  zu 
halten  und  Jedes  Hindorchfallen  von  Fördergut 
an  varUndani,  sind  an  dm  Stoflstellan  der 
Tragbleche  gebofeM  Diehtaogablecbe  bafeatigt, 


welche  auch  bei  den  Umfähmngsr&dem  einen 
dichtam  AbseUafi  iwiseben  den  einaalnen  Trag^ 
bleeben  berBtellen.  Das  eine  der  Emhiuifübrnngs- 
rädar  ist  für  den  Antrieb  des  Bandes  benatzt, 


daa  aadora  ist  als  SpaBovonricbtang  ausgebildet. 
Die  Lanfirollen  sind  innen  hohl  nnd  mit  iSchwiUn- 
men  aoagaflllt.  welche  mit  Ül  getrftnkt  werden, 
ao  dafl  eine  Scbmierang  nnr  in  Zeltabatladea 
von  einigen  Wocben  an  erfolgen  brancbt. 
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ÄbnUch«  Transporieinrichtangen  werden  für 
OralitlMfiMenuig  gebaut  von  der  Blektiisititts- 
A.-6.  Twiiwle  Kolb«B  &  Co,f  Tng.* 


Das  ROhr&ge  Transportband  unterscheidet  sich 
▼OD  der  eben  beschriebenen  Panart  im  wesent- 
lichen nur  darch  die  Form  der  Platten,  welche, 
wie  durch  Abbildang  3   veranschaulicht  wird, 
•  Vergl.  Blekthsche  Bahnen  und  Betriebe  UK»  1  ■«  w»^ebUdet  sind,  daß  das  Fürdurgnt  in  d«r 
8. 895  «.  f.  I  Ltaguiehtoog  dM    BandM    nicht  berontor' 
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gleiten  kaan.  Das  Band  dient  in  dieser  Weise 
«inem  -  ftbnlich«!!  Zweck  wie  die  fewSholicben 

Becberwcrkc,  nur  ist  es  all^ieiueinir  viTweiiJ- 
bar,  da  es  bei  geringer  Neigaug  arbeiten  kann. 
Weil  die  einzelnen  Tragglieder  yollrtHndig  mit- 
einander vtMliuiiik'ii  öiiul,  kann  ea  aurh  strecken- 
weise ganz  wagerecht  geführt  sein.  Während 
b«l  wneiB  m«br  MDkreelit  stvItMidM  Bomalen 


beim  Transport  von  Förderkoble  mit  Platten 
(Abbildnnf  4,  5  vnd  6)  aiisK«rBitet  lind,  wer- 

il>'n  sie  bei  Släckkolilo  mit  IvunJeiscD  veraelipn, 
welche,  gleichsam  einen  biegsamen  Eost  bildend, 
Bwiseben  die  beiden  Kettentrllmer  fenietet  sind 
f AbMlilungr  7  beziehnng8Wt!ise  !=!  nnd  9).  Die 
Kohlen  werden  vom  Kälter  auf  das  Band  ge- 
geben, auf  den  wagereoliteD  Absehnitton  Mi- 


Abbildung  14.  Schnitt  «-t 


«•AM 

^^■■■»■■11»«'  

Ai<t)ililaxig  18,    SjcliuiU  g — 1*. 
•1 


läetlierwerke  die  Kette  nicht  mit  Laufrollen  aus- 
gerästet  ist,  sind  diese  bei  den  Transportbändern 
dnrehgebends  ▼«rwendet,  nm  dadnrcb  den  Arbeits- 
verbranch möglichst  gering  zu  halten. 

Das  Cornetscbe  Verladeband  von 
Sehaebternann  und  Kr«mer  in  Dort- 
mund, (tenunnte  Firma  verwendet  dioses  l'rans- 
portmittel  besonders  in  ibren  Kohlenwäschen  und 
•Anfbereitnogen.  von  deow  vonntiditlieb  später 
noch  einige  Beispiele  gegeben  werden  sollen, 
sowie  als  Lese-  and  Yeriadebänder  fär  Kohlen. 
Auch  hier  wwd«n  sw«i  Art«o  notendiiedcn; 
wlhtMd  diB  6lnd«r  warn  TnfMi  dei  FSrd«rgnts 


polcseii  uiul  sodann  den  Eisenbabuwag-en  zu- 
geführt. Um  den  schädlichen  Fall  der  Kohle 
so  klein  wie  irgend  mSglieh  zn  bemessen,  küimen 
die  an  Kellen  K  aitfirehantrten  Enden  der  Bän- 
der £  am  die  festgelagerten  Punkte  P  pendeln. 
Die   Abwnrfitelle    kann   dnreb   eine  klein« 

Selmerkenradwinde    W    (AbhildunK    ^    und  P) 

entsprechrad  der  Lagernngsböhe  des  Förderguts 
hl  den  Eiaenbahnbetriebsmitteltt  eingestellt  wer- 
den. Der  Drebarm  D  ist  durch  ein  Gegen- 
gewicht (i  ausbalanciert.  Hier  wird  die  Kohle 
aber  nicht  wie  bei  einem  Beeherweik  oder  wie 
bei  den  UTor  besproehenen  geneigten  Slehl- 
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Transportbändern  mit  Hilfe  des  Transportmittels 
gehoben,  ytelmelir  wli4  du  FSrdergut  gesenkt 
(man  beachte  die  Pfeile  in  den  Abbildungen  4, 
6  Qod  8).  Der  Antrieb  A  erfolgt  sowohl  bei 
den  Bftndem  mit  Tm^q/latten  wie  bei  denen 
mit  RundtiHen  durch  sechsseitige  Trommeln, 
welcbe  mit  den  Vorgelegewelleu  in  gemeinsamen 


Abbüdua«  16.  Schnitt  i— k. 


A'  A 


i 


4 


1  ! 


Abblldugl7.  8ehnttt«-d. 

GnUstücken  verschiebbar  gelagert  sind.  Ik'i  den 
Plattenbilndern  ist  auch  die  Abwurfwolle  8ccbs- 
kantig  ansgebildet,  wfthrcnd  die  Rtabbänder  da- 
selbst Vierkant-Turasse  besitzen.  Beide  Biludcr 
werden  mit  Laufrollen  aasgestattet,  welche  nnf 
Winkeleisen  lunfen.  Um  den  Arbeilsverbi  auch 
möglichst  klein  zu  halten,  ist  die  Bahn  durch 

fibergebogene  Selntsbleche  gegen  giobe  Ver> 
nnreinlgnngeii  geelebart  (Abbildung  5). 

Propellerrinnen  von  H.  Marens,  Köln. 

Unter  der  |<T<)l')en  Zahl  sinnreicher  und  prak- 
tischer maschineller  Anlagen  und  Hilfsmittel  auf 
dem  (lebiete  des  Transportwesens  fehlte  bisher 
die  [  luwandlung  eines  elementaren  und  unent- 
behrlichen Werkzeugs  —  nämlich  der  Warf- 
•ehanibl  —  snr  Haschin«.   Bei  anderen  Weit- 


zeugeo,  wie  z.  i3.  beim  iiammer  und  bei  Schneid- 
werkzengen,   kennen    wir  die  mannigfachsten 

Formen  einer  solchen  Umwandlung;  auch  die 
Haudschippe  hat  diese  ümformong  zur  Maschine 
In  ausgiebigster  Weise  erfahren,  t.  B.  als  Becher- 
werk, als  Bagger  oder  in  den  verschiedenen  mo- 
dernen Formen  der  Becher-Konvejor;  dagegen  hat 
die  Stielschanfel,  die  elgent* 
lieh  tjT)ische  Form  der  Wurf- 
schaufcl,  welcbe  als  Werk- 
zeug im  Transportwesen  eine 
so  große  Rolle  spielt,  eine 
solche  ümwandlnng,  wenige 
stens  In  volikommenerWeise, 
erst  vor  kurzem  erhallen. 
Von  einer  guten  Transport- 
Vorrichtung  verlangt  man, 
daß  das  Material  beim 
Fördern  weder  durchein- 
andergeworfen noch  ge- 
stoßen wird.  Da  nun  aber 
der  Stoß  (iir  eine  unmittel- 
bare Folge  des  Warfes 
J:  I      ||  galt,  so  lag  darin  wohl 

JU  der  Ortind,  weshalb  man 

bis  vor  kurzem  nicht  daran 
gedacht  hat,  die  Wirkungs- 
weise der  Wnrfschaufel  ma- 
schinell auszubilden.  Außer- 
dem bedingt  eine  gute 
Förderung  die  Wahl  des 
kürzesten  Weges,  um  die 
Kraft-  und  Beibungsverlaste 
möglichst  klein  za  halten; 
daher  ist  der  gerade  Weg 
der  beste.  Es  kommt  also 
daraaf  an,  die  Wnrfbe- 
wegnng  so  nachzubilden, 
diili  das  Fördergut  den 
kürzesten  Weg  durchläuft 
und  dabei  keinen  Stoß  er- 
leidet. Führt  man  nun 
dem  zn  fördernden  Material 
lebendige  Kraft  in  der  Förderrichtung  der- 
art za,  daß  es  als  geschlossene  Masse  sanft 
wnitorglcitet,  so  wird  hierdarch  die  Aulgalte 
ilirer  Lösung  entgegengefnhrt. 

Eine  vollkommene  Förderung  nach  dem  PvilUtlp 
der  Wurfscliauf'e!  bedingt  daher  erstens  Über- 
tragung von  möglichst  viel  lebendiger  Kraft  aof 
das  Fördergut  in  der  Richtung  der  Förderang, 
wobei  die  Masse  des  Fürdertrutn  auf  der  Unter- 
lage in  Ruhe  verharren  mul>,  zweitens  Fiilnung 
der  Unterlage  in  gerader  Richtang  derart,  daß 
die  Masse  sich  nie  von  der  Unterlag«  entfernen 
kann.  Daß  bei  der  ersten  Bedingung  die  Masse 
des  Förderguts  während  der  AoAiahme  von  leben- 
diger Kraft  in  Ruhe  verharren  muß,  ist  erforder- 
lich, damit  die  einzelnen  Teile  der  Masse  in 
gMeher  Bicbtang  dm  gleldiea  bapola  In  sich 
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mafoebmen.  Dagegen  üt  es  nicht 
«rforderlieb,  daß  die  foradlinife 

Führung  der  Unterlage  mit  der 
FördorricbtaDg  genau  zasamiueu- 
fallt ;  vielmelir  kann  eine  geringre 
Neigung  schräg  gf'gf.n  die  Förder- 
richtnng  mit  Vorteil  aaegenaUt 
werden,  nnd  zwar  derart,  dafi  die 
Normalkomponente  dea  vnn  der 
Haaae  aafgenommenao  Inipolses 
ateta  kleiner  bleibt  «la  das  Ge- 
wicht der  Masse  selbst,  so  daß 
ein  Abheben  des  Förderguts  von 
der  Unterlage  niemals  «intreten 
kann.  Bemerkenswert  ist,  daß 
die  der  Marcusschen  KoDatraktioo 
eigentümliche  AutrlebaTorricfatllDg 
die  nurmale  Komponente  des  Be- 
schlennignngsdrucks  während  der 
Beschleunignngsperiode  konatant 
bleibt,  hIho  genau  dem  Gewicht 
des  Förderguts  propertional  ge« 
halten  wird.  Beim  Arbelten  mit 
der  Wnrfschaufel  von  Hand  er- 
reicht man  die  eben  aofgeatellten 
Bedingungen  der  voUkommenaten 
Förderung  nie  ganz,  bei  einer 
Maschine  kann  dieselbe  indeaaen 
in  sehr  vollkommenem  MaOe  er- 
aialt  werden. 

Die  unter  dem  Namen  „Schnttel- 
rinnen"  bekannten  Transportvor- 
richtnngen  besitzen  viel  Ähn- 
li>likeit  mit  der  Krfindung  von 
Marcus;  um  daher  von  vorn- 
herein ein  klares  Bild  KU  schaffen 
Tinil  eine  Verwechselung  zu  ver- 
meiden, erscheint  es  angebracht, 
sun&chst  All  Weeen  der  Schflttel- 
rinnen  kurz  zu  erläutern. 

Die  Schättelrinnen  werfen  das 
Fördergut  schräg  zur  Unterlage 
Im  Button  nach  oben,  und  zwar 
erlulgt  die  Bewegung  des  HaterlalB 
in  zyklischen  Kurven,  wobei  das 
Material  einer  ununterbrochenen 
Folge  von  kleinen  Stößen  ana- 
gesetast  wird.  Diese  Art  der  Be- 
wegung ist  schon  sehr  lange  be- 
kannt nnd  bei  Rättern  und  iSieben 
In  Anwendung.  Kreiß  in  Ham- 
bnvp  wan  dte  dies  Verfahren,  so- 
w<  it  lickannt  geworden  ist,  zuerst 
zur  Förderung  in  Rinnen  an. 
filaii  erkennt  nun  leicht  den  Unter- 
schied zwischen  einer  Schüttel- 
rinne  nnd  einer  Propeller-Förder- 
rinne, wenn  man  im  Auge  beh&lt, 
duL)  die  Bewegung  eines  Siebes 
gMM  «ndere  gettrtet  aein  anA 
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alH    die    Bowepunf?   einer   W'irfsilianfel.  Bei 
einem  Sieb  maß  das  Material  lange  Zeit  die  ^ 
Stobflfteli«  hiB  ud  b«r  bestniehen,  Bau  maß  ; 
daliar  groBe  UndrahMlilMi  wlUon;  bol  dar  { 


Wnrfschüufel  soll  [dagegen  dM  Material  (m&g^ 
liehst  lange  von  der  Scbanfelfläche  in  Rahelage 
getragen  werden,  daher  mnß  man  dieselbe  mit 
geringen  Umdrebzahlen  laalba  lanen,  wobei 
selbstTerstftndUeb  ein  gaaa  bestimmtes  Be- 
wegongsgeseti  la  Anwendang  koaunen  maß.  In 


der  Tat  maclien  bi.slier  die  Scljiitf elriiinen 

200  bis  300  minatlicbn  Umdrehungen  and  dar- 
fiber ;  dabei  erhftlt  man  also  400  bis  600  Wechsel 
der  Bewegungsrichtnnf?  Si  lb>rvi"rRt!lndlich  treten 
hierbei  sehr  große  Stoßwirkangeu  and  £rschätte- 
rtiBgan  aaf,  welche  oft  bedenkliebe  Nachteile  für 
das  Fördcrf?nt,  für  die  Rinnonkonstraktion  seihst, 
wie  anch  für  die  tragenden  Gebftadeteile  and 
angrenzenden  Bftnme  mit  sich  bringen.  Ver- 
sriil('j:'i  Ijezw.  'Reparaturen  niid  rieriluscli  sind 
daher  bei  Schättelrinnen  oft  ziemlich  bedeutend; 
an«b  haben  dieselben  sich  nicht  tum  Transport 
von  solchen  Gütern  bewährt,  welche  dnrcli  Be- 
wegang  serldeinerl  und  entwertet  werden.  End- 
lich treten  bei  Sdifittebinnen  ron  40  m  L&nge 
und  darüber  derartig  fcrtiüc  Massenwirknngen 
infeige  der  hobeo  Umdrebzahlen  anf,  daß  die 
FvadameiDte  anTerblltnismIßig  stark  gebaut  wer- 
d«n  maßten. 

Die  Propellerrinnen  vermeiden  manche  der 
eben  gerügten  Mängel  der  Sdiflttelrbinen,  ohne 
auf  viele  ihrer  guten  Eigenschaften  zu  ver- 
siebten, und  bieten  sonst  noch  besondere  V'orteUe, 
I.  B.  «iae  wesentHdi  bSkera  Leistung  bei  ver- 
hältnismäßig kleinem  Arbeitsbedarf  und  die  Mög- 
lichkeit, in  bedentend  größeren  liengen  aas* 
gefOkrt  werden  m  kOnnen.  Die  Propellerrinnen 
haben  bei  rund  einem  Fünftel  der  rmdrehzahlen 
gewöhnlicher  Förderrinnen  eine  etwa  dreimal 
größere  Scblenderkraft  in  der  Förderrichtnng, 
so  daß  sie  selbst  klebenden  Zucker,  weichen 
Lehm  und  Kreide  fördern,  ohne  daß  sie  sich 
verstopfen ;  besonders  babea  sich  dieselben  noch 
bewährt  beim  Transport  von  Kohlen,  Erzen, 
Steinen,  Phosphatmehl,  Eis,  Chemikalien  nsw. 
Besonders  hingewiesen  sei  aaf  nodeme  Hoek- 
ofenanlagen,  welche  große  Depots  ffir  Erze  und 
Koks  anlegen  mfissen,  um  bei  irgendwelchen 
Störungen  in  der  Znftihr  den  Betrieb  anfk*echt- 
erbalten  zu  können.  ZweekiuiUiige  Anlagen 
dieser  Depots  sind  oft  sehr  kostspielig.  Unter 
Verwendung  von  Propellerrinnen  wflrden  sieb 
sowohl  Anlage-  als  anch  Betriebskosteu  gegen- 
flber  vielen  der  bisher  bekannten  mechanischen 
Transporteinrichtnngen  wesentlich  verringern. 

Die  Tabellen  I  und  H  Treben  im  ZuHammen- 
häng  mit  den  Abbildungen  10  und  11  Aafschlnß 
Aber Leistangen and  Abmessuogeii,  bez w.  Oewichte 
und  Arbeitsbedarf  der  Marcnsscben  FropeUer* 
rinB«B;  sie  werden  gebaut  von  der  Uaschinen- 
Ikbrik  ond  HObleabaa-Anstalt  O.  Luther  A.-U., 
Brannschweig  and  von  der  Kölnischen  Ha- 
sch inen  bau- A.-(t.  Köln-Bayenth  al. 

Im  folgenden  seien  etliche  neuere  Anwen- 
j  dangen  der  Marcnsscben  PrepeUerrinnMl  in  eini- 
I  gen  Anlagen  wiedergeg^en. 

Die  Abbiidongen  12  and  13  geben  die  neueste 
Anordnung  fär  Kanalrinnen  wieder;  die  Kinne 
I  wird  in  Entfernungen  von  etwa  5  m  auf  Rollen 
I  gestätzt,  welche  einer  Schmierung  und  Wartung 
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nicht  bedürfen,  <lu  T..'ifrer  iiir)it  vorhanden  sind. 
Diese  Kolleu  w;Uzeu  sich  auf  Laufbahnen,  welche 
lo  fsater  Verbindung  mit  zwei  den  Kanal  nm- 
•&iuiend«B  Z>£iB«n  aofgehuigea  sind.  Diese 


lauftiide    Frirdergrut   nicht   seitlich  ttberflieQaa 
kanu.     .\n  der  .Steile,  wo  die  RoUen  sich 
finden,  sind  seitlich  im  Kanal  zum  Zweck  der 
Montage  Eioataigloken  vorgesehen.    Diese  An- 
ordnung ist  sehr  einfach 
and  zweckmäßig  and  läQt 
sich  billig  herstellen.  Für 
viele   andere  nnterirdische 
TiMü-i' irtiiiitiel    wilre  ein 
pa^sitrbarer  Kanal  erforder- 
lich, welcher  für  das  laufende 
MeUr  etwa  80  bis  100  Jl 
teurer  »ein  würde,  als  der 
für  die  IVopoUerrinne  er- 
forderliche. 

In  den  Abbildungen  14 
bis  18  ist  die  Anwondoug 
einer  solchen  Kanalriana 
('  für  den  Kolilcnsclinppan 
eines  Kesselhauses  veran- 
scbanlicht;  die  Abdeckplat- 
ten  sind  gewölbt  ansgpfiihrt, 
so  dafi  man,  bevor  mau  die- 
selben snr  Seite  zieht,  einen 
Kohlenrost  untere  liiehcn 
kann,  uiu  die  großen  Kohlon- 
stücke  zurückzuhalten  and 
darauf  zu  zerschlagen.  Die 
Rinne  fördert  unmittelbar 
in  ein  Becherwerk  B,  welchea 
dieKolile  in  einen  Rehälter  K 
trägt,  um  den  Nachlbedarf 
aafknspeichern.  Außerdem 
dient  das  üerhfrwerk  noch 

Z-Eisen  dienen  gleiclizt  itig  als  Auflage  für  die  j  dazu,  aus  deui  AHclienkeller  Asche  und  Schlacken 
Kanal- Abdeckplaiten,  welche  ftr  Kehlen  aas  |  zu  heben,  nni  dii^siolbon  mittel«  eines  Fallrohrs  F 


Eisen,  fiir  anitif  .Materialien  aas  Holz  sein 
kfinnoD  und  außerdem  zum  .Schatz  des  Zaflaases 
dienen,  eo  dafl  daa  in  die  Binne  von  oben  sn- 


(Abbildung  1  Ii  in  Muldenkipper  abzuführen. 

la  den  Abbildangen  19  bis  22  ist  ein  großer 
SUe  daiigeatellt,  weleber  rund  60000  cbM  fiifit. 


Propeller-Rinnen  (System  Xiarrns). 


Tabelle  I.    Leistungen  and  AbmcBsangen. 


1 

t 

t 

« 

» 

• 

Stündliche    \          ( Kohle  

in         1          1  striiif,  Kn  .  .  .  . 
1  Tonnen  (r<\.)  >           l  U«treide  

5-8 
2—4 
9—14 
B  IO 

9-14 
5-7 
1.5—23 
11  Ifi 

15-2:$ 

8-12 
24-36 
17  25 

24-36 
13  20 

H7— r.r. 
2t;-  4ii 

37—55 
21—32 

41-  tiO 

56-80 
33-50 
81  —  120 
til-SK) 

Tro^rbreite  iB)  oben. 

Trogtiefe  (U)  1 

.Hr>(»  iK^ti 

'2110  .'juO, 
150  (200) 
8(8.5) 

4U0  (45<l,t 
•250  (  2.50) 
150(200) 
8(8^) 

500  \Jm^) 
H.H0  (H:^0  ) 
175  (2Ü0) 
8^(8) 

4(M)  (400) 
200(250) 
8*  (8) 

700  (750) 
500  (500) 
200(250) 
8(8,6) 

950  (H50) 
cm  («00) 
250(250) 

*  Stnn'il.  Leistmi^'en  hei  der  kleinsten  bezw.  liüclisten  rimlrfbiincs/ahl  uiiil  etwahalber  Fülinngdes  Troges.  — 
Die  eingeklammerten  /.ahlen  in  Tabelle  1  gelten  für  lan^re  ilionen  (über  50  m).    In  Tabelle  II  gelten 

die  Oewiilile  für  die  vollstHiuli;:«  Kinne,  bcstrliftui  ans:  TroL.',  Antrieb,  Führung.  KitMiiscIiribcn-Schwiitijfrad, 

Untergestell  aus  M-Ki>i  ii  und  Schwingen,  einsrhl.  Rpfrstiirun^^'sschranbcn,  Keilen  und  .Schmiergefaßen,  auK&olil. 

TeraBKerung.    Der  .Artn-it^liedarf  gilt  für  Kithli'iiriimm. 

Die  genu«  Umdrehnngssahl  mofi  nach  der  Beschaffenheit  dos  Ffirdergnte»  beatinmt  werden.  Feingemtbleoe 

baakeade  fitoft,  wie  ZeauaC  Mahl  aaw.,  00  t.  H.  getingar  «la  da«  Kon  danalboa  Sabataaa. 
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Ttbelto  IL  Gewiohta  uaä  ArMtsbadarf. 


1 


II 


Liinge  (L) 

I  -  I 

10 
20 
80 
40 
60 


75 
100 


P.S. 

kg 
P.  S. 


I 


I 


I 


I  Ma  e 


UindrrhDPcii- 
tfthlrn 

1.  d.  MInul« 

klrln't« !  gröDl« 


SehvmBgnkd 


hurchn. 


P. 

P.  8. 


kg 
P.8 


1150 
0,8 

12«) 

1,0 

1350 

1,H 

145U 
1.6 

1,7 

1G50 
2,0 

70 

85 

800 

1760 

j<m 

2050 

2250 

2Ö00 

2700 

70 

86 

800 

1,6 

1,8 

2,0 

2,6 

8,0 

8,6 

410 

75 

1100 

230O 

2500 

2800 

3000 

3200 

3500 

70 

86 

900 

2,0 

2,5 

3,5 

4,0 

5,0 

6,0 

60 

76 

1900 

3200 

8400 

3600 

8900 

4600 

5100 

00 

76 

1200 

3,0 

3,5 

4,0 

6,0 

6,0 

7,5 

50 

65 

1450 

3800 

4100 

4960 

6200 

6600 

6800 

60 

75 

1260 

4.0 

8,0 

7,6- 

9,0 

10,6 

50 

66 

1600 

6000 

7000 

7000 

8400 

9600 

11000 

50 

66 

1600 

6,0 

7,5 

8.5 

10,0 

12,0 

14,0 

46 

86 

2000 

9100 

10  000 

11  200 

12  700 

13  800 

15  200 

50 

65 

1550 

8,0 

10,0 

12.Ü 

14,0 

16,0 

18.0 

40 

1  ■» 

2400 

Brvite 

ISO 

180 
160 

180 
160 

160 
180 
160 
180 


180 
280 
180 
260 


Dm  EiabringeD  des  Materials  in  don  Silo  ge- 
schieht mittels  Kabel-  und  Gemiebahnen,  die 
Eutnakiiue  aas  dem  äilo  mittels  Propellerriitnen. 

Die  AbbUdnofaii  93  and  94  gvben  eine  An- 
lage zum  Tra!ib<port  von  Ätzkalk  qner  durch 
einen  Fabnkraum  wieder.  Das  Material  wird 
darcti  ein  (in  der  Abbildang  nlcbt  angegebenes) 
Beeherwerk  mgefUurt  «od  dnreh  einen  loft* 


dichten  SeUwK^  in  die  Btnne  gebraeht.  Die 

Ilauptbedingong  war,  das  stark  staubende  Gnt 
oliue  Staubentwicklung  den  auf  einer  Bttboe 
liegendm  Dealntegmtoren   sunführen;  dnbel 

durfte  einf  T'^nterstütznng:  im  Räume  nach  unten 
nicht  Btatttinden.  In  einfacher  und  leichter  Weise 
UM  die  Fropellerrinne  dieie  Aafipabe;  die  Anlage 
arb^tet  aar  grSßten  ZaMedenheit  des  Weika. 


Gewalzte  StahlrSder  für  Efsenbahnwagen. 

(SoUaß  Too  8«i«e  lOOB.) 


In  feigenden  ntge  eine  Beediraibnng  der 

Fabrikation  der  Radscheiben,  wie  sie  anf  deut- 
schen Werken  bewirkt  wird,  folgen.  Die  deat- 
•eben  Werke  fttbrbleren  die  Badsehelben  nach 
zwei  Methoden,  nämlich  der  Hlock  wird  entweder 
nur  in  der  Nabe  Torgeschmiedet  und  dann  die 
Scheibe  anf  dem  Badseheibenwalswerk  totig^ 
gewalzt,  oder  die  Scheibe  wird  unter  dem  Hamer 
oder  der  bydraolischeD  Presse  bis  auf  den  Rad- 
kranz fbrtiggesehmiadet  und  dann  nnr  der  Krans 
auf  fleni  Ralreifenwalzwerk  fertiggewalzt.  Die 
Preußischen  Staatseisenbahnen  sehen  für  die 
Verwendnng  Ton  Sadsebeiben  Flnfietten  Ton  38 
biH  .'(t  kfr  FoBtipkrit  vur.  Die  Fabrikat iins- 
weise  ist  nun  beim  Walxen  der  Eadscbeiben  auf 
den  Badaebeibenwalswerk  folgende:  Bin  ntnder 
Block,  welclier  luig^efjllir  die  Hillftc  dis  Piirrh- 
messers  der  Fertigscbeibe  besitzt  and  im  übrigen 
die  in  Abbildung  19  dargestellte  Fem  bat,  wird 
im  Wärmofen  er\v»rnit.  Sodann  wird  unter  einen 
13  t-Hammer  mit  Oberdampf  oder  einer  i2U0  t- 
bydranÜBehen  Fresse  soweU  «Ue  Nabe  als  aneh 


I  der  Tdl  der  Sehelbe  nahe  der  Nabe  In  Gesenk 

auf  die  verlangle  fertig:e  Abnies-;nrif_':  gebracht 
I  and  die  Nabe  gelucht.     Die  vorgescbmiedete 
I  Seheibe  hat  dann  die  Form  der  Abbildung  18. 
Nun  wird  die  vorgcschmiedr'tr  Sifhiibf!  wipdernm 
erwärmt,  was  sehr  sorgfältig  geschehen  muß, 
damit  die  ▼orgesehraiedeten  Blöcke  gleiehniBig 
warm   wcnlon.     Dieselben   erhitzen   sirli  ^jehr 
leicht  einseitig  and  verbrennen  an  einem  £nde, 
wahrend  der  andere  Teil  noch  su  kalt  ist. 
Dieses  Erwärmen  gescliiebt  v.irtcillmft  in  riiicni 
I  KoUufen  mit  Mittelwand  ähnlich  dem  bei  der 
I  Radreifenfabrikation  Terwendeten.  Ist  der  Bloek 
genii^einl    erwarinl  ,    80   kommt    er   zum  Rad- 
I  Scheibenwalzwerk  and  wird  dort  fertiggewalzt. 
I  Das  Radseheibenwaltwerk  besteht  ans  swei  anter 
einem  Winkel  gegeneinander  grenelgten  Walzen, 
welche  mittels  üebel  and  Scbraabe,  diese  durch 
einen  Btektrometor  angetrieben,  sntammengepreßt 
werden  können  und  mittels  \\  inkelräder  durch 
eine  600pferdige  Zwillingsmascbine  angetrieben 
werden.    Zun  Anwaisen  der  AsAenselte  des 
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Radkranzes  dimit  eine  nnangetriebene  Walze,  stehen  ans  der  sopenannten  Mnhle,  d.  h.  einem 

welche  auf  die  richtige  Entfernuii!?  einge.Hiellt  rutiden  StahlgtißWiirper,  welcher  wie  der  Amboß 

WWrdSD  kann.     Als  Fübrong^irollen  dienen  zwei  auf  der  Srhubotte  de»  DHnijifhamuierK  verkeilt  ilt, 

vertikal  anprebrarhtp,  dnrch  Handrad  verstellbare  oder  auf  dem  Gnßblock  der  hydraulischen  Presse, 

lioileu,  welche  ^^irh  an  die  Seiten  des  Radkranzes  In  dieser  Mühle  liegt  das  Ferliggesenk,  welches 
l6s«ii.  Abbildnn^  14  nnd  15  Btellt  achemttiKb  ;  duio  drehbar  Ist,  ao  4aA  dl«  Scibcib«  baia 

die  Tfttipkeit  der  Walzen  dar. 


Abbadaag  12.  AbUIdias  18.  AbbUdimg  14  Abbtlduig  IK. 


Geschieht  nun  die  Fabrikation  der  Rad- 
Scheiben  dadnreh,  daß  ala  in  Oesenken  fertige 

COaehmiadat  werden,  so  wird  dprsellin  lüifk  ver- 
wandat  wie  bei  der  ersteren  Fabrikatiuu.  Dieser 
Black  wird  gnt  gawlnnt,  ieh  mCehta  aagaa  aof 
Schweißhitze,  and  dann  unter  den  1 2  t-Hammer 
oder  eine  1200  t •hydraulische  Presse  gebracht.  I 
Hiar  aind  dia  Oaianka  awOsartallt.  Diaaa  b«-  | 


Schmieden  gedreht  werden  kann.  Diesem  Ferticr- 
faMnk  entaprieht  ain  flaiehaa  in  dam  Obar- 

teil  des  Hammers  oder  der  Prei^se.  Anf  das 
untere  Fertiggesenk  legt  sich  uocli  das  Vor- 
Btreeksaaeiik* 

Der  Fabrikationevorrrnn?  ist  nun  folfander 
Dar  aos  dem  Ofen  kummeude  Block  wird  mal 
daa  7ontceekfaa«Bk  gdagt  Daa  Harwuhalen 
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der  Blocke  ans  dem  Ofen  fceschieht  vorteilhaft 

mittels  Gabel,  deren  Zinkenöffuang  die  Nabe 
dnrchl&ßt;  diese  Gabel  hängt  in  einer  Kette 
nnd  wird  mittels  Lnftbahn  bewegt.  Aaf  dem 
V'^orotrcckgesenk  wird  nun  der  Block  so  weit 
herantergeschmiedet,  daß  die  Scheibe  nahe  der 
Nabe  annähernd  Fertigmaß  hat,  also  anf  25  bis 
26  mm.  Nan  wird  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
in  die  Höhe  gehoben,  was  mittels  Zange  ge- 
schieht, welche  vom  Oberteil  des  Hammers 
betätigt  wird,  das  V'^orgesenk  wird  ent- 
fernt nnd  die  Scheibe  in  dem  darunter  be- 
findlichen Fertiggesenk  fertiggeschmiedet. 


"/. 
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Mit  Kadscheiben  vorgenommene  Fall 
Druckproben  sind  in  Abbildung  Iii 
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Abbildnng  17. 

Es  ist  klar,  daß  die  Bewegung  der  Scheibe 
nnd  das  Wegnehmen  des  Vorgesenkes  me- 
chanisch erfolgen  muß,  wie  überhaupt  die 
ganze  Fabrikation  Umsicht  und  geschultes  Per- 
sonal erfordert,  da  die  Scheiben  in  einer  Hitze 
fertiggeschmiedet  werden  müssen  und  dies  rasch 
geschehen  muß,  damit  die  Scheiben  nicht  zu  kalt 
werden,  da  bei  der  großen  Fläche,  auf  die  der 
Schlag  zu  erfolgen  hat,  sehr  leicht  bei  Dampf- 
hämmern die  Kolbenstangen  brechen,  bei  Pressen 
jedoch  sich  das  Material  der  Scheibe,  wenn  es 
nicht  warm  genug  ist,  nicht 
mehr  nach  außen  treibt.  Ab. 
bildnng  16  zeigt  die  Kokillen, 
wie  sie  in  Deutschland  Ver- 
wendung finden  nnd  die  be- 
schriebenen Gesenke.  Das  Ein- 
satzgewicht  für  die  Radscheibe 
beträgt  225  bis  230  kg,  wäh- 
rend sich  das  Fertiggewicht  anf 
etwa  170  kg  beläaft.   Ist  nun 
der    Block  fertiggeschmiedet 
nnd  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
bat  die  in  Abbildung  17  ge- 
zeigt« Form,  so  wird  sie  im 
Kollofen  mit  Mittelwand  wieder 
erwärmt ,    nachdem  etwaige 
Schalen  und  Risse  ausgehanen 
sind.     Ist   die   Scheibe   gut   warm,   so  wird 
sie   gezogen   and   anf  einem  kleinen  Wagen 
znm  Bandagen  walz  werk  gebracht.   Zum  Walzen 
von    Radscheiben    wird    anf   die   Achse  der 
Dmckwalze    eine   zweiteilige   Scheibe  gelegt, 
zwischen  welche  die  vorgeschmiedete  Scheibe 
gepreßt    wird.     Die    treibende   Walze  walzt 
den   Kranz  an.    Am    besten  ist  dieser  Vor- 
gang   durch    Abbildnng    18    erläutert.  Die 
Prüfung   einiger   Radscheiben   ergab  folgende 
Reanltate : 

XV  MI.« 


Abbildung  1& 


Radscheibe  von  900  mm  Durchmesser  gezeigt. 
Die  obere  Abbildnng  zeigt  das  Rad  vor  der 
Probe.  Bei  der  zweiten  Abbildung  war  ein 
Druck  von  530  t  anf  die  Nabe  gegeben  worden, 
während  der  Kranz  des  Rades  anf  einem  Stahl- 
ring mhte.  Hierdurch  wurde  die  Nabe  nm 
1 45  mm  verschoben,  ohne  jedoch  das  Rad  irgendwie 
zu  beschädigen.    Um  ferner  die  Festigkeit  der 


Abbildnng  19. 

Nabe  festzustellen,  wurde  dieselbe  durch  einen 
dreiteiligen  Zapfen,  in  welchen  ein  konischer 
Dorn  eingetrieben  wurde,  nm  50  mm  im  Dnrch- 
meseer  aufgeweitet,  ohne  daß  die  Nabe  brach. 
Dia  dritte  Ansicht  zeigt  ein  Rad,  welches  unter 
dem  Dampfhammer  mehreren  kräftigen  Schlägen 
unterworfen  wurde,  ohne  zn  brechen. 

Abbildnng  20  zeigt  ein  Rad  von  700  mm 
Durchmesser  mit  einem  Lochdurchmesser  der 
Nabe  von  150  mm.  Es  wurde  einem  Seiten- 
dmck  von  250  Atmosphären  unterworfen,  bei 
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welchem  Druck  es  nich  nm  85  tnm  ansbog,  ohne 
irgend  eine  Brnchntelle  zn  zeigen. 

Gegenüber  dem  Speichenrad  hat  das  Scheiben- 
rad, abgesehen  von  der  bei  weitem  billigeren 
Herstollnngsweise  und  größeren  Sicherheit,  noch 
den  weiteren  Vorteil,  daß  es  der  Luft  weniger 
Widerstand  darbietet  als  jenes  und  daher  auch 
weniger  Kraft  zur  Hewegung  braucht,  and  daU 
dies  nicht  so  anerheblich  ist,  beweisen  die  Ver- 


r 


Abbildong  '20. 

snche,  welche  der  Bochnmer  Verein  darüber 
angestellt  und  in  einer  Broschäre  veröffent- 
licht hat.  Es  worden  za  diesem  Zwecke  ein 
normaler  Radsatz  mit  gewalzten  Radscheiben 
and  ein  solcher  mit  Speichenrädern,  beide  für 
15  t- Wagen,  verwendet.  Die  Räder  waren 
990  mm  im  Darchmesser  mit  Radreifen  von 
66i/x  mm  Dicke.  Das  Gewicht  des  Radscheiben- 
Radsatzes  betrog  993  kg,  das  des  Speichenrad- 
Radsatzes  war  103H  kg.  Der  Elektrizitäts- 
verbraoch  worde  durch  ein  Milli-Ampfremeter 
angezeigt,  eingeteilt  in  Teile  von  0,2  Amperes. 


Der  Radsatz  mit  Radicbeiben  ergab  mit  einem 

Aufwände  von  15,5X0,2  =  3,1  Amperes  362  Um- 

drohangen  i.  d.  Minnte.    Die  Loftbewegong  war 

bei  diesem  Radsatz  sehr  gering.    Der  Radsatz 

mit  Speichenradern  bedurfte  19,5  X  0,2  =  3,2 

Amp<'-res  für  357  Umdrehongen  i.  d.  Minnte.  In 

difiseni  Falle  war  die  Loftbewegong  sehr  be- 

merkliar.    Der  Elektrizitätsaofwand  war  fUr  das 

Speichenrad  om  3,9  —  3,1  =  0,8  Amperes  größer 

als   für   das  Scheibenrad, 

die  Spannung  betrag  500 

Volt,  so  daß  obige  Diffe- 

renz,   n&mlich  500  X  0,K 

'  -  ▼  400 

=  400  Watt  oder  = 

0,543  P.  S.  die  Kraft  er- 
gibt, welche  der  Speichen- 
radsatz  mehr  bedarf  als 
der  Scheibenradsatz.  Dies 
ergibt  für  einen  zwei- 
achsigen Wagen  1,086  P.S. 
oder  für  einen  Zog  von 
10  bis  12  Wagen  10,86 
bis  13,03  P.S.  Der  Uotor 
selbst  gebrauchte  1,8  Am- 
pöres,    so   daß,    um  den 

 ^       Scheibenradsatz   auf  einer 

Umdrehungszahl  von  3H2 
Umdrehungen  i.  d.  Minute  za 
erhalten,  3,1  —  1,8  =  1,3 

650 

Amperes  X  500  Volts  =  650  Watt  oder 

=  0,88  P.S.  nötig  waren. 

Für  den  Spoichenradsatz  waren  für  357  Tm- 

drehungen  nötig  3,9  —  1,8  =  2,1  Amperes  X 

500  Volt  =  1050  Watt  oder  1.42  P.S. 

Die  Differenz  ergibt  1,42  —  0,k8  =  0,54  P.S. 
oder  mit  anderen  Worten,  es  waren  für  den 
Speichenradsatz  Kl  "/o  mehr  Kraft  nötig,  nm 
ihn  auf  der  Tonrenzahl  zo  erhalten,  als  für  den 
Scheibenradsatz. 


Yerkokungsverfahren  für  schlechtbackeiide  Kohle. 


Ende  der  70er  Jahre   stellte   bekanntlich  nnd  indirekt  nicht  minder  den  Hochofenbetrieb 

Dr.-lng.  F.  W.  Lflrmann  aof  Grond  eigener  V^er-  mancher  Gegend  wettbewerbsHihig  gemacht  and 

snche  als  Erster  fest,  daß  sich  beträchtliche  erhalten. 

Mengen  ganz  magerer  Kohle  mit  goten  Koks-  1       In  der  Praxis  konnten  sich  Einrichtnngen 

kohlen,  beide  fein  zerkleinert  nnd  got  gemischt,  zum  Komprimieren   der  Kohle  im  Ofen  selbst 

verkoken  lassen,  wenn  die  Kohle  dorch  Ausübung  wenig  einbürgern,  hauptsächlich  infolge  tecb- 

von  Druck  eine  möglichst  dichte  Lagerung  erhält,  nischer    und   konstruktiver  Unvollkommenheit, 

Die  P2rkenntnis  dieser  Tatsache  hat  weBentlich  dagegen  fand  die  leichter  ausführbare  Idee,  die 

zar  Entwicklung  der  Koksindustrie  beigetragen  ^  Komprimierung  der  Kohle  außerhalb  des  Ofens 
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vorzunebmen,  zoiBil  dies  für  viele  Magerkohlen 
j^enii^,  immer  mehr  Einfanf ,  eo  d«B  heute  duk 
tüchtiger  Runs  trukt  eure  Kolileustainjjfvoirioh- 
tong^en  bei  Verwendung  uunderbackender  Kohle 
gang  nnd  g^b«  tind.  Nvnerdtnga  hat  Hr.'lag. 
H.  Schwarz  in  Düinbrnu.  Österr. -Schlesien,  mit 
Erfolg  den  Gedanken,  auf  im  Ofen  betindllche 
Kohle  eiii«n  0niek  aotsnnben,  ^»der  anf^ 
poiärriffen  und  mit  dem  Kohlenstanipfverfaliren 
in  der  Weise  verbunden,  daß  die  zur  Verkokung 
gelangend«  KoU«  xiinftehBt  «aßerhalb  de«  Ofen« 
in  Stauipfkilsten  verdichtet  und  dann  nach  dem 
£uiB«hieben  des  fetten  Kobleukachens  in  den 
Kekfofen  dnreh  Deckplatten  Innerhalb  des  Oftoa 
weiter  komprimiert  wird,  das  heißt  während 
des  Verkokangsprozesses  anter  konstantem 
Drnek  bleibt. 

Die  zur  Durchführung  des  Schwarzsehen  Ver- 
fahren« erforderliche  maschinelle  Vorrichtung 
g«ht  am  den  Abbilditng«n  1  bis  6  hetror.  Ab- 
bildung  1  zeigt  den  Aufriß  mit  Längsschnitt  durch 
einen  Koksofen,  Abbildung  2  den  Grundriß, 
AbbildnuK  3  briiigt  ein«  Anaiisht  mit  toilwaiaam 
Schnitt  der  AnkiibToniclitiiiig  für  di«  Deok- 


jedem  Koksofen  gelangen  kann.  Die  zum  Heben 
der  Deckplatten  A  dienenden  Ketten  E  wiekein 
sich  jeweilig  auf  Keltentrotnmeln  F  auf,  welche 
sämtlich  auf  der  gemeinsamen  Welle  G  auf- 
gekeilt sind.  Dreht  sieh  die  Welle  G  nach 
der  einen  llidiiun:;.  so  werden  alle  Ketten  E 
angespannt  und  dadurch  die  Deckplatten  A  ge> 
hoben,  wogegen  «ie  bei  entgegengeaetster  Dreh- 
richtung gesenkt  werden.  Die  Drehbewegung 
der  Welle  G  wird  durch  das  von  Hand'  au- 
getrieben« Wnrmrad  H  eingeleitet,  dessen  Be> 
weg'unjr  dnrch  die  Zahnrilder  .T  nnd  f'  auf  das 
auf  der  Welle  G  aufgekeilte  2;abnrad  K  über- 
tragen wird. 

Zur  Ausfiihrnng  der  Reitlichen  Rewegung 
de«  Laufkrane  wird  der  Motor  L  eingeschaltet, 
dessen  Bewegung  dttreh  Terraittlnng  der  Zahn- 
räder M,  M',  M-,  M»  und  M<  auf  die  Kegel- 
räder und  0  übertragen  wird,  und  durch 
letstere«,  welches  lese  anf  der  Well«  P  «itst 
und  mit  dieser  mittels  der  Klauenkuppel ung  Q 
in  starre  Verbindung  gebracht  wird,  weiter  auf 
die  Welle  P.  Anf  dieser  Wolle  P  sind  dl« 
Zahnrider  B  anf^keilt,  wdche  mit  den  Zahn- 


Abbildong  5  nnd  6. 


platten  und  einen  Schnitt  dnrcli  die  Keksdfen- 
batterie,  Abbildung  4  eine  Ansicht  in  teilweisem 
Seknftt  de«  Heehamsmns  (9r  «die  seittiehe  Be- 
wegung der  ganzen  tuaschinellen  Vorrichtung 
und  zum  Öffnen  und  Schließen  der  Koksofen- 
tfiren,  Abbildung  5  nnd  6  endlich  geben  xwel 
Schnitte  der  Deckplatten  wieder.  Die  Deck- 
platten A  bestehen  aus  gaßeisernen  Fasson- 
platten B,  auf  welche  Schamotteflusonplatten 
aufgeachohen  sind,  um  ein  Verbrennen  der  Guß- 
platten ZU  verhindern.  Der  Stahlbolzen  C  steht 
mit  den  Gnßplatten  in  ISsbarer  Verbindung;  er 
wird  zwecks  Heben  der  Deckplatten  in  die 
Platte  eingesetzt  und  um  90°  gedreht.  In  die 
Ösen  der  Bolzen  werden  dann  die  Haken  D 
der  Ketten  F  eingeh;lngt. 

Die  maschinelle  Vorrichtung  zum  Heben  der 
Deckplatten  A  sowie  snm  ÖHteen  nnd  Schliefiea 
der  Koksofentüren  kennzeichnet  sich  durch  einen 
Laufkran  mit  zwei  Windwerken,  wovon  das  eine, 
mit  Handbetrieb,  snm  Heben  der  Deckplatten 
dient,  wUhrend  durch  das  zweite,  vun  einem 
Motor  angetriebene,  die  Bewegung  der  Koks- 
oHmtfirsn  nnd  die  aeltliehe  Bewegung  des  Laif- 
krMii  einfsisitft  werdm,      daß  difl««r  Wft 


rädern  R',  die  mit  den  I.anfrjldem  des  Kraus 
verbunden  sind,  in  Eingriff  stehen.  Durch  die 
Vor-  bezw.  Riiekwftrtsbewsgang  de«  Uoters  L 
wird  der  Laufkran  nach  links  bezw.  nach  rechts 

verschoben. 

Hit  den   erwibnten  ZahnradUbersetsangen 

werden  aucli  die  beiden  Kokscifentüren  gleich- 
zeitig gehoben  oder  gesenkt.  Hierbei  überträgt 
jedoch,  bei  aesgeschalteter  Knppelnng  Q,  das 
Zahnrad  M'  seine  P.ewegnng  durch  die  Zahnrilder 
S  und  S*  auf  die  Kegelräder  T  nnd  T'  und 
durch  letzteres  bei  eingeschalteter  Kuppelung 
T'  auf  die  Welle  ü,  somit  dnrch  die  Kegel- 
räder V  und  V  ^  auf  die  Kettentrommeln  W,  auf 
welche  die  Ketten  X  snm  Ebben  besw.  Senk«! 
der  Koksofentlbwn  aufgewickelt  werden  betw. 
ablaufen. 

Das  Schwarzsehe  Verfhhren  findet  seit  dem 

18.  August  vorigen  Jahres  auf  einer  K'ikerei 
der  VVitkowitzer  Steinkohlengrubeo  in  Dombraa 
Anwendung  und  hat  sich  dort  sowohl  hinsicht- 
lich der  Verbesserung  der  Koksiiualitill,  als  auch 

betreffs  Haltbarkeit  der  Druckplatten  bewährt. 
Dnrch  den  anf  die  bereit«  gestampfte  Kohle 
MSfeabten  konstanten  Draek  im  äment  den 
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Ofens  wird  der  Kr.Me  eine  hcsiamlise  Verdich- 
tung gegeben,  die  Deckplattea  kompriiuieren 
wthroBd  im  BwAm»  d«r  K«lil«  die  welch  ge- 
w  iM  lcne  Kohle  iramer  ffleiok  fUUlk  und  rufen  so 
ein  besseres  Anhaften  der  KoUenteilchen  her- 
vor, snual  ai«  «in  ca  raaehe«  Entweiehen  der 
(rase  an?  ■lern  Ktililcnkmiien  liintanhalten.  Ferner 
bewirken  die  heiüeu  Deckplatten  eine  Verkokung 
der  oberen  KoUenpartien  von  oben  nach  onten. 
Dieser  pünstipe  Einfluß  auf  dio  Koks(|ualität 
zeigt  sich  vor  allem  dann  auffallend,  wenn  die 
KokaSfen  ananebmend  aehleebte  Kohle  tob  der 
(irnbf  zur  Verkokung  erhalten.  WUhronJ  unter 
gewöhalicben  Verhältnissen  bei  einer  solchen 
Kohle  von  jeder  gedrfiekteD  Kokaeharge  bSebatena 
15  "'ü  ^'iitfi'  Kdks  vcilailt-n  weiilcii  küiineu,  er- 
bringt das  äcbwai'ZBche  Verfahren  uiindesteoa 
70*/»  brMehbtt«a  Heehoienkoks,  nnd  d«r  Beat 
•tetUgrSfiteiitailB  noch  gntenKleiBkoks  dar.  Omek- 


foHtig:keit8bo8tiiiimung'en  des  Koks  eigmben  nach- 
stehendes Resaltat :  ^ 

MW  t»Uvnfrua  SchwinMbM 
Koble  T«rf»hmi 
r.  <l.  qrin  r.  d.  qua 

Koks  von  der  Ofensohie        IBOkg  180kg 
Koks  von  der  "fenmitte        100  „  160  „ 

Koka  vom  oberst. '  »tVnteil  65  „  100  , 

Wenngleich  solche  Festigkeitsbestimmangen 
stete  mehr  oder  minder  problematiacher  Natnr 

sind,  80  verdienen  sie  doch  immerhin  l'eachtung, 
da  sie  anniUiernde  ächlttsse  auf  das  Verhalten 
dea  Koka,  iDabeaondere  im  HoehofleB,  mleaaen. 
Was  die  Haltbarkeit  der  Drnckplatten  an- 
1  belangt,  so  bat  sich  biaher  keinerlei  Verände- 
I  mng  an  ihnen  gezeigt;  in  dleaer  Rtnaieht  atod 

also  keine  bcsimderen  .Ausgraben  und  Störungen 
XU  befärcbten.  Die  Garongsseit  bleibt  dieselbe 
wie  bei  EoksSlIni  ebne  Anwendung  dea  Schwan- 
adiMi  Verfahrena.  CMter  slmmunkaOt. 


Llltticher  Weltausstellung. 

Die  deutsche  Maschinenindustrie. 


Die  Beteiligung  Deutschlands  an  der  Lülticher 
Aoastelluog  hat  ihre  l>es<mdere  Geaehiehte,  die 
interessant  und  bezeichnend  genug  ist,.  UID  ihrer 
hier  mit  einigen  Worten  zu  gedenkeo. 

Ais  ea  bekannt  geworden  war,  dafi  die  Bei- 
gier  in  dem  stliönen  Liillich  für  da.s  Jahr  IDÜ.'i 
eine  Ausstellung  Teranslallen  wolllen,  fanden  sidi 
einige  Indoatridte  Deotaebtanda  zuaaininen,  um  zur 
Ermöglichung  Am  einheitlichen  und  würdigen 
Vertretung  der  dealeeben  Industrie  auf  der  Latiicher 
Auastellting  bei  der  deutschen  Regierung  wegen 
amilicher  Unterstützung  vorstellig  zu  werden.  Aus 
dem  gleich  anfangs  geäuÜerlen  geringen  Ent- 
gegenkommen aeitana  der  deutachen  Regierung 
wurde  schließlich  eine  regelrechte  glatte  Absage, 
die  auch  dann  noch  aufrecht  «rlialten  wurde, 
nachdem  man  Teraueht  hatte,  durch  oaehdrOckiiche 
Agitation  und  groUe  Anstrengungen  von  privater 
Seile  der  Regierung  die  Überzeugung  beizubringen, 
daß  die  deulaehe  Induatrie  ein  nicht  zu  unter- 
schStzendes  Interesse  habe,  auf  der  LOtticher  Aus- 
atellung  wOrdig  und  wirkungsvoll  vertreten  zu  sein. 
Um  so  mehr  ist  ea  deswegen  anzuerkennen,  daß  die 
begonnenen  Bemühungen  von  privalor  Hand  mit 
allem  Nachdruck  forlgeaelzt  wurden.  Ganz  bcäonder.s 
bemOhte  sich  auch  das  Comit^  Exöcutif  für  die 
Lütticher  Ausstellung,  deutsche  Firmen  zur  Be- 
teiligung an  der  Ausstellung  in  Lattich  zu  ge- 
winnen. Das  Ck>mil^  Ex^utif  trat  zu  dem  Zwecke 
Scbon  ArOhzeitig  mit  dem  Hrn.  Dujardin,  In- 
genieur in  Düsseldorf,  in  Verbindung  und  er- 
uantile  schließlich  diesen  iro  Monat  Juli  des  Jahres 


1903  zum  General-Delegierten,  als  welcher  er  vor 
allem  dazu  benifm  sein  solKe,  in  Deutaehland 

eifrig  Propaganda  unter  den  Induslriollen  für  eine 
Beteiligung  an  der  Lütticher  Ausstellung  zu 
mBchen."  Hierbei  gereichte  es  Hm.  Dujardin  zum 
grollen  Vorteil,  dali  sich  alsbald  das  Rheiniscli- 
Westf&liache  Kohlensjndikal  auf  Bitten  zafaLreicher 
belgischer  fVeonde  ala  Auaatelier  anmeldete  und 
in  Aussicht  nahm,  sich  in  würdiger  und  hervor- 
ragender Weiae  an  der  LOtticber  Ausstellung  zu 
beteiligen.  Damit  war  ein  wb'ksamer  Mittelpunkt 
gefunden.  Von  der  Zeit  an  waren  denn  auch 
die  ernsten  Bemühungen  des  Comite  Ex^cutif  von 
Erfolg  begleitet.  Das  Comit4  war  nun,  nachdem, 
wie  schon  geaagt,  jegliche  Bemüliungen  hinsichtlich 
offizieller  Reglerungsvertrelung  gescheitert  waren, 
des  weiteren  bestrebt,  der  deutschen  Abteilung 
wenigstens  eine  üfli/iflläbiiliche  Verlreiuntr  zu 
geben.  Zu  dem  Zweck  wandte  es  sich  an  den 
Generalkonsul  von  Belgien  in  Berlin,  Hrn.  Franz 
von  MendeL-isohn,  mit  der  Bitte,  einen  dtutscben 
Ausschuß  für  die  Lütticher  Ausstellung  zu  berufen, 
welcher  sich  aus  einflußreichen  und  der  deutschen 
Industrie  nahesteheudtMi  t^-^sunli('hkeiten  zusammen- 
setzen sollte.  So  bildete  sich  denn  am  24.  Juni 
l'J04  im  Sitzungsitaale  der  Handelskammer  zu 
Herlin  unter  dem  Vorsil/  des  Geheimen  Kommerzien- 
rates  Hertz  das  , Deutsche  Komitee".  Zum  Vor- 
sitzenden wurde  der  obengenannte  Geheimrat 
Hertz,  zu  Slellverlreler  -  Vorsitzenden  der  Ge- 
heime Regierungsrat  Professor  Ur.  I'aasche,  Vize- 
präsident des  Deutachen  Reichstages,  der  Geheime 
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Komtnerzienral  Löwe  und  der  Generalkonsul  Franz 
voQ  Mendelssotm,  sowie  zum  Generaikooimissar  i 
Idr  die  dentaehe  Abt«lung  der  inxwiseheo  leider  I 
TCntorbene  Gelieime  Kommerzienral  Alexis  Riese, 
Gcnenüdirekior    der    deutschen    Waffen-  und 
HttoittonsfiibrtlteD,  gewihh.     Unflfleklieherweise  { 
konnte  wegen  scliwi'rer  Krankheit  Geli'-iiru  ,it  Riese 
die  Geschäfte  nicht  in  dem  wünschenswerten  Malie 
verfolgen.    Es  wurde  deswegen  Oberst  Keppel,  < 
Mitdirektor  der  Oenlschen  WafTen-  und  Monitklis-  | 
fabhlien,  als  sein  Nachfolger  ernannt.  i 
Die  deutsche  Abteilang  der  Lfltticlier  Aus»  ' 
slelliing  ist  soniil  durch  zwei  in  ihren  Zwecken 
und  Absiebten  verschiedene  Institutionen  vertreten 
gewesen.    fSniml  durch  das  CSonntä  Eztoitif  mit 
Hrn.  Ingenieur  Dujardiii  in  Dösseldurf  als  Generai- 
delegierten  für  Deutschland,  der  sich  zur  ureigent-  i 
Ikfaen  Aufgabe  die  Werbung  deotsdier  Industrieller  | 
für  die  Beteiligung  an  der  Lütlicher  Aussteilung, 
die  General-Organisation  der  deutschen  Abteilung, 
dSk  FlaatMlsiing  vmA  Begleichung  der  Plabmietea 
usw.   geatdil  hatte,    wihrend   da«  Deuttebe 


heigetragen,  das  allr<  äiiditt  aber  nichts  an  der 
Tatsache,  daü  die  Vorbereitungen  und  die  damit 
▼erbundeoen  Schwierigldten  eiMMiehe  E^leidite» 
Hingen  erfahren,  wenn  die  Regierung  ihre  schätz- 
bare Unteratataing  gewibrt,  sobald  diese  ge- 
wOnscht  wird.  Bs  wireu  aieberiich  die  maimig- 
fachen  Unstimmigkeiten,  wie  namentlich  in  Be- 
ziehung auf  dekorative  AuascbmOckung  und  iufier- 
tiebcD  Gesaint«Bdniek,  nieht  ehigetreten,  wenn  die 
Macht  einer  nicht  zu  verkennenden  amtlichen 
Autorittt  vorhanden  gewesen  wäre.  Die  große 
Hohe  und  die  erhebBehen  Hittd,  die  von  dem 
Deutschen  Komilee  zu  der  so  großartig  erdachten 
und  wflrdigeD  Dekoration  der  deutschen  Abteilung 
aufgewendet  wurden,  so  gilt  wie  omaonst  ge* 
Wesen,  denn  hohe  belgische  Schaukästen,  die  spiter 
aufgestellt  wurden,  sind  den  in  Frage  kommeoden 
Winden  und  Gingen  «o  nahe  gerldct  worden,  daß 
sie  eine  Wirkung  der  dekorativen  AusschmOckung  gar 
nicht  zulassen.  Zu  erörtern,  wen  hier  die  Schuld 
titfll,  Inun  nicht  Auf^be  der  BaikihlBilattung 
sein,  all  cficae  Vorfcommmase  geben  aber  Vec^ 


Komitee,  ausgestaltet  mit  einer  freiwillig  auf- 
gebrachten Summe  von  75  000  Fr.,  Sorge  für 
eine  wi'Srdige  und  gescbniackvolle  Gesamtdekoration 

der  deutschen  Abteilung  zu  tragen  hatte;  ihm 
war  auch  die  repräsentative  offiziöse  Vertretung 
bei  FeiertichlwiteD  und  beim  Empfang  von  Fürst- 
lirhkeilen  usw.,  ferner  der  Verkehr  mit  belgischen 
und  deutschen  Bcliünien.  die  Verhandlungen  in 
Zoll*  und  EäsenbahiiHii^'i  legenheiten  zugefallen, 
auch  die  An.stelluDg  des  Aufsichtspersonals  und 
die  übrigen  mehr  verwaltuugsähnlichen  Arbeiten 
gehörten  in  das  Ressort  des  Deutschen  Komitees. 
Somit  war  beiiien  Instituliniitri  ein  arbeitsreiches 
Feld  zugewiesen.  Wenn  die  Arlteiten  der  beiden 
Institutionen,  wovon  die  Ausstellung  in  LQttich  ja 
deutlich  Zeugnis  ablegt,  von  Erfolg  gekrönt  waren, 
80  ist  das  um  so  mehr  anzuerkennen,  als  eben  jede 
flnanzielle  und  moralische  Llnterstüfzung  von  seilen 
der  deutschen  Regierung  fehli*  und  damit  allerlei 
störende  und  unangenehme  Umdernisse  zu  be- 
seitigen waren.  Denn  es  ist  sicherlich  nach  jeder 
Hinsicht  fördernd,  wenn  nn  von  Meirhs  wegen  be- 
zaiilter  und  mit  Autorität  ausgestalteter  Hcgierungs- 
beamter  an  der  Spitze  steht.  Hilfsbereite  und 
energische  Arbeilskräfte  aus  Hnrrlpt  und  !ntlii«tr:e 
haben  jederzeit  zum  Gelingen  einer  Ausstellung 


anlassung,  an  dieser  Stelle  einer  Anregung  das 
Wort  zu  reden:  Es  möchte  in  Zukunft,  wie  dies 
z.  B.  schon  in  Frankreich  besteht,  fflr  die  Teil- 

I  nähme  des  Deutsrhen  Reiches  an  internationalen 
Ausstellungen  eine  ständige  Stelle  geschaffen 
werden.  Bislang  mußte  sich  jedesmal  eine  neue 
Organisation  bilden ;  die  Erfahrungen,  die  andere 
vorhergegangene  Institutionen  gemacht  hatten, 
blieben  ungenutzt,  jedesmal  mußte  von  neuem 
angefangen  werden  Würde  sich  aber  eine  stän- 
dige Stelle  unter  L,eitung  der  Regierung  bilden, 
80  würde  damit  ein  Kern  gefunden  sein,  um  den 

I  sich  si-lmell  und  sicher  die  Aussteller  anschließen 
könnten  Ebenso  wie  in  Frankreich  müßten  dieser 
Iiistitutiun  einflußreiche  Persönlichkeiten  aus  Handel 
und  Industrie,  aus  Ktuist  und  Wissenschaft  an- 
gehören. Die  bis  jetzt  ungenutzt  gehUehenen  Elr- 
fahrungen  könnten  dann  zum  Nutien  und  Ge* 
deihen  kommender  Ausstellungen  ausgetauscht 
werden,  auch  würden  dann  Miligntle  der  Re- 
gierung, wie  sie  durch  ein  Zuviel  in  St.  Lome 
und  durch  das  Nichts  in  Lattich  offenbar  ge- 
schehen sind,  vermieden  werden. 

Der  Hauptteil  der  deutschen  Abteiinng  iat  in 
lien    Hallen     rechts    vom    Haupteingang  unter- 

t  gebraclit  und  standen  den  deutschen  Ausstellern 
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im  Anfang  nur  3000  qm  Grundflfiche,  die  aber 
später  um  2000  qm  vermehrt  wurden,  zur  Ver- 
fügung. Ferner  waren  in  der  eigentlichen  Ma- 
schinenhalle den  deutschen  Ausstellern  4000  qm 
Ausstellungsflächc  reserviert,  später  wurden  ihnen 
noch  1000  qm  mehr  zugebilligt.  Am  hervor- 
ragendsten hat  neben  dem  Kohlenbergbau  die 
deutsche  Maschinenindustrie  ausgestellt.  Von  ihr 
soll  hier  des  näheren  berichtet  werden. 

Wenn  man  eine  Übersicht  haben  und  sich 
ein  Urteil  Aber  die  auf  der  Lütlicher  Ausstellung 
vertretene  Maschineninduslrie  Deutschlands  bilden 


auseinanderliegende  Stellen  macht  die  deutsche 

Abteilung  nicht  nur  einen  wenig  einheithchen, 
sondern  auch  einen  nicht  so  imponierenden  Ein- 
druck, wie  es  sein  würde,  wenn  sich  auf  einer 
großen  zusammenhängenden  Ausstellungsfläche  die 
deutsche  Abteilung  aufgebaut  hätte. 

Nach  dem  Durchschreiten  des  Haupteingangs 
der  Industriehalle  fmdet  der  Ausstellungübesucher 
gleich  rechts  in  der  Gesamtausslellung  des  Rhei- 
nisch-VVestffilischen  Kohlensyndikata  kunstvoll  und 
anschaulich  ausgeführte  .Modelle  für  die  mit  dem 
Kohlenbergbau     zusammenhängende  Maschinen- 


Blick  in  die  Masciuaeuhalle. 


will,  so  wird  dies  wesentlich  dadurch  er- 
schwert, daU  die  Erzeugnisse  der  deutschen 
Maschinenindustrie  teils  bei  der  Kollektivausstellung 
des  Rheinisch-Westfälischen  Kohlensyndikals,  teils 
in  den  iDdustrichallen,  teils  in  der  Maschinenhalle 
und  teils  im  Freien  untergebracht  sind.  Auch 
linden  wir  deutsche  Maschinen  in  außerdeutschen 
Ausstcllungsabteilungen;  so  haben  z.  B.  die  Feiten 
Uuilleaume  Lahmeyer  Werke  in  Frankfurt  a.  M. 
eine  500  S.  direkigekuppelte  Dynamomaschine 
der  Firma  Ateliers  Carels  Fr^res  und  Fried. 
Krupp  in  der  Abteilung  ,Arl  Militaire*  aus- 
gestellt. Durch  diese  Verzettelung  und  Verteilung 
der  Ausstellungsobjekte  auf  verschiedene  örtlich  \ 


industrie.  Die  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  Schleif- 
mühle, hat  eine  unterirdische  Wasserhaltung  mit 
elektrischem  Antrieb  und  eine  Dampfwasserhaltung 
im  Modell  ausgestellt ;  gleichfalls  im  Modell  führt  die 
Berliner  Maschinenbau-A.-G.  vorm.  L.  SchwarzkopfT 
in  Berlin  eine  hydraulische  Wasserhaltung  und  eine 
elektrisch  betriebene  Hochdruckzentrifugal-Pumpe 
vor.  Modelle  für  Wasserhaltungen  und  Pumpen 
haben  noch  ausgestellt  die  Firmen :  Maschinenbau- 
Anstalt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  am  Rhein, 
Gebrüder  Sulzer  in  Ludwigshafen  am  Rhein  und 
Motoren-  und  Motorwagen- Hauanstalt  Karl  Staa- 
mann  jun.  in  Reinickendorf-West  bei  Berlin. 
Weiterhin  sind  durch  Modelle  die  A.  G.  Brown, 
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Boveri  St  Gic.  -  Maonbeiin  mit  einer  900  pferdigen 
Paraoiu-'niriNne,  die  Gasmotoren- Fabrik  Deutz  in 
Köln-Deutz  mit  einer  SöOpfcrdigen  doppeltwirken- 
den Vierlaktgastnaschine  in  Verbindung  mit  einer 
Kokflofenanlage,  und  die  Siemcns-Schuckertwerke 
mit  einer  elektrischen  Zentrale  und  einer  elek- 
trischen Fördermaschine  (Patent  JIgner)  vertreten. 
Schließlich  sind  noch  eine  Nebenprodukten- 
anlage (Modell)  der  Firmm  Dr.  G.  Otto  &  Co., 
G.  m.  b.  U.  in  Dahlhauten  a.  d.  Ruhr,  und 
die  ausgestellten  Erzeugnisse  von  G.  Heckel, 
Fabrik  von  Transportanlagen,  Drahtseilfabrik  in 
St.  Jobann  -  .SaarbrQcken  in  der  Kollektiv  -  Aus- 
stellung des  Rheinisch  •  Westfälischen  Koblen- 
■yndiktti  von  besonderem  Interesse. 

Wir  verlassen  die  Kollektivausstellung  <le.s 
Rheiniseh  •  Westfälischen  Kohlensyndikats  und 
suchen  die  deutsch«  Maschinenindustrie  in  den 
fUr  Deutschland  reservierten  Industriehallen  auf. 
Dies  ist  mit  einigen  Schwierigkeiten  verbunden, 
wcU  die  einzelnen  Aussteller  nicht  nach  Branchen 
geordnet  verteilt  sind.  Ganz  in  der  Nähe  der 
.Hibernia*  stoßen  wir  auf  einen  Sammelpunkt 
von  Auastellern.  Zunächst  ßnden  wir  die  Firma 
Hümpfner  in  Frankfurt  a.  M  -Sachsenhausen,  die 
einen  patentierten  Mutterschlüssel  neben  anderen 
Ausstellungsobjekten  vorführt,  gleich  nebenan  hat 
Gustav  Huhn,  G.  iii.  b.  H.,  Berlin  NW.,  seinen 
Stand ;  dort  werden  uns  die  Vorteile  verschiedener 
Ibtall-Dichtungsringe,  die,  wie  uns  berichtet 
wurde,  bei  dor  deutschen  Marine  mit  Erfolg  Ein- 
gang und  Verwendung  gefunden  hätten,  ge- 
schildert; die  von  derselben  Firma  fabrizierten 
Kesselrohrreiniger  .TnrlnniH'  7'\m  Heinigen  der 
Röhrenkessel  von  Kesselstein  werden  den  Beiüll 
der  Besitzer  von  RöhrenkesselD  finden.  Mit  der 
Spezialität  Dampfrnhrisolierungen  aus  Seidenabfall 
in  Verbindung  mit  isolierenden  Luflniänleln  tritt 
die  Firma  E.  &  C.  Pasquay  in  Wasselnheim  auf 
den  Plan.  Wir  kommen  dann  zu  der  Ausstel- 
lung der  Firma  Heinrich  de  Fries,  G.  m.  b.  H., 
Düsseldorf,  die  als  Spezialität  Kleinhebezeuge  betreibt. 
Dieselbe  hat  die  verschiedenarli^rsteu  HatKiliebe- 
zeuge  zum  Heben  von  Lüsten  bis  zu  i20üOOU  kg 
ausgestellt,  lo  unter  anderem  eine  Serie  ihrer 
beslbekannten  deutschen  Schraubenflasclionzilge 
Marke  .Stella"  von  500  bis  10000  kg  Trag- 
krafk,  Serien  von  sogenannten  Spind«!-  und  Zahn- 
stan(;enwinden,  verschiedene  Arten  von  Wand- 
winden und  Laufkatzen  ohne  und  niil  eingebautem 
Hdl>ezeug.  Besonders  bemerkenswert  dürften  die 
von  der  Firma  zur  Ausstellung;  gehrai-hten  hydrau- 
Ksehen  Hebebficke  sein,  die  in  der  vorliegenden 
AiuflQhnmgsform  nur  von  ihr  allein  hergestellt 
werden,  nämlidi  mit  Zylindern  aus  geschmiedetem 
Stahl  an  Stelle  von  Temper-  oder  Stahlguß  oder 
sogenanntem  ^Msialmetall,  sowie  mit  vereinfachter 
Senkbewegung  unter  Fortfall  der  sonst  üblichen 
AblaUscbraube;  mittels  dieser  Hebezeuge  ist  ein 
Mann  in  der  Lage,  bis  lu  200000  kg  zu  heben. 


I       Die  Firma  R.  W.  Dinnendahl,  Kunstwerker- 
!  hülle  bei  Steele  a.  d.  Ruhr,  bat  verschiedene 
Ventilatoren  und  Photographien  ausgeAlhrter  Ha* 
schinenanlagen  ausgeildlL 

In  schSner  und  ansehanlicher  Aofmachung 
bringen   Johann    Peter   utid   Daniel  Goebd  m 
'  Altenvoerde   in  Westfalen   ilire  Erzeugnisse  an 
I  Werkzeuggußstahl,  wie  Feilen  und  Raspeln,  Häouner 
für  Schmiede,  Schlosser,  Schreiner,  Maunr  und 
Steinhauer,  Gesenke,  Meißel,  Zangen,  Hacken  uw. 
dem   Ausstellungsbesucher   zur   Schau.  Werk- 
zeuge,    und    zwar  insbesondere  Gewindebohrer, 
Zangen,  Schlüssel ;  ferner  Schraubslöcke,  Kaliber- 
I  bolzen,    Taster,    Lehren    und    alle  möglichen 
feinen  Meßinstrumente  finden  wir  in  einem  der 
I  Firma  H.  Hommel,  G.  m.  b.  H.,  in  Mainz  gehöri- 
gen Ausstellungsschrank.    Weiterhin  sind  in  dieser 
Branche  noch  die  Firmen  M.  J.  Schäfer  in  Eus- 
kirchen und  Ed.  Platte  Söhne  in  Ronsdorf  vertreten. 

Das  Kabelwerk  Rheydt,  A.-G.  in  Rheydt,  hat 
einen  grofien  Pavillon  in  altgriechischem  Stil  er- 
richtet ;  in  diesem  befindet  sich  ein  großer 
,  sarkophagähnlicher  Schrank,  in  welchem  in  ge- 
!  schmack voller  Anordnung  oben  ^Toliere  und 
kleinere  Kabelmuster  aller  Art  für  H  m  inprinnmiu 
bis  ZU  30000  Voll,  sowie  Guinnnsciinuie  und 
Schwachslromkabel  aller  Art  und  unten  die  ent- 
sprechenden Garaiturteüe  wie  Ab,".vei|!mMtTen, 
Vi-i  binduugsmuffen,  Kabelkaslen,  End  ^  i  r^chliisse 
usw.  ausgelegt  sind.  Das  gesamte  Kabelnetz  für 
die  Ausstellung,  im  ganzen  etwa  i*Ü  km,  isl  bei 
ziemlich  großer  Konkurrenz  vun  dem  Kabelwerk 
Rheydt  gelegt  worden. 

In  demselben  .\rtikel  tritt  in  der  deutschen 
.\bteilunti;  nur  noch  die  Firma  Feiten  &  Guiilaume, 
A.  G.  Karlswerk  in  Mülheim  a.  Rhein,  und  svrar 

in  sein'  beachtenswerter  Weise,  auf. 

Auf  di-r  .Suche  nacli  weiteren  Vertretern  der 

i  deutschen  Maschineninduslrie  in  der  deutschen  Ab- 
feilung slnfien  wir  auf  den  Pavillon  der  Deutschen 
Teleplionwerke  H.  Stock  «Sc  Co.,  G.  m.  b.  H.  in  Ber- 
lin SO.  33,  deren  Erzeugnisse,  namentlich  die  aus- 
gestellten Spezialwerkzeugma-schinen,  nelte:i  di  ti  für 
verschiedene  Zwecke  gedachten  Teiephuaeuinch- 

j  tungen  unser  ganzes  Interesse  beanspruchen  dürfen. 
Wenn  wir  noch  der  Maschinen  und  Gegen- 
stände für  Gießereizwecke  gedenken,  werden 

,  wir  so  zieinlleh  aUen  Branchen,  die  in  den 
Induslriehallen  vertreten  und  die  für  den  Eisen- 
hüttenmann von  Interesse  sind,  gerecht  gewürdeu 
sein.  Die  A.-G.  fiDr  Gas-  und  Elektrizität  vorm. 
E.  von  Küpppen  A.-  Co.  in  Köln -Ehrenfeld  hat 
moderne  Gießereimasclnnen  und  Apparate,  zum 
Beispiel  transportable  und  feste  Trockenvor- 
richtungen ,  Sandmischmaschinen ,  Formmaschi- 
nen,  Siebmaschinen  usw.,  ausgestellt,  während 
wir  bei  der  Firma  E.  Alfred  PeckhnIdt  in  Pirna 
in  Sachsen  Schmrlztiegel  und  Drahthiirsten  utnl 
bei  D.  Otto  Hoosen  in  Altona-Üahrcnfeld  Graphil- 
Sehmelzti«gei  finden. 
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Wir  wenden  uns  jelzl  i  eigenllichen  Ma 
scbinen-Ausstclliing  zu.  Vorht-r  machen  wir  noch 
einen  kleinen  Abstecher  nach  rechts,  wir  koaunen 
dabei  an  der  interessanten  Ausstellung  von  Hand- 
wafifen  vorbei,  um  schlieUUch  iu  der  Abteilung 
(Dr  Kriegsmaterial  die  Kruppschen  Crzeuguisse, 
die  schon  Gegenstand  eines  besonrieren  Berichts 
in  dieser  Zeilschrift  waren,  bewuuderu  zu  können. 

In  der  großen  Maschinenhalle  finden  wir  das 
Bereich  der  deutschen  Ahteilunj!;  nut  einigen 
Mäbeo.  Es  ist  dabei  citarakleristisch,  duU  man 
aus  dem  fSadraek,  den  die  deutsche  Abteilung 
auf  den  Besucher  macht,  kaum  ein  richtiges 
Urteil  über  die  deutsche  Maschinenindustrie  ge- 
winnt. Weder  auf  die  Grdfie  und  Bedeutung 
der  vertretenen  Werke,  noch  atif  den  Portschritt 
und  die  Entwicklung  l&üt  diese  Ausstellung  einen 
Schluß  SU.  Grofie  Werke  haben  oft  nur  durch 
Zeichnungen,  Modelle  und  Photographien  aus- 
gestellt, wie  z.  B.  Hauiel  &  Lueg  •  Düsseldorf, 
wihrand  Ueine  FUmken  wiederum  nnTcrhUtoia- 
mäßig  reich  mit  Maschinen  und  AnIngen  auf  dem 
Plan  erschienen  sind.  Immerhin  ist  Deutschland 
wenigataw  auf  eimgen  widitigao  Speaalgdiieten  das 
Ma?r-hinenwesens  vertreten.  Am  stärksten  und 
hervorragend  ist  die  Beteiligung  des  Werkzeug- 
maaehbenbaues.  Die  auageatelUen  Blnke  ver^ 
einigen  die  Vorzüge  der  amerikanischrn  Krzi'ugnisse 
bezüglich  Einfachheit  und  Handlichkeit  der  ver- 
schiedenen SehalUmgen  mit  «ner  inOerst  krifkigen 
und7soIiden  Ausfahrung,  auf  welclie  die  deutschen 
Konstnikteure  stets  besonderes  Gewicht  gelegt 
haban«  die  aber  in  den  letzten  Jahren  gerade»! 
unerläßlich  geworden  isl,  da  di  i  Rinführung 

von  Schoelldrehstählen  an  die  Bänke  viel  höhere 
Anfordenngen  gestellt  werden  ab  (rflher. 

Die  Firma  Braun  .V  lilnrm,  Drehbankihbrik 
in  Düsseldorf,  stellt  ihr  Spezialfabrikat,  aechs 
höchst  exakt  gearbeitele  LeitspmdeMrehblnke  Ton 
160  bis  500  mm  Spitzenhöhe  aui.  Die  Über- 
tragungen erfolgen  lediglich  durah  Stirn-  und 
Kegetrlder;  Solnieekea  und  Schneekenrtder,  die 
viel  Kraft  absorbieren,  sind  durchaus  vermieden. 

Die  Firma  de  Fries  &  Cie.,  Akt.-Ges.  in  Düssel- 
dorf (Fabrik  m  Dflsseldorf-Hcerdt),  stellt  sieben 
Werkzeugmaschinen  aus,  welche  durch  eigen- 
artige Konstruktion,  FormTolleadung  und  saubere 
Ausfllhrung  und  dadurch,  daB  «e  sämtlich  fßr  elek- 
trisi  lit  ii  I']iii/.e!a[itrieb  konstruiert  sind,  auffallen. 
In  weitgehendere  Details  kann  hier  leider  nicht  ein- 
gegangen werden ;  besonders  hervorgehoben  sei  nm*; 
Eine  sehr  schwere  horizontale  Bohr-  und  Frä.<;- 
raaschine  mit  einer  Bohra^del  von  175  mm  Darch- 
mesacr,  welche  simtliche  anderen  Maschinen  der 
deutschen  Halle  überragt;  bemerkenswert  ist,  daß 
die  gewaltige  Maschine  keine  Treibriemen  aufweist 
und  aufierontentlich  gerftnsehlos  arbeitet.  Ehie 
Drehbank  mit  horizontaler  Planscheibe,  aucli 
Karussellbank  genannt,  welche  ihren  Hauptantrieb 
mit  lUhlan  alatt  durdt  StuHnadMib«  erhitt,  eiiw 
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.\nordFMinL',  welche  sehr  viel  Platz  erspart,  sie  hat 
,  aulierdei::  autuuiatische  Auslösung  der  Werkaeug- 
I  stfißel,  aiit  iiiiatische  Auslfisong  des  Querbalkens 
bei    ma:$chineliem    Auftransport,    Antrieb  durch 
Gliederkette,  feine  Einstellung  des  Werkzeugstüßeis 
I  und  Gewindeschneideinrichtung.    Eine  Laogloch- 
hnliri:iascliine,  die  durch  ihre  ^rruße  Leistungsfähig- 
i  keil  überrascht.    Eine  Maschme,  die  zum  Schleifen 
der  Dreh-  und  Hobelstälde  für  Werkzetigmaschioen 
I  nach  bestimmtem  Selinittwinkel  bestimmt  ist.  Eine 
Drehbank  zur  Herstellung  von  Gewinden  mit  ge- 
nauer Teilung,  welche  statt  der  herkömmlichen 
Leitspindel  eine  Mutlerplatte  trägt.    Der  Spindei- 
kasten,  welcher  direkt  elektrisch  angetrieben  wird, 
I  hat  statt  Stufienscheiben  Räderantrieb.  ESne  Speaalp 
bank ,  die  zum  Drehen  konischer  Räder  dient,  und 
zwar   geschiebt    die  Herstellung  ohne  Zuhilfe- 
nahme  von    Winkelmefinnrriehtuiqten  anCi  ge- 
naueste.   Schließlicti  ist  noch  eine  vertikale  Dreh- 
bank  mit  direktem  elektrischem  Antrieb  zu  er- 
wfhnen.  SImtliehe  Maschinen  sind  naeh  dem 
Auswpchselsyslem  gebaut,  flns  Jieißt  alle  Teile  sind 
nach  Toleraaziehren  geschlillen  und  geschabt. 

Di»  Färma  G.  W.  Hasendever  Sflhne  (hh. 
Otto  Lankhorst) ,  Maschinpnfabrik  in  Dns-;*'ldorf, 
hat  nachstehende  Werkzeug mascbmen  ausgestellt: 
Zwei  Patent-Priktionspressen,  die  besonders  er« 
wähnenswert  sind,  weil  mit  die.sen  Maschinen 
große  Bolzenköpfe,  die  bei  der  früheren  Einrich- 
tung mehrmals  angewirmt  werden  mußten,  in 
einer  Hitze  durch  mehrere  Werkzeuge  (Vorslaurh 
und  Ferligpreß  •  Werkzeuge)  hergestellt  werden 
können.   Eine  Patent-Kalt-Gewindewalzmasebine. 

Die  Herstellung  des  Gewindes  erfoirrt.  indfip.  /  wci 
Stablbacken,  die  das  abgewickelte  tiewinde  zeigen, 
den  nt  bearbeitenden  Bolzen  durch  die  Maschine 
führen.    Bei  jedem  Hub  kann  die  Maschine  eine 
fertige  Schraube  liefern,  so  daß  hierdurch  eine 
Leistung  too  90000  bis  S5000  StOek  Schrauben 
in  zehn  Arbeitsstunden  erreicht  werden  kann.  Eine 
Gewiodescbneidmaschioe,  welche  mit  rotierender 
\nerbackenkluppe,  die  sich  selbsttitig  Sflhet  und 
schließt,  arbeitet.     Und    schließlich    eine  l'.itent- 
SpeziaUchere,  die  eroiöghcht,  daß  die  geschnit- 
tenen Bolzen  an  beiden  Enden  genau  rechtwinklige 
Sch :i  i ; t n :i  1  ■ ! I en  zei gen . 
i       Ludwig  Löwe  &  CSo.,  A.-G.  in  Berlin,  vertritt 
I  imposant  und  Tiebiettig  die  Werkzeugmaschinen» 
I  branche.    Von  besonderem  Interesse  sind  die  aus- 
I  gcstellteo  Ruodfrftsmaschinen,  automatische  Re- 
!  ▼olmdrehbKnke  und  vor  allem  eine  K^elrtder- 

fräsniasrhine.  Ebenso  erweckt  die  Ausstellung 
I  der  Firma  Collet  St  Engelhardt,  G.  m.  b.  H.  in 
I  (HUenbaeh  a.  Main,  mit  ihren  Erzeugnissen  be- 
rechtigtes Aufsehen.  Sämtliche  Weikzeu|.'maschinen 
j  sind  transportabel,  indem  an  geeigneter  Stelle 
!  eine  Öse  angebradtt  ist,  in  die  der  Kranketten- 
haken eingebracht  werden  kann.  Besonders  be- 
I  merkenswert  neben  den  üblichen  Dreh-  und  Hobel- 
I  bliikMi  und  den  Bohrmaachinen,  die  elektriaob  an* 
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gelrieben  werden,  sind  dif  I.iifviruckhämmer  und 
transportablen  K«s»elbearbeilungs-  und  selbstUtigeo 
KeMdbleehbohrmMeliraeB.  Die  Fimi«  GuattT 
Wagner,  Miisi  !ii:H  nfrd  rik  in  Reutlinpcn.  führt  paten- 
tierte Kaltsägen  von  eigenartiger  Sägeblatt-  und 
Voraehttbkooslniktion  im  Betrieb  ?0T,  wodurch  gtnis 

außcrordentlirtic  I;f  istiir.pr n  rrzii  It  wrrripn.  Die 
Firma  Gebr.  Hcinemann  in  Sl.  Georgen  im  Schwarz- 
wald  bat  Refolferdrehbtnke  und  klebere  Hobel- 
maschinen, die  Haachinenbau-Anstall  Ciiid  \nhr 
Fräsmaschinen  und  Metallsägen  und  die  Firma 
Bteb«  St  Groß,  6.  m.  b.  H.,  Masehbenfabrik 
und  Eisengießerei  in  Hiickf  sw.i-^t  n,  hat  Lufldruck- 
h&mmer  von  besonderer  patentierter  Konslruktion 
und  gefälliger  Bauart  al«  Sperialttiten  des  Werk- 
zeugmaschinenbaiits  ;u)sg;tstelll. 

Bei  allen  Werkzeugmaschinen  beri-scht  der 
Scbnellbetrieb  vor,  der  winen  eharakteristncben 
Ausdruck  durcli  die  immer  m<!ii  und  mehr 
sich  voriiadeode  Anwendung  von  Scbmirgelscbieir- 
maadiinen  findet.  Drei  große  Finnen  geben  in 
AusfQhrung  und  Vorfiihrun^  GoIct;enhcil,  sicli 
Ober  die  Vorteile,  Fortsclirille  und  mannigrache 
Anwendung  der  Bearbeitung  von  Werkatfleken 
durcb  SohmirjK'clsrhlcifmascljinen  zu  orientieren. 
Zonftcbat  ist  die  Giesellsdiafl  des  Echten  Naxos« 
Schmirgels  Naxos  Union,  Sehmirgeldampfwerk 
Frankfurt  a.  M.,  Julius  Pfungsl,  zu  erwähnen. 
Sie  bringt  als  Besonderheit  eine  neue  automatische 
Spiralbohrer* Sehleifinasehioe  .Gui".  Der  Vorteil 
und  Vorzug  dieses  Apparates  liegt  nicht  nur  darin, 
daß  eine  absolut  zentrische  Spitze  des  Bohrers 
erreicht,  sondern  auch  genau  gleidie  LiDge  und 
gleicher  Schnitt  der  ßohrerlippcn  erzielt  wird. 
Neben  den  vielen  bekauaten  Spezialmaschinen  mit 
SehmirgdseMdrbetrieh  interesmeren  besonders 
<';ni  S.^jeschleif-  und  eine  Kulissenbearbeilungs- 
mascbine.  Alle  Maschiuen  sind  mit  Schutz- 
vorrfchtungen  gegen  Unflille  beim  Springen  von 
Schleifrädern  versehen.  Die  von  der  Naxos  Union 
eingeführte  Schutzrorrichlung  hat  sich  als  sehr 
sicher  erwiesen  and  ausgezeichnet  bewährt.  Die 
Firma  Mayer  iV  Schmidt  in  Offenbach  a.  M,,  Erste 
Offenbacber   Spezialfabrik   fflr  Sebmirgelwaren* 


fabrikation.  hat  unter  arülerm  eine  vollkrimmen  antn- 

i malische  Zylinderschleifmascbiue  ausgestellt.  Der 
die  aatomattsebe  Zosldhing  der  esientriiebeo  Be- 
wegung betätipn  de  Zahnkranz  ist  mit  einer  Grad- 
I  einteilung  verseben,  so  daß  ein  bestimmter  Durch- 
messer im  voraus  eingestellt  werden  kano.  Dureb  An« 
'  Ordnung  einer  patentierten  Staubabsaugungsvorrifli 
I  tung  wird  der  ScbleiÜslaub  abgeführt  und  die 
I  Maschine  vor  den  Wirkungen  deaaelben  gesehOlit 
Einer  Beachtung  wert  sind  ferner  eine  selbsttätige 
Kulissenschleifmaschine ,    ein  Kurbelzi^fenschleif- 
I  apparat,  eine  Noekenscbieiftnasehine  und  eine 
selhsttäli^'e  S[iiraIbohrer8chleifmaschine.  Sämtliche 
,  Maschinen  sind  mit  Schutzhauhen  (System  Mayer  & 
I  Schmidt)  ausgestattet;  durch  die  dem  Wellblech 
eigentümliche  Elastizität  und  fedHrnrli^  Wirkiinp  soll 
i  bei  eveuluellem  Springen  einer  Schmirgelschcibe 
die   Gewalt   des   Anpralb  durdi  Ausdehnung 
der  Wellenlinien   allmählich   ahgescliw.irht  und 
I  ein  ZertrOmmem  der  Schulzhaube  ausgeschlossen 
I  werden.  Auf  dem  gleichen  Gebiet  der  modernen 

Bcarbeitungsinethodeu     tuitlels  Srlimirgelschleif- 

mascbioeo  zeigt  noch  Friedrich  Schmaltz,  Schleif- 
maschinen- und  Sehleifiriderfabrik  in  Offenbach 
'  am  Main,  beachtenswerte  Schaustücke. 

An  Uebezeugen  aller  Art  sind  auf  der  Aus- 
stellung vertreten:  kleme  Hebezeuge,  die  sur  Be- 
dienung der  Werkbänke  dienen,  und  große  Hebe- 
I  zeuge,  die  große  Massen  schnell  von  einer  Ar- 
I  beilssteBe  zur  andern  tu  befBrdem  vermdgco. 
Die  ersleren  finden  ihre  einzige  Vertretung  in  der 
deutschen  Abteilung  durch  die  Firma  Uemrich  de 
Fries,  6.  m.  b.  H.  in  DOssddorf,  und  smd  schon 
gdegentlich  des  Ganges  durch  die  Induslriehallen 
einer  eingehenden  Erwähnung  gewürdigt  worden. 

Als  einuger  Vertreter  ra  der  deutschen  Ab- 
teilung für  große,  Montageräume  beherrschen<le 
.  Hebezeuge  ßoden  wir  die  Firma  Ludwig  Stucken- 
!  holz -Wetter  a.  d.  Ruhr,  welche  einen  der  ner 
großen  Laufkrane  für  die  Maschinenhalle  lieferte. 
Konstruktion  und  Einzelheiten  werden  in  dieser 
Zotscbrifl  noch  eine  besondere  Besprechung  finden, 
so  daß  sich  ein  weiteres  Kingehen  hierauf  er^ 
übrigen  dürfte.  (Sehlaß  folgt) 


Zuschriften  au  die  Redaktion. 

irir  dl«  ■■«•r  4l*Mr  Rabrik  mchalDradn  Aitiktl  IkmlBait  dl«  Rcdakti«!  k«lM  V«nal«wrMi|J 

Kohlenoxyd-  oder  wasseretoffreidies  Gas  im  Martinofen? 

Die  Fraige  des  Verhaltens  des  Wasserstotfü  :  aber  «Morgangeneratoren'  naohfolgeodeo  Dia- 
im  Martinofen  wurde  anf  der  Versammlan;^  der  '  knssion  von  mir  aufgeworfen. 

Südwestdeutschen  und  Loxemborgi sehen  Eisen-  Eb  wurde  dabei,  wie  aus  „Stahl  and  Eisen* 

hattenlente  in  Saarbrücken  am  16.  Januar  d.  J.  1905  Heft  6  S.  804  zu  ersehen  ist,  in  Anregung 
In  der  dem  Vortrage  des  Hm.  Dipl. -lug.  WolfT  ,  gebracht,  den  Wert  der  verschiedenen  Generator- 
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Systeme  fOr  den  Martinofenbetrieb  mit  Bezug  auf 
die  gasfOnnigen  Einschlilsse  im  Fluöeisen  xu 
iladleraii.  Ferner  hab«  ich  mich  in  msiiiani  Vop> 
trage  Aber  Gasftfen  in  der  Versammlung  der 
deotoehen  EisenhUttenleate  in  Düsseldorf  am 
la  Mal  1906  ttber  du  Varheltetk  des  WeaaerateA 
bei  Verbrennung  von  Wasserstoff-  und  kohlen- 
waaserstoffreichen  Generatorgasen  geftuöert,  ohne 
Jedoeli  die  Vn^  der  GaeefauehlBsse  so  bertlureo, 
da  dieses  nicht  in  den  Ralimon  des  Vortrages 
paßte.  Bei  dieser  Gelegenheit  wurden  von  einem 
d«r  «BweModeii  Hemn  dnig«  Worte  cur  BlireB 
rettung  des  Wasserstoffs  ge.sprnrheti.  Jetzt  gibt 
mir  der  Aufsats  des  Hrn.  Ueh.  Bergrats  Prof. 
Dr.  Waddiag  ,Unt«nnobiiiig  Aber  dan  TJnpnmg 
eine'S  niasenraumes  in  einem  Flußeiscnblocke" 
Veranlassung,  auf  den  Wasserntoffgehalt  der 
GaBMatorgaaa  Baraeksnkonunan  and  die  Streit- 
frage .kohlenozyd-  oder  wasaarataAwielMa  Gaa* 
noch  einmal  aafzuwerfen. 

Geh.  Bargrat  Wedding  hat  featgertellt,  da6 

diT  Inhalt  lier  der  I^iitersucliung  utiterwot  t't-in-ii 
Blase  nur  aas  Wasserstoff  bestand,  and  nimmt 
Beaag  auf  den  AnlhatE  in  „Stahl  and  Eiaen*  IMO 
Heft  22  S.  1268  Uber  „Eisen  und  Wasserst ofT". 
In  diesem  Aafsata  wird,  anter  AnftUurong  der 
Arbeiten  Tenchiadeaer  bakanntar  Foreelier,  daa 
Verhaltet!  des  Wasserstoffs  zu  Eisen  und  anderen 
Metallen  einer  eingebenden  Belaocbtong  unter- 
worfen. Becttglieb  dea  Bfaena  wird  fiwtgestellt, 
daß  es  wenigstens  zwei  Temperaturen  gibt,  bei 
welchen  eine  MazimaUafnahma  an  Wasserstoff 
dareb  avUtttea  Bison  stattfladat.  Dfeae  'Tempe- 
rataren  befinden  pich  bei  etwa  100*  und  zwischen 
7ao  und  iOOO'.  Es  wird  alsdann  die  Frage  auf- 
geworfen, ob  aieht  eine  dritte,  hölMfaTaaipaiatar 
vorhanden  sei,  bei  welcher  ebenfalla  aia  Haziaiaai 
der  Aofnabme  an  Waisaratoff  eiaiiitl^  da  aonat 
eb  ▼orhaadansein  toh  Waaserstolf  ia  Flafleiaea 
kaum  zu  erwarten  w&re.  Diebeiden  Temperaturen 
TOB  iOO*  und  1000°  kommen  nor  fttr  festes  Eisen 
ia  Betracht,  dagegen  ist  ansnnehmen,  dafiflttssiges 
Eisen  an  und  fttr  sich  ein  starkes  Lfoungsrer- 
mOgea  für  Wasserstoff  hat,  das  mit  der  Temperatur 
an-  aad  abnimmt.  Eine  Ihnliche  Erscheinung 
bietet  ja  das  Silber  in  bezug  auf  Sauerstoff,  der 
in  bOharaa  Temperataren  absorbiert  wird  und 
bai  dar  Abkflblnng  die  Erscheinung  des  .Spratsena" 
herrorraft.  Es  braucht  vielleicht  bei  Eisen  and 
Waaserstoff  nicht  eine  dritte  Temperatur,  bei 
walcber  eine  M  azimalaufhahma  stattfiadet,  sondem 
BOrain  Absorptions-  oder  Lösnngarorfai^rnriaalMin 
idssigen  Metallen  und  Gasen  angenommen  en 
werden.  Gleichzeitig  erwähnt  Wedding,  daß  die 
Naigaar  ^  Eisens,  Waaserstoff  anfsnnebnieD, 
anfler  von  der  Temperatur,  von  dam  Drncke, 
anter  dem  das  Gas  sich  befindet,  und  TOB  dar 
Form  des  WaMerstoffgases  selbst  abblagt  Diaaaa 
letztere  ist  anzweifelhaft,  solange  es  sich  am 
Aofnabme  dea  Wasaeratoffs  durch  glühendes,  aber 


nicht  fldssiges  Eisen  bandelt,  wie  durch  Versurhe 
festgestellt  ist.  Ob  der  Wasserstoff  als  fertiges 
Gas  oder  in  entstehandem  Zustand  bai  flttirigam, 
von  anderen  Nehenbestandtr-ili  ti  fast  befreiten 
Fluüeisen  eine  Bolle  spielt,  wird  wohl  nicht  leicht 
fastsastailan  sein.  Im  Martinofaa  kaoa  dar 
Wa.sgerstufV  sowohl  als  fertig-es,  wie  aaeb  als  oat» 
stehendes  Gas  vorhanden  sein. 

Bei  dar  allgemeinen  Form  der  jetzigen  Vartin- 
'  Öfen  lind  der  Art  der  Führung:  von  Luf(  und  (J.is, 

I meistens  parallel  oder  schräg  zueinander,  findet 
bdna  ganflgende  Misehnng  statt  and  die  Ver- 

bretiiuiiiß;  ist  progressiv.  ,S(t  daß  grOßi-re  Mengen 
UDTcrbrannten  Gases  sich  im  Ofen  befinden  kOnnen 
and  arst  am  Aastritt  der  Abgase  die  höchste 
Tcmper*tur  erie'i  tif  wird  Weif,  r  \>\  i-^  un- 
zweifelhaft, daß  bei  der  im  Martinofen  herrschen- 
den Temperatar  DissoiiationsTorgftnge  anftreten, 
durch  welche  der  Wasserdampf  in  seine  Kom- 
ponenten zersetzt  wird.  Ebenfalls  ist  es  durch 
Versaehe  nachgewiesen,  wie  DipL-Ing.  Arne« 
ni  a  Ii  ti  bi  i  der  Disk ussion  nsicli  meinem  Vortrage 
I  vom  m.  Mai  erwähnte,  daß  bei  hohem  Wasser- 
I  Stoffgabalt  ainea  Gases  —  ia  dam  ▼>«  ihm  an« 
geführten  Fall  eines  (ilhswannenofens  die  Ab- 
gase eines  Ofens  Wasserstoff  neben  äaaerst«ff 
eatbalten  kOaaaa.  Es  siad  also  im  Martinofen 
immer  große  Mengen  von  Wasserstoff  vorhanden, 
entweder  als  unverbranntea  oder  als  durch  Dis- 
soziation entatebendes  Gas.  Je  grSfier  diaae 
Mengen  sind,  also  je  mehr  Wasserstoff  im  ur- 
sprünglichen  Generatorgas  enthalten  ist,  desto 
I  grOfler  wird  die  Oefidir  dar  Wassarslolflkufiiabme 

dureh  das  Hiissige  Metall  sein.  Wenn  es  aucli 
I  Mittel  gibt,  dem  Entstehen  von  Blasen,  wie  es 
I  Geb.  Bergrat  Wedding  vorsebllgt,  dureb  An- 
wendung geeigneter  Sclialenformen  oder  durch 
Pressen  während  des  Erstarrens  entgegenzu- 
arbaitan,  so  muß  man  docb  vor  allen  Dingen 
vermeiden,  daß  das  Gas,  welehe«  zur  Verbrennung 
kommt,  aa  groß«  Mengen  Wasserstoff  enthAlt, 
am  dla  AaflialimemOgliobkeit  m  Tarhindam. 
Wenn  es  auch  möglich  ist.  heim  Kokillenguß 
die  Entstahang  Ton  Blasen  durch  die  oben  an- 
gegebenen ffilflnaltle!  sa  Toriifndem,  so  worden 
diese  Hilfsmittel  beim  FonnenKuß  docb  versagen, 
and  es  ist  ansnnehmen,  daß  bai  Stablfonagaß 
die  unangenehme  Wirkung  eines  aaholiaBWaasar- 
Btoffgehalts  im  Generatorgase  sieh  baaondai«  be- 
merkbar maehan  wird. 

Die  Sacka  ist  so  iriehtig,  dafi  ieta  mieh  na* 
bedingt  der  in  »Stahl  und  Kisen^  Heft  5  S.  801 
j  gegebenen  Anregnag  aasahlieikui  mOchte,  dafi 
sowohl  die  praktisebaa  EisaakUtlaaleata  wie  aacb 
die  Herren  der  Wissenschaft  der  Frage  naher- 
treten, um  festzustellen,  inwieweit  ein  hoher 
Wasserstoffgehalt  in  den  Generatorgasen  die 
Qualität  der  Flußeisen  durch  Blusenbildung  be- 
einflußt und,  im  Anschluß  daran,  den  Wert  dar 
Torsehiedenen  Oeneratorsysteme  fOr  Martinofea» 
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betrieb  -  besonders  für  Stahlformgufi  —  ein-  lo  bis  18  "/o.  den  Voraog  geben  müssen  wird, 
geheuil  /.u  prüfen.  Ich  hin  fest  Qberzeagt,  daß  ge^eiiaber  deigenigen,  welche  infolge  ihrer  eigen* 
die  Praxis  nachweisen  wird,  daU  man  den  Gene-  artigen  ArbeitiWMM  bOberM  WasserstofTgabalt 
ratoren  mit  mittlerem  WataerstolTgehalt,  etwa  i  im  Gaae  erfeban.  A.  Dugnm. 


Die  elektrisch«  Kraftttbertregung  auf  Hattenwerken. 


Der  Aufsatz  ,Die  elektrische  KrattUbertragong 
auf  Hattenwerken"  von  P.  Janaraa  in  DBswldorf 
behandelt  in  seinein  Schlußte-1  Heft  10  vmn 
16.  August  1805)  auch  die  Bedeutung  des  elek- 
trisehan  Akkuaralaton  fSr  derartige  Anlagen. 
Der  Verfasser  erkennt  zwar  die  hohe  Zweck 
uiftliigkeit  der  Anwendung  von  Aitkumulatoren 
gerade  für  aolehe  Betriebe  dnreb  die  Worte  an: 

^Dieses  Aufspeichcrung^systerti  i  AI-;  V  uinnl.ttor: 
llfit  «ich  sehr  wirkungsvoll  für  den  Zeutraien- 
betri^  anaavtsen  vnd  enuttg^ebt,  wenn  eine 
raiflUieh  große  Batterie  zur  Verfüf^ung  steht, 
alnen  sehr  vollkommenen  Ausgleich.  Ein 
großer  Vorteil  iat  fsmarhin  die  aiebare  Ba« 
si'i  ^  e,  die  seitist  dann  nicht  versagt,  wew  die 
gesamte  Mascliineuautage  gestört  ist,** 
meint  Jedoeb,  daß  aiefa  eine  aotobe  Anlage  doreb 

den  zu  hohen  Atisrli:i«!un::;sprcis  f'ür  üiirtcr:- 
Zentralen  größerer  Leistung  von  selbst  verbiete. 
An  Stelle  einer  aoleben  wird  empfoblent  die  llber- 

schüssige  Arbeit  zur  Aufladun^r  fit  f  rotiereiide:i 
Schwungmassen  zum  Ausgleich  der  hohen 
Leiatnngaaebwaakongen  an  banataen,  wie  aolebea 
beim  .Illgner-Umforraer  und  der  Puffermaschine 
System  A.  £.  Q.  zur  Austtthrong  gelangt  ist.  Es 
aoll  dnrebana  nieht  in  Abrede  geetellt  werden, 
(lull  in  vielen  Fällen  ilurcli  derartige  rotierende 
Schwungmassen  ein  sweckm&üiger  Ausgleich  be- 
wirict  wird,  aber  doeb  nur  in  aolohen,  bei  denen 
die  Periodendauer  der  Ijeivtungsschwankunifen 
nicht  Uber  ein  gewisses  Zeitmaü  hiuaasgebt. 
Dort,  wo  swiscben  den  einseinen  StSflen  Ifingerc 
Zeit  lie^,  wird  unter  Umständen  durch  den  Leer- 
lauf der  mit  großen  Schwungmasaeu  versehenen 
PalTermaaebine  eine  Arbeitamenge  Terbraacht, 
welche  den  Betriel»  leicht  /.ii  einem  sehr  unwirt- 
schaftlichen gestalten  kann.  Wenn  Hr.  Janssen 
herroiiiebt,  daß  eine  Batterieanlage  die  ana> 
schließliche  Verwendung  von  Gleiehstrom  zur 
Voraussetzung  hat  und  diesea  als  weiteren  Qrond 
anfHbrt,  weabalb  Altinimnlatoren  für  Htttten^ 
Zetitnilen  nicht  anwendbar  seien,  so  widerspricht 
dieses  der  weiteren  Mitteilung,  daß  es  sieb  so- 
wohl bei  der  Palfennaaebine  System  A.  B.  O.  ala 
auoh  bei  dem  Jligner-Umformer  germie  um  eine 
Oleiebssrommaschine  bezw.  am  einen  Drehstrom- 
Oleiebstrom-Umformer  bandelt,  mit  welch  beiden 

eine  Akkumulatorenbatterie  auf  das  zweck- 
mäßigste parallel  geschaltet  werden  kann.  Bei 
soleber  Anordmng  wird  noch  der  weitere  große 


Vorzug  geboten,  daß  eine  mit  mehreren  Dynamoa 
parallel  geaehalteke  Batterie  nieht  allein  die 

Leist ungsnngleichheit  ein  uml  derselheii  Arbeits- 
maschine in  noch  viel  höherem  Maße,  sondern 
aaeb  di«i|enig«  einer  Belbe  ven  aoleben  nnter* 
einander  aus;.rl''ir!i1.  so  <\:\\\  gleirliniaflipe  Be- 
lastung der  Zentrale  viel  vollkommener  herbei- 
geführt wird,  ala  bei  Anwendung  von  einselnen 
r  itit  rendeu  Schwungtna-^spn  Pazu  konmt  nocb 
bei  etwaigem  Versagen  eines  Maschinenaggregates 
in  der  Zentrale  die  für  alle  derartigen  Betriebe 
hocliwichtige  Moment reserve,  wrlclio  ilas  Vor- 
handensein einer  genügend  großen  Batterie 
bietet,  im  Oegenaata  so  den  rotiereadan  Sehwang^ 

massen,  in  weh  hen  eine  solcha  in  nOT  acihr  g0> 
ringem  Maße  enthalten  ist. 

Waa  die  Anlageikosten  einer  grftfleren  Pnifer* 

Im'terie  aiihetrifTt,  so  Itetragen  dieselben  aus- 
schließlich (ieb&udeanlage  rund  ISO  i.  d.  ab- 
zugebende Kilowatt  bei  einitSndiger  Bntladnng, 
ein  I'reis,  der  erhehltrh  niedriger  i.>-t,  als  der- 
jenige einer  Dampfdynamo  einschließlich  Ketsel, 
Speiserorriehtong,  Bohrleitnng  naw,^  so  daß  ee 

wohl  nicht  als  gereehtfertifit  rrscheint,  dem  eUk- 
trischen  Akkumulator  die  Existenzberechtigung 
für  den  Betrieb  Ton  Batten-Zentralen  größerer 

Leistun^^  und  insliesondere  für  Betrieb  mit  hohen 
Leistungsschwankungen  ohne  weiteres  abzu* 
spreeben ;  ee  wird  im  Qegenteil  gerade  fHr  diese 
Betriebe  eine  Rfihe  von  Fällen  firben,  ht  i  denen 
es  sich  wohl  lohnt,  sich  von  einer  mit  den 
nötigen  Brfahmngen  ansgeatatteten  Akknranla- 
torenfalirik  die  Beachaffungs-  und  Betriebskosten 
einer  Pufferbatterie  aufstellen  an  lassen  und  sich 
dann  erat  so  entaelidden,  ob  hiaiflhr  diae  aolehe 
oder  rotierende  Sehwnognaaaan  das  Vorteil- 
haftere ist. 

Die  com  Schluß  der  Abhandlung  gelnßerte 

Atisicht  des  Hrn.  Janssen,  daß  sich  rotierende 
Schwungmassen  leichter  wirksam  vergrößern 
lasten  ala  eine  einmal  aufgeatdlte  Pulferbatterie, 
ist  wohl  nicht  immer  zutreffend;  dieser  Oruud 
jedooh  gegen  die  Anwendbarkeit  eines  Ak- 
kumulators ist'  an  belanglos,  ala  daß  hierauf 
näher  eingegangen  werden  soll.  Dagegen  er- 
scheint es  doch  notwendig,  noch  auf  eine  Be- 
merkung in  der  Abhandlung  hluanwetaen,  dnreh 

welche  die  Bedeutung  der  Turbodynamo  gewisser- 
maßen auf  Kosten  des  Akkainolators  noch  mehr 
berTorgehobeii  werden  aolL  Naahdem  Seit«  984 
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«lie  unleugbar  herrorragendeQ  Eigenschaften  der 
Tmrbodynamo  in  beza?  »nf  ihre  Tonllgliehe  Re- 
g^iilierllihis^keit  liervorpehoben  sind,  heißt  es: 
«Ähuiiciie  üetriebsresuitate  sind  Ton  der  Turbo- 
dynamoaälage  des  Blektrisitttawerkee  Reidel* 
berg  liekannt  geworden,  wo  eiuo  PuflTerbatterie 
ünrcb  Inlietriebnabme  der  Torbodjrnamo  voll- 
ständig  entbehrlieh  worde." 

Diese  Darstellung  konnte  die  Auslegung  zu- 
Iabmd,  daü  im  Heidelberger  Blektrizittttawerk 
die  PaffeHNitterle,  weil  „vollattndig  entbebriich", 
außer  Betrieb  gekommen  sei.  Dieses  ist  nicht 
der  Fall,  die  Batterie  ist  vielmehr  nach  nach 
Anfstellmig  der  Tarbodynaino  daaend;  und  zwar 
parallel  der  Dynamo  gcsclialtet  in  Betrieb  ge- 
blieben. Es  ist  eine  irrige  Anschanong,  daß  eine 
toeb  hti  grofloD  BelaitangMchwaulniBgeD  fain 
NgalieNnde  Uuchin«  ivie  eine  Tarbodjnnnio 


{  das  Vorhandensein  einer  Pafferbatterie  Uber- 
I  flOssig  maehen  hSnnte.    Letstere  bietet  noch 
weitere  Vorti  ile  als  die  KrhalturiK  einer  mög- 
lichst koustanteu  Spannung;  sie  bewirkt  anch, 
'  dafi  die  Kraft*  and  Dynamomasehine  stets  toII 
belastet,  also  stets  unter  giinstitfstem  Wirktings- 
I  grad  arbeitet,  sie  bietet  eine  für  alle  Betriebe 
I  hoehwiohtige  Momentreflerre  und  gibt  die  lf5g* 
lichkeit,  in  der  Zeit  de.s  geringen  Kraftbedarfea 
^  den  Maschinenbetrieb  ruhen  an  lassen.  Man 
I  sollte  meinen,  dafi  aneb  die  Turbodynamo-Fabri» 
kanten  sieb  in  ihren  Anlagen  diese  Vorteile  au- 
gate  kommen  lassen  sollten,  besonders  da  die 
Eraftanlnge  billiger  wird,  wenn  flir  die  Maximal* 
leistung  nicht  swei  oder  mehrere  Maschinen* 
aggregate  Torgeseben  werden,  sondern  wenn 
einet  deMdben  dorch  eine  PofferlMtterie  gleieher 
Leittung  ereetrt  wird.  J.  BbAtdt. 


Mitteilaugeu  aus  dem  £iäeuhUttenlalN>ratoriuni. 


Em  neuer  Apparat  zur  Beatknmung  de«  Staub- 
md  Hisaergehalte  Ii  Kb§ßam, 
Von  Johann  Simon  in  BombaeL 

Dnrcb  die  weitgehende  Ansnatcnng  der  Oieht* 

tjasf  in  füi'btgasmasrhiiicT;  i'^t  ilie  Xritw  ni.Ii^'keit 
geschaflcn  worden.  Apparate  zu  ertinden,  welche 

CO 


den  Zweck  haben,  die  zur  Bntstanbnng  der  Gs«e  ] 
dienenden  Anlagen,  die  Gaswäscher,  unter  Auf-  i 
Sicht  Bu  erhalten  und  ihren  Wirkongsgrsd  feai*  I 
zustellen;  die  Prüfung  der  Gase  auf  Staub-  und 
Wassergebalt    bildet    daher   im  Eisenliatten- 
laboratoriiim  dm  tif  lieh  wiedarkehrwida  Arbeit 


Im  tollenden  ist  ein  Afiparat  bejfcbriebeu, 
der,  im  Oebraurh  leicht  und  bequem,  eineachnelle 
nnd  genaue  Erledigung  dieser  Arbeit  gestattet 

Wie  aus  der  Skizze  ersichtlich,  besreht  der 
Apparat  ans  awd  konzentrischen  Zylindern, 
deren  innerer,  bei  a  abnehmbar,  eine  durch  eine 
Klemme  festgehaltene  Hülse  trttgt,  die  Staub- 
bestimmangshQlse :  eine  dreifaclM 
Ätherextralttionshülse  vi)n28  «>Omm. 
Die  Zylinder  enden  in  zwei  ROhr- 
oben  von  10  mm  lichter  Weite  b 
nnd  e  Man  verbindet  b  mit  dem  Gas- 
entnahmerohr, c  mit  Bwei  U-B<)br- 
chen,  die  mit  einer  hygroskopischen 
Substanz  beschickt  sind.  Der  Oang 
der  Kestiaimung  ist  nun  ohne  weiteres 
klar.  Daa  Gtes  durchstrSmt  die 
Hfllse,  dann  die  folfrenflen  r.  B. 
Chlorkalzium  gefällten  U  -  ROiirchen,  iu 
mise  den  Staub  aorttcklasaend.  Die  bei 
f.  vor  und  nach  dem  Durchleiten  getrock- 
nete Hülse  ergibt  die  Stanbmenge,  eine  Zunahme 
dea  gaasea  Appaiatea  abaOglleh  des  Staub- 
gewichtes  das  im  Gas  enthaltene  Wi^^sr-r  Wo 
der  Druck  des  Gases  ausreicht  und  der  Staub 
nieht  betrlehtlieh  ist,  kann  eine  angehängte  Gas- 
uhr selbsttätig  registrieren,  andernfall-  ^;iii::t  ein 
Aspiratur,  der  auf  einfache  Art  schon  durch 
einen  Olasballoa  oder  Fad  von  bekanntem  Inhalt 
herzustellen  ist,  fJas  durch. 

Der  Apparat  (D.  R.  G.  M.  Nr.  261 6U0)  ist  in 
gater  Avsflihrang  dnreh  die  Finna  C.  Deaaga 
in  Heidelberg  ziiin  I'r^■i'i'■  von  11//  tu  be- 
ziehen, die  Htdscu  ebcnfalU  hier  oder  bei  Schleieher 
&  SohlUl  ia  Dflien  (Rheinland). 
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16.  Hbgg.  Mr.  IS. 


B«stiinmung  von  metallischem  Eisen  neben 
Eisenoxydul  und  Eisenoxyd. 

Der  Redaktion  ging  folgende  Aufraffe  za'. 
„Wie  bestimint  m«n  metallisches  Eisen  neben 
Risenos.v(I)il  quantitativ?  Anflösen  in  sauren  und 
Messen  des  Wasserstcjffes  fßagt  nur  dann,  wenn 
kt-in  Eisenoxyd  Klt^it-'hzeitifC  vorhanden  ist.  Ist 
aber  dieses  vorhanden,  so  wird  es  zu  Eisenoxydul 
reduziert  und  verbraucht  Wasserstoff." 

Unser  Mitarbeiti  r  ITr.  Prof.  NVumanii  liattc 
die  Gute,  vorstehende  Fragn  wie  folgt  zu  be- 
antworten : 

^f;in  darf  zunächst  aus  der  Frage  wohl 
schliebeu,  daü  es  sich  um  eine  feste  Substanz 
fScblacke,  WalzenaintMr  tiiw.)  handelt  Aof  alle 

Kalle  muß  die  Substanz  sehr  fein  zerkleinert 
werden,  dann  kann  man,  wenn  es  sich  nur  um 
meebaniselie  BianeofitBK  von  Siaen  bandelt, 
letzteres  sicher  quantitativ  mit  einem  Magneten 
entfernen,  und  die  Bestimmung  der  anderen  Be- 
atandtefle  in  flbücherWdae  vonehmen.  Oalingt 
die  Trennung  des  Eisens  auf  diese  Weise  nicht» 
so  würde  ich  vorschlagen,  die  feingepulveite 
Sobatans  mit  einer  gfemenenen  Menge  einer 

Kopfersnlfiitlf\sunfr  bekannten  Gehaltes  711  er- 
wltnnen.  Metallisches  Eisen  fällt  eine  äquivalente 
Menge  Kopfer  aoa,  die  aneh  dem  A.ww«a6hen 
entweder  direkt  be'^timmt  wird,  oder  besaer  auS 
einer  Kupferbestimmung  der  unverbranobton 
LOanng  dnreb  Differens  ermittelt  -wird.  Ea  iat 
wohl  nicht  wahrscheinlich.  das  nu^trest  hiedene 
Kupfer  mit  Biaenoxyd  irgendwie  sich  umsetzt 
Auf  diese  Weise  erhalten  wir  den  Oebalt  an 
metnlliscbem  Eisen.  Nun  erhitzt  man  eine  zweite 
Probe  desselben  Matehals  mit  verdünnter  Scbwefel- 
aiare;  der  entweiehende  Waaaerttoif  wird  anf- 
gefangen  und  gemessri  .  di.  s  ist  jedoch  nur  ein 
Teil  des  vom  Eisen  entwickelten  Uesamtwasser- 
atoiKi,  der  Reat  redosiert  Biienozyd  an  O^dnl. 
Man  stellt  nun  durch  Titration  mit  Pi-nnHiiganat 
die  üzydulmenge  fest,  die  sich  also  aus  ursprüng- 
lich ▼orhandenem  Eliennietallf  nraprflngUobem 
Oxvfhil  und  reduzicrtPiTi  Oxyd  zusammensetzt. 
Man  bringt  die  vorher  bestimmte  Eisenmenge 
nach  Umreehnaag  in  Oxydol  in  Abiug,  dann 
rechnet  man  aus,  wieviel  Wa-^serstoff  diese 
Eiseumenge  entwickelt.  Zieht  man  von  dieser 
Menge  den  aufgefangenen  WaaaenrtofP  ab,  so  ei^ 
gibt  sich  ans  der  DifTerenz,  wieviel  Oxydul  ilnn-h 
Wassvrstotl'  aus  Oxyd  gebildet  ist.  Bringt  man 
dieae  Oxydalmenge  auch  noch  von  dem  vorher 
titrierten  Gesamto^rdnl  in  Abzug,  so  erhült  man 
die  Menge  des  arsprOnglich  vorhandenen  Oxyduls. 


I  Au»  der  Bectimmung  des  Gemmteiaengehalta  in 
.  einer  dritten  Probe  ll6t  aieh  dann  leiebt  ancb 

durch  Abzug  von  Metall  und  Q^ydal  dar  Osjd- 

gehalt  der  Probe  berechnen. 

Vielieiebt  gibt  ea  aocb  noch  eine  eialbebere 

Löanng  der  Aufgabe.  B.  JVmhhmm. 


DeeMwwin  dee  SelweMe  ta  EiieeenM. 

Williams*  will  aeinerseit  bei  der  Bestim- 
mung von  Schwefel  bei  Gegenwart  von  ffiaen» 

Chlorid  i  tIh Mii  he  Verluste  bemerkt  haben,  weil 
j  Baryunisulfat  dabei  etwas  löslich  werde.  Uow. 

Orahaa**  bat  dieae  Behauptung  nachgeprOft, 
1  indem  er  die  Schwffellii'>;;iiiimung  in  Gegenwart 
verschiedener  Salze  vornahm.  Zusats  von  Ammon- 
.  Chlorid  wirbt  in  keiner  Weise  lösend,  wohl  aber 
j  Salzsäure ;  dagegen  fällt  hierbei  der  Niederschlag 
i  besser  aus,  w&hrend  er  in  neutraler  LOsuog  nur 
selten  klar  durch  daa  Filter  geht.  Gegenwart 
I  von  Eisen  hebt  dir   li.send»-  Wirkung  der  .Salz- 
säure auf.   Die  im  Niederschlag  gefundenen  mit- 
geriasenen  Eisenmengen  sind  so  geringfügig,  da6 
der  Fehler  nur  im   nun-hsclu.it  t  o,0i)O.S  ";<.,  auf 
I  Schwefel  berechnet,  ausmacht  Scheidet  man  je- 
doch erat  Bisen  und  AtuminiTin  ab,  so  wwden 
merkliche     Schwefelsäuremengen     mit  nieder- 
i  gerissen.    Die  gewöhnliche  Fftllungsmethode  iat 
also  durchaus  genau,  wenn  ein  gewisser  Be« 

traf?  an  Sal/.säure  nicht  überschritten  wird  (auf 
1  g  £n  etwa  10  ccm  Salxstare  und  150  ocm 
WaaaerK 


Aliser|ilieflS||Sfttrs  zum  Auffängst  von  Scbwefel- 
westeretoff  M  Schwefolbestiinimmieii  ie  StsM 
und  Eisen. 


Vm  eine  afebate  Absorption  au  gewibrieiaten, 

hat  'S.  Jenner***  ein  becherartiges  Absorptions- 
gefäü  konstruiert,  dessen  Fuß  hohl  ist  und  aus 
'  fttnf  Kngein  Tvn  Je  10  een  bbalt  besteht;  oben 

crweifer*  sich  das  GefÄfi  zu  einem  etwü  BO  CCm 
,  fassenden  Trichter  mit  AusguU.  Die  Gase  werden 
I  bia  auf  den  Boden  des  Oeflifles  gafWurt,  beim 
Aufsteigen  rei?>f  ii  sieb  die  Oasbla.«!i  n  an  den  ge- 
wellten Waudungeu,  wodurch  der  gedachte  Zweck 
I  jedenfiilla  in  einfbeber  Weise  erreicht  wird.t 

I        •  „J.  Amer.  Cbem.  Soc."  1908,  24,  66& 
I  J.  rraoklin  Inst.**  190B,  lOe,  441. 

*»•  „Zeitschr.  för  angew.  r'hemic"  1005.  18,  202. 
t  Zu  bexiehen  durch  G.  Gerhardt,  Bonn. 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Giesserei- Maschinen  und  -Einrichtungen. 

(ForUetzanfi:  von  Seite  1016.) 


1^1  ehrfach  kommen  in  Gießereien  Scimecken  und  I 
Gewinde,  Z.B.Transportschnecken,  Heiz-  I 
körper,  Grundpfahlschuhe  und  dergl.  vor.  Es  ist  ' 
meistens  schwierii;  und  kostspielig,  für  derartige 
Gußstücke  Modelle  herzustellen,  selbst  wenn  an  die 
Genauigkeit  der  Gewinde  keine  großen  Ansprüche 
gestellt  werden.  Das  Formen  des  Gewindes  ist  nicht 
ganz  leicht,  häufig  ist  man  gezwungen,  das  Modell 
wie  eine  Schraube  aus  der  Form  herauszuschrauben. 
Dabei  muß  natürlich  das  Gewinde  ganz  genau 
sein,  da  es  sonst  die  ganze  Form  zerreißt,  und 
der  Former  hat  seine  liebe  Not  mit  dem  Flicken, 
ganz  abgesehen  davon,  daß  dabei  nur  eine  geringe 
Leistungsfähigkeit  herausspringt.  DieAbbildungen  7 
bis  10  zeigen,  wie  ein  Heizkörper,  dessen  Rippen  als 
doppelgängige  Schraube  auf  seiner  Außenseile  ver- 
laufen, auf  eine  sehr  einfache  Weise  eingeformt  wird. 
Dabei  ist  nur  eine  einzige  KernbQchse  notwendig. 
Der  Körper  ist  ganz  aus  Segmentkernen  auf- 
gebaut, welche  je  ein  Sechstel  des  Kreisumfangs 
umspannen.  Beide  Stirnflächen  sind  in  besondere 
Kasten  (Ober-  und  Unterkaslen)  schabloniert.  Die 
Kerne,  die  je  den  Raum  zwischen  zwei  Rippen 
ausfüllen,  haben  nach  außen  ein  entsprechendes 
Kcrnlager,  das  ihnen  sichere  Lage  verleiht. 

Den  dazugehörigen  Kernkasten  zeigt  Abbil- 
dung 10  im  Grundriß.  Die  eine  Schraubenfläche 
des  Kernes  ist  in  ein  Brett  eingearbeitet,  die 
Rücken-  und  Vorderseite  sowie  die  radialen  Seiten- 
teile sind  ebenfalli  aus  Holz  hergestellt ;  die  obere  1 
Schraubenfläche  wird  durch  eine  Profilleiste  ab-  ! 


gestrichen.  Der  Aufhau  der  Form  geschieht  in 
der  Weise,  wie  Abbildung  9  schematisch  zeigt 
(Abwicklung)  Die  erste  Kernreihe  I  bis  <5  wird 
auf  ein  schräges  Schablonenbretl  gestellt  und  mit 
Formsand  unterstampft  ;  an  die  beiden  Kerne  3 
und  6  anstoßend  baut  sich  der  übrige  Körper  auf, 
wie  aus  Abbildung  7  und  8  ersichtlich,  indem  sich 
die  runde  Außenfläche  der  Kerne  an  einen  rund 
ausschablonierten  Kasten  anlehnt,  der  aus  einer 
Mischung  von  Lehm  und  kleinem  Koks  besteht, 
um  eine  gute  Luftabführung  zu  gewährleisten. 
Die  Fuge  zwischen  den  Kernen  verstreicht  der 
Former  mit  Lehm,  um  einen  vollkommen  naht- 
freien Guß  zu  bekommen. 

Der  Oberkasten  enthält  die  Hohlkehle,  an 
welche  sich  die  durch  den  Kern  gebildete  Boden- 
form anschließt,  sowie  die  Führung  für  den 
ersteren ;  ferner  den  Einguß,  der  aus  einer  rund 
umlaufenden  Hohlkehle  besieht,  an  welcher  der 
Einguß  und  Steiger  seillich  angebracht  sind.  Das 
Eisen  gelangt  durch  G  in  den  Kern  eingelassene 
rechteckige  Kanäle  nach  der  Form ;  dieselbe  wird 
beschwert  in  bekannter  Weise  durch  übergelegte 
Schienen,  auf  welchen  das  Beschwergewicht 
lagert,  und  gegen  welches  die  Kernspindel  durch 
Vermittlung  zweier  Keile  sich  stützt.  Diese  Form- 
methode stellt  geringe  Anforderung  an  den  Modell- 
schreiner, der  nur  die  Kernbüchse  zu  liefern  hat, 
welche  zweckmäßig  im  technischen  Bureau  anzu- 
zeichnen ist;  der  Kernmacher  hat  im  vorliegen- 
den Falle  allerdings  78  Kerne  zu  liefern,  an 


lOTS  Stehl  nd  BIwii. 
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denen  er  etwa  24  Stunden  arbeitet,  wohingegen 
der  Former  den  Körper  in  wenig  mthr  ab  dnem 

Tagf  f^iiCiboreil  maclit.  .lcdcnfa!l<  i<t  klar,  daß 
diese  Metbode,  solcbe  Gußstücke  mit  Gewinde  zu 
formen,  bedeutend  billiger  iit,  alt  wenn  dieselben 
niittfls  Modells  gfforiiit  werden  ninßlen.  Die 
dönneti  Rippen  wären  im  Uolzmodell  jedenfalls 
nicbt  gut  geworden,  abgesehen  von  der  sehwierigen 
Arbeit  Ai's  Ausfeilens  derselben,  denn  die  Gang- 
höhe       mm)  ist  zu  groß,  als  daß  aie  auf  der 

1>rehbanlc  oder  einer 
andern  Maschine  be- 
arbeitet werden  kQante. 

Eme  weitere  Arbeits- 
ersparnis,  die  aber  der 
Maschinenfabrik  zu- 
(^ute  kommt  bildet  die 
nachstehend  heschrie- 
l>ene  Einrichtung.  Die 
gebriudilieben  HSnge- 
lagcr  mit  Kugelbewe- 
gung  für  die  Lager- 
ichalen,  System  Seiler, 
haben  zur  Einstellung 
derselben  oben  und 
unten  Gewindeiapfien. 
Es  ist  in  vielen  Fabri- 
ken gebräuchiicb,  diese 
Gewinde  anf  der  Drdi- 
bank  oder  sonst  einer 
Maschine  einxuacbnei- 
d«i,  wlhrend  einige 
Fabriken  dazu  Ober- 
gegangen  sind,  di«  Ge- 
winde gleich  einzu- 
gießen. Auf  den  ersten 
Augenblick  klingt  das 
paradox,  nichtsdesto- 
weniger ist  das  mit 
einer  guten  Einrich- 
tung sehr  einfach  und 
hat  ganz  vorzügliche 
Resultate  geliefert,  die 
dem  Zweck  vollständig 
entsprechen,  und  passen  diese  eingegossenen  Ge- 
winde fast  ebensogut,  wie  die  auf  der  Maschine 
hergestellten.  Nötig  sind  dazu  zwei  Vorrichtungen : 
mit  der  ersten  werden  Kerne  hergeildlt,  die  in 
das  Hängelager  eingegossen  werden  und  das 
Maltergewinde  bilden,  die  andere  liefert  die  Form 
fiii  fltn  ihizii  passenden  Gewindezapfen. 

Abbildung  11  zeigt  die  Kernbiicbse.  Sie  be- 
steht aas  einer  mit  HandgrilT  versehenen  eisernen 
HQlse,  die  konisch  ausgebohrt  ist.  Das  Mutter- 
gewinde ist  in  eine  dreiteiii^;e  Bronzebfichse  ein- 
geschnitten, über  deren  äiiiJere  konische  Form 
die  crwähnle  Eiseiiliiilse  paßt  und  sie  zusammcn- 
hall.  Die  Kernbüchse  wird  auf  eine  ebene  Fläche 
gestellt  und  mit  einem  (einen  Kernriihrchen  tn  . 
der  Mitte  aufgestunpA.   Zur  Verwendiuig  konmt  I 


Abbildang  7  und  8. 


ein  besonders  feiner,  gasdurchlässiger  Sand,  dem 
etwas  Bindemittel  beigefügt  wird.  Zoletzt  wird 
Luft  peslorhen  und  die  Eisenhiilse  abgehoben. 
Vorsichtig  zieht  man  die  drei  Teile  der  Brooze- 
bdehse  Tom  Kern  ab  ond  läßt  diesen  trocknen. 
Der  Kern  ist  vollständig  ohne  Naht  und  bnuicllt 
nur  noch  leicht  gescbwirzt  zu  werden. 


Abbildung  9. 

Die  Abbildungen  1 S  and  1 3  veransehaulieben  die 

Art  und  Weise  der  Ilerstelhinp  der  Form  für  den 
Gewindezapfen.  Das  bronzene  Modell  fahrt  sich 
mit  SMnem  Gewinde  in  einer  Mutter  ans  gleichem 
Metall,  die  in  einer  Platte  eingelassen  ist.  Der 
leere  Oberkasten  wird,  die  Stifte  nach  oben,  auf 
den  Tisch  gesetzt,  dann  kommt  Aber  die  Stifte 
die  Platte  mit  Mutter  und 
Modell,  zuletzt  der  Unter- 
kaMen.  Dieser  wird  aoT- 
gestampft  und  mit  Luft- 
kanftlen  venefaen,  umgedreht 
und  mittels  eines  in  das 
vierkantige  Lioch  im  Modell 
passenden  SchlOssels  dieses 
herausgedreht.  Man  formt 
zweckmäßig  zupi  sl  Mnler- 

kasten,  dann  alle  Oberkasten, 
setzt  die  Kerne  ein  imd  stellt 
die  fertige  Form  auf.  wflrhc 
im  Schnitt  durch  Abbild.  13 
veranschaulicht  ist.  Diese 
»  ".vi Ildeformerei  liefert,  wie 
schon  oben  gesagt,  gute  Resultate,  und  es  ist 
einleuchtend,  daß  damit  eine  Menge  Zeit  und  Geld 
in  der  Maschinenfabrik  gespart  wird. 

Eine  weitere  Einriclilung  für  die  Gießerei  /um 
Formen  von  Seihollen  mit  geringen  Wandstärken 
und  schwadten  Armen  geben  die  Abbildungen  1  i 
bis  ir»,  denen  zur  Erläuterung  drei  Schaubilder 
17  bis  19  beigefügt  sind.  Eine  Formplatte  (Ab- 
bjtduag  14),  in  wdebe  der  halbe  Krani  der  Rolle 


AbbUdaa«  10. 
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eingedrillt  nt,  derart,  daß  die  halbe  Waadslärke 
der  oberen  Kranzhälfle  Ober  die  Forniplatte  herau<;- 
ragt,  dient  nach  Einlegen  eiue«  Armkreuzmodells 
BÜt  Nabe  als  Modell  zum  Anfertigen  von  Ober- 
und  Unterkab'teii.  Das  Mittelteil,  die  Form  fOr 
di«  Rille,  ist  durch  Abbilduag  15  veranschaulicht. 
Auch  hier  schließt  der  Kasten  auf  den  halben 
Wandstärken  der  Kranzflanscheii  an.  Der  Miltel- 
kasten  wird  zwischen  die  beiden  anderen  ein- 
gOMW,  DMhdem  der  Kern  0tr  die  Bobning  eiii- 


Eine  neue  Formmaseldne  mit  Handpreßvor» 

richtung  und  Wendeplatte,  deren  einfache  und 
praktische  Einrichtung  auffällt,  ist  in  Abbildiug  20 
imd  Sl  dargestellt.  GewShaHeb  sind  die  Hand- 
formmaschinen  mit  Preßvorrichtimg  ohne  Wende- 
platte nur  mit  einer  einfachen  Abheberorrichtung 
versehen,  weldie  wohl  ein  NotMietf  ist,  und 
deren  verschiedene  N.irhteile  jedem  Fachmann 
bekannt  sind.  Die  einfachste  und  beste  Abhebe- 
vorriehtung  ist  und  bWbt  immer  noeh  die  Wende- 
platte  mit  naolifolpendem  zwang- 
Ifiuflgera  Senken  des  fertigen  Form- 
kastens. Die  anermeisleo  der  seither 
gebräui'hlielien  Formmaschinen  mit 
Wendeplatte  sind  wie  angegeben 
konstruiert;  «a  ist  klar,  daß  xwei 
Vorrichtungen  dabei  nStip;  sind: 
die  erste  zum  fressen  des  Kastens, 
die  xweite  zum  Heben  und  Senken 
des  Formkastenwagens-. 

Die  vorliegende  Mascbio«  nun 
unterscheidet  sieh  insofern  von  den 
oben  angerCihrten,  als  hf'i  ihr  nicht 
die  Preßplatte  bewegt  wird,  sondern 


AhUMaa?  11. 


AhbOdaair  19. 


Abbildiug  18. 


gesetzt  ist,  und  die  Form  ist  gußbeieit.  Abbil- 
dung 17  zeigt  den  Former,  der  eben  im  Begriff 
ist,  den  fertigen  Oberkasten  von  der  Platte  abzu- 
heben, Abbildung  18  den  fertigen  Millelkasten, 
und  Abbildung  19  den  Moment,  wie  der  Manu 
die  Form  mdecken  will.  Die  auf  dieser  Vorrich- 
tung^ r^'^^'rmten  Rollen  zeichnen  sich  durch  ihre 
vollko  nimene  Gestalt  aus.  Da  das  Mittelteil  für 
die  Rille  aus  einem  Stück  besteht,  das  in  genau 
gedrehtem  Eisenmodell  geformt  wird,  an  ist  klar, 
daß  ein  Ausdrehen  der  Rille  überOCissig  i«t,  und 
braucht  die  Nabe  nur  ausgebohrt  zu  werden. 
Die  Leistungsfähigkeit  mit  dieser  Vonidttttog  ist 
ebenfalls  zufhedenstelleod. 

XTULn 


die  Formplalte  mit  dem  darauf  befestigten  Kasten. 
Dadurch  ist  die  zweite  Vorrichtung,  die  das  Senken 
des  Kastenwagens  bewirkt,  überflüssig  gemadit. 
Gleiclizeilig  ist  noch  ein  weiterer  Obelsland  um- 
gaugeu,  nämlich  die  scliwere  Preßptatte  wird 
nicht  zur  Seile  gekippt,  sondern  weggefabreo. 
Die  Arbeitsweise  mit  der  neuen  Fornunaschlne  ist 
folgende:  Der  Karlen  wird  aufgebietzt  uud  mit 
Modell-  und  Fflilsand  aufgefüllt.  Em  Hutzralimen, 
wie  sonst  üblich,  verhindert  das  Herau>ifallen  des 
Sandes.  Die  Preßplatte  mit  dem  daran  befestigten 
Preßholz  wird  Uber  den  Kasten  gefahren  und 
dieser  gepreßt  was  durch  nmifjron  do^  Gcwichts- 
bebels  bewirkt  wird,  der  üwei  Kniehebd,  an  die  die 
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Formplalle  angeschlossen  ist,  zur  Strerklapc  hrin<:l. 

Durch  Anhebea  des  Preßbeb«U  lüftet  maa  die 
PKftpJattc,  Mbiebt  diese  nirfidc  «ud  wendet  die 
Fonnplatt«.  Der  Kaaten  wird  iiedi  EmfafaieD  des 


Abbildasg  14. 


Kasteowageos  durch  weiteres  Senieu  mit  der 
P»«fiTorric1itQag  auf  diesen  suflgesetit  und  los- 
gekeilt. Durch  vorsiditiig'es  Hochheben  der  Wende- 
platte  bebt  man  vorsichtig  ab  und  zieht  den 


Alibfldng  16. 


Eastenwagen  heraus.  Die  Formplalle  ist  doppd- 
SCilig  für  Ober-  und  Uiiterkaslen.  Zum  Einstellen 
auf  hohen  oder  niedrigen  Kasten  hat  die  Preß- 
platte  zwei  entgegengeseute  SpernrenrahmuDgen 


auf  ihrer  Achse,  so  daß  die  Einstellung  auf  die 
j  augenblicklich  nötige  Stellung  mit  einem  Ruck 
erfolgen  kann  und  nicht  lange  an  einer  Gewinde- 
Spindel  gesrhraubl  werden  muß.  [lirsr  Masrliine 
ist  äußerst  einfach  und  praktisch,  wie  auch  billig. 

FQr  gr06ere  Masienarlikel  und  große  Lelsinn» 
gt'ii  In •^tinlr7lt  ist  die  Ma.schine  AKbiMuti'^ und  21^. 
Abbildung  H  zeigt  ein  Schaubild  derselben.  Wie 
ans  diesem  ersiehlHcb,  iMsleht  diese  Ponntnascbtn« 
aus  zwei  durch  vier  Traversen  verhiindcnf  Soiten- 
schilde.  in  die  untere  mittlere  Traverse  ist  der 
hjdranlisehe  PreßzyliDder,  in  die  sdlKebeo  eben- 
solche Hebe-  bezw.  Abhebezylinder  einpehaut. 
Die  obere  Traverse  trügt  die  Preßplalte,  welche 


AbbUdoDg  16. 


dordi  eine  Flacbgewindspindd  nachstellbar  ge- 

I  macht  ,]f   über  den  beiden  Seitenzylindern 

I  sind  Lager  angeordnet,  in  welchen  Bolzen  ver- 
sdiiebbar  angebaut  ^nd.    Zwei  dieser  BolieD 
sind   zylindrisch   mit   kleinem  EinfOhrungskonua 
I  und  passen  in  das  eine  Augenpaar  der  Modelt 
wagen,  wKbrend  die  anderen  fiolsen  mit  einem 
Vierkant  ;n  rdidmen  Augen  eingreifen.    Die  Vier- 
,  kanthoken  können  durch  Zahnaegment,  Kolben 
I  und  Kurbel  gedreht  werden.    Die  Hebesylinder» 
platten  sind  mit  Gpleisfortsetzung  för  die  Kasten- 
wagen versehen,  diese  wiederum  tragen  Geleiae 
flir  die  Hodellwagen.  Rationell  arbeiten  mit  dieser 
Maschine  zwei  Former  pUir  hzeilig,  von  denen  der 
eine  die  Ober-,  der  andere  die  Unterkasteu  her^ 
stellt.   Die  Aibeit  gestaltet  sidi  wie  folgt:  Der 
Modellwagen  hängt  in  den  erwähnten  Bolzen- 
I  lagern  mit  Platte  nach  oben;  der  Formkasten, 
I  dw  durch  Beben  and  Keile  an  den  Wagen  b»- 
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Abbildung  17. 


Abbildung  18. 


fpstigt  ist,  wird  unter  Zuhilfenahme  des  bekannten 
Holzrahmens  mit  Formsand  gefülh.    Man  läßt 
durch  die  Kurbel,   welche  auf  die  Kettenräder 
wirkt,  das  PreOholz  auf  den  Kasten  herunter  und 
schiebt  nach  Losen  der  Bolzen  den  Modellwagen 
samt   Kasten   auf  die   Preßzyliaderplatle.  Das 
Pressen  erfolgt  mit  einem  l»ruck  von  etwa  60 
Atmosphären,  was  einer 
Kraft  von  etwa  2,5  bis 
3  kg  entspricht,  mit  wel- 
cher jeder  Quadratzenti- 
meter   der  Kastenoher- 
flächc  gepreßt  wird.  Zur 
Betätigung  des  Zylinders 
steht    dem    Former  ein 
Regulienrenlil  mit  Mano- 
meter zur  Verftigung,  da- 
mit er  durch  Elinlasaen 
immer  ein  und  desselben 
Druckes  in  den  Stand  ge- 
setzt ist,  alle  Kasten  gleich 
fest  zu  pressen     Es  ist 
von    Vorteil,    eine  ge- 
nügende, möglichst  aber- 
wiegende   Preßkrafl  zu 
haben.    Nach  dem  Pres- 
sen  zieht    der  Arbeiter 
den  Modellwagen  wieder 
heraus   in   die  auf  der 
linken  Seite  der  Abbildung 
eingezeichnete  Stellung 
und    di-ückt   die  beiden 
Drehbolzen  wieder  in  die 


betrelTenden  Augen  hinein.  Nach  Senken  des 
Kastenwagens  wird  der  Modellwagen  gewendet. 
Der  Former  läßt  den  ersteren  wieder  hochgehen, 
bis  er  den  Formkasten  berührt,  keilt  diesen  los 
und  läßt  langsam  ab.  Der  Kasten,  der  jetzt  mit 
der  Form  nach  oben  auf  dem  Wagen  liegt,  kann 
nach  Herausziehen  des  letzteren  becjuem  poliert 

bezw.  wenn  nötig  aus- 
gebessert werden.  Die  Ma- 
schine ist  sehr  sparsam 
in  der  Anlage,  da  eine 
Preßvorrichtung  für  zwei 
Former  genügt.  Die  Hand- 
habung i.st  durch  An- 
ordnung der  Hehczylinder 
wesentlich  vereinfacht. 

Ein  immer  häufiger  zu 
liefernder  Gegenstand  der 
Gießereien  sind  Riem- 
scheiben. In  allen  denk- 
baren Größen  werden 
diese  verlangt,  und  man 
ist  schon  seit  längerer 
Zeit  dazu  übergegangen, 
Maschinen  zum  Formen 
zu  verwenden  und  die  un- 
handlichen Modelle  zu  er- 
sparen. Die  am  häufigsten 
vorkommende  Konstruk- 
tion ist  die,  bei  der  ein 
dem  Durchmesser  und  der 
Stärke  der  zu  formenden 
Abbildung  19.  Riemscheibe  enlsprechen- 
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der  Modellring  auf  einen  auf  und  ab  hewe^'haren     umsländlich    und    zeitrauhend   ist,  leuchtet  ein. 

Tisch  geschraubt  wird.    Eine  feststelx ude  innere     abgeselieu   von  dem  lästigen  Herumstehen  und 

und  eine  ebenmlelM  äußere  Platte,  weiche  bezQg-  i  'liegen  der  anderen  uigenUieklieh  oielit  be- 
lich  OivcbmcMer  und  Bohrung  dem  Ring  ent-  j  nutxten  Ringe. 


AbUMuff  90  «nd  91. 


sprechende  Abmessungen   aufweisen,  bilden  die  j  Weit  einfacher  sind  die  Maschinen  mit  einer 

Formplatle,  in  deren  Ebene  der  Modellring  sich  mit  i  Amalll  konteotrildl  ineiii  u  l^r^'-stellter  Moddl* 

seinem  beweglichen  Tisch  zuriickzlehen  läßt.   Auf  ringe,  welche  je  nach  Bedarf  einzeln  gehoben 

die  innere  Platte  kommt  das  halbe  Armkreuzmodell  |  werden  können.    Abbildungen  25  bis  27  leigen 


Abbildavg  SS  «nd  88. 


XU  liegen,  während  auf  der  äußeren,  mit  Stiften  |  eine  solche  Maschine  im  Vertikalschnilt  und 
ia  seiner  Lage  gesichert,  der  Formkasten  auf-  |  Grundriß.  Abbildung  28  achaubiidlich.  Die  An- 
gesetzt wird.  Für  jeden  Durchmesser  werden  der  zahl  der  Modellringe  ist  zweckmäßig  nicht  mehr 
Modellring  und  die  Ringplallen  gewechselt  bezw.  i  als  10  bis  \%  die  Stärke  derselben  schwankt  je 
•b.  and  wieder  «ifgeschranbt.    DaA  die*  «elir  |  nach  Verwendnog  und  Große  swiadm  7*^, 
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Abbildang  24. 

12'/».  If^  und  17'/»  mm.  In  der  Maschine 
stehen  die  Ringe  auf  vier  gehobelten  Prismen, 
zum  Zweck,  jenen  eine  genau  zenlrische  Lage 
zu  sichern.  Auf  einem  besonders  eingesetzten 
Ring  sind  vier  Träger  angegossen,  auf  <lenen  ein 
die  obere  Tischplatte  vervollständigendes  Mittel- 
Stück  ebenfalls  seine  Stütze  findet.  Zum  Hoch- 
heben der  einzelnen  Ringe  ist  folgende  Einrich- 
tung getroffen :  Vier  schwalbenschwanzförmige 
Schhlze  A  gehen  durch  sämtliche  Ringe  durch, 
vier  Flachsläbe  B  sind  mit.  den  Schlitzen  ähn- 
lichen Köpfen  versehen  und  lassen  sich  mit  vier 
durch  Winkelräder  zwangläufig  verbundene  Ge- 
windspindeln auf  dem  Hebekreuze  C  in  radialer 
Richtung  gleichzeitig  verschieben.  Ein  mit  Ein- 
teilung versehener  Zeiger  D  gibt  jeweils  den 
Stand  der  Träger  B  an.  Das  Handrad  E,  wel- 
ches eine  Feststellvorrichtung  F  hat,  hebt  mittels 
Trieb  G  und  Zahnstange  den  Zylinder  II  hoch. 
Auf  diesem  ist  das  Hebekreuz  C  montiert  und 
gehen  hei  Bewegung  des  Handrads  Zylinder  H, 
Kreuz  G,  Träger  B  und  der  eingestellte  Modell- 
ring gleichzeitig  mit.  Der  Zeiger  D  gleitet  in 
einer  Führung  und  zeigt  die  Höhe  an,  auf  welche 
der  Modellring  über  die  Fnrmebene  heraus- 
getreten ist,  und  wird  diese  auf  die  halbe  Breite 
der  Riemscheibe  zusätzlich  Bearbeitung  und 
Schwindmaß  eingestellt.  Aul  den  Formtisch 
kommt  innerhalb  des  heraufgescbobenen  Ringes 
das  für  diesen  bestimmte  Armkreuzmodell  zu 
liegen,  und  zwar  so,  daß  die  Bohrung  in  einem 
seiner  Arme  über  den  Stift  J  kommt.  Der  auf- 
gesetzte Kasten  wird  nunmehr  aufgestampft,  dann 
mit  dem  Handrad  E  der  Modellring  in  den  Tisch 
zuriickgezogen.  Die  drei  Stifte  K,  welche  in 
der  Elbene  der  Formplatte  liegen,  berühren  den 


Rand  des  Kastens.  Di^ei 
schiefe  Ebenen,  die  auf 
dem  Ring  L  angegossen 
sind,  heben  bei  Dre- 
hung des  letzteren 
durch  das  Zahnrad- 
vorgelege und  Handrad 
(Abbildung  26)  den 
aufgestampften  Kasten 
vom  Armkreuz  und 
Modellplatte  ab.  Der 
Oberkasten  wird  genau 
so  geformt,  nur  mit 
dem  Unterschied,  daß 
das  Armkreuz  mit  sei- 
nem Loch  über  Stift  M, 
statt  über  J  zu  liegen 
kommt.  Was  die  Sau- 
berkeit des  Gusses  an- 
belangt, so  ist  dieselbe 
bedeutend  größer,  als 
bei  Modell -Formerei, 
neben  viel  größerer 
Leistung. 

Die  bekannte  Durchzugmaschine  für  Zahnräder 
hat  einige  Verbesserungen  erfahren,  deren  An- 
wendung bei  einer  Maschine  in  Abbild.  29,  30 
und  31  dargestellt  ist.  Gewöhnlich  werden  die 
Durchzugringe  aus  Komposition  oder  sonstigem 


Abbildung  25,  26  und  27. 
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Abbildang  28. 


leicht  flüssigem  Metall  um  das  Modell  gegossen 
und  nachher  abgedreht.  Das  Zahnrad  bewegt 
sich  in  dem  Ring  ohne  weitere  Führung  als  der- 
jenigen, welche  der  Durchzugring  selbst  gibt.  Es 
ist  klar,  daß  der  Formsand,  der  dem  Modell 
anhaftet,  wie  ein  Schleifmittel  wirkt  und  nach 
kurzer  Zeit  den  Durchzugring  und  in  geringerem 


Maüe  auch  das  Modell  abnutzt,  so  daß  alle 
Genauigkeit  verloren  geht.  Deshalb  sind  an  der 
neuen  Maschine  Modellführungen  angebracht, 
welche  das  Gleiten  der  Zähne  an  dem  Weich- 
metallring verhindern.  Abbildung  30  zeigt  eine 
solche  Führung  im  Auf-  und  Grundriß.  Am  Rad- 
modell  ist   eine   Zahn  Verlängerung  angebracht, 


1^ 

r 

Abbildang  30. 

A.  B  =  MadcUpUttc. 
C  «■  D«rcliiii(rii>f . 


Abbildang  29 


welche  gleichzeitig  mit  dem 
Rade  ausgefräst  wird.  Ein  an 
der  Durchzugplatte  angebrachter 
nachstellbarer  Stift  trägt  eine 
fassonierte,  in  die  Zahnform 
passende  Rolle,  die  dem  Rad- 
modell beim  Durchziehen  Füh- 
rung gibt,  gleichviel  ob  das 
Rad  Stirn-  oder  Schrauben- 
zähne hat.  Die  Abwärtsbewe- 
gung des  Modells  erfolgt  mittels 
Zahnstange,  Kolben,  Schnecken- 
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Abbildung  31. 


rad  und  Schnecke,  welch  letztere  durch  ein  Hand- 
rad betätigt  wird.  För  Ober-  und  Unterkasten 
werden  zweckmäßig  zwei  gesonderte  Maschinen 
aufgestellt.  Die  Arbeit  auf  denselben  geht 
folgendermaßen  vor  sich :  Der  Formkasten  ist 
durch  Keile  an  den  Stiften  der  Maschine  fest- 
gehalten. Das  Radmodell  wird  auf  die  halbe 
Höhe  des  zu  formenden  Pfeilrades,  oder  auf  die 
ganze  des  Stirnrades  hochgedreht,  der  Kasten 
nach  Aufsetzen  der  notwendigen  Xabenmodelle 
ferliggestampfl.  Der  Former  zieht  nun  mittels 
des  Handrades  das  Modell  in  die  Formebene 
zurück  und  wendet  den  Maschinenkßrper  durch 
Drehen  des  Handrades.  Der  Kastenwagen 
nimmt  nach  Einfahren  und  Hochheben  den  Form- 
kasten in  Empfang.  Der  MaschinenkSrper  ist 
nach  Wenden  und  Hochschrauben  des  Modells 
zum  Weiterformen  fertig.  Die  Lebensdauer  der 
Modellplatten  ist  bei  dieser  Anordnung  naturgemäß 
bedeutend  größer  als  bei  Durchzugplatten  ohne 
zwangläufige  Führung,  und  erzielt  man  daher 
immer  genaue  Abgüsse. 

Zu  den  neueren  Einrichtungen  für  Gießereien 
rechnet  man  seil  einigen  Jahren  Preßluftwerk- 
zeuge. Als  besonders  rationell  kommen  in  Be- 
tracht Formsandsiebmaschinen,  und  zwar  eine 
einfache  Form  derselben  auf  dreibeinigem  Gestell, 
und  eine  halbstationäre  zum  Einschieben  in  eine 
an  der  Wand  oder  an  einer  Säule  befestigte  Kon- 
sole. Im  Gegensalz  zu  den  amerikanischen  Kon- 
struktionen sind  die  Gestelle  aus  Rohren  mit  guß- 


eisernen Knotenslücken  hergestellt,  sind  daher 
stabiler  und  leichter  als  jene  und  lassen  mehr 
freien  Raum  für  den  gesiebten  Sand.  Das  Luft- 
einlaßvenlil  ist  mit  automalischer  Zylinderschmie- 


Abbildunj^      and  33. 
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rung  versehen.   Die  Kebe  tind  ohne  weiteres 

auswechselbar. 

Ejoe  dritte  Sorte  Sendaiebmasehinm  ist  in 
Abbildung  32  and  83  dargestellt.  Dieselbe  soll 
anfier  der  Siebarbeit  auch  nocb  das  Auascheiden 
Ton  Eisenleilen  besorgen.  Ihre  Anordnung  ist 
folgende:  Ein  Preßluftzylinder  A 
bewegt  einen  Rahmen,  in  dem 
das  Sieb  B  eingefügt  isU  Der 
durchgesiebte  Sand,  der  noeh 
Schrott  und  Sandstifte  enthält, 
geht  über  ein  RQcklaurblech  C 
und  passiert  den  Magnelappa- 
rat  D.  l>i<'MT  hält  die  Eisenteile 
zurück  und  wird  von  einem 
bin  und  her  gehenden  Ab- 
streicher E  gereinigt,  der  die 
Eisenteite  zu  beiden  Seiten  aus 
der  Maschine  beraussebafli.  Die 
aus  gutem  Sand  bestehenden 
Knollen  und  größeren  Eis<>nteile 
gehen  Aber  das  Sieb  weg  und 
werden  von  dem  Magnetappa- 
rat  F  separiert,  wobei  die  Eisen* 
teile  von  dem  Abstreicher  6 
herausgeschoben  werden.  Die 
Knollen  können  wieder  ver- 
wendet werden.  Die  Maschine 
zeichnet  sich  durch  Einfaehbeit 
und  große  Leistungen  aus. 

Zum  Schluß  des  Abschnitts 
Ober  dttgeaHine  Gießereieinrich- 
lungen  sd  noch  der  Plan  einer 
kompletten   Anlage  mit  elek- 
trischem und  Preßluft  -  Betrieb 
mitgeteilt.  Abbildung  34.  Die 
große  Gießereihalle,  die  aus 
llittei-  und  SeiteoadHlfen  be- 
steht, enthält  Formerei,  Kern- 
macherei, Trockenöfen,  Kupol- 
öfen und  Meisterzimmer,  wäh- 
rend alle  Hilfswerkstätten  und 
Maschinenräume  in  einem  langen 
schmalen  Gebäude  parallel  der 
Haupthalle  untergebracht  sind. 
Das  Mittelschiff  der  Formerei  ist 
von  einem  elektrischen  Lauf- 
kran mit  Fflhrerstand  von  30  t 
Tragkraft  bestrichen.  Die  Hebe- 
geschwindigkeit beträgt  1200  mm 
i.  d.  Sekunde  im  Maximum,  die 
Fahrgeschwindigkeit  des  Krans 
800  mm  i.  d.  Sekunde.  Für 
die  Ssitenschiffe  sind  kleinere  Laufkrane  mit  5  t 
Traprkraft  angeordnet,   deren  Hebeorgane  Preß- 
luft/ylinder  sind.     FOnf  Drehkrane  mit  maschi- 
nellem Antrieb  dienen   als  Ergänzung  und  Ent- 
lastung  des   Haupikrans.     Das  Transportgeleise 
durch    die  Mitte    der  Halle   dient  zum  Verkehr 
mit  dem  Kastenplats  und 


geblude.  Die  beiden  Kupolöfen  mit  2000  kg 
und  5000  kg  stündlicher  Schmelzimg  stehen  in 
der  Mitte  der  Halle,  mit  Kranpfannen  bequem 
zugänglich.  Die  sehr  geräumige  Gichtbflhne  dient 
im  Verein  mit  dem  Souterrain  zur  Aufstapelung 
von  Koks  i  das  Roheisen  und  der  Bruebguß  finden 

1^  ^ 


AbbOdug  84. 

sortiert  ihre  Plätze  in  besonderen  Abteilungen 
entlang  der  Hauptwand  der  Gießereihalle.  Ein 
elektrischer  Gichtaufzug,  der  direkt  den  Transport- 
wagen  aufnimmt,  dient  lUT  Beförderung  dieser 

Materialien. 

In  dem  Raum  unter  der  Gichtbühne  ist  ein 
dem  Werkst&tten-  |  Schlackenpochwerk  «ntgesteUt,  das  durdk  Elektro^ 


Digitized  by  Google 


IB. 


190B. 


1081 


molor  angetrieben  wird.  Die  zerkleinerten  Schlacken 
wdra  von  dm  EiMowibrottcD  Bcpariert  imd  direkt 

in  einen  Fßrderwagen  gr-worfen.  Hie  am  Ende 
der  Hauplballe  angebauten  Trockenöfen  haben  die 
Bedimunv  d«r  Fraemnf  von  anfien.  Sie  md 
alle  doppelwandig  und  sind  in  eme  große,  zwei 
mittlere  und  eine  kleine  AblMlung  geteilt,  von 
d«inn  Jed*  «inxelDe  betoDden  beizbiv  iit.  Die 

Decke  dr-r  eln/flnrn  Ahtcilnnpf^n  hat  eirif»  =;rhlitz- 
artige  Öffnung,  die  durch  einen  Deckel  besonders 
veraebGeAbar  iat  and  weldie  dam  dient,  der 
Kränkelte  freien  Raum  zu  geben,  so  daß  grolie 
Kerne  mit  dem  Kran  direkt  eingebracht  werden 
kOniMB,  ohne  dafl  ee  nOtiB  wtre,  den  eebweren 
Kernwagen  herauszufahren.  Der  Raum  neben 
den  Schlitzen  dient  zum  Trocknen  von  Kernsand. 
Die  «usbilmieierten  Tdren  nnd  ans  zwei  Well* 
blecheo  hergestellt,  dorm  Zwischenraum  mit 
SehladM  nusgefällt  iät.  Die  neben  den  Trocken- 
kunmero  liegoide  Kernmaelierei  iit  mit  Kern* 
mascbinc  nach  Abbildung  2  aus^t nlsit^t. 

Im  Gieüereigebäude  ist  die  Preßluftleilung  den 
Winden  entlang  gelegt ;  etwa  aeht  einfeehe  Sand* 
Siebmaschinen  und  zwei  mit  Magnetaussclieiduug 
stehen  zur  Benutzung  bereit.  Im  Werkstätten- 
gebftnde  iiefindet  lieh  d«r  Giebtbflhne  gegenflber 
das  Maschinenhaus.  Es  'nlli'Ut  eirif  sopferdige 
Venlilmasebine  mit  AuspuO ;  Kondensation  ist  für 
aptter  vorfesdien.  DÜ  Seihebetbeneehwangrad 
treibt  einerseits  eine  Dynamo  ffir  Krafdbertragung 
und  Licht,  anderseits  einen  durch  sämtliche  Werk- 
stiltendurehgebendenTransnrinfofMStranf.  Femer 

befinden  sich  im  Masrhinenlinus  ein  CtimpouDfl- 
luftkompreasor  mit  Ansaugequantum  von  4  cbm 
L  d.  Hhnile  und  «io  IUMlH(obliM  flr  die  KiipoMStei. 
Dil  KtMelhaiit  befindet  meb  direkt  hüiter  dem 


Biaschinenhaus.  Neben  diesem  sind  Aborte  und 
Weadiramn  nebet  zwei  BadezeUeD,  dann  folgt 

ein  geränrnigcr  Speisesaal  mit  DaUJpfwärmöfen; 
die  nebenan  beündliobe  Schlosserei  entbilt  ein 
Scbmiedefcaer  nnd  Amboß,  Drehbank,  Bobr^  und 
Shapingma.-^chine ;  eine  Abzweigung  der  Preßluft- 
leituug  führt  hierher,  um  Meißel,  transportable 
Bobmasebinen  und  dergl.  antrdbon  tu  kOnnen. 
Den  Schluß  Ifr  Werkstätten  nach  dif'ser  Seile 
bildet  die  Schreinerei.  Diese  ist  mit  Bandsäge, 
Hobel*  nnd  FVismasebine  ausgerüstet,  die  Modelle 
und  ein  Teil  iU*s  Mfult-Uliol/ps  befinden  sirh  im 
Schuppen  dahinter.  Der  Kaum  auf  der  andern 
Seite  des  Ifasebinenbanees  ist  die  GuBpatzerei. 
In  einer  Ecke  sulit  das  Prt  ßluftreservoir,  daneben 
zwei  Gußschleifmaschinen.  Ein  Sandstrahlgebläse 
mit  Drebtiaeh  befindet  sieh  in  der  andern  Ecke. 
Jeder  Gußputzer  bat  einen  Anschluß  an  die  Druck- 
lufüeitung  vor  sich,  und  sind  Meißel,  Abklopfer 
mid  Chil^tzbOrsten  ▼orhandeo. 

Tr;uis[ii irl|.:t'Iei-.e  vprdin'Ieri  ilie  Putzerei  mit  den 
abrigen  Werkstätten.  Das  andere  Ende  des  Werk- 
Btittengebiudes  bildet  die  Sandaufbereitung.  Aueh 
hier  ist  Transporlgeleise  vorhunfien,  und  zwar  ist 
dasselbe  so  gelegt,  daß  mit  dem  Karren  direkt 
tmter  die  Sandsiebe  und  an  die  HisehnasdiiiM 

gefahren  werden  kann.  Di  r  trockmi'  neue  Sand 
wird  von  einer  Transportschnecke  von  den  Trocken* 
(Ifen  feboH  und  direkt  der  eingangs  besproeheoen 
Pendelmühle  auf^^egeben.  Eine  Iifhmf]uf  lsrtie  sfclit 
in  der  andern  Ecke.  Magazine  für  Sand,  Kohlen- 
staub nnd  andere  Materialien  sind  hinter  der 

Sandaufhereitunp  ■iiH^fdiaiit  und  mit  Fonj^tern  vor- 
sehen, so  daß  mit  einer  Krücke  der  Sand  herein- 
gezogen werden  kann. 

(Sebhiß  fblgt> 


Bedarf  die  Inbetriebsetzung  eines  Reserveofens  in  Metallgiessereieo 
der  behördlichen  Genehmigung? 


Nadh  g  16  der  Oewariwordnuig  ist  sar  Errieh- 

oder  die  BesehAiah^  der  BatrlsbisHtte  für  dl«  Be- 
sitzer oder  Bewohner  <ler  benachbarten  Onindstöcke 
oder  für  da«  Poblikam  übcrhaapt  erhebliche  Nachteile, 
Gefahren  rnJer  Beliatignngen  herbeifBhren  können,  die 
(teuelimi^tiri)^  der  Behörde  erforderlich.  In  2  dieser 
Gesetzeatiestuiiiiiuii;^  bkhI  Alt  Aiilatci-ti  namentlich  an- 
pefiiiirt,  für  die  diese  Konztssionspflicht  vorgenehen 
ist.  I  licr  die  in  der  Kechtaprechunr  streitige  Frage, 
welche  in  der  Praxis  eine  gioüt  Bedeutung  hat,  n&m- 
lich  ob,  wenn  ia  sivsr  Metallgießerei  die  Aafstellung 
oad  Inbstriabafltxniig  «iaei  Ofens  behdrdlicb  gsoehmigt 
Isl^  die  Aafstellnng  eines  to^enannten  Bssarveofenii, 
der  stsiswa  b«  seinem  NicDtbetrisb  onetisa  soll, 


Genehmigung  bedarf,  bat  sisb  dar  Straf- 
i  KAlner  Oberlanaesnricbts  in  «aer  am  7.  Sep- 
d.  3.  getroffenen  lätseheidnng  in  folgendem 
Falle  ausgelassen: 

Der  teohnisohe  Leiter  einer  Eisengietkrei  und 
SehkAIMk  aa  Yelbiet  aRiehtato  im.  Ahn  IS«»  ia 


der  ron  ihm  geleiteten  Fabrik  sineB  Sapelofea  naoh 
SntaiB  Hsrhana  und  nahm  densslheaaaeh  erteilter  be- 
hOrilUober  Oeaehmigring  ia  Betrieb.  Dsr  Gebraaeh 

dieies  Ofens  erfolgte  in  der  Weine,  daß  er  ▼onnittags 
angeheilt  wurde  und  nachmittnp«  im  Retn>h  war. 
Nach  Beendigung  des  Schnu-lzpri'ZfHscN  timllto  '■eine 
Abkulilung  abgewartet  und  nach  Eintritt  d«*rü(  Uirn  'Us 
Augschmii  ri-n  \  iirL'«'ni»mnien  werden.  Diese  ull.iln-n  i- 
liche  Nacharhfit  vpranlalitc  den  betreffenden  tech- 
nischen Leiter,  schon  im  Hrrlist  1900  einen  zweiten 
Kupolofen  als  R^'nerreofen  aufzustellen,  der  in  der 
Folgezeit  den  Betrieb  in  der  Weise  ermöglichte,  daß 
ein  Ofen  dem  Schmelzproxeü  diente,  während  der 
andere  der  Prozedur  des  Anssohmierens  usw.  unter- 
worfen nad  so  Ar  dsB  alehstea  Tsf  hi  gebraneha- 
fSbiffsn  Zostani  nsetat  wird.    Der  Betriebelailar 

ßMWts  flr  UbalrielMetxang  dieses  Baeerveotes  dsr 
hKrdUebeB  OeoehtBignng  nicht  sa  bedflrfen.  Die 
Verwaltungsbehörde  war  jedoch  anderer  Ansicht  und 
vsraalaäte,  daß  gegen  ihn  wegen  Übertretung  gegen 
die  M      86  and  147  der  Oewwbeoidnaqf  laUage 
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26.  Jthrf?.  Nr.  18. 


«ihobw  WHfd«.  8«w«U  dM  SdhURnigaricht  in  Velbert 
vi»  nelt  iim  StTtflkamaiar  iM  LudgorMito  m  Biber-  j 
tM  in  der  BerahngeiBitaiit  erkunteo  tat  "FnU  ' 

»prechuDg.  Das  Landgericht  iit  zo  einem  freiiprechen- 
den  Erkenntnis  gelanjgrt,  weil  darch  die  Errichtung 
des  Kc-ierv l  ufons  keine  Nachteile,  Gefahren  oder  Be- 
lastigun>;t'n  für  die  Bewohner  der  benachbarten  Gnind- 
stiirke  uii'!  i.is  l'nMikir;.  iji:erliaupt  herbeigeführt 
worden;  es  komme  datier  auch  nirht  anf  die  Ent- 
scheidung der  Frage  an,  ol>  durch  Inhetriebsetznug 
des  Reterveofens  eine  wesentliche  Änderung  der  Be- 
triebsstätte stattgefunden  habe.  Die  von  der  Staats- 
anwaltschaft gegen  dieses  Urteil  eingele^e  Revision  ' 
hatte  Erfolg.  Durch  eingangs  genannte  Kntscheidang 
hob  der  Stralbeiitik  dat  iMd^eriektUebe  Urteil  anf  ud  i 
wies  dw  8«lw  w  «iHtiB  ▼•iliiiidlaiif  in  die  Vor* 
inslaDs  sartdb  Dm  Obarlwdcifiriebt  fuhrt  aus,  daß 
der  YoideRi^tar  §  M  der  Qwrwteqrdnung  reohta- 
irrft  aifewaadt  bab«.   Bai  dar  BanrCeUaag,  ob  aina 


Anlage  konzessionspflichti^  atl,  koaune  et  niebti  wia 
dar  Vordenriehtar  aeiat,  danwf  ai,  ob  diese  Aalaga 
mit  Vaehteilea,  Oabhnii  and  Bellstignngen  ttr  das 
Nachbar  nnd  das  übrige  Pnbliknm  veronndeo  aai, 
sondern  alle  Betrieb«,  welche  im  §  16  Abs.  3  der  Oe- 
werheordnung  auf^-f'stPilt  ■iiini.  aUn  unrli  der  liier  in 
Krage  kommend«'.  iirit<Ml;iu'f'n  nline  Uiicksiciit,  uli  sie 
nachteiliL:  mlcr  lirliisrit;cini  MMf'u  oder  niclit,  der  Kun 
«essionsjjliiclit.  Kussii  lienieinl  tur  die  Sohuldfrage  sei, 
oh  die  Anfstellang  leK  lieserM  ifetis  als  eine  wesent- 
liche Änderung  der  Betriebsstätte  anzusehen  sei.  Ob 
diese  Tatsache  vorliege  oder  nicht,  habe  der  Vorder- 
ricbter  nieht  aaueknead  featoMtoUt,  woehalb  dia 
Sache  aar  anaolto  Prilflmf  in  dl«  ToilBitais  aorlak- 
aawaiiaB  war. 

(KomipoadcDi  Sber  £nticheldu(*a 
4m  UtMrlkodMfwIakl«  m  Kala. 

Tm  B.  SinsiavMaBM 


Der  deutsche  Arbeiter  im  Yergleich  mit  dem  englischen. 

(Eine  «matt«  ÜBtermehaBV.) 


In  der  ^ Daily  Mail"  vom  5.  September  d.  J. 
floden  wir  miter  Toratabender  Cberschrifl  den 
folgenden  Artikel:  Im  Tergrangenen  April  kamen 
drei  hervorragende  Persönlichkeiten  Birminghams 
naok  Berlin,  tun  sa  OBtersncben,  „ob  die  Metall- 
«rbeiter  in  dieier  Stadt  in  dem  Beatreben  nach  Er- 
langung wünschenswerterer  Existeuzbedingnngen 
mehr  Erfolg  gehabt  haben,  als  die  MetAUarbeiter 
in  Birmingham  in  dem  ihrigeB''.  Sie  bAben 
soeben  einen  sehr  interesoBiiteB  vad  tohmildMB 
Berkht  heraiiagegeben.* 

Die  drei  Verfkaaer  belBen:  Hr.  R.  H.  Beat, 
Vorsitzender  der  Firma  Beat  &  Lloyd,  Ltd., 
Cambray  Worka,  Uandswortn;  Vorsitzender  der 
OeoelUchaft  für  Oaa-  nnd  Glflhlieht-Einrichtangen 
and  des  Einignngsamts ;  Präsident  der  Nelson- 
Street  Adnlt  Early  Morning  Scbool.  Hr.  \V.  S. 
Davis,  Sekretftr  der  Nationalen  Vereibignng  der 
Metallarbeiter  nnd  Mechaniker.  Hr.  G.  Perka, 
Inspektor  nnd  Beprikaentant  des  Birmingham« 
Hospital  Satnrday  Fand  nnd  Komiteemitglied 
der  General-Dispensary  in  Birmingham. 

Der  Gegensatz,  den  sie  in  den  Lebensbedin- 
gangen  der  Arbeiterklassen  in  Berlin  nnd  in 
Birmingham  finden,  ist  in  schlagenden  Worten 
geackildert.  Sie  beginnen  mit  der  Bemerknng, 
doB  Berlin  eine  sehr  reinliche  Stadt  ael.  Die 
nächste  Tatsache,  die  ibaen  auffiel,  war  die, 
dafi  das  Volk  reinlich  sei.  Ja  sehr:  „Von  allen 
den  tansend  Kindern,  die  wir  sahen,  war  nicht 
eines,  das  nicht  saaber,  artig  and  nett  war.  .  . 
Wir  sahen  keinen  Fall  von  nngenügend  ernftbiten, 

*  Die  Metallarbeiter  in  Berlin  and  ia  Biitnioriisn. 
Eis  Verglaidi.  P.  8.  Kiog  db  8en,  Onhard  Hooia, 
WeatmiaatBr. 


dürftig  gekleideten  oder  ansanberen  Kindern, 
weder  aof  dam  Straflen,  noch  in  den  Schalen." 

Dv  Omd  Uerffir  iit  TornehmUeh  darin  an 
finden,  daß  die  Kinder  angehalten  aiad,  reinlich 
in  die  Schale  an  kommen.  Sie  aind  verpflichtet, 
aaaber  gewaaehen  nnd  gekleidet  an  gehen.  Wenn 
ihre  Eltern  sehr  arm  aind,  werden  Kleider  and 
Schake  darch  die  Armenpflegachaftsr&te  nad 
daroh  Wohltktigkeitoanstalten  besorgt.  Die 
Sehnlbänke  werden  alle  Tage  gereinigt.  Di« 
geeondheitlichen  Einricbtnngen  sind  tadelloe. 

In  einer  Birminghamer  Kostsehole  fanden  die 
Verfasser  die  Kinder  meist  schmatzig  nnd  zer- 
lumpt. EUne  große  Anzahl  trag  sehr  schlechte 
Schabe,  die  nicht  gereinigt  waren,  nnd  einige 
mit  Sohlen,  die  so  zerrissen  waren,  daß  die 
Zehen  darchaaben.  Die  KSrperbeschaffenheit 
der  Kinder  war  schw&chlich,  ihr  Oerach  war 
widerlich.  Die  Klassenaimmer  and  Binke  werden 
aar  siebenmal  im  Jahr  gereinigt.  Die  gesand- 
heitlichen  Einricbtnngen  waren  hOchst  mangel- 
haft.  Außerhalb  der  Schule  waren  sie  Zeogeo, 
daß  die  Kinder  der  Nachbarschaft  angesogen 
nad  aaßer  aller  Aufsicht  waren.  Im  Vergleich 
mit  den  Berliner  Sclialen  war  alias  Mir  Mbnuitsic 
and  oaaaaber. 

Nach  Verlassen  der  Schale  im  14.  Lebenau 
jähre  ist  daa  junge  Volk  in  Berlin  gesetzlieh 
verpflichtet,  mindestens  eine  Stunde  im  Tage 
bis  zum  17.  Lebensjahre  noch  weiter  die  Schale 
za  besuchen.  Die  Jungen  arbeiten  tHehtift  VB 
die  Prüfung  zu  bestehen,  welche  sie  zum  ein- 
jährig-freiwilligen Dienst  statt  zum  zweijährigen 
Militärdienst  berechtigt.  Viele  Sfihne  der  arbeiten- 
den KlaM«B  mackea  jetat  dieee  PrOAmfen  mit. 


Digitized  by  Google 


IB.  SapttaUr  IWO.        Dtr  dtutatht  ÄrMtw  im  Vmyttttk  mtt  im  mtgtMun.     Wakl  nd 


1068 


«Dm  BedörfnU  der  beMerge«t«llteii  KlasMn,  1 
dleiM  BmunoB  sv  beatehen,  fit  wahraebsiiilieh  | 

der  SchlüBsel  zn  lfm  geistigen  Wachstum  und 
der  Ersiebung  des  deatechen  Volkea,  da  es  ala  ' 
ein  Sebandnal  IBr  das  Laben  anfaaehen  wird,  | 
jene  PHifunf  verhäumt  zu  haben.  So  weit 
anaere  Kenntnia  reicht,  blickt  der  Deatacbe 
auf  dteae  Dienstedt  mit  Vergnflgen  nrilelc; 
derjeiiipre,  welcher  eiu  Jahr  gedient  hat,  be- 
kommt deii\}enigen  gegenüber,  der  xwei  Jabre 
diente,  ein  Ansehen,  das  ftr  das  ganse  Leben 
dauert.  Sie  mfiasen  frühzeitig  aufstehen  und 
swiacbeo  5  und  t>  Ubr  morgeua  auf  dem  Übunga- 
plats  sein.  In  geistiger  Besiehvng  nüit  der 
Mann  ans,  alier  in  sischer  wird  er  jetzt  ent- 
wickelt; mit  gutem  Eaaea,  reichlicbea  Übungem, 
IHseher  Lvit  üni  Bider  nnd  Beinllehkelt,  Sanber* 
keit  und  Ordnung  tUglicb  verbunden.  Er  lernt, 
sieb  gerade  so  baltea,  vorw&rta  zu  marachieren 
und  seine  Htade  an  seine  Taschen  sa  legen; 

nnd  wenn  ein  junger  Mann  nicht  bereits  srhon 
üaltoog  and  Gehorsam  gelernt  bat,  so  lernt  er 
sie  wirrend  seiner  MUitlRelt. 

Der  Nutzen  der  Schule  nnd  des  Militär- 
dienstes zeigt  aicb  iu  der  aböberen  k&rperlicben 
Entwidclnng  nnd  dem  Betragen*  der  BevSlhe- 
rung.  nie  jungren  Heiliner  wachsen  von  Kind- 
heit an  anter  besserer  Pflege  and  Erzieboog 
heran  als  die  Jnngen  Birmtnghamer.  Sie  sind 
gut  entwickelt,  gewShnUeh  intelligent,  nficbtern, 
nsrtig  and  aofmerksam  gegen  Fraaen",  auf 
FamiUenleben  legen  sie  Wert,  sie  sind  gute 
Axheltar  und  gute  Bürger. 

Ea  findet  sieb  weit  mehr  Intelligenz  in  dem 
Hetatlarbeltergewerbe  Berlins  als  in  dem  Bir- 
minghams. Durch  das  LehrlingHweHen,  welches 
hier  mit  tinateren  Blicken  betrachtet  wird,  wird 
dert  ein  jonger  Kann  in  seinem  Gewerbe  toH- 
ständig  aiisgehildet,  nicht  bloß  in  einem  be- 
stimmten Verfahren  desselben.  Er  ist  folglich 
mehr  anftnerksam,  mehr  interessiert  für  sdne 

Arbeit.  Ilirmingli.un  ist,  wie  did  Vnrfaaaer 
sagen,  in  geistiger  Beziebang  gegenüber  Berlins 
Hetallindnstrie  entsehleden  im  Mekstand. 

Die  Löhne  sind  anbedentend  höher  in  Berlin 
und  die  Kaufkraft  des  Geldes  ist  größer.  Die 
Folge  dsTon  ist,  da6  die  Metallarbeiter  in  be- 
haglichen VerhliltniHsen  leben,  und  d;i.s  wird 
jeder  lindeo,  der  die  Wohnnogen  derselben  be- 
sneht  Die  Verfasser  seheinen  nicht  an  die 
fiberfUlten  Hlnservlertal  auf  ühfrinllßigen  Fliehen 
gedacht  m  haben,  wenn  auch  die  meisten  Be- 
snehor  Berlins  aaf  diese  stellen.  Sie  sahen 
Wohnungen  verKchladsner  Alt  ind  bewanderten, 
was  sie  sahen. 

Sie  kamen  deshalb  so  dem  Sdilnfi,  dafl  der 
Berliner  Arbeiter  hesser  lebt  nnd  sein  Leben 
mehr  geaiefit  ala  aein  Genosse  in  Birmingham. 


„Wir  fanden  einige  i^abrongaaüttel  entschieden 
teurer  als  in  England ;  aber  man  wird  nnstreü- 
bar  zugeben  müssen,  daß  die  Arbeiterklasse 
besser  genährt  ist.  Sie  scheint  an  ihrer  Ar* 
holt  mehr  Fremde  zn  empfinden  nnd  befhhigt  sn 
»ein,  ruliiLrer  zn  arbt-iten  nnd  mit  größerer  Ge- 
nugtanng,  und  auch  eine  gtinstigere  Arbeitszeit 
in  haben  als  nnsere  Metallarbeiter  in  Bfarming- 
ham.  Ni'htB  wird  verireudet,  alles  wird  ver- 
wertet nnd  soweit  ala  möglich  zweckmiflig  ver- 
¥rertet.  Nahrhafte  Blühe  von  Flelschstflekehen 
und  Knochen,  Suppen  new.  bilden  die  tägliche 
Koat.  Kochen  wird  nicht  in  Kocbscholen  ge- 
lernt, sondern  bei  der  Mntter. 

Und  weiter:  „Kh  ^ril  t  Ahweichnngeo,  die  wir 
hier  nicht  aafz&hleo  wollen,  aber  in  Anbetraeht, 
dafl  diese  Volksklasse  beeser  emlhrt  ist  als  die 
englische  und  eine  hShere  Lebenshaltung  führt, 
scheint  es  doch,  daß  billige  Nahrungsmittel  nicht 
als  das  Wichtigste  für  eines  Landes  Wohlfhhrt  an* 
zusehen  sind,  sondern  daß  Intelligenz  und  Seihst« 
erziebong  eine  weit  gr&ßere  Bedeutung  haben." 

Anch  das  Berliner  Bier,  das  vollstlndlg  ohne 
fremde  Substanzen  hergestellt  wird,  hat  die  He- 
sncber  entzfickt:  „Wir  waren  der  festen  über- 
seugung,  daß,  wenn  Blrmingliamer  Arbeiter  die 
(lelpgenlieit  hätten,  solches  I5ier  wie  die  I'<erliner 
zu  erhalten,  dies  in  hohem  Grade  geeignet  wbre, 
die  Enthaltsamkeit  an  flfrdem.  Der  übllehe 
PrpiR  für  eine  '  .i  Pinte  ist  l*/g  d  (etwa  dreißig 
Pfennig  das  Liter).  Eine  Folge  der  Volkstttm- 
llehkelt  des  leiditen  Biene  ist,  dafl  hier  «ine 
sehr  g^eringe  Trunksucht  hsmeht,  nur  '/ss 
der  in  Birmingham. 

Der  Berieht  enthilt  noeh  intereesante  Mit- 
teilungen über  viele  andere  Dinge,  besonders  in 
bezog  auf  Krankenhäuser  und  Einrichtungen  des 
Armenwessns.  Er  kann  allen  Politikem  nnd 
Gelehrten,  die  sith  mit  der  öfTentlichen  Wohl- 
Ihhrt  befissaen,  zu  geeignetem  Studium  dienen. 
Er  bietet  ehie  vollsttndige  Widerlegung  der  Tor 
kurzem  von  Freihändlern  'ift  aufgestellten  Be- 
hanptang,  daß  die  deutschen  Arbeiterklassen 
vnter  dem  SAilssoll  sdileehter  gestellt  seien, 
als  unsere  eigenen  unter  dem  Freihandel. 

So  weit  die  «Daily  Mail''.  Waa  sagen  die- 
jenigen nnsersr  Politiker  dasn,  die  In  den  Parias 
lueiitfu  und  in  Volksversammlnngen  nicht  genug 
auf  die  Zust&nde  iu  der  deutschen  ArbeitM^ 
Schaft,  anf  die  niedrige  Lebenshaltung,  auf  die 
schlechten  T.fihne,  auf  den  Militarismus  und  anf 
die  Zurückstellung  der  Knltnraufgahen  bei  ans 
an  schelten  wissen?  Was  sagen  nnsere  Ge- 
lehrten dazu,  die  auf  dem  Katlieder  und  in 
ihren  Lehrbüchern  in  Englands  Arbeitergetiiden 
basser  nnd  lobenswerter  dnden,  als  in 
DentaeUaads?  V.  A.  w.  g. 
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JKe  KittpiMichaflfihBenifBgenoss^^ 


Ans  dem  Berichte  für  1904  toibn  wir  wih^ 
ttehendes  mit:  , 
Von  dem  der  BernftfeiMWMnieluift  femlfl  I 

§    76c    des    KrHiikenversichernngsgesetzes  zu- 
atehenden  Rechte,  dM  HeilTeifftbren  von  Unfall*  , 
▼erietcten  innerbalb  der  Wartezeit  m  libenieli*  | 
men,  ist  in  1114  Fällen  (Icbrnr..  d  irfinnrlif  wor- 
den. £•  bandelte  sich  in  Md  F<lUeo  um  Koocben- 
brfleli«.  108  mie  betrafen  Augen*  und  7B0  sonstige 
Verli-tzunf'ii     IlOW  I'ersonen  erhielten  Ansfiilfs- 
pflege,  6  wurden  ambulant  bebandelt.   Der  er-  | 
ti«>Ite  Itrfol;  war  in  11S7  VkUen  ein  irttnutiffer,  | 
in  287  ein  unffiinstiffer.   Die  (le-iiimtkosti'n,  a  rlche  ' 
für  das  Heilverfahren  aufgewendet  wurden,  be- 
tragen 999949,04  UK.   DaTOD  worden  dnreh  die 
KniippsdiaftskiiHNeii  ^r^-tatti-t  r.8 853,28        durch  ' 
die  bemüsgenossenachaft  sind  somit  aufgewendet 
wofden  1688d0,76uir.    Im  Voijahr  werden  Air 
'1482  Fülle  IH25'i4,59  verausgabt. 

Auf  die  au  den  Reichskanzler  und  den 
Relehstag:  geriehtete  Bingabe  Tom  94.  Desember 
1903  wrereii  Änderung  des  §34  des  Gewerlie-rnfali- 
VersicheruQgs-Geietses,  betreffend  die  weitere  j 
AiMsnnnlirog  der  Reterrefonda  der  gewerblichen 
Berufetrenosseiisi  hüfti  n.  ist  hiti  7,  Juli  ll>nr>  eine 
vom  8ü.  Mai  190Ö  datierte  Mitteilung  erfüllt,  daß 
der  Reiefaatag  in  seiner  184.  Plenenitsong  enf 
Grutid  schriftlichen  Berichts  d<  r  Kommission  fllr 
die  Petitionen  beschlossen  habe,  die  Eingabe  dem 
Reiehdcansier  als  Material  ra  flberweiaen.  Die 
Knappschafts-Berufsgenossenschafr  li  if  Ida  jetzt 
schon  rund  80  Millionen  Mark  aufbringen  mQssen, 
die  dem  Bergban  sweeklos  entlegen  nnd  in  nie- 
drigemZinsfnß  in  Wortpapiert  n  f.  st c^cli  pt  wurden. 

Bs  ist  wiederum  eine  grüüere  Anzahl  von 
ünlUlen  Torgekommen,  die  dnreh  die  Schuld  der 
Mitarbeiter  venu  sucht  sind;  die  Schnldigen  sind 
anf  Veranlassung  der  BergpoUseibehörden  teils 
mit  Geldstrafen,  teils  mit  OeAngnisstrafiBn  belegt 
worden. 

Die  Zahl  der  freiwillig  versicherten  Betriebs* 
und  Bnreanbeanten,  Miarbsdieider  and  Genoisen- 

schaftsmitglieder  betrügt  699  mit  einem  Jahres- 
arbeitaTerdienst  von  5364921,80  Gegen  das 
Yoijahr  hat  sieh  die  Zahl  der  Yersieherten  am 
61  mit  einem  Kinkommen  von  286624,68  <Jt  erhöht. 

Die  dnreh  die  recht^rechende  Tätigkeit  der 
Schiedsgerichte  erwaehsenen  nnd  bei  derKnapp- 
schafta-BerufVgenosisenschaft  von  jeder  Sekt  inn 
fOr  sich  zu  tragenden  Kosten  betrugen  für  das 
Jahr  1004  —  117685^  UK. 

Der  6  -  Gefahrentarif,  welcher  in  der  Ge- 
nossensohaftsversammluDg  vom  11.  September 
1901  festgestellt  nnd  vom  ReiehsveniehenmgMmt 
unterm  &  Oktober  1001  genehmigt  worde,  hatte 


auch  filr  da«  Jahr  1904  Gültigkeit  und  bleibt  bis 
Ende  1906  in  Kraft.  Nach  §  49  AbsaU  6  des  Ge- 
werbe*ünlhll*Veirsieheniag8gesetze«  Tom  80.  Jnni 

1900  ist  derselbe  aber  dann  «  ieder  unter  Reriick- 

sichtigung  der  in  den  einzeli\ea  Betrieben  vor- 
gekommenen ünflüle  einer  Bevision  sn  onter- 
aehen. 

Die  zur  Anmeldung  gelangten  Unfälle  des 
Jahres  1904  verteilen  sieh  auf  die  einselneB 

Wochentage  wie  folgt: 

SoBBUc  ModUk  bUottag  Mittwoch  D«i«"<— lag  rrvlur  S«mttac 

1884  12862  18627  18188    18188    12909  13487 
snsammen  80904,  d.  h.  194,8  anf  1000  Tersieherte. 

Die  seit  .Tnbren  ErrmHchte  Erfahrung,  wonach 
der  Dienstag  der  uufallreichste  Tag  ist,  bestätigt 
sieh  wieder.  Dem  Dienstag  an  niehsten  steht 
der  Samstae;  am  Montag  ereignen  sich  die 
wenigsten  Uul^Ue.  Nach  früheren  Berichten  der 
Geweibeanfiriehtsbeamten  ist  der  Grand  Ittr  den 
letztgenannten  T'mstand  darin  zu  suchen,  daß 
viele  Arbeiter  am  Montag  feiern  und  somit  einen 
Betriebsunfall  nicht  erieiden  kOnnen.  üm  ein 
regelmnßiges  Verfahren  der  Schichten  zu  erzielen, 
haben  gröUere  Werke  zu  dem  Mittel  gegriffen, 
den  nicht  isiemden  Ärbelteni  eine  Prlnde  m  gw 
wflhren.  Es  ist  anzonelunen,  daß  die  hohe  Unfall- 
ziffer des  Dienstags  dnreh  das  Feiern  am  Montag 
bedBf  nfik  wird.  Der  FMtag  Ueiht  mit  der  Zahl 
der  Unfälle  nm  20«^  bis  300  gegen  den  Uittwoeh 
und  Donnerstag  zurück. 

Anf  einen  Monat  entfidlen  dorehsehnitllidi 
6684  ünfaPe.  Kine  geringere  Zahl  Ton  Unf&Uen 
weisen  die  Monate  April  bis  Juli  und  der  No* 
vember  nnf^  die  anderen  sieben  Ifonate  Oba^ 
steigen  den  Durchschnitt.  Die  grOßte  Zahl  von 
UcAUen  ereignete  sieb  im  Mftrz  mit  6970,  die 
geringste  Zahl  mit  8945  enIftUt  anf  den  Hat  Im 

Vorjahre    war    der  Oktober   der  nnfallreichste 
I  Monat,  wälirend  auf  den  Jnni  die  wenigsten  Un* 
fUIe  entfielen. 

Die  Zahl  der  entschSdignngspflichtigen  Unftlle 
sowie  deijenigen  mit  todlichem  Airsgange  betrug 
1902  8143  überhaupt,  13,56  auf  lÜUU  vers.  Personen 
1908  9881       n         14^  .   1000  «  , 
1904  9950        ,  15,49  „    1000  „ 

1178  UnflUle  hatten  tödlichen  Verlauf,  A7 
völlige,  8900  teilweise,  4798  TorObeigehende  Br* 
werbsiinfähigkeit  zur  Folge. 
I  Die  eutsehädigungspflicbtigeo  UnfUle  stei* 
I  gerten  rieh  gegen  das  Voijahr  Ton  9981  anf  99B0, 
also  um  669  Fälle.  Diese  Sfeiserunp  ist  nicht 
nur  infolge  der  größeren  Arbeiterzahl  eingetreten, 
aondeni  ea  iat  aueh  die  anf  1000  versicherte  Per* 
aonen  beieehnete  Zahl  nm  14jn  auf  15,48  oder 
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um  0,62  in  die  Hohe  gegangen.  DieM  Steigerung 
Mtefe  sich,  mit  Aosnahme  der  Jahre  18B7, 1899  und 
1900,  seit  dem  Beetehen  der  Bcmftgenoneo» 

eehaft  fort. 

Von  den  enUchädigangapflichtigen  Unfällen 
wurden  Tereiibfik:  9lfit*ft  dureh  dt«  OeHQirlieli» 
lieit  des  Betri'  hes  an  sich,  1,01  °;o  durch  Mängel 
de«  Betriebes  im  besonderen,  3,43"/»  durch  die 
Sebald  der  IfitaiMter  und  97,94  dureh  die 
Sebuld  der  Verletzten  sell)8t. 

Oröüere  Unfälle  (Massenanf&lle),  d.  h.  solche, 
bei  denen  sebn  oder  nefar  Peteonea  daen  Viifeli 
erlitten,  ereigneten  sich  wie  im  Voijahr  6.  Die 
ZeU  der  bei  diesen  UnfäUea  sa  Tode  gekommenen 
PerKmea  betrog  94,  die  der  Verieteten  91 :  «i> 
aemtnen  sind  snmit  115  Pprsonen  verungliiikt. 

Die  Umlage  des  Jtüures  1904  setzt  sich  wie 
Cnlgfe  snranmen*  ^ 

1.  Aas  den  Unfsllentschädi^n^en    .  .  16  791084^ 

2.  Ani  dm  UaalageauBfallea  naoh  Abiug 
der  ani  Naehtragsheberotten  riage- 
gangenen B«träge   8614|70 

8>  Aas  doB  Kosten  der  Ffinorga  für  Ver- 

leMe  iaaeriialb  der  Wartexeit  .  .  .  188896,11 
4.  Ani    den   Kosten    der  ünfallunter- 

•aohiuf  usw.,  das  Beohtigaagaa  und 

der  UaMlrerkitaBg   879848,98 

6.  Aas  den  YerwaltBBgakMtaa  i«r  Sek* 

tioBan   669606,38 

8.  Ans      von  dea  Sek- 

tionen  gemeinsam  ea 

tregeadaa  Verwal- 

taagekeetaD  dee  Qe- 


48  446^1 


DaToa  geban  ab :  Die 

Zinsen  des  Betriebs- 
foada,  die  SUafaa  der 


nnd  die  nachträglich 
eiagagaagenaBi  barnts 
ia  AaiiSdl  geeteUtea 


1210034  , 
bleiben 


87980,87 


7.  Aas  der  Blalage  ia 

den  Keservefonds  .  .  8 198  900^1  UV 

Daraaf  koouaaa  ia 
Aareehaeag  die  Zia> 
8<rn  (liesei  Teadi  flir 

1904  mit   1188970.-  „ 

bleiben    2  043  939,21 
Zaieeuaan   10889140,70 


Die  Unfallentsclifldigungen  allein  stiegen  um 
Id9316d,ti0  »H,  dagegen  betrug  die  Einlage  in  den 
Beaerreftinds  etwas  weniger  als  im  Voijabr«; 
für  das  Jahr  1905  wird  dagregen  wieder  eine  Er- 
höhung eintreten.  Die  Einlage  in  den  Reserre- 
ftmds  stellt  sieb  aof  16^1  *(•  oder  mebr  als  ein 
Sechstel  der  Gesamtumlage. 

Die  Oesamtonfallkosten  steigerton  sieb  gegen 
das  Vorjahr  nnr  am  0,00  ^  anf  eine  yersieherto 

FiTsnn  und  um  0,53  auf  1000. <f  [>ohnsumme. 
Daß  die  Steigerung  nicht  so  bedentond  war  wie 
in  den  frfiberen  Jahren,  ist  begrOndet  dnreb  die 
Erhöhung  der  Zahl  der  versicherten  Personen 
um  22  723  ood  der  Lobnsamxne  am.  melir  als 
88  Ißllfonen  Msik.  Seit  dem  Jabre  1886  hat  rieb 

die  auf  einen  Versicherten  entfallende  Umlage 
von  7,66  M  auf  30,97  ^,  also  aof  den  vierfaohen 
Betrag,  erhobt 

Die  Gesamtunfallkoston  betrugen  im  Jahre: 
Mf  Mf  tsaeui 

t  Arb«llrr  {.«liniaiBin» 

190S   29,98  UV  26,04 

1904  ....  .  80^97  ,         28,87  , 

Am  Schlofi  dee  Jahres  1804  betrog  dar  B*- 

servefonds  85  521218,43  .M.  Von  diesem  Bestände 
waren  dem  Reservefonds  gemftU  §  34  äewerbe- 
Unf.-Tei8M3ea.  9  •/•  sneuführea  mit  8198909,91  «#, 
so  daß  sich  derselbe  am  81.  Deaembar  1904  «af 

88  718 122,64  stellt«. 

Die  Terwaltangskostea  des  Genossensebafta» 

v  irstLiiidi^^.  uiul  der  Sektionen  zusammen  beliefen 
sich  im  ganzen  und  in  Proaeaten  des  Jaiires* 
«mlaga  auf: 


Ob  Twgshr  18878870,70.«.) 


667777/)6^«.87»      606  792,06  UK  — 8'/^ 

Die  Kosten  der  Tlnfalluntersuchungen,  der 
Feststellung  der  EutsoU&digungen,  die  ächieds- 
geriehts-  und  UnfallTerhOtoagikoeten  sowi«  die 
Kosten  des  Heilverfahrens  innerhalb  der  ersten 
18  Wochen  nach  dem  Unfall  stellten  sich  wie  folgt: 
ISN  i«e« 
605984,98U»>a2,7*^  e88M0,07««a9^7Vs 

Die  Zahl  der  Betrieb«  stellte  sich  aof  1880, 
die  Anzahl  der  Arbeiter  aof  642  626,  die  ganae 
LohoanuB«  anf  748914876  .M,  der  Durchschnitta* 
lohn  «inas  Arbeiters  auf  .1186,86  UK. 

*  Diese  Zahl  ist  im  vogfthrigen  Bericht  mit 
616804,88  angegeben,  «e  fehlten  darin  dte  Y«r> 
waitnngskosten  des  CtonoaaeoscbafhsTttrstandee. 
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Bericht  Uber  in-  and  anslttndisehe  Patente. 


Patentanmeldting^eu, 

wikiM    von    dem   angegebenen   Tage    w  I  h  r  e  n  d 
iweier  Monat«  lur  Eintlehlnahme  fSr  jedermann 
im  Kalteriiehen  Patentamt  1«  Berlin  ausliegen. 

14.  Aagust  1905.  Kl.  10a,  L  16649.  Verfahren 
und  Ufenanlae«  zar  Kokaeneagwig  mit  Gewinnung 
der  llebenprodakt*  in  Koka&fea  mm  Art  dar  Biaaen' 
karbafto.  Tkaddaai  Sobiciki  OoiitaatlBa  Low«, 
Loi  Annlea,  T.  8l  A.;  Tflctnlar:  C.  Fahlert, 
6.  Loabier,  Fr.  BarBaen  and  A.  Büttner,  Patent- 
AniFälte.  Berlin  NW.  7. 

Kl.  loa,  R  19702.  Vrrfsliren  zor  Krhöhnnfr  der 
C>'an-  und  Amiiii  iiwikau^lii  u'c  in  Entkrnsuni^s-  und 
Verpaaun^söffn,  njinieiiiln  Ii  i)ei  der  Verwertanir  von 
Brennstonabfülien,  im  besonderen  für  »ich  ^^■^•■r  in 
Vermischung  mit  Krz  oder  (iichtatanh  in  Koksofen. 
Qaetav  Keininj^er,  Westend  bei  Berlin,  Spandaiierberg  .S. 

Kl.  lUa,  K201H7.  Liegender  Koküofen  mit  aenk- 
rechten  Heiszflgen  and  mtar  diesen  im  Mauerwerk 
Heftenden,  mit  DBsen  Tersehenen  Gasverteilunga- 
leitangen.  Firma  Dury  &  Piette,  Saint-Gillea  bei 
Brfteaä:  Vertr.:  B.  Lieht  nad  £.  Liabinf,  Pat-AawUte, 
Bartftt  8W.  61. 

Kl.  19a,  II  84479.  Yerfiliran  and  Vorricbtnng 
nm  Wegacbneiden  der  abgenntxten  FabrkSpfe  an  den 
Enden  oder  im  mittleren  Teil  von  Rillen-  oder 
Vignolesschipnen  ohne  Entfernung  der  Schienen  aus 
dniri  iiMiiKtf.    Praaa  MnUn,  iaairiAttaabnif,  Gn»l- 

manstrabr  H4  35. 

KI.  31c,  Z  44;i0.  Verfahren  zur  Heratellonj;  von 
Röhrenapparaten  unter  Benutznni;  de«  Verfahrens  zur 
Uerstelhing  von  Kohrwänden  oder  Flanschen  gemäß 
Patent  167134;  Zus.  a.  Patent  167 1S4.  Dr.'  Otto 
Zimtemann,  Lndwigabafen  a.  Rh. 

KL  4Sc,  H  33  457.    Verfahren  aam  Emaillieren 


Waonw,  Hall«  a.  d.  Saal«. 

17.  Annat  1906.   Kl.  18b,  HS4166.  Verfahren 

rur  HeratelTunp;  eines  dichte  Gösse  liefernden  Roh- 
eisens durch  Mischen  %'on  flüssigem  Roheisen  mit 
fltaeigem  Stahl.    Carl  Henning,  Tegel  b.  Berlui 

Kl.  lUo,  N  7229.  Scbienennagel.  Eugen  Noväk, 
Budapest:  Vertr.:  Carl  Pitaky  und  Ball  PMSBt- 
Anwälte,  Berlin  S!.  42. 

KI.  49b,  H  1)7  041.  Schere  ffir  Stabeisen  und 
dergleichen  mit  puarweise  gegeneinander  arbeitenden 
Haesern.    Rudolf  Srhwarr.,  f)iiseeldorfl 

Kl.  49g,  L  20129.  Maschine  snr  HeiatelUng 
▼oa  Blattfeaem,  Tragfedem,  Wagenfeden  vmA  dergi. 
hakn  &  Palvermaeher,  Haapa  i.  W. 

21.  At^ost  1906.  El.  Ble^  1)  15084.  F«nBVW^ 
fahren  sowie  Form-  and  Qlaßaafielitaag  aar  Heratal- 
luDg  von  Robren  in  eenlcrachten,  nngeteilten  Form- 
kaaten.   Hl  iitsche  Continent«l-GaB-Gesellschaft,  Dessau. 

24.  An^st  1905.  Kl,  1  a,  B  88192.  Hy  lrau 
liaebe  Setzmaschine.    B'ritz  Baum,  Herne  i.  W. 

Kl.  7a,  R  38 35.5.  Verfahren  und  Vorrichtung 
7.UI11  L'ingsw  iiUrii  von  nahtlosen  Röhren  und  iler- 
gleichen  über  einea  Dom.  Otto  Briede,  Benrath  bei 
Miseldorf. 

Kl.  24 e,  C  12086.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Wagsergaü  gemiiß  Patent  153840;  Zusatz  zum 
Patent  158  840.  MaacliiMabaa-AutaU  Uamboldt,  Kalk 
bei  KAIn. 


Kl.  24e,  H  24  816.  Verfahren  zur  Gaserzengung 
aas  bitumenreichem  Brennstuff:  Zusatz  zum  Patent 
l.'i.5840.  Ma.'^chinenbau-Anstait  lltiin'ioldt,  Kalk  h.  Köln. 

Kl.  24e,  M  24  9HK  Verlahrcn  und  Gaserzeuger 
I  zur  Herstellung  von  Wa^sergas;  Zum.  t..  l'at.  1538301. 
Maschinenhan-Anstalt  Humboldt,  Kalk  h.  Köln. 

Kl.  31c,  S  18693.  Verfahren  zur  Herstelloag 
von  Fräaera.  Waldemar  Samnel,  Berlin,  LeTetaow- 
etraS«  88,  nd  Carl  BaralBf,  Tag«!  b.  BarÜE. 


Oekraieharanster-Elntragungea. 

7.  Anjnut  IWb.  Jü.  7f,  Nr.  256824.  Ana  diai 
aebrig  bm  «iMU  iijanMteiaehgelagerten  Walaeapaar 
mit  OMwiacilM«  «ateordaatam  Walaantiaeb  nnd  dartber 
belInWilier  ffalz«  beatebende  RicbtTorriebtoag  aa 
Spannmaschinen  für  Haner  und  dergleidNü  Oegan» 
Stande.    (Jebr,  SchÜrhoff,  Gevelsberg. 

Kl.  2tg,  Nr.  25«; MIO.  Abmgpruhr  für  heiße  Gase, 
Frucrungs  oder  Rauchabzüge  mit  iDuerem,  feaerfeetem 
.Ma:itel.  Georg  Gunther  «ä  Tbasdor Sehwdil,  Mann* 
heim,  Dammstr.  16. 

Kl.  49e,  Nr.  256  788.  Kombinierter  Gesenk-  und 
Voncbraiedehanuner  mit  Dampf-,  PreUwatser-  oder 
Preßlnft-Betrieb,  bei  welchem  beide  Zviinder  mittele 
Fflhmngastangen  aaf  einer  geraeinschäftlichen  Scha- 
hotte  montiert  sind.  Peter  Wilhelm  Haßol,  Hagen  i.  W. 

14.  Angnat  1906.  Kl.  7«,  Nr.  967906.  Walzen- 
staklrad  mit  aeididi  v«rdr«kb«r  daran  befestigtem 
Stellrad  gMdMr  2ll»l«ilang  inm  Beaeitigen  dee  »ihn- 
Spielraumes.    C.  W.  HasencIcTer  SShne,  DBsaeldorf. 

21  AutriiJt  1906.  Kl.  la,  Nr.  257614.  An 
Schwingstangen  aufgehängtes  Schüttelsieb.  F.  Hasen- 
katnp  jr.,  Neviges. 

Kl.  10a,  Nr.  2.'i790a.  Koksöfen- Verschlttßtür  mit 
aI:s^«n')l^(•1bA^r^l  Bord.   Baiufob  Spats,  MMaidorf, 

Prinz  GeorgstraÜe  81. 

Kl.  18a,  Nr.  257f)(K}.  Fnnkenfangvorrichtung  ffir 
Schmelzöfen,  bei  der  die  Wassersprahvorricbtang  von 
einem  kegelförmigen  Mantel  umschlossen  wird.  W.snMt 
Haas  &  Sohn,  t^abobangehttte  bei  Siuk 

Kl.  18b,  »r.  96700a  ZwiadwagMriab«  Ar  di« 
Traoapoitirabm  KtalaaBnHikawaaWaaa  oder 

aadeno  Maaahiaeii  mit  dnok  FkIktioMfolI«  aagatrla- 
baosrFriktioaaaA^b«.  VinBaP«alKl«t,CSiimnitaekan. 


Deutflche  Reichapatente. 


Kl.  60c,  Nr.  181108, 
vom  12.  Jan.  1904.  Oaatar 
N»«f  in  Uawil,  Schweis. 
AallMMw   fBr  MoUtrfmmg- 

Stattder  bisherigen  üaterw 
lagen  mit  rsdiab  n  uml  kon> 

zentrischen  Rippeti  für  die 
durrh  lochten  lilechplatten 
wenien  sulche  mit  in  diago- 
r.iiUr  Ivii  htungsich  kreuzen- 
den Zwischenrippen  h  be- 
nutzt Hierdurch  soll  di« 
Auf  lagefliche  für  die  durch- 
lochten Bleche  in  bezug  auf 
die  Laafiriehtang  der  Liofar 
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Kl.  Wc,  >r.  I0O124,  vom  7 
TAD  der  Laan  in  Uannover. 
tafVM  MahÜMtt  und 


ich&tteroiigeB  ron  dem  Antrieb 
Die  Achse  d  irird  mit  Ufiekticht 
ier  Liafer  MBfllohrt  aal»  an 
Rlefea  Mio. 


Kollergang  mtt  drek- 
g«l<tff*rt*n^  twang- 
läufig  ang€tri»bt- 
tUM  Läuftm. 

Der  Antrieb  der 
zwanglänfig  ee- 
triebonm  Linier 
a  Mf  dtn  drah- 
baraiTUIcvjifa» 
aabtalit  tob  «uar 
besondereo  WcUa 

d  aas,  wetdht 
mit   i!i^r    r.iiii  fer- 
st.'iiwiii;,'arh8e  e 
nicht  in  N'erbin- 
dunjrstoht.  Hier- 
darcii  sollen  alle 
8t«ße    nnd  Er- 
femjjphalten  werden, 
aaf  die  Schwiagnageii 
«ti«  Wall«  e  haraa» 


weniliin^  ini  Kedoktioiiaofen  einpr  lüinigang,  «o  wer- 
den siH  zweckmäßig  an  der  (iiclil  abgezogen,  gereini^ 
and  dann  vor  ihrer  R^viuktiuosarMt  an  di«  aifbffdav» 
liehe  Temperatur  vori;ewiiriijt. 

Die  OfiMianla^e  ttesteht  aus  dem  Schmelzofen  a 
nnd  einem  oiier  inehrerfn  Hedaktionsöfen  h.  Der 
erstere  ist  in  seinem  ;;ntHicn  Teile  ein  normaler  Hoth* 
ofen.  An  der  ätelle  jedu<-h,  wo  '!<<■  Hciluictionsiona 
aafhort,  d.  b.  atva  an  der  Grenze  /.  .M^^  Iu  n  Scbmals» 
imd  JEUdaktiomaaBa  (die  Stelle  iit  duch  Teniperatnr- 
mamonn  lai«^t  la  ermitteln),  liad  Oflhnnfen  c  an- 

I abnäht,  dta  in  atne  KraialMtaag  4  niiubB.  Tan 
taaar  Ahrt  dn«  Laituf     in  waloha  ain  Sohiaber 


Kl.  71>,  Nr.  IWeaS,  vom  2.  Mür/  1902.  Balfi.ur 
Fräser  Mo  Tear  in  Rainhill,  örfich.  LancAster, 

und  Uenrv  Ce- 

^^^^■^^-■^^  ( •  i  1. «  o  n  i  n  L  o  n  - 

d  o  n  E.  C.  R6hr*n- 
gi«kvorriehtting. 

Die  Matriie  a 
ift  io  ihrer  Ar- 
beitafläche  mit 
twei  oder  mehre- 
ft 

valah« 

die  Arb«it«fl&oh« 
in  mehrere  all- 
inälilirli  ?ifh  ver- 
jüngeudf  Teile 
zerle^n  und 
Sohmiernnten  bil- 
den, denen  darch 

Kanäle  c  ein 
Schmiermittel  za- 
seführt  werden 
Sana.  Der  Dorn  d 
ist  gleichfallt  mit 
Ringnuten  versehea.  Die  Anardnang 
liaair  Xitan  w>U  grtflara  DtrehnaatamiklainaraBgen 
in  alnaa  Daring  amSgHehan. 


XL  18a,  Hr.  IMSM^  Yom  18.  Fabrur  1908. 
Gaerga*]Inrian*Bargwarka-  lad  Hittaa- 
▼  arain,  Akt.*Gaa.  in  GeorgimarienhQtte 
b.  OsnabrSek.  rtrfahrm  tmd  Oftnatil^gt  tur  H^- 
fifftxtrzeugung  durch  RfdukHom  «ntf  MmrimUtf  itT  I 
£r»t  in  ijflrtnnlen  Öfen.  ! 

Da  ilie  Kriluktion  der  Erze  durch  festen  Kohlen- 
stoflT  mit  rinem  erhehüch  größeren  Verbrnnch  an 
\Viiriiit<  vcrliun  ihTi  ist  als  die  durch  Kohleuoxviii^ag, 
wird  vor^eschlugpü,  lile  Reduktion  <ler  Erze  in  finem 
besonderen  Ofen  vorzunehmen,  und  zwar  aassohlieB- 
lioh  nnd  anmittelbar  dori-h  da«  beim  Schmelzen  der 
redatierten  Erze  darch  festen  KohleoRtofT  ertengta 
Kobleno^nrdgas.  Wo  der  im  SohmalaafM  Tarwandata 
BraoottoB  reines  Koblenoxjdgaa  Uafnr^  bt  dlwaa  dam 
Wm  «Miehat  ia  Tanparitaiaa  vaa  800  Ua  1000*a 
an  aataanaan,  aaa  USi»  Wlma  Im  RadakttoMoftii 
BlMar  BB  Biaabaa.  Diese  Gase  werden  dann  durch 
eine  etwa  aa  dar  Obergrente  der  Schtnelzzone  an- 
^'eoniiifte  OaKlüitutii;  iibjfezogen.  Bedürfen  hingegen 
die  Gase  dea  Üchmelaofens  vor  ihrer  weiteren  Vcr-  i 


eingebaut  ist,  zn  der  Kreialeitnoe  f  des  Kedoktiont- 
ofens  b.  Dieeer  itt  ein  tich  aaeh  obea  Teriängender 
Schachtofen.  In  seiaam  Bateren  Teile  sind  mehrera 
Formen  g  eingesetzt,  dia  BB  die  Kreisleitung  f  aa- 
gaaehhnaan  aiad.  Am  aatacaa  £ada  daa  Badaktiont- 
afaaa  lat  «laa  EatlaarnagaToiTiahtaag  h  wSH  beweg- 
Heham  Zylinder  and  Wtssertbscbloß  aar  TarhStnag 
des  Entweichens  von  Gasen  angebracht.  Sowohl  dar 
Schmelzofen  a  wii  der     JoktiaiBaafiB  )  ilad  abaa 

mit  Gasfangen  abpesiLhloggt-n. 

Die  reduzierte  Hasse  wird  durch  die  Vorrichtung^ 

abgezogen  und  zu  dem  Srhmeizofpn  a   gebracht.  In 

(lif'?iptn  ^'cln'ii  ilic  « i-itcren  Vuri^nnijc,    (lai  Schnu'lzen, 

die  Schlackenbildang  and  da«  Kohlen,  vor  sich  and 
arfbigk  Uar  aaMat  tw  Abattdi  daa  Uaaigao  Bohaiaeaa. 

KL  18b,  Nr.  I.>9474,  vom  19.  September  1903. 
Friedrich  Siewert  nnd  Alfred  Thomas  in 
Oberberg,  (Österreich.  VerfcJ*rt»  ew  ßarttellung 
aaii  Flußeisen-  und  >iah}  l.rgierungen  in  der  fiußfi'fm. 

Der  mit  dem  Eisen  zu  legierende  Stoff  (Metall 
oder  Metalloid)  wird  in  Form  von  Barren,  Stäben  oder 
Rleebaa  ia  abgewogener  Men^'e  in  die  Oußform  eia- 
K^chiagl  Bad  durch  das  'miTgossene  hocherhittta 
Eisen  tarn  Sehmeliea  gebradbt,  wobei  dnreb  daa 
Strömea  dea  Biieaa  eiaagaaBgaadglaiahaiSiga  Mitohaag 
Tarnaraa  baBwaak^  aaa  «adr  <aiMm 


anaiaht  «iri.  Dia 
ain*  gnfla  Kahl  von  BlMtan  dar 
hüiBilailaB. 


n.  18«,  Hr.  IWOM,  von  8.  April  19IM. 

.Shipley  Neave  Brayshaw  in  Manchester. 
IlHrUoftn  mit  einem  die  tu  hiirtenden  Oegmttdndt 
atffnAtMndeii,  fchmrhftiixtigen  finde. 

(Vorgl.  „ütahl  und  Eisen"  1904  S.1274  n.  1275.) 
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Kl.  49h,  Nr.  139778,  vom  10.  August  1902. 
Jaliu»  Kaffloer  ia  Iserlohn.  VorrKhtwg 
«MIN  Zut  aiminw  rfrBrtnw  ätt  Sikititßtttii»  «M  KMtm 

gli«d*rn. 

Du  dem  Untfirgesenk  a  entsprechend  geformt« 
OburgAMolt  c  besitzt  beider»«iu  •ciurjigUegviide  An* 


11 

Dl 

1 

■ätze  6,  die  lo  eio^eateUt  werden,  daß  lie  beim  Nieder- 
gebes  die  Enden  de*  offenen  xo  icbweiUenden  Ketten- 
riivdas  •  uf  du  vorgeschriebene  Maß  auf-  besw. 
OMdaaiidwiiifiekai  «wd  w  mb«  uchera  8eliw«iAiuig 
WirirkcB.   

KI.  81  e,  Nr.  159775,    vom  12.  Oktober 
r>ui»burL,'Lr  i!ii»chinenban-Akt.-Ge«.  vorni. 
fiechem  ia.  Keetman  in  Dnitbarg.  Antrülf- 


,8  . 


Scheiben  6  nnd  für  eine  (p-öbere  Anzahl  von  Rollen 

femeinsame  KarbrlgestänKe  a  bewirkt,  die  ihrerseits 
nrcb  eine  von  einer  brlipliigcn  KniftiiucUe  •  btbit 
b«ao  Antriebskorbelscheibe  g  bewegt  werden. 

KI.  10b,  Kl.  ir>'<497,  vom  14.  .Jani  1901. 
8  B  e  ii  s  1  s  r  h  p  H  R  n  k  1^  e  s  e  1 1  s  b  a  f  t  Q  u  e  1 1  m  a  1 » 
&  Co.  in  DresiiiMi.  Vfrfahrtn  zur  UcrtlfllnHif 
tMtUrÖMtändigtr  Briketts  mittrl.t  was»ifiu-i^irhi--r  ISimle- 


Die  fertigen  Briketts  werden  so  stark  erhitzt,  dali 
du  verwendete  Bindemittel  nur  verkohlt  udrr  verkokt, 
die  Kohle  oder  dergleichen  hingegen  nicht  wesentlich 
TWtndert  wird. 

Dnrob  di«  Torkohlnu  wird  dw  Bindflastttol 
wMMniBUtoUdi  und  di«  BriMto  w*tlttfa»t 


El.  7f.  Hr.  1K9&77,  vom  28.  Febnur  1904. 
Qeorge  Edwin  Walker  und  Abrfth«m  P«M«ek 
in  ScBBthorpe,  Liaoola,  BigL  MMitlhanitk 
tumg  f4r  WaUring*. 

Du  mm  Waken  von  Adu«B  nnd  dwilddbMi 
baatinunte  Wklswark  bmitet  dni  Wklaea,  iwei  ontan 


nebeneinandcriiegende  b  r    um!  «ine  ol.cr!'  si  nkrecbt 
verstellbare,  iu  der  MitttiU-liene  der  beiden  unlert-n 
lagerte  Walxe  a     .Siimi'.iche  Wulzen  sind  «um  Ein- 


walsen  der  Lagerzapfen  oder  Ualaanaitae  in 
Aohin  aft  Ei^[Mi  f  vctmIm,  dte  «tf  im  Wi 


die 


ein^asteikt  werden  können.  Sie  sind  aof  ihrer  Innen- 
tiäche  mit  Hippen  q  ansgettattet,  die  in  Langsnaten 
der  Wa.zen  sich  füaren.  Die  Ringe  werden  teilweise 
umgriffen  von  Qewindemnttern  /,  die  auf  Qewindo- 
spindtlii  i  »itMD.  Durch  Drehnng  dar  laUterm  «rfolgt 
dl«  BintallvBg  dw  Binf»  f. 

Kl.  Nr.  lMtt7»»  vom  23.  Jnni  1908.  D«it- 
bnrger  Maaekintsban  -  A  kt.  -  Q««.  Tvrmsls 
B«eh«m*K«elB»BiaDaiabarf^  FbivMfMif 
«um  NMirknItm  tm4  üwdtgm  99m  8Mfm  M  jK<to> 

Auf  der  Welle  <i,  welche  sieb  awiaeben  der  Riekt» 

bank  I  und  dem  Rollgang  k  b*-5iii1et,  sitzen  zwei  AmBt 
der  eine  b  fest,  der  andere  c  lose,  welche  zwischeo 
sii:L  das  auf  der  Kichtbank  gerichtete  Werkstück  t 
aufnehmen  und  es  in  umgekehrter  Stellung  auf  den 


Rollgang  k  ablegen.  An  Im  Artiicn  h  befinden  »n  b 
Knaggen  d,  gegen  welche  sich  du  Werkatfick  legt, 
löin  .Mitnehmen  der  losen  Arme  e  wird  talbittiaf 
bewirkt  durch  Haken  f,  die  durch  ein  C^gengewicbt  w 
zum  Eingreifen  mit  den  Stiften  e  gebracht,  beim  Ho<Dk> 
geben  der  Weadavorrichtoag  aber  dnreb  Anaehlam 
«a  g  gddat  wodaa,  woaaeE  di«  Arne  •  durah  ure 
Oeragmriakte  w  lea  Zarlaknkat  genraagaa  werden, 
wUiend  die  Anne  h  «it  der  temhteteB  Platte  ( 
weiter  geben  nnd  sie  auf  den  ßolTgang  k  oder  dei||||L 
abgeben.   Hiernach  geben  anoh  sie  torttek. 
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mdil  «ad  Küro.  lOM 


Kl.  Slb,  Nr.  158t»72,  vom  17.  Mai  im  Josef 
Scotti  in  Bensheiin  a.  d.  Berg«tn6e.  Fmnmpnue 
mit  aussdneenkbarem  Querhaupt. 

Um  den  PreOraam  leicht  zngänirliph  za  machen, 
ist  i$»  Qnwhaost  wie  an  sich  bekannt  auaachwwkbar 
«BfeordBBt^  naa  iwnr  in  4«r  WdM,  daß  di«  Dreh- 


achse n  lifS  Qtierhauptes  I.  «plohes  tu  der  S>;hUeü- 
steiliini;  mit  Ansutzta  !•  in  entspreclieinle  Aas- 
nehmuiigen  der  VS'iüerlagcir  <;  greift,  auubhäo^g  zu 
den  Prestienständerachisen  liegt,  wahrend  dit-  Wider- 
lager e  sich  zwischen  den  Fressenständern  befinden. 
Bni  dieser  Konstruktion  können  die  den  Formdruck 
•B&iehB«ndaa  Flichtn  der  Wideriaeer  beliebig  breit 

und  die  Widerlager  aelbet 
C]  nbr  widentandulhig  ge- 

—         halten  werden. 


KI.  31a,  Nr.  l.'.SSSS, 
Vüiii  Iii.  ö»jp{«iiil'<  r  1900, 
Otto  Forsba i h  und 
Ed.  Clerc  in  Mülheim 
a.  H  h.  Tiegehehmtlzofen 
mit  Hiichflammen  erzeu' 
gender  Wind  Zuführung. 

Im  Windkasten  a  ist 
•Iflllwlb  de«  Luftznfüh- 
rmgestutzens  r  eine  Platte 
c  vorgesehen,  mit  so  viel 
L5ch«ni,  daß  der  «nf  das 
Ofenrnt  atrtaende  Wind 
StiehflammuieRengt.  Fer- 
ner soll  die  Platte  «  den 
Wind  gk'ioli  müßig  ver- 
teilen und  ein  Kaltblaaen 
Ofeoa  verhMen. 

El.  Sie,  Nr.  V»m^ 

vom  20.  September  lOOS. 
Fa.  Ludwig  Stucken- 
hol a  in  e  1 1  e  r  ii.  A. 
Ruhr.  Vorrichtung  rum 
Heben  und  gUichzeitigm 
Kipften  ron  (iitftyfiiuneH, 
hin  •iclhüttatifr«'«  Kiiijjen 
ohne  wesentlithe  Lagen- 

änderun^  der  Austinli- 
ö&ung  der  GieBpfanne 
in  seitlicher  oder  senk- 
rechter Ri<^tBBg  wird 
bewirkt  dnrob  swei  an 
der  Qieflptew«  dtaanda 
Noelren  •  «nd  il,  die 
l<eiin  lieben  der  Pfanne 

un   swei  kurvenförmi- 
gen   FBhrtinj^'sittücken  o 
und   <   xwangiautig  ge- 
führt 


Kl.  Ib,    ».   1W)();J*>,    vum   iiü.  StH)teiiila-r  ll'04. 
Ernst    Heiniirh    'ieist,    Elektrizitäts  Akt.- 
&ea.  in  Köln  a.  lih.-Zollstock.  Ab»treifcorr%chtnng 
/Vi*  WMfMfewI»   woizenförmige  Magnelzchsidtr  mit 
in    der    Mittt   da»  Wnlsm- 
umfang»  erzaugUHif  iHrkaamnm 
Magnetfäi, 

Der  gegen  die  nmlanütnde 
Munetwaue  »  gehaltene  AIh 
etretfer  b  let  dem  Walten' 
nmfan^  ent8))renhend  gebogen 
nnd  keilfSrmif;  L'estaltet.  Seme 
senkrecht  zur  W  alzenoherfläche 
»telipuden  Wände  sind  von 
seinrr  u'' i:i*n  di«  Mitt«  der 
W'alitjii  il'i  lüüche  anliesjenden 
■Spitze  in  der  1  )ri-li ri'  ljTn t' d'T 
AValze  nac)i  ihren  Kndeo  hin 
^escliweift.  Durch  di«  Drehung 
der  Walze  wird  das  amiaftende  maifnetische  (tut  an 
dem  Ahstreifer  entlang  in  inmirr  sonwächere  msürne- 
tiiohe  Zonen  des  WolseaunCuigs  bewegt,  bin  oa  aohiiefi* 
lieh  am  Walaannnde  abftUt. 


Kl.  1»«,  Kr.  16»  IM,  vom  9.  .Mai  imi, 
Boohnner  verein  fftr  fier^'han  und  (iuß- 

•  t»bl  f  abrikatioo 
in  Boehnm. 

«UmuHf  zur  t^trmei- 
dung  dta  KltiiuiteH- 
zeuge»  mit  mugtbtjff 
nen  Zungen  v»f$lhinm 
Sehieellen. 

Aus  der  Schwelle  a 
sind  in  bekannter  WeiKe 
die  Zungen  b 


 ^ — \    iiif  /.ungen  (>  Iuthus- 

L,'ps''hni<tpn ,    dio  um- 
fTl        /!     ;,'idi'>^'>'U    tlie  Sidiit-ni' 


auf  (ier  tdiien  Sfite 
halten,  wälirend  sie  auf 
der  andern  Seite  durch 
eine  Zunge  d  gehalten 
wird.  Letztere  beaitat 
gemiO  der  Nenermg 
einen  Aaaats  r,  der 
dnreh  ein«  Ansspaning 
f  der  Schiene  greift 


nnd,  ohne  daß  eine  Fonnindemng  derselben  n9tig  ist, 
ein  Waalam  der  Sebien«  T«(hini«rt 


K1.4»r,Nr.l69»ll, 
Tom  17.  Jnli  1902. 
Frnn^oi«  Joaae- 
rand  nnd  Charlea 

AmMfe  Marcel 
Jftnijuet  iu  Paris. 
ilatchinc  zum  hiek- 
t*n  hohler  und  90lkr 
Ruttdkörper. 

Das  Richten  der 
Werkstflcke  erfolgt 
durc)i  innt  Walze  d, 
welche  »uf  da.^seibe 
drückt,  nnd  zwei  koni- 
sche b  und  «,  di« 
durch  ihre  Koniiitit 
die  Fflirtbawegirnff  dea 
Werk«UiekMbnnrk«B 
und  gl«idii«itte  diea«in 
ge);enfl1ierdenPnDktra, 
wo  die  Drnckwalze  d 
wirkt,  ein  Widerlager 
bieten. 
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Kl.  24c,  Kr.  160011,  vom  19.  Septembw  1903. 
Alfred  ThdmM  ia  Babnkof  OderD*rg,  Ottair.- 
Schleiien.  Regeneratorofen. 

Die  schädliche  Sangwirknng  di:a  Estienzagea  loll 
dadonh  v«iiniedeik  wwrden,  d«6  d«B  Eiteakwlwihwnd 
dat  TJanlallaBi  dar  UmMhaltTorriditBBg  darah  aia 
twlMhaa  den  UaiataUTaatil  aad  dar  Em  aagaordaalN 


Vaatil  f  Lafl  von  an&en  znsrefBhrt  wird.  Hierbei 
arfolj^t  keine  Absperrnnu  ic?  Ks-pnkatials, 

ZwecknmOig  ist  (iah  Ventil  f  ilurch  eine  Zngvor- 
richtun?  mit  dem  Gosabsclilußventil  a  verlionden,  st» 
dali,  wenn  letzteres  vor  dem  Weeli''fl  pesihlnssen 
wird,  ersteres  sich  öffnet  tind  Luft  in  ilii  KitiAh-  (  in- 
treten lißt,  welche  das  hier  vorhandene  unverbranote  i 
Rückströmgas  verbrennt;  die  bierduroh  entwickelte 
Wirm«  koBuat  d«r  Of«ab«tcki«k«Bg  augalt. 

Kl.  7»,  Nr.  HiOÜU,  vom  5.   Dezember  lim.  1 
Hago  Sack  in  Eath  bei  Düaieldorf.  WtnfU- 
9orHckHiim§  für  WUigilthtm  mÜtm€ftUHkt irMum  ] 
IVdSftr«. 


P^.  Die  Träger  e  und  d  der  Wendevorricbtnng  sind 
rostformig  aasKP^*''det  und  die  Stege  »  der  Koste  in 
der  liorizontalstellang  tiefer  aU  die  Rollen  a  des 
Rollganges  'ini:''"riin('r,  il.ili  ilu>  Werks', LI i-ke  1)  nach 
dam  Niederlegen  darcb  die  EoUen  a  von  der  Wende- 
ToniditaKg  fnrlgaflftrk  waidaa  kflaaaa. 


autläHditeht  I'atente.  '£>.  Jahrg.  Nr.  18. 


Kl.  Sl  r,  Nr.  1»ü24e,  vom  18.  November  1908. 
Pbilibert  BonvilUin  in  Pari«.  Verfakrm  MUT 
Utr&Mung  eint»  Modtllt  für  MaM«nform«rtt. 

Dae  Urmodell  a  wird  in  zwei  gleichen  Fom> 
klrtea  *  »  in  gewSkalidiar  Weiw  abgaf onat  (Abbild.  1). 
Dann  wardaa  beide  Kietea  BabaaaniaadermaUlh  aad 
Aber  ihnen  in  einem  AnfBatzrahmen  d  eine  den  nnteren 
Formen  genan  anj^epalite  Kernform  anfpestampft  (Ab- 
bildung 2|.  Hierauf  wir-!  licr  A  n  fsut  zriili  rncn  ,i  iih- 
gehoben    uud   nach   KinHcbaituug  eine«   Kähmens  Je 


« 


wieder  aufj^eset^t  (Abbild.  3|.  Die  so  gebildet«  Form 
wird  nun  in  ühHrher  Weise  mit  Metall  aafgegossen 
und  sl^  ein  M  j  I'  ]:  ciliHlten,  welches  auf  der  einen 
.Seite  zwei  genau  der  äubcreu  und  der  inneren  Seile 
des  L'rmodells  ent-spreehende  AlidrUcke  besitzt. 

Von  diesem  können  beliebig  viele  Sandformen 
hergestellt  werden,  velcbe,  in  zweien  übereinander- 
gesetzt,  gleichzeitig  einen  mehrfachen  .\bguü  des  Ur- 
modells  ermöglichen  (Abbild.  4). 

Um  die  eeitlicbe  Aosdebnaac  dar  form  für  daa 
anntfactigenda  MataUnedell  nach  Beliaban  bwelutelMn 
SB  kteoaa,  trM  iaaarfaalb  des  BahMna  k  aia  var- 
•ckiebbuva  Lfaed  n  eingelegt  (AbUld.  6). 

Kl.  4»b,  Nr.  lOOS&tt,  vom  18.  Jani  1904. 
Theodor  Raitia  in  Zaburze-Poremba  and 
Pani  Oaimek  ia  Sowitt,  £r.  laraowits.  Bnß- 

dbtak  mm  9$gmä»Mmi$r  ärMwrt  Sehnfidaekeibtmf 
im  4irm  DrAadut  aUk  4»$  Rdmütgut  bffindtt,  htu^ 
btifeführt  teird. 

Die  beiden  MesBertcheiben  e  und  k  aind  leicbt 
aaewadiMlbar  in  awai  Iraauaala  4  «ad  m  baleeligt, 


Ton  danaa  dia  «Ina  (m)  ÜMtoMrt  and  Ia  aiaar  Hfliae  n 

mittele  Scbraabea  letekt  kanaaiiehbar  sitzt,  während 
die  andere  (ef)  drehbar  and  mit  einem  Zahnkranze  g 
versehen  ist,  durcli  lirii  lirlm  Schneiilen  die  Drehung 
erfolgt.  Um  das  .Srhiutigul  lucrl  ei  in  Lage  zn  halten, 
ist  die  Trommel  d  noch  mit  einem  auswcrtiHelbaren, 
mit  dem  Profilaauobnitt  dea  Schnittgutea  versehenen 
Dadtal  •  an^gettalMii 
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Internationaler  Kongreß  für  Bergbau, 
Hüttenwesen,  angewandte  Mechanik 
und  Geologie  zu  Lüttich. 

utti 


P.  Acker,  Ingenieur  der  Stahlwerke  Cockerill, 
batprMh  die  TerBohiedenen  neneiten 

8talilcn««guguieUi«d«B  im  MarUiiorea, 
wdeh«  «IIa  aif  Ywwmiung  tov  tUatigtm  Roheiten 
beruhen.  Dts  Wesen  der  verschiedenen  Mellioden 
kann  als  bekannt  vorausgeseUt  werden.  Es  e^eieu 
jedoch  einige  von  Acker  mitpeteilte  Zahlen  aber  die 
in  dem  Werke  Jurjewka  (SQdrußland)  im  großen  durch- 
ijcf  ili rti  i;  \'ersMrhe  nut^'eteilt.  Das  Werk  h<  ti!.(*.  funf 
basische  äieme&s-Maitinöfeo  von  25  bis  30 1  und  einen  ' 
MiadMr  toq  IBO  t  Inbilt  Du  En  m  KriToi-Bof  | 


mit  66«/»  EiNB  «itb&lt  0^1*/«  Pboiplior.  Die  Z«. 
nmm«ia«tmD|f  des  RoheiseBB  eBtsprielit  folgender 
Analyse: 

8i.  .  .  .  1,00-1,60  S  .  .  .  .  0,06-0,06 
Hb  .  .  .  8,2B-«,00      P  .  .  .  .  0^16-0^ 

Im  Juli  1901  erzielte  man  im  Durchschnitt  pro  Ofen 
eine  Tageserzfut,'iing  von  98  t  in  24  Stnnden:  dar 
Kohlenverliraut  )i  betrag  kaum  200  kL'^  f.  d  ToUM  Stahl, 
Anheizung  utui  .Soisntsgsheiicung  iiiljegritTen. 

Folgende  Tabelle  j^-ibt  den  Verlauf  einer  Martin- 
ofencharge  in  Jorjewka  wieder;  die  Znaamnaoaetnof 
danelbw  batng: 

Roheisaa   21 690  kg 

Er«   8900  , 

Kalkstein    ....  900  ^ 

Spiegeleisen    ...  M  ^ 

Iwramaagiii  .  .  ,  994  » 


Uevioht 
der  .Sihlackl 
6000  kg 


Verlauf  einvr  Mftrtinofonehftrg» 

Jurj 


mit  Vri  «Bd  flHatigvm  Boheisea  in  Uonott* 

ewka  (SadraOland). 


1  Halailbad 

•  chUek« 

Kr. 

C 

81 

1  «' 

s 

1  «• 

r« 

rnOt 

Ka 

FiOk 

9.16 

9.26 

2.45 

8.- 

1 

2 

3 
4 

4,28 
8.79 

3,57 
3,46 

1,54 

0,34 
0,09 
0,06 

0,16 
0,08 
0,02 
0,01 

'o,02 
0,01 
0,01 
0,02 

'  2,76 
0,66 
0,35 
0,31 

24,81 

17,79 
16,36 

28,96 
21,84 

19,05 
27,45 

2,54 
1,70 
2,21 

16J8 

15,92 
15,53 

! 

34,00 

25,20 
25,05 

1 

1I5 

2,11 

2,03 

CkaiftaMa  dm  BebslstM 
tliamJiÜtMliilllii 

B^aMeiiMtyefc,  IMObf 

8.25 
4.46 
6.- 

5.80 

5 
6 
7 

8 

2,94 
1,74 
1,64 

0,98 

0,05 
0,06 

0,02 
0,01 
0,02 

0,01 

0,01 
0,04 
0,04 

0,04 

0,28 
0,42 
0,88 

0,88 

28,24 

9,96 
11,06 

9,72 

11,46 

12,05 
11,74 

10^67 

9,70 

1,51 
2,66 

0,84 

12,99 
12,46 
12,06 

11,66 

22,03 
27,40 
27,00 

26,80 

1,60 
1,84 
1,60 

1,68 

DI*  MlMb«  IMIt 

wo  kg  Bruaaala 
40O  kf  Rrs,  800  kf  Kalk» 

•utaiuftts 
IMtg  En,  4M  k«  Eab. 

•laianwata 

5.55 

9 

0,79 

0,01 

0,0B 

0,42 

9,49 

9,92 

1,70 

11,28 

24,80 

1.41 

Bad  cfvin^MOkf  K*»> 

6.10 
7.15 
IM 

10 
11 

0,56 
0,06 
0,07] 

0,04 
0,06 
0,08 

0,02 
0.04 

m\ 

0,45 
0,52 
OiTO 

8,78 
7,71 

8,69 
8,80 1 

1,68 
1,86 

11,07 
10,80 

24,90 
28,95 

1,27 
1.84 

Ver  «MB  AM* 
amaOMiB 

Aoker  ist  o.  a.  der  Meionng,  dtft  dar  Ttlbot- 
hBBpMBkBdi  tta  ein  Myrnlal  Twirmdbar  iit, 
•  aMbt  tto  80  kg  ZMwOUiMliaknt  bwllnB 
tmU,  «ad  «apfiehlt  dmaalMB  aiekt  llr  &  Eneagnng 
v«B  blrtereo  Stahlsorte«.  Die  Selbitkoetett  des  T  Jbot- 
proiesses  sinJ  außerdem  hfiher  als  diejenigen  des 
ThoniaspruzeHses  und  wird  daher  letzterer  immer  TOr- 
gcjogon  wenten,  wenn  ^ier  Piinsiihürgehalt  des  inr 
Verfügang  Rtetuiaden  Roheisens  ihn  ermöglicht.  Die 
Ton  Acker  utifirostellteB  SdüoJUbigBnagMi  ■iadhaapt- 

»ächlich  folgende: 

1.  Die  Martinöfen  sollen,  irenn  möglich,  nahe  den 
Hochofenanlagen  zn  stehen  kommen,  wodurch  mit 
fllMIgem  Roheisen  folgende  Vorteile  enielt  werden: 
T«nUBderang  der  Löhne,  kärzere  Op«rBtioBMlM«r, 
d.  k.  größere  Erzengang,  Kohlenerspimia,  OBkbkiadg- 
hitt  WB  dar  BaMhdhag  dar  BUenabflll«,  mMD* 
Brnnriiug  Ktall  an  daa  Hackofengasen  nm  Ba* 
Mab  iar  Appartta  das  Stahlwerks. 

9.  Die  Wahl  dea  in  jedem  Falle  aninwendenden 
Verfahrens  h.ln^^t  von  <)er  Natur  des  Erses  und  des 
Roheisens  sowie  von  der  Qualität  des  zn  erzeugenden 
Stahle*  ab.  Enthalt  z.  B.  dav  Kr?:  weni«;  l'hosphor, 
wird  man  mit  flüssigem  Roheisen  und  Ersen,  wie  in 
Jaijvwka,  aiMtan  k«aaaB.   XathUt  daa  En  amkr 


Phoapkor,  aber  unter  1,8  ao 
BartiiDd*TJiial  in  Anwnoht 


daa  Tarfdiren 
warda«.  80U 

•adKak  laaltei  «atakar  Siahl  anangt  watdaa,  a» 

werden  tait  den  Verfahren  von  Talbot  oder  Sursycki 
gnte  Resaltate  enielt  werden.  Für  groUe  Erzeugungen 
Dn<!  wrtin  j:!'iiri^'i<ini  pluj~jihoriiulti^,'fs  Erz  zn  ent- 
sprechendni  I'reisen  zur  Verfü^uiig  btelit,  bleibt  nach 
Acker  der  Tliriinaspruzeh  der  empfehlenswerteste. 

Im  Anscliliil)  liierim  spracli  Kain.soop  über 
einen  von  '.fim  yji'imntdn  Ajtpar.'i!  zur  Honcluckung 
von  Martinofen,  welcher  fünf  ßewegunj^en  mit 
einem  Elektromotor  besitst.  Da  keine  Zeichnung 
Torli^c;,  konnte  die  hier  anknüpfende  Diskussion  nar 
ein  geringes  Interesse  bieten.  Fnissant  d'Agiaaal 
bariätete  über  EntschwefUng  des  Roheiaaaa 
im  KnpolofaB  naak  Syalem  Rollet,  lowia  Iber 
aaoaa  lOaahar  galadaitar  BiMit  mit  «vai  " 
«ad  AbMKBdaraag  dar  SahlmdEa  v«r  dar  ' 
des  Roheisen«.  Sin  Mischer  diesea  Sjrstams  toll 
schon  in  Esch  im  Betrieb  gewesen  sein,  jadoak  sind 
die  erzielten  Erfolge  aafib  niebt  ab  «Bidvtiltig  fMt- 
stehend  anzusehen, 

Kin  Vurtra^'  von  Ii>k;''nieur  R.  M.  Deelen  in 
DSaseldorf  konnte  wegen  Erkrankug  dos  Vortragea- 
dta,  dar  iamriaakaB  laidar  aatsaa  Lddaa  arlagaa  iat, 
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nicht  ^'('liiiltcn  werden;  die  Arbeit  ist  inzwischen  in 
«Stahl  utid  EimB*  Haft  16  mm  Abdnck  gebracht 
worden.  Die 

El«ktrlKhe  Stiklenrafniif 

bildet«  den  Gej>:enätand  eines  liiugercn  Vortrapp»  von 
R.  Pitaval,  weh'lier  hanptsarliliiii  lieii  <:esjpnwartieen 
Stuni!  <lpr  Klekfrotin*t.illurL,''ii'  ini  all^iTiiriiirn  nc- 
Jianiiclli!.  Injri'nieur  («.  (i  i  II,  wi  ii  Iut  in  IMettnuljcrj»  in 
\\'c>tfalen  einen  Ofen  seinem  Sy>tciiiK  errichtete,  er- 

fänste  die  Bemerkuniren  'les  Vorredners  nud  gab  eine 
Übersicht  der  in  <I<  -]i  i  K  ktrischea  Ofan  verwendeten 
Eneririo  i  vit«!  liit- lit-nen  KrzeTigtin<^en ;  die'^e  Zahlfn 
kuDiii  II  ji  il  II  h  liur  uin  rein  theoretisrlie  aiiK<":-i'hfti 
werden.*  Im  Aoacbluß  an  die  beidea  vorherigen 
Yortiige  hob  Froltaaor  Wedding  dio  hohe  Joe- 
dentoiig  der  elflktriseheii  Stahlenmgnag  henror. 

Hehrere  weitere  Vortrage  behandelten  die  ehe- 
rn i  s  c  h  e  Z  n  s  a  m  m  e  n  s  e  t  /  n  n  il  <■  s  S  t  a  h  1  e  s  nament- 
licli  in  liezujT  auf  die  Wirktui<;rii  •.nn  Niikel,  Chrom, 
MaiiL'iui  iinw.  und  sind  hier  liiiiii'tsächlich  die  Mit- 
teiluDi,'!'!!  I,f  C  h  1 1- 1  i  e  r  s  Miid  (iuillets  au«  Paris 
erwälmens« ert,  w«'li-hf  tin  Kliirln'it  uml  I  htr^irlitlirli- 
keit  Irniz  der  Ki'tiiplizierthiit  der  l-ehündeiteii  Fra^'cn 
nichts  zu  ttiin><'lifn  übrig  lieben.  Ferner  hrs|)rach 
Le  Chatelier  in  seinem  Vortrage  über  die  Tech- 
Bik  dor  mikroskopiache  n  Metallographie 
dift  nwecten  Materialien  und  Apparate,  weiche  in 
•ilieB  got  «tnmriehteten  Ijaboratormm  neuerdings  Ver- 
weBdnnff  flnMn.  Hierhin  gebörea  die  Vociiohtannn 
mn  Schleifen  der  Probomck«,  nun  Bwnitao  der 
]netaIlographischaa]<'llicbfla,«iidli<shdioiniki«Bkopiaafaon 
und  photo(;raphiichn  Apptratei  Naeh  aeiaer  Anaioht 
ist  die  Lamra  TOB  Nontt  difl  dam  Zw«ok  am  beatea 

entsprenhenue. 

Kin  zweiter  Vortrajf  behandelte  die  tuet  all  o- 
graphische  Früfunir  von  Ki'<iti,  Stuhl  und  K'di- 
eisr-n  an  Hand  von  ziilihvirli.in  I  n  litt  ildern,  wpIi  Iih 
die  verschiedenen  St  hlifi'e  in  7(K)facher  Vergrulierang 
dantalltaa.  Bin  längerer  Vortrag  voB  GttiTlat  Iber 

SpeEialstXhIe, 
weU'her  ebcnfalU  dareh  zahlreirhe  Liehthilder  er- 
liint.Tt  wurde,  kann  hier  seinrr  Ausdehnung'  wctren 
nii  lit  wii'deri;>"4i-lj('ii  wcrd>'n,  liuiliet  teilt  dii-  Spi-ziul- 
stabil'  in  iv,vi  (iiui)|nn  liu,  niiiulich  erstens  acirrs 
ternain-s,  d.  h.  lAi^ierungen  von  Eisen  und  KohUn- 
Vtoff  mit  einen)  dritten  absichtlich  dazu  gernisclitcn 
Körper,  l>ei  denen  die  Verunreinigungen  in  den  nor- 
malen Grenzen  btaiban;  sweiteni<  aeiers  (Iau1<'rnulr^^. 
d.  h.  Legierungen  von  Eisen  und  Kohien&tufl  mit 
zwei  anderen  zugesetzten  Körpern.  Zu  der  ersten 
Kategorie  gehSrea  Maannatahl,  ChromatahL  Woifram- 
ttahl,  MolybdKaitahl,  Vaaadtnmitahl,  andlidi  Siliiinm- 
nad  Alomininmatdilt  deren  jeder  apezielle  meohaaiaebo 
BigaaachaftoB  hwrifart  nnd  an  verschiedenen  Verwen- 
dnngen  geeiguit  ist.  welche  Hr.  Guillet  gesondert 
anführt ;  er  gab  zugleich  die  metallograpbische 
Charakteristik  einer  jeilen  Stahlsorte.  Die  „aeiers 
ouaternaires**  sind  hatn)t>iiieblii"h  Stähle  mit  Nickel- 
Uhroin,  t'hrom- Wolfram,  M imtran-Silizium,  welche  drei 
Sorten  gegenwärtig  iu  der  Friixin  vielfach  Verwendung 
finden,  dann  Stahlsorten  mit  Nickel-Mangan,  Nickel- 
Silizium  nnd  Nickel- Vanadium,  welche  wenig  ver- 
wendet, vorläufig  nor  ein  witsenschaftlicheK  lnterei>se 
bieten;  ebenso  wie  fBr  die  vorhergebenden  Stahl- 
sorten  worden  ateh  hier  die  jeweiligen  metallographi- 
Mhan  BifaBtttmliflbkeitaa  herroigMobon.  Salbatver- 
■ttmllich  wardo  nach  der  aocvaanata  „SehaeUdroh- 
•fadil*  einer  eingehenden  Würdigung  unterzogen. 

In  der  ersten  Sitzung  hatte  A.  Hadfield,  Vor- 
sitzender des  Iron  and  Steel  Institut«-,  Reaultate  von 
Versuchen  mitgeteilt,  welche  er  betieSis  der  £in- 
wirkaag  tob  fiftaaigar  Lnft  anf  dia  maoha> 


nitinhen  E  i  ge  n  8  c  h  af  t  <  n  von  Kisrn  und  deHsea 
Legierungen  durchgeführt  hiilte.' 

Weiter  j{ab  1'.  DelviUe  aus  Angleur  eine  Über- 
sicht verschiedener  Proben,  welche  er  mit  Zusätzen 
von  Titan  und  Arsen  in  RoheiaOB  and  Stahl  er- 
zielt hatte. 

Für  Sohmiedewerkstattaa  iatareaaaBta  Dataa  tailta 
A.  Piarrard,  Ingenienr  dar  MarindMmtaB,  ibar  dia 

B«hBBAlaBf  grQßerer  Schmiedestaek«  für  fleUfli- 

wellen,  Kurbelwellen  nsw. 

mit.  Er  erwähnte  namentlich  die  mit  gridien  Sebmiede- 
stiieken  in  den  Werken  ("oekerill  durebifeführteu  Ver- 
Nuche  der  Anwendung  der  sogenannten  düp]>i-ltea 
Härtung,  welchem  Verfahna  weietu-  Stahlsortaa 
mit  groüem  Vorteile  unterzogen  werden.  Man  kam 
zu  dem  Schluß,  dali  für  grobe  Maschinenstücke  and 
besondara  für  ächilEiwaUeB  ia  Znkanft  gahbtatar  nnd 
geglühter  8taU  nicht  OMbr  varwandt  wardan  «oH, 
vielmehr  weicher,  doppdt  gahlrMfT  Stahl  Ar  dia- 
jeuigen  Fälle,  wo  man  nieht  tenran  Niekelatahl  ver- 
wenden will,  dem  Zwecke  am  besten  entspricht.  Wie 
f  Twähnt  werden  mö^'e,  besteht  die  doppelte  Hürtung 
darin.  <\.ü'i  man  ein  ."^i  hiiiied-'-lbi-k  i\ns  w eiohem  Stuhl, 
wolehe«  auf  iWW  erwurml  wurde,  in  Wasser  von  50* 
ein  erstes  Mal  abkühlt,  hieiiuioh  dasselbe  nochmals, 
aber  nur  wenig  erw;innt  nnd  ein  zweites  Mal  in 
Wasser  mit  r>0"  end;,'iiltii:  abkühlt.  In  den  Wirk- 
statten von  (k)ckerill  bezieht  «ine  Anlage  zur  Hartang 
in  Öl,  von  Stücken  bis  zu  16000  kg,  nnd  zwar  etit 
hält  ein  jrechteckiger  Behälter  ans  Eisenblech  :10  bis 
40  cbm  Öl,,,  welches  in  der  Weise  erneuert  wird,  daß 
daa  heiße  Öl  oben  ablinft,  in  einer  aiganan  Vorrieb« 
tang  raaoh  gaklhH  «nd  dnroh  kaltea  Ol  araotit  wird. 
Zu  einer  ^IsichmiBigan  HärtDn|^  empfiehlt  Oomait 
welcher  diese  Proben  als  Oberingenienr  dw  Qesetl- 
Schaft  Coekerill  durchführte,  eine  senkrenhte  .Stellnni: 
der  Schmiedewellen;  bei  wns;''reiliter  Stellang  ii>t  eine 
Auiinlnuntj  getruffen,  durch  wi  l<hr  das  Stück  lieim 
Einlttui  hen  eine  leichte  Drelibew egur.^r  um  die  .\rlise 
erbiilt. 

Bei  der  freijenwiirtigen  Entwicklung  der  Ver- 
wendung der  Hocliofengase  in  Gasmotoren  fir  alnk- 
trische  Zentralen  ist  heute  die  Frage  des 

Antriabei  tob  Ifalswerken  mittels  Elektromotoren 

von  hohem  Interesse.  Das  Programm  enthielt  nament- 
lich einen  Vortrag  von  L.  (Jreplet.  Infenieur  der 
Internationalen  Elektrizititsgesellscbaft  in  Lflttich  Uber 
dieses  Thema.  Creplet  hobt  anorst  die  Veränderlich- 
keit des  Kraftverbraachaa  dar  Walawerke  hervor;  um 
diaae  Kraft  glaiehmißigar  an  geataltaa,  aoU  naeh 
Craplat  dia  OasehwiBdignit  ctiBdart  wardoB  kfiBBaa; 
diese  Rraftindernngen  bieten  bei  Dampfmaschinen  keine 
Schwierigkeiten,  ganz  anders  steht  es  aber  bei  An- 
wendung der  Elektromotoren.  Er  kommt  zu  dem 
Schlüsse,  dali  mit  Gleichstrom  die  wenigsten  Schwierig- 
keit'  n  entütt  hnn,  da  man  in  diesem  Falle  viel  leichter 
als  mit  Drehstr'ini  die  ( iescliwindigkeit  ohne  Nachteile 
für  den  Nutzeili'kl  'im  r)0  "  „  verringern  kann.  So 
besitzt  z.  B.  die  (ieselUohaft  üriveguce  eine  Mittel- 
strecke mit  Compoundmotor  von  450  bis  ÖOO  F.  S., 
welcher  mit  einem  Kraftegalisator  besonderen  Svstems 
versehen  ist.  Bei  Leergan^  kann  die  Geschwindigkeit 
awiachan  S50  bis  220  Ümdrehungen  i.  d.  Minata 
wachldB.  Bei  Belastung  geht  dieselbe  auf  180  TouroB 
har«nlar.  Dia  QaoaUaomft  Providanca  in  MaichiaBB»* 
aa-Poat  hat  aadataaite  dar  intanatiaiBalaB  BMlrialttlB- 
gesellschaft  einen  Motor  von  600  bis  1000  P.  S.  für 
eine  Mittelstrecke  bestellt,  deren  Geschwindigkeits- 
ändening  bei  Leerganj;  '.MM\  bis  150  Tonren  beträgt. 
Die  Gesellschaft  Ougree- Marihaye  wird  demnächst 
Kotor  TOB  1000  hia  1600  P.  8.  erhaltOB, 
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OcBchwindigkeit  zwischen  75  and  135  Tonren  in  der 
Minute  wechseln  irird.  Trotz  dieser  großen  tie- 
MhwindifkeitoiBdeniigaii  >oU  dar  Natntbkt  bei  «Uea 
GMdnrfodi^tn  kraitaat  bMb«. 

Oberinfsiitoar  C.  Jlg>«r  Mt  W1«n  ««dl»  d«m 
KongreS  eine  intenNute  Hitteilang,  In  welcher  er  in 
klarster  Weise  seine  Ansichten!  über  die  Anwendung 
der  Elektrizität  bei  Walzwerken  auseinanilersetzt. 
Jl^ner  erachtet  die  Anwemiunj,'  iler  lilikirizitiit  für 
Walzwerke  eigentlich  nur  dann  iils  zweriiiimUig,  wfnn 
UKiti  die  bisher  verloren i:i  Hmlii  fetijfuse  verwenilun 
kann  und  wenn  man  nicht  i,feüutii;t  ist,  besonderen 
Brennstoff  zur  Krafterzeu<^un<;  zn  verwemien.  Kr  be- 
trachtet drei  verschiedene  Fälle,  nämlich:  die  Iteversier- 
Walzwerke,  die  (größeren  Mittelstrecken  mit  Schwang- 
radbetrieb und  die  Foinstreckea.  Für  Reversierstraßen, 
bei  welchen  der  Gnamotor  selbstverständlich  nicht 
•agawendet  werden  kann,  kann  die  Elektrizität  ntttaU 
der  ron  Jlgner  vorgeschlagenen  Anardnnng  mit  ^OCteO 
Terwendnng  finden,  sowie  dies  schon  bei  FOrder» 
muchinen  fBr  Bergwerke  der  Fall  ist.  Die  Krnft- 
übertra^'unp  vorn  fianinotiir  zur  Dynannmiftsfhin«  und 
von  dieser  zum  F^li-ktroinotor  de»  Walzwerks  ^\hi 
zwar  einen  Verlust  an  Nutzeffekt  gegenüber  der  I)aini)f- 
iiiaschine,  wenn  dienelbe  direkt  dus  Walzwerk  antreibt; 
dieHer  Verlast  ist  uber  fiihlili  i'.ailnnti  rmsLrcirijrhen, 
daß  die  Gasmotoren  der  ek'ktrisclien  Zentrale  regel- 
mäßig und  anter  gleichmäßiger  Belaatnng  funktionieren. 
Für  größere  Mittelstrecken  ist  der  Vorteil  des  Elektro- 
motors gegenüber  dem  direkt  wirkenden  Gasmotor  ein 
aoßerordentlicher,  da  man  in  der  elektriichea  Zentrale 

eoße  Qaamotoren  anwanden  kann,  welche  mit  ToU- 
laitug,  d.  k.  uitar  des  beatan  Baiu^uwsB,  to 
bang  nf  KnlmrfMct  «id  Srbaltnng  arbaitea  Unnao. 
Aafierdem  wird  die  nominelle  Kraft  dieser  Gasmotoren 
in  Wirklichkeit  riel  niedrigerer  sein,  als  wenn  die 
Maschinen  die  Walzwerke  direkt  betreiben  müßten, 
nnd  glaubt  Jlgner  auf  eine  Kraftersjiarnis  viui  ein 
Halb  Dis  ein  Drittel  rechnen  /u      ri:.i  ii. 

Für  Feinstrecken  igt  die  Et-jiiiiiiis  durch  elek- 
fri^'  hr  /,entralen  weni^'er  in«  liir.Miiit  fallend,  als  bei 
Mittelstrecken,  jedoch  treffen  aach  hier  die  oben  ge- 
machten Bemerkangen  vollständig  tn.  Zun  Schloß  hebt 
Jlgner  hervor,  daß  die  Anwondnng  einer  elektrischen 
Zentrale,  anter  Ansschluß  der  Anwendung  von  die 
Walzwerke  direkt  «nttaibeadan  GaaaotoveB,  «nhedingt 
bei  Warlwn,  la  emvMilM  iat,  waloba  «Icmm  Hoeh- 
Mnbailtiaa. 

In  AbhUiA  ib  dia  KitMlufl^  aachla 
A.  OoBTj  Boeh  daig»  Baiii«rnBgea,  wonaeh  er  att 


den  Schltisseu  Jlgners  vollständig  einverstanden  ist 
Die  rationelle  Verwendung  der  Hochofengase  erlaobt 
in  Wirklichkeit  anAamrdentlicbe  Er^arBiasa,  walah« 
jadoeh  aabr  alark  weebaeln,  je  nadi  dar  Aala«  dar 
Weriia,  nach  dam  Materialienpreis  (Koka  wd  Kohle), 
endlich  nseh  der  Art  der  verschiedenen  in  jedem 
Werkt-  b-stelienilnn  Betriebsniaschineu.  Oonvy  gibt 
einij^c  Zahlen,  welche  er  nach  praktisch  ilurchgefubrtcn 
l'roben  in  einem  etwa  150  000  t  jährlich  erzeugenden 
Werke  festtrestellt  hat.  Eine  unsrefähre  Zusaiiiinen- 
stelluni;  ili  r  VMranssichtlichen  Kotzten  für  verschiedene 
Neu.inlaijen  einur»eits  und  der  jährlich  zu  erzielenden 
Uetriebsersparnisse  anderseits  ergibt  nämlicb,  daß  die 
ganzen  Aaslagen  in  vier  bis  fünf  Jahren  unbedingt 
durch  die  Ersparnisse  amortisiert  werden  können,  wo- 
nach dann  der  Selbstkostenpreis  der  fertigen  Ware  sieb 
am  wenigstens  5  f.  d.  Tonne  niedriger  acallt,  wdcbe 
ZüFar  in  den  nuiataa  Fällan  ala  am  MtBiaw« 
geeahoB  wardan  ksBB. 

Unter  den  aUgemoiBanB  Tortrigan,  welche  nicht 
speziell  in  das  Oebiet  des  EisenhSttenweseus  fallen, 
sei  noch  derjenige  von  F.  J  c  1 1 1  i\  ii  d  über  das 
Schneiden  v  d  n  Me  t  a  1 1  h  t  m  k  c  n  mittels 
Sauerstoff  erwähnt;  ''.a-.-  \'rrr,ilir.;;  .vurde  im  be- 
treffenden Ans8teilunk'»!»a>  ill'  u  an  Kisenbleidien,  Kessel- 
stutzen, Rohren  nsw  Ii  ii  Kongreßmitgliedern  vor- 
geführt. Jottraud  be.-^prach  dann  noch  das  Schweißen 
mittels  Sauerstoff  und  Wasserstoff  nnd 
E.  Fouche  aas  Paris  das  Schweißen  mittels 
Acetylen,  d.  h.  die  sogenannte  Auto^enschweißoag. 
Jeder  der  beiden  Vortragenden  hob  die  Vorzfige  dea 
von  ihm  vertretenen  Systems  anderen  Verfaliren  MgeB- 
«bar  banrw.  V.  Snirek  Mhrta  andlieh  aiBaii  Srs- 
rflatofen  naeh  S^rstom  GenBik«Bpinik  tot»  wdehar 
MganwirUg  schon  in  veraohiedenai  Oftea  Iw  Qaonk- 
stlDer  und  Bleierze  mit  Erfolg  VerwendaBg  gefunden 
hat,  nnd  besi-richt  die  Betriebsweise  desselben  anf 
Grund  eines  iludells.  Im  Anschluß  hieran  beschrieb 
.'^jjirek  einen  zu  diesem  i'fcn  gcliorigen  H  g  i  c  b - 
tun  gsap  parat  zur  Vermeidung  der  Verluste  an 
reichen  und  für  die  ArbeiteriB^ieitm  aohldliehaa  Gasen 

der  Uuecksilberwerke. 

Zum  Schluß  erwähne  ich  noch  der  Vollständigkeit 
halber  die  Vorträge:  Physikalische  BigOB' 
Schäften  des  Hochofenkoks  von  ProMaor 
P.  &abiB  BBS  Ekaterinoslaw  and  Moderne  Koka* 
5faB  mit  Nabenproduktenge winnnng  nnd 
T«TW«ndaag  dar  KokaofaBgaae  Ib  ObB' 
■«torea  nm  P.  Ch(m4  bis  Fttu. 

Ä.  Otmrg. 


Heferate  und  kleinere  Mitieüimgeii. 


Ufluchau  im  In>  und  AusUmde. 

DaBtaablBad.  Nach  dem  vom  Kaiserlichen 
StatiitiaakeB  Amt  hatBnagegebeBaa  Bariabt  «bar  dia 

]lM|fiiMelexpIosl<men  Im  DeatMlMII  Bdch 
im  Jahre  IMM* 

haben  in  dem  genannten  Zeitraum   15  Explosionen 

stattgefunden,  bei  denen  insge^am*  fiiijf  Pfr^rncr.  '■ofirt 
getötet,  fünf  schwer  verletzt  und  acht  leictit  verwundet 


•  „Vierteljahrnliefte  zur  Statistik  den  l»eutsrhen 
Keiches",  .I;ilirgaiiu'  H'-ft  :1   Nicht  berurksi  iitii:! 

sind  die  Explosionen  der  Dampfkessel,  welche  8tch  in 
Benntznng  oer  MilitärverwaltBBg  oder  Verwaltung  der 
KriagamMiBe  bafladaB,  eowi»  dia  LokomottTco  dar 


wurden.  Der  Konstruktion  nach  verteilten  sich  die 
explodierten  Kessel  auf  sieben  verschiedene  Systeme, 
von  welchen  der  liegende  Zweiflammrohrkessel  acht 
nnd  der  liegende  Einflammrohrkessel  zwei  Fälle  anf- 
waiat,  w&hread  anf  die  «brigen  Svsteme  eine  Exploaioa 
aatflUt  Ala  BUttmafiliabe  Unache  der  ft^taafato 
wird  ia  aebt  PlUea  WBaaarmangel,  mafat  BB«h 
nachllssige  Wartung,  ia  awei  Fällen  minderwerti- 
ges Material  angegeben.  Die  übrigen  Fälle  werden 
zuriickL'"fiilirt  auf  örtliche  Ulechschwächong  durch 
Abrustnng  infolge  durchsickernden  Kesselwassers, 
mangeltuifte  Konstruktion  und  Rchiedite  Schweißung, 
Erglühen  der  Flammrohre  lufulge  örtlicher  Kessel- 
steinablagerung,  zu  hohe  Dampfspannung  oder  Wasser- 
mangel. Für  den  EisenhUttenmann  sind  natürlich 
die  beiden  Fälle  von  besonderem  Interesse,  hei 
denen  mindsrwertigea  Material  in  Fr^ga  kommt.  Von 
diaaea  kaaa  jedoäh  eia  Fall  tob  Torabaraia  aaB- 
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gMCbieden  werden,  hui  dem  es  im  Berichte  heiÜt: 
,D1*  UrMcbe  dt-r  Explosion  ist  mit  irgendwelnher 
BMÜBlBthMt  nicht  in  ermitteln  gewesen."  Bw  dem 
«iujnii  Boeb  librig^bleibenden  Fall  handelt«  M  rieb 
nwun  im  Jabi»  1688  eibiOtmi  liegmden  Einflamm- 
robikeiMl  nit  SdÜManiiaHnltir;  der  Hanptkessel 
hHU»  WOO  mm  Lisge  bei  8800  mm  DunluMuer,  der 
Dweliamser  des  Plammrobre»  Mng  1000  um.  Der 
durch  die  AI  lm^b  eines  Wlrmofens  geheizte  Kessel 
arbeitet«  imt  drei  Zweiflammrohrkesseln  von  je  100  qm 
und  7  Atm.  Druck  zuHamnu-n.  Diese  vier  KeBsel  v.m 
insgesamt  352  qm  lU'izlim'lie  lieferten  den  Dampf  für 
eine  90(>-  bis  lOOOjiferdige  Damjifnia'-' hine  einer 
Drahtstratie.  Die  einzelnen  Kessel  waren  infolge- 
dessen flberlastet.  Wie  uas  gemachten  Ve rdauijifver- 
snchs-Ergebnissen  hervorgeht,  hatten  die  Kessel  darch- 
•chnittiicD  28  kg  Dampf  f.  d.  Quadratmeter  Heizfläche 
lud  StOBde  so  leisten,  jedoch  erhöhte  sinh  diewe  Zahl 
(■Uib  bei  dem  explodierten  Keeselj   zeitweilig  auf 


I.  SthiiC 
Lsas-  Qmrr- 
rM«r  fs*rr 


Jehi^.  Nr.  18. 


t.  Schau  8olt 

L«nr-  Qatr-  L*dk-  Qaer- 
fa«rr    fa««r    (aMr  («aar 


36 
20 


»4 
15 


Zerreiß- 
festigkeit kg    3.3,6  33,1      33,8  81,0 
Dehnung  . .  >    14,4    7,75    17^  8*5 

Es  wird  im  Bericht  henrorgehoben,  daß  keine 
einzige  der  entnommenen  Prohen  den  Anforderungen, 
die  an  Schwei Ucisenfeuerblech  gestellt  werden,  voll 
eiits|irarli,  und  zwar  genügte  die  Dehnung,  ausgenom- 
men bei  drei  Längsproben,  dnrobans  nicht,  im  Mittel 
w«r  diMolbe  vm  Mgtui»  Werte  n  fuiag: 

LtsksB  t.Ma 

48,3 


In  dar  LiiifiliMMr. 
la  der  QAemier  . 


fcf  lad  mlir.  Du  Maaometer  toll  km  vor  der  |  ging  hmL 


...  48,8 

Be  1»  deanidl  ein  besonders  in  der  Qaerfasw 
sehr  sprödes  Halarid  ror,  «ia  Sohlofl,  der  ueh  iwKb 
die  Besnltato  der  Kilt>  ud  Warabi^gepnbaD  Beettli- 


BiflMiea  8.9  Atm.  Dmek  esmeigt  haben. 
£b  dem  Berieht  fiber  den  Benad  der  «er- 
rinenen  Kesselteile  heißt  ee:    An»  dem 

Siliftitet  dl»  zweiten  FlammrohrschuBses 
worden  zwei  Stücke  von  1  ijm  bezw.  0,025  qm 
▼ollständig heransgedräckt.  Dercrsti  FUnmi- 
rohrschnß  seigte  swei  seitliche  Einbeulongen, 
der  dxitto  FlinmnbnditB  im  Sdieilel  eine 


ilbbildaaf  4. 


leichte  A  uslmii chuüg  (vergl.  die  Abbildungen). 
Das  priibere  dfr  beiden  herausireschleuderten 
Stücke   <]>'H  ]-'iiiriini 'hre^   /oj^t-  eine  Heuli' 
von  200  mm  Tiefe  und  fünf  vom  Rande  aus- 
gehende Risse  von  40  bis  470  mm  Länge 
nnd  MCbs  weitere  an  der  Feuerieite  befind- 
liehe  Bieee  von  50  bis  2'20  m«i  Linge. 
Bntm  waren  duchgehende  fiiao«,  letitare 
dagegen  aieht.  Daa  Heinere  der  beiden  bar* 
aaigaMhkidaitaa  SttdM  war  aii^l(eioJ|ll  An 
der  im  inammn>br  evIilaadeneB  OArang 
befand  sich  hinten  links  ein  um  230  mm  aufgerolltes 
Blech  von  400  mm  Länire,  an  der  vordersten  Rundnaht 
des  sweiten  Schusses  befand  eicli  ein  frischer  Krempen 
bmch  von  &80  mm  Länge.   Die  Bleche  reigten  an  den 
Bifietelien  ein  nnganies  Gefdge,  Spaltnn^'en  Dnppel- 
bleebstellen),  der  Kessel  selbfit  war  liegen  {^^tblicben. 
Jedoch  an  seinem  hinteren  Ende  um  etwa  200  inm  nach 
links  verschoben  worden.   Die  aus  dem  zweiten  Schuß 
des  Flammrohres  herausgedrückten  Stücke  von  91  -|- 
2,5  kg  Gewicht  waren  in  der  Verlängerung  des  Flamm- 
rohres nach  hinten  durch  einen  vorgelagerten  Kohlen- 
b  auf  es  hindnroh  12  m  weit  fortgeachlendert  woMea.  Die 
Zentfimngen  am  Keaielkörper  sind  in  den  beietrinndi» 
AbUldangan  iiohlbar'  gamaebt  «ondan,  Dn  maa  ana 
dem  Befinde  der  ternHeaen  Keüelteile  nd  ibrer 
Bnichstellen  schloß,  daß  das  Flammrohr  aus  wenig  gutem, 

Ftrödem  Material  bestand,  so  wurde  eine  eingehende 
rüfong  de«t>e1bt?n  auL'esti'r.t.  indem  von  vi-r^i  hinl-'üi'u 
Stellen  des  erKttin  und  zwci'ei;  l  lammrohrscliu^sei;  I'rabe- 
Streifeii  L-utiiommen  wnr.icn.  Aus  .ien  ia  iler  i^uelle 
ausführlich  mitgeteilten  Resnltaten  der  einselsen  Prä- 
Ibagaa  eigabea  aieh  im  lUttai  dia  nacbatahaadaa  SSahka: 


AMMaarfti 


Die  Untersuchung  ergab  für  die  Annahme  von 
Wassermangel  keinerlei  Anhalt,  weil  keine  Spnren 
von  Erglühen  bemerkbar  wHrt'n  luirf  d-  r  l'fropfen  des 
fliackschen  Speiserufers  unversehrt  vorgefunden  wurde. 
Ülierbitzung  durch  (>1  war  ebenfalls  ausgeseblossen, 
da  kein  <>1  im  Kessel  enthalten  war.  Wie  bereits 
erwiiiiiit,  war  der  Kessel  durchweg  sturk  lieatihprucht 
worden.  Da  außerdem  der  Fuchs  am  Ofen  zum  Ke&Bel 
etwas  anstieg,  wird  angenommen,  daß  die  sehr  inten- 
siven Heizgase  stichflaromartig  anf  den  Scheitel  der 
ersten  Schüsse  eingewirkt  haben.  Daa  grSßare  der 
beiden  ana  dem  Scheitel  dea  swritea  Flammrobr- 
biaaiugeschleadertea  Stiflba,  daa  dnrebww 
'  '  "  n  baaafii  «Ia  ia  rat  TWtoiam  «aa 
den'vefMbledeaea  Rlaaea  deiflieh  ta  erkeaaan  war, 
war  unter  der  Pinwirknng  der  Stichflamme  in  den 
unteren  Partien  verbrannt  worden,  worauf  sich  infolge 
Schwächung  des  Materials  wahrscheinlich  die  etwa 
2<X>  mm  tiefe  Beule  gebildet  haben  wird.  Infolge 
dieser  Beulenbildnng  soll  alsdann  der  Kiß  bei  a  ent- 
standen nnd  darauf  wwea  der  geringen  Dehnung  des 
Materiaia  dar  SdMÜal  '^  '^  
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sein.  Die  Einbeulung  im  cr8t«n  Schuli  und  die  Aus- 
banchnn^  im  dritten  dürften  durch  die  Deformation 
dea  sweiten  Hcliusse«  entstanden  «ein.  Es  hat  aber 
IwetMlo«,  wip  ans  itn  AnSeroDgeD  der  Beteiligten 
herrorgeht,  neihm  der  Keaaelexploflioo  aach  ein«  Ofen- 
explosion  titatt^efunden,  da  t««i  namittelbar  aufein- 
MMwfolgaad«  DcitoiMtioan  nhSrt  «nrdaii.  Bai  der 
aratMi  «orda  du  Daekoofnrdlba  dnOflenfl  ToUiÜBdig 
nnd  dessen  Verankanag  taUweiae  nntSrt  Dia  aweit« 
Detonation  rührte  von  dar  Kaaaelezploaion  ber.  Die 
Vcrli'tzun^'i'ti,  welcliB  den  Tod  den  einen  Verunifliicktcn 
(des  Schweißiufistcrs)  innerhalb  48Htundi>n  zur  Fulgi- 
hattei',  riilirtin  von  der  Ofenexplosion  her,  wiilirfiid 
die  eigeutiicbe  Dampfkesselexplosion  nur  Material- 
schaden angerichtet  liat.  Der  VorLraui,'  'iMril  lirh  nach 
der  Ansicht  des  staatlich  beauftragten  Kesi-elprüfer» 
wia  folgt  abgespielt  haben:  Es  entstand  vermutlich 
bai  a  (vergl.  Abbildung)  im  Scheitel  de«  «weiten 
Flammrohrsohosses  ein  Riß  nnd  infolge  der  hierdurch 
eingetretenen  Druckentlastnng  eine  pl&taliche  starke 
Dampfentwicklung,  die  das  minderwertige  Material 
doa  niouBfohiM  d«tft  bafliaflaSta,  dafi  aia  Stick 
Mi  dam  Sabaitd  bannanditekt  ward«.  Da«  an«  d«ati 
inent  entstandenen  Riß  austretende  Dampf-  nnd 
Vassergemisch  gelangte  nach  vorn  in  den  Ofen  und 
brachte  dort  durch  seine  plötzliche  Verdampfung 
einen  derartig  hohen  Dmck  hervor,  daß  der  Ofen  in 
Trttmmer  ging. 

Eaf  laad.  Bin  in  .MiniBg  J«ainal'  aatnr  dem 
2.  Svptaaber  1906  eraehiatieBar  Baildit  laaehlftigt 
sich  eingehend  mit  den  Zuständen,  di«  anf  dem  aaf- 
liacben  Eiseomarkt  durch  die 

flfakvlattM  fta  Ckfrvlaadcr  SliaBW»nr«Bta 

feschaffen  worden  sim!.  Fiir  irn  »i  hottischen  Eisen- 
andel  ist  die  \\'arrantspcku!ution  nichts  Neues,  da 
dieselbe  in  friihereu  Zeiten  sehr  lebhaft  betrieben 
wurde,  so  daß  zuweilen  außerordentlich  große  Mengen 
Roheisen  in  den  öffentlichen  Warrantlagern  in  Schott- 
land anfgehäoft  waren  (einmal  l'/«  Millionen  Tonnen). 
Die  schottischen  Eisenwerke  kamen  indessen  im  Laufe 
der  Zeit  ra  der  Einatcbt,  daß  das  legitim«  Biaen- 
«■dilft  dnrdi  di«  wflatm  WamntapekalatiaBaB  mit 
Ihna  nnvenneidliolMB  f lalMahwaalnnffBB  «ImI^  ba- 
eintrichtigt  werde,  nnd  hMea  anf^  mdir  Bieen  m  «r- 
zeagen,  als  dem  Bedarf  entsprach;  eine  Zeitlang  blieb 
sogar  die  gehottische  Roheiseneneugang  betriiclitlich 
hinter  dem  Verbrauch  Eurück,  so  daß  die  Vorräte  in 
den  schottischen  Warrantlagern  von  l'/i  Millionen  bis 
anf  17000  t  licraV'sankrn,  ein  üt-traL',  iler  naturgemäß 
für  Spekulaf ionszwccke  zu  nnlirdentPTiii  ist.  Die  Spe- 
kulation warf  sich  daher  auf  i':n  m-nc-i  Objekt,  al« 
wpIrhpH  sich  die  Clevelandwarranta  darboten,  und 
zwar  mit  einem  üuli'hcn  Erfolg,  daB  jetzt  bereits  über 
560 QUO  t  Clevelander  Roheisen  in  den  Coanalichen 
Vorratsbinsern  liegen,  wovon  */i  innerhalb  da«  Iflitten 
Jalma  «iagingea.  Di«  «aamte  Boheia«nen«a||^g  d«r 
Hoebdfiaii  Im  aordBadiehan  En« laad  «lallt  alah  aaf 
etwa  8*/«  miHoMin  Ttoanao,  «ad  ln«irToa  wirdea  b«i> 
nabe2V4  MillioneB  Tonnen  Ton  den  Werken  in  Hiddlea- 
brough  allein  ^eliefr-it.    Von  dieser  Menge  sind  un- 

gifähr  1'/«  Millionen  Tonrn  n  gewohnliches  Clevelander 
oheist-n,  lianptsächlich  Nr.:i,  nn-i  Ins  gim/,  k'irzlicli  war 
es  diese  Koheisensorte,  wrliiir  die  Firma  (.'ounal  &  Co. 
ausschließlich  anf  Larer  h  i  lt;  erst  in  diesem  Jahre, 
seitdem  sog*nannt«s  jNormalroheisen"  *  verlangt  wird, 
hat  sie  angefangen,  auch  andere  Roheisensorten  in 
Vorrat  ru  nehmen.  Es  erhellt  daraus,  welch  ein  großer 
Teil  der  Erzeugung  von  gewöhnlichem  Clovelandroheisen, 
anstatt  direkt  veA>rancht  zn  werden,  in  die  Warrant- 
lacer  gewandert  ist,  ein  höchst  nnerfrenlicher  Zustand, 
»•Mb«  ladjgüab  dascb  di«  Wanaatap«knlatioa  barvor- 


*  T^gl.  «8taU  nad  Eiiaa*  IfiM  S.  1S77. 


j  gebracht  ist,  denn  es  ist  klar,  daii  in  den  letzten  zehn 
Monaten,  seitdem  diese  .Spekulationen  angefangen  habea, 
die  Rnheiüenerzevgang  den  \  erbrauch  um  nahezu  eina 
halbe  .Million  Tonnen  Iberstiegen  hat. 
I  Allem  Anschein  nach  sind  diese  Spekulationen, 
;  welche  etwa  im  Oktober  vorigen  Jahres  einietitea, 
dnreh  die  damals  weit  rerbreitvte  Meinung  veraalaBt 
worden,  daA  dia  Ametikaner  binnen  weniger  Hoaat« 

Soße  Roheitenkättfe  im  Aaslande  abschließen  nnd 
ren  Bedarf  bei  der  Billigkeit  des  Clevelandroheiiena 
hatq  Siu  hlich  im  Clevelandrevii-r  decken  würden.  In 
der  Tat  Latten  in  den  Jahren  IW2  und  Um  Middles- 
brouglier  Firmen  237307  tons  nach  den  Vereinigten 
Staaten  geliefert  und  auch  andere  Firmen  im  Nord- 
osten von  England  sehr  erhebliche  .Mengen  \erschift't. 
Infolge  dienet  Öpekalationskitnfc  stiegen  die  Preise, 
und  die  Vorräte  wurhsen,  während  bei  normalem  Yer- 
,  lanf  der  Dinge  die  Preise  bei  wachsenden  Vorräten 
hätten  Adka  mässen.    Dazu  vollsog  sich  iubc  .Vuf- 
;  wärtabewegnog  schneller,  als  m«a  aeit  Jahren  erlebt 
hatte.    Der  niedrigste  Preisstaad  im  vorigen  Jahn 
(sogleich  der  ni«dij^gst«  s«it  1866}  var  43  M  1  d  ga- 
wesen,  nad  anch  im  Oktober,  alB  die  ^«kntattoaen 
begannen,  sahlte  man  nar  43  sh  2  d,  aber  alsdann 
begann  die  AtifwSrtsbewegung,  und  die  Preise  stiegen 
auf  41  sh  im  Okt  jln  r.  Iw  sh  im  Nov  ember  und  51  sh 
1  im  Dezember.     Da  indessen  die  amcrikanisehe  Kach- 
'  frage  nicht  eintrat,  fielen  die  Preise  auf  dem  Warrant- 
markt  wieder  auf  47  sh  H  d  im  Jnnuar  und  schwankten 
zwischen  diesem   Stand   und   "lO  sh   iiu   .Monat  MSrz. 
I  Hierauf  begannen  die  Preise  wieder  schnell  zu  steigen 

nnd  zwar  aus  fol^ndem  Grunde: 
j         Einige  in  Mtddesbroogh,  Newcastle  und  London 
'  ansässige  ■'^peknlaatSU  batten  in  Erfahrung  gebracht, 
daß  mehrere  hervorrsgead«  Bohaisenhändler  Clevelaad- 
I  Warrants  in  ausgedehatam  Hafl«  verkaaft  batten,  ohaa 
flr  vfillige  Daenag  sa  «atgaa  aad  bildatea  dah«r 
einen  Rin^,  am  all«  «iblltUcheB  Warraat«  anftakaafea, 
{  und  so  die  Hindier  an  der  ErfBlInng  ihrer  Verbind- 
j  lichkeiten  zu  hindern,  es  sei  denn,  daß  dieselben 
'  die  von  dem  Syndikat  vorgeschriebenen  Preise  zahlten. 
'  Anf  diese  Weise  wurden  die  Preise  schnell  in  die 
Höhl-  L,'ctrti-Iirri  umi  crreicliteu  aui  19.  Mai,  an  welchem 
1  Tage  di«  Kontrakte  der  Händler  hauptsächlich  fällig 
waren,  den  Staad  von  5.5  sh.    Die  Händler  lieferten 
die  Warrants  oder   zahlten   die  Differenz,   nnd  der 
, Corner"  war  hiermit  ru  Ende,  soweit  es  die  Hkndler 
betraf^  aber  das  Syndikat  blieb  natQrlich  mit  einem 
I  anßarordaatlich  großen  Vorrat  von  Warranteisen  be- 
i  lastet,  samal  im  Mai  mehr  Clevelandeiaen  in  die 
'  Wamntlager  einging,  als  ia  di«««m  Monat  erblMea 
I  woidrn  war.   Di«  £ia«Bw«rk«  maabtoa  hi«rb«i  «ia 
gvta«  a««ehlft,  da  sie  bis  aa  60  «h  6  d  flr  Nr.  8  Bob- 
eisen  erhielten,  während  man  ihnen  dasselbe  in  nor- 
malem Verlauf  der  Dinge  nur  mit  45  sh  bezahlt  haben 
würde,  und  in  der  Ta'  iirl  der  Preis  iler  Warrants 
auf  -15  sh  0  d,  unmittelbar  uaclidem  der  , Corner"  vor- 
über war. 

Welch  merkwürdige  Folgen  durch  dioEc  Art  der 
Spekulation  gezeitigt  werden,  zeigt  iler  Un  st  inii,  dall 
eine  Ladung  Eisen,  welche  ans  dem  Clevelander 
Revier  nach  Sehottland  gesandt  worden  war,  wieder 
nach  Middelsbrongh  zurück  verschifft  wurde,  um  in 
den  Coanalschen  Lagern  aufgestapelt  zu  werden,  viel- 
leiebt  da«  «insig«  Beispiel,  in  welchem  man  Clev«» 
lander  Bohaiaen  naeh  Glaveland  eingefihrt  hat.  Andi 
nach  dem  .Corner"  «lad  di«  Vonlt«  ia  Connals  Lanni 
weitergewachsen,  waa  dam  Umstand«  snaasebTODai 
ist,  dali  das  Syndikat,  in  deasen  Besitz  lich  am 
Sl.  Mai  fast  die  ganzen  dort  lagernden  VorrSte  in 
'  Höhe  von  487450  t  befanden,  den  Preis  nicht  ohne 
Einbuße  unter  45  sli  H  d  lierabgeben  la.ssen  konnte 
and  daher  alle  seitdem  angebotenen  \Varrant8 
kanfte,  wodurch  die  Läse  sich  fiir  das  Syndikat  immer 
•ehwiwigar  fastaltata,  aa  Lagarg«ld«r  aad  Ziacra  aaf 
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die  fenfsrelfj^fr-ri  Vtjrnite  zu  salilen  siud.  wodurch  «ich 
die  Kustcn  lUM  (-tw  ii  '.i  d  für  die  Tonne  monatlich  er- 
hohen. Die  Clt'velander  Hochof<?nw(>rkp  ballen  zvear 
wie  erwähnt  gute  Preise  eriielt.,  aber  das  regel müßige 
Eisengeschift  hat  sehr  gelitten.  Die  Venichiffungen 
haben  so  abgenommen,  daß  sie  geringer  sind  aU  in 
ifgend  einrai  Jahre  Mit  1882.  Di«  Eisengießereira 
aMohtn  wem  der  hohen  Bohatterialproiae  aehleehte 
OeeeUfle.  m  Ahuta  von  BoheiMa  aeeh  dem  Eeotf- 
■eat  gine  nrtt«k,  wihrend  anderteita  aaeh  (aliaditehe 
Absatzgt^iete  teilweise  verloren  gingun.  Kin  der- 
artiger Vorrat,  wie  er  jetzt  in  den  Connnlschen 
Warrantbäusem  lagert,  wird,  um  mit  dem  „Mining 
Journal"*  in  reden,  noch  für  längere  Zeit  wie  ein  Alp 
auf  dem  Eisenmarkt  i  .s'en,  f;)!:5  nicht  eim  Ii.  iS  utende 
Belebung  des  (JesihiiftHs  eintritt.  Man  botVt  aber  von 
Seiten  des  Syndikats  hao]ktKäcblicb  auf  eine  starke 
Nachfrage  aus  den  Vereinigten  !jtaaten,  um  hei  dieser 
Oelegeoneit  einen  gnten  Teil  der  anfgespeicherten 
VeriitM  abnutoflea.  Ob  diese  Üoffiiaag  aicli  erfilUea 
wÄrd,  BoB  die  Zeit  lehrm. 

lu  der  ,lron  an  i  i'nnl  Trades"  vom  iTi.  .\u^'ii?.t 
d.  J.  wird  der  Versach  gemacht,  eine  vergleichende 


HaehorealeiataBgnn  in  TWltodeaen  Lindern 

zu  geben,  ein  Versuch,  der  zwar  nach  manchen  Rieb* 
tungen  hin  noch  etwas  dttrftig  ansgefallen  ist,  aber 
doch  ala  aoloher  Beachtaac  mdieat  Oer  Verfaaaer 
dea  ia  IVage  atehaadea  iofaatiea  weist  aiit  Beebt 
darauf  hin,  daft  fai  Aasprachen  nnd  Vorträgaa  «war 
oft  genng  auf  Reitordleistnngen  Bezog  genommen 
wird,  daß  <laj;eg<':i  auf  die  all.:i-ineiiien  Er^Tlmisse  der 
Fortschritte  im  Hisi  iihii'tenu (-.-im,  wii-  sie  durch  die 
durehsehnittlirhe  Kr7.pui;uii<;  t.  d.  Ofen  in  einer  An- 
löge, in  einem  Distrikt  i/di  r  in  eiheni  ^'riliZett  Lande 
gemesseu  werden,  weniger  ( iewu  ht  i;i  't-i;t  ist,  obgleich 
reichliche  Unterlagen  für  sulche  Veigleiclie  vorhanden 
sind.  Am  wichtigsten  erscheint  uitie  solche  Zu- 
aammeastellaog  für  den  Hochofenbetrieb,  welcher  als 
die  Oraadlage  der  Eisenindustrie  eines  Landes  an- 

gisehen  werden  kaaa.  Maageia  anireicbendeu  Üa- 
rials  fiber  frllwra  Zeitdbuat  kSnaen  diese  ver- 
yleicheadea  ZmaamBiaatteilangMi  sieh  ntr  anf  die  Zeit 
aaeh  1870  beriefaea,  waa  aber  iaaofeni  anareiebend  er- 
aebeiat»  als  die  Entwicklung  des  modernen  Ei^en- 
blttenwesens  sich  in  der  llanptsache  nach  diesem 
Zeitpunkt  vollzotjen  hut.  F.in  \  ergleich  der  wichtig- 
sten eigenerzeugenden  Länder  besügUcb  ihrer  jabr> 
liehen  Erzeuguag  1  d.  Hodiofiut  eigibt  ia  dioseai 
Jahre  in  tons: 

B*l4(l«a    OroBbriunnkn    I)«ul>ehl»Dd    Ter.  fk>«toa  lyamkrclah 

18880        9120  6400  tm«  1400 

Die  beste  Erzeagunij  fiir  die  danialitje  Zeit  hiitte 
demnach  Belgien  auf  ;-.',  r  isci^,  wo  auf  den  Ofen  etwa 
5'2<'/«  mehr  als  in  England  und  Uber  100%  mehr  als 
in  Dentschland  erbieten  wurden.  Dieses  Ergebnis  ist 
dem  rmstand  znzaschreiben,  daß  die  H"rh<jfpDanlagen 
Belgiens  zu  jeuer  Zeit  verhaltnismalii','  lu  u  waren. 
Tn  den  nach  1870  verflossenen  S';s  Jahrzehnten  iat  die 
Reihenfolge  der  einzelnen  Länder  besSgUeb  ihrer 
Leiataaguibi^ait  vallatladif  amfdnbit  wordea,  wie 
ans  der  folgendea  Zasaanaenatellnag  hervorgeht: 

8»a*tcD    I>patacb1a.od    Bvlglnn    GroßbrltaDalen    Fr  ah  Vre  Irlt 

85  000       41000     34  746       26100        24  (MX) 

Ab  der  Spitze  der  elieaertetigeBden  L&nder  stehen 
jetzt  die  Vereinigten  Staaten,  deren  dnrrhschnittliche 
Jahresleistung  f.  d.  Ofen  von  6,B44  t  auf  f»5 ODO  t  oder 
nm  das  I.^faelie  i;e^tiej;en  ist;  an  zweiter  Stelle  stellt 
Dentscliland,  » eh-lies  Grnütintannien  bei  weitem  über- 
flügelt hat,  während  innerhalli  de!«  Deuts«  hcn  Zollver- 
eins wieder  Lnxembarg  mit  4Ö10&  t  (gegen  18000  t 
iai  Jafafe  1870)  «iaea  hammgeadaa  Rats  ' 


Der  enclische  Wrfasser  besrlutti^'^t  sirh  hierauf  mit 
der  KrajjH,  aus  .velilicri  iirr.niicri  ^ier  ent^hsrhf  Ihirch- 
»cbnitt  »<»  »ehr  hinter  demjenigen  anderer  I^ander  zu- 
I  rtickgeblieben  ist.  Die  Einwendnng,  daß  die  rer- 
hältniitmäßig  geringen  I>istnngen  auf  den  geringen 
Eisen^'i  hatt  der  Erze  znrttclczofShren  seien,  hält  nicht 
Stich,  da  fast  die  Hälfte  des  ia  eaglisohen  Hochöfen 
hergestellten  Roheisens  aaa  Enaa  aiit  laelir  als  50*/» 
Eiaeagehalt  erblasea  wird,  wlbread  der  aitUere  Eisen- 
gehalt der  ia  Deatsehtaad,  Laxembarg  aad  Ikleien 
»erarbeiteten  Erze  40  '/«  nicht  überschreitet.  Ein 
swelter  triftiger  tirund  ist  in  dem  Umstand  zu  suchen, 
daß  in  Schottland  und  einigen  englischen  Keviereu 
rohe  Kohle  verarbeitet  wird.  Der  letztere  erscheint 
indessen  nicht  ausreichead,  BM  die  englische  Röek- 
ständigkeit  sn  erklären.  ßahlum. 


Maniw  llM«ilB4ntrI«  ha  Jdw»  18M.* 

(Aaaza;        d*r  orfl>l«n>a  •<-h«<><tliirhf n  HiatItDk  I 

Förderang  der  Eiseaersgruben.  t 

Schwanen .   8  796  100 

Sotaiaeaen   .  387845 

See*  aad  Saaipfsn   702 

Insgesamt  4  064  647 
Aniabld.  in  Förderong  beiiudliehen  (irnben  336 

Erseagnng  der  Hoohöfen.  i 

Fristll-  und  Paddelroheisen   888884 

Beaaanar-  «ad  Hartiarohaiaaa   988195 

Giefierairoliaiaaa  «am  Feiaaa   10702 

für  andere  Zwecke  ...  8  069 


HadiofeBgafi 


8  875 


laafsaamt  888  886 

Anzahl  der  Bocfaofenwerke   109 

I         „      «  in  Betrieb  beflaffl.  Hochöfen  ia.3 

I          •       n  ««»fl«  •          .  28  

Zusammen  156 

Tataaenangaag  t  d.  Hoebalba   1B,1 1 

j  Aasabi  dar  Werke  aad  Ofea  aar  HeratalUaf 

I  von  Schmiedeisen  nad  StabL 

In  Betrieb  befindliche  Werke   101 

Herde  zam  Priaehaa  «ad  SebrattaahaialäaB  888 

ruddelöfea   8 

I'.essemeikMivartar  .  .  .  .  ,   9i 

Martinöfea   54 

TiegelstahlAflsa   9 

{      Elektrische  ScbmeliSfen   2 

Brennstahlöfen  .  .   7 

Erzengang  von  Luppen,  Rohschienen,  Blöcken 

nnd  aadaraa  Zwiaehaaprodaktan  tob  Eiaaa 

aad  Stahl. 

Luppen  nnd  Kohschienen.  t 

In  Laacashire  Frischfeuer  bergaatallt  .  .  178089 

Doraih  andere  Friachverfahraa   11880 

Darob  d«a  PaddelproaeB   1877 


180  84S 

F 1  u  ß  e  i  s  e  n.  , 
Bessemereisen,  basisch   35  501 

"«"er    .    43  063 

Martineisen,  basisch  131  778 

saaar   113  631 

Tiegelstahl  ,  .  .        1  094 

Insf^esamt  FInßeisea   325  067 

Davon  basisch   107  279 

*  .Bibang tillJerakoBtorata Anaaier"  1906 Heft 8 
Saite  860. 
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Keferate  und  kleintre  UitUUungtn. 


äUhl  and  i!a«eQ.  1097 


8t»b-  and  Formeiacn  sowi«  andere 
Eitea-  «ad  Stftklwaraa. 

WBlzerzei]n:nis8e  (Bloons,  Knfippel)  fBr 

die  Ausfahr  

I  aus  Schwei&eisen 
■  •  ■  ■  ^   „   Floßeieea  . 


StabeiMa. 


grobe 
I 

16  981 
91  661 
90194 


D,  nicht  besoaden  genannt 
Bandeieen,  Hnfeiien  osw  , 

NValzdralit  

Kohrblflcke  

Grobiilerhc  

Eiaenbahnradreifen  

Achgen  

Anker  


»1775 
9090 
71 118 

31  863 
'2Ab'.n 
16  331 

lasi 

2  819 
S192 


tMgiWHnt  868460 


Die  Ftsoniuilustrle  Kußlatiilä  im  Jahre  lOOA.  , 

Nacii  einer  im  «Wjeetnik  Finantov*-  veriSffeat- 
liebten  ZaMunnw»lelIaag  wnvda  di«  biaber  crSßte  (im 
Jafan  1900  erxielt»)  BobetaMcaeacnng  in  Hohe  von 
9906326  t  im  Jahre  1004  «bertrofien,  in  welch  lets- 

loriuii  294961S  t  erblasen  wurdcu.  Ket-bnet  man  zu 
diesem  letzteren  Hetrasfe  noch  ilft>i  auf  'leni  .staatlichen 
Werk  in  Sibirien  fri  wunncni'  liobfiscn  hinzu,  so  ercrilit 
Aich  e'ini:  (Tesamtcrzeui;ung  v<m  rund  "2 !ir>2 0<)ti  t.  Da 
in-  L'i  viiii''.'  L«i!ttung>rähi);keit  der  Hix  iiulVn werkt!  niif 
-1  l;i2  8W  t  gesollätzt  wird,  so  ist  die  Produktion  hinter 
der  Leistnng»fuhi^keit  um  118<!>8O0t  zurückgeblieben. 
Von  den  295  „in  Haßland  am  Knde  des  Jahres  1804 
vorhiindenen  Öfen  waren  nur  167  in  Betrieb.  Alf  dl« 
einaelnen  Eeviera  verteilte  sich  die  RobeiaeaanM^ganf 
der  letzten  fliaf  Jahn  wie  folgt: 


IM» 

190'i 

i:n>3 

1  II'  1 1 

16U7  788 

1606456 

1882077 

1868  974 

1814&12 

Ufsl  mit  Sibiriea  

8i7«0B 

804185 

788096 

«68776 

6661108 

9848M 

180990 

189810 

04867 

90186 

NOrdL  nad  baltiachea  Eevier.  . 

86  «0 

91688 

84146 

24887 

19866 

Küajgnioli  Polen  

201)530 

325  16.'^ 

2fV2  654 

H(«;  155 

374  182 

2  9()6  :  J26 

2  B39  :> 4(5 

2  571  78-2 

■2  1('.2  .">r)9 

2  <>  19  818 

Die  Braeugong  von  Halbfabrikaten  ana  Eisen 

nnd  ätahl 

in  den  lotsten 

fünf  Jahren 

ergibt  sich 

(ölgeader  Znianraenatellnig : 

iiieo 

IKU 

laet 

laoa 

ISO« 

Bessemerstahl  * 

.')7'2  riO.'i 

484888 

393  029 

428491 

497  074 

102  .")!I4 

126229 

118  983 

142967 

167  913 

Martinstahl    .    '  .■  

1  .".11  2Ü0 

1  605  521 

1  0.57  860 

1789066 

2  075  563 

451  534 

412  992 

3.S3  861  J 

255  275 

216  629 

52  937 

73  088 

44  719  t 

28  083 

Tiegalatahl   . 

lft079 

2  557 

2  390 

5  727 

6  351 

2  70B  ;K)9 

2  705  299 

2  h'M  838 

2  613  756 

2  9ttl  61d 

Aus  den  obigen  Ziihlea  geht  hervor,  daü  seit  dem 
.Talire  1900  besonders  die  Erzeugung  von  Tliomas-  nnd 
Martinstahl  gewachsen  it-t,  wiihr«'n<i  di«  K.rzciiLnini;  von 
Paddel- und  Frischeisen  zuriickgefrangen  ist.  Die  Miirlin- 
atahlproduiction  hat  sich  um  5<>4:i()3  t  oder  H7.H  ";o,  die 
Thomasstahlgewinnang  um  65319  t  oder  um  63'Ji''/» 
vermehrt,  dagegen  iat  die  Heratelinag  von  Puddeleisen 


SBdraßUad  

Ural  ............ 

Moskauer  Benik  

Wotoi'Beairk  •.«..... 
Kdfffliaher  a.  baMaeher  Beiirk 
KtaigMiah  Folaa  


Druinach  hat  sich  die  Produktion  von  fertigem 
Eisen  und  Stahl  gegenüber  dem  Vorjahr  am  322  358  t 
od«r  1&,2V«»  gegenüber  dem  Jahr  1900  am  949968  t  | 
oder  11,4  *^  vermdirt.  i 

Bokeiseaerieagiing  der  VereialgteD  Staaten. 
Wie  aieh  na«h  dem  in  Jaai  erblflaa  Bfickg&ng 

der  Wochenleistnngen  der  HoohAlhB  erwarten  ließ,  ist 

die  Erseagung  des  Monats  JnÜ .  hinter  derjenigen  dee 

Juni  zorüekgeDlieben.    Die  Produktion  der  Anthrazit- 
nnd  Kokahochdfen  in  den  letzten  vier  Monaten  war: 
AfM  IUI  Jeal  MI 

•  t  I  t 

1  952  794     1  9t»9  067     1  821  982     1  769  806 

Der  Anteil  der  groSoa  Stahlgeaellschaftaa  belief 
eioh  aaf  1 188940  t  Zieht  naa  dieaea  Betrag  voa 
dar  QawntanHUgaag  dea  Monate  Jali  ab,  ao  ergibt 
eieh  für  die  reinen  Hochofenwerke  eine  Monataerteugung 

von  &37  50fj  t.    I'iin  Worheuleistnng  der  HoohitlMI  ist 
etwas  gewachsen,  sie  betrag  am: 


um  234906  t  oder  51  >  und  die  von  Frischeiaeo  am 
24  854  t  o<ler  47  ,o  gefallen.  Der  Bi-ssemerstahl  wird 
in  liußiund  fatt  itusschlielllich  zur  Herstellong  von 
Kisenbuhnsclui  ii.  it  und  -Schwellen  verwendet. 

Di«  Erzt'ugun^'  von  fertigem  Eisen  und  Stahl  in 
den  letzten  fünf  Jahren  geht  ana  der  folgaadaa  Zn- 

sauimenstellnng  hervor: 


190(> 

itoz 

1  <Hi;i 

lf04 

971  618 

1  07 1  560 

»43  164 

1  02»;  771 

1  176  897 

488  048 

444  243 

453  690 

46-')  2t)8 

488 177 

178  776 

156  242 

127  963 

107  043 

191679 

98908 

90988 

98181 

116588 

152  618 

991167 

189876 

188606 

104206 

160  802 

212  211 

279  194 

243  H43 

307  795 

354  8*33 

200  076 

2  223  496 

2  ÜÜ4  867 

2127  671 

2  450  029 

I.  Mal 

t 

458  552 


I.JddI  l.Jull  1.  AuK««! 

4191HU        415  155        416  649 


Die  Vorräte  auf  den   reinen  Hockofenwerken 

LIM  l.iaai  1. 'sU  LAaTMl 

t  t  *  * 

Osten                 71879  77489  889B6  108666 

Zentral-  u.  Kord- 

Westen.  .  .  .  117  642  180609  191988  986646 

Sddea  .  .  .  ^  152  520  178  079  19«  500  170  418 

848064  406160  477  757  508614 
<lladi  ,1tea  Ai«') 


Geplantes  Eiaea»  aad  Stahlwerk  in  Transvaal* 

Yen  hebSrdlioher  Seite  gebt  ana  die  Uitteilaag 
zu,  daB  ia  ^nraaavaal  (Johaaaeahnrg)  eta  Kisen-  and 

Stahlwerk  gegründet  werden  soll.  Sdldie  Anlagen 
sind  schon  vielfach  geplant  worden,  in  den  meisten 
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Pillen  wurde  aber  der  Vmnch  giur  nicht  gemacht, 
md  in  vereinzelten  Fillen,  wo  er  gemacht  wurde, 
angab  «r  «ia  «dir  ■■^•■tigee  Becmltat.  Dieae  Pläne 
lMn«rten  steta  wf  dar  Vanrerteag  dar  im  Trauvul  vor- 
haad«i«B  Lanntttten  tob  Eiaaun.  Wi«  Ma  «iaem 
Proapekt  eraiehtlidi  ist,  dar  anf  Anrieben  aleherlleli  Ar 
Interesgenten  von  dem  Sekretär  derGe8ell8chaft,  Walter 
Scott,  Pogtbox  872,  Johannesburg,  erhältlich  sein 
wird,  soll  die  cunmehr  geplante  Anlat^e  sich  darauf 
beschränken,  Alt-  und  I5mchjnetull  zu  verarbeiten. 

Das  Projekt  n.r  l  in  Joliannesburder  leclmiM'brn 
und  kauftiiiinnischen  Kreisen  nicht  unifinsti^f  bciirtciit ; 
es  isit  uiibeRtreitbar,  daß  in  .loluiniiti-'durjj  alle  Jahre 
sehr  grobe  l'ostea  von  altem  Eisen  und  Stahl  fort- 
geworfen »erden,  weil  Schmeliwerke  hier  nicht  be- 
■tehen  und  weil  die  hohen  Bahn-  und  Schiffsfrachten 
die  Ausfuhr  nach  ITbersee  onmöglich  machen.  Es 
aollte  dakar  wohl  mSglich  sein,  Altmetall  so  mini- 
Bidgil  PraiUB  nad  in  jrrSfieren  Mengen  in  erhalten. 
Man  oimait  aa,  daß  na  FabrUtattc«  von  aiafitchan 
BiaaawareB,  die  mBgliditt  waaif  Haadarbait  erfordani, 
aaafBhrbar  und  lohnend  aain  ktane. 

Die  Gründung  der  Oeaellichaft  erscheint  bereits 
gesichert.  Der  Mitk^ründer  Anderson,  der  erster  Be- 
triebsleiter werden  soll  ,  gilt  für  einen  tüchtigen  und 
arfithrenen  Mann. 

E«  ist  in  Aussicht  genommen,  für  etwa  IvJOOO  X 
Maschinen  bestellen.     Obwulil   (Ut  vorgenannte 

erste  Betriebsleiter  eine  Vorliebe  für  amerikanische 
Maschinen    lu    haben    scheint,   durfte  es  doch  an- 

febracht  sein,  deutsche  Fabrikanten  auf  die  demnächst 
avorstehende  Vergebung  dieser  Aufträge  hlaaaweiaeD. 
Aagabola  aad  Aafrana  würdaa  aa  saitaB  aa  daa 
8aMr  dar  (taaellaaiaft,  Waltar  Scott,  Poa«« 
878  ia.  Joliaaaeabii]|,  sn  richten  eeia. 


UroSbritannlaaa  ElaeB'Elafahr  «adl  'Autalir. 
Biafakt; 


La.V«Mln 

««■.».Alf. 

laai 

I«» 

^  f 

loa« 

Ion*  • 

13832 

17126 

«6701 

782111 

"1284 

880 

1  Schweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 

Profil-)  

70317 

59608 

Baadeiaea  and  Bdhroaatnifem . 

8B96 

8780 

Blaeka  aiekt  aatar     Zoll .  . 

88810 

80618 

Dasgl.  nnter      Zoll  .... 

15583 

11608 

Wakdraht  

15817 

96761 

Drahtstifte  

80441 

M980 

Sonst.  Nägel,  Holzschrauben, 

93S6 

8011 

Schrauben  und  Mattem  .  .  . 

8068 

Srhiiinen  

26648 

7Ö» 

842 

1  Radreifen  und  Achsen     .  .  . 

3193 

8908 

1  Fabrikate  von  Eisen  n.  Stahl, 

1    nicht  besondm«  faaaaat  .  . 

7tvtr.9 

70784 

mm 

862648 

1589 

StahlachmiadeatMeka*  .  . 

6»2 

fltaUatib«,  Wiakel  aad  PMiilo 

52887 

8S847 

87B07 

76975 

loigaaaait 

8.-)1985 

5547^ 

5886029 

•  Vor  1906  aiekt  fatreaat  aallsaflkrt. 


1 

■.«.Maoeiia 

tut,  kMV- 



1 

! 

1904 

I90& 

IOD4 

lOIM 

A  1 1  AI  a^n 

V<  /\  n  A 1  o  A  n 

mMRmt 

Inf  OSl 

^  r>  n  nt  1 0fl  A  ■        kr  A  ^ 
Ol  II  IIllt^ilCoVUCKC] 

17ft 

l-i''Ml^i.lj         ,      ,      ,      ,      ,      ,      ,      ,  , 

Ol»  /  IJO 

Nf*  n  ■  An  Mn 

AiiUtfll 

1  M^n  lAnAnc^ii  n  1  a     nn       Nj^n^tf  All  Am 

iwwea 

1  SonstigM  EiMnbabniMtarial 

nicht  bNoadwi  gmnuil  •  . 

48006 

47078 

88468 

RI#c1iA  nif^ht  nntpr  '/«  /nll 

67618 

99364 

Uli  irr    /s  fjyfn     .    .    .  ■ 

\^  A  rt  1  r  1  1.  t  >•     MC  Of            1  A  i>  )t  A 

fClZ.lllKM     U>iW,    xiiic  iir 

opj  lÄftfS 

^  ^  n  n*  ''^i^'vlkl^ii'^^A                        A  i^v  s  n  n  a 

ociii^  itr zuici- 11 C'  aUui  f  crzmocii 

■B£i-sOO 

Fi 
*J 

1  iu 

229726 

247189 

1  j  11  [1 '.j  1. 1 1 . 1 1     utl'i     1      II  1  CUBVBvJ^VHI 

24606 

23410 

Anker   Kettiin   KalMl  . 

xiunvi,    AW^^VU,    AfcWW»    •     •     •  • 

RnhrAn  nnA  VSttSmaa  mmm  i 
xvuurcu  uuu  JtImI^kv  w  i 

18426 

18525 

IIas<fi m p n n n   niiK   fvnHAisAn  1 
A/WKicii'iicu  uua  VI uuvmcii  i 

TRI  26 

Schraaboa  aad  ICattara  .  .  . 

10080 

19018 

86B0 

10686 

Radiltae  

16896 

19486 

Radreifen,  Achsen  

8289 

7890 

Rohblöcke,  rorgewalzte  Blöcke, 

8764 

6943 

Stahlguß*  

628 

Stahlschmiedestücke*  ... 

1550 

Stahlstäbe,  Winkel,  Profile  . 

76449 

96636 

81800 

48756 

Fabrikat«  tob  Eisaa  a.  Stahl, 

aiekt  baaoBdan  faBaiint .  . 

86606 

89265 

Insgesamt    BiiaB  aad  Bm- 

2247862 

2523144 

18678976 

90774901 

MBaaaai  tob  Meisternerkaa  der  llatBnrlssaaaobaft 
and  ToAafk* 

Auf  die  Bedeutung  dieser  ur.tt  r  dem  Bchntse  nad 
der  überanfsicht  der  Königlich  Bayrischen  Staats- 
regierung  stehenden,  dem  gesamten  dent«chen  Volke 
SU  Bkra  ipereioheadea  Aaatiut  iat  ia  «9lakl  and  Eiaen'* 
«iodarholt  biagawlaoeB  wordaa.**  Die  Batwicklnng 
des  Matenma,  welehem  bekanntenaaBen  der  daatadio 
Kaiser  nnd  der  Prins  Lodwig  von  Bayern  daa 
regste  Interesse  entgegengebracht  haben,  ist  dank 
der  Förderung  von  seilen  der  Königlich  Bayrischen 
und  der  Keii  hs-Behönli  n ,  iltrri  Entgegen kotrim tu  (ier 
Stadt  München  nnd  den  Zuweniinngen  hervorragender 
Firmen  und  l'rivatpentonen  eine  sclir  erfreuliche  ge- 
wesen, und  schon  umfassen  die  Sammlungen  eine 
stattliche  Ueihe  bemerkenswerter  Objekte,  lu  der 
Abteilang  für  EiienhiitteBweaen  lind  unter  andern  aa 


•  Vor  1905  nicht  getrennt  aufgeführt. 
**  „Stahl  und  EiMm"  1903  8.  1082  i  1904  S.  203, 
894,  T96,  980,  110(k 


Digitized  by  Google 


16.  September  1906. 


Referate  und  kUimtr*  Mitteüumggti. 


äUbl  und  &ium.  lOBU 


nennen:  ein  großes  Modell  der  Hocbotenanlage  der 
Uennannsbiitte,  Modelle  zur  Eotwirklaoir  der  Tiefel- 
öfen, ein  Mo<iell  eiceg  modernen  Pnddelofent  mit  Qu- 
feaernng,  das  beweHÜche  Modell  eines  modemen 
Schienenwalzwerks,  das  Modell  eines  1000  Zmtiier- 
DMBpfb«inm«rs,  dam  als  Gegenstück  im  gldehea  Ifaß- 
«tRb«  dw  Ko4«U  du»  «Iten  Scbwan^ammers  sowie 
vom  Jahre  1^.  Alle  diese 
Gpß:''n5'tiin<!e  sind  von  der  Firma  Krupp  gestiftet. 
Ferner  seien  erwähnt:  das  Modell  eines  Eisenpanzcr- 
Hochofens  mit  Kühlung  durch  Herieielung  von  General- 
direktor F.  B  n  r  e  r  »  in  (li-liscnkiri  hen ;  OriiriDalapparste 
nnd  Mudelle  über  das  ManneMuannsrhe  Waizverfahren 
von  Ing.  K.  M  an  n  c  B  III  an  n ,  Kemsfhpid;  tsin  Demon- 
strationsapparat und  Proben  über  das  Zeutrifugalgieß- 
verfahren  von  F.  h  u  t  b ,  Essen ,  und  Apn«rat«  and 
Proben  zom  Goldschmidtschen  Thensitvwnlinin  TOB 
Dt.  H.  Ooldachmidt  io  £••«. 


Darid  Erans  f. 

Am  8.  Angnst  d.  J.  venehied  in  Cliffdan,  äaltbnra» 
^•the-Sea,  der  durch  seine  hervoR^^eBde  TStigkeit  in 
diw  «odiMheiiEiMiiiBdDatrie  i»  weiten  Kreisen  bekannt 

rworane  Omeraldirektor  der  Finna  Boldtow,  V  anghaa 
Coii,  Ltd^  David  Evans,  im  64.  Lebensjahre, 
üvttns  war  geboren  in  Aberdare,  wo  sein  Vater 
(inf  ilen  Ilii'huril  Kother^ilU  Abcrd-üre  Eisenwerken 
als  lldcluifcii-lietrielisIcittT  tutip  war.  Im  Jiilire  1866 
wur'le  tr,  nachdem  «r  in  verMdirdviii-n  Abteilungen 
des  Werkes  praktisch  gearbeitet  hatte,  zum  N'aehfi>lger 
Beines  Vaiers  ernannt,  1870  i^in^  er  als  Leiter  Ijer 
Hochofen  ,  U  alz-  ond  Scbmiedewerke  der  Kbymiiey  Co. 
nach  ]\li_Mtin«y,  von  dort  nach  Kbbw  Vale  und  wieder 
nach  Rbymney  zurück,  wo  er  als  Generaldirektor  bis 
1885  verblieb.  Alsdann  wnrde  er  Letter  der  Barrow 
I  Henutite  Steel  Co.  luid  abernabm  endlich  im  Jahre  1881 


e 


Sa«l  f;ir  Kis''iihiiH"  UWi}*eu 


1 

9i 


Uecbofcnanlage 

ilcrmannshOlle 

Ik  Neuwied 

Ii) 

Wie  ine  Ten  Tentand  dei  Moaenmi  van  Mdetcf^ 
werke»  der  Nahurwieteneehaft  lad  TeebBik  mltotfoih 
wild,  tat  geplant,  gerade  die  Abteilnng  f&r  Eisen- 
kfittenweeen   dnreli   zeichnerische  nnd  modellweise 
I  Darstellnng  der  Instorisehen  Entwicklan^'  in  besonders 

interessanter  und  lehrreicher  Weise  aasznstattt'u,  wie 
dies  in  der  Torstehenden  AbbiUlnng    naher  erläntert 
ist.    Dieser  Entschlai)  verdient  zweifellos  im  Intere^üe 
>  der  deutschen  Eisenindustrie  die  volle  Anerkennung' 

und  die  lebhafte  Unterstfitzung  der  Parh^renossen  nnd 
wir  möchten  daher  den  Mitgliedem  unseres  Vereins 
t  beziebnngsweiae  den  Lesen  der  Zeitschrift  „Stahl 

I  und  Eisen"  capfehleip,  dar  Anegestaltung  dieser  Samm- 

I  long  ihr  latateate  ta  widnen,  sei  es,  indem  sie  den 

I  Tevataad  dea  MueaBa  aaf  interessante  Originale  oder 

I  bei  den  einzelnen  FlnMo  ,Tefliaadeae  Medelie  aaf- 

e  merkeam  machen,  sei  ea  andi,  iade«  nie  aiah  direkt 

(  an   der  Überweiwng  der  beaStigtaa  Qegaaatlada 

'  beteiligen. 


die  GenenuÜrektieB  der  groflea  Werke  van  Bohikaw, 
TangfaaB  Co.  üm  den  Uatbac  leiBar  Tttl^t  i« 
keanseiehnen,  sei  tienerkt,  daA  die  KoUeafmbaa 

dieser  Oesellschaft  etwa  SOOOOOO  t  Köhlen  JUrlieh 
fördern  Und  etwa  die  gleiche  Menjje  Eisenstein  auf 
ihren  Zechen  im  Cleveland  -  Revier  ^'ewonoen  wird. 
Zu  lien  Werken,  welche  \'?>Ht)  Arbeiter  beschäftigen, 
jfebiiren  nirhf  wenieer  aU  'l'.i  Hochofen,  welche  etwa 
•JCKK)  t  Kiilieiseii  liefern,  wälirend  üich  die  Er- 

zeugung der  Stall IwerKe  auf  lOtXl  t  täglich  stellt. 
Evans  war  früher  Präsident  der  Cleveland  Ironmastere 
Association,  geborte  femer  dem  iron  and  Steel  In- 
stitute und  mehreren  anderen  hervorragenden  englischen 
teehniseben  Gesellschaften  aa.  Der  Verstorbene  erfreute 
sich  nicht  nur  eines  wohlverdiesten  Rufes  als  tttchtiger 
Techniker  nad  QeachiUliinaiiB,  aoedera  hat  ea  aaeh  rer- 
■l8iideB,aididaitthaeiaaaBgeBeli&eBpenSnlicbeBEigan'' 
aehailen  bei  in-  nad  aaeliBdiaeheB,  intbeeondere  andi 
dentaehen  FaehgaBoeaaB  warate  Sjinpathien  an  erwerben. 
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Bttcherschao. 


Chemtscfii'  'IWhnrjJofjif  von  Dr.  F.  lloni^lor,  üe- 
gchilfistührer  der  Isabelleuhiiit*  iu  Dilleabarg.  , 
XI  it  zahlreichen  Abbildangen.    Lmpsig  1906,  I 
B.  Ii.  Teubner.    Geb.  8,60  Ji. 

Im  Teubnerschen  Verlaff  ■werd«"n  z.  Z.  vod  l'ra- 
•ident  van  der  Horght-Mtrlin,  l'rof.  Dr.  Schumadier- 
Bonn  und  R(jgierun(fsrat  Dr.  Stugitmann-BrauriRohweig 
Handbücher  für  Handel  und  Gewerbe  heraasgef^eben, 
welche  dem  Kaufmann  und  Indastriellec  ein  geeignetes  ; 
Mittel  bieten  gölten,  um  rasch  and  zuverlässig  sich  in 
wiltsohaftlicher  and  facbwiBienschaftlicher  Itintiebt 
ein  d«n  kwtigen  Bediirfnissen  der  Praxis  «otsnrecheadM 
Wissen  sa  erw6rb«B.  la  di«Ma  Siane  «teilt  dM  vor- 
liegende Werk  ein  LekrlMieb  der  ebenischeB  Techno- 
logie für  Kaaflcute  dw,  dn  in  knapper  Form  nnd 
klarer  Darstellang  sllea  Winenswerte  sos  dem  amfang- 
reichen  Gebiete  der  chemischen  Technologie  vor  Aiiajen 
fuhrt.  .\uch  der  technisch  gebildet«  Eisenhütteniiittnn 
wird  die  Kiipitcl  über  die  chemische  Metallurgie,  Ton- 
waren- und  Zi'tnentin iustrie  sowie  über  Brennstoffe 
und  ihre  Destillati"n«produkte  and  über  industrielle 
Feaerangaanlagen  mit  IntereMe  darchteaen.  Das  Buch 
tel  dakftr'  kaetdM  MDpfehlen.    (fitar  UimtMi  t^uh. 


Thermwi'iyKDuik  terj,ni.^'-fifr  GasretiktionfH.  Sielicn 
Vorlesangen  von  Dr.  F.  Uaber,  a.o.  Frofeaaor 
an  der  Teehnitchen  Hoehichale  Karlindi«  L  B. 
Mit  1 :)  Abbildangen.  Miiticlion  und  Berlin  1905, 
£.  OldenbarK.    Geb.  10  ^ü. 

Di«  Kenntnis  der  OntnektioBen  bei  kolien  Tem- 

perataren  wird  im  EieenhOttenbetriebe  immer  not- 
wendiger; insbesondere  stehen  die  Gleichgewichts- 
erscheinungen, drr  Einfluß  der  Masi<enwirkung  und 
der  spezifischen  Warmen,  die  Kohlensäuredissoriation 
und  'A  'n-Hi-iiampfspaltiinu  in  den  Hochöfen.  Ki'U.idfen, 
4iener(ittiren  nsw.  im  \'(jrili'rgruude  deti  IntercHseB. 
Leider  fchitr  bisher  eine  zusaninienhängendo  Darstellung 
der  technischen  Gasreakticpuen  Tom  Standpunkte  der 
ThermodTBMDik  amu  Das  vorliegnde  Werk  entspricht 
daher  einem  verbreiteten  Bedürfnis,  zamal  der  Ver- 
flMtr  ea  verstanden  hat,  nicht  um  der  Theorie,  Son- 
den um  der  Technik  willen  se  tehreiben.  Daa  Boch 
•erAttt  ia  eielwB  Verlenaceo,  roa  denea  die  enten 
drei  tlMOfetieek«  Iskaiii  »ad,  wümad  die  fibrifea 
Tier  ia  die  Fnnde  eiagreiika.  Zablreiehe  titontar- 
■aeliweiie  vervolletlndiigeB  des  Ganze. 

Oikar  Simmtrsback. 


FSkrwr  dun^  dk  MmiMmHry  Eltm-  und  Mehät- 

hlduslrif  in  6  Sprachen.  Herausgegeben  von 
H.  6.  M.  Bürgel  nnter  Hitwirkaag  des 
Qeedilfteflihreira  ^  7ereiDigiiiig  der  Berliner 

Uetallwarenfabrikiiuten  L.NaOe.  Berlin  1905,  | 
ludoatrie-Verlag,  G.  m.  b.  H.   Qeb.  10 
Daa  in  S6.  Avflafe  Torliegrade  Beek  jribt  ein 
nmfangreiohes  BengMaellenmaterial  der  im  Titel  ge- 
nannten Industrien.    Dadnrch,  daß  die  Überschriften 
der  einziltü  i  .\rtikel  uml  i\ns  lnli:iltsvcrzeichnis  der- 
selben   in   '':    Sprafhen.    niiiiilicli    deutsfli,  englisclu 
franzijsisrh,    spanisch,    italienisch    nnd   russi«i"h  auf- 
geführt sind,  sind  der  Verwendbarkeit  des  Führers  j 
eehr  weite  Gtreniea  geeteekb  Die  Zaverliaeigkeit  des  i 


Adreisenmaterials  mnli  durch  den-  praktiBchan  Oe> 
brauch  erprobt  werden.  Uns  will  leneiBeB,  eis  kelM 
man  eker  ra  riel,  als  aa  wenig  gebetoi. 

Im  Anhang  briut  dee  mm  VeraeielnlHe  rea 
PatentaewUtoa,  tadiaieaiheB  Bveaaa,  HaaaUaw'&nd- 
lungen  nid  -Agenten  de*  In-  nnd  AnakiBdee  aowie 
der  deutschen  techniscliea  HeehulialeB,  Ldiranstaltea 
and  iechnikervereine.  L. 


Die  Dampßessfi.    Bin  Lehr-  and  Raadbaeh  für 

Studierende  technischer  Ilochschulen,  Schüler 
höherer  Maachiaeubauacholeo  and  Techniken, 
eowie  fHr  lagenieare  nnd  Teehniker.  Be- 
arbeitet von  F.  Tet/iier,  Proff^Hsor  und  Ober- 
lehrer an  den  Königlichen  Vereioigten  Ma- 
ichlnenbaneehnlen  n  Dortmnnd.  Zweite  yrr- 
besserte  .\ufliige.  Mit  1.94  Textflgnren  und 
3ä  lilhographierteo  Tafeln.  Berlin  1905, 
Jallns  Springer.   Qeb.  8  *S. 

Es  hat  immer  an  einem  Buch  gefehlt,   das  in 

Ettndlicher  nnd  grundlegender  Weise  aie  Dampfkessel 
handelt;  denn  wenn  auch  in  vielen  technischen  Lehr- 
büchem  die  Dampfkessel  mit  ihren  Konstruktionen 
und  Berechnungen  Aufnahme  gefunden  hatten,  oder 
wenn  Tasebea-  nnd  Handbücher  Angaben  betreffimd 
Dampfkessel  machten,  so  war  damit  mriat  nur  das 
Allernotwendigste  gegeben  nnd  genügte  dem  nicht,  der 
in  das  Dampf  Kesselgebiet  tiefer  einaringen  und  eine 
möglifhst  vollkcimmcne  I  ber»i'  ht  L'cwinnrn  wollte. 
Da»  Werk  von  TetzniT  wird  dir  Aulgabe,  eine  Hilfe 
beim  Unterricht  und  heitn  .'^elliststuJiuni  über  Dampf- 
kessel in  «lein,  sehr  ;rut  gerecht.  Der  Srhwerpnnkt 
liegt  in  den  Kon^truktionseinzelbeiten  un^l  diese  s;n  i 
neben  den  vielen  guten  Bildern  im  Text  noch  licsiiii<ierg 
durch  die  Zeichnungen  auf  den  38  lithographierten 
Tafeln  in  ausgezeichneter  Weise  beriieksichtiet  worden. 
Ebenso  bietet  sicherlich  der  am  Schluß  der  Arlieit 
angefügte  vollständige  £ntwnrf  nnd  die  Berechnong  veo 
sechs  verschiedenen  Kesseln  eine  willkoBUUeae  Bei- 
gabe, die  in  den  Cheiakter  des  Baches  an  se  mehr 
paßt,  als  es  eben  eine  gnle  aad  piakliedke  Anleitung 
geben  will  für  die,  die  Tca  Dampflnessiban  se  gut 
wie  nichts  wissen. 


Bächerverzeichnü  de»  Vereins  für  die  bergbau- 
lidkot  Intereuen  im  OberbtrgrnnMtgirk  Dort- 
mund zu  h^en.  3.  Ausgabe,  abgeschlossen 
am  31.  Dezember  1904.  Essen.  Selbstrerlag 
des  Vereins.    1905.   In  Leinen  geb.  4  tM. 

Bs  ist  anzuerkennen,  daü  der  Bergbau- Verein  su 
Essen  seine  wertvolle  und  naturgemäß  an  bergmänoi- 
scher  Literatur  besonders  reichhaltige  BnchersAmmloDg 
dnroh  die  Heraasgabe  eiaea  naaen  Katalona  den 
Intersesenteakreisea  ea  ersdiliiAsa  enehi  DerTatsleg 
selbst,  ein  statflieher  neelNBaekTell  ansfselsMatsr 
Band,  zeichnet  sieh  deren  praktische  nnd  nhenitdii- 
liehe  .\nordüung  der  Titel,  klaren  Druck  und  ein  um- 
fangreiches Namen-  nnd  Siirhregis'ter  aus.  das,  mmsl  es 
zahlreiche  Stii  hw  ir'»  und  Verweisungen  entb&lt,  ge- 
eignet ist,  die  .Miiho  des  Anfsnchens  bestimmter 
BHfllier  edsr  Stefljsninete  weseatlieb  in  erleielitsni. 


üigiiizeci  by  Google 
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üächßrachuu. 


Stall!  uud  Eigen.  llUl 


Eircbberg,  Kmil,  Walswerks -InfceDienr, 
Orundziige  der  Walzenkalibritnmg.  Mit  51 
Text-Abbildnngen  und  8  Tafeln.  1905.  Zn 
beziehen  durch  iir.  Wilh.  Ruhfat,  Dortmnod. 
Oeb.  10  <4^. 

(V^erfasser-lieferat.)  In  vorliegender  Arbeit  sind 
die  Onudxüge  der  WsUeDkalibriemDg,  soweit  die- 
■elbea  eine  sewtoie  Regelmäßigkeit  "zci^u^f-n,  dnrch 
ApfiUlMg  von  Ragein,  Formeln  und  Tabellen, 
▼ie  tolehe  in  der  Praxis  ihre  Beitäti^'uui;  ^efhnden 
haben,  in  2:<>(lrängter  Kürze  festgelegt,  wiil.ci  sich  or- 
L'ibt.  iliili  viele  scheinbare  Unr«geliuäÜi;„'keiteu  durch 
ai<'  i'Hrabi'l  ilirc  gesetzrnüliige  ErkUirang  findfti. 
Bpi  der  K^justruktiim  drr  8 tabe i so n k r1  i  1) er  {zwi'iti-r 
Ab»ohnitti  ist  An--  ri  .;..:i)j  ilurcliL;*  luhrr,  zuiTht,  ohne 
Berücksiobtigang  der  Fotiij  des  Wabgute»,  deu  Flachen- 
inbalt  der  einzelnen,  aufeinanderfolgenden  Kaliber 
festsottelien  and  dann  erst  unter  Anwendung  von  an- 
cegebenen  Formeln  und  Tabellen  die  erstrebte  Kaliber- 
form tn  ermitteln.  Bei  der  Kelibrierung  der  Flanecben 
fir  I— |t  LJ  <in<i  ühnliebe  Eisensorten  (dritter  Ab> 
edinut)  diente  die  Teng ente  de«  durch  die  Sebrignug 
der  Flenschea  dee  Feitigprafile  mebenen  'Winkels,  ein- 
getetit  in  eine  PenbalgieklMng,  ile  Sonetraktioubeein. 


Lehrbuchdtr  MtdiaMÜek-MilaUttrgitehm  l'tehnoloffü. 
(Venrbeitimg  der  Ifetalle  auf  meehulachem 

Wege.)  Von  A.  Ledebur,  Geheimem  Kerg- 
nX,  Professor  an  der  Königlichen  bergaltadeniie 
n  Freiberg  in  Snehaen.  Hit  zahlreichen 
.Abbildangen  und  einer  farbigen  Tafel.  Dritte 
neu  bearbeitete  Auflage.  Zweite  Ableilang 
(Schluß  dei  Woricm).  Drack  nnd  Verlag  von 
Friedrich  Vie weg  &  Soha,  Brmutchweig  1905. 
Preis  12 

.\nf  das  Krsclieiiu'U  der  ersten  Abteilung  der 
dritten  Auflage  des  hekaunten  Handliuches  von  l.eilebnr 
wurde  schon  in  lieft  4  8.  202  des  diesjährigen  Juhr- 
gangee  von  „Stahl  and  Kisen"  hingewiesen.  Die 
vorliegende  tweite  Abteilang,  welche  den  Schluß  des 
W'erkoa  bildet,  umfaßt  die  Besprechung  der  Trennungti- 
arbeiten  mit  sehneidenden,  soliabenden,  schleifenden 
nnd  abscheranden  Werkaengen  nnd  Werkieiiginaeehinen ; 
der  ZiisHuneafVgnnnadMilaB  dnrdi  Falsen,  Nieten, 
8<^weiSen,  Loten,  Kitten;  der  Erhaltungc-  nnd  Yer- 
sfbönerungsarbeiten  teils  dnrch  chemische,  teils  durch 
meehanische  Oberflächenbehandlung  nnd  —  gewisser- 
maßen als  Anhang  —  einii.'<  IVigpiele  au^  der 
speziellen  Technologie,  wie  I'ik Stillung  der  Hleclie, 
Drlhte,  Lettern.  Si;lirai;l»i'ii,  Nulelt;,  Münzen  u.  a.  ra. 
Die  dem  Verlasser  eigene  Klarheit  der  Darstellung 
■nd  diu  auch  in  den  früheren  Auflagen  angewandt« 
Methode,  bei  der  Behandlung  des  Stoffes  von  den 
maßgebenden  Natoigesetzen  nnd  den  für  die  mecha- 
nisch« Verarbeitung  in  Betracht  kommenden  Eigen- 
schaften der  Metalle  auszugehen,  erleichtern  dem 
Stndiereaden  und  dem  jUaguen  fietriebabeamten,  Air 
wakh«,  wie  derYarftwsT  iStbil  kervorhebt,  dM  Werk 
in  erster  Linie  bestimmt  ist,  das  Ventlaiuis  dr  die 
Binriehtongen  nnd  Vorgänge,  welehe  ihm  im  Betrieb 
vor  Angen  treten;  es  bildet  demnach  für  dieselben 
ein  äußerst  wertvolles  Handbuch,  welches  aber 
auch  den  auf  Sutidergebieten  tätigen  Kuchleuten, 
die  einen  l  lii  rKli 'k  «her  dftB  tresumte  liebiet  der 
lufchiinischen  N'erut  Iffituii.:  li-T  Mi-tulli-  za  erhalten 
wünschen,  wesentliche  Dienste  leisten  dürfte.  Ein 
Sachverzeichnis  sowie  zahlreiche  Literatarangaben 
tragen  da»  bei,  die  BranohbarlMit  de«  Baches  an 


LfS  De'cheU  Imliiitriels,  veciipiration,  utilistitton, 
par  P.  Kazous,  membre  agr^g^  de  rinstitnt 
des  Actuaires,  ancien  inspectear  du  travail. 
Avec  101  fig.  Paris,  VI',  41),  qnai  des  Urands- 
AngUBlins,  Vve.  ('h.  Dunod.  Hrucb«':  12  Fr.  50; 
cartonn^:  14  Fr. 

In  dem  vorliegenden  AVerke  bat  der  Verfosaer 
rieb  der  dankbaren  Aufgabe  unterzogen,  die  Fort- 
schritte in  der  Yertrertung  von  Abfallprodukten  aller 
Art  ansfOhrlich  zn  behandeln  und  eine  Heschreibang 
zahlreicher  Verfahicn  tiiiil  Appurafp,  welche  diesem 
Zwecke  dienen,  zu  gi;l>i  u.  Du»  Buch  wird  jedem  In- 
genieur willkommen  sein.  .\uch  dir  t^isenbiittenmann 
findet  wcrtvdllp  Angaben  Uber  lii^kamitc  Verfuhren  zur 
Vcrw  crttuii;  der  in  der  l'',;^rn-  iiiid  Stahliuduf  trie 
fallenden  Nclii  ti|iri)  inkte,  z.  H.  über  Ueiuigung  der 
Gichtgase.  üIm  i  Verwendung  der  Gichtgase  zu  moto- 
rischen Zwecken,  tiber  Gewinnung  der  Nebenprodukte 
bei  <ler  Koksdarstellong,  fiber  Henut^uug  der  Ihirjiofen- 
und  Thomasschlacken  usw.  Eine  übersichtliehe  In* 
balt&augabe  erleichtert  die  Benutzung  des  Buehee, 
welches  bssteBS  enpfohlen  werden  kann. 

Wilhelm  Vtnator. 


Ferner  sin^l  bei  der  Kedukliuii  folgende  W'^erke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  1  leiht : 

Leitner,  Friedrich:  Die  Selbslkosttuhtrethnung^ 
industrieller  Betriebe.  Eine  Einführung.  Frankfurt 
am  Main  10ü5,  J.  D.  Sauerländers  Verlag,  ä  „M, 
geb.  3,60  Ut. 

Humann,  Ingeniear,  nnd  Absbof,  Ingenieur:  Dit 
Talsperr*»  md  ihre  JSSmwMntHg  auf  die  allgemeine 
H'a»Mricirtschaft  in  DeuUehland ,  insbenondere  im 
Wt^rgebitte.  Mit  1  Karle  und  'J  Tabellen.  Jena  liH)ö, 
Hermann  Costenoble.  2  UV. 

Jtth/huA  der  JbOmehU'  itmd  Moloriaat  -  Indtutri*. 
Im  AvfIraM  im  Itaatsdien  AatomobO*Teriiandes 
berMSgeKeben  von  Ernst  Nenberg.Ziviüngenieur. 
Zweiter  Jahrgang.  1906.  Mit  867  Textfigaren  und 
1  Tafel.  Berlin  XW.  7,  Boll  &  Pickardt.  (ich.  12  Jt.' 

Ashelms  Ueachäfietagebiiek  für  du  Jahr  1906. 
Berlin  N.  39,  Willdenowitrafle  Sl,  Ferd.  Aahelm. 

Geb.   1,50  J(. 

Mitteilunge>t  über  Forschunf/siirbeileii  auf  dem  Gebiete 
des  /«f/f  rtiV  jir  I. ,  ri  .■  HcniusuTgelien  vom  Verein 
deutscher  Ingenieure.  Heft  24:  K  lemperer,  ^ r.'nufl. 
Herbert,  Versuche  Uber  den  Skonomischen  Einfluß 
der  Kompression  bei  Dampfmaschinen.  —  Bach,  C.^ 
Versurhe  über  die  Festigkeitseigensehaften  von 
Stahlguß  bei  gewShnlicher  nnd  hÖMrer  ToamMitur. 
Berlin  1606,  JalisB  Springer  (in  KommisstonjL  1  Ji. 

h'oMmiin.  llnTi  iwei-h  r  für  Naturfreunde.  Herausgegeben 
von  der  Gesellsi  liaft  Kosmos  in  Stuttgart.  Bd.  II 
(1905),  Heft  1  bis  t.  Stuttgart,  Verlag  des  Kosmos. 
Oesehäftsttelle:  Franckbsche  Verlagahutdlong.  Jihr» 
lieh  10  Hafte.  9,60  UV,  ebtefaM  Hefte  0^80  Uf. 

Atinual  Report  of  the  Cowmissioner  of  Patents  for 
the  year  1904.  Washington  1906,  Government 
Printing  <)ffi<  e. 

Hassel,  Theodor,  Doktor  der  Staatswissenschaften: 
Der  internationale  Steinkohlenkandel,  insbesondere 
seine  wirtsehaftS'StatistiBche  Qeataltuig  im  Jahraebot 
1691/1600.  Essen  1905,  0.  D.  Baedeker.  6  J[. 

I  mmenkötte  r .  T  ;i  t  n  il  n  r ,  1  )i|il.- 1  rii:;. ;  /  "'/.er  Heisieert- 
beetimmttngen  mit  hetonderer  lieritcksichtigung  gae- 
förmitjer  und  /lüiiii(i,-r  Brenmtoffe.  Mit  23  Text- 
abbildungen. München  und  Berlin  180ö|  B.  Olden-. 
bmif.  ft  JL 
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IndustritlU  üundsehau. 


AJ«kig.  Nr.  18. 


Industrielle  Bundschaa. 


StnhIw«rkHTerband  A.-G.  1d  Düsseldorf. 

Die  letzte  llaiiptvcruanimlung  des  Stalilwerksver- 
bandes  fiind  am  7.  Sfptember  unter  Vorsiti  von  fie- 
heinirat  K  i  r  d  o  r  f  -  Aachen  statt,  der  Geschäftsbericht 
im  Vor«tuii'lt-H  liAtte  folgenden  Wortia  it: 

,,In  dem  mit  dem  31.  März  ItKJö  abgelaufenen 
ersten  (ieschtiftfjahr  des  Stahlwerks -Verbaniles  hc- 
wegU)  lieh  die  Verkaufstätigkeit  in  normalen  üreozen. 

Htlbs«ng  (Inland):    Die  Nachfrage  nach  Halb- 

awtr  in  dar  ersten  Zeit  nach  Grändung  des  Ver- 
M  fltwu  itirker,  weil  die  Abnehmer  in  den  letzten 
Hoaitai  voilMr  Mhr  gorftskgdtaltatt  hattan.  Der  Be- 
ibrf  UM»  Midi  «ihni^  4«  SomMn  förtfnttit  gut. 
Im  Hwbil  trat  eine  klein«  Abeebwichnig  «h!,  doch 
war  im  November  nnd  Dezember  wieder  eliie  erfrw- 
liche  Zunahme  in  der  Nachfrage  zn  verzeichnen.  Die 
befriedigende  üeschäflslage  zn  Heginn  des  Jahres  1906 
wurd«  durch  den  Au»hruch  iles  Bergarbeiteratreiks  »ehr 
beeintrachtiirt.  Statt  drr  nrholTten  Ühertchreitnng  der 
Beteiligunj:s7.iff-  ]-  tra:  im  Januar  und  Februar  ein  Rück- 
schlag in  tler  Abnaiime  ein.  Der  Verband  konnte 
trotz  des  Ausstandes  seinen  Lieferungsverpflichtungen 
voll  nachkommen.  Nat^h  Heendigung  des  Streiks  setzte 
eine  lebhafte  Kauflust  ein,  die  jedoch  dadurch  vor 
Übertreibungen  bewahrt  wurde,  daß  der  Yerbud 
■ofort  erklärte,  daß  die  bisherigen  Preise  anverändtrt 
Ueiban  wlirdni.  Dar  ialindiicbe  Markt  fBr  Halbnng 
seigto  attt  Beftobett  das  TeriMades  größer»  AvftiahiBe» 
Hlugkeit.  Während  in  den  letsten  vier  Monaten  vor 
Gründung  des  Yerbandee  anf  den  Inlandaabsats  im 
November  1903  66  •/»,  im  Dezember  61  "/o,  im  Januar 
1904  61  "/<>  und  im  Februar  63  °/a  des  Gesamtsbsatzes 
an  Halbzeug  entfielen,  belief  sich  in  den  darauffolgen- 
den Monaten  der  inländische  Absatz  an  Halbzeug  im 
März  auf  71»/»,  April  68",  .  M;u  75"  »,  Juni  75  "/o. 
Juli  77  7»,  August  72  »/<.,  .September  74  ";<,,  Oktober 
70  Nfivember  72  "/o,  Dezember  71  "/u,  Januar  liHJo 
69  %,  Febmar  67  "/ai  März  69  7i  vom  (ie«anitabMU 
an  Halbzetig,  dnnhechnittlich  also  etwa  72*/*.  D«r 
Absatz  an  Halbieng  (Fertiggewicht)  betrug  vom 
1.  März  1002  bis  28.  Febmar  IW»  1400487  t,  davon 
InUnd  787  «81  t,  Audand  78S016  t{  von  1.  Min 
1«»  bin  Sa  IWbutf  1904  1  44Nee  I,  Invw  Lilaiid 
844e8»  i,  Anslind  606069  t;  vom  1.  Hin  1904  bis 
28.  Febmar  1906  1  411903  t,  davon  Inland  1018277  t, 
Ausland  8f)3626  t.  Daraus  ergibt  cirh,  ,1;iB  die  Ab- 
nahmefähigkeit der  deutschen  Halbzeugverbraucber 
nnter  der  Wirkitamkeit  des  Stahlwvrkn-TinMlldna  gMU 
bedeutend  gestiegen  ist, 

Halbzeug  (Ausland):  Im  AuHfuhrc-si  t  iift  wur- 
den nach  Gründung  des  Verbandes  etwas  höhere 
Preise  erzielt.  Von  Mitte  Mai  ab  jedoch  wurde  daa 
Ezportgescbäft  ruhiger.  Die  amerikanische  Konkurrenz 
machte  sich  sehr  fühlbar,  und  wir  mnßten,  um  dem 
ausländischen  Wettbewerb  den  Markt  nicht  giulich 
zu  fiberlaasen,  in  den  Halbnogpreintin  wieder  nach- 
geben. Von  JBsd«  JnU  ab  tnl  ttnmUt  Badarf  bar* 
var.  Naehdam  die  ▼airarbaadigaaeblifta  nm  gn>B«i 
Teil  abgawi^lt  waren,  konnten  die  Preise  allmählich 
in  die  Höhe  gesetzt  werden.  Im 
Februar  uimI  il-r  ersten  ^lar/ iiiilfte  I,  J.  war  das  Ans- 
fnhrgesth;ift  htili.  weil  der  Hanptheiiarf  gedeckt  war; 
jfiliirh  lifft'ti  gt-L'en  Ende  März  wieder  r;r..lifrii  An- 
fragen ein.  Kine  PrpisennäßiguDg  trat  seil  Drzcniber 
nicht  ein.  Der  Absutz  vnn  if.ilbzeug  nach  dem  Aus- 
lande, der  in  der  letzten  Zeit  vor  Griindung  des  Ver- 
bandes beinahe  4<J betrag,  stellte  sich  während  des 
«raten  Verbandajahrei  im  Dorcbachnitt  auf  etwa  a8*/s. 
Dar  Qaaautvamad  ia  Halbiaag  batng  vam  1.  Hin 


r  1904  bit  81.  Min  1906  17760091  (BalMtahlge wicht), 
'  wovon  71,86  Vo  anf  du  bland  «nd  981,14*/»  ^ 

Ausland  entfallen. 

I         F.  i  s  e  n  ha  h  o  m  a  t  e  r  i  a  l   (Inland):     Das  inlän- 

!  dische  Geschüft  in  Kisenbahnmaterial  verlief  in  den 
ersten  Monaten  der  Vi-rtiandstritigkeit  befriedigend, 
lieli  jedoch  im  Spätsommer  nach.  Der  Inlandsbedarf 
des  letzten  Jahres  für  unser«  staatlirhen  Eisenbahn- 
verwaltungen ist  leider  gegen  daa  ^'oriahr  zurück- 
gegangen, nnd  es  scheint,  daß  wir  rjoch  mit  einem 
weiteren  Rückgang  rechnen  müssen.  Besonders  wurde 
der  Absatz  von  Eisenschwellen  beeinträchtigt  durch 
die  steigende  Terwendang  von  HolsichweUen,  welche 
zum  großen  Tai!  an  den  Aailaada  beiogea  werden 
mttaaen.  In  Oniben-  nnd  FaUbabmaebianaii  war  dar 
Absatz  normal,  leider  blieben  An  die  Preise  bierftr 
immer  noch  wenig  lohnend. 

Ei  8  e  n  ba  b  n  m  atr  r  i  a  I  (Ausland) :  Auf  dem  inter- 
nationalen Markte  lag  während  fast  des  ganzen  ersten 
OeschftftKjahres  ein  aiillerirewiibnlich  geringer  Bedarf 
v^  r.  U IricLzfitiL'  bfrr:t(iti'»  die  amerikanischen  Werke 
einen  gesteigerten  Wettbewerb,  go  daß  die  Preise 
einen  si-hr  niedrigen  .Stand  erreichten.  Der  Absatz 
nach  Ostaaien  stockte  vollkommen.  Neoerdingt  hat 
sich  die  Nachfrage  wieder  gehoben  nnd  aiM  dam- 
eatiprechend  auch  die  Preise  wieder  boasen  geworden. 
Dar  Oasamtversand  des  Verbandes  in  Eiaenbahnmaterial 
bving  im  ersten  Qeaehlftqahr  (18  Monate)  1648488  t 
(IbArtahlgewiobt):  davon  oatfallaB  auf  daa  lalaad 
74,42  >,  anf  daa  Auf^land  26^*/*. 

Pormeisen  (lulaud):  Dss  Formeisengeschift 
gestaltete  sich  in  der  er-sti  ti  Zi  i;  ier  Verbandstätigkeit 
infolge  der  vorher  geübten  Zuruclihaltung  der  Käufer 

I  sehr  lebhaft  Ir',  .Sommer  trat  ein  kleiner  Rückschlag 
ein,  der  hauptsächlich  durch  Hauarbeiterstreiks  in 
mehreren  größeren  Städten  SUddentschlands  verursacht 
wurde.  Immerhin  war  da«  Geschäft  auch  im  Herbst 
ein  befriedigende«,  wenn  such  durch  die  zu  Ende  ge- 
gangene Bansaison  der  Bezug  an  Furmeisen  nachließ. 
Gegen  Ende  des  Jahres  setzte  das  Geschäft  mit  größerer 

'  Lebhaftigkeit  ein  and  stellten  sich  die  Abschlösse  be* 
deutend  hSher  alt  im  Vorjahre.  Aach  iiu  Februar 
nnd  Min  1906  baatand  nie  Kanflnat  für  daa  fiili- 
jabr.  Dar  Tarkaaf  von  Formoimn  naaih  daaa  Inlanda 
fBr  das  II.  Quartal  1906  warde  Ende  Min  zn  den 
seitherigen  Preisen  eröffnet  nnd  gestaltete  sich  durch- 
aus günstig 

Form  eisen  i  .\uslaiiij) :  Das  Auslandsgeschäft 
entwickelte  sich  trot^  der  großen  Vorverbandsgeschäfte 
in  den  ersten  zwei  M  iinttcn  der  Verbandslafigkeit  be- 
f r: Pili gtri  li ,  so  liiU)  Imliere  IViMsr  erzielt  m  rnlen  krinnti-n. 
Mitte  Mai  trat  jedoch  ebenso  wie  hei  Halbzeug  ein 
Rückschlag  ein.  Besonders  hörte  die  nm  diese  Zeit 
gewöhnlich  auftretende  rege  Nachfrage  nach  Kon- 
strnkliaaneisen  fast  ganz  auf.   Gegen  Ende  des  ver- 

Einen  nnd  Anfang  dieses  Jahres  hatte  ticb  dio 
dea  Aoslandsgeachiftea  in  Formeisen  gebaaaart, 
b  UaM  dkaa  AnfviitabaarMaag  oiaht  aa.  An 
^meiaan  wnrdaa  im  arataa  OaaeUftat}ahn  1877188 1 
(Rohstahlgewicht)  versandt.   Davon  entfielen  77,07*/« 
anf  das  Inland  und  22,93  */«  anf  das  Ausland.  Zur  Rege- 
lung des  Forniei'o'nt^psrbäl'tpM  hielten  wir  es  für  zweck- 
mäliig,  Eintluü  auf  den  llnniii'l  zu  güwitincn,  da  der  Ver- 
kauf von  Formeisen  im  < iegciisat?.  zu   Halbzeug  und 
.  Schienen  in  der  Hauptsaclip  durch  Händler  bewirkt  wird. 
I  Es  sind  anf  unsere  .Vnregunu'"  B"W-m1i1  im  Inlamle  wie 
im  Aaslande  eine  Anzahl  Uändler-VereiDigungen  ge- 
bildet worden,  dvch  welche  es  ermöglicht  ist,  eines- 
I  teile  im  Intaraaaa  dea  Zwiaohenhandela  die  nageannde 
I  BpalnlatlaB  aa  Twbindara,  aisan  Tertnattriiiganden 
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Wettbewerb  der  Händler  unter  sich  za  beseitigen  und 
sie  in  der  Haltung  (großer  Lo^-  r  >:.i  nnterstUtSMi. 
Andernteilg  haben  wir  hiert>ei  darauf  Bedacht 
nommen,  Etnflaß  tat  die  Weiterverkaufspreiie  des 
Huidal»  n  gMriaaai.  Dadurch  wahnit  wir  aaeli  da« 
IiIWNM  de*  TaibnwwlMri  vid  ktanea  flr  die  Auf* 
nditacbattnv  Im  Kumum  aoigwit.  Die  Dauer  der 
Hiadltt^Ablroiiiinea  i«t  flr  die  Vertragidaoer  des  StaU- 
Werke-Verbandes  fesl<;p9etzt. 

DleNachfrat^  für  das  Fruhiahr  1905  und  dariiber 
htoauR  war  so  stark,  daß  eine  Erhöhung  der  l^  trlli 
gunpiiiffern  für  Produkte  A  (Halbzeuff,  Eiseubaliii- 
Oberbaumaterial.  Forrnuisi'n )  uin  5  ^,  mit  Wirkung; 
ab  1.  April  1[>05  vorgenomiuen  werüeu  konnte.  Zur 
Förderung  des  Au^lnndsgeschäftes  in  Produkten  A 
werden  im  Ausland«  Vertreter- Vereinigungen  gebildet, 
wdelie  den  Verkauf  nach  dem  Auslände  sowie  den 
gesamten  Verkehr  mit  der  dortigen  Kundschaft  nach 
einheitlichen  Gesichtspunkten  pflegen.  Im  Hinblick 
aof  die  nnaae  Keniitaia  des  MarkiBS,  welche  die  bie- 
herigen  rertreter  der  eimeVaeii  Wern  dee  Teil»aiidea 
floh  im  Laufe  der  Zeit  erworben  hatten,  und  nm  eine 
Andemng  der  bestehenden  Verhältnisse  za  vermeiden, 
hielten  wir  p»  für  erforderlich,  D<ßglichst  sümtHche 
Vertreter  der  eiuzelnen  Werke  ia  die  Vertreter-Ver- 
einigungen aufzunehmen. 

Die  Abeativerhiltutee  dee  enten  Qeachlft^ahre« 
(VerrerlMiidi»  sid  TwbeiidifBaeihifte)  wendas  dvreh 
aaebfolgeude  TkbeUe  m  Audnwk  gebiadit  (Boh- 
atablgewiobt): 


i 

i 

1 

■uuri*] 

1 

t 

1904  März    .  . 
■    April  . 

1816.% 
123807 

J245037 

158417 
168075 

j821971 

ir 

Mai  .  . 

137284 

184817 

168688 

484039 

n 

Jnrf ... 

148BI8 

188657 

16414« 

447(X>1 

Juli  .  .  . 

117«B8 

90788 

140743 

349183 

Angnst.  . 

188454 

90619 

188871 

867344 

» 

September 

14405:5 

85504 

121955 

352412 

II 

Oktober  . 

142 IBü 

121290 

99540 

362999 

II 

November 

isa^ofi 

131425 

82730 

347727 

Dezember 

187702 

1^4781 

H53148 

.lunnar  .  . 

127061 

112804 

137079 

376964 

* 

Febrnar  . 

121905 

118701 

80284 

S20890! 

II 

Hin  .  . 

17O80S 

147844 

147884 

4709841 

Dar  yereaad  Ten  Halbaeag  ia  18  Houaten 
beIrKgt  somit  1776008  t,  ibersteif^  also  die  Beteili- 
gengsziffer  (1614898  t)  um  160310  t  oder  9,93  »/o. 
D'  T  Versand  von  Ei  s  e  u  h  h  h  n n  t  *•  r  i  a  1  stellt  sich 
auf  I.>12  468t,  bleibt  di'nin.icli  i^d^'eii  dio  ileteiligiings- 
ziffer  für  13  Monate  (1  825  8!)::!  1 1  inn  2aH425  t.  d.  i. 
15,52  "i'o,  zurück.  Der  Versand  von  Forme  i so n  mit 
1  H77  182  t  iibersteigt  die  Beteilignngsziffer  (15ri8  iTiS  1 1 
um  119024  t  oder  7.05 '0.  Der  öesamtversand 
in  Prodüktcn  A  im  ersten  Geschäftsjahr  stellte 
■ich  auf  48846Ö2  t,  die  Beteilignngsziffer  Hlr  18  Monate 
beträgt  4806718  t  Der  Gesamtversand  deckt  sich 
somit  faat  genau  mit  der  BeteUicuagsailTer  usd  wftrde 
dieae  sweinUea  Iberaehrittam  habaUf  wen«  aiekt  der 
Streik  atflmod  «fugewirkt  kitte.  Der  Qeenuitvenaad 
in  Produkten  A  (4094688  t)  beetaad  aaa  1808476  t 
Vnrverbandsgeschaften  und  .H  386 177  t  Verbands- 
gettchaften  (Kohstahlgewicbt).  Auf  die  einzelnen  Pro- 
dukte verteilen  sich  Vorverbands-  und  Verbandsgeschäfle 
(einschl.  des  eigenen  Bedarfs),  getrennt  nach  Inland  und 
Aii»laiiil,  f(ili:priilt>rnialjt?n  (siehe  nachfolgende  Talielie'i. 

Die  Produkte  Ii  sind  zuiid'-iist  nur  ktustingentiertT 
jedoch  betrachten  wir  es  als  eine  unserer  wichtigsten 
Aufgaben,  deren  Syndixierung  an  erreichen.  Eine  Vor- 
•aiMlniaf  Uatia  iet  der  AoaddiA  der  Maitiawerk» 


▼«rrwteud 

Za- 

talsM 

1 

t 

1 

amtese 
1 

t 

Halbzeug .  . 

Eisenbahn- 
material . 
PoruieiieB  . 

808188 

582981 
198874 

806168;  1073936 

8180791  566016 
8108161086797 

896881|1776008 

18145211548468 
174196|1677188 

ir.  irL-ei'.il  einer  Form  an  den  Rtahlwerks-Vertian«), 
how-e  eine  Vernfändigiini;  mit  den  reinen  Walzwerken. 
Aus  diesen  (inlnden  hat -  n  ivir  m,  iihrend  des  (Jeschfifts- 
jahres  \'erhandlungen  mit  den  .Martin werken  eingeleitet, 
die  aller  teils  wegen  der  hohen  Forderungen,  teils 
dadurch,  daß  die  Werke  trotz  aller  unserer  Bemühungen 
sich  den  Verhandiungea  eatsogen,  zu  keinem  Ergebnis 
fahrten.   Den  Anregungen  einer  Anzahl  reiner  Walz- 

,  werke  aar  Orttadung  eines  StabeiseaTerbaadae  sind 
wir  gm  nkbeifetietea.  Die  Verkaadluagea  hahm 
innrneken  IngouaeB.  Wir  geben  der  Honauag  Aua- 
druck,  daß  es,  ungeachtet  der  großen  Schwierigkeiten, 
die  dem  Plane  entgegenstehen,  doch  möglieh  sein 
wird,  Hand  in  Hand  mit  den  Martinwerken  und  den 
reinen  Walzwerken  eine  <iesundunp  der  Alisatzver- 

I  hältnisse  des  Marktes  für  Prn  lukte  B  herbeizufiihren. 
Die  gegen  Schluß  unseres  (ieichat'tsjahre»  anfr»'kiin- 
digtcn  kontradiktorischen  Verhamilungen  lil.r  den 
Stalilwerks- Verband  haben  inzwischen  stattgefunden. 
Wir  haben  jede  nur  irgendwie  gewünschte  Auskunft 

I  über  nnsere  (ieschäftstätigkeit  erteilt.   Daa  Pretokoll 

I  über  die  Verhandlungen  wird  demiebet  in  ufieiehl- 
anzeiger"  veröffentlicht  werden. 

Die  Geschäftsführung  dee  Verbeadea  vwde  im 
AafiQg  dadurch  lehr  ersehwert,  diA  efai  grefler  Teil 
des  aablreielMn  Paraonals  (wir  beeebiMgen  «unelt 
337  Beamte  nnd  Angestellte)  eine  geeignete  Vorbildung 
nicht  besaß,  sowie  daß  unter  ganz  neuen  Verhältnissen 
eine  große  .Arbeit  bewältigt  werden  mußt«.  Weiter 
kam  als  erschwerender  l'mstand  hinzu,  daß  die  Bäume 
des  von  diT  Stie  lt  l>i:sscldorf  zur  Verfugung  gestallten 
Hauses  bei  weitem  nicht  ausreichten.  Wir  waren  daher 
genötigt,  noch  «  eitere  Kiiunie  in  vier  anderen,  ziemlich 
weit  vuneinander  entfernt  iiegendeu  Häusern  zu  mieten. 
Diesem  Übelstand  wurde  dadurch  abgeholfen,  duAni 
die  Stadt  Düsseldorf  das  inswischen  von  uns  bezogene 
Verwaltungsgebäude  der  atldtiacben  Gas-  nnd  Wasser- 
Werksdirektion  in  dankeaewerter  Weiae  ttberliefl.  Wir 
sind  nunmehr  mit  allea  Abteilnagen  ia  «Imb  CtaUbiide 
verebigt.  Die  YMaibetten  fBr  dea  vea  uae  be* 
aeldoiseaea  Neebe«  eiaee  Geaebiftahaueea  werden 

,  eifrig  gefördert.    Während  des  ersten  Geschäftsjahres 

I  traten  dem  Stahlwerks- Verbände  noch  die  Kattowitzer 
Aktiengesellschaft  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb,  die 

;  Aktiengesellschaft  Phönix  in  Laar  bei  Ruhrort,  die 
Süchsische  (iuüstahlfal)rik  Dohlen,  das  Ehrenfelder 
WnUwerk.  dsn  in  den  Besitz  der  Firma  Thyssen  &  Cie. 
ulier^^cL'^iiiiLrei!  ist,  <.u\i\  die  Haldschinsky.schen  Iltitten- 
werke  in  (ileiwitz  bei.  Die  mit  den  Westfälischen 
Stahlwerken  mehrfach  geführten  Verhandlungen  wegen 

I  ihres  Beitritts  zum  Verbände  haben  bisher  zu  keiner 
Verständigung  geführt." 

Was  das  {^dllche  Ergebaia  dee  erstea  Oeeehtfta- 
i  ahres  anlaugt,  so  betrug  der  Abreahiiug  lufelge  der  Er* 
Ue  fBr  Waren  (8619971 1  Fertiggewiehteder  8048000 1 
Bobstahlgewicht)  254568747  Jf.  Die  Oesamtein- 
nshme  stellte  sich  nach  Hinzurechnung  verschie  icner 
Einnahmen  auf  2.56986898  ^M.  Davon  gehen  dann 
ab  die  Zahlungen,  die  an  die  Werke  fiir  die  gelieferten 
Mengen  zu  leisten  waren,  die  Frachten,  die  den  Ab- 
nehmern gewährten  Skontl,  die  Handlungsunkosten 
und  die  Verluste  auf  Außenstände,  die,  nebenbei  be- 
merkt, nur  13  875  ,#  betrugen.  Mit  dem  danach  ver- 
bleibenden Verrechnanga  •  Saldo  gleieht  sich  die  Oe- 
nntfumoM  rea  866986608  Ji  aua. 
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Verein  deutscher  ElsenliOttenleute. 


FIr  di«  T«cHBSblklt«Uiek 

RtU'i  fim.'fi.'aiisrpn ; 

Mitt('iluii:;cu  der  (ii-scllscliaft  für  wirtvf  hiitllii  In-  Aus- 
hilduu^  (Kranktuit  u.  M.  i,  Hi  it  2:  l'r.  F r i  c  i'.  l  i  n  h 
Fasolt:  /iie  iii«btH  •jrö/ittH  tieuiMlun  Khk-imttätis- 
ge«elUchafUn ,  ihrr  Entwicklumi  und  l'ntrritrhmtr- 
tätigktiu   (Verlag  von  O.  V'.  Böhmert,  Dresden.) 

8t«Uer,  EL  O.:  ZM«  BtOmOitms  d$r  T^trtftirMg* 
MM<  lÜ«  Lagt  dar  imbittri*  in  Bojfmm  r,  9.  JÜ. 
In  Anftrag«  de«  Verbandes  Bajen'scher  Metall- 
induütricIN'r  vfrfaßt. 

Conjjrrs  Intrrnationtil  ilrs  .Minen  otc  I^i/ijc  1H<)5. 
Sektion  de  la  (ieolci^ie  a|)|>ii({Ut'e:  Le«  (changts 
d'tau  emtn  U  toi  it  l'atmo^hire.  Par  Reni 
d* Andrinoat,  IngAiiiear  dea  minas,  inginieor- 
geologae. 

Normer  for   Praetr  og  Fortitg  med  Dampkedltr, 

I tampmaxklner  o;/  andre  Varmemolorer,  vedtagne 
af  Hanük  I  n  ge  n  i  u  r  f  o  re  n  i  n  g  -  Külieiihnvn. 

Betingeher  for  Leveriny  af  Sli)be/aem»ror  til  Gas-  og 
VamäUdninger  og  Hör  af  »medeligt  Jaern  til  Damp-, 
Gof  og  Vandledninger,  veJtajfne  af  Dansk  Tn- 
jfp  n  i  11  r  f  o  r  e  n  i  n  g  -  Koheuhavii,  den  8.  l>ec.  I!»it4. 

Siebenter  Jahrexberif  ht  der  HandeUkatnmtr  zu  HuJirort 
für  1904 j 1905. 

Jahm^ttridU  dtr  Uandtlritammtr  m»  Saarbräeksn 
für  1904. 

Krli-hx:''n  ita  hutollationg  niaiitime^  nu  Surd  Ah- 
per«.  (Ans:  „Annalea  des  Travanx  j.uhliis  de 
Belgiqne".) 

OSnther,  Dr.,  Stadtbibliothekar,  and  Kiaefsld, 
Stadtbanintpektor:    DU  ikmalgtr  SUtdMUMuk. 

Ihrf  Etitinchhtny  und  ihr  Neubau. 

Matschüss,  Conrad:  Die  Einführung  der  Dampf- 
maechine  in  Deut»chland.  (Sonderabdruck  au«  der 
„Zeitschrift  dea  Vereins  deutjirher  Ingenieuro". ) 

Ferner  sind  der  Bibliothek  von  Hrn.  Ini'Hni<'<ir 
Otto  Klbers.  Teilhaber  lii-r  Finna  Funcke  \  F.l! '  rs. 
Uagen  i.  W.,  au*  der  Himmlung  seines  verewigten 


Herrn  Vater»  verschiedene  Reihen  terbnischer  Zeit- 
schriften sowie  einige  Hiicher  » irtsrlnifiiichen  Inhalts 
iilierwie»i-ii.  Fiir  'iii-  Zuwcniiung  ^ei  auch  an  dieser 
äteile  dem  freandlicheu  Spender  herzlich  gadanktl 


Ittdams««  Im  ■MurNwIer-Vcnalflkala. 

Ajiold,  Anlon,  Ifix  hutem  bef  iler  l'  ii  blingscben  F.isen- 

und  -Stull! werke,  (.'arlshütte,  Diedenhofen  (Lothr.^. 
Die  Hin  ^in».  fViUhf  ObarlagaoieoT  a.  Badanwatler 

iü  Hilden. 

iJoiiifrltni/rr,  Aug.,  Ingenieur  ii  la  C'»-  des  forges  de 
Chatillun,  Commentrv  et  Neuves  Maisons,  Neuves- 
Maisons  (Sleurthe  et-Moselle),  Frankr. 

Doubs,  F.,  Ingenieur,  Direktor  der  Ciisenwerke  vo« 
Brüller  l.ajip,  Hotteumanu,  Steiermark. 

FlaKr,  Carl,  Kommeraienrat,  Maschinenfabrikant, 
Berlia  N.,  Chansseestr.  28  b. 

G&urvm,  F.,  Direktor,  Essen  a.  d.  Rnlu,  Oaaweric 

IHM,  Oswald,  Oipl.-Ing..  BetritluMtittent  beim  Ber- 
gisehen  (iriiben-  und  Hütten- Verein,  Hoehdahl. 

KtUeehk,!,  hart,  Ineenieur,  ThvsBen  &  Co.,  Abt.  Ma- 
schinenfabrik, Müllieim  ii.  d.  f{uhr. 

MehrtfnK  ;uii.,  ./.,  < i iebereirhef  der  Dentachen  Nilea- 
\v<.i'k,'' iii'i.i:>s.  hir.pnfabrik,  Niftder^Sfllitaeweid«  bei 

Berlin,  HasHelwenlerstr.  11. 
Melehior,  Jxä.,  Ingenieur,  Walzw erksaasistent,  FoffH 

de  Fonij»ey  (^Menrtbe.ft-Moselle),  Frankr. 
Meyn,  Wilh.,  ln.:enii  Lii.  Bochum,  Wittenerstr.  49. 
VeUeVt  H-,  Fabrikdirektor.  Düsseldorf,  Grafenberger 

Allee  S7Ü. 

Wuntt  DipL,-Iiiitteatngeni««r,  Gehlsdocf  i.  M., 

Johanu-AbirMMitr.  67  pt 
ZttatA»,  Auf,  Ingenieur,  Krakau,  Stratwwakiq(0  27. 

N  «  u  e  Mitglieder. 

Iltydfnhluth,  .iw/.,  Trier,  Kberhardstr.  H'2. 
Luckmann,   Hann»,   Ingenieur.    Krainiscbe  Isdlltria- 

Geseilsehaft,  Aliling-Iiiitte,  Olierkrain. 
.Schulz,  Heinrich,  Ingenieur  in  Firma  Paal  Eklmidt 

&  Desgraz,  Hannover,  i>ee8tr.  lö. 


Dnroh  Allerbfiebstea  Vertnnan  wvd«  am  18. 1 

trriibiT  Hr.  i'ifh.  K.'iiinn'r^ienrat  Frans  HftBial  iU 

-Mitglied  de»  Herrenhauses  berufen. 
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25.  Jahrgang. 


Die  Eisenindustrie  Italiens. 

Von  Lwenievr  Cwl  Britkir  In  KlaAio. 


(«^^^^yind  ea  für  den  deateehen  Leier  aaeb 

•^SVf)  kleinlich  srl;pmenflo  ^'frhiUtnifise,  in 
rjä^oSl  welche  er  bei  der  BetrachtUDg  der 
^^^^  ItalieBleeheDladaatrieeinfellllirtwlrd, 
so  dürfte  er  Ihnen  doch  einige  interessimtp  Seiten 
abgewiiueD  kSanen,  zamal  ja  Deatschland  in 
erster  Linie  die  Italieaiaelie  fadnttrie  bet^afit. 
Von  der  150  Millionen  Iviro  bctriifrendpn  Rinfnhr 
aofioh-,  Zwischen-  and  Fertigprodukten  der  Eisen- 
vad  Ifasehtaenindaitrie  im  Jahre  1903  «ntfUlt 
auf  die  ans  Deutschland  einf^efiihrfen  Meiijren 
ein  Betrag  von  etwa  58  Millionen  Lire,  also 
nahen  40  */o  (Tabelle  1).  Aber  aaeb  in 
anderer  Hinsicht  sind  die  zu  RcliiMern  itia  wirt- 
■chaftliclien  Verhältnisse  geeignet,  Interesse  za 
erweekea,  da  sie  bei  <ler  Abfaingigkelt  Italteas 
vom  Anslandsniarkte  ein  Spiegelbild  der  sie  be- 
einflnssenden  Faktoren  geben.  Es  wird  im  fol- 
geadea  nidrt  immer  niBglieb  sein,  avf  alle 
Wechselwirkungen  im  einzelnen  hinzuweisen  (bei 
den  wiciitigeren  soll  dies  geschehen doch  wird 
aleh  der  Leaer  ans  dem  gebotenen  Zahlen- 
material  die  ihn  besonders  interesHierenden 
Fragen  leicht  seibat  beantworten  können.  Wir 
wollen  snerat  die  grundlegenden  Bedingungen 
der  italieniHchen  Indnatrio  betrachten  and  be- 
ginnen demgem&ü  mit  der  Kohle. 

1.  Kohle  nnd  Koks.    Italien  entbehrt 
bis  ;inf  einigt?  Hraunkohlt^tivorkomtnen  (iu  Tuk- 
kana,  ümbrien,  Sardinien  und  bei  Vicenca  mit 
einer  Oeeamteraengnng  ven  etwa  800000  t) 
.  völlig  der  Kohle.  Aieh  das  Wenlffe,  was  im 

Ulm 


I  Lande  an  Kohlen  gewonnen  wird,  kommt  fBr 

die  TndufJtrip  nicht  ehr  in  IJetracht,  da  die  vor- 
handenen Kohlen  jeden  weiteren  Transport  so- 
wohl wegen  der  Fraehtspesen  als  aaeh  wegea 
der  Qualität  sversrhlechternng  nicht  vertragen 
können.  Italien  muß  daher  seinen  Kohlenbedarf, 
welcher  im  Jahre  1903  berrtts  5'/t  KUllonen 
Tonnen  betrug,  dnrch  Einfuhr  decken.  Schon 
durch  diesen  Umstand  allein  ist  ond 
bleibt  die  Bisenindnstrle  Italiens  Tom 
Ausland  abh;lnpfie:.  Indessen  pl':^ioht  die 
gtinstige  geographische  Lage  des  Landes  diesen 
Übelstaad  einigermaBen  ans,  da  sie  wenigstens 
eine  billigere  Zufuhr  auf  dem  Seewe^je  eriuög- 

I  licht  und  von  den  zahlreichen  guten  Häfen  ein 
relativ  karser  Bahntransport  die  Kohle  an  ihren 

'  Bestimmungflort  bringt.     Überdies  hahpn  diese 

I  Verhältnisse  natargem&ß  die  Bildung  von  In- 

I  dastriesentren  an  der  HeereskflBte  oder  in  deren 
N.'ili''  znr  Folge  gehabt.     Ahm  Tahellp  2  kiinnen 

I  die  Einfuhrverhaltnisse  leicht  überblickt  werden. 

I  Der  Löwenanteil  der  Binfhhr  entftllt  aaf  Eng^ 
land  (1903  94,«  "/<,),  nnd  jeder  Wettbewerb  auf 

\  Kosten  dieses   Staates    scheint    erfolglos  zu 

I  bleiben,  wie  dlee  der  interessante  In  den  Jahren 
1900  nnd  1901  gemachte,  aber  vollstAndig  raiß- 

i  glückte  Versnch,  eine  Einfuhr  aas  Amerika  ins 

!  Werk  an  aetcen,  beweist. 

2.  T'^  Isen  c  v  /.  ?  f  w  i  n  n  n  n  g.  Das  wichtigste 
Eisenerzvorkommen  Italiens  bilden  die  anf  der 
Insel  Elba  gewennenen  Srae.  In  swelter  Unie 
stehen  Haagaariaenerae  vom  Honte  Argentarlo 
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Tabelle  1. 


Zasammenstellung  der  von  Deatscbland  nach  Italien  eingeführten  Mengen 
nn  R«li-,  Zwit«h«B-  nnd  Ftrtigprodnktaa  itr  Bis«B-  und  llsaehiBSBiiidaitrie. 


IMt 

Mtngm  du  Elnfulir 

to  Viww 

«/,  der 

Wert  der  SiBfabr 
latlM 

RaImiSmiii 

8cbw«fi-  «Bd  Flnßeüen  

Bleche  aus  Schweiß-  nmi  Klußeisen  . 

Phsfiikonstruktionen   . 

Hettfbeitete,  verzinkte  usw.  Blprhe  .  . 

£«sm1,  MMcbinen  antl  Maichioenteile 

54  895,2 
S863i 
2802,2 
11648,8 
80008,8 
II  498,1 
1  008,0 
Ii  54:i.2 

1  832.1 
14  »11,1 

H59,ü 

2  007.4 
21  640,5 

26,4 
8.0 
87^ 
58,0 
67,1 
47,7 
9,7 
59,0 
67.8 
51,6 
4.S,9 
r,9,7 
40.4 

4  881  616 

347  715 
1099426 
1788880 
7871888 
2808847 

164700 
1811968 

724  646 
96loo:-(5 

281  8H1 
1  f>-j7  7l:{ 
2«  657  384 

Der  (iescmtwert  der 
Einfblir  lMaai«hB«tw 
KategoricB  in  gan- 
ten ist 
180617900  L.(ai{t 
Zorechnnng  der 
Ena); 
140729100  L. 
(olua  £na). 

tievamtwert  der  Einfuhr 

5ä  016  093 

TiliaU«  8.  Kohlan-  and  Koka-Binfthr  aaeh  Italiaa  in  Tonnan  (1000kg). 


IMO 

IMI 

IM 

1«M        1  l*M 

Belgien  

ÖHttrrricli -Ungarn  .  . 

Nvrdatuerika  

Aadan  Liadar  .... 

18988 
86960 
4640786 

95,6° 

10  099 
185  982 
8  8U7 
4161 

8881 
44886 

4606176 

93,1  % 
21  888 
132  lUO 
124  198 
14760 

10700 
64794 

4488898 

92,9  7» 
84  010 
117  347 
103  U29 
84981 

84786 
69881 

6076  8«! 

94  «/o 
4S  878 
125  44ä 
54860 
81017 

10978 
80881 
6848000 

94.6 » 'o 
44  0O2 
121  303 
21538 
80048 

4860666 

4947  180 

4888  994 

6400069 

6646888 

Tabfllla  8.  OewianaBg  tob  Biaaearaan  in  TonaaB« 


labr 

MwgaaalMaan» 

Sanm* 

Aeehhr 

Im  Lind« 
Branuf« 

RohrlurD- 
*rMii(UK 

-  1 
1 

B«««feug«a 

1871 

85  517 

85  617 

1881 

221  065 

80000 

251  (J65 

2<16  084 

45  081 

24  700 

1891 

216  48« 

216486 

1  701 

202  309 

15878 

J1080 

1802 

214  487 

4  622 

819100 

8210 

124755 

56564 

10887 

1868 

191806 

8806 

900110 

1800 

166878 

46046 

7668 

1804 

187788 

6810 

198688 

1003 

169806 

86886 

0849 

1896 

183371 

183  371 

1742 

164867 

80746 

8788 

1 

1896 

203966 

10000 

213  966 

594- 

187069 

27601 

6987 

1897 

200  709 

21  000 

221  971 

5  831 

207  619 

20  183 

8  306 

1898 

190  110 

11  150 

201  260 

IK  723 

207  656 

12  427 

11597 

'  PioroMco  {tif\. 

1809 

236  649 

29874 

•26*)  428 

211  7[>'J 

234  515 

52  707 

19  218 

1900 

247  278 

26800 

2741178 

10  205 

170  286 

122  097 

23  290 

f  Krxeaf  HOC 

1901 

232299 

26  471 

258  770 

28  648 

126464 

160  054 

15  817 

leos 

840  7(» 

25590 

266  295 

4314 

209  U70 

61539 

30640 

1    HeekefcB  la 

1808 

874790 

6666 

881466 

6907 

98819 

888078 

75879 

/llH.  Ineanaglj 

(Oraaaato)  ind  Pyrite,  walebe  bnnptaiehlieb  bei 

Genna,  Turin  nnd  TlilhinM  rruwonnon  werden. 
Die  Förderung  &a  dieaen  Erzen  ergibt  «ich  aus 
Tabello  8,  tm  Um  «oeli  dnreh  ZaauitaenatellaDg 

von  Ein-  und  Au«fnhr  die  im  L.*xnde  \  frMi  if  pmif 
ErsOMOge  eraicbtlick  iat.  Durch  Üeituguog  der 
Werte  Ar  die  Boheitenerseaganc  eoU  eine  Eon* 
trolle  dieeer  Mengen  gegeben  werden.  Wie  groß 


i  der  Anteil  Elbas  an  der  Eiaenensgewinnnng  lat, 

läßt  sieh  daraus  entuehnicn,  daß  von  der 
I  247  27U  t  betragenden  Etaeuerzförderung  dee 
I  Jnbrea  1900  880386  t,  also  nahem  du  Gwnie, 
auf  Elba  entfallen.  Zur  Hinfuhr  gelangen 
grüßtenteila  spanische  Erze  (etwa  65  wib- 
rend  die  Aneftihr  um  größten  Teil  nach  Eng- 
Innd  gebt  (etwn  60  */«);  Intatere  wird  dnreb  die 
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Tabelle  4.    Ausfahr  von  Eisenerzen  nach  veriohiedenen  Ländern  (Tonneo). 


18M 

ItM 

IS»7 

1898 

im 

1900 

1048» 

186860 

•201  79:i 

143  7W1 

120475  1 

88  632 

HO  'Ü2 

Frankreich  \ 

190  1 

2  826 

28567  1 

21  050 

15  l.Sl 

5770 

Holland  .      .  .  .  .  , 

— 

—  1 

46100  ' 

53  170 

4-2  2*15 

88890 

Vereinigte  Stuten   .  , 

89  740  1 

18454 

Andere  Linder  .  .  .  i 

145 

-  i 

80  j 

754  , 

1848 

164967 

187060  j 

807  «10 

817  666  . 

284515 

170866 

186664 

Tabelle  6.  Bobeieenindnetrin  nnd  Bobeiienrerbrnaeh. 


Jahr 

RiA*lMa  der  LvaiMrdcl 

Z»U  irr        K,rt<uf\ing  Id 
Orrs  Toonrn 

U,  h.  i-.-iiiT/ 

/»Iii  I.T 
Ufrn 

'  U^runK  d«'r  Ton. 
Iti'i.tHtrli*  iKtbft> 

tr/eu|ciin|;  iD 
Tnunrn 

rnnftiDf 

l 

Mvnvvnwn*  i 

1881 

12 

12:!(H) 

5 

I2  4(M1 

24  700 

—  i 

1882 

11 

1  ■_'  i  '"1  > 

4 

•t  tsrs 

21  t;7H 

—  1 

188S 

8 

10  Si.H) 

4 

10  ö.v; 

21  356 

1884 

7 

10  878 

4 

5  s'm 

10  745 

1885 

7 

11  4(M) 

3 

4  öiM 

15  9!tl 

1886 

7 

5  5U 

3 

6  137 

II  681 

1887 

7 

6501 

8 

5064 

11  565 

1888 

6 

8680 

8 

3880 

12400 

1888 

6 

8016 

8 

8084 

U94» 

1880 

8 

8980 

8 

4888 

18146 

1891 

5 

6250 

2 

4780 

11030 

106989 

I200I9 

1888 

5 

6466 

2 

4421 

10  887 

100  934 

III  821 

1886 

2 

3  210 

2 

4  348 

7  558 

114  343 

121  üol 

1894 

5  4U6 

2 

4  443 

0  841» 

110  207 

12911(1  1 

1896 

i 

4478 

8 

4  200 

8  733 

131  870 

140  203 

1896 

89S8 

2 

4  055 

K987 

119  49! 

1 2t;  378 

1897 

5 

3  680 

2 

4  713 

8  3i»3 

ir.tHii!' 

U2 

1806 

6 

4190 

2 

7  397 

1 1  5H7 

Hü»  059 

l^t>rt46 

1890 

4 

6  440 

H 

13  778 

19  218 

191  013 

210  831 

1900 

6 

7  862 

5 

15  028 

23  21X) 

1 09  080 

192  970 

1901 

15817 

159  074 

174  891 

1908 

80640 

155 142 

185782 

1906 

75879 

186766 

808085 

T«belle  6.  RoheiseB'Binfabr  Cannes). 


leeo 

■*« 

iwn 

Dratsihluid  ..... 
OBterrrich-Ungarn .  .  . 
Andere  8tMt«'n  .... 

312,0 

17823 
188808,0 

851,4 
16  705.4 
10258.5 
89  451,4 

595,4 

100,4 
1401,2 
106  296,2 

119.0 
16  848. 1 

4  775,5 
l'H  9ö3,Ü 

31963 

451,6 
4992,3 
104225,5 
4249,3 
16614,2 
10  85,8,5 
13  385,3 
6294,8 

2879,7 
2  392,6 
96739.7 
10702,2 
17  806.7 
16  712,6 
1UÖ,2 
7  714,2 

»05,9 
38683 

98237,3 
6  662,8 

14629,7 
87283 

838,8 

1916183 

1606803 

160074,7 

166148,9 

1867663 

AuweRciiheit  zahlreicher  Eohloaecbifre  wei^etitlich 
gefördert,  die  bi«r  eine  enteprecbende  Käck- 
frnebt  finden.  Die  Ifir  die  Ansfnbr  in  Betracht 
Icoiniuenden  Länder  and  Mengen  zeigt  die  fol- 
gende Tabelle  4.  DeoUcblaod  erscheint  in 
dieser  der  zollamtlichen  Statistik  entnommenen 
Tabelle  nicht,  allein  man  wird  nicht  fehlgehen, 
wenn  man  annimnt,  daß  der  ganze  für  Holland 
angegebene  Wert  sieb  anf  das  nach  Deatsch- 
lud  «ingaflilute  ElbMrs  beslalit,  da  fiir  dm 


Transport  dorthin   nur   der   Wasserweg  6ber 
hoU&ndiscbe  Häfen  in  Betracht  kommt. 
I       Die  ErzgmbeB  Elbas  sind  Staaibcigcntnm 
^  und  werden  an  Oesellschafteu  verpachtet.  Die 
I  Fachtzeit  war  nrsprflnglich  nur  fünf  Jabre,  nnd 
erst  1 897  wnrde  ein  zwanzigjähriger  Pacbtrer- 
\  trag  genehmigt.    Im  Jahre  IHHti  veranschlagte 
man  die  Daner  des  Erzbergbaues  auf  der  Insel 
Elba  bei  dem  damaligen  Onide  der  Fördnong 
atf  «tw»  dreißig  Jahr«,  seae  Anftchlflase  hnben 
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TdMll«  7.  ZaiammemtelUBg  d«r  BiteBcrsengong 


Jakr 


1832 
1868 
1884 
1885 
1886 
1887 


Zahl 
dir 

B«tr(eb* 


215 
225 


228 
888 

220 

1888  '  2(J0 

1889  323 
1890i  826 


1891 
1802 


1894 
1896 
1806 


SU 
800 
290 
948 
854 


1897  215 

1898  194 
180'»  200 
1900  225 


1001 
1902 
190S 


•ben 

  I 

1  j 

90  630 
1254821 
120 189 
140784 
161688 
172884 
176  769 
181  623 
176  874 

168668 

124278 

188046 

141 729 

163884 

189991 

141»  944 

167  499 

197  730 

190  618 

190(39 

163  065 

177808 


Fi«B-  ^ 

•Imb  I 
S 

3  450 
2  965 
4645 
6870 
88760 
78262 
117  786 
157  899 
107676 

76996 

56648 

71880 
54  614 
60814 

66  965 
68  940 
87  4(i7 
lOH  501 
115  887 
114000 
108  864 
164184 


■llld 


Sann« 


laehiBiad- 


Ped«r-  BiMa- 
•Mhl    I  U«cb« 


E  I  B  r  a  k  r 


Oaft. 


95  080 
128  447 
124774 
147104 
186888 
246  096 
294  554  — 
339  522  61  994 
884060  69  805 


47176 
81606 


88B686 
180816 
800496 

196848  25  200  16  174 


24964 
914B8 
19816 


88844118468 


914188 


17668  19580 


205  946  15  741 
213  884  16  047 

244  96«  21  926 
306  231  20  734 


1600 
1000 
1160 


60 
82 
660 
460 


880 
8600 
9760 
8600 


4600 


306  406 
304  039 
271  919 
861586 


24106     —        450   2  918 

21  885 
30  437 
39  618 


•  9000 


*  6600*18000 


•16000 
•16O0O 


Hanmc 


II 


8190  39  219 


8  600 
2  000 


•  8000 
8000 

•  9000*18000 

7500»  16000 
480    Ü  5<.>0  •  lOOOol«  20  000 
505    7  200  •  850{J*  17  000 
550    8  fXX)  •  1       )  •  30  000  869  231 
1 114  10  (XK)  •  85U0  •  17  000  341  905 


948008 
900686 

886  986 
996086 
944788 

281864 

260  884 
277  666 


n  IS 
67  789  133  207 
77  898  118  574 
80402  98801 
84  430  108113 


112  624 
142  619 
86779 
71019 
48770 

40987 

86  754 
48  859 
48  761 
87864 
32888 
98127 


6190O 
67  U6 


4870 
8791 

11078 
8188 
6689 
6688 
8798 

11889 


—  10  000 

—  ilOOOO 

—  10000 


7500 
6000 
7600 


15  071  336  610 


18606 
16486 


800614 
864481 


82  636  14  5fil 
43  314  12  551 
4365s|  23  495 
41807  86  553 


53  977 
68904 


10416 
10888 


jedoch  bewiesen,  daß  der  Erzvorrat  bedeutend 
größer  iet.  Immerhin  dürften  aber  die  Erz- 
gruben Elbas  bei  einer  J&brlichen  Förderung  von 
etwa  400000  t  bereits  In  Jahre  1920  erschöpft 
sein.  Welche  Redeutnng  dieser  Umstand  fKr 
die  Lage  der  Eisenindustrie  bat ,  wird  am 
besten  bei  Mesprechnng  der  Hoheiaenerzeugnng 
ersichtlich  geuaebl  werden,  der  ich  mich  jetzt 
zuwende. 

3.  RoheisenerseilKIlDg.  Betrachtet  man 
die  Übersichtliche  Zusammenstellung  der  italii^ni- 
schen  Koheisenindustrie  auf  Tabelle  5,  so  ist 
man  tiberrascht,  diesen  Industriezweig  von  dem 
relativen  Horhstand  zu  Heginn  der  achtziger 
Jahre  auf  das  trostlose  Niveau  des  .Jahres  1896 
sinken  zu  sehen,  doch  noch  auffallender  er- 
scheint die  im  Verlaufe  der  folgenden  sieben 
J&bre  eingetretene  elffache  Steigerung  der  Pro- 
dnkCloii.   Gegenwirtic  dflrfte  die  Rohetiea- 


erzeugnng  bereits  120  000  t  betragen  und 
Italien  dadurch  in  den  Stand  gesetzt  sein,  zwei 
Drittel  seines  normalen  Roheisenbedarfs  durch 
eigene  Erzeugung  zu  decken.  Diese  für  Italien 
so  günstige  Sachlage  erhält  Jedoch  sofort  eine 
andere  Heleochtung,  wenn  man  erwägt,  daß  mit 
einer  Prodaktlon  von  180000  t  im  Jahr  da« 
Maximum  erreicht  ist,  welches  nach  menschlichem 
Ermessen  in  diesem  Lande  jemals  mit  eigenen 
Erzen  erzielt  werdM  kann,  üm  dies  zu  be- 
weisen, braucht  man  nnr  die  dortigen  Verhält- 
nisse etwas  näher  ins  Auge  zu  fassen.  In 
Italien  gibt  es  zwei  Mittelpunkte  der  Roheiaen- 
indnstrie,  nämlich  die  Lombardei  und  Tos- 
kana, zu  welch  letzterem  auch  die  neue  Pro- 
duktion sstätte  auf  Elba  n  reebnen  ist.  Die 
lombardisrhc  Koheisenerzenenng  steht  im  Zu- 
sammenhaug  mit  zahlreichen  in  den  Tälern  voa 
Bnaeia  und  Bergaauw««  b«fiiidli«h«B  Brfgnben» 
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VBd  d«*  BU0BTerbr*v«ki  It»Ii«Bt  (1888  Ui  UKW). 
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Sctunttd- 
■iMra* 
SobM 

Ff 
der- 
tUU 

•MB« 

Vor- 
ilakU 

ittw. 
BImb- 
M«eb  • 

■tUeka 

cKuff' 

(ab 

B«- 

1 

IU>lieli«n 

and 
AltoUes 

In  •  , 
elif«n. 
Er- 

Zwischen* 
prt^duktt) 

In  „ 
elpcn. 

Er- 
uuK 

OcMmtcr 
VcrbrsBcli 
Coline  Kob* 

Ib  •> 
•l(C«a. 

Kr- 

Jakr 

14 

19364 
24  337 
22  089 

26  91t; 
2BÖ2H 
25*381 
24  8(X) 

27  406 
17091 

15 

„ 

4  2S4 
7  681 
4  55h 
4  469 
4641 

16 

1  717 

779 
528 
417 
672 

2  135 
832 
729 
887 

17 

222  137 
221  588 
201  820 
214  !KX; 
192  908 
245  175 
149  895 
113511 
70769 

t* 

z 

— 

6517 
8474 

6  931 

!» 

6  087 
5  818 

3  471 

4  092 
G  427 

5  377 
4757 
6686 
6402 

so 

Z 

_ 

19  946 
83406 
18  801 

ii 
29  148 

29  599 

30  149 

31  469 
31  139 
43  637 
89768 
88407 
26878 

257  372 
257  000 
235  440 
250  467 
230  474 
294  189 
810867 
184633 
123756 

O  L 

^    *    ,    Ö  6 

o  —  S  -< 

■  3  V  B  U 

fl- 2  » 

2  E  •  -  _ 

*  S  =  3  S 

••  "       n  ' 

5-2  5  - 

^  -  S  a  • 
j<  -*  o  ^ 

3    *»  TT  - 

S    *  k 

i  "  m 

! 

^  a 

ll-i 

— *  Ik.  ti 

si< 

317  217 
350  035 
326  594 
302  010 
378  301 
491  271 
444  449 
463  033 
354  809 

30 
36 
38 
10 
49 
50 
66 
75 
80 

— 
— 

— 

— 



— 



— 

1882 
1883 
1884 
1886 
1886 
1887 
1888 
1880 
1880 

18061 

8  768 

238 

69128 

6796 

8788 

8887 

88201 

101 745 

(  24*5  221 
\    II  ijjij 

4,!> 

287  716 

79 

343898 

70 

1801 

18  €88 

8761 

868 

68990 

6634 

1870 

7490 

81980 

100914 

1  24*;  656 

\     lU  o-?/ 

243  806 

74 

801660 

66 

1898 

11788 

4919 

186 

68988 

3  667 

8  969 

9867 

16  737 

101468 

1  291  321 
{     7  658 

2.5 

277  654 

75 

337  394 

70 

1898 

14646 

4616 

186 

66787 

1817 

2669 

6968 

16168 

94629 

(  276  419 

1       <i  o  Ja 
\      J»  H49 

8,4 

966080 

74 

317688 

70 

1894 

14074 

4419 

881 

68816 

8168 

8808 

6803 

14667 

88822 

(311672 

[     8  733 

'.7 

877454 

77 

338060 

78 

1896 

18886 

4  226 

846 

68917 

8829 

2960 

4820 

16  700 

78716 

(  281  526 
i     6  »87 

258  863 

79 

310  060 

74 

1896 

18886 

4  151 

467 

66487 

8001 

8  ISS 

8801 

90460 

96889 

/  816  448 

\     8  393 

2ß 

980811 

76 

356  206 

73 

1897 

18864 

4  412 

621 

64.894 

1670 

8780 

4  075 

21  514 

96983 

(  825  496 
\    II  :>H7 

3.4 

309  860 

79 

378699 

74 

1898 

17  818 

6  662 

868 

79  618 

1613 

2  888 

4  158 

25  63!t 

113  906 

j  458  233 
\   19  218 

4,0 

38ri  844 

79 

473  137 

76 

1899 

27  279 

5  282 

474 

100  183 

1  820 

2  119 

7404 

28  449 

139  975 

f  891  224 
i  23  290 

5,6 

406  58« 

76 

481880 

71 

lü<X) 

21095 

5  882 

571 

106  358 

1908 

2  931 

5665 

27  604 

143  466 

f  888878 

{    15  817 

4,6 

4o9  397 

74 

480  076 

70 

19*)1 

31  619 

5  682 

? 

101648 

y 

2  502 

6  603 

26  744 

137  392 

(  354  066 

\    30  640 

7,9 

373  462 

73 

438  mi 

68 

1902 

24149 

6048 

'  1 

96764, 

•'  1 

8726| 

6879 

27997 

135866 

/  334  768 

1  z*«-*!"»* 

480  880 

77 

600347. 

73  1 

1903 

hatte  anfänglicli  eiuif^e  Bedentnng^,  koiinte  sich 
jedoch  aie  besoaders  eatfaltea.  Schon  friib- 
sdtif  tot  nui  an  d«r  Erkeantote  fokommen, 
daß  diese  Indastrie  der  Alpentäler,  welcher  an 
aod  für  tick  durch  den  Mangel  aanreicheader 
HolskokleofoiTitd  engfo  OrenMti  gesofrmi  tind, 
aacli  bei  reichem  KrzvorkommtMi  kiMne  Zukunft 
haben  könne.  Nach  dem  (jauchten  der  ita- 
Uamtoeheo  BeTgt>eb9rd«ii  k6fla«ii  Jedoek  im  all 
dlateil  Graben  nicht  mnhr  als  30000  t  Erz 
Jlhrlleh  gewonnen  werden,  was  bei  einem  Ane- 
bringeo  von  45  */e  eine  maximale  Boketoen- 
erzeugnn;:  von  etwa  12  0nn  t  ergeben,  alwo 
etwa  der  Frodaktion  des  Jahres  1881  entsprechen 
wtrde.  Die  0«itehnat^skost«B  das  lombardlaeken 
Roheisens  stollfin  sich  aijcr  Imcli  ( i  i  0  Lire 
die  Tonne),  daß  ein  Wettbewerb  gegenüber  dem 
•ngUMheB  BolMiiaa,  watehaa  lo«o  HaCm  etwa 
86  Lira  kostet,  nieht  mSgUek  tot.  Naek  aekUmiMr 


ist  dies  geworden,  scildt-m  Jiirch  die  Nenanlagen 
anf  Elba  die  (iestehangskosien  des  an»  dortigoi 
Ersen  «rklaseaen  RokaiM»»  aof  etwa  60  Lire 
f.  d.  Tonne  sich  belaufen.  Die  alte  lianliardische 
Roheisengewinnnng  ist  daher  nicht  als  eine  not* 
laidaod«,  aoadcni  m«kr  ab  eia«  den  Tode  ge- 
weihte ladaatrie  anznsehen. 

Qaaf  anders  hat  sich  die  Lage  der  tos- 
kaniaekea  Tndnstria  In  der  letctea  Zeit  festaltat. 

I'i  spriinirlich  fast  weniger  bedeutend  al»  ihre 
lombardische  ächwester,  erhebt  sich  ilire  Pro- 
daktion  nach  «Iner  Pwriode  dea  Stillataades  aa 
bodontiMidor  Höhe.  Die  kurzen,  ebfii  seh' in  er- 
wähnten Vertragszeitan  bei  Xerpachtung  der 
Elbagrnban,  die  Farebt,  darek  za  gro6e  Ana- 
beute den  Erzbe^tanil  zu  erschöpfen,  w  ircTi  ler 
Anlaß,  daü  keine  für  eine  rationelle  Crewianaog 
nVUgan  Anlagen  geaekaffan  mirdao.  Dar  «rat« 
8«kritt  aar  BeBaaraac»  ^ia  Aalag«  daa  Ho«k«fena 
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Ttb«Ue  8.  Sebweifi-  und  Flnfieiaen-Ersengnag  d«r  «iaivlnen  Provinsen. 


1  OsttaKf 

IM* 

IM» 

IMO 

im 

IM» 

IMO 

Lombardei 

{ 

Schveißeiaen . 

■     >     '  • 

20  r>no 
2tisa 

2»  512 
ÖUOO 

2  610 

5  272 

4H058 
1  825 

5fiOR8 
11  Util 



1 

SlUIBIA 

23183 

30413 

61020 

39209 

498S9 

«7/59 

PiemoDt 

; 
i 

Schweilieiaen . 
FloileiBen  .  . 

•  •  • 

5  889 
8'JO 

4  8f)8 

7  665 

BOO 

7  997 

_ 

10818 

50  205 
4  223 

—  . 

SttlllU16 

6'  ?0!/ 

8  tniii 

7äi>7 

10  813 

&4  428 

Venetieu 

/ 
\ 

SehweifleueB . 
Flalieim  .  . 

— 

4800 

70 

6800 

450 

6380 

7868 

100 

6  3'J8 

■Sutiime 

4  H70 

6'  75'/ 

«  7ao 

ÜOGS 

JUigari«B 

l 

Scbweißeisen . 

37  000 
- 

66000 

56  400 

57  450 

82  500 

23  350 

41 410 

28910 

27688 

81  107 

QiiiDne 

S7  000 

t!f>  000 

U:iH50 

55  e5y 

70  330 

83b 

TOMHU 



{ 

Schwi'iUeictiD . 

2Utid5 
- 

:joys4 
- 

44  »43 

29  158 
- 

303U8 

24  450 

Stnune 

.(0  :ri4 

44  343 

99  i.W 

30  308 

94  460 

ümbrien 

{ 

SchweiQeisen . 

aooo 

5(KK) 

-  

2  836 
46666 

4  603 
27  541 

4  600 

in47if 

4  824 

19  347 

Snniaie 

3000 

6  000 

49  602 

39144 

94079 

94171 

Neapel 

{ 

Schweifieiaen . 

SSO 

6000 

8000 

80000 

90680 

SuBun« 

850 

60O0 

«000 

20000 

99S60 

Andel«  Fiot. 

i 

Srliweißeisen . 
l-iaUeisen  .  . 

»  »  «  » 

8646 

6330 

4  520 

1705 

- 

607 

840 

SamiDe 

»540 

S8S0 

4590 

1706 

«97 

«40 

bei  Piombino,  geirnillber  Elba  an  d«r  iUlfenl« 

pr)-.iTi  Kiigte,  war  norli  recht  scliiirlitcrn  7.11 
ueunen,  da  man  sich  mit  einem  llolzkoiilenoten 
von  S5  t  tlg:lieh«r  Enwpmg  ingntigu.*  Bei 
dem  niedrisjen  Stande  der  danialitreii  Roluisen- 
erzenguog  war  jedocli  auch  dieser  Zowacba  des 
im  Jahre  1899  In  Betrieb  grekomoieBeii  Ofbne 
anffftllig  beTn^'tkliar.  Pi''  auf  zwanzig  .lal n 
erfolgte  Veipachtaug  der  Elbagrnben  im  Jahre 
1897  emiSi^licbte  ee  jedoeb  erst,  die  Bobeieen- 
erzeuicniiir  ;n  pr'*ßereni  Maßstabe  in  Anirnff  zu 
nehmen.  Es  worden  uan  auf  dec  Insel  selbst 
zwei  fHr  eine  EneagiMf  tob  je  160  bii  200  t 
tJlglich  entworfene  Hochöfen  mit  zogcliöripen 
VerkolcangsanlageD  gebaut.**'  Diese  setzten  aun- 
mehr  die  italienische  Bisenindestrie  in  den  Stand, 
ein  billigeres  Material  zu  m  lail  c  iien  und  sich 
nicht  allein  anf  dem  Koheiseamarlcte,  sondern 
auch  In  berag  anf  die  Fertigprodukte  vom  Ans- 
laiide  iinabhitniifißt'r  zu  iiia<  licn.  Freilich  werden 
diese  Verhältnisse  nicht  der  gesamten  heimischen 
Indostrie  xnm  Vorteil  gereichen,  da  die  mit 
diesem  billigen  luiscn  arbeitenden  Werke 
gegenüber  den  anderen  Hütten  ein  nicht  ge- 
ringes Übeigewieht  erhalten  and  damit  die  fibiige 
Indostrie  n  eidrilekea  traehten  werden,  Um- 

*  Vergl.  «Stahl  ond  Eisen"  1908  8.  67. 
•«  Vergl.  .Stahl  md  ISaea"  1904  8.  B4. 


]  stlnde,  die  allerdings  In  einem  Lande  mit  weit 

in  die  Zukunft  Behauender  Industrie  nicht  schwer 
I  ins  Gewicht  fallen.    In  Italien  ist  jeduch  diesem 
eins^tigen  Anftehwnng  der  Tndnetrie  eine  viel» 

leicht  tialii'  zeilliclie  (irenze  g'esetzt  und  fs 
müssen  daher  später  die  Abhängigkeitsverhält- 
nisse vom  Auslände  wiederkehren,  da  bald  nach 
dem  Ende  der  l'arhtvortrilge  der  Opsellschaft 
I  Elba  im  Jahre  1917  auch,  wie  oben  erwähnt, 
im  Jahre  1920  die  ErsehSpftang  der  Omben  er- 
wartet wird. 

I       Wie  angünstig  die  frühere  Abhftngiglteit  vom 
Aaslande  die  italienisehe  Indnatrle  beeinlltBt 

'  bat,  wird  noch  an  einer  späteren  Stelle  gezeigt 
I  werden,  hier  sei  nur  auf  TabeUe  6  verwiesen, 
welche  8ber  die  Herknnffc  des  eingefOhrten  Roh- 
[  eisens  Aufschluß  gibt.    Das  englische  Bohoisen 
ist  wegen  der  Beständigkeit  seines  Preises  am 
meisten  bevorzngt,  jedoch  macht  sich  bei  hSherea 
Proisen  in  den  letzten  Jahren  sofort  der  amerika- 
.  uische   Wettbewerb   geltend.     Derselbe  wird 
I  übrigens  anoh  dnreh  den  Umstand  erleichtert, 
[  daß  tatsilchlich  billifrere  Frachten  von  Amerika 
nach  italienischen  Häfen  gezahlt  wurden,  als 
von  England  aas.    1898  kostete  die  Fracht  für 
die  Tonne  (engl.)  von  Amerika  bis  Genua  nur 
6  sb,  wibrend  ^  sb  von  England  nach  Geao« 
gezahlt  wurden.  1899  ateUtea  sieh  diaa«  Spesen 
anf  8  besw.  10  bis  19  ab.    Eine  Eikllninff 
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Tabelle  ft.  Eiafabr  tob  Sehireiß-  und  FUßeitea  (Zagfel)  ia  Tennen. 


ine 

1900 

noi 

DeataehUmd  

Frankreich  

Holland  

1  < Ktf rrt'ich  riiearn  .  .  . 
Schweden-Norwegen  .  . 

Andeve  Stetten  .... 

164B,S 
8786,8 
8378,4 

90,9 
50,2 
5  177,« 
1  5>7,9 
19,8 

267,9 
8068,4 
618,8 
46,6 

204,9 

12  674,9 

1819^7 
7061,6 

13,8 

76,4 
4,1 

101,8 
12,8 

679,1 
10684,5 

829,0 

ii,a 

6,3 
3  768,6 
49,8 

8106,8 

11  548,8 
1  112,8 

1  439,5 
145,7 

2  90.%7 
141,4 
216,0 

Summe 

15476,9 

17068,1 

10849,0 

16989,5" 

19818^7 

bierfür  er^bt  aidk  aas  dem  Umstand,  daß  viele 
BaomwoU-  und  Tabakaehiffe  amerikanitclMa  Bob- 

eisen  als  Ballast  zn  »ehr  niedrig^cn  Frachten  1m- 
fördern.  Auf  die  Eiufalir  auf  RoheisRu  wnrde 
im  Jahre  1887  ein  Zoll  Ton  1  Lin  für  100  kg 
(gesetzt.  Diese  ur8prnne:Hch  aus  rein  fiskalischen 
(iröudea  eingefniirte  Abgabe  hat  im  Laufe  der 
Zelt  den  Charakter  elnoa  niedrigOB  Sehntnollea 
erhalten.  Wahrend  nun  »lif  Klbagrnppe  diesen 
Zoll  KU  erhalten  bestrebt  ist,  macht  sich  vuu 
•eiten  der  aeflearteheaden  Werke  gegen  dleaen 
Zoll  eine  heftige  Ollfosition  geltend.  Es  ist  un- 
zweifelhaft, dafi  der  Industrie  Norditalieus  aus 
einer  eveatnelleB  AbaohaAing  dieaaa  Zdlea  Vor* 
teile  erwachsen  wOrden,  während  die  Industrie 
Mitteliuliens  dadurch  lieinerlei  Schaden  erleiden 
kltaate. 

4.  Schweißeisen-  und  Flnßeisen- 
Is^rzeugung  (hiersn  die  Tabellen  7,  ti,  9,  10 
und  11).  la  einem  gttnatigeren  Liebt  ereehelot 
der  verarbeitende  Zwei^  der  italienischen  Eisen- 
industrie.  Während  die  eigene  Erzeugung  an 
BohprodoktoB  nor  etnea  aehr  geringen  Prosent- 

satz  de-*  \'rrbraiirh.s  ausmacht  fverfrl.  'I'-iVu-lIf  7\ 
h&lt  sich  die  Erzeugung  an  Zwiscbeupruduktt-u 
doeh  auf  einer  betrlebtUdiaii  Höbe.  Freilich 
sah  die  italienische  Industrie  oinst  bessere  Zeiten, 
und  diese  einzuholen  ist  erst  in  den  letzten 
Jahren  gelangen.  Dadurch  wurde  die  Elnfbhr 
beträchtlich  zurückgedrängt,  und  von  dem  Eisen- 
verbrauch  der  letzten  zehn  Jahre  wurden  stets 
drei  Viertel  ans  eigener  Enengang  gedeelrt, 
freilich  unter  drückendem  Wfttlewoh,  welcher 
einen  höheren  Gewinn  und  eine  weitergehende 
Entfaltiiiig  der  LeiatnngafUilgkelt  Icaum  anliefien. 
IXentlich  steht  man  insbesondere  im  Jahre  U*02 
die  Binwlrkang  des  um  jeden  Preis  verkaufenden 
Änalandamarktea.  Tabelle  7  seigt  auch  die 
überwioKt'nde  Bedeutung:  des  Schwei ßeisens  dem 
Flnßeisen  gegenöber,  welch  letzteres  erst  iu  den 
letstni  Jahren  Im  2kis«nmeabaiig  mit  der  er- 
höhten Roheisonerzengnng  anp>messeno  Vcr- 
breitoug  gefunden  hat.  Tabelle  ü  zeigt  die 
VerteOmg  der  Produktion  anf  die  einseinen 
Provinzen ,  Tahcllo  ft  dl«»  betdlchtliche  Zunahme 
der  Einfuhr  von  Ualbfabrikaten  (Fluß-  und 
Schweüleiseiiaaggel)  aas  Deatschlaiid. 


TalicUe  10.    Verarbeitung  des  Altmaterials. 


McBgiU  Too  AlleUcB 

in  Tmtmn 

last 

IM» 

Srhwci  1  Iii  11/ 
in  Paketen 

Sduneden 
Sehmelxen 

Zerkleinem 

und 
Sehmieden 

(  Walseiien 
Sehift. 
{  bleeho 

Maschinenteile 
/  Blöcke 
V  Stahlgaß 
Löffel, 
Gabeln  nsv. 
Sehnbnlgal 
Landwirticb. 
Gerfite 

216498^6 

mfi 

600,0 

250,0 

20  130,0 
20,0 

680,0 
80,0 

6900,0 

168100 

200 
400 
160 
13760 
80 

610 
40 

5  660 

Summe 

884166,8 

188680 

Eine  besondere  Bedeutung  für  Italien  hat 
die  Verarbdtnng  dee  Alteisens.  Wir  haben  unter 

Schweißeisenerzeugung  zu  drei  Vicrffl  eine  Ver- 
arbeitung von  Alteisen  in  Paketen  oder  direkt 
aus  grOBerea  AbAllen  na  verstehen,  nnd  mr 
pin  Viertel  int  tatsächlich  gejinddeltes  Material. 
Tabelle  10  gibt  über  diese  für  Italien  charakte- 
ristischen VerUdtalsse  Aeftehlnfi.  "nibeUe  11 
zeifrt  die  bedeutende  Zunahme  der  Alteisen- 
einfuhr  aus  Deutschland.  Im  folgenden  seien 
die  VerhÜtuisse  der  einseinen  etsetterzeagenden 
Bezii^e  Italiens  in  knappen  UmriRsen  gcsrlnliloT t. 

1.  Lombardei.  Mit  dem  Niedergänge  der 
lombardisehen  Rohrtseneraengnitg  war  ein  Nied«^ 
gang  der  verarbeitenden  Kisenindnstrie  nicht 
verbunden.  Es  mag  sich  dies  durch  den  Umstand 
erkllren,  daB  diese  ProTins  den  grSfitea  Eisen- 
verbranch aufweist  nnd  äberhanpt  das  Industrie- 
reichste  Gebiet  Italiens  ist.  Au  Stelle  des 
Behelsens  trat  dss  Alteisen,  und  swar  werden 
jetzt  drei  Viertel  der  Gesamtcrzcugung  auf 
diesem  Wege  dargestellt.  Unter  den  bedeuten- 
deren Anlagen,  die  jedoch  auch  FInfieisen  er- 
zeugen niiJ  verarbeiten,  sind  zu  nennen  Dongo, 
Rogoredu,  Vobarno,  Gregorini  di  Lovere  und 
die  Accialeria  Milancee,  letztere  eine  Stahl- 
trießerei  mit  z\sei  Konvertern  und  einem  Martin- 
ofen. lieziigUch  der  Produktionsziffern  sei  auf 
die  betgdigte  Tabelle  19  Terwieseo.' 
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TsImU«  11.  Alt«li«a-BiBfiihr  (ia  Tonnea). 


tMO 

IMl 

IM 

IM 

170B7 

80  4M 

48012 

69  276 

54896 

10,8  »/o 
72,908 

89,0  > 
94612 

27677 

27,9 
82062 

84L9> 

19604 

19000 

86870 

*  »sterreich  •  Ungarn   .  .  . 

531 

5  5<>8 

2  «55 

5  148 

B701 

127  881 

7b  73:i 

59  025 

60  444 

60267 

Sunrne 

846616 

197415 

148804 

198914 

906006 

2.  Piemont.  HierarbeitetdieffiMiiiiiilmtri« 
unter  ziemlich  ährilic]if>n  Vorhflltnissen  wie  in 
der  Lombardei,  aar  wiegt  das  aas  Alteisen 
dinkt  b«rgmtollto  Bümd  noeh  nelir  vor  (Tersrl* 
Tabelle  8).  Von  den  Werken  Piemont»  seien 
geaannt  fiassoleno,  Omegna,  Pont  S.  Martin, 
yniadomola  (C«r«Cti),  Sqm. 

3.  Venetien.  Die  EisfT.imlnstric  ilicBcr 
Provinz  beschränkt  sich  nahezu  aassdüießlich 
mf  die  Eneagnlsse  der  Fenrlere  di  üdin«,  da 
das  Werk  in  Paderno,  welches  Alteisen  ver- 
arbeitet, ganz  unbedeutend  ist.  Udine  kann 
fedeeb  nnr  als  ein  naeh  Italiea  Tergwehokener 
Posten  der  österreichischen  Eisenindustrie  an- 
gesehen werden,  denn  sowohl  Brennstoff  als 
Rohnateriat  etanmt  ava  Oetenreleb  nnd  swar 
vorwiegend  ans  Steiermark.  I'al'  sich  die  Er- 
zeagang  dieses  Werkes  trotz  seiner  für  Italien 
nngflutlgm  Lag«  nnd  im  Oegeneats  n  den 
groBea  Schwankungen  der  Industrien  anderer 
Provinten  ttets  aaf  einer  gleichen  Höhe  halten 
konnte,  vefdankt  daaselbe  der  Verarbeitong 

■eines  au  stcirisrhem  Rolnnaterial  gewonnenen 

Paddeleiiena,  welches  für  Italien  gegenüber  den 
inneist  ans  AtteiMn  kergwtellten  Brseagaieeeo 

den  Charakter  eines  (^nalit'ltHcisens  erworben 
bat.  Dieaea  Werk  wurde  durch  die  Anlage  einea 
Martinstaklwerkee  nnd  den  Nenban  tou  Walsen- 
straßrii  beträchtlich  vergrößert,  so  daH  Rpinp 
Erzeugung  von  etwa  6600  t  auf  mindostens 
15000  t  steigen  wird. 

1 .  L  1  ;r  u  r  i  p  n .  Im  Oef^ensatz  zu  den  anderen 
Provinzen  Italiens  liat  hier  ein  frühzeitiger  Anf- 
sekwnng  der  Flnfieiseneraeagnng  stattgeAinden, 
der  hauptsäcblif h  auf  Jen  Bedarf  an  Kon- 
struktions-  nnd  lilechuaterial  für  den  Schiffbau 
snrfleksaflhren  Ist.  An  der  lignrisehen  Meeres- 
küste konnte  sich,  bi'f,Mliisi iirt  durch  seine  Lage 
in  Hinsicht  auf  die  MaterialznfQhr  einerseits 
sowie  des  Absategebietee  anderseite,  ein  Mittel- 
punkt der  italieniachen  Industrie  bilden.  Die 
führende  Gesellachaft  ist  hier  die  äocietä 
Sidernrgiea  «Sayona*,  welebe  neben  ibrem 
Stanimwerke  in  Savunt  jrt/t  auch  die  Anla)?eu 
der  „Ligare  Metallurgica''  i^Sestri.  Comegliauo) 
nmMt.  Im  Besils  dmr  der  gleichen  Oesellsebsft 
gebSfendsn  Hoohofbaanlaga  anf  Elba,  die  dnrek 


sin  StaUwsrk  orit  600  t  tlglleher  Entngng 
erweitert  werden  soll,  ist  sie  als  das  gröAto 
motttanindostrielle  Werk  Italiens  anzosehea. 

5.  Toskana.   Trots  elnsr  Belke  Isistangs- 

'  fahifrer  Anlagren  ist  die  Erzeugung  dieses  Bezirks 
in  der  letzten  Zeit  zarückgegangen,  was  seinen 
vorwiegenden  Gmnd  in  der  nahem  aasseblie6- 

I  lichon  Vprarbeitnng  von  Altmaterial,  neben  dem 
nur  sehr  wenig  Paddeleisen  and  gar  kein  FiuÜ- 
slsen  sieh  findet,  haben  dirfto.  Ein  anderes 
Bild  würde  sich  ergeben,  wenn  man  die  ge- 
planten Stablwerksanlagen  auf  Elba,  welche 
Insel  politisch  >a  ToAana  gehOrt,  wirtsdiaflp 
lieh  Jc'iorb.  wie  erwähnt,  zu  Lignrien  zurechnen 

I  ist,  für  die  toskanische  Industrie  in  Ansprach 

I  nshmen  wUrda.  An  der  Spitee  der  teekaaisdien 
Industrie  steht  die  S  o  c  i  e  t  n   d  o  1!  e  F  e  r  r  i  e  r  e 

,  italiaue,  welche  in  Toskana  die  Werke  in 

I  San  Oioranni,  Pismbino,  die  HoehOfbn  in  Porte 
Furraio  besitzt  nnd  durch  weitere  .Anlagen  in 

.  der  Provinz  Neapel  (Torre  Annunziata)  als  das 
sweitgrOflte  Werk  der  itallenlseben  ^enlndn* 

I  strie  anzusehen  ist. 

6.  Umbrien.  Die  bedeutende  Flaüeisen- 
mengnng  diessr  Provini  wird  anf  der  bskaantsn 

Hüttenanlape  in  Terni  (Soc.  Altiforni  ed  .Acci- 
aieria  Terni)  hergestellt.  Hochöfen  sind  nicht 
mehr  im  Betriebe,  dagegen  braekto  es  die  Stabl- 
werksanlage  in  Verbindung  mit  einer  großen 
titahlgieberei  zu  einer  für  Italien  ganz  be- 
sonderen Bedentnng,  da  sie  Ar  die  Emsogvnf 
silmtürber  Kriegs-  nnri  Srhiffbanmaterialien  ein- 
gerichtet ist.  Es  wäre  jedoch  verfehlt,  aas  den 
Prodnktionsaiffsm  einen  SeblnB  anf  dioLsistangs- 
fähigkeit  dieses  Werkes  ziehen  zu  wollen,  la 
die  Zahlen  der  letzten  Jahre  kaum  die  Hälfte 
der  mit  den  voiiiandenen  Binriehtnngen  eraisl« 
baren  Produktion  darstellen. 

7.  Neapel.  Aach  in  dieser  Provinz  wird» 
wie  in  Toskana,  Elsen  direkt  ans  dem  Alt- 
material erzongt,  und  die  Steigerung  ihrer  Er- 
zengang  ist  der  Errichtung  der  schon  genannten 
Anlage  in  Torre  Annonntata  sa  verdanken, 
welclie,  was  die  Verarbeitung  von  Altmaterial  be- 
trifft, das  bedeutendste  Werk  Italiens  sein  dürfte. 

Die  Italienlsehe  msenindnstrie,  in  wsleher 
ein  Aktienkapital  von  186  MUUmisii  Lire  nd 
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Tabelle  12.    Relativa  Prodaktion  sfähigkeit  der  italieniichen  Walzwerke 
mnter  ZnfrsndeUgBBf       870000  t  Qe*«ntprodaktioa  f  (an  ScUum  d««  J«hrM  1804). 


BiMb 

•  > 

•< 

frtl 

area« 

n 

W«ha 

UllnaelB) 

4 

1  ProllalnD 

IfUlf* 

Men^e 

In  1 

In  t 

In  t 

In  t 

IB  t 

In  1 

In  t 

1.  Avigliana  .  .  . 

11760  7,^5 

11  760 

2.  BoUaneto  .  .  . 

8  840  2,40 

l  5(Ki 

6  104  15,25 

4600 

28,00 

— 

15  944 

— 

23.  Bnszo  .... 



2  000 

20,00 

— 

— 

— 

— 

2000 

— 

4.  Biualla  .... 

3  760  2,35 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

8700 

— 

&  Bossoleno  .  .  . 

2976  use 
4 1S8  »,58 

— 

— 

1660 

33,00 

4  626 

— 

6i,  Cmtti  .... 

4  128 

— 

7.  CmttieGaUiaM 

861^ 

IM 

2612 

— 

&  Coli«  

97881 1,79 

9769 

9.  Cravetto  .... 

1600 

1,00 

— 

— 

— 

— 

— 

— ■ 

1600 

— 

10.  Dagnino  .... 

4  448 

2,7(3 

- 

- 

4  448 

— 

11.  Dongo  

6  432  4,02 

260 

2,fi0 

— 

— 

— 

6  r.s2 

— 

12.  Oreporini  .  .  . 

6  144 

3,84 

K  U4 

— 

13.  Lip.  .Metallurg.* 

7  488  4,68 

18  000  «0,00 

2  260 

22,50 

5  9fiO 

14,'JO 

7000 

28,00 

— 

■ — 

4U  WH 

— 

14.  Lurani  .... 

8  472  2,17 

2  680 

6,70 

1660 

33.00 

7  Ö02 

— 

Ifj.  Omeicaa  .... 

2  672 

1,67 

- 

— 

— 

2  672 

— 

16.  Piombino  .  .  . 

4  6  40  2,90 

4  640 

17.  Polotti  .... 

416 

0,36 



416 

— 

18.  PontedMimo  .  . 

19.  Pont  8.  MartiB 

8S60 

2,10 

- 

8  360 

— 

5800] 

3,50 
*M 

6600 

— ■ 

8800 

4  200 

10,50 

4600 

18,00 

16500 

— 

8844 

»fi» 

8  341 

32.  Rogondo  .  .  . 

8866 

3,86 

2000 

20,00 

_ 

7866 



28.  Rosaüliooe   .  . 

24.  San  OiovaDni  . 

9988 

1,83 

9928 

16  020 

9,95 

16080 

25.  Savigliano  .  . 

2  928 

1,83 

2998 

26.  Savon»*.  .  .  . 

3  840 

2,40 

12  000 

40,00 

2000 

20,00 

6300 

15,75 

9000 

36,00 

33140 

8920 

2,45 

3  920 

28.    I'prr.i  Ffrrimi  . 

4144 

2,59 

4  144 

29.  Xerni  Acciaieria ' 

Produktion  dluM  Wcrk.  s  l-i  l: 

BO.  Torre  Annon- 

!'li>  Aumerkaii(.) 

10048 

6,28 

4120 

10,30 

14  168 

31.  Vobarao.  .  ,  . 

7  280 

4,55 

8720 

9,30 

1  700 

34,00 

12  700 

8790 

5,45 

8660 

8,90 

12  280 

BS.  Udlae  

89f79 

3,92 

- 

8860 

8,40 

9682 

t  Die  ksnlT  ir*Miit«D  Bctrif c  la  Pr«Mat  cnupnckaa  4tm  AnflelhmtwiMMa  M  <«9  XaitfUranobtlgm  loi  Mir«  IfM. 

Die  «Irkllcbe  ['rc>iiiki!.^Qirah;(;kr;i  kann  aif  «loeB  am  ■/>  bl>  'jt  hShertn  Bi.-tr*i;  Trrtutchlsgt  werden.  DI*  nicht  b«r8ck>lcbtlgt« 
Kneernnc  der  bedemendm  AoUgru  der  Ae«iateri>  dl  Ternl,  wtlebl  eteh  anf  Qudrat-,  Sand-  und  FImImUm,  Trifar,  Sckianaa 
famh  BtraAenbahiueklcoeB)  und  Ble«ha  itllMlkt,  kann  aaf  tlUlfcM  Wmt  vi«  JMB  «MI  SafM*  f  llltHit  «WteD. 


■lit  Hinzorechnung  des  PrivatbMitses  ein  solclies  ' 
von  miDdestens  300  Millionen  Lire  angele|:t  ist, 
behaaptete  sich  in  den  letzten  Jahren  nnr  mit 
großen  Schwierigkeiten  auf  einer  Stafe,  welche 
kanm  dem  angewendeten  Kapital  und  der 
Leistangsfähigkeit  der  einseinen  Anlagen  ent- 
spricht;  und  anch  das  nnr  mit  Hilfe  einer 
Einfahr  von  nngeffthr  15  000  t  Blöcken  und 
Schweißeisen.  Die  Gründe  hierffir  sind  mannig- 
facher Nator.  Vor  allem  liegen  sie  in  den 
hohen  Transportkosten,  welche  die  einzelnen 
Materialien  belasten  und  die  nicht  allein  dnrch 
die  Einfahr  ans  dem  Aaslande,  sondern  auch 
in  sehr  hohem  örade  darch  die  hohen  Trans- 
portspesen im  Inland  hervorgerufen  werdeo. 
Zam  Beispiel  bestehen  fBr  Kohle  folgende  Fracht- 
sätze :  von  1  bis  100  km  0,05  L.  f.  d.  Tonnen- 
kilometer, TOB  101  bis  400  km  0,03  L.  and 
TW  401  ud  Mhr  0,02  L.   FBr  «Im  Umk- 


'  schnittsrecbnnng  kommen  jedoch  uar  die  beiden 
ersten  Sätze  In  Betracht,  da  Entfernongen  Aber 
400  km  von  der  MeereskSste  kanm  dnrehfahreB 
werden.  Den  hieraas  sich  ergebenden  Mittel- 
wert von  etwa  0,035  L.  f.  d.  Tonnenkilometer 
maß  man  im  Vergleich  sa  anderen  Ländern  alt 
aoOerordentUch  boeh  bezeichnen.  Nan  lieffon 
aber,  wenn  man  von  der  lignriscben  Industrie 
absieht,  die  Eisenwerke  Piemonts  mindestens 
150  km,  jene  der  Lombardei  200  bis  250,  Jene 
Toskanas  etwa  150,  Terni  z.  B.  300  km  von 
der  Kfiste  entfernt,  so  daß  auf  der  Kohle,  die, 
wie  oben  erwähnt,  nahezu  aasschließlich  anf 
dem  Seewege  ans  England  eingeführt  wird,  ganz 
bedeutende  Inlandsfrachten  lasten.  Dies  trifft 
natürlich  in  noch  stärkerem  Grade  aif  die 
Fertigprodukte  zu.  Ja  man  kann  sogar  be- 
haupten, daß  die  Engländer,  Belgier  and  Dent- 
Mhan  wanifBr  Fraolit  beiahleB  nineB,  «m  ikre 
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Produkte  nach  den  italieuisciien  Häfen  oder  den 
Kingangsstationen  sn  bringen,  all  die  Italiener 
für  den  Transport  von  Hafen  zn  Hafen  des 
eigenen  Landes.  Der  Bakntransport  von  West- 
falen naeh  Mailand  iet  tataSehlich  geringer,  als 
jmier  von  Hittelitalicn  nach  den  Stationen  der 
Lombardei.  Femer  sind  die  auf  der  Industrie 
lastenden  Zölle  ond  Abgaben  sehr  drflckend  nnd 
beeinfiosaen  daher  die  OestehnngskoBien  aehr 
nngfinstig.  Für  Terni  werden  sämtliche  im 
Jahre  1900  geloiHteten  Abgaben  and  Zölle  mit 
53,25  Lire  auf  die  Tonne  Erzeugung  angegeben! 
Unter  den  nuter  den  verschiedensten  Bezeich- 
nungen erhobenen  Abgaben  möge  lier  vorgeh  oben 
\v«>rilen,  daß  sogar  auf  die  lieleuchtung,  sei  es 
ilin'li  Gas  oder  elektrisches  Licht,  eine  nicht 
uiilulrächtlirhc  staatliche  .Steuer  gelegt  ist.  Wie 
s«hr  diese  \  1 1  li  iUnisse  die  italienische  Industrie 
im  internationalen  Wettbewerb  schädigen,  läüt 
sich  an  der  Schienenvergebung  der  italienischen 
Hahnen  zeigen.  Die  in  den  Jahren  1899  nnd 
1900  vergebenen  Mengen  gingen  nahezu  voll- 
ständig an  das  Ausland  verloren,  trotzdem  der 
italienischen  Industrie  von  vornherein  ein  Nach- 
laß von  5  %  auf  den  AusschreDiunfrspreis  ge-  i 
währt  wurde  nnd  die  italienischen  Schienen- 
werke, wie  Terni,  Savona  naw.,  sehr  leistungs- 
fähig sein  können.  Die  italienischen  Industriellen 
wenden  sich  daher  mit  Bitterkeit  gegen  die 
vom  Aaslande  gilbte  Prazia,  an  nahe  oder  aelbst 
unter  den  GPi5tc1iiiii^'<'koHten  liegenden  Preisen 
zu  liefern,  and  insbesondere  ist  Deutschland  als 
der  Hanptimportenr  die  Zidliehalbe  ihre«  Un- 
mutes. Träger,  deren  Preis  im  Tnlande  auf 
115  gleich  150  Lire  gesetzt  ist,  werden  an  i 
der  Grente  de«  Landes  mit  101  Lir«  angeboten.  | 

schmorzlirli  solche  Verli;Utiiissp  für  die 
Industrie  selbst  auch  sein  mögen,  so  kommen 
ai»  aehlieftlieb  doch  dem  Verbraaeher  sagate, 
der  sonst  höhere  Preise  zahlen  mußte,  was 
wieder  den  Verbrauch  selbst  herabsetzt.  Ist 
aber  einmal  ein  fewisaer  Vaibnicb,  nnd  tel 


ea  auch  mit  fremder  Hilfe,  geschatfen,  so  wird 
eine  atrebiame  Indnatrie  an  Zeiten,  wo  eine 

Einfuhr  zu  Schleuderpreisen  nieht  möglich  ist, 
tur  sich  selbst  den  Nutzen  ziehen  and  danach 
trachten  mfiaaen,  den  aladann  wiedergewonnenen 
Markt  sich  zu  erhalten.  Ein  solches  Streben 
fordert  allerdinga  den  Zaaammenaclüaß  aller 
Krilfte,  die  rationellflte  Aiteitsweise  nnd  die 
vollendetsten  Einrichtungen.  In  dieser  Hinsicht 
sieht  man  auch  in  Italien  die  guten  Frfichte 
schlimmer  Zeiten.  Der  Zasammensehlafl  der 
leistungsfähigsten  Werke  zn  w«  i  aber  mäch- 
tigen Wirtschaftsgmppen  werden  der  italieni- 
schen Industrie  in  den  nächsten  Jahren  sicher- 
lich zu  einem  Aufschwung  vorhelfen,  der  auch 
noch  durch  zufällige  Momente,  wie  eine  gänstige 
Konjunktur  dos  Weltmarktes,  sowie  durch  die 
mit  der  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen  zu 
gewärtigende  Verbilligung  der  Transportkosten 
begünstigt  werden  durfte. 

Auch  iUil  ti  li  h  ist  dieser  Wendepunkt  der 
wirtschaftlichen  Lage  der  italienischen  Eisen- 
industrie gekennzeichnet.  Mit  Ende  1904  löste 
sich  das  Kartell  der  Walzwerke  auf.  Di« 
Wirkung  dieses  Kartells,  welchfs  viele  kleine 
Industrien  zn  schützen  hatte,  iritig  m  den  Ict/.ten 
Jahren  dahin,  die  Prodnktionsfiihigkeit  sehr  ein- 
zuschrilnken,  was  namentlich  die  leistungsfähi- 
geren Werke  bitter  empfanden.  Mit  der  .Auf- 
ISanng  den  Eartdla  hlld«tea  lieh  aofort  „natilr* 
liehe"  Interessengruppen  und  zwar  die  Großen 
und  Mächtigen  gegen  die  Kleinen  und  Schwachen. 
Ob  nnn  die  Michtigen  aisgen  oder  ein  neuer- 
li'htr  Zu?nimt!Pnsrli!uß  Stattfindet,  jedenfalls 
wird  dieser  Kampf  eine  erhöhte  Unabhängigkeit 
der  italienitehen  Eiaenindnatrie  vom  Analande 
bringen,  da  eine  Konzentrierung  der  I'rtriebe 
statiiinden  muß.  Aus  der  zum  Schluß  bei- 
gefügten Tabelle  19  der  Walswerke  Italiena 
kann  man  deutlidi  ersi  lieri,  in  welcher  Wwae 
aicb  dieser  Produktionszweig  zerapUttart. 


Geschichte  und  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

Von  Aaton  BousM,  ZivlUngeniear,  Berlin. 


Wohl  kein  Zwei^  lies  Eiscnhültenwesens  hat 
in  der  technischen  Literatur  weniger  Berücksidi-  j 
tigung  gefunden  ab  die  Herstdiung  gewalzter  und  | 
gezo^rener  Scliweißnahlrohre.  Während  sich  die 
Entwicklung  der  Fabrikation  von  nahtlosen  Hobren 
V(m  ihren  ersten  AnAngen  an  an  Hand  zahl» 
reicher  Aufsätze  verfolgen  läßt,  sind  die  Veröffent- 
lichungen über  die  Fabrikation  von  g^chweißten 
Rebren  ftußerat  spärlich;  sdbit  die  bervorru^en-  , 


den  Sammelwerke  von  K  a  r  m  a  r  s  c  h  ,  1  j  e  d  e  Ii  in  . 
Wedding.  Dürre,  Percy  u.  a.  geben  über 
diesen  (legcnsiand  nur  geringe  AnIbeblOBse,  und 
ein  Belehrung  suchender  Interesaenl  würde  trotz 
«frigen  und  langen  Suchens  nur  geringe  Aus- 
beute finden.  Der  Grund  dieaer  eigenartigen  Er- 
scheinung mag  in  der  Hauptaadie  darin  liegen, 
daß  die  Erzeugung  schmiedeisemer  und  stählerner 
Schweißnahtrohre  im  wesentlichen  keinen  Patent- 
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»diuU  genieiit  uad  die  heutige  Fabrikalioaswei^e 
nichts  anderes  als  «ine  Summe  von  größtenteils 

ungesoluitzteii  VrrT<dlkommnungen  und  ViTbcsse- 
ruQgen  darstellt,  die  die  einzekien  VVerlie,  meisleas 
unabhängig  voneinander,  im  Laufe  der  Jahre  zum 
Teil  mit  belräehtlirhen  Gel daufwlnden  gemarlii 
haben.  Es  wäre  jedenfalls  irrig,  xu  glauben,  die 
hftufig  etwas  zu  flugsüicbe  Vorsicht,  mit  weicher 
Rohrwalzwerke  ihre  Pforteo  (noch  dichter  als 


3} 


AbbUdaag  1. 

andere  llüllcnwtrke)  dem  Blicke  der  Neugier 
und   Konkurrenz   verschließen ,    habe   ihre  LV- 

sache  in  einer  durcliaii>  nü'  iit  !if->ssenen  otlcr 
besonders  gekennzeichix  lon  !■  iii>ril<aliun.  IinGi  geti- 
teil,  das  Hersteilunffsprinzip  ist  in  der  Hauptsache 
Gemeingut  und  fast  übt-rall  sich  Slunlrid:  die 
Unlers<:heidungt'ii,  die  za  hütenden  und  nach 
Möglichkeit  geheimgehaltenen  Sonderheiten  sind 

ledi^'lir!!  '^'(  wisse  FahrikationsknifiiB,  praktisch  VCr* 
voUkommnete  Werkzeuge  und 
etwaige  geschickte  Hiindgriffe 
sowne  Einrinhtiings  •  Verhält- 
nisse und  ürganisaliouseiu- 
tetluogao. 

Wann  und  wo  eigpntlicli 
die  ersten  sciimicdeiüei  nen 
Rohre  g«8ehwei6t  wurden, 
ist  heule  aus  dem  spärlichen 
Quelleninalerial  sehr  schwer 
mit  Sicherheit  festzustellen. 
SicIiffP  jedoch  ist,  daß  das 
Bedürfais  nach  solclien  schon 
verhiltnismiffig  frQh  auftrat 
Uli  mindestens  bald 

nach  Gründung  der  Hand- 
feuerwaffen «ich  geltend  ge- 
macht haben  muß.  Die  er- 
sten Arbeiten  auf  diesem  Ge- 
biete fallen  daher  m  jene  Zeit, 
wo  die  Zunft  <ler  Waffenschmiede  mit  ihren  beson- 
deren Privilegien  und  ihrer  hohen  tieschicklichkRit  in 
Randsdimiedearfaeiten  tn  BlOte  stand.  Damals  und 
noch  bis  zu  Ende  des  IS.  .lahrhiitideils  wurden 
solche  Rohre  aus  bestem  Holzkohienrobeisen  e^ 
zeugt,  indem  di«  gMbenden  Flacbeisensirdfen  um 
eine  runde  P^isenstange  (Dorn)  gehämmert  wurden 
(Abbildung  I)  und  die  so  entstandene  Lings- 
Überlappung  hierauf  sodimals  schrittweise,  Zenti> 
meter  nach  Zentimeter,  glühend  gemacht  und 
von  Hand  mittels  Hammerscblägen  geschweißt 
wurde.  Dabei  war  es  natürlich  kaum  m  ver- 
meiden, daß  i'rire^'clniäßigkeiten  im  inneren 
Durchmesser  und  der  Wandstärke  vorkamen,  und 
es  bedurfte  der  saubersten,  zeitraubendsten  Nach- 


arbeiten, um  die  so  gewonnenen  Rohre  gebraucba- 
flthig  zu  machen. 

Der  stetig  wachsende  Bedarf  zu  Kriegs-  und  Jagd« 
zwecken,  vor  allem  aber  die  von  William  Mur- 
doch  zuerst  eingefOhrte  Verwendung  des  Leuchl- 
ises  huitlcn  eine  derartipo  Steigerung  der  Nach- 
trage zur  Küigc,  daß  die  Produktion  mit  deiseihrn 
nicht  Schritt  halten  konnte,  uud  so  kam  es,  daß 
selbst  die  iiiiillerweile  gemachten  Fortschritte  in 
der  Ausbildung  bestgeeigneter  Werkzc^ugc  und  vor- 
zQglichcr  Spezialarbeitskräfte  nicht  genügten  und 
man  auf  weitere  NCi  vollkommnung  der  FabH- 
kationsmclhoden  Bedacht  nehmen  mußle.  Der 
erste,  der  das  bandartige  Flacheisen  nicht  mehr 
stückweise  um  eine  kreisrunde  Dornslange  hiim« 
merte  (nur  bei  spiralförmig  jiesrhwcißlcn  üewehr- 
läufen  erhielt  sich  dieses  Verfahren  noch  einige 
TiO  Jahre  hindurch),  war  der  Engländer  Henry 
Osborn  aus  nirmiii^ihnm,  welcher  laut  den  bri- 
tischen l^atenten  Ni.  3üU0  uud  3017  aus  dein 
Jahre  ISIS  einen  Schutz  auf  «Maschinelle  Ein- 
richtungen zur  Erzeujrung  von  FlintenlSnfcn  und 
anderen  hohlzylindnschen  Lisengegeuslaaden* 
erhidt.  Der  dem  Rohrdurchmesser  entsprechend 
bemessene  breite  Blechstreifen  gelangte  auf  seiner 
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ganzen  Länge  in  einen  Reverherierofeii  und,  sobald 
er  daselbst  die  nötige  Rotglut  erreicht  hatte,  auf 
dne  oval  kannelierte  Rinne  A  (Abbildung  S),  in 
welcher  er  durch  ein  ifer  Kannclierung  entsprechend 
I  profiliertes  Kreissegmentstück  B,  das  durch  ein 
Kurbelrad  G  in  Wanderbewegung  gesetzt  wurde, 
die  Form  einer  flach  ovalen  Rinne  erhielt.  Der- 
selbe Vorgang  wiederholte  sich  in  einem  zweiten 
liefer  gefurchten  Rronentrog  D,  wo  ein  schma- 
leres Segmentstück  E  den  Eindruck  bis  zu  einer 
halbkreisförmig  profilierten  Uohlleiste  vervollst&n- 
digte,  in  einer  dritten  Gesenkriime  F  wurde 
endlich  das  oben  offene  C  }-Eisen  mit  der  Öffnung 
nach  unten  gelegt  und  von  dem  Segmentslück  G 
so  niedergepreflt,  daß  die  Längskanlen  des  Blech- 
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Streifens  sich  übereinander  legten.  Der  so  vor- 
genmdcte  FlmtCDlauf  mofite  nunmehr  «b«rm«]s 

in  den  Ofen  zurück,  um  auf  S  hwcißhitzp  ge- 
bracht zu  werden,  und  nachdem  dies  geschehen 
und  ein  dem  inneren  Durehmesier  des  Terlangtcn 
Rohres  entsprechemlei  Dorn  (hircligesclioben  war, 
kamen  beide  Stücke  auf  einen  Amboß  U  (Ab- 
bildung 3),  der  eine  Reihe  von  Halbkretnrinnen 
aufwies,  welche  den  gcbräuchÜchstrn  AuBendurrh- 
menem  entsprachen.  Ein  Schwanzhammer  J, 
von  einer  Pferdekoppel,  einem  Wanimde  oder 
auch  einer  Dampfmaschine  »o  in  Bewegung  gesetzt, 
daß  das  Stielende  K  in  gewissen  Perioden  von 
dnero  Nockenrade  L  niedergedrflekt  wurde,  trug 
die  dem  Ambosse  entsprechenden  RinMIiaue- 
sparungen  und  besorgte  das  Schweißen. 

Es  lag  indessen  in  der  Natnr  dieser  ArlMits» 
weise,  daß  Rohre  oder  Flintenläufe  Ober  1  '/* 
Länge  nur  sehr  schwierig  bearbeitet  werden 
konnten,  weil  sie  während  der  allmählich  er- 
folgenden HammerschweiÜUDg  zu  sehr  erkalteten, 
bei  öfterem  Warmmachen  femer  die  bweits  ge- 
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snliweißten  Steilen  angegriffen  wurden  und  über- 
haupt die  Schweißung  nicht  gleichmäßig  ausfiel. 
Nichtsdestoweniger  wurden  außerordentlich  große  [ 
Mengen  von  kurzen  Köhren  oder  Plintenläufen  so 
hergestdn,  und  als  nach  dem  Slune  Napoleons  I. 
Europa  von  einem  ewigen  Frieden  träumte,  konnte 
man  derartige  Röhren  für  den  Preis  des  alten 
Eisens  lu  Maasen  erstellen,  so  daß  Mnrdoeh  im 
Jahre  1815  bei  der  Einrichtimg  des  neuen  Gas- 
lichtes in  den  Sobo-Werken,  nahe  bei  Birming- 
ham, weil  lingere  Rohre  das  FOnf«  bis  Sechsfache 
kosteten,  mehnn  Uusend  Flintciiliufe  aneinaader- 
schraubte. 

Auf  die  Dauer  war  dfies  jedodi  sehon  wegen 

der  vielen  Verbindungsstellen  nicht  gut  durchführ- 
bar und  daher  ist  die  Neuerung  Osboros,  so  sehr 
sie  aueh  für  die  damalige  Zeit  von  Nutzen  war, 
für  die  Gasrohrfabrikalion  von  keiner  nachhaltigen 
Bedeutung  gewesen.  Es  dauerte  indessen  noch 
13  Jahre,  bis  der  Kunsttehmiedemeistef  Cornelius 
Whitehouse  aus  Wednesbury  in  der  Grafschaft 
Stafford  den  Grund  zu  einer  gänzlich  neuen  Her- 
stellung gesebwetfiter  Eisenrohre  legte.  Sehon 
1824  war  James  Rüssel,  ein  Rohrfabrikant 
aus  Birmingham,  dem  die  Erlindung  des  Rohr- 
wnlsprasesse«  nuosehreiben  ist,  darauf  ge> 


kommen,  daß  «iae  dichte  und  haltbare  Schweißung 
auch  ohne  Überlappung  zu  emieheo  sei  White- 

house,  der  hiervon  Kenntnis  erhalten  hatte,  suchte 
bereits  im  folgenden  Jahre  um  ein  Patent  nach, 
welches  das  erste  ist,  das  auf  dem  Prinzip  des 

Ziehens  beruht;  hierdiinli  wurde  die  Rohrfabri- 
katioo  in  völlig  neue  Bahnen  gelenkt  und  eine 
Hentellungsweise  dngefQhrt,  die  unserm  heutigen 

Gasrohrverfall  ren  schon  ziemlich  nahe  kommt. 
Ijeider  hat  der  verdienstvolle  Ertinder,  durch 
dessen  Verfahren  die  Herstellungskosten  erheblieh 
niedriger,  die  Schweißung  regelmäßiger  geworden 
war,  und  die  Länge,  was  sehr  wesentlich  ist,  ohne 
Schwierigk«t  auf  das  Doppelte  und  Dreifttebe  ge- 
steigert werden  konnte,  wenig  Vorteile  geemtet; 
denn  er  hatte  nicht  nur  jahrelange  sehr  äifer» 
liehe  Ptoiew«,  in  welehen  sebe  Patenticebte  er- 
folglos angefochten  wurden,  zu  bestehen,  sondern 
er  verkaufte  auch  schließlich  das  alleinige  Aus- 
führnngs-  und  Weiterverkauferecht  an  den  vor- 
erwähnten Röhrenfabrikanten  James  Rüssel,  det 
ihm  dafOr  während  der  14  jährigen  Patenldauer 


AbUMaag  4  and  S. 


eine  Jahresrente  von  etwa  1000  tM  (50  JS) 
aussetzte  und  die  Palentkosten  von  2500  «41 
(125  hf/ahlte.  Bedenkt  man  den  ungeheuren 
Forlsciinll  und  den  Nutzen,  den  diese  Erfindung 
brachte,  und  den  geringen  Lolm,  so  wird  man 
es  begreiflich  f.nden,  daß  auf  seine  Eingabe  hin 
eine  königliclie  Verfügung  den  Patentschutz  noch 
auf  weitere  sechs  Jahre  verlängerte  und  der  da- 
durch mittlerweile  reich  ;7ew(?rdeiie  James  Rüssel 
gezwungen  wurde,  jährlich  nunmehr  12000  t/df 
an  den  Erfinder  während  dieser  Zeit  z<i  zahlen. 
Am  2fi.  Februar  1845  war  dr\s  I'alenl  abgelaufen, 
Nach  Whitehouse  wurde  das  bandartige 
Flacheisen,  nachdem  es  glflhend  geworden,  in  eine 
U  förmige  Rinne  gelegt  und  ein  Dorn  daraufgepreßt, 
welcher  mit  dem  inneren  Durchmesser  des  ge- 
wOneehten  Rohres  korrespondierte,  besw.  um  ein 
geringes  stärker  war.  Hierauf  wurden  entweder  zwei 
entsprechende  Paßleisteo  niedergedrückt,  um  su 
aueh  nodi  den  Obriggd)Uebenen  Tdl  des  Bledi- 
streifens  in  der  piciehen  Hitze  zu  runden ,  oder 
die  U-förmige  Rinne  war  so  t>escbaffen,  daß  an 
jeder  Seite  ein  beweglieher  SeiteoflOgel  durah 
Überklappen  den  offenen  Trog  zu  einem  fast  ge- 
schlossenen zylindrischen  Hohlraum  ergänzte  (Ab- 
bildung 4  und  5). 


Digitized  by  Google 


1.  OklolMr  IMB. 


Omtnkr». 


1117 


Allein  auch  diese  Methode  wurde  bald  von 
Whitehottse  dnrch  eine  etwas  efaillMlicre  «raetit, 
wobei  er  das  glühende  Blech  auf  rirr  Zirhbank  durch 
ein  in  einem  festen  Support  angebrachtes  halbrundes 
Gesenk  hinduKhsog,  wlhrend  gieiebsehig  mitteb 
Ilehelvorrirhtung  von  oben  ein  dem  Hpspnk  sich 
anpassender  länglicher  Dom  auf  den  Eiseostreifen 
drödtte  and  ihn  so  rinrolH«.  Das  so  eotsUndene 
Schlltzrolir  gelangte  nun  unmittelbar  zu  rtwa  drei 
Viertel  seiner  Lange  in  einen  Ofen,  in  dessen  Flammen- 
kaaal  es  sieb  anf  die  nfltige  SelnveiBhitae  er« 
wärmte.  War  dieser  Augen- 
blick erreicht,  so  faßte  ein 
Arbdier  das  mr  OfentOr  her^ 
ausragende,  also  verhsltnis- 
mftßig  kalte  Röhrende  noit 
einer  Zange  and  zog  das* 
selbe  in  eine  dickwandige 
Manschette,  welche  nahe  der 
Ofentflr  aaf  einer  in  der  Ver* 
längerung  des  Flammen- 
kaaals  Uzenden  Ziehbank  befestigt  war.  Das  ring- 
fSmig«  Zidieissn  oder  die  Manschette  bestand  aus 
zwei  Hälften,  die  durch  eine  Preßschraube  genau 
fibereinandergebalten  werden  konnten.  Durch  eine 
fVder  wurden  die  beiden  Manschettenhainen  für 
gewöhnlich  etw.is  gelaflet,  so  daß  der  Arbeiter 
das  kalte  Kohrende  bequem  durchzustecken  ver- 
mochte. Sobald  es  jedoch  das  zweiteilige  Zieh- 
«MO  passiert  halte,  drehte  er  die  Preßschraube 
an,  und  die  beiden  lagerschalenartigen  Riiighälflen 
formten  sich  su  einem  geschlossenen  Kreiskaltber 


war,  durch  die  erneute  hohe  Temperaturanuabme 
Ult  die  bereits  gut  TersehweiOt  gewesene  Naht  und 
büRtr  an  nnie  ein.  Ferner  arbeitete  die  zum  Zu- 
sammenpressen der  beiden  ZiehformhalAen  benutzte 
Sehranbe  m  langsam  and  cu  sehwer;  man  wibhe 
daher  eine  scharnierarlige  Verbindung  der  beiden 
Teile  und  war  damit  nur  noch  einen  Schritt  von 
jenw  Verbeasemng  entfernt,  die  fUr  die  nichsten 
dreißig  Jahrs  auf  fast  allen  Pohrwei  ken  Anwendung 
fand  und  mit  geringen  Modifikationen  bis  vor 
15  Jabien  in  Eftghnd  ausgeflbt  wank. 
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Statt  die  Ziehform  aus  zwei  schamierartigen 
Klappsehalen  hersastellen,  von  denen  die  eme 

starr  auf  der  Ziehbank  befestigt  war,  wandte 
man  nun  eine  langarmige  Zange  an,  deren  beide 
MaulöfTnungen  im  geschlossenen  Zustande  die 
Form  des  Kohrkalibers  besaßen  bezw.  durch  ein- 
gelegte Stahlbacken  dieselbe  erhielten  (Abbild.  6). 
Für  dickwandige  Kohre  und  solche  von  größeren 
Abmessangan  worde  die  Zange  Tierarmig  aus* 
gebildet,  um  von  zwei  Arbeitern  zugleich,  welche 
auf  verschiedenen  Seilen  der  Ziehbank  standen, 


Abbildnag  7. 


Abbildong  8. 


Abbildung  9. 


vom  Durchmesser  des  verlangten  Rohres  und 
sehweißten  —  wihrend  «ne  in  das  kalte  Rohr- 
ende eingehakte,  von  einer  Zichkette  geschleppte 
Zange  das  Schlilzrobr  durch  die  Ziehform  xog  — 
desMi  Bodi  offrae  Kaatcn  «uf  nngelUir  swsi 
Drittel  seiner  Linge  zu.   Das  Rohr  wurde  hierauf 
abermals,  und  zwar  umgekehrt,  mit  dem  frOher 
kalt  gebliebenen  Ende  zaarst  in  den  Schweifiofen 
geschoben  und  erlitt  dieselbe  Behandlung  —  nur  I 
diesmal  vom  andern,  schon  zugeschweißten  und  i 
mitttcrwrile  bdmCi  sidiersn  Anfsssens  der  Schlepp- 
zange  kalten  Ende  aus  —  von  nriiem.  Demgemäß 
mußte  jedes  Rohr  mehrere  Male  (gewöhnlich  viermal)  > 
die  Mansdiette  paaaienn,  and  was  noeh  stSnndcr  | 


zugedrückt  zu  werden.  Die  Ziehbank  mit  der 
Schleppkette  erlitt  dabei  keinerlei  konstndttiTO 
Unigestallung.  Wenn  das  Hohr  nunmehr  aus 
dem  Ofen  kam,  wurde  es  mit  dem  kalten  Ende 
twiseben  die  beiden   etwas  geiOlleten  Ibal- 

öfTnimRcn  der  7anp;e  gesteckt,  diese  von  den  Ar- 
beitern gegen  eine  auf  der  Ziehbank  angeschraubte 
Arretierplalte  oder  einen  Ansehhig  gestemmt  and 
fest  zugelialten :  bezw.  es  wurden  die  beiden 
Enden  der  Zaugenarme  mit  einem  Schiebering 
oder  einem  Klapphaken  an  einem  anerwflnsehlen 
Auseinandergehen  gehindert. 

Wie  erwähnt,  behauptete  sich  diese  Herstellungs- 
melhode  mit  einigen  Anderan|en  bis  in  die  jängste 
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Zeil  hiuein,  weuogleich  nicht  zu  leugnen  ist,  daß 
de  noch  erbebliehe  Hingel  beaaB.    Vor  tUem 

hatte  sie  den  Nachteil,  daß  der  Blcchslreifen  auf 
eine  recht  umständliche  Art  vorgerundet  werden 
mußte;  einen  ferneren  Nachteil  bildet  der  Umstand, 
daß  immer  mir  eine  Läiigshälfte  des  Rohres  ge- 
zogen und  geäcliweißt  werden  konnte.  Dem- 
gegenflber  hatte  man  schon  Anfing  dervierriger 
Jahre  des  vorigen  lalirhnnderls  erkannt,  daß  es 
wohl  möglich  sei,  die  bisher  nacheinander  vor- 
genommenen Operationen  des  Biegens  mid 
Schweißens  auf  einmal,  das  heißt  in  einem  tin 
»gen  Prozeß  vereinigt,  auszuführen.  Zu  diesem 
Zwecke  brauchte  man  nur  der  Ziehform  oder  der 
Mansdii  ttp  eine  neue  Gestalt  zu  gehen,  indem  man 
■ie  nach  vorn,  dem  Ofen  zu,  trichterförmig  er- 
weiterte und  so  den  flachen  Blechstrnfen  in  seinem 
glOhend  weichen  Zustande  heim  Durchziehen  ein- 
rollte. Diese  Ziehformen,  Tiegel  genannt,  hatten 
das  Aassehen  einer  viersdtigen  abgestumpAeu  ' 
Pyramide  mit  innerer  kegelförmiger  Aushöhlung,  | 
deren  kleinster  Dorcbmesser  demjenigen 
des  gewQnaehten  Rohres  entspradi,  ivih- 
rend  der  größte  Durchmesser  etwa  vier- 
bis  fOofmal  so  viel  betrug  (Abbildung  7). 
Um  dem  Blech  Zeit  zu  geben,  sich 
allmählich  einzurollen,  dui Ts«  lii«  KoniiiUU 
des  abgestumpften  Hohlkegels  keine  zu 
grobe  Steigung  haben,  und  da  die  Tiegel 
aufierdem  aus  einem  Air  moderne 
griffe  nicht  hervorragenden  Gußeisen* 
material  bestanden,  deren  Wandungen, 
um  dem  ausgeübten  Dnick  genügend 
Widerstand  zu  leisten,  von  angemessener 
ätärke  sein  niuüleii,  so  fielen  .sie  ver- 
hiltnismißig  sehr  schwer  und  gestreckt 
aus,  und  erreichten  für  ein  Rohr  von  beispiel.s 
Weise  1:20  mm  Durchmesser  das  ganz  anselin- 
liehe  Gewicht  von  anderlhulh  SSentner.  Zwar 
konnte  man  nun  den  im  Sehvveißofen  vorgewärmten 
Blechstreifen  direkt,  ohne  vorheriges  Runden, 
durch  die  Ziehform  schicken,  indem  eine  Schlepp- 
zange, durch  den  Tiegel  hiiulurcIiResterkt.  denselben 
erfaßte  und  sodann  in  der  üblichen  Weise,  in  die 
Kette  einer  Ziehbank  eingehakt,  nach  sidi  zog;  aber 
dif>  '^ewrtiMiepen  Fabrikatinnsvorteile  waren  doch  i;iit 
£0  viel  ueueu  L  beiständen  erkauft,  daß  viele  Werke 
nodi  beim  Zangenverfahren  Mieben  oder  die  Neue- 
rung nur  ffir  mittlere  Dimensionen  annahmen. 

Ein  Hauptfehler  bestand  vor  allem  darin,  daß 
<fi»  Ztebxange  in  das  sebweiBwarme  Muterial 
hin«inheißen  muf5(e,  welclies  nntni  ','!  mäß  ziemlich 
weich  war  und  so  geringe  Zugfestigkeit  bot,  daß  . 
der  Slretfen  oft  abriB,  nachdem  ein  Bruebtei) 
seiner  Läitt^c  ir  li  n;  rlcn  Trichter  durclilaufen  hatte. 
Dann  kostete  es  Mühe  und  Zeit,  den  stecken-  i 
gebliebenen  »Strips*  (Bleclislreifen)  aus  der  l^i-  | 
form  herauszubekonmieii,  und  witbi  rnddessen  ver- 
brannten im  Ofen  die  nicht  rechlzeilig  zui-  Ver-  > 
arbeitung  gelangend«  Bleebe  (da  immer  mehrere  | 


Ulecbe  zu  gleicher  Zeit  im  Feuer  hegen,  was 
sowohl  aus  wIrmeOkonomisehen  (Srtindeo  als  audi 

einer  rationellerfi;  Falrikalion  wegen  geboten 
erscheint).  Ein  zweiter  recht  wunder  Punkt 
war.  daß  es  fOr  die  hauptsichKeh  gebrauchten 
kleineren  Oirnrn^innen  unmöglich  war,  eine  hin- 
reichend kräftige  Zange  zum  Erfassen  des  Eisen- 
streifens durch  den  Ziehlriehter  zu  bringen,  somit 
also  die  gefraplesle  Robrtype  gar  nicht  erzeugt 
werden  konnte,  und  für  groß«  Rohrdimensionen 
vriederum  besaß  die  Methode  den  erhebliehen 
Felilcr.  daCi  die  Bleche  beim  Durcligang  durch 
den  Tiegel  vermöge  ihrer  hoben  Wandstärke  und 
Weichheit  mit  ihren  Kanten  gern  durehhingen, 
also  überhaupt  niclit  zusammenschweißten  (Ab- 
bildung S).  S]>äter  wurde  allerdings  dieses 
Hindernis  dadurch  aus  dem  Wege  geräumt,  daß 
ein  eiförmiger,  linglicher  Dorn  an  einer  Stange 
konzentrisch  in  die  Tiegelöffnung  während  des 
Ziehprozesses  hincingehalten  wurde.  Es  verging 
indes  noch  eine  geraume  Zeit,  bis  die  erwlhnten 


AbbUdang  la 


Mangel  geljüben  wiuden,  und  dies  mag  auch  die 
Ursache  sein,  we^iiaib  sich  da>  Zangenziehen  so 
lange  und  erfolgreich  behaupten  konnte. 

Zunächst  galt  es,  dem  Tiegel  eine  bessere 
Form  und  ein  bedeutend  geringeres  Gewicht  zu 
geben.  Da  die  Druck-  und  Reibungswirkungen 
lediglich  auf  den  kleinsten  Hohlkegeldurchmesser 
konzentriert  waren,  so  lag  es  nahe,  nur  an  dieser 
Stelle  dem  Material  eine  gewisse  Stärke  zu  geben, 
währenil  die  sich  kontiniiievlirh  erweiliTi-dc  Tiegel- 
ößnung  zum  Üfeu  hin  an  Dicke  abnehmen  konnte. 
Audi  cnriee  es  sich  ab  vorteilhaft,  die  Konizitlt 
nicht  ineiir  geradlinig,  sondern,  den  KrOmmungs- 
flächen  des  im  Einrollen  begnfl'enen  Blechstreifeus 
angepaßt,  kurrenfBrmig  Mi  wible».  ük  so  ent- 
standene Ziebform  hatte  demnach  ungefähr  das 
Aussehen  einer  Glocke,  deren  geschlossener  Kopf 
mit  einer  sjrlindrisehen  Bohrung,  entsprechend 
dem  Außendurclimc  sser  des  zu  erzeugenden  Rohres, 
verseben  war  (Abbildung  9).  In  einer  auf  der 
Ziehbank  befestigten  oder  eingelassenen  Tertikalen 
Platte  festgehalten,  um  beim  Ziehen  der  Bewegung 
nach  vorwärts  im  Sinne  des  Kettenlaufes  nicht 
nachgeben  m  kSnnen,  rundele  und  ichweifitesie 
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den  passierenden  DK  ( hslreifen  zum  Rohre.  Weil 
oiebr  Schwierigkeiten  bereitMfl  «,  dem  eigent- 
lichen K :i(  iinalübel  beizukommen,  welches,  wie 
erwäbnl,  tiann  bestand,  daü  die  Zange,  falls  sie 
krfiflig  gciiii^'  sein  sollte,  nicht  durch  die  Kaliber- 
bohrun^  der  Ztelifortti  hindurchging,  um  das  im 
Ofen  betindhche  Rührblech  zu  fassen.  Man  ver- 
suchte e«  «bermals  mit  der  zweitdiigen  Form, 
indem  man  die  obere  Hälfte  löflete,  die  Zange 
durchließ  und  beim  Rücicgaag,  wenn  sie  den 
Strips  nadi  sieh  zog,  schnell  niederpreßte.  Aber 
dabei  war  es  notwendig,  den  Blechstreifen  vorn 
spitz  zu  schneiden  sowie  zu  liQblen,  und  die 
Zuaffi  erhielt  so  luiggestredrte  GrejfKppeo,  daß 
es  bald  wieder  aufpep'  bfn  wurde,  auf  diese  Weise 
dem  Ziele  näherzukoiumen,  und  die  Zangenzieh- 
methode  (Qr  kldnere  Rohrdnrebmener  weiterhin 
Tonriegend  im  Gebranch  blid). 


ersetzt  wird.  Das  wiederliolle  Wanninaclien  der 
Rohre  ist  mit  nur  sehr  f^erin^ren  Kosten  vei  knOpft, 
da  die  Manipulationen  M  hoell  liintereinander  ge- 
schehen, das  Material  also  beim  zweiten  und 
dritten  Eintritt  in  den  Ofen  noch  sehr  viel  Hitse 
besitzt  und  in  uilerkiirzester  Zeit  das  gewUnsehte 
Plus  an  Temperatur  aufnimmt. 

Statt  die  Ziehzange  am  Ende  der  Bank  durch 
Mensflicrihnn]  auszuklinken,  ist  es  in  manchen 
Werken  gebräuchlich,  sie,  mit  einer  geringen 
Umlnderong  Twadien,  automatisrh  auszulösen. 
Zu  diesem  Zwerke  erhält  <iann  der  EingrilTshaken, 
der  an  und  für  sich  natürlich  ganz  verschieden 
gestattet  sein  kann,  eine  kleme  Verltngeniog, 

welche  als  stets  vorausoiletirte  Na'^r'  nirf  einen  am 
Knde  der  Ziehbank  aufgeschraubten,  schräg  anstei- 
genden Bock  anfllult  (vergl.  Ahhild.  10),  oder  der 
Eingriffahaken  hesitsl  einen  wagerechten  Stift,  der 
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Immerhin  aber  halten  diese  Versoehe  bereits  I 

Erfolge  ergeben,  denn  das  Spilzzuichneidcn  und 
KQbka  des  vorderen  filecbstreifeo-Eodes  war  der  | 
dirdrte  Vorliufer  zu  der  heut«  noch  vorherrschenden  | 

Fabrikationsart,  den  Blechslreifen  vor  dem  Ein- 
legen in  den  SchweiOofen  an  einem  £nde  mit 
einem  Rundstab  zu  verschweißen.  Wihrend  der 
Strips  im  Flammenkanal  seine  Schweißteniperalur 
erbllt,  ragt  er  durch  einen  lileinen  Schlitz  der 
Ofenlflr  heraus,  so  daß  der  Arbeiter  die  Ziehkuxe 
(Tricliter)  darüberschieben  kann,  und  im  ge- 
gebenen Moment  die  auf  einem  Wagengestell  mon- 
tierte, vor  der  Kuxe  aufgestellte  Ziehzange  nur  in  die 
Kette  der  Bank  (Abbild.  10  und  11)  eingehakt  zu 
werden  braucht,  um  durch  den  Anzug  die  Lippen 
zu  schlielien,  zwischen  denen  das  angeschweibte 
Rundstabende  eingeführt  war  (AbbiMong  11).  Hat 
der  Blechslreifen  so  in  s;einer  ganzen  Lange  die 
Ziehform  durchlaufen,  das  heiUt  ist  der  Zangen- 
wagen ungefähr  am  Ende  der  Ziehbank  angelangt, 
dann  lieht  der  Arbeiter,  welcher  dem  Lanfe  des 
Rohres  geiolgt  ist,  den  Einwurfs-  oder  GrilThaken 
der  Zange  ans  dem  Gallsehen  Gelnkketlenstrang 
aus,  und  das  Rohr  wird  zwerks  sichererer  Ver- 
scbweiOung  noch  ein  zweites  und,  wenn  nütig, 
selbst  noch  ein  drittes  Mal  im  Ofen  erhitzt  mid 
auf  die  gleii  lie  Wi  ise  jedesmal  'in-  'i  die  Kuxe 
gezogen,  die  jedoch  dann  nach  jedem  Zuge  aus- 
geweehsell  und  durch  eine  jeweilig  etwas  klehwie 


auf  zwei  sehrigen  ScUenen  aoflinft  und,  indem  er 

auf  diese  W>ise  den  Ilaken  hochhebt,  ISst  er  d«n 
Zahn  aus  der  Gelenkkette  aus. 

Obwohl  mit  dem  Anschweißen  des  Randeisen- 
stabes an  das  RohiUech  ein  wesenthcher  Fort- 
schritt erreicht  war  und  diese  Pabrikationsart 
heute  in  Europa,  so  weit  die  Erzeugung  von 
Gasrohren  bis  zu  2"  in  Frage  kommt,  die  vor- 
herrschende ist,  laßt  es  sich  doch  unschwer  ein- 
sehen, daß  ihr  spezielle  Nachteile  anhaften,  denn 
die  ganze  zeitraubende  Arbeit  des  Stabanschweißens 
ist  unstreitig  eine  verlorene,  da  der  Stab  später 
wieder  abgeschnitten  werden  muß.  Allerdings 
findet  er  mehrmals  zum  gleichen  Zwecke  erneute 
VerwendunfT.  aber  bei  einem  rationellen  Bi-I riebe, 
wo  pro  Ofen,  je  nach  Durchnjcsser,  in  zehn- 
stündiger Schicht  durchschnittlich  400  bis  S()0 
Stück  Rnhre  ferliiigestellt  werden,  summiert  sieh 
der  Faktor  im  Monat  auf  eine  nennenswerte  Mehr- 
ausgabe. Außerdem  ist  der  Umstand  zu  berflck- 
sichtigen,  daß,  wenn  die  Arbeit  des  Anschweißens 
nicht  sorgfältig  und  gewissenhaft  geschitht,  beim 
nachfolgenden  Ziehprozeß  die  verbundenen  Teile 
leicht  voneinander  al>reißen,  was  dann  zuweilen 
recht  unliebsame  Störungen  verursacht.  Es  bat 
daher  nieht  an  Bestrebtugen  gefehlt,  auch  hier 
Wandel  zu  schalTen.  So  wird  z.  B.  in  einem 
französischen  Werke  der  glühende  Blechstreifcn 
(ohne  Anaehweifislab)  einige  SSentimeter  aus  dem 
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Ofeo  gezogen  und  das  End«  (bezw.  der  Anfang) 
m  «hier  direkt  vor  der  Ofenlflr  beftndlichea  GcMok* 
plalte,  welche  mehrere  größere  und  kleinere  halb- 
kreisförmige Rinnen  hat,  mit  wenigen  Hammer- 
•cbllgm  derart  unwimiiwngebogcn,  daß  ei  durah 
d«i  Srfitrielitmr  geetackt  werdtn  kann.  NaMrlkdi 


zu  einem  Rohr,  welches  »odann,  von  den  Walzen 
vorwirts  gcttoBen,  «inen  SebtiMbter  panieite, 
in  dein  es  geschweißt  wurde  (Abbildung  12). 
Trotz  der  scheinbar  sehr  einfaclMn  ArbeilsweiM 
ilt  iSeeer  Eneugungtweg  ftlr  Gavolira  doeih  nur 
Terainelt  Ttnoebt  worden  und 


AbbUdug  13. 


geben  diese  Terlorencn  Spitzen,  du  sie  nicht  zu 
kurz  sein  dOrfen,  mehr  Abfall  als  die  Methode 
des  Stabansehweiflens. 

Einen  gani  andern  Weg  schlug  der  Engländer 
Robertson  ein,  als  er  vor  etwa  20  Jahren 
versuchte,  das  Rohr  gewiaaermaßen  durch  em 
Ziabeisen  m  alofian,  weleh  leliteifa,  um  dem 


Abbildaag  18. 

Reibungswideratande  tunUcbst  entgegenzuwirken, 
in  der  Llngaaehse  des  Rohres  rotierte.  Der 

glOhemie  Bk'chstreifen  wurde  dabei  aus  dem  Ofen 
geschoben  und  auf  eine  Schleppbank  gebracht, 
deren  einielne  Glieder  U<46rm{g«  Rianen  hatten, 
in  die  sich  von  oben  ein  rotierender  Dorn  hinein- 
legte. Am  Ende  der  Schleppbank  rundeten  zwei 
borilontale  Walzan  daa  IMÄrmig  gebogene  Blaeh 


Deutschland  ganz  unangewendet  geblieben,  denn 
teile  fOhrte  schon  das  Einrollen  kleinkalibriger 
Rohre  auf  Schwierigkeiten,  teils  hatte  sieh  ergeben, 
daß  durch  die  innige  Berührung  des  glOhenden 
Blechstreifens  mit  den  Schleppbankbacken,  mit 
der  Domstange  und  den  Einrollwalzen  das  dünne 
Material  auf  dem  Wege  bis  zum  Kalibrierung»- 
trichter  seine  beste  Schweißlempcratur  einfrebfifit 
hatte.  Auch  durfte  die  Bohrung  des  Trichters 
nur  um  ein  Geringes  kleiner  sein  ala  die  des 
vorgenindelen  Rohres,  da  dieses  sonst  (ungeachtet 
des  schnell  rotierenden  Trichters,  der  die  Reibungs- 
kräfte erheUleh  vermindern  sollte)  nicht  anstands- 
los passierte  und  sich  leicht  zwischen  Walzen 
und  Trichter  staute.  NatQrlich  war  auch  die 
Festigkeit  der  Schweißnaht  eine  sehr  minimale, 
und  obwohl  die  diesbeziiglichen  Anforderungen 
an  stumpfgescbweißle  Rohre  an  und  für  sich 
keine  hohen  sind  (gewAbnJIeh  4  hia  5  Atmosphlreo), 
in  den  meisten  FSlIen  nicht  ausreichend.  Etwas 
gflnstiger  gestalteten  sich  die  Verhältnisse,  wenn 
diese  Methote  IBr  grBAere  INmenaioiMn  zur  An* 

Wendung  kam  und  statt  des  Trichters  ein  zweites 
reguläres  Walzwerk  die  Aufgabe  des  Scbweittens 
flbemahm,  weil  aladann  die  Naht  mit  mehr  Dmdt 
geschlossen  und  die  Schweißsdllaioke  grflndliehar 
herausgequetscht  werden  konnte. 

Di«  Naehldle  des  AnaehwdAatabea  sind  m- 
desaeo  nur  som  geringsten  Teil  in  dem  mit  diesem 
Verfkhren  veihandenen  Materiaiftriuat  zu  suchen; 
ein  weit  gr86erer  Mangel  bildet  viebndir  die  stet« 
Gefahr  des  Abreißens ;  es  richteten  sich  daher 
die  Verbeaserungsbestrehungen  vielfach  dahin,  die 
Uraaeh«  dieaea  Abreifiena  nadi  MS^ehkeit  m 
verhindern,  d.  h.  man  suchte  Mittel  und  Wege» 
den  beim  Einhaken  der  Ziehzaage  in  die  Gieienk- 
kelte  pWtzUeh  auftretenden  Stoft  ImKdiat 
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schwächen.  Die  einfachste  Lösung,  nämlich  die 
Geschwindigkeit  der  ZMibaok  weseDtlieh  zu  ver- 
rinfrern,  ging  nicht  nn,  <!f^nri  «iicselbe  war  ohnr- 
dies,  schon  aus  anderen  Gründen,  niedriggehallen, 
und  ein  weiteres  HerabeelieD  derselhen  hllte  die 
Qualität  der  Schweißung  beeintrftcbtigt ;  es  mußte 
daher  auf  ein  konstruktive  Abhilfe  gesonnen 
werden.  AuBgehoid  von  der  Erkenntnis,  daß  bei 
dem  Ziehprozeß  der  erste  Zug  ganz  erhehlichp 
Arbeitsleistungen  zu  bewältigen  habe,  da  er  so- 
woU  den  Vorgang  des  Rundens  wie  aneh  gleieb- 
I«itig  den  des  Aneinanderscliwf  ilipns  der  Blech - 
kanten  besorgen  mvJi,  suctiten  die  beiden  Fran- 
sosen  Oandillot  nnd  Pritshard  diesen  dop- 
pelten Vorgang  niclit  ttipIit  cleii  li/i'itig,  sondern 
mit  einem  möglichst  kleinen  Zeitintervall  hinter- 
einander  stattfinden  ta  lassen,  dadoreh  wurde  die 
Arheii  in  zwei  oder  drei  getrennte  Leistungen 
zerlegt,  mithin  auch  die  Sloßwirkung  dem- 
entspreehend  fstdh.    E>  tratao  jetzt  beim  Ein- 


haken dos  Wagens  kurz  hiutereiuander  zwei  bexw. 
i  drei  Stöße  auf,  aber  da  jeder  etnielne  sebwftoher 

war  als  früher,  koimtc  aur-h  sein  srhäfHirher  Ein- 
OuÜ    auf  die   Verbindung   des  AnächweiUstabes 

f  nicht  mebr  so  unangenehm  xur  Geltung  kommen. 
Der  Eintritt   dt's  Blechslreifens   fjesrliah   in  dem 

I  normal « ausgebildeten  Trichtermundstück  A  (Ab- 

I  Irildung  13),  wo  er  in  der  Einsehnaranir  B  ge- 
rundet wurde  und  in  der  zweiten  eri^^eien  Ein- 

I  schnürung  C  seine  erste  Schweiliuiig  erhielt,  bei 

I  D  passierte  er  ein  noch  kleineres  Kaliher  und 
eventuell  norli  ein  tlrittes  Ai.>:il;'  ii'i.-k  mit  aber- 
mals etwas  reduzierten  Durchmesser.  Die  in  den 
hoblkugelartigen  AnsatsstOcken  befindlichen  Seiten- 
lOeher  E  sollen  der  ausgepreßten  Sehweilisehlaeke, 
dem  Giühspabn  usw.  freien  Ausweg  gtben. 
(Diese  Triehterform  eignet  sieh  speziell  für  die 
Herstellung    ovaler,    quadratiselier   und  anderer 

I  Ziehrohre  von  anormalem  Querschnitt.) 

I  (Sehlnfi  folgt) 


Experimentelle  Studien  Uber 

II.  Die  GlelcbierewI«  tite  Im  Hochofen.  1 

Von  R.  S  c  h  e  n  i  k  umi  W.  H  e II  e r.  ! 

A.    Die  totalen  Gleichgewichte  zwischen 
Eisen,  Eisenoxydal,  Kohlenstoff  and  dessen  gas- 
Amifen  Ozjrden. 

Die  UntersnebuKsn  von  R.  Schenek**  I 

nnd   F.   Zimmermann   Aber   die  Spaltnng: 
des   Kohlenoxydes    hatten    da«   Resultat   ge-  i 
tiefen,  daß  die  Reaktion  S  CO  s=  0  +  COi  nur  | 
in  Gegenwart  der  freien   Metalle  der  Eiscn- 
grappe  verlftaft,  daß  nur  diese  and  nicht  deren  i 
Qzjde  den  SpaltangaroTgang  katalyttseh  be< 
einflassen  können.  Die  erheblichen  Unterschiede,  1 
welche  der  Verlaaf  der  Zersetzongsreaktion  bei 
Verwendnaer  ven  Nickel  nnd  Kobalt  elnersrits, 
von  Eisen  nnd  Mangan  anderseits  zeiget  (vergL 
das  Autoreferat  von  Zimmermann),  sind  darauf 
sarSeksafBhren,  daß  die  beiden  ersten  Hetalle 
als  reine  Katalysatoren  wirken,  während  Eisen 
and  Mangain  unter  gewissen  Umständen  an  der 
Reaktion  selbst  mit  teilnehmen  nnd  oxydiert 
werden.    Da  man  im  Eisenhochofen  eine  Re- 
daktion der  £rze  ca  Hatail  durchführen  will,  i 
e»  miß  man  die  Bedlngnnfen  kennen,  unter  | 
denen  glatte  Redaktion  darcb  Kohlenoxyd  er- 
folg,   anter    denen   eine   Reozydation  be- 
rate redosierten  Metalh  duieh  daa  Gas  nnd 

•  Aiütgrführt  im  chemischen  lustitut  der  Uni- 
TWiitiit  Marbur;;. 

**  B«r.  d.  DeaUoh.  Cham.  6u.  S6,  1881  (1908) 
freigL  smli  Haft  IS  d.  J.  8. 708]. 

ZJXm 


die  Vorgänge  im  Hochofen.* 

Abacheidnug  von  Kohle  aasgeschlossen  ist. 
Die  Oxydation  des  IfetaUs  durch  Kohlenoxyd 

wäre  an  unrl  für  sich  nicht  niilglirh,  wenn 
das  Eisen  nicht  katalytiseh  das  Kohlenoxyd 
in  KohlenstoiF  und  Eohlendiozyd  n  serlegen 
vermöehte.  Diese  Re.Lktiou  erfolgt  zunächst, 
das  Koblendioxyd  reichert  sich  im  Oase  an 
and  enreicht  seblieSlich  eine  Konzentration, 
in  der  Oxydation  des  Rist  ris  zu  Oxydul  eintritt. 
Dadurch  wird  Monoxyd  regeneriert,  dieses  wird 
wieder  icespalten,  der  Vorgang  kommt  erst  Siur 
Ruhe,  wenn  totales  (ileichgewicht  zwischen  Me- 
tall, Oxydol,  festem  Kohlenstoff  und  dessen 
beiden  gasfSrmigen  Oxyden  eingetreten  ist.  Aus 
der  Phasenregel  läßt  sich  ableiten,  daß  für  eine 
bestimmte  Temperatur  totales  Gleichgewicht  in 
dem  genannten  System  nur  vorhanden  sein  kann 
bei  einem  einzigen  Partialdrnck  jedes  der  beiden 
Gase  und  bei  einem  einzigen  Qesamtdrnck  der- 
selben. Man  kann  diesen  Schluß  aber  auch, 
nnd  zwar  sehr  tibersichtlich  ableiten,  wenn  man 
daran  denkt,  daß  sich  das  totale  Gleichgewicht 
ans  zwei  Binzelgleichgewichten  zusammonsotzi, 
nämlich  ans  dem  G^leichgewlobt  fwischen  Kohlen» 
Stoff  und  den  beiden  Oasen  nnd  zweitt^ns  ann 
dem  Gleichgewicht  zwischen  Eisen,  Eisenoxydal 
and  den  beiden  Oasen.  Das  evate  ist  nach  dem 
Massenwirkungsgesetz  erfällt,  wenn 
I  P^^c^_p'co 
pooh  *™P—  poo" 
Wir  setzen  pco  +  pro,  =  P-  Die  Summe  der 
Partialdracke  der  beiden  Gase  ist  deren  Ge- 
samtdmek. 
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Dm  zweite  Gleichgewicht  genügt  der  Be- 
pcö,"     *    P— poo 

{l  und '-'j  sind  «haraktfristische,  HUT  V0>4«r  Ten« 
p«ratiir  Kbh angine  kontitaiiten.) 

Da  in  dem  Falle  des  totalen  Qleicbgewicbtee 
b«lde  Besiehnncea  «rfllUi  Bdn  nisien,  •»  folgt 


8a.  pco  =  — 
8b.  F 


1  X 
1* 


IMete  Qlelehangvn  srigm,  daß  da*  totale 

f^pi  fice wicht  nnr  bei  einem  einzigen  Geaamt- 
druck  P  and  einem  einzigen  Partialdrack  pco 
bwtolisn  kanii.  Beide  Or8B«B  sind  dnreli  kon- 
ütanto  QrOfloD  audrÜGUwr  und  nv  tob  der 


AbbUdiBg  1. 

Temperatur  abhftngig.  Es  laut  Bich 
ami  seigBB,  dafi  «iae  Oiydatloa  des 
Eieene  durch  Kohlen oxyd  und  Ab- 
scbeiduog  von  Kohlenstoff  nur  dann 
erfolgen  kann,  wenn  dlo  8amme  des 
PartiaMriK  kes  von  Kohlenmonoxyd 
and  Kohlendioxid  größer  ist  als  der 
Drnek  P.  Ist  «r.  klelBor,  lo  vor* 
kUt  sich  das  Eisen  genan  so  wie 
das  Nückel»  es  kann  zwar  Kohlen- 
moBOfxyd  in  KohloBatoff  and  Dioxyd  oiwlteB,  oo 
kann  aber  sclhnf  nicht  oxydiert  werden  (ver- 
gleiche hierüber  den  Vortrag  von  R.  Schenck 
Aber  dOB  HockofenprozoO).* 

Dlo  Reoxydation  von  Eisen  neben  star- 
ker Koblonabscbeidang  kann  anter  Umständen 
ztt  BotriekMWniBgen  fHkron»  ola  Hingen* 
bleiben  der  Gichten  verursachen.  Aus  dieBem 
Qrande  ist  es  wichtig,  die  Dracke  des  totalen 
GHeiefafewiehtea  für  die  TeneUedeBon  Tobi- 
peraturen  zn  kennen.  Wir  haben  sie  bestimmt, 
indem  wir  bei  konstanter  Temperatur  Kohlen- 
nonoxyd  von  geeignetem  Übordrnek  anf  fein 
verteiltes  EiKen  einwirken  ließen  und  den  Druck 
armitteltea,  bei  welchem  die  Reaktion  zar  Rabe 
kam  (llethode  1).  Viel  lieherer  lanen  tiek  die 
Gleichgewichte  bestimmen,  wenn  man  Oxydul 
mit  Kohlenstoff  mengt  und  das  Gemisch  auf  kon- 
■tBBte  Temperatiir  erbltst.  Ea  eiA»lft  BedttktfoB 
nnter  EatwidlaBf  eines  Oamiaekea  von  Honoxyd 

*  .Zeitschr.  f.  angewandt«  Cbemie"  XVH,  Heft  81, 
1804,  aad  ,»Z^t«>hr.lL  Xlektaooiiemw''  10^  108,  190«. 


und  Dioxyd.  I>ie  üuaeatbiudang  hört  anf,  wenn 
der  Druck  des  totalen  Gleichgewichtes  erreicht 
ist  (Methode  ID.  Für  beide  Metboden  bat  sich 
der  gleiche  Apparat  ak  braachbar  erwiesen 
(vergl.  Abbildung  1). 

An  ein  Rohr  von  Quarzglas  ist  mit  Hilfe 
eines  acbliffes  eiu  gläsernes  Maiiumeter  angesetzt. 
Das  Bohr  dient  zur  Aufnahme  der  festen  Sub- 
«itanten,  von  metallischem  Eisen  bezw.  dem  Ge- 
miä>ch  von  Kohlenstoff  und  Oxydul.  Durch  zwei 
Dreiwe^hilhne  steht  der  Apparat  mit  einer  Qaeck- 
silbcr  I.uftimrapennd  dem  Gasentwicklungsapparat 
in  Verbindung.  Das  i\i>hr  wurde  in  eiuem  Heräus- 
•ekan  elektrischen  Ofen  anf  eine  konstante  Tem- 
peratur innerhalb  des  Intervalles  4.'>0  bi?  koo^j 
erhitzt.  Die  Teuiperaturmos^UDg  geachah  mit 
Hilfe  eines  Le  Chatelierschen  Pyrometera. 

Methode  I.  Der  mit  dem  Eisenpräparat 
beschickte  Apparat  wurde  evakuiert,  mit  Kohien- 
oxyd  gdBUt  nnd  anf  die  Untersnchnngatemperatar 
erhitzt.  Der  Druck  im  Innern  des  Apparates 
vermindert  sich  lurtw&hrend.  Das  Gasvolamen 
werde  konstAut  gehalten,  iaden  das  Qveekrilber 
im  linken  Schenkel  des  Manometers  stets  auf 
dieselbe  Marke  eingestellt  wsrde.  In  der  Nabe 
dee  Oleiekgewichtsdraokea  vertftaft  die  Beaktion 
sehr  laugsam,  man  mnß  oft  Standen  warten, 
bis  die  endgültige  Einstellung  eingetreten  ist. 
Als  Eiaeaprttparat  dieate  Biniestaln,  der  nUt 
metallipchem  Eisen  imprägniert  war,  daneben 
auch  Eisen,  das  aus  EÜsenamalgam  hergestellt 
war  and  steh  dnrck  hohe  Reaktlonsflibigkeit  ans- 
zeichnete.  Die  erhaltenen  I>rnrkwprte  sind  nhrr 
hier  sAmtlich  zu  hoch,  weil  von  dem  Pulver  stets 
noch  etwas  Qneeksilberdaaipf  abgegeben  wird. 

Methode  II.  Von  der  andern  Seite  aus- 
gehend, kann  man  das  Gleichgewicht  sehr  viel 
■ehBoIler  erreichea.  Die  fflr  dea  Veraaek  B8tige 
Vr^fhnnp  von  Eisenoxydul  nnd  Kohlenstoff  wurde 
erhalten  durch  oftmaliges  Behandeln  von  Eisen- 
bimssteia  In  Apparat  bei  etwa  400 Wobb 
die  T^nwandlung  genägend  weit  forteesrhrif ten 
war,  wurde  der  Apparat  evakuiert  und  auf  die 
ÜBtwsnebnBgsiemperatnr  erbltst.  Es  eatwMtelt 
sich  KohlenmoDoxyd  und  Dioxyd  und  der  Gleich- 
gewiebtsdrack  ist  nach  kurzer  Zeit  erreicht. 

Die  Besnltate  der  Heasnngen  finden  sieb  in 
der  foltreiiden  Tabelle. 

Die  Schlüsse,  welche  sieb  bierans  ableiten 
lasaen  für  die  Tkeorie  des  Hoekofens,  fliden 
sieh  am  Scklnfi  des  Befbratai. 


B»  Der  Einfluß  der  verschiedenen  Formen 
KohlenstoffH  auf  das  Gleichgewicht. 

Die  Gleicbgewicbtsdrucke  des  vorigen  Ab- 
sebnitts  sind  mit  der  Form  des  fsetan  Kohlen- 
BtoffH  bestimmt  worden,  welche  sich  bei  der 
Spaltong  des  Eohlonoqrdea  in  Gegenwart  von 
Metallen  bildet.  Nbb  kenBaa  wir  aneb  aadere 
Fomen,  aiaoipliaB  KeklenstM»  Dlanant  lad 
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Graphit,  and  es  ist  von  vornherein  za  erwarten, 
dafi  dies«  vwiebiedeneB  Hodillkation«n,  welche 

verschiedene  freie  Energie  hesitzen,  anch  vor- 
tehiedene  Gleichgewichte  liefern  müssen.  Ihre 
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Abbilduf  8. 

Bodlktionskraft  mnß  einp  vprsrhieden  g^roße 
Mia.  Das  kommt  non  sam  Ausdruck  in  der 
GrOfie  TOB  ^  d«r  KoBotmtaii  d«i  OleiobgowlohtM 

swischen  dem  KoblenstofT  und  seinen  gasförmi- 
KOD  Oxyden.    Wenn  nun  die  Werte  dieser  Kon- 


der  Drnck  des  totalen  Gleicbgewicbtes  für  die 
verschiedenen  KohlenstoiTmodifikationen  verschie- 
den  sein,  und  zwar  sind  die  Drucke  den  Werten 
▼on  §  proportional.  Die  BestimmODgen  erfolgten 
nach  Methode  II,  mit  Mischungen  von  Eisen- 
ozydnl  (ans  Oxalat  erhalten)  nnd  der  Kohlen- 
stoff« irm.  Wir  benutzten  ^mal  Znckerkoble, 
welche  ab  Repräsentant  für  amorphen  Kohlen- 
stoff gelten  soll,  ferner  gereinigten  Ceylongraphit 
nnd  Diamantpnlver,  erhalten  durch  Zerschlagen 
kleiner  klarer  Diamantsplitter  im  IMamant- 
mdrser.  Die  Kesultate  der  Uessnngen  eeigt 
die  Tabelle  nnd  daa  Diacramia  (Abbfldmg  2). 


(«raarpk) 
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Es  ergibt  sich  daraus,  daß  die  Qleichgewichts- 
drncko  beim  amorphen  Kohlenstoff  wesentlich 

höher  liegen  als  beim  Diamanten,  bei  dem  Gra- 
phit und  dem  durch  Spaltung  von  Kohlenoxyd 
erhaltenen  feinverteilten  Kohlenstoff.  Amorphe 
Kuhle  nnd  Diamant  nind  krSlftigere  Reduktions- 
mittel als  die  anderen  beiden  Formen.  Die 
Kohlenoxydkohle  steht,  wie  aus  dem  Diagramm 
hervorgeht,  dem  Graphit  sehr  nahe,  denn  die 
Drucke  beider  gehören  demselben  Kurvenzng  an. 

C.   P/intliin  des  Mangans  anf  das  Gleicht?fwicht. 

Das  metallische  Mangan  verh&lt  sich  dem 
Kohlenoxyd  gegenfiber  genau  nie  das  Eisen. 
Da  BR  ;üier  viel  leichter  oxydiert  werden  kann 
als  da»  hÄaoü,  so  muß  die  Gleichgewichts- 
kODstante  t]  für  das  System  Mangan,  Haagan- 
oxydnl ,  Kohlen monozjd,KoUendiozyd gtWn  wta» 
Aas  Gleichung  3  b 

P.6.143 
n' 

folgt  dann  bei  gleichem  ^  eine  Verminderung 
von  r.    Uit  wachsendem  i]  nimmt  P  ab.  Daa 


Digitized  by  Google 


1124   Stthi  und  Uimd.      t^rptthmnuil«  Studün  über  dit  Vorgäng»  im  Hockoftti.  HBwJAlug.  Mr.  19. 


ist  nun  tatsiiclilich  der  Fnll.  Ttinr-rlialh  des 
Temperatariutervalle« ,  welches  beim  Kisen  gut  i 
meßbare  Werte  liefert,  sind  dte  Draeke  to  Ideio, 
daß  man  sie  nirht  ablesen  kann.  Die  ReaktionB- 
fähigkeit  des  metaUUcben  Maogans  —  es  war 
nach  den  VerfUmo  von  Ooldacliinidt  dar- 
pt  ^it«  11t  ,  war  außerordentlich  crml^,  riie  Z(>r- 
Setzung  des  Kohlenoxides  erfolgte  oaliezn  , 
momentan.   Erat  bei  Temperatoren  Ten  1900*  1 

konnten  Ulrichy^ewichtsdrHcke  gemessen  werden. 
Sie  wurden  genau  wie  beim  Eisen  nach  Me-  j 
thede  I  beetimmt.   Es  ergaben  sieli  folgend«  | 
Batnltato : 

Ifinperatur  Ulclcbjiewlchtidnick 

1200"  C.  10  mm 

12290  3  ^ 

Bei  noch  höheren  Temperaturen  konnten  Be- 
obachtnngmi  nicht  mehr  angestellt  watdnn,  da 
das  Mangan  anfängt,  das  Quarzglas  zu  redu- 
zieren. Außerdem  trat  Eotglasupg,  Kristallinisch- 
werden des  Quanglaaes  ein,  so  daß  die  Ver- 
suche abgebrochen  werden  mußten.  Versuche 
mit  Ferromanganea  sind  in  Aussicht  genommen, 
ebenso  Untemchangen  über  die  Kedingnngen,  i 
unter  denen  ans  den  Sililtaten  der  Scblaeke  ' 
Silizium  entsteht. 

D.  Folgerangen  fUr  die  Theorie  des 
Hoebofenprozeiiea. 

Ans  den  experimentellen  Erfebnissen  der 

Untersnchnrifr  liißt  sich  eine  Reüif  von  Schlflssen 
ziehen,  welche  für  den  Hochofenbetrieb  von 
WiehtifkoU;  sind: 

I.  Um  die  Redaktion  des  Eisenoxyduls  im 
Hochofen  zn  erzielen,  maß  die  Summe  der  Partial-  | 
drucke  von  Kohlenmonoxyd  und  Kohlendioxyd 
kleiner  sein  als  der  bei  der  gegebenen  Temperatur 
herrschende  Druck  des  totalen  Gleichgewichts.  | 
Ist  die  Summe  größer,  so  oxydieren  die  beiden  I 
Oase,  bereits  fertig  gebildetes  Elsen  zu  Oxydul 
unter  gleichzeitiger  Abscheidung  von  feinverteilter 
Kohle.  Wenn  als  Wind  atmopphitrische  Luft 
benutzt  wird,  so  kann  die  Summe  der  Fartial- 
dnu'ke  der  tieiileii  Gase  nicht  über  ein  Drittel 
Atmosphäre  hinausgeheu.  Die  Gleichgewichts- 
dnu^O  sind  nun  größer  als  S.'iO  mm,  wenn  die 
Temperatur  im  Hochofen  ülier  r;<}i\'<  lieg^t.  Ober- 
halb dieser  Temperatur  kann  das  Kohlenoxyd 
des  Hochofengases  nur  reduzierend  wirken.  Diese 
Verblltnisse  würden  sich  verschieben,  wenn  man 
an  Stelle  atmosphärischen  Windes  ein  sauerstoff- 
reiekeret  Oas  verwenden  wollte.  Dadarch  wird 
die  Sanime  der  beiden  Partialdrucke  gesteigert 
und  mit  ihr  steigt  die  untere  (Trenztemperatnr, 
bri  der  eben  neeh  Bednktion  «rfblgea  kann,  die 
Temperatur  des  totalen  Gleichgev/ichts  für  den 
betreffenden  Drnck.  Würde  man  reinen  Saaer> 
Stoff  verwenden,  so  wIrde  die  Draekstusm«  der 
gasförmipen  Oxyde  des  Kohlenstoffs  eine  Atmo- 
sphäre betragen.     Die  niedrigste  Temperatur, 


)  >  i  wekher  nock  Badaktlon  erfolgt»  botrlgt 

hier  760«. 

9.  Sinkt  die  Temperatnr  dnrck  Irgendweleke 

Umstände  an  solchen  Stell »^rj  au  denen  vorher 
Keduktionstemperataren  geherrscht  haben  ond 
metalltsckes  Eisen  gebildet  ist,  so  kommt  es  znr 
Reoxydatioü  des  Metalls  und  Ahsulipidung  feiner 
Kohle,  welche  unter  ümstäuden  ein  Hängen- 
bleiben der  Gichten  Temreaeben  kann. 

3.  Ändern ri^jrn  der  Grenztemperatnren  treten 
aaf,  wenn  man  manganhaltige  £rze  verwendet. 
Da  die  Temperataren  desselben  Oleiehgewichts- 
drnckes  für  Mangan  sehr  viel  höher  liegen  als 
für  Eisen,  so  kann  bei  manganhaltigem  Eisen 
sehr  Tiel  leichter  Reoxydation  nnd  Kohlen- 
abscheidung eintreten  als  bei  manganfreiem. 

4.  Oberhalb  der  Temperator  des  totalen  Gleich- 
gewichts wird  die  Zasammensetzang  der  Hoch- 
ofengase, das  Verhältnis  CO  :  CO^  lediglich  durch 
das  Oleichgewicbt  Kohlenstoff,  Koklenmonoiqrd, 
Kohlendioxyd  bedingt.  Das  Eisen  seihst  kann 
das  Verhältnis  nicht  beeinflussen,  es  sorgt  nur 
infolge  seiner  katalytischen  Eigenschaften  dafSr, 
daß  die  Oleiehgewiehte  sieh  schnei)  einstellen. 
Da  in  dem  Hochofen  ein  TemperaturgefUlIe  TOn 
unten  nach  oben  besteht  nnd  mit  fallender  Tem- 
peratur das  Gleichgewicht  sich  zngnnsten  des 
Kohlendioxyds  verschiebt,  so  muß  die  Konzen* 
tration  des  letzteren  von  nnten  nach  oben  zu- 
nehmen. Wenn  die  Zone  des  totalen  Gleich- 
gewichts erreicht  ist,  so  ist  kein  freies  katn> 
lytisch  wirkendes  Uetall  mehr  da.  Es  können 
nur  noch  Redaktionen  höherer  Oxyde  zu  Oxydul 
erfolgen;  deren  Gl' i' li^^ewichtakonstante  ig'  be- 
dingt tm  wesciiilicheu  die  Zusammensetzung  der 
Gase,  welche  aus  der  Gicht  entweichen  (vergl. 
hierzu  Banr*  und  Glaessner). 

ö.  Das  Gleichgewicht  zwischen  Kohlenstoff, 
Kohlenmono-vyd  und  KohlRndioxyd  wird  sehr  be- 
cinflnßt  durch  die  Art  der  verwendeten  Kokle. 
Infolu'cdessen  muß  die  Zusammensetzung  der 
Gase  'uuerhalb  des  Uochufeus  bei  Verwendung 
amoi)iher  Holzkohle  —  natfirlich  gleiche  Tem- 
peratur voraus£resf-tzf  —  eine  andere  sein  als 
bei  der  Verwendung  von  KokH,  weiciier  sich  in 
seinem  Verhalten  den  Graphit  nähert.  Ein 
Mnlzkohlengas  ist  unter  frleichen  Umstflnden 
reicher  an  Kohlenoxyd  als  Koksgas.  Die  größere 
Reduktionskraft  der  Holzkohle  ist  nicht  nllein 
auf  ihre  größere  Porosität  zurüokznfüliren,  son- 
dern vor  allen  Dingen  auf  den  höheren  betrag 
I  der  metastabilen  llodiflkntlon  an  freier  Energie. 
»5.  Die  Tempenituren  des  totalen  Gleich- 
gewichts liegen  beim  Holzkohlenhochofen  niedriger 
als  beim  Kokaofen,  infslgedMaen  ist  die  OefSabr 
der  Renxvdation  dort  nicht  w  groß  ab  bei  der 
Vnrwendung  von  Koka. 


*  „Zeitachr.  f.  phys.  Choni.  -  48,  864,  190B;  ,8tsbl 
nnd  Eiieo"  19(»  Heft  9  S.  566. 
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Chemisclie  Yorgäiiffe  beim  kouibiniertea  Bessemer-Martin- 

YerCfthren  zu  Witkowitz. 

Von  DlpL-Ing.  C.  CftUrit,  NiedavrhelDiMhe  Hfttt«  zn  Dobbnrg^HoetifaM. 


Dörth  baMndere  Verfailtniase  gezwnngren,  hat 

man  »ich  auf  dem  östen  •  i»  "i  im  hen  Eisenwerk 
ZU  Witkowitz  schon  firähiseiiig  mit  der  wichtigen 
Frag»  der  HsTtfiiieiiiiir  von  flflMlgfsm  Boheisen 
ohne  wesentlicbeii  Si  liroltzasatz  beechftftigt.  Die 
Enet  Ml  die  das  Werk  aogewieien  iat,  ergeben 
nftmlfeh  ein  Sobeieen  von  mittlerBm  Phosphor» 
gehiilt  (nicht  anter  0,.'5  "/(>).  Aaßerdeui  verlangt 
das  (sterreicbiscbe  Baagesetz,  daß  alles  fUsen 
für  Bamweeke  aas  bastschen  Martlnilnßebea 
bestehe.  Nach  langjilhrigen  Versuchen  ist  nun 
in  Witkowitz  ein  Verfahren  entstanden,  welches 
ab  «iD«i  der  Uteaten  wt  dieseai  Gebiete 


snsehen  ond  daher  von  besonderen  Interesse  ist. 

Das  kumbiiiiert«  Begsi'iiier  -  Martin  -  Verfahren 
zu  Witkowiu  besteht  im  wesentlichen  darin, 
daß  das  Soheisea  in  einer  saaer  ausgekleideten 
Mirne  vorgeblasen,  das  heißt  vom  größten  Teil 
seines  Gehalts  an  Silizinm,  Mangan  ond  Kohlen- 
stoff befreit,  md  dann  ha  basisch  ngestellten 
Martinofen  entphosphort  und  die  Charge  fertig- 
gemacht wird.  Das  £oheisen  für  das  kombinierte 
Verfahren  wird  in  zwei  HeehSftm  ans  Erzen  er- 
blasen,  die  zum  größten  Teil  ans  eigenen  Gmbeii 
der  Gewerkachafi  gefördert  werden.  Sie  zeigen 
folgende  dnrcbsehnittliehe  Zusammensetzung : 


SOMBUO 

PfMMUaa 

MD 

!  ' 

CftO 

1.  UngariBcher  BranneisenHtein :  BndebSBja« 

46-46 

2,4 

0,08 

10 

8,0 

1,6 

t 

8.  Schwedische  Uagneteisensteine* 

65-66 

0,16 

0,6 

3,5-4 

1,7-2 

'h-'h 

65—66 

0,20 

0,0S 

8,5—4 

l-l'/t 

2-2V4 

0.6 

8.  Spateisensteine  vom  stoiriscUcn  Entberg: 

48-4S 

8,6-8 

0^08 

10 

6-7 

8-8 

8^6-4 

4.  Kissabbrände  von  der  eigenen  Knpferhtttte : 

Pnrple-oru,  gsiditet  ond  gelangt  .... 

68 

0,1-0^2 

0^01 

6-7 

0^1,8 

1,6-8 

0,8 

A,  Spateisenstein  von  Kotterbach: 

Rl 

2.5 

0,01 

7—9 

V«-i 

2-2Vt 

0  8  ! 

35 

2 

0,01 

5-7 

2 

4-5 

4Ö— ÖO 

0.7 

0,04 

28-96 

0,6 

2,6 

0,3 

60 

10 

U 

16,6 

0,6 

2 

8.  Martinschlacke  

16 

6 

15 

41 

1-2 

7—9 

Der  Koks  enthält  im  Darchschoitt  12  °Jo 
Asche,  3  V«  Feuchtigkeit  and  0,08  */•  Phosphor; 
der  Kalkstein  zeigt  folgende  Zusammensetzung: 
GlühverlUBt  42  «/o,  SiÜ,  1  7»,  CaO  56  "/o. 

Bin  ICdller  too  Otn  Ul  warde  mir  folgender- 
maflen  aageceben: 

RndobanTS,  gerSstet  ....  3  5U0  kg 

Kndobanja,  roh   ....      .  1 600  „ 

lanerbeig   600  , 

Kotterbseh,  gerBstel  ....  600  „ 

Kotterbseb,  roh   doo 

Kienabbiilnde   70(i  „ 

(lellivaraC   1400  , 

Freya   "00  „ 

Schweiüschlacke   400  „ 

Puddelechlacke   200  ^_ 

8a.  En  lOOOO  kg 
Ealksleia  9860  , 

Aus  diesem  Möller  erpibt  sich  ein  Roheisen 
von  ungefähr  folgender  Zusammensetzung :  ä^/t  Mu, 
0,3  7s      1,8  Vs  SI,  8Va  7s  C.  Die  Anlage  ffir 


das  kombinierte  Verfahren  besteht  aus  zwei 
Bessemerbirnen  von  je  10600  lig  Inhalt  ud 
ans  5  Martinöfen  von  je  25  000  kg  Fassungs- 
vermögen (von  denen  stets  drei  in  iietrieb  sind) 
mit  den  nOtigea  HiUbapparatea.  Von  der  An- 
weiiildiiq"  t'ine«  Mischers  !i;it  man  ahfjpschcn,  da 

i  mau  infolge  der  gleichbleibenden  (Qualität  der 
Brie  in  der  Lage  ist,  ein  Biaen  von  wenig 
schwankender    Zii^jaraiiinnsetzang  herzustellen. 

\  Der  äcbwefelgebalt  bleibt  infolge  der  basisch 

i  zu  fBhrenden  Sehlaeke  unter  der  SehMlIehkeits- 
grenze.  Das  in  eine  Roheisenpfaune  abpest  u  hene 

I  EiBen  wird  sofort  zur  Bessemerbätte  gefahren 
Qod  dnreh  einen  Aafsng  aaf  die  Arbeitsbflhae 
der  Bessemerbhrnen  und  Martinöfen  gehoben. 
Den  Inhalt  der  Pfsane  entleert  man  mit  Uilfe 
einer  drebbaren  Rinne  in  die  Bbrne.  Die  Blaae- 
zeit  hotr;i£rt  <>  Iis  12  Minuten;  die  Zusammea- 
aetzung  des  erblaseneu  Mittelprodaktes  liegt 
swiseben  folgenden  Grauen:  0,04  bia  0,06  7» 
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26.  Jahrg.  Nr.  19. 


9. 

3 


7  (XX) 

7  120 


6 

8V. 


Zu*.    22  2«Ukji:  Hüss.  Kuhi'iSHtä. 

11  M  n  r  t  i  n  c  Ii  a  r  j^'  c. 

Es  wurde  neben  dem  am  A  erblasenen  Mittel- 
prodnkl  ia  fiMtoa  Hitaijalim  ebgaaetat 

Gfibrannlcr  Kalk   1100  kg 

(ieUivora-Erz    40Ü  „ 

F'egtes  Martinrohmsa  ....     fiOO  » 

Stahlapäne   1000  « 

Zimte  900  kg  77prozentigea  Ferromangaa. 

Dut  Ajotbriiigai  betrog: 

Stahl   20  698  kg 

Schrott   272  , 

Eingüsse    ........      147  , 

KoDverterschiacke   .....    1 540 

UaitiBMblMke  9<»6  « 

Die  Menge  d«  «i^gaHtatan  Biaailif  lMlni| 
obigW  Angaben: 

FUiHigM  BoliaiHB  99S80  kg 


FMtaa  Bohajani 


HO 

1000  ; 


98780  kg. 


Si,  0,25  bis  0,35  7o  Mn,  0,1  bis  0,2  >  C  uod 

0.  8  bis  0,5  ^8  ii'<^  in  ^ine  Pfanne  ge> 
gössen  nnd  auf  einer  tichmabpurbahn  znm 
Martinofen  gefahren.  Dieser  ist  vorher  mit  Erz, 
Xalk,  kaltem  Roheisen  nnd  Schrott  beschickt 
worden.  Die  MittelproduktpfaiiTic  wird  in  den 
Ofen  entluert;  drei  Pfanuen  kouiinoii  auf  eine 
Charge.  Die  Martincharge  dauert  etwa  3  Stunden.  | 
Nach  crfolfftcr  Desoxydation  nnd  eventnellor 
ßückkohluug  wird  das  Flnßeisen  abgestochen 
ind  mit  Hilfe  eines  Gießkranes  in  Kokillen  ge-  ' 
gössen.  A'if  dieee  Wfise  werden  450  bis  500  t 
Bobeiseu  täglich  verarbeitet  und  in  Flnßcisen 
iBr  folgende  Verwendungszwecke  umgesetzt: 
Srhienenstahl,  Federstahl,  Schiffsblech,  Sfnbl  frir 
Schmiedezwecke,  Brückenroaterial,  Kesselblech 
nnd  Rohrbandeisen ;  ferner  voncUadMia  Sorten 
Spezialstahle  für  (Jabeln  usw.  sowie  wpirhos 
Flnßeiaen  fdr  Frotileisen,  Platinen,  Knüiipel  uhw. 

Zun  eingebflilden  Stadium  des  Prozesses 
worden  zwei  Chargen,  nämlich  Cliarpe  Nr.  7001 
nm  7.  September  und  Charge  Nr.  7085  am 
12.  September  1904,  genaa  verfolgt.  Die  Menge 
der  eingesetzten  nnd  der  ausgebrachten  Ma- 
terialien geht  aua  folgenden  .Angaben  hervor: 

I.  Charge  Nr.  7001 .    A.  B  e  i  a  e  m  e  r  h  i  t  z  e  n. 

1.  Pfaoae  S  IBOkg  flOsa.  Boheiaeii,  O'/a  Min.  Blaaveit 


2. 

a 


6  420 
9  460 


8>A 


B.  MartinehargiL 

Eg  wird  neben  den  au  A  erilti 

prodnkt  eingesetzt: 

Cu'briitiiitiT  K:klk  .... 
at-lliv.ir.vKrz   

Festes  .Martiriruhei&en  .  . 

Scbrott  

ZuKatz  210  kg  77prozeatigBa 

liaa  Ausbrisgen  war: 
Stabl   20846  kg 


Mittel- 


Daraus  wurden  gewonnen:  2tD  G08  +  272  i  147 
B  91 117  kg  Fiaiieisen.   Daa  Aosbriogen  betrag  also 

IL  Charge  Nr.  7086.  A.  Beisemerkitiea. 

1.  Pflone  5910  kg  fliu.  BoheiaaDf  6  Hin.  Bhaeieit 


1100  kg 
4(K)  , 
500  . 

1000  , 


Schrott 


888 


Zoe.  91790  kg  llfiss.  BoheiMn. 


EiagOase   888  » 

Stda  i.d.  Schlacke   27  , 

Konrertersehlacke   1480  „ 

Martinschlarkp  ,  8170  , 

Es  betrug  aUo  '.M,! '' 

Um  mir  ein  genaues  Studium  der  chemischeo 
Vorgänge  beim  Witkowitser  Yerfhbren  SB*«r- 
möglichen,  stellte  mir  Hflltenverwalter  Jnstns 
HofmauD  in  liebenswürdiger  Weise  eioe  Anzahl 
TOB  Proben  sar  VerfSgniig,  dia  ans  dmn  Hfla» 
sigen  Material  entnommen  waren,  nnd  zwar  aus 
der  Birne  alle  zwei  Minuten,  aus  dem  Martin- 
ofen naeh  dem  Einlaaien  der  entan,  der  nraitm 
und  der  dritten  Pfanne,  karx  TW  dem  Abltaeken 
und  in  der  (iießhaile. 

Die  Analyieurenltate  rind  in  den  folgenden 
Tabellen  vereinigt. 

An  Uaad  dieser  Zahlen  läßt  sich  der  Prozeß 
genan  Terfolgen.   bi  der  Birne  Tertwenneo 

nilchst  Si  und  Mn  (sowie  Fe")  ziemlich  jjleirh- 
mäßig  uod  schnell j  durch  die  gebildeten  Silikate, 
besw.  dnrek  das  darin  an^lSste  Bisenoiiyd- 
oydnl  beginnt  langsam  die  Oxydation  des  Kohlen- 
stoffs (Fein-  oder  Schlacken bildungsperiode). 
Hit  Bintritt  der  hOlieren  Temperstnr  nnd  der 
Verrinpcrnng  des  Maniranfreh altes  (welcher  die 
Entkohlung  verzögert)  wächst  das  Verbrennungs- 
bestreben des  Kohlenstofh  melir  nnd  melir:  die 
Kochperiodf  bpfriiiiit;  ilir  Eintritt  ist  an  dem  plötz- 
lichen Fallen  des  C-&ehaltes  deutlich  erkennbar. 
Diese  plStsliehe  KohleBezydMtdvBg  tritt  ein:  bei 
Cliarg-e  TOM]  durchweg  zwischen  der  vierten  und 
sechsten  Minute,  und  zwar  fällt  der  C-Gehalt  mit 
großer  Begelmlßigkeit  plStslleb  Ton  Iber  8  */•  bis 
unter  0,7*/«.  hei  Charge  TOS.")  zwischen  dsr 
Tierten  und  aechateu  Minute  in  ähnlicher  Weise. 
Tnfbige  der  wUhrend  dw  Koehperiode  erreiehten 
biilit'n  Temperatur  verbrennen  zum  Schluß  anch 
Silizium  and  Mangan  lebhafter  als  zuvor.  Der 
SUisiQfflgehali,  der  im  allgemetoen  wlbrend  der 
ersten  Minuten  ziemlich  glciclimilßiir  al/niunnt, 
filllt  bei  Charge  7001,  1.  Pfanne,  z.  B.  zwischen 
8  nnd  9Vt  Minoten  von  0,41  anf  0,044  and 
bei  Pfanne  III  derselben  Charge  zwiaeben  8  Und 
8'/«  Minuten  von  0,250  auf  0,053. 

Der  Phosphorgehalt  bleibt  im  allgemeinen 
auf  der  Höhe,  anf  der  er  zu  Anfang  des  Pro- 
zesses gestanden  bat.  £r  steigt  meist  etwas, 
da  stek  die  Menge  des  Eiseiis  infblge  des  Ab* 
brandes  Teningert,  irtkmid  die  Torhandeiie 
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I.  Charge  Nr.  7001.  A.  Besseaerbitiea. 


•   t.  Mmm  aMh 

S.  Pfannr  Dach                   i                   3.  Vttnnt  nach 

0' 

*'  1  4*  1  e*  1  «'  1  »»/♦' 

0'  ' 

«'    1    4-    1    «'    1    8*    \          1    0-    1    J-    1    4'    1    6'   1    8-    j  81/«' 

—  J 

Si .  .  . 
Mn  .  . 

C  .  .  . 

1,45 

8,67 

3,02 

o,ao3 

0,88  0,08  0,42  0,41  iO,044  1,40  0,94  ,0,58  0,47  0,41  0,14  1,35  0,995  0,538  0.526io,26  'o.OßS 
18,28  2,81  '2,72  0,96  0,31  3,28  ,2,79  2,69  'l,02  0,62  0,29  3,02  2,91  1,97  ,1,29  0,44  0,25 
2,91  '2,72  2,06  0,643  0,143  3,75  3,68  2.99  2,32  ü.«6  [0,12  3,2fi  3,19  |2,68  2,60  0,664  0,129 
0,312,0,815  0,316  0,314  0,318  0,296  0,304  0.319  0,320  0,320  0,326  0,296  0,294'0,90l!0,306  0,297  0,298 
^^QMmOK|<MW8^<)l^^                0,018  0,0  IH  0,017  0,019  0,018  0,026  0,028  0,022  0,022  0,024  0,026 

Pbosphormenge  unverändert  bleibt.  Der  Scbwefel- 
gebalt  schwankt  zuweilen  siemlieb  betzUcbtBcb ; 

jedoch  ist  er  zn  gering,  als  daß  man  aus  seinem 
Verhalten  irgendwelche  ScblÜBse  ziehen  könnte. 
Die  Nachblaseperiode  wird  beim  Witkowitzer 
Tflrtkbren  durch  das  Fertigmachen  im  Martin- 
ofen ersetzt.  Ober  die  VorgAnge  im  Uartioofen 
ist  folgendes  zo  aBgen: 

Der  Phosphor  wird  hier  von  Anfang  ttl  Mbr 
Bcbneli  verechlackt}  da  dei  Binsatz  mu  an 


B.  .M  arti  n  h  i  tze. 


Vach 
BlaUateB 

ew 

Nach 

d« 

Kach 
Einlaanen 

dw 

Vor  dfm 
Abateehea 

la  d«r 
OlcObail« 

Si.  .  . 
Hn  •  . 
C  .  1  • 
P.  .  . 
s .  .  . 

0,034 

0,29 

0,068 

0.049 

0,028 

0,022 

0,22 

0,846 

0,069 

0,028 

0,023 

0,25 

0,064 

0,047 

0,014 

1 

o,un; 

0,56 
0.120 
0,014 
0,031 

iipnren 

0,80 

0,100 

0,018 

0,021 

IL  Charge  Nr.  7086i. 


A.  BesteaerbitaeB. 


1.  Pfaaae  aach 

t. 

[^fanoc  nach 

3.  Praoae  aach 

s- 

4' 

a' 

4' 

1 

V 

8- 

S'.i.' 

Si. . . 

1,78 

0,756 

0,380 

0,091 

1,69 

1,003 

0,491 

i  0,270 

0,068 

2,16 

1,46 

IM 

1,20 

0,77 

0,44 

Mn  .  . 

3,43 

3,12 

1,68 

0,37 

3,56 

2,90 

i  2,«2 

0,65 

0,16  !8,68 

8,48 

2.92 

2.12 

0,94 

0,78 

C  .  .  . 

8,06 

2,93 

1,79 

0,1.39 

2.84 

2,79 

2,56 

0,813 

0,176 

8,76 

8,11 

2.76 

0,742 

0,163 

0,157 

P  .  .  . 

0,292 

0,310 

0,311 

0.299 

0.310 

0,313 

0,32H 

0,3.38 

0,.301 

0,292 

0,297 

0,.30H 

0,316 

0,326 

,8  ... 

0,055 

0,038  j  0,029 

0,046 

0,040 

0,028 

,  0,031 
1 

0,042 

0,049  j  0,019 

0,006 

0,026 

0,026 

0,019 

0.031 

KebtoMtoff  ttd  SfUsiMi  ist,  «Im  iN»  ia  den 

bpirlen  falp-piKlcn  Gl^icbOBgeB  aBgegebMM  Vor- 
gänge unmöglich  sind: 

1.  10  Pe-|-2P>0(  +  6SiOi»»Fei8i04-f  4P. 

2.  C  f  Vi  Ot  =  5  CO  +  .  P,. 

Mangan  gebt  wenig  in  die  Schlacke,  solange 
MCh  Phoepbor  zugegen  ist;  m  wird  immer 
wieder  nach  folgender  tileichnng  reduziert: 

4  CaO  -f-5  MnO  +  P»  =^  4  CaO  .  PtO*  i  5  Afn. 

Der  Ferromanganzusatz,  der  bei  beiden 
Chargen  kws  vor  Ehitnabme  der  vierten  Probe 
gemacht  wurde,  macht  sich  nur  wenig  durch  ein 
Steigen  der  tiehalte  an  Mangan  and  Kohlenstoff 
bamerkbar;  das  Mangaa  wird  mm  grBAtanTeil 
zur  Entfernung  des  aufgenommenen  Sauerstoffs 
verbrancht;  der  Kohlenstoff  verbrennt  schnell 
bei  der  hoben  Tampsratar. 

Das  Eri'lproilnkt  von  Charge  Nr.  7001  besaß 
folgende  Zusammensetzung:  0,1  7«  0,30  7* 
Mn;  0,013  7»  P;  0,021  7o  S.   Ea  wurde  xu 


B.  Martiabilsa. 


llaah 

BiBlatMB 

Ha«h 
Klnlawaa 

Xach 

ElelatMn 

Vor  dcB 

In  dar 

dar 
1.  PfaDD* 

dar 

t.Pf«BM 

dar 
aPTua« 

Abalaehaa 

eiaShallc 

Si .  .  . 
Mn  .  . 
C  .  .  . 
P  .  .  . 
a  .  .  . 

0,016 

0,19 

0,052 

0,096 

0,046 

0,049 

0,25 
0,094 
0,087 
0,026 

0,030 

0,18 

0,065 

0,O9B 

0,040 

0,028 

0.47 

O.llH 

0,039 

0,069 

Spar«D 
0,29 
0,105 
0,020 
0,020 

Trägem  and  zn  Bolirbandeisen  verwalzt.  Die 
Prüfbng  anf  der  ZerrefBiBaschiiie  ergib  fUgende 

Besulute :  Festigkeit  87,8  kf/qnin;  KoBtraktioB 
63,3  7o;  Dehnung  99,0  */«■ 

Ghai^  Nr.  7085  ergab  folgendes  Material: 
0,105 */•  C;  0,997«  Mn;  0,0907«  P:  0,0907«  8. 

!"»!>  iTiPcbrinische  Prüfung  ergab:  Festigkeit 
37,6  kg;'qmm;  Kontraktion  59,3  7o*  Dehnuiig 

30,0  7«. 
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26.  Jahrg.  Nr.  1». 


Neue  UnteiBoeliaDgen  Uber  Uochofenseiüacke. 


Der  weiUus  größte  Teil  der  letzten  wllit- 
teitnngen  aas  dem  Königlichea  Uaterialprnfan^g. 
»mt"*  ist  der  ia  letzter  Zeit  besonders  häufig 
beeinoeheiien  Hochofenschlacke  gewidmot.  — 
Per  erste  Artikel  von  Professor  Gary  nnd 
S.  von  Wrochem  handelt  über  den  Nachweis 
freier  Hochofenschlacke  im  Zement.  Die  Ver*  | 
fasser  scliilJern  die  verschiedenen  Methoden  znm 
Nachweis  von  Hochofenschlacken  im  Zement  sehr  > 
eingebend  nnd  kemmtn  zu  dem  Scblifi,  daß  es 
bei  aafiiierkR;\me!i  und  dun  li  Erfalirnnp  geübten 
Arbeiten  aiigUii>;i;r  sei,  den  Gelialt  an  freier 
Hochofenseblaeke  in  Zementen  des  HaudelH  durch 
eine  Trennung  mittels  Methylenjodid  dunli  die 
Schwebeanalyse  zu  ermitteln.  —  Nach  ihren  Er- 
fbhmngen  soll  das  Verfahren  nur  dann  veraagen,  I 
wenn  es  sich  um  Gemische  handelt,  deren  ein- 
zelne Bestandteile  (Klinker  und  Schlacken)  in 
•ich  nngleicbarCig  zasammeDgesetnt,  e.  B.  in  «ich  I 
wieder  ans  verschiedenen  Stoffen  pemis.  ht  Rind. 
Bei  Handelszementen  dürfte  das  kanm  vorkommen. 

Ich  kann  mich  dieser  Ansicht  der  Verfasser  | 
nicht  anschließen.  In  Hel't  II  meiner  ..Mitteilungen" 
habe  ich  mich  im  Verein  mit  Dr.  Koch  gegen 
die  Verwendung  der  Scbwebeanalyte  in  der  i 
I'raxis  aasgesprochen  und  nachgewiesen,  welche 
großen  Fehler  auch  bei  dem  sorgfaltigsten  Ar- 
beiten mSglich  sind.   TatsteUich  hat  die  Ver-  | 
wendunc:  der  Schwebeanalyse  durch  das  König- 
liche Alaterialprüfungsamt  schon  tu  verschiedenen  1 
Halen  Konsnmentflnsn  einer  abaiUfem  Beurteilung  | 
von  Risen-Portlandzeraent  verleitet  und  die  be- 
treffenden Fabrikanten  dadurch  geschädigt.  Ich 
halte  die  Sehwebeanalyse  in  allen  bisher  an-  I 
pnwcndincn    ForiTien    einzig    nnd    allein  znm 
qualitativen  Nachweis  von  Hochofenschlacke  im  . 
Portlandnement  fBr  geeignet   Hierfiir  gibt  «■  i 
aber  weit  einfachere  nnd  ebcn*»o   «ichcre  Mo- 
tbeden.    Mit  Hilfe  des  Mikroskopes  kann  man 
I.  B.  bei  einiger  Obang  stets  das  7erhandenseitt  | 
aaeh  sehr   geringer    Men;,^eii   von  nHoebefim- 
ichlaeke  im  Zement"  nachweisen.  | 

Der  zweite  Artikel  der  vorliegenden  »Mit'  ' 
teilnnpeii  ■  :    .  W  lruiecrhöhung  gojiliihter,  g:ranu- 
lierter  Hochoteaschlacken  im  Kohlensänrestrom 
und  dessen  Ursachen  von  Dr.  IC.  Heidricb"  ist  i 
auf  Anrej^iin;;  einer  .\rln'it   nntstam^nn,  die  ich 
indem  ersten  Hefts  meiner  „M.itteilaagou'*  (Verlag  j 
Ton  Veit     Co.  In  Leipzig)  verBffentliebt  habe.  I 
Qegcn  diesen  Artikel,  auf  dessen  Inhalt  ich  au 
anderer  Stelle  noch  eingehender  zurückkommen  | 
werde,  ist  folgendes  einen  wendw;  Will  man  die  | 
dnreh  einen  Kohlensänrestrom  entstandene  Wftrme-  i 
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erhöh nng  von  geglühten  Schlacken  beobachten 
and  deren  Ursachen  erforschen,  so  hat  man  in 
erster  Linie  seine  Versache  so  einzorichten,  daß 
die  KolilfliuBnre  naf  din  Hoonofsnneklacke  ihre 
Wirkung  anszaflben  vermag;  man  maß  mit 
anderen  Worten  jedes  Hindernis  vermeiden,  das 
den  Zutritt  der  Eehlenslnre  nur  Hochofenschlacke 
hemmt  oder  ganz  und  gar  anfliebt.  Als  ich  vor 
neun  Jahren  anfing,  die  Einwirkung  von  Kohlen- 
säure auf  Zementmörtel  zn  studieren,  fand  ich 
bei  meineui  Experimentieren,  daß  die  Einwirkung 
der  Kuhienääuro  von  der  grülieren  oder  gerin* 
geren  Menge  des  WaSBOncnsa r  / e -  :Lbhängig  war. 
Meine  i'ni>T<iiihnngen  erpabeu  den  Lehrsatz: 
Die  KoiileitHaure  wirkt  auf  Kalkverbindaugen 
nur  dann  ein,  wenn  der  Murtel  mit  wenig  Wasser 
angemacht  wird.  Sobald  der  Wasserznsatz  einen 
bestimmten  Prozentsatz  überschreitet,  hört  die 
Reaktion  fast  ganz,  oder  ganz  auf.  Diese  Tat- 
sache ist  leicht  erklilrlich ;  das  überschüssige, 
die  Mörtelteilchen  umhüllende  Wasser  verhindert 
das  Beagiereu  der  Kohlens&ure  mit  dem  Kalk. 
Erst  wenn  der  Wa«.^er!iberschafi  sieh  durch  Ver- 
dunstung verringert  hat,  ist  ein  Eintritt  der  Re- 
aktion möglieb. 

Ich  habe  diese  Beobachtungen  dem  König- 
lichen Haterialpröfangsamt  auf  dessen  Anfrage 
am  97.  Oktober  1904  mttgnteUt  nnd  dabei  meine 
Prnfnngsmethode  genau  geschildert.  Ich  schrieb: 
„Ich  wende  bei  meinen  Prüfungen  stets  t>0  g 
Snbstans  nnd  6  eem  Wasser  an".  leb  flgte 
hinzu,  daß  die  Körper  nicht  eingeschlagen,  son- 
dern gepreßt  werden  müseen,  und  gab  die  Be- 
cngsqnelle  der  kleinen  Uandpreese  an.  Warnm 
hat  Dr.  Heidrich  diese  durchaus  erforderlichen, 
genau  ausprobierten  Prüfungsvorschrifteu  völlig 
nnbertteksiehtigt  gelassen? 

Dr.  M.  Heidrich  tVrttfrtn  ans  reinem  Kalk- 
hydrat Würfel  au,  indem  er  das  Pulver  normen- 
gemlB  einsehlng.  Er  gab  also  mit  anderen 
Worten  >pinen  Probekörpern  einen  W.iHisfrzns.'itz. 
dessen  Höhe  die  I<<inwirkang  der  Kohlensäure 
verhinderte.  Er  erhielt  bei  einer  Cla(OH)t'Probe 
als  höchste  Temperatur  23,.")'^  r  bri  einer  Anfangs- 
temperator  von  19,5°  C.  and  einer  Prüfungs- 
daner  von  80  Minuten;  bei  einer  zweiten  Probe 
K;ilkli\ iirat  erhielt  er  hfi  einer  Anfaupstrn:)!':»- 
ratur  von  20°  C.  in  öU  M^iaaten  als  höchste 
Temperatur  96,6**  C.  Httte  er  naeh  meiner 
\'  rsi  lirift  zylindrsich  gepreßte  Körper  aus  Kalk- 
bydrat  mit  8  7«  Wasser  angemacht,  so  würde 
er  als  hSchtte  Temperatar  90  bis  94*  C.  er- 
halten haben.  Die  Reaktion  wilre  dann  sofort 
nach  dem  Einleiten  der  CO^  eingetreten.  Die- 
selbe pflesrt  sehr  itilnnlMk  an  veirlanfeD;  et 
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kommt  sogar  vor,  daß  die  Körper  dabei  xer- 
gpringen.  Ih.  Heidrieh  hat  bei  PortlaadsemeDten 

nur  eine  Wftrineerlißhunsr  vi»n  9 C.  beobaclitet 
and  glaubt,  daß  dieae  Beobaclituag  eventaeil  zur 
AnTkliraog  der  Konititation  dee  PortlandzemeDtes 
beitragren  könnte.  Ich  habe  eine  anßeiordent- 
lieh  große  Anzahl  von  Portlandzementen  uud 
Btten-PortlandsenenteB,  die  der  VerAwser  vAllig 
anberücksk'htipt  gelassen  bat,  im  (  Oj  Strom 
geprüft  and  bei  Anwendong  meiner  Metbode  bei 
beiden  Zementen  als  bdebate  Temperatar  faat 
■tets  gleichmiißig  90"  0.  erhalten. 

Dr.  Ueidricb  zieht  aas  seinen  Versncben  fol- 
gende Seblofifolgentngen :  ^Die  bebe  Wftnne- 
iteigerung  der  Schlacken  im  Kohleusänrestrom 
kann  nicht  dorch  Bindnng  der  Kohlensäure  mit 
baaisehen  VerbindnofeB  raatande  kommen,  da  die 
EolüenBänre  nur  anwesentUeh  an  dem  ehemiseben 
Vorgaas  teilnimmt,  sie  wird  vielmehr  bedingt: 
I.  dnreh  Beschleunigung  der  Wasseranfnahme 
anter  dem  Einfloß  der  Kohlensäure,  2.  durch 
Erhühang  der  Basizitftt  infolge  der  darch  das 
Olfihen  eintretenden  chemiicben  Verfindernng  des 
SchlackenpalverB  (einschl.  der  Beimengaogeu). 
Hierbei  kommt  a)  sicherlich  Atzkalk,  entstanden 
darch  Zersetzung  mechanisch  beigemengten  kohlen- 
sauren Kalkes;  b)  möglicherweise  anch  geringe 
Zersetznng  der  Schlacke  selbst  in  Frage  ;  3.  die 
große  Wärmeerhöhung  kann  auch  darch  Ver- 
wendung alkalischer  LdsongSB  all  Aamadie- 
fiüssigkeit  erzielt  werden. 

Es  bedarf  nach  meinen  obipfou  Ausliihruugen 
kaum  noch  der  Erwähnung,  daß  diese  Schloß- 
folgerongen  falsch  sind.  Schlnprt  man  einen 
falschen  Weg  ein,  kommt  mau  natürlich  nicht 
an  das  rechte  Ziel.  Die  Kohlensftare  wirkt 
chemisrh  verhältnismäßig  gering  auf  jjlasigc 
Schlackt'n  ein,  dagegen  wirkt  sie  sehr  euorgisch 
aaf  entglaste  SeUaeken,  wie  folgendes  Beispiel 
zeigt.  Die  waasergranalierten  glasigen  Schlacken 
eines  Hochofeas  worden  aj^alysiert  and  ergaben 
folgende  Resaltate:  SiOg  30,94,  AIjO^  15,50, 
CaO  44.00,  CaOOj  1,6t),  MgO  3,79,  CaS  4,32, 
CaSO,  0,44,  H,0  0,42.  Das  Pulver  dieser 
Schlacken  worde  snalehst  naeh  meinem  Ver- 
fahren im  Kohlensänrestrom  behandelt.  Die 
höchste  hierbei  beobachtete  Temperatar  betrug 
86*  G.  Der  schwaeh  erfalrtete  ProbekSrper 
wurde  lerstoßen,  wieder  gepreßt  und  nochmals 
den  Binllaß  de«  Kohlensänrestroms  ausgesetzt. 
Ib  trat  Jetit  nmr  neeb  eine  BMtOhnaf  auf  94*  G. 
ein.  Die  Körper  ^vu^den  zum  zwf^itenmnl  zer- 
stoßen, schwach  augefeochtet  und  das  teachte 
Pulver  15  StOBden  lang  im  Kehlenslarestrom 
stehen  gelassen.  Die  mit  dem  hc\  lir»'^ 
trockneten  Pulver  vorgenommene  Analyse  ergab 
feigende  Besoltate:  8iO«  29,96,  AltOj  15,15, 
CaO  39,42,  CaCOj  6,32  MgO  ,',.*;o,  PaS  4,:!n, 
CaSO«  0,45,  H«0  0,75.  Der  ursprünglich  be- 
natata  Sditaekenaand  wwde  dareh  GUUien  im 


Tiegel  entglast.  Die  Analyse  ergab  :  SiÜj  31,00, 
AI,0,  15,40,  CaO  44,65,  CaCO,  0,41,  llg0  3,85, 
CaS  4,1.5,  CaS04  ri,H7.  11/)  0,13.  Das  Pulver 
dieser  Schlacke  wurde  im  Kohlensttorestrom 
in  der  nimlichen  Weise  behandelt,  wie  das 
der  glasigen  Schlacke.  Der  Probekörper  er- 
härtete im  Gegensatz  zu  der  glasigen  Schlacke 
sehr  stark.  Er  zeigte  bei  der  ersten  Einwir* 
kung  als  höchste  Temperatur  71"  C,  bei  der 
zweiten  34"  C.  Die  .Analyse  ergab:  Mif).  27,12, 
Al^Oj  13,55,  CaO  22,1«,  CaCOj  31,57,  MgO  3.78, 
CaS  1,55,  CaSO,  O.Gl,  H^O  1,71. 

Die  glasige  Schlacke  hatte  also  nnr  3,78  ^/o 
COs  aufgenommen  und  demnaeb  nnr  6,32 
CaCO,,  gebildet,  w.1hicnd  die  entglaste  Schlacke 
13,89  7«  Kohlensäure  aufgenommen  und  31,57  7« 
kohlensauren  Kalk  gebildet  hatte.  Von  der  „  un- 
wesentlichen Reaktion von  der  Dr.  M.  Heidrich 
spricht,  kann  nicht  die  Hede  sein.  Die  Waaaer» 
anfnabme  ist  so  gering,  daß  sie  bei  der  aaDer- 
ordentlich  starken  KinwirkQBg  dar  KeUeaalnre 
auf  die  Kalkverbindnngen  nur  von  untergeord- 
netem Einfloß  auf  die  Temperatorerhöhnng  sein 
kann.  Die  Temperaturerhöhung  der  entglasten 
Schlacken  im  Kohlensänrestrom  ist  auf  die  Ab- 
spaltung reaktionsfähiger  Kalkverbindongen  beim 
F^ntglasungsprozeß  zuriickzuführen.  Die  geringen^ 
bei  der  Analyse  der  glasigen  Schlacken  ge- 
fondenea  Mengen  kohleDsaoren  Kalkes,  die  aut 
eine  geringe  teilweise  Zersetzung  der  Schlacken 
znrtickzufnhren  sind,  entsiteheii  daddrcd,  daß  die 
Schlacken  beim  ürauulatiuus[)rozeU  entweder  zn 
langsam  abgekühlt  waren,  oder  daß  sie  bei  der 
Waasergrannlation  zu  heißes  Wasser  erhalten 
oder  längere  Zeit  feucht  gelagert  hatten.  Me- 
chanisch beigemengter  Ätzkalk  oder  kohlensaurer 
Kalk  drirfte  in  Hochofensrlihuken  nach  ihrer 
Eutätehungsart  nicht  vorkommen.  Durch  An- 
wendung alkalischer  Lösangea  kann  man  aelbat 
bei  glasigen  Scliln  kcn  Temperatarerhöhung  er- 
zielen. Dieser  Satz  ist  aber  längst  nicht  in 
dem  Umfange  gültig,  in  dem  ihn  Dr.  Heidrieh 
anfstellt.  Da  Prof.  Gary  bereits  in  einer 
früheren  Arbeit  über  das  Verhalten  von  Schlacken- 
proben im  COfStrom  nicht  genaa  nach  meiaeiB 
Prfifnngsverfahren  gearbeitet  hatte,  war  er  ztt 
völlig  anderen  Besoltaten  und  Schlüssen  ala 
ieh  gekemmen  and  hatte  Mine  PrlflmgaBethode 
ungerechtfertigterweise  für  völlig  vertagend 
erklärt.  Der  Artikel  des  Hrn.  Dr.  Heidrich 
«eigt  nun  wieder  deotUeb,  welche  enormen  Diffis» 
renzcn  entstehen,  wpnn  zwei  Beobnrhter  unter 
verschiedenen  Bedingungen  dieselben  Veraoche 
ausfBhren  and  welehe  versebiedenen  Sebldsse 
daraos  gezogen  werden  miisucT! 

Der  dritte  Artikel:  „Huchufeuschlacke  ond 
PortlandcemeBt  von  Prof.  If.  Gary*  hat  einen 
in  efülircndpii  Titel.  Er  enthält  keine  Arbeit 
über  diese  Materialien,  sondern  eine  Anseinander- 
•etsnag  mit  dun  Verein  dentseher  Elseii'Pert- 
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landzeiueui-Werke.  l'roi.  Gary  hat  nämlich  ein 
Bchreibmi,  du  dM  KSnigl.  lIat«rialprflftnir»Bt 
am  17.  März  1902  von  jenem  Verein  erlialtt  n 
hatte,  gaozlicb  öberstihea  and  sich  dessen  erst 
infolge  etoM  swdten  Briefe«  Tom  13.  Junar 
1905  erinnert.  Er  bedauert  es  Inbli-ift,  daß  er 
durch  dieses  Vergessen  in  seinen  Veröäeot- 
Helimig«!!  keine  Notiz  von  dem  Inbalt  de«  ersten 
Vereiusschreibens  genommen  hat.  Ferner  gibt 
er  dem  Verein  die  beruhigende  Versicherung, 
daß  er  den  Vorwurf  der  Geheimnisicrilraerel,  den 
er  im  Jahre  1904  S.  123  .seiner  ..MitlPiltingen" 
ausgesprochen  habe,  nicht  gegen  ihn  (den  Verein), 
•ondern  gegen  mieb  (Dr.  Pnssow)  geriditet  bebe. 


Er  fügt  hiuza,  dalS  ich  die  einschlftgigen  tech- 
nlieh  widitigen  Fragen  niebt  Meradi9|rflMd  Offsnt- 
lich**  behainlt'ltc.  Tn  diesem  AnsKprnch  liegt 
fdr  mich  eine  Ermutigung  zur  VVeiterarbeil.  Ich 
glaube  swar,  daß  daa  betroASende  Tbeina  viel 
zn  unifangrpirli  isf ,  um  es  in  einem  Menschen- 
alter  erschöpfen  zu  können.  Ich  werde  aber 
im  Lauft  der  Zeit  naeb  dieser  Biebtnng  bin 
tun,  wns  in  meinen  Kräften  steht.  .Anch  hoffe 
ich  im  Einverständnis  mit  Hm.  Prof.  Gar; 
darauf,  daß  sieb  mit  der  Zeit  immer  mebr  Hit- 
arbeiter an  dieuem  Werlte  finden  werden. 

Dr,  Btrmtum  Futm. 


Die  Würzburger  oud  Hamburger  Normen. 


Die  eoeben  bei  Boyaen     Haaach  in  Hamburg 

erscbieneni-  uf^unte  Auflage  Würzburger  und 
Hamburger  Normen  für  daa  Material  und  den 
Bau  Ton  Dampfkesseln  sUmnen  mit  den  Vor* 
Schriften  für  Lieferung  von  Ki-rn  und  Stahl, 
aufgestellt  vom  Vorein  deutscher  Eisenhütten- 
lente  (Ausgabe  1901),  gut  fiberein,  in-  yersehie* 
denen  wesentlichen  Punkten  unterscheidrii  >ie 
sich  kaum  von  den  betreffenden  Forderungen 
der  KOnigl.  Prenßiseben  besw.  der  filvigen 
deutschen  RiHenbuhnen.  In  erster  Linie  ist  für 
alles  Kesselblech  in  allen  drei  Vorschriften  eine 
Mindestfestigkeit  von  84  kg  festgesetzt,  eine 
Höchstfestigkeit  von  40  kg  verlangt  Würzburg 
und  Hüttenlente,  w&hrend  die  Eisenbahn  41  kg 
angibt.  Wflnborg  und  Hflttenlente  haben  aller- 
dings noch  eine  härtere  Mantelblechqualität, 
deren  Verwendung  aber  durch  andere  Vor- 
schriften stark  beschränkt  bt  und  die  praictiseb 
genommen  nur  fHr  die  Mäntel  der  ScbiffHkessel 
angewendet  werden  darf.  Die  WOrzbnrger  Normen 
sagen  (Seite  18)  unter: 

V.  Bezeichnung  der  i^leche  (Absatz  4). 

«Am  Mantelblech  dfirfsn  nur  selebe  Teile 

des  Kessolmantels  gefertigt  werden,  welche  mit 
den  Feuergasen  nicht  in  Berührung  kommen." 

Die  Eisenhüttenlente  sagen  (Seite  25)  unter: 

C.  Bleche  (Absatz  4b). 

„Daa  Ibatelbieeh  darf  nvr  für  die  sylin- 

dri<flu-!i  Mäntel   der  Schiffskessfd  verwendet 
werden,  ratsam  ist  es  aber,  auch  diese  Teile 
am  Fenerbleeb  bennatellen.* 
In  der  Praxis  decken  sich  beide  Vorschriften 
vollkommen,  nach  dem  Wortlaut  gestattet  Wiirz- 
bnrg  die  Herstellung  von  Lokomotiv-  und  Loko- 
moUUangkeaaetn  ana  Mantelbleeb,  ferner  ist  es 


zulässig,  nicht  gebeinte  OberkesMl  derWaaier- 

rohrkeesel  aus  demselben  Material  zu  machen. 
Unsere  großen  deutschen  Eisenbahnen  benutzen, 
wie  bereits  erwkbnt,  sehen  eeit  Jaliren  nvr  daa 
weich«  Keuerblt  ch  und  werden  nach  ihren  lang- 
jährigen Erfahrungen  auch  wohl  nickt  davon 
abgeben.  Denselben  Standpnnlct  werden  unsere 
maßgebenden  Lokomobilfabrikanten  finn^hmen, 
die  auch  schon  lange  nur  Feuerblech  verwenden. 
Gans  Iknlich  werden  die  Hersteller  von  Waaser- 
rohrkesseln  handeln,  von  denen  nur  einig^e 
wenige  Firmen  Oberkessel  ohne  Heizung  bauen. 
Die  bedentendste  dieser  Firmen  baiit  Je  naeb 
Wunsch  geheizte  und  ungeheizte  Oberkessel, 
wird  sich  also  wohl  hüten,  um  einige  Millimeter 
Bleebdicke  na  sparen,  Uire  Fabrikate  einer 
solchen  Bescliränkung  zu  unterwerfen.  Die 
WOraburger  Nonnen  f&hren  dann  femer  (Seite  17) 
ne(di  eine  Henernng  gin  bei: 

IV.  Abnahme  der  Materialien  (Absatz  25). 

„Bei  Blechen  über  4,5  m  L.^ngo  und 
gleichzeitig  1,5  m  Breite  und  darüber  aind, 
soweit  sie  zur  Prüfung  ausgewilhlt  sind,  zwei 
Zerreißproben  zu  machen,  und  zwar  ist  eine 
Längsprobe  vom  FiiRfnide  des  Bleches  nnd 
eine  Qnerprobe  in  der  Mitte  der  ontgegen- 
geaetntaa  aekmaten  Seite  na  entnehmen.'* 
Dieser  VeraeUifluff  folgend  lantet  (Seite  18) : 

VI.  Anforderungen  (Absats  1). 

A.  Bleebe. 

„Der  Unterschied  zwischen  Mindest-  nnd 
Höchstfestigkeit  der  Bleche  darf  bei  einem 
einselnen  Blech  sowie  bei  Blechen  gleiclier 
Qualität  innerhalb  einer  Lieferung 

I  i  -i  5  m  Länge  bSdkslsas  6  kg/qmm 
über  6—10  m     B  n       ^  n 

10  m    «         »      8  „ 
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betrageu,  jedoch  uur  iiiuerhalb  der  für  Fener- 
bleeh  and  Hmtalbtaeli  fiMtg«8etst«B  Zagtutig- 
keitsgrenzen." 
Dem  Sinne  nach  i»t  anzutiehmeu,  daß,  wenn 
dies  Spiel  von  7  und  8  kg:  in  Betracht  kommt, 
die  Höchatfestigkeit  von  40  auf  41  and  42  kg 
steigt  und  nicht  die  Mindeatfestigkeit  von  34 
tnf  88  und  89  kg  herabainkt;  aiudrflckUeh 
gesagt  ist  es  nicht,  da  es  wohl  snlbstver- 
BtändUch  erschien.  Würzburg  gestattet  dann 
noch  sBsdrficklich  die  Verwradnag  von  Birncn- 
beztehnnpraweise  Thomaseisen,  allfrdings  ver- 
langt man  eine  Prüfung  sämtlicher  Bleche. 
Die  ElMiibfltt«iil«QM  »BtliiltSD  Aber  Ofen-  und 
Blmenmaterial  gar  keine  Bcgtimninnp,  die  Eisen- 
bahnen verlangen  Ofenmaterial.  Ub  aber  in 
DMtMiUand  iofblg«  der  WftnbarK«r  Norara 
nnn  der  nobranrli  vtii  Uimeneisen  zu  Ressel- 
iweckeu  wachsen  wird,  muli  die  Zukunft  lehren. 
Bai  den  üntarbaadluifen,  die  den  Voncbriften 
VOrberg-ingpii,  zeiErtn  slrb,  daß  alle  großen  Ver- 
braucher und  Hersteller  durchaus  nicht  gewillt 
waren,  dae  Ofenuaterial  «i  verlaMcn,  eine  Arn- 
nahme  machte  nnr  eine  kleine  österreichische 
Interewentengruppe.  Übereinstimmend  setzen 
alle  drei  Parteien  ÜBrner  fest,  daß  die  lOndesli- 
dehnnng  25  '^lo  botrage  nnd  die.  Summe  ans 
Festigkeit  und  Dehnung,  die  sogenannte  Oüte- 
sahl,  63  erreicht. 

In  den  Anspniclii  n  an  das  Mantelblech,  was, 
wie  eben  nacbgewiesen,  nur  für  Scbiffskeaael- 
mintel  beontct  wird,  geben  nnn  die  Fordernnfen 
nicht  80  denselben  Weg  wie  beim  Ftimiiilecli, 
es  soll  auf  dieae  Unterschiede  aber  nicht  weiter 
eingegangen  werden,  da  lie  ohne  Bedentnnf 
sii.ll,  PiAktisrli  maßgebend  für  Schiffskessel  ist 
nämlich  weder  die  eine  noch  die  andere  Vor- 
achrift,  sendera  maßgebend  hierfür  eind  die 
Kiasflifikatioiisgesellscbaften  und  hiervon  beson- 
ders, wegen  seiner  internationalen  fiedeatnng 
md  seinem  großen  Einflafl,  der  Englische  Lloyd. 
DicH  pitt  nicht  allein  fflr  die  Schiffamaterialien, 
die  Deutschland  nach  dem  Aasland  liefert,  son- 
dern ebensognt  für  die  In  Deoteehland  ans 
deutschem  Stahl  gebauten  Schiffe.  Im  übrigen 
ist  der  Verbrancb  der  Schiffswerften  in  Dentsch- 
land  an  Braengnissen  der  Eisenindnstrie  beim 
Kesselbau  viel  geringer,  als  bei  anderen  Eiaen- 
ond  Stahlwaren.  Er  beträgt  fflr  den  Handels- 
schiffbna  etwa  6  7*»  ^Br  den  Kriegsschiffban 
1  '*/o  des  gesamten  deutschen  Eesselblechver- 
brancbs.  Von  dem  Best  von  93  %  gehen  an 
die  Lokomotivfabriken  etwa  7  7oi  »nd  86  7«  he- 
antzt  der  Laudkesselbau. 

Die  Hamborger  Normen,  nach  welchen  die 
Berechnung  des  Haterials  neuer  Dampfkessel  er- 
folgt, enthalten  eine  neue  Bestimmung,  die  von 
einschneidender  Wirkung  fQr  alle  Interessenten 
ist,  allerdings  auch  nur  von  dem  Landkesselbau 
gebrancht  werden  wird. 


Unter  VII.  Berechnung  di-r  Blech  dicken 
j  zylindrischer  Dampf keäHel Wandungen 
mit  Innerem  Überdrnck 
beißt  es  anf  Seite  9  Absati  1: 

„K  die  Zagfsatigkett  dea  sn  dem  Hantel 

verwendeten  Bleches,  nnd  zwar  ist  zu  setzen 
bei  Flnßeisen-Feaerblecli  K  =  36  kg/^mm,  bei 
nafieisen-Hantelbleeb  fBr  K  die  Ton  dem  Br- 
.  baaer  aningebende  Ifindeatfestigkeit.  .  ^ 

Wie  efien  naclii^^ewicsen,  soll  beim  Kesselbau 
I  nnr  Material  von  üi  bis  4U  kg  verwendet  werden 
nnd  die  Hambarger  Normen  beetimmen  aan,  daß 
I  dies  Material  mit  einer  Festigkeit  von  86  kg 
in  die  Jiechnnng  gesetzt  werde,    liaben  also  die 
Proben  84  oder  89  kg  ergeben,  so  wird  deeh 
mit  36  kg  gerechnet,  w  ae  bislier  nicht  ilor  Fall 
;  war,  sondern  im  Gegenteil  erhielten  die  Walz- 
I  werke  oft  Anftrige  mit  dw  Angabe,  Feetigkeit 
34  bis   t'i  kL',  aher  inn^'lichst  nichf  unter  38  kg, 
I  da  dieae  Zahl  der  Berechnung  zugrunde  gelegt 
ist   Bs  bUeb  ihnen  und  Ihren  Arbeitern  an  der 
i  ProbierniuHchine  Überlassen,  wie  woit  sie  solchen 
Wünschen  Eechnung  tragen  wollten  nnd  konnten. 
Der  Keeselerbaner  pries  den  Lieferanten  als  den 
leii^tnngsrilhigsten,  dessen  Probezettel,  amtlich 
;  oder  nicht  amtlich,  seinen  Wünschen  am  besten 
I  entsprach.   Nun  ist  es  in  den  Fachkreisen  llhigst 
kein  Geheimnis,  daß  Zerreißmaschinen  nicht  mit 
j  der  Genauigkeit  arbeiten,  wie  sie  bei  solchen 
j  Unterschieden  von  9  bis  3  kg  nötig  Ist.  Be 
wird  deshalVi  .mrli  von  allen  Seiten  den  ^lünnern, 
:  die  die  Würzburger  und  Hamburger  I^onnen  in 
I  Ihrer  jetzigen  Form  gesehalTen,  viel  Dank  ent- 
gegengebracht, daß  sie  diesen  unhaltl  aren  Zu- 
I  ständen  durch  die  Festiegang  Ton  36  kg  ein 
!  Ende  gemacht  haben.    Rfleksichten  aaf  die 
großen  SchitTsklassifikatiiyns-Geaellschaften  haben 
es  verhindert,  daß  man  für  liantelblech  dassslbe 
getan,  sondern  die  Torliegende  Form  gei^lt  hat. 
Wie  schon  früher,  hat  man  auch  die  Art 
I  der  Proben  nicht  annötig  kompliaiert,  Sebliff- 
proben,  Proben  bei  niederer  Temperatur  and 
bei  BlanwiUine,  sowie  Schlagproben  usw.  sind 
nicht  vorgesehen,  sie  haben  noch  nicht  eine 
solche  Einfachheit  erreicht,  daß  man  sie  dem 
Werkmeister  der  Hüttenwerke  bei  der  Abnahme- 
arbeit in  die  Hand  geben  kann.    Sollte  die  nie 
rastende  technische  Wissenschaft  im  Laufe  der 
Zeit  in  dieser  Kichtnng  Nenea  schaffen,  so  wird 
man  auch  die  Normen  entsprechend  ändern.  Es 
I  ist  dies  ja  im  weitestgehenden  Sinne  bisher  ge- 
schehen, das  Jahr  1H80  sah  die  ersten  Würz- 
burger Normen,  das  Jahr  190r>  die  nennte  Auf- 
lage, ein  starres  Festhalten  an  einmal  gefaßten 
Ansichten  kann  man  den  bitaressentenkreisen, 
die  die  Würzburger  Normen  geschaffen  haben 
:  und  weiter  schaü'ea  werden,  jedenfalls  nicht 
i  Torwerfsa.  O.  JrmMMtt. 
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ZuBehriften  an  die  Redaktion. 


Die  elektrische  Kraftübertragung  auf  Hüttenwerken.' 


Zu  dra  in  di«mr  Zeitsehrift  Toni  15.  8ep> 

tember  vcrötTentHclitrn  Anrcfriiii^en  d  -  Hrr. 
Einbeck  möchte  ich  noch  folgeude«  binzufügea: 
leh  erinnere  mnttehvt  dann,  dafi  ich  die  Be- 


riei'her  iu  dem   erwähnten  Aufsatz 


uur  tUr  HutLeozentralen  größeren  Umfauges  (bei 
AnseUufl  Ton  Blektro*  Walaensugmotoren  aaeh 

für  schwere  Strnlien)  1iLS|ir"cIieri  hulie.  etit- 
sprecbend  LeistangsttbertragiiuKeu  von  8-  bis 
10000  P.S.  (Antriebe  der  Triostraflen).  Die  Be- 
«cliairiitig  eim-r  PiiÜ'cilnitti-rif  bezw.  einer  Puffer- 
djroamo  wäre  su  erörtern  l'tlr  den  FaU,  dafi  die 
Zentrale  neben  den  Walcenstraflen  liegt,  wo  daB 

also  eine  LeistunKbuliertrMumn,'  mit  i'Oü  bis  600 
Volt  äleichatrom  wirtiohal'tlich  noch  möglich  i»t. 
Rechnet  man  mit  Pafferleiatangen  Ton  maximal 
2-  bis  MOO  P.S.,  so  betragen  die  Aulatf<  kosf<n : 
fttr  eine  Pofferbatterte  von  etwa  44(K)  Amp.-i>td., 
550  Volt  (einrtttndige  Entladang),  etwa  880000  Jl ; 
für  eine  Puflermaschine,  2100  KW.  Normal- 
leiatung,  fttr  atufiwetee  auftretende  Überlastang 
von  100  */p,  mit  60  t-Sehwungrad,  876  Toaren  in 
der  Hinute,  i-twa  105000 

Die  Anlajfekosten  gelten  fOr  die  betrieba- 
fertig  montierten  Anlagen,  jedoeh  amaehliedlieh 
derjenigen  für  Gebftude  and  Fundamente.  Diese 
sind  bei  der  Batterieanlage  darehweg  größer, 
und  erfahren  eine  weitere  Erhohang  dureh  die 
ereiitiMll  nötig  werdsnde  Beschaffung  von  Zusatz- 
dynnmos  bezw.  Spannongsansgleichern  (Pirani- 
schiiltung).  Die  Batterie  wird  also  wenigstens 
doppelt  so  teuer  in  der  Be^chafl'ung  wie  eine 
gleichwertige  PufTermaschine  (rechnet  man  mit 
IBO  f.  d.  KW.  nach  den  Angaben  des  Hm.  Ein- 
beck, so  kostet  die  PulTerbatterieanlage  etwa 
315000  Der  Unterau  biet  1  wird  also  noch  be- 
deutender zuungunsten  der  Batterie). 

Die  Unterschiede  in  den  Betrieb.'skosten  lassen 
sich  überschliiglicb  wie  foljft  feststellen:  Die  auf- 
tretenden Belaatungsschwankungen  werden  bei 
den  oben  angenommenen  forderten  Walzwork.v 
betrieb  in  kurzen  Tn(ervnlb>n  «ich  wierb  rliob  i;. 
SO  da6  die  L'msetzverluste  in  der  Batterie 
und  in  dar  PoiBmBatehine  nicht  wesentlich  von» 
einander  nbweichen.  Auch  die  Medienungs- 
kosten  sind  die  gleichen,  da  beide  Einrichtungen 


•  Mit  vorliegender  .\ntwort  auf  die  in  voriger 
Nummer  TeröfiTeatlicbte  Zuschrift  betrachten  wir 
dieie  Angelegenheit  als  erledigt   DU  IMaMea. 


innerhalb  der  Zentrale  Anfstellang  Hoden.  B«> 

(ii;tit  man  die  .A ni  o rt  i si  eruii  <rsq  ii ot e  für  beide 
Fülle  mit  87«,  die  Verzinsung  mit  4V*7o,  so 
betragen  die  jShrliehen  Anfwendnngen  hierflir: 
liir    die    IVitterie   2".VXi  für   di.-  Maschine 

131'2ö  FUr  die  jährlichen  Unterhaltungs- 
kosten der  Binriehtong  ergibt  sieh;  flir  die 
Batterie  7 '  o  von  220000  --l.'>  »Wi -iT;  für  die 
Maschine  2%  von  105000  ^ —2100  uV;  Gesamt- 
kosten f&r  die  Batterie  4S900,  Gesemtkoeten  fOr 
die  Mascliine  ir>-2'i5  ^M.  Für  den  Betrieb  großer 
Reversiermotoren,  fOr  welche  Momentanleistvngen 
bis  10000  P.S.  veriangt  werden,  wird  man  nnter 
allen  Umständen  einen  Umforner  mit  pufTerndi  n 
Schwongmasaen  verwenden,  wobei  die  Dynamo 
nach  Leonardseher  Sehaltnng  als  Stenermaeeliine 
dient.  Werden  die  Walzenstratien  durch  eine 
Drehstromzeutrale  versorgt,  und  verlangt  der , 
Betrieb  der  StrsBen  itenwAhige  Gleichstrom* 
motoren  (Triostralien  mit  stark  veränderlichen 
Tourenzahlen,  Duostrafien  mit  Reversiennotorea), 
.«o  kommen  ebenfalls  avBiehllefllieh  die  er- 
wähnten Umformer  mit  Schwungmassen  zur 
Verwendung.  Da  man  in  allen  Fttlien  durch 
entsprechende  Ausbildung  der  Sehwnngrftder, 
SohlupOre^er  uw.  geoagend  wiiksame  Puffer^ 
leistungen  zu  erzeugen  vermag,  so  durfte  eine 
ünterstdtzuog  durch  parallel  geschaltete  Pnffer- 
maschinen  —  wie  von  Hrn.  Binbeck  empfohlen  — 
Kräparnisse  kaum  bringen  kUnnen.  Auf  jeden 
Fall  würde  eine  Elektrisierung  der  Walren- 
straflen- .\ntriebe  nach  diesem  .System  aulier- 
ordentlich  linhe  Aiiiagi-kn-ten  bedingen,  welche 
die  Wirtschattlichkeii  des  elektrischen  Betriebe» 
von  vornherein  in  Frage  stellen. 

Im  H>  rffbau  hat  der  elektri'-che  Betrieb  der 
Uauptscliaelittürdermaschinen  in  gröüerem  Um- 
fange TOB  der  Anwendmigder  pniTemden  Schwung- 
massen Gebrauch  gemacht,  und  die  hier  erzielten 
guten  Ergebnisse  finden  bei  einigen  im  Bau  be- 
griffenen Walaeoatraflen  mit  elektriaehem  Han]it> 
antrieb  weitgehende  Berücksichtigung.  Die 
Putlerbatterie  als  Reserve  für  die  Zentralen- 
maschioen  kennmiiebeD,  ist  nnmögiich  an  emp* 
fehlen,  da  im  Hflfti  ntietrieb  mit  einer  Mo  m  ent- 
reserve,  die  uur  für  einige  Standen  einspringen 
kann,  wenig  ansofangen  ist.  Die  Zentrale  mvA 
unbedingt  über  genügende  Mascliinenreserven 
verfttgeo,  da  sonst  Uetriebsstilistande  unvermeid- 
lich werden.  Man  kann  auch  am  djeiem  Grunde 
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die  B«ako8t«n  einer  Fufferbatterie  mit  deiyenigen 
Ar  ReseiremMcliinen  nnd  Eeesd  nicht  ofane 

weiteres  vergleichen  Legt  man  aber  dem  Ver- 
gleiche die  Kosten  für  eine  genügend  gro6e 
KapszitStobatterie  zagrunde,  so  dürften  die  Bau- 
kosten hierfür  denjenigen  für  eine  Masohines- 
reaerve  gleiehkommen  (dieselben  betragen  fOr 
eine  10000  P.S.-Oaisentrale  beaw.  Tarbodynamo- 
zentrale  einschließlii  h  (  Jebäuden  naw.  f.  d.  Kilo- 
watt etwa  ^70  Die  Betriebskodten  entscheiden 
aber  in  illMi  Fflilen  zogunsten  einer  Maschinen* 


Meine  üemerkung  über  die  Vergri'ißerung  der 
Pufferleislung  bei  Maschinen  einfacli  durcli  Anbau 
weiterer  Schwungmassen  sollte  die  .Mugliebkeit 
der  Selbsthilfe  kennzeichnen,  die  ja  für  den 
Hflttenmann  immer  von  großem  Werte  ist.  Die 
Ton  mir  erwähnte  Vollkommenheit  der  Turbinen- 
regnliemng  bezieht  vii  h  lediglich  auf  die  Hegu- 
lierfflhigkeit  dieses  Knergieerzeugers ;  die  Not- 
weiiditjkeit  und  die  Vorteile  von  BelastungsaQS' 
gleichem  habe  ieb  wohl  grOndlicb  genug  betont 

F.  JisfiMiR. 


Mltteflimgeii  aus  dem  EiMnlitlttoiilaboratoriiini. 


In  neuerer  Zeit  Itomnt  flir  manefae  Fllle  eine 

Bestimmung  der  Sclnvefelsäure  mit  »alzsaurem 
Benzidin  in  Anwendung.  G.  t.  Knorre*  hat 
nun  feitgesteltt,  dafl  dataelbe  Reagent  nach  zur 

Wiilframliestimtnung  sich  eignet.  Am  besten  ver- 
setzt man  die  zu  fUlende  Lösung  erst  mit  etwas 
▼erditnnter  Sehwefelslnre  oder  Allislisalfat  und 

fiUlt  dann  erst  mit  der  salzsauren  BenzidinNisung. 
Auf  diene  Weise  scheidet  sich  kristallinisches 
Bewidinsnlfat  ab,  welches  das  schlecht  filtrie- 
Mttde  flockige  Renzidinwolframat  mit  nieder- 
niflt,  so  dali  man  schon  nach  6  Minuten  filtrieren 
Inuin.  Mian  wlaeht  das  Gemiseh  mit  verdünnter 
BenzidinchlorbydrstlOsung  aus  und  verascht 
schliefiUob  den  noch  feuchten  Niederschlag  itn 
Platintiegel.  Zur  Herstellung  der  Benzidinlösung 
verreibt  man  20  g  Benzidin  mit  Wasser,  spült 
mit  etwa  400  ccm  Wasser  in  ein  Becherglas, 
aetBt  25  com  Salzsäure  (1,19  spez.  Oew.)  hinzu, 
erwftrmt  his  eine  braune  Lösuug  entsteht,  tiltriert 
nnd  fallt  zum  Liter  auf.  1  ccm  obiger  Lösung 
wttrde  für  0,0^2.')  tr  Wolframsäure  ausreichen,  man 
nimmt  aher  vorteilhafter  einen  Überschuß  TOn 
SO  bis  40*/*  der  BenzidinlOsung.  Füllt  man  mit 
SehwefelsBnre,  so  ist  auf  jedes  Zentigramm 
Sehwefelsflure  mindestens  l  ccm  BenzidinlOsung 
zu  nehmen.  Bei  wolframhaltigen  Substanzen,  die 
mit  Suda  aufgeschlossen  werden  müssen  und  bei 
deren  Eindampfen  mit  Säure  hSufig  etwas  Wolf- 
ram löslich  bleibt  und  ins  Filtrat  geht,  hat  sich 
das  Verfahren  ebenfalls  bewahrt;  man  neutrali- 
siert vorsichtig  mit  Salzsäure,  versetzt  mit  eini- 
gen Kubikzentimetern  '  i.)  N'-Schwefelsäure  und 
Mit  mit  Benzidinlösung.  Zur  Analyse  von 
Wolfrnmatahl  nnd  Ferrowolfram  usw. 
muß  man  die  oxydierende  Wirkung  der  Ferri- 
salze  aufheben.    Das  könnte  durch  Wein-  oder 

Wolflnm  wird  dabei 


aber  nicht  mehr  quantitativ  gefiUlt.  Man  wandelt 
deshalb  alles  Chlorid  in  ühlorür  um  durch 
Losen  des  Wolftvmstahls  nnter  Loftabaehltifi  im 
J  a  h  (1  d  H  «chen  Appanit  mit  verdflnnfer  Salz- 
oder ächwefelsäure  (1,17  spez.  Uew.}.  Wulfram 
bleibt  dabei  in  metalliseher  Form  im  Rückstand; 
da  dieses  aber  an  der  Tjnft  l-.iclit  oxydiert, 
SO  wäscht  mau  mit  verdtiunter  BeuzidinlOsung 
•08,  glOht  und  sehmUst  das  Gtemisch  ron  Wolf- 
ramsfture  ui.ii  I'iseiiox\d  mit  Soda.  Dann  laugt 
man  mit  Wasser,  filtriert  vom  Eisenoxyd  ab, 
nentrallstert  mit  Salcsitire,  sinert  mit  SehweM« 
säure  an  und  füllt  mit  Benzidinchlorhydrat.  Es 
vrunleD  gefunden  1,25  und  1,20  7»,  statt  1,11  »/o 
Wolftmm  nach  der  alteo  Mttbod«. 


*  Ber.  d.  Denlieh.  Cben.  Gm.  1906,  58,  783.  1 


Zur  S«liw«f«lliMtim«im9  naeli  EMhkt. 

O.  Bender*  hat  die  bekannte  Eschkasche 
Methode  mit  der  tfethode  von  San  er  (Ver* 

brennen  der  Kol  im  .Sauerstoffstrom)  verglichen 
and  nach  beiden  Methoden  Obereinstiromende 
Resultate  erhalten.  Nach  einer  Abänderung  der 
Eschkaschen  Msthode  in  westfälischen  Laborac 
torien  bringt  man,  um  eine  Berührung  mitFlam* 
mengasen  zu  vermeiden,  das  Gemisch  Ton  Soda, 
Magnesia  und  Kohle  in  ein  18  cm  langes,  2,8  bis 
^  cm  weites  Rohr  aus  schwerschmelzbarem  Olase. 
welches  an  einem  Ende  rund  zugesohmolzen  ist. 
Das  Bohr  spannt  BU  horizontal  in  einen 
Bürettenhalter,  nachdem  man  dasselbe  mit  Inhalt 
scharf  getrocknet  hat.  Bei  Beginn  des  Krhitzens 
dreht  man  das  Rohr  einigemal,  man  beginnt  di« 
Krhitz'in«?  am  Ende  und  seht  mit  der  Kliuiime 
in  dem  M.iüe  vor,  wie  die  Misehung  weiii  brennt. 
Das  Rohr  wird  in  eine  Porzellanschale  ausgespült 
und  der  Inhalt  wie  «blich  weiter  behandelt.  Die 
Verbrennung  soll  bei  hurizoutaler  Lage  sehr 
■ehnell  Terianfen. 

*  „Zeitsehr.  fhr  angew.  Chemie"  1005,  18,  m 
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Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  WO  st  in  Aachen. 


Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  Kohlenstofformen  im  Eisen 
„Temperkohle"  und  „Graphit". 

Von  F.  Wüst  nnd  C.  Geiger. 


Zum  Vergleich  des  Verhaltens  von  graneni, 
graphithaltigem  und  granem,  darch  Glühen  von 
weißem  Hisen  entstandenem,  temperkohlehaltigem 
Eisen  war  ea  erstrebenswert,  zwei  Eisensorten 
zn  besitzen,  die  bei  genau  derselben  Zosammen-  I 
BBtznng  möglichst  wenig  Fremdkörper,  abgesehen  | 
von  einem  hohen  Kohlenstoffgehalt,  enthielten.  , 
In  der  einen  Eisensorte  mnßte  der  Kohlenstoff  j 
zum  Teil  als  Graphit  vorhanden  sein,  während 
die  zweite  Sorte  nur  gebundenen  Kohlenstoff 
enthalten  durfte.  Ferner  mußten  die  einzelnen 
Probekörper  von  annähernd  denselben  Dimensionen 
■ein.  Da  znr  Erhitzung  der  Proben  ein  elek- 
trisch geheizter  Laboratoriumsofen  für  hohe  Tem- 
peraturen von  W.  C.  Heraeus  in  Hanau  zur  Ver- 
wendung kommen  sollte,  jedoch  das  Hisqnitrohr 
dieser  Öfen  sehr  durchltlsslg  für  Gase  ist,  mußte 
in  dieses  Heizrohr  noch  ein  engeres  glasiertes 
Porzellanrohr  (20  mm  1.  Durchmesser)  eingesetzt 
werden,  und  wurden  daher  als  Probekörper  kleine 
Zylinder  von  12,7  mm  Durchmesser  gewählt, 
welche  zur  Hälfte  zwecks  raschen  Abkühlen»  in 
eine  Kokille  gegossen  wurden,  während  die  anderen 
möglichst  langsam  in  Sandformen  erstarrten,  um 
so  reichliche  Graphitbildung  zn  erzielen.  In- 
folge nngflnstiger  Resultate  entschloß  man  sich, 
für  Grauguß  Stäbe  von  25,4  mm  zu  gießen  nnd 
dieselben  nachher  auf  die  gewünschte  Stärke 
von  12,7  mm  abzudrehen.    Ebenso  zeigte  es  I 


sich  erforderlich,  den  Gehalt  an  Silizium  sehr 
hoch  anzusetzen.  Zur  Verfügung  stand  also 
folgendes  Rohmaterial  (vergl.  Tabelle  I). 


Tabelle  I.  Rohmaterial. 


Sl 

Mn 

-  1 

P    '    S  ..ni 

'  C 

Ors.  >  Ol 
pUl   1  MW. 

Kokillenguß 
Graugali  .  . 

1,62 
1,62 

0.15  '0,021  0.109  3,30 
0,15  ü,021  0,108 

0,17  — 
J,86  — 

Der  Kokillenguß  wurde  zwecks  Erzielnng  von 
Temperkohle  im  elektrischen  Ofen  geglüht  und 
ist  dieses  Material  der  Einfachheit  halber  stets 
mit  „T  K  Eisen"  bezeichnet,  während  der  Gran- 
guß als  .,Gr  Eisen"  aufgeführt  ist. 


Über  Temperkohle;  Glfihversnche 
und  Abschreck versuche. 

Es  liegen  drei  Annahmen  über  das  Wesen 
der  Temperkohle  vor,  nämlich  sie  kann  sein 
1.  ein  Karbid  (Ledebur),*  2.  eine  Modifikation 
des  Graphits  (James),**  3.  selbständiger  amor- 
pher, reiner  Kohlenstoff  (Wüst  und  Jtiptner).*** 

*  Ledebur:  „KisenhättenkQnde",  III.  Auflage 
S.  301  ff.  und  „Stahl  und  Eisen«  1902  S.  813. 

,Joumal  of  the  Franklin  Inst."  1900  8.  227  IE 
•••  „Stahl  und  Eisen"  8.  1186;  Jü ptner:  „Sidero- 
logie",  Bd.  I  8.  180  ff. 
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Tabelle  n.   Versuche  znr  Festste!  1  a ng  der  BildilBf  der  TemperkobU  L 
BohnuteiUl:  OfiO  8i;  0,11  Mn;  0,022  P;  0,024  S;  0,17  bis  0,94  Chnj^t. 


mit 


AhffAtklt 

IsOfn 


bu 


950  3 
1060—10801  8 
1000—1030117 


V«, 


9fi0  3 
1000— IOI5I  8 
1100-1110  3 
1076-1125  4  Vi 

1130  3 
1130  -1150  3      k>it  1» 
1156—1170  3','»  770    8  ' ,[ 
1110—1186.89      770  ,  9 
1180— 114»i  8      890  V«| 
1110-1160  3      625  15 
1120—1140.  8  900 
IISO— 1160  3    I  650 


650 
780 
820 
650 
720 
«(X) 
800 
900 

k»1t 


«äh- 
nnd 


(•wtohM 


Kahlaniioir 


mra 
bei 


h«r 


Oraphlt 
TMip*rk»l>le 


Dlirenoi 

•I, 


her 


gt,. 
bildet 


Glfih- 

Hrach- 

«tmo- 

BamarkmfM 

•phirt 

i 

38 
2 
8 
88 

6 


400 


16  1120-1140  13  I  k»i» 
17 11110-115018  I  640 
18  mO-UBOi  8  '640 


800 
300 
900 

kalt 

280 
270 
890 
450 
870 
480 
kkll 

4S0 


—  0,86 

—  0,80 

—  0,44 

—  0,18 

—  0,42 

—  0.12 

—  0,26 

—  0,42 

—  0,08 

—  0,0« 

—  0,36 

—  0,29 

—  O.lfi 
-6,4»t 

—  0,40 

H  0,04 
+  0,06 

—  0,16 


3,30 
3,30 
3,30 
3,62 
3,62 
3.70 
:i,41 
3,41 
3,41 
3,62 
8,41 
8,41 
3.41 
3,41 
8,41 
3,41 
8,70 
8,41 


3,21 

I  3,22 
3,20 
3,58 
3,45 
3,49 
3,32 
3,09 
3,88 
8,42 
3,12 
3,13 

2,76 
3,24 

3,23 
8,51 
2,83 


0,09 
0,08 
0,10 
•0,04 
0,17 
0,21 
0,09 

■  0,32 

■  0,0b 
0,20 
0,29 

-0,28 
0.15 

•0,66 

0,17 

0,1H 

0,19 
0,58 


[0,26  0,34 
1  0,32  •■  0,40 
'0,34  0.44 
10,42  0,46 
|0,41  0,58 


0.  12 
l,4f, 
1.2(i 

1,  f.r> 

1,4:. 


(1,03 

1  .ör. 

1 .58 
l.G.'-) 


1,52 , 1,81 

i,86li,sa 

1.87  2,02 
1,45  2,11 
2,0»  2,80 

2,10  2,28 

2,12  2,31 

1.88  2,46 


weiß 

n 

» 

n 

Tt 

m 

n 

» 

b" 

m 

a 

Tt 

• 

"» 

grau 

m 

<; 

n 

a 

n 

w«lcb 

» 

««l«h 

b 

■prAde 

weich,  rlDi:rr>rmiy«r 

V 

J'.ir.kl<:  r  H  und 

d 

■ 

n*hr  f'iijrk  Korn 

welch,  ri  n       r  11;  i  fcTt-r 

e 

n 

duokler  Kttud 

a 

» 

n 

••kr  wtlaki  frobkftmtf 

ZoBkehit  wnrdoB  eine  Reihe  Vennebe  an- 
gestellt znr  Orienticnirir  über  die  Hildnnp  von 
Temperkohle  in  zwei  weiüeu  EUensorteu  (aielie 
Tabelle  II  und  JU).  Die  Glahversache  fbnden 
im  elektrischen  Ofen  statt  und  wurden  versrhie- 
deoe  Atmosphären  dabei  erprobt.  Aas  Tabelle  II 
ist  eniebtlieb,  daA  bis  in  einer  Temperatnr  yob 
11 1'^''  r.  die  Ausscbeidiin^  von  Temiierkdlile 
selbst  bei  langem  UlUheo  und  laod^amer,  mög- 
liehst tief  getriebener  AbkVblang  »ehr  gering 
war;  wurde  jedoch  diese  Temperaturgreiize  .incli 
nor  für  kurse  Zeit  überschritteD,  so  bekam  die 
bis  dahin  stets  strahlig,  weiB  gebliebene  Probe 
plötzlich  graues  Gefnge  unter  gleichzeitiger  Ab- 
scheidang  relcblicber  Mengen  von  Temperkoble. 
Ein  Ihnliehes  Verhalten  kann  bei  dein  Uaterlal 
der  Tabelle  III  angenommen  werden,  jedoch 
liegt  der  Ponkt  bedeatend  tiefer,  jedenfalls 
twisehen  1000  tuid  lOSO**  C;  also  entspreebend 
den  Resultaten  von  Wüst  und  Sclilö88er^§  bil- 
dete sich  die  Temperkoble  bei  höberem  Gehalt  mn 
Silislvm  in  niedrigerer  Temperatm*.  Ist  es  nan 
an  Ilaiiil  dieser  Tabellen  auch  nicht  gelangen, 
irgendwelche  zahlenmiflige,  genaue  Kesaltate 
•der  Earrmi  mfinstellan,  so  stalMn  doch  dnreh 


*  Ofen  defekt  geworden. 

iObae  Olahichicht. 
a  =-  Kiililrnoxyilatmüsptiärc. 

b  —  vGll^täuiligcr  Luftabschluß  durch  Qoecksilber. 
c  =  einseitig  rauglicher  Lnflsirtritt 
d  =  trocktner  Luftstron. 
H  ,aiahl  mi  Sinn-  1904  8.  1191. 


dloselbcn  nachstehende,  teils  etwas  T«rftnderte 
SatM  lest: 

1.  Die  Bildung  der  Temperkohle  erfolgt 
in  gerlogen  Mengen  schon  bei  niedrigerer 
TeinpT.itnr  in  dor  Weise,  daß  zwischen  Tem- 
peratur und  Zeitdauer  des  ülühena  ein  am- 
gekohrtes  TerhUtnis  besteht.  ' 

2.  Die  Hauptmenge  an  Touperkohle  bildet 
•ich  plötzlich,  sobald  eine  gewisse  von  der 
Henge  der  im  betreifenden  Roheisen  enthal- 
tenen FremdkSrper  abhUngige  Temperatur  er- 
reicht ist.  Je  höher  die  Temperatur  bis  in 
die  Nfthe  des  Schmelspanktes  gesteigert  wird, 
um  >^<>  trinßer  ist  diese  aagenblieUidte  Bnt- 
Btebang  der  Temperkohle. 

8.  Hat  sieh  Temperkoble  einmal  gebildet, 
80  wird  deren  Gelialt  dnidi  liingere.s  GHihen 
bei  derselben  Temperatur  nur  unbedeateod  er- 
hSht  (Gleiehgewtehteznstand). 

4.  Eine  rasche  oder  langsame  Abkühlung 
der  geglöhteu  Probe  ist  nicht  von  großem 
Belang  auf  den  Gohalt  an  Temperkohle,  da^ 
gegen  wird  das  Oeffige  und  die  Festigkeit 
durch  rasche  Abkflhlong  beeinträchtigt. 
I>er  Vollstttndlgkeit  halber  möchte  an  dieser 
Stelle  noch  ein  S&tz  beigefügt  sein,  der  durch 
das  Verhalten  der  Qlflhproben  bei  den  Versnchen 
mit  rerschiedenen  Gasen  weiter  anten  bewiesen 
werden  wird. 

6.   Enthalt  ein  Gußstück  bereits  durch 
Olfihen  gebildete  Mengen  von  Temperkohle, 
deren  Othalt  dnreh 
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Ttb«U«  III. 

Versuche  lur  Feststellong  der  Bildung  der  T 

e  Dl  perkohle  IL 

Rohmaterial 

:  1,62  Si;  0,15  11  n 

;  0,021  P;  0,109  S;  0,17  Graphit. 

3»r. 

UI6h> 

oin- 

Mit 

Smb- 

«1« 

AbfckabU 

An« 
Ofeo 

Ocwlcbl«- 
Yrräpd«- 
niBf  In 
»1,  de« 
OHMBI- 
ffBwMMl 

OMaml*  Tenparitohle 
K«klM>l«t        I    Bad  a»pklt 

Braek* 

•c  1 

wäh. 
•>'•  »....1 

8lUB- 

■IVB 
IMI 

•  a 

?or- 

a«r 

». 

B«Oh- 

b*r 

o.'o 

Din*m*    "Ufr"  ••»«  B«- 

bUd«t 

»«       »,'«  l  ^ 

I,  Glühen  bpi  LufUbscIiliiß. 

I« 
20 
21 
29 
28 

980—1000 

loeo— ioeo 

1080 
1180 
1186-1165 

4 
8 
11 

8.rf» 

620  2'it 
640  S'/t 

k*It,  1* 

620  3*'* 
kaltl  1* 

420 
480 
kalt 
420 
kalt 

—  0,85 

—031 

-0,54 

—  0,36 

—  0,21 

8,80 

3,30 
3,:i0 
3,30 

8,19 
9,96 

3,01 
2,94 
2,96 

-0,11  ,  0,28  ,  0,39 
-0,84  1  1,89  1,78 
-0,29     1,81  '  2,10 
-  0,.36  1  1,54  1,90 

-0,35  1  1,15  '  l.RO 

««A 
grM 

: 

miTCilntart 
wtMb 

Mkr  welch 

•  • 

II,  (lliihi'n  ir 

Holzkohlenpuiver  verpackt,  bei  LafiabtuliluÜ. 

zT 
m 

1070—1100 
114i> 
1140 

3 

'A 

'/4 

G20  :  2' s 
kalt  1* 
.   1  1- 

400 
400 
400 

0,29 

)  nicht  !>.-- 
f  atimmt 

3,30 
:-i,.30 
3,30 

3,15 
3,29 
3,13 

-  0.15     1,72  1.87 
0.01     1,64  1.65 

—  0.17     l,m  1,83 

grau 

n 

1  n 

hart 

•lir.  ■pi«dB,<ld>t  8l«ek 
•      •     paifc.  » 

III.  Glühen  im  trockenen,  reinen  Stickstotrktroni. 

27 
28 
129 
30 
81 

1 100    1 120 
1100-1120 
1100-1120 
1110—1130 
1110— USO 

1 
I 
1 
1 
1 

6r>()  ^•/t 
650  H>/t 
650  .S'/, 
OLK»  -»',, 
600  ,  47. 

kalt 
n 

»» 
s 

n.  best. 
1» 

3,30 
3,40 
3,40 
8,40 
8,40 

3,32 

3,;mj 

3,40 
3,40 
3,39 

+  0,02    2.11  2,11 
0,01     1,97  1.98 
±   0       2.01  2,01 
0       1,94  1,94 

-0,01 ;  1,88  ,  i,«9 

frnn 

n 
n 

: 

dleht 

V 

. 

• 
• 

lY.  eiahflo  im 

WssMistollktruiD. 

32 
88 

I100-1190|8Vii600|äV. 
a00-ll90|8>Al<00{8>^ 

k.lt 

n.  bot. 
1 

8,80 1  8,10!  —0,20  ;  1,90  1  2.10 
8,80 1 8,06 1— 0,92  {  1.78  |  8|00 

gru 

(jlühea  nm  80  mehr  gesteigen  werdeo,  Je 
■whr  dl«  iMtardfeDde  Temperator  timem  be- 
■timmten  Punkt  sich  nähert, 
Nach  den  Versacheo  der  Verfasser  beträgt 
die  nielit  so  nntenehreiteiide  Tenperatar  fOr  daa 
Material  der  Tabelle  III  etwa  9<iu''  c.  Diese 
Temperatur  wird  aber  eotaprechend  dei*  Eat- 
atehnoKstemperatar  der  Temperkohle  aneh  von 
dem  Gehalt  der  Probestiickt^  .^n  Hoiistippn  Frsnud- 
körpera  abbftngeu.    Bezüglich  den  EiitsteheDS 
der  Tenperkoble  im  graaen,  graphithaltigeii 
Eisen  warde  ein  Versuch  angestellt.  Derselbe 
zeigte  nach  einem  18  ständigen  Glühen  bei  1060 
bis  1130*  und  laagaamer  AbMblang  inneriMlb 
Stiiiiden  bis  anf  tVM)".  in  iroizkoblenpalrer 
verpackt,  folgende  Veränderungen  : 

OmmbW       Orapbli  nad  OalMiBd«atr 
EaMi— mt    TkBpMkakk  Kohtaaalvt 

1,  1, 

eagudflht  .  .          3  33  1,86  1,48 

gepttht                3.48  2,18  1,80 

Terladenng       +0;1B  +0^88  —€^18 

Zonahme  des  dMolataa  üewkhte  dee  Ptebe» 

stttekes  O^V«. 

Trotsdem  ateo  der  Oeeamt-Koblenstoffgebalt 

XHgenoiiinn  ii  liatt»?,  eine  Erscheinungr,  die  auch 
von  Ledebur***  a.  a.  beim  Gläben  von  Eisen- 
proben  in  Holskoblenpiüver  beobaehtet  worden 

*  Ofen  defekt  eeworden. 
**  NSÜhl  nad  ffiMa"  1886  8.  881  ind  777. 


iat,  war  der  Gebalt  an  gebildeter  Temperkohle 
!  niebt  bedeaiend  aoefefitlen,  Jedeafdls  weil  der 

nieirhc:ewiclits7;nst:ind  zwiFrhen  auspeschiedcnnr 
Kohle  und  gebuadeoeui  Kohlenstoff  bereits  er- 
I  retdit  war.   Naeh  dem  gefreowIrCigen  Stand  der 
üntersnchnng'en  entsteht  die  Teraperkohle  wahr- 
I  scbeinlich  durch  Zerfallen  des  Karbids;  damit 
I  ist  Jedoeb  nooh  nicht  geoagt,  da6  dleaelbe  nteht 
doch  tSSL  Bestandteil  eines,  wie  Ledebur  sich 
1  aaadrflekt,    anderen   kohleastoffreicheren,  beim 
I  Olttben  atefa  bildenden  Karbid«  iat.    Da  daa 
charakteristisclie  Merkmnl  des  Karbids  nun  darin 
■  besteht,  daß  seine  Abscheidnng  durch  langsame 
I  Abkflhinng  befördert  and  durch  raaehe  AbkfliK 
lung  verliindert  wird,  so  müßte,  wenn  Material 
.  mit  einmal  gebildeter  Temperkoble  auf  eine  Tem- 
peratnr  erbitst  wird,  die  h9ber  let,  als  fOr  eine 
I  weitere  Veriuehrung:  des  Gehalten  an  Tcmini- 
kohle  (vergl.  Satz  5)  nötig  ist,  bei  raschem  Ab- 
sebreelKen  aneh  dleaea  Karbid  gans  oder  teilweiie 
verschwinden,    und    müßte  sich   durch  öfteres 
Wiederholen  dieses  Vorgangs  die  Temperkohle 
vom  Graphit  trennen  lasten.  Dahingehende  Ver- 
anehe  wurden  folgendermaßen  ausgeführt: 

Sieben  Bmchteiie  von  annlhernd  derselben 
Grnfie  eines  TemperkeU«  enthaltenden  Probe- 
I  Stabes  wurden  zusammen  im  elektrischen  Ofen 
ia  einer  Stickstoffatmospbhre  geglfiht.  Nachdem 
1  1000*  C.  erreicht  waren,  wurde  diese  Tempe- 
j  ntnr  nodi  «in«  Stand«  b«lb«lialtaii.  «odaaa  d«r 
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Tabelle  IV.   I.  AbsohreckrerRuch. 


Xr. 


30 
86 
86 
87 

88 

m 

4t 


«nprlBfl, 

■  . 

«  „ 
1  . 


Mstori«! 
A.bMki«ekeii 


KohUnstoff 


and  TsmparlMlito 


Abnahm« 


8^40 
2,84 
2,73 
2,68 
2,46 
'J,'21 
12,12 
19^1 


0,56 
0,11 

0,20 
0,07 
0,25 
0,09 
0,01 


SthWaitoff 


0,56 
0,67 
0,87 
O.ftl 
1,10 
1,28 
1,99 


;i,94 

1.70 
1,06 
1,66 
1,62 
1,-10 
1,»5 


0.24 

o,cu 

0,00 
0,04 
0,22 
0,05 


0,24 
0,28 
0,28 
0,rt2 
0,54 
0,55> 


1,46 

M4' 
1,071 

O.H" 
0.H4 
0,81 
0,77 


0,82 

0,07 

0.20 
0,1« 
0,0H 
0,04 


1^1+0.09*1  0,B7  l0,74|  0,08 


0,32 
0.39 

0.6!1 
0,62 

o,r.5 

0,69 
0,79 


Oebiind-i 
Kohlen- 
•toir 


Oraanl- 


Il«BcrkM|Ml 


0,<i8 

0,40 

0.39 

o,;3.5 

0,1-34 
0.37 
0,86 
0,85 


n.  AbtehreekTflrsDch. 


♦  wobt  Annljmrn* 
dllT«rejix 
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8,80  j 
9,89 1 
8.99; 


1,88 

1.61  - 

0,44  1 

0,60 

1,77 
9,08 

0,11 

+0,20 

1,12  - 

0,39 

0,39 

0,10 

1,21  1  — 

0,30 

0,40 

Ofen  an  einen  Ende  geöffnet,  die  Probestücke 
mittele  einer  besonderen  Vorrichtnn^  gleichzeitig 
hannigMOgen  nnd  in  kaltes  Wasser  fallen  ge- 
la.<isen.    Das  abgeschreckte  Material  wurde  ge- 
trocknet and  abzüglich  einen  zur  Untersnchnng 
zurückbehaltenen    Hrnchstückes    der  Glfibofen  ! 
wieder  damit  beschickt.     I'.is  Eisen  ^eiirto  be- 
reits nach  einmaligem  .\bschrecken  wcißun  Bru«  h. 
Nach  dreimaligem  Abschrecken  war  die  Sprödig- 
keit  des  Materials  so  stark  geworden,  daß  dns- 
.selbf  allenthalben  Sprünge  und  Hisse  autwio. 
Pies»  Kigenschafi  steigerte  sich  bei  den  weiteren  \ 
Versuchen  immer  mehr  und  konnten  nafh  scclis- 
and  eiebenmaligem  .Abschrecken  einzelne  Splitter 
Ton  den  Probekörpern  mit  der  Hand  losgetrennt  | 
werden.    Die  Untersnchnng  auf  die  Verflnderung 
der   Kohlenstüttormen    ergab    obige   Hesnltate  . 
(«lebe  Tabelle  IV).    An»  der  Tabelle  gebt  her-  | 
vor,  daß  zwar  eine  konstante  AhnaViJiin  ili'^  rjf 
halta  an  Temperkohle  stattfand,  doch  ist  die- 
aalbe  dvrek  die  Abnahme  de«  Oeaamt-KobleD-  | 
Stoffs    bi  d-incrr-ii.     Jedenfalls    bleibt   sich  das 
Gleichgewichtbverhäitnis  swischen  gebandeoem  • 
nnd  GeMnVKobtenetoffgebalt  annähernd  gleich, 
»0    oft    auch    der   Versuch    wipderholf  wurde. 
Trotzdem  nun  der  Ofen  vollkommen  dicht  und  • 
das  verwendete  Stieksto^as  rein  nnd  troeken  | 
war,  fand  eine  foitschreitende  Einki  lilurisj  der 
Probestücke  statt.    Erklären  läüt  sich  diese  Er-  1 
leheinong  dnrch  die  bekannte  Bigeasebaft  des  | 
Wassers,  sieh  bei  Herührnng  mit  glühenden  Me- 
tallen in  Wasserstoff  und  äauerstoif  zu  zersetzen.  \ 
Dieser  Sauerstoff  im  Statns  nascendi  konnte  also  { 
möglicherweise  in  der  kürzei^teii  Zeit  die  Oxy- 
dation des  Kohlenstoffs  bewirkt  haben.     Ein  ] 
«weiter  Versncb  erbrachte  den  Beweis  daflir.  i 
Während  bei  demselben  das  abgeschreckte  Ma- 
terial dasselbe  Resultat  lieferte  wie  der  erste 
Verancli,  hatte  das  in  Ofen  sariiekgebliebene  | 


und  im  Stickstoffstrom  erkaltete  Probestück 
(Nr.  43)  nur  eine  geringe  Verilndernng  za  ver- 
zeichnen, wie  ana  der  Tabelle  IV  hervorgeht. 
Die  Veränderung  wurde  jedoch  ohne  Zweifel 
verursacht  durch  das  infolge  Öffneus  des  Ofens 
nnd  Ilerannahnie  der  andern  Probe  ermöglichte 
Eindringen  von  r.iiff;? zuerst  off  in  die  (jltihröhrc. 
Andtirseitü  bebtaiigen  diese  Wirsuche  die  An- 
nahme der  Löslichkeit  der  Temperkohle  beim 
Abschrecken  im  Metall  nicht,  da  Versuch  II 
zeigt,  daß  beim  blühen  auf  Kosten  des  (rehaltes 
an  Ililrtnngskohle  sich  weitere  Mengen  Temper- 
kohle  gebiiilet  h.iben  und  der  Verlust  an  Kohlen- 
stoff beim  Abschrecken  auf  Rechnaog  der  bereits 
vorhandenen  und  der  nea  gebildeten  Temper- 
kohle zu  setzen  ist. 

Durch  Untersuchungen  von  Mannesmanu 
nod  Ladebvr*  ist  eine  Wandening  des  gelSeten 
Knhlonstoffs  sowohl  in  zwei  sich  berührenden 
Kuenstücken,  als  bei  dem  Zementierverfahren 
bewiesen.  Ledebur**  flbertrigt  diese  Anticbt 
auch  auf  den  Teraperprozeß,  indem  die  entstan- 
dene Temperkohle  zu  Koblenoxyd  verbrennt  und 
Yon  innen  her  alsdann  gelöster  Kohlenstoff  nach- 
fließt,  von  M  'lekül  zu  Molekül  wandernd.  Ver- 
fasser untersuchten  daher  Proben  des  abge- 
schreckten Materials  (Nr.  35).  Die  Analyse  er- 
gab :  Kernstück  2,8.5  "/o  Kohlenstoff,  Randstück 
2,tiU  7«  Kohlenstoff.  Die  Kohlenstoffabnabme 
bei  diesem  Versaeh  betrng  0,56  Vo>  HUte  das 
Ahsclircrkmitf ol  nur  auf  den  Kohlenstoff  der 
iluUereu  Schichten  eingewirkt,  so  mnflte  der 
Kohlenstoff  ans  dem  Innern  mit  Terhftltnism&ßig 
großer  Geschwindigkeit  nachgeflossen  »ein,  um 
dio  ans  der  Analyse  hervorgehende  gleichm&ßige 
VerteilQDg  sa  erkllren.  Eine  solche  Oesehwindig- 

*  Ledebur:  „Bisenhfittenkunde"  III  S.  1027. 
**  Ledebar:  «Bisen- nnd  Stahlgießerei"  Iii.  Auf- 
lage 8.  886. 
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kuii  der  KohleuBtutimuleköle  i&t  jedoch  von  der 
Hand  za  weisen,  wodurch  man  zu  der  ADnalme 
geniifigt  ist,  daß  die  Entknlilniif.':  dnrrh  eintreten- 
den  fsanerstoA  auf  dem  ganzen  ^uerbchnitt  des 
Probeatftekt  tot  tieli  fing. 

Stlekitoff. 

W:\!irend  nach  Forquig^non*  der  Stickstoff 
eine  tempernde,  entkohlende  Wirkung  aaiäbt, 
flodra  wir       TersQdica  von  Sanfter**  nit 

Karbidkoble  keine  Verniindrrniic:  dfs  Gesamt- 
Kohlenstoffgehalta.  Zur  Aufklärung  wurden  nach- 
folfende  Vemehe  angeetellt  (v«rgl.  Tabelle  T). 

r»r'r  Srick^tiifF  wurde  vor  Elnleifen  in  den 
elektrischen  Ufen  gereinigt,  and  zwar  von  Kohlen- 
sSore  Qod  Sanentolf  In  Troekentfirmen  besw. 
\Vasrlifl,iscliPn  mit  Natronkalk,  weißem  Plidsiihor 
in  Wasser  und  alkalischer  Pjrogallussäure; 
wetterbfn  folgte,  naebdem  die  Oase  dnreh  kon- 
zentrifi  tt'  Si  liwt^felBfture  i,'t'!i  "i  kn^-t  waren,  /.nr 
Zersetzung  der  Stickoxyde  ein  Verbrennungsrohr 
mit  einer  Rolle  aas  blankem  Knpfisrdrabtnets, 
wclclie  WiUirend  der  f,'an/en  Operation  im  helltn 
Glühen  erhalten  wurde.***  Zum  Schiaß  wurde 
das  Gas  dnreb  konzentrierte  Sebwefslatnre  nnd 
Phoaphorsäureanhydrit  (j^etrucknet.  Sämtliche  Ver- 
soche  (Nr.  44  bis  48  und  Nr.  51  bis  54)  er- 
gaben keine  Verringerung  de«  Oesaint-Kohlein- 
stoffgeliaUs,  da  die  kloinen  Differenzen  doch  wobl 
innerhalb  der  zalAaaigen  Analjsenfehler  sowie 
der  in  jedem  GnßstOek  yorkommendeu  geringen 
Schwankungen  des  Kohlenstufl'gehalts  liegen« 
wohl  aber  eine  zum  Teil  bedeutende  Steigenng 
der  Temperkohle.  Anf  diesen  Pankt  wnrde  be- 
reite  oben  (Satz  6)  hingewiesen  und  wiederholt 
sich  dieselbe  Erscheinung  bei  sUmtlichen  Glüh- 
versnchen.  Andere  Resultate  lieferten  zwei  Ver- 
suche, bei  deren  einem  (Nr.  49)  das  Gas  nach 
der  Reinigung  nicht  noch  einmal  getrocknet 
worden  war,  also  die  Möglichkeit  vorhanden  war, 
dalS  Feuokttgkeit  ans  den  Absorptionsficefüßen 
mitgerissen  wnrde.  Der  Gesamt  -  Kithlenstuff- 
gehalt  wurde  um  0,36  **/<>  =  taud  1 1  ''/o  der 
Kohle  vermindert,  trotzdem  mit  Ansnahnie  der 
fehlenden  Trufkeiiflaschen  der  ganze  AufliMu  des 
Apparates  sowohl  als  der  Gang  des  Vorfahreua 
genau  derselbe  war  und  also  das  Gas  „rein** 
sein  mußte,  ahev  nirht  trocken.  Auch  der  miß- 
glückte Versuch  (Nr.  50),  bei  dem  während  des 
Prozesses  der  die  Gasreinignng  mit  dem  elek- 
trischen 0(ct^  verbindende  Kauf  srlnikselilanch 
undicht  geworden  war  und  ausgewechselt  werden 
moßtef  weist  eine  Abnahme  des  GeMmt-KoUen- 
stoffs  anf  um  0,25  "/o,  entsprechend  etwa  8'/« 
der  Kohle.    War  es  nun  nicht  wohl  denkbar, 

•  .,Annaie8  de  chimio  et  de  pbvBique'",  Sirie  V 
Tnnip  Will:   UeciierdieB  aar  la  fOBle  molUaUa  et 

s«r  !<•  lYcuit  de  l'acier. 

^Stahl  und  Kisen"  1897  S.  956. 
***  Clasien:  .Anseewählte  Methodsn^  Band  II 
8.  786  oad  748. 
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Mlanga  der  defekte  SciÜMcb  eingeschaltet 
war,  faiAilg«  dfli  Üb«rdmek«  fn  der  Leitong  Luft 

yon  außen  hereinkam,  so  niufj  lir.rli  witlireuJ 
der  kurzen  Daaer  des  Oä'eostebens  des  Ofens 
b«l  d«r  Atttweehalang  «Ine  Ueine  AbkUMmg 
statt  gefnrrir^n  haben  and  dadurch  Luft  oin- 
gedrongen  sein.  Ohne  Frage  war  es  dann  der 
Sanontoir  der  Lvft,  der  ein  Mtehfla  Bild  hsr- 
vorrief.  Vergleiflien  wir  von  diesem  GeRichtH- 
punkte  aas  die  früheren  Versuche,  so  vermissen 
wir  bet  den  Verevehen  ForqniinionB  ttberbanpt 
jede  Vorrichtung  fnr  eine  Trockniinp  des  Gases, 
da  Kalibydrat,  wenn  es  auch  sehr  energisch 
Feuchtigkeit  anzfeht,  doch  tchleehterdlogs  nicht 
einwandfrei  zum  Trocknen  verwendet  werden 
kann.  Die  Ergebnisse  äanitera  stimmen  mit 
deaan  der  Tabelle  V  dberein,  uid  erlitten  auch 
seine  Probestücke  fast  ansnabmslos  durch  das 
Olfihen  eine  Gewichtsvermindemng.  Abgesehen 
TOD  etwa  nrsprflnglich  eingeschlossenen  Gasen 
oder  Lnft,  welche  durch  Stickstoff  hfttten  ersetzt 
werden  könneD,  liAt  sich  aowohl  ana  den  vor- 


I liegenden,  als  anch  ans  den  mit  anderen  Gasen 
TflraMtalteteD  Yersneheii  nieht  mit  Klarheit  her^ 

leiten,  worin  dieser  Verlust  Icstotit,  znmnl  dcr- 
I  selbe  in  keinem  Prozentverh&ltuis  zu  dem  abau- 
Ivtoi  Gewicht  der  Probeatfieke  ateht^  fiberhanpt 
1  also  kein  Anhalt  geboten  ist.    Mogflirh  wflre  ja 
immerhin  eine  Verflüchtignng  des  Siliziums  oder 
I  des  Sehwefehi  in  Form  tob  Sehwefeltilisiam.* 
;  Wurde  nun  schon  keine  \'er;Uidernn{!:  des  ricsamt- 
'  Koblenstoffgebalts  konstatiert,  so  folgt  hierana 
I  aelbatredend,  dafi  aach  keine  Bildung  von  Cyan- 
!  gas  möglich  war;  trotzdem  wurden  die  dem  Ofen 
entweichenden  Gase  in  Kalilange  geleitet,  doch 
lieferten  simtltehe  Vowiche  keine  Reaktion  aaf 
Berlinerblau.     Diese  üntersuchuni^en   der  ab- 
siebenden Gase  auf  Cyan  dienen  zogleicb  ala 
Kontrolle  ffir  die  Analysen  der  geglflhten  Eisen» 
proben.    Die  Versuche  zeigen,  daß  der  Stickstoff 
weder  anf  die  Toniperkohle,  noch  den  Graphit 
im  Eisen  von  Einwirkung  ist.     (Sohloli  folgt) 

•  «Stahl  and  Eisen"  1906  &  1128. 


Giesserei- Maschinen  und  -Einrichtungen. 


(Schloß  von  Seite  1081.) 


t,  R«h  rengieflerei.  j  mdir  oder  weniger  Giflck  auch  errncbt  haben. 

Die  Lebensbedingung  einer  Röhrengienerei  ist  Ihre  Leistunijsfähipkeil  \s\  eine  selir  verscliiedene ; 
die  möglichst  billige  Uersteliung  der  Formen  und  I  eine  derselben  ist  in  dieser  Ikzieliung  jedenfalls 
em  sanberer,  diehter,  porenfreier  Gufi.  ;  am  wmteaten  gekommen,   weshalb  ihre  Ein- 

Verschicdenc  Fontinielhodcn  gibt  es,  welche  |  ridllungen,  Maschinen  und  Arbeitsweise  nach- 
diesen  Zweck  zu  erreichen  suchen  und  ihn  mit  |  stehend  beschrieben  werden  sollen.  Aa  Ein- 
richtungen sind  erforder* 
lieh:  Masoliinen  zum  Her- 
Stellen  der  Sandringe, 
welche  die  Formen  tat 
die  Röhren  bilden,  Dreh- 
l>änke  zur  Anfertigung 
von  Lehmkemen,  Gieß- 
kasten zur  Aufnahnif  der 
Ringe,  Trockenöfen,  Krane 
und  Transportwagen. 

Die  Formen  bauen  sich 
folgendermaßen  auf:  Die 
glatten  Ringe  mu  Form« 
sand  mit  einer  Bohrung,  die  dem  äußeren  Rohr- 
durchmesser  ztisätzlich  Schwindmaß  entspricht, 
reihen  sich  an  einen  Sandring,  der  die  Form  der 
Muffe  enthält ;  ein  weiterer  bildet  den  Kinguß- 
trichter.  Der  Kern  wird  mit  Lehm  auf  einer 
Flohlspindel  aufgetragen. 

Die  Fnrmmasrhine  fOr  die  Ssodringe  für  den 
glatten  Teil  der  Rnlire  ist  so  angeordnet,  daß 
ein  sauber  «usgehohrter  Gußzylinder  C  (Ab- 
bOdung  86)  und  ein  Kernzylinder  K  die  äulien  u 
Bejrrcnzungeii  für  ii  i(  Sari'lr'nj;  bilden.  Zylinder  C 
Abbildaug  36.  und  K  liaben  den  Durcliuiesser  des  Formkastens 


AbkUduiig  86.        Abbildnng  87. 
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bezw.  des  Rohrs  zusätzlich  ächwindmali.  Den 
Boden  bildet  ein  Ring  mit  Auachnitlen  zum  Er- 
fassen mit  den  Fingern,  <iie  obere  Bep^renzung 
wird  durch  eineu  Abstreicher  fertiggestellt.  Der 
Arbeiter  fDlU  den  Hohlraum  H  mit  Formsand, 
slampfl  denselben  fest  und  sti eicht  das  Über- 
flüssige oben  mit  dem  Abstreicher  fort.  Der  Holil- 
uod  Vollxylinder,  die  beide  auf  der  mit  Zahnstange 
versebenen  I'latle  P  angescliraiibt  siinl,  werden 
jetzt  mittels  liamirad,  das  durch  Vermittlung  des 
Zahnradvorgeleges  auf  die  Zahnstange  einwh-kt, 
in  die  Ebene  der  Formplalte  bcrunterf,'ezo};en, 
den  Ring  frei  auf  seiner  Grundplatte  stehen  lassend. 
Der  Former  setzt  diesen  auf  eincD  mit  Etagen 
v«nehenen  Troekaiwagen,  der,  wenn  voll,  in  die 


gleiten,  bis  die  Platte  auf  dein  MulTeuriog  aufliegt, 
worauf  der  BOgel  angelegt  und  die  Stellaehraabe 

vorsiclilig  angezogen  wird.  Nm  Ii  Hi  i  iirii-'-liwenken 
des  GieUkastens,  bis  der  Einguü  oben  sich  be- 
findet, kann  mit  dem  Gie6en  begonnen  werden. 

Der  Plan  der  Gießerei  ist  in  Ald»ildini!r  II 
ilargestelit  imd  gestaltet  sich  folgeudermaüen : 
Die  Mitte  der  fast  quadratischen  Grundfliehe  bildet 
ein  Ttan?i>ortfri-Itise  mit  drei  Drehscheiben  und 
einer  symmetrischen  Weiche  in  der  Mitte  des 
Raumes;  drei  Quergeleise  gehen  von  den  Drdl- 
Scheiben  vor  die  Formmaschinen  und  ni  die 
Trnckenkammern  für  Lehmkerne.  Je  mni  dem 
Milteigeleise  parallde  Stränge  verbinden  die  Tier 
lußeren,  mit  je  iwei  TOrea  venebenen  Tkocken- 


AbbUdmig  88. 

Trockenkammer  gefahren  wird. 
Der  Ring  bleibt  auf  sdner  Grund- 
platte sieben.  Nach  EinN'tren  einer 
andern  Platte  und  Hochstellen  der 
Zylinder  ist  die  Maschine  zum  Ein- 
sUuupfen  eines  neuen  Ringes  bereit. 
Auf  dieselbe  Weise  werden  Muffe 
und  Eingußring  geformt,  wie  Abbild. 
36  und  37  veranscliaulichen. 

In  Abbildung  3S  bis  iO  ist  die 
zur  Verwendung  kommende  Dreh- 
bank für  die  Kerne  dargestellt. 
Diosellie  ist  dupi'dl,  so  dali  zwei 
Keniniiulier  gleichzcilig  arbeiten 
können.  Die  Kernschablone  besteht 
aus  T-Eisen,  die  ScbahloDe  für  die  .Muffe  wird  beson- 
ders an  gescbruiilit.  Die  U  ange  ist  mit  Eiiileiliing 
veraeheni  Wo<lurch  ein  sofort  richtiges  Einstellen  auf 
den  gewönscbten  Durchmesser  ermöglicht  wird. 
Die  fertigen  Kerne  werden  auf  einem  Kernständer- 
wagen zum  Trocknen  gebracht. 

Das  ZiKnmmensetzen  der  Form  erfolgt  auf 
nachstehende  Weise ;  Der  drehbar  gelagerte  Gieü- 
kästen  whd  in  horinmtaierLage  festgestellt  und  nach 
Lüsen  der  Verschlußbügel  gefiffnet.  Die  scharf  ge- 
trockneten Rmge  werden,  mit  dem  MulTenriog  be- 
ginnend, dicht  aneinander  eingelegt  und  die  Fügen 
mit  l.elim  verstrichen.  Nach  Einlejren  der  Ringe 
wird  der  Gictikasten  geschlossen  uud  die  Verschluß- 
bligel  angesogen;  hierauf  wird  der  Kasten  gedreht, 

bis  das  MiifTeneniie  olieii  stellt.  Mittels  des  Kraus 
erfaUt  man  den  Kern  au  setnen  beiden  Usen  und  lälU 
ihn  langsam  und  vornebtig  von  oben  in  die  Form 
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kammcrn.  Die  Ofon  auf  der  Seite  der  Ma--  Irnen- 
forriierei  dienen  zur  Aufnahme  der  Sandktnie, 
die  auf  der  Seile  der  Kerndrehbünke  zur  Auf- 
nalnne  der  Eehmkente.  Vor  den  vier  nicht  durch- 
gehenden Kammern  liegen  Drehscheiben. 

In  dem  Raum  zwischen  den  Trockenöfen  und 
dem  Mnsrliinenbnijs  einef  oits  und  der  Außenwand 

I  anderseits  sind  die  sechs  Gießgruben  angeordnet, 

j  denen  für  kleinere  Rohre  noch  zwei  weitere  bei- 
gesellt werden  können,  .le  drei  derselben  wenlen 
durch  einen  freistehenden  Kran  bedient,  bei  Ein- 

I  bau  der  Resenregiefikasten  kommt  noch  ein 
weiterer  seitlich  stehender  Kran  dazu.  Die  Kupol- 
ofen für  'MOO  uud  4000  kg  stündlicher  Schmelzung 
haben  ihre  PiSIze  rechts  und  links  vom  Hitlel- 
peleise  in  der  WandOucht  der  Trockenöfen.  Zum 
Materialtransport  nach   der  Gichtbühne  dienen 

j  sw«  Gichtaufzüge,  die  je  in  emer  Ecke  deraelben 
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•ngeordnel  sind.  Hydraulische  Zylinder  dienen  zum 
Heben  der  Kranpfannen  im  Bereich  der  Drehkrane. 

Die  Kerndrehbänke  stehen  in  dem  Raum  zwischen 
den  Trockenöfen  und  der  rechten  Auücnwand. 

Der  Betrieb,  der  naturgeroBA  von  demjenigen 
einer  gewöhnlichen  Gicßcrti  wesentlich  abweicht, 
da  ein  Uandinbandarbeiteu  hier  in  erhöhtem 
Maße  stattzufinden  hat,  gestaltet  sich  folgender» 
mafien:  Die  in  der  Maschinenformerei  beschäftiglen 
Leute  verarbeiten  den  aus  der  nebenanliegendon 
Sandaufbereitung  erhaltenen  Sand  auf  die  oben 
beschiirli- HC  Weise  zu  Ringen,  die  auf  Wagen  in 
die  bei<li-n  nach  «ier  Formerei  olTenen  und  in  die 
durchgehen' ic'ti  Ofon  gelangen.  Gleichzeitig  fertigen 
die  Kernmaciier  ihre  Lehmkerne,  zu  deren  Trocknung 
ihnen  ehenfails  vier  Ofen  zur  Verfügung  stehen.  Die 
Lehmaufltereitung  slöüt  an  die  Kernmacherei  an. 

r>ii'  GieQ«r  holen  die  trockenen  Kerne  auf 
ihren  Wagen  aus  dem  Ofen  heraus  und  setzen 
ihre  Giclikaslen  iu  Bereitscliaft.  Die  gefüllte  Kran- 
pfanne wird  durch  die  hydraulischen  Zylinder 
hochvT'  lMilx  n  und  vom  Kran  erfaßt.  Der  auf 
einem  ilolzbock  stehende  Gießer  füllt  Her  Reihe 
nach  die  Formen.  Nach  Verlauf  von  einer  viertel 
bi.s  halben  Stunde  je  nach  der  Giolit-  der  Höhre 
wird  nach  dem  Gießen  der  Kern  mittels  des  Krans 
aus  der  Form  gezogen,  diese  in  ihre  horizontale 
T<age  gt  iirelit  iümI  pnifTnet.  Da«  nnrli  glühende  Rohr 
kommt  auf  euien  Tran-äporlwagen  und  wird  sofort 
von  den  QuAptttzem  in  Empfang  genommen.  Nach 
dem  Putzen  werHen  die  Röhren  auf  den  vorgeschrie- 
benen Druck  geprflft  und  hierauf  geteert* 
Die  Giefier  reioigen  die  Gießkasten 
sofort  nach  dem  I^eeren  und  beginnen 
mit  dem  Einlegen  irischer  Ringe.  Es  ist 
klar,  daß  bei  dieser  Art  von  Betrieb  die 
Gieflk&.strn  heiß  werden,  und  sind  die- 
selben deshalb  sehr  stark  konstruiert, 
um  einem  Vendehen  Torxubeugen. 

Hugo  //fii.<.»7f-. 
In  Plrmk  Ckr.  LktMle,  RcuillnfM. 


VerMltois  zwischen  dem  Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter. 


Vielfach  \<  in  rnluHfrio  util  Ilamlwerk  an 
die  Stelle  des  patnarcbalischea  VerhältDisses 
swisohen  dem  Arbeitgeber  and  dem  Arbeltisr  das 
reino  Rechtsverhältnis  getreten.  Ks  ist  selbst- 
verst&adUch»  daß  sich  in  ein  Rechtsverhältnis 
der  Staat  miseht.  Vom  Staat  iireht  das  Reeht 
ans,  er  bestimtat  alsa  im  weseiuliclion  die  Be- 
ziehanflpen  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeitern. 
In  den  lotsten  Jahrsehaten  hat  der  Staat  von 
dieser  seinrf  H  -f  iij-iiis  in  .lu,;.'!' li^lmteui  Miil.ie 
Qebranch  gemacht.  Er  hat  nicht  nur,  wie  alle 
VertraffsverbiltBisse,  uch  das  swischea  AriMlt- 


lieber  and  Arbeiter  dem  allgemeinen  Rechte 
unterstellt  and,  wie  für  die  Augestelltea  des 
Handelsberafas,  Sondergesetze  geschaffen,  er  hat 
in  die  verschiedensten  Kin/.ellieiten  dieses  Ver- 
hältnisses einschneidend  eingegriffen.  So  bat  er 
sieh  die  FUrsorge  für  die  Arbeiter  in  Krankheits-, 
rrif'nll-,  Invalidit.lts-  un<l  Altersfällen  angelegen 
sein  lassen,  und  zwar  dergestalt,  daß  er  nicht 
bloß  die  Arbeiter  zur  Bestreltnng  der  dadurch 
entstehenden  Kosten  heranzog  und  selbst  Gelder 
für  diesen  Zweck  bereitstellte,  sondern  anch 
von  den  Arbeltfaiben  und  ▼««  diesen  «la  meist». 
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Beilraige  für  diu  Deckuug  dieser  Koateu  forderte 
nnd  noch  fordert.  Bis  zum  Anfanir  der  80er  Jahre 
hiiftp  der  StiiHt  sich  daniuf  licscliriUikl ,  eint' 
Verpdicbtung  der  Arbeitgeber  gegeaüber  den 
Arbeitern  auf  diesem  Gebiete  in  dem  Haftpflieht- 
posetz  zu  korist;ii:iirM  Iianarli  iinißtt*  der 
Arbeitgeber,  weuu  er  an  der  Verriogeraog  der 
Erwerbsflhifkeit  dei  Arbeiten  nachweislich 
schuld  trag,  eine  Entschfldigunp  zahlen.  Vom 
Beginn  der  äOer  Jabre  an  warde  dieser  Becbts- 
standpankt  so  entwickelt,  daB  er  etgeotlich  kein 
Rechtsstandpnokt  mehr  blieb,  sondern  daß  an 
die  Stelle  des  Bechu  die  Humanität  trat.  Denn 
es  ist  ganz  nnhestnrftbar,  daB  mit  der  fssamten 
Arbeiterversicherang  DeoUcblands  nicht  bloß  ein 
Rechts-,  sondern  auch  ein  Knltarfortachritt  erzielt 
wurde.  Die  Arbeitgeber  worden  dorcb  Gesetz 
la  Loistnngen  verpflichtet,  die  weit  äber  das 
rechtlich  za  fordernde  Maß  hinausgingen.  Auf 
diesem  Wege  soll  ja  weiter  fortgefahren  werden, 
die  Veniebernng  der  Hinterbliebenen  der  ver- 
storbenen Arbeiter  steht  in  naher  Anasicht.  Die 
Arbeitgeber  können  ziemlich  sicher  sein,  daß 
sie  Mch  hierbei  werden  Opfer  bringen  müssen, 
wozu  sie  vom  Rechtsstandpunkt  an»  absolut  nicht 
▼erp&ichtet  sein  würden.  Der  Staat  mischte  sich 
aber  aneh  anf  anderem  Oebieto  iu  das  Verhilltnis 
zwischen  Arbeitsgeber  und  Arbeiter,  1>  schuf 
die  sogenannte  Arbeit  ersehn tzgeseizg  Bbun^. 
Kein  o^ekttv  denkender  Ar1>eitgeber  wird  es 
dem  Staat  vertibeln,  daß  er  mit  seinem  Schutz 
an  die  äeito  des  Arbeiters  tritt,  wenn  dies  in 
Grenzen  geschieht,  die  zweckmiBig  sind.  Ob  diese 
Grenzen  gegenu iirtip-  nicht  schon  ftbtM'schritten 
sind,  das  ist  iruglich.  Wenn  mau  die  letzten 
Jabresberichte  der  Gewerbeaufttektabeamten 
Preußens  durchsieht,  so  Undet  man  hier  nnd  da 
Uitteilnogen  darüber,  d&li  die  Arbeiter  selbst 
sieh  gegen  den  Ihnen  vom  Staat  gewUnten  Sebntz 
anflehnon.  weil  er  für  sie  mit  einer  Minderung 
des  Arbeitsverdienstes  verbanden  ist.  Diese  Mit- 
teilnngen  geben  zn  denken.  In  der  Gewerbe- 
ordinirifr  liat  der  Staat  'Ich  Arb*if i^ebent  viele 
VerptlichtUDgea  auferlegt,  um  bestimmte  Kate- 
gorten  von  Arbeitern  vor  za  langer  Arbeit  zn 

bewahren.  Es  sind  dns  na'iicntlich  Arbeiterinnen, 
jagendliche  Arbeiter  und  Ivinder.  Der  ätaat  bat 
bestimmt,  daß  die  Betriebseinriehtnngen  zam 
Schutze  von  Lnbcn  und  iJpsimdheit  der  Arbeiter 
an  den  verscbiedeusten  äicllen  ganz  genau  vor* 
gesehriebene  PMmen  annehmen,  er  hat  für  ein- 
zelne Berufe  die  Cröße  der  Arboitsräume  vor- 
geschrieben, er  hat  Bestimmungen  über  die 
Lehnzahlnng  erlassen,  er  hat  Arbeitsordnungen 
TOrgesc.hrieben  und  vieles  andere  mehr.  Wenn 
man  die  Liste  dieser  Vorschriften  durchsieht,  so 
kann  man  wohl  behanpten,  daß,  da  der  Staata- 
leitunf,'  iio(li  auPierdeni  besondere  Vollmachten 
zur  HegeluQg  der  Verhältnisse  einzelner  Berufe 
gegeben  sind,  sieh  kaum  irgmA  noeb  iu  dem 


I  Verhältnis  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter 
I  auf  diesem  Gebiete  etwas  findet,  was  noch  zn 

regeln  mfiglich  \vi\re.    Alu  r  ;uuh  damit  bepnfii?te 
1  sich  der  Staat  nicht,     li^r  griff  auch  in  die 
I  Streitigkeiten  zwischen  Arbeltgeber  and 
Arbeiter  ein.     7.n  diesem  Behuf  schuf  er  zu- 
I  Dilchst  die  Gewerbegerichte,  dann  die  Kaufmanns- 
I  geriehte.  Die  wesentliche  Anflgabe  beider  besteht 
ja  in  der  Schlichtunjf  kleiner  LohnstreitiRkeiten ; 
1  aber  es  wurde  diesen  (Törichten  auch  die  Befugnis 
I  erteilt,  als  Elnigungs&mter  bei  grSßeren  Diife- 
renzen  zwischen  den  beiden  Parteien  zu  dienen, 
j  Einzelne  Gewerbegerichte  haben  sich  dieser  ihrer 
I  Anfjgabe  recht  hinfig  gewidmet.  So  sehen  wir, 
daß  der  Staat  darch  Gesetze  das  Verhältnis 
zwischen  Arbeilgehem  nnd  Arbeitern  nach  einer 
ganzen  Anzahl  von  Richtungen  bin  regelte.  Dae 
Rechtsverhältnis,  das  zwischen  beiden  PartMea 
besteht,   ist  infolgedessen  so  kompliziert  ge- 
worden, daß  ein  ausgedehntes  Studium  dazu 
gehört,  am  darin  genügend  informiert  zu  sein. 

Gegen  das  Eingreifen  des  Staates  in  das 
Verhältnis  zwischen  Arbeitgebern  und  Arbeitern 
,  in  zweckmäßigen  Grenzen  wird»  wie  gesagt, 
niemand  etwas  einwenden  können;  wohl  aber 
wird  es  nachdrücklich  zurückgewiesen  werden 
müssen,  daß  sich  neben  dem  Staat  auch  po- 
litische Parteien  die  Aiifg-abe  stellteu  .  dieses 
Verhältnis   zu    bestimmen.      Diestj  politischen 
I  Parteien  sind  Ja  so  bekannt,  daß  sie  hier  nicht 
bezeichnet  zu  werden  braueben.   Ein  sehr  großer 
<  Teil  der  industriellen  Arbeiterschaft  steht  im 
Lager  dieser  Parteien  und  sacht  ans  dem  Um- 
stände, daß  die  Parteien  ans  politischen  Rcck- 
I  sichten  Forderungen  behufs  Umgestaltung  des 
I  Verhältnisses  zn  den  Arbeitgebera  mtertttttMii, 
I  möglichst  viel  Vorteile  für  sich  herauszuschlagen. 
1  In  der  ersten  Zeit  des  Eindringens  der  politischen 
I  Parteien  in  das  Verklhafa  BWiMdran  Arbeitgebeta 
und  Arbeitnehmern  handelte  es  sich  hauptsächlich 
I  noch  um  die  Verbesserung  der  Lohnverhältnisse 
I  nnd  anderer  ArbeitsbedingoBfeD.   SpiteiliiB  olier 

drehte  sich  da«  Blatt.     Die  politischen  Puteleil 
benutzten   die  Arbeitermassen   zur  EhrlMgOOg 
I  grtißerer  politiseher  Vaeht,  nnd  am  dies  zn  er- 
reichen, gingen  "ic  darai;t'anp.  da<  ^raclitverhiUtnis 
1  ihrer  Arbeiteranh-lngerschaft  gegenüber  der  Arbeit- 
I  gebersebaft  nmzngestalten.   Sie  setsteo  sieb  du 
Ziel,  da"   die  Arbeit'-r  iiielir  Macht  in  den  Be- 
I  ti-ieben  erhielten  und  allmählich  die  Herrschaft 
im  Betriebe  an  sich  rissen.   Gelinge  diee,  no 
wurde  das  Verhältnis  zwischen  Arbcitp-obrrn  und 
1  Arbeitern,  wie  es  trotz  des  Eingreifens  des  Staates 
I  In  den  letzten  Jahrzehnten  Immer  ■och  bestanden 
liat,  ein  vi>n  Grund  anf  anderes,  es  würde  geradezu 
j  auf  den  Kopf  gestellt  werden.    Die  politischen 
Parteien  zusammen  mit  der  Arbeitersehaft  ringen 
nach  diesem  Ziele  auf  verschiedene  Art.  Nament- 
1  sich  sucht  man  die  Macht  der  Arbeiterorgani- 
I  ••tienen  sn  hdmi,  and  swar  dadarch,  daß 
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diese  letzteren  direkt  mit  dem  Arbeitgeber  in 
Verbindnif  tr«tM.  Dmdordi  würden  die  Arbeiter 
des  einzelnen  Betriebes  völlig  ansgosclialtet 
werden  Dud  die  Arbeitgeber  h&tteo  äberbaapt 
nleht  mehr  bet  der  FeBtoetnng  der  Arbeits- 
bedingungen mit  den  einzelnen  Arbeitern  oder 
mit  der  Uemeinschaft  der  Arbeiter  ihrer  Betriebe 
in  Terhandeln,  nm  du  Aibettsrerhältnle  fest- 
zusetzen, sondern  mit  einer  ihnen  fr-  'mli  n 
Macht.  Diese  Eatwicklipig  kommt  überall  dort 
gms  eharakterlttiseh  zw  ErscbeianB^,  wo  es 
sich  um  den  Abschluli  vai  Tarifverträgen 
zwischen  einer  Arbeiterorganisation  and  einem 
üntonebmer  bandelt.  Aneb  bferfiber  geben  die 
letzten  JalireHbericht«  der  preußischen  Gewerbe- 
aafsiebtsbeamten  ganz  bezeichnende  Aofschlösse. 
Es  konnte  natQrlidi  nicht  ansbleiben,  daß  die 
Arbeitgeber  die  Gefahr,  die  in  diesem  Tor* 
dringen  der  Arbeiterschaft  oder  vielmehr  der 
mit  ihnen  Terbflndeten  politischen  Parteien  liegt, 
ankannten.  Sie  schlosMin  tieh  detktib  zor  Ab- 
wehr dieser  Gefahr  zasamnien,  nnd  so  stehen  denn 
den  Arbeiterorganisationen  jetzt  geschlossene 
Arbeitgeberrerbünd»  gegwftber.  beide  treten 
bei  größeren  Differenzen  zwischen  Arbeitgebern 
nnd  Arbeitern  in  Aktion.  Wie  sich  die  Kttmpfe 
zwischen  beiden  Organisiitirmcn  wegen  des  Ar- 
beitsverhältnisses abspiolen  werden,  bleibt  ab- 
zuwarten. Bisher  sind  dort,  wo  die  beideu  Or- 
ganisationen in  den  Kampf  traten,  stets  die  der 
Arbeiter  iinterlejren.  Die  Macht  der  politischen 
l  arltiien,  die  mil  den  Arbeitern  zusammenstehen, 
Ist  swar  groß;  wenn  jedoch  die  Arbeitgeber 
Deutschlands  zneanimenhaltcn,  wie  dies  bisher 
der  Fall  war,  so  ist  kaum  zu  fürchten,  daß  der 
Kampf  in  Zukunft  nnden  verlnnfen  könnte. 
Würde  dem  nicht  so  sein,  so  würde  'sich 
die  Sache  so  zuspitzen,  daßderätaat, 
•n  eine  geregelte  Produktion  zn  er- 
halten, gezwungen  wäre,  nachdem 
er  jahrzehntelang  den  Arbeiterschutz 
dnreh  Gesetz  gefordert  hat,  den  Ar- 
beitgeberschutz  ebenso  indieHand  zu 
nehmen.  Dieser  wird  von  den  Arbeitgebern 
tegeDWlrtig  nickt  gelbrdert.  Wae  aber  nnter 
allen  ümstilnden  stets  nnd  von  nenen  durch  die 
Arbeitgeber  betont  werden  mußt  ist,  daü  der 
Staat  dnreh  seine  Oesetsgebnng  nnd  seine  Ver- 
waltungsmaßnahmea  wenigstens  nirlit  d:k/u  bei- 
trügt, daß  die  gekennzeichneten  politischen  Par- 
teien und  die  Arbeiterocganlsationen  immer  mehr 
Macht  erlangen,  so  daß  sie  schließlich  in  dem 
Kampfe,  der  nm  daa  Arbeitsverhältnis  geführt 
wird,  die  Sieger  bleiben  mflssen.  Diese  Rieh« 
tung  müßte  der  Staat  überall  innehalten,  nament- 
lich da,  wo  es  sich  um  die  Verhftltnisse  der 
Arbeltarorganitatlonen  handelt,  deren  Begelung 
ja  aktuell  sein  soll. 

Weder  durch  den  Staat  noch  durch  die 
Arbalterwgaaisatioaon  noeh  dnreh  dlepeUtisehen 


Parteien  iiaben  sich  aber  die  Arbeitgeber  abhalten 
lassen,  persönlich  bezw.  als  Oesellscbaften  den 

Ai'h'.ifpin  Fürsorge  im  weitesten  ruif.mge 
angedeihen  zu  lassen.  Ks  ist  Ja  ganz  natür- 
lich, daß,  nachdem  der  Staat  einen  bedeotenden 
Teil  dieser  Fürsorge  grsttzlirli  geregelt  hat, 
sie  vielfach  andere  Bahnen  als  früher  bat  ein- 
schlagen mflssen.  Ehe  die  staatllGhe  Invaliditftts- 
vcrsichernng  bestand,  h.vlii'n  viele  Betriebe 
bereits  Pensionskassen,  die  gut  ianktionierten, 
wie  ja  beispielsweise  die  Knappsebaftskasseu 
Hclinn  längst  den  .■\rbeitern  Vorteile  brachten, 
ehe  der  Staat  eingriff.  In  den  vom  Staat  in 
Ansprach  genommenen  Biebtongen  Ist  die  Ffir- 
sorge  der  Arbeitgeber  für  die  Arbeiter  ganz 
naturgemäß  etwas  zurückgetreten.  Es  ist  anch 
dnreh  den  Staat  aof  diesen  Gebieten  hinreichend 
gesorgt,  so  daß  irgendeine  Lücke  hier  nicht 
eintritt.  Um  so  krAftiger  hat  sich  der  gute 
Wille  der  Arbeitgeber  nach  anderen  Bichtungen 
betfttigen  können.  Wenn  man  die  Berichte  der 
Gewerbeanfaichisbeamten  durchsieht,  so  lindet 
man  eine  solche  Fülle  von  W oh  1  fahrtsei n- 
r  i  ('  b  t  u  n  g  e  n  ,  die  die  Arbeitgeber  getroffen 
haben,  daß  man  sich  sagen  muß:  Eine  durch- 
aus unüberbrückbare  Kluft  zwischen  Arbeitgebern 
nnd  Ai  beitcrn  hat  weder  die  Tätigkeit  dse  Staates 
noch  die  der  Arbeiterorganisationen  noch  der 
poliiiBchen  Parteien  schaden  können ;  denn  eine 
so  umfassende  Fürsorge  lumn  unmöglicb  von 
Arbeitgebern  aiiffrewendet  werden,  die  in  einem 
bloßen  RechtsveriiiUtnis  zu  ihren  Arbeitern  stehen. 
Und  anderseits  kann  Ton  einer  solchen  Fülle 
von  Wohlfahrtseinrichtnngen  von  Arbeitern  nicht 
Gebrauch  gemacht  werden,  die  in  ihren  Arbeit- 
gebern nach  der  Theorie  gewisser  politisch«: 
Parteien  nur  Ausbeuter  erblicken.  Diese  Seite 
des  V'erhältnisses  zwischen  Arbeilgebern  und 
Arbeitern  stellt  ein  vereObnendee  CHiarakteristi- 
kuiu  ilar  nnd  wird  dcslinlb  stets  von  allen,  die 
die  Lehre  von  der  üaruiouie  der  Interessen 
zwisdien  Arbeitgebern  nnd  Arbeitem  flta>  zu- 
treffend erachten ,  eine  besondere  Beachtnng 
erfahren.  In  erster  Linie  darf  auf  diesem  Ge- 
biete die  TItigkelt  der  Arbeitgeber  im  Wok- 
riiingswBsen  betont  werden.  Fs  ist  ja  leider 
vielfach  wahr,  daß  die  Arbeiter  unter  Wobuungs- 
mangel  leiden.  Das  Wobnnngsproblem  ist  eine 
der  wichtigsten  sozialen  Fragen.  Es  gut  zu 
lösen,  dazu  sind  allerdings  die  Arbeitgeber 
allein  niobt  imstande.  Aber  es  wtre  darcbani 
verkehrt,  wollte  nun  aurb  hier  der  Staat  seine 
Hand  dazwischenstecken  und  Zwangsmittel  zar 
Anwendung  bringen.  Er  bat  es  gar  nicht  nStig; 
denn  es  wird  auf  diesem  (lebii  te  bereits  eine 
Tätigkeit  entfaltet,  die  rege  genug  ist.  Natür- 
lich sind  einzelne  politisehe  Parteien  nnd  nament* 
lieh  diejenigen,  die  Arbeitgeber  nud  Arbeiter 
darchaos  scheiden  wollen,  von  dieser  Tätigkeit 
wenig  eniaflckt;  aber  sie  haben  nie  nieht  anf- 
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kalten  küooen,  uin  so  weniger,  als  uebeu  den 
Arbeitgpebem  sieb  dl«  GeneindaD,  KorporBtlonen, 

die  'Pr.is.r  der  ver8Chi«d«Den  VersirlieriintrK- 
arten,  ja  di«  Arbiter  salbst  Mi  der  Lösaug  des 
Problems  beteiligvii.    Reieb  und  Staat  baben 

sich  wohlweislich  anf  den  Hau  von  Wolmnngen 
bezw.  die  ünterstützaDg  solcher  Wohnangs- 
banten  für  die  Arbeiter  nnd  gering  besoldeten 
Heamten  ihrer  Betriebe  beschränkt.  Es  ist 
aucli  als  sieber  anzoseben,  daß  sieb  üeicb  nnd 
Staat  in  diesen  Grenzen  femerbin  balten  werden. 
Was  seitens  der  Kinzelstaaten  späterhin  ge- 
■ebaffen  wird,  bezieht  sich  auf  eiaige  allgemein- 
reehtliche  Regelungen  des  Wohnungswesens.  In 
Pr«aßen  ist  ja  ein  Gesetzentwurf  in  dieser  Be- 
zlebang  bereits  nnsgcsirbeitet.  Er  ist  in  Um- 
arbeit  begriffen  und  wird  dem  Landtage  wohl 
in  einer  der  n&chsten  Tagungen  vorgelegt  wenlcn. 
Er  greift  in  das  Verhältnis  zwischen  Arbeitgeber 
and  Arbeiter  nicht  ein  nnd  ist  deshalb  prinzi- 
piell SU  billigeo.  Den  Arbeitgebern  kann  nur 
geraten  werden,  gerade  anf  diesem  Gebiete  ihre 
Tätigkeit  nie  erlahmen  zu  lassen.  Arbeiter, 
die  eine  ordnungsmäßige,  anheimelnde  Wohnung 
haben,  sind  den  Hf'strcbunp;rii  der  |ii.!iti'-r!i»'ii 
Parteion,  die  einen  Keil  in  dus  \  Lriialinis 
zwischen  ihnen  nnd  den  Arbeitgebern  treiben 
wollen,  weniger  zugänglich  als  andere.  —  Neben 
der  Tätigkeit  der  Arbeitgeber  auf  dem  Gebiete 
des  Wohnungswesens  wird  in  den  Berichten  der 
Gewerbeanfsiditsbeamten  nun  einer  rnzuhl 
anderer  Wuhlfahrtseinrichtungen  Erwähnung 
getan.  Recht  wichtig  ist  darunter  aneb  necb 
die  Förderung  des  Spartriebes  in  der  Ar- 
beiterschaft. Die  Einrichtung  von  Sparkassen 
in  den  Febriken  naebt  iwmmt  nebr  Feitsehiitte 
nnd  hat  sich  immer  mehr  bewährt.  Auch  der 
Spartrieb  wird  ja  von  einigen  politischen  Par- 
tefa»  in  den  Arbeiten  aBfliebat  c«  ersticken 
gesucht.  Schon  deswegfn  müßte  er  seitens  der 
Arbeitgeberschaft  gefordert  werden.  Es  ist 
aneh  gess  sieher,  dafi  Arbeit«  mit  einem  kleinen 
Kapital  ganz  andern  Anscliarinnp-fii  iiln-r  S'tniit, 
Gesellschaft  und  Wirtschaftsorduung  bekommen, 
als  die  NiehtsbesitseadeD.  Etwa«  nofi  eben  der 
MeiiBdi  sein  eigwi  nennen,  eder  er  wird  nerden 


nnd  brennen.  Wichtig  ist  schließlich  die  Tätig- 
keit anf  den  Gebiete  der  Ersiebnnf  der 

jungen  Generationen  der  Arbeiterschaft. 
Es  bandelt  sieb  dabei  sowohl  um  die  männliche 
wie  nm  die  welbliebe  Jugend.  Eine  Beschiß* 
gnng  der  jugendlichen  Arbeiter  dnrch  Hiblio» 
theken,  durch  Leaeabende  nnd  anderes  ist  dnrdi- 
aos  nfitzlieb.  Von  allergrOStem  Werte  aber  ist 
die  .Anlegung  von  Haushaltungsschnlen  für  dio 
heranwachsenden  Arbeiterinnen.  Auch  die  beste 
Wobnnng,  aneb  ein  betrilebtllche  Beträge  ent» 
haltendes  Sparkasscnbncli  wird  den  .Nrbeiter 
nicht  ganz  in  eine  angenehme  l<age  bringen, 
wenn  seine  Fran  sieb  der  Hauswirtschaft  nicht 
so  widmen  kann,  wie  dies  nOtig  ist  nnd  wio 
das  in  anderen  Bevölkernngskreisen  der  Fall 
ist.  Hier  ist  noch  manches  zn  tun,  nnd  die 
Arbeitgeberscliaft  wird  sich  in  ein  gutes  Ver- 
hältnis  zu  ihren  Arbeitern  setzen,  wenn  sie  in 
dieser  Beziehung  noch  größere  Anstrengungen 
als  bisher  macht. 

So  verbleibt  immer  noch  trotz  des  Eingreifens 
des  Staates,  wie  es  sich  in  der  letzten  Zeit  in 
umfassender  Weise  bemcrkb  ir  u'Pinacht  hat,  ein 
wei(es  Kohiet  fiir  dio  Arlioirgi  Vurschaft,  auf  die 
Gestaltung  ihres  Verhaltuisses  zu  den  Arbeitern 
gflnstig  einnwirken.  Dort,  wo  es  angebracht 
ist,  nnd  namentlich  wo  es  durchaus  notwendig 
ist,  wird  ein  festes  Zusammenstehen  der  Arbeit- 
geber gegenüber  den  Arbeiterorganisationen  nnd 
den  politischen  Parteien  durchaus  zu  begrüßen 
sein,  und  der  Staat  sollte  wenigstens  in  allen 
diesen  Fällen  nicht  auf  die  Seite  der  letsteren 
treten.  Wo  aber  die  Fürsorge  für  die  Arbeiter- 
schaft, wie  sie  vom  Staat  noch  der  freien  Tätig* 
kdt  tberlassen  ist,  in  Amge  kommt,  sollte  die 
Arbeitgeberschaft  unermüdet  das  Nützliche,  Rechte 
suchen.  Wird  nach  diesem  Rezept  in  Deutsch- 
land verfhhren,  s»  wird  sich  aneh  das 

\'  e  r  h  II  1 1  n  i  s  zwischen  Arbeitgebern  und 
Arbeitern  namentlich  dann,  wenn  der 
Staat  den  rechten  Weg  innehält,  In 
d  er  II  a  11  [)  t  s a c  h  e  nicht  anders  gestalten, 
als  es  dem  Allgemeinwohl  entspricht. 

B>  Krauts. 


Maschinenbaa-  und  Kleineiseiiindiistrie-BerttrsgenoBseiisohaft 

in  DQsBeldorf. 


Aus  «lern  Verwaltongsbetieht  für  1904  teilen 
wir  folgendes  mit: 

Der  BescbIfHgnngsgrad  bat  sieb  gehoben 

und  kann  als  befriedigend  bezeichnet  werden. 
Daß  die  allgemeine  Lage  der  Maschinenbau-  und 
Kleineisenindnstrie  trotzdem  viel  zu  wUnsehen 


iihrii:  Itilit,  liegt  einerseits  an  der  Steigerung  der 
Herstellungskosten  durch  liöhcre  Lohne  und  IIa- 
terialpreise  nnd  anderseits  an  dem  niedrigen 
Preisstande  der  Erzeugnisse.  Die  Zahl  der  neu 
hinzugetretenen  entschSdignngspflichtiEren  Unfälle 
I  hat  sich  vergrößert,  was  als  eine  natürliche  Folge 
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der  Vermehrung  der  Arbeiterzahl  ttnziiseheii  ist 
Die  EDtscliftdigungszahltmgen  sind  um  mehr  als 
14800o,<¥  (13300Ü.«  i.  V'  tresticL'en.  d.i  Zahl 
der  neu  hii»ziitref enden  Eiitscli;i«ii!;i!!ii,'slii]le  die 
der  Abgftnge  übersteijit ;  es  wird  dies  mich  eine 
lantre  Reihe  vf.ii  J.i'irr-n  liindLiroli  der  Fall  sein. 
Der  Reservcfujidüzusclilrtg  ist  geringer  geworden, 
wird  aber  im  nftchsten  Jahre  wieder  steigen.  Die 
latifi'nden  Verwiiltiiti'rsknsten  haben  sich  trotz 
der  nicht  unerheblichen  Zunahme  der  Qeschatte 
▼enringert.  Im  allgemeiDeD  ist  die  Bntwickinnir 
der  B.  G.  günstig  gewesen,  da  die  l?el;isf uti^rs- 
Kiffer  filrlCK)0.i(  Löhne  etwas  geringer  »ewurden 
ist,  in  erster  Linie  infölge  der  vennehrten  Arbeits- 
gelegenheit. In  den  19  Jahren  des  Bestehens  der 
B.  G.  {das  letzte  Vierteyalur  des  Jahres  ItiSö  nicht 
raitgereehaet)  haben  die  Mitglieder  rund  23  Hil- 
lionen Mark  fllr  die  rnf.illvi  rs  <  ti  rnnj?  ;iuf- 
gebracht,  darunter  17  Millioaeu  Mark  au  Eitt- 
sehldignngsbetrigen.  Der  Rest  entfUlt  auf  den  Re- 
stT\  efoiids,  die  Kosten  der  I'nfallnntersnrhungcn. 
die  Schiedsgerichts-,  die  Unfallverhütuugs-  und 
die  lanfenden  Verwaltangskosten. 

Die  Anzahl  der  Betriebe  ist  «Khrend  des 
Jahres  l't04  von  70'J7  auf  72:^2  gestiegen,  also 
Zujidhij;  1  >5.  Insgesamt  sind  415  Betriebe  neu 
in  das  Kataster  auf^^enomneu  worden,  gelöscht 
wurden  dagej^en  280. 

Die  Anzahl  der  versicherten  Persunen  und 
die  Höbe  der  Gehliter  und  Lohne  weisen  gegen- 
über dem  Jahre  V.WA  im  Kij  ItM-p--'  n is  »'iri<>  Zu« 
nähme  auf.   Aus  deu  Heberollen  ergeben  sich: 


ABKChSBOC*- 

fühlte 
Oi-hÄltt-r 
Mud  Kühne 


für  1904  . 
«  1906  . 

mithin  für 


181304  201854316  206  452  337 
168844   184077  694   187  330410 


Scliiitz  v'irrirht 


Ii".;!' 


Ilnrubdn   wiJer  be- 


1004  mehr    »400    i»  776 661  19121987 

Der  jahrliche  Dnrcbschnittsverdienst  «rwaell- 
sener  Arbeiter  betrug  1310  (1277) 

An  neuen  entschüdigungsptlichtigen  ünfftUen 
tcamen  1607  vor  gogen  1556  im  Jahre  1!)08  und 
1681  im  Jaiire  19U2.  Im  Verhältnis  au  1000  der 
Versicherten  betrug  die  Zahl  der  neuen  UnflSlIe 
8,86  (9,v2).  Es  sind  die  neuen  I'nfillle  auf  fol- 
gende hauptaftclilichste  Veranlassungen  zuriick- 
safOhren:  ^.,4,,, 

•)  aafVerseholdeB  des  Arbeitgsbsrs  (maagel- 

hafte  Betriebscinrichtungen,  keine  oder 
nngenägenda  Anweisaogen,  Fehion  von 
Sehntsvorriehtangea)  oder  anf  TerMhalden 
des  ArboitgrbiTs  ti.  t\f»  Afbeitsn  ntglsich  82 
b)  auf  VorachulUeD  des  Arlieiters  (Nidit- 
bsnatsBug  oder  Beteitfginig  vorhandener 


Trunkenheit  usw.,  Ungeschieklirhkeit  und  i  nfiiip 

l'nai'htsanikeit,  ungeeignete  KleiiliiiiL''  "  l'-r 
anf  Ver»('bu]<len    von   Miturbcitt  rn  "iler 

(irittfU  {'«TKOnen  820 

c)  niif  son.stijs^e  rr^aohon  (Gefthrlichkt-it  lies 
Ui-trit-li»  an  sirli,  nirlit  zu  ermitteln<if  l'r- 
Sachen,  Zut'ulligkeit,  bühere  Gewalt)    .  .  7(55 

Snnme  1607 
Nacli  ilen  Arbeilsverrichtungeii  getrennt,  er- 
geben sii-h  024  rnfiille   Hn  tnaseliinellen  Einrieb* 
tungen  und  083  UiiriiUe  aniierer  Art 

Die  Entscbadigungsaufwendungen  betrugen; 

für  .   .  .    8  897    aus  früh.  Jahren    17rj8  3<i2,«0 
nnd  für  ^ICO"    a^d.  Jahre  1904      318  42(Mi2_ 

Sa.  für  .  10604    8076729,88 

) 


Im  J«lir.-  . 

.1..     9886    1988276,54 

t'tta  I 


Zugang  .     606  and  Entschädig.     148  452,68 

An  lanfenden  Renten  für  Invaliden,  Witwen, 
Kinder  und  Aszendenten  wann  am  ScUnfl  des 
Jahres  1904  zugebilligt: 

1792906,80 


0684 


1619039,— 


148667,80 


stehende  Vorscbriileo  oder  erhalteoB  An» 
waisnngon,  LslehtiiaD,  Balgatiif  Neckerei, 


Kür  , 

Am  Anfaniri'  ib's  Jahres 
1SX>4  betragen  die  laufen- 
den Beaten  flr  .  .  .  .  J9179^ 

Der  Zugang  an  laufenden 
Kentenverpflichtangen 
betrigt  demaadi  filr  .  .  645 

Die  Gesamtanlag»  ftr  1904  (8  081 678,60  wT) 

Uberxtie-  die  des  Jahres  1903  (2427  7'^_M7  .«)  um 
103  700,03  ^,  iL  b.  um  etwa  4,3  v.  11.  Rechuet 
man  an  diesen  106796,08  M  noch  die  18900,81  Jl, 

um  welche  die  Vcrwalltint;-,  "ni  i !iinen  für  l'.)04 
iUe8ervefuudszinsea,Machtragsbeiträge  und  dergb, 
einsehL  der  BeitragsnbUndnngen)  gewachsen  sind, 

.so  ertribt  sicli,  daß  die  Mehraufwi  ndiiiirr' n  eegen 
da-s  Vorjiihr  im  ganzen  1 17  ti'.tt),24  . «  betragen. 

Von  der  Gesamtumlage  betragen: 


1.  die   Entschüiii>^'un^en  usw.  2  081449^ 

2.  der  Beservefondssuchlagi 
absflglieh  dar  Zinsen  d«s 

Reservefonfls  

8.  die  laufenden  Varwaltangs- 
kositen,  absIgUeh  der  Ver- 
waltungsMnaahaMn  and  der 

Abtiodungen   118460,85 

4.  die  l'nfalluntersachaogs-, 

Schieilscerichts-    nnd  die 
UnfallverhütuDgskosten  . 

5.  die  Ansfälle  

t>.  die  Erneuerungsfontl»    .  , 
7.  die  Ergänzung  des  Betriebs 
fuods  , 


88.8 


818618,18  8^4 


4,7 


1 10  19,82 
4  245,97 
760,00 


2  640,98J 


4,4 


0.3 


Samme  8681678,60  100 
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Der  HaftpfllditTertmnd  d«r  dentachen  Biaen«  ) 

und  Stahlindustiie  (V.  a.  G.)  hut  inzwischen  seinen  j 
«raten  Jabre««b«cblaü  hinter  sich.  Die  Ergebnisse 
des  ersten  Gesehlftsjahres,  das  nur  den  Zeitramn 
Ton  neun  Monaten  umfaßt  (1.  April  his  einschlieli- 
lieh  letxten  Dezember  19MJ,  sind  erfreulich.  Die 
Teraicherte  Lokommme  betrag  am  Schlnfl  des 
ersten  Oesohttimahres  über  150  Millionen  Mark 
and  ist  inzwischeD  noch  erheblich  gestiegen.  Da 
die  gezahlten  Schadenersatzleistungen  unerheb- 
lieh  aind,  ergab  sieh  am  Scblnfl  des  cnten 


t».  Jahrg.  Nr.  19. 

I  scblfU(fahm  ein  Gewinn,  der  in  das  neue  Jahr 

j  Ubernomroen  wurde.  Die  zunehmende  Zahl  der 
Versicherungen  beweist,  daß  der  Verband  einem 
wirklieben  Bedfirfiiis  entgegenkommt.  Die  An- 
lehnung (1(  s  Verbandes  an  die  B.  C5.  ermöglicht 
es,  die  Verwallungakosten  niedrig  zu  erhalten. 
Di«  Torteile,  die  der  Verband  gewlbrt,  ent- 
sprechen natürlich  der  Größe  der  Beteiiigang; 
je  reger  letztere  ist,  desto  mehr  wird  der  Ver- 
band  der  £isen-  und  Stahlindustrie  «nni  Segen 
gereiohni  können* 


Btrieht  Sb&r  in-  und  muUndiudu  PoUhU. 


Beri^^t  Iber  inr  irad  ansUiiidiseke  Ptttente. 


Patentanmeldungen, 

flielehe  «en  iw  aniegebenen  Tage  an  wthread 

zweier  Msnale  zur  Einsichtnahme  fOr  jedermann 
in  Kaiserlichen  Patentamt  In  Berlin  ausiiegen. 


28.  August  1905.  Kl.  10a,  D  U2-J3.  Verfahren 
zur  Herstellnng  von  Koks  aus  Teer,  l^truleuui  und 
dergleichen.  Fraos  Ritter  von  Dahmen  und  P.  Hagyi 
Riato  &  Co.,  Wien ;  Vertr. :  Dr.  Julius  Ephraim, 
Fat- Anwalt,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  19a,  R.  84444.  SchiananinATerlaBchiuj:  mit 
ünterlagsplatte.  .Augu«t  Bayer  tas  Kahrort  oad  Joseph 
Stamm  atM  Bocham,  zurzeit  Ttganrog,  Sadnßlsnd; 
Vertr.:  C.  ▼.  Owowski,  Pat.- Anwalt,  Berlin  W.  9. 

Kl .  t^c.  D  15  781.  Nietj-PCPnluiU.T,  n.-lcher  durch 
Dnieklult  üder  dorgl.  in  die  Arbeit»$ti;llnDg  gebracht 
« i  rd .  1 )  entsche  NilM-WsrkssegmaschiaeBfaSrii,  Ober* 

Bchüneweide. 

31.  August  1905.  Kl.  1  a,  Z  .S87S.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zum  A'isräumen  der  in  einem  Sammel> 
befailter  tns  Abwks  >  rr  z.  B.  der  Kohlenwäsche  nach 
Aufrühren  in  verschiedeDarti^B  Schichten  auf  einem 
SieblKuii  D  abgesetzten  fmlen  Stollift.  Ridiafd  Z5ner, 
Kalk  b.  Mio.  a.  ßh, 

4.  September  1906.  KI.  18b,  e  90517.  Be- 
schickongSTorriehtang  fBr  MartinSfen  and  dergleichen 
mit  an  einer  Kranbrttcke  dreh-  nad  hebbar  angvord- 
m  t<  ::j  s  I  wiD^.-].  Hemhard  Oeflner,  Friedrioh-Wil* 
belli! »hulte  a.  d.  Sieg, 


i>8.  AueuBt  1905.  Kl.  18b,  Nr.  258:V)1.  Dunli- 
fluli-Rinj'schieber  für  heiße  Gase  mit  oberen  und 
unteren  Dichtungsringen  und  an  herabklaiipbaren  Türen 
vertikal  angeordneten  Abstreicbmeisem.  Jean  Keriger, 
Brüssel;  Vertr.:  Jalins  Ktater,  Berlin,  Orofibeereo- 
Straße  87. 

Kl.  24a,  Mr.  268066.  Fenenngsaalage  mit  be- 
sondanm,    dnnh  die  Abzngsgase  zn  erwiimendem 

Heisraeu  zur  Vonritmiuug  von  Trisehlaft  nnd  Brena- 
material.    Bernhard  Haslinde  jun.,  Ohmi-t«'<k'. 

Kl,  24e,  Nr.  25840U.  Generator  mit  in  einen 
Rint;k;iniil  tiiümlcnden  Kanülen  im  unteren  Teile  der 
AusHmuerunt,'.     .\lwin   Lüderitz,   Kiiln,  Da«Kelv,tr.  41. 

4.  Sei.teml.er  litu.'').  Kl.  7  f ,  N'r.  25fifi4-2.  Walz- 
vorrichtinik,'  mit  von  ilachforuiigen  Aufsätzen  auf  den 
Wal/en  ^'etragenen,  die  Kaliber  enthaltenden  Ring- 
■täcken.  Ferdinand  Vonter,  Usgea  i.  W.,  Wehring- 
hanserstnße  109: 


Deutsche  Beldivatenle. 

Kl.  iKb,  Nr.  1«1  n>9.  vom  H.  August  1904.  Ben- 
rather  M as ch i  n e n  t  u b  r i  k ,  .\  kt.- G  e«.  in  Ben- 
ralh  bei  Düsseldorf.  Zylindrischer  RohtUm- 
miaeher  mit  iXMHtritck  antchlitßtnder  Oa$ftuerum§, 

Die  LanCUebeo  der  das  zylindrische  Mitohgefift  « 
trsfsoden  SeUenen  b  besitzen  eine  solche  KrBaminng, 
dafi  dar  Krilmmungsmittelpnakt  mit  dem  Hlttslponfit 


der  Heizzüge  d  zusatiiiiienfiillt,  »elclie,  um  den  Mischer 
möglichst  weit  fiiUen  zu  können,  in  der  oberen  Hiilfte 
des  Mischers  angeordnet  sind.  Hierdurrh  wird  der 
Vorteil  erzielt,  daß  die  lleizöffnungen  d  auch  beim 
Kippen  mit  den  anliegenden  Heizzügen  in  vollem  Zu- 
sammealiang  bleiben,  so  dafi  wihread  dieser  Zeit  die 
Heizaag  nicht  abgestellt  zn  werden  brandit 

Kl.  7e,  Nr.  t<50."i«U!,  v m  H.  Februar  1908.  Firma 
Louis  llerrinanio   i:.  Dresden.  Ptr/islhri« 
Fretten  dtrZHltn  von  Trieur- 
bleektn  mKMs  fiiM^pll  Wid 
Matrizen, 

Im  Gegensatz  zu  dem  bis- 
her üblichen  Verfahren,  bei 
weldiem  zun  Fiessen  der 
Zellen  Stempel  mit  scharfen 
Kanten  verwendet  wurden, 
die  nicht  nur  pressend,  son- 
dern ain'h  friisetid  wirkten, 
werden  i.;eniäli  der  Erfindung 
Stempel  a  ohne  »charfe  Ar- 
beitskanten benutzt,  die  wälircnii  des  I'ressens  um  ihre 
Achsen  gedreht  werden.  Hii  rilurrh  soll  jegliche  Risse- 
bildnne,  die  bei  den  Stempeln  mit  scharfer  .\rbeita- 
kaate  oesoaders  bei  Eisen-  und  Stahlblech  aaftrat, 
l^nzlich  vermieden  werden. 
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KI.  18b,  Hr.  100510,  vom  Ji.  April  1904.  Dnis- 

burger  M  a  k  c  h  i  n  h  n  !<  ü  n  -  A  k  t.  -  (J  e  g.  vormals 
Bechern  &  Ket^tinan  in  Hulüburg.  biock*ange 
fa>  Kinsttzlaufkrane  mit  u  agerecht  amhätlldm  Jrmm 
tum  »eithchttt  KrfameH  d*s  blocke*. 

Di©  Zangenarme  f,  welche  Greifer  /;  trai;''!!.  sinil 
in  Quertr&gera  e  cn'l  I  drehbar  gelagert,  di»  iu 
Führungen  senkrecht  yrst  tuebbar  sind,  und  von  denen 
der  Toraar««  M  Ketten  h  HuticebäQgt  ist.  Letxtera  lufea 
tb«r  K«ttMllrilder  c,  wetche  von  dem  Motor  •  «B* 
getiiabt«  vw4«ii.  AtfierdMii  «iad  die  Zunnime  f 
luHteli  lid  kmumdur  HeWlpMi»  d«  aaa  Hl^g«* 


I       Zvr  ▼«Afttanf  dea  Seliiiielseiu  der  Rußeran  Metall* 

lag(>  kann  dieit<'lli<-  auf  ihrer  Inconfläch«  mit  dünnen 
mit  Kupfer  Uberzageueu  Kiseulageu  bcdcLkt  werden. 


ieUenui  j  iol^Uqgtt  w  daß  jede  Bewegasf  der 
Anne  f  in  aenkredttor  BralitBng  gleichaeitis  wdi  eine 
Drehbewegung  derselben  rar  Folge  bst,  oerirt,  daB 
sich  die  (ireifer  g  beim  Anheben  5ffnen  und  beim 
Senken  schließen.  Hierliei  legen  sirli  die  Greifer  y 
seitlich  an  den  Block  uud  präaäeu  iha  beim  Anheben 
der  Zange  durch  den  auf  der  Laufkatze  ItliiMlln  Ikd 
Motor  infolge  des  Eigengewichts  der  Arme  und  de« 
Blockes  fest  zwischen  sich.  Zum  Ablegen  wird  der 
Block  in  denelben  Weiae  bis  nm  Anfliegen  geaenkt 
und  dann  di«  Ziafamime  f  atlttelt  dea  Moton  « 
gedffiaet.   

Kl.  Sie,  Nr.  IflOMM,  vom  30.  Oktober  V.m. 
K.  Meyer  in  Daisbarg.  HoUnitnt/ mit  tintr  Htitu 
durch  fftmtintam  KerMMteiveafwi^»  «mgtiHtkuMt 

H0U*n. 

Die  geiiitinsanieu  Wrtiindungsstangen  le  für  die 
Bollen  r  sind  nur  mit  zwei  derselben  darch  feate 


Kl.  Ib.  Nr.  101  OäO,  vom  30.  Dezember  1903. 
Klektrrt-Magn'»ts«''!ip  (f«»3ell8chaft  m.  b.  H, 
io  Frankfurt  a.  M.  timirhtunjf  mur  Abführung 
dir  tlektrotnagnttiHrhtn  Scheidung  im  Feld  ffHif 
tfynamoelektriiiehfH  Maschine. 

Der  Vorscliiag,  daa  magneti&ohe  Feld  einer  djnnmo- 
el«ktriaeb«B  KaiNÜne  fir  die  magnetische  Scheidung 
n  benntien,  womit  der  Vorteil  dergleieh- 
seitigen  Verwendnnr  der  etektnaehen 
Energie  zu  magnetisciier  wie  tu  mechani- 
scher Arbeit  unter  Fortfall  besonderer 
nurhanisilur  Antriebsvorrichtungen  ver- 
kiMi]ift  ist,  ist  liereilR  vor  längerer  Zeit 
t;rni.:i'  hl  ^^llr'll■Il.  ji-iloi  Ii  liii'  iiraktisclic 
Aii!,tulirung  daran  gescheitert,  daß  der 
d  vnamoelektrisc.he  Anker  mit  Tüchern  um- 
geben werden  mußte,  welche  die  Stärke 
des  Magnetfeldes  beeinträchtigten  und 
eine  reiuliche  Sdieidung  Terhinderten, 
Gemäß  der  vo/iiegenden  Biftidnng  wird 
dieser  Übebtnnd  dadnrdi  heemltgt,  dafl  der  Ankw  der 
D^Bunonaachine  mit  einer  eisernen  ümhitlInngTenehen 
wird.  Hierdurch  wird  dir  KraftlinieDstrom  der  Fuld- 
maguete  in  Wechselwakiini:  mit  dem  des  Ankers  teil- 
weise um  den  Anker  herHirc-  lniirl  nml  tPilwcise  durch 
ihn  dort^litretcn  j^elassipn.  l>ic  iiijii;iiff isrtii-  Situ-idung 
fiiid'-t  lin  drr  ( •ItHrliiicht;  diT  «Mscriii'n  A nkt'niirih iilltiiit,' 
statt,  iudem  da»  Uutu»guetischi<  util  i  i  mflutif  liU  -Kt  und 
sofort  abfällt,  das  Magnetische  hinir*  jfi-n  an  drr  (  m- 
nantelni^  haftend  ans  dem  Magnetlelae  berauageführt 
nnd  dann  «nt  fallen  gelawen  wird. 


Kl.  Iba,  .\r.  161207,  vom  2.  Jnli  1904.  Jame« 
Oajlejr  in  Jiew  Yorlu 


Die  Gebläseluft,  welche  dnreh  ein  OeUine  a  an- 
gesaugt und  in  den  nater  den  EShliehlangen  h  ge- 


Knrbel/apfer.  s  zwaiii^liiiitit;  vcrlnindi'ii,  iiiit  <\vi\  Liliri^rfn 
hingegen  nHrliriebig  mittel«  »ich  in  Schlititeü  *  der 
Kurbebrlieil  i'ii  rührender  Zapfen  ^.  E»  «oll  hierdurch 
eine  sichere  Drehbewegung  der  Rollen  r  gewährleistet 
Werden,  selbst  wenn  &ie  nachträglich  infolge  Auf- 
•«hlagen  des  Fönlergntes,  Nachgeben  der  Fundamente 
ntw.  Ihre  ursprüngliche  l^age  geändert  haben. 

Kl.  81c,  Nr.  ltiU»f)2y  vom  22.  Mai  VMW.  Henri 
Barmet  in  St  Etienae,  Loliep  Frtnkri  idi.  K«r> 
f^tm  mr  JitTtuUnng  w»m  mm  mmti  stnekitdmen 
IMailiarlMi  k$Mimdtm  BUdtm  «mtar  fMrAmAv"' 
finrHekkmf  inr  fittaijfmt  MtlaUmtam  in  «{«fr  «idk 

^  OpthSÖ  der  Erfindung  soll  Flußeisen  oder  Flafi- 
stahl  beim  Gießen  in  eisernen,  sich  verjüngenden 
Formen  auf  siMticr  AuUcnliu.lit-  mit  einer  Schicht 
Kupfer,  Sillx'r  ndcr  di  rj;!-  inriii;  \  i-rr<(  h»  cißt  wenlen. 
Die  ( iiiljfurtufn  werden  mit  Flattf-n  ans  Ki.iptVr,  Siü'cr 
oder  dergl.  belegt,  datio  wird  das  Flur>fiseii  oder  der 
Flußstahl  eingegossen  und  durcli  N  criiiihtun  in  der 
Oaflform  mit  dem  Kapfer  oder  dergl.  zu  einem  «inheit> 
llflhan  Oanami  fwhuden. 


legenen  Ha-im  <•  ijtiliiirkt  wird,  wirii  hier  durch 
Flügelriidtr  ti  oder  deijjieichen  in  wirbelnde  Rewesnnif 
versetzt,  iim  iiine  bessere  Verteilung  der  I,\ift  in  ii4T 
Kühlkammer  nnd  eine  innigere  Berübrnng  der  Loft- 
teilcheu  mit  den  in  der  Kammer  Uegeadra  Kflklvor- 
richtongen  in  erzielen. 


Kl.  ISc,  Nr.  KMHl***,  vom  IJ.  i),-zember  1903. 
hr.  K  a  l  d  i- ti  j;  (■  1  s  in  I  Hi  ■«  >  h  1  d  n  r  f.  Verfnhrtn 
tnr  yorbertituHg  von  UtgtnstHntltn  'ins  Sliih/  für  die 
Oberflächen  kohlu  ng. 

Qegenatand  dea  fraoziSaiacUcu  Tatcntea  Nr.  311500 
(vergl.  »Stahl  and  Eiaen«  1905  &  80^ 
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as^Jahif.  Nr.  10. 


Kl.  7  b,  Nr.  1110 113«  ▼om  17.  Dez«inW  1902. 

National  Tobe  Coiapany  in  Pittsburi;,  r.'iiiis., 
V.  St.  .\.     l'orrichtnng  zum  Sehteeißen  rmi  liutiicn. 

iMi  Zii  liinviik  n  ist  mit  dem  Kalibriertroir  b  starr 
verbunden  und  beide  auf  einem  üestell  c  befestigt, 
wslfihM  tat  Kolleii  4  iMifl  and  am  d«tt  Ztpfen  «  dnrek 


dif  i>rib:kzylinder vor  'Inn  S(  liwciOi.frn  ,/  su  liewt-L;! 
wei-deo  kann,  dali  die  auf  hi  hwiMtihiize  fj^ebrarhtea 
Bleche  h  von  der  beweglichen  Ziehbank  der  Reihe 
nach  erfaßt  werden  köDDen.  Voa  die»«r  werden  die 
Hohr»  mittel»  der  TransportrörrichtUlg  i  M  dun  Kmli- 
brieitrog  b  geichafit. 


Kl.  10«,  Nr.  HMH'T-.N  vom  I7..1nli  Pyetter 
&•  Co.,  A  l;  t.  ■  <  1 1' ■.,  in  1 1  n  r  t  III  II  n  li .  l.irjfndfr  Koks- 
ofen  mit  rimein  iehenb<%ieH,  .stmkrech'tn  llfhziigen. 

Der  Koksofen  jjebört  zu  der  (iattunt'  v  .ii  Koks- 
(»fen  mit  Unteifeaerabg,  bei  wskbein  di«  GasiverteilunsB- 
ktnUa  unter  d«D  H«inlgieB  im  Ummw^rk  telbat 


liegen  and  die  Gastl»ni8iM!laagieB  in  die  Ueizsi^  TOB 
den  Faiiduiiuitkiaileii  ans  zneiaglich  aind. 

Gemifi  der  Erfindung  gehen  melirere  der  Gts- 

zufahrkanäle  h  strahlenförmig  von  einer  .Stelle  de^ 
(iosvertcilungskanals  a  aas  nach  mehreren  lleii-^n^^cn  c. 
Ks  wird  hierdurch  möglich,  von  je  eiiH  i  Si  fmiinitnung  d 
aus  mehrere  Gaskauäle  b  überwachen  und  reinigen 
sn  kdnnra. 


Kl.  la,  Nr.  tmt&t,  vom  Januar  11K)4.  Ma- 
ti  <:  Ii  i  n  c  n  I)  a  ti  -  A  n  N  t  n  1 1  Humboldt  und  A  I  f  i  >  u  a 
Jeruaklem  in  Kalk  b.  Kitln.  Vurfahnn  und  Ein- 
rMitHHf  »Hm  DtmhataeH  htHMftr  KttMffrdfim  auf 
SttzHuuehinm  nmter  BmnOmmf  ttm$§  SelMftbt»  mit 
9rr^einnmr  L&dkung 

Das  Verfahren  besteht  darin,  daß  nach  Aufbringen 
des  (lutes  auf  ein  Setzsieb  mit  verstellbarer  Lochung 
die  letztere  zut-rsf  ^,«1  nu::  eingestellt  wird,  daß  nui 
das  feine  Korn  di's  iirifi'ii  lipsrenden  schweren  Set^nf'^P" 
durchfallt,  das  jfi..|iiTr  ^i  hwen-  Kvrn  ic^ln' h,  rin 
natürliche»  Filterbctt  bildend,  lit^gisn  bleibt,  und  liMi 
dann,  wenn  sich  dieses  Rett  allmählich  zu  hoch  an- 
»rebiiuft  hat,  die  Sieblochung  so  eingestellt  wird,  daß 
«Urs  Rchwere  Korn,  auch  da«  gröbste,  durchfallen 
kann.  U»t  aich  dabei  die  Betthöhe  wieder  bia  anf 
dM  beabtlehtigto  Haft  ▼«nniadnrt,  ao  wird  die  eng« 


Loebnof  wieder  hergnatellt  Die  Mehteren  Teile  dea 

Gutes  werden  auch  hier,  wie  üblich,  übergetragen. 
Die  Verstellung  der  Lochung  geschieht  wahrend  der 
Setzarbeit. 

Die  Verstpllbnrkeit  dpr  fJip'.lui  hiuii;  wu'i  crrf'icht 
dnfCh    »wei    iilit-rt'iiniri'li-rlii'L'i'n'ii'    Si-t.c,    '.wlihi-  Mi 
verstellbar  an^'eordnet  sind,  daß  sie  wäh- 
rend der  Setzarbeit  beliebig  gcfeneiauder 
verschoben  werden  kt'innen. 
^  Das  Verfahren  ermiiglicht ,   anf  eiDem 

Siebe  nebrero  Produkte  abnaiehen,  indem 
nan  daa  Siek  in  varadiedan*  Taile  trennt 
und  jeden  mit  einer  für  steh  einatBllbaren 
Lochnng  vwaieht. 


KL  7f,  Nr.  160527,  vom  15.  .Sep  eraber  1901. 
W .  .Schnell  in  Wetter  a.  d.  Ruhr.  Sehtibettrad- 

Die  Verstellung  der  konischen  Seitenwalzen  u- 
während  des  Walzens  erfolgt  von  der  tiewindespindel  n, 
welche  dnrob  den  Motor  m  gedreht  wird  unter  Ein- 


schaltnng  eines  Kvrbeigetriebea  ka.  Dnroh  dicae  werden 
die  Anne  h  kawegt,  nnd  dia  Sailenwalien  dem  Werk- 
attek  gmikflii  Die  Eiaaekaltnng  des  Karbelgetriebea 
hat  den  Zweck,  die  Oeackwlndigkeit  der  Veratellnng 

der  Wiil/>-n  ''iifs|.rt^cbeiid  dem  großer  werdenden  Atildte- 
anfwaude  stetig  zu  verlangsamen. 


Kl.  IS«,  Nr.  I«lä7«,  vom  11.  T,„ii  1904;  Zu- 
satx  zn  Nr.  137588  (vergl.  .Stahl  un  l  Ki-eti"  \'m 
S.  8!>5).  K  ö  1  n  -  M  u  - 1'  n  p  r  B  e  rp  w  i-  r  k  s  ■  A  k  t  i  .•  ti  - 
Verein  in  Creuzthal  i.  W.  y'erfahren  zum 
tJurcJutehmelsen  von  Rinenmasaen  mitUt*  «bttr  fMfar 
hoh«m  Druck  sti/henden  Stiehflamm«. 

Gemäß  der  Patentschrift  1-51  29ft  (vergl.  „Stahl 
und  Eisen''  U*04  S.  1'2(N))  werden  Eisenmossen  mittele 
unter  hohem  Druck   stehender  Stichflammen  darch- 

geachooUanf  wobei  daa  daa  Qaa  mloUanda  Rohr  «na 
einem  «iektriack  lettenden  Stoff  beatokt  nnd  dasn  dient, 

an  der  Stelle,  wo  die  Schmelzung  erfolgen  soll,  einen 
elektrischen  Lichtbogen  zu  erzeugen,  der  die  Schmelzung 
durch  die  .Stii-hflammen  einlciht  unl  uutiT^t'itzt 

(leniäfl  der  vorliegenden  Ki tHi'tuni:  ^^irll  dieses 
V»*rfnhrin  snwif  i{a8  der  Pa!eiitsrln-ift  liiTriSS  in  ilcr 
Weise  u  eiler  ausgebildet,  daß  zunächst  imtti'N  einer  ersten 
Düse  durch  den  elektrischen  Lichtbogen  umi  Stii  htlammen 
die  .Schmelanng  eingeleitet  (Patent  15121*9)  und  die 
SchmelzstellA  dann  allmählich  der  Einwirkung  von  nur 
mit  l>rackgaa  gaapeiaten,  hintereinander  angeordneten 
Diaen  ngwllhrt  wird,  welche  alo  erwalten  und  trartieftm. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  7H7248.    Josef  Reuleaax  in  Wilkins 
barg,  i'a.    Anuärmofen  f'är  konlinuitrUehtn  Büritb. 

V'\t  Bauart  ili-s  (»fens  wfist  mohrcrt»  Vorteile  uf. 
Der  von  den  Blöcken  abfallende  UJilhspan  versperrt 
nicht  den  Feaemnm  und  kann  ntfirnt  werden,  ohne 
daß  der  Ofon  «i6er  Betrieb  gecelst  n  werden  braucht. 
Die  YerbrennangsgaM  werden  Tor  der  ChnrfnBrBfnnng 
abgelenkt,  und  ein  Zutritt  kalter  Luft  durch  diefto  ist 
nicipHphst  vermieden.  Die  Verbrennunjjsluft  wird  vor 
iiin  r  VtTpiuijrunR  mit  dem  Gase  eneriris^vli  vor- 
[,'i'(*anüt.  Die  Blöcke  tietfn  bei  a  in  den  Ofen  ein, 
Itei  b  UQS  und   werden   ii'.'-r  L:il''1'  r  ln-wf^-t.  ilu- 

S »staltet  sied,  daß  die  VerbriiuuuDg8ga»e  durch  die 
loekieibe  hindnrehtreten  nnd  die  BiÖdte  nnmentlicli 


1  ) 'hrrschlageu  der  l'fanne  ist  ausgeschlus&en.  Wenn 
!  ein  Wechsel  der  Gießpfanne  vorzunehmen  ist,  wird 

'b  r  Arm  mit  der  Kette  h  und  Winde  i  sorfickgeiogen. 

Das  Metall  ergießt  sich  in  eine  Kinne  nad  am  dieier 
I  K|uohfeitig  naich  awei  Seiten  in  die  a«f  «ndloeca 
I  Ketten  I  befindlieheB  Fernen. 

I  -  — 

j  Sr.  «ttim.  W.  J.  Pattfrson  in  l'itts- 
I  bsrff^  Pa.  Oießpfiinnenkifivvoiiichtun'J. 

\  Die  Vorrioiltung  bestellt  im  wesentlichen  aus 
i  einen  aus  Winkeleiten  jEenieteten  Am  «,  der  bewef- 


auf  der  Unterseite  erhitzen,  mit  der  sie  auf  den  Kalt- 
wieserröhren,  die  die  Lager  «  bilden,  mhen.  Dem 
Verbrenonngsrann  <f  wird  das  Qaa  dweh  den  Kanal 

die  Luft  durch  f  ztijjrfülirt.  Und  iwar  streicht  die 
Luft  vorher  in  Kanälen  g  auf  und  nieder,  die  die  in  ent- 
ü^iTfn^'efetztpr  Uirlitiiiit;  strüniPtiiit  n  Verbrennuiipsjjuse 
trhitzt-n.  Die  von  dfn  Kisriibliicken  abfallcnduii  Be- 
standteile gelangen  in  einen  Sark  /i,  woselbst  sie  mt- 
wpfier  «eitlicli  ilurrli  die  I  iffniing  /  o<ier  auch  naih 
nnten  «hirch  die  UfFnung  m  entfernt  werden  können. 
Im  let/ttren  YM  ninniit  fiu  Wagen  n  dieseltien  auf. 
Die  \'erbrennungsga.s«'  Arr  ltu  dunb  eine  Platte  »  von 
der  Chargieröffnnng  a  abgelenkt ;  anüerdem  wird  hier, 
durch  aneh  da«  Eindringen  kalter  Luft  eingeecbribikl. 


r'^'Hr.  3<ltl9.  W.  Patterson  und  .\.  M.  Acklin 
in  Pittibnrg,  Pa.  GUßpfanntn  h 

Die  Yornditang  soll  vorwiegend  für  den  Quß  von 
Mameln  Verwendnng  finden  und  die  bejtchwerliche  nnd 

kostspielige  Handarbeit  bei  dem  Ki|i[)en  der  Gieß]ifanne 
durch  Maschinenkraft  ersetzen.  Sie  besteht  im  wesent- 
liehen  anteiatn  Arm  «,  der,  (irei  beu  egUcb.  von  einer 

  ol)erban>'Ies(Tie(t- 

*  raamef    i.i  llii  ili- 

rhen  l'lalttorm  6 
herabhängt  und 
dnrrh  ein  Trieb- 
werk c  mit  Hilfe 
der  Zahnstange  d 
gehoben  snd  ge- 
senkt werden 
kann.  Der  Arm 
trügt  an  seinem 

unteren  Rnde 
einen  Hukenr  nnd 
erfaßt  mit  diesem 
die  auf  einem  Wa- 
gen f  in  Drehsap- 
fen  g  trelagerte 
GieUpfanne  ge- 

lenkitrtii,'.  Daetne  Sicherung  das  unbeabsichtigte  Lösen 
des  Hakens  inmAglieh  nauit,  erfolgt  beim  Anheben 
den  Arnn  du  Kip^pen  «idrar  nnd  gleielinifiig,  und  «ia 


lieh  auf  einer  Welle  b  gelagert  ist.  Au.sgb.  m  h-. 
gewichte  e  »ollen  die  Beweglichkeit  noch  erbulieü. 
Die  Welle  h  ist  durcii  Kii[i]ieluni;en  n  Qud  ein  Wende- 
getriebe mit  einer  zweiten  «lunli  einen  Elektromotor 
(/  angetriebenen  Welle  «  verlmndeu.  Zwischen  'len 
Eckeisen  des  Armes  ist  ein  Kettennid  /  auf  die  VVelle 
b  gesetzt,  das  durch  eine  Kette  ein  zweites  Rad  (/ 
und  eine  Welle  h  antreibt.  Mit  dieser  Welle  h  wird 
das  Kippwerk  einer  Gießpfanne  dnrch  Univeriial- 
gelenke  i  gekuppelt.  Ein  Steneneil  Je,  dae  mit  Uaad- 

Jriflbtt  f  versehen  ist,  icbaltet  dnrcb  einen  Hebel  m 
ie  WeUenknppalnag  m  ans  nnd  ein. 

Nr.  TAttdIM.  Victor  Edwarde  inWoreeater, 
Mass.  Htttirwtg  M  W«imt$iieti», 

Du  Walsgnt  wird  doreh  eine  Führung  a  den 

beiden  Walzen  b  zugeführt  und  gelangt  aus  diesen  in 
eine  Rinne  r,  die  es  dem  nächsten  WaUenpaar  zuleitet. 

Diese  Rinne  Itesitzt  konische  Wunde,  so  daß  ein 
Herausspringen  des  Wal/gutes  vermieden  wird.  Da 
aber  hierdurch  die  Müglicli- 
keit  besteht,  daß  sicii  da» 
Eisen  staueilt  oder  festklemmt, 
ordnet  der  Erfinder  ein  durch 
eine  Platte  abi,'eselilog8eneB 
Gehäuse  d  an  der  Fnhrnngs- 
rinne  an.  In  diesem  ist  um 
«inen  Zapfen  ein  Block  e  dreh* 
bärge)  agert,  desaen  eine  Seite 
«<-p  2    \^  genau  der  Gestalt  der  Rinnen- 

U-^  h»y  Wandung  entspricht  und  als 

n  ein  Teil  derselben  in  sie  ein- 

gefügt ist.  Dureli  einen  /ulin- 
stangentrieb,  der  f:  v 'Iraiiliscb  oder  in  mnl- n  ]  W.-ü 
betatiirt  wir<l,  kann  der  Bloik  um  1S<1*  geiirehf  wer- 
den, so  dtifi  seine  andere  Seite,  die  im  tieijensatz  7m 
der  ersten  keinen  spitzen,  sondern  einen  stamjifen 
Winkel  mit  dem  Boden  der  Führongsrinne  einschließt, 
in  die  Kinne  verengend  eintritt  und  hierdurch  ein 
Heransheben  des  Walscntes  an  dieser  i^tolle  bewirkt. 
Der  Übernng  der  beiden  Seiten  des  Blockte  iet  ein 
gana  ellnilliliflbw. 


Digitized  by  Google 


lUO  Sidil  nd  »HB. 


SivHlHltihtl 


«6.  Jiiirg.  Nr.  19. 


Statistisches. 
Erzeugung  der  deutseliea  Hoeiiofeowerke  hn  August  1905. 
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Pommern  
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Lothringen  und  Luxenilrarg  
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mi 


Bnfflhr  mi  Aasfuhr  des  Deatsdiei  Reiches. 


Erze : 

Eisenerze,  stark  eisenhalti),;»  Konvertersrblacken 
SolüackeB  von  lirMo,  Schlacken- Filx»,  -Wolle  .  . 
ThooiuidilMktn,  gwnnliL  (ThoawpliMplMtndil) 

Roheisen.  IbflUe  and  ImlMkkrlkttet 

Brnrheiten  nnfl  Eisenabfälle  


Rtihcisen  

Lappeneisen,  RohscIneneD,  Blöcke  

Boheisen,  Abfalle  u.  Halbfabrikat«  zasammen 


gek.  nad  WinkaldsMi  

BUMbnkaliMhn,  Sehwellen  etc  

Uatertn«plntten  

EiMobannschiencn  

Schmiedbares  Eisen   in   Stiihen  etc.,  Hiuikranz-, 

Pflagichttrentiseii  

Platten  und  Bleche  aas  schieUbarem  Eisen,  roh  . 

De<iie\.  poliert,  guBniAt  etc.  

WeiÜMech  

Eiseutlraht,  roh  

D«8gl.  verkupfert,  verzinnt  etc  

Faasoneiaeo,  Schienen,  Bleche  osw.  im  ganzen 

Gan  fiwka  Slf •■warnt  t 

Gani  grobe  EisengaBwaren  

Ambosse,  Brecheisen  et«  

Anker,  Ketton  

Brücken  uml  Brünkcnbestatidtellc  

üralitseilti  

Eisen,  zu  ^rob.  Maschinenteil,  etc.  roh  vorgeschmied. 

EisenbAlinachsen,  BidtT  «to.  

Knaonenrobre  

RBkno,  gwwalite  m.  gnog.  au  Mkniedb.  Eiaen  roh 

Ganz  grobe  EiMBwaMB  Im  gamaa 

Grobe  Eisenwaren: 
Grob«  BiMawar.,  n.  abgetchl.,  gefirn.,  veninkt  ete. 

Geschosse  aas  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 
Drahtstifte  

GeschosHc  ohnf-  fMf  iinimtel,  weiter  bearbeitet  .  . 
Schrauben,  .Sobr:i.:li(ii  Izen  etc  

Hesser  7uni  Hiui  iunk'«-  odw blMlMwa GflkrtMeb, 

nnpoliert,  unlmkitri  

Wann,  emaillierte  

n      abgeschlifTen,  gefirnißt,  verzinkt  ..... 

Htsehinen-,  Papier-  nnd  Wiegemesser'  

Baionotte,  Dogen-  nnd  Säbelklingen'  

SOMTsn  nnd  andere  Schneidewerkzeoge  

Werkisagn,  siMmo,  nicht  besonders  genannt    .  . 

Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

Peine  Eisenwarrn: 

Gnöwaren  

üeschtiRHC,  vemick.oderm.BleiniHntelu,Ka|>ferringen 

Waren  aus  «i'hniicilbariTn  Kisen   . 

Nähmaschinen  ohne  (iestell  etc  

Pnhrr&der  ans  srlimiedh.  Kisen  ohne  Verbin  :  i  g 
mit  Aatriebsmaachinen;  Fahmdteile  soßer  A 
■ad  T«il«B  TM  noiakta  .... 


Einfuhr 

Aus 

fuhr 

Jnnnar/August 

.1  an  uar/ August 

1904 

IM»;. 

< 

t 

i 

t 

t 

a  aan  aria 

11  4ßß 

17  ^fift 
Ad  ^uw 

41  182 

2H  884 

57  üiJT 

74  ti59 

120  58(1 

\r,  uf)7 

155  28*  • 

238  863 

7  012 

4  SA  X 

25H  407 

ÜOa  216 

HIß  7]tS 

OBS 

819 

869  788 

818886 

81 

47 

62  921 

80961 

4 

11 

6481 

«188 

207 

464 

160098 

171741 

17  231 

16616 

199  !J62 

186  803 

788 

978 

170  m2 

176  142 

1  285 

1  245 

1 1  061) 

10  348 

10  982 

20019 

99 

94 

4Ü2B 

4  126 

112  156 

123444 

1  174 

1  144 

66  425 

68  668 

RA  <i7n 

OÜ  OiKf 

B17G 

7128 

82921 

48110 

454 

683 

7  308 

6  981 

847 

1  165 

721 

!>47 

— 

1 

5  899 

5  650 

142 

174 

2HH5 

2  912 

120 

129 

2  421) 

5  769 

285 

667 

80  568 

33  421 

4 

64 

347 

8011 

9284 

42180 

46878 

1B9B7 

10086  ' 

184880 

144016 

6894 

4BS0 

8888» 

77078 

1 

84 

1 

27 

-23 

88126 

41784 

1 

14 

232 

862 

HSK) 

4  168 

5  374 

2H2 

214 

198 

15  813 

17  043 

dum 

4219 

67  404 

62364 

211 

254 

1 

1 

1» 

196 



226 

2!U 

H051 

10831 

10  »97 

200  046 

206  927 

470 

490 

6602 

7  049 

1 

4 

645 

1  036 

1  074 

1  235 

16  427 

1 7  ;i!)r, 

IDOO 

1412 

4  740 

483» 

18B 

888 

8188 

4888 

j^ngfldtt  uler  »Msssenraran  nad  SokatldnwsrkBeagen,  feine,  asAnr  okirorg.  InstiUMirtai*. 
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StttMitekr». 


»wJakif.  Hr.  19. 


Furtsftzunp. 

Fahrräder  wu  ücbmiedbarcni  Eiüen  iu  Verbindang 
nit  Antriebimaschinen  (Mutorfalirrädcr)  .... 
Hesserwaren  and  S(  Iineiilowerktenge,  feine,  antter 
chirnrgist'licn  luKtruiiienten  ......... 

Schreib-  und  RecbeumMcbin«»  

Gewehr«  flr  Erictgnweele  

.TnL.'i1-  und  Laxnsg«wehre,  GewiliHdl«  

Näh  ,  Stick-,  Stopfnadeln,  KiliniUcliilieilliadelB  . 
Schrc'il)f<»d«rn  ans  unedlen  Metiillf-n  ...... 

Uhrwerke  und  Lhrfurnituren  

£ia«BWami|  miTOllBtändig  angemeldet  


Feine  £iseB«aren  im 


Lokoiiiodveii  

Lokomobilen  

Motorwagen,  cum  Fahren  anf  SchieaengoloiMB  .  . 
^        nicht   zum   Fahimi   aaf  SohiniMi- 

geleisen:  Personenwagen  

Des)?].,  andere  

Dampfkessel  mit  Köhren  

„  olinu   

Nühmascliiuen  mit  (Irstfll.  iiipcrwieg.  aus  Gubei»en 
DeK^I.,  i[l>er\vit'>,'rn'l  aiih  srliiiiicdbann  BImB  .  . 
KraUen  und  Kratzenbeschläge   . 


A»den  MaiehlB»  ui  ■aMklB«iiton«< 

Lwidwirts<  linlV. "i  Ii  (>  M  .isfliiiu'ii  

Brauerei-  und  Hr^nncreigerüte  (Maschinen)    .  .  . 

Müllerei-Maschinen  .  

Hlektrisrhe  Maschinen  

Banmwolispiisn-MMChlBan  

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  ,  . 

MaiehiBen  fttr  Holastoff-  and  Papierfabrikation.  . 
WerknagmaacihineD  .  

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zar  Bearbeitaog  von  Wolle  

l''Mn|K>n  

Vt'iitilatoren  für  l'abrikbetriob  

(iebtüsemagchinen  

Walzmasrhinen  

Dampfhümmer  

Haseh  inen  zum  Dnnhaohneidon  md  Dnrehlocben 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Andere  Hasrhinen  zu  industriellen  Zwacken  .  .  , 
Uaaefainen,  nnvolktündig  angemeldet  .  •  «  .  .  . 

Mamhinaa  nnd  MaaeMnontoil«  in  ganaen 

Andere  Fjibrlkat»  : 

Kisen!';ilitifiilir/.eni;e  

Ändert'  \V!iL'''ti  uihi  .^rlilitti'n  ...... 

I)ttiiii»f-.Scf.^i  lurtV,  ausi,'t'ii'HJiinrn  liic  \  nii  Holz    \  y 

Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen  I 

di«  TOB  H«la  ^„•_*  

Zuainiiiett:  Elaoi,  Eiienwarea  «sd  Masohinan  .  t 

Zusammen:  Eisen  nnd  Eiaenwanm  t 
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1.3  t)9ö 

1200 

1166 

5427 

5  038 

8S 

60 

1140 

1066 

olo 

1017 

»76 

t  loa 

54 

60 

888 

4M 

81 

228 

O  vSSO 

oMn 

101 

312 

1  tir  t' 

1  AM 

o4o6 

S  471 
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40 
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2  249 
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864 

9tW) 
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8732 

8  039 
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2  501 
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16  308 

SOS 

253 

4621 
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2715 
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127 

1846 
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182 
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715 

Ö94 
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67 

454 

510 
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HO 

125 

6:^9 

824 
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Berichte  Uber  Yersammlnngeii  aus  Fach  vereinen. 


Verein  deutscher  Eisengiefscreien. 

L'od  mit  d«u  Bdichll(>l«ll 
BlariDMtkkordcn 
Gr«lf  auch  Int  Ilcri  dir 
Heute  Toa  u  d  • 
Der  ehrrn«  Tr«u(niB 
P«r  TreunUa 
Tom  K  1  •  e  n. 

So  lautet  die  SchluUstrophe  des  Festgetange«, 
mit  dem 

Ernst  Scherenbergr 

die  am  1.  April  1895  zur  80sten  Geburtstagsfeier 
unseres  Nationalhelden  versamraeltiMi  Mitglieder  des 
Vereins  deutscher  PlisenhUttenieute  zu  hoher  Begeiste- 
rung entOammt  hatte.  Tn  ihrer  dankbaren  Erinnerung 
an  diesen  herrlichen  Tag  wie 
an  andere  (ielegenheiten, 
bei  denen  Schereni<rg  mit 
seinen  poetischen  <iaben  den 
Verein  erfreut  hat,  wird  daher 
srhraerzlichen  Widerhall  die 
Trauerbotschaft  gefanden  ha- 
ben, die  verkündete,  daß  mit- 
ten in  den  Vorarbeiten  zur 
diesjährigen  Hauptversamm- 
lung des  Vereins  deutscher 
Eisengießereien  der  Tod  den 
Dichter  plötzlich  dahingerafft 
hat.  Er  war  ein  Neffe  des 
ebenfalls  als  preußisch-patrio- 
tischer Sänger  bekannten  Chri- 
stian Friedrich  Scherenberg 
und  in  Sn'inemQndeara  21. Juli 
18.49  geboren.  Zunächst  wollte 
er  sicn  zum  Techniker,  dann 
zum  Kflnstler  ausbilden,  und 
schließlich  wandte  er  sich  der 
Literatur  zu.  Erst  war  er  Re- 
dakteur des  Braunschweiger 
Tageblatts,  dann  leitete  er 
längere  Zeit  die  Elberfelder 
Zeitung,  um  später  das  Sekre- 
tariat der  dortigen  üaudels- 
kammer  und  die  Geschäfts- 
ftihrung  des  Vereins  deutscher 
Eisengießereien  und  indu- 
strieller Körperschaften  zu  Ubernehmen.  Ernst  Scheren- 
bergB  Glanzzeit  fällt  zusammen  mit  der  großen  politischen 
Bewegung,  die  lur  Einigung  des  Reiches  ftihrte,  für 
die  er  mit  inniger  BegeiHterung  eintrat.  Zur  Begeiste- 
rung fügte  er  aber  noch  eine  ^roBe  Formvollendung 
und  eine  sicher  gestaltende  bilderreiche  Phantasie. 
Kaiser  Wilhelm  I.  und  Bismarck  sind  von  ihm  in 
Dichtungen  verherrlicht  worden,  die  als  Muster  vater- 
ländischer Ljrik  gelten  können,  und  mit  glänzendem 
Rüstzeug  und  männlicher  Tapferkeit  verfocht  er  die  Sache 
des  nationalen  Liberalismus.  Aber  auch  auf  anderen 
lyrischen  Gebieten  leistete  er,  wie  die  „Kölnische 
Leitung"  mit  Recht  hervorhebt,  Hervorragendes,  und 
er  unterschied  sich  dabei  immer  durch  einen  kräftigen 
Manneston  von  den  entweder  sentimental  oder  roman- 
tisch verwässerten  Dichtem  früherer  Jahrzehnte.  Ein 
ehrenvolles  Andenken  ist  ihm  gesichert!  — 

In  der  sahireich  besuchten  Hauptversammlung  des 
Vereins  deutscher  Eisengießereien,  die  am  18.  Sep- 
tember in  Eisenach  vor  sich  ging,  widmete  der  Vor- 
sitzende Generaldirektor  Leistikow  dem  eben  dahin- 
geschiedenen Geschäftsführer  du  Vereins  einleitend 
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einen  warmen  Nachruf.  Er  rühmte  die  Pflichttreue 
und  Hingabe  des  Verstorbenen  an  die  ihm  obliegenden 
Arbeiten.  In  Scherenberg  habe  das  deutsche  Vater- 
land einen  für  seine  Größe  glühend  begeisterten  Sohn 
verloren.  Die  Versammlung  ehrte  tiefergriffen  das 
Andenken  Scherenbergs  durch  Erheben  von  den  Sitzen. 

In  die  Tagesordnung  eintretend,  nahm  man  zunächst 
folgenden  Beschlußantrag  einstimmig  an:  „Es  wird 
festgestellt,  daß  die  Werke  allseitig  mit  Aufträgen 
reichlich  versehen  sind,  daß  aber  infolge  erhöhter 
Rohstoffpreise  die  erzielten  Warenpreise  sich  nicht  im 
?jinklang  mit  den  Gestehungskosten  befinden.  Die 
Versammlung  beschließt  daher,  mit  einer  allgemeinen 
Preiserhöhung  vorzugehen,  und  die  Gruppen  werden 
ersucht,  für  die  baldige  Durchführung  dieses  Be- 
schlusses Sorge  zu  tragen."  Sodann  erfolgte  die  Vor- 
lage des  Jahresberichts,  der 
der  Vorsitzende  den  Ausdruck 
der  Freude  darüber  voraus- 
schickte, daß  der  Verein  sich 
in  aufsteigender  Richtung  be- 
finde. Nach  dem  Spruch 
„Unser  Feld  ist  die  Welt" 
sorge  er  dafür,  daß  die  deut- 
schen Eisengießerei  -  Erzeug- 
nisse ihren  Weg  in  das  Inland 
und  das  Ausland  finden  und 
daß  die  wissenschaftliche  For- 
schung des  Gewerbes  vertieft 
werde,  was  u.  a.  durch  den 
Anschluß  an  die  Zeitschrift 
„Stahl  und  Eisen"  aufs 
beste  gelinge.  (Lebhafte  Zu- 
stimmung.) 

Der  vom  Syndikus  Sehe- 
renberg-Elberfeld  verfaßte 

JahrcBborlcht 

—  seine  letzte  Arbeit  Tor  dem 
Tode  —  wirft  zunächst  einen 
Rückblick  auf  die  Handels- 
verträge, die  ein  Element  der 
Unruhe  und  Unsicherheit  ans 
der  Welt  geschafft  haben, 
wenn  auch  die  übrigen  Er- 
werbsstände das  Gefohl  einer 
starken  Beeinträchtigung  ihrer 
Interessen  zugunsten  der  Landwirtschaft  durch  die  Tarif- 
verträge nicht  unterdrücken  können.  Die  allgemeinen 
Bestimmungen  der  Handelsverträge  weisen  erhebliche 
Verbesserungen  auf.  Es  ist  zu  hoffen,  daß  nach  den 
von  der  Industrie  erhobenen  gerechten  Beschwerden  ihre 
Wünsche  bei  den  weiter  abzuschließenden  Tarifver- 
trägen besser  berücksichtigt  werden.  Nachdem  der  Be- 
richt sodann  des  Bergarbeiterausstandes  und  seiner  Übeln 
Folgen  sowie  der  wasserwirtschaftlichen  Vor- 
lage gedacht  hat,  stellt  er  fest,  daß  die  volkswirtschaft- 
licnen  Verhältnisse  in  Deutschland  eine  fortschreitende 
Besserung  aufweisen,  die  ihre  Wirkung  auf  den  Eisen- 
mark t  nicht  verfehlte.  Während  des  letzten  Vierteljahres 
1904  herrschte  freilich  noch  eine  gewisse  Unsicherheit 
vor,  und  der  große  Bergarbeiterstreik  im  Ruhrgebiet 
konnte  zu  Anfang  1905  nicht  ohne  störende  Einwirkung 
auf  die  Produktion  der  Eisenwerke  bleiben.  Nach 
seiner  Beendigung  aber  machte  sieh  auf  dem  Eisen- 
markt erhöhte  Nachfrage  geltend,  die  nicht  nur  das 
Frühjahr  Uberdauerte,  sondern  nnter  Einwirkung  der 
vorteilhaften  amerikanischen  Verhältnisse  zeitweis« 
noch  zunahm.    So  ist  die  Lage  gegenwärtig  recht 


U54 


Dtekkt»  Sbtr 


«.Jikif.  Nr.  IB. 


^'uüstig.    Di«  fT««Bnndnng  im  in1lndi«chen  HRrktei 

gpiej;clti'  sirli,  wcnikj^ti-iis  was  ilii-  fas^t  iluii-liwet!;  gute 
Be»chUf(ii,'tin^  bctritft,  im  alliriMiif  inen  uii<  Ii  in  der 
La^c  uii-itres  Eisengieß'T'iv't'werlies  wiiler.  Die  Iii' 
8tetcnii"sls<i<.tpn  haben  si*  ii  ffili' Ii  nicht  unwcscntliili 
•rli  il.t.  .■.iibrk'inl  (leni2;ei?f nObiT  mir  ni;ili:<;i''  A iit'l"'ssp- 
ruu^u  «Jer  Preise  za  eriielfn  waren.  Krfn'tili^hiT- 
VWM  bftt  sich  auch  in  liein  s(*it  muhreri*n  Jalirm  airi 
nngUnatigstcn  lie^'enden  /weii;)-,  im  Bau-  und  Ma- 
•chinenguli,  dir  Xji('hfr»j;e  g»;bi's!ttrt.  Bezü^flich  der 
Preise  wniden  die  Abneluier  voa  B«ii-  and  itMcbinen- 
goß  allerdiiige  vilinBd  der  lelitMi  acbleohtaii  Jahn 
•0  venrUiBt,  diA  ele  «{oh  nr  Zshliuig  höherer  Pieiee 
■ehwer  bereit  fiaden.  Die  Konkarrens  der  Hoebefen- 
werke  wird  von  den  Kisenirifüereien  dieser  Zweige 
nach  wie  vor  aufs  unanirein-lnnste  empfunden,  und  die 
Kirh  hieraus  rTi;.'henil<-n  Vi-rhiiltniKsc  trajfrn  wesent- 
licii  dazu  bei,  eine  allgemtiin«'  Aufbessf ninjf  drr  i'rcisr 
für  F^isenf^uÜ  zu  ersi^hweren.  Vollanl*  l»'si  fjiiftii:t  warrn 
wälirend  des  j^anzt^n  ßeri(dit<«jahre8  die  Haudt- Lsgieß«- 
reien.  Gau«  besouder«  rcifc  trat  die  Nachfrage  für 
HandelsgBßwMea  gegen  Ende  1901  anf,  und  zwar 
teilweise  ae  atvk,  otß  «i«  hnm  hefriedlfl  werden 
konnte. 

Der  Bericht  tehildert  weiter  die  Vorige  «nf 
dem  Gebiete  dea  notwendigen  Zaaftiini«Btehrttttes 
der  Arbeitgeher  nnd  geht  dann  inf  die  Bruch- 

■  c h  ad  e  n  V  e  r.ii  ehernng  ein,  die  vom  Lande»- 
eiHenbahnrat  und  aach  von  der  Gencralkonfcrenz  der 
deutschen  EisenbabDverwa1tun;;en  abL;i-l<-hiit  wurde. 
Inzwischen  hat  die  Eisenbahndirektiau  Münster  iiiit- 
gf^t  ilt,  iali  sie  nunmehr  bei  der  ständigen  '\';,i:f 
koniiuissii'n  einen  .Antrag  daliin  ^^cstellt  habe,  daß  die 
den  hesi  hadi^'ten  unverjiarkfen  EisenguUwaren  durch 
die  Zuatzbeütimtnang  Iii  zu  t;  77  der  Eisenbabn- 
verkebraordnung  einger&anit«  frachtfreie  RQckbefSrde- 
rang  anob  den  EraatxstQcken  und  den  wiederber- 

£ »tollten  Eisen^flatttcken  ngebilligt  werde.  Am 
.  JuMT  bat  in  Berlin  ein«  genieinN»e  Sitsnng 
dm  Terainiauiehnasea  nnd  dei  Ansaehauei  vom  Ver- 
bände deutscher  Eisenwarenhündler  stattgefunden.  Sie 
darf  wohl  als  erster  Schritt  zu  einem  gedeihlichen 
ZnsaromeD»  irken  auf  den  beide  l'arteien  berührenden 
Gebieten  hüben  wie  <irühen  beifüUig  bet^rüßt  werden. 
Zur  Kor<i>Tung  dieses  /jwc<'kes  wurde  eine  Rtkndige 
Vertrüueiisiniinner-Kommis.sion  eingesetzt,  die  zum 
erstenmal  am  1.  Juli  d.  J.  zu  Kuln  ci-tiiirt  hat.  Der 
Bericht  gedenkt  weiterhin  der  erfreulndien  Wirknncren, 
die  der  Ausschnü  zur  Förderung  der  terli- 
niaeh-wissenschaftlichen  Fortschritte  auf  dt-ni 
Gebiete  des  Gießerei» eisen»  und  seine  Verbindung  mit 
der  Zeitaehrift  «Stahl  nnd  Eiaen"  aufzuweisen  hat. 
Gebeiunt  JSngit  hat  Ar  den  Verein  metallographische 
Untersnehangen  des  OnBeisens  TorgeDommen;  dem 
Miniiter  fHr  Handel  und  Gewerbe  sind  die  vom  Verein 
aiifgoieltten  ,  Vorscliriften  fiir  die  li-rruni;  von 
GuUei>en'*  als  Unterlage  für  die  vojj  iimi  arnjeret^te 
Feststellung  von  Grundsfttzen  bei  der  .\ iisfulininj,'  vnn 
Dampfleitungen  für  hoben  Dampfdriirk  einirereiihi 
worden.  Beim  Minister  der  öffentlichen  Arhi  iien  ist 
beantragt,  daU  gulieiserne  Uipponröhren,  die  nach  den 
Eisenbahntarifbestimmnngen  in  offenen  Wagen,  auf 
Wunüi'h  der  Besteller  aber  meist  ohne  Anstrich  ver- 
sendet werden  und  dadurch  der  Gefahr  des  Rostena 
in  bobem  Onde  nnageaetit  sind,  für  die  Folge  ohne 
Preiunfschlag  (bitber  10  7o)  in  gedeckten  Güterwagen 
Twlidm  weraen  können.  Der  Mitgliederbestand  cles 
Vereins  ist  in  erfrenlieher  Weise  von  297  auf  356  ge- 
stiegen, wovon  .S44  Firmenmitglieder  und  12  person- 
liche Mitijlieder  sind.  Vorsitzender  de.s  Verein«  wurde 
Generaldirektor  Leistikow,  seine  Stellvertreter  sind 
Direktor  l'ge  und  Direktor  K  o  hl  so  h  üt  ter.  Kine 
neue  Ortsgruppe  Berlin  hut  sich  unter  dem  V  irsit/.  des 
Kommersienrats  Keyling  gebildet.  Die  Rheinisch- 
WwtflUiaeh«  Hflttenaebile  in  Dniibug  bat  in  ihrem 


meta1lnrgieehte1ektro1]rtttehen  Laboratorimn  102  ünter- 

suchungen  für  Vereinsmitglieder  •.  -riri  n  ■ininm. 

In  den  sich  an  den  .Jahreslierirht  iinsi  lilieUeiiden 
Eri  .rterungen    machte    u.    a.  Keiehstagsabgeordneter 
Dr.  Beamer- Düsseldorf  auf  \Vnn^ch  de»  S^orsilzen- 
den  einige  Kitteilaugen   über  den  Mittelt'uropaischen 
\Virt»rhaft«verein  nml  dessen  bisherige  Arbeiten.  So- 
dann  berichtete   Direktor  Kohlschatter  •  Norden 
Uber  Bmchaehadanveraicbanng  nnd  tmlte  mit  daß  die 
Venieherang  dnreb  PriTntversichenngB'Oeaelltehnften 
auf  Grund  einen  Mindestsatzes  von  15  Pfg.  sich  bis 
jetzt  durchaas  bewibrt  habe.   Derselbe  Berichterstatter 
inachte  MilteiliHU'en  über  die  befriedigend  verlaufenen 
'  Verhandliint;en  mit  den  Kisenwarenhandlern  Uber  Ofen- 
ersatzteilr.    Weiter  lierirhfete  IMrektoi  I     t  -  K  aiiiers- 
Untern  niier  die  K laKsilikation  von  (iubeiseii.    Kr  bwb 
im    AtischliiU    an    die   Mitteilungen    von  rrofessor 
Dr.  Wust*  zunächst  hervor,  dali  sich  die  deutsche 
(iießerei-Erzeujjung    innerhalb    der    letzten  zwanzig 
Jahre  verfünffacht,  die  Zahl  der  Arbeiter  verdreifacht 
habe  nnd  daß  in  keiner  andern  Industrie  der  Anteil 
I  dea  Arbeitera  dureh  Lohn  an  dem  ErM^gnut-  n>d 
I  Verkanfiiwert  der  Ware  wo  groß  Mi  wi«  in  mt  Giefinrei. 
Seine  aoresame  Klassifikation  liegt  in  Intereiee 
wobl  dfr  Hoehölfn  als  der  Qießereien.   Der  Redner 
sililii.'!   Midaiin  eine  Klassifikation  vor,  nnd  die  Ver- 
BaiiiuilunL'  ermiiclitigt  den  für  die  Klas^^ifikatiou  ein- 
gesetzten  Sonll•■^!lu^srlluß,  auf  dieser  (»rundlage  mit 
den  liohrlsensvii  ijkatcii  zu  verhandeln.    K«  folgt  der 
Bericht  des  it.  li.  Her^'rats  J  ü  n  s;  (>  t -  Herlin  über  Prü- 
fung des  Gußeisens  unter  Vorführung  eines  »ehr  inter- 
essanten Tabellenstoffg.    UervorgehoDen  sei  hier  nur, 
daß  der  jetzt  74  jahrige  Vortragende  im  vorigen  .Semester 
noch  einmal  ein  Kolleg  belegt  und  im  chemischen  l.a- 
I  boratofiam  praktisch  gearbeitet  hat,  um  daa  Ergebnia 
I  seiner  metallographiachen  Stadien  der  Vermmmluig 
'  darzulegen.   Die  AusfHhntngrn  des  Redner«  ernteten 
•  den  lebhaftesten  Beifall.  Direktor  l  g.  -  Kaiserslautern 
ergänzt  unter  besuuderer  Anerkennung  der  Verdienste 
des  (ich.   Reils  Jüngst  diese   Mitteilungen   aus  dem 
I  reichen  Schatz  seiner  jiraktischen  Erfahruiii;en  nnd  l'4 - 
antrasrt,  daß  der  Bericht  der  Kommission,  der  im  N'orjahr 
in  llaiiihnr:,'  angenommen  wurde,  zur  nocliinalii^cn  l'rü- 
fung  an  die  Kommission  zurni-kverwiesen  werde.  Dieser 
Antrag  wird  mit  großer  Mehrheit  angenommen  und 
die  Kommission  um  vier  Mitglieder  verstärkt.  Zum 
Schluß  erstattet  Gcneralsekietär  Dr.  Grabenstädt- 
Berlio  einen  Berieht  über  die  vom  GMamtverband 
I  deutscher  MetaUindtaurtriell«  gAiMete  OMwllKbaft  aar 
Eataebidignay  b«i  ArbattNinatellungen.  Ea  handelt 
!  sich  hierbei  nieht  um  eine  Versichernogsgesellschafl 
im   Sinne   unserer  Feuerversicherungs  -  Gesellschaften 
usw.,    siindern    um    eine  Eutscludigungsgesellschaft, 
Ihre  Notwendigkeit  erweist  iler  Vortragende  aus  den 
fortwährend   in   die   Er§cheinung  tretenden  Arbeifs- 
'  einstel'.ungen  namentlich  gewerkschaftlich  organisierter 
'   .\rbeiter,   «leren    Dentsf-hliiml    zurzeit    1' <  Millionen 
zahlen  dürfte,  die  über  >  iri-'  .1  ahreseinnahme  von  min- 
destens  24  Millionen  Mark  verfügen  und  ein  Vermögen 
1  von   mindestens  26  bis  28  Millionen  Mark  besitzen. 
Die  genannte  Entscbidigungsgeiellaehaft  will  nieht 
den  ganaea  Schaden  nnd  intMaondera  nieht  den  infolge 
des  Streiks  «ntoannnen  Gewinn  ersetaen,  sondern 
eine  nach  der  in  Hetra«;ht  kommenden  Lohtitnmme 
bemessene  EnUchiülignnir  irewähren.  die  durchweg  die 
H'die  der  Generalnnk.  sten  errei(dit.    Sie  bat  .lie  Form 
ilcr  <  ie^'pnseitii;kcitsi;esellsi-haft    der  sidi  schun  18  Be- 
Zi   sverlianile  des  (icsanjtverliande-;   deutsrher  Metnil- 
indiis.rii'l  ler    angesr  h  lossen    liahen.     I'amit    war  die 
Tagesordnung  erschöpft,  und  die  Verhandlungen  wurden 
vom  Vorsitsenden  mit  dem  Ausdruck  der  Hoffnung 
anf  ein  frohes  WtederMhen  in  N&raberg  geacbloaaen. 

"  Vwrgi.  «Stahl  nnd  Biami«  1906  8. 88S  n.  £ 
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Am  folgenden  Tage  fanden  noch  Aosflüge  in  die 
l.'mgebung  statt,  wiihrfnd  an  dem  voraufgegangcnen 

Tajre  ilie  V ers am  tii  1  n n  tc  deutscher  (lieberei- 
F  Ii-' Ii  III  IUI  n  f  r  L'ftii^t  liiiti'.  Alle  vier  anijeküniii(trlMi 
Vortrat;»'*  gelang^tcn  zum  Vurtrag,  froilicFi  zum  k-b- 
haftf n  Heitaiu  rn  vieler  Zuhörer  ohne  sich  ansnhlifßendu 
B«8prcchung.  Dia  VortriUre  werden  demnicbtt  in 
dmcr  Zaitwlirifl  vwMintltdit  werdco. 


Lake  Supertor  BOning  Institute. 


Die  zehnte  Jahresvenammlang,  über  deren  Ver- 
lauf der  kürzlich  frschienenc  10.  Hand  der  Verhand- 
Inogen  berichtet,  fand  am  lö.,  17.  und  18.  Augnit  190t 
zu  Ironwood,  31ichigan,  im  üogebic-Revier  and  r.» 
Miiwaakee,  Wisc,  statt.  Das  l'rogr«mm  umfaßte  aiitliT 
einer  Reihe  von  Vortritg«*n,  \<<n  denen  im  fol^'cniicn 
diejenigen,  welrlu'  für  Kisenhüttenitutf  Interesse  bieten, 
in  kurzem  Auszui;  wiedergegeben  sind,  zahlreiche 
Anafläge  nach  U ruhen  des  Üogebic- Reviere  nnd  iater- 
MiMrtan  in  und  bei  MilwaoKee  gelegenen  Weriten; 
s.  i.  vordM  die  Werke  der  AUii-Cbilmers  üoropanT, 
dar  Saart  Solvay  ('ompanj  nnd  der  Bvi^m  Company 
besichtigt.  Die  letztgenannte  Firma  beschäftigt  sicli 
iosbesondere  mit  dem  Bau  von  Dampfschaufeln.  welche 
bekanntlich  im  Abbanbeti  ieh  am  Oberen  See  eine 
große  Rolle  spielen.  Die  Erzeugung  des  Werkes  be- 
trägt zwei  Ihimjiftcbttiifeln  wöchcntlicti :  i  in*-  7i>  t- 
Danipfschaufel  »nnie  den  Besuchern  in  L'atigkdt  vor- 
gafüfart. 

In  der  ersten  Versammlung  so  ironwood  sprach 
dar  VmilieBde  &.  H.  Ab««l  au  Harlay,  Vfim^  «bar 
Eisen-  und  Stahlrerbrnnrh. 

Er  wies  einleitend  auf  die  Steigerung  de«  Kisenver- 
briiii  l;e5  :n  fillen  Kulturlan  i^Tn  Inn.  Fiir  aiiierikji- 
nische  Verhältnisse  bildet  in  dieser  Beziehung  der 
Eisenerabergbau  am  Oberen  See  bei  der  bekannten 
Wichtigkeit  dieses  Reviers  für  die  amerikanische  Eisen- 
industrie einen  guten  Maßstab.  Derselbe  ist  in  den 
Jahna  1886  bia  1908  am  244  «/•  nwacbaen.  Der 
y«rbn»di  von  ftoboiaoa  ttdlte  rieh  ia  den  Ver* 
«iaigta«  StaafeBB  aaf  M8»ra06  t,  «onaa  rieh  bri 
mner  dnrohaehaitäiefaaa  BevSlkainngf  roa  80  Milltoaea 
ein  Verbranch  von  228,7  kg  auf  den  Kopf  ergibt.  In 
manchen  Ländern  ist  der  Eisenverbrauch  aullerordent- 
lich  gering.  Zieht  man  von  dem  gesamten  Weltver- 
brauch den  Verbrauch  der  drei  wichtigsten  eisen- 
eneagenden  Liindcr,  Verriir.L,'ti  Sinsiten.  Deutschland 
nnd  England,  ab,  so  bleiben  tiucli  Abeel  für  die  übrigen 
Linder  nur  etwa  1.5  (XX)  000  t  Roheisen,  entsprechend 
Mnem  Verbranch  auf  den  Kopf  von  nnr  10,9  ks.  Be- 
lüglich  der  Verwendung  von  Stahl  und  Eisen  als 
Konstruktionsmateriri  verwies  der  Vortragende  auf 
einige  große  UaglSekafUle,  die  bitten  vermieden  werden 
fcBaaaa,  weaa  man  Btaea  aad  Stahl  aaatatt  Hole  ver- 
wendet bitte.  Beaonden  das  Baltimorefeaer  habe  ge- 
zeigt, daß  man,  um  ein  Geschäftsviertel  vor  Feuera- 
brünsten  sicherzustellen ,  nicht  nur  da»  eine  oder 
andere  Haas,  sundern  alle  Hüiisit  so  feuersicher  als 
möglich  buuen  solle.  Der  Rrand  de<  Dampfers 
„Sloenm",  dem  bi-kanntlicb  eine  M i  ii i.'f  M i  ns  Ii-m. jclu  ii 
zum  Opfer  gefallen  sind,  sei,  welche  Mangel  auch 
sonst  vorhanden  gewesen  sein  nuigen,  in  der  Uanpt- 
•ache  auf  den  Umstand  zurückzuführen,  daß  das  Schilf 
aoa  Holl  erbaut  war. 

Tob  den  in  Miiwaakee  gehalteaan  Vortrigen  ist 
xanichst  derjenige  von  N.  P.  Hvlit  1lb#r 

Tilnti  und  lltnnhnitige  Elsenerze 
bemerkenswert.  Besü^ich  des  Vorkommens  von  Titan 
fttbit  der  Sadaar  am,  daB  aa  «ia  Irctaai  aai,  waaa  man 

•  VeigL  .Stahl  oad  Bisa*«  Heft  17  1906  &  KMO. 


I  das  Titan  als  ein  seltenes  Element  bezeichne.  In  der 
I  festen  Eritrinde  sei  nach  der  Schaltung  vim  F.  W. 
Clark  Titan  in  Mengen  von  etwa  o,:i;i  \.)  vurliaiuieu, 
I  H  sei  verbiiltnisniiillig  liiiiiii^'er  als  .Mangan,  Kohlen- 
stutT  und  Si  liwefid.  Kleine  .Meiägen  Titan  kämen  bei- 
nahe in  allen  alteren  (iesii  inen  vor,  obgleich  sie  meistens 
nicht  nachgewiesen  würden,  weil  man  auf  dieses 
Element  uielit  prüfe.  Hauptsächlich  findet  sich  aber 
das  Titan  in  der  Form  von  Titansäure  in  Verbindung 
mit  Magneteisenerz.  Roteisenerze  führen  selten  Titan 
in  bemerkenawerter  Kenge.  Die  titanbaltigea  Ma^et> 
eiseaene  enthaltea  fbat  immer  wenig,  anwaflea  ariir 
wenig  Phosphor,  welchem  Umstände  wahrscheinlich 
die  vorzügliche  Qualität  des  aus  diesen  Erzen  znweilen 

erzeugten  I\>i:is  ztizusilireiben  ist.  Der  tiehalt  an 
'l'itiinsiiure  in  titanlinlf i^'e!)  Erzen  i.st  sehr  wechselnd, 
er  steigt  zuweilen  bis  .^U  *  ,i.  Heknnntlii  Ii  w  ird  selbst 
ein  geringer  (iehalt  vi.ti  Titan  in  Ki^^enerzen  von  vielen 
Huttenleuten  als  .sehiidlicli  iingeaelieii.  Da  nun  ander- 
seits titanhaltiges  Ers  nach  angestellten  Versuchen 
meistens  aus  einer  Misohna^  von  titanfreiem  Mugnetit 
aad  mehr  oder  minder  nnreinem  JImenit  (bis  57,71 "/») 
beatabt,  hat  man  versucht,  die  Titansäuro  dartb 
magnatiaebe  Aafbereitaag  la  entfernen.  Dieiiataacb 

.  hia  an  einem  gewiaaen  Orada  möglich,  da  JlaNstt  aar 
achwaeh  magnetisch  ist.   Doch  haben  mebrfadia  la 

I  verschiedenen  Zeiten  unternommene  Versnche  in  dieser 

'  Richtung  bewiesen,  daß  die  magnetische  Aun)ereitung 
titanhaltiger  Eisenerze  mit  großem  Verlust  von  Eisen 
verbunden  ist.'  P'erner  erfordert  dieselbe,  wenn  sie 
einigermalii  u  erfolgreich  sein  soll,  eine  sehr  weit- 
gelietiiie  Zerkleinerung  und  eine  nachfolgende  Bri- 
kettierung der  erhaltenen  Schliege.    Es  ist  daher  nach 

I  Ansicht  des  Vortrageadaa  wenig  Aussicht  für  eine 

[  erfolgreiche  Verhüttung  von  Tif  im  r/.en  vorhanden. 
Hülst  erwähnte  alsdann  die  <,  i  rsi  Im  d«  nen  mit  titaa- 

)  haltigan  Eraea  in  Sehvedea  uad  England  gemachten 
Schmdsveraadie  and  fikit  dm  die  von  Boaai  bri 
seinen  bekannten  Sebmelaversachen  gemachten  Er» 

I  fahrungen  an.**  Er  will  die  Behauptung  Rossis,  daß 
man  Eisen  mit  beträchtlichem  Titangehalt  mit  tech- 
nisi  hem   und   wirtschaftlichem  Erfolge  verschmelzen 

I  koniii  ,  im  lit  bestreiten,  weist  aber  daraufhin,  daß  die 
Riis-^iM  liiMi  Versuche  in  einem  klciuen  Ofen  vor- 
gen  iiiiii'  :i  wurden.  Jedenfalls  sei  es  bemi'rkenswert, 
daß,  trotzdem  über  acht  Jahre  seit  Veröffentlichung 
der  Rossischen  Ergebnisse  verflossen  sind,  kein  Hoch- 
ofenwerk sich  entsi  lilossen  habe,  die  Versuche  in 
einem  modernen  Hochofen  zu  wiederholen.  Aaf  die 
spiteren  Sehmelsverauche  mit  Titaneiaeaenaa  aaeh 
dem  Geldaebmidtachen  Verfchren  oder  Im  elektrlieben 
Ofen  ging  der  Vortragende  nicht  ein.*" 

Unter  den  Übrigen  Vortragenden  sei  noch  J.  K. 
ThampiOB  aaa  Ironwood  arwahat,  der  flbar  den 

Srhmledeiscrneu  Ansban  von  Scbiichten 

einige  knrxe  Angaben  machte.  Es  bandelte  sich  ins- 
I  besondere  an  den  Schacht  .K'^  der  Kevport  Mining 
Company  an  Iroawood.  Derselbe  war  ursprünglich 
mit  rinam  F5rdertmmm  abgeteuft  worden,  wurde  aber 
spiter  arvritert,  lo  daß  swei  Fördertxtmmer  riagebaat 
1  werden  konnten.  Im  ^lea  wardon  870  Paß  (rnad 
204  m)  mit  schmiedeiserncm  Auabaa  veraeben,  die 
Arbeit  war  in  71  Tagen  vollendet.  Die  eisernen  Ge- 
viere  wurden  in  der  Grubenschinicde  hergestellt  nnd 
die  Kosten  stellten  sich  bei  einem  lichten  (Querschnitt 
den  Sehaebtai  voa  6^  X  ^  n      61,67  |  für  du 


*  Eine  erfolgreiche  naßmechaaiicbe  Aufbereitung 
titanbaltigea  Snea  iat  bei  dam  gerim«B  Unteraebiea 
in  den  apraifliohen  Gewichten  der  beiden  Mineralien 
inagaachiossen. 

„Stahl  und  Eisen«  189ü  S.  310. 
•«»  VaigL  «Staia  nnd  fiiaan«  1901 8.  M7, 190S  8. 828. 
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26.  Jahrg.  Nr.  19. 


Oerfor  ote  10,978  f  f.  d.  FaB.  Dar  SebMiit  mr  m  I 

der  Z«it,  wo  diese  Angttben  niedergMebritben  Warden,  | 

2*lt  Monate  in  Betrieb  und  man  war  bis  dabin  mit  i 
dem  Hiscrtien  Ausbau  in  jf^der  B^^ziehun^  riifrieden.  i 
Betreflü  Kinznlheiten  der  Kunstruktion  sei  anf  die  , 
QmU«  v6rwi«Ma;  erwiliRt  aet  «bw  iHMh,  dafi  der  | 


aohaiadriMiM  Ambn  m  Sebidhtaa  in  Lalu  Sasariflr- 
Rerier  mehrfacb  ammlttbit  worden  iit  lad  oenili 
d«n  Gogaiistand  «iiMfrSheran  Tortrage«  TOrdtHLaln 
8ip«rior  HiaiBg  InitiM  gaUldrt  ha*.* 


*  .StaU  ud  EiMo"  1908  8. 1911. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslande. 

I)  e  u  t » dl  1  <i  n  d.  Tu  Nr.  17  Toa  «Stahl  ud  Sisu" 
bebandelte  ein  Artikel 

ffitw  II«  SttttesniBf  T»ii  CnrtotdiMi  ailttels 

Trockenbaeifcr" 

die  Methode,  die  AbwSaaer  oder  Trübea  in  EliriiMaiM 
oder  Rimu  aleh  abaetae*  an  laasen  ud  dareh  ge- 
eignet« Vorrichtangen  den  rQckit&ndigen  Schlamm  tn 
heoen.  Die««  Methode,  den  Schlamm  anf  maschi- 
nellf>m  Wege  zu  licwiiltiL'ffn,  anstatt  ilin  wip  higher 
durcih  ArheitiT  ansluhi-n  zu  la<!Sc»n,  l)rii-li!  sii-li  dpr 
hednuti^nd    ^jeriti^'crrn    Keifte»  iinnur  imlir 

Bahn.     Besondera  bei   Hüit«nw«rl«'n  ist  man  daraaf 


bedacht,  die  vielen  bei  diesen  Betrieben  vurkommen- 
den  Trüben  zu  klären  und  cvent.  das  abgeklärte  Wasser 
» icder  zu  verwi-udi'n.  Itic  FiriiiH  Suent  &  ('i>. 
in  Keisholz  bt;i  Dü^Hi-ldorf  licfirti-  vnr  knr^em  auf 
Anreg;!,  II  _•  :|,r  Hütte  l'li>:iiix  in  l.;i:ir  iir-  Kulirort 
dieser  pin«'  \  orriclitun^',  die  dtu  aojfcruinuten  Hoeh- 
liffiisi-liluiiiui  itDS  den  KlUrbassins  fordert.  Das  Hätten- 
werk,  web  hes  die  Abgase  seiner  Hochöfen  Jtum  Be- 
triebe »einer  Horbofen - tiaamotoren  benntst,  reinigt 
diese  <iase  in  den  Qaareinignngs- Apparaten  duiu 
Waaaer  in  bekannter  Weise.  Diese  ADwiaaer  werde» 
nu  daich  l«itasgra  in  nebeneiunder  ud  parallel 
liecead«  KlkbaisiBs  gefUut,  wo  die  fbaten  Bestand- 
teile sich  absetzen  können.  Ist  das  erste  Bas!>iu  ge- 
fällt, so  linft  das  Uberflüssige,  Kcbon  etwas  klurc 
Wasser  in  das  nächste  Bassin  und  so  fort,  so  daü  dos 
Wasser  in  dem  letzten  Bassin  nur  noch  sehr  wenig 
Rddutlade  eothUt,    Durah  Sehleura  kau  jedes 


<  Baasin  Mit  der  Znfthnugaleftaiig  la  direkte  Ver- 

Ibindung  gesetzt  werden.  Zwisrben  den  parallel  laufenden 
Klärbassins  befindet  sieb  ein  Schienenstrang  von  2,9  m 
Spurweite,  nnf  M'.ii-lipni  sirh  die  Hii^genimsciiir.r  lir- 
WBgt,  die  den  üUiicror  ientlich  zsben  Hoehofensi-lilaiiiui 
j  aushebt.  Ni'benstebeiulf  Ab'  iliiun^'  1  zeijjt  die  Bagger- 
masehine,  die  als  Düppel- Bagger  aufgeführt  ist.  Hin 
bis  zur  Plattform  des  Wellblecbhänschens  etwa  4,4  m 
i  hohes  Eisengerüst  trägt  an  beiden  Seiten  die  Stätaen 
I  für  die  Becherketten,  welrh  letztere  beide  dnrch  Draht- 
seilsäge in  die  horizontale  Lage  gehoben  werden 
können,  weu  der  Bagger  bin  und  ber  fahren  aolL 
Die  Beoher  entleeren  sich  in  die  ntar  den  Oeitat 
stehenden  Valdenkipper.  Der  gaase  Arbeitern eohaaitnaB 
für  sämtliche  Bewegungen  befindet  sich  in  dem  Well- 
blechbäusehen  und  wird  dnrch  einen  Rlektromotor  be- 
tätigt. .Jedf  B:igg(>rscite  kann  in  b«liiliii.nT  Lage  so- 
wohl allein  als  amli  mit  der  andern  /,a?i:iriimen  ar- 
beiten und  ebeufiills  unabtiängig  vim  der  ninl'rn  tre- 
hoben  oder  gesenkt  werden.  Zur  Bedienung  der  Ue- 
aamtulage  iat  nnr  ein  Hub  erfordertidi. 

Vereinigte  Staaten.     Die   (tescbichta  der 
amerikanischen   Eisenindustrie   bietet  ein  lehrreiches 
Bei>>piel  dafür,  welch  auüerordentlicben   Einfluß  der 
Ansbau  von  Wasserstralien  unter  günstigen  l.'iuS'tänden 
auf  die  Kiitwicklnni:    Iim  Industrie  haben  kann.  Ist 
doch    der    Aufschwung    des    amerikanischen  Eisen- 
gewerbes nicht  znm  wuigaten  auf  den  Bau  dea  Kuala 
von  >Sanlt  8te.  Marie  inrßckzafQhren,  dnrch  welchm, 
in  Umgehung  der  in  8t.  Marjllnß  gelegenen  Wasaar^ 
:  ftUa^  eine  Bchiff bare  WasaaratrafieawiaohndeBBObei'u 
,  8e«  nnd  den  Haren -See  gesehafbn  warde.  Di« 
I  Amerikaner  hatten  daher  alle  Veranlassnng.  die 

I  fiOJähriife  Jubelfeier  der  Vollendung  des  Kanals 
Ton  Sanlt  Ste.  Marie 
festlich  zu  begehen.  Die  Feier,  zu  welcher  aowohl 
von  der  Bandesregierung  io  Washington  als  uoh  vu 
dam  Stut  Miehigu  B«itri(^  gaatimi  wordu  wäre«, 
find  an  9.  Aigast  in  Sault  Ste.  Marie  statt.  Der 
Hauptredner  de«  Tages  war  P.  White,  einer  der 
Pioniere  des  Eisenerzbergbaues  am  (Iberen  See,  welcher 
über  die  Entwicklung  des  Oberen  Seebezirks  sprach. 
Er  erwiilinte  die  Entdc-knng  der  ersten  Fandstatte 
für  EiseiH'i,'  i'ii  .l'iKn-  IHU  duri  I:  Wni.  \.  Hurt, 
welcher  bei  \  erllle^s^lni;  der  uberea  Halbinsel  von 
Michigan  durch  Storuniii'n  der  Magnetnadel  anf  das 
Vorhandensein  von  Erzlagern  aufmerksam  wurde.  Die 
Jacksongrube  bei  Negaunee  wurde  im  Jahre  1845 
entdeckt;   im   Jahre    IHil   baute   die  Jackson  Iron 

I Company  am  Carpllaß,  etwa  5  km  von  der  Gmbe,  daa 
erste  Rennfenari  in  den  in  Jahre  1848  daa  «täte  Kau 
im  Lake  Sapenor-Betirk  heigeatellt  wvd«.  Der  erste 
Kanal  bei  Sault  Ste.  Marie  wnrda  im  Frühjahr  1853 
begonnen  und  im  April  18ß5  vollendet  Das  erste 
.Schiff,  der  Dampfer  „Jllinois'',  lief  in  denselben  am 
IH.  Juni  1855  ein.  Im  Jahre  IHHl  ,  mit  welchem  die 
offiziell-'  .st.ri^tik  '1er  Verladunir''ti  Kc^'nuit.  lielief  «ich 
der  Fracbtenrerkebr  im  Kanal  8ault  Ste.  Marie  bereite 
I  uf  1481941  k   Velehu  Anlbehwuf  dar  Seilüh- 


Digitized  by  Google 


1.  Oktob«  1M5. 


J?i<trate  KfMf  ItMMfw  Uttttttungm. 


StabI  «id  Bim.  1157 


verkehr  seitdem  giMiomiu^n  liat,  friicllt  aus  folgenden 
Angilben:  Die  bisher  irriilitf  I.eistuiii:  wurde  im  Jahre 
ÜHj-j  mit  326167B9  t  erre^ch^  1903  wurden  31428714  t 
uud  1904  28612318  t  durch  den  Kanal  befördert 
In  dem  ktiten,  f&r  die  UMriktniMbe  EiMsiadiiitri« 
raUCir  ugflnatigM  J«br  darcbftriiTM  dra  Kiaal 


welche  in  den  Häfen  an  der  Westseite  des  Oberen 
Sees  vamhifft  werden.  Hand  in  Hand  mit  der  Steige- 
rung des  Verkehrs  ging  naturgemftß  die  Vermindermg 
der  Frachten.  Im  Jahre  IStiti  bexahlt«  man  fflr  den 
Binneuee- Transport  fBr  die  Tomm  Eitenen, 

nd  tm  Jabre  1871  stieg  die  Flacht  wigw  vti  7  $. 
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16190  SrhifTe.  mehr  aU  in  diesem  Zritrnum  in  den 
Hafen  von  New  York  einliefen;  di»Helben  hatten  (iäter 
im  Werte  von  310  Millionen  Dollar  an  Bord,  nnd 
die  Tonnanzahl  erreichte  den  Betrag  der  im  New 
Yorker  Zollamt  in  demselben  Jahr  gebachten  Kin- 
uad  Aoefobr.  Die  höchst«  Zabl  der  den  Kanal  i« 
eiBeai  Tag  paiaiarandeB  Sehillb  war  99,  mit  aber 
OeeaaÜadnag  von  980671  1  Die  Prachtgfltar  be- 
eteben Torwiegend  aaa  EiMaara,  Kapferers  nnd  Kom, 


Jetzt  hfträ^t  der  KontraktpreiB  £  d.  Tonne  von  den 
oberen  Hafen  75  Cents.  Angesiehtl  dieses  l  iiiHchwanga 
der  Verhältnisse  kann  man  der  plron  Traile  Review** 
nicht  unrecht  geben,  wen  eia  den  Ausspruch  tat: 
«Wenn  die  Natur  ee  mS^eb  geaacht  hat,  den  Trans- 
port dnreb  Bonntnng  bedeataader  Waaeentraßen, 
wenn  aaeb  nnter  kflnaUiober  MaabbOfe  n  venbUluna, 
so  ist  es  eine  an  Verbrechen  straifcade  Torlieit,  ateoe 
Nachhilfe  niobt  Torxonebmen.** 
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Über  die  tahlreichen  Versuche,  ans  pnlvrigen 
iCisener/.tn,  Kiwabbriloden  und  ähnlichen  Materialien 
far  dan  Uochof«ibeteieb  meigD«to  Brik«ttB  heiiutellen, 
Ut  is  «lieMT  ZettMhrifl  ia  dm  lalitwi  Jibran  wiadnr- 
htll  berichtet  worden.  Bekanntlich  iat  es  bis  jetzt 
nur  in  seltenen  mien  gelungen,  diese  wichtige  Frage 
liefrieiii^'eml  zu  1  isen.  Hine  im  .\ngnat  dieses  Jahres 
auf  deu  Uackeusack  iMeaduws  in  New  Jersey  ia  Be- 
trieb gBMtste 

Anlag«  imr  Terarbcilnng  tob  8ckw«reltlM> 

abbründen 

dürfte  dahiT  das  Interesse  der  Pnchgenossen  verdienen- 
Das  angewandte  Verfahren  lieruht  nach  der  Angabe 
des  £rfindert*  «af  der  Anwendung  von  Teer  und 
uderea  BindenittelB,  welche  mit  Schwefel,  Arsen 
nad  ibnliehen  Veninreini^ngen  der  Ene  flishtige 
Verbindnngen  bilden.  Die  Verdächtigung  dtaMrKürper 
soll  gleichzeitig  mit  der  Umwandlug  dat  Ellft  in 
wasserfreie  Stücke  erfolgen. 

Die  (iröLSe  der  Stücke  hän<;t  nai  h  den  gcmacliten 
Erfahrungen  von  der  Menge  und  (Qualität  des  Binde- 


gehaltes  besonders  gesucht  sind.*  Dir  Kiesabbründe 
sollen  nuh  der  Behandlung  im  Drehofen  60 'ja  Eisen, 
6  7*  Kieselsinre,  1°/«  Tonerde,  1"/«  Kalk  und  Mag- 
nesia nnd  Spnren  von  Phosphor  eoüialten.  Eine  Tonne 
.Schwefelkiea  «Mibk  bei  dar  Verarbeitang  auf  Schwefel* 
säure  */••>  t  Abmriado. 

Wie  aus  den  AbbildangM  8  «ad  8  hervorgebt» 
wird  das  Erz  in  eine  Raibe  von  Tiatibea  ausgestürit, 
aus  welchen  es  in  einen  Brecher  oiler.  wenn  «s  bereits 
fein  genug  ist,  in  einen  Erzbehiilter  gelangt.  Von 
hier  wird  es  mittels  einer  .Schnecke  dem  Füllrohr  des 
Ofen»  zugeführt,  während  gleichzeitig  Teer  zugegeben 
wird,  «o  daß  bereits  vor  Kintritt  des  Krzes  in  den 
Ofen  eine  gründliche  .Mischung  der  Materialien  statt- 
findet. Der  Teerbehälter  ist  um  den  Schornstein  des 
Ofens  gebaut,  um  den  Teer  warm  und  flüssig  zu  er- 
halten. Das  mit  Teer  angemengte  Erz  rutscht  jetzt 
dea  ia  Orehbewegnag  beftadUcbin  Ofen  hinab,  wobei 
es  fortsebreitaad  ia  haifleie  Zwum  gelaagt  Bavor 
das  Erz  aus  dem  Ofea  «Mgatngaa  wird,  ist  es  so 
Stücken  „zusammengeballt  oder  halb  gasehnolsen",  in 
welchem  Zustande  en  in  einen  am  Ende  des  Ofens 
liegenden  Behälter  fallt,  aus  dem  es  dareh  eia  Becher- 
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mittels,  der  Höhe  der  Temperatur  and  der  Geschwindig- 
keit ab,  rait  welcher  sich  das  Erz  durch  den  zur 
Verarbeitung  dienenden  DrelmtHn  bewegt.  Im  vor- 
liegenden Falle  werden  bei  Zusatz  von  I  '/«  Pech 
zu  99  "jt  Erz  mit  67  "ja  Eisen  und  1  "jo  Kieselsäure 
.Stücke  von  iler  (iröÜe  eines  (länsecies  erzeugt,  welche 
im  Martinofen  verarbeitet  werden,  wahrend  man  bei 
Zasats  von  '/i*/*  Pech  sn  99'/i  V»  desselben  Erzes 
StSdka  von  der  Größe  eines  Feldhnhneies  erhält  Im 
latiteran  Fall  wwden  dia  aiiialtaDaa  Stficka  iai 
Hochofaa  varsebmoliaa.  Dia  voa  dar  Nalioaal  Ma- 
tallnrgic  Company  errichtete  Anlage  liagfc  aa  dar  Ver- 
einigung der  Flflsse  Haekensaek  nnd  rassaie,  welche 
zu^iunmen  die  Newark«Bncht  bilden;  sie  soll  eine 
Leistungiifähigkeit  von  200  t  täglich  besitzen.  Die 
anf  der  Eisenbahn  ndcr  ;uif  dem  Wasser» rgc  iin- 
kommenden  Kiesabbriindc  werden  in  Tilsi  In  ii  enllu'ien 
oder  zu  Haufen  aufgestürzt,  von  \mi  sie  dem  [>reb'iiVn 
sugefQhrt  werden.  Das  ursprüngliche  Rohmaterial 
bilden  auf  Pilleys  Island  gewoaaeaa  Schwefellriesa 
mit  48*/*  Schwefel,  die  wegen  ihres  geringen  Arsen- 


*  Daa  aa  Tom  Cobb  King  verliaheaa  nad  voa  dar 
National  Metallurgie  Company  in  New  York  arworbaaa 
Patent  lautet  auf  ein  Verfahrea,  „metallhaltig  Ha- 
tarialien  an  reiaigen  nnd  ia  Klnmpeafona  an  hnngea*. 


werk  eiaam  V.prrnlstrichler  zneeführt  wird.  Die 
Schmelsnng  des  K.rzeH  wird  dun  h  Kinblasen  von  ge- 
pulverter Kolile  in  das  .\ustra>:ende  des  Ofens  bewirkt 
und  der  Kuhlentniektier  ist  daher  ein  wichtiger  Be- 
standteil der  Anla|.'e.  Die  Anordnung  desselben  er- 
gibt sich  aus  Abbildung  4.  Die  Verbrennnngsgase 
steigen  von  der  Feuerung  A  aufwärts,  umspülen  den 
Zylinder  B,  gelangen  alsdann  durch  den  feststehenden 
Zylinder  C  nnd  daa  Kanal  D  in  den  Zylinder  B,  der  da 
dem  Sohoiaatain  aafllbit.  Ia  dam.Zvlindar  B  bawtft 
aieh  dia  aafjscgaliaaa  Klarkohk  der  tiehtaag  der  Hala- 
gase  entgegea,  wobei  dareh  Drehnag  des  Zyliadert 
alle  KohTeteilchen  mit  den  Beitgasen  in  innige  B«- 
rühruni;  gebrin  lit  werden.  Von  hier  wandert  die  Kohle 
in  eine  lirillitli-.Muhlc,  wrlehe  ein  Kuhlenniilver  er/rugt, 
[  von  dem  {K)"/«  durch  ein  UXt-Musehensieli  trclien.  Kine 
Tninsporfsehnecke  bringt  die  Kohle  alsdann  in  einen 
K'dilenbeliälter  (vergl.  Abbildung  '2),  ans  welchem  sie 
durch  eine  zweite  Transportschnecke  in  ein  Blasrohr 
eingeführt  und  von  hier  mittels  eines  Ventilators  in 
den  Ofen  aa  der  Anatragsseite  eiageblasea  wird.  Die 
Temperatar  dea  Ofsaa  nlagt  von  dar  Wlndpreaaaag 

*  Obrigeas  wird  behauptet,  dafi  daa  in  Eade  Bteheade 
Verf ihren  auch  fir  arsen-  und  schwefelreichere  Ene 
anwendbar  ist,  da  Arsen  and  Schwefel  c ntferat  werden. 
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kef$rat«  und  kleinere  Mittetiunpeti. 


Suhl  and  EUen.  lloÖ 


ab,  mit  denn  Hilfe  die  Schmelzzone  iiach  der  Auf- 
geb»- oder  der  Anetragseite  zu,  je  nach  der  ge- 
wQnscliti«n  (irößr  der  Erzstäcke,  verachoben  werden 
kann.  Der  uu&  sturkom  Blech  bestahmd«  Drehofen 
»t  80jb  m  Ung  und  hat  «meti  Darchm«n«r  von  2,18  m, 
der  ndi  meli  beidw  Endmi  m  mf  1,8  m  verjüngt. 
Dia  Omdrehangssahl  richtet  sich  nach  der  Schmelz- 
birkeit  der  Materialien;  unter  nortnalen  Verhältnissen 
geht  du«  Kiv  lur-li  den  Ofen  in  l'  ;  Stunden  liin- 
dnrcli.  Zorn  Antrieb  der  Anlag«»  dicnl  eine  Curlill- 
nia-."liiTT'  von  160  P.S.  Bis  jetzt  sind  vorwiegend 
Kief.ii:ilir,inde  zur  Verarbeitung  gt-lanpt,  welche  ein 
Proiliikt  IHK  ;«  bis  t;.»A'-',o  Eisen  ergahen.  Man  gcljt 
ab«r  mit  <ie:ii  <ip<i.-inken  um,  ähnliche  Anlagen  zur 
V«rhStt8Dg  V  ti  Mngstanb  und  Verarbeitung  von 
Fmbwmii  auf  den  l.iike  Supericir  Erzfeldern  zu  erbanen. 

Vof  eiü«  Ende  Inni  d.  .1.  in  Atlantic  City  ahgehal- 
tmn  Temmnlans  der  American  Society  forTeating 
Halarula  bat  L.  H.  Barker  einen  TcrtraK  Iber  die 

Terwuidmg  von  Papier  zum  Koataehntt  tob 

Elsen  and  Stahl 

i:ehalten.  in  welrhem  er  über  »clnf  mit  diesem  IvMst- 
hihut/.niittel  getiiai'liten  Krfiiliruni;i-n  luTirlitet.  Die 
vor  etwa  elf  Jahren  begonnenen  KnnittluDgeu  Latten 
ursprünglich  den  Zweck,  festzustellen,  welches  von 
den  belcannten  Hostschotzmittein  am  besten  der  Wir- 
knog  von  «chwefligsanren  (iasen.  wie  sie  in  einer 
Htschnng  von  Uanch  und  Wasserdampf  enthalten  aind. 
widemtefien  könne.  Innerhalb  dieses  Zeitnamet  alad 
Iber  60  Aaetricha  venaeht  worden,  a.  «.  Aepkalt, 
Kautiehak,  Blei-  and  Biienmeattige.  Daa  Brsebnia 
der  Versnrhe  war,  daß  twar  alle  diese  Mittel  der 
Einwirkung  der  rosterzeugenden  Gase  einen  größeren 
oder  geringeren  Widerstand  entt'e^'ensetzten,  aber 
keines  derselben  imstande  war,  sellist  bei  dreifachem 
Anstrich  ein  Kosten  der  Probe  innerhalb  eines  .labres 
zu  verhindern,  wobei  indessen  berücksiclitiiit  werden 
muß.  daü  man,  um  zu  schnellen  l>t;' iiNissen  zu 
kommen,  die  Gase  so  stark  aU  tunlich  auf  die  l'roben 
eiawtrkeB  ließ.  Bei  der  ersten  Probenreihe  verwendete 
man  nene  quadratische  Stahlbleche  von  10  Zoll  Seiten- 
länge.  Da  indessen  rostiger  Stahl  aehverer  an  aehfltxen 
tat  ata  aentr  Stahl,  ao  «natita  aun  diMdbaa  bei 
allen  ipSteren  Yeraaehan  darch  raatige  BTeeha.  Uai 
ferner  den  tatsächlichen  TerbUtatmn  möirliohstlUcb- 
nnng  zn  tragen,  wurden  neue  Bleche  auf^^ehiingt  and 
dem  riaui'li  au?L'  -i'fzt,  bis  sie  mit  Rust  bederkt  waren. 
Da  die  Kostbibiuüi,-  suh  indessen,  vermutlich  infolge 
abweichender  chemischer  Zu-iamtuensetzung  des  l'iube- 
ttiaterials,  bei  den  einzelnen  l'.lechen  in  sehr  ver- 
schiedener Weise  vollzog,  stellte  man,  um  zu  Mioj,'li<  list 
einheitlichen  Ergehnissen  zn  gelangen,  schlielilich 
Winkeleisen  von  11  Faß  (8Sö3mm)  Länge  her,  bängte 
dieselben  in  den  liauch,  bis  sich  ein  Hostansatz  ge- 
bildet hatte,  reinigte  sie  aUdann  mit  DrahtbUrsten, 
ateieh  jaden  Fnfi  der  Probestlbe  mit  einem  andern  Bo»t- 
adintznitlel  aa  and  hing  sie  wieder  anf ;  doch  aaeh  auf 
diese  Weise  wurden  keine  befHedigeadaa  Ergebnisse 
erzielt.  Eine  Besichtigung  der  ProbestBeke  ergab, 
dufj  der  Anstrich  zwar  vielfach  unversehrt  geblieben 
war.  <laß  sich  aber  auf  demselben  Erhöhuntren  iiebildct 
hatten,  die  sich  beim  .\tzen  als  kleine  llMStansiitze 
erwiesen,  durch  die  der  Anstrich  von  rUckwurts  ab- 
gehoben wurde.  Man  schloß  hieraus,  daH  sii  b  di'' 
Rostbildung  von  innen  vollzog.  Da  sich  nun  kein 
Rost  ohne  Hilfe  von  Keucbtigkeit  bilden  kann  und 
alle  Anatriche  für  Feuchtigkeit  durchlässig  sind,  suchte 
naa  einen  vollKtiimiig  wasserdichten  Abschluß  hcr- 
gaatallen  und  eatecbied  sicli,  nachdem  naa  eine  grofle 
Balba  von  Mittehi  vertaebt  hatte,,,  vor  etwa  dreijabian 
für  einen  Übersag  ron  bilHcem  Ülpipiir,  weteheraieh 
am  besten  bewibrt  bat.  Seit  dieser  Zeit  haben  sich 
alle  ferneren  Versuidie  in  füi  -n  l^irbtiini;  benetrt. 
Außer  au  den  Probestäben  bat  man  den  Papieriiberzug 


auuh  praktisch  in  kleinem  Maßstäbe  ah  Sc liutzmittcl 
gegen  Ranch  angewandt  and  hei  einer  kürzlich  nadi 
'i'/ijähriger  Versurhsdaner  angestellten  Besichtigung 
gefunden,  daß  der  äußere  Anstrich,  das  Papier  und 
der  erste  Anstrich  nnversebrt  geblieben  waren,  während 
an  vielen  Stellen,  an  denen  man  daa  Papier  versnchs- 
halbor  entfernt  hatte,  der  erste  Anstrich  noch  nicht 
trocken  war  und  die  Oberfläche  des  Stahles  die  gleiche 
Beschaffenheit  zeigte,  wie  bei  einem  nur  mit  Anstrich 
versehenen  Stahl.  Durch  dieses  bi-friedigendc  Krgebni» 
ermutigt,  entschloll  man  su  b  iiirTiiui"  zu  einem  Ver- 
such in  gr(i|icirm  Malistabc  und  versah  eine  ijrößerc 
Zahl  von  IT-Tracern,  '.w-l'.be  einen  wenige  Kuli  über 
Salzwasser  liegenden  Hoden  tragen,  mit  einer  Papier- 
amhfilloog.  Wenn  diei.e'Mgw  aaeh  Blebtnitfiaach- 
gasen  in  Berührung  kommen,  so  sind  sie  doch  einer 
fast  bestindigna  FaBchtigkeit  und  der  Einwirkung  voa 
i^loakengaaea  aasceartat.  An  denselben  ist,  troudem 
sie  aehoa  über  ein  Jahr  an  Ort  und  Stalle  Hegen, 
kein  Zeichen  von  Rost  bemerkbar  ge«'orden.  Die  Um* 
kleidung  mit  Painer  ge.tchieht  in  folgender  Weise: 
Nriclidem  der  Kost  mittels  steifer  Drahtbürsten  sorg- 
fältig beseitigt  ist.  gibt  man  den  ersten  .\nstrieh,  legt 
alsdann  das  Papier  auf  und  i>rei>t  dasselbe  dicht  auf 
die  angestrichene  Fla<  be,  w  obei  die  Ränder  der  ein- 
zelnen Papierstreiten  ein  w  enig  iiliercinandi  r^^'reitcn 
tiiMsspTi,  und  ^'ibt  liierauf  den  zweiten  Anstrich.  Dieses 
\  erfahren  bietet  nocii  den  S'orteil,  daß  das  Aufbringen 
der  beiden  Anstriche  sowie  das  Umkleiden  mit  Papier 
kurz  hintereinander  vorgenommen  werden  kann,  wo- 
dareh  die  Kosten  vernindari  werden.  Da  sieh  die 
Danar  diaaer  Veraaeba  aar  Iber  «iBaa  Zeitnaai  v«b 
drei  Jahren  erstraekt  hat^  aolaaseaileb  aaa  danaatbaa 
keine  sieheren  SehiVsse  4her  den  Wert  von  Papier 
als  Rostschutzmittel  von  Eisen  und  Stahl  ziehen;  sie 
scheinen  aber  zu  beweisen,  daß  wenigstens  hei  einem 
Gemisch  von  Hauch  und  W'asserdampf  die  Rostbildung 
hinter  dem  Anstrich  beginnt  und  nicht  von  außen 
durch  Zerstörung  des  Ansii:  iis- 

Die  Ingenieure  der  Carnegie  £>teal  Co.  in  Pitta- 
haif  baaobliAigaB  aioh  seit  Jahna  mit  dar  Fnifa  dar 

Terwaaiuiy  tob  eisernen  SchwellaB  lai  Blaen« 

bahalietrieb. 

fJaler  daa  fir  diesen  Zweck  geschaffenen  Kon« 
atralttioBan  hat  man  schließlich  das  in  dea  bei- 
stehenden, den  „Engineering  Newa*  entnommenen 
AbbUdaagNi  dargeatellta  J-fiolil  mit  aabr  brattan 
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FoB  gowählt,  rlftg  null  Ansicht  dsr  dortigen  Sach- 
verständigfn  eitip  breite  Tragfläche  mit  der  größten 
Steifigkeit  uml  UiegungsfeHtigkeit  für  ein  gegebenes 
Gewicht  verbimiet,  ferner  eine  genügend»-  Aaflager- 
fläche  für  den  Schienenfnli  bietet  und  sich  leicht  lagern 
und  uoterstopfen  läßt.  Die  Hefestigung  der  Schiene 
Mf  d«r  Schwell«  ist  au»  Alibilduog  7  ersichtlich.  Die 
4aigMt«ttt0  B«hweUc  ist  2,59  m  lang,  140  mm  hoch, 
oben  114  mm  nnd  unten  2U3  mm  breit;  sie  wiegt 
28,6  kg  f.  d.  laufende  Meter.  Es  sind  von  diesen 
SohweUu  jeM  80000  StSok  in  QvbnHieh:  9000O  liad 
Ue  UiiM-BImbiliB  mi  in  dir  Ntta  der  oIwb- 
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ilie  übrigen  von  anderen  anieriA.i- 
n  verlegt.    Unter  letzteren  lict: tnJtt 


genannten  Werkr 
nischen  Eisenbuni 

Bich  aii'h  cini'  i'i'-t.sburger  .S;  rubrn  lnlingeKellschaft. 
Ferner  nind  noch  »eitere  '25 UX)  SiUwelleii  für  die 
Bessemer-  und  Lake  Erie-Eisenbahn  bestellt  worden. 
I^iut  einer  in  der  „Iron  Trade  Review"  augastcüteo  Be- 
rechnung würden  sich  bei  üerstellung  in  großem  Maß- 
•Ub«  die  Qaetehoonkosten  für  eine  Schwelle  Mf  un- 
gttthr  8/4«  Stick  stellen.  Von  diesen  SolnrtUMi 
gnkiD  «twA  IB  md  die  Tobm:  nohnat  mtm  «tv» 
SiOO  Stiek  mf  die  eni^uba  Hea«,  m  «ttOllt  Mf 
dieia  Strecke  ein  Schwellengewicht  von  215  tons.  Da 
in  den  Vereinigten  Staaten  mehr  als  200000  englische 
Meilen  Kisetit  ;ilin  inil  275  iKH)  Meilen  (tnlei»e  vorhan- 
den sind,  so  ward«  das  Belegen  des  gansen  Ueleie- 


netzes  mit  Stahlschwellen  einen  Vtrbrau(^h  von 
60  Millionen  Tonnen  Stahl  ergeben.  Zieht  man  femer 
die  elektrischen  Bahnen  und  die  Erbannng  nener 
Linien  in  Betracht,  so  könnte  man  selbst  bei  lang- 
samer Auswechslung  der  Schwellen  mit  einem  nach 
MUlioMB  TauwB  ilhlMdn  jikrliekoa  StahlvorbiMch 

Norwegen.  Seit  Eröffnung  der  Ofotinbahn 
und  dem  Bensa  der  Aufnbr  acbwediicber  £rxe  von 
Küruna  ttber  Narrik  hat  ricli  «in  matirktw  Intarmee 
fttr  die 

ElBenerzUger  im  nördlichen  Norwegen 
mltand  gemacht,  und  siod  es  vor  allem  mehrere  schwe- 
diaohe  Gesellschaften  gewesen,  die  Grubenfelder  im  nörd- 
lichen Norwegen,  besonders  im  Tromsö-Amt,  erworben 
hi^M.  Ein«  dieaer  ÖMalbchaftaa  iat  die  „Nordieka 
Orafaktiaholiitat«,  waleha  anf  dar  Lttttiahar  Walt- 


usttellnng  Karten  nnd  Eisenerzproben  ausgestellt 
hatte,*  begleitet  von  einem  Bericht  des  (ieologen 
Carl  .Morton,  dessen  Angaben  zwar  etwas  oyti- 
iinstisch  klingen,  immerhin  aber  darauf  srhiirDi-u 
lassen,  iIhU  man  es  hier  teilweise  mit  ansehaUohen 
Lagern  len  ht  gewinnbarer  Erse  su  tun  hat.  Das 
erste  der  von  Horton  beschriebenen  Vorkommen 
hat  den  Namen  Böringen-  und  Luokakokka- 
Eisenerzfeld  erhalten.  Dasselbe  umfaßt  ein  Oebiet 
xwischeu  dem  Reieenfjord  im  Norden  and  Salaama 
Sit  data  Sasthw*!  Süden.  Im  Weataa  wird  «• 
Fiald  TOB  dam  Bolbergsfjord,  dem  DyrdtBid  nad  inm 
Faxelfjord  und  in  dem  Osten 

 .       von  dem  Wasscrbeeken  Skö- 

vattnet  begren/t.  In  tii|ii>i,'ra- 
phischer  Hinsiclu  i  t-steht  das 
Feld  BUS  einem  hin^'ijH'streckten 
Bergrücken,  den  Höringen,  von 
Norden  nach  .Süden  gebend, 
mit  dem  über  1000  m  hohen 
Spitara  Akset  und  ßorin^a, 
sowie  ans  den  beiden  Masniven 
Rundfiället  und  Luokakokka 
in  attdlichM  Taila  daa  Faldaa 
mit  Spitaaa  hin  n  1000  m 
H9he.  Nach  dM  Fjordn  aad 
dem  DyrSsnnd  in  ist  daa  Lud 
ni^'(irig  gelegen  und  reirli  bebaut.  Innerhalb  des  Feldes 
Ulli!  in  der  Nähe  dessellien  beHuden  sich  mehrere 
gröber''  FluNse  mit  ^'utiTi  Wasserfallen.  Das  ganse 
Feld  iht  etwa  .M)  km  lang  und  etwa  l.'^»  km  breit. 
Da«  Kisenent  tritt  stets  in  Verbindung  mit  Kalklagern 
auf,  das  Liegende  des  Eisenerzes  wird  gewöhnlich 
von  einem  geringeren  Schieferl^er  begrenzt  Das 
Ers  besteht  aus  grobköiaünm  Magaatit,  mehr  oder 
weniger  mit  Unarz  sowia  wnuMV,  Hamblende  und 
Mdaren  Sililwtaa  dnrohaatet;  aw  m  swai  Stallaa  in 
dam  gMtan  Felda  hat  man  EKianglani  oder  Biaaa- 
glimmer  anffinden  können. 

Die  Erzlager  haben  verschiedene  Mächtigkeit.,  von 
einigen  Metern  bis  -511  m  nnd  mehr,  dies  letztere  ist 
indessen  nicht  absolut  sicher,  da  schmalere  Bander 
eisenhaltigen  Schiefers  zwischen  den  Lagern  vorkommen 
können.  Die  größten  Erzlager  dürften  an  der  Mündung 
des  Sköelven  im  nördlichen  Teil  des  Feldet  aoiria 
unter  der  Büchtigan  Kalkataiaachioht  varfcoauaaa, 
welche  M  dar  vaafliebaa  Abdaehaag  daa  BSriogra 
natar  daa  aogeaMaten  KlaiMB  Mriagan  lia^  Unter 
den  venchieoenen  Erzlagern  hat  man  drei  in  beinahe 
ununterbrochener  Erstreckung  von  etwa  l'iktn  verfiilftMi 
köunen.  In  dem  sogenannten  Sviurvggen  und  llouipau 
kommen  mehrere  Lager  vor.  möglicherweise  als  Fort- 
setzung derjenigen  von  .Sköelven.  In  der  Nachbar- 
!schi\ft  'ler  lliifc  l''innfjället  k.i-F-.mpn  sieben  Tcrsf-hu'- 
dene  I  nger  vor  und  mehrere  Lager  in  GaukÄsen, 
avfiardein  inten  weniger  mächtige  Lager  sowohl  an 
der  westli'  hen  Seite  von  Böringen  nach  dem  Meere 
hinab  und  oberhalb  des  Hofes  Mobacken  auf,  wie  auch 
M  dflo  AbdMhugto  aördlich  dar  H6fa  FialMdmlaat, 
Brtdatad  nad  Sttar.  Im  a«dli«haa  Tail  daa  Faldaa, 
wenn  mm  mm  Sayaakojr  garna  Norden  qaar  lb«r  die 
Lager  aach  dam  Knadfjlllet  hinaufgeht,  trifft  man  uf 
nicnt  weniger  als  zehn  versrhieiii  rn'  Lager  ans  Eisen- 
erz auf  einer  Strecke  von  1  km,  die  größte  Miiehtig- 
keit  derselben  dürfte  25  bis  i¥)  m  nirht  iiiiei^tpigen. 
Die  größte  Erzmenge  dürfte  in  der  i'aUenkung 
zwischen  dem  Randfjället  nnd  dem  Lu4ikakokka  sowie 
auf  der  Südabdachung  des  I^nokakokka  liegen.  An 
der  südlichen  Abdachnng  des  Randfjillet  gegen  Seljes- 
kog  haben  eich  Enlagar  varfolgm  laasaaf  walcha  hiar 
und  da  in  ainar  Sntraakaag  Ua  la  8  ka  lataga 
anastreiehaa. 


*  .Stahl  aad  Bttaa«  1906  HallM  S.  808. 
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Zf liti  aus  verschiedenen  Latr^Tf  ^nfnomnipne  Durch- 
si  li:iltr>prMtit-n    von    UDauflii  rrilrtcin   zutjlm'  lii'^'endem 

£r>  erK&licn  innen  switehen  dtu  Üreiizeu  vi>u  21,28  "'« 
ud  87,58  "/o  schwankradan  Eisent^ch&lt.  Der  Phos- 
phorgehalt bewegt«  sich  zwisclx^n  U,179  und  2,27  7»- 
Versuche,  die  Erie  anzureichero,  welche  sowohl  von 
Ingenienr  Oröndfthl  in  Stockholm  als  von  In- 
genienr  Erickaon  m  Oräagesberg  gemacht  wnrdan, 
ergaben  eis«  StoiMniv  Am  Eisaamhaltoa  aaf  63  bis 
60*/«  <u>d  eine  bemenenwerte  venainderang  des 
Fhosphorgehaltes.  Wenn  der  Ahhau  des  Kr/es  his 
200  m  Teufe  furtschreiten  kann,  so  glaubt  man  in 
ilicsi'iii  iVl  Ic  I  twa  33  Htlli>>npn  t  angereicherte«  Krx 
L'i  A  iiin*  ti  zu  können.  Unter  litickstiiuitnahme  auf  die 
Iii';  an  lrnii  ähnlichen  Hrzfeldern  in  den  Noriilandtrn 
ausgeführten  Berechnungen  werden  die  (^owianuiigs- 
und  Anreicheruagskosten  auf  etwa  5,60  Kr.  f.  d.  Tonne 
•iaichlieBlich  der  Ladekosten  geschätzt.  Die  Trans- 
portkosten sind  naturgemäß  von  der  Entfernung  der 
▼«■ehiadenea  Ersfelder  von  dem  Meere  abkäagig, 
Sbarateigen  Ab«r  aaseblioh  nicht  den  Betrag  von 
80  Or»  £  d.  TaoM  BehlioL  Znr  BMekiffimg  etek- 
triieber  lS.nti  tewehl  aar  Aafbereihmg  dee  Enet  wie 

auch  zain  Betrieh  der  Transportanlagen  hefinden  sieh 
sowohl  im  nördlichen  und  südlichen  Teil  de»  Felde» 
wie  in  der  Mitte  desselben  groUe  WaMHi  rrallc. 

Da»  stweite  in  Krage  koiniiien<le  Feld  lii't't  suif  der 
Insel  Dyrii,  w<;l(lu>  von  dem  Festland«-  dunli  ili-n 
Dyrösund  getrennt  itt.  Die  luiel  ii»t  etwa  16  ktu 
lang,  während  die  größte  Breite  B  km  beträgt;  sie 
besteht  geologisch  aus  gewaltigen  Kalksteinbetten, 
denen  Ulimmer-  and  Horoblendeachiefer  zwischen- 
caUfart  iat,  vad  welche  etwu  Granat  and  Qaan  filhraa. 
Dm  En  bealeht  fast  anaaeUtoftUeh  ioa  Magnatit,  aa 
aMtkält  etwa  38  "/o  Eisen,  eiajg«  PraaaBt  Haagan, 
etwa  0,2  ",u  Phosphor,  wenig  8«hw«fel  «ttd  Spnren 
von  Titan.  Die  m>iihtigstcn  und  zahlreichsten  Eisen- 
erslager kommen  ira  südöstliclu'D  Teil  der  Insel  vor, 
wo  sich  mehrere  Erzlager  von  l.'i  bis  20  m  Mächtig- 
keit verfolgen  lanncn.  Naili  den  Mortonsohen  Be- 
rechnungen hfi'liui  iii^h  hier  10<)(KX)  t  Hrz  auf  das 
Meter  Teufenerstreckuug  gewinnen  lassen.  Di«  Kra- 
lager  reichen  ganz  bis  an  die  See  hinab  mit  «teilem 
▲d&U  gegen  dieselbe  and  in  oamittelbarer  Nähe  des 
Hafbi«  von  Pytü.  Dia  QewiBnnngakosten  werden 
anf  nr  80  Ora  für  dia  Tktnna  baraehaat  and  der 
Traaeport  naeh  daa  Hafn  aaf  aiaan  finahtail  diawa 

^''"HSher  ah  die  En«  der  snvor  genannten  Felder 

Si  heinen  diejenigen  dfr  t.nijer  am  (txef  jord  zu  sein,  die 
bis  zu  öS  "jo  Eisen  cnthallen  mit  niedrigem  l'iiosphor- 
gehalt,  stellenweise  jedoch  höherem  Srliwefelgehalt. 
Dos  den  Fjord  an  Heiden  Seiten  umijehtinae  Ge- 
stein be-iteht  In«  iir.t;(  fuhr  zwei  Drittel  der  Fjord- 
länge aiiH  grubkurnigem  roten  Granit;  daran  schließt 
■ich  eine  Zone  von  Kontaktgesteinsarten,  die  von  dem 
Kantakt  zwischen  dem  Granit  und  den  nördlich  von 
den  Fjord  gelegenen  Schiefern,  Hornblende  und 
QliBinaiachiewn  herrtthran.  In  dieeer  Zone  treten 
tafla  dickte,  reine  eiaenreieke  Loger,  teile  grobkdmige 
eiaeninaere  Iiacar  aat  Dia  Ene  beetehan  taila  ans 
Roteieenerz,  teils  ans  Magnetit.  Das  gemdntame  En- 
areal  wird  auf  100000  Quadratmeter  geschätzt  und 
man  glaubt  auf  jedes  Meter  Teufenfrstreekung  300000  t 
Erz  gewinnen  zn  können.  Das  l"--!  i  lUf^i  etwa  300 
bis  üCK  )  m  vom  Meer,  die  Abbau  kosten  sollen  1  bis 
l,5ü  Kronen  für  Hoher/,  uml  die  TraoapOltltMton 
SO  Ure  f.  d.  Tonne  nicht  übersteigen. 

Das  Eisenerzvorkommen  auf  M  e  I  ö ,  auf  einer  un 
der  iaßereu  Hau^teinfahrt  nach  Trom^ci  Hegenden 
Inaali  baateht  aus  einer  größeren  Linse  vun  etwa  15<i  m 
Länge  and  U  m  Breite,  wekba  tiok  la  einem  Drittel 
ibrar  Aaadahuang  aater  8aa  antraekt  Dai  En  «itbkto 
naeh  einer  genommenen  Darakaeknittspraba  «twaW*/* 
Eiaen,  0,020  >  Phospkor  and  0,01  •/•  SakwafeL  Dia 


Kosten  für  i  iew  iniiiitiL',  Furderuiit;  uu'i  Transport  des 
Erzes  werden  auf  2  Kruneu  f.  d.  Tonne  angegeben. 

Zum  Schluß  ist  noch  das  Kjengsnaesfeld  zu 
erwähnen,  mit  welchem  Namen  mehrere  in  einem  Tale 
des  Kjengsnaesgebirges  liegende,  in  grauem  Gneis* 
granit  auftretende  EisenerTitlöze  bezeichnet  werden. 
Daa  bedentendste  ron  dieten  hat  eine  Mächtigkeit  von 
etwa  90  ni  and  man  hat  daetelba  anf  ein  Aaastreiehan 
von  etwa  SOO  m  varfalgan  kdanav.  Aa  der  eteilan 
Querwand  dea  Talea  kann  naa  daa  Niedergehen  daa 
Erzes  bis  zn  IHO  m  verfolgen,  die  Menge  des  an- 
stehenden Erzes  ist  auf  I  .S00(^  t  veranschlagt  worden. 
Man  rechnet  mit  einem  Eisengehalt  von  etwa  50  "  i); 
Phosphor  ist  in  emt  treringen  Mengen  vnrhanden. 
dagegen  ist  der  Si  bwe!elf;ehalt  bedeuti  ii  I  .Mit  'It  u 
nicht  direkt  verschitTbaren  Erzen  hat  man  .\utbereitungs- 
versuche  unternommen.  Aus  dem  gewonnenen  .Schlich 
wurden  auf  dem  Bredsjö- Hüttenwerk  Briketts  her- 
gestellt, welche  6(3,15  "/o  Eisen  enthielten.  Die  Kosten 
der  £ngBwinnung  sollen  1  bis  1,20  Kronen  f.d. Tonne 
aiekt  ibatateigen.  Die  Transportkosten naeh  dem 
1,4  ka  aatfbrnten  Hafen  werdea  anf  25  ore  ftir  die 
Tanne  TMranacblagt  jg^  Hahhttn. 

Die  EIseBindnatrle  Österreichs  im  Jahre  tflOI. 

Nach  dem  statistischen  .lahrbuch  des  k.  k.  Acker- 
l/auministeriums  für  das  Jahr  1!X)4  betrag  die  Eisen- 
erzfördernng  Österreichs  1719219  t,  während  sich  die 
SteinkohleaflSidarang  auf  11668846  t  nnd  die  Braaa- 
kohlaBOrdenag  auf  21967661  t  stellte.  Faraar 
worden  10189  t  Maganerze  md  68  t  Wolfiramana 
gewonnen.  Die  österreichischen  EisenhStten  lieferten 
820055  t  Frischroheisen  nnd  168309  t  Gießereiroh- 
eisen, insgesamt  au  Roheisen  9^8  304  t;  an  Koks 
wurden  1282473  t  hergestellt.  Die  Verteilung  der 
Eisemr.^-  und  Koheisengewinnuiig  auf  die  einzelnen 
Kronländer  ergibt  sich  ans  folgender  ZuKummenstellung: 


Frttch- 

aua«rci- 

Uohclxa  , 

Eieataa« 

KlMMrn 

r«h«iMB 

IbwhMpt. 

♦  ' 

« 

t 

*  1 

Böhmen  .  .  . 

757184 

868299 

42  9^ 

296  288 

Niederösterr.. 

1800 

Salzburg  .  .  . 

14  634 

4  2B8 

4  268 

Mähren .... 

2  385 

198  574 

m  'AbO 

294  024 

Schlesien .  .  . 

97 

50  552 

13  559 

64111 

Steiermark.  . 

916  .S76 

268  029 

3  751 

271  780  1 

Kärnten  .  .  . 

81  U4 

7  980 

68 

8048 

1688 

1161 

760 

1911 

275 

40  471 

2  522 

42  998 

Gsliaiaa  .  .  . 

a788 

4041 

4011 

Summe 

171»  810 

880066 

168  809 

988864 

Zur  Yerkttttaag  «alaagtea  806618»  t 
and  B0784 1  Vaaganena;  Toa  daa  Eiseaanaa  i 

593762  t  (29,18  70)  ans  dem  Anslande,  nnd  swar 
878088  t  ans  Ungarn,  141  727 1  aus  Schweden,  29610 1 

aosOriechenlan<l.  ^i)i  j:^4t  ms  Bosnien,  11  1  K>  t  ans  Knß- 

laad.  8164 1  aus  Amerika  usw.    (.ÖMwr.  Zuchr.  rsr  Brrf 

'4 


■ahelBBMriMfmr  d«r  TaratalgtM  Etaatea. 

Die  Statistik  des  Jn  ii  A^e"  für  den  Munat 
August  zeigt,  dalJ  die  Woehenleibtung  der  liochofeu- 
werke  in  dem  genannten  Zeitraum  ziemlich  unverändert 
gebliebeQ  ist  und  noch  beträchtlich  hinter  den  ia 
li  sciii  Frühjahr  erzielten  Leistungen  forilakataht.  8ia 
betrag  in  dea  letzten  rier  Monaten: 

I.JBSS  1.MH         LAmmI  t. 

449064  41B1B6 


416640 


419488 
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Die  Erzeagaog  der  Anthraxit-  nod  Kokshocböfen 
in  deins«lb«D  Zaitnani  war: 

Mal  «ul  JtalS  AagaM 

I  I  I  I 

1  99!)  Of,7      1  HL'l  982     1  769  806     1  870  876 

Der  Anteil  der  StahigesellscIiKfteD  belief  eich  aaf 
1  a06087  t  Zieht  mtn  dicMO  Bebrag  von  der  Oesamt- 
erMitgaag  dei  Moatt»  Aagaat  ab,  aa  «rgibt  sich  für 
die  reinen  Hochofenwerke  eine  Moaataenteo^une  von 

Gß-^Sl»  t.  Ülier  <1i<!  Vorrüt«?  auf  den  reinen  Hofh- 
ofenwerken  »inil  in  dem  vorlifgenden  Bericht  keine 

AagalMB  aathaltaa. 


RisHe  In  grroUen  fluUeiBemen  Kessclblechen. 

Vor  der  am  'Jii.  .Iuli  d.  .T.  stattgehahten  Ver- 
samipiliini,'  diT  Iii^titiitinii  of  N'jival  Ari'hitft'ts  hat 
.1.  T.  Milton,  Chief  Kngini'iT  Survrvor  von  Llüvda 
Heister,  einen  Vortrag  Ober  „Riisc  in  großen 
flaOeiaernen  Keasofblacheu"  gehalten,  dem  wir 
nach  dar  «nglitehan  Zaitaehrift  «Bagwairi^g'*  folgande« 
antnahnaB: 

Sah«»  aait  ainar  Raiba  von  Jahna  iat  ab  Material 
fttr  Schiflbkaml  fiwt  anaadiliefitieh  FlnfiaiNii  aar  ?er- 
wendnn(;  {l^elioninien,  nnd  die  Seltenheit  der  Unfälle, 

\m-1i1h'  auf  fehlerhafte  Bleche  znrürkzuführen  sind, 
zcii^tu  für  die  Snrg-falt,  welche  «eiteus  der  Stahl- 
fabriktnten  im  Hll^-i  ineinen  auf  .\nffrtitning  uinl  Prüfung 
dec  Materials  VHrurniii't  wird.  .■Viicr  gtrailc  ilur.'li  die 
.Sf'lf-'iiheit  der  riifille  inarhen  dit-st-  ijim  sm  !iir'::r  Aul 
sehen  und  binterlaü-ten  dann  in  di-n  iH-leiligtoa  Kreisen 
ain  mwiMee  OefUhl  der  Unsicherheit. 

Einen  charakteristischen  Fall  dieaer  Art,  bei  dem 
eine  besonders  große  Sorgfalt  aufgawaalat  wurde,  am 
die  Draacba  dea  entitandanea  Riasea  n  aigrinden,  bot 
«In  anarikaniaehar  Sabillbkaaial,  der  bai  «aam  Waaaar- 
druck  von  18  Atm.  flut  iw  gaaaan  Llnga  nach  dareb- 
riß,  nachdem  er  einen  toldien  tob  SO  Atm.  aastaadcloa 
ansg.-luillen  halte.  I>ie  Zug-  and  Biegeproben,  welche 
mit  riuer  Anzahl  aus  den  gerissenen  Blechen  ge- 
schnittener Stücke  gemacht  wurden,  verliefen  dnrchans 
befriedigend.  Verschiedene  .Analvcfn  »Tirabcn,  daß 
die  Zusatiinienset/unp  lii  s  MatiTiaU  <'iiii-  l'uh/  normale 
war.  Probestücke  der  fehlerliaften  Bleche  nnd  solche 
von  gleieher  Dicke  and  von  anerkannt  guter  Qualität 
einet  aadara  Stablwarka  wardan  aadaan  dam  Profatior 
Arnold  aar  waitaraa  üatemebnag  haaw.Yari^aidiang 
übemban. 

Nach  dem  rm»  Arnold  auf  Ornnd  ainar  eingeben- 
den Untarsocbang  abgegelman  Ontachten  war  die  Zog- 
festigkeit der  VergleicDBBtfleke  dieselbe.  Die  chemisebe 

Anal^'!*e  von  iwei  Stürken,  von.  denen  das  eine  (Nr.  1) 
nalie  «1er  Bruchstelle,  das  andere  (Nr.  2)  entfernt  von 
diaaar  abgaaebnittaa  war,  «gab: 

Kr.  1  Xr.  S 

Kcdilensfoff  .  .  .  0,196 '^■  i.  0,2(K) "  o 

Silizium   0,008  >  ü,ii<H>  '  , 

Mangan   0,524 »/»  0,.'>20 

.Schwefel    ....  0,(152  0,050% 

Phosphor  ....  nririd-'  ,  (i.O.'iS 

l)ii'  Irf'iden  Aiialvocti  waren  aisu  fast  jijltMfli.  Die 
verschiedenen  mechanischen  Proben  und  dir  .\nalyscn 
zeigten,  ilali  das  M.itcrial  des  gerissenen  Blci  lica  mit 
Recht  als  gut  und  geeignet  zur  Verwendung  als  Kcssel- 
blcch  angesprochen  werden  durfte.  Die  Tatsache, 
daß  unter  dem  beständigen  Wasserdruck  die  Mantel- 
blacha  ahar  dam  *)las  ala  dehnbarem  Stahl  eigen- 
tBmIieba  BrCebe  zeigten,  tot  dar,  daß  ehamiaoho  Ana- 
lysen nnd  mechaniache  Zng-  und  Biegeproben  nicht 
immer  völlige  Sicherheit  bieten,  wenn  es  sich  um  ge- 
fiiiniii  ln-ii  Ulli!  «pri^itlcn  Stalil  handelt.  Vier  mikro- 
skopische Untersuchungen  der  beiden  Stücke  zeigten 


j  keine  anormalen  Seigerungen,  wohl  aber  alle  vier  die 
mit  dem  Namen  „Ghosts"  bezeichneten  Linien  (von  stark 

I  Schwefel-  nnd  pbosphorhaltigem  Metall),  die  indesaea 

I  kaum  zo  dam  Klfi  Veranlaaaung  gegeben  haben  durften, 
da  diaaar  rechtwinklig  statma  aa  der  Riabtoag,  in 
walcher  dieae  .Seigerungen  ibran  Sblen  BinflnB  galtaad 
gemacht  haben  würden.  Wahrscheinlich  waren  die 
Tilöcke,  ans  welchen  die  Bleche  gewalzt  wurden,  ent- 
weder auf  ein'  1  /II  hohen  Hitzegrad  gebracht,  oder  zu 
lange  in  den  \S  .i.'iuufen  ofler  den  Uurcli weichungsgruben 
belassen  i'ie  Struktur  des  fertigen  .Stahls  läßt  eine 
hohe  .Anfangsteniperatnr  vor  dem  Walzen  und  ent- 
sprechend langsameres  inneres  Abkühlen  erkennen. 
Aus  all  dieiem  geht  hervor,  daß  man  darch  gewohn- 
liehe mechanische  Proben  nicht  immer  guten  von 
schlechtem  Stahl  unterscbeidea  kann,  daß  irgend  eine 
anormale  Hitiebebasdloog  in  dem  Walzwerk  die  bröck- 
liga  KriatalUsation  daa  la  Vng»  kämmenden  Stahla 
harbeifBbrte,  (was  man  aber,  aalm  heutigen  Sfaad 

I  der  metallugischen  Wissenschaft,  nicht  aaf  Nach- 
lässigkeit seitens  des  Fabrikanten  zuräckfnbren  kanni, 

'  und  wahrscheinlich  der  Biß  dun  h  kleine  S]iriinge  ei  t- 
staud,  die  durch  die  Krs'hutternng  beim  Nieten  ii. 
der  Nähe  der  Niet!i"!ii'r  veranlaüt  wnrden  umi  sirli 
dann  unter  der  Kinwirkiini;  der  wiederliolten  Waüscr- 
druckproben  vtTgr'.ljerlen.  \  ersarhc,  welche  ein  her- 
vorragender Kesselingenieur  mit  Stahl  andern  l'r- 
spmnga  machte,  beweisen,  daß  Scher- Risse,  welche 
bei  gutem  Stahl  keinen  nachteiligen  Einfloß  auaüben, 
in  durch  Übarbitaen  ho<-hgradig  kriatalliniach  ga* 
wordaaam  Stahl  gaflihrliche  innara  Anadabnangna 
annehmen  kSnnan.  Alle  bis  jetzt  gemaohtan  Tennoie, 
.Stahlblechen  dnrch  Wärmebehandlung  ihre  ursprüngliche 
Zähigkeit  zurückzugeben,  sind  fehlgeschlagen  und  u.an 
sollte  decballi  darauf  verzichten,  spröde  Kesselldche 
durch  Waruiebetiandlnng  für  ihren  Zweek  geeigneter 
inacheu  zu  wollen.  In  bezug  auf  di^  Hertitellung 
von  Stahlblerlien  wiinle  es  von  Interesse  sein,  die 
'reniperaturversehiedcnlieiten  der  lileebe.  wenn  sie  aus 

'  den  Walzen  kommen,  dnrch  Wanners  optisches  Pyro- 
meter festzustellen.  Für  die  Praxis  sind  weder  dio 
Fremontschen  Schlagprobant  noch  die  Amoldscbaa 
Wechsel-Drock-Scblag-FiobaB  von  großer  Wichtigkeit. 
Übrnrhitata  Blacba  aino  aa  nnragalnwig  in  dar  Qulitiil 
daß  Vaebpiraban  mit  danmiben  Blechea  «laa  BtaU 

:  ebenso  oft  als  gnt,  wie  als  schlecht  ergeben  würden. 
Es  würden  wenigstens  zwanzig  Proben  von  jedem 
Blech  genoitnnen  werden  müssen,  und  'lagegen  würden 
die  Faiirikanten  6.ii'b  mit  Recht  verwahren.  Es  würde 
sich  enipfelileii,  die  Probestücke  nicht  von  Mannloch- 
Ansschnitten,  sondern  vnn  den  Rändern  der  geschnittenen 
Bleche  t,n  nehmen  und  .«ic  der  äußersten  Bictjeprulie 
sn  unterwerfen;  guter  Stahl  wird  diese  aushalten,  und 
Bloche,  waleba  dies  nicht  tun,  sollten  zurückgesetst 
werden,  nm  sie  weiteren  Proben  —  entweder  Schlag- 
oder Wechsel -Schlag- Proben  —  an  unterwerfen,  fn 
diatam  Falla  aoUta  aber  vorhar  ain  atarkmr  Straifan 
—  badentand  mabr  ala  6  mm,  wann  aben  tanlidi  — 
von  den  Ründam  der  mit  dar  Sobara  geaebnittanaa 
Bleche  abgehobelt  werden.  All  diese  nnil  weitere  Ver- 
suche und  Untersuchungen  scheinen  die  Annahme  zu 
bestätigen,  daß  bei  umjiriinglich  gutem  Stahl  eine 
mehr  als  t'''wohnlielie  hrbir/.nii;  Iii  Blöcke  keinen 
großen  Kintlaß  auf  die  merhanisehen  Proben  hat. 
Fbenso  scheint  das  Überhitzen  der  fertigen  Bleche 

I  dieselben  nicht  ernstlich  zu  schädigen;  In  einigen 

I  milen  scheint  es  sogar  ihre  Dehnbarkeit  beträchtlich 
vergrößert  zu  haben.  Bleche  mit  bedeutenden  Seigo- 
rungeu  zeigen  aber  ein  wesentlich  anderes  Verhalten 

I  dan  ?arschiedenen  Hitzegraden  gegenüber.  Wann  abar 

.  diese  Seigernng  nur  gering  ist,  so  mag  ein  aalcbaa 
Blech  .venu  auch  von  geringerar  uüte  ala  ein 
von  .Seii."i  ;i;l'  ireies  -  ■  doch  verwendbar  sein  in  An- 
betracht, <i  1 1  •  1 1'"  Si  iL'eninff  nnr  in  der  Mitte  seiner  Dirke, 

,  nahe  der  neutralen  Achse  in  bezug  auf  Uiegungs- 
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beaDsprucbung  8tatttin<l<<n  kann.  Bei  der  Urulie  der 
Kesaelmantelbleche,  wie  isie  heutr.ataffe  herj^MtelU 
Verden,  wirft  »ich  die  Fräste  auf,  oTi  eine  innere 
SpMBUng  bei  ihrer  Heratellang  verinieiien  wenleu 
kaiui.  Darob  UToniohtigea  WaUen  werden  Bleche 
harvombn^t,  die  aiebt  ToUatladig  eben,  sonderD 
ia  der  llitte  «Iwai  wumimAUt  oder  «a  den  Bladero 

Sewelft  siiid.  Dureh  enieii  Temicb  irarde  ftsttgeetellt, 
aß  ein  Stahlblech  von  7620  mm  I.iink'*',  H'^O  rara 
Breite  und  34  nun  Dicke  vollständig'  «  Ix  n  und  ohn« 
F.i(fen!»panniing  au»  den  Walzen  herv.irijc^anK«"»  war. 
Dir  almehmendi'n  lugenifiire  !tollt«*n  »Isu  üusgcbaolitct« 
und  gewellte  Blechv  xunii  kwciscn  und  iiiirauf  bestellen, 
daß  der  StahlfAbrikant  die»e  rnclienheiten  der  Bleche 
beseitigt  und  diese  dann  ausglüht.  Die  Bleche  sollten 
etett  in  derartigem  Zustand  an  die  Kesselfabrik  ab- 
geliefert  werden,  daß  diese  sie  ohne  vorheriges  Richten 
nsv.  aneUndabw  verarbeiten  kann.  D<iß  auch  dnrch 
in^flicbniifligee  Abbfthlen  anf  dem  Fhir  de»  Walswerka 
iuere  Spiaanig  eatatehen  kaan,  ist  iwar  aiebt  irahr- 
•cbeinlieli,  aber  immerbia  nicht  ansgeiohlotMn.  Wenn 
ann  auch  alle  Proben,  Versuche  und  Untersuchungen 
sa  einer  endgültig<>n  Hntscheidung  in  dieser  Sache 
noch  nicht  geführt  liHhfn,  so  werden  »\e  ilmh  wohl 
die  Anregung  zu  wuitrrnn  Nachforäihuuk,'eii  iretn-ti. 
und  es  ist  zu  hoffen,  daß  besonders  die  Stahlfnbri 
kanten,  denen  bei  ihrer  großen  Produktion  die  meiste 
Gelegenheit  dazu  geboten  ist,  die  Frage  zu  beantworten 
venachen,  weihalb  in  einzelnen  Fällen  Stahl  von  gnter 
chemischer  Beediaffenheit  und  sorgfältiger  HerbtelluDg 
derartige  anormale  Kigenschaften  aantnuat,  daß  er 
vollfUldig  nogeeigaet  «iri  fir  den  Zweck,  für  wetehen 
er  bfltgeatellt  varae. 

IkAniadM  tm  W«rksMgttaM. 

Das  Recken  vi  u  Werkzcagstahl  zerfällt  in  zwei 
Arbeit'Htnfen :  in  eiii  \  urschraieden  ohne  Memsen  und 
in  ein  Fertigschmieden  mit  Messen.  Das  \'iin-  liiiii>  lU n 
erfordert  starke  .Schläi;e.  da  die  Formverunderuni;  eine 
beträchtliche  ist,  die  der  Srhiag  bewirken  niiiil.  Heim 
Fertigschniieden  wird  mit  Wasser  gearbeitet,  wodurch 
der  Stahl  abgekühlt  wird.  Ks  sollte  daher  möglichst 
rasch  fertiggeschmieilet  werden ;  der  venrendcte  Hammer 
Milte  aiöcli<-hst  viele  Schlüge  nutcbeB,  die  nicht  stark 
aa  nein  braacbeOf  da  die  Fomverladerung,  die  er 
dnreh  Scblag  bervoibriacen  moB,  nnr  eino  geringe  ist. 
Die  Anforderun^n,  welche  das  Vor-  und  Fertig- 
schmieden  an  die  Hümmer  stellt,  sind  demnach  ver- 
schiedene; lum  Vorschiiiieden  wird  ein  kräftig 
schl.iijender,  zum  Fertik;srhmieden  ein  rasrli  scliluifen- 
d>  r  ll  ujiiii'  i  pehrnurlit.  Wenn  man  daher  ilas  Hei  ken 
Von  Werkzeni;%tahl  auf  einen  »JÄrker  srlilageiulen  und 
taf  eiiieu  rascher  schlagenden  Hammer  verteilt,  erzielt 
man  die  denkbar  ;rröL5te  Verliilligiin:j  der  Schmiede- 
kosten.  Man  erzielt  dadurch  aueli  i  hü  \'''rhfs<<ernng 
des  fertigen  Stahles.  Das  Vorschniicdeu  dauert  länger 
als  daa  Pertigsebmieden,  daher  bleibt  dem  Sehroied, 
der  dieaaa  beaoigt,  Zeit,  n  toigfiiltig  nad  mit  großer 
Ornaatgfceit  annofobren.  Bin  weiterer  Vorzug  des 
Verteilens  der  Reckarbeit  aaf  awei  Himmer  ist  eine 
bessere  Leistung  des  Helfers.  Weanbei  je^em  Hammer 
ein  Helfer  arbeitet,  hat  er  zu  hei^ien,  dem  Sehmied 
lien  gewärmten  Knii|i|iei  zuzureichen,  heim  Fertip;- 
»rlimieden  zu  messen,  die  rw./.t-  i,'l.>r  v.wr  II  illtr  :.'r';_-r 
St4uge  abzunetimen  und  einen  erwärmten  neuen  Kiuiii]iel 
bezw.  eine  erwärmte  halhfertit'«  Stan^'e  zuzureichen. 
Außerdem  hat  der  Helfer  die  nach  zweimaligem 
Sehmieden  fertig  werdende  Stange  zu  richten  und 
abzokärsen.  Diese  Arbeit  nimmt  wenig  Zeit  in  An- 
•prncb  ond  ist  außerdem  nach  zweimaligem  .Sehmieden 
aar  aiamd  ao  verriobten.  £•  bleibt  deamach  eiae 
garraoM  Zeit  tbrig,  in  weleber  der  Hetfer  aiciht  be- 
'~^'rt  ist.  Wenn  man  dagegen  einen  Helfer  hei 
tlaunem  verwendet,  wird  er  voU  bescbftfttgt. 


Allenfalls  wird   man  ihm  etwu.s  mehr  zahlen  und  hat 
doch  noeh  Vorteil. 

Da  die  Verteilung  der  Keckarbeit  auf  zwei  Häm- 
mer bei  Verwendung  von  zwei  Schmieden  und  einem 
Helfer  eaerat  in  Steiermark  eingeführt  wnrde,  aennt 
man  sie  die  M**airi»ehe  Arbeit« weiae".  Man 
•leUt  bai  daruibeB  ainaa  grfißaraa  aad  eiaea  klajawea 
Hammer  aebeneinaader.     Der  Helfer  reicht  dem 
ersten    Schniiel   den   erwärmten    Kniinpel,    der  vor- 
gesehmiedet wird;   der  erste  .Sehmied  reielit  ilie  vor- 
gesehmieiiefe  St.ini^'e  dem  zweiten  Sehmied  umi  erhalt 
datreir»»n  vii:ii  Helti  r  einen  icweiten  KitiijUiel.  Während 
er  liieseli  VdrHcliniicdet,  wird  ii:e  (  r.-le  V<iri;eiohmie<iete 
Stange  auf  dem  zweiten  liamnirr  fertiugeHchmicdet, 
wobei  der  Helfer  mißt.    Die  zur  Hälfte  fertiggeschmie- 
liefe  er-.fe  Stauge  bringt  der  Helfer  wieder  ins  Feuer, 
rt   ht    darauf  dem  ersten  Sehmied,    der  die  vor- 
geschmiedete aweite  Stange  inzwischen  dem  aweitea 
Sehnied  anm  Pertigsdimieden  gegeben  hat,  den  drittea 
erwärmten  KnSppel  asf.   E*  bleibt  dem  Helfisr  dabei 
immer  noeb  genügend  Zeit  snm  Richten  vnd  Ab- 
kürzen.    Die  Vorteile   iler    isteirisehen  .Arbeitsweise 
kommen   in  einer  Vertninderung  der  Schmiedekosten 
zum  .\usdruck.    Mit  einem  Ajax-Verhundfederhsnimer* 
\r.  H  und  einem  sulr  lien  Nr.  2,  bedient  durch  zwei 
S  '.    II  ;e  und  einen  Hi  lter,  reckt  man  in  neun  .Stunden 
Arbeitszeit    z.    B.    aus  M  mm  -  Knüppeln  zu   7  kg 
IBO  Stangen   Werkzengstahl  mit  80  kg  Festigkeit; 
20  mm  achtkant,  etwa  3  m  lang,  1050  kg.  Die  Scbmiede- 
kosten   stellen  sich  dabei,  nach  Angabe  der  Finna 
Brüder  Boye  in  Berlin,  wie  folgt: 
Betriebskosten  für  einen  Ajax-Verbnnd- 

federijamüier  Nr.  3    ......   .      AAH  .H 

Betrieb.skosten   fur  einen  suli-hen  Nr.  2      2.72  , 
Schniiedelohn     fiir   zwei    Selmiieile  zn 

7ti»  =  UUK,  Uelfcrlohn  ö.«_.  .  .    10^  ,  

Sdiniedekoiten  f9r  lOBO  kg  Werkzeug- 
stahl 20  mm  achtkant   26,20 

Scbmiedekostcn  fiir  100  kg  Werkzeug 

stahl  20  mm  iielitkant   2,50.4' 

Im  gewöhnlichen  Arbeitsverfahren  stellen  sich  die 
Kosten  ßr  das  Schmieden  von  100  kg  Werkzeugstahl 
20  mm  achtkant  auf  2,76  tJ(^  somit  erzielt  man  beim 
8teiri»!cheu  SchmiedeverfabreatrotsbSberer  Entlohnung 
des  Helfers  0  Jl  g^sm  4  *M\  nae  Venniaderanjg  der 
Sehmiedekoiten  nm  0^26  til^  oder  naben  10*/^.  In  den 
Schmiedekosten  ist  das  Anwärmen  (Heizen)  nicht  ent- 
halten, da  dessen  Kosten  zu  verschiedenartig  sind  und 
sich  auch  für  die  Art  der  verwendeten  Hämmer  stets 
gleich  bleiben.  Die  Arbeitszeit  ist  reine  Schmiedezeit 
naeb  Abng  aller  Betrieb  sp  an  seo. 

D«ktor-lii::enienr-Promotlon  der  FrclbeifW 
Berg«  and  UttUenlngealaare» 
Dank  dB«  aaler  den  7.  Jali  1905  nea  erlaaieaa 
ProaiatloBsordnnng  fSr  die  Erteilong  derWfirde  einee 
Doktor-Ingenienrs  an  der  „Königl.  Säehs.  Technischen 
Hochschule  zu  Dresden"  ist  das  Verfahren  bei  der 
Promotion  vi->n  Diplom  ingenieuren  der  Kbniirl,  Süebs. 
Bergakadeiii  ;t  /n  Kreiberj,'  in  fuliremler  Weise  i^e- 
regelt  worilen ;  Die  rrunintion  findet  bei  der  Tech- 
nischen Hochschule  zn  Dresden.  aVier  unter  voller 
Mitu-irkung  der  Bergakademie  Freiher<;  und  in  ihrem 
V.  sentlichen  Teil«  in  Freiberg  selbst  statt.  ]>ie 
I)isMertation  ist  bei  der  Terhni!=chen  Hochschule  ein- 
zureichen, die  sie  gejrflienenf.ills  ileiu  durch  den 
Kektor  und  awei  weitere  Mitglieder  des  Seaatca  der 
Bergakidenia  vmtirktea  Sraata  ttbenreiet.  Die 
PrüfnagakonaiiHioa  wird  aater  Zaaidinag  einee  Mit» 
gliedea  der  Tef^nischen  Hoehsehnle  bei  der  Berg- 
akademie gebildet,  die  Beurteilung  der  Dissertation 
nnd  die  mündliche   Prüfung   erfolgen  in  Freiberg. 

*  .Stahl  und  Eiaea«  1905  S.  S78. 
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i'bcr  die  Erteilung  des  Diploms  beschließt  wieder  der 
„verstärkte  Senat";  das  Diplom  wird  vom  Itektor  der 
Bergakademie  mitunterzeicnnet.  Die  Verhandlungen 
fiber  die  Erlangung  des  Frümotionsrechteg  sind  vun 
aeiten  der  Freioerger  Akademie  seit  länger  als  fünf 
Jahren  geführt  worden.  Daf  erste  Ergebnis  war,  daö 
die  an  der  BergakadAmi«  aoliOB  Mit  l§72  bMtalMadfln 
Diplompräfungen  »It  mit  denen  der  TeehiliBehm  Hoeh- 
schule  gleichberechtigt  anerkannt  worden  und  die  In- 
haber Freiberger  Diplome  daa  Recht  erhielten,  außer 
ihren  bpri,'eb rächten  b(>r^akaduraigchen  und  nunmehr 
für  das  Könitre icli  Sanhseu  gesetzlich  peschützten 
Titeln  den  Titel  eiues  .I>iplom-Ingeiiie.;r<-  /n  fiilirca. 
Du  jäagste  Ergebnis  der  Verhandlangen  konnte,  da 
dar  varlailiing  daa  aalbitiadigaa  I>oMoir-PniiMiliaBB' 


rechtes  an  die  deutschen  iif>rgaka'iHrnien  bekanntlich 
nicht  leicht  überwindbare  Schwierigkeiten  entgegen- 
stehen, sunächst  nur  ein  Rdmprumiß  »ein.  Immerhin 
aber  kommt  in  diesem  zum  Ausdruck,  daß  dia  n- 
atftndige  oberste  Unterrichtabehörde  dem  wiiaenschaft» 
Kobaa  AnsebeD  der  Freiberger  Akademie  Rechnung  zu 
tnpü  ganatf^  itt  Dia  fiaibaigar  Akadmia  hat 
aocB  nieht  diaa  daa  amidit,  waa  aia  bei  dar  abiaa- 
vollen  8telln§,  die  sie  im  dantaehen  Hochschniwaaaa 
einnimmt,  wünaeben  muß  oad  darf.  Das  selbstSndige 
Doktor- Ingenieur-Promotionsrecht,  wie  ep  seit  .Inli 
vorigen  Jahres  den  österreichischen  ^Montanistisclii-n 
llochBchulen"  verliehen  ist,  deren  Rektoren  nun  den 
I  Titel  „Magnifizenz''  fähren,  bleibt  f3r  sie  nnd  nicht 
I  mindar  ftr  dia  preaAiadMB  Bargakadamian  n  antrabam. 


Bttcherschau. 


Die    Fabrikation    der    feuerfesten    Steine  von 
Friedrieh  Wersleke.    107  Seiten.  Berlin 

1905,  Jnl.  Springer.    Geb.  '^  H. 

Der  Varfimar,  Fabxikdiraktor  io  Oberkaasel, 
Siagkreia,  bat  aa  vaielandaB,  allaa  WiHaoawarta  Iber 

die  Fabrikation  der  Dinae-,  Schamotte-  nad  Baaxit- 
•teine,  der  Schraelztiegel,  der  Magnesit-,  Kohlemtoff-, 

Dolomit-  und  ainti  irr  fi-ui  rfe^tcr  Steine  sowie  der 
feuerfesten  M</rtt-l  ui  ui>iglichHt  suchlicher  Kürze  in- 
saiiiinen/tifassen  und  sowohl  für  den  Steinfabrikanten 
al.«  auch  für  den  Ilüttenmann  einen  vorzüglichen  Leit- 
faden zu  schaffen,  dessen  Erscheinen  v.ui  den  be- 
teiligten Kreisen  seit  langem  gewnnsclit  wurden  i»t. 

Auf  Seite  56  könnte  eventnell  zu  Mißverständ- 
aiaaen  der  Satz  Veranlossang  geben,  daß  .die  Eisen- 
iMebfifan  für  das  üestell  meist  einen  aahr  leaten  Stein 
baliupmchan,  dar  glaiduaitig  eine  nSgUohat  große 
WaaaaiwifludimaeUiigbait  bantm  aall".  Letataica 

ßt  Mir  Rbr  die  KaBeran,  mit  Waaaar  gakfibltan  flleiii- 
^;eo  dea  Gestells,  w&hrend  die  inneren,  dlrakt  dar 
biinöscail-'n  Kiri'A  irkuiii:  A<-\-  Si  hlacke  aoagaaatstan 
Lagen  möglichbt  diclit  aeiu  muxhcn. 

Das  Werkchen  kann  allen  Praktikern,  die  mit 
der  iiersteilnng  oder  Verwendune  feuerfester  Materialien 
an  tan  liaben,  anfi  baata  empfonlen  werden. 

Oekcw  Simmertback. 


Rrearley,  Harry,  und  Jbbotion,  Fred.: 

,,Atialynfs  (Ux  Mtiti'riaux  d'aciMes^' .  Tradnit 

et  aagmeati  par  £.  Bazin,  Iiig.*Cl>inüate, 
PrMwe  de  C  Arth,  ProlDMevr  de  Cbin.  ind. 
Parte.  YaclkK  Bteuifer  1905.  Fnite  S6  Fr. 

Daa  rorÜMrende  Werk  ist  ofleabar  als  Haadlwob 

fBr  alle  im  EisenbOtteDlaboratorinm  vorkomroeoden 
Arbeiten  gedacht,  «9  ist  eine  T"lii'iii-tz.;tiL'  des  Werkes 
vijD  Brearley  und  Jbbotsuu  mit  Zusätzen  von 
Uazin.  (Die  eigentlichen  Verfasser  werden  außer  auf 
dem  Titel  im  truiuen  Buche  mit  keinem  Worte  er- 
wähnt, d  v'fi-'cii  i  i-i  li'int  rIer  Nanie  des  rbersetiers 
einige  hundertmal,  oflinbar  bei  jeder  Einschiebung!) 
Behandelt  sind  die  Untersuchungsmethoden  des  Stahlü, 
Gußeisens,  der  Ferrolegierungen,  Erze,  der  feuerfesten 
Materialien,  Seblaeken,  Brennstoffe,  de»  Wassers  und 
dar  Lwiaringen  anderer  Metalle.  Dann  folgen  noch 
Kwitai  Iber  aiikreikoviaebe  AnalTaenf  P;^ometrie, 
Kaloriaetrie  nd  TabaUn,  anm  Schloß  ein  Anlimg 
Ten  140  Saitm  uH  Iiitontnraagaben  (die  amn  Teil  in 


^'iir  krincni  Zusammenhange  mit  deiu  eigenliichen 
j  Getjenslandc  >^eSii[ii  Die  Menge  'es  behandelten 
Material«  würde  duR  Buch  zu  einem  brauchliaren  Nach- 
si:hlaj:ebui  Ii  tiiurhen,  wenn  nicht,  wie  bei  tillm  fr.in- 
zösisclien  Büchern,  die  Literatur  unvollständig  benutzt 
I  wäre.  Am  besten  ist  die  englische  nnd  amerikanische 
Literatur  vertreten.  Von  deutschen  Werken  sind  nach 
der  angegebenen  „Bibliographie"  nur  „Ledeburs  Leit- 
fodaa"  nad  —  die  ,Bariekto''n  —  benntit  Yen  der 
Eilirtena  von  «Slahl  nad  Eiaea*  jnd  aadeiea  Zeit- 
schriften haben  Verfasser  und  Üb<nelMr,_  wie  ea 
scheint,  noch  nie  etwas  gehört.  tKe  Kapitel  fiber 
Pyronutrie  umt  Metallographie  würden  gewiß  >ehr 
freadig  zu  lie^rijiiien  sein,  wenn  der  l'bentetzer  nicht 
auch  hier  die  Methode  verfolgte,  in  betreff  der  A]i[iarritur 
usw.  zur  näheren  Auskunft  auf  sndere  fraii7.usi -ictie 
\\  •■rkf  zu    lei  weisen,     Wa<   nützen  dann   die  l'initit- 

Igraphieu  und  Kurven  ^  ilieraas  ergibt  sich,  daß  der 
Wert  des  Bnohea  den  f&r  praktische  Zwecke  snatalleB* 
den  Anfordarangen  nnr  «nvoilstftndig  geaitgt, 

B.  ArenimiMii. 

Bäaing,  F.  W.,  weiland  Doseat  au  der  Tech- 
ntich«!!  HeeliMthale  so  BerllBi  and  Scha- 
ni nnn,  Dr.  C,  Chemiker:  Der  Portland- 
Memetd  und  seine  AtuetKibtt^im  im  Bauttmen. 
8.  Tollit&ndig  nmgearbdltete  Auflage.  Mit 
etwn  400  Abbildungen  im  Text.  Kerlin  1905, 
Kommiaaions  -  Verlag  der  «Deatschen  Ban- 
zeitnng",  6.  m.  b.  H.  Preia  9  tM,  geb. 
10,50 

Im  Vergleich  mr  iweiten  weist  die  vorliegende 
dritte  Auflage  dea  bekannten  Werkes,  deren  R^dak- 
tiüni  naeb  Frofeneir  Bfiainga  Tode  von  Regiemiisaban» 
meister  a.  D.  P.  Eiselen  an  Ende  geführt  wvrde,  in 

allen  Teilen  wesentliche  Erweiterungen  und  Verhesse- 
raugen  auf  .Sie  sind  namentlich  auch  dem  Abschnitte: 
„Beispiele  für  Ausführungen  in  Beton-  und  Eisen- 
beton" zugute  gekommen,  (ianz  neu  ist  die  ebenfalls 
für  Eisenhütten leute  lirsimders  interessante  Abhandlung 
über  „Statische  Berechnung  von  Beton-  nnd"  Eisen- 
beton- Konstruktionaa**,  die  Frofeesor  H.  Boost- Berlin 
1  zam  Verfasser  hat. 

!        Das  Buch  stellt  eine  sehr  tBohtige  Arbeit  dar. 

Um  so  mehr  maß  der  Eiseahfitteamann  «n  einseitigen 
I  Standpnnlrt  bedaaam,  den  ee  gegeaflber  dem  Biaen- 
!  Portinidaement  einnfanmt:  diaMr  wird  nur  erwihnt, 
,  na  aa  ihm  ahOUige  KHtik  n  Iben. 
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iVallaü  und  Menschheit,    tieacbicbt«  der  £rfor- 
Mlmiif  der  Natur  nod  dar  VerwertnDflr  d«r 

Naturkriiffp  im  Dionstp  der  Völker.  Herans- 
gegeben  von  Haas  Kraemer.  Berlin,  Deut- 
mIim  VerlkgtbMM  Bong  &  Co.  5  Blöde,  in 

Pracbtband  peb.  je  K! 

Als  die  bekannte  Verlapshandlung  vor  längerer 
Frist  mit  dem  Plane  hervortrat,  in  einar  Weltgeschichte 
aef  natariritaeDBchaftlicher  Urandlage  eine  Uem  Ver- 
■HadBil  weiterer  Kreise  angepaßte  Schilderung  der 
Baaioli«i|Mi  dee  Mauehenceaäleelita  aom  Weltall  nad 
leiMn  arlAiB  n  TwSlIwdielteB,  durfte  luaa  aa- 

r'ehta  der  onlengbaren  Schwierigkeiten,  die  allein 
Stoff  bot,  anf  den  Ansfrani;  des  üntemehmens  mit 
Recht  gesyianiit  =tnn.  }{eiUr:  li'  L';t  ilie  Arbeit,  auf  die 
wir  gchou  in  Ni.  7  hingewiesen  haben,  abgeschlosaen 
vor,  und  man  muß  aoerkeuncn,  daß  nicht  nur 
jene  Schwierigkeiten  überwunden  ainti,  sondern  anch 
das  Ziel  des  II frausj^ebers.  ein  rreuieinfaßliches 
Werk  za  schatTen,  erreicht  ist.  Bei  sämtlichen  Mit- 
arbeitern, von  denen  wir  nar  Geh.  Hofrat  Mas  v.  Kyth- 
Ulra,  Geh.  Reg. -Rat  Professor  Dr.  Wilh.  Foerster- 
Berlin  and  Professor  Dr.  William  Marshall  -  Leipzig 
ola  Baiapiele  fOr  daa  Baattaban  dea  HaraBagabara, 
«irUidi  Barvorragende  MhUMr  haraaniiakiii,  nasaen 
möchten,  walM  aaganaeheinlich  daa  gleiche  Bestreben 
vor,  nnd  so  iit  dem  leitenden  Thema  eine  im  ii^uten 
Sinne  d'^R  W  irtP^  jinjinlaif  und  zut^lrich  ^ssflnde  [Jnr- 
stetluiij  zuteil  t!;e-.viirdi.'H ,  wie  sie  viel  früher  m-Ii'.ui, 
alf  i:s  1  iput fi lan.l.  bedeutende  enjflisi-he  lielebi'te 
aui{eweiidet  hiiKeu,  um  die  Kr^ebsisge  der  l'"ur- 
schang  aiii  li  'ifni  Luieij  zu  eisi  hlifUt-n.  Sie  gewinnt 
noch  darch  die  zahlreichen  Abbildungen,  die,  im 
TtKta  enthalten  oder  in  besonderen  fafeln  beigegeben, 
atnan  nicht  nnwesentlichen  Bestandteil  des  Werkes 
aaaiBaidien.  Viel  Interesse  beanspruchen  darunter  die 
MtreiMi  Fakaimilea  hiatortaeh  gawardauar  Qamilde, 
Stieha  und  Karte«,  die  dia  AiadniniDgea  iharar  Oaae- 
rationen  Uber  natorwiaaeaBchafUieha  Fragen  wider- 
S|)iegoln,  nnr  dBrfte  in  der  reichen  Auswahl  gerade 
-  dieser  NachVi:liluni.o-Ti  fi5r  manchen  LesiM-  uie  <H-fal;r 
liegen,  dem  'leite  uiulit  du-  genügende  Aufm^rksuHikeit 
in  ichenken. 

Der  erste  tler  fünf  Bände  brini,'t  neiien  der  Ein- 
leitung de-  1 1 1 1  iinsgebers  ein"  Schildening  der  »Kr- 
forschong  der  Erdrinde"  in  7  Abschnitten  aas  der 
Feder  de«  Tübinger  Universitütsprofessors  Dr.  Karl 
Sapper  nnd  Aos^hrungen  desselben  Verfassers  über 
„Erdrinde  und  MenscMieit"  in  8  Kapiteln.  liier 
aa^  aich  ia  cbarakteristiacher  Weiae  dar  Dnter- 
aamad  dar  Dantallung  geganflber  ittaraa  Warkaa,  die 
die  Oeeehiehte  de«  Menschaa  wm  Oaganstande  haben. 
Ein  Abriß  der  Erdphvsik  tob  Dr.  Adolf  Marcnse- 
Berlin  bildet  den  Schluß  des  ersten  Bandes.  Vor  Ii  n 
Abbildungen  des  letzteren  möge  als  be»ouder.s  un- 
schaulich  die  farbige  schematische  Wiedergabe  eines 
(leiser- Ausbruches  mit  Erklärungen  der  Trsaclien 
nai-h  Mackenzie.  [hir.sen  und  LiinL.'  hcrv  ii  i'cbotien 
werden,  desgleichen  ein  Transparentbild:  Die  Ent- 
etehong  der  Mondphasen.  Der  Inhalt  der  folgenden 
Binde  soll  einer  weiteren  fiesnraahaag  Torbdialten 
bleiben;  doch  sei  anf  das  gaaaa  Waffe  aäuia  aa dieaer 
Stalle  anpfahlaad  hingewiesen. 


U.  A.  Baeck:  Der  Zentralverhani  cUtäscJter  In- 
dtuHetter  1870—1901.   II.  aod  UI.  Bud. 

Berlin,  .1.  Gnttentag,  G.  m.  b.  H.,  1905. 

H.  A.  Bueck,  der  nunmehr  75jährige.  hat  dem  im 
Jahre  1902  erschienenen  ersten  Bande  der  Geschichte 
dca  ZeotralvarbaadaB  deateehar  ladaatrieller  awai 
waitara  Uada  Mgaa  laiaea,  daraa  jadar  810  Saitaa 


SlaU  aad  naaa.  1M6 


I stark  ist  nnd  die  .Sozialpolitik,  das  heißt  dsM  Arheit«r- 
vcrsirhenintrswesen  und  den  Arbeiterschutz,  behandelt, 
wahrend  der  erste  Band  die  Zollpolitik   zum  (ie^'cii- 
stand  der  Darstellung  hatte.    Der  Verfassn   Ii  ^rft,  in 
einem  vierten  Bande  die  Tätigkeit  des  Zentralverbandee 
auf  den  nicht  wenigen  anderen  Gebietes  danalegaa. 
Aber  auch  so  stellt  da-s  vorliegende  Werk  eine  Riesen- 
I  arbeit  dar,  auf  die  als  Uuelle  jeder  zurückgreifen  muß, 
der  die  Wirtaehaftagaachiehta  Daataehlands  in  dam 
{  seit  dem  Begiaa  dar  TOar  Jahra  daa  vorigen  Jahr- 
haadaita  biater  oaa  liegenden  Zeitraum  aehretben  will. 
.  Baeek  bezeiehoet  ale  den  Hanptiweck  seinee  Werket, 

Idie  immer  wiederkehrende  Anschuldigung   zu  wider- 
legen,  daß  der  Zentralver l>and   der  von  dem  ersten 
Kaiser  und  seinem  treuen  Berater,   dem  Alt- Reichs- 
kanzler, eingeleiteten  Arbeiterfdrsorge  auf  allen  Ge- 
bieten   in    scharfer   Weise    widerstrebt   habe.  Dem- 
gegenüber will  er  für  alle  Zeiten  den  aktenmäßigen 
Beweis  liefern,  daß  der  Zentralverband  die  in  der 
ewig  deakwUrdigen  Botschaft  des  ersten  deutschen 
Kaisera  Taai  17.  Nafamber  188 1  verkündeten  sozialen 
Refotnan  and  daran  apitere  DarchfAhru^g  aal  dn 
Oabiataa  der  Arheitarvemabanag  aad  daa  Aibaitar» 
sohatsea  nachdrSeUidi  nnd  wirkiagavollf  via  wenige, 
in  emiter,  mOhevoUer  nnd  nmfanender  Arbeit  gestfitit 
nnd  gefördert  habe.  Und  da  die  gozialpolitische  (iesetz- 
gebung  nicht  als  abgeschlossen  betrachtt-t  werden  kann, 
sondern  fortlanfeniiT   mntrf-'itdltt  rnif-r   Arln-it  bedarf, 
die  neue  und  harte  l\aiii[/te   Ii' riint'tiPM  Ir.v  uren  wird, 
so  soll  da.s  Werk  denen,  die  die  Auf'u'  il"  b  ün-n  werden, 
in  diesen  Kämpfen  mitzuwirken,  die  .\(ogli<  hkeit  geben, 
I  sich  auf  die  frühere  Tätigkeit  des  Zentralverbandes, 
I  seine  Verhandlungen  und  BesrhUbHe  berufen  zu  können. 
I  Es  ist  aber  ein  Irrtum,  wenn  uiau  danach  annehmen 
I  wollte,  Baeck  biete  in  den  rorliegeadan  Werke  ledig» 
lieli  aiaa  flaanalaag  von  HatoriaUaa.  Baa,  waa  hier 
'  vorUegl)  ist  vielmehr  eine  licbtTallia,  wieaeaaekaMfalt 
nuaramenhängende  Darlegung  der  anf  aorialpolitiBeheai 
Gebiete  in  Hefracht  komniemlen  Fragen,  die  an  der 
I  Hand  jener  Materialien    and  duri;h  sie   ihre  kritische 
Beleucntung  erfahren.    So   geh»  Hneck    bei    der  Be- 
sprechung der  Arbeiterversirhenniy  von  einem  Rück- 
blick auf  die  Entwii  klung  der  \'i  rli  ,iltnis8e  der  gewerb- 
lichen Arbeiter  und  der  Arinenunrerstiitzung  in  Deutsch- 
land aus,  bespricht  die  Ge»  erbegesetze  vom  7.  Sep- 
tember 1811,   17.  Januar  1815,  ü.  Februar  1849  und 
das  Gesetz  vom  8.  Februar  18fv4,  um  dann  auf  die 
fraien  Kassen,  anf  dia  nenen  Aneehaanngen  im  Uand- 
warfc,  anf  daa  too  Sehnlse-Delitseeh  begrtladata  Oa- 
'  Beeaaaaehaftawaaea,  anf  die  OawarhaardaBBg  vnai 
21.  Jvnl  1880,  anf  den  Gegensata  twiiehen  Sehnlie- 
'  Delitzsch    und    Lassalle,  auf    die    von    Dr.  liirsch 
und   F.  Dnncker  gegiündeten  Oewerkvereinc  dber- 
üugf'hen   und   im  weiteren  Verlauf  die  reichsgesetz- 
linhe    Reg»iunir    der    .\  rbeiterverRirberiinir    zu  be- 
sprechen.     I  ml     iiniiii    A  rliciterschiit/,     l'.'ü-lfii't-!  rr 
zunächst  die  traurige  Zeit  nach  dem  HOjähngen  Kriege 
nnd  die  Erhebung  der  Völker  durch  die  Fürsten,  be- 
:  sonders  des  preußischen   Volkes  durch  den  Großen 
I  Kurfürsten,   die  Förderung  der  Indnstrie   durch  die 
Firsten  im  Gegensata  andeaZfinften,  den  Merkantilia- 
.  mna,  dia  Daapfinaaohine,  den  Bergbau  ala  QraBbetariel», 
dia  MwarUläMB  Zaatibida  nntar  den  ülgaaaiaaB 
I  Landreekt  an  Ende  dea  18.  Jahrkanderta,  die  fra«< 
!  zösische  Revolution,  Preußens  Znsammenhnirh  nnd  die 
1  Stein- Fi ardenbergsche  Refonnpolilik  u.  a.  ni,  um  dann  auf 
I  die  öewerbegesetzgebung  in  rrmiien,  im  Xonideutsrben 
I  Bund  und  im  Deutschen  Keinb  überziigclu'u.  Dun'h 
eine  aktenmäßige  Beweist. Iinm^  will  er  dabei  ilie  Be- 
'  schnldigung  der  Arbeiterfciudlicbkeit  des  Zentralver- 
baodes  widerlegen,  der  vielmehr  sowohl  bei  der  Ar- 
beiterversicherung als  beim  Arbeiterschutz  in  seiner 
Titigkeit  durchaus  von  arbeiterfrenndli<  hen  (irsichts- 
pnaktaa«  dabei  aber  aneh  in  ToUem  Maüe  von  dea 
Back^cMen  aof  daa  allgnaiaiaa  Wakl  galaitat  wardaa 
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»ei.  Insbesondere  eingehend  wird  hierbei  der  St-and- 
piinkt  lies  Zentral  Verbandes  gegenüber  iir  Suzial- 
dciiHikratie  beleacbtet,  dip  er  im  Interesse  <t<'r  In- 
dustrie soM  iiiil  aU  iltT  ArhcittT  stiindig  bekämpft  habe 
and  weiter  bekämpfen  wrrdi-  in  der  KrUenntni«  der 
grotien  von  ihr  nusgehendrti  (ji  f.i)iren.  In  dieser  Be- 
«ifhung  sagt  I5uii'k  mit  vollem  li.  iht:  „Di«  leitenden 
Männer  itn  Zentralverbandf  .l  ikt^unen  nicht  die  tief- 

Sehendan,  mlohtiff  wirkenden  Ursuhen.  von  denen 
IBM,  d«r  SoiMlmBokratw  die  Wege  ebiMiid«  Strö- 
mmg  in  fitmini^  S""^  ^  «rliiltaB  «iid; 
•i«  elub«»  ncli  jedo«1i  in  der  Annfthme  nieht  ra 
tüiiNchen,  dali  jene  SträTnanj:  znrtifksxedrängt  werden 
wird  von  der  ziin*'li;;iiMi(iHn  F.rkenntiiis  der  von  der 
«ozialdenioki  «ti<(  licn  Hrwcgiing  ausgehenden  (iefuhren. 
Die*«  Krkcrintius  wird  siilierli<"h  p"f"rdi'rt  werden 
durcli  du-  iiiiiiicr  crrolii-rc  .\luiliti-ntf;illiing  der  Sorial- 
dfmukratie  m  ilirern  Streiien,  dir  friedliche  Arbeit  zu 
Btoren  und  in  ihrer  segrnbringcnden  Entwicklung  zu 
behindern.  Deswegen  wird  der  Zentralverband  auch 
den  Kampf  gegen  die  Sozialdemokratie  mit  voller 
KrafI  fortfahren;  denn  er  ist  fibersengt,  daß  der  Um- 
sehUg  in  den  naßgebenden  Kreisen,  wie  in  der  von 
jener  StrBamng  behemchtan  öffentlirhen  Meinung 
eintreten  wiid.  Bie  dieter  ümachlag  wirknngsvoll  ein- 
setzen wird,  kann  freilich  noch  geraume  Zeit  vergehen; 
er  wird  aber  »icher  dem  Zentralverband  die  verdiente 
Iti  ohtfVrtijrun^  seiiii-r  Haltung  bringen."  Das  HuerkscUe 
Werk  wird  yrrvollstiindiirt  durch  eine  grcilie  Zahl 
statistisch  wertvoller  A:;i.;ir:gi-.  in  t  -  zugleirh  zom 
Nachschlag.'werk  auf  dem  lieliiete  der  Sozialpolitik 
machen.  Su  darf  ihm  eine  dankbare  Aufnahme  nicht 
in  industriellen  Kreisen  allein  vorausgesagt  werden; 
dann  auch  der  (i«>^'npr  wird  in  ihm  eine  reiche  Quelle 
von  Belehrung  finden,  die  ingleich  manches  bisher 
beatehaade  Tomrtail  aa  entkriflüni  geeignet  sein  wird. 
Mar  upaxtdiadM  Laaar  aber  wird  ua  Friaohe  der 
DanteHoBg  bewandem,  die  dam  kampfesfrendigen 
75jihri^en  Verfa-iser  eigen  ist  und  die  in  uns  den 
auCriehtigen  Wnnteh  zeiligt,  von  ilini  auch  noch  den 
viirt.'ii  Band  dar  Qaschichta  des  Zentral  Verbandes  m 
erhalten.  jj^  l»r  ß,^,,. 

liärgerlieheB  Gesetzbuch  für  das  DfiiUrhf  h'vich. 
(Liliput- Ausgabe,  Bd.  I.)  Fünfte  Auflage. 
Uerlin  190.5,  Otto  Mebinann.    Gob.  1  .M. 

Bei  dieser  weitverbreiteten  Miniaturausgabe  hat 
es  der  Verleger  fertiggebracht,  durch  äuUerst  ge- 
aehiekta  Anordnung  des  Dmckes  und  die  Wahl  eines 
aahr  iaicliten  Piqtiers  das  gaaia  Bttigarlicha  Oasets- 
boeli  »Art  Baotingister  in  aiiiaai  Bfaidelion  maaniDaB- 
lodribifsn,  daa  kanm  stärker  «la  aia  tingar  ist.  Das 
danerhaft  in  Leinen  gebundene  BtteUain  eignet  sieh 
verratige  seines  geringen  Umfangea  baoondan  IWB 
Handgebraach  für  den  Schreibtisch. 


SSn^liUk-Rrmrh-haUan-Otrman  Tttkmctü  pocket 
Dirtinnuiy  by  H.  Offinger.  Part  II  Tho 
leading  laoguage  beiog  Eoglisb.  Tbird 
Edition.  8tattgwt,J.B.l[«ttl«r.  Geb.  4,90  UV. 

Die  Beatnbwigen,  durch  Srhaffung  geeigneter 
WSrterbBelier  dem  Techniker  das  Verständnis  der 
iotcmationalen  faehliteratur  zu  erschlitUeti  Ikzw.  zu 
erleichtern,  verdienen  vulle  Anerkennunf.  und  in  dieser 
Hinsicht  kann  iiii<  h  das  v.»rliei:pi)dc  Werkchen  als  ein 
brauchbares  Hilfgmi'tel  iiu^'e^elun  werden.  Vür  den 
Eitenhüttenmann  hii»ti't  es  allerdinj;«  leiiler  keinen 
besonderen  Fortschritt,  da  der  neueren  Kntwicklang 
des  Eisenhütten  Wesens  nicht  geoUgend  Uechnang  ge- 
tragen ist  and  Ansdriioke  fenien,  die  in  der  dies- 
baattgliabaB  Fadditeratnr  tIgUoh  TorkominaD,  wie  bal- 


spielsweise  Üttsic  Bessemcrproeegs,  open  hearth  process, 
bot  blast  Stove,  Ktundard  sectiun  usw.  Doch  maß 
hierzu  bemerkt  vvi  idrn.  daß  es  ein  in  dieser  Beziehnng 
dur.'hi.us  i>*-rriedi^'fudrs  Wörtwbadi  «Maraa  Wiaaena 
äberUaupt  noch  nicht  gibt. 


j        Ferner  sind  bei  der  Badaktion  fülg<>nde  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt : 

[  DU  ruanadu»  Vonchrifttn  übtr  die  Errichtung,  In- 
:  »tattdHaUmg  und  IUvi$ion  tlektrischer  Anlagen  mit 
NiedersMomig  (bia  an  260  Volt).  Aas  dem  Baasi- 
schen tnaiaaln  von  Kd.  Bins,  Fabrikdivelrtmr  U 
Riga.  (VartlTantliekaHnn  dea  Vec«iM  anr  Wabrutg 
gemeinsamer  WirtschutablemaBan  dar  dantaeban 
Elektrotechnik.  Nr.  5.)  Berlin  1906,  tieofg  SiMlMa 
(in  Kommission).  0,bi) 

Bauersfeld,  Walter,  Dr.-Ing.,  Asaiatant  aa  dar 
Kgl.  Techn.  Hoohaohale  Barlin:  ili«  •ufoNMlIsdkt 
Heydung  der  THrhlnm.     Vit   196  Teitfignra«. 

Berlin  1905,  Julin«  Springer.  6.^. 

Antnuü  Statistical  Report  lo  Ihc  Member$  of  tht  Hritiuk 
tro»  Trttdt  A»»oeiation  on  the  Home  and  Foreign 
!     iroH  and  AUkd  InduUrin  fw  tk»  Ytar  1904.  Bv 
J.  Stephen  Jeana,  Seeralaiy.    London  190q, 

Offire«  of  the  I^riti'^h  Iron  Trade  Association. 

Braun,  Hauptmann :  Das  Maxim- Matehinengeurrhr und 
!  »eine  Verwendung.  Mit  69  Abbildungen,  19  Tafeln 
I  einsehlieälicb  2  Karten  in  Steiadrack.  Dritte  Auf- 
i     lag«.   Berlin  1906,  R.  Eisenaehmidt.  AvH. 

Jubzi  W.:  Die  rfe«/<i '<(  M  ntnninamtrie  auf  dt>n 
Wege  tum  Trust,    .lina  1905,  Gustav  Fischer.  1 

!  Fritz,  W.,   Dipl,  Bergingenieur:    DU  SleitifioMen- 

j  hriketlfithi  iL-alion  in  Deutschland  und  die  'iüt\.<; <  j,- n 
Itiiiiniiiiiiqini  zu  deren  Entwicklung  in  Jlu/ilaml. 
Mit  30  Kitjiiren.    Odessa  1905.    1  Rbl.  50  Kop. 

I     WettraUm.  Hit  9  Tafeln.  Odesaa  1806.  1  Rbl. 

j  •  -  Fördei:-.  h  i:h'rinrichtunij  ciniT  Sttinkohlengrube  in 
WestfaUn.    Mit  1  Tafel.    <tde.s»a  liW5.    65  Kop. 
—  Die  M'iutenibiämmung  heim  .Schachtabteufen  durch 
Versteinerung  der  natürlichen    H'asKtradem.  ilit 
1  Tafel.    Charkow  1905.   36  Kop. 

Diese  vier  Schriften,  die  vom  Verfasser  ein- 
geaaodt  wnrden,  »ind  in  russiacber  Sprache  er- 
■cbtanan  and  dwrth  die  Baobhandluig  von  Craa  fr 
Qerlacli  in  Fraiberg  i.  8.  n  belieben. 

Wöstendörfar,  Ur.  jur.  Hans,  Gerichtsassessor: 
Studien  zur  modernen  Entwicklung  des  Seefrachi- 
vertrofjs.  Teil  II:  Die  liechtsentwirklung  in  ihren 
tirnada^gea,  Abacbnitt  1  and  LI  (Mitteilungen  dar 
OaMlbelHift  fOr  wirta4sbaftIidM  Ambildung,  E. 
Fraakfort  a.  M.,  Heft  6»  TaU  II).  Dia^  1906^ 
0.  V.  BOhmert.   8  Jt. 

Adam,  Dr.  Georg:  Der  gegenwärtige  Stand  der 
Abiväastrfrage ,  dargestellt  für  die  Industrie  unter 
besonderer  Berttcksichtigong  der  Textilveredlung»- 

I  indtiatria  anf  Veranlaasung  daa  Vareioa  der  dont- 
seben  TntttveredlongsindMtrie.  Brauaehweig  1!K)5, 

!      Friedrich  Vicweg  &  .%hn.  3.*. 

.1.  Orundsälz«  für  die  Berechnung  der  Materialdieken 
neuer  Dampfkeaael (Hamburger  Normen  1905).  Kennte 
nragearbeitete  Aafiage.  Hamborg,  Bojaea  &  Maaacb. 
0,90  uf. 

Ii.  GrundtMM  für  die  l'rüfung  ron  Schweiß-  und 
I       Flußei*en  »um  Bau  von  Dampfkesuln  (Würzburger 

I Normen  1906).  Nennte  nmgearbeitete  Auflage.  Eben- 
daaelbat  OMUt.  (Varglaiohe  den  Artikel  aaf  8. 1180 
dieaea  Heftaa.) 
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InduBtiielle  Bundschau. 


Bheinisch-WeiitfiiUHche«!  KohlonHjrndikat  in  Eüsen. 

In  der  am  14.  September  i.  J.  abp^ehaltenen  Zechen- 
Irasilmr-VenainmlaDg  erstattete  der  Vurstand  Bericht, 
wonas  wir  folgendM  hamrorliflbeB:  Durch  BeMshloA 
il«rZaeh«abnttxer-VenMBmliiiigf  voniSOi  Juü  d.J.  itt 
d«r  troraasiichtliche  Abtatt  für  die  Ifonate  Juli  und 
August  des  laufenden  Jahres  auf  77  "/o  der  Reteili- 
fjnngsziffern  vcransihUgt  worden.  Auf  ■lit>  Arbfiis- 
tagK  lierechnct,  ergild  dieser  Angchlair  für  Juli  bei 
26  Arbeitslag'en  eine  Menjfo  von  ÖOHHCHU;  t,  für  August 
bei  27  Arbeitstagen  eine  Menge  von  521)7  7it9  t.  Dem- 
gegenüber hat  der  tatsächliche  Absatz  bcli aijcti  im 
Jitfi  r)Ob2ö47  t,  im  August  5  198JKJ8  t.  Der  (i<-siiiiit- 
jihsatz  der  Svndikats/.nhen  im  Juli  stellt  sich  auf 
6007709  t  arbeitstäglich  281066  t,  für  Aogott 
aar  6162555  t  —  arbeitstäglich  827878  t  Die  PSr- 
daniag  ct«Ute  aieh  in  Jali  laMoMuat  aaf  6070968  t, 
in  Asgnat  aaf  6806086  i.  Dar  tattiebliehe  Abaata 
vom  Januar  bis  einschl.  Anjrast  hal  betragen  35587309 1; 
derselbe  ist  gegen  den  Voraaaehlai;  zaröckgeblieben 
am  3877  57  L  t. 

Im  Anschluß  daran  bemerkte  der  Vurstand  u.  u.: 
Bei  einer  Verglcicbung  der  zurücklit-genden  Monate 
Mai  und  Jnni  muß  beriicksiciitigt  »erden,  daü  iu 
diesen  Monaten  noch  recht  »Tlieblirlie  Mengen  bezogen 
worden  sind,  um  Jii-  durch  den  Hcr^nirl<eiteran9Ktand 
belfle^;aBg«nen  Bestände  wieder  auf  <lic  nurniule  Hohe 
ta  onngea.  Während  natargeniäß  der  Abruf  in  iiaos- 
braadkoUen  zu  wünschen  Übrig  gelassen  bat,  ist  der 
von  IndastriekoUen,  dank  der  veialflidieaBaMhilti- 
gung  fast  BiaUieher  kohieBvarfaraaoienden  Gewerbe, 
ganz  besonders  aber  der  Eisenindustrie,  recht  gut 
gewesen.  Auch  sind  nicht  selten  zu  den  abgeschlossenen 
Mengen  inf  i'-^'f  -tuvkt'rcr  i;f'ii.-.tig  wie  ursprüng- 

lich anxTcnoiiniu'n,  Zuk:ui!f  Ljetaiig:  wurden.  Der  Be- 
darf in  Kokskohlen  hat  nur  kDa|jp  gedeckt  werden 
können.  In  Gaskoblen  ist  der  Heilarf  in  den  Sonimer- 
iTionuten  weniger  stark  gewesen,  doch  muß  der  Abruf 
als  durchaus  befriedigend  bezeichnet  werden,  üer 
Syndikatsversand  in  Kokü  lie:;it1erte  sich  im  Juli  aaf 
7:^7  8a3  t,  im  August  auf  770078  t.  Daa  giinitige 
Eigebnis  ist  in  erster  Linie  auf  die  retatirktea  An» 
nw  der  Hoebefsawerke  ^arU'kznführen  und  kann  ala 
Beweis  Ulrdie  aahaltend  gute  Bes  häftignng  der  Eisen- 
werke betrachtet  werden.  Die  überseeische  Ausfuhr 
betrug  im  Juli  30600  t  und  im  August  03000  t.  Der 
Verkehr  nach  den  Ruhr-  und  Rheinlüifen  bewegte  sich 
in  regelmäßigen  Hahnen.  Dan  (i^■^ch;lft  iitier  die 
W'assprstratlr'ii  )  at  ilank  des  durchweg  gnfen  Wasser- 
standes einen  durchaus  regelmäßigen  und  günstigen 
Verlauf  genommen.  In  den  letzten  Monaten  ist  die 
Ausfuhr  nach  den  oberrheinischen  Häfen  derart  ge- 
Wesen,   daß   die  oberrheinischen   Lager  als  normal 

SfBilt  anzusehen  sind,  und  daß  dielMWgen,  die  jetit 
einanfwurts  geschafft  werden,  aamittulMur  in  dm 
Terbnmdi  tbargehcn,  ja  daß  aootr  jatit  schon  die 
Beatinde  wieder  angegriffisa  weraen,  wenn  auch  nur 
in  geringen  Sfengen.  Vicht  nnemähnf  ist  zu  InShcn, 
daß  die  Braunkohlenindustrie  einen  immer  --färkereu 
Wettbewerb  inai  lit. 

Die  Abschhisse  für  <ias  Halbjahr  vom  1.  Oktober 
1905  bis  zum  1.  April  I!»ü<)  sind  im  i;ni|jen  und  ganzen 
in  sämtlichen  Erzeugni.tsen  gctiitii'*,  und  es  kann  fest- 
gestellt werden,  besonder«  wa-"  K  anbelangt,  daß 
fast  überall  sich  ein  Mehrbedarf  herausgestellt  hat, 
ao  daB  ttat  die  in  Frage  stehende  Abschlußzeit,  wenn 
niflht  besondere  JilreigaiiBe  eintreten,  ein  gflnatigea 


üesehäftsergebni»  in  Aussieht  gestellt  wer<len  kann, 
um  80  mehr  als  lim  i  die  Beendigung  des  Krieges 
swisohea  Bnßland  oud  Japaa  ein  nicht  anbetr&cbUicber 
Anlkdiwnns  voa  Handel  and  Gewarb«  allgamein  er- 
wartet wird. 


Badiweilar  A.*«.  flbr  DrabUUirUwtlon 

In  E.<*chweHer. 

Üer  üenanituniscblag  des  Werke.s  hat  sich  trotz 
naBBigfacher  Sliirungen  durch  Feuersbrnnst,  Streiks 
usw.  von  3  944000  ,^  im  Vorjahr  auf  4240000^ 
im  Berichtsjahr  erhöht.  Diu  Bilaax  schließt  auxOg^ 
lieh  des  Vortrages  ans  dem  Voijahr  mit  einen  Übw» 
aehnO  voa  866 668,86  UV,  welcher  nach  166006^68^ 
Abschreibungen  und  nach  Abzug  der  Tantiemen  und 
einer  (Überweisung  an  die  Unterstüfznngskasse  zur 
Vcrteihini;  einer  8prozentigen  Dividende  im  llctriij^e 
Von  10umK)c#  verwendet  wird.  Ferner  »ei  aus  dem 
Rerieht  no';h  erkühnt,  ilaß  im  Bericlitsjatir  dii-  ru  ui- 
Ketfenfalirik  in   Metrieh  gesetzt,  und  fermr  die  .An- 

II  1' r  1 1 (i l  i  ii  i sehen  I  »ruht Industrie  ani^'ckiuifl  wurden, 
im  Februar  des  Jahres  wurde  das  Aktienkapital  um 
980000 erbSblw   

Kalkcr  Werkzeagmaschinenfabrik  Urener, 
Seh«Baefe«r  A  C«w        ra  Kalk  bei  KWb  a.  Bb. 

Trotz  einiger  außergewidinliidier  Alischrcihuntren 
für  abgängige  Maschinen  und  dergleirhen  i,'elftng  es, 
ein  befriedigendes  Krgel.nis  711  erzielen.  Der  Mnhgi  winn 
beträgt  487 80H,7.") . hiervon  wurden  l!Us79,79.«  au 
Abschreibungen  verwendet,  so  daß  ein  K>  iugewinn  von 
292 928,96 »At  verbleibt,  der  sich  durch  Hinzurechnung 
des  Gewiaavortrages  aus  dem  vorigen  Geschäftsjahr 
im  Betrag«  von  l§66a&68^  «af  42866&|64uK  «rhQht. 
Nach  dem  Vonohlag  des  Vorstandes  sollen  hiervon 
14646,45  dem    Reservefonds    überwiesen  und 

216000. als  Gprozeutige  Dividende  auf  ein  Kapital 
von  3600000  <'  verteilt  werden,  so  dali  na  Ii  Decknne 
der  vertragsmäßigen  und  statutarischeu  Tantiemeu  ein 
Tortrag  aaf  neue Seehnaag  von  166818,76  Jt  verbleibt. 


MaieblMaban-A.-O.  vorm.  Starke  A  HoflmMUi 
In  Hirschberg  l.  Schi. 

Das  Gewinn-  und  Terlaitkoato  achlteAt,  aaehden 
die  aomalan  Abaehraibaafin  mit  48871,64^9  lod 
Eitra-Abschreibangett  mit  16600      abgeiMtit  aind, 

mit  einem  Saldo  von  Gl  044,84  aus  dem  eine  OivI- 
dende  von  4'/*  "J«  mit  61930.^  ausgeschüttet  wird. 


>«■•  WwbMilafeB. 

Nach   einer   der  Redaktion  xngegangenen  Mit- 

'  teiluug  beabsichtigt  die  „Hüstener  Oewerksoliafl,  A.-O. 
in  Hüsten  (Westfalen)",  eine  zwei  Ofen  umfassende 
IJochofeuanlage  zn  erbauen.  —  Ferner  ist  von  der 
.,Societe  des  Laminoirs  de  In  .Sambro  in  Hautmont 
(Nordfrankreicii)"  eine  Martinstahlwerksanlacc  mit 
allem  Zubehör  zur  Verarbeitung  vun  etwa  l'  iM  il  -i 
gen  Roheisens  anmittelbar  vom  Hochofen  geplant. 
Den  Auftrag  sur  Lieferung  aller  IMäne  uud  Kinzel- 
seichnnngen  für  beid«  Anlagen  bat  das  Utttteatecbniscbe 
Bureau  von  Fritt  W.  LttraaBB,  Dr.-Iag.  h.  c.  in 
Barlia,  orhaltea. 
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Vtreiii  dautteher  Eitenbattenlcute. 

Flr  dl«  T«NiluUbH«thek 

•iad  «ngsgMifga: 

Rapport  Consiiiair«  sur  Vanntt  l'JO  i ,  par  Oust 
H.  Müller,  Consal  Gen/'ral  de  Routiianic  a  Rotter- 
dam.   (Rotterdam  10Ö5,  Nijgh  &  v&u  Dittuar.; 

Ytur  Book  of  the  Michigan  CoUtgtof  MinM  1904—1905. 

(Hout,'ht'>n,  Miphiu'üu,  1905.) 

Vitus»  at  thf  Michigan  College  of  MiHfu.  ( HiHiglitun, 
Wic.hig&n.) 

Th4  Kjellin  IVoress  for  the  lYodueiioH  of  Steel  by 
Ei$etrieUu  Hy  Chinf  Kni:ineer  V.  Engelhardt. 
Reprinted  froni  the  Journal  , Stahl  und  Kison". 

EisenmengiT,  Dr.  Rudolf:  Ein  neius  \i'i«dei- 
belebungsverfahm.    (Billg«6Mldt  T4»  H«nB.  StraabCi 

Dresden-N.) 

latanationaler  Kongreß  für  Hergban  usw.  Liittidl  IMC 

Bian,  Emil:   ktiutgung  dir  Hoek^tngat»» 
Die  Brogrammt: 

1.  der    Ber^akaileuiien    n   ClaatthBl  ud 

Freiberg  für  1905  8; 
8>  der  Technischen  Hochschulen  zu  Aachen. 
.  Berlin,  liraanschweig,  Dan  zig.  Darm- 

stadt,   Hannover,   Karlsruhe,  München 

und  Stuttgart  tdr  1906.6,  Dresden  fUr  das 

Wintersemester  1906/6: 
8»  der  KgL  Hfiher«!!  Mai«kiaaBbaoBohole 

zn  Brsilsn  fBr  1906. 

Änderui^eB  las  MltfU»der«Tera6lchiii». 

Btdtert,  Komm.  R«j^eniiig8-  nnd  Gcwerheschnlrat, 

Schleswig. 

Hoch.  Emil,  Insrenienr  nnd  Geschäfts füiirer  lier  Firma 
.!.&  A  Bo  k,  Ii,  m.  Ii.  H..  Hamburg,  St.  üeorgsstr.  13. 

Breufr,  Ilrrmnntt,  Ini^cnienr  im  Martinwerk  des 
Hu'"t:anipr  Vereius.  Hochurii,  Rliicherstr. 

Eichntr,  WUhtlm,  Ingenieur,  Baa  von  Drahtieilbkhnen, 
BerliB'GhulottaiiiNng,  Orolntnatr.  80i. 


I  FrUs,  F  J.,  Zivilingenienr,  Düsseldorf,  Kronprinzen- 
i     Straße  82. 

Greving,    Hermann,   Betriebschef,  Zölyom,  Coraitat 

Zoljom,  Ungarn. 
Hau,  (?.,  Rheinische  Stahlwerke,  Dnisbnrg-Meiderich. 
Kwfftt,  A.,  HUtteninj^enieur,  Mains,  Kaiserstr.  22. 
K9tt^,0.,  Zivilinganienr,  VerMardesBoebuBer  V«r- 

siiu  für  Bergban  aad  QnBataliUUnikttion,  N8nib«n< 
Lampe,  WWulm,  Kaofm.  Direktor  der  AktiengeseU- 

■ehaft  fBr  Kessel-  und  Apparatebau  vorm.  F.  C. 

Keller  &  Co.,  Stoiber?,  Aachen,  Konffreßstraüe  Iß, 
Langenfurt,  Gieliercicbef,  Frankenthal  (i'falx). 
Melchior,  Jul.,  InL'enit-ur,     Avenue  ilelBSlUai  FlWMld, 

Mearthe-pt-Miisclie,  Frankn-ich. 
l'rii-'ter.  Heinrich,  Fabrikdirektor  der  Deutschen  Niles- 

\\'iTkz''u>fiiia»chi(icn  -  Fabrik,   Oberschöneweide  bei 

I?i  rliii,  Berlin  \V ,  Knrfürstendaram  109. 
Rtitu,  Adolf,  Direktor  nnd  Mitbeaitier  dar  Chamnitaar 

Biaangießerei  GeaaUiehBft  B.  b.  H.,  Ckaonita,  Hark- 

gniBBBtr.  11  ■ 
MM  SArotttr,  Laadrat  a.  D.,  Geb.  Regierangtrat, 

Schyglowitz,  Post  Ni'aborowttz  b.  Qleiwits,  O.-S. 
üehroeter,  Emil,  Oberiiauaen,  Rbld.,  Baanmoatatr.  89. 
SekUttrop,  H.,  OberingaaiMir,  SteaU  a.  d.  Eokr,  Fri«> 

driebstraße  25. 
Sehteatte,  A.,  Inj^nieur,  Dortmund,  S^  ituirnstr.  140. 
Sorge,  Kurt,    Mitsrlieil    fies   Direktoriums  iler  Finna 

Fried.  Krupp  Akticiij-t  i-r-l ''laft,  Kssen  ■  Hahr,  und 

Vorsitzender  der  Direktion  von  Fried.  Krapp,  Aktien- 

gesellschaft  Gnaaaweirk,  Magdabuf^BaMaa,  FMa 

Strafia  23. 

X$ittk9f  OMa»  bgaafeur,  HiaaoTar,  KoUaoxodMr.  16» 
Naaa  Kitgliadar. 

Böeking,  Feniinand,  Dipl.-I«f«lllaV,  Halbafgaillfitta, 

Post  Ilrebacb  a.  d.  Saar. 

Kumpmann,  Fr.,  Teilhabar  dar  iPinia  Oabr.  Kinp« 

mann,  Wattenscheid. 

^^ehmitz,  Au'jnst,  WilsiBudiiaaalUtrikaat,  Dlaialdori^ 
Nenßeratn  103. 

Taritarbao. 
TMrf,  LifiBiair-Diraetawi  Paria. 


Verein  deutscher  £isenhattenleute. 


Die  nSchste 

Hauptversammlung 

Hödel  statt  an 

Sonntag  den  3.  Dezember  1905  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DQssetdorf. 
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llhrncb  TCriT  O/^  LJ  D  I  CTT"  anr-'i  -ner 

exkLPurto.  ^LllOwrinir   I  U^tt. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTjENWESEN. 

Redigiert  von 

ITr.'^^iid.  E.  Schrödter,  «»^         (ieiionilst  kn  tar  Dl.  W.  Beumer, 

,    w.,.i..  ci— Geschäflpfülirer  der  NonIwestUchen  Gruppe  des  Verehi 

Geschaftsluhrer  .1.-.  Veremi  deutscher  EisenhUttonl.ute.  UkUmOm  EiSM-  und  Stahl •l«da»trMI«r. 

fOr  den  tedmiscltea  Teil  (Ör  den  wlrtschafUiciien  Teil. 

ioM-Teriit      A.  Basel  in  POeeiMeit 


Nr.  20.  15.  Oktober  1905.  25.  Jahrgang. 


Betrachtungen  Uber  den  amerikanischen  Hochofenbetrieb. 

Von  Profesflor  Bernhard  Osann. 


8  bestehen  viele  BcschreiVinnsfcr  amori- 
kanischer  Hochöftm  und  dcsseu,  waa 
dazagehSrt.  Ihre  Zalil  zu  vermehren  { 
ist  nicht  meine  Absicht.  Sie  ist  viel- 
mehr, auf  Grund  persönlicher  Eindriiciie  das  zu 
k«aMei«ha«n,  was  watentUebe  UntMPseliiede  In  | 
der  baulichen  .^nsföhmnp  nnd  im  Rptriehe  bedinprt 
and  das,  was  sich  mit  Vorteil  auf  deutsche  Werke 
fibertragen  llAt. 

Daß  in  fUn  Vereinigten  Staaten  ganz  andere 
Absatzverhäitnisse  bestehen,  gUMtifere  als  bei 
nos,  daB  die  EntwleUnofSf eeehlehte  de«  Landes 
von  vornherein  große,  alles  heherrsrhcndf?  Ka- 
pitalmftchte  geschaffen  hat,  daß  erst  ein  Drittel 
dieses  groBen,  ftnehtbaren  nnd  rdeb  gesegneten 
Landes  in  einer  Hesieiletürir  nrnl  Aiis^MMUiiitp 
sich  befindet,  die  annähernd  der  europäischen 
gleieblconnt,  daß  die  ▼erbleibenden  swel  Drittel 

ii'ii'li  ein  weitOR  Gebiet  darstellen,   iie=sen  Anf- 
schließang  durch  Eisenbahnen,  dessen  Besiede- 
lang and  Uatsbaraaebang  dnreb  Ackerbaa  and 
iTi  iiisfrie   n(xh  auf  viele  Jahrzehnt«  hinaus  ein 
weiteres  Wachsen  der  Erzeugung  der  bestehenden 
Werke  slehera  —  das  alles  ist  ja  hinreiebend 
bekannt;  aber  nicht  immer  wird  beachtet,  daß  [ 
es  diese  günstigen  wirtschaftlichen  Verliilltniase  ' 
sind,  welehe  m  so  großen  Eraeugnngszifforn  , 
nnd    Leistunircn    ^.'eiade    im    Eis  eiihiittenwesen 
geführt  haben  und  nicht  eine  der  onsrigen  Uber-  i 
legene  Teehnik.  | 

Ich   will  bei  diesem  Gedankengange  noch 
etwas  verweileo.    Ein  hMTorragender  amerika-  [ 


nischer  Ilorhofenmann  sagte  mir:  „Wenn  eine 
Maschinenfabrik  eine  Gebläsemascbioe  für  eine 
bestimmte  Leistung  berechnet  nnd  veraaseblagt 
hat,  PO  schlage  ich  ohne  Hesinnen  50  %  zu  der 
Pferdestärkenzahl  hinzu  und  gebe  das  Angebot 
mit  der  Weisnng  nirfiek,  ein  neaes  anter  dieser 
Maßgabe  umgerechnetes  einzureichen.  Alsdann 
bin  ich  sicher,  daß  die  neue  Maschine  kräftig 
genag  ist,  am  die  GeCsbr  einer  StOroog  im 
regeliufißigen  Betriebe  inverlässig  auszuschalten 
und  weiter,  daB  ieh  ohne  Gefahr  eine  Erzen- 
gongssteigeirong  darehführen  Itaon,  wenn  ein 
dabinzielender  Versuch  r-ue  FrprebnisHe  erkennen 
IftBt."  Diese  Worte  sind  kennzeichnend  für  die 
Anfllftssang:  „Sieb  niebt  mit  kleinlichen  Er- 
;v;i<rtiniren  nnflialtc-n.  initiuT  in  lias  (troße  aod 
Volle  greifen";  typisch  t'iir  das,  was  der  Ameri« 
kaner  „mit  weitem  BUeke  arbetten"  oennt  Wohl 
dem,  der  in  der  Lage  ist,  so  sa  denken  and 
zn  arbeiten! 

Noch  in  aaderer  Beziebnng  ist  die  ÄaBernng 
meines  Gewährsmannes  iiit'^re^sai.t.  Die  Ameri- 
kaner haben  es  frtthzeitig  gelernt,  die  großen 
Hoehofenleistangen  niebt  dareh  VergrSfierang 
des  Ofenprofils,  sondern  durch  Steigerung  der 
Geblftsekraft  zu  erzielen;  mit  anderen  Worten: 
darch  Verktlnrang  der  Dnrebsatzseit.  Gin  vor- 
ziitrliclier  fester  Kokn,  Klt*i*"hartifrc  und  reielio 
Eisenerze,  verhält  nismäßig  geringe  Anforderungen 
aa  die  Roheisenbesebaffenbeit  nnd  eine  gute  nnd 
billige  Kessclkohle  haben  das  Thrifre  dazu  bei- 
getragen, diesen  ikstrebongen  Erfolg  zu  ver- 
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schaffen.  Diese  kurze  Dnrclisatzzeit,  eriuügliclit 
durch  kr.'lftig«a  Blasen,  uubektinunert  um  Mehr- 
aufwand an  Dampf  aad  KeMelkoUe,  Ist  der  Kern 

der  Saclie. 

Ich  will  üuii  als  Beispiel  die  Hucliiifen  de» 
Edgar-Th'imsoiiwerkes  bei  Pittsbure:  lioran- 
zichen.  Die  durtitjeii  Detrii'bsx orhiUtiii'-M'  -^iiid 
ziciiilicli  dieselben  wie  dif  der  beiden  aiiden  u  in 
unmittelbarer  Nachbarschaft  fz:Hlegenen  Wi  rk, 
der  ('ariie|?ie  Steel  Comp.  Hompste;id  und 
Duquesoe.  Diese  drei  Werke  erzeugen  jahrlich 
etwa  3  500  000  t  Roheisen,  also  etwa  ein  Drittel 
der  dentsrhen  Roheisenerzeng^nng.  .Ab^'psohen 
davon  hat  das  Übergewicht  der  Eisenerze  am 
Oberen  See  (78  */•  der  amerikanlsobeD  Elseaerc» 
fördernng)  und  der  ponn'^yl vmischen  Kokskohle 
dem  amerikanischen  iiuchufeubetriebe,  abgesehen 
TOD  deoi  Alabamabealrk,  eia  gleichartiges  Ge- 
prilffc  anfisredrückt,  so  daß  die  nnten  freschildcrten 
lietriebbverbälluüse  weit  mehr  deu  Anspruch 
«nf  Verallgemeioeraag  maehea  UaaeD,  wie  ee 

bei  der  Beschreibung-  eines  grafies  dentscheo 
Werkes  der  Fall  sein  wUrde. 

Das  Edgar-Themsonwerk  liat  sehn  Hoeh- 

Öfen  in  Üetrifb,  davon  einen  auf  Eisenmaiiiran 
gehend,  Horaegtead  fünf  Hochöfen  und  Daqaeane 
vier.  Ich  gebe  biernnter  eine  ZnsammeDstellang 
der  Tai^Psi-rxmic-ntiL''*'!!  nii  '!'•.  Sepfeuibfr  Ü^M, 
die  ich  aus  einem  gerade  eingegangenen  Tages- 
berichte am  TIaehe  des  Hoehofeolelters  In  mein 
Netisbncb  eintragen  l^ennte. 

llomrstf  a<l 


A.  an  t 

B.  820  t 

C.  651  t 
1).  485  t 

JL  361  t 

nn.  i»18t 
dwohsehnitdich 
dOBt 

sdoeoookg 


A.  5W  t 

B.  540  t 

C.  622  t 

D.  648  t 


sns.  2185 1 
darehiobnittl. 

541  t 
■eßöOüOOkg 


Ctl^ar-ThomMD 

A.  nicht  im  Betrieb 

B.  407  t 

C.  .172  t 

D.  603  t 

E.  580  t 

F.  auf  KiBeonangsa 

0.  602  t 

fl.  soet 

1.  486t 
J.  644t 

K.  5fSH  t   

SUH.  4505  t 

doMbsebaittlieh  601 1«  509  000  kg. 

Die  höchste  Tage  sleistnng  in  Edgar- 
Thomsonwerk  hatte  Ofen  E  im  Munat  Mai 
1904,  nämlich  fU9  000  kg  als  Durchschnitts- 
leistaog  nnd  H47  OOO  kg  als  Kinzeltagesleistung. 
Dnqnesne  hat  in  einem  Monat  mit  4  Öfon 
78000  t  orblasen,  was  für  einen  Ofen  nnd  Tag 
618000  kg  ergibt.  Ans  diesen  Zahlen  erbellt 
zur  Genii^je,  dal'»  Tapeserzeupunffen  von  .'iOO  bis 
600  t  als  völlig  uoi  iiiale  Diuchsi  linittsieistunKen 
gelten.  Bezogen  auf  den  Hochofeninhalt  (vergl. 
Abbildunp:  l^l  Hind  für  1 0DO  kg  in  24  Standen 
erblasenes  Roheisen  erforderlich: 

1,18  ebn  nstsbanHrOfMiiabalt  bei  KOO  t  TageBenent^n)r 
0^88  ,         ,  ,  000  t  , 

Die  Abmesstingen  des  Profils  zeijren  in 
keiner  Weise  Abweichungen  von  den  bei  aus 


herrschenden  .\us<-haanngen.  Dies  bezieht  sich 
auch  auf  den  Kastwinkel  ff  =  72  Vi  **  und  den 
Schachtwiakel  fi  —  H.')  *.  Ersterer  soll  bei  Neu- 
ansfiibrungen  auf  75**  erhöht  werden.  Ein 
griiUerer  .Schachtwinkel,  der  die  Gestalt  des 
.Schachtes  mehr  der  Zjiindorform  nahern  würde, 
ist  nach  den  MitteiUinccn  dos  llorhufonleitcrs 
nicht  vorteilhaft,  weil  der  Niedergang  der  Be- 
si  hickung  zu  viel  Widerstände  findet.  Ebenso  ver- 
wirft der  Genannte  Hochofenhöhen  ttber  27,4  m  nnd 
zwar  auf  Grand  der  Tatsache,  daß  Versuche  mit 
höheren  Ofen  keine  gtnstigen  Ergebnisse  geieitigt 


rsr. 


-Ii 

A>»iil(1iiT!g  1.  Hochofenprofil. 


Kuttb>rcr  Inlikit 
9  Formen  Ton  7* 
1  FMm      .  S' 


f.«S,7  cbni     »»BiBttafih«  -r;  »7  «so  mni. 
ITS  mm  DI  Wind-  BUiquenchDlil 
s  7t  .  ,/  feraca.       ws  ssst  ^ ea. 


haben  und  schon  bei  dieser  Höhe  Unregelmt(Ug>> 
keiten  beim  Niedergange  der  Beschickung,  von 
denen  nnten  noch  die  Rede  sein  wird,  an  der 

Tagesoidnung  sind  und  besonderer  Vorbengungs- 
miltel  bedürfen.  Das  Ausbringen  aas  dem  Erz- 
möller  schwankt  zwischen  57  and  60,7  %.  Der 
Kalkzoseblag  betragt  rund  22  %;  das  Möller* 
aasbringen  demnach  rund  4H  %  ;  die  Durchsatz- 
zeit schwankt  zwischen  12  und  18  Standen:  die 
Windpressnng  beträgt  1,19  kg  anf  1  qcm;  die 
Windtemperatnr  54t>  bis  590  "  C.  Der  Koks- 
verbrauch stellte  sich  in  dem  günstigsten  Slonaie 
bei  (iO,7  %  Erzansbrinpen  auf  82  kg  für  lüO 
Roheisen.  Sonst  fjelt'-ri  folgende  riurchsclmif ts- 
zahlea  nach  Abzug  des  abgesiebten  Kukskleins. 
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teilen  tnösgen.  Demnach  koiunien  auf  die  Mesubi- 
erze  II  der  {ganzen  ainerikanisclien  Eiseiierz- 
fördernnf;.  Sie  verdienen  also  schon  aus  diesem 
Grunde  besondere  Heachtnnp,  nin  so  mehr,  als  sie 
große  Vorzflge  besitzen.  Ihre  durchschnittliche 
Zusammensetzung  ist  etwa  folgende:  9,8  <b 
Feuchtigkeit,  77,8  %  Elsenoxyd,  54,5  Fe  im 
Feuchten,  0,09  %  Phosphorsftnre,  0.04  %  P, 
0,91  ^  Manganoxydoxydul,  O.fi  %  Mn,  0.5  % 
Kalkerde,  0,2%  Magnesia,  1,8%  Tonerde,  3,9% 
Kieselsäure,  5,0  %  (ilühverlnst,  zusammen 
100,00%.-  Es  sind  RoheLsensteine  bis  auf  einen 
verschwindend  kleinen  Anteil  an  Magneteisenstein. 


Abbildacg  2. 


Beschickung  und  beim  Verlaufe  der  Reduktions- 
Vorgänge  hinauslaufen.  Eine  Darstellung  dieser 
Störungen  auf  theoretischer  Grundlage  beabsichtige 
ich  in  einer  besonderen  Abhandlung  zu  geben. 

Fär  den  erfahrenen  Hochofenmann  ist  es 
nichts  Neues,  daß  feine  und  noch  mehr  mulmige 
Erze  Störungen  und  Steigerungen  des  Koks- 
satzes veranlassen;  nur  muß  ich  in  Kncksicht 
auf  die  besonderen  amerikanischen  Verhältnisse 
hier  noch  etwas  verweilen.  Unter  Feinerzen 
sind  Erze  aus  dem  Mesabibezirk  am  Oberen  See 
zu  verstehen,  der  mit  52  %  Anteil  au  der  Spitze 
steht,  während  die  gleichfalls  am  Oberen  See 
gelegenen  Bezirke  Menominee,  Gogebic,  Vermilion 
ond  Marquette  sich  in  die  verbleibenden  48  % 


*  Im  ersten  ond  sweiten  Qoartal. 


Google 


1900                   89  kg  Koks  bei  35,9  »/o 

1901  88  „     ,  „  32,9  „ 

1902                   89  ,     „  „  3G,2  „ 

1903                   88  „     „  ,  49,4  „ 

1904«    ....  95  „     „  „  53,5  „ 


8* 
3  H 


Der  Aschengehalt  des  Koks  ist  11,3  %  bei 
0,9  %  Schwefel.  Der  Wassergehalt  des  Koks  ist 
niedrig,  bekanntlich  eine  sehr  schätzenswerte 
Eigenschaft  des  Koks,  der  in  Bienenkorböfen  her- 
gestellt wird.  Nach  Obigem  besteht  olfenbar  ein 
Zusammenhang  zwischen  dem  Anteil  an  Feinerz 
und  dem  Kokssatz,  begründet  durch  die  Störungen, 
die  auf  Unregelmäßigkeiten  beim  Niedergange  der 


Diese  Erze  erfordern  außerordentlich  geringe 
Gewinnungskosten,  da  sie  fast  ausschließlich  in 
mächtigen  Tagebauanlagen,  wie  wir  sie  nur  in 
einigen  Braunkohlengrubeu  und  allenfalls  in  den 
Grubenbetrieben  der  Ilseder  Hiitte  kennen,  ge- 
fördert  werden  und  zwar  fast  ausschließlich 
mit  Hilfe  der  Dampfschanfel  (vergl.  Abbild.  2), 
die  nicht  nur  den  Abraum,  sondern  auch  die 
Erze  selbst  bewältigt,  indem  sie  die  milden 
Schiebten  glatt  durchschneidet.  Diese  Tatsache 
läßt  schon  erkennen,  daß  das  Erz  wenig  Wider- 
stand gegen  Zerbröcklung  bietet.  Eine  Erz- 
halde  solchen  Erzes  macht  in  dieser  Beziehung 
den  Eindruck  von  recht  stnckarmen  Bilbaoerzen. 

Die  einzelnen  Erzschichten  sind  an  ihrer 
Farbe  kenntlich;  da  man  die  Analysenergebnisse 
weiß,  so  gelingt  es,  die  vorgeschriebene  Zu- 
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sarnmensetznng  bpi  der  Verladung:  rcscliiiiißi!? 
iauezubalteo.  Erze  mit  höherem  Phosphorgebalt 
werden  gesondert  verladen  oder  Meibeii  ebenso 
wie  die  Krzla(?cn,  die  s:i'tr(i(  km-t  weniger  als 
tiO  7«  Eisea  ergeben,  iu  der  Grube.  Angeblich 
sollen  30  bis  40  */•  von  der  FVrdermenge  diesem 
Scliicksul  anheimfallen.  Schade  um  diese  sehliiien 
Erze,  die  mau  doch  gut  an  Ort  und  titelle  ver- 
schmelzen kSnnte!  Kostet  doch  1  t  Koks,  ans 
I'ennsylvanien  hezi^g^en,  nicht  so  viel  Fracht 
wie  1,66  bis  2  t  Eiaeuerz  und  0,8  t  Eiseubahn- 
Bchiuien  oder  Trüger. 

Id  dar  Stadt  Duluth  am  westlichen  Zipfel 
du  Oberan  Sees  ist  man  wirklich  so  naiv,  davon 
SU  trftoueai  and  auch  darauf  sn  apeknlioren, 


* 

1 

1  1 

1  ö-^  tzi\ 

-z.  -,1 


I,  II,  in  (M  KtaMhmiWMta  11t 
darcliKaMlaM«  Mtelalioki.  Bl«  nnkneklt«  Wfad*  i 


daß  ans  dorn  kleinen  llochofenwerke  „ 

Furuace 


Zenith- 

,  das  tä«rlich  250  t  Oießereiroheisen 


mit  einem  Hochofen  erzeu»:t  und,  nebenbor  er> 

w.lhnt,  oin  vorzügliches  Geschäft  macht  da- 
durcli,  daü  es  die  aus  den  pcnnsylvanischen 
Kohlen  ansklaseierten  stiickig^en  Kohlen  als  Ilaaa- 
brandkohlen  verkauf^  iie  Feinkohleu  vei  k  .kt 
und  den  Gasüberscluili  seiner  Otto  -  Hoitiiiiinn- 
Koksüfcn  (etwa  10  7©  —  rund  10000  cbm 
tiltrlich)  dor  Oas.'inst;ilt  in  Duluth  ?:ufiilirt,  welche 
das  Koksofengas,  vermischt  mit  Leuchtgas,  ohne 
EarbariarangTerbrennt  —  daß  ans  diesem  kleinen 
Hochofenwerke  ein  jfroßes  Stahl-  und  Walzwerk 
entsteht,  berufen  dazu,  Miuuesota,  JJakutah  und 
Uanitoba  in  Kanada  mit  dem  gewaltig  aofstreben- 
den  Eisenbahnzentrum  Winnipog  mit  Eiaamballll-' 
material  zu  versorgen. 

Eitle  HoflhDBgl  leb  habe  in  der  Unter- 
baltnng:  mit  Amerikanern  nur  Achselzucken  an- 
getroffen —  wenn  die  Grobuu  im  Laude  ein 


solches  ür;t'"rnchmon  wünschten,  so  wÄre  es  be- 
reits verwirklicht.  Sie  wünschen  es  also  nicht, 
Qnd  gegen  ihren  Willen  wird  kela  Konverter 
und  kein  Schienenwalzprprflst  anfpostellt. 

Nach  dieser  Abschweifung,  welche  die  wirt- 
sehaftUcben  Verhtltnisae  der  groBen  Werke 
kennzeichnen  soll,  kehre  ich  zu  dem  Ild^h'ifen- 
betriebe  zurück.  Die  Verhüttung  der  Feiuerze 
aas  Hesabi  hat  Jahrans  jahrein  sageoommen 
und  kann  heute  unmöglich  umgangen  werden 
früher  war  es  allerdings  anders.  Dabei  entstehen 
Schwierigkeiten  und  so  komme  ieh  anf  die 
Ersrheinnuir  der  ..Slips",  wörtlich  übersetzt 
„Kutsche''.  Die  Beschickung  bleibt  plötzlich 
ateban  oad  kalt  dann,  selbsttätig  oder  auch 

dnrch  Windwegnehmen 
veranlaßt,  das  Versftnmte 
dnreh  einen  Bntaeb  nach, 
bei  dem  eine  unpehcnrc 
pechschwarze  Kohlen- 
stanbwolke  und  ausge- 
worfene V.vz-  und  Koka* 
stttcke  in  die  Luft  steigen. 
Von  lingerem  Stehen- 
bleiben der  üeschickung 
habe  ich  nie  erxahlen 
hBren.  Die  Übersetsang 
mit  unserem  „Hangen" 
ist  deshalb  nicht  richtig, 
und  der  Ausdruck  ..Slips" 
tatsächlich  gut  Kcwilhlt. 
Diese  „Slips"  bilden  bei 
manchen  Hochofen  eine 
tägliche  Erscheinong, 
Tielfaeh  mehrmals  am 
Tage.  Sie  sind  nach  dem, 
was  ich  gesehen  and 
gehört  habe  —  ich  hatte 
Gelegenheit,  mehrere 
Slips  zu  beobachten  — 
harmlos,  machen  aber  natürlich  den  Dfengang  nn- 
regelrailßig  und  sind  deshalb  slots  unwillkommen. 

Hei  dem  hohen  Winddruck  im  Ofen  entsteht 
eine  sehr  erhebliche  Entlastung  durch  Wegnahme 
des  Windes.  So  kommt  es  im  Gegensatz  zu 
Hftngeerscheinnngen,  wie  wir  sie  vieUhflh  kennen, 
znr  schnellen  I'eseitigung  der  Stannne',  >iiH  dann 
wiederum  der  ausgeschiedene  Kohlenstaub  einen 
neuen  ..Slip"  ersetgt.  Als  Hilfsmittel  gegen  diese 
..Sli['s''  li:ir  man  gewissenhafte«  Aussieben  des 
Kok»  IUI  Kdgar-Thomsonwerk  eingeführt  und  be- 
zeichnet dies  als  nnerlftßlidi.  Sobald  es  versiUimt 
wird,  stellen  sich  sogleich  ,. Slipp"-  ein.  Dieses 
Aussieben,  dessen  Vorteil  jedem  üocbofeDmanne 
ohne  weitere«  einlenehten  wird,  geschieht  In  sehr 
einfacher,  zweckentsprechender  Weise.  Die  Sohle 
der  Koksbehälter  (vergl.  Abbildung  3)  ist  ebenso 
wie  die  der  Ersbehtlter  ans  Bisenbahnsdilenen 
gebil  iet,  die  aber  hier  in  einem  bestimmten  Ab- 
stände voneinander  eingebaut  sind,  so  daü  sie 


Sihüttrampfverschlttß 
mit  Drebklappe. 

Abbildung  S. 
Koks-  md  Enbehilter. 

m  BtoMbatowagaR. 
I  aiwbrt«»iMM«i 
M  Seit«*  bwctiMH. 
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einen  Rost  bilden.  Beim  Hinabgleiten  fallen 
die  kleineren  Kokßstücke  durch,  nm  auf  weiteren 
drei  Rosten  in  drei  iTriiüen  klassiert  zu  werden. 

Sorte  Nr.  1  wird  ohne  weiteres  anfß:egiclitet» 
Sorte  Nr.  2  verkauft,  Sorte  Xr.  A  wird  in  den 
Dnrchweicliuiigsjfruben  (soakiug  i);ts)  des  Walz- 
werkl  iiiid  bei  deu  Kobeiäentrauaporten  benntzt, 
indem  das  Kuk^kleiii  auf  die  Obertläche  des 
iiiissigen  Kisenh  ffestreut  wird.  Die  Menge  des 
anf  diese  Weise  ans  dein  Hochofenbetriebe  aus- 
geschiedenen Kokskleins  botrnpr  2,9  7"' 
1903  4  %  and  19ül  (in  deu  beiden  ersten 
Vi«rt^ahr«o)  9,6  */».  Dabei  ist  zu  berflckaicb- 
tigen,  daß  es  sich  um  erstkliissisren  Connellsville- 
Koks  handelt,  in  iiienenkurbofen  erzeugt.  .Mit 
dieaen  EokaMifbeNiten  tat  es  alleitUsga  nlebt 
allein  getan.  Zunächst  muß  da.s  Profil  richtig 
konstxoiert  sein,  also  nicht  za  hoch  and  nicht 
mit  SB  groBeim  Sebaehtwinkel,  ea  muß  ferner 
gut  fTi'wahrt  bleiben,  d.  h.  es  darf  nicbl  zu  früh 
Abweichungen  infolge  Aasschntelzens  zeigen,  und 
endlich  Büß  die  Aa|sebevorriehtQn|r  ricbtiff 
srliütten.  In  Edgar -Thomson  werk  hillt  man  dar- 
anf,  daß  beim  Senken  des  Parrytrichters  (äiehe 
Abbildnng  1)  ein  Binggebirge  entäteht,  and  hat 
ans  ilieseni  lintmle  ilcn  I.'iug  A  einpebant.  Die 
Hauptsache  iät  aber  zweifellos  die  kurze  Durch- 
aatueit.  Ohne  dieae  würde  der  UoehoHen 
jedenfalls  sehr  siblerht  geben  Uld  aebr  oft  in 
scbwerea  Hängen  kommen. 

Dieae  korae  Dorcbaatueit  beeinflußt  aneh 
aweifellos  günstig  die  Haltbarkeit  ilcs  Hochofens. 
Die  Ansicht,  daß  lediglich  die  Erzeugungs menge 
die  Zeitdaner  der  Hoehofenretae  bedingt,  nnd 
letztere  sieb  uiti^i  krln  i  «  lie  erzensten  Holi- 
eisenmengen  verhalten,  ist  durchaus  irrig,  ilan 
rechnet  im  Edgar- Thomaonwerk  anf  fBn^  bia 
aechsjfthrige  Reisen  oder  eine  Gesnmterzeugung 
von  rund  einer  UilUon  Tonnen  Kobeiaen.  Daa> 
aeibe  gilt  aaeh  auf  den  Werken  Honeatead  und 
Dnquesne.  Dieses  günstige  Krgebnis  mag  be- 
fremden. Man  mnß  aber  berückaichtigen,  daß 
wir  zwei  ZerdtSrnngaBonen  im  Hochofbn  haboi, 
die  eine  oben  im  Schacht,  gekennzeichnet  durch 
die  Kohlenstoffansscheidang,  die  andere  etwas 
unterhalb  der  OfenmUte,  da  wo  sich  Alkali- 
ailikate,  müglirherweisp  tuier  besser  gesagt 
„wahrscheinlich"  nach  dem  Zerfallen  der  Cyan- 
alkalien  bilden.  Je  schneller  die  Uase  die  kritische 
Zone,  in  welcher  die  Reaktion  2C0=sC0i  +  C 
atattfindet,  durcheilen,  nm  so  besser  ist  es.  Dem- 
oach  wirkt  die  kurze  Durchsatzzeit  anmittelbar 
gegen  dieae  scliiidiirhe  Reaktion.  Der  Erfolg 
kennzeichnet  sich  in  einer  hohen  Uichttemperatnr, 
die  mindestens  .'i50''  C.  beträgt,  da  die  Crase 
noch  mit  200 "  in  die  Kesselfeuerungen  einfUlen. 
Da  die  Reaktion  am  wirksamsten  in  Tempera- 
turen zwischen  300  nnd  400''  auftritt,  so  wird 
aie  an  and  für  sich  schon  eriieblich  schwächer 
dat  Sehaehtmaoerwerit  beeinfluaaen.   Die  tiefere 


I  Zerstörnngszone  setzt  Stanbablagemngen ,  die 
'  sich  im  Kohlensack  gern  festsetzen  nnd  sich 
I  dann  mit  den  Hubliiiiierten  Alkalivorbindungon 
vollsaagen,  voraus.  Die  kurze  Durchsatzzeit 
'  erschwort  s^kbc  Stanbablageruncen.    Z-'-f  ifeilos 

Iist  aber  aucli  die  Erzbeschafleuhcti  lu  unserem 
Falle  sehr  trünstig.  Der  Möller  ist  sehr  tonerde- 
arm nnd  steht  in  dieser  Heziebiinpr  in  srltroffem 
(Gegensatz  zu  der  Minette ,  diu  noch  obendrein 
den  Nachteil  hat,  im  Hochofen  unter  starker 
Staubbiidiing  zn  zerH)>ringen.  Mit  der  lieschaffen- 
heit  der  feuei-fcsteu  Steine  hat  diese  gute  Halt- 
barkeit, meines  Erachtens,  nichts  su  tun. 

Die  Anzahl  der  Winderhitzer  i'^t  Miif'fulleud 
niedrig.     Es  sind  nur  vier  Winderhitzer  von 
aeliltiungsweise  etwa  4000  qm  HeizAiehe  ver. 
wendet  (die  Füllung  besteht  ans  den  ancli 
ans  vielfach  verwendeten  sechseckigen,  in  Amerika 
BienenzeUeasteine  genannten  Steinen  mit  einem 
I  Loche  von  "22^  mm  Durchmessen    Wir  würden 
1  sechs  bis  acht  solcher  Apparate  anordnen.  Diese 
I  geringe  Zahl  von  Winderhitzern  habe  ich  auch 
in  Houiestead  und  Dn  iuesne,  auch  in  I.arkawanna 
I  bei  üaäalo  angetroffen.    Die  Windtempeiatar  ist 
entaprechend  niedrig.    Mag  es  aneh  richtig  aein, 
unter  dortip^en  Verhältnissen  und  besonders  bei 
dem  oiedrigeu  Kokspreiae  die  Wiadlemperatur 
nicht  hSber  zn  treiben,  ae  mfiseen  doch  die 
Temperatnruntei  sriiictle    bt^im    Kiusi-haUen  und 
Wiederaasschalten  des  W  inderliitzers  sehr  ^oOe 
aein;  dies  kann  nnmSglich  einen  Hochofengang, 
der  Mclion  au  nnd  für  sich  zum  nnreR'olir.iUütren 
I  Niedergang  der  Beüchickaug  neigt,  günstig  be- 
I  einflnasen.   Steht  ein  Winderhitzer  in  Beinignng, 
so  wirii  e^  uiudi   ru;rer.     iVr  HiuliufViileiter  in 
j  Edgar-Tbowsonwerk  gab  auch  ohne  weiteres  die 
I  Bichtigkdt  dieaer  Erw&gung  zn.   W«a  ihn  bin* 
leiti  ,  dem  llnngel  abzubelüBD,  weiß  ich  nicht 
i  mehr. 

I       Bezüglich  dea  Baues  des  Hochofens  verweis« 

ich  auf  meinen  .Aufsatz  in  <lieser  Zeitsclii  ift  : 
n Amerikanische  Ufenkonstraktionen  unter  be- 
sonderer Bertiekaicbtigung  ihres  Hanerwerks".* 
Über  Entlade-  und  Hegichtungsvorrichtnngen 
ist  so  viel  veröffentlicht,  daß  ich  mich  auf  einige 
krltiaehe*6emerkttngen,  die  im  weiterm  folgen, 
beschränken  will.    Um  das  Hild  aber  zu  ver- 

I  voUsUlndigen,  muß  ich  erwähnen,  daß  in  Edgar- 
Thomsonwerk  auf  Bessemerelsen  geblasen  wird, 
das  folgende  Darchschnittsznsammensetznng  hat: 
1,2  7o  Silizium,  0,03  7«  Schwefel,  0,08  >  Phee- 
phor,  0,62  "*/<•  Mangan. 

Die  Danipfkeiael  sind  durchweg  stehende 
Rrdirenkessel ,  sogenannte  Cahallkeasel  („The 
.Aultmann  vV  Taylor  Maehinery  Company-Mans- 

j  field,  Ohio"  heilit  die  Firma).  Dieno  haben  für 
Hochofcngasfüuorung  derartige  Vorztige,  duLi  kein 
iiochofeuleiter  andere  als  diese  Kessel  bestellt. 

I  Stahl  md  Bisni«  1906  S.»». 
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Die  Vurteile  dieser  Kessel  sind :  Sehr  geringer 
Kamubedarf  und  gute  Wäriueauhnotzung,  der 
Glehtstaob  ist  bei  den  senkrechten  Köhren  viel 
weniger  störend  und  die  Reinigung  leicht  zn 
bewerkstelligen,  weil  der  Kessel  von  außen 
auf  allen  Sehen  durch  leicht  herznitellende  Öff- 
nungen zugänglich  ist.  Sie  erfordern  natürlich 
sehr  gutes  Speisewasser.  Eine  Waaserreinigungs- 
udace  in  grOBten  Haflstabe  tat  aaf  Edgar- 
ThOMOQwerk  vorhanfien  I)«»r  vom  Hochofen- 
werk an  das  Stahlwerk  abgegebene  Dampfüber- 
achnfi  beiifferk  liek  sof  6000  bis  10000  P.S. 
Dies  bedeutet,  daß  von  der  GeHamtgichtgasmenge 
etwa  Ö  ^  für  Zwecke  außerhalb  der  Uochofeo- 
aalage  Terfügbar  aiiid. 

Ich  will  nunmehr  auf  die  Frage  eingehen : 
,WaR  iat  nachahmenswert  and  verwendbar  für 
dantieha  VerhlltaiaseP"  leh  will  mit  der  Darch- 
latneit  beginnen,  deren  Erfolge  ja  verlockend 
genng  sind.    Sie  hat  aber  auch  ihre  Nachteile. 

Sie  stellt  selir  groß«  Anforderongea  an  die 
Gebllaekraft  and  wirkt  nicht  Terteilhaft  aaf  den 
Koksverhraiifli.  anoli  ist  sie  nicht  bei  aHpn  Roh- 
eiseugatlungeu  anwendbar.  Denkt  man,  um  einen 
Hafiatab  Ar  die  Stdgeraag  der  Gebllaekralt  cn 
habeo,  ein  Raummeter  Luft  einmal  auf  O  ",  Arm. 
and  das  andere  Mal  auf  1,2  Atm.  verdichtet,  so 
ergibt  sieb  tkeeretiaeb  ein  Arbeitabedarf  von 
69  P.  8.  bei  0,5  Atm.  und  122  P.S.  bei 
1,S  Atm.  Im  letzteren  Falle  hat  man  aber  mit 
grSfleren  Windverlnaten,  grOßefen  aebidlichem 
Räume  und  liilherer  KiHnjirpssinnswlirnin  zn  rech- 
neu, so  daß  zum  Ausgleich  des  dadurch  be- 
dingten sehleebteren  Natseffekta  mindettena  10 
bis  \^  "ja  zngeRchlagen  werden  müssen;  dem- 
nach ergeben  sich  anstatt  122  P.  S.  135  bis 
141  P.  8.,  und  die  ArbeltalelstQng  tat  bei 
1,2  Atm.  Winridruck  anf  den  2, .3- bis  2,4fachen 
Betrag  gestiegen.  In  gleichem  Sinne  steigt 
natürlieh  aveb  der  Glebtgasverbraneb  für  die 
Hocliofenkesijel.  Daß  ph  nater  diesen  Umständen 
aof  Edgar-Tbomsonwerk  überliaapt  noch  müg- 
Ueh  fit,  einen  DanpfBberaebaB  cn  erslelen,  zeuget 
davon,  daß  Kessel  und  Maschinen  gut  imstande 
sind  and  gut  arbeiten.  .Auch  im  übrisen  liegen 
die  Verhlltnttse  günstig.  Die  Winderiutzer  neb- 
nMD  aicbi  al!2:uvipl  (ras  in  Anspruch.  Gasver- 
laate  unterdrückt  der  doppelte  Qiohtverschlaß, 
der  Staab  ist  gutartig  nad  aeine  Menge  nicht 
bedeutend  im  Zusammenhange  mit  der  tonerde- 
armen Beschickung.  Eine  weitgehende,  so- 
genannte Naßreinigung  der  Gas«  Iat  fiberflnssig 
und  so  kommt  es,  daß  die  Gaaa  mit  200''  C. 
in  die  Kesselfeuerungen  gelangen.  Ihr  Wasser- 
dampfgehalt beträgt  nur  3  bis  4^0,*  was  den 
Wftroiewart  den  Gases  ebenso  wie  den  verhftltnis- 
m&ßig  geringen  Kohlensauregehalt,  der  ans  den 
IGlllerverhftltnisgen  und  der  kurzen  Durchsatz-  ^ 

*  Bei  ans  meist  doppelt  so  hoch.  | 


zeit  hervorgeht,  erhöht.  Die  schnelle  Durch- 
satzzeit schränkt  eben  die  iudirekte  Keduktion, 
also  die  flShanojdatian  dea  KoUrneiydaa  sa 
Kohlensftnre,  ein. 

Zn  allen  dieeen  günstigen  Umständen  gesellt 
sich  der  billige  Koblenpreie.  der  mir  mit  8,80  Jt 

für  die  Tonne  loco  Hiiu^iir-Ttuimaonwerk  ge- 
nannt worde.  Wenn  auch  diese  Zahl  wahr* 
■ebeittlidi  nur  Betriebekosten  einsebliefit,  so  be- 
stätigt sie  zv^■eifeIh>^  'lie  Mittcilnng,  daß  die 
Kohlen  unter  so  gänstigen  Verh&ltnissen  ab- 
gebaut and  gefordert  werden,  dafi  die  Ge- 
winnungskosten nirht  die  HiUfte  der  un.srigen 
betragen.  Im  gleichen  Sinne  schließt  sich  die 
Preiaaagabe  ftr  1  t  Koka  mit  8  bia  7  »4  an. 
Dies  macht  verständlich,  daß  dem  Amerikaner 
nicht  viel  daran  liegt,  wenn  nar  ein  sehr  ge- 
ringer oder  gar  kein  Qichtgasflberschaß  fir 
andere  Betriebe  verbleibt,  und  wenn  der  Koks- 
satz im  Hochofen  etwa  10  bis  20  °/o  zu  hoch 
ist,  was  zutage  tritt  bei  der  Gegenüberstellung 
eines  gut  geleiteten  Minette-  oder  Jlseder  Hoch- 
ofens und  den  fSr  1  kg  Koks  im  Hochofen  ge- 
leisteten Wärmeeinheiten."'  Diese  Mehrausgabe 
an  Koks  bat  man  auf  Rechnung  der  kurzen 
Durchsatzzeit  zn  schreiben.  Deshalb  braucht 
aber  nicht  immer  die  Verringerung  der  Durch- 
satzzeit eine  Vermehrung  des  Kokssatzes  zu  be- 
dingen, im  Gegenteil  wiid  auch  oft  das  I'm- 
gekehrte  eintreten.  Es  gibt  eben  eine  nor- 
male Maraehgaaehwindlgkeit  für  die  Hochofen- 
beschickung; normal,  weil  bei  ihr  der  güDstitrste 
Koksverbrauch  stattfindet.  Diese  ist  naltirlicb 
eBtapraebead  der  Erz-  und  KoksbeschaflimbaU 
verschieden.  Für  die  Herstellung  silizitimarmen 
Bessemer-  und  Thomasroheisens  hat  die  kurze 
Darebsataaeit  noch  den  Vorteil,  d&Q  die  Ein- 
schränkung des  Siliziumgehalts  erleichtert  wird. 
Gerade  bei  Tbomasroheisen  fällt  dies  besonders 
iaa  Gewicht,  wall  dar  Wart  dea  BohalaaBa  nit 
fallendem  Siliziumgehalte  steigt. 

Nachdem  nun  diese  Gesichtspunkte  erörtert 
sind,  welche  eine  karse  Darchiataseit  vorteil- 
haft und  unvorteilhaft  erscheinen  lassen,  wird 
ohne  weiteres  einleuchten,  daß  am  Niederrhein, 
wo  die  Möglichkeit  beateht,  darch  EtamSUem 
von  großen  Mengen  schwedischer  Magrneteisen- 
steine  das  Ausbringen  höher  zu  gestalten  und 
gute  und  billige  Kohlen  nad  Koks  aa  bezieben, 
mit  ungefähr  gleich  lrara«D  Dirchsatzzeiten  wie 
in  Amerika  geblasen  werden  kann,  was  ja  auch 
anf  mehreren  Werken  geschieht,  die  eine  Er- 
zeugung von  rund  450  t  Thomasroheisen  für 
den  Tag  und  Hochofen  haben.  In  Oberschiesten 
steht  die  schlechte  Koksbescbaffenheit  im  Wege 
und  im  Hlnattebeairk  daa  gariaga 


•  Vergleiche  die  vom  Verfasser  anfgestellte  Warme- 
bilanx  eine«  ameriksnisohsa  RodiofsiBS.  .Stalil  and 
Eissn"  1906  8.  78. 
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und  die  hohen  Kohlen-  nnd  Kokspreise,  liier 
würde  die  (lebUtaearbeit,  wenn  eine  annähernd 
■0  hohe  TngvMiTzeugung:  enielt  wairibn  lolUe, 

ganz  anverhältnismäüi^  hoch  msfallen,  weil  der 
Widerstand  der  Heschickungssänle  gegen  den 
eingeffihrten  Windatrom  naturgemäß  in  um- 
gekehrtem Verhältnis  zum  Mölleransbringen 
w&chat.  Hinsichtlich  des  Banes  der  Hochöfen 
ergeben  sich  in  Amerika  viel  weniger  Verschieden- 
heiten als  bei  nns.  Es  ist  dort  der  Si  Ikk  ht- 
panzer  ans  Blech  beibehalten,  hinter  dem  das 
starke,  ohne  (xliederung  in  Kern-  und  Ranh- 
gviatner  aus  kleinen  Steinen  aufgeführte  Schacht- 
manervvork  stellt     ]r]\  mich  mit  der  Au- 

schaauog  befreundet,  daii  diese  Banart,  ver- 
banden mit  dem  einfachen  selbsttätigen  Schräg- 
anfzuge  mit  vier  Schienen,  den  man  in  Amerika 
auch  bei  Kupolüfen  und  besonders  häufig;  im 
Kisenerzbergbau  zur  Schachtfördernng  angewendet 
findet,  sehr  viele  Vorteile  in  sich  scliließt, 
gerade  für  Hochöfen,  dereu  Kohlensackduroh- 
messer  nicht  an  grofl  ist.  Das  Wort  „einfach" 
allerdings  nnterstriclien.  Auch  für  kleine  Huch- 
öfen  ist  die  Bauart  zulässig  und  lohnend.  Die 
BsfiehtaniT«  v«n  unten  durch  «Inen  Mann  be- 
tätifrt,  ist  zuverlässiger  nnd  billiger  als  das 
gewöhnliche  Verfahren,  das  noch  dazu  eine 
grofle  Anaahl  Xensehen  den  Naehteüen  von  Wind 
und  Wetter  nnd  Gasen  aussetzt. 

Man  macht  sich  hier  in  Deutschland  viel- 
fach eise  fUsehe  VorsteUnag  Ton  derartifen 

scHisttrltitren  HeschirknTiK'Pn,  indem  man  die  ver- 
wickelteu  und  außerordentlich  kostspieligen  An- 
lagen nenerer  großer  araeilhanlscher  Werhe  im 
Auge  hat.  Sieht  man  aber  ältere  Anl;t;ri  ii,  wie 
£dgar-ThomBOnwerk  oder  auch  kleinere  iiuch- 
Sflra,  so  ist  man  dnreh  dl«  natHrlich  erscheinende 
Einfachheit  überrascht.  Der  auf  vier  Rädern 
rohende  Beachickungseimer,  hinten  an  einem 
endlosen  Seil  beÜMtigt,  läaft  anf  vier  Schienen, 
die  \'Mrdt>rv:ldor  anf  den  iiineri'ii.  die  Hinterräder 
auf  den  äußeren  Sti  äugen.  Oberhalb  des  Trichters 
beschreibt  die  Schienenbahn  der  Vorderrtder 
eine  nacli  unten  geneigte  Kurve.  Ks  erfolgt 
die  Entleerung,  nnd  der  Eimer  geht  leer  wieder 
abwftrts.  Der  Seilzng  kann  von  einem  be- 
liebitreii  Motor,  auch  von  einem  hydranlischen 
Zylinder,  wie  ich  es  bei  Kupolöfen  gesehen 
habe,  aneh  Ton  dem  Damiif/ylinder  in  Ehrhardt 
&  Schmers  Konstrnktiun  ausgeübt  werden.  Das 
VolUtommenste,  das  allerdings  für  Ideine  Uoch- 
(ffen  ▼lelleieht  an  teuer  in  der  Anlage  wird, 
Ist  die  automatisch  gesteuerte  elektrische  Winde. 

Ich  will  eine  solche,  die  bei  sämtlichen  Hoch- 
öfen des  Edgar- Tbomsonwerks  arbeitete,  be- 
schreiben. Der  die  Wage  he<!it  nende  Arbeiter 
schaltet,  sobald  die  von  Mensclicn  gestoßenen 
Förderwagen  in  das  Beschicknngsgof^ß  entleert 
sind,  den  Strom  ein.  Nnnmehr  läuft  die  Winde 
an,  wird  dann  im  Scheitelpunkt  der  Bahn  auto- 


j  matisch  umgesteuert,  während  gleichzoiiig  eine 
elektromagnetische  Bremse  das  Fördergefäß  anf- 
Idtlt  ind  erst  wieder  nach  einer  durch  einen 
Katarakt  geregelten  Zeitspanne  freigibt.  In 
diesem  Zeiträume  erfolgt  in  bekannter  Weise 
die  Entleerung.  Das  BeschickuugsgeHlß  wird 
dann  unten  ankommend  wieder  gebremst  und 
der  Strom  aasgeschaltet.  Alles  dieses  geht  ohne 
jede  Hilfeleistung  vor  sich.  Das  Einschalten  des 
Stroms  ist  alles.  Ebenso  ist  auf  dem  Hochofen 
kein  Mann,  sondern  nur  ein  Heobachtungs|»üBten, 

I  der  eine  größere  Anzald  Hochöfen  gleichzeitig 

I  bedient.  In  seiner  Einfachheit  hat  dies  Vor- 
fahren auf  Ivigar  -  Tlnimüonwerk,  dessen  Be- 
schickungsvurriilitutigeii     narii  amerikanischen 

I  Begriffen  bis  auf  die  erst  in  neuerer  Zeit  ein- 
gebauten elekti  isoheu  Winden  veraltet  sind,  einen 
günstigeren  Kindruck  gemacht  als  du-  \  ei  tuiiren 
in  Homestead,  Duquesne  md  anderen  Werken, 
wo  überall  die  Fördernne:  ani?  den  Erzbehältern 
zum  Besch ickungsgefiiß  maschinell  geschieht  und 
das  Schließen  und  Öffnen  der  Schiittrfimpfe  der 
Erzbehälter  durch  oft  recht  verwickelte,  ver- 
schiedenai'tig  gestaltete  Vorrichtungen.  In  Edgar- 
Tbomsenwerk  «nrde  der  Verschluß  durch  von 
Hand  angestoßene  Drehklappen  (vergleiche  Ab- 
bildung 1)  in  zweckentsprechender  Weise  aus- 
gefllhrt.  Ich  erflihr  dort  auch,  daß  der  Verteil 
dieser  im  weitestgehenden  Sinne  durch  die  Ma- 
schine betätigten  Fördereinrichtungen  sehr  oft 
gaas  oder  sam  großen  Teil  durch  Reparatur- 
kosten  und  Störungen  aufgehoben  wird.  Edgar- 

I  Thomsoowerk  kann  ans  diesem  Urunde  ganz  gut 
mit  den  beiden  anderen  Schwesterwerfcen,  die 
weit  niodcrtierc  Kinriehtnngen  haben,  Schritt 
halten.  Allerdings  kommt  ein  Umstand  zu  Hilfe, 
nlmlieh  der  selbstentladende  amerikanische  40 
und  50  t-N^'airen.  Olme  diesen  ist  anierikaniscber 
Hochofenbetrieb  überhaupt  undenkbar.  Die  Be- 
gichtnng  t?ird  von  sieben  Hann  in  der  Schicht 
bewältigt,  vier  FrzfahiPii!,  zwei  Mann  für  Koks 

I  und  Kalk,  einem  Mann  im  Wageh&nacben,  wek-iie 
ansammen  196  Lohn  erhalten,  so  daß  auf 
1  t  Fiinlt^rgut  etwa  17  ;  cntfall'Mi.  I'iose  Zahl 
bestätigt  das  oben  tiesagte.  Alierdings  muß  man 
gerecht  sein  und  die  wirtschaftlichen  VerbUtatss« 
beriii  ksiclititren,   die  oft  teuere  und  TOTWickelte 

1  Anlagen  auf  Werken  erzwingen. 

I  Die  Macht  der  «ünions",  das  sind  die  fest 
gefügten  und  zu  zentral  geleiteten  Verbünden 
organisierten  Arbeitervereinigungen,  ist  eben  sehr 
groß.  Sie  umfassen  aber  nur  gelernte  Arbeiter 
nnd  nicht  anch  Tagelöhner  und  Handlanger,  so- 
lange sie  nicfat  dauernd  ein  Gewerbe  betreiben, 
SU  dem  Erflihrung  nnd  Übung  nötig  ist.  Kommt 
es  zum  Streik,  so  ist  derjenige  Unternehmer  am 
besten  daran,  der  nur  eine,  ganz  verschwindend 
kleine  Zahl  von  Haschinistenstellen  an  besetzen 
hat  nnd  im  übrigen  so  \  icl  Lt  ute,  wie  er  haben 

i  will,  von  der  Straße  holt.    Da  es  in  Amerika 
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eine  unglanbliche  Menge  Mcnscben  fribt,  die  ohne 
dauernde  Üesch&ftigaug  leben,  vielfach  aach  als 
StroldM  %M  Lud  nnftioher  madieB,  ao  gelingt 
das  letztere  meist  sehr  ffut.  Unter  diesen  Ver- 
h&ltaissen  müssen  oft  gruüe  äammen  als  Anlage- 
kapital «kM  greifbaren  flnaniiellaii  Briblg*  tbi» 
ansgabt  werden.  Die  durch  die  Maschine  er- 
sparten Arbeiter  dürfen  nicht  enilaasen  werden, 
dafsgMi  logt  idiim  wthrend  dea  Baam  die 
„Union"  ProtOBt  ein;  sie  bleiben  also,  nnd  so 
kommt  es,  daü  man  in  aolchen  Betrieben  oft 
vtol«  inllßlg  heniinat«bende  Leute  fledet.  Kommt 
08  aber  wirklirli  znin  Streik,  so  werden  zuerst 
solche  Leute  endgttUig  abgelegt.  Das  wissen 
die  „UniODa"  und  hüten  aieh,  den  Bogen  an 
atraff  sn  spannen.  \-if  diese  Weise  werden 
aoleke  maschineileu  Anlagen  zwm  ätreiiiwarner 
und  anm  Streikbrecher.  Jeder,  der  aelbat  Er^ 
ftJininEren  im  Verkelir  mit  Arl)eiltirn  als  ver- 
antwortlicher Leiter  gemacht  hat,  wird  von 
Hersea  gerade  im  Intereaae  nnaerer  Arbeiter 
wünsrlien,  daß  wir  in  Deutsi'liliind  nicht  pleiclie 
oder  ähnliche  Arbeiterverhältnisse  Jcenueu  lernen. 
„Damit  die  BSome  nicht  In  den  Himmel  waehaen, 
hat  der  Amerikaner  aeine  Unious".  Dieses  Wort 
ist  utsächlich  wahr.  Wae  aber  einen  Baum 
am  allaoaebnetlen  Wachsen  hemmt,  das  kann 
auf  minder  fruchtbarem  Hoiien  das  Waciistum 
überhaupt  unterbinden  und  ihn  verkümmern  lassen. 
Daa  beherzige  manl 

leh  bitte  den  Loser  um  Nachsicht,  wenn  ich 
auf  volkswirtacbaftUches  Uebiet  abgeachweift 
Wn.  Ea  Iftßt  ateh  aber  nicht  irermetden.  leh 
habe  dabei  die  Absicht  gehabt,  zu  warneu,  damit 
nicht  alle  Einrichtongen  amerikaniacher  Werlte 
gedankenloa  ala  Vorbilder  anijgwtellt  und  wo- 
möglich nachgeahmt  werden. 

Ich  will  nunmehr  eine  Seibstkosteurechnung 
für  daa  Sohelaen  mitteilen,  so  gut  ich  sie  an 
geben  vermag.  Man  rechnet,  wie  ich  aus 
verschiedenen  (Quellen  übereinstimmend  hörte, 
2,50  bis  4,30  f.4  Fabrikationskosten  auf  1  t  auf 
den  drei  groüen  Werken  der  Carnegie  Steel  Co. 
erbiasenen  Roheisens  nnd  versteht  darunter  alle 
Betriebsansgaben,  die  außerhalb  der  Geldbetrage 
lür  die  Schmolzst offe  aufkommen.  Die  Lehn* 
ansgabe  wird  wie  folgt  gebildet: 

4  Mann  unten  «m  Ofen  sn  je  16,60 =  67,20 
1     „    beim  Abwigen  au  .  90.00  „  =26,00  „ 

4  £nfahrar  n  io  16.80  „  »67,20  „ 

9  Kalk-  oad  Kobaliüirer  aa  je  16,80  „  a::88,60  „ 
!*/■  Keaselwirter  tu  j«  .  .  .  16,80  „  -  26,20  .. 
>/•  Obersehmelser  >a  .  .  .  .  88,00  ,  =  16,50  „ 
1  Maaehiaaawlrtwr  aa  .  .  .  25^00  ,  s96v00  « 

Znaammen  in  der  Sohiebt  268,70.« 


ikanUehtt%  hoehaftnbttrüb.  25.  Jahig.  Mr.  20. 


demnach  für  eine  Tonne  Roheisen  etwa  1  M. 
I  Ein  annähernd  gleicher  Lohubetrag  tritt  hinan, 
I  am  die  aügemeia  sn  ▼Mbnehenden  LSIine,  ein- 
schließlich   Reparaturwerkstatt,  Laboratorium, 
Crehalt  des  Superintendenten  naw.  an  decken. 
I  Ea  werden  alao  nnd  3  Ji  IiBhne  iOr  1 1  Beb- 
•  iseti  L-^i  rahlt.  DIo  Sdbafkoiten  geataltMi  aieh 

,  uuu  wie  folgt: 

I           1,75  t  Era  zu  14  .  <r   24,50  Jg 

0,40  t  KaUutsin  sa  8^80       .  1,32  „ 

0,90  t  Koks  zu  6,50  Jl  .  ,  .  6,85  „ 

Fabrikationsko'^tpn  etwa  .  .  ,  3,35  „ 

Zna.  fSr  eine  Tonne  Rohelim  35,02.,« 
Hieran  treten  aber  noch  die  geaamten  AU- 

g.  iiji  iriki.>ten,  wahr>cbeinlich  die  aller  einzelnen 
betriebe,  welche  bei  den  großen  Abachreibungen, 
für  Bergwerkabeaita,  Schiffe,  Hafenanlagen  nnd 
Eisenbahnen  nicht  zu  unterschlUzen  sind.  Sie 
entziehen  sich  aber  der  Kenntnis  und  auch  jeder 
Veranachlagnng. 

Ich  will  znm  Schluß  den  üroßgasmaschincn 
I  in  Amerika  einige  Worte  widmen.    Damit  hat 
j  e«  noch  gute  Weile.  Anf  dem  Werke  der  Lacka- 
I  Wanna  .Steel  Co.  bei  Bnffalo  traf  ich  eine  Groß- 
[  gaamaaclüneuanlage  großen  Stils.    Es  sah  aber 
j  bOae  ana.    Scheinbar  schien  das  Bewußtsein 
j  der  großen  Anforderungen,  die  an  die  Ansführung 
nnd  Wartnng  gestellt  werden  mfiaaen,  voilstiindig 
gefehlt  zn  haben.    Ob  ea  inzwischen  anders  ge- 
worden ist,  weiß  ich  nicht;  nur  habe  ich  üher- 
einstinimend  eine  gewisse  Abneigung  gegen  die 
Einführung  dieser  Maschinen  bei   den  Eisen- 
hüttenleuten vorgefunden.    Es  paßt  auch  gans 
und  gar  nicht  in  den  Gedankengang  eines  amerika- 
nischen   Hochofenmannes,    diese  Verbesserung 
mühsam  unter  Überwindung  aUer  Schwieri$i;keiten 
'  einzuffihreu  un-!  die  Wrantwortung  für  die  Be- 
I  Schaffung  zu  uberuetimeu,  solange  die  Großgas- 
maachinentechnik  nooh  im  Stadium  der  Ent- 
wicklung nnd  der  naTermeidliehen  Kinderkrank* 
heiten  ist. 

„Ja  dann,  wenn  Gtchtgaanaaehinen  ao  sicher 

und  ohne  fi  Ic  Reparatur  nnd  Störungen  laufen 
wie  Daiuptmaschinon,  ja  dann  werden  wir  auch 
zu  Gichtgaamaachinen  übergehen." 

Inzwischen  wird  iu  Deutschland  eine  rn-^nmme 
geistiger  und  körperlicher  Arbeit  mühsam  von 
allen  Seiten  svaanmengetragen,  am  (Um  ZM 
zu  erreichen.  Entstehen  dann  aber  vielleicht 
später  in  Amerika  MaschinenhaUen,  die  eine 
größere  Auahl  Ton  Pferdeatirken  in  rieh  vel^ 
einigen,  wie  es  bei  uns  geschieht,  so  wird  es 
in  allen  Zeitungen  iu  der  Welt  widerhallen 
▼on  dem  Enhn  and  den  Lelatongen  der  ameirl» 
kaniaeben  Tedinlk. 


Digitized  by  G«. 


15.  Oktober  1906. 


0«aekiektt  und  Fabrikation  gesogener  Gasrohre. 


Suhl  and  KiMa.  1177 


Geschiehte  und  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

Von  AnlM  Bousse,  Zivllinseoieor,  Berlin. 
(Schiaß  von  Sdte  1131.) 


Lebhaftes  lateresse  bekondetcn  in  der  fVage 

der  Sloßverminderunj?  auch  dif  AiruTikaner,  und 
obwohl  die  Gasrohrfabrikalioii  doii  auf  vielfach 
anderen  Grundlagen  beruht  and  die  Walzmelhode 
voilierrsi'licii  soll,  sind  doch  mehrere  rcchl  wert- 
volle Verbesserungen  daselbst  eatMaadeo.  Das 
Bestreben  der  amerikanischen  Wahwerke  auf 
Massenerzeugunp;  iiii'I  ralioncllstu  Z<'it;lllsIlUlzun^', 
eveotuell  auch  auf  Kosten  der  Qualität  hinzu- 
arbeilen,  welclMS  insbesondere  bei  der  Fabrikation 
von  gesshweißten  Rohren  zolage  tritt,  isßt  es 


amerikaniseher  Werke  doppelt  empfindlich.  Diesem 

(fhi'lstand  sucht  die  National  Tube  Company  in 
Ptttsburg,  U.  St.,  dadurch  zu  begegnen,  daß  sie 
die  Ziehbank  durch  twei  elektrische  Motoren  an- 
trieb, von  denen  rler  ein''  pci  innere,  der  andere 
bohe  Tourenzahl  besaß.  Der  Arbeiter  stößt  bei 
niedriger  Kettcngsscihwindi^eit  den  Haken  «in, 
so  daß  also  das  Rohr  mit  klsmem  Stoß  in  den 


Abbildang  14. 


leicht  begreiflich  erscheinen,  dali  sie  darauf  be 
dacht  waren,  die  Rohre  in  zwei-  und  dreifachen 
Längen  herzustellen,  war  doch  damit  eiiif  be- 
deutende Ersparnis  an  Abfallstückeu  verbunden, 
da  an  zwei  bezw.  drei  Rohren  nur  ein  Anfungs- 
bezw.  Endstück  abgeschnitten  zu  werden  (i:  -iu< die 
Die  Wärrae  des  Ofens  licÜ  sich  besser  ausnutzen 
und  die  Leistung  f.  d.  Schicht  konnte  leicht  auf 
das  Doppelte  gegen  fniher  gesteigert  werden,  da 
der  Vorgang  des  Zutührens  und  Wiederheraus- 
sidiens  der  Rohre  von  doppelter  Ubigo  in  einem 
nur  «ehr  wenip  größeren  Zeitraum  zu  prm<>g- 
liehen  war,  als  ein  kurzes  Einzelrohr  beanspruchte. 
Nun  bedurfte  es  aber  gerade  sur  Erreichung 
dieses  Zieles  einer  erhöhten  Ziehbankgeschwindig- 
keit und  mit  dieser  wuchs  die  Gefahr  des  Ab- 
reiflens,  «debe  spedbll  |etit  auf  «in  lliniminB 
herabgedrückt  werden  mulitr  :  denn  blieb  ein 
zwei-  bis  dreifacher  Rohrsireifen  im  Trichter 
hingen,  so  war  auch  der  Verlust  dementspreebend 
gestiegen,  und  eine  Petriebsstörung  wirkt  außer- 
dem bei  dem  automatenhafleo  Fabrikatioosgaug 


rifr 


 ^ 

AbbiMaag  16. 

Trichter  eintritt,  im  nächsten  Augenblick  setzt  er 
durch  eine  elektrische  Kuppelung  automatisch  den 
schnelleren  Motor  in  Gang  uufl  das  Werkstück, 
das  nun  erst  aus  dem  Trichter  heraustritt,  kann 
I  mit  175  bis  200  m  Minutengesehwindigkeit  ge« 
scb^v^'!ßl  werden-  Ein  zweites  von  derselben 
Firma  angewandtes  Verfahren  zur  Vermeidung 
bezw.  Vennindmittg  des  Stoflss  ist  spotieli  dort 


Abbildang  Vi. 


mit  Vorteil   zu  benutzen,    wo  für  die  Ziehbank 
keine  elektrischen  Motore   vorgesehen  sind  und 
gewObnUdier  Transmissionsantrieb  als  Krafiaber- 
tragnng  gewählt  ist.    Zum  Unterschiede  von  der 
I  sonst  gebräuchUcheu  Anordnung,  bei  welcher  die 
I  Festbalterplatt«  des  Ziditriebters  (Kuxenbaltsr)  in 
'  einem   der   Ziehbank    angego'is''nen    Schlitz  un- 
\  beweglich  bezw.  starr  eingelassen  ist,  benutzt  die 
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XalioiKiI  Tiil'i  s  G).  ein  auf  dem  vorderen,  dem 
Ofen  zugeki  hl  ton  Ziehbankende  aufgeschraubtes 
oder  ia  Führungsleisten  eingeschobenes  Aofsatz- 
stflck,  welches  (lern  Trichter  und  seiner  Halter- 
platte die  Mügiichkeit  gewährt,  innerhalb  gewisser 
Grenzen  beweglich  la  lein,  wiedicBAbbUdong  Ii 
•/(ir;t.  f)i'r  liei  der  Bon'lhruiig  des  nicchstreifens 
luil   dem   Zicheisea   hervorgerufene   Stuß  wird 


Abbildung  17. 


durrl»  die  Eiaslizitiit  einer  SpiralfederS  zum  griitilen 
Teil  aafigreaoauaeu,  und  die  Keitengeacbwiadig- 
keit  der  Ziehbuk  kairn  daher  unbesorgt  aaf  1^ 
bis  180  ni  in  der  Minute  gebraclit  werden.  Statt 
der  Spiralfeder  kann  auch  eine  Plattenfeder  be- 
nutzt worden  und  erhält  das  aufgeschraubte  Kopf- 
stück der  Ziehbank  dann  die   in  Ahhilduog  15 
skizzierte  Gestalt.  Hinter  dem  Ziebtrichter  k&meo 
abermals  zwei  Stützen  mit  ver^ 
tikalan   Sohlttsen  vorgesehen 
sein,  in  welche  eine  Platte  ein- 
gelassen wird,  die  in  der  Milte 
eine  etwas  kleinere  kreisrunde 
Bohrung  besitzt  als  der  Zieb- 
trichter hat.   und  da^u  dient, 
dem  Rohre  noch  einen  zweiten 
Zug  zu  geben,  sei  es,  um  damit 
eine  glattere  Oberfläche  zu  er- 
zielen oder  um  den  Durchmesser 
noch  etwas  zu  verkleinern  uod 
das  Rohr  zu  .strecken. 

Ein  weiteres  Mittel,  den  beim 
Einhaken  auftretenden  Stoü  ab- 
zuschwächen, welches  vielfach, 
wenn  auch  nicht  immer  mit 
Glück  versucht  worden  is|,  be- 
stand darin,  daii  die  zum  Festhalten  des  An- 
schweifistabes  dienende  Schleppzange  aus  mehreren 
nt  lcriksttJcken  hergestellt  wurde,  wie  dies  beispiels- 
weise eine  von  Lambert  in  Paris  herrührende 
KoDSlruktion  zeigt  (Abbilduag  16),  oder  dafl  der 
die  Zange  und  d' n  Eir  wui  fshaken  verbindende 
Wagen  federnde  Zwist-lienleile  erhielt  und  als 
Puffer  wirkendes  Zwisebenglied  den  Stofl  auAiahm. 

Ahnliche  Konstruktionen  sind  auch  bi  t  r>rri}ii 
Ziehbänken  bekannt  und  Abbildung  17  stellt  eiueu 


weiteren  amerikanischen  Rohziehhaken  mit  elasti- 
scher Federwirkung  dar.  So  sehr,  die  Bestre- 
bungen und  Verbesserungen  auf  diesem  Gelriste 
Anerkennung  und  Erfolg  verdienen,  so  dürfte 
doch  das  fttr  die  Praxis  solideste  Mittel  dem  Ab- 
reißen des  Rundstabes  Tormbeugen,  eine  sorgsame 
Verschweißung  (icsseihen  mit  ilfiv.  Rlechstreifen 
sein;  ein  geschultes,  gewissenhaftes  Schmiede- 
personal  ersetzt  hier  manebea  Patent  und  ge- 
staltet ohne  große  Hedfiikfri  die  Anwendung 
einer  ziemlich  hohen  Ziehgeschwindigkeit  von  120 
Ms  140  m  i.  d.  Mbiute,  vorausgesetzt  natOrlieh, 
daß  auch  die  Ziebtrichter  günstig  dimensioniert 
sind  und  das  Blechmaterial  richtige  Hitze  und 
Qualität  hatt  auf  welchen  Punkt  ich  noch  splter 
zurflckkommen  werde. 

Weniger  um  das  Abreißen  des  angeschweißlen 
Stabes  zu  verhmdem,  ab  hauptsächlich  den  Ar- 
heitsgang  zu  ven  inf  ii  hen  und  den  Zangenführer 
zu  entlasten,  ist  an  dieser  Stelle  eine  Neuerung 
zu  nennen,  die  der  tfaschbenfahrik  Malmedie 
St  Co.  in  Düsseldorf  patentiert  wurde.  In  den 
meisten  Werken  ist  es  üblich,  daß  der  Schweißer 
das  Rohr  während  des  Ziehens  begleitet,  um  es 
nach  seinem  Durchgang  durch  den  Triditer  wieder 
in  den  Ofen  zurflckzubringen.  Der  auf  diese 
Weise  ira  Laufe  einer  Sehiäit  zurückgelegte  Weg 
kann  erspart  werden,  sofern  der  Einwurfshaken 
der  Schleppzange  doppeltwirkend,  d.  b.  mit  zwei 
Zähnen  ausgebildet  wird,  wie  dies  Abbildung  18 
veranschaulicht;  aUvdings  muß  die  Ziehbank  als- 
dann zwei  nebendnanderliegende  Triebketten  et' 


B 


AkUldrag  1& 

halten,  deren  Laulrichtung  entgegengesetzt  ist. 
Der  Schweifler  hat  dann  nur  den  Ansehweiflstab 

in  den  Zangenwagen  zu  legen,  den  Eingriffshaken 
mit  dem  Zahn  1  in  die  Triebkelte  A  nieder- 

i  zudrfleken  und  beim  Rdcklairf  das  Rolncnde  in 
den  Ofen  zu  leiten  sowie  den  Schweißstab  aus 
zulOsen.    Er   braucht  sich  von  seinem  Platze 

I  nicht  zu  entfernen,  denn  am  Ende  der  Ziehbank 
löst  sich  der  EingrifTshaken  dureh  ein  besonderes 

j  Übergewicht  oder  auf  eine  beliebige  andere  Weise 
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automatisch  ans,  der  Zaiin  U  klinpt  sirh  in  die 
entgegengesetzt  laufende  Zugkelte  b  ein  und  stöüt 
das  Rohr  zurOok  in  den  Ofen. 

Wie  schon  frQher  kurz  erwähnt,  ist  es  schwierig, 
Robre  von  größerem  Durcbmesäer  mit  stumpfen 


Abbildang  19. 


fache  Vorrichtung  auch  Hazii,  Hcn  Rohren,  die 
innen  keinerlei  Unebenbeilen,  Schlackeubärte  und 
dergleiefaen  hnhm  sollen,  eine  glatte  Fliehe  zu 
gehen.  Hamlclt  es  sich  nur  darum,  ein  Durcli- 
bicgea  der  bieclikanlen  an  der  Schweißstelle  zu 
verhindern,  so  ist  auch  der  von  dem  Aweriinner 
James  Limpon  vorgeschlagene  Weg  mit  Vor- 
teil zu  benutzen.  Letzterer  schraubt  auf  den 
Ziebtriehler  von  der  flbliehen  Form  einen  Bflgel 
auf,  dessen  vortlcres  freif  s  Ende  an  der  oberen 
Seite  konzentrisch  zum  Kaliberdurchmesser  geformt 
ist  and  die  Scbvreißnahtatelle  gegen  die  Wand 
fler  Ziehform  preßt.  Der  Bügel  ist  so  weit  nach 
hinten  ausgebaucht,  daß  er  mit  dem  sich  ein- 
rollenden Bleehstreifen  nicht  in  Berflbrang  kommt 
und  kann  niiltcls  einer  /.weilen  Scliraiilie  In  seiner 
Druckwirkung  auf  das  Rohr  reguliert  werden  (Ab- 
bildung 19).  In  Deatichland  hat  speziell  das 
L'scii  Weiler  Eisenwalzwerk  in  Gemeinschaft 
mit  Carl  Twer  jr.  diesen  Gedanken  weseallicb 
weiterKespoanen  und  durch  mehrere  Patente 
(108  783.  122i213,  122701)  ein  Verfahren  ge- 
schützt erbalteo,  bei  welchem  der  Bleehstreifen 
in  einem  einzigen  Zug  zum  appretnrfShigen  Robre 
gerundet  und  verschweißt  wird.  Der  Trichter 
besitzt  zu  diesem  Zwecke  an  seinem  Halse  zwei 
diametra]  in  der  Vertikalen  sich  gegenfiberfiegende 
Aussparun^'en,  in  die  dem  Rohrdurchmesser  an- 
gepaßte Walzenröllchen  laufen,  welche  beim  Durch- 
ziehen des  Blechstreifens  einen  höheren  Druck 
auf  die  Schweilisteile  ausüben,  ab  der  Trichter 
es  vermöchte.  Dem  Innendurchmesser  des  Rohres 
entsprechend,  wird  mittels  Hebel  ein  Dom  zentriseh 


Kanten  durch  Ziehen  gut  zu  verschweißen,  da 
mit  der  stärkeren  Wand  auch  der  zum  Ver- 
schweißen erforderliche  Druck  wächst  und  die  ,   ^  ,  

Rinder  des  Bleches  dabei  das  Beetrebon  zMgen,  i  in  den  TViehter  «ngoRIhrt,  der  gleidifalls  t««i 
nach  innen  durchzuhänpen.  wie  dies 
bereiUi  in  Abbildung  8  dargestellt 
wurde.  Der  Gasrobrfabrikation  sind 
demnach  in  dieser  Richlunfr  Grenzen 
gesetzt,  über  die  hinaus  eine  gut  ge- 
aehloflsene  Naht  nicht  mehr  ohne  An- 
wendung besonderer  Vorrichtungen  zu 
erzielen  ist,  und  man  geht  daher  im 
allgemeinen  mit  der  Ziehmethode  nicht 
Ober  2 "  Durchmesser.  (Gasrohre 
werden  stets  nach  dem  inneren 
Dorehmesser  benennt,  zum  Unter- 
schiede von  nbcrlappt  geschweißten 
Rohren,  bei  denen  der  äußere  Durch- 
messer maBgebend  ist.)  Selbst  bei 
Kohren  von  1 "  und  1 '/« "  k(i;rimt 
es  jedoch  bäußg  vor,  daß  bei  dickeren 
Blechen  die  Nihte  nicht  wunseh- 
gemäß  schließen;  in  diesem  Falle  ist 
es  Qblich,  daß  ein  Arbeiter  während 
des  Bobrsuges  an  einer  Stange,  welche 
behufs  gleichbleibender  Lage  auf  einer  Rast 
aufliegt,  einen  Dorn  in  den  Trichter  einführt, 
der  migeflhr  die  Gestalt  einer  Spitskogelpatrone 
besitzt   und  einen   itnierf  n  Drijck   auf  die  Rohr- 


wand austtbL    Gleichzeitig  dient  diese  recht  ein- 


AbbUdaag  Sa 

Anpreßröllcheri  Ix  sitzt  und,  um  bei  Unregelmäßig- 
keiten in  der  lilechdicke  nachgeben  zu  können, 
eÜMtt  iSnsehnitt  erhtlt,  wie  dies  auch  Abbild.  80 

veran.schaulichl.  Um  auf  diese  Weise  dtirch  ein- 
faches Ziehen  eine  gut  verschweißte  Naht  zu 
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«rziden,  empfielill  es  sich  dringend,  die  Blcnh- 
streifen  vorher  ao  den  Kanten  abzuschrägen  und 
ihnen  so  eine  grCßere  Berflhningsfliehe  zu  bieten. 

Die  Ziehfnim  wiiri  rr.ti  zweckmäßigsten,  iiiii  ein 
leichteres  ivuibauen,  Auswechseüi  und  Rc^gulieren 
der  Druckrollen  la  errnchen,  zweiteilig  ausgebildet. 


'  Außer  den  hier  anjrefiihrlen  Hilfsmilteln  zur  Fabri- 
I  icalion  geschweißter  Gasrohre  sind  noch  eine  Reihe 
I  anderer  Heratelluni^wege  bekannt  geworden,  welche 
indes-,  da  sie  mei^^lens  auf  dem  i'iinzi:  lii-.s  Wall» 
Prozesses  beruhen,  als  in  den  Kähmen  dieses  Themas 
I  aicbt  passend,  Obergangen  worden  sind« 


^eae  elektrisch  betriebene  Blockscheren. 

Von  A.  Schwarze  ia  Dortmnad. 
(Hieriu  Tafel  XVII.) 


Von  elektrisch  angetriebenen  Bloekschereu 
Ulli  somit,  wenn  von  den  schweren  Knöppel- 
Wamnoheren  abgoseben  wird,  erst  wenige  im 
Betrieb,  nnd  zwar  hauptsächlich  solche  für  kleine 
Bltteke  bis  150  mm  □.  Für  größere  Qaerscbnitte 
bafiiut  der  elektrische  Antrieb  sich  schwieriger 
za  gestalten;  nicht  allein  infolge  der  rasch 
wachsenden  Antriebsverbiltnisse,  sondern  auch 
weil  die  Betriebssicherheit  geringer  wird.  I!ei 
Blockschereu  kommen  folgende  bekannte  elek- 
trische Antriebsarten  in  Betracht: 

1.  Antrieb  niil  beständig  lauTendem  Motor 
und  Ausrflckstück  im  MesHerselilitten  behufs 
Stillsetzung  desselben  bei  geöffnetem  Scheren- 
inanl  sowie  mit  Anwendung  von  Sehwungmassea 
im  Anttielj,  wobei  die  Kraft  von  einer  Exzenter- 
achse auf  den  Messerscblitren  direkt  durch 
Drnckstempel  erfolgt.  In  der  Konstruktion  ist 
diese  Antriebsart  mit  den  bekannten  Exzenfer- 
scheren  mit  Dampfbetrieb  identisch,  nur  dali  an 
Stelle  der  Dampfmaschine  ein  Elektromotor  tritt, 
der  mittels  Zahnräder  die  Exzenfcrarlis-e  in  Be- 
wegung setzt.  Auch  die  ätillsetzung  des  be- 
weglichen Uetsers  bei  geitffnetem  Seherenmaal 
durch  Ansrficknng  eines  Drnckstiirkes  im  Messer- 
schlitten,  and  zwar  von  Hand,  ist  auf  diese  An- 
triebsart übertragen. 

2.  .\ntrieb  mit  perii-nli^'-h  Irxiifcmli'n  Motoren 
und  ohne  Schwungradmasseu  im  Autriebe,  bei 
denen  nach  jedem  Schnitt  bezw.  naeh  wieder 
geBffnefem  Srhereninrinl  der  Motor  abgestelll 
und  die  Kraftübertragung  wie  bei  der  ersten 
Art  von  einer  Ezzenterachse  avf  den  Hesser- 
schlittcn  darch  Drnckstcnipel  abpeloitet  wird. 
Die  Abstüllaug  erfolgt  durch  einen  .Ausschalter, 
den  der  Seiierenseblitten  oder  ein  damit  in  Ver- 
bindiinpr  stehendes  Gestilnge  betitti/rt ,  während 
das  Aulassen  von  Hand  mit  Hilfe  eines  Aulaü- 
KontroUera  bewirkt  wird. 

Sclieien  mit  .Antrieben  wie  unter  1  nnd  2 
gekennzeichnet,  gehören  zum  direkten  elek- 
trischen Betrieb. 

3.  Eine  dritte  Antriebsart,  die  indirekte, 
welche  teils  in  die  zweite  Klasse  gehört,  teils 


eine  neue  Antriebsart  dantteilt,  ist  dicjjenige 
mit  periodisch  lanfendem  Ifotor  nnd  ohne  feste 

Verbindung  des  Antriebs  mit  dem  Scheren- 
Bchlitten.  Bei  dieser  dient  Flfissigkeit  als  Über- 
tragnn  gemittel  vom  Antriebsapparat  anf  den 
Srherenapparat,  speziell  den  Scherenschlitten. 
Infolgedessen  kdonen  die  beiden  genannten 
Apparate  rftnmlich  getrennt  voneinander  an- 
geordnet worden.  Eine  Kohrleitung  überträgt 
dann  die  Drucktlüssigkeit  vom  Antrielwapparat 
nach  dem  Scherenapparat. 

.Antriebsart  1  wird  IBr  schwere  Blockscheren 
kaum  in  Betracht  kommen.  Die  In-  und  .Außer- 
betriebsetzung des  Messerschlittens  durch  Ein- 
nnd  Aosrücknng  eines  Dmekstttekes  im  Messer* 
Schlitten  ist  Ifand  aus  nur  schwer  zu  be- 
werkstelligen, weil  mit  der  Größe  der  Schere 
anch  das  Druckstück  liedentend  an  OrSße  za- 
ninimt.  so  daL^  die  Bewegung  desselben  eine 
scliwierige  und  die  Einschaltung  eines  Vorspann- 
apparates  notwendig  wird.  Doreh  letzteren 
ist  aber  ein  zu  spätes  Einrücken  des  Druck- 
stückes nicht  ausgeschlossen  und  ein  Brach 
irgend  eines  nicht  leicht  zn  ersetzenden  Teilee 
die  Folge  davon.  Sodann  müßte  diese  Schere 
viel  stärker  gebaut  werden,  als  es  der  gewSlin- 
liehe  warme  Schnitt  erfordert,  da  es  vwkemmea 
kann,  daß  nirbt  mehr  genügend  wnrnie  Blöcke  in 
die  Schere  gelangen,  anderDfails  aber  ein  plötz- 
licher Stillstand  der  bewegUcbeii  Teile  den 
Bruch  eine!^  Teile«  Infolge  der  Sckwuigmaasen 
nach  sich  zieht. 

Antriebsart  2  wire  insofom  für  Ble^seherea 
geeigneter,  well  die  Siillsotzung  des  Mcsser- 
schlittens  nach  geöffnetem  ächerenmaul  in  ein- 
focherer  Welse  erfolgt,  als  bei  der  ersten  Art; 
jedoch  ist  auch  «ie  mit  dfiii  ftiflsf .iiid  beliaftet, 
daß,  wenn  nicht  mehr  genügend  warme  Blöcke 
in  die  Schere  gelangen,  ein  Bmch  irgend  eines 
mochanisc]  I  II  T  'ilcH.  der  Zahnräder  nsw,  bczw. 
eine  Beschädigung  des  elektrischen  Teiles  ein- 
tritt. Wollte  man  die  Scheren  für  weniger  ge- 
nti£,'end  warme  Blöcko  konstruieren,  so  müßte 
dieses  für  einen  mindestens  dreifach  böheren 
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Abicherdrnck   g'esrhehcn,  —  vcrliUlt  sich  iloch 
der  Abscherwiderstaud  vou  gewöhulicheoi  scbnitl-  . 
warmem  Haterial  zam  kaltoi  im  Mittel  wl«  4 
7.11   !it  ki:  f.  d.  <,hi,ii!r;\tiiiillimeter.    Selbst  dann 
Ut  eine  absolute  Sicherheit  uicht  vorhanden. 

F«rn«r  ist  fHr  jede  Blottuehere  Bediogonf,  ' 
tlaß  zwischen  der  zu  schneidenden  maxiuialcn 
Blockdicke  and  dem  beweglichen  Meaaer  bei  ge- 
Sflbetem  SdMraninMl  «ia  grSflerer  Spielruini 
mbanden         mnfi,  dMoit  die  kkoflg  g»> 


der  s'okiinde  und  die  Anzagakraft  in  P.S.« 

-    —  yj-  — =  ~  575  P.S.  oder,  den  Wir- 

knn^^Rg^riid  der  Srli<  if  zw  0,7  ppsetzt, 
=  H'JiO  K  S.  eä°.,  welche  an  der  Antriebs- 
welle  yerfibergehend  sn^wendet  werden  mflsMO. 
Onr  Wort  von  ■'^•Jn  \\  S.  <  tT.  ist.  ui  nu  auf 
Pferdestärken  bezogen,  etwa«  zu  hoch  gegriffen, 
weil  in  der  nach  Beginn  de«  Sehnitres  fol- 
genden SeVonde  122  mm  durchschnitten 
werden  und  die  Abackerluraft 
SQ  Ende  dieser  Sekunde  nur 
noch  H'Hl  P.  S.  eff.  betrttfft, 
so  daß  «ich  die  wirkliche  Kraft 


■777777777:7^^  <^ 


in  P.  S.  etT.  zu 


830  +  600 


AbUldvDg  1. 

krömmten  Blöcke  leicht  awiachen  die  Messer  ge- 
langen können.  Dadurch  wird  der  Messer-  bezw. 
Exzenterhab  der  Kxzenterachse  bei  den  vor- 
besprochenen Scherenarten  1  und  2  ein  wesent- 
lich größerer,  als  zum  Durchschneiden  des 
Blockes  notwendig:  ist  (Abbildung  1).  Die 
Folge  davon  i«t,  daü  der  Exzenterzapfen  (  Kurbel- 
zapfen) zu  Anfang  des  Schnittes  in  eiui'  ttir  den 
elektrisi  hen  Antrieb  viel  unpünatipere  Lage  ge- 
langt (  Abbildung  2).  In  dieser  hat  der  Messer- 
scblitten  fast  seine  maximale 
Geschwindigkeit  erreicht  nnd 
den  gröliteu  Abscherwiderstand 
nflberwinden.  Für  eine  Bleek- 
scberc  ffir  5100  X 
Schnitt  ergibt  sich  in  diesem 
Falle  ein  gaaa  bedeutendes 
Anzngsmoment  fQr  den  Motor, 
wie  aus  nachstehender  Kech- 

nung  enlektlleb  tot:  Abseher-  j  

widerstand  =  4  kg  für  das  «  

Quadratmillimeter,  Block  300 
X  800,  Abieberdraek  300 

r^OO  .  4  =  3fi"0t'0  k?,  Verschiebung  des 
abgeschnittenen  Blockes,  lieibung  und  Über- 
windmig  dei  Sehlittenrfleksngdrnekei  ~  10  */• 
Zuschlag.  Mithin  der  maximale  Drnck  .tfUHioO 
-f  36  000  =  396  000  kg.  Bei  sechs  Schnitten 
i.  d.  Mimite  belrlgt  die  ümfkagagesebwtBdlg* 
keir    ini   Rxi^cnttT/npfen  einem   Hub  des 

letzteren  von  3u0  mm  Schnitt  -j-  100  mm  Spiel- 
raan  swtiekes  Bloek  und  ICawer  and  10  mm 
Menerfiberdecknng   nach    vollandetem  Schnitt 


■^'TIO  P.S.  eff.  ergibt.  Wie 
bieraas  ertichtUch,  muB  der 

grnlUe  Teil  der  Schnittarbeit 
w&hrend  einer  Sekunde  geleistet 
^^^^^^^^^^     werden  nnd  ist  bei  Seknaden- 
aaUkng  am  mehr  als  ein  Drittel 
grSßer  als  zo  Seknndeneode. 
In  Folgendem  soll  bei  der  Verg^leichnng  mit 
anderen  Antriebsarten  nur  der  größte  Wert  be- 
rücksichtigt werden,  weil  dieser  frir  den  Ver- 
gleich genügt,  jedoch   für  die  IHeansprnchang 
und  Dimensionierung  den  .Antriebs  vun  größerem 
Wert  ist.    Bei  vertikalen  .Scheren  können  außer 
den  quadratischen  Blöcken  auch  solche  von  ge- 
ringerer Dicke  und  dafür  sriiliorer  Breite  mit 
gleichem  Abschen|ucr.schnitt  der  quadratiR'Mion, 
z.  B.  260  X  Schnitt  gelangen.  Alu- 


.  410.8,14.6 
=  410  mm)  «  ^ 


lS8,6nifflLd.Sek. 

f-  ( Icsch  wiinliirkf  it  auf  die  Schlittengeschwin- 


digkeit reduziert,  ergibt 


108,8 


in 


Abbildung  2. 

dann  steht  der  Kxzetilerzn]if<'n  zu  Anfang  des 
Schnittes  in  einer  noch  ungünstigeren  Stellung 
nnd  die  Antriebskraft  kann  sieh  dadurch  auf 
000  bis  9r>0  P.S.  eff.  erhöhen.  Wie  man  sieht, 
sind  das  enorme  Kräfte,  die  sich  durch  die 
ganzea  Zahnradvorgelege  fortpllansen.  Belm 
Schneiden  crößerer  Querfichnitt'> .  z.  B.  400  X 
400  «j[uim  und  mehr,  steigern  sich  diese  Auzags- 
krtfte  gana  erheblieb,  a.  B.  bei  einem  Bleek 
von  100  X  P''^  ""i  Doppelte,  auf 
mindestens  I8ü0  bis  2000  P.S.  efi. 

Die  dritte  Antriebsart,  welche  aiao  als  den 
eil  kl ris'  li-hydraulisi'heii  Antrieb  bezeichnen  kann, 
hat  mit  dem  dampfhydraulischen  große  Abulich- 
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keit.  Bei  beiden  sind  zwei  verschiedenartige 
hydraulische  Zjlinder  vorhanden,  der  Dnick- 
erzengnnt^szylindar  am  Antriebsapparat  und  der 
Arbeitszyliiider  an  der  Schere  selbst,  welche 
durch  Kulirleituut,'  miteinander  in  Verbindung 
Stehen.  Der  Plunger  des  Druckerzeugungs- 
zyHnd*rs  wird  bei  den  dampfhj'draulisehen 
Scheren  durch  den  Kolben  eines  großen  Dainpf- 
lylinders,  bei  den  elektriieh-hydranlischen  hin- 
pregen  durch  einen  Elektromotor  mit  Einsclialluntr 
eines  Zahnradvorgeleges  betfttigt.  Gleich  wie 
beim  dampfbydraaliBchen  Aiitr{«b  «in  Braeh 
irgend  eines  Teiles  dm-rh  unjrenfigend  warme 
Blöcke  nicht  erfolgen  kann  und  diese  darin 
einen  grofien  Vomier  gegen  die  Bloekediere  mit 
Danipfmaschinenantrieh  I)esit7,t.  ist  auch  der 
elektrisch -hydraulische  Antrieb  dem  direkten 
•lektrlseben  gegenüber  ans  dem  gleichen  Qnuile 

vorzuziehen.  Wnlinrh  lips  erreicht  wird,  SOU 
weiter  unten  näher  erklärt  werden.  • 

Die  Übertragung  der  RoUtionebewegaag  dee 
elektrisch  angetriebenen  Vorgeleses  in  die  gerad- 
linige Bewegung  des  Antriebsplungers  erfolgt 
beiden  Ma jetst bekannten  swei rorgeiehlagenen 
Kunst nik Tinnen  durch  Schranbenrantter  mit  Spindel 
bei  der  einen  und  ZahnstaugeoritKel  mit  Zabn- 
fltange  bei  der  andern  Konstraktion.  Znr  Be- 
nrteilnng  dieser  beiden  Ül>ertragujifrsnleniente 
seien  die  Dimensionen  herangesogen,  welche  sich 
für  eine  Bloeksehere  für  300  X  300  qmm  Schnitt 
ergeben.  Eine  snlthe  Schere  erfordert  einen 
Arbeitezjrlinder  mit  einem  Flanger  von  355  mm 
bei  410  mm  HTab  und  400  Atm.  maz.  Wamer» 
spannnng,  entspro?  hctiil  rirum  m:\\.  Abscherdrnck 
von  396  000  kg  (der  Zylinder  ist  um  den  Druck 
des  nnter  beetftndigem  Rüelunigsdraek  stehen- 
den Sciierennchliltens  größer  genommen). 

Diesem  gleicbkoromend  muß  der  Qaerscbnitt 
nnd  Hub  des  Antriebsplungers  am  Antriebt- 
apparat  dimensioniert  sein,  zuzüglich  von  etwa 
5  7*  ^  Verluste,  woraus  sich  ein  Dnrclimesaeir 
TOD  160  mm  (301  qcm)  mit  einem  Hub  ron 
2160  nm  ergibt.  Der  Plnngerdmck  im  An- 
triebsapparat betr&gt  alsdann :  201.  400  — 
~  80  400  kg  nnd  die  Geschwindigkeit  des  Pinngers 

^  .    ^    o  .    .  .        «.  2,150.2.6 

bei   6  Schnitten  i.  d.  Minute  =  = 

0,43  m  i.  d.  Sekunde,  woraus  sich  eine  Anzngs- 
80  400  0  48 

kraft  ergibt  von        75  "'  ~  =  ^-  tl»eor. 

Der  Wirkungsgrad  dürfte  etwas  geringer  sein 
als  bei  dem  direkten  elektrischen  Antriebe,  VBd 

bei  Annahüie  rinos  solchen  von  0,6,  was  jeden- 
falls nicht  zu  liiedrig  gegriffen  ist,  ergeben  sich 
4H<) 

=-^76«  P.S.  eff.  zu  Sclinittanfang. 

Es  ist  wohl  einleuchtend,  daß  bei  Schrauben- 
Spindeln  mit  solchen  Drücken  und  Geschwindig- 
keiten ein  großer  Verschleiß  in  der  Spindel- 
mutter auftreten  muß.    Zudem  haben  die  ganzen 


Zahnradvorgelege  die  enorme  Kraft  von  7()»i  P.S. 
zu  übertragen.  Wird  statt  der  Schraubenspindel 
nnd  Matter  eine  Zahnstange  mit  Ritzel  gewählt, 
=0  erh'llt  m'in  hei  "^0  }00  kg  Zahndruck  eine 
Zahiidicke  und  Teilung,  die  denen  der  Vorgelege 
an  großen  Reversierwalzwerken  nicht  nachstehen. 
Bei  der  sich  ersrebenden  gerin^'i^n  Anzahl  Zähne 
und  der  großen  Teilung  des  Zalinstangenritzels 
gelangt  stets  nnr  ein  Zahn  zum  Eingriff,  so 
daß  bei  solchen  Zahndrücken  Deformationen  in 

I  den  Zahuflauken  stattfinden  mässen.  Wenn  diese 
beiden  Antriebsel«mente  fBr  Bloefcqnerschnitte 

I  von  300  qmm  schon  solche  nngflnstige  Ver- 
hältnisse ergeben,  so  sind  dieselben  fär  Blöcke 
von  400  qmm  nnd  mehr  noch  viA  wenlg«r  ge- 
eignet, denn  die  .^nzngskraft  zu  Anfang  des 
Schnittes  erhöht  sich  alsdann  auf 1733  P.S.  eff. 
■nd  der  PlanfereplDdel*  besw.  Zahsdrack  auf 
130000  kg  bei  3000  am  Hnb  der  «rslereo 
beiden. 

In  Nachstehendem  soll  ein  nener  elok- 

'  trisch-hydraulischor  .Antrieb  beschrieben 
werden,  der  von  den  vorstehend  aufgeführten 
Naehtdlea  vSUig  frei  ist. 

Diese  Schere,  die  auf  Tafel  XVTI  dar- 
gestellt ist,  besteht,  wie  bei  der  dritten  An- 
triebsart, aas  der  etgentliehen  Schere  and  dem 
elektrisch-Iiydrnnliifcheii  Trcihnpparar.  Krstere 
hat  im  wesentlichen  dieselbe  Einrichtung  wie 
die  horisontale  Bloeksehere  mit  Dampf-Wasser- 
drarkVictrieb.  Auch  bei  ilicKer  wird  Wasser  als 
l'bertragungsmittel  dur  Kraft  vom  elektrisch  be- 
triebenen Treibapparat  auf  den  Ifesseracblitten 
benutzt.  Dieselbe  erforlcit  also  einen  hydrau- 
lischen Zylinder  A,  der  den  Druck  auf  den 
Messersehlitten  mittels  eines  Pinngers  B  ilwr- 
tr%t.    Bei   dieser  Schere    ist   der   Plunger  H 

als  DoppelpluDger  aosgebUdet,  das  beißt  als 
Plunger  mit  swel  Toneittander  iinabMiigIgMi 

Arbeitsdrnckflächcn.  Der  Zweck  dieser  Ein- 
richtung wird  im  folgenden  bei  der  Beschreibung 
des  Treibapparats  erllntert  werden.  DasZorBek» 

ziehen  des  Messerschlitten s  C  nach  vollendetem 
Schnitt  geschieht  durch  den  hydraulischen  Zy- 
linder D  mit  Plunger  E,  der  best&ndig  nnter 
Drnck  stobt  nn  l  dalier  kein  Wasser  verbrueht. 
Tritt  nach  vollendetem  Schnitt  das  Wasser  ans 
dem  Preßzylinder  A  nach  dem  Antriebszylinder 

I  und  dem  Reservoir  mrück,  SO  bewegt  der  Rück* 
zugzylinder  D,  dessen  Plunger  E  durch  Tra- 
verse F  und  Zugstangen  GGi  mit  dem  Messer- 
schlitten C  verbunden  ist,  den  Messerschlitten 
in  seine  Anfangssti^llnng  zurück.  Behufs  Er- 
zeugung des  für  den  i'reßzylinder  der  Schere 
bezw.  den  Schnitt  erforderliehea  FMflsigkett*- 
driukes  erfol(,'l  die  Kraftübertragung  vom  Motor 
auf  zwei  hydraulische  Zylinder  11  Hi  unter  Ver- 
mittlung der  Plunger  JJ,  der  Gabclzugstangen 
KK|,  der  Kurbeln  LL,   mit  Achse  0  und  der 

I  Stirnradvorgeloge  P,  (^1  i'^-    Jeder  der  beiden 
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Zylinder  H  Hi  fteht  durch  die  Rohrleitnnpr  M 
bezw.  üi  in  direkter  Verbindang  mit  je  einem 
Drackraam  des  Druck -Schneidsylindm  A  d«r 
Schere,  bu  rlaß  beide  Antriebszylinder  vonein- 
ander onabliäDgig  siud.  In  die  Kobrleituogen 
MMi  switeben  dem  Pnfi- «da*  SehBAidMyliader 
und  den  Antriebszylindern  sind  selbsttätige  Föll- 
ventile  N  N|  eingeichaltet,  welche  die  Zylinder  vor 
Bai^ii  d«!  Sdioittw  und  naeh  Voltendime  des- 
selben mit  dem  Reservoir  in  Verbindung:  brinjren, 
sie  entliUten  nod  alle  Käame  mit  Wa«8er  fällen. 

Wi«  sebott  bemerkt,  erfolgt  die  Krsfliber* 
tragnng   anf  die  Antriebsplunger  mittels  der 
Karbeitriebe  LL^.    Zwei  solcher  Kurbeln  sind 
svf  der  Achse  0  vm  etwa  125* 
potmirinander  versetzt  und  letz- 
tere durch  die  geDannten  Vor- 
geleg«  Ton  dem  Motor  8  anfpe- 

tiifbpr..  Dif'  zu  den  Kui'licin 
gehörenden  Planger  JJ^  haben 
verschiedenen  wirksamen  Qner> 
schnitt  nnd  arliPitt-n  Jadiiidi,  daß 
die  Kurbeln  gegeneinander  ver- 
setst  sind,  nacheinander,  nnd  swar 
der  kleinere  I'lun{;;er  voran.  Vor 
Beginn  des  Schnittes  alsdann  steht 
der  ICesserseblitton  C  mit  dem 
Messer  um  ein  Stiiok  (UH")  imu) 
Ton  dem  xa  schneidenden  max. 
Block  T  ab,  befindet  steh  die 
Kurbel  L  mit  dem  kleinen  Plun- 
ger  J  am  einen  gewissen  Winkel, 
der  dem  Spielraam  zwischen  Block 
und  Messerschlitten  cntspriolit, 
vor  dem  toten  Punkte  der  Kur- 
bel L,  wftbrend  die  Knrbel  L| 
mit  dem  größeren  Plnnger  .Ii 
noch  am  etwa  125 "  weiter  zaräck- 
stebt.  Nach  dem  Anlassen  des 
Motors  S  dnrch  den  Anlaßkontrol- 
ler U  drttckt  daher  die  Kurbel  L 
bis  snm  toten  Pnnkte  zuerst  in 
Verbindung  mit  dem  Gestänge  K  und  Zwischen- 
stück V  den  Messerschlitten  0  bis  an  den  Block. 
Während  dieser  Zeit  steht  der  Schneidzylinder  A 
mit  seinen  bei  li  n  Arbeitsrännien  sowohl  wie  di« 
Antriebszyliiidf r  H  Hj  mit  lirni  lfe';erv'nr  in  Ver- 
bindung; diese  werden  fullüttet  und  alle  Kiiuuie 
geffillt.  Wenn  die  Knrbel  L  ihren  linken  toten 
Punkt  iiberachreitet,  schließt  sich  das  zng^ohörige 
Fnllventil  N  (Reservoir  nach  dem  Antriebs- 
zylinder H  nnd  dem  einen  Dmckraum  des 
Schneidzylinders  bin  abtresjient  *,  nnd  der  Schnitt 
beginnt.  Erreicht  dann  die  Kurbel  L|  mit  dem 
größeren  Plnnger  Ji  diesen  linken  toten  Punkt, 
so  schließt  sieh  auch  das  Füllveutil  Ni  dieser 
Seite  nnd  der  größere  Plnnger  Ji  übernimmt 
kvi  aaish  dem  toten  Pnnkte  von  dem  kleineren 
den  weiteren  Dnrchschnitt  des  Hlockes.  Hat 
der  Plnnger  J  bezV.  Karbol  L  den  zweiten 


toten  Pnukt  erreicht,  so  öffnet  sich  das  zu- 
gehörige Füllveutil  N,  und  die  Zylinderräume 
dieser  Seite  treten  mit  dem  Reservoir  in  Ver- 
bindung. Nach  vollendetem  Scfmitt  Vozw.  wenn 
Karbel  L|  ihren  rechten  toten  Pnukt  erreicht 
hat,  erhBU  aneh  dieser  ABtriebsiylinder  sowie 
der  zngeht^ric:e  Schneidzyllnder-Arbeitsrainii  Ver- 
bindung mit  dem  Keservoir,  und  der  Antriebs- 
motor wird  selbsttfttig  abgestellt.  Molgedessmi 
kann  der  Messerschlittcn-RQckngzylinder  D  den 
Messerschlitten  sofort  and  schnell  in  seine 
Aofhngsetellnng  snrflckziehen.  Dss  Oflhen  und 
Schließen  der  Füll  viitih'  N  \i  rrfulpt  nach 
Bedarf  mit  Hilfe  der  Hab-Elektromagnete  (Lüft- 


Abbildong  8. 

\  motor)  W  Wi,  welche  durch  die  Endschalter  XXj 
;  (Anstoßen  von  Knaggen  Y  des  Kreuzkopfes  bei 
'  dessen  geringster  Geschwindigkeit  an  Hebel  ZZt) 
in  Tätigkeit  gesetzt  werden.   Die  Filektromagnete 
haben  dabei  nur  die  Aufgabe  zu  erfüllen,  eine 
Feder   am  Füllventil  zusamnieuzudrncken,  wo- 
[  durch  eine  Läflung  der  Ventile  erfolgt  und  ein 
Bruch  irgend  eines  Teiles,  falls  die  Ventile  noch 
durch  den  Niederdruck  festgehalten  werden  sollten, 
nicht  erfolgen  kann. 

Wird  das  Reservoir  in  einer  Höbe  von 
15  bis  20  m  über  Hättendur  angebracht,  so 
stehen  vor  Beginn  des  Schnittes  «amtliche 
Zylinder  und  Druckränme  unter  einem  Priuke 
j  von  1,5  bis  2  Atm.,  und  der  Verlust  an  Druckliab 
im  Treibapparat  direh  die  Znsammenpressnng 
der  Flüssigkeit  von  0  anf  1,5  bezw.  2  Atm. 
;  ist  ein  um  diesen  Betrag  geringerer.   Der  noch 
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bloibende  Verlost  an  Drnckhnb  im  Treibapparat 
■nr  Kompriniicrniig  von  1,5  bezw.  2  Atm.  anf 
die    erforderliche    SchiüUiradnpaiiraiir  kann 

denn  als  sehr  gering:  angesehen  werden,  weil 
die  MeBHerschneide  bereits  bei  einem  bedeutend 
kleiuert-n  Drncke  aU  400  Atra.  in  das  warme 
Kisen  eindringt.  Die  Stillsetzung  des  Motors  S 
nach  vollendetem  Schnitt  erfulgt  ebenfalls  durch 
einen  Eudauasclialti  i .  Vor  dem  Zwischenstück  V 
ist  eine  SperrkÜtike  Ai  vorgeselieii.  div  dfii 
Motor  mit  üeliiclje,  falls  der  MesserBiLlilleii 
vor  StillHet/iinu  des  Uotort  nach  vollendetem 
Schnitt  ntuli  niriit  ganz  znriickgeziigcn  i^t, 
genau  in  der  Anfangsstellnng  znr  Ruhe  bringt. 
Wa«  nun  die  B«triebmie]ierheit  der  Endaaa- 
SClialter  anbelangt,  ho  Hind  diese  bei  allen 
•lektriüchen  Laafkatzenkranen  in  Anwendung 
und  bftbm  sieh  dort  unter  weit  solileelitereD 
Verhältnissen  gnt  be',v;ilirt. 

Gelangt  ein  nicht  mehr  genügend  warmer 
Bloek  in  die  Sdiere,  eo  «teUt  Bich  dieselbe 
selbsttätig  ab,  indem  eine  mit  dem  AnlaBknntroller 
kombinierte  Sicberheitsvorricbiung  den  Strom 
nun  Ifotor  ansseheltet.  Diese  Sieherheitsvor- 
rif^l.ninfr.  in  Abbilil.  veransrhanlicbt,  besitzt 
einen  kleinen  hjdrauliscben  Zylinder  A,  welcher 
mit  dem  Arbeituylinder  der  Sebere  dorch  Robr- 
leitoeg  B  in  Verbindnnc  «tebt  und  dessen 


Plnnger  C  durch  Zugstange  D  nnd  Hebel  E  mit 
dem  Oewiclit  F  belastet  ist.  Letzteres  belastet 
den  kleinen  Plonger  C  nm  ein  Geringes  höher 
als  der  maximale  Arbeitsdruck  im  Arbeits- 
zylinder. Sobald  nnn  ein  größerer  Widerstand 
an  der  Messt  rsi  lineiile  auftritt  als  beabsichtigt, 
erb'ilit  sich  sofort  di  r  Druck  im  Arbeitszylinder  A 
der  Abistellvoiriclitung.  Pluuger  C  überwindet 
den  Gegendruck  des  (4eM  ichtes  F,  hebt  «ich  nnd 
Htellt  den  Anlaliknntnillhebei  H  des  Anlaß- 
koiilrollers  H  miltels  der  Zugstange  J  sofort 
auf  AuHscbaltung  des  Stromes  znm  Motor.  Dn 
das  zu  schneidende  Material  immerhin  eine  ge- 
wisse Weichheit  besitzt,  ist  ein  plötzlicher 
Stillstand  der  in  Bewepmg  beflndUcbea  geringen 
Massen  der  arbeitenden  Teile  aiistresrhlossen 
und  nicht  nachteilig.  Ein  an  der  Grundplatte  des 
Aolaßkontn^re  nnfebmclitfle  Anslaßventilchen, 
das  mit  dem  Arbeitszylinder  A  der  ■''rliero  in 
Verbindung  steht,  setzt  den  Bedienuugsmann  in 
den  Stand  des  ObennetBer  im  Torliegenden  Falle 
7U  lüften.  Zum  Niedcrlialten  de«  Blockes  wahrend 
des  Durchschnittes  dient  der  Niederbalteratempel  Bj 
(Tafel  XVII)  nut  Helle  Oi,  der  Yen  Zylinder  Dt 
betfttist  wird  und  seinen  Dmek  gleichzeititr  mir 
dem  Arbeitszjlinder  A  der  Sehere  von  dem  elek- 
trieeb-bydraaUsehen  Tirelbnppnnt  erbltt. 

(SehlaB  fSdgt) 


(Jher  den  Zusamiiienhaii^  zwischen  den  Wirkniiireii  von  laiig- 
samen  und  plötzlichen  Beanspruchungen  bei  Eisen  und  Stahl. 


Die Tor liegende  Arbeit»  welche  von  P.  breuil, 
Vorsts  er  der  Abteilung  fBr  Metalle  des  „La- 

boratoire  d'essais  du  Cotiservatoire  National  des 
Arts  et  Metiers  in  Paris,  dem  Iren  and  Steel 
InstitQte  vorgelegt  wurde,  bringt  nur  einen  Teil 
der  Untersuchungen,  welche  sieb  der  Verfasser 
com  Ziel  gesteckt  hat.  Dieselben  erstrecken 
■ich  anf  langname  Zng-  nnd  Biegeproben  eewie 
auf  Schla[;la>-i-'  |i!  I  I  f-n,  und  zwar  benutzte  der 
Verfajjser  glatte  nnd  eingekerbte  Probestabe. 
Letztere  wurden  namentlich  zu  dem  Zwecke 
verwendet,  festzustellen,  ob  ibre  Untersuchung 
tatsächlich  eine  bessere  Kenntnis  des  Materials 
vermittele  als  diejenige  der  glatten  StSkbe,  eine 
Ansicht,  welche  namentlich  in  Frankreich  in 
letzter  Zeit  vielfaeh  vertreten  wird.  Sämtliche 
Versnehe  wurden  an  unadratischen  Stäben  von 
18  IS  mm  augestellt.  IjCtztere  beatMiden 
ans  folfren  It  iii  Material  isielio  Tabelle). 

Mit  .AuHnahme  der  Elektrostähle  und  des 
Sebweißeisens  wnrde  da*  Material  Teracbiedenen 
thermisrliPü  i^eliundlnngen  iitiTf rworfen,  teils  nns- 
geglnhl,  tcjls  ui  Wasser  gebärt  et.    Die  zu  den  Ver- 
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■neben  dienenden  Maschinen  waren  mit  Vorrich- 
tungen verseben,  welche  ein  antnmatisrhes  Auf- 
zeichnen der  Diagran  me  ermöglichten;  von  den 
letzteren  sind,  in  übersichtlicher  Weise  zusammen- 
gestellt, eine  (rrolte  .Anzahl  der  Abhandlung  bei- 
gegeben.   Der  Autor  zeigt,  daü  der  Zweck  der 
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Blnkerbonfir  ron  VemiebtBtftben,   nämlich  die 

UesBung  derjenigen  Kraft  zn  ermöglichen,  welche 
erforderlich  ist,  um  das  Material  ohne  vorher- 
gehende Formverändernng  za  zertrennen,  kaum 
amielit  werden  kann,  und  daß  die  angewandten 
Formen  von  Einkerbungen  eine  solche  vor  dem 
Zerreißen  eintretende  FormveriUidernng  nicht 
verhindern  können.  Die  Einschnitte  warden 
mittels  Säßre,  Bohrer,  Frftee  nnd  auf  der  Dreh- 
bank hergestellt. 

Langsame  Zugversuche.  Die  mittele 
Sftg©  und  Fräse  hergeHtellteu  Eiiikerbiingen  be- 
saUen  eine  Tiefe  von  5  mm,  bei  jedem  Smhe 
tun  1  mm  wachsend,  bis  za  17  mm.  Eine 
weitere  Reihe  von  Stilbon  war  mit  Löchern  ver- 
sehen, welche  mittels  Bohrers  senkrecht  zur 
StabMbs«  Mfebracht  worden,  nnd  deren  Dareh> 
messer,  bei  2  mm  bet^innend,  nmjel  mm  wuchs, 
bis  zum  Maximum  von  12  mm.  Bei  den  Stäben, 
welelie  naf  der  Drehbaak  eingekerbt  worden, 
ließ  man  Kerne  von  folgenden  Dnrchmesscru : 
17,  16,  15,  14  mm.  Die  Meüläage  sämtlicher 
Prabeetibe  betrag  80  mm.  Ans  den  Resnltatea 

dieser  Versnchü  lii'fi  sich  nun  folgendes  erkenüi  n  : 
Die  Streckgrenze  der  ungegläbteu  sowie 
der  gegMbten  Stftbe  gibt  eieb  dnreh  eine  pl9tx- 
liche  Rirlitniifrsilndorune:  in  iUt  Kurve  kund, 
auf  welche  ein  um  so  längerer  Absatz  folgt,  je 
weieber  das  Material  ist.  Dleee  Kurven  vnter^ 
si  liciden  Kirh  deutlich  von  denjenigen  der  ge- 
härteten MaterialieD,  bei  welchen  ein  solches 
Knie  nieht  auftritt.  Ans  derTataaehe,  dafl  die 
Streckgrenze  für  alle  ProbeRtilbe  die  gleiche  ist, 
wie  tief  auch  der  Einschnitt  sei,  folgt  un- 
mittelbar: 1.  das  die  auf  die  Quenehnitts- 
einheit  bezogene  Streckgrenze  mit  der  Tiefe 
des  Einschnittes  steigt;  ä.  daß,  auf  die  (^uer- 
aehnittseinbett  des  eatepreebendra  glatten  Teiles 
des  Stabes  bezogen,  diese  Grenze  konstant  bleibt; 
sie  ist  übrigens  gleich  deijenigen  des  oobe- 
arbeiteten  ^abss.  Als  besenders  wichtig  ist 
hervorzuheben,  daß,^ sobald  der  Querschnitt  in 
der  Einkerbung  unter  ein  gewisses  Haß  gesunken 
ist,  der  Verlanf  der  Kurven  unterhalb  der  Streck- 
grenze liegt.  Dieser  Querschnitt  ist  fKr  die 
verschiedenen!-  Metalle  verschieden  nnd  ist  ab- 
hängig von  der  Gestalt  des  Einschnittes  und 
der  vorhergegangenen  Bearbeitung  des  Metalls. 
Heaondere  Wichtigkeit  besitzt  derjenij^e  Teil 
der  Kurve,  welcher  z  w  i  g  c  Ii  e  ii^S  t  r  e  c  k  - 
grenze  mid  Maximalbelastung  liegt; 
die  (nehr  odi  r  \veiü(?er  starke  Neiguiif^  demselben 
gibt  eui  Maü  für  die  Dehnbarkeit  des  ilaterials. 
Sobald  die  Maximalbelastnng  errelebt  Ist,  be- 
ginnt der  Stab  an  der  Kinkr-rbtinsr  7.n  reißen, 
die  Kurve  sinkt  mehr  oder  weniger  rasch;  die 
Lftnge  der  Kurve  vom  AugeabUek  der  Maximal- 
last bis  zum  Endpunkte  hängt  von  dem  Material, 
der  Form  und  Tiefe  der  Einkerbung  ab.  Bei 
slntUohsn  StttKm  tos  wtiehsai  StaU  udSebwiifi- 


eisen  ist  dieser  Knrventeil  vorhanden,  ein 
schal  tVi  I  r  w  ei-,  laflir,  daß  der  Gedanke  TOB 
Barba,  durch  die  Einkerbung  eine  Formver» 
äuderuug  des  Materials  zu  umgeben  ond  so  den 
Bruch  an  den  VerbiadnagslUieben  der  Metall- 
körner entlang  zn  führen,  kaum  ansfShrbar  ist. 

Die  Maximalbelastung,  anf  die  Quer- 
schnittseinheit des  eingekerbten  Teiles  bezogen, 
wächst  mit  der  Tiefe  dos  Einschnittes  und  der 
Weichheit  des  Materials.  Die  Vermehrung  be- 
tragt bei  weichem  Stahl  nnd  Schweißeisen  30  "/o 
und  darüber;  bei  hartein  Sf  »Iii  bleibt  sie  ziemlich 
konstant,  int  im  übrigen  abhängig  von  der  Art 
der  Einkerbung.  Es  gibt  einen  gewissen  Quer- 
schnitt I  in  der  Einkerbung  gemessen),  bei  welciiera 
der  Bruch  des  Stabes  sich  vollzieht,  ehe  die 
Streekgrecise  des  glatten  Teiles  des  Probesubes 
erreicht  ist ;  derselbe  schwankt  im  vorliegenden 
Falle  von  IGO  qmm  bei  sehr  weichem  bis  2UU  qmm 
bei  hartem  Material.  TJm  bei  eingvkerbten 
Stäben  vergleichbare  RoHTiltnfo  yn  erzielen,  mnß 
man  die  Tiefe  des  Einschnittes  mit  wachsender 
Hftrte  das  Materials  vermindern.  Von  der  Form 
d»  r  Einkerbung  wird  lie  Maximalbelastnng,  auf 
die  Qaerscbnittseinheit  bezogen,  in  der  Art 
beeinflnSt,  daß  bei  weichem  Material  bri  seharfSaa 
Ein-^rliiiiM"!!  (Fi;ls'\  Drehbank)  die  höchsten 
Werte  erreicht  werden,  während  bei  hartem 
Material  die  dnrehbobrten  Stftbe  die  grOflte 
Festigkeit  besaRen. 

Da  die  zur  Berechnung  der  Qaerschnitta- 
vermi  n  d  ernng  erforderlieben  Messungen  schwie- 
rig waren,  konnten  keine  sehr  si  h ai  tVn  Beobach- 
tungen angestellt  werden.  Immerhin  war  zu  er- 
kennen, daß  scharfe  und  tiefe  Einsebnltte  die 
fvuiitraktion  vcrmiuderii.  w  iilir-  nd  trebobrte  Stltbe 
fast  die  gleiche  Xootraktion  aufwiesen  wie  die 
unbearbeiteten  Stftbe.  Der  Einfluß  einer  Ein- 
kerbung auf  die  Formänderung^  arb  eit  ist 
außerordentlich  groß  nnd  ffir  verschieden  harte 
Metalle  verschieden ;  der  Verfuser  erblickt  hierin 
eine  sehr  gioße  Gefahr,  indem  auf  diese  Weise 
falsche  Ansichten  über  die  Oftte  eines  Materials 
entstehen. 

BPierauf  \&\St  der  Verfasser  eine  Beschreibung 
äber  den  Verlauf  des  Zerreißversuches  bei  ver- 
schiedenen Materialien  sowie  das  Aussehen  der 
Bruchilächen  folgen.  Durch  das  Studium  der 
von  Hart  mann  beobachteten  Linien,  welche  auf 
polierten  Flai  iien  des  Probestabes  bei  einer  ge- 
wissen Belastung  erscheinen,  kommt  er  zn  dem 
Schluß,  daß  bei  eiiü^fkeiliten  >'ti\bon  die  erste 
Kormverüuderuug  m  dem  EinHclimil  bei  einer 
Belastung  auftritt,  welche  der  Streckgrenze  des 
glatten  Teiles  des  Stabes  entspricht.  Die 
Steigernng  der  Elastizitätsgrenze,  wie  sie  sich 
ans  den  Diagrammen  ergibt,  ist  nur  eine 
scheinbare.  Die  Formverftndemng  in  der  Nähe 
der  Einkerbung  beschränkt  sich  auf  ein  be- 
stimmtaa  Volnmaa  Material,  welehaa  bei  lliii- 
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liehen  Einschnitten  ähnlich  verändert  wird.  I 
Dieses  Vulnmen  verändert  sit  h  mit  dem  Qua- 
drate des  Abstandes  zwisclien  den  parallelen 
Flächen  der  (mit  der  S;l^e  angebrachten)  Ein- 
Iwrbuu^;.  I):e  l;  r  uchflilchen  folgen  im  all- 
gOTneirjfii  dtm  HattmauuKchen  Linien.  Sic  ent- 
halten körnige  und  sehnige  Stellen,  woraus  tiich 
auf  nngleichtnäßigre  SpaaiwiiffmirtdUniic  im  Ib- 
twial  schließen  lilßt. 

Langsame  Biegeversuche.  Die  frei- 
liegende Länge  bei  den  Biegeproben  betrug 
80  und  100  mm.  Die  Versuche  erstreckten  sirh 
auf  folgende  Gruppen:  1.  Biegeversuche  an 
glatten  StAbeii,  dano  Dldn  18,  17,  16,  15, 
14|  18  mm  betrag'.  2.  Biegeversuche  an  Stäben, 
welch«  mittels  Säge  nnr  an  einer  Seite  ein- 
fekerbt  wareo,  nd  zwar  auf  Tiefes  tob  1 
7  mm.  3.  Biegeproben  an  ."^tüben,  welche  an 
einer  Seite  mit  einer  V-förmigen  Fräse  1  bis 
7  mm  tief  eloKeeehnlttea  waren. 

Bei  den  Dn rc Ii  h  i  eß:n  ngsk  n r  ve n  kann 
man,  ähnlich  wie  bei  den  Zogkarven,  eine 
StreekfreDse,  Haximallait  «nd  wlrkliclie  Brach- 
last  untcrsclifi'irn.  Bei  glatten  Stttb^^n  wüchst 
die  Streckgrenze  mit  dem  Quadrate  der  Hübe 
des  QaerachBittec  and  ▼eralBdert  sieh  nafefUir 
mit  der  Wr^^ToIiernng  dcH  Abstniidpsi  zwisclirn 
den  Stützpunkten.  Die  Streckgrenze  der  ein- 
gek'ThtOB  Stibe  liegt  im  allgeneiBen  höher  ala 
die  der  glatten,  doch  treten  die  Ilartmannschen 
Linien  etwa  bei  den  gleichen  Belaetongen 
aaf.  Sobald  anf  dem  Ornade  der  Elnkerbnng 
ein  Riß  auftritt,  erreicht  die  I'elaHtnn)?  ihr 
Maximum;  gleichzeitig  fällt  die  Kurve  steil  ab- 
wirte.  Das  Anftreten  dleaer  Riese  in  der  Bin- 
kerbun^,'-  wird  stark  beeinflußt  dun  Ii  die  Srellung 
der  Schneide,  welche  die  Belastung  überträgt. 
Eine  geringe  Abweiehnng  tob  ihrer  genanen 
Lage  kann  sehr  »törend  auf  die  Hesultate  ein- 
wirken. Außerdem  ist  der  Einfluß  der  Keibaug 
dareb  die  StStsen  ein  erheblicher,  so  daß 
wohl  die  Kurven  als  auch  die  übrigen  Bnoltate 
mit  einiger  Unsicherheit  behaftet  sind. 

Ahnlich  wie  bef  den  Zagversnchen  gelangt 
der  Verfasser  zu  folgenden  praktischen  Schlössen : 
1.  Bei  der  Verwendung  eingekerbter  Stäbe  zu 
Versuchszwecken  ist  die  anzubringende  Ein- 
kerbung abhängig  von  der  Natur  des  Metalles, 
der  freitragenden  Länge,  der  Form  der  Ein- 
kerbung. 9.  Der  Querschnitt  in  der  Einkerbung 
verändert  sich  mit  der  Streckgrenze  des  Ma- 
terials außerhalb  der  Einkerbung^  and  der  wirk- 
lichen Bruchlast.  3.  Zieht  man  diese  Verhält- 
nisse bei  der  Herstellung  der  Probestabe  und 
der  .Ansftilirunp:  dos  Versuches  nicht  in  Be- 
tracht, SU  erhält  man  Resultate,  welche  aus  den 
Wirkungen  auf  den  eingekerbten  und  aus  den- 
jonitren  des  glatten  Teilf*^  he-itehen.  4.  Welcher 
.\rt  auch  die  Einkerbung  ist,  der  Verlaut'  der 
Kurv«  wird  nteht  davon  baelnfliftt*   6.  Ein  ge- 


ringer Fehler  in  der  Einkerbung  Terarsaeht 
große  Veränderangen  in  den  Maßen  der  Pfeile, 
der  Fonnändemngsaibeit.  Solchen  Fehlem  muß 
man  wahrscheinlich  die  enormen  Schwankungen  der 
Resultate  von  Schlagbiegeversuchen  zuschreibeo. 

Wenn  bei  den  harten  Materialien  die  Form- 
ünderuugsarbeit  viel  geringer  ist  als  bei  weichen, 
so  liegt  dies  daran,  daß  diese  Formveränderung 
viel  geringere  Volumina  in  Mitleidenschaft  zieht, 
als  bei  den  letzteren;  es  ist  durch  nichts  be- 
wiesen, warum,  auf  die  Vninmeneinheit  bezogen, 
die  Resultate  sich  einandT  niobi  nilhern  sollten. 
7.  Befindet  sich  die  Belastungsschneide  nicht 
gemaa  in  der  Ebene  des  Einschnitts,  so  ent- 
stehen sehr  große  Differenzen  in  den  Resul- 
taten; dies  ist  noch  ein  ürnnd  für  die  mangel- 
haftea  Ergebniase  bei  Schlagvemchen.  8.  Di« 
Biegeversuche  ordnen  die  Metalle  in  dieselbe 
Reihenfolge  wie  die  Zugversuche  (ausgenommen 
die  SchweiOelfleBaerteB).  9.  Die  bii  sam  Brach 
aufgewendete  Arbeit  ändert,  bei  gleicher  Tiefe 
der  Einkerbung,  nur  wenig  mit  zunehmender 
EntiSmiaag  der  Stfitsponkte;  man  kann  an- 
nehmen, der  .'\nsgleich  finde  in  der  Art  statt, 
daß  bei  verminderten  Belastungen  der  Biegungs- 
pMl  wtehat. 

Schlagbiegeversuche.    Zar  Ansruhrung 
I  der  Versuche  diente  ein  Bär  von  10  kg  Qf 
I  wicht,  welcher  tob  ▼encbiedeBeB  II8h«n  tni 
'  herabfiel.    Um  im  Falle  eines  Bruches  dia  ttber* 
schüssige  Arbeit  zu  messen,  wurde  ein  kleiner 
'  Knpferzylinder  In  der  Fallriehtnng  dm  Bbra 
Linf^astellt.    Der  Orad  der  erfolgenden  Form- 
1  Veränderung  desselben  diente  als  Maß  der  Ar- 
I  beit,  aaehdem  durch  Vereaehe  elae  emplrieehe 
Eichung  der  Zylinder  staltgefunden  hatte.  Nach 
jedem  Schlage  des  B&rs  wurde  die  Form  des 
gebogenen  oder  gebrochenen  Probettabes  aaf 
ein  Blatt  Papier  r-iiiff:e/.Hi(  hnet  und  s  i  die  Ver- 
änderung der  Durchbiegung  genau  gemessen. 
Die  Samai«  der  dletea  Sehlftgen  eBtopreohendeB 
Arbeiten  vermindert  um  die  überschüssige  Ar- 
beit des  letzten  Schlages,  welcher  den  Brach 
herrorrief,  ergab  die  icheiabire  FermvarlBde- 
rungsarbeit.    Diese  vermindert  sich  scheinbar, 
wenn  die  Fallbtthe  vermindert  wird.    Zieht  man 
jedoch  die  durch  die  Stützen  erfolgenden  Ver- 
luste  an   Arbeit   in  Botneht,  ao  ergibt  sich 
schließlich  das  allgemein  gültige  Gesetz,  daß 
zur  Erzeugung  einer  gleichen  Formverändeiung 
die  gleiche  Arbeitsmenge  aufgewendet  werden  muß. 
Das  würde  bedeuten,  daß  die  .\rbeit ,  welche 
beim  langsamen  Biegeversuch  zum  Brechen  des 
Stabes  aufgewendet  werden  muß,  gleich  dei^ 
jenigen  ist,    welche   beim   Schlagversnch  er- 
forderlich ist.    Hierzu  kommt  uuch  die  vou  dem 
I  \'erfa83er  beobachtete  Tatiache,  daß  der  Ver- 
lauf der  Formveründerung  sowie  das  Anstehen 
1  der  Bruchfläche  bei  beiden  Versuchen  einander 
I  sehr  Ihnlidi  eind.    Dar  Antor  hebt  die  Notp 
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Hochoftnaast  tum  Rtdiuienm  vom  BUmttrw  «Mir. 
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weadigkeit  hervor,  aacta  bei  Scblagvertocben 
efn  mlbittftti^  aaf^eiehnAtes  DiagTBrnn  xn  er- 
halten, und  erlaatert  in  kurzen  Zügen  einen  von 
ibm  kooBtraiertea  Apparat,  deeaeo  Ergebnüae 
«r  «pfttor  ▼«rSffBDtllelien  will. 

In  einem  Schlußwort  bespricht  der  Ver- 
Cuaer  noch  eiomal  dis  Uaaptechlaflfolgernn^en, 
wakshe  man  aoa  daa  BwdtataB  dar  Torliegenden 
ArbeU  aiahaa  kann,  indam  «r  davor  warnt,  die 


Verfluche  an  glatten  Stäben  durch  solche  an 
eingekerbten  Stikben  an  eraetsen;  dadnreb,  daB 

die  letzteren  get'cn  die  oben  erwähnten  Einflüsse 
viel  empfindlicher  sind  als  die  ersteren,  sind  sie 
geeignet,  die  Aoelehten  über  die  Gfite  eines 
Materials  zn  verscbleiern,  ohne  zuverlilssigere 
Zalüen  zu  liefern  als  die  bisher  nblichen  He- 

.  Dr.  SckM^. 


Hochofengase  zum  Reduzieren  von  Eisenerz  für  die  neueren 

Herdofenstaklprozesse. 


Von  Olkar  Sinni0rtlnch  in  Dilaaeldorf. 


Bei  den  neueren  Verfahren  zur  Erzeugung  ' 
von  Herdofeustahl  ans  HtiHsigem  Roheisen  hat 
die  Frage  des  Erzzusalzes  eine  wesentliche  Be- 
dentnug  erhalten.*  Die  .Selbstkosten  des  Stahl« 
werden  durch  dit^  Hulio  des  Erzziischlags  be- 
triichllich  bfeinlliißt ,  da  das  Eisen  des  Erzes 
aar  etwa  zwei  Drittel  des  KoheiseiipreiHes  kostet 
nrid  die  Siliuielznng  de«  Erzen  keine  besonderen 
Ausgaben  vorursacht,  sundern  durch  ftbersehüssige 
WftnaenieDgen  erfolgt.  Je  mehr  iiberschttssige  ' 
Wiirme  vorhanden  ist,  je  kürzer  sicli  die  Cbargen- 
daoer  stellt,  d.  b.  je  weniger  die  Uxydatiun  der 
rednaierenden  KOrper  des  Metallbades  durch  den 
Sauerstoff  der  Heizgase  vor  sich  geht,  und  ferner 
je  mehr  Kohlenstoß,  Phosphor,  Silizium  and  i 
ICaagan  dae  Bobeisen  «nthUt,  desto  rdebliebor  I 
kann  Erz  zugesetzt  werden  und  desto  größere 
pekuniäre  Vorteile  lassen  sich  erzielen.  Von  den 
redaalereBdoD  KSrpflra  dea  fiiieBbadea  kommen 
ans  erkl.'lrlichen  Gründen  Phosphor,  Silizinni  nnd 
Mangan  weniger  in  Betracht,  als  Kohlenstoff, 
doaosa  Oohalt  im  Rofaeteen  aber  In  beettmmtor 
Weise  begrenzt  ist,  so  daß  eine  Erhöhnng  des 
Erzzosatzea  über  ein  bestimmtes  Maß  hinaus 
amgeaehlosBOB  bleibt.  Van  bat  dabor  vor- 
gasoklagW,  den  Kohlenstoffgehalt  des  Metall- 
badas  darcb  Znftthrang  von  Kobleustofl  za  ver- 
mebren  ud  auf  diese  Wdso  eine  «rhObto  Ro- 
dnktion  von  Eisenerz  zu  ermöglichen.  Eine  solche 
Zatährang  Ton  Kohlenstoff  erfordert  jedoch  nicht 
wenig  Zeit,  anmal  das  gering«  spezillsebe  Ge- 
wicht des  Kiihlenstoiffl  es  schwierig  macht,  diesen 
durch  and  unter  die  Scblackendecke  zn  bringen; 
da  anflerden  die  Rodnktlon  des  ▼ermebnen  Bisen- 

erzzasaties  im  Hochofen  die  ('Iiart:endiiuer  erhöbt, 

also  die  Tageserzeugaog  sinkt  und  die  Betriebs- 
kosten wacbsen,  so  liegt  der  Gedanke  nabe,  zur 

*'Y«rgl.  „Slabl  and  Bisen'  1904  Seite  611/612 
(R.  V.  Dflden);  1904  S.  1488  (R.  Oeasnisr);  1906 
8. 779  (0.  Simmenbaeh). 


Vermeidung  dieser  Obelstftnde  das  Eisenerz  schon 
vor  seinem  Zusats  in  dnem  besonderen  Ofen 

zu  reduzieren. 

Die  Eeduktion  von  Eisenerz  kann  nun  dnirk 
festen  Kohlenstoff  oder  dun  Ii  Kolilenoxydgas  er- 
folgen. Die  Beuutznug  von  Koks  oder  Kohle 
im  Rednktionsofen  Iftßt  nach  vielfacher  Erfahrung 
die  Keduktionsknsten  eine  belriScbtlic  he  llölie  er- 
reichen und  zwar  derart,  daß  sie  sicli  manchmal 
nur  noch  wenig  von  den  Gestehungskosten  dea 
Roheisens  im  Hochofen  nnterscheidcn.  Anders 
bei  der  Verwendung  von  Kohlenoxydgas,  das,  wie 
dib  Thermochemie  lehrt,  eine  bei  weitem  billigere 
Reduktion  ermöglicht.  Nach  von  Jüptner*  be- 
rechnet sich  vergleichsweise  der  zur  Redaktion 
▼Ott  1  kg  metalliseben  Elsen  erforderlkbe  Wtrmc* 
bedarf  wie  folgt: 

1.  Redaktion  von  Bisenozydol: 
s)  dorvh  eleusiitarsB  KoblenstolT: 

Keaktionsglei.  limit:  .  .   .       Fe<)  +  C  —  l>  4.  CO 
Mengen  in  Kilocramm  .        72+12  —  56-1-28 
Bildiiniitwarme  U  Kai.  .  —  75  656  Kai.  -f  29  OCHJ  Kai. 

oder  für  »/i  kg  -j-  Vi«  kg  =  I  kg +*lt  lut 

WlrmeMtainig   — 1860  Kd.  +  619  Kai. 

b)  durch  Kohlenoxyd: 
Keaktionsgleicbong  .  .  .     Fe  ( >  -(-  C  <  •  =  Fe  -(-  ("Oi 
BilduDgswärme  in  Kai.  .  -75656-2!)CMX)  +  »fJOTUKal. 

oder  für  .*  .  •Akg+',»kg=llig+"/ukg 

WinDeUfaaBg   —1860  --.618  +  1781 

Somit  sind  zur  Reduktion  von  1  kg  Eisen 
ans  Eisenozydul  mit  Hilfe  von  Kohlenstotf 
1350  — 518  ~  832  Kalorien  aufzuwenden  gegen 
137  bei  Verwendung  von  Kohlenoiyd. 

8.  Redaktion   von  Kisenuxduloxjd: 
a)  durch  elementaren  Kohlenstoff: 
Reaktionsgleichung  .  .  .   FejO«  +  C*  —  Fes  f  4  00 
Meiueo  in  Kilogrsnua  .     282 +  46»=  168+  112 

oder   +  'V»i 

Wimet«nnag   —  1660  Kai.  +  707  Kai. 

*  Vsff L  ron  Jiptner:  «Onwdsllge  der  Sidei»- 
logie«  UI.Bd.l.Abt.8.96. 
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b)  durch  Kohlenoxyd: 

Keaktioiif-plcichunp  .  .  .  FcO«  4-4CO  —  Fp^  ^  1C(». 
Mengen  in  Kilogrunm  .  \\2  —  \m  +  \H\ 

oder   "  «1  +  '*  ti  -  1  +  "  i: 

Wiirmetönuni;   —  Itioit  Kai.  J-  ir»<):i  K:i1. 

Der  Wariiioanfwand  für  1  kg  reduziertes 
EiMn  au  Eisenoxydalozyd  betr&gt  alao  bei  An- 
wendung von  Kohlenstoff  1HF.0  —  707  55s948 
Kalorien  gegen  lö50  —  lüu.i  =  47  Kalorien 
bei  Aowendufr  von  Koblenozyd. 

8;  Bedoktioa  von  Eiionoxyd. 

»)  darch  elementuren  Kohlenstoff: 

Reaktionsgleichang  .  .  ,  Fe.Oj  4- Cj  =  Fp.  +  HCO 

M<  nK.^n  in  Kilograma  .  KW  -)-  m  =  11-2  _  S4 

oder   "/i +  *,•»  =  ! + 

WInieWnnng  .....  —  l800Kd.  +  7^Kal. 

b)  durch  Kohlenoxyd  : 

RBakfir.ngglt'ichang  .  .  .  Fc.Oj  +  SCo^F.-^ 3C0t 

Men^'en  in  Kilognunn  .  UM) -f  8t     112  ^  132 

oder   "it  4-  "^•«  =  1  +  "/u 

WiraotSnnj;   — 1800  Kel.  + 1801  Kel. 

Während  demnach  zur  Redaktion  von  1  kg 
metallischem  Eisen  aus  Etsenoxyd  mit  Hilfe  von 
elementarem  KohlenstolF  1800  — 74S  =  1068 

Kalorien  von  ;uilien  zugeführt  werden  rnnssen, 
erfordert  die  Vorwendang  von  Kohlenuxyd  keine 
fremde  Energie,  die  Recbnnng  ergibt  sogar  eine 
WärmegewiHuung  von  1  Kalorie.  Daher  erstrebt 
man  auch  im  Hochofen  bekanntlich,  die  Re- 
duktion der  Erze  in  möglichst  hohem  Maßstäbe 
durch  Koblenoxyd  zn  erreichen,  (rewisse  Erz- 
lorten  werden  im  Hochofen  sogar  vollHländig 
dnrcb  Kohlenoxyd  reduziert,  so  daß  der  Hoch- 
ofen mit  vollem  Recht  bisher  als  der  hoste  nnd 
billigste  Reduklionsofen  gilt.  M.in  darf  aber 
nicht  vergessen,  daß  im  Hochofon  nnterhalb  der 
Reduktionstcini>cratiir  die  sich  bei  der  Reduktion 
bildende  Kuliiensilnre  durch  den  Kokskolilenstoff 
zu  Kohlenoxyd  wieder  zurückgeführt  wird;  der 
hierzu  verbrauchte  Kohlenstoff  bildet  fiir  den 
Hochofen  einen  Verlust  nnd  inaclit  die  Reduktion 
der  Eisenerze  mittels  Kohleuoxyd  bei  Anwesen- 
beit  von  Koks  tearer,  als  an  sich  nötig.  Dnrcb 
die  Rückbildung  der  Kohlensaure  durch  Kohlen- 
Stoff  zu  Kohlenoxyd  wird  aber  anderseits  wieder 
bewirkt,  daß  das  HoehofBngiebtgai  faet  dieselbe 
Zusammensetzung  hat,  wie  das  Hochofengas  der 
Redoktiouszoue.    Es  enthielt  z.  B.  nach  Ledebur 

"  "  (10,1  D  anur  der  Olek») 

N  .  .  .  86^42«/»  66,66*^ 

CO,  .  .  18,96  ,  12,07  » 

CO ...  ^      84,44  ,  28,88  „ 

CH«  ,  ,  0.34  „  0,08  , 

H  .  .  .  4,85  „  8,78  , 

Infolgedeseen  mnO  man  den  Hoehefengieht» 

gas  eine  ähnliche  Redukttonskraft  bezüglich  der 
Eisenerze  zuschreiben,  wie  dem  Gas  der  Ko> 
dnktionssone  des  Roeboftans.   ünd  wenn  man 

mit  ulteinii;''!'  ! ;.'t] ur i r.c  vnn  i  n'rlitR'as  das  Eisen- 
erz im  besonderen  üfeu  nur  redazieren,  nicht  auch 
wie  in  Hodiolni  ingleioli  n  Bolmiien  eebmel« 


8Bw  Jibig.  Hr.  80. 


zen  will,  wozu  fester  Brennstoff  erforderlieh 
bleibt,  ee  fMlt  die  im  Heebeflm  anftreteade 

naehfeilit,"'  Frsrlipin-inEr  dnr  Koksoxydation  durch 
die  bei  der  Reduktion  sich  bildende  Koblensftore 
fort,  nnd  man  wlid,  gans  abgeaeben  von  den 
relativen  Wert  des  Gichtgases,  billiger  rerln- 
zieren  können,  als  im  Hochofen.  Die  Eisen- 
werke, welebe  mit  flinigen  Eehelsen  naeb  den 
neueren  Verfahmn  Herdofenstahl  erzecfren,  haben 
also  in  ihrem  nberschfissigen  Hochofengichtgas 
ein  blUiges  Bodnktionamtttel  as  Hand. 

Auf  der  Verwendung  von  Hochofengichtgas 
beruht  das  nachstehende  im  In-  and  Auslände 


u 


patentierte  Reduktionsverfahren,  das  zugleich 
eineii  kentinnlerlleben  Betrieb  fHr  ICasaenersen» 
gnntf  zn1:l(U.  Das  Verfahren  besteht  einfach 
darin,  daß  gemäß  Schnitt  1  der  Skizze  der 
Bednittioniofeo  dnrdi  in  d«n  OfBuMMMrwnrk  A 
angeordnete  Lttngskanäle  B  mittels  Gichtg-as 
geheizt  wird,  welches  dnrcb  Brenner  G  zutritt. 
Infeige  der  alladlge«  WimelnuwniMlea  wird 

dann  .las  in  den  Ofen  bei  T>  (Schnitt  II)  zur 
Reduktion  der  Erze  unter  LnftabscbloA  ein- 
geführte Hocbofbngiebtgaa  aewle  das  an  der 
Gicht  des  Ofen«  durch  den  TrichterverscbluQ 
in  den  Schacht  gelassene  Erz  anf  die  erforder- 
Uehe  Rednktionatenperatnr  von  800*  erMtst. 
Tin  das  Kindrinf?en  des  Kednktionsgascs  in  die 
Poren  des  Erzes  zu  fördern  und  dadurch  eine 
mOgllehst  eehnelle  nnd  vellkemneBe  BedoktioB 
zn  erreichen,  läßt  man  zweckmäßig  das  Re- 
dnktionsgas  mittels  eines  Exbaostors  oder  dergL 
dnreli  dl«  Enitale  UmdurduMigaa.  Dm  «r- 
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haltene  Material,  Eisenachwamm  oder  Eisenlupi'S,  Warmetransmission,  die  dem  Kr/,  bis  zur  Ofen- 
wird ia  dem  wasaergekühltea  anteren  Teile  dos  mitte  die  erforderlioiie  Hitze  mitteilt,  so  darf 
B«dnktloi»ofMU  abgektthlt,  so  daß  es  später  an  !  man  Aber  ein  bettiamtes  QuerscbDittsmaß  meht 
der  Luft  nicht  oxydiert,  und  sodann  durch  die  liinausRclien,  wenn  man  nicht  zur  Vorwlroninff 
SeiteaöftaoDj^  £  and  die  Tür  F  heraasgezo^^eu.  des  Reduktionsgases  tibergehen  will. 
Was  di«  OAnkOBitnktiM  anbelangt,  laebeeon*  ,  Statt  der  Hochofengase  kann  man  natur- 
dere  i?a9  Verhältnis  zwischen  Mauerstftrke  und  pfmilß  auch  andere  kohleuoxydhaltige  Gate,  wie 
Ofeadarchmeaaer    zur   Erzielang    der  nötigen  ;  lieneratorgas  oder  dergl.  verwenden. 


Zar  Dampfkessel -Gesetzgebung. 


Fflr  den  Leaer  von  „ätabl  uud  Eisen"  ist 
et  Ttelleieht  tob  btereeie,  amehUefiend  an  die 

Aasfdhrangen  des  Ifrii.  K  ii  ii  ii  dt  Aber  die  Würz- 
barger and  Uambarger  2\uruieu  einiges  über  die 
Bnteteliiiiiff  dieeer  Jetft  seit  dem  I.  JoU  1905  | 
gültic^en  Normen  zn  erfahren.    Im  J.iluo 
Caüte,  auf  Veraalaasung  der  Tecliuisclieu  Kom- 
■iaaimi  deeTerbaadee  deatseher  GrobbleeihwalEo  ' 
werke,  die  Versammlung  des  Internationalen  \'er- 
bandes  der  Kesselöberwachongavereiue  in  (iraz 
folgeiideii  BeaeUnfl:  ' 
„Die  Wörzborger  NormeDkommisBion  ist 
sa  beauftragen,  in  diesem  Jahre  über  ilire  , 
Stellang  zn  den  neaesten  Vorschriften  deatscher 
Eisenhfittenleute  betreffs  Eisen  and  Stahl  zu 
berichten  und  eventuell  Antrüge  zn  stellen.*" 

Der  wichtigste  Passus  dieser  Vorschriften 
lauteit  baBOglleh  der  Verwendanff  voa  KeHel« 
blaehen  : 

«Za  allen  Teilen  der  feststehenden  Dam^if- 
keisel,  za  den  Kesseln  der  Lokomotfveo  und  , 
Lokomobilen,  ferner  zu  Kochern  und  Dampf- 
fftsaera  asw.  sollten  aar  Feaerbieche  Ver-  ^ 
Wendung  Hoden.   Das  llantelbleeh  darf  nnr 
ffir  die  zylindrischen  Milntel  der  Schiifskessel 
verwendet  werden,  ratsam  ist  es  aber,  auch 
diaae  T«Ue  au  Feaerblech  herzaateUen.** 
Ol»  Taelmische  Eomniasion  der  Orobbleeh« 
wnliwerke  beschloß  ferner: 

„Der  W&rzborger  Normenkonuaission  zn 
empfehlen,  bei  der  Bereehnang  der  Wanddicke 
unabhängig  von  der  Bruchfestigkeit  gleich- 
mäßig eine  Beansprachang  von  8  kg  aaf  das 
Qnadratmilliineter  sncnlasseD." 

DieWfinbnrgfarKennenkommiseion  hat  diese 

Antr?lf?c  in  Gemeinschaft  mit  KcRselbancrn  und 
Blechwalzwerken  harateu  und  der  Verbands- 
▼araaaunlanff  in  Zurieh  1909  vorgeseUagen,  - 
vorläufig  keine  Änderungen  der  Normen  vor- 
zunehmen, da  diese  Vorschläge  noch  zu  neu 
salen  nnd  man  abwarten  BUsse,  bis  seitens  der 
Walzwerkn  -'/rUnres  Material  zur  Kl;\rung  dieser 
Fragen  beschämt  worden  sei.    Die  Verbands- 


Versammlung  liat  demeutsprechead  beschlossen. 
Nftbere  Einxelheiten  ttber  die  Begrttndang  der 
Antrage  und  über  die  gej)t1i)ü:enen  Verhandlungen 
sind  aas  den  ProtokoUeu  der  Delegierteu-  und 
Ingeniearversamailugen  des  Intemattonalttt  Ver- 
bandes dir  T^ampfkesscl-Überwaehnnga-Vareitte 
bis  lDü5  sa  ersehen. 

Lizwisehen  waren  von  den  Walswerken  die 
in  dieser  Zeitschrift  19U3  Nr.  8  und  9  beschrie- 
benen Versache  angestellt  worden,  and  man 
trat  anfOmnd  derselben  an  den  IntemationaleB 
Verband  mit  dem  Krsuchen  heran,  es  möge  der 
erneate  Aulrag  gestellt  werden,  eine  einzige 
Qualität  Kesaelbleche  snm  Ban  von  Landkeasaln 
oiuznfiihren  und  für  dieselbe  etue  konitanta 
Belastang  festzalegeni 

Gleiohseitis  waren  anf  Anregung  der  PrenBi- 
schen  Hegieruug  neue  Polizeiliche  Vorschriften 
tur  den  Ban  nnd  Betrieb  von  Dampfkesseln 
ausgearbeitet  worden,  welche  för  das  ganze 
Deutsche  Reich  Geltung  haben  sollten.  In  diese 
Vorschriften  sollten  nun  die  Vorschriften,  welche 
vom  Internationalen  Verband  als  Wörzborger  and 
Hambnrger  Nonnen  fbstgnlegt  wamni  aaf|^oni- 
men  werden. 

Der  Regierungeentwurf  für  die  Polizeilichen 
Vorschriften  wurde  nun,  trotzdem  allseitig  an- 
erkannt wurde,  daß  die  voneinander  abweichenden 
Vorschriften  der  emzoluea  deutschen  Staaten 
in  der  Prszls  ZU  nnertrlglichen  Mißständen 
gelührt  hatten,  von  vielen  Seiten  heftig  an- 
gegriffen, nnd  vor  allem  gerügt,  daij  in  ein 
Gesetz,  welches  nur  schwer  abzuändern  sei, 
detaillierte  technische  Vorschriften  aufgenommen 
würden.  Auch  wurde  betont,  dall  die  Industrie 
ebne  pelizeiliche  Kontrelle  die  Kessel  zn  einem 
so  sicheren  Werkzeug  gemacht  habe,  daß  alle 
bohürdUche  Bevurmandang  daran  nichts  bessern 
kSnne.  Dagegen  bestehe  aber  die  Gefahr,  daß 
der  freien  Hiitwicklung  und  dem  Fortachritt  aof 
dem  (iebiete  des  Kesselbaues  onberecbtigte 
Schranken  gezogen  würden.  Endlieh  wnrde  der 
Versurh,  eiuo  einheitliche  Vorschrift  für  Land- 
und  tichiffskessel  zu  schaffen,   verurteilt,  und 
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2war  mit  der  begröoduog,  daß  beaooders  die 
<jaalitltoronehrift:eD  fBr  Sehiffikeml  sieh  nicht  I 

auf  die  Erkenntnis  der  wirklich  vorliaixlf laii 
nad  erreicbbaren  UigeascbafteD  des  Baomaterials 
■ttttEen,  lOBdarn  tob  d«D  Engliaeben  Lloyds- 
vorachrifteo  bettimmt  worden,  velche  anf  ganz 
anderen  ErzengranftbadiafuigMi  aofgebaut  aeien 
aU  diejenigen,  welche  fHr  Deutachland  maßgebend 
eind;  daß  also  wirtschaftliche  und  nicht  wiMen- 
scliaftlich-praktische  Erkenntnis  die  iiedingangen 
diktiere.  Der  genannte  Versuch  endigte  damit,  : 
(litiä  die  Würzburger  Normen  heinahe  g.inz  ge- 
strichen und  dafür  die  Vorschriften  des  üerma- 
nischen  Lloyd  gesetzt  wurden,  daß  die  dentsche 
Kesselblechproduktion,  von  welcher  nur  ♦)  zu 
Schiffskesseln  verwendet  werden,  Bedingungen  ! 
nnterworfen  werden  sollte,  welche  nicht  nur 
den  dentaehen  Verhältnisi^en  nicht  Mitsprachen, 
sondern  anch  eine  X'^rschlecliternng  der  Qna- 
litilt  und  Verminderung  der  Betriebssicherheit 
bedeuteten.  Durch  dime  Vorgänge  wurden  die 
Walzwerke  gezwungen ,  ernste  VorsteUuneeti 
bei  der  Ket'ieruuif  zu  erheben,  du  es  sich  jelzi 
mehr  uder  weni^^er  um  LebensinteresBOn  der 
Walzwerke  handelte.  Diese  Vorstellungen  wur-  ' 
den  in  dankenswerter  Weise  berücksichtigt. 

Da  nun  die  Würzburger  Und  Hamburger 
Nonnen  ein  liestandteil  der  neuen  gesetzlichen 
Vorschriften  werden  sollten,  mußte  sich  die  Be-  j 
giantng  ein  Zastimmnogarecht  so  eventnellen 
spateren  Änderungen  dieser  Normen  vorbehalten.  | 
Dieser  Einfluß  der  Regierung  wurde  nnn  im  i 
loternationalen  Verband,  sn  welchem  anOer  den 
deutschen  Hnndesstaaten  anch  Krankreich,  Bel- 
gien, Italien,  Schweiz,  Österreich- Ungarn,  Schwe- 
den nsw.  gehörten,  ab  nicht  mit  dem  (Aamkter 
der  Internationalität  vereinbar  empfunden  nnd 
von  beinahe  allen  aoaländischeu  und  allen  süd- 
dentaehen  tficgiledflni  bekinpft.  Naeh  vielen 
langwierigen  und  zum  Teil  errp;,'tpn  Verhand- 
langen kam  dann  endlich  in  Amsterdam  im  Fe- 
braar  1905  eine  Einigong  cnitande.  Aber  sehen 
ira  Juni  bei  der  Sitzung  des  InteniHtinnuirn 
Verbandes  in  Kassel  traten  schou  wieder  Be- 
atrehnngen  sntage,  welche  die  kanu  enielte 
Verständigung  gefähi  leten.  Ks  gelang  jedoch, 
einen  lirncb  an  vermeiden  und  unter  vielen  an- 
deren BettiaiiBttageB  «ach  dii||eDigeD  festmlegen, 
welche  Hr.  Knnndt  in  aeiner  Arbeit  behandelt 


bat.  Es  muß  mit  Urn.  Kuaadt  anerkannt 
werden,  daß  den  Mtnneini,  welche  dnsv  bei» 
^'eti  a^en  haben,  diese  Vereinbanng  n  enielen, 

Dank  gebührt. 

Leider  ist  die  große  Arbelt  aber  noch  nicht 

so  gesichert,  wie  man  glaubte  annehmen  sn 
können,  denn  ee  ist  vom  Verein  dentscher  In« 
genienre  anf  Veranlasavng  sfiddentseher  Herren 

schon  wieder  eine  Kommission  gewählt  worden, 
welcher  die  Aufgabe  gestellt  ist,  die  eben  erst 
vereinbarten  Bedingungen  wieder  zn  prüfen,  und 
welche  femer  beantragen  soll,  daß  die  Ergeb- 
nisse dieser  Prüfung  noch  in  den  Polizeilichen 
V'orscbriften  Aufnahme  finden.  Wenn  die  la- 
dnatrie  und  bMOaders  die  Hlechwalzwerke  nnn 
auch  ein  hervorragendes  Interesse  daran  haben, 
Bedingungen  angenommen  zu  sehen,  welche  die 
Verwendung  best  ^reeijs'neten  Materials  verbärgen, 
und  mit  allen  Mitteln  bestrebt  sein  werden,  die 
Arbeit  der  Kommission  zu  unterstützen,  so  muß 
doch  betont  werden,  daß  das  Interesse  an  dem 
Zustandekommen  einheit lieber  \'c!r«chriflen  für 
l^eutschlaud  zehnfach  großer  i&i  als  noch  einige 
onweeeetliche  Verbesserungen  vorzunehmen.  Es 
ist  sogar  nicht  ausgeschlogaen,  daß  durch  der- 
artige Bestrebungen  das  Znsiandekommeu  der 
Polizeilishen  Vorschriften  scheitert,  was  gleich- 
bedeutend mit  der  Fortdauer  der,  bezüglich 
der  Freizügigkeit  und  vieler  anderer  V'erhäit- 
nieae,  heate  bestehender  Hiflet&nde  iat.  Ee 
kann  daher  nur  angenommen  weiden,  daß 
diejenigen,  welche  vielleicht  den  Wunsch  haben, 
die  Üeratnng  und  dae  Xnknfttreteii  der  Pellsei* 
liehen  Vorschriften  hinauszuzögern,  dieses  nur 
tun,  weil  sie  bedenken  gegen  die  gesetz- 
liche Feetlegong  von  teehnisehen  BiBzelheilen 
und  gegen  einen  zu  großen  Einfluß  der  Be- 
hörden haben.  Diesen  Bedenken  sollte  man 
abM>  dadnrch  Reehaang  tragen,  daß  man  sieh 
bestrebt.  Rrdche  Hestininmngen  in  das  (iesetz 
oder  die  Verordnungeu  zu  bringen,  welche  eine 
nSgliehst  schnelle  Änderung  der  Verachriften 
gewährleisteu.  sol  Ud  solche  durch  Fortschritte 
auf  dem  tiebiete  der  Technik  bedingt  werden, 
nnd  welche  femer  den  Vertretern  der  Technik 
einen  weitgehenden  Einfluß  anf  die  weitere  Ge- 
staltung der  Vorschriften  sichern.  Das  hieße 
nicht  Temeinen,  sondern  helfen  aaftahaneB  nnd 
fortuachreiteB  nm  Wohle  aller  Beteiligtea. 
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Ltttticher  Weltausstellnng. 

Die  deutsche  Maschinenindustrie. 

(Sehlaß  von  Seit«  106&) 


D«r  gegenwärtige  Stand  der  Maschineniiiduslrie 
wird  gekenoMicbDet  diireh  die  TaiMche,  daß  auf  der 

deutschen  Ansstpllung  nicht  rine  cinzipo  Dampf- 
maschine zu  litideo  ist.  Merkwürdigerweise  iüt  auch 
Durciiidiniger  Dampfkessel,  nimlich  em  nach  dem 
Patent  ßrotan  erhauler  und  für  eine  Srlmeltzii^is- 
lokoffiolive  beslimmler  Lokomotiv-Röbrenkessel  der 
DeatBeh'ÖBterreichiBchen  MaDnesmann- 
r öh  re n  -  W e  r  k  c  zu  Düsseldorf,  ausgestellt.  Ah- 
weicheud  von  den  gewöbnlicben  Lokomolivkesüelu 
fillt  der  Brotaokessel  schon  dadurch  auf,  daft  er  aos 
zwei  i'iherf'inaiiderliegenden  zvllmli  isi  lu'ii  Kf  sstln 
besteht,  das  £igeoarlige  aber  un  ihm  ist  die  Feuer- 
bOcbie,  die  aus  Wasserrohren  zusammengebaut  ist, 
wie  eine  daneben  befindliche  halb  geöfTnitc  Feuer- 
bOcbse  deutlich  zeigt.  Die  fortsdireitende  Entwick- 
lung der  Eiaenhabnen  forderte  audi  die  Vergrößerung 
der  Leistungsfähigkeit  derLokomotiven.  Dies  geschah 
besonders  durch  Eriiöhung  des  Dampfdruckes, 
Damit  kamen  aber  auch  die  Nachteile  der  bis* 
herigen  Feuerbüchse  zum  Vorschein;  die  häußgen 
Stebboizen-  und  AukerbrQche  veranlaßten  große 
Ausbesserungen,  die  die  Liokomotiren  monatelang 
dem  Dienst  entzogen,  ebenso  Wirde  die, Reinigung 
der  Feuerbüciise  durch  ihre  immer  mdir  aieh  Ter* 
größemden  Abmessungen  sehr  erschwert.  Ali 
diese  Übelstünd>'  biseilir^l  <l<'i  Brotankessel.  Uei 
diesem  Kessel  sind  als  Besonderheit  und  Vorzüge 
hervorzuheben :  Wegfall  sämtlicher  Stehbulzen  und 
Verankerungen  in  der  Feuerbüciise .  sebnellere 
F{*^|ia!alurfähigkeit ,  billigere  Herstellung,  große 
Leistungsfähigkeit  durch  sclmelle  Verdampfung, 
größere  Ileiztlikhe  bei  demselben  Gewicht  wie  ein 

gewöhnlicher  Kessel  u.  a.  m. 

Umso  mehr  wird  der Gasniascliinenl>;iu  kulti- 
viert, er  findet  würdige  Vertreter  «lurcii  die 
Firmen  G.  Luther  A.-G.  in  Braun'^clsweitr, 
Gasmotorenfabi  lik  Deutz  in  Kulii  - Deutz, 
BlasebiDeBbau-A.-G.  Union  m  Essen-Ruhr 
und  G  as  m  0 1 0  r  e  n  f  a  h  r  i  k  AG.  Köln  Ehren- 
feld  (rormals  C.  Schmilz).  Die  Masciiinen- 
fabrik  und  MflUenbananstalt  G.  Luther  hat  außer 
einer  einzylindrigen,  sehr  ruhip  laufenden  Gas- 
maschine «System  Luther*  in  Verbiudung  mit 
einem  KraÄgaaenenger  noch  eine  Radialtorbine 
und  verschiedene  Erzeugnisse  ihrer  Ilauptspeziuli'iit, 
dem  Mäblenbau,  ausgestellt.  DieGasmoturcn- 
rabrik  Deutx  in  K«ln*Deutx  bat  eine  350  P.S.- 

Brannknlilenhrikf tt-S.Ti^rgasanlage  nehsl  ziipelinri- 
gem  doppeUwirkeudeni  Viertaktmotor,  einen  oü  1'.  S.- 
Gasmotor, euien  85  P.  S.-Motor  znm  Antri^  einer 

Pumpe  dienend,  eiuen  1-2  P  S  Kuniiiressor.  eine 
1  P.S.-Motorpumpe,  einen  Ii  F. S.-üenxinu)otor 


I  und  eine  Beozin-Grubenlokomolive  ausgestellt.  Die 
'  S50  P.  S.  doppeKwirkende  Viertaktmasebine  wird 
vnit  einer  Braunkoh)en-Genera'.orpa'^;ui];ipt'  ^:"speisl, 
wobei  sieb  die  erforderlichen  Brennslut!  kosten  bei 
einem  Prieise  von  60      fOr  10  t  Brannkoblen- 
hriketts  auf  0,12  Pf^r    fiir  die  effektive  Pferde-slärke 
und  Stunde  belaufen  würden.  Ebenso  wird  von  der 
erwibnten  Braunkoblen*Generatoranlage  auch  der 
50  P.  S. Motor  gespeist.    Für  den  35P.  S,-Molor 
ist  eine  entsprechende  Anlhrazil-Sauggaaanlage 
vorgesehen.    Der  Motor  betreibt  eine  doppelt- 
wirkende   Piiiin-'i  :  ('unipe,    die    das    ei  ffirderlii  he 
Kühlwasser  für  die  vou  der  Deutzer  Fabrik  aus- 
gestalten Masdiinen  liescbafft.    Die  Gasmaschine 
der  Union  in  Essen  ist  ein  Viertakt  mit  150  bis 
IßO  Touren  und  500  P.S.    Die  Union  führt 
außerdem  in  Bildern  noch  versehiedene  Erzeug- 
nisse ihres  Werkes  vor  und  fällt  auch  durch  eine 
40  P.S.-Dampfturbine  »System  Union*  auf,  die 
mit  3500  Touren  lAuft.    Die  Gasmotoren* 
fabrik   A.-G.    Köln-Ehrenfeld,    vorm.  CS. 
Schmitz  in  Köln-Ebrenfeld,  stellt  in  der  Maschinen* 
j  halle  (deutsche  Abteilung)  zwei  moderne  toU- 
!  ständige  Sauggas  •  Motorenanlagen  vu.i   ]  (i  uod 
j  50  P.S.  zur  Schau;  die  Motoren  sind  nach  ihren 
I  neuesten  Erfahrungen  konstruiert.  Diese  Maschinen 
zeichnen  sich  vor  nllem  durch  äußerst  elegante 
und   solide   Bauart   aus.    Der  .Motorzylinder  ist 
I  vollständig  unterlagert,  wodurch  Erschütterungen 
I  durch  die  Koll>en*  und  Explosionswirkungeu  auf 
ein  ganz  Geringes  vermindert  werden.   Die  Kühl- 
räume  sind  sehr  ausgiebig  gehalten  und  gestatten 
ilahei   eine  reichliche  Kühlung  der  arbeitenden 
Teile ;  letztere  sind  leicht  zugänglich  und  lassen 
eine   hecjueme  Reinigung   zu.     Von   den  Einzel- 
heiten der  Bauart  dieser  Maschinen  ist  besonders 
hervnrzuhehen,  daß  die  unmittelbar  vom  Regulator 
beeinllulite   patentierte  l'räzisions- Ventilhubsteue- 
I  rung    ein    äußerst    gutes   Gemenge   und  einen 
günstigen  BrennstotTverbrauch  bewirkt.  Außerdem 
I  sind  die  Maschinen  mit  Federregulatoren,  Patent 
Härtung,    Ringschmierung   in   den  Hauptlagern, 
automatischer  Zylinderschmierung  durch  eine  Öl- 
pumpe,  die  ein  auf  der  Steuerwelle  angebrachter 
I  Exzenter  betitigt,  Abstreichschmierung  fOr  d«i 
Krdhenbolzcn    und  Schleuderschmierurif!;    fiir  das 
l'leuelstangenlager  ausgestattet.    Gleichzeitig  stellt 
I  die  Firma  einen  S  P.S.*Motor,  flk*  wahifreiBn 
Leuchtgas-    und    Benzinbelrieb   elnferichtet,  mit 
anmontierter  VVasserpumpe  aus. 
I      Daß  Deutschland  sieh  m  Belgien,  dem  Lande 
der  Kohlen  und  Erze  so  gering  auf  dem  Gebiete 
I  der  Aufbereitung  und  Kohlen-  und  Erzförderung 
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beteiligt  hat,  darüber  wird  sich  der  Äusstellunfr^ 
besuclier  etwas  wundern.  Die  Mascbitieubau- 
amtalt  Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  a.  Rb.  stellt 
einij^e  SiiezialmasrhiruT)  für  Adfhcrcitiing  aus,  dif 
noch  ergänzt  werden  durcii  Modelle,  Zeicbnungcii 
und  PbotographieD  «ngefiDhrter  Maschinen  und 
Anlagen.  An  sehen'-w»T(fn  Moi!<!lrn  dorartifroi 
Anlagen,  die  in  alkrjüngster  Zeit  au.sgefübrl 
worden  tmd,  sind  zu  beachten:  Dm  ModeN  der 
Kol)!fn\v:(<-:':he  auf  Schacht  III  Hei  '^f'  inkohlenzeclic 
Klieinpreuüen  bei  Honaberg  (.Hlieni),  das  im  Maß- 
stäbe 1 ;  80  bis  fai  die  kidnsten  EimelheiteQ  ge- 
nau dnrrli^'pfMhrt  ist.  In  deriisflben  Maßstalii»  aus- 
gelülirl  ist  das  iVlodeii  der  für  die  Künigliche  Berg- 
Inspektion  Grand  bei  Klatistfaal  im  Hara  gefieferten 

Bleiaufborriliiiigsaiil jj-'f .  der  RröBlcn  Anlage,  dif 
in  Deutschland  je  errichtet  worden  ist.  Ein  drittes 
Model)  stellt  ein  endloses  Beeberwerk  dar,  das 
auf  dein  Elf'ktri/;f;'if-  und  Wasserwerk  in  Frerhen 
bei  Köln  zum  Fordern  von  Brauniiohle  benutzt 
wird.  An  Zerklemerangsmaschinen  sind  fxt  be- 
arhten:  Drr  . K'nlilrnbieclier  Humboldt*,  bei  dem 
die  Zerkleinerung  durch  zwei  Systeme  spitzer 
Nadeln  geschieht,  die  in  die  Kohle  eindringen 
und  sie  /erspreiigen.  ist  korislniierl,  d.-iß  der 
Ausfall  an  Fdokohle  «owie  an  großen  iNüssen  mög- 
liehst Terringert  wird.  Der  Kreiselbrecher  mit 
verstellbarem  Hub,  eine  patentierte  Neukonstruk- 
tion,  wird  hauptsächlich  zum  Brechen  von 
Hartsteincn  Air  Eisenbahn*  nnd  SlraBensdiotter 
sowie  für  große  Leistungen  in  Erzbrechanlagen 
angewendet,  während  die  Walzenmühle  mit 
aehwingender  Wahe  zum  Zerkleinem  Ton  Enen, 
Kalksteinen  usw.  auf  Erbsen-  oder  Griesgröße  ver- 
wendet Mrird.  An  firzaufbereitungsmaschineo  sind 
swei  Apparate  ausgestellt:  Ehie  Maschine  fBr 
naß  mechanische  Aufbereitung  und  eine  fflr  elektro- 
magnetische Trennung.  Die  Maschine  für  naß- 
mechanische  Aufbereitung,  ,  Humboldts  neuer 
Scbflttelherd*  ,  zeigt  die  neueste  Konstruktion 
einea  Anreicherungsherdes  für  die  Trennung 
f^n  zerkleinerter  Erze  und  Mmeralien  nach  dem 
Unterschiede  in  ihren  spezitisclien  Gewichten. 
Der  pleklromagnetische  Separator  (Patent  Wethe- 
rill) dieul  zur  Trennung  solcher  Erze  und  Mine- 
ralien, je  nach  ihrer  tnaguetischen  Fernieabilitflt, 
die  sich  auf  (iruud  spezifischer  Gewichtsunter- 
schiede durcii  gewöhnliche  mechanische  Auf- 
bereitung nicht  scheiden  lassen.  Hierfür  kommen 
zurzeit  h;iu[)l-;ichlich  in  Frage  Zinn-  und  Wolfrani- 
erze,  wofür  sich  der  ausgestellte  Separator  ganz 
besonders  gut  eignet,  ferner  Zinkblende  mit  Spat- 
eisenstein, Thoriunioxjd  enthallende  Monazilsande 
USW.  Die  Trennung  dieser  Materialien  geschieiit 
wKhrend  ihrer  DuinsbfQbrong  durch  stark  kon- 
zentrierte magiieliselie  Felder  gcgonnberstebfruler 
Magnete,  wobei  das  Material  je  nach  der  größeren 
oder  geringeren  Permeabilität  in  Terschiedene  Fall- 
bahnen getrennt  .ibgelfilirt  v,iri!.  Aut^<;;r  Humboldt 
hat  die  Elektromagnetische  Uesellscbaft 


m.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  M.  Modelle  und  ausgeführte 
.Maschinen   für   magnetische   Erzscheidung  aus- 
gestellt, die  das  Interesse  des  Besuchen  erwecken, 
und  als  dritter,  aber  nur  mit  Bildern  aii>:geffihrler 
Anlagen,  ist  vertreten  C.  Eitle,  Maschinenfabrik 
und  Eisaakonslruktionswerkstfltte  in  Stuttgart.  Das 
mit  der  .\uf bereituiig  eng  verknüpfte  Gebiet  der 
Förderung  durch  Drahtseilbahnen  findet  durch 
I  Besefaiekilog  von  Bildern,  ansgestdHan  Maschinen 
und  interessanten  Teilen  hierzu  Beriicksichligung. 
,  Iii  der  Abteilung   ,Syndicat  des  Charbonnages 
I  Li&geois*  bat  die  Firma  .Charboonages  du  Horlos* 
I  das  Modell  einer  von  der  Firma  J.  Pohl  ig  A.-G. 
Köln,  in  Tilieur  bei  LQtlich  gebauten  Drahtseil- 
bahn ausgestellt,  wibrend  die  Firma  Adolf. 
Bleichert  &  Co.  in  LeipzigGohlis  verschiedene 
Modelle  und  höchst  interessante  Einzelheilen  von 
Seilkuppelungen,  Weichen,  ScUdssera  osw.  in 
der  Maschinenhalle  vorführt,   auch   zeigt  sie  an 
einem  Modell,  daß  selbst  Steigungen  von  45"  keine 
Schwierigkeilen  fOr  den  Drahtseilbetrisb  bietea.  Die 
'  Firma  G.  Heekel,  Fabrik  von  Transportanlagen, 
I  DrahtseilCsbrik  in  St.  Johann-Saarbrücken,  ist,  wie 
I  schon  erWfthnt,  ni  der  Gesamtansstellang  des  Kohlen- 
syndikals  mit  ihren  neuesten  Erzeugnissen  vertreten. 
I  Wir  sehen  eine  vollständige  Förder-  und  Verlade- 
I  anläge  mit  volbtindig  antomatbebnn ,  maschi- 
nellem Betrieb,   bestehend   aus  SchilTsentladung, 
i  Beschickung  eines  Lagerplatxes,  Rückladung  vom 
I  Lagerplatt  in   den  Eisenbahnwagen  oder  his 
Schilf,    ^tladung    von    Eisenbahnwagen  usw., 
i  eine  maschinelle  Seilrangiereinrichtung  mit  durch 
I  Seil  bewegter  SchiebebAhne,  eme  K^>ef9rderung 
Patent  Uedtel,  Seilschlüsscr,  Kettenseil  und  Photo- 
graphien ausgeführter  Anlagen.    Die  Maschinen- 
bauanstalt Humboldt  hat  außer  mit  Aufbereitung 
die  Aussteliuug  auch  noch  mit  anderen  BesondM^ 
bfiten  beschickt,  wovon  für  uns  zwei  Kompressoren 
von  Interesse  sind,  einer  ist  mit  Dampfbetrieb, 
der  andere  mit  elektrischem  Antrieb  ausgestattet. 
1  Die  .Masehinenbauanstalt  Humlmldt  ist  dann  außer- 
dem noch  mit  der  Abteilung  Draht-,  Drahtseil-  und 
Kabelfabrikation  vertreten,  nämlich  mit  einer  drei* 
l  köjilii^en,  stehenden, schnell lufenden  Ltizenniaseliine 
mit   automatischer  Einzelausrückung  bei  Dralilnß 
und  Spulenleere  und  einem  FräzisioDS-Ling«nmefi- 
apparat,  der  die  Vornahme  sehr  gauausr  Lingen- 
messungeii  erlaubt. 

Im  Verein  mit  Ludwig  Löwe  haben  die 
Deutsche  ri  Waffen-  und  Munitionsfabriken 
mustergültig  ausgestellt.  Neben  Maschinen  zur 
Patronen-  und  Patronenbfilsenfabrikation  finden 
wir  Telephoneinrichtungen,  ferner  verschiedene 
Typen  von  Maschinengewehren  und  kleineren  Ge- 
sehOtaen.  Außerdem  bähen  sie  ktmstvoll  Kogeln 
Vfin  den  kleinsten  bis  größten  Dimensionen  aut 
gebaut.  Gleich  nebenan  haben  die  Dürenar 
Metallwerke  A.-G.  in  Dflren  (Rheinland)  in  an- 
schaolicher  Weise  die  Verwendungszwecke  und 
Eiganseliaftfla  des  Duraoa-Metalls  vorgeführt.  Die 
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Allgemeine  Elektrizitätsgesellsch nft  Union 
wigt  durch  sehr  viele  kleine  elektrisch  aogetricbene  i 
Apparate  and  Masehinen  sowie  an  Zeichnungen  I 
und  Pholographieti  ihre  Resotiilerlieiten. 

Das  weilverzweigte  Gebiet  de^  Pumpen-  und 
Gehlisebaoes   ist   vertreten   durch   die  Firma  i 
Alfred    nullmann.  A.-G.  für  M.isrliinenbau  in 
Ottensen   bei  Hamburg,   die  einen  sogenannten  , 
Bibuf-Niederdruckkorapreawir  ansgeslelU  hat,  der  I 
bei  etwa  430  Umdrehungen  in  der  Minute  4,2  chm 
Luft  ansaugt  und  auf  0,3  bis  0,8  Almosphärcu  1 
hei  einstufiger  AnsfQhrang  verdichtet.  Alle  Dich-  | 
liin^rr-ii    sind    hierbei   breite   melallischf!  Fläi'lu'ii 
dicbtungen,  die  sich  infoig«  ihrer  Gestalt  auf  der  i 
Bohr-  voA  Drehbank  aufs  goiaueste  herstellen 
lassen  und  keine  Nai  lulichtung  durch  irgendwelche  I 
Masse  erforderlich  machen  sollen.  Die  rotierenden  i 
Körper  arheiten  mit  Zwisehenrimnen  ineinander, 
so  daß  schaillirlie  Reihun^^Hii  vollständig  vermieden 
sind.  Sämtliche  Lager  sind  mit  Ringschmierung. 
Ferner  sbd  noch  au6er  dem  schon  an  anderer 
Stelle  erwähnten  Sandstrahlgebläse  zwei  Pumpen 
für  eine  Standlicht  Leistung  von  2000  und  3600  1 
ausgestellt ;  diese  rotierenden  Pumpen  (Patent  Bibus) 
haben  keine  Ventile,  nehmen  wen%  Platz  ein  und 
MÜen  billiger  als  Kolbenpumpen  sein.  Ventülose 
Pumpen  fShrt  auch  die  Firma  Louis  Schvrarz 
in  Dortmund  vor,  außerdem  bat  diese  Firma  noch 
Modelle  von  Kaminkahlem  und  patentierte  Kuppe- 


lungen ffir  Wal/wf rkmasrhinen  ausgestellt.  Die 
Firma  Otto  Schwade  in  Erfurt  ist  mit  einer 
Mustersammlung  fertiger,  in  versehiedener  CMBe 
ausgeführter  Pumj'en  vertreten. 

Der  allgemeine  Ma:$chiueabau  ist  recht  gut  und 
gesehraaekvoll  durch  die  Firmen  Peniger  Ma- 
rti i  i:  en  f  ab  ri  k  und  K  ;  -  n  g  I  eßerei  .\.-G.  in 
Penig  und  Härtung,  Kuiin  ii  Cie.  in  Düssel- 
dorf vertreten. 

So  hätten  wir  denn  ziernlicli  M'-n  deutschen 
Ausstellern  in  den  lodustrieballen  und  der  Ma- 
schinenhalle, welche  fOr  den  BisenhOttenmann  von 
Interesse  sein  dürften,  einen  mehr  oder  weniger  ein- 
gebenden Besuch  abgestattet,  es  erübrigt  nur  noch, 
die  heiden  Bohrgesellsehaften.nSmlich  die  Dent  sehe 
Tiefbohr- A.-G.  in  .N'ordhau.sen  und  die  Inter- 
nationale Bohrgesellscbaft  A.-G.  in  Erkelenz, 
die  im  Freien  ausgestellt  haben,  aub-jsucfaen. 
Letztere  liegt  vor  den  Vergnügungsparks,  sie  zeigt 
in  emem,  von  einem  kleineu  EifTelturme  gekrönten 
GebSude  die  Masehhten  and  Apparate,  mit  denen 
sie  so  manriien  Sieg  erbohrl  hat;  die  andere 
Gesellschaft  fiihrt  unter  anderm  auch  ihren  neuen 
Schachtbohr- Apparat  im  Betrieb  vor,  ebenso  eine 
neuartige  Stoßbuhrkrone.  Beide  Ausstellungen 
beweisen,  daß  die  Kunst  des  Bohrens  und  Schacht- 
abteufens in  Deutschland  auf  der  Höhe  ist,  und 
erregen  das  lebhafteste  Interswe  der  Fachleote. 

Bnut  Wunm. 


Nitteiluiliren  aus  dem  EisenhütteiihiboratoTiiim. 


Sclmelle  Metboile  zur  Bestimmung  des  Stick- 
ttoffnahiNt  in  Bmii  unl  Stahl. 

Hjalniar  Ii  raune*  hat  vor  einiger  Zeit 
bereits  eine  vorläufige  Methode  sur  Bestimmung 
von  Stickstoflf  in  Eisen  und  Stahl  bekanntgegeben, 
die  jetzt  weiter  von  ihm  vervollkommnet  und 
wissensebaftUeh  begründet  worden  ist,**  Tho- 

lander  hatte  m'Ihiü  eitip  StickstotVbe.sliminung's- 
methode  von  bedeutender  Scharfe  austiudig  ge- 
macht, sie  Ist  aber  an  seitranbead  nnd  mnsttnd- 
Hch.  Die  Methode  von  Braune  beruht  darauf, 
daü  sich  Ammoniak  durch  starke  Basen  auh- 
Ireiben,  und  dnreh  Nesslers  Reagens  sehr 
leich  nachweisen  llflt.  Die  Probe  ist  fdr  Stick- 
atoffgehalte  von  0,08  btt  0,005  >  (bei  Einwage 
von  1  g  Snbstani)  bestimmt;  bei  größeren  oder 
kleineren  SticAsti iffineiigcn  erniedrigt  oder  erhöht 
mau  die  Einwage.  Ein  7öO  ccm  fassender  Huud- 
kolben  ist  mit  einem  doppdt  dnrehbohrten 

*  »Stahl  nnd  Bisen*  1904  Heft  M  8. 1184. 

**  Dissert.ation.  Basel  1905.  Der  Redaktion 
vom  Veir£ksaer  frenndliobst  Ubersandt. 


Kantsolinkpfropfenvevsehleasen,  dnreh  welchen  ein 

Trichterrohr  und  ein  VerbindungsstHck  mit  einem 
Liebigschen  Kühler  hindurchgeht.  ludeuK.olben 
kommen  260  ccm  Wasser  nnd  SO  com  Kalilange, 
die  einem  gleichen  Volumen  Salzsäure  (1,124 
spez.  üewicht)  äquivalent  sind.  Man  destilliert 
nun  die  Kalilange  (etwa  6  Minnten),  Us  mit 
Xessler^  Rpa;r«ns  keine  Reaktion  iiiehr  zu  erzielen 
ist.  Inzwischen  hat  man  1  g  der  t'eiu  zerkleinerten 
Eisenprobe  in  10  ccm  Salssänre  (1,194)  dnreh  Bf 
wiinnen  gelöst;  diese  Lösung  lätit  man  durch 
den  Trichter  langsam  in  die  Lauge  dieüen.  Wenn 
100  een  in  die  Vortage  ttbergegangen  sind,  ist 
aucli  ii'l.  >  AinrntMiiak  sicher  liitiiiber.  Man  ver- 
dünnt auf  iöU  ccm,  kühlt,  setzt  1  ccm  Kesslers 
Reagens  hinan  und  vergleieht  die  entstehende 
Färbung  in  graduierten  Zylindern  mit  einer  Nor- 
malflüssigkeit, von  welcher  1  ccm  =  0,01  mg 
StiehstofP  ist,  nnd  welche  0,008147  g  Salmiak  im 
LitiM  entliillt.  (Man  macht  erst  eine  zehnfach 
st  ärkere  Lösung  und  verdünnt  diese.)  Die  Normal- 
( Vergleichs-)  Bürette  mnfl  Jedesmal  friseh  be- 
schickt werden,  da  die  Färbung  sich  nicht  hält. 
Brhehliehe  Fehler  kann  die  ammoniakhaltige 
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Laboratoriumsluft  bedingen,  deshalb  fängt  man 
das  Dettillat  in  itescbloflaener  Vorlage  auf  und 
verstopft  dif  ( HTnunir  der  Vorlage  mit  Watte, 
die  mit  balzsäore  getränkt  ist,  Braune  beweist, 
dafl  beim  Losen  des  Bisens  sieh  kein  freier  Stielt- 
Stoff  entwickelt,  sondern  aller  StickstofT  in  das 
Ammonsals  Übergeht;  aach  bleibt  kein  Stidutofi' 
bei  dem  kohligeo  Rflekstande.  Ans  einer  Tabelle 
mit  den  Untersuchurig>>resultaten  verschiedener 
Roheisen*  und  Stahlsorten  ergibt  sich,  daß  der 
Gehalt  an  Stiekatolf  im  allgemeinen  swlseben 
0|01  und  0,03  °  0  schwankt,  nur  in  .\aanahmef&llen 
stieg  er  auf  0,045  und  0,U60  96,  dagegen  sind  Ge- 
halte unter  0,01  >  häufiger. 


SchiNll»  PliM|lhoffbetliMmMg  In  HlimIHrohditn. 

Folgende  nicht  gerade  neae  Methode  soll, 

wie  H.  P.  Smith'  anf,'-ibt,  iti   -ehr  kiir/fr  Zeit 
stets  »uverläsaige  Ueaultatu  geben.   Man  löst  4  g  j 
Sabstana  in  100  com  SalpetersBore  (1,19  apes.  | 
Gewicht),  kttcht,  filtriert  und  wäscht  mit  weni/? 
Wasser.   Zum  siedenden  Filtrat  setzt  man  10  ccm 
einer  PermanganatlOsang  (38  g  im  tAter)  nnd  ( 
orliit/.t,   hi«  allis   Manfrati  ausgefällt  ist.  Dünn 
briugt  uiau  durch  Zusatz  von  10  ccm  balznäure  i 
(500  cem  HCl  1,9  tpez.  Gewicht  auf  1  t)  nnter 
Erwiirtnen  iKmi    N'ieiltTsciitug'  in   LOsunti^,  fügt 
sofort  ein  Uemisch  von  15  ccm  Ammoniak  (0,9 
spez.  Oewiefat)  nnd  60  com  einer  bestimmten  I 
Ammonmolybdatlö.-iui;,'-    zu    der    eln-ii    \c,]i  A^-r 
Flamme  genommenen  Lösung,  schüttelt  gut  durch,  , 
lädt  0  bis  15  Minuten  stehen,  filtriert  dnreh  ein  | 
gewogenes  Filter,  wftsclit  mit  5 ';o  Salpcterüfture 
und  schlieülieh  mit  Wasser  aus,  trocknet  und 
wflgt.  Das  (re wicht  des  NIedersehlages  mit  0,4075  | 
niultiplizit  rt  gibt  den  Prozentgehalt  an  Pliosphor 
an.   Die  Mol^rbdäniOsung  soll  in  folgender  Weise 
hergestellt  werden:  60  g  Aumonmolybdat  sollen 
in  1<H)  ccm  heißem  Waaser  gelöst  und  hieran 
nach  dem  Erkalten  100  cem  Ammoniak  (0,88  spes. 
Gewicht)  zugegeben  werden.  Die  Mischung  wird 
unter  Umrllliren  in  ein  Gemisch  von  300  ccm 
Salpeter.'- aure  (spez.  (iewiobt  1,4)  und  SSO  ccm  ! 
Waaier  eingegossen.  i 


Silitlimbestlmmung  in  Elten. 

Fitr  die  Siliaiambeatirannng  bringt  D.  F. 

Morgan**  folgende  Methode  in  Vorschlag:  Von 
Uisensorteu  mit  6  bis  1 1  "/v  Silizium  löst  man 
O^ilg  in  10  ccm  Sehwefelsänre  (1:8)  nnter  Znsats 
von  15  «cm  einer  T/Wiuijr  von  120  p  .Natrium- 
chlorid und  60  g  Xuliumchlorat  im  Liter.  Man 
verdampft  bis  snm  Abraneben  von  Sehwefetsänre- 

dämpfeu,  kiiiilt,  nimmt  mit  Salzsäure  auf, 
kocht,  liltrierl,  witscht  mit  SaUsäure  und  Wasser 

•  „Chem.  News"  1905,  91,  89. 
»Eng.  and  Min.  Journ."*  1905,  79,  75<i. 


verbrennt  und  wägt.  Der  Vorteil  dieser  Methode 
besteht  darin,  dafl  das  Spritsen  vermieden  wird 

und  der  KolilenstoiT  sehr  leicht  verbreiint.  Bei 
Eisensorten  mit  11  und  mehr  Prozent  Silizium 
verflUurt  man  anders.  Man  bringt  0,286  g  der 
Probe  mit  2  g  Kupferchloriir  und  I  g  Chlor- 
ammonium in  ein  Becberglaa,  löst  in  20  ccm 
Schwefeianre  (1 :  S),  setat  16  ccm  Salzaänre  (1 : 1) 
und  15  cem  Wasser  zu,  dampft  ab  bis  zum  Auf- 
treten von  Schwefelsäure,  nimmt  mit  verdünnter 
Salssäure  (1 : 1)  auf,  kocht  nnd  wtscht  den  Nieder* 
schlag  in  folgender  Art  aus :  man  dekantiert  die 
Kupferlösqng  so  vollständig  wie  möglich,  gibt 
2  g  Oxalsäure  und  50  cem  verdünnte  Salzsäure 
in  das  Becberglaa  und  kocht  auf.  Auch  auf  das 
Filter  bringt  man  einige  Kristalle  Oxalsäure  und 
wäscht  mit  Salzsäure  alles  Kupfer  aus.  Dann 
bringt  man  den  Becherglasinhalt  auf  das  Filter, 
wäscht  wieder  mit  Oxalsäure,  Salzsaure  und 
Wasser,  verbrennt  und  wägt.  Das  üewicht  des 
GlahrQckstandes  wird  mit  0,467  mnltiplisiert  und 
ergibt  so  direkt  den  I'rozentgchalt  an  Silizium. 
Ein  Vergleich  mit  anderen  Methoden  zeigt  be- 
friedigend« Überelnatimmnng^ 


Die  SoInmIMIttlliaiiwig  in  KiMafekriMlM. 

In  Uüttenlaboratorien  fahrt  man  die  Be- 
stimmung in  der  Regel  so  ans,  dafl  man  In  8at- 

{if  't  rsalzsäure  löst,  mehrmals  mit  Salzsäure  ab- 
dampft, um  die  Salpetersäure  zu  vertreiben,  und 
schließlich  ohne  Fällung  des  Bisens  die  Schwefel- 
säure mit  Bar>-um  fällt.  Jene'  fand  nun,  daß 
beim  Schmelzen  mit  Salpeter,  Soda  oder  mit 
Natriumsuperoxyd  weaentKch  höhere  Resultate 
erhalten  wurden,  alt  mit  dem  Sanregemisch,  er 
erklärt  daher  diese  Methode  für  unbrauchbar,  da 
Schwefel  im  Rückstände  bleibe,  denn  eine  Ent- 
wicklnng  von  SchwetVh^  asserstoff  konnte  nicht 
nachgewiesen  werden.  B.  N.  Gottlieb**  zeigt 
nun,  daß  die  nasse  Methode  in  den  meisten 
FiUen  wirklieh  den  Gesamtachwefel  angibt,  oder, 
wenn  gewis-^e  Verunreinigungen  im  Erz  sind,  den 
zurückgebliebenen  abröstbaren  Schwefel.  Jene 
Abweichungen  sind  auf  barythaltiges  Brs  anrflek- 
znfiihreii:  in  diesem  Falle  wird  durch  die  trockne 
Aufschlieümetbode  natürlich  sooh  der  als  Sulfat 
vorhandene  Sefawefd  BÜtbestimmi.  Weiter  gibt 
Gottlieb  an,  daß  gut  abgeröstete  Pyrite  nie 
Schwefelwasserstoff  entwickeln,  wohl  aber  schlecht 
gerOatetea  En;  in  dieeem  Falte  setit  man  dem 

SRureijenii-ch  etwj^  Urom  zu  Zur  Ermittlung 
des  Gesamtschwefels  (also  auch  des  gebundeneu) 
mvfl  man  die  Sebmeluethod«  bennticB.  H.  M«n- 
nieke***  vertritt  dieeelbe  Ansiebt  wie  Oott- 


•  „Chem.  Ztg."  lfK)5,  29,  S62. 

•  „        „      1905,  29,  688. 

•  ,        ,      1906,  29,  49Ö. 
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15.  Oktober  1905.  MituUun,jen  aus  dem 

lieb;  die  nasse  Uetbode  gibt  den  nuUbaren 
Scbwefelf  weiter  bertimmt  er  nocb  den  mit  Waner 
uuslaugbaren  Sulfatschwct'el  und  hlicßlich  durcb 
Schmelzen  den  Geaamt«chwelel.  Hierdurch  wird 
«ine  Beartoüuny  der  Kieaabbründe  nach  Jeder 
Richtung  hin  mOgUch. 

Uoteruiobung  wn  prAhittoritoliain  EitM. 


H.  Braune*  erhielt  ein  Stück  Terrosletes 

Fi'^en  von  einCU  Messer  and  ein  Eisenst.'ihchen 
in  düDnem  Bronicblech  eingeschlossen  von  der 

oberen  Kante  einei  Wascerwaieis;  beide  Siticke  j 

stamrtitfMi  ihr  Grfibcrfundcn  im  Dorfe  Castaneda  j 

in  bUd-Graubünden.  Die  äußere  Hlllle  dea  Messers  i 

beatand  aue  Bicenosydbydtat,  dann  folgte  Bisen»  j 
Oxyd,   welches  nach   dem  Kern  zu  mit  Oxjdul 

vermengt  war.    Metallisches  Eison  war  nicht  > 

mehr  rorhandeo.  D«*  im  Roct  freftmdene  Stick-  I 

stnir  iii.it2'j  »'o)  und  Pliosti)i(ir  i'H.H;)  *  ist  offenbar  : 
vgu  aulien  hinzu^ekommeu,  denu  der  innere  j 
Kern  zeigte  nnr  0,002  K  Stickstoff  und  0,06S*/»  ' 

Phosphor.    Die  Analvse  des  andern  Kiseiist (icki-s 
ergab  0,U  bis  0,16  >  Koblenstotl,  O.uuö  bis  U,Uli  > 
Silisinm,0,01S*A>  Schwefel,  0.067    Phoq)hor  and  { 
O.noB^o  StickstofT;   Miinean,  Kobalt  und  Nickel 
fehlten.   Durcb  Atzprobeu  wurde  erkannt,  daß 
die  Schwankungen  im  Eohlenatoff-  ond  Silianm- 
gehalt  auf  eine  un{;leiclimäßiye  Beschaffenheit 
des  £isen8,  das  beiüt  einen  Wechsel  zwischen 
hartem  nnd  weichem  Eisen,  BarflckBolIIhren  waren,  j 
Haü  Eis*  n  ist  also  uffetibar  aus  Eiseiiscbsvainm 
direkt  gebildet  worden  und  die  Koblong  hat  nur 
an  einseinen  Pnnkten  stattgefunden;  beim  Ans- 
schniieden  entstand  dann  die  faserige  Struktur.  Es 
kann  nnr  ein  ganx  schwaches  Geblftse  benutzt 
worden  sein.  Das  Eisen  mnfi  ans  ▼erscbiedenen  f 
OrSnden  aus  einem  phosphor-,  schwefel-  und  \ 
manganfreien    Erz    dargestellt    worden    sein.  I 
Braune  meinte  dafl  das  Bisenstflck  wahnchein* 
lieh  von  etrnskischen  Sehmioden  ans  ElbarBrs 
hergestellt  wnrde. 


Zur  Betlimmung  des  Vanadiuint. 

B6urd**  bat  die  versdtiedenen  Methoden  auf  i 
ihre  Oenanigkeit  geprflfL  Die  Metiiode  von  | 
Berzelius,  Fällung  als  Amnuninietavanadat, 
gab  zu  niedrige  Besultate,  die  Hoseschc,  Fällung 
mit  Qneekaübemitrat,  an  hoho,  da  die  Vanadin« 
sSure  Quecksilber  ziinkkhält.  Wenn  man  aber 
die  VaoadinsAore  nochmals  in  Ammoniak  Ibai, 
filtriert  and  wieder  eindampft,  erhllt  man  reine 
Vanadins&ure  und  richtige  Beanltate.  Daa  Yer- 

*  NachfireandliclisteingeMuidterDiaaertatioB. 
Basel  1905. 

**  „Ann.  Chim.  aaol.  appl."  1905,  10,  41. 
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fahren  von  Norblad  iat  nnanverllssig;  die  Me- 
thoden Ton  Roscoe  nnd  WOhler  mit  Bant-nm- 
Chlorid  and  Bleiacetat  verursachen  Vanadinsüure- 
verluste,  wenn  man  nicht  vorher  den  Niederschlag 
von  Baryum'  bezw.  Bleivanadat  in  verdünnter 
Salpeterslnre  irist.  Nach  dem  Abdampfen,  Auf- 
nehmen mit  Ammonkarbonat  und  Filtration  werden 
gute  Resultate  erhalten.  F  e  r  r  i  s  s  e  und  L  o  r  r  e  o  I 
versetzen  die  stark  konzentrierte  Vanadiundösung 
mit  Rftsipsflure,  fällen  mit  Nitroso- g-Naphthol, 
filtriere«,  waschen  mit  essigsaurem  Wasser,  gl ilheu, 
nehmen  die  unreine  Vanadinsäure  mit  Ammon- 
karbonut  auf,  filtrieren,  dampfen  ab  und  wägen. 
Die  Kesultatc  sind  gut.  Von  titrimetrischen  Me- 
thuden ist  die  oxydimetrische  sehr  genao.  Ton 
den  jodometrisclieii  tjibt  die  Runsensrhe  unter 
Anwendung  von  Salzsfture  uro  so  geringere  Fehler, 
je  mehr  man  eine  Dauer  von  60  Hionten  nnd 
einen  Klilssi<jkcitsrürkstand  von  5  ccm  einhält. 
Bei  Anwendung  von  Brumwasserstoffsiure  ist  die 
Operation  schon  nach  10  bis  16  Minuten  beendet. 

Einwirkung  des  Stickstoffs  auf  die 
physikalisohea  Eigensohafteo  des  Eitsnt. 

Cielegentlich  der  Versuche  Ober  die  Methode 
derStickvtdtTiH'stiininuugimEisen  hai  H.  Uraunc* 
auch  Unttrsuchungen  über  die  Vf ramlerungen 
der  physikalischen  Eigenschaften  angestellt.  Eisen- 
draht wurde  mit  trockenem  Ammoniakgas  nitriert. 
Der  ursprüngliche  Draht  hatte  0,08"  »  Kohlenstoff 
and  0,087  >  Stickstol^  dar  nitrierte  0,367  •/•.  Der 
nrspriinglichfi  Draht  vertrug  15  bis  16  Biegungen, 
der  andere  nicht  mt  hr  wie  2  bis  3.  Der  elek- 
trische Widerstand  woeha  gans  bedeatend,  uim» 
lieh  um  32,3  "i»,  der  Leitungswiderstand^koeffizient 
betrug  erst  0,000010887,  nachher  0,UO0Ul<tö4;  für  je 
0,01  %  Stickstoff  ateigt  der  WMmtand  wn^H, 
Auf  die  ma^'Tti'ti-^i-bcn  Eigenschaften  wirkt  Stick- 
stofl'  fthnlich  wie  £inführaug  von  Kohlenstoff, 
die  Slttignng  wird  kleiner,  der  ramanente  Magno- 
tiimus  wird  1,'rößer.  Hieran»  wird  erklar)ii  }i.  daß 
bei  der  DUnnblechfabrikation  trotz  gleicher  Ana- 
Ijrao  die  Systoraiisirorto  weit  aoaeinaaderliegen 
können.  Der  EinflofldOt Stickstoffs  auf  die  mecha- 
nischen Eigenschaften  irofde  an  einem  äcbweifl- 
eiaen  atadierl  Die  Rosottate  leigen,  daO  die 
Zujrfesti^'keit  dutch  StickstofT  erhöht  wird  und 
zwar  ungefähr  proportional  der  Zunahme  an 
Stiekstofl;  die  Dohnnag  dagegen  wird  Terringert, 
aber  bedeutender,  als  der  Zunahme  an  Stickstoff' 
entspricht.  Die  QualitAt  (Produkt  aus  Dehnung 
nnd  Zogfestigkeit)  ainkt  also  dorch  Stickstoff- 
aufnahmt'.  und  zwar  fiei  Flulii-isen  bedeutend 
mehr  als  bei  Scbweifieiscn.  (Vergleiche  auch  die 
Bandschan  in  dieaer  Nommer.) 

*  Dissertation,  Basel  1905. 


Dlgitized  by  Google 


26.  Jahrg.  Nr.  20. 


Beiträge  zur  Kenntnis  der  zwei  KohlenstofFormen  im  Eisen 
„Temperkohle"  und  „Graphit". 
Von  F.  WOst  und  C.  Geiger. 

(Schluß  von  Saite  1139.) 


WaBserstoff. 

Forqaignon  fand,  „daß  Wasserstoff  imstande 
ist,  Roheisen  bei  800  "C.  zu  entkohlen  nnter 
Hildnng  von  Kohlenwasserstoffen,  während  ander- 
seits ein  Teil  des  Waaserstoffs  mit  dem  Eisen 
g^ebnnden  zurückbleibt."  Da  das  Wasserstoff- 
Kas  der  Bomben  an  Vernnreinigungen  Sauerstoff, 
.Schwefelwasserstoff  und  manchmal  auch  Arsen- 
Wasserstoff  enthält,  wurde  es  von  den  Verfassern 
teils  nach  Angaben  Ledeburs,*  teils  nach  Lange 
und  Schmidt**  vor  dem  trebranch  der  Reihe 
nach  durch  Silbernitratlösnng,  eine  zum  Glühen 
erhitzte  Röhre  ans  Kieselsänreglas,  enthaltend 
platinierten  Asbest ,  ferner  durch  Natronkalk, 
weißen  Phosphor  sowie  alkalische  Pyrogallussiiure 
geleitet  und  darauf  getrocknet.  Die  Resultate  der 
(rltihversuche  sind  aas  Tabelle  VI  zu  ersehen.  Aas 
der  Rubrik  für  den  Gesamt  -  Kohlenstoffgehalt 
geht  hervor,  daß  derselbe  im  allgemeinen  sich 
nicht  verändert  hat,  dagegen  hat  die  Temper- 
kohle wieder  in  bereits  erwähnter  Weise  zu- 
unJ  dementsprechend  der  gebundene  Kohlenstoff 
abgenommen.   Die  etwas  größeren  Schwankungen 

•  „Stahl  und  Eisen"  1882  S.  194.  . 
ClasBen:  „Aosgew.  Methoden",  Bd.  II,  S.  68 
(vergl.  aach  „Stahl  und  Eisen"  1906  S.  587). 


bei  dem  Qr.  Belsen  sind  leicht  dadurch  ver- 
ursacht, daß  die  Probestücke  zum  Teil  von  dem 
unteren  und  oberen  Ende  des  stehend  gegossenen 
Probestabes  stammen.  Da  nach  den  Angaben 
Forquignons  der  Wasserstoff  dem  Eisen  Spuren 
von  Schwefel  entfuhrt,  eine  Tatsache,  welche 
durch  Beobachtungen  im  Eisenhüttenmännischen 
Laboratorium  der  Technischen  Hochschule  Aachen 
mehrfach  bestätigt  worden  ist,  so  wurden  die 
abziehenden  Gase  bei  einigen  Versuchen  zur 
Absorption  des  Schwefelwasserstoffes  in  Silber- 
nitrat geleitet.  Es  konnte  festgestellt  werden, 
daß  die  Entschweflung  bei  einer  Temperatur 
von  650  bis  700"  C.  begann,  jedoch  war  die 
Quantität  zu  gering,  indem  die  durchschnittliche 
.Monge  des  aufgefangenen  Schwefels  für  den 
Versuch  0,01  g  für  1  g  der  Probe  betrug;  es 
war  demzufolge  etwa  der  zehnte  Teil  des  Gesamt- 
Schwefelgehalts  entwichen.  Die  Abgase  des 
Ofens  wurden  nach  dem  Passieren  der  Ab- 
soi-ptionsmittel  für  die  Schwefelverbindungen 
durch  konzentrierte  Schwefelsäure  getrocknet 
und  zwecks  Verbrennung  etwaiger  Kohlenwasser- 
stoffe durch  ein  glühendes  Verbrennungsrohr  mit 
Kupferoxyd  geleitet.  Zur  Absorption  der  so 
gebildeten  Kohlensäure  dienten  zwei  Wasch- 
flascben  mit  Barytwasser.    Allerdings  geschah 
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es,  daß  Baryamkarbonat  in  der  Vorlag«  aasfiel, 
doeh  betraf  die  Keag«  dei  KoUeMtoflh  in  keiaem 

Fall  mehr  als  0,09  "jo  anf  dag  Probestück  be- 
zogeo,  ein  Gehalt,  der  also  vernachiäsiiigt  werden 
kum.  Wie  sehr  empiadlieh  das  fekohlte  Eben 
geifennber  den  geringsten  Mengen  sanerstnff- 
abgebender  Körper  bei  böherer  Temperatur  sein 
naß,  Ml  hier  belUnilgr  dnreli  die  Bwei  mift- 
glfickten  Versnche  (Nr.  63  und  fa'4)  illnRtriert; 
der  Apparat  war  voUkommeo  dicht  und  die  Au- 
ordnuag  «owohl  wie  die  AnefÜhranir  der  Ver- 
suche vollstllndig  dieselbe  wie  bei  den  fihrigen, 
doch  wurde  die  Vorlage  mit  alkalischer  Pyro- 
galluilDre  bei  Kr;  63  tarn  dritteainal  wd  bei 
Nr.  64  bereits  zam  viertenmal  benutzt.  Kann 
es  aan  als  aasgeschlossen  gelten,  daß  die  Aof- 
nahnefkhigkett  für  eventuell  tmi  dem  Platin- 
asbest durchgolasRenen  Sauenitoff  erschöpft  war, 
SO  Hegt  nur  die  Möglichkeit  vor,  daß  die  al- 
kalieebe  PTrogallnisilare  tob  dem  Torb ergehenden 
weißen  Phosphor  herrnhreiule  Smierstoffverbin- 
daugen  aickt  mehr  zurückkieit.  In  der  Tat, 
beim  foUrendan  Veranch,  bei  welchem  die  Lösang 
erneuert  worde,  war  diesem  Mißstand  abgeholfen 
and  zeigte  sich  der  Wasserstoff  vollständig  neutral 
.  gegen  die  Eisenprobe.  Zugleich  konnte  bei  den 
gwunnten  beiden  Fehlversuchen  die  von  For- 
qoignen  angeführte  bleigraue  Anlauffarbe  be- 
obacbtet  werden.  Trotzdem  Forqnignon  ans- 
dräcklich  auf  „das  graue,  bleifarbene  Aussehen " 
s&mtlichen  geglühten  Materials  hinweist,  betont 
er,  daß  das  Eisen  nicht  oxydiert  worden  sei, 
und  führt  dies  sogar  als  Heweis  für  die  Rein- 
heit Rpinos  Wasserstoffe  an.*  Forqnignon  beweist 
ais.i  diiiuit  gerade  das  Gegenteil  von  dem,  was 
er  beabsichtigte,  und  lag  wohl  jedenfalls  dla 
S'c!ni!d  für  das  Mißlinpren  seiner  Versuche  an 
dem  Mangel  an  1  rocken  Vorrichtungen  für  das 
Gaa.  War,  wie  bei  den  VersQdMtt  I,  II  and 
ITT,  nur  Kali-  nnd  Natronhydrat  vorgesehen,  so 
ist  es  die  bereits  beim  Stickstoff  erw&hnte  Er- 
aohainnng,  daß  der  Sanerstofliialialt  de«  sieh 
zersetzenden  Wassers  das  Tempern  bewirkt  hat. 
Forquignon  führt,  überzeugt  von  der  ginzlicben 
Abwesenheit  von  SaiaratolT,  ala  Bawaia  Ib  die 
Bildiinir  von  Kohlenwasserstoffen  an,  daß  die 
beim  Glühen  entstehenden  Gase,  in  Barytwasser 
gioleitat,  kalBMi  Nladaraebla^  «rsengtan;  wmrdea 
Jadoch  dieselben  vorh'T  diirrli  ein  glühendes 
Znpferozydrohr  zersetzt,  so  entstand  im  Baryt- 
waaier  «ine  FlUmir  von  BaiyamkarboBat.  Da 
nun  durch  das  beim  Temperprozeß  sich  bildende 
Koblenoxyd  in  Barytwasser  kein  Niederschlag 
entsteht,  andemita.  Jedeeh  glthandas  Knpfvr- 
oxyl  Kf'br  If^irlit  Sauerstoff  abgibt,  als  End- 
produkt daher  ebenfalls  Kohlensftnre  entsteht, 
laawm  aldi  die  VemdM  dahin  erkltren,  dafl 


*  VenL  Ladebar :  «Biseahlttaakanda«,  m.  Aof  1. 

8.  374. 
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Tabelle  VII.    QlOhvertache  im  reinen  Kohleniänreatrom. 


oiah- 

Xr. 

teBpcratar 

Mtl 

mun- 

.0. 

a*«lehl  dir  I'i 


d*oi  ai&b«a 
t      i  t 


rmaf  durcJi 
dH  OIU*D 


Onsmi.  K  obtuut  aV 


OnpkII 
■ad  Ttmpwliokl« 


«btolat 
ff 


far-  Okch- 
h«r  brr 


tor- 
h«r 


aach- 
her 


Oatar> 
tbt« 


Oefaaodroar 


»t>r- 


B«cb- 
kar 

•Kl 


Catar- 
aehtod 


A.  Or.  Eia«a.   L  Probeatab,  etiraa  porig  (Nr.  6). 


66  I  800-920  I 
66  990-1020 
1090  -llJü 
906-10201 


67 


5 
6 

5 
12 


14,8879  14,9700  -f-  0,0821  0,56  3,33 
15,4672  15,7900  +  0,3228  -j  2.08  3,33 
16,1149)16^26  +  0,2476  f  1.64  3,.S» 
14,1896114,4450,+ 0,2665  +  1,80  3,33 

II.  ProbeaUb,  dicht  (Nr.  7). 


2,88 

—  0,60 

1,86 

2,20 

+  0,86 

1,48 

0,68  i 

2.G9 

-0,64 

1,86 

1,91 

+  0,06 

1,48 

0,78 

2,66 

—  0,78 

1,86 

1,71 

—  0,14 

1.48 

0,84 

1,37 

—  1,90 

1,85 

0,89 

-0,96 

1,48 

0,48 

0,85 
0,70 
0,64 
1,00 


69 

816- 

860 

6 

18,8262 

70 

'  900- 

920 

5 

14.2310 

71 

1000- 

1025 

5 

15,(«00 

72 

1070- 

1100 

5 

14,7340 

78 

990- 

1030 

12 

22,7990 

.1 


WrIa.tM  3,29 

13  +  2,13  3,29 


3.26 
2.80 
2,4H 


—  0.04  1,06  '  2,26  +  0,60  1,68 

—  0.49  1,66   1,86  +  0,20  1,63 

—  0.81  1,66  1,48  -  0,18,  1,68 


0,98 
1,04 
0,99 
0,94 
1,00 


0^70 
-0,89 
-0,64 
■  0,68 
-0,^ 


B.  T  K  Eisen.    I.  Probestab,  dicht 


74 

890- 

-990  1 

6 

19,0180'l9,I24l|+ 0, 1061 1+ 0,66  3,10 

8,04 

-0,06 

1,90 

2,16 

+  0,28'  1,20 

0,86 

-0,84 

75 

lülO 

1040 

6 

21.3075  21,2290 

-  0  0795 

-  0,.37  3,10 

2,97 

—  0,13  1,90 

2,00 

f  0,10  I,'20 

0,97 

-  0,23 

76 

105)0- 

-U2U 

6 

1H,4285116,.3565 

—  0,0720 

—  0,43  3,10 

2,44 

-  0,06 

1,90 

1,.30 

—  0,60  1,20 

1,14 

-  0,06 

77 

995- 

-1020 

12 

28,3696  2H,.3660 

—  0,00.35 

-  0,01  i  3,10 

2,44 

—  0,66  1,90 

1,65 

-0,25  1,20 

0,79 

—  0,41 

II.  Probeatab,  etwas  porig. 

78 

815- 

860 

6 

22,2390  22,3770  +  0,1380  +  0,G2  3,39 

3.29 

—  0.10 

1,97 

2,12+0,15  1,42 

1.17 

-  0,26 

79 

900- 

920 

5 

20.B^0<)  20,5030  +  0,1230  +  0,60  .3,06 

2,88 

-  0,20 

1,78 

1,99 

+  0,21  1,30 

0,89 

-  0,41 

80 

980- 

-)(>20 

5 

2R,-2847  '2f.,fil5r) 

+  0,3308 

+  1,26  3,08 

2.81 

—  0,27 

1,78 

i,a3 

+  0,05  1,30 

0.98 

-  0,32 

81 

1090- 

1125 

5 

28,9508  ^'9,4H05 

+  0,5097 

+  1,76  3,08 

2,31 

—  0,77 

1,78 

1,45 

-0,33  1,30 

0,86 

—  0.44 

62 

990- 

-1026 

12 

21,1460  21,4900 

+  0,8460 

+  1,63  3,08 

1,98 

—  1,10 

1,78 

1,27 

—  0,51  1,30 

0,71 

—  0,59 

die  gebildete  Kohlensänre  nach  folgenden  Re- 
aktionen zustande  kam: 

I.   Ol  +  2  C  =  2  CO 
II.   2CO  +  2CuO  =^  2Ca -f  2C0,. 

Es  geht  also  ans  diesen  Versnchen  hervor, 
daß  trockenes,  reines  Wasserstoffgas  bei  Gläh- 
hitze  anf  die  beiden  Kohlenstoffornien  des  Eisens 
.iTemperkohle"  und  „Graphit",  keine  Wirkung 
ansäht. 

Kohlensftare. 

Tber  die  Kinwirknng  von  Kohlensftnre  anf 
die  Koblenstofiormen  des  Eisens  treffen  wir 
sebr  wenig  direkte  Augaben  an.*  Daher  dfirfte 
es  angebracht  sein,  anch  das  Verhalten  der  Kohlen- 
Btoflformen  des  Ruheisens  bezw.  Gußeisens  gegen- 
über den  oxydierenden  Einflüssen  der  Rauch- 
und  Feuergase  zu  bstrachten,  da  ja  dieselben 
neben  freiein  SanorstofT,  Wasserdanipf  und  schwef- 
liger Säure  an  ferneren  oxydierenden  Bestand- 
teilen in  der  Hauptsache  Kohlensäure  enthalten. 
Entgegen  der  von  Ledebur  vertretenen  .Ansiciit, 
daß  zum  Unterschied  von  Temperkohle  und  dt-n 
übrigen  Kohlenstoffarten  beim  Glühen  nur  gra- 

•  Vergl.  Beck:  »Geschiebte  des  Eisens",  Bd.  IV 
S.  895  nnd  944;  Wedding:  „Schmiedbares  Eisen" 
1875  S.  487  ff. 


phitischer  Kohlenstoff,*  ..diese  dem  grauen  Roh- 
{  eisen  eigentümliche  Kohlenstofform",  wenig  oder 
I  gar  nicht  beeinflußt  werde,  sowie  verschiedener 
anderer  in  ähnlichem  Sinne  gehaltenen  Be- 
merkungen kommt  Wüst**  anläßlich  seines 
Aufsatzes  über  die  V^erändernng  des  Gußeisens 
durch  anhaltendes  Glühen  zu  dem  Schluß,  daß 
die  angeführte  .Auffassung  Ledeburs  nicht  in 
vollem  Umfang  baltbar  sein  könne. 

Zur  genaueren  Kenntnis  der  Einwirkung 
reiner,  trockener  Kohlensäure  in  höheren  Tem- 
peraturen auf  die  Kohlenstoffornien  des  Eisens 
wurden  obenstehende  Versuche  angestellt  (vergl. 
Tabelle  VII). 

Die  Kohlensäure  wurde  aus  Marmor  dar- 
gestellt, gereinigt  nnd  getrocknet.***  Für  die 
Glühversnche  wurden  Stücke  je  zweier  Probe- 
stäbe Gr.  und  TK  Eisens  verwendet,  von  denen 
das  eine  ein  dichtes,  das  andere  ein  etwas 
poriges  Aussehen  hatte.  Während  die  voran- 
gehenden Glühversnche  mit  Stickstoff  und  Wasser- 
Rtoff  sämtlich  eine  Gewichtsabnahme  durch  das 
Glühen  zu  verzeichnen  haben,  finden  wir  nun- 
mehr trots  Abnahme  des  Gesamt- Koblenstoff- 


•  „Eisenhüttenkunde-,  III.  Aafl.  S.  275. 
„Stahl  nnd  Eisen-  1903  S.  1137. 
"*  Vergl.  „Stahl  und  Eisen'  1905  S.  569. 
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Fr. 

rjlOh- 
teiDpcr4liir 

Ol». 

Mb 

Mm- 
4m 

T*r    j  BMk 

*cr<ad«raBf  iunk 
da«  mUm 

1 

Uctamt-Koblcaaloff  | 

On|*Ui 
•ad  T««p«riieM« 

0*bmdra«r 

f  > 

f 

c 

•. 

w-  1 

u«k.j  Valar-  j 
htf  1  Hkied 

•fc  1    «4  1 

«or- 

nacb-  Unlar- 
kcr  MhM 

1- 

vor-  jaMb- 
k«r  '  ti«r 

1 

Mbicd 

L  Gr.  Eisen. 

83 
84 
85 
86 

900—910 
1000—1030 
1070—1110 

990—1080 

5 
5 
5 
12 

14,0020 

10,0341 
9,7810 
,12,5825 

14.4200  4-  0,4180  +  2,99  3,29 
10,8750  +  0,8409+  8.37  3,29 
I1.56tHj  ;  l,77!iO  (18.19  3.29 
14,00ü0,-f-  1,4175  +11,27  3,29 

IT.  TK  Ki 

3.09  0.20 
0,39  -  2,90 
0,28  —  3,01 
2,39  -  0,90 

Jen. 

1,66 

1,66 

1  ,<;ri 

1,GG 

1,96  +  0,30 
0,24  -  1,02 

0.  11  -1.55 

1,  ti9  +0,03 

I.(i3 
1,03 
1.R3 

11,68, 

1,13 
0,15 
0,17 
0,70 

-  0,50 

-  1,18 
-  1.46 

-0,93 

87 

88 
89 
|90 

900—910 

KM  10-1030 
1U70— 1110 
990—1030 

1  6 

n 

ö 
12 

14.4117  14,8(>40  +  0.4523     .3.14  3,39 
21.7010  22,r)700  i  U,8tir<0  :   4.00  .H.Uft 
K;,.370o  1»,238<J  i  1.8tioO  .  Jl,41  3,39 
19,7aW  21,8145  +  2.0295  +  10.2f3  3,39 

3,11  -  0.28 

•2,'M\  -  i.>,r.\ 

1,99  -  1,4U 
2,62  -  0,87 

1.97 

1,97 
1.97 
1,97 

J.95  -  0,02  1,42 
1,91  —0.00  1.42 
1.19      0.78  1.42 
'  1,56  —  0,41j  1,42 

1,16 
1,05 
0.80 
0,»6 

-0,26 

-  0,37 
-0,02 
|-0,46 

gebalts  fast  durchweg  eine  zum  Teil  recht  be- 
dentende   und  anscheinend   mit  der  Höbe  der 
Glfihtemperatnr  ateig;ende  Zunahme  des  Gewichts. 
George  C.  Davis*  hat  ebenlUli  dabingehende  I 
Beobachtnngon  beim  Tempern  gemacht;  diese  ' 
Zunahme  tritt  nicht  ein,   wenn  man  Sand  ah  ' 
PMkMgRmaterial  verwerdet.    Die  weiter  nnttn 
naher  heschriebenen  Glöhverßuche   mit  Kiesel- 
säure bestätigen  die  letztere  Beobaclitunj?.  Bei 
den   vorliegenden  Proben   beweist   die  Bildung 
eines  Glübhäuichens,  daß  die  Oxydationswirkung 
des  fretwerdenden  SauerstofTs  sich  nicht  allein 
mf  d«D  EobtoDttolF,  sondern  auch  auf  das  Eisen 
audehnte.    Bei  den  Versnchen  mit  Stickstoff 
und  Wasserstoff  waren  die  Oberflächen  der  Prube- 
stficke  vollständig  unverändert  geblieben.    Die  ; 
Zahlen  ffir  den  Gesamt-Kohlenstoffgehalt  zeigen 
eine  regelmäßige  mit  der  Temperatur  zaoehmende  , 
tempatnd»  Wirkung  der  K«U«Mltre,«hiieZw«ifti  | 
im  Zusammenhang  mit  der  Dissoziation  der  letz- 
teren stehend.    Selbstverständlich  fibt  auch  die  , 
Zeitduer  dm  ProiameB  lebr  großen  Einin0  | 
aus  und,  was  vor  allem  atiffallpnil  hf ivurtritt, 
das  nebr  oder  minder  feste  üetnge  der  Eisen-  i 
probe.    Bs  g^t  ans  den  Vonehen  henror,  daB  | 
t\rr  Graphit  in  gleicher  Weise  wie  die  Temper- 
kohle mit  Steigeader  Temperatar  an  Widerstands-  j 
fUitgltelt  gagnn  «xydiorende  Elntrirknngen  T«r> 
Hert.    Vnri   dem    Standpnrikt   aTi=,    riaß  durch 
das  Gefüge  der  Widerstand  den  Eindüssen  oxy.  i 
diorender  Gas«  gogmflber  stai^  beeinllnBt  wii^,  | 
l^l   fs    leicht  erklärlich,   weshalb    iplativ  ili' 
Menge  des  vergasten  Kohlenstoffs  bei  dem  po-  i 
rOsoren  StSek  «iner  nnd  denelbon  Eiseniorte  | 
bedeutend  größer  ist        bei  der  dichteren  Probe, 
bei  dem  graphithaltigen  Eisen  wiederom  im  all- 
gwnetiMii  anffUHger  alt  bd  doni  aar  Temper- 
koU«  «ntliaIt«Bdeta  UfltaU.  Aaeh  dl«  Beobacbtaag 


*  ,Tbo  VoodiT«  19Q0  8.  IM  bis  lOB. 


der  Bildung  reichlicherer  Uengen  von  Teroper* 
kohle  bei  niedrigeror  Temporatnr  wird  hier 
wiader  bestätigt. 

W  a  B  8  e  r  d  a  m  p  f . 

Die  Versuche  über  die  Einwirkung  vonWasser- 
danipf  erstreckten  «ich  auf  die  beiden  KisenHorten 
nnd  sind  die  Rosnltate  ans  ticitolirtu  lfT  Ta- 
belle VIll  ersichtlich.  Der  Wasserdauipl  wurde 
in  einen  Idainen  Dampfkessel  ans  destilliertem 
Waaser  erzeugt  und  durch  eine  g-nt  verpackte, 
mit  .Ableitungen  für  Kondenswasser  ver.sehene 
korze  Kofarleitang  an  Ort  und  Stelle  gefahrt; 
das  Manometer  zeigte  mit  ercringen  Schwankungen 
\t  Atmosphäre  Überdruck  an.  Die  Gewichts- 
zunahme der  Proben  ist  eine  ganz  bedeatende. 
Schon  dieser  Umstand  in  \VrLiiiuIung  mit  der 
oft  mehrere  Millimeter  starken  Ulühscbicht  be- 
weist, wie  kriftig  die  Oiydationawlrkang  des 
Wasserdanipfps  ist.  Beritcksichtigt  man  auch 
die  Abnahme  des  Gesamt-Kohlenstoffs,  so  tritt 
dentlieh  hervor,  daB  bei  der  Einwirkung  dee 
Wasserdampfs  ausgesetzten  Eisenstücken  weniger 
die  Zeitdauer  als  die  Höbe  der  Temperatar 
■ehKdliehen  EinflnB  aaeflbt.  Z«  den  Versnebe» 
proben  (Nr.  H-1  nnd  S,'))  gci  bemerkt,  daß  die- 
selben sehr  porös  waren,  was  auch  aus  dem 
geringeren  Oewieht  der  senst  annlbemd  gleich 
großen  Probestücke  hervorß-ebt,  und  nniB  flirscr 
Eigenschaft  in  Übereinstimmung  mit  den  bei 
dem  Abschnitt  AKobleashnre*  erhaltenen  Resal- 
(  iten  ein  Teil  der  Ursache  an  der  >i.  l.  nti  n den 
Abnahme  des  Gesamt-Kohleustoffs  beigemessen 
werden.  Beide  Stfleke  waren  nach  dem  Olüben 
vollst.lndip  zn  Brandeisen  umgewandelt.  Infolge- 
dessen wurde  za  dem  Dauerversuch  (Nr.  8ü) 
ein  dichteres  Bmchstück  gewfthlt,  dessen  Wider- 
standsfähigkeit sich  ähnlich  öt  hs  TKKiMns 
verhielt.  Also  anch  hier  wieder  der  EinlluU 
das  Gstagss!  Dia  Aaslokt,  laB  der  Graphit 
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des  Eisens  von  der  oxydierenden  Wirkang  des 
Wasserdampfes  wenig  oder  gmr  nicht  beelnflofit 
werde,  muß  also  zuräckgewieten  werden,  ja  er 
leistet  derselben  sogar  weniger  Widerstand  als 
die  durch  das  dldttW«  Q<6fllge  det  sie  um> 
BchUeßendeD  EiiMU  gMdiStBte  TwBpwkohl«. 

Kleaeliinr«. 

Vsrflumer  TerwendcteB  Ar  die  Varanehe  hm 

pulveriBierte  iiinoriihe  Kieselsilure.  Da  der  Saucr- 
«toff  der  Lüh  ferugebalten  werdeu  sollt«,  worde 
*!«  AtiMipblre  Stidcsioffgas  gewählt,  du  Ib 
oben  aageführter  Weise  gereinigt  and  getrocknet 
wnrde.  Die  Probestücke  worden  mit  der  ge- 
pnlverten,  festgectampfteo  Kiesels&nre  snummeii 
in  kleine  Paketo,  denn  ümhilUang  aas  Asbest- 
papier bestand,  terpackt,  in  dem  elektrischen 
Ofen  in  aas  nebenstehender  Tabelle  IX  sn  er- 
sehender Weise  geglüht.  Nach  Erreiehug  to* 
Temperatur  wnrde  der  Ofen  anf  der  einen  Seite 
luftdicht  verschlossen,  während  auf  der  andern 
Seite  zur  Ausgleichung  von  Druckdifferenzen 
eine  U-Röhre  mit  konzentrierter  Schwefelsäure 
sowie  ein  Trockentnrm  mit  Natronkalk  an- 
>  gebracht  wnrde.  Trotzdem  die  Temperator 
nunmehr  konstant  blieb,  zeigte  sich  au  der 
Il-Köhre  alsbald  ein  (Jberdruck  auH  dem  Innern 
des  Ofens,  der  ho  stark  wunie,  daß  kleine 
(lasblasen  durch  die  Sperrflüssigkeit  entwichen. 
Diese  Gasentwicklung  dauerte  während  des  ganzen 
OlühprozeHea  fort.  Dm  Oaa  war  nicht  brennbar 
und  zeigte  starke  Keaktion  anf  Kobleusänre. 
Die  geglühten  Stücke  wiesen  keinerlei  Ver- 
&iid«ratifl»  a«f  und  hatte»  weder  «Im  OUbaehieht 
noch  eine  Anlanffarbe.  Wie  ersichtlich,  zeigten 
sämtliche  Proben  nach  dem  Giähen  eine  Gewicht«- 
abnähme,  ateigend  mit  der  Znnahne  der  Tem> 
peratnr  und  der  Zeitdauer  des  Olflbprozesses. 
Obgleich  Saaerstoff  in  der  Glfibröhre  nicht  mehr 
sngegea  aein  konnte,  sehen  wir,  daß  beim  OlOhen 
der  Gesamt-Koblenstoff  sämtlicher  Proben  analog 
früheren  Beobachtungen*  abgenommen  hat,  daß 
alae  aotwendigerweiae  Snneratoff  ana  der  Kleael- 
säure  freiwerden  mußte.  Nun  enth.'Ut  bekannt- 
lich sowohl  kristallisierte  aU  auch  amorphe 
KieaelaSnre  tteta  Waaaer,  tefla  als  KrlBtaUwaaaer 
der  Silikate  los>^  peViundcn,  teils  als  Konsli- 
tuttonswasser,  weiches  erat  in  der  ölttbhitze 
ans  tritt.  Daß  selbst  sonst  als  reine  Kieselslore 
geltende  ynarzkristaile  wasserhaltig:  sind,  be- 
weisen die  verschiedensten  Analysen.**  Die 
sovor  bei  110*  C.  fetroeknete  amorphe  Kiesel- 
säure zeigte  nach  längerem  Glühen  über  dem 
GebUse  eine  Gewichtsabnahme  von  11,93  7*> 

•  I-nlcbur:  „-Stahl  und  Ei«en-  IHbt;  S  f.; 
„.Stahl  uod  Eisen"  1897  S.  6.50;  „Eiseubilttenkund»'. 
III.  S.  10O7. 

**  VeraL  Oammer:  .Anonsa.  Ghsmis",  Bd.  U 
8.47»  t 
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wahrend  nach  fänfatfindigem  Glühen  im  Stiek» 
stofistrom  der  tiewichtsverlast  betrog: 

W  1000*'       7,09  •/•  ud 
,    1100«  7,81 

Es  waren  also  bei  llOO*"  erst  65,5  7»  des 
Gesamt- Wassergehaltes  der  Kieselsäure  verdampft. 
Ninml  man  nan  an,  daß  aadh  b«i  niedrigen 
Temperaturen  ein  Teil  des  Wassers  ansgretreten 
ist  und  daher  ohne  Einwirkung  auf  den  Kohlen- 
stoff geblieben  ist,  so  muß  doch  bei  900  bis 
1 1 1 "  eine  sofortige  Zersetzung  des  auHtretenden 
Wassers  stattgefanden  nnd  dessen  Sauerstut^  da» 
Tempern  bewirkt  haben.  Nach  dem  Avogadro- 
sehen  (reeetz  erhellt  durch  die  Zenetiong  de» 
Wassers  nach  der  Formel 

2  UiO  (Dampf)  =  2  Ut  +  Oi 
8  VolBvea       —  8ToL  + 1  VeL 

eine  Volnmenverniehrnng  der  eingeschlossenen 
Gase;  damit  erkl&rt  sich  wlederam  der  oben 
Mffeflllurtet  beobaehtete  Überdroek  aui  dem  Ofen* 
ianeni  rad  die  dabei  entstandenen  Gasblasen. 

Dafi  die  Eotkohlaog  nur  durch  gasförmige 
Prodnkte,  ans  der  Kietelaftnre  stammend,  bewirkt 
werden  konnte,  zeigt  der  Versuch  N'r.  ,1er 
derart  aogeordnet  war,  daß  die  in  einer  be- 
deckten Platinsehale  enthaltene  abgewogene 
Menjfe  Kieselsäure  rilnralich  durch  die  Wandunpen 
der  Platiasdiale  wiihrend  des  Glühprozesse«  von 
der  Blaenprobe  getrennt  war.  Daa  Tempern 
geschah  also  anter  ähnlichen  Bedingungen  wie 
die  Versnche  mit  Wasaerdampf.  In  der  Tat 
sehen  wir  bei  den  beiden  Versneliarrthen,  was 
das  T  K  Bisen  anbelangt,  bei  dem  die  Ent- 
koblang  langsamer  vorscbritt  und  daher  auch 
ein  besseres  Bild  der  Resultate  sich  ergibt,  eine 
auffallende  Übereinstimmung  im  Gehalt  an  Gesarat- 
kohle und  Temperkohle  nach  dem  Glühen.  Das 
von  ForqnignoD  nnd  Ledebur  verwendete  Material 
bestand  aus  „Quarzsand*'  und  „Flußsand**,  also 
ebenfalls  wasserhaltigen  Silikaten.  Neben  dem  '■ 
oingoBchiusseDea  Luftsanersloff  hat  ohne  Zweifel  , 


auch  der  bei  der  Zersetzniip:  dtw  Wassers  frei- 
gewordene .Sauerstoff  in  Ivrättiger  Weise  bei  dem 
Tempern  der  genannten  Goßwaren  mitgewirkt. 
Daß  der  Graphit  ebenfalls  angegriffen  wurde, 
ist  nach  den  vorhergehenden  .\bschnitten  gegeben. 
Desgleichen  stimmen  die  Veränderungen  bei  der 
Bildung  der  Temperkohlo  mit  den  dortigen  Re- 
sultaten überein.  Was  noch  kurz  den  Silizium- 
gehali  der  Probe«  betrifft,  so  hat  derselbe 
allgemein  abgenommen,  t1berein<;timmend  mit  den 
Beobachtangfen  bei  der  Bereitung  des  Tnnner- 
sehen  OMhstabla.*  Da  jedeeh  diese  Abnahme 
bei  sämtlichen  Versuchen  sich  in  ziemlich  der- 
selben Höbe  hält,  und  unter  900  im  allgemeinen 
keine  tempernden  Eünwlrknngen  ansmiommeii 
werden,  kann  die  Ansicht  Ledeburs,  wonach  die 
Silizinmabuabme  auf  Kechaang  einer  hohen 
Temperatmr  m  setsen  ist,  nickt  anerkannt  werden, 
zimiiil  Ledebur  selbst  tjic  Temperatur  bei  seinen 
Gltthversachen  als  au  Weißglut  grenzende  Gelb- 
flirt anfibt.  Waeh  den  Untersnehnngen  dnrch 
White  nnd  Ta^-lnr  wiirrlfi  diese  Glflhfarbe  etwa 
1 100  ^  C.  eutsprecbeo.  Eine  weitere  Stetgeraug 
der  Temperator  ist  da  wohl  ansgeeehlossen, 
WHini  liielit  (Jofahr  golanfcn  werden  soll,  daß 
die  Eisenprobea  zu  schmelzea  beginnen.  Aach 
sind  die  Sehwankangen  im  Silizinmgehalt  bei 
(Irii  Versuchen  Forfinigiions  und  Ledeburs  derart 
gering,  daß  dieselben  durch  Analysendifferenaea 
bei  aenst  onTSilndertem  Hatmtal  hervoreeroliM 


Biaenoxyl. 

Die  Einwirkung  des  Eisenoxyds  anf  den 
Graphit  ist  bisher  nicht  in  eingehender  Weise 
untersucht  worden.  Zwar  hatten  sowohl  die 
Versnche  Jalliens  1853,  als  anch  die  1866  in 
der  Königlichen  Eisengießerei  zn  Berlin  auf 
Veranlassung  von  Wedding  mit  verschiedenen 


*  ...TnhrbiKh  <Ii>r  nKt^rreicMfehsn  BeifahademiaB* 

1857  S.  106 ;  lötiO  8.  3Ö9. 
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Eisensorten  angestellten  Versacbe  «rgeben,  daß 
Graphit,  allerdings  etwas  achwierigr,  sieh  T«r- 

brennen  ließ,  wobei  ganz  poröse  und  brüchige 
Quß waren  erzengrt  Warden;  dech  findet  man 
meist  gegenteilige  Angaben.*  Die  Materialproben 
wurden  in  derselben  Weise,  wie  es  bei  den 
Versnchen  mit  KieMlfl&are  geechah,  in  pnlver- 
fifrmiges,  reinea  Eisenoi^d  verpaclct  nnd  in 
Stick8toifatnioH]>h&re  im  elektrischen  Ofen  gegliiht. 
Nach  dem  Glühen  waren  die  Probestticke  von 
einer  starken  Olühschicht  nmgcben,  welche  eich 
teilweise  nur  schwer  entfernen  ließ.  Auch  war 
das  6r.  Eisen  nach  ISstöndigem  Glühen  bei  . 
1100"  ('.  nm  etwa  3  mni  im  Dnrchraesser  an- 
geschwollen. Das  Gewicht  der  Proben  hatte 
infolge  der  Oxydation  der  äußeren  Schichten 
wieder  zugenommen.  Versuche  bei  1100"  C. 
wurden  nicht  ansgeführt,  da  bereits  bei  den 
Versuchen  Nr.  102  und  lO.'S  die  Proben  mit 
dem  sie  umgebenden  Eisenoxytl  znsaiiiuiengesintert 

•  Vergl.  l)  ü  rre  :  .Eisentrießerei"  S.  570;  Lede- 
bnr:  „Kigenhüttenkunde"  S  HUl  uml  10*7;  I.<Mii*- 
bnr:  „Eisen-  und  .StahlguJl"  S.  387;  Wüst:  „St«hl 
un  l  Kisrn^  1903  .S.  1187;  Wedding :  «EisrahttteD» 
künde''  Ud.  I  8.  31. 


waren  and  also  bei  einer  weiteren  Steigerung 
der  Temperatnr  die  sichere  Trennung  der  Ma- 
terialien sehr  fraglich  werden  mußte.  Wie  aus 
den  Analysen  hervorgeht,  wnrde  daa  Gr.  Eisen 
von  Eiaenoxjd  stirker  eDtkoUt  abdaa  TKBiien, 
wieder  übereinstimmeid  »tt  der  Assicbt  von  dem 
Einfloß  des  GefSgee. 

SehUßfolf  erattfen. 

1.  Die  Teiiiperkolile  verschwiriflet  beim  .Ab- 
schrecken des  Eisens  nicht,  äie  kann  dem- 
gemftß  nach  dea  gefsawIrtlgeD  AawhaiiaBgett 
n>MM  r!ris  Kisenkarbid  FesC  niclit  :ils  Be- 
ätaudteil  eines  solchen  betrachtet  werden. 

2.  Die  Temperkohle  wird  entgegen  den  hi»- 
herigen  Ansichten  weder  durch  reinen, 
trockenen  Wasserstoff  noch  Stickstoff  ver- 
gast. Der  Temperprozeß  kann  nnr  dnrch 
aauerstoiTabgiebende  KSrpar  bawirict  werden. 

3.  Der  Grajilitt  ist  sowohl  dnrch  Kohl'-nsanre 
und  Wasserdampf,  als  auch  darch  Eisen- 
exyd  vergasbar;  er  verbllt  «ieh  dennaeh 
auch  in  dieser  Beslehang  feoan  wie  die 
Temperkohle. 


Zur  Ständebildang  in  der  indastrielien  UandarbeiteraehafI;. 

Von  Dr.  Alexwidtr  Tille. 


.Schon  seit  den  sechziger  Jahren  des  nenn- 
sehnten  Jahrhunderts  wurde  es  in  England  klar, 
daß  Biebt  die  gesamte  Handarbeitersebaft  den  | 

Anforderungen    zu   gcniigfü    \f'riritir}i<e,  wolcbi- 

die  moderne  Maschine  an  .Ausdauer,  Aufmerksam-  i 

keit,  Gewissenbaftigkeit,  Handgesehicb,  Flink»  | 
heit,   Geistesgegenwart    und   t'berleL'-'iii lt  iler-r 

stellte,  welche  sie  bedienten.   Während  »ie  den-  | 

jenigen  Teil  der  industriellen  Handarbeiter,  wel-  j 

cbrr  ihren  Anforderungen  gewachsen  war,  aus 
der  grüßen  Masse  heraustbob  und  ihnen  als  den  1 
working  men  der  Fabriken  ein  Einkommen  ' 

von  Iino  bis  2000. H  bot,  blieb  die  Masse  der 
Handlanger  unter  dem  Namen  laboarer  von 
den  socialen  Einwirkangen  der  Masebine  so  gat  \ 

wie  nnti.nilirt,  bis  in  den  neunziger  Jalirni  in 
den  englischen  Arbeitsstätten  vereinzelt  die 
amerikanisebe  Häscbine  erschien,  welcher  die 
Gesamtberstellung  der  eiii/etiicii  W.iren  ohne 
Zwischenlegung  menschlicher  Arbeit  aufgebürdet 
war,  tmd  die  infolgedessen  so  ihrer  Bedienung 

nur  untergeordneter  Arbeitskräfte  bedurfte.  Die 
Jahre  nach  1873  waren  die  eigentliche  Blütezeit  I 
des  Oewerkvereinstnms  der  working  men,  die  | 
sicli  dun  h  ilire  ins  Tyrannische  ausartende  Be- 
rufsorganisation sehr  bald  noch  schArfcr  von  der  i 
Klasse  dw  labontets  abhoben,  welch»  «o  nnr  tot-  | 


tSherpelicnd  zu  trade  unions-.ihnlichen  (>ehilden 
brachte.  Der  weitere  Ausbau  des  Trade  Unionit- 
mns  machte  den  Stand  der  gelernten  tndnstrie- 

ar^eitcr  zur  geschlossenen  Kiisfe  welche  jedem 
Fremden  den  Eingang  wehrte  oder  doch  tto* 
gehener  schwer  machte.  In  England  selbst  bat 
!i  :in  flii  SP  ganze  naturgemäß  aus  den  modernen 
Arbeitsbedingungen  herauswachsende  Gruppierung 
der  bandarbeitenden  Schichten  in  zwei  getrennte 
Klassen,  eine  qbero  uml  eine  untere,  wenij;  be- 
achtet. Über  die  working  men  gibt  es  eine  Flut 
von  Literatur.    Ja,  fast  die  gesamte  englische 

Handiirbeiterliterntnr  handelt  von  ihnen,  l'm  die 
labourers  und  ihre  wirtschafllicben  Verhiltuisse 
haben  sieh  die  englisehen  Sozialmoralisten  wenig 
gekümmert.  Monographien  gibt  es  über  sie  fast 
gar  nicht.  Daher  auch  der  auf  dem  Festlande 
weitverbreitete  Irrtum,  als  ob  die  Lage  des  „eng- 
list  !icn  Arbeiters"  gleichbedeutend  sei  mit  der 
Lage  des  ngelernteu  englischen  Industriearbeiters'. 

In  Dentsebland  haben  einer  Ibniieben  StIodO' 
bildung  innerhalb  der  industriellen  Handarbeiter* 
Schaft,  wie  sie  die  nenseitlicbe  Warenersengnag 
darrh  feinere  Hasebinrn  notwendig  MhaHitn 
mußte,  verschiedene  Urastflnde  entgegengewirktr 
welche  nicht  auf  wirtschaftlichem  Gebiete  liegen. 
BinnMl  der  demohxaMehe  Wnlin  nnf  dam  poiUi> 
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sehen  Felde,  welcher  dem  zum  Theoretisierea  nun 
«fnmal  angelegten  Dentoeben  viel  tiefer  in  den 

Gliedern  sitzt  nls  dem  Engländer  mit  seinem 
WirtUiehkeitssisDe;  sodann  die  Übertragung  dieses 
Wahnee  vom  politlieben  Gebiete  auf  die  wirt- 
srhaftliche  Theorie,  wie  sie  der  SozialismiTS  vrr- 
SQcht  hat,  wenn  auch,  ohne  auch  nur  imstande  zu 
tetn,  selbet  zn  tagen,  wie  er  sieb  die  LBsvng  des 
Pr  t  l  ins  denkt;  und  schließlich  die  deutsche  Ar- 
beiterverüchemiig,  welcher  eine  gewisse  gleich- 
aiBeherieehe  Tendenz  nicht  absosprechen  ist 
Nicht  nur,  daß  sie  den  Handlangror  und  den  ge- 
leroten  Industriearbeiter  gleich  behandelt,  statt 
fHr  jede  der  beiden  Gruppen  beeondere  Versiehe' 

r'iii--.  iMstalten  zu  schaffen,  sondern  anch.  indem 
sie  ursprünglich  einen  4  M  und  jetzt  einen  5  Jl 
abersteigenden  Tageloha  nicht  in  Rechnnng  siebt 
Dadurch,  duß  ehedem  ein  .Tiihresfink  -n  i  -  i  -  ii 
IflOO  und  jetzt  ein  solches  von  löCiO  die 
Orense  bildet,  bis  sn  treleber  das  Hand» 
arbeitereinkoramen  für  die  Versicheruiit? 
berangeaogen  wird,  wird  der  Anschein 
eiweekt,  als  sei  in  der  Arbeitersebaft 
ein  solches  nur  ausnnhmsweise  vorhan- 
den. Am  meisten  trägt  noch  die  Kranken- 
Tersichemng  mit  ihrer  AbstnAing  Ton 
Gemeindekrankenkassen ,  Ortskranken- 
kassen und  Fabrikkrankenkasaen  den  neu 
entstandenen  vielfach  abgestuften  Ver- 
btltnissen  der  Handarbeiterschai'i  Reelle 
nung.  Aber  auch  die  Kabrikkrankenkas^e 
umfaßt  Handlanger  und  gelernte  Indu- 
striearbeiter, wenn  auch  nieist  in  ver- 
sthiedctHii  T.uhnklassen ,  in  gleicher 
Weise.  Die  Eutwicklung  selbst,  welclie 
auf  die  deutliche  Aosprigung  zweier 
hundarbeitenden  Klassen,  einer  oberen 
and  einer  unteren,  hinarbeitet,  haben  diese 
AnflerenÜmstlBde  freilich  nicht  aafhalCenkttnnen. 
Aber  was  sie  getan  haben,  das  ist,  zu  verhindern, 
daß  die  neu  entstandenen  Unterschiede  den  beiden 
bandarbeitenden  Klassen  selbst  zum  Bewußte^ 
kamen  tind  daß  die  weiteren  Krei'se  des  Volkes 
zu  der  Erkenntnis  der  Teilung  der  Haudarbeiter- 
aehaft  in  swei  nene  eoxiale  SekfalileB  kamen. 
Es  ist  eins  der  Merkmale  der  deutschen  sozial- 
raoralistischen  Literatur,  daß  sie  stets  statt  von 
den  beiden  bandarbeitenden  Klassen  von  »dem 
Arbeiter"  redet,  den  es  bekanntlirh  nicht  pibt. 

Was  in  der  dentscben  Indu&trie  im  all- 
gemeinen sieh  als  gelwrnter  IndostTiearbeHer  nnd 
als  Handlanger  diirstcllt,  das  hat  auf  dem  B  .den 
der  Bergwerksindustrie  nnd  der  Hatteniodostrie 
wieder  besondere  Fennen  angenommen.  Soweit 
diese  Industrien  Berufsorganisationen  in  den 
Knappschaftareieinen  kennen,  soweit  entspricht 
jenem  Cnienehiede  hier  fast  genau  der  Unter> 
schied  zwischen  den  ständigen  und  den  unstän- 
digen Mitgliedern  der  KnappaebaftaTereine.  Das 
anständige  Kitglied  bat  meist  eine  Zeit  von  fOnf 


Jahren  zu  arbeiten,  welche  neuerdings  mehrfach 
anf  drei  Jahre  hwabgesetit  wird,  ehe  ea  cum 

ständigen  Knappschaftsmitglied  wird  nnd  damit 
Stimmrecht  in  der  Organisation  erhält,  welche 
seine  Kraakheita',  Alters*  nni  Tn^alidenTersiebe- 

rung,  ja  seine  Witwen-  nnd  TVaisf-nver^orfrun^ 
besorgt.  In  vielen  Hitttcn  sind  die  Wohifahrts- 
dnriebtnngen  wie  Handarbeiterwohnungen  den 
ständigen  KnappschaftsmifKliedern  sanz  o<!er  doch 
teilweise  vorbehalten.  Fast  überall  erfreuen  sich 
die  stindigen  Htittenlente  einer  Vorengsstellang, 
nicht  nur  in  i'i-ea  LolinbezHgen,  snndem  auch  in 
allgemeiner  Hinsicht.  Am  stärksten  scheinen 
diese  Unterschiede  im  Saargebiete  ansgebildet  an 
sein,  wo,  tranz  .sicherlich  elien  deswegen,  die  So- 
zialdemokratie bisher  keinen  Boden  hat  fassen 
kBnnen.  Es  kann  dies  nieht  wundernehmen ;  denn 
wo  die  Masse  der  Hiiiidarht.-iter  niclit  nur  gut  ge- 
lohnt ist,  sondern  auch  einer  sozialen  Klasse  an- 
gehört, unter  weleher  es  noeh  eine  andere 
weniger  leistungsfähige  Handarbeiter- 
klasse  gibt,  von  der  sie  sieb  mehr  oder 
weniger  dentlich  abbebt,  da  fehlt  der 
Gleichmacherei  die  sachliche  Gnindlage. 
Wie  der  Bergmann  an  der  Saar  erklärt,  er 
sei  „keen  Arbeiter,  sondern  een  König» 
lieber  Bergmann",  so  nimmt  das  ständige 
Knsppscbaftsmitglied  der  Eisenhütten  an 
der  Saar  fflr  sich  den  Namen  des  „Hütten- 
manns"  in  Anspruch.  Neben  den  „Berg- 
leuten"  stehen  als  gleichstehende  soziale 
Schiebt,  vielfach  selbst  mit  erbeblich 
höheren  Einkummenverhiltnisaen,  die 
„Hüttenlente".  „Hflttenmann"  ist  ein 
Ehrenname.  Da  die  Hüttenarbeit  in  der 
Mehrzahl  der  Fälle  an  ihre  Leister  bedea* 
tende  körperlii  he  Anfordenmgen  stellt 
und  infolgedessen  für  sie  nur  körperlich 
krftflige  Leute  angenommen  werden,  so  ist  auch 
die  Bnfiere  Erscheinung  des  HUttenmannes  meist 
eine  sehr  vorteilhafte,  und  das  Masseuauftielen 
der  Hlittenleate  nntersdi^det  sich  sehr  wesent- 
lich VDn  den  „verhungerten  Arheiterhataillonen", 
mit  denen  der  Sozialismus  so  gern  paradiert,  ob- 
gleleb  er  rie  nirgends  im  Dentaeben  Beieb  in  der 
Wirklichkeit  nachweisen  kann, 

£s  konnte  kaum  ausbleiben,  daß  diese  neue 
Standesblldnng  in  der  Handarbeitersebaffc  der 
Hütten  an  der  Saar  auch  .Tußfrlich  einen  beson- 
deren Ausdruck  erhielt.  Derselbe  ist  denn  auch 
im  Jahre  1906  eingetreten,  indem  die  Httttenleote 
der  Burhachcr  Hütte,  einer  Anre;>iingr  ihres 
Generaldirektors  Weisdorff  folgend,  auf  eigene 
Kosten  eine  Hflttennnifom  annahmen,  genan  wie 
die  Rergleutt-  an  iti-rSaar  bei  festlichen üelefjen- 
heiteu  ihre  besondere  Bergtraeht  tragen.  Als 
Yorbild  diente  die  mansfeldiscbe  HMtentraoht. 
Bis  zum  September  190Ö  hatten  sich  2500  Rtir- 
baoher  Uattenleute  uutl  fast  sämtliche  Hiitten- 
b««uate  ans  eigenen  Mitteln  dies«  neue  Hatten* 
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traclkt  besdmfft,  und  dM  Hattenfest  der  Bor» 

bacher  Hütte  am  10.  September  1905,  bei  dem 
sugleidi  die  Aafnehme  der  neueo  atindigen 
Kneppsehaflflinit^Ueder  erfolfrte,  bot  die  Oe- 
legenlieit  zur  Einweihung  der  neuen  Tracht. 
Als  die  2500  aniformierten  HUttenleote  —  die 
Hätte  beschfiftigt  zurzeit  4500  Handarbeiter  — 
iiacli  der  Parade  wai  dem  Fcucrwehiplatse  der 
Kutte  iu  ihrer  neuen  Tracht  in  (geschlossenen 
Kolonnen,  nach  Werkabteilungen  eingeteilt  nud 
vun  ihren  uniformierten  Beamten  geftthrt',  nach 
dem  Ludwigsp.irk  marschierten ,  um  dort  ihr 
Hüttenfest  zu  feiern,  da  hatte  die  neue  Stau 
desbilduDg  auch  iu  der  Öffentlichkeit  ihr  Sie- 
gel erhul'eTi.  Bti  den  R  5  c  h  1  i  n  gschcn  Kisen- 
und  Stahlwerken  in  Völklingen  ist  dieseliie  Be- 
wegung im  Gange.  Über  600  HUttenleate  haben 
sich  dort  bereits  die  neue  Tracht  beschafft,  und 
ehe  ein  Jahr  vergeht,  dtirtte  die  Vulklinger  Zahl 
der  TTnifonnierten  die  Bnrbaoher  Zahl  erreidien. 
Es  ist  nicht  nur  zwecklo*,  wenn  sich  das  Unter- 
nehmertum der  Anerkennung  dieser  neuen  Stan- 
deaUldmif  wideiraefert,  londem  es  bitte  eher  alle 
Unsohe,  dieselbe  zu  fördern.  Wenn  der  Hand- 
«rbeiter  seiuen  Arbeitskittel  mit  Stolz  trägt,  danu 
wird  er  meh  mit  anderegr  Liebe  u  seinem  Stande 
nnd  «n  seiner  BemÜMibeit  hingen,  als  wenn  er 


I  sieh  nur  als  das  OUed  einer  vnlersdkiedslosen 

Müsse  empfindet.  Die  Natur  kennt  keine  Gleich- 
I  beit,  sie  kennt  nor  jaage  und  alte,  Iftbige  and 
I  nnfthige,  tflehtige  and  vnttehtige  llenselieD. 

Welcher  Sinn  soll  darin  Hegen,  die  handarbei- 
I  tenden  Klassen  davon  auaztinebmen,  wo  doch 
I  jedem  Betriebsleiter  täglich  nnd  stflndtieb  die 
Tat<jache  vor  Au^'en  tritt,  daß  der  eine  Handr 
arbt'iter  wertvolle  Arbeit  tut  und  der  andere  nnr 
zu  geringwertiger  Arbeit  ffthig  ist?  Auf  dieaem 
Gebiete  hat  das  deutsche  Untemebmertnnmaaebe 
ernste  TJnterlnssungssünde  zu   verzeichnen.  Je 
höhere  Anforderungen   der  moderne  Industrie« 
betrieb  an  die  Hiiiularlieiter  stellt,  Je  mehr  die 
Masse  und  tiOte  der  Produktion  von  ihrer  Flink- 
.  heit  und  Gewissenhaftigkeit  abhäu^^t,  desto  mehr 
müssen  sich  aiub  die  Unterschiede  ausbilden 
zwischen  denen,   welche  zu  der  höheren  zeit- 
geforderten Leistung  f&liig  sind,  und  denen,  deren 
I  Fähigkeiten  nicht  zu  ihr  aosreioben.  Wenn  aber 
diese  Unterschiede,  die  sich  zunächst  im  Tage- 
lohn, im  Jahreseinkommen,  ausprägen,  so  be* 
I  deutend  geworden  sind,  dtfl  sie  danach  dringen, 
;iuch  äußere  Gestalt  zu  gewinnen,  dann  sollte 
I  auch  von  Seiten  des   Unternehmers   die  An- 
«ilcennnng  der  nenen  StandesbUdnng  niehl  «u^ 
bleiben. 


Bericht  Uber  in-  und 

Patentannuddungen, 

Mriche    von    dem   angegebenen   Tage    während  j 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  Iflr  Jedermann  ' 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

7.  September  1905.  Kl.  7a,  M  25  874.  Wah- 
warkskappelungBumifenhaltcr.  Wilh.  Müller,  Peine, 
Sannover. 

KL  lOa.  £  96887.  Liegender  Kekaofen  uitZag- 
weebael  und  Wirmespeiehsm  fir  die  yerbrenanngs- 
Inft,  bei  welchem  zwei  parallele  Llagikanile  anter 
jeder  Kammersohle  abwechselad  die  HeiSlnfl  sn-  and 
•iie  .\t)}iit7o  alifQhres.  WUheln  KMnne,  Hsgdebnrg, 

Alemannstr.  10. 

Kl.  l.Ha.  R  '20  165.  Verfuhren  zur  Erhöhung  der 
AT]<ih(«tit>'  an  ('vitn-  «dor  AmmoDiakverbindangen  bei 
<l«m  Huchnf.  ti)  r:M";i.   i tnstar Bsiaijiger,  Waswndliei 

Berlin,  Spandauerberg  3. 

Kl.  18c,  R  19836.  Verfahren  aam  ZeBSatianB 
nnd  Härten  von  Gegenständen  ans  Bisen  und  woiehem 
suhl.  Gnstar  Reiniagar,  Westend  bei  Bttlin,  Span- 
dancrberg  8. 

Kl.  nie,  K  99600.  Toniehtvng  sam  Reinigen 
oder  AnfisBchten  and  Qlltten  der  Obwfläcbe  von  üieß- 
formen  mittels  Preßluft.  Gebr.  Körting,  Akt.-Qes., 
Linden  hv\  Hiinnovfr. 

Kl.  irOi,  K  9H.">ö.  Dreiteilige  Gesenkschweißvor-  I 
riclitunc:  für  KHttrngliedsr.  Wilhela  Bliboist,  Ul* 

heim-lloltliauÄcn  128.  I 

18.  September  li)<>5.  Kl.  12e,  K  2Hf>27.  Ver- 
fahren zum  Niederschlagen  von  absorptionsfabigen 
Gasen  und  Dimpfan  oder  dergl.  durch  mittels  Zer- 
stäaber  feia  varteilte  Fliissigkeiten.  Gebr.  Körting 
Afct-Gea.,  Kdrtingsdorf  bei  unaoTer. 


Patente. 


Kl.  18  a,  r  15044.  Schrägaufzog  flr  HeehClm. 
J.  Poblig,  Akt.-Ges.,  KBlu-Zollstock. 

Kl.  24a,  T  9322.  Baoehlose  Feaernag  unter  Ver- 
weadnag  von  Lentellea,  die  dia  Feaargaae  in  däune 
Stiebten  teilmi.  Pavl  Tidick,  Niedflrfaef  bei  Biaoh- 
dorf|  Ostpr. 

Gebranchsmuster-Elntragangen. 

11.  September  1906.  Kl.  ISc,  Nr.  259.368.  Muffel- 
ofen aüt  draiaeitig  wirkenden  Heisrdhrea.  H«»m^i»g 
Alfrede^  Dreadea. 

Kl.  19  a,  Nr.  259202.  Schieneaitabl  mit  Vor- 
spriingen  zum  Festhalten  der  Schiene.  Aithar  Macleod- 
('»rev,  Mid<lie!<i>nin^'h-on-Teas;  Tsrtr.:  B.  Dalobov, 

l'at.-Anw.,  Herlin  NW.  6. 

Kl.  ml.,  Nr.  2r>!)0a5.  Bleflisrl.pre.  U\  weL  lier 
der  Blattzapfea  der  Drackhebelhttlse  dem  Scbneid- 
messer  direkt  aagslenktiit.  Gebr.  v.  d.  Hefden,  Hohen* 
linbnrg. 

Kl.  49h,  Nr.  960041.  Maschiae  snr  Hersialling 

von  Kettengliedern,  welche  durch  selbsttätig«  achsisle 
V^vrschiebung  des  mit  Messer  versehenen  Doms  voa 
der  aaf  lefattsrem  sich  aafviekshiden  Spirale  ab* 
geschnitten  werden.  Karl  Bifiler  ft  Cle.,  rflsnbeia. 

18.  September  1905.  Kl.  24  c,  Nr.  259419.  Re- 
genorativoien,  System  Siebert,  mit  in  und  unter  den 

(ins-  und  Liiftkainiiiern  nnd  deren  Zuführnngskaimlen 
eingebauten  feuerfesten  Zügen.  Henning  &  Wrede, 
Dresden. 

Kl.  24 f,  Nr.  259751.  Koststab  mit  oben  senk- 
rechten, im  unteren  Teile  schräg  za.sammenlanfenden 
Seitenflächen.    Uans  Muller,  Berlin,  Mittelstr.  23. 

Kl.  49e,  Nr.  259  502.  Nockenantrieb  mit  Hegnlier- 
▼erriehtnng  für  FederbümaMr.  Btebard  t.  Kfirtan, 
Bemiehiia,  Salsmstr.  1. 
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Deutsche  Reidispatente. 

Kl.  1 1),  Nr.  l<IOa5S,  vom  '20.  Juni  1906.  Wilhelm 
^  urinbttcli  in  Dah Ibruch,  Kr.  Siegen.  Magneiitehf 
Sohtiä0eorrichtimg,  hei  tndtlur  dar  äeksUttrmttm  für 
dtm  frttfaümi»  Out  durdk  «im  mtdamaffuHtdu 
iM««lk«mMNit  «d»  den  krtiatndt»  Mtfntttn  gttnnnt  itt, 

Bet  nsfn«ti«e1ien  ErzsRheidmi  di««r  Art  sollfn 
magneti-^rhe  Felder  von  holior  Intensität  dadnrrh  i  r/ii  It 
wurden,  daU  sie  an  «lern  äutiersten  Umfange  des  Magnt't- 
telMidm  mmgt  wwdn. 


wird  der  Triieer  durnh  «wei  obere  DruclcBtncke  c  and 
zwei  untere  Druckatücke  fr  fMtgehalt«n,  iwiiohen  d««ea 
fi'  viei  Raum  Torhudra  ist,  diifi  die  McMor  dtfimthf 
treten  können. 

Zunächst  werden  na^h  dem  Einspameii  dat  Werk' 
BMda  die  vier  wagenchtea  Meeaer  dnroh  die  Well«  *, 
die  Zabarider  rm  und  die  OewiadMpindeln  {  vor» 
bewegt,  so  daß  die  Flanschen  des  Trägers  gleichzeitig 
durchschnitten  werden.  Dann  werden  die  Messer  dunh 
Uiiistelhm^'  .!ps  Anhiri.s  in  ihre  Anfancssteliunj^ 
isuriicklj«w  e^'t  und  Iiier  dufth  i.osi'n  der  Knppelunfif 
8tillge»et«t.  In  (ifinliclier  Weise  wird  nun  dü*  senk- 
rechte Messer  /'  eiiii:f  rüf-kt,  welches  den  Steg  des 
Triii,'ers  durchschneidet  und  hienuMh  in  seine  Itohe- 
atellung  zoriiekbewegt  wird. 

Kl.  Me,  Kr.  lilllOS.  vom  lO.  Tni;  !«X)3.  C.  Bech- 
stein  in  Cane'statt.  Uärteoftn  mit  innrter  und 
äußfr^r  rsfhtisung  dt»  JSM^mMHUf  Airch  tim  und  dm- 

»«H»4n  Uaseirom. 

Der  Härteraum  a  kimn  auf  zwei  Arten  tjehei/t 
werden.    Die  Heisgase  der  Feuerung  b,  welche  dorcb 


Das  Magnet8y8t«m  besteht  aos  undireren  lieL;pnden, 
magnetisch  so  erregenden  Magnetkenu-n  wttlehe  um 
die  Scheidekamntern  k  hemm  angeordnet  sind  und  an 
ihren  gleicliniimigeu  Ptlendcn  mit  gemeinsamen  stclieo- 
den  Polschnhen  d  verbunden  »od.  Zwiachen  letzteren 
rotiert  unter  Belassoog  eot^vedieader  Zwischenräume 
für  die  Seheidekammen  k  tm  nuiiigiietifeheiB  Meteriel 
eine  Welte  (Anker)  amitradiel  Terienfenden  PoleebnheR. 
Der  Anker  kann  eine  erregende  W^icklnng  erhalten. 

Dürcli  die  Anordnung  des  rotierenden  Kückleitnngs- 
Hnkers  inrierhalli  de»  Magnetsystenis  «erden  die  Kraft- 
linien von  aulieu  iiaeh  innen  konzentriert  und  auf 
einen  kleinen  iuneren  Kreis  zus&nimengedriingt. 

Daa  Gut  wird  durch  die  '  irt'ir.ing  h  aufi^egeben. 
Das  Unmagnetische  föllt  nnbeeiutliilit  ah  und  verlidit  die 
ScheidehehiUter  bei  i,  während  das  Ma^uetische  bis 
ta  dem  Foiansschnitt  «  geführt  wird.  Dort  tä\\t  es, 
de  hier  die  megaetiaclieii  Felder  enfhSren^  ab  imd 
wird  tbgenkrt 

Kl.  49b,  Nr.  1(5045«.  vom  11.  .Inni  lOud. 
Brockhues  &  (ie.  in  Kdln  n.  K  h.  \'(jrrirhlun'f 
mm  Z9r$AntidtH  ton  Träjftm  und  tonttigtn  l'roßtiten. 


Die  Zenehneidem  dee  Tifnii «  erfolgt  bei  liegen-  j 
dem  Steg  durch  vier  wegereente  Messer  de,  welche 
die  Flansches,  tmd  ein  eenkreditee  Messer  f ,  welches  i 
daudi  dfla  8t«g  des  Tkigei»  leieekoeidet.  Hierbei  I 


die  Ziige  I-  in  den  Hilrterfinm  a  jrelantfen,  kiinnen 
entweiier  bei  gesidilnssrner  Kl;ip]ie  <l  nur  durch  die 
Wandzilge  e  «<der  alier  liei  i^eiill'ueter  Klnpjie  d  auch 
durch  den  Abzurf  in  ilen  K.'iumy  oherdaili  iles  Hurte- 
raumes,  wo  sich  der  Kaminabzng  befindet,  geleitet 
werden.  In  letzterem  Falle  ziehen  die  Heizgase  auch 
qner  dnrch  den  Hirteruin.  Der  Ofen  soll  eine  £e- 
gelang  der  Temperetor  bia  aaf  wenige  Orad  geetatten. 

Kl.  40  r,  .Nr.  lemä,  vom  27.  August  1903. 
John  Duffield  l'rince  in  New  York  nnd 
Howard  Steel  Rodgera  in  Covingten,  Kea- 
tuekjr.  Vtrftkn»  mmr  Ymhbt4m»9  eo»  mgiltidiiurtil§m 
MtMIm. 

ZaaSekit  wird  daa  eia«  der  n  veraiaigenden  Ve- 

tatle,  z.  B.  Eisen  oder  Stabi,  an  der  Verbindungs- 
stelle gereinigt,  ein  Plaßmittel.  wie  i.  B.  .\tzkali  mit 
Borsäure  und  Salmiak  oder  kohlensanrrit  Xatrnn  und 
Borsäure  mit  oder  ohne  Zugabe  vnn  idtlorniitriam 
oder  llorax,  <le:ri  >■  \\  T-  ii  Kujiteriix vdinilver  xu>resetzt 
wird,  aufgetragen  und  iitark,  ji-dnilL  nieltt  über 
1100°  C.  erhitzt.  Sodann  wird  ein  Flul.inittel,  wie 
Borsäure,  Borax  oder  Wasserglas,  aufgetrag<  ti  nnd 
schmelzen  gelassen.  Znr  Beiefalennigung  des  Ver> 
fahrens  kann  hierauf  ein  geeignetes  Schlaghit,  wie 
Hessing-  oder  Kupferfeilspane,  aufgestreut  weiddi. 
Hierauf  wird  das  andere  Metall,  t.  B.  Knpfer,  Nickel, 
Meesing  oder  dergleichen,  in  geiebnolsenem  Znttande 
auf  das  erhitzte  Mntall  aufgelassen  oder  die!«es  in 
jenes  eingetaucht,  bis  diese  ansammenbaften,  and  dann 
in  die  gewBuebto  form  gebraekt 
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Nr.  76t  lÖO.  M-  H.  }!  n  r  r  i  s  o  n  in  l'  a  r  n  a  s&  o  s  , 
Pk.  Eiaenbahnschienr. 

B«i  der  Schiene  soll  du  Wtodero,  du  naoieot- 
lidi  auf  gweigeleiaigen  Straekeii,  aaf  denen  die  ZUg« 

Mt  ^edMB  G«leise 
BV  10  MBW  Bieh- 
t«Bg  vOTkehrra,  oft 
bedmitend  iet,  da- 
durch verhindert  wer- 
den, iJaÜ  der  Fuß 
gerippt  oder  über- 
haupt mit  einer  rau- 
hen Flache  versehen 
ist.  Die  Schienen 
werden  in  denelben 
Weise  wie  normtle 
gewalst;    erst  du 

l6ttt0  ffilMÖMir 

vertailit  ibom  di«  diinlttcriatiMlM  Foib  das  nflu. 
Die  Rippen  werden  am  besten  agnuMtrisdi  in  Wiskel 

gegeneinander  angeordnet. 


gsachranbt,  der  mit  einem  Eingofitrichter  versehen, 
Bit  Sand  gefBllt  nad  dank  ein«  Platte  /  abgedeekt 
«inL  I>aa  Chuiia  wird  dafeb  an  dw  IMfara  ^  Miad^ 
Ikk«  Sekmben  niaaim«ng«prftBt  mid  ■«hltaffliek  das 

Modell  d  um  die  Distanz,  die  mit  dem  Kolhen  g  aU 
auch  den  .Schrauben  t  ein£je>tellt  ist,  in  den  Sand 
gepreüt. 

Die  nntere  Form  wird  in  der  gleirhen  Weise 
mittels  tines  l'reßzylinders  hergestellt,  doch  mit  dem 
Unterschiede,  daß  nicht  das  Modell  in  den  Sand,  sondern 
dieser  durch  eine  im  Formkasten  anschließende  Platte 
in  das  Modell  gepreßt  wird.  Die  so  hergestellten 
Sandfurmen  werden  dann  mit  der  metallenen  Ring- 
fornif  die  die  Fora  für  die  Badkriase  bildet,  Teresiii^ 


lIr.7W860.  W.  £.Connoll/ttnd  J.P.  Wcid- 
lein  ia  Allegheny,  PeaasjrlTiaiea.  Verfahren, 
WaftHtUtr  zu  gifßtm. 

BrfiülmngsgemBß  kSanen  Wagenräder  nicht  in 

einer  zweiteili^-Pi;  Form  gegossen  werden,  wenn  heidc 
Formhälften  hart  oder  weich  f.iud,  da  dnt,  Metall, 
wenn  es  auf  die  feste  untere  Form  .-.s^n  wird, 
kocht,  während  der  obere  Teil  einer  wricheu  Form 
beirr,  liub  /c^amnicnfällt.  Um  diese  ('belstiindc  zu 
vermeiden,  wurden  nach  dem  vorliegenden  Verfahren 
der  Unterteil  der  Form  aus  weicheni,  der  Uberteil  aus 
festerem  Material  gemaekt  Zar  üerstelluog  der  obereo 


Hr.  WltM.  Thomas  V.  Allia  {■  Bridgeport, 

Conn.  BUckwalzrerfnhr>'n. 

Die  in  Wärmöfen  a  auf  WalatteuiDeratur  triiitzfen 
Blöcke  oder  der>;I.  werden  durch  ein  landem  \  i  rv.  ali- 
werk  b  ppschiokt  und  hier  zn  Platten  />  ausgewalzt, 
wobei  sie  durch  Kcttentran»p<jrteure  d  den  versrhiedenen 
Walsenpaarea  sagefördert  werden.  Sie  gelangen  dann 


Form  dient  rii;  Aji;iiuat.  i!' un-  einem  kriifti>,'en 
Kähmen  «  besteht,  auf  dem  vier  durch  Schrauben- 
spindeln verschiebbare  Träger  b  stehen,  auf  die  eine 
Platte  e  mit  dem  Halbmodell  d  gelegt  wird.  In  der 
Mitte  des  Rahmens  befindet  »ich  ein  Zylinder  e,  in 
dem  hydraaliseh  oder  mittels  Preßluft  usw.  ein  Kolben  f 
da*  llodell  heben  kann.  Ein  sweiter  in  Zylinder 
befindlicher  und  veratallbanr  Kolben  ff  dient  alsHab- 
begren/iiu^.  Um  du  Hodell  passend  wird  eine  ne- 
taÜene  Kin^'fonn  h,  die  Distanzschrauben  i  stQtzen, 
gesetst.   Auf  die  Kingform  ist  ein  runder  Formkuten  k 


m 

e  f  f 


auf  einen  Rollganj;  c,  der  sie  einem  z-.vriti  ii  Wärmöfen  f 
zuführt.  Dieser  besitzt  einen  nach  der  F^ntnahmeseile 
hin  nach  abwärts  geneigten  Boden,  auf  dem  zwei 
Lager  c  fftr  die  Platten  p  vorgesehen  sind  mit  aufwärts 
gebogevea  aateren  Enaen.  Hier  wird  ein  Stapel  der 
Platten  angeaammelt  nnd  dabei  wieder  auf  Wals» 
temperator  gebracht  Dann  wird  das  ganze  Paket  ia 
atMn  Zage  dank  die  Waltea  g  gaaekiekt  aad  it 
BledMB  anagewallt. 


Nr.7«8Ml.   William  Word  ia  Se«Ub7- 

ville,  Cal.  buplrxhamnitr. 

Der  mit  Datupf  oder  Preßluft  Im. 'rieln-ne  Hammer 
besteht  aus  einem  senkrechten  und  einem  wagerechtea 
HanmerT  die  beide  thwcekselud  arbeiten.  Die  Er- 
findung besteht  im 
wesentlichen  darin, 
daß  die.Steuervorrich* 
tnng  eine  sehr  genaue 

Binstellaag  der 
Sehlsgsflriie  nsw.  ge- 
stattet nnd  dsli 
nur  durch  Futihebel 
betiitijft  w  ird,  so  daß 
der  Arbeiter  beide 
Hainii' z'jin  Dirijfieren 
deK  Werkstückes  frei 
^hat.  Auch  zeigt  die 
Steuerung  die  Eigen- 
tflmlichkcit,  daß  in 
Kuhesnstaad  beide  Kolben  dureb  du  Druckmittel  vom 
Werkstück  entfernt  gekaltea  werdOB.  Die  SteuerTorrich- 
toag  ist  ein  Drosaelveatfl,  daa  «idi  aanuatUch  dadarek 
aasseiehnet,  daS  ein  fiaebaÄiaber  tber  dnieekige 
Schiebersehlitze  gleitet,  wodarek  die  iaOent  Mae 
Regulierung  ermöglicht  wird. 
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Berichte  Uber  Yergammlniigcn  am  FaeliYereiiieii« 


Im  and  Steel  InsUttite. 

Zorn  erstenmal  seit  seinem  SGjährisen  Brntehea 
versammelte  sich  dts  Institut  in  Sheffield.  Die,  wie 
wir  ;|;leich  vorweg  nehmen  wollen,  höchst  erfolt'reiche 
Veranstaltung  sollte  Beweis  dafür  ablegen,  ilaß  der 
ScbU-ift  drf  Geheimnis^-,  '\<'r  fmlier  '].t-  l'.ilirikstadt 
Sheffield  umgab,  in  der  moileruen  Aiiffassunjj  zerrissen  ■ 
worden  ist;  ohne  Zweifel  ist  in  dieser  Kii  htunf:  ^i  ruili- 
der  jetiige  und  in  verhaltniKmäbig  jug(?ndlii:hrm  Alter 

S wählte  Präsident  des  Irun  and  .Steel  Inütituta 
r.  R.  A.  Uadfield,  der  tatkräftige  Leiter  der  Uad- 
fields  SiflaI  Foandry  Co^  mit  gutem  Vorbilde  aaf* 
klimd  vonangiacMit  der  aeban  den  gntaa  Dianatio, 
die  er  eeiaer  XlaeeluQliaft  «laiatat  hat,  die  an  ihrem 
hohen  Aafschwaag  gefthrt  nabea,  aach  die  Muße  ffe- 
funden  hat,  wertvolle  wineaBcbanHche  Iteitrape  fiber 
die  Vi-r}i!ijilung  de»  Eisens  mit  Miiviifun,  Ni.kp!  und 
Wolfrain  zu  liefern.  Man  darf  wohl  tuiiitfii-ien,  liali 
er  die  treibende  Kraft  gewesen  ist.  die  nunmelir  da« 
Iron  and  Steel  Inütitiite  an  einen  Ort  geführt  bat,  dnn 
es  als  einen  seiner  Hanptsitze  ansehen  maß.  Die  Ein- 
ladoag  hat  sich  als  äaßerst  zugkräftig  erwiesen.  Nicht 
waiaigar  d>  800  Mitglieder  —  narh  anderen  Angaben 
waren  ee  eogar  \0üO  —  haben  sich,  zum  Teil  auch 
mit  ihren  Damen,  za  dem  Meeting  eingefunden,  so  daß 
aieh  dia  Qaiamtaahl  der  laUnebmer  •uiachUeAlieh  der 
ortaaHisiigaa  6ist»  anf  1600  ■taUaa  dirfto.  In  der 
prärhtigen,  in  Sandeteinmanerwerk  aad  SieheagebSik 
neu  erbauten  Ualle  der  ünivereittt  worden  am 
■  26.  SeptPinlier  die  Verhandlungen  durch  Begrüßangs- 
rcden  des  Emiifaiigsausschnsses  eröffnet.  Zuerst  ergriff 
das  Wort  der  j.tziu;!-  Lordniavor  Sir  J  os  e  p  h  Jutias, 
der,  vom  Rhein  gebürtig,  in  jungen  Jahren  tiai  li  Shef- 
field ausgewandert  ist  un<i  e»  dort  durch  eisernen  P'li-iß 
und  hohe  Begabung   su   seiner  heutigen  hoch  an- 

fesehenen  StMlnng  gebracht  hat.  Er  begrBQte  die 
eilaehmer  aaneas  der  Stadtverwaltung;  er  wünschte, 
daB  dar  ante  feierliehe  Empfang,  der  in  der  Uni- 
raraitilahalle  vor  sich  gehe  nnd  der  dem  Iron  and 
Steal  Institnte  gelte,  von  glUrklicher  Yorbedentnng  fär 
die  Universität  sein  werde.  Der  Master-Cutler  Geo.  [ 
Hall,  der  alsdann  das  Wort  ergriPT.  deutete  an,  daß  ' 
Sliefiu'lrJs  .Stolz  die  Güte  seiner  Ware  und  seiner 
KabrikatRinen,  aber  auch  die  Schönheit  meiner  weitereu 
Umgebung  sei,  während  der  Vizekiiii/cler  der  l  iii- 
versität  Sir  Charles  Elliot  die  engen  lieziehiuisren 
nicht  nur  zwischen  Sheffield  und  Stahl,  soii'ii  in  liu  -Ii 
zwischen  der  Universität  und  diesem  Metall  btt^^ute. 
Sheffield  sei  die  einzige  üniverdität,  wenigstens  in 
England,  welche  die  Metallurgie  als  eine  Wissenschaft 
anerkenne,  und  er  hoffe,  da  in  der  heutigen  Zeit  des 
aoharfaa  Wattbaweibs  die  Erziehnagaanatdtaa  an  weit- 
gaheader  Spaaialieiernng  gelangea  mißten,  daB  die 
WiHseuschan  der  Metallurge  den  Rnf  der  Universitit 
vermehre.  Die  metallurgische  Abteilung  der  Uni- 
versität sei  iiich;  nur  iMftktischeiii  Nnt/en  l'i  «  i'!ri)et, 
sundern  sie  suile  auch  auf  solche  wisseiisi;ha!iliche  ' 
Fragen  helles  Licht  werfen,  die  zu  weiteren  Ent-  | 
deckungen  in  der  Zukunft  führen  k(innten.  Neu  in 
der  Geschirbte  des  Irun  ami  St.il  Institute  war.  dall 
nunmehr  auch  ein  Vertreter  der  organisierten  Arbeiter- 
schaft auftrat.  Es  war  dies  51  r.  Holaiahaw,  der  als 
Vorsitsender  der  vereinigten  Arbeitervereine  von  Shef- 
field die  großen  Fllhrer  der  Industrie  in  Sheffield  ha» 
«illkoauaaata.  Dia  Arbeiter  Shef fialda,  fhhrta  ar  aai, 
arkanateü  voll  den  Wert  der  Ariwft  dea  laititelai  da 
dadvräh  die  Erzengang  verbilligt  werde;  er  sm  sieh 
Wfllil  bawnfit,  dafi  die  Einfahrang  neuer  Methoden  mit 


der  Haadarbaitaanpamia  aag  treihanden  sei,  aber  maa 
salla  anderseits  aaeh  aidit  raiigaiaea,  daß,  wihrend  in 
Englar.  i  früier  Handarbsit  is  nnbegrenzter  Menge  zur 
Verfiiguug  gestanden  habe,  in  den  heutigen  Tagen,  in 

denen  die  Bevölkerung  nach  den  zahlreiehen  Kolonien 
des  Kaiserreichs  auswandere,  iler  .\rlieiter  gesurhter 
werden  müsse,  als  dies  früher  Irr  F  ill  we^en  sei. 
Aus  Selbstsucht  für  die  von  ihm  vertretene  Arbeiter- 
schaft trete  er  daher  ourh  für  jeden  Ersatz  der  Uand- 
arbeit  durch  Maschinen  ein,  wenn  darüber  nur  der 
Arbeiter  nicht  vergessen  werde  und  man  verhindere, 
daß  die  besten  Elemente  auswanderten.  Daun  trat  der 
Voisitiende  Oberst  Hughes  den  V'orsitz  an  den  Pr&si- 
daaten  Hadfield  ab,  derfiirdia  BagrflBaagMi  dankte 
aad  einige  Schlaglichter  aaf  dIa  Oeeohiehta  der  altaa 
Stahlatadt  warf,  die  bereits  im  Ifi.Jahrhnndert  deich  ihn 
Erzeugnisse  berühmt  gewesen  sei.  Heute  sei  Sheffield 
in  hohem  Grade  entwickelt,  8o  daß  die  Stadt  vielleicht 
die  grolite  Industrie  unter  allen  Städten  besitze,  die 
sich  der  Krzengung  und  Kearheitung  von  Stulil  wi  l 
Hinten.  üessenier  sei  ^war  nicht  in  Sheffield  gelmri-n 
»iiriii  n  aber  es  habe  doch  in  Sbeftield  die  eftc  jirak- 
tische  Entwicklung  seines  Verfahrens  Platz  gegriffen, 
auch  der  Siemensprozeß  sei  hier  erheblich  vertrall- 
kommnet  worden.  Der  Name  Sheffield  habe  so  an* 
gezogen,  daß  etwa  150  neue  Mitglieder  sich  gemeldet 
hahea,  vodarch  dia  Zahl  dar  Jlitgliadar  aaf  8200 
arhftht  wardaa  saL  üatar  daa  ABweseaden  hob 
er  den  Mr.  Jahn  El  Iis  als  Pionier  in  der  Panzer- 
platten fabtikation  hervor,  femer  Dr.  Sorby,  den 
bekannten  Forscher  auf  dem  Gebiete  der  metallurgi- 
schen Mikroskopie,  der  es  $kh  nicht  hatte  nehmen 
lassen,  daH  er  in  seinem  I{nllstnlil  lierbeigefahren  wnrde. 
Unter  den  auswärtigen  anwesenden  Mitgliedern  be- 
grüßte er  dus  Kbrenmitglied  des  Iron  and  Steel  In- 
stitutes (teheimrat  Dr.  Wedding  aus  Berlin  noch 
baaoaden.  Nach  diesen  Empfangsfeierlichkeiten  ^ing 
man  znr  Abhaltaag  der  Vortiige  ftber.  Den  Keigea 
eröffnete  Profesaor  Jaha  Olivar  Araold  mit  einem 

Bericht  über 

Uie  metallargiacha  AbteUaag  der  Uairersität 
BfeaMlaM. 

I'ic  genannte  l'niversität  hat  neben  ihren  niedi- 
ziiubclieu,  philosopliischen  und  philologisi  hen  Fakul- 
täten eine  sehr  bedeutsame  Abteilung  für  angewandte 
Wissenschaften,  nämlich  den  Mas'hiiienhau  nnd  die 
Metallurgie.  Nachdem  bereits  vor  l.")  Jiihren  eine 
kleine  Pionieranstalt  für  praktische  Metallurgie  ein* 
gerichtet  worden  war.  ist  mau  jetzt  dazu  Ubergegangen, 
einen  vollständigen  lliittenbetrieb  für  die  Studierenden 
einzuführen.  Eine  kleine  UessemnUraa,  ein  2  t-Sieniens- 
Martiaofaa,  ein  kLapolofaBf  Ulaimar  mit  Wirmöfaa, 
ns-  aad  kokagafaaarta  TI^ISImi  bilden  dia  Grnad- 
la^  dieser  daiah  tahlreicbe  Laboratorien  ergänzten 
Einriehtnng,  die  in  dieser  Form  bei  uns  in  Deutsch- 
land gäniiKih  uiilickiumt  ist  iinl  'leren  Zweck  liei  uns 
durch  das  Iuht  (iraktiseiier  Arbeit  erreicht  werden  soll, 
das  beim  Studium  an  deutschen  Technischen  Hoch- 
schulen vorgeschrieben  ist.  Die  Dauer  des  Kursus  ist 
in  der  hüttenmännischen  ebenso  wie  in  der  Maschinenbau- 
Abteilung,  die  ihrerseits  ebenso  reichhaltig  ausgerüstet 
ist,  für  die  Tagstudenten  auf  drei  Jahre  bemessen,  wäh- 
rend die  .Abendstudenten,  dereu  Zahl  sich  auf  1200 
belaufen  soll ,  zum  Teil  erst  in  siebenjähriger  harter 
Arbeit  ihr  Ziel  erraiehea.  Das  Alter  der  Stndierenden 
ist  avitchaa  16  aad  61  Jährea.  Die  gesantea  amfang- 
reicbea  Neaeinricbtnngen  machen  den  Eindruck ,  daß 
dia  sonst  beliebten  KUgen  der  Kngläuder,  daß  sie  im 
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Berichte  über  V ersfinimluntfen  au«  Fachrereinen. 


26.  Jahrg.  Nr.  20. 


Ünterricht8w««ien  rückständig  «eien,  für  Sheffield  und 
die  hUtteumäuui&cheu  und  Maschinenbanfacher  nicht 
mehr  «itreffen.  Deatsohanwits  kann  man  im  Ou;wi- 
toü  dort  Tifll,  raoht  vi«l  lemnn,  ohn«  daß  d«r  Bflrielit- 
tntatter  Nacliahmuns;  empfiehlt. 

Tier  zweite  Vurtrai;  war  vuii  Professor  Arnold 
iü  Vriliuidutii:  mit  Mr.  Amiri.'w  MeWilliftH  »OT 
bereitet  worden  and  betitelte  sich 

««M«  WlraciiiiwaMlIaiiff  t»b  K«hl«Mt«fMibl«i". 

Die  Verfagger  (fiben  in  cJiTti  Vortrag  eine  ganze 
Reihe  von  Vergncijsergchnissen,  Jie  auf  mikroskopi- 
schen Untersuc-bungen  beruhen.  Sie  erstrecken  »ich 
auf  Stiihle  mit  verschiedenem  Kohlenstoffgehalt,  die 
bis  ZQ  bestiriimteii  (iraden  erwärmt  und  dann  abL'ekühlt 
und  Diikroskopisch  untersucht  wurden.  Das  W'eisent- 
lichüte  der  Abhandlung  ist  tWr  ein  entschiedener  An- 
griff auf  Bereich nungen,  die  von  anderen  Forschern  er- 
funden bezw.  gebraucht  worden  lind.  Dem  Vortrag 
■ehloA  lieh  eise  BeqirecbBBg  in  welcher  «ich  her- 
«antollt«,  dtA  swltobta  9K«id,  dam  Mhsno  Gegner 
von  Professor  Arnold,  und  dioMoi  nMiBobr  «ii  lUn- 
vernehmen  ersielt  ist. 

Hierauf  folgte  eine  .\bhandlnng  dat  FrtUOMB 
Dr.  L^on  (ioillet  aus  Paria  über 

Vtttilmi  la  dar  ■•tellarfl«, 

Vanadium  ist  in  '!er  M<  tallurgie  bisher  vcr^iiildiis- 
mäßig  wenig  In  kannt  und  verwendet.  K»  wurde  zu- 
emt  rlanh  Sir  Henry  Kus<-oes  .Methode  hergestellt, 
nämlich  durch  die  Kedaktmn  dcH  ('hiorsalzea  bei  Hot- 
wärme  durch  Wasserstoff,  aber  Ferruvtinadium  kann 
jetzt  sowohl  im  elektrischen  Ofen  wie  mit  Hilfe  von 
Thermit  hergestellt  werden.  Km  Vauadiumzuaatz  in 
Stahl  erhöht  deison  iSerreiOfestigkeit  und  KlaatixitiU 
ohne  die  Dehnung  an  beeinträchtigen,  so  daü  digncr 
Stahl  al»  WorJuMOfttaU  «afiarofdaatlieh  groß«  nnd 
darka  SebBittllehea  nefaraen  kann  und  in  diawr  Be- 
liehnng  noch  Wolframstahl  Obartrilltb  Anfierdem  be- 
halt Vanadiumstahl  seine  Härte  bei  hohw  Temperatur. 
Der  Verfasser  beschreibt  sehr  ausführlich  diese  Vana- 
diomstähle  und  erläutert  ihre  Eijrensrhaften  dnrch 
T.ibell',"!,  Srhaulinien  und  .Mikri>iii)i_it(ii:r:i]it'.ii'ii.  Kine 
sweitfl  Abhandlung  deaaelben  Verfassers  behandelt 

Stahl  flr  Matarwaga«  !■  Pranhreleh. 

Na  h  Irni  \'Mrfa.sser  werden  in  Fraiikrei-'h  für  il^n 
Bnu  vun  MMtitrwa;^en  .Stalilo  mit  uiciiritfeui  Kohlen- 
«fdtfgehalt  und  Nickel  gebraucht  i  h-r  ill  dort,  wo  die 
Teile  zu  härten  und  «iizuliisn'n  »imi,  während  Tur  die 
I,at;er  C^hromstahl,  fiir  Ktiderii  unii  betriebe  Silizium- 
stahl,  und  Chrom-Xickelatahl  für  solche  Teile  genommen 
wird,  die  starken  Crachlittaningen  aust^esetzt  sind 
and  gleichzeitig  hart  sein  müssen.  Die  Mitteilungen 
IhadoB  allgemeine  Aufmerksamkeit,  obwohl  man  sich 
nüdit  verfaMilti^  daß  die  Anwuidang  wagen  der  Seltea- 
hait  de*  Metalli  eiaa  haaehiiakta  aain  wird« 

Der  Nachmittag  des  ersten  Versamroinngstages 
war  dem  Besuche  der  technischen  Abteilungen  der 
Universitiit  gewidmet.  Die  Professoren  Ar- dl  J  und 
Mc  William  zei^'ten  ihre  Werkstätten  und  fulu  ti  n  ii.  a, 
den  Abstich  eines  2  t  Sieniens-.Martiudfeus  iin 
Gnß  von  zwei  Bl'><'ken  von  je  1  t  (iewi^Jit,  den  (iuU 
von  einigen  Graut^uListiieken  aus  einem  Ku|K)hifen 
•owie  von  einigen  Tiegclatahihlöcken  vdr.  rrofess<ir 
Rippar  erklärte  die  maschinentechnische  Abteiluni;. 
Aamia  Teilnehmer  besuchten  die  Sheepbridge  Iren 
aad  Coal  Companys  works  in  Chesterfield  und  die 
Armataranfiabm  von  J.  Hopkiuon  and  Co.  in  Ilndden- 
fleld.  Am  Abend  venaaraeltan  der  Lordmayor  8tr 
Joseph  Jonas  und  die  Lady  Jonas  die  Kongreßteil- 
nehmer und  ihre  Damen  in  den  glanzvoll  ausgestatteten 
nnd  !<<  leuchteten  Räumen  des  Rathause:t,  Für  die 
Unteriialtnng  war  durch  bewährt«  mnsikaliseh«  Kräfte 
bestens  L'esorirt,  >iii  duLl  dank  der  lielienswürdigcn  Oa-st- 
freundachaft  der  (loatgeber  der  Abend  glänzend  verlief. 


Die  deutschen  Teilnehmer  hatten  allen  (rrnnd,  auf  ihren 
ehemaligen  rheinischen  LaBdiOiaa&  stolz  zu  sein. 

Am  27.  September  moivettfl  wurden  die  Vortr&ge 
weiter  fortgeführt  Hr.  B.  Talbot  in  Middleibroiigh, 
dar  Erflnder  des  nach  ihm  banaaaton  koatianiM-lichea 
StahUnengungsverfahrens.liefartaaiaaAbhaadlnngaber 

Selg«rnng  in  i^tahlbUkken.! 

•  Der  Verfasser  hat  sich  mit  dieeer  Fra^  in  einer 
pn^tischen  Weise  beschäftigt,  indem  er  eine  Anzahl 
von  Blöcken  nahm,  aie  aieh  ajrilaniattach  einteilte  und 
dia  Obarfliehe  aller  TMle  dareh  Babreplaa  nnd  Ana* 

lysen,  beinahe  200  an  der  Zahl  bei  jedem  Block. 

untersQchte.  Er  machte  hierbei  einen  Dntecaebiaa 
zwischen  Blocken  mit  einem  Zusatz  von  .\luminium 
und  sulclien  ohne  diesen,  und  stellte  dabei  die.  wohl 
bisher  noi  h  uielit  bekannte  Tatsache  fest,  daß  bei  An- 
wesenheit viin  .Alutiiinuun  die  Ausscheidung  der  frem- 
den Beatandteile  nicht  so  stark  wie  m  reinem  Stahl 
vor  sich  gehl.  Schwefel  ist  das  Element,  das  sich 
am  leichtesten  ausscheidet,  dann  folgt  Phosphor,  hier- 
auf Kohlenstoff  nnd  dann  Mangan,  das  am  wenigsten 
Unterschied  zeigt.  Dem  Vortrage  folgte  eine  äußerst 
lebhafte  Brapraehnng,  wobai  die  Anaiebtaa  ttber  die 
Wirknng  daa  Alnmiuami  aebr  weit  aaaaiaaadar  gingen. 
Bafeljgta  dannaiaVartnf  vo«TkaMa  Aadrawa  ans 
Wortlejr  Iber 

Stahlschienen  aaf  BrDcken. 

Er  teilte  in  einer  umfangreichen  Abhandlung  die 
Ergebniaaa  mit,  walaba  er  bei  einer  genauen  Unter. 
sBUung  «ioar  Stabladiiena  gefaaden  bi^  dia  aof  einer 
Brück«  einen  Brach  erlitten  hatte,  no  die  ünaehen 
festzastellen ,  die  zu  diesem  geführt  hatten.  Der 
Schienetistalil  war  dem  Ursprung  seiner  Herstellung 
nach  ein  guter,  aber  der  gebnmlene  Kohlenstoff  und 
Man^an^jehfilt  wnren  verbnitnisniäfaig  hoch.  Er  hat 
sich  diibiT  i.iiiur  lie^ebtiffi^-?,  liie  (irenzen  der  chemi- 
seiien  ZuBanimenstellung  frst7.us.tullen,"  die  verbürgen 
sollen,  daß  sowohl  der  Verschleiß  gering  ial^  aU  amdt 
die  Sicherheit  vor  Brnch  gewährleisten. 

Ein  weiterer  Vortrag  von  L.  Danaa  betraf  daa 
Verhalten  von  Miekalatahl  in  baing  auf  seiaa 
magnatiaebaa  Elffaaaebaften  nach  verscbia» 
danar  Wlrm4»ehaadlnng,  w&hreod  E.  B.  Watarhana 
ana  Bnffalo  einen  Beitrag  lieferte:  „Dar  EtsflaB 
vnn  Nickel-  u  ii  1  K  li  Ii !  f  n  s  t  o  f  f  auf  Eisen." 
Wir  behalteu  uut.  vor.  liuf  :i:e  genannten  Vorträge 
sowie  anf  einige  nicht  /.ur  \'er!e8ung  gdtaamaBa  Ab* 
handlungen  noch  zurückzukoumien. 

Am  Nachmittag  besuchteo  \:':\-a  TiTiO  '[Viliielmier 
die  East  llecla  .Steelworks  der  Firma  Uadlield;  die 
Besncher  wohnten  einem  Probeschießen  mit  den  von 
der  Firma  hergestellten  Geschossen  bei  Bttd  wanderten 
dann  dnrch  die  etwa  300  m  laaga  saaa  Balle  für 
Stablfbcmgafi.  Dem  der  Beaiohtignaf  varaagehenden 
Lnaeb  wohBten  a.  a.  aaeh  der  t^nitraa  «ad  der  japa- 
nisch« Gesandte  ans  London  bei ;  ersterer  verkftndete, 
daß  KSnig  Rdnnrd  demnächst  eine  offlsielle  Reise 
nach  S[)anien  machen  werde,  während  der  .Japaner, 
der  in  einem  Sonderzui,'  ankam,  in  einer  Rede  des 
eben  geschlossenen  hriti-icb-japanischen  V.rtta.:es  ge- 
dachte nnd  seine  Meinung  dahin  aus<!prach,  daß  der 
Vertrag  drüben  sicherlich  ebenso  ungeteilte  freudige 
Zustimmung  finden  werde,  wi«  in  England.  Gleich- 
zeitig fand  dia  Betlebtiguig  aaUiaidkar  anderer 

briken  statt. 

Das  übliche  gemeinsame  Festmahl  des  Instituts 
mußte  diesmal  wegen  der  großen  Zahl  dar  Teilnehmer 
au«  Mangel  an  einem  genügend  großen  Saal  gatailt 

Werzlen.  "  Wahrend  -iCM»  Mitglieder  in  Cutlers^  Hall 
s|..:;ftcn,  i;in[,'en  die  tHiri;;<'.T  Teilnehmer  mit  ihren 
Damen  in  das  Viktoria-Hotel.  Die  Festreden  wurden, 
wie  in  England  üblich,  erst  nach  beendigtem  Mahle 
gehalten.  Sie  wechselten  diesmal  ab  mit  nt^iuiL's- 
Solovortrttgen.  Den  anweaenden  Aoslindern  fiel,  gerade 
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weil  ihr  internatiunale  Charakt«r  des  Irun  and  Steel 
Itistituto  gu  häufig  betont  wird,  auf,  daß  als  dritter 
Triakapneb»  uMbdem  man  d«B  EAuig  £da«rd  und  die 
Pamilie  hat!«  hooblebes  hwiaot  «ia  Mlch«r  «nf  di« 
DabasivkriRa  4m  britUeben  KaiMmieb»*  folcte, 
was  jedoeh  gani  dem  Herkommen  eotspradi.  Der 
KeJner  erklärte  dm  'l'rinkspruch  durch  ilie  t-iii.'fn  He- 
ziehunjjen  der  Stadt  .Shetfield  als  HauptliftVraiitin  vd» 
Krit'gsiiiiitrr ;  ;ii  ."im  K  :-if'f;s!eparteiiient ;  l't-.iiit  wurlet 
wurde  der  Tiinks[)ruch  von  Konteradmiral  Müiitijompry 
namens  der  Alariae  und  Sir  J.  W.  Morray,  dem  Chef 
des  britischen  UewafTnungswesens  für  liis  Landheer. 
In  dem  vierten  Trinkspnicb,  den  das  Parlamentsmit- 
glied A.  Bonar-I^aw  auf  das  Iron  and  Steel  Institate 
ausbrachte,  sprdch  der  Redner  über  die  Heziehaogen 
awiaehaa  iadutrie  and  Pailamaat  in  Enoiaad  im  all- 
fMaatnaa:  obwohl  Bach  deotaehen  Begruha  die  eng- 
usebe  Indottrie  >icb  lebbaft  an  den  parlaraeDtarischen 
Arbeiten  beteiligt,  führte  der  Redner  beieiehnender-  ' 
wi'isc  Beschwerde  darüber,  daß  «ui'li  in  En^rlaml 
Industrie  sich  m  wenig  der  l'olitik  widme.  I»i>r  diim 
folgende  Trinkspruch  auf  dif  Stadt  und  dii<  InduHtri*- 
Sheffields  wurde  mit  allgemeiner  Zustimmung  aut"- 
genouinien,  während  der  letzte,  den  Gä^tten  geltende, 
Ton  dem  aus  London  herbeigeeilten  spanisi^ien  Ge- 
•aadten  Polo  de  Bernab4  twaatwortet  wurde. 

Der  Donnerstag  war  anesobließlich  den  Beincben 
der  Werke  in  Sheflield  and  der  Umgebnng  gevidaat. 
Dar  gr50ta  I«U  dar  fiaanohar  dwrakwaadaitf  um 
Morcen  dia  mfk^graifdian  Noifi>lk  if orka  to>  Thon. 
FirtS  «.  Sona  Ltd.  Dia  Oaaallaeliaft  seista  den  QnB 
einet  2  t-Tiegelitahlbloek«,  ferner  den  Abstich  eines 
Martiniifens,  ans  dem  ein  Block  von  4.">  t  für  Srlimirde 
i*erke  gegossen  wurde.  Dann  folgte  einf  Besirhtiiruni; 
dpr  7;ahlreichcn  Walzwerki-  fiir  \Verkzeut,'8tahl  und 
Bleche,  die  üe»choüfabiikation  and  die  Formstahl- 
giaBaraiaiB.  In  ian  Atlaa-WaAan  tob  Joka  Browa 


&  Co.  wohnte  ein  anderer  Teil  dem  Härten  und  Glühen 
von  Panzerplatt»'n  bei,  auch  wurde  die  Herstellung 
dar  aebweren  Wellrobrkeuel  fttr  ScbifTszwecke  in  ihren 
EiaaaUialtail  gateigt.  Wettere  AaaflOge  gingen  in  den 
Paaaarplattenverkea  voa  Gammel  Laird  &  Uis,  den 
Stahlwerken  von  Viokera  8oni  &  Maxim,  den  RiSnix 
Steel  Works  und  zahlreichen  anderen  Stahlwerken, 
i'herall  war  i!ie  .Aufnahme  äußerst  gastfrei  und  herz- 
l'-ili.  vereinigt*?  l'r»''ideut   limllifld  und 

und  seine  lu'iii-nswurdifT''  'iüttia  dit^  'IVilnflniier  rudist 
ihren  Damen  zu  einem  t,'lnn/.»'nd  verhinfeiK'n  f'.ni]i!:ing 
in  sämtlichen  ll.iniuen  von  (Jutlers'  Hall,  walinnd  der 
Freitag  zn  AusHügen  in  die  landschaftlieh  iinlK  iMt 
reizvolle  Umgehung  gewidmet  war.  Dar  Name  ähefleid 
wird  in  den  .Vnnaien  des  laititata  fllr  iumar  alnan 
ehraBvoUan  Plati  einnebman. 

Dia  alebala  Pr^jaliniBaatiDg  aoll,  wia  imnia*,  in 
London  stattfinden,  aber  aneb  die  Herbatraraaanolaag 
soll  ebendaselbst  abgebaltea  werden,  da  man  aadiiaav 
die  Teilnahme  des  Aaarieaa  laalitita  of  Miniaf  Bagi* 
noers  erwartet. 


Americaa  Institute  of  Mining  Engineers. 


Dia  nlebata  Versammlong,  die  nennzehnte  des 
iBititnte,  soll  an  91.  Februar  1906  in  dar  Labigh 
üniversity  in  Sovfli  Betblabem,  Pa.,  abgebaHea  wardea. 

Weiter  macht  das  Institnte  bekannt,  daß  dasselbe  eine 
Kinladung  de»   Iron  and  Steel  Institnte  empfangen 

hat,  im  Hi'riist  li)06  ein  [.'pnieinsames  Mrctini;,  Im- 
stchead  aus  Sitzungen  in  I.ondun  und  darauf  fül- 
lenden Ausflögin  in  die  Provinzen,  ahzuluilten.  Diese 
i:Iinladnng  ist  von  dem  amerikanischen  Verein  an- 
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Holland.  Als  eine  Fundgrube  wertvollen  sta- 
tistischen Materials  darf  der  von  dem  mmänisehen 
OanaralkoBkul  in  Kotterdam,  Gast.  H.  Müller,  ver- 
bfito  amtUoba  Bericht  bezeichnet  werden,  der  in  Form 
tlSSaitaa  nmfaaeenden,  aocli  in  dracktechnischer 
«Barat  gediegen  und  elegant  anagestatteten 
Baadaa  vwr  knrsem  erschienen  ist.*  Deraalba  be- 
bandelt in  nenn  Abschnitten  die  finanziellen  Yerhilt- 
nisse,  den  Handel,  'iie  Industrie,  die  [jandwirtsihaft 
und  die  Fischerei  Hulland.s  und  gibt  wertvolle  An- 
gaben über  den  Handel.s-SchifFahrtsvcrkehr  des  Hafens 
Itotterdam,  welche  für  den  dentschen  Eisen  industriellen 
aiB  ao  iMlir  iBteiaaaa  bialan,  ala 

■otterdam  der  wicht  fitste  Hafen  Euntfm» 
für  die  Erzeiufabr 

ift  und  nahezn  die  ganze  Einfnbr  von  Eisen-  «ad 
Manganerzen  in  Ii^  it-ii  hlattd  verarbeitet  wird. 

Nach  dem  Müllerei  Inn  Hericht  ist  es  ein  Irrtum, 

•  „Rapport  Consulairi'  siir  l'annt'c  19<il.''  Par 
Gust.  H.  Müller,  ConKul  (>■'  iI'TuI  le  timuni''  ;'i  Kxttcr- 
dam.   Verlag  von  Nijgh  &  Van  Ditmar,  Botterdam.  | 


anzunehmen,  daß  Rotterdam  ledi>,'lich  einen  Dnrch- 
gangsponkt  für  In-  eingeführten  Kr/.-'  lüde,  da  un- 
gefähr 40  7»  •iß''  Eisenerzeinfohr  in  lien  Kottenlamer 
Hafen  oder  etwa  1750000  t  von  dort  aasästigaa 
Häusern  auf  eigene  Rechnung  oder  in  Komniianon 
verkauft  werden.  Ein  Teil  dieser  Krze  ist  sogar  VOn 
daa  varkanienden  Firmen  ia  aigeaaa  Orabaa  gaaroBBan 
wardaa.  Dia  Oeaamtmaaga  dar  aadi  Rollmam  Hb 
Jahre  IMM  alngeflhrten  Erze  jeder  Art  atallt  «ieb 
anf  4611000  t  (davon  4116.345  t  Biaenerz),  gegen 
4192(.KX)  t  im  Jahre  1903;  demnach  41!h)00  t  mtlir. 
Obgleich  diese  Zunahme  geringer  ist  als  die  des  Jahres 
100:3  lilHiilKH)  ti,  kann  das  Ergebnis  -l^i  !;  ils  ein  be- 
frieilit,'endp»  betrachtet  werden,  wenn  nmn  berück- 
sichtiget, dali  lifixjiielsweisB  die  Einfuhr  von  Eisenerz 
nach  den  engUschen  Häfen  in  demselben  Zeitraum  um 
nind  214000  t,  nimlich  von  6314  162  t  auf  6  100556  t, 
anrficligegangen  ist.  Die  Bedeutung  Rotterdams  f&r 
daa  deutschen  Erzhandel  erhellt  uns  dem  Umstaad, 
daB  TOB  dm  daataehaa  Qeaamtainftiitr  roa  Eiaaaan, 
waldia  ia  den  Jahren  1«»,  1M8  nad  190«  8967000 1, 
.'>2^>000  t  nnd  6061000  t  batrag.  9889000  t, 
.•iTlOiKX)  t  und  4  116  000  t  ober  Rotterdam  einjnflibrt 
wurden.  Die  Bezagsländer  sind  in  folgender  Tabelle 
xQ-sammencpstellt,  welche  sogleich  ein  gates  Bild  der 
Frit  ^  I  I.  III.'  des  Rotterdaaiar  Brabaadala  ia  daa  latataa 
sieben  Jahren  gibt. 
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Tabelle  L 


1«. 

IIM 

iMe 

IMt 

UM    1  tm 

MM 

Schweden  und  Norwegen  .... 

Algier  

Frankreich  

Ruüland  ...... 

Fenin   

l  170010 
728  120 

54  7tHJ 

97  263 
65  747 

984 

1800 

64607 

1  5U0 

1  333  275 
770  167 
124015 

1  uO  £vn 

213  225 
58  833 

200 
51687 

1  343  824 

802  730 

1 IW  bilO 

272  Ö7H 
79  231 

4982 
64014 

1  313  I7r, 
934  365 
189  460 

I  Olk  HOK 

1  Sit  tizii 

254  688 
88  157 

980 
66811 

1  328  616 
929  919 
216  850 

86  587 
VMi  190 

S)2  148 

8100 
»884 

1  R.'17  055 

175  600 
122  439 
196632 
49  723 
«>5  147 
7865 

38608 

1  807  127 

1  689  399 
227  064 

llO  117 

168  091 
120  3:« 
17  642 
4180 
4184 
806 
780 
370 
325 

latfeMint 

2887101 

2  700  695 

2  076864 1 8986  968 1 3  8S1 604 1 8  7006G0 ,4116846 

Taben 

e  IT. 

Rußland   

67696 
0893 

z 

117  107 
14  963 
6  246 

_ 

144  2G6 
23  060 
3  214 

125  237 
9960 

2  9.">4 

3  340 

144  137 
6284 

1  150 

146  276 
5060 

6620 
2479 

174  178 
6678 

6  346 
9431 

Insgesamt 

97  489 

13831t, 

170  540 

142  011 

161  671 

168424 

189628 

Bchv«ralkl*M  and  kup(*rk«lllga 
BckiratalUna 

Tabelle  III. 

43680 

900310 
47284 

261944 

261418 

178861 
1800 

360803 
~B06 

366788 

43  6S» 

266444 

361944  ;  961418 

180161 

980607 

366  788 

Diese  Znsammenstellung  zeigt,  in  wt  'i  luT  Weise 
die  Bedeutung  Schwellen-Norwegens  fiir  di.  Krzcinfahr 
nach  dem  Kontinent  n  !  s^n  ist.  Die  Kinfuhr  »pa 
nischer  Erze  nach  Rnltcnhuii  ist  vnn  1(137  65.5  t  im 
Jahre  1903  auf  1  HOT  127  t  im  ,Talir<-  1904,  also  um 
109  472  t  gestiegen,  dm  li  ist  dieser  Zuwachg  nicht 
auf  Rechnung  der  Bilbanv^rubeu  zu  setzen,  welche  an 
der  Einfuhr  nar  mit  79^469  t  jngm  907030  t  im 
Vorjahr  beteiligt  sind.  Tabelle  U  Wli^  dioReriraaft 
der  nach  Kottcidam  in  den  oben  geiieaBtaB  Zdtimna 
eingefahrfasB  MaDnnerae.  Endlich  Mien  nodi  in  Ta- 
belle  III  die  Zanlni  flir  die  über  Rotterdam  ein- 
geführten Schwefelkiele  und  kupferhaltigen  Schwefel- 
kiese aufgpfiihrt.  die  bekannt!  (Ii  J.iiilur  Ii  f':r  <Hc 
deutsche  Eisenindustrie  Bcileutu»;,'  liahen,  dali  die 
Abhrände  der  kupferhaltigen  -Srhu  cfclkieie  alt  Fmple> 
ore  in  die  EiaeDverarbeitaog  eiogeheo. 

Sehwedea.    In  der  ««hwediaelien  Keitechrift 

„Jernkontorefs  .^nnaler"  gibt  G.  0.  Petersson  einen 
»ehr  ausfuhrlichen  auf  ein  reiches  AnaljrseDiuaterial 
gvxtützten  Bericht  über  s< m  m  DaUbrak,  Finlaad, 
aasgeführten  Versuche  betrcift-n  i  iHe 

KQatnng  von  palverfüruili^t'D  Erzen  lad  dwea 
T*nrMd«»f  lai  üMlMfea. 

Petersson  leitet  Keinen  Aufsatz  mit  der  Bcrucrkang 
ein,  daU  es  bei  RöstnnK  und  Verarbeitung  i>ulvcrfürmi- 
ger  Erze  vor  allem  ilarauf  ankomme,  die  Röstung  bei 
einer  Temperatur  ilun  lizuftlhren.  welche  hoch  genug 
sei,  um  die  Bildung'  von  im  Hocliufcn  direkt  Vf-r- 
■chmeUharen  .Stücken  zu  ermöglichen,  so  daß  man 
aiebt  adlig  habe,  das  immerhin  relativ  teuere.  Briket- 
tieraagaverfahreii  aaanireaden.  Nach  einer  laagea 
Bcih«  von  Tomnaehea,  die  taUweiaa  ia  eiaeai  kleiaea 


mit  Hochofengas  geheizten  Versuchsofen,  teilweise  im 
IMatintiegel  ausgeführt  wunlen.  entschloß  man  sich 
z!ira  Bau  einer  L'ri'lU-Tt'u.  aus  l  inTy.  Röstofen  and  einer 
Kuji^i'lmiihle  bcsteheniien  \ Vrsiiilisanlage.  Die  Siebe 
der  Kugelmühle  hatten  67  Maschen  auf  den  Zoll.  In 
dieser  .Xnlage  wurden  alsdann  zwei  Arten  von  Erz 
geröstet.  Die  mit  dem  ersten  Erz  (Rlötbergschlieg  mit 
68  >  Biaeogehalt  and  0,00»  bis  0,0200/0  Schwefel) 
eraielten  Ergebnisse  fielen  gUnstig  aus,  da  das  ge- 
ratete Ont  nur  noch  S^aiea  bi«  0^003  «-/^  Seberefel 
eathielt,  wibrend  gleichzeitig  eiae  betrtehtbehe  H8he^ 
ozydatiea  de»  Ei*ena  erfolgt  war.  Weaiger  befrie- 
digend waren  die  mit  dem  zweiten  Erz,  einem  Sampf- 
erz  von  44,94"/«  Ei^en  und  0,633 ''  u  Schwefel,  er- 
zielten Hrjjehnij'se,  welche  zn  neuen  zahlreiclieu  Ver- 

I  gnchcii  .Aiil.ih  u'ilii'ri,  auf  il-.r  iiicr  we^jen  Raummangels 

I  nicht  i'i;.trr)-'an;,^i  n  v,  tTilrn  kunn.  Das  Ergelmis  der 
Ict/tci  i  ti  f.ilil  ]iT  Auti.r  aber  wiv  fi.ilgl  zusan)mea: 
Die  geiiiachii-n  KrfabruDgen  lassen  darauf  schlieUen, 
daß  <lic  Men^'c  und  Zniaameasetzung  der  sclilacken- 
bildendeu  Beetandteile  einen  grüßen  Einfloß  auf  die 
Entschweflung  des  Erzes  ausübt-  !jo  sintern  beispieU- 
weiie  im  Uoäiofen  aeibetgaheade  En»  aad  Sohlackaa- 
«lieehangen  an  leleht,  ale  daft  nua  aie  im  BSitolbn  aa 

,  der  fQr  eine  wirksame  Entschweflang  erforderlichen 
Temperatur  erhitzen  dürfte,  indem  durch  die  Sinterung 

'  der  Zutritt  des  Sauerstoffs  ir  Iir  i  re  i\e<  Köstguies 
verhindert  wird.  Außerdem  kann  ais'lann  das  Rost- 
gut  zu  stark  sintern  oder  sogar  vorschiacken,  um  im 

i  Hochofen  Ictcht  reduzierbar  zu  sein.  Daß  sich  im 
üliriccu  eine  in  der  Zerkleincrunnsaiilagc  licrtrestelite 

.  selbstschmelzi^e  Beschickung  im  Hochofen  mit  Vorteil 
verarbeiten  läßt,  ist  offenbar,  weil  die  schlackenbildea* 
den  Beatandteile  aladaan  sobon  im  BdetofcB  ni^ 
daaader  ia  iaalge  Berthraaf  koaunea  aad  im  Hoek- 
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ofen  begoiitkis  It^icht  Mbnelztg  tind.  Bei  Hersteilnng 
«ines  Rohi'iiteiiR,  bei  wehdnm  ein  niedriger  Scbwefel- 
gehalt  nicht  besonder«  ange^trelit  »ird,  könnte  folglich 
eins  Koblencrsparni»  dadurch  erzielt  werden,  daß  man 
di«  fiacehickoiig  bereite  im  der  ZerkleiaeniBjnaBliffie 
miaclit  und  dnii  Amnk  den  Rtfatofen  geben  laBt.  iße 
Temperatur  kann  dabei  im  Röstofen  relatis-  niedrig  ge- 
halten werden,  am  den  höchsten  Grad  der  Oxydation 
zu  erzielen,  was  zwar  auf  Kocten  ilcr  Kntsrhwef lung 
geschieht,  aber  in  beziij^  auf  die  leichte  Ke'liuierhar- 
keit  des  Materials  günstip  wirkt.  Wag  I  i  1 1 1  r-^tr; jin^; 
von  s<-hwefelreinem  Eisen  ana  schwelVlreii  hen  Erzen 
hetritU,  so  ließe  sich  dieses  Ziel  vielleicht  —  wenu 
man  von  dem  wirtscbafilichen  Erfolge  absieht  —  durch 
wiedwlnlte  Röstung  und  zwischen  um  Röstungen  vor- 

Siommene  Waachuog  dea  gemahlenen  Krzes  erreichen, 
r  pnktiteben  Dnrchfahrang  der  Röstung  hat  der 
MbwMiacke  Aitor  dea  in  bMetehendcr  AobUduf  1 
wiedergegebeaen  Ofen  entworfen.  Bei  demedbea  tritt 
das  Gas  durch  das  Rohr  A  in  den  Vorwärmer  B  und 
wird  alsdaou  dorch  das  Rohr  C  dem  Verbrennungs- 


Hisen  zu  gering  sei,  um  eine  merkbare  Einirirkang 
auf  die  Eigenschaften  desselben  auszuüben,  ist  Iljal- 
mar  Braune  bei  aeinea  nmfasf enden  äber  einen  2eit- 
ranm  von  eeebt  Jahren  aaafedebnten  üaterencbnngen 

Ober  die 

Einwirkung  des  SticliBtolTii  anf  Eixcn  und  Stahl 

zu  der  entgegengesetzten  Ansicht  gekommen.  Er 
i;Iaubt  die  eigentümliche  Sprödigkeit,  weh-lje  man  zu- 
weilen bei  Eisen  und  Stahl,  besonders  bei  solcliem 
liasiBchen  I'r«[<runi;s  gefunden  hat,  eiti( m  tli-liult  an 
Stickstoff  zuschreiben  zu  müssen.*  Nach  seinen  Er- 
uiittlungen  ist  der  Stickstoff  im  Eisen  ausschließlich 
aa  Ferrit  gebunden,  mit  dem  er  ein  Eisennitrid  bildet; 
dagegen  kommt  er  in  den  Karbiden  des  Eisens,  z.  B. 
dem  Zementit,  nicht  vor.  Im  Ferrit  findet  sich  das 
£ia«in{trid  eleiohaam  in  fester  Löioog,  wodnrch  deaitn 
SehBM^ukt  «miedrigt  nnd  die  LteUAhkeitaverbltt« 
nieee  fllir  die  Eieeskarbide  veriadert  werden.  Dnt 
stickstoffhaltige  Material  wurde  von  dem  Verfasser  in 
der  Weise  hergestellt,  daß  er  Eisen-  und  Stahlstangen 


AbUldang  I. 


räum  D  zugeTührt.  Die  Luft  tritt  durch  da.s  erw  iiniite 
Rohr  E  ein,  zieht  unter  deni  'iewolbe  F  hin.  wobei 
es  mit  dem  fertiggerustet>  !i  lu  ißen  Hr;!  in  Berührung 
kommt  und  gelangt  alsdaun  durch  das  Kanalsystem  L 
ia  den  Verbrennungsraum  D.  Von  D  werden  die  Ver- 
breannngsprodukte  unter  das  Gewölbe  G  bis  an  das 
andere  Ofenende  gefiihrt,  steigen  dort  in  dem  Kanal  M 
•ebrig  anfwirta  nnter  daa  Gewölbe  H,  von  dort  in  der- 
■elbtti  Waiae  anter  die  QewSlbe  I  nnd  K  mm  Sckomateb. 

Di«  Arbeiten  an  der  Kugelmühle  nnd  dem  Ofen 
werden  von  vier  Mann,  swei  in  jeder  Schicht,  ans- 
gefuhrt.  Die  Lditne  atelh-n  sich  uuf  8,25.M  Kni. indi- 
scher Währung  fBr  1000  kjr  des  trerösteten  Materials. 
Die  Beförderung  der  Matriml  i  n  gi  -^-  hiebt  duri  li  Hand- 
arbeit. Zahlen  für  Unteriialtungskosteti  und  Danipf- 
verbranch  auf  die  Tonne  Röstgut  werden  nicht  ari- 
ge|(ehen,  weil  bis  zur  Zeit  der  Berichterstattung  noch 
keine  Reparaturen  vorgekommen  waren  und  man  den 
Dampf  fttr  die  Dampfmascbtne  einer  größeren  Kestcl- 
aalage  «atiioanBen  hatte.  Die  Arbeitslöhne  Tür  Mahlen 
nnd  RSal«  virdea  aiek  bei  eiaeai  grfifierea  Ofen  nad 
geeigneten  TnuiportTonfoktwgWBiidi  Aaaieht  Petera- 
sona  auf  etwa  iwei  Drittel  des  oben  aagafebeinea  Be- 
trages belaafen.  — 

Während  bisher  vielfa  !j  ilit-  IMiiij  ;ng  voigaheirscht 
hat,  daß  der  Stickatoffgehait  im  gewerblich  daTgeakdlten 


von  besti  r  (jiialiidt  in  .\rumoniak  bei  einer  Temperatur 
von  800''  erhitzte  und  darauf  in  Sund  ausglühte.  Je 
nach  dem  gewünschten  Stickstofl'gehalt  mulite  dieses 
Verfahren  ein-  oder  nicbreremal  wiederholt  werden. 
Zuniu'h^t  wnrde  der  K  ntlnU  des  Stickstoffs  anf  die 
mechanischen  Eigenscharteo  eines  weichen  Eisens 
von  folgender  Z^nsammensetznng  UDtersncht:  Oiüt^'/o 
Koklenitoff,  0.01  >  SUixin».  0,00*/*  MaB|p«  0,006  */• 
Sekwefc]  nnd  0,06*/*  Pbeenii«r  nad  dabei  die  in  den 
Diammia  (Abbildnag  2)  aaigestellten  Er^bniiae  ge- 
fkwden.  In  diesem  Diagramm  zeigen  die  Abssissen 
die  Prozente  Stickstoff  in  den  untersuchten  Frohen, 
die  Ordinalen  teilwe  se  die  Längenausdehnung,  teil- 
weise dii-  llrui  litV^tigkfit  und  teilweise  de»  Uualiti,r^ 
kotffizienten  nach  Tetiti.nier.  d.  h.  eine  Zahl,  weli  he 
dem  Produkt  aus  den  iHlm  iug§-  und  Festigkeitszablen 
proportional  ist.  Man  sieht  aus  der  .\bbil<lung,  wie 
sich  die  Eigenschaften  iles  Eisens  mit  zunehmendem 
Stickstoffgebalt  ändern.  Bei  0^  bia0,08<'^o  Stickstoff 
bildet  die  Dehnnngskarv«  ein  Kate  ud  die  Verände- 
rung der  EjgeMckaftan  aa  dieaan  Paakte  iit  ancb  da- 

*  In  der  .Teknisk  Tidskrift"  vom  28.  September 
1905  S.  85  gibt  Brenne  eine  kurze  Übersicht  der  von 
ihm  erzielten  Ergebnisse,  Tili i c er  im  übrigen  auf 
eine  noch  su  veröffentlicheude  giolkre  Arbeit  verweist. 
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dwcli  gekeannieiuivt,  daß  lieh  die  Probe  aaf  ihrer 
gMtes  Oberflieb«  nm  «iaem  Netz  feiner  Uirae  tlber- 
tieht,  was  auf  den  Umstttid  nrttcksafftbroi  ist  daß 
b«i  stickstofTreichereo  Profa«ii  dar  StidKtte&ahMt  n 
der  Oberflnche  am  größten  iat,  wlhnnd  il«r  K«n 

Käher  hleiht. 

folgendes:  Das  urKpriiDKÜche  bli^en  benteht  aas 
gnäm  Zellen,  «eUhe  alle  ein«  gteiobfitmige  Ober^ 


\ 


\ 


J  L 


I   I   I  I 


AfeMMaa»  t. 


flä<:l>e  aufweisen.  Mit  zunehmendem  Stickstoffgehalt 
verändert  sieh  das  Aussehen  der  Zellen  bedeutend, 
indem  teilweise  die  üröüe  derselben  stufenweise  ab- 
ainimt,  teilweise  Korrosionslinien  auftreten.  Sobald 
der  Stickstofl'^ehalt  0,070  bis  0,080  ',0  erretdlt  bat, 
wwden  die  Zellen  sehr  klein,  sie  haben  kanm  ein 
Zahilel  ibfw  nrsprüuglicbeo  liaetren  OröUe,  während 
gleidtieitif  4ae  ia  dea  Zdleafligca  vorhaadme  Biade- 


I« 

10 

0 
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0.« 
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L 
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mittel  an  Dicke  zunimmt  Sobald  >icb  diese  Struktur 
einnml  entwickelt  liat,  wird  da»  Metall  vollstindig 
spröde.  Rei  Bchr  hohim  Stirkstiiff^cliult .  beiftpieU- 
weine  0,200 "  o,  ventchwiiidtt  'las  fi'Uulurt-  Gffü)?e  und 
tritt  eine  M-rifri'  kl.mer  dunkler  Stäbchen  hervor, 
weicht?  der  Struktur  ein  mehr  oder  minder  perlitisches 
Aussehen  gaben. 

Aua  diesen  Kr^rebnissen  zieht  Braune  den  Schluß, 
daBbm  weichem  Eisen  die  Dehnbarkeit  des  Materials 
ond  die  Größe  der  Zellen  in  engen  Zotamueabang 
stehen.  Je  grCßer  die  Zelleo,  desto  dehabarar  ist  das 
Bisea.  Die  TeraBreiaiganfeB  des  Biaaas  fladea  sieb 


zum  grollen  Teil  in  dem  iwischen  den  Zellen  vorhan- 
denen Bindemittel.  .Stickstoffgehalte  von  etwa  0,070"/« 
finden  sich  selten  in  gewerblich  dargestellten  Eisen- 
Sorten,  aber  in  sehr  weichem  Risen,  besonders  in  Lan- 
easbireeisea  Bind  aneb  gerincere  SUdntol^pbalte  aas- 
reiebend,  das  Elsen  hart  and  sprSde  an  naehea. 

t'm  den  Einfluß  des  Stickstoffs  auf  .Stahl  sa 
uQtiirsuclien,  wurde  mittels  F>hit«en  in  Ammoniak  ein 
Stahl  von  folgender  Zusammensetzang  behandelt- 
1,1.5  ';•>  Kohlenstoff.  0,20"  .  Silizium,  0,45  "/«  Man 
gan,  0.012  '  ;..  Sdiw.  f.  l  ui  I  o  u'iö"/»  Phosphor.  Das 
Diagramm  (Abbildung  8),  in  welchem  die  Koor- 
dinaten dieselbe  Hedentnng  wie  in  Abbildang  2 
haben,  gibt  ein  Bild  von  d^r  Viräiidening  der  mecha- 
nischen Kigenschaften  des  Stahls  bei  verschiedenSB 
Stioksto^tpäalt.  Wie  beim  weiebea  Eisen  wichst  aa^ 


fSnglich  die  Festirkeit  mit  dem  Stiekstoffgehalt,  w&h- 
ren<l  sich  i;lcii  lizciiig  die  Dehnung  vermindert.  Bei 
einem  Stickst., ffgcluilt  zwi.sehen  0,030  und  0,035  % 
Tcrsch winiict  <iie  Dehnung  fast  vollsfiiniiig  un  l  li  is 
Mefill  'vsril  yanz  un<l  gar  spröde.  Dieser  kritische 
Sti  i  st  T,-.  ha]t,  d.  h.  derjenige  Gehalt,  bei  welchem 
die  Uehnharkeit  des  Stahls  verschwindet,  richtet  sich 
nach  dem  Kohlenstoffgehalt  des  Stahls;  er  liegt  bei- 
spielsweise bei  Stahl  mit  0,5  <>/•  Kobleastoff  bei  ^040 
bis  0.045  ' 0.  und  bei  Stab!  mit  0,27»  KoUaaafeoffbei 
0,050  bis  0,000  "  0.  In  jedem  Falle  entraricbt  dem 
plötzlichen  Auftreten  der  Sprftdigkeit  eine  T^riodenuig 
derStniktui.  Hin  Sti.kKt.ifr^rcliftlt  von  0,060%  kommt 
in  gewerhliih  darccstnUtcii  Stahl^^^^rten  selten  vor; 
dagegen  findet  man  Stic ki-tuffgehalto  von  0,030  nna 
0,040°/»  oft  genug.  Diesem  Umstanrlr  schreibt  es 
Braune  zu,  daU  die  harten  Stähle  viel  Ii  i  l.t'  r  hjin  '.^ 
wenlen  als  die  weichen,  deren  kritischer  StickstolT- 
gehalt  höher  liegt  als  derjenige,  welcher  bei  der  ncr- 
malea  Stahldarstellnag  erhalten  wird.  Stiekstoff  ttbt 
aneb  tiaan  baaehtenswartan  BluiaB  aaf  gebirteten 
Stabl  aaa.  Ia  dieiam  befindet  attdi  die  Biannilrid 
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im  Martensit  in  liersKlhen  Wci.se  gelöst,  wie  e«  im 
nngeliiirtete«  Suhl  im  Ferrit  vorkommt.  Der  Einflaß 
dM  StickfitofT»  auf  die  elektrivhen  ond  magnetischen 
BiHOSehftft«n  des  Eisens  und  .Stahls  sind  gleichfalls 
bMCBtoad,  iadem  er  beMnden  im  weiebea  £i»en  die 
Koendtlvkfafk  und  die  Hyttenen  Temdiit.  Zam 
Schloß  8«i  noeh  beaerkt,  dafi  eise  frauSaiube  Ob«r- 
setzong  des  TOrliegimden  Anfsatxes  bereits  vor  dem 
Original  in  der  „Revue  de  Metallurgie"  erschienen  ist. 
Der  französische  Text  wird  von  einem  von  I^e  Chd te- 
il er  geschrifbi-iivii  Kiniunentiir  liCLrleitrt,  in  dem  diM 
fransösische  treiehrte  uuf  die  Wichtigkeit  der  Braune 
sehen  Versnche  hinwei.st  und  besonders  zu  den  £r- 
gebaiwea  der  neteUocr^bUebeii  Prüfung  einige 
weitara  BrUatennigein  gibt 

Die  neuen  Verfahren  zum  Verdichten  von  Stahl- 
blöcken haben,  wie  aus  einem  Anfsatz  von  J.  Knndsen 
in  gjeiakoiilorato  Amudor*  Uber  einen 

Brenner  zum  Erhitzen  von  StahlblockkSpfon* 

hervorgeht,  auch  in  Schweden  Kingang  gefunden. 
Xnndsen  gibt  einleitend  eine  Übersicht  über  die  bis- 
berigMi  versnche,  Stahlblöoke  an  diohteiif  wobei  er 
die  verfahren  von  Hannet,**  Riemer***  nnd  Bei- 
Mreht  erwUint,  nnd  flbrt  daisnf  im  Aneablaß  an 
die  letttgeauraten  beiden  TerMireii  die  in  neben- 
stehender Abbildung  dargestellte  K<instruktion  eines 
Petroleumbrenners  vor.  In  AbbildanL'  4  ist  A  die 
Kokille,  wrli  h-'  !n  ihrem  «iheirii  T.  il  ruif  /ur  Auf- 
nahme des  iVaertVstcii  Kutters  B  iiesumnite  Krweitcruntr 
hat;  C  i*t  ein  mis  Blechen  zusanuMetiiienieteter  Ket;el 
oder  Zjlinder,  welcher  ebenfalls  mit  feuerfestem  Ma- 
twial  «usgekleidet  nnd  mit  sechs  rechteckigen  (>ff- 
ann«B  D  versehen  ist,  welche  nach  Bedarf  geöffnet 
wiiroep  Uhrnen,  am  eine  allzu  hohe  Temperatur  zu 
venneiden.  In  Minent  oberen  Teil  trigt  der  Konus 
oder  Zjlinder  den  Verneer  E,-  weloher  dnreb  die 
Leitung  F  mit  flüssigem  Brennmaterial  (Teer,  Öl  usw.) 
nnd  durch  die  Leitung  G  mit  gepreßter  Luft  gespeist 
wird.  Die  Stiirke  des  ringförmig  eintretenden  Pe- 
troleumstrahls  wird  dnrrb  ein  mittels  Handrad  H 
bewegtes  Ventil  geregelt.  riirii;ens  sind  auch  beide 
Leitungen  mit  Absperrungsventilen  versehen.  Der 
ganze  Apparat  kann  mittels  Ketten  an  einem  Kran 
anfgehingt  werden,  ao  daß  er  leicht  nnd  lehnell  trant- 
portieibnr  ist  Jff.  BMam. 

Bar  ElMnenbergban  im  6roßbeniogtaM 

Luxembarg  IWyi, 

Im  verflossenen  Jnbre  wnrden  in  Lnemburg  fol- 
.gMtde  Mengen  Biaenen  gewonnen: 

AaieM  Pdrdcrunc 
B«ok»ai  dsv     Heac«  V«n 

Orabra       t  Fr. 

Esch                                15  2  150  094  «107  110 

Dadeliogen-Uümelingen  .  M  2  415  908  6  208  899 

OUbidingen-Petingen  .  .  1  781  779  4  142  886 

ZM-Jitnimen  70  0^47  781  Hi  -I5S!M11 

In  den  letzten  sehn  Jahren  hielt  sich  die  gesamte 
EieenenAnlenng  Lozembnrgi  raf  folgender  Sdhe: 

Itefe  Wert 

t  Wr. 

1895                      3  913  076  9  590  443 

1896                       4  758  741  11H52  52H 

1897                       6  H4',tü4>'.t  13  980  55« 

1898                     6  »48  951  18  »»4  186 

1699                    6014884  16987B00 

*  „Bthang  tili  Jemkontorets  Annaler*  1906  Heft  0. 
**  .Stahl  ond  Eiiea''  1902  8.  18S& 
***  Ebenda  1908  S.  1198^ 
t  BbMidn  1906  S.  866. 


Wart 
t 

1900   «171999  1788898» 

1901    4446170  11770046 

1902   5  130  069  14.527  891 

1903    6010012  15  278  923 

1904    6847781  16468904 

im  I';:>''iiHrzliiTgbuu  waren  insgesamt  621)2  Ar- 
beiter hes  ■ii:ifti.;t.  clavon  4082  unter  der  Erde  nnd 
2idO  im  I'iiirbsu.  .leder  Arbeiter  Iwt  dnrehaohnittlioh 
im  .lahr  1013,698  t  gefördert. 

Oer  Yerbraneh  der  luxemburgischen  Hochöfen  an 
Eieenen  atellte  eich  in  VergloMb  aar  inlSndiichen 
FArdemag  wie  folgt: 

Tsikraash  Funiprunf 

I  Fr. 

1889   .3261114  6  014  894 

1900                   8196999  6171289 

1901  9878160  4466179 

1902                     3  386  913  5130  069 

1908                      3  757  565  6  010  012 

1904                   8878900  6847781 

Während  hiernach  der  Verbrauch  der  FTöf  liüren 
im  Jahre  1904  gegen  diis  Vorjahr  nur  eine  geringe 
Zunahme  aufweist,  ist  die  Förilerung  mn  337  7ij!*  t 
gestiei;en,  was  darauf  schlieUen  läht,  <lali  die  Ausfuhr 
der  Minette-Erze  sich  recht  erheblich  vermehrt  hat. 

Oer  Onrebecbnittawert  einer  Tonne  En  beiief 
lieh  1904  nnf  9,69  Fr.,  wihrend  er  in  dem  Torber- 
gebend«!  Jahr  nur  2,51  Fr.  betrug. 

(,II*okrt«)>««a  fir  Handal  aaa  IsdaMri«*.) 


(ilroßbritanniena  Eisen-Einfuhr  und  «Anaftihr. 

Einfuhr. 
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Alteisen  . 

Roheisen  .  .  . 

Eisenguß*  ......... 

Schmiedestücke*  

Schweißeisen  (Stab-,  Winkel-, 
Profil-)  

Bandeisen  nnd  Röh ren streifen . 
,  Bleche  nicht  unter  '/■  Zoll .  . 
I     Desgl.  unter  ■/»  Zoll    .  .  . 

1  Walzdraht  

'  Drahtstifte  

Sonst.  Xägel.  Holzschrauben, 
Nieten  

Schrauben  and  Mnttem  .  .  . 

.Schienen  

iia^lsütze  

Badreifen  und  Achaeu     ,  .  , 

Fabrikate  von  Eiann  n.  Stdll, 
nicht  besondere  genannt  .  . 

Stahlhalbzeng  

Stahlgnfi*  

Stabltebmiedeatflcke*  .  .  . 

StahlstÄbe,  Winkel  und  Profile  ' 
außer  Trägem  

Triger  | 


IL 


Im  Werte  von  £ 


IM« 
IMS 

Iva 

104726 

1S229 
89611 
1527 
455 

77611 
9765 
S2747 
17499 
17610 
22902 

67022 
9890 
84082 
18819 
8079O 
97685 

10349 
3790 

30644 
1001 
3415 

9776 

3289 
30886 
913 
3421 

84917 
414616 

78178 
414668 
18S8 
7039 

55914 
98Ö22 

37724 
67992 

1001607 
6SS4047 

967104 
0068989 

*  Vor  1906  nieht  getrennt  anfjfefUut. 


in4  SUkl  imd  ÜMo. 


Astfabr. 
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l  'M  X 


Alteisen  

Roheisen  

Schmiedestücke*  

Ki8en»;uß'  ,  

Schweibeigen  (StJib-.  Winkel-, 

Profil)  

Gaß«tnB.  nicht  beiond.  gm. 
SehmkdeiMnf  «      •  « 
SdiiancB  ......... 

8diiMi«ut8ble  ud  Sdiwellea 
Soutiges  Kisenbahntnaterial 

nicht  besonders  genannt  .  . 

Uralit   «  .  .  I 

Drahtfabrikate  f 

Bleche  nicht  unter  '/s  Zull .  . 

Desgl.  unter  '/»  Zoll  .  .  . 
Veriinkte  usw.  jSlechc  .  .  . 
Schwarzbleche  zum  VeninneD 

Panzerplatten  

Venilwte  Blech«  ...... 

BwdwstD  und  R5hreBitT«iflni 
Anker,  Ketten,  Kabel  ■  .  .  . 
RQhren  nnd  Fittinj^s  aus  | 

Schweiß<iscn  j 

Des^leirticn  ans  (inlieisen  J 
Nägel,  Holzschrauben,  Nieten 
Schrauben  aod  Muttern  .  .  . 
Bettstellen 

Radsätze  

Radreifen,  Aohaan  

Rohbl»ek«[,  voiganralsta  Blöcke, 

Knfippel  

StahlgSft*  

Stabltelunledettaek«*  .... 

Stall Istäbe,  Winkel,  Profile  . 

Triiger  

Fabrikate  von  Ki^'  n  a.  Stnhl, 
nicht  beaonders  genannt  .  , 

Insgeumt   Eim  nd  EiMn* 

waren   .  .  . 

lim  Werte  von  £ 


12J01Ü 
616540 


85625 
36283 
43148 
4U606 
40663 

56347 

i  41094 

76368 
33583 
278325 
47620 
6 

257995 


20646 

121752 

1.5776 
1121G 
10648 
17970 
8803 

saos! 


36264 

I 

40507; 


tODI 

1 13042 
738710 
557 
4741 1 

99340 
30345 
36146 
414677 
BB041 

53762 
27980 

29684 
h):A  M]  i 

4200» 
298419 

48114 
115 
274568 

S9600I 

20987  [ 

ß(!()25 
8<ir.l2 
18231 
13702 
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Carl  Spaeter. 

Am  11.  Oktober  d.  J.  feierte  zn  Koblenz  winen 
70.  Geburtstag  ein  Mann,  dessen  Name  in  den  weiteeten 
KreiMa  der  deaUohai  Bimn-  and  Stnhlindutrie  be- 
kiiiDt  ist,  Cnrl  Spaeter,  der  um  tt.  Oktober  18R5  n 

Stadtsulza  das  Licht  der  Welt  erblickt«. 

Nachdem  er  in  Sulza  und  in  Weimar  seine  Lehrzeit 
nml  gi  .r  1-  ka  ifmänninchen  Studien  beendet,  erhielt  er 
im  Dezeiiihcr  18.Ö6  Stellunff  als  ("oinmis  bei  der  Firma 
Ludwig  Wirth,  Spnditions-  und  Konimissionsgesebifk 
in  Köhlens.  Nach  dem  Tode  seines  Chefs  trat  er  am 
1.  Janvar  1860  als  Teilhaber  in  das  Qeaeblfk  ein,  das 
•icb  um  nich  bob  und  aii^  Smi  baaondan  da«  Ba- 
dlrfbisien  dar  Eiian*  md  lublaniBiMlrla  widnala. 
Anf  solidester  OrandUfa  antwiekella  alob  daa  mit 

*  7or  1M5  nicbt  getrennt  «nfiieflhrt. 


eisernem  Fleiß  bettiebene  junge  Geschäft  and  wuchs 
an  (daer  m0ra  Badentung  fUr  die  rheinische  Industrie 
heran,  der  es  bei  vielen  großen  Abscbllsaan  nnd 
Kanfgeechätten  als  begehrter  Vermittler  diaiita.  1807 
ttbor^  Pran  Witwe  Wirth  ihre  Bateüifaif  am  Ge- 
sehifk  ihrem  Sohne,  and  es  wurde  am  1.  Jannar  1868  die 
Firma  Spaeter  Ä  Wirth  gebildet,  die  bis  1S75  bestand, 
dann  an  Curl  Stmefer  allein  iilier^rinp.  1874  war  dieeer 
liiTcits  in  die  liandelskamtner  gewiihlt  wor  iin,  in  der 
er  nai:h  4  .lalircn  zum  zweiten  und  1Ö84  zum  ersten 
Vorsitzenden  «lutnickte,  der  er  bis  zu  seinem  am 
81.  Dezember  11>it2  erfolgten  Austritt  blieb.  1871 
bewarb  »irh  Spaeter ,  bevor  die  Grenzen  zwischen 
Deutschland  und  Frankreich  endgültig  festgelegt 
wurden,  um  Erzkonzesaioaen  in  den  an  Deutsch- 
land ftilieaden  Minettelagevn.  Anf  einem  Taila  der 
cnrorbonaB  Koniesaionen  Kriladate  ar  1868  ein  Hoeb« 
ofenwerk,  das  als  ^^'^l^^'^ber  HBttenwerke*  sich, 
nachdem  1900  ein  Stahlwerk  hinzngefllgt  worden  war, 
nun  zu  einem  der  bedeutendsten  Werke  in  der  Eisen- 
in Jastrie  empur^eüchwuDgen  hat.  Mit  besonderer  Um- 
sicht und  scharfem  Blick  wurde  bei  Anlage  i.  s  W  t-rkes 
i;leich  Rücksicht  anf  eine  bedeutende  Erweiterung  und 
auf  den  Anschluß  eine«  großen  Walzwerks  genommen, 
und  80  legte  S)iaeter  den  festen  Grundstein  für  die 
weitere  EntwicklunL'  den  Werkes,  die  arbtsvor  kurxer 
Zeit  als  Voraitaander  dea  Anfsiebtarata  aaarmildlicb 
farderta.  Der  Name  Carl  Spaater  wird  anf  alle  Zeit 
mit  dea  nRomhaeber  Hlttenwerken*  rerhnUpft  bleiben. 
Ein  andere«  großes  Unternehmen,  die  „Veitscher 
Ma>rnesitwerk«'',  verdankt  srinc  EntsN  lii-tie  i  ln  iif  ilU 
dem  Scharfsinn  nnd  der  Tatkraft  Sjiacterw  Im  Jahre 
fand  er  anf  einem  Austlaj^e  nach  Steii'rmark  bei 
\'oitS(:h  ein  ganz  seltenes  Vorkommen  von  Magnesit, 
das  er  durch  Kauf  und  Pacht  für  seine  Firma  erwarb, 
die  nun  zur  Anl>i<;e  eines  großartigen  Betriebes  und 
Einrichtung  von  Brennofen  schritt.  Das  Werk  nahm 
solche  Ansdehnnng,  daß  es  1899  in  eine  Aktiengesell' 
sebait  yarwandalt  waida,  die  aa  mit  aebSnan  fifolga 
betreibt. 

Lange  Jabre  widmete  Spaeter  aeine  Wtarbett  der 

Stadt  Koblenz  als  Mitglied  des  Stadtrats  und  der  Ges- 
und Wasserwerks  Kommission.  Er  war  ferner  Mitglied 
des  Provinzialrats,  des  Bezirks-Eisenbahnrats  Köln  und 
seines  Ausschusses  sowie  der  Rheinschiffahrts  -  Kom- 
niisH  nn  I)er  in  Koblenz  von  ihm  in«  Leben  gerufenen 
Kaiifiriännischen  Fortbildnngsschule  stand  er  vifle  .Talne 
als  Voraitseader  des  Ausschusses  vor.  Politisch  be- 
tätigte er  seine  liberale  Gesinnung  als  einer  der  Führer 
dar  aatioaaUiberalaa  Partei. 

Haben  diaia  grafita  Schfipfbagw  Irataa  aioe  Zahl 
anderer  Kr  Handel  aad  Wandel  In  anserw  Prorini 
wichtiger  ünternehmutigen,  so  daß  die  Firma  Carl. 
Spaeter  sich  zu  der  großen  Bedeutunif  entwickelte, 
die  sie  sK-li  in  Rheinlanils  Industrie  erwarben  hat: 
Blühi-ni|  un<i  hochanires4-hen  tjin^  sie  als  Spaeter 

nach  langer  Arbeit  liulir  surlu  n  t.i  ilit-'.  v.n  ieine  Mit- 
arbeiter und  Teilhaber  der  Firma,  den  Sohn  Carl 
Spaeter  jr.  nnd  an  den  Schwiegersohn  Bergassessor 
a.  D.  Kommerzienrat  Oswald  Uber.  Ganz  besondere 
Tätigkeit  widmete  Spaeter  der  von  ihm  als  Vorsitzender 
dar  Handelskammer  1883  angeregten  KaaaliaiwBBgder 
Hösel,  deren  Wiehtigkeit  Spaeter  in  Sebrift  and  Wort 
betonte  nnd  Ar  deren  Ansflibrnng  er  nnermldlieb  wirkte. 
1881  warde  Spaeter  Kommerzienrat,  189S  Oeheimer 
Kommerzienrat:  er  ist  Ritter  des  Ri)ten  Adler  Ordens 
III.  Klasse  und  'les  Kronen-Ordens  II.  Klasse.  Fnsere 
besten  Wünsche  geleiten  den  verdienten  Mann  in  das 
71.  Jahr.  Möge  ihm  ein  schöner  Lebensabend  be- 
icbiadta  saial  —  DU  Maktiom. 


15.  Oktober  1906. 


Indtuirüii«  Rundttchau. 
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Industrielle 


Bocknner  Tereia  rir  B«rgba«  and  dtafiBtahl-  | 
fakrfkBtloB. 

Di-r   Ho'ii^'r-A        li'.-UuL't  -l  H7:i;ill,'2it  Hierzu 
haben  bei^ri  triiem :  Stnhlmdustrie  149ti50t#,  Kngcis 
barg  12S'jHl».;tl  .1/.   Carolinenglöck  a'>4  8l5,3S 
FenUch  1^^4(K),'2-2  .4^,  Qaarzitgruben  2645,GS  .M.  Die  , 
Siegener  Eisensteingraben  haben   Zobnße  errordert.  ' 
Dmb  B«tiM)Mi|nbiiine  det  Baricbt^jahrM  lind  bierfBir  1 
aatBomneB  7817,18  uT.  1 

Nach   Abzog  der  Abtohniboiigea  im  Genamt-  1 
betrage  von  1  131  787,60  M  verbleibt  ein  Reingewinn  ' 
von   H541&53,69  Jf.     Ks    wird    vorgeschlagen,  uis 
diesem  Reing'ewinn  nach  Abzii^  der  statatarischen  iiml 
kontriiktlulipn    Tanticnien   i:n\f    i>ividende   v  in  I " '.5 
atif  das  liividendenberechtigte  Kapital  von  25'2(AUKW^Ä 
so  zahlen,  50000  J(  der  Beamten  ■  Pensionskasse  zu 
nberwpisen  und  den  verbleibandea  Bast,  wie  in  früheren 
Jahren,  zu  '  i ratifikationea, üatwatltaaagen  nnd  anderen 
beaoDderen  Aaagahaa  ai  Tarwandaa.    Dar  Qeiaatt-  j 
abiats  dar  OaBttaUflybrOc  aiaaeliliaiUiah  daa  nrikanftni 
Rahabatta  batnw  819997  i  aad  d{a  OasamteiBnahma  | 
daAr  898862M  ^.    Der  Absatz  nn  Roheisen  war  ' 
rund   lÖ'K)  t  geringer  als  im  Viirj.iljrr'.     In  da»  mit 
dem  1.  Juii  d.  .1.  Iieeontifne  ut-ut:  K»'i  hnui)^>|alir  siud 
78810  t  (Jesatiitii  JtrriL'c,  ,  iiiM'hlir  [}li<-li  do*  verkauften 
Roheisens,    übernommi'n    «i  rl  n      Ja    dieser  Ziffer 
sind  21225  t  Roheisen  mit Imlirti  >r«gcn   142'25  t  im  ' 
Vorjahre.     Der    Absatz    der    Stahlindustrie  betrug 
61 675  t,  die  Kinnahme  8006  1»5,K5  J(.   Die  der  .Stahl- 
indnstrie  vorliegenden  Restfllaogea  bezilferten  sich 
am  1.  Jali  d.  J.  auf  etwa  20500t.  Die  Jahresprodak- 
tiaa  dar  Zaoha  Easalabarg  batnw:  aa  Staiakahlan 
818492,6 1  aioaaliliaoiieh  einar  Briaettprodalrtion 
147060,50  t.    Die  Jahresproduktion  der  Zeche  ver. 
Carolinenelilrk  betrug:  an  Steinkohlen  319134  t,  an 
Kok«  96 "254  f      Aqf  der  Kispiistelngmlie  Fentsch  he 
trug  die  Ja}irfsiiriiduktion  an  Mmette  2158395  t.  Der 
(ffgen  (ins  \'i)r|iilir  f iii',rttr''f>:'ne  Riirkeang  ist  auf  un- 
günstige Absatzverhaitnisse  ira  verflossenen  Jahre  zu- 
rückzufuhrfo.    Im  laufenden  Jahre  wird  infolee  der 
getütigten  Abschlüsse  die  Produktion  sich  wiour  ar- 
neblich erhöhen.    Die  Kalksteinfelder  bei  Wülfrath 
aiad  aaoh  im  Bariehtqabia  aieht  ia  Batriab  ganaianan 
araidMi. 


»MMMiMB-iralswerk  L.  XaualMitftCte.  A>G. 
in  Kalk. 

Dia  Enaogung  des  Warkat  tob  Fasienahaa  vnd 

•Stahl,  -Kupfer,  -Messing  nnd  darauH  hergeatelltea 
Stanz-  nnd  Preßartikeln  sowie  an  kleineren  Konstrak- 
tionen betrug  I3ri  2H0  t.  Die  Bilanz  ergibt  nach 
174277,50.4'  Abschreibunson  einen  Reingewinn  von 
3lJ4  4.08,54 .  ^,  der  sirh  den  h  ilrti  Vorlrui;  aus  dem 
Vorjahr  auf  4507t^,13  erhobt.  Aus  demselben 
werden  8"/«  Dividende  auf  die  Vorzugsaktien  und  8  ''/o 
auf  die  Stammaktien  mit  zusammen  240000 yertailt. 
Der  noch  Abzug  der  irberweisun^en  and  TMititean 
vanatraganda  Bast  beträgt  98192,96  Ulf. 


Hoardpr  Bar^rarirks-  nnd  Hüttenrereta. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  wurden  sownhl  im 
Bergwarka-  als  auch  im  üüttenbetriab  dnreh  den  im  j 
Jannar  d.  J.  aatgabroohanen  Bergarbaitantraik  große 
StSmagiB  fnaiaaakt.  Dar  Varlait  infolge  des  fast 
g&asliMM«  AnafkUaa  dar  Kohleafdrdarnng  and  der 
träte  BaiabaAmg  taurar  fkmdar  KaUan  affinrdarijahMi  J 


Bundsehaii. 

Kinschränkungder  l'roduktidn  des  Hüttenwerks  wibrend 
des  Streiks  ist  auf  rutid  tifiOOOO  .H  ,mi  li^-^iffern.  Die 
flotte  Beschäftigung  des  Uiittenwerks  luich  Beeudigong 
des  Streiks   hat  einen  dieses   Ausfalles  wieder 

ausgeglichen.  I'ber  die  Ergebnisse  des  Betriebs  im 
einzelnen  wird  im  ßeiieht  folgendes  bemerkt:  Die 
Förderang  im  Hoerder  Kohlenwerk  betrug  im  Bericbta- 
jabre  466  80G  t  In  der  Eisensteingrube  Reichsland 
wurden  361 748 1  Minatta  nnd  io  Onäa  Martini  64S4 1 
Spat  gewonnen.  Im  Hoardar  Hoeboibnwark  waren 
bis  zum  18.  Januar  IfKKi  fünf  Hoeböfen  in  Betrieb, 
an  diesem  Tage  wurde  Ofen  T  nath  7'/«jährigfr  Kam- 
pagne infolge  des  Bergarbeiteransstandes  ausi^addaseu; 
im  Februar  wurde  aft;  Krsatz  der  nun  /.^gestellte 
Ofen  III  angebiiisen.  Die  Rnheisenerzeugans;  belief 
sich  auf  8404H8  t  gpijen  ()S2  t  im  Vorjalire  und 
324791  t  im  Jahre  iy02  03.  Von  der  Krzencuntr  des 
Berichtsjahres  erhielt  da«  Stahlwerk  flüssig  290704  t 
Thomaseisen.  Im  Ofen  I  des  Dortmunder  Hoehofcn- 
warka  wurden  25600  t  Thomaaaiaan  nnd  26276  t 
Stabiriwn,  im  gaaaan  demnaeb  B1878  %  arblaNB. 
Die  Produktion  der  Hermannshatte  stellte  sieb  wia 
folgt:  Tn  dem  Stahlwerk  wurden  431093  t  StahlblSeka 
(i.  V.  405(557  t)  und  in  dHr  Stu'iU'irßerei  3368  t 
(i.  \'.  32IS  t)  Stablfdriiiff'Hi  i '■lIl^^■Mlt'Iii^l.•b  Tiejrelstnhl- 
gnll)  hergestellt.  1 1  I' 1 n^-'eliiTei  lieferte  In'ts^t  t 
(11(J<14  t)  und  die  Walzwerke  und  der  Hauimerbau 
3.58550  t.  An  Kisenbabnfraebten  wurden  Li 824 487,06 UK 
verausgabt  Das  Uewicht  der  vom  Hüttenwerk  ab- 
gelieferten Fabrikate  belänft  sich  auf  356408  t  im 
Werte  Ton  38315361,01  UK.  Das  Gewinn-  nnd  Ver- 
last-Konto  ergibt  nbaehliaAU^  daa  Beetee  dea  var- 
jäbrigaa  Obaruhoaeaa  TOa  887807^  «Üf  alnan  Roh- 
gewinn  ron  6407676,88  Jt,  so  dafi  nacb  Abzug  der 
Abschreibungen  im  Betrage  von  3029859,35  H  ein 
Reingewinn  von  H:i77  8U>,53  verbleibt.  Derselbe 
wird  wie  fol^'t  verwendet:  5°/»  znni  gesetzlichen  Reserve- 
fonds 1<;hk!N),88  107»  Dividende  auf  ^tSölMjoOUc^, 
Prioritits  Al^tien  A  2B60000  2";.)  Dividende  auf 
52Ö0OU  ,#  Stammaktien  =  loößO  Ji\  atatnteriscbe 
nnd  kontraktliebe  Taut i.  men  224  (>44f40  «4^;  Tarlrag 
aaf  aaaa  Raehnang  828721,30  uT. 


ShalBlaeli-WettflirMfe«  Ealkwerk«  n  Dormap. 

Die  Gewinn-  and  Verlutrecbnnng  scblieOt  nach 
623099,59  Jl  Abschreibnngen  mit  einem  Reingewinn 
TOB  733975,26  4',  der  sich  durch  den  Gewinn vortng 
aaa  dam  Vorjabr  anf  888 626,86  erhöbt  HtarTon 
werdaa  786000.^  ala  DiTldanda  ron  7%  aaf  daa 
Aktienkapital  von  10 500 000  ..i^  ausgeschüttet  und 
103  626,85  anf  neue  Rechnung  vorgetragen.  Der 
(iesamtversand  im  Beri>  btsjabr  betrug  an  Rohmatarial 
828643  t  und  an  gebranntem  Material  451843  t. 


Torelalgto  Kfalgt.  nnd  LavraliUto  A^.  Berili. 

Das  Oesamtergebnia  des  Geschäftsjahre-;  lOOl'OS 
wird  unter  Berücksichtigung  der  aulierordentlieben 
Verhältnisse,  welche  den  Bein«  Vi  der  russischen  Werke 
der  Gesellschaft  ungünstig  beeiulluliten,  als  befriedigend 
bezeichnet.  Die  Steinkoiilengmben  lieferten  eine 
Förderung  von  246H.316  t,  hiervon  verbrani  bten  die 
eigenen  Werke  einschließlich  der  K  Lim  zur  freien 
Fanamag  atwa  80  *A,  wihrand  an  Fremde  1 740906 1 
varikaaft  wnidaa.  Znr  firtangang  von  Koka  wurden 
im  vergangenen  Jabra  168780  t  franda  BaakkohlaB 
angekauft.  An  EisanaraaB  wardm  in  da«  obartobla- 
■iMbaa  Qnban  18908  t  gawaaaan»  Pi»  Ba^glSraihait« 
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VUrUlfiAn-MturbbtirtAU. 


Jahig.  Mr.M. 


grübe  fonlfrtc  3Tt>()4  t  ^lügnidcigenstein,  die  Eisen- 
erafördenin^f  in  RnlJUnd  betrug  8201  t  und  die  sonstig«!) 
Fördernneen  im  Ausland  8t«llt«D  sich  auf  20506  t.  Von 
d«n  auf  MD  •ehleaidcheD  Hättenwerken  vorhandenen 
Hochöfen  waren  ucbs  du  ganze  Jahr,  und  Ofen  V 
dar  Kdnigshütte  18'/>  Wochen  im  Feuer.  Die  Roheisen- 
eimunmi  in  diosm  SSS'/t  Ofoawofihen  betrug  190192 
Die  Kvpwr-EztraktioiiMnfltah  hi  KöDigAhiitto  liafBrto 
an  Paqile-ore  36  272  t,  an  lOO^oif^eni  Zementkapfer 
947  t.  An  (iuliwaren  verschiedener  Art  wurden  anf 
den  Hütten  der  fTesclIsi  liaft,  zum  i;riiHficii  Tril  für 
den  üiL'fiit'ii  Rpdftif,  14*)UMt  heri;i'.'.t<'llt.  Die  Ki/tMiL'iing 
HU  \V.il/',\^fu  «Her  Art  in  Kiscn  nnd  Sliilil,  d.  i.  im 
HaadcUeiten,  Füruei»eu,  Trägern,  (iruben-  und  Klein- 


lialinscbien^'n.  I.nsi  Inn  und  FiiicrlagRplatten,  Blerhen, 
l'',is.'nli;i!i:i!.'';nrtn-ii,  Si  lnvi-Ilm  und  Radreifen  bozifTcrte 
sich  insgesamt  auf  2*X)7&2  t.  Die  Rohrwalzwerke  in 
Laura-  und  Katharinahütte  stellten  an  Röhren  ver- 
schiedener Art  13075  t  her.  An  fertigen  Waliwareo 
aller  Art  in  Eisen  und  Stahl  worden  im  abgelanfenen 
Gesohiftainhre  157744  t  verkMift.  Die  Bifiu»  «rnbt 
mnMi  Bohgmrtaa  von  6800607,13  Jt,  U«ma  voraen 
für  Abschreibungen  inagesamt  3500962,02  Jf  gekfirzt, 
so  daß  sich  ein  Reingewinn  von  3089545,70  Jtf  ergibt 
An  Hividenden  wurden  10  "Z...  anf  ein  Aktienkapital 
von  27  00IUK)0.#  mit  270UÜOÜ.«  bezahlt.  98600.« 
werJt  II  /.'i  ''iVühlfabrts/wecken  verwendet,  \viihrnndder 
Vortrag  auf  neue  Hecbaung  89912,67  M  beträgt. 


Viertel  jahrs-Marktberichte. 

(Juli,  Aagnst,  September  1905.) 


I. 

Die  allgemeine  Lage  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
war  wahrend  des  Berichtsvierteljahrs  eine  befriedigende. 
Die  starke  Nachfrage  hielt  stetig  an,  und  der  ver- 
mährte Yerbfaneh,  namentlich  in  Halbzeug  nnd  £i8en- 
babamiteiltl,  barnhia  in  der  Haaptsacne  anf  der 
danernden  Zunahme  dea  lalandibedarfs,  ao  dafi  di« 
Werke  nicht  mehr  «o  sehr  anf  die  AnsAdir  angewiesen 
waren  und  AuKlamlsauftrÜL^e  niobt  mehr  an  jedem 
Preis  hereinzunclimen  bruuolittni.  Günstig  auf  den 
Inlandsmarkt  wirkr^  i;  n  i  Ii  die  fortwahrend  befrieiiigend 
lautenden  Berichte  uIkt  den  englischen  und  den  ameri- 
kanischen Eisenmurkf,  wodurch  aneb  unser  Markt 
Stetigkeit  nnd  Festigkeit  gewann.  Die  Preise  er- 
fidinin  eine  teilweise  Erhöhmg«  ja^toeh  noch  nicht  in 
dan  erwttnsehten  llaße. 

Die  Lage  dea  Bahrkohlenmarktes,  welche  in 
den  Moanten  JaU  nnd  Aajgnt  anm  Teil  dnreh  die 
Einsehrinknng  der  Bastltigkeit  in  Rheinland  nnd 
"Westfalen  in  Mitleidenschaft  geiogen  war,  so  daß 
anf  mehreren  Zechen  Feierschichten  eingelegt  werden 
mußten,  gestaltete  sich  im  September  günstit,''  '-,  sn  .laß 
im  Durchschnitt  für  den  Arbeitstag  202')it  W  ;i^-t'n  ;in- 

{'efordert  wurden.  Der  Koksabsat?;  /j'v^t,'  -'iiu  .si^i  ni 
lehe  Steigerung  gegenüber  den  gleichen  Munaten  des 
Vorjahrs. 

Anf  dem  Siegerlioder  Erzmarkt  hat  die 
Besserung,  die  im  awciten  Quartal  die  Anf  hebang  der 
Fördereinachrlakaag  «rmSgUohte,  im  dritten  Qnartal 
weitere  Ferlachritle  gemacht  Die  Chvben  wann  in  der 

Lag«,  ihre  gesamte  Förderung  zu  verkaufen  bei  einer 
Erböhnng  der  Preise  nm  3  pro  10  t  für  Rohspat 
und  f>  fiir  Rostsiiat.  Aucli  die  vorhandenen  Lager- 
best;inde  wiirdi-n  mitvcrsandt.  Narh  Absti>ßung  aer- 
•ii'M  .iTi  hat  sii-b  fin  tats.iclilicliKr  Mi.nL'il  i>r:  K;vt-nstein 
eingestellt.  In  den  letzten  Wochen  wurden  die  Ab- 
schlüsse fär  das  letate  Viertel  dieaee  Jahres  getätigt. 
Die  Preise  erfuhren  eine  abermalige  Aufbesserung 
von  8  bezw.  5  ,*  für  10  t  infolge  des  Steigens  der 
Preiaa  der  Analandaene.  Aneh  im  NaaaaaiMfiea  geht 
die  FSrdOTnng  llett  ab,  ebenlhUa  bei  am  8  erbsKten 
Ibreiaen. 

Der  Roheisenmarkt  war  im  vergangenen  Quartal 
sehr  li-bbaft  und  zwar  in  allen  Surten.  Pas  Roheisen- 
Syndikat  hat  jedoch  trotj  des  erhetdich  vermehrten 
Absatzes  die  Preise  für  AI m  iiuier  im  laufenden  Jahre 
nicht  erhöht    Infolge  der  erhöhten  Uohmaterialien- 

Küe  wurden  die  Preise  für  Fuddel-  und  Stahleisen 
du  alehite  Quartal  um  3  .  U  f.  d.  t  erhöht,  während 
ai^a  Aadan^g  der  Preise  für  Gießerei-Roheisen  niebt 
I  «ude.  Die  Hoehofenwerlte  haben  aogaa- 


blicklich  gaalgandan  Abiate  lir  ihre  valle 

fäbigkeit. 

1'"  I  u  listabeisen  blinb  im  Preise  gedriit  kt,  wurde 
aber  in  großen  Mengen  bis  in  das  Jaiir  1906  hinein 
vom  Grußhandt'i  gekauft  und  von  den  Thomasstahl- 
werken abgegeben,  obgleich  Bestrebungen  aar  endlichen 
Syndiaiemng  dieses  wichtigsten  Fabrikatee  der  deat- 
acben  Riten-  and  StabÜBdaatrie  im  Oavoa  aind,  waleba 
benere  Preise  vertpreehea.    Erat  naeb  Begiiin  dea 

^lonats  September  vereinbarten  die  ninlerrTipinisch- 
westfiiiisehen  Stahlwerke  einen  erhübten  tirmidpreis, 
der  um  so  lei'^hter  zu  erzielen  war,  als  ancb  das  Aus- 
land furtgesetzt  starke  Mengen  Flaßstabeisen  kaufte, 
so  daß  es  an  Arbeit  nicht  mangelte.  In  Schweifl- 
8 1  a  b  e  i  s  c  u  war  der  Beschäftigungsgrad  ein  zufrieden- 
stellender, doch  blieben  die  Freiw  infolge  dei  ataritoa 
Wettbewerbs  des  Flußstabeisens  gedrückt. 

Das  DrahtgeschSft  blieb  infolge  Xicbtzustande- 
komawna  der  Teraohiedeaea  DiibtvacMade  adileppand 
nnd  ea  fohlte  namentlieb  im  Inland  das  Vertranea,  an 
größere  Mengen  zu  kaufen.  Auf  dem  Auslandsmärkte 
herrscht«  dagegen  größere  Lebhaftigkeit  bei  anziehen- 
den Preisen. 

Die  BesehHftigung  der  Blech  walz»  erkc  war  im 
al I i,'e;rM'inen  <rnt,  namentlii-h  in  (iroblilc:h  t"hl?e 
e4i  nicht  an  Bestellungen.  Die  Preise,  die  in  der 
ersten  Zeit  des  Quartals  etwas  unsicher  gewesen  waren, 
haben  sich  wieder  mehr  nnd  mehr  befestigt,  besondere 
auch  für  den  Schiffban  und  den  Export,  wo,  von 
Engiaad  aoagaheod,  die  Pieiae  Erhdhnngan  «rfahm 
haben. 

Das  Feinblecbgeschäft,  das  in  dem  ersten 
Teile  des  verflossenen  Jahresviertels  zn  wünschen 
fibrig  ließ,  bewegte  sich  seit  den  Kt/tfii  Wochen  des 
September  wieder  in  einer  erfreulichen  Aufwärts- 
rirhtunp.  nimt  im  Gegensatz  zu  der  sonst  um  die 
Herbstzeit  üblichen  Ruhe.  Die  Besserung  macht  sich 
namentlich  in  einem  größeren  Beschäftigungsgrad  be- 
merklich,  der  allerdings  nicht  bei  sämtlichen  Werken 
gleich  stark  hervortritt.  An  vielen  Stellen  besteht  die 
Neigung,  den  Bedarf  mOglichat  weit  hinaaa  m  decken; 
jedoch  nalten  die  yerklBfMr  im  Hinblick  aaf  die  ra> 
veraiefatliche  Stimmung  für  Abtchlttsse  Ober  das  Jahrea- 
ende  hinaus  allgemein  anf  bShere  Preise.  Da  trots 
de«  vermehrten  Hlerhverhratichs  im  Tnland  nicht  SO 
viele  Auftrage  zu  erlangi'n  sind,  um  allen  Feinblech- 
werken einigermaßen  anskömrali'  fn'  1i:iftii:iing  zn 
sichern,  ist  man  mit  einem  sehr  großen  Teile  der  Er- 
zeugung anf  den  Auslandabsatz  angewiesen.  Auf  dem 
Weltmarkte  hat  besonders  der  Friedensschluß  zwischen 
Japan  und  Rußland  befruchtend  anf  den  Gang  des 
öeachiftei  eingewirkt,  nnd  dar  navarkennbare  wirt- 
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■eluftUche  AafschwiiBg  in  fast  allen  Ländern  kommt 
•uh  in  den  bei  dlB  Aulandaverkäufen  erzielten  Preisen 
nm  Aosdraok,  vm^Mch  d«r  Weltawkt  luwli  wie 
Tor^sc^ärMan  MlgiMBMi  vmi,  mgM»ti\»m  Watttcwiri» 

-         lie  0«w1ilftt1ag«  in  Stehlwerki-TerbudM 

im  dritten  Quartal  1905  ist  folgendes  zu  berichten: 

Das  11  albzt-ug- Oeschiift  entwickelte  sich  recht 
befriedigend.    Als  erfreuliches  Zeichen  kann  es  an- 

(;«8fhen  werdt^n,  daß  von  liem  «onst  üblichen  Nach- 
assen des  (jes'  lisiftes  während  der  Soniruermonafe  in 
diesem  Jahre  nichts  za  spüren  war.  Alle  Werke  des 
Stahlwerk!- Verbandes  waren  gleichmäßig  stark  be- 
ichiftigt  nnd  anch  für  die  nächste  Zeit  dürftig  ein 
mnutdes  and  regelmifligfts  Geschäft  in  erhoffen  stiu. 
BMondflis  bemerkeogwart  Umbl  di«  fortwlhnnd«  «Urke 
^btliMefähigkeit  dar  rmnen  Waliwarfcai.  Im  Amlmde 
*  *  m  die  "Preise  eine  Befestignag  erfahren  und  ließen 
I  kleine  Avancen  zn.  In  der  letzten  Zeit  gingen  einige 
Mbr  nmfangreicbe  Bestellani;en  für  den  Kxpurt  ein. 

Was  das  Geschäft  in  K  i  ä  e  n  b  a  b  n  -  O  h  e  r  bau - 
material  augi'bt.  ro  bii;!<ii  sicii  die  Schicnen- 
bestellangen  der  prenßischcn  ^taatsbahaeu  auf  der 
Höhe  des  Vorjahres.  Dagegen  weisen  die  Ordre«  auf 
Scbwellea  einen  erheblichen  Ausfall  auf.  Der  Bedarf 
der  Übrigen  inländischen  Bahnen  konnte  zanehmen.  1d 
Grabaaadiimiatt  gehan  dia  SpaiifikatioiiaB  laoht  raidi- 
lieb  ein  mi  amh  in  RiU«iaBlii«BaB  koBata  dnig« 

S'96«re  InlandMoftriige  hereingenommen  werden.  Das 
nslandageschift  hat  bei  anziehenden  Preisen  eine 
Beihe  srböner  Aufträge  gebracht. 

Die  Lage  des  Formeisen -Geschäftes  ist  als 
b«friedigend  zu  bezeichnen,  wenn  uui  h  ira  rheinisrh- 
westfälisrhen  Industriebezirk  der  Konsum  durch  die 
Aus<i[)errnng  vun  30000  organisierten  Banhandwerkem, 
•owie  ferner  durch  die  über  gana  Daatachland  in 
latfter  Zeit  sich  stark  vermehrende  ABwandnag  der 
TacMthiedentrtigen  fietonkongtmktionen  merklich  b«- 
«iaMehtigt  wude.   Das  Exportgeitchäft  lag  im  all- 

reioen  rahig.  Dia  bisherigen  Preise  von  4,7  £ 
4,10  foD  Antwerpen  konnten  jedoch  gut  anf- 
refbt  erhalten  und  am  Schluß  der  B*Tii  ^it^|.i  rldilc 
etwas  i,'esteigert  werden.  Die  lebhafte  NmlilrUf^r  in 
ÜTi  \  i  reinigten  Staaten  nnd  der  Umstand.  dalj  der 
dortij;e  Bedarf  von  den  araerikaoiNcben  Werken  srhein- 
bar  nii  lit.  i;eileckt  werden  k  inn,  I  n'  zu  verschiedenen 
Abschiussen  nach  dort  geführt  und  es  besteht  anrli  die 
Anssicht,  daB  weitere  folgen  werden.  Die  Beschäftigung 
der  Werke  ist  sowohl  für  da«  Auslaad  wie  anch  für 
das  Inland  für  das  vierte  Vierteljahr  d.  J.  roUkommen 
befinadifead  aad  daa  BeteilignantifiKB  aatmi 
In  Aatiandifatdiift  begegnet  aar  Stahlwerivrerband 
inrzcit  einem  sehr  scharfen  Wettbewerb  neanr  tieltns"bfr 
Werke,  die  sich  anf  die  Herstellung  vcu  kilieuHCInenen 
besonders  eingerichtet  haben. 

Der  Oesamtvernand  des  Verfiumlea  an  Produkten  A 
von  .Apr:!  liiK  August  betruL!;  '2'JlJii75  t.  Von  dein  <n-- 
aamtveraand  entfallen  auf  üalbzeog  796246 1,  auf  £is«D- 
bahBnatarial  880180  t  mid  aaf  VonDaiMD  767668  t 


Auf  dia  aiaselnen  Monate  nnd  Fndakla  Tflirtailt 
aich  dar  Tantlld  folgendermaOea : 


1906  April 
Mai  . 
Joni  . 
Jali  . 
Augtut 


n 


157  768 
169  &39 
161780 
146  IM 
170066 


120  803 
152  159 
146281 
180798 
131 184 


150  G22 
171  952 
144708 
147871 

142  098 


In  gußeisernen  Röhren  war  die  Nachfrage 
im  letzten  Vierteljahr  im  In  utnl  Auslände  sehr  leb- 
iiaft.  ao  daß  nabaa  dar  ianfaBden  PradnktiaB  ain  Zail 
dar  im  Wiatar  aMaaaauialteB  LagartaMada  akgaateflaa 
bb4  in  einiges  iMMaaiaBaa  dar  Badaif  aiabt  fadaekfe 

XX« 


werden  kounte.  Die  lebhafte  Nachfrage  bat  sich  bis 
heute  erhalten. 

In  den  MaiehiBaBbaa<Aa(taltaB  war  dia  Ba» 
■chiftigung  wlhraad  daa  letitaa  Viartaljakraa  abaa* 

falls  recht  flott. 

Die  Preise  stellten  «ich  wie  foljrt: 


Monat 

Mofuit 

"       _  -  - 

Mgoat 

Juli 

im- 

•ürt. 

.M 

Flammkohlan  .... 

9,76—10,74 

»,  75  — 10,7» 

a,7t— 10,75 

;  Kokskohlea,  nwaacnao 

•,10—10,100 

•hMotajiM 

a^a— 10,00 

,  m*liemt.Z«rkL 

— 

Keka  iar  HoehoNmNrke 

Mjoa— i<,oo 

•    w  BaasenMrbtlr. . 

— 

— 

Cfi«: 

10  ou 

10  00 

10,00 

14^00 

i«|oo 

14,00 

.Somm  rii-lm   f.  ii  II. 

f  «kl  1        4  * '(flll  • 

RoHcItvn :  G i«ri8«r«i«i9f<n 

/         Kr  1 

.t^tlKi«      V                a  III. 

■"'"""•iHai^tit  . 

UjOO 

M  IM 

UM 

ai^ 

Hn>i«in«r  ab  HOtt«  . 

mm 

,      „  /gn«lil»l«- PuJ- 
1  re:i«    1   j  ,           u  i 

1 
1 

w     )  aifl»i»»a  Nr.  1 
^'•«•"  [  eben  S.«,.rL 

14^00  j 

1 

,  StahlcMoD,  wtir««*,  mit 
niclit  ab«rO,l<>>a  PhiM- 

1 

(ilior,  kb  Siagao 
TbomuaiMB  Uil  mio' 

68,00 

M,00 

58,00 

daateni  IJ(«f«  ÜMifan, 

frai  Verbrmiicha«t«lle. 

tirlto  Cssaa  .... 

bS,90  ~  &9,S<» 

59,80— «0,10 

OaMclb«  obn«  Maonii  . 

_ 

_ 

layua 

Nr   in    IM  Bahmrl 

** ■  ■  III«   iKvi  nHiuwri 

,00 

W,60 

Luxeinbarf,Plld4«l«iMn 

ab  Luxambnrf  .   .  . 

4«,4U  -47,80 

47.«0— 48,00 ! 

QtwalitM  Elten : 

Stiibsisen.  Schwrir«- 

tfflyiw 

iia/w 

Hut»-   .  . 

taa 

loa 

iie* 

Winknl-  iiiid  Kiisauneiseii 

xn  Uinlichcn  Grund- 

preiaeD  al«  SUbaiaan 

mit  Aufacbllgen  Dach 

il»r  .Skala. 

TrScar,  ab  DiadaabofaD 
Bleea«,  Kwid  .... 

,       iMUd«    .   .  . 

10»,00 

lOMO 

105,00  1 

iia 

ua 

ISO 

iia 

ita 

IM  ^ 

rlonne  .... 

sijilil<)r.iht,,'i,3mm  nattti 

1 

ab  Wark  

UralitMaMiweilMM^ 

fvMkalMMTMk  etwa 

buee law  Qaaüttleo 

Dr.  W.Bmmar. 


Allgemeine  Lage.  Die  bessere  Beschäftigung, 
deren  sieh  die  iMebrzahl  der  hiesigen  industriellen 
Werke  brreita  im  vorigen  Vierteljahr  erfreute,  bat 
auch  im  laufenden  Vierteljahr  angehalten.  Die  Auf- 
träge gingen  mit  einzelnen  Ausnahmen  regelmäßig  ein, 
■0  das  in  fast  simtliohen  Abteilungen  flott  gearbeitet 
werden  konnte.  Die  Marktlage  war  «war  im  all» 
gemeiaan  sacht  fest,  daah  ataadaa  dia  ErlOaa,  aa- 
gesichta  der  Steigerung  «ImtNeher  RalraiBlarialieBpretaa, 
rielfach  noch  im  Hißver)iättni.<i  zn  den  Gestehungskosten. 

Kohlen-  nnd  Koksmarkt.  Das  Berichts- 
qnartal  erwies  sich  ^ir  da.s  Koli lentfC-Si^hüft  Oberschle- 
siens  recht  i;iin'-tijr,  obwohl  wejjeri  ile»  unzureichenden 
Wasserstandes  der  (.)der  der  Scliirt»vor'!and  si  fir  ein- 
geschriinkt  war.  Immerhin  reicht«  diese  Kalamität 
bei  weitem  nielft  an  diejenige  des  gleichen  Viertel- 
jahres des  Vorjahrea  heran,  In  welchem  der  SchifTi- 

*  liitämlioh  vana  im  Torigaa  Bariaht  far  daa 
Maaat  Jaai  110  Ua  116  a«  aellait,  wihiaad  dar 
«irkUaha  Pndt  IM  Jt  babi«(. 

d 
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verkehr  fast  vollkmnini'ii  stockte.  Die  Ursache  der 
eünstijjen  Versun'ii'ntwickluritr  Ug  liauritsächlich  in  der 
beiseren  Beschäfti^ng  der  Industrie.  Neben  Indiutrie- 
kohlan  worden  aber  aach  UausbraodkQhlen,  namentlich 
im  Aqgnat,  u  labhaft  begehrt,  daß  nicht  alle  Beatel- 
Inngea  ia  dkMiii  Monat  aar  A«afBhrung  gelangen 
konateiif  laiul  die  Abnehmer,  am  die  biUi^wraa 
Sonunerpreise  aatzantita«!! ,  den  frrSßteii  Teil  ihre* 
Winterbeil.irfs  abrit-fcn.  lufolne  (iicsfs  lebhaften  Be- 
jjehrs  vcriiiindeiten  sich  die  liaMenLnstünde,  nament- 
lich in  Sorti'ü,  (iif  zu  llau>liMri  i/  wrcken  ilienen  nnd 
2u  Anfani;  des  Vierteljahres  eiiun  recht  hetriiehflicben 
rinfang  aufwiesen,  auf  eiiizelnt-n  (jruben  niilit  un- 
wegentlich.  Der  Monat  September  brachte,  wie  all- 
jährlieh,  eine  Krhöbasg  der  Kohlenpreise  bis  zu  0,iiOM 
t  d.  Tonne.  Eine  Abtehwftchoog  des  Yeiaaadea  hatte 
dieser  Aufschlag  aber  nicht  nur  Folge.  Di«  AwMir 
Bteh  Ottecnidi>Unnm  «rUht«  mgIi  swar  gegenüber 
den  befdeo  entipnä«iideB  HoulaD  das  Vorjahres  um 
«ine  Kleinigkeit,  blieb  aber  d«di  noeh  nebt  aahwaeh. 
Sie  betrag: 

ia  Jvli  nnd  Angnst  MHt5     .  em  7d0  t 

,    „     „        ,      1904  .  .  799740  t 
entsprechend  einem  Pins  von     4049  t=6^7<> 
Die  Zahlen  für  September  liegen  noch  nicht  vor. 
Die  AtuAibr  nach  Rußland  leigte  dagiqgen  eine 
•rfinnlieham  Znnahna.  8i«  atellta  aiäi 

im  Jnlinnd  Aignat  1905  anf  119  057  t 
«•gW»  «  II  »  190A  n  98476  t 
enteprecbeod  «in««  PIna  von  91 481  t «  91,61  */« 

Leider  trat  der  alljährlich  in  <len  Herbstnionaten 
hfirrnchende  Wagenmangel  in  diesem  Jahre  früher  ein 
wie  sonst  und  störte  den  Versand  Ende  September 
recht  erheblich.  Die  Verladmg  an  Steinkohlen  zar 
Hmptbalin  stallt«  aick  im 

8.  Viarteljakr  19C»5  auf  -iOTl  GßO  t 

9.  .  1905  ,  4 149  240  t 
8w       ,         1904  ,  4579990  t, 

waa  eiatu  ]C«lirT«n«ad  Yon  «tim  19i88*/«  g^ge»  das 
Vorqaartal  nnd  einem  soIeheB  von  etwa  8,5 "/»  gegen 

das  gleiche  Quartal  de«  Vorjahres  eiitsjuicht. 

Koks.  Eine  wesentliche  üesserunf;  in  der  Lai;e 
des  Koksnitirktes  war  an 'h  ftir  das  jetzt  abijelaufene 
Quartal  niclit  zu  verzeichnen.  Die  Grunde  hierfür 
sind  die  nämlichen  wie  bisher,  und  bestehen  vor  allem 
darin,  daü  die  oberschlesische  Uochofeuindnstrie  sich 
den  für  den  Eigenbedarf  erforderlichen  Koks  zum  über- 
wiegenden Teil  selbst  darstellt.  Unter  diesen  Um- 
standen bleibt  die  obcrschlesische  Koksindnstrie  größten- 
teile  auf  den  Abaati  nach  dam  Analande.  inabMonden 
nnoli  Rnasiioh-Polen,  angewiesen.  Die  verbiltain«  in 
dem  lelateren  Gebiete  lagen  in  den  Monaten  Juli  und 
Angnxtnoch  ungünstig,  erfuhren  aber  nach  Beendigung 
der  Arbeiterunruheu  und  nach  Vollziehuuij  des  Friedens- 
schlns«es  mit  .lapan  eine  Ressenmir.  In  den  für  die 
Hochofeuindustrie  in  Brini  h!  ki  ui  iir  r.den  Sortimenten 
war  der  Absatx,  wie  stetis  wahrend  der  Sommermonate, 
ungenügend.  Zünder  und  Asche  waren  bei  der  an- 
dmama  gflnstigen  Lage  der  Zinkindastrie  begehrt  and 
in  genlgenden  Mengen  nicht  su  beschaffcB. 

Erzmarkt  Daa  Erageicbift  entwickelt«  aieh 
günstig.  Di«  Znftilir  ansllnoiscben  Materials  war  in 
Anbetracht  des  vollen  Betriebes  der  Hochofenwerke, 
von  dem  auch  die  obcrschlesiaehen  ßranneisenens« 
profitierten,  umfangreicher  als  im  verijan^'eneu  Jahr. 
Die  Anfuhr  oberHchlcsischcr  Brauneisenerze  dareb  die 
Schmalspnrhalin  t;e~t<iltetc  sich  infolge  der  an  l;iui  rnd 
trockenen  \\  itterung  dieomal  ungewöhnlich  stark,  und 
es  kann  mit  RefrieJigung  hervorgehoben  werden,  daß 
die  obcrschlesische  Schmalspurbahn,  deren  I^trieb  be- 
kanntlich jetzt  fiskalischerseits  erfolgt,  den  gest«igerten 
Ansprildi«n  voll  entsproehan  hat.  In  den  Freisen  für 


MmrkatrUhl$.  9t,  Jaktg.  90. 

die  verschiedenen  Krzsorten  trat  trotz  der  lebhaften 
Nachfrage  keine  Änderung  ein. 

Roheisen.  Anf  dem  Roheiseumarkte  herrschte 
eine  lebhafte  Nachfrage,  deizufolge  nicht  nSr  die 
frische  Produktion,  sondern  auch  die  Vorrüte  samt 
und  sonders  abgesetzt  werden  konnten.  Auch  für  das 
nickst«  Qnaitnl  sind  di«  Hoobofenwerka  aoaverkanft. 
In  den  Vrmm  Ut  Boksissa,  di«  kiahar  sUardiags 
sehr  niedrig  gskalln  wardso,  tnt  sia«  mMUgaBsss«* 

rung  ein. 

Btabftisen.  Das  Stabeisengeschäft  wickel'e  sich 
qnantit4ttiv  zufriedenKtellend  ali,  die  Freii-e  warm  aber 
immer  nocli  verluslhnn  l'ciuI,  weil  'lie  L'e^'enseitige 
Konkurrenz  der  deutsclien  Werke  ein  Heraufsetzen 
ausschloß.  Solange  im  „Westen*  keine  ^Vnderung  der 
Verkaufsorganisation  fttr  üandebeisen  eintritt,  ist, 
trots  des  ZusammsosdllBSses  der  oberschlesischea 
Werke«  auf  eiaeJBesssnag  in  diesem  wicbtjgnn  Zweig« 
der  Indostri«  nidit  sn  rennen. 

Draht.  Der  seit  Aufhören  des  bisherigen  Vei^ 
bandes  deutscher  Drabt^tiftfabrikanten  am  1.  Julid.J. 
eingetretene  Wettbcw nl,  ;«if  dem  Dnüitstiftmarkte  hat 
den  Erlös  für  diesti,  Artikel  beeinträchtigt,  obgleich 
die  allgemeine  llaltun;;  ihs  MiirKtc«  (rsi  hlieb.  Der 
Inlandsverbrauch  in  aiien  Drahterzeugnissen  war  auch 
im  dritten  Quartal  befriedigend  und  trat  für  die  Preise 
der  übrigen  Drahterzeugnisse  keine  Verschlechterung 
ein,  weil  der  Walzdraht -Verb  and  die  bisherige  Gmnd- 
lue  von  12,60  J(  f.  d.  100  kg  Mindest-Cirundpreis  fär 
BEanland-Westfalen  anfredit  erhalten  könnt«. 

Qrobblech.  Die  Beeeh&ftieang  der Qrebbleek- 
strecken  war  tnfriedenstellend,  doch  ließ  diePreislagB 
recht  zu  wünschen  iUsrip.  Gegen  Ende  de«  Viertel- 
jahres machte  »icli  fiir  diese  eine  geringe  Besserung 
bei  Alisi  liliisseii  auf  längere  Fristen  bemerkbar. 

Feinbiccii.  Das  Feinhlech^eschiift  verlief  in 
bezug  anf  Beschäftigung  der  Werke  hetrn  (lijjriul,  da 
sowoltl  HandeUbleciie  als  auch  Qualitütsblech«  flott 
abgerufen  wurden.  Die  Preise  blieben  im  allgemeinen 
sehr  gedrückt.  Es  war  indessen  bereits  möuieh,  bei 
neuen  Abschlflssen  Freisanfbcssernngen  dnrahsnaslBsa. 

EisenbakanatsriaL  Di«Zaw«isaat«B.ir«lAk« 
di« Tferke seitens  der  Staatsbaha  in  8diieasn^8eli well««, 
Kleineisenzeug  und  rollendem  Material  erhielten,  waren 
unitulänk^lich  und  noch  geniiger  als  im  gleichen  Quartal 
des  Vorjalire». 

F.  i  R  e  n  ir  i  e  Ü  e  r  e  i  nnd  M  a  »  e  Ii  i  n  e  n  f  ii  1 1  r  i  k  c  tr. 
])ic  l'.iscnt^iciicri'icn  wari'n  lüi  Hi'rp'htsTierlclj  uiir  i;üt 
hesi'huftigt^  und  wenn  auch  der  Bedarf  an  Bunguli  der 
Jahreszeit  entsprechend  nachließ,  so  war  am  Quartals- 
schluß die  Nachfrage  nach  allen  anderen  Eisenguß- 
fabrikaten doch  eine  so  rege,  daß  ein  flotter  B«trieb 
neek  anf  M«aate  kiaans  gssiebert  ist  Leider  folgtsa 
dis  Prdae  aiekt  der  flotten  Besehiftigung.  Di«  Koa* 
knmna  der  vielen  Eisengießereien  ließ  eine  Preis- 
bestemng  nicht  zn,  so  daß  das  pekuniäre  Ergebnis 
niclit  zufrie  JeDstcllend  war.  Im  Maschinenbau  mehrten 
sich  die  Antragen,  wodorch  sioh  die  Aaasichten  für 
di«  Zakaaft  basser  gaslaltsa. 

Preise: 

Roheisen  ab  Werk:  .«f.d.To«ji. 

GieÜereirob«iaaa   58    bis  61 

Hämatit   70     ,  76 

Qnalitäts-Puddehroheisen    ....  B6     «  ^ 

Qualitats-Siemens-Martinroheisea  .  —  69 
Gewalztes  Eisen,  Grundpreis 

darchschaittü^  ab  Werk: 

Stsbeisan   107Vt  ,  127 '/i 

Kcsselbleche   140  „160 

Flnßeisenbleche   125  ,136 

Dfinne  Bleche   116  „130 

Stabldraht   --  „126 

Qkiwits,  daa  K.  Okteber  19U6. 

JfKsmdMMS  CUM'ickltiitM 


15.  Oktober  1906. 


VimUtiahrt-  MarktbmrühU. 


StebJ  ud  JCiaoB.  1819 


Hl.  GroFsbritannien. 

M  i  d  d  1   H  !,  r  o  -  o  n  •  T  p  e  8 ,  10.  Oktober  1905. 

Die  letztm  1  nee  des  verflossenen  Vierteljahres 
brachten  finHri  crluhlichen  l'msrhlap  in  die  Stimmnn^ 
auf  dem  Kol; ri-cpn ni urkt.  In  den  ersten  drei  Wochen 
des  Mon.it'i  liui  tilut.'cn  Preis«  noch  ziemlich  stetifif, 
d>oo  aber  heirann  eine  l&n^same  Aufwartabewegnng, 
iMink  in  Gießerei-,  späterhin  aber  in  Hlisiiti(qa«li- 
lilMi.  Seit  langer  2^tt  hatte  man  aich  ein<>n  gaas 
allgeneinen  Aoficbwnng,  and  twar  nicht  allein  im 
EiMBgMehlft,  Tar^roofieB,  aobald  Hafllaad  undJapia 
Frieden  leUiaSeii  wurden.  In  Erwartanf  hierauf  itiid 
schon  lange  vor  Eintreten  dieses  Kreij^nisses  Bc- 
stellun^n  auf  Schiffsmeubsnten  eingPL'aniren,  welche 
sich  seit  ungefähr  einem  Monnt  lieih-ntcnd  vernieliren. 
Der  Redarf  an  Eisen-  nnd  Stalilmaterial  vernrKaeht»» 
melirfiohf  ['r^■l^•;^'l  i.-pnuit,'pn  für  lUtche,  Winkel  usw. 
För  Hamatitruheisen  me)irten  sich  die  Narlifragen  »o 
bedeatend,  dati  die  Hochofenwerke  darin  bald  die 
ganze  Produktion  auf  fünf  Monate  und  weiter  hinaus 
absetzen  konnten.  Oiefiereieisen  wurde  auch  mehr 
begehrt  and  aofiardem  vwi  dar  Plaiaarbdkang  ia  VA- 
matitanalititeB  bMinflnBt,  wefl  bei  dem  mflea  Unter* 
schiea,  soviel  es  die  ErzKufiihr  erUnht,  Horböfen  um- 
Sestellt  werden.  Eine  groß«  neue  Stahlwerksanlage  i 
nach  dem  Talbntproieß  hat  den  Retrieh  beffonnen,  nnd 
ein  andere»  j^roße»  Werk  liier  hat  die  rmbauten  voll-  | 
endet  und  einen  Sririk  l^I  i  klich  hinter  sirli,  so  daß 
diese  beiden  Konsumenten  einen  großen  T«il  der  Hoch- 
ofenproduktion hiesiger  Qegend  aus  dem  Markt«  nehmen. 
Die  Warrantsla^er  hier  nehmen  «war  noch  immer  zu, 
doch  hat  dies  jetzt  weniger  Kedeatang,  da  dio  uU- 
fnnaiiM  hoffiaiUifavoUera  Stimmung  in  der  Eisen-  nnd 
StillUBdiiatrIa  matSrUeh  Anregung  zur  Spekulation 
darin  gill^  nd  twar  beruht  sie  nicht  wie  früher  auf 
einem  ans  wenigen  Mitgliedern  bestehenden  Konsortium, 
sondern  auf  weiter  Basis,  wodurch  der  Warrantsbesitz, 
in  viele  Hände  verteilt,  lei'  hter  iretrapen  wird.  Man 
darf  nicht  üKv rsrlu-n,  liali  tur  ili-rartipe  Siieknlations-  I 
unternehmen  das  hiesige  WarranUtlager  das  einzige 
Mittel  bietet,  nnd  dieser  Vorrat  ganz  bedeutend  ge- 
rinfrer  iet,  all  in  friheren  Zeiten  die  Quantitäten  in 
Glasgow  lud  in  aadM«!!  Orten,  wobei  die  Vorräte  bei 
den  HftttM  fast  gan«  «rtdiApft  riad.  Die  eigentliche 
nd  an  einigen  Tagen  tahr  wild«  Hraaae  kegaan  kurz 
nach  dem  Pnedensaohlnfl.  Dan  Eiportgeschüft  ücheint 
mehr  nnd  mehr  ander«  Riebtangen  einzuschlagen,  s»  daB 
der  Rückgang  des  Versandes  nai  )i  [h  utschlnnd  und  dem 
Kontinent  im  allgemeinen  durrh  \  i  rlininch  in  entfernteren 
Oegenden  nnd  ruehrfa'  Ii  durrh  sj  <'/:if>lle  Qualitäten  tfnt- 
gemacht  wird.  Daß  die  ge^'enwartij^e  Aufwärtsbewe- 
gnng  sich  auf  allgemeine  Besserung  der  Lage  be- 
fTtndet,  zeigen  auch  die  betriit^htlichen  Knrserhöhnngen 
in  Eiaanindustriepapieren,  SchitTahrtaaktien  nnd  anderen 
Werten.  86  Hoebtfen  sind  jetat  ioi  Betrieb,  davon 
47  naf  fewShalieba  Cleveland-,  SB  anf  Rinatitqnali' 
tUea,  der  Best  anf  Ferromangan  usw. 

Verschiffungen  zeigen  im  letzten  Vierteljahr 
eine  Zunahme  nnd  be^itern  Mch  stetig,  der  Export  hat 
besonders  zugenommen.  Amerika  nahm  im  ganzen 
vorigen  Jahre  (im  Dezember)  3150  tons.  In  diesem 
Jahre  betrug  der  Export  dahin  bis  Ende  September 
etwa  44000  tons.  Die  bedeutendsten  früheren  .Ab- 
nehmer des  Kontinents  bezogen  weniger;  doch  haben 
sieh  dagegen  die  Verschiffungen  nach  anderen  Ländern, 
beaoadars  aaeb  Oataaian,  nm  mehr  als  das  Doppelte 
in  dm  «rstan  neaa  Moaaten  dieses  Jahres  Twrmehrt, 
to  daß  im  ganzen  nur  ein  Rückstand  von  50000  tons 
seit  Anfanij  dieses  Jahres  gegen  HK)4  gutzumachen 
ist.  Di«'  S.  pti  niberabladungen  betrn^'in  von  hier  nnd 
den  Narhbarliafen  98000  ton«.  Fm  auf  dieses  Quan- 
tum /u  kommen,  muß  man  auf  A[>ril  vorigen  Jahres 
zurückgehen.  Für  die  ersten  neun  Monate  dieses 
JshiM  Madin  aisli^ie  YanoUAufw  wf  TMOOOtoni, 


davon  410000  tona  fbr  Snor^  dw  BmI  ktitenwelM 

Die  Zahlen  des  Torigen  Jahres  sind  78BO0O  toas 

davon  ar.BOTKI  tons  für  Export.  Deutschland  und  Holland 
sind  daran  mit  115417  tons  in  diesem  und  mit 
131088  tons  im  vorigen  Jahre  beteilij.'t. 

Vorräte.  Die  Hiitfcn  habin,  wie  oben  erwähnt, 
nur  äußerst  wi  iii;;  llisen  auf  L.it'er.  In  den  Warrants- 
lagern  befanden  sieh  am  1.  uktol>er  tJOÖ  77*3  tona,  eine 
Zunahme  von  416  049  ton»  feit  Ende  vorigen  Jaluea. 
Es  ist  anch  etwas  Uämatit  in  die  Warrantalagw  co- 
liefert  worden.  DIo  eiaaelnea  QaalititeB  Terteilea  sieh 
wie  folgt: 

Middlesbrough  Nr.  :i  Warrants  545  45t>  tuns 


IhiiiKllit 
.Standard 
andere 


3  (Mi8 
60  2b2 
1000 


Dia  Qießoreiea  atad  jatit  gnt  mit  AafMUgaa 
▼ersehen  nnd  hritaa  bereits  mOe  Posten  eingskaaft  and 

sind  noch  willige  Käufer  ois  Mitte  nächsten  Jahres. 
Walzwerke  für  Stahlmaterial  haben  den  Löwen- 
anteil an  der  (iesriiiiftsbesserung  sowohl  in  .Schottland 
wie  an  der  Nordontküsti-  und  wurden  Preise  erhöht, 
der  Aufschlag  betr  L't  in 

Die  Schiffswerft©  an  der  Tyne  Find  rnii  dem 
Bauen  von  'ii53915  tons  neuer  SchifTe  beschäl tii^t,  dies 
ist  »twa  40000  tons  mehr  als  im  vorigen  Jahr.  Ia 
Sunderland  werden  gebaut  1608^^5  tons,  davon  14  000 
tona  Znaabne,  ia  Weatbartlepool  66670  toas,  davon 
95  800  fem  Zaaahne,  aa  der  Toea  84920  ton^davoa 
25000  tons  Znnahme.  Im  ganzen  werden  979000  tons 
in  England  nad  Schottland  mehr  gebaot  als  in  vorigen 
,lahr.  Hierdnrch  erklärt  sich  hauptsächlich  die  Zu- 
nahme des  Begehrs  an  Blechen  und  Winkeln  nsw.  und 
damit  das  Steigen  dar  Robeiaeapreise,  bsooadora  dar 
Uämatit  t^ualiliiten. 

Löhne  der  Horhofenarbeiter  w.rderi  nach  der 
von  den  Eisenpreisen  abhängenden  Skala  uui  1 '/*";'* 
herabgesetzt,  da  die  BUcherausweise  des  dritten  Quartals 
den  DnrehaebnittapreiB  für  Roheisen  auf  46  —  bringt. 
Im  vorherigen  Vierteljahr  war  der  Preis  47,0,86  FeaeOk 
Da  diese  Ermittlangen  anf  den  Pfaisea  der  liiefsnagon 
basieren,  welche  gegen  ftühere  Absehlllase  geaeheheo, 
so  iinßern  die  jeweiligen  Marktpreise  ihren  Einilnfl 
immer  erst  später  auf  die  Löhne.  Die  Lohnstatistik 
bei  den  Walzwerken  erfolirt  ulle  zwei  Monate  und  ist 
für  .August  September  noch  nicht  bekannt.  Seefrachten 
Steigen.  Rotterdam,  Antwerpen  4  — ,  (Tcesteniiinde 
6/-  bis  5/6,  Hamborg  4/3  bis  4/6,  Stettin  5/—  f.  d. 
ton  fBr  Iboheiien. 

Die  Preiasoliwankungoa  betrogen: 

iaU              Aegiiil  8«ptcmb«r 

HlddleibrOBCl>K'^»B  «fO— 4S«S      4ef- —W-   M|f* 

WarTanUlCMU-Kiur«r: 

Mlddl»«»wo«(rh  Kr  S  .  .  45  S-l«  10",,    4«  «- «S  M  ,  47 

do.  llimatlt    atcht  nollt-rt  nirht  nottrrt  aioht  DoilerS 

8ellolÜ<chc  M.  X.  .  .    .  Bichl  notlrrt  oiclil  ouilrrt  Vt  'J 

CamlwrUad  Ulmailt  .  nicht  Dotiert   &  >  S— ^7/^  :>n  Mb 

Heutige  Preise  sind  fftr  prompte  Lieferung: 


Middlesbrough  Nr.  8  O.  V.  B. 

«  i  » 

^  4  Gießerei  .  . 
„  4  Puddel  .  .  . 
"„  Hsmatit  Nr.  1,2,  3 

>;<niisoht.   .   .  . 

Middlesbrough  Nr.  3  Warraota  .  .  . 

„         Uämatit  niebt  notiert. 
Schottische  U.  N.  »  « 

Cumberland  Himatit  Wairaata    .  .  . 


686 

64/- 

60/6 

60/8 

67  fi 
623'it 

«7/9 


5  ti 

S  ir 

a  jo 

s  • 


Kisenhleihe 

Stahlbleche 

Bandeisen 

Stalil«rinkel 

BiseBwiBlul 


ab  Work  hier  X  6.15 

.  ,6.10. 


>  0 

■  « 

«•  » 

M  m 


6.10/- 


f.  d.  ton  mit 
Diskonto. 


1230   Suhl  Attd  BiMD. 


Vtreint-NaekrickUn. 


IV.  V«rtinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsbarg,  Kmle  Saptember  19or>, 

Die  allf,'»'in»'ini-!  Laije  'IfS  auierikaniflipn  Kisen- 
markte»  hat  im  abgelaulVneu  Vierteljahr  einen  t;anz- 
licheD  UmtchwuDg  t'rfahrcu  wätirend  am  Ende  der 
Torhergeeangenen  Hcriclit.sperioile  von  Produktions- 
«{nsehrilokaagen  der  Hochöfeni  Anwachsen  der  Roh- 
«•envorrite  and  Weichen  der  Preise  berichtet  werden 
iraAte,  kAUMB  bMtodie  merikaaiMben  Honhofenwerke 
keam  den  «a  ele  geatelltea  AofurderunK^n  g<^nügim. 
Amerika  ist  sogar  wi»'der,  wpnn  aiirli  nur  in  be-tchriinktem 
Maüe,  aU  Abnehinor  für  ausländische»  Einen  auf  den 
Markt gekommf:i  V-  In  n  ver»chiedt"nt>n  kleineren  l'nsten 
enj;lisclien  Hessenu  rr'  tieisenn  «sind  ii!iiii('ntli<  li  >rr"lii:rti 
Quantitäten  Spie^^elf  i'^ri:  im  1  l'(Trn:i,5int,Mii  im  Auslände 
abgeschlossen  worden.  Dir  zu  Beginn  des  Suminprs 
aasgeblasenen  Hochöfen  sind  siimtlich  wieder  in  H>'trieb; 
die  Boheisenenevgiuig  des  Monati  September  betrag 
nu4  1,9  Millioaea  tons,  während  die  gegenwärtige 
wtolientliche  Erteognifeftltixkeit  der  Hochöfen  445  000 
tOM  beträgt.  Die  Iti  d«r  BeriohtMeit  tekon  gestiegenen 
Boheiaenpreise  sind  in  weilerer  Aafwirtibeweinaff  be- 
griffen ;  aabei  halten  die  Hoehofenwerke  mit  dem  Ver- 
kaof  zutiirk,  hiiaptsiichlieh  wegen  der  steigenden  Ge- 
etehnnuhkiisten,  zu  denen  noch  ein  besonders  im  Westen 
eich  fiihlbar  maeliender  Wagenm  in^'f  1  tn't. 

In  Stahlhalbzeag  herrscht  im  ganzen  Lande  zar- 
feit empfindlicher  Mangel,  der  bereits  zu  verschiedenen 
Abschlüssen  in  aasländischen  Knüppeln  geführt  hat. 
Namentlich  macht  sich  Knappheit  in  Siemens-Martin- 
knfippelii  bemerkbar,  da  eine  Anzahl  sröäerer  StaU- 
werke,  deren  einm  Eraengang  an  tnemnie-HaitiB- 
ttahl  «Mit  nr  Oeekwig  ihres  Beduft  anareiehte,  als 
Kinfn-  wat  den  Markt  kam. 

In  den  Begiiin  der  Beriehtsperiode  fiel  ein  be- 
merkenswerter Abschluß  der  Fittaburg  Steel  Company 
auf  eine  Million  I  i  imen  Knüppel  zur  Lieferung!'  inner- 
halb der  nächsten  fünf  Jahre  von  der  ünitetl  Steel 
Coryi  <t4tion;  es  ist  dies  wohl  der  glSBte  AbichllB  in 
Eisen,  der  j«  getätigt  wurde. 

Die  Preise  für  diesen  Abschluß  sind  gleiteBd, 
sie  benhea  enf  der  Basis  de«  Preises  für  Reeeemar» 
roheisea.  Der  KnUppelpreis  hat,  wie  an«  der  am 
SeUiM«  MpIHbrten  Tabelle  ereicküieh,  eine  iiifiht 
«Dweaeafliehe  KrhOhnnr  erfahrea. 

In  Eisenbahnschienen  ist  fortj/esetzt  außer- 
ordentlich omfangreichos  Geschäft.  In  Uaaeisen  and 


Konstruktionsblechen  sind  die  A  nfonlcrungen  durch 
den  großen  Bedarf  der  Waggon-  und  Lokomotivfabriken 
sowie  durch  den  starken  Bedarf  des  Bangewerbe«, 
der  Brückenbauer  und  des  Schiffbanes  zersdszn  enorm. 
Die  Machfhife  Ironnte  im  InUadie  aiebt  voll  gedaekt 
werden  and  maAtan  fimgeaetet  Aaftrife  iaa  Aaalaai 
gegeben  werden.  PBr  prompte  LieferaB||aii  verdea 
allgemein  Überpreise  gefordert  and  bewilligt. 

Aach  in  Stabeisen  ist  i^utes  <Teiihäft.  Nameat- 
lieh  werden  für  die  Fabrikation  von  latnii*  irtschafllichen 
Maschinen  und  Geräten  grolie  Anforderungen  gesteilt. 

In  Feinblechen  und  Draht  lag  das  Geschäft 
weniger  günstig,  jedoch  sind  inzwischen  die  angesam- 
melten nicht  unbeiräc-htlichen  Lagerbestände  der  Werke 
gelichtet  und  nach  und  nach  ist  die  starke  Beschäftigung, 
die  in  allen  nbrigea  Zweien  lierracht,  auch  bei  den 
Werken  dieaer  Braaehan  la  die  Enehaianng  getretaa. 

Bei  den  Röhrenwerken  herrseht  gate  Nachfrage 
sowohl  an  Keaselröhren  als  anch  an  Leitunguröhrea. 
Die  Waf.':roniahriken  haben  nach  vorübergehender  Ab- 
sein» aeluini.'  im  Eingang  neuer  Bestellangen  neuerdings 
wieder  auf  der  ganzen  Linie  (fruÖe  neue  Auftrüge  her- 
eingebracht. Das  gleiche  ist  von  den  Lokonintiv. 
fabriken  zu  berichten. 

Die  Preisbewegung  geetaltete  sich  in  der  Berichts- 
periode wie  foigl: 
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BaaaaaBflr-Bokeisen 
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Besse 
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Vereins  -  Nachrichten. 


NordwestliclM  Gruppe  de«  Vefeint  deutsiher 
EhM-  mi  MaMinduttriallar. 

Protokoll 
aber  die  VursUndsnitzung  Tom  26.  September  1806 
ta  rnrilwlel  n  DlaaeHorf. 

Zu  der  Sitznng  war  durch  Rundsrhn  il  * n  vnm 
20.  September  eingeladen.  Die  Tagesordnung  lautete 
wie  folgt: 

1.  OeecbiftUehe  Mitteiinngen. 

2.  Freehtemlfiigung  für  Sehwefelsinre. 

8>  Rachtermiiliifjuni;  für  Kokssendungen  nneh 
Lethhngeu  (Antrag  im  Bezirkseisenbabnrat 
KSla). 

4  Saaet  etwa  vorliegende  AagelefaolMiileB. 


Aawaaaad  efad  die  Herrea:  tiaadrat  a.  D.  Sstger, 

stellvertretender  Vorsitzender;    Baurat  Benken - 
berg;    Kommentienrat  Branns;  Kommerzienrat 
Kam]i;   I' i:.  i  I    I'oensgen;  Regierungsrat  a.  D. 
S  ch  e  I  il  t  w  e  1 1  e  r;     Kommerzienrat  Wejrland; 
Kommerzienrat  Zie^lcr,   I^r.  l'>eaBar|  gaedllfli* 
führendes  Mitglied  des  Vorstandes. 
Entschnldict  haben  sieh  die  Herrea:  Kommeniearat 
Baare;  Edaar<d  Bleking;  Oeaeialaekietb  Bneekj 
Oeheimrat  Dr.-Tng.  Jeneke;  KoBuneniienrit  B. 
Klein;  Finaiizrat  Klflpfel;  Fabrikbesitzer  Maun- 
staedt;  Gehuimrat  U.  Lueg;  Regierunfs-  und  Banrat 
Matt  Iii  es;  QaheiBirat  Servaea,  &eanneniearafe 
VN''  i  e  t  h  a  u  s. 
Der  atellvertretende  Vorsitsende,  Hr.  LanJrat  a.  D. 
Eötgar,  erSffiset  die  VerkaBdlaagea  aoa  11*/«  Uhr 
and  eaMhaMigt  den  an  eeben  ImdMiaen  Ter> 
hindertea  Tanitieiidan,  Bni,6eManilk  Sarvaee. 
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Stahi  and  £u«n.  1881 


SodaBB  ^bt  du  geschäfuführende  VonUods- 
altglM,  Dr.  Beniner,  Kenntnis  von  rerachiedcnan 
BiBglafM  amd  maeht  iaabMOttdare  auf  daa  vertvoll» 

Wenk  OM  Hrn.  Oenendteltretlr  Bneek,  betrefltod  die 

Gps  -?iirhr('  Zcntriilvpr^HTTlpR  'Icuttcher  Indnstrieller, 
Band  Ii  uml  III,  aut'merksaiu,  <la»  darch  die  Geschäfts- 
ftkniTi^  der  (trappe  zn  beziehen  ist. 

Za  2  der  TagesordnoDg  wird  einstinrnii:;  be- 
•ehlogsen ,  bei  der  SttudigVI  Tarif kommiRsion  der 
daataeken  Eiaanbahnrenmltaiiga«  die  Yenetsanffvoii 
Sehwefalaiare  ana  Sperialtarif  I  in  SMaiattariflTT  aa 

befBnrorten,  da  SchwefelsSare  ein  geringwertige«  Pro- 
dukt sei,  das  nnmSglicb  nach  Spexialtarif  I  vernarbtet 

werden  dürfe,  nachdem  die  erst  mit  Rilfc  von  Sf  lnwti  l- 
säur«  hrrgMtellten  Saperphosphatc  «h  Du:  nnuel 
nm  '/s  unter  Spi'zialtarif  III  ■^rf-.iiiwn  .wirilcn. 
An  der  iJetarifiernng  von  Soliwefelsäiire  halu'  zunaclist 
die  dfntsche  Dralitindusf rie  ein  si  hr  lebliaftcs  IiiterCB»e, 
weil  ihr  Verbrauch  an  Schwefelsaure  ein  sehr  großer 
sei  und  sie  als  vorwiegende  Exnortindustrie  jedes  Mittel 
snr  Verbiliigong  ihrer  Herstellunpkosten  mit  Freuden 
bM^fiflea  mlltaa.  Weil  aber  im  Anslandsverkehr 
SehwafalaiBra  aahoii  nach  Spaaialtatif  III  varfraehtat 
verde,  ao  erfahre  auf  diete  Weil«  die  auitXndleche 
Drahtindnstrie  eine  unrnl  i-«iE:p  Stärkong  dem  <leutsrlien 
Wettbewerb  gegenüber.  Ebendasselbe  sei  der  Fiiil  in 
bezQiT  nuf  diejenigen  Werke,  welche  ans  den  Kukstrai-en 
Rohwifilsriines  Ammoniak  herstellen  und  zn  dieser 
Nrh(  iige«  iiinung  erhebliche  Posten  von  Si  lr.'.  etelsäare 
verbrauchen.  Uiese  Qesiohtspankte  sollen  in  einer  Denk- 
schrift an  die  Stindige  Tarifkommission  der  ileutschen 
SiaeBbabllTerwaltangen  eingehend  dargelegt  werden, 

Zn  8  der  Tagesordnung  findet  eine  Tertranlicbe 
Verhandlung-  ^Uitt.  in  der  lifferaniäßig  festgesTi'üt  wird, 
daü  die  !•' r  a  r  !i  t  k  o  s  t  cn  des  in  der  Minetlu  enthaltenen 
metallischnTi    Kisfus    Ii:;    li'7'.:i   .j,ilirK<hnt    durch  die 

Eriagere  Wertigkeit  der  Minette  eine  sehr  betrücht- 
ika  KrhShaag  erfahren  haben. 
Zi  4  dar  TagaaardnnBf  wird  in  ebenfalla  Tertnw- 
Kdier  TairiiaBdlvng  nnser  haadelspolitiaehea 
Verhältnis  za  Schweden  besprochen,  woraof 
die  Beratungen  nm  2  Uhr  geschlossen  werden, 
ges.  BOtgtr,  gaa.  Dr.  H'.  Btumttt 

Laadral  ■.  IK  M.  4,  B.  ud  1. 


Verein  dentsclier  Efeenhlttenlette. 

Protokoll  Aber  dl«  ToraUmdaaitSBng 
TMi  4.0ktofe«r  rm  aMhMitti«!  4       Im  d«r 
Stldtlaeken  Tonhalle  n  Dttaaeidorf. 

Anwesend  sind  die  HB.:  Springornm,  Branns, 
Dr.  Beumer,  Bueok,  Dahl,  Dowerg,  Helm- 
holts,  KiataU,  Klain.  Meier,  Mailar, 
Renseh,  Weialiri  Tvll,  Dr.  Ing.  SehrSdtar, 

ferner  Yotrel,  Bahlsen,  Lemke. 
Entschuldigt  sind  die  HH.:  Astböwer  sen.,  Haare, 
Blaß,  ü  i  1 1 h  a  u  Ii  e  ti ,  Dr.  ■  In^-.  H  a  a  r  ui  a  n  n  , 
Hegenscheidt,  Kamp,  Krabler,  Lueg,  Dr.-Ing. 
h.  0.  Lärmann,  Sfacco,  .Massenoz,  Mets, 
Niedt,  Oswald,  Schuster,  We/land. 
Die  Tagesordnung  laatet: 

1.  Feststellung  des  1'ruT>'^  nnd  der  TogaiOrdUBg 

der  nächsten  Hauptversammlung. 
9.  Anerbieten  wegen  Herausgahe  einer  ausländischen 

Aiugabe  der  Zeitschrift  nStaU  nnd  Siaan*. 
ti  Srwarbnng  des  EigaBtnuKidila  daa  OoBtaeban 

Normalproftlboehaa. 
4  Beiträge  zur  Tachnlielian  Hoohiehnia  in  Aaehea. 
6k  Internationaler  Kongreß  fOr  Bergbau,  HQtten- 

wesen,  Mechanik  und  angewandte  Geologie. 
S.  VanehiodaBaa. 


Verhandelt  wird  wie  folgt: 

Daa  Yoiatts  Ahrt  Hr.  CtoaaraUinktar  Springo- 
rnm. Derselbe  widmet  vor  Eintritt  in  die  Tages- 
ordnung dem  seit  der  letzten  Vorstandssitzung  ver- 
storbenen Viirstandsmitglied  R.  M.  Daelen  einen 
I  warmen  Nachruf  umi  verliest  ein  Dankschreiben  der  tie- 
i  tniihlin  des  Heimgegantrenen  für  diebeknndeteTeilnahme. 
Die  Versammlung  ehrt  d  is  .\iidenkeii  A<-9,  versturlienen 
langjährigen  Kollegen  durch  p]rlieben  von  den  Sitzen. 

Ferner  teilt  Vursit/emler  mit,  daß  Hr.  (Telu-inirat 
H  e  i  n  r.  Luet;  die  in  di  r  vorigen  Sitzung  auf  ihn 
gefallene  Znwahl  in  den  Vorstand  angenommen  bat. 

Zu  Pankt  1  setil  yoratud  die  Tafresordnnnf^ 

fBr  die  nächste,  am  3.  Dezember  in  der  Strtd'ifrlien 
Tonhalle  za  Dtisseldorf  absubaltende  Uauptversaiuujlung 
wie  folgt  fast: 

1.  Gescbärtlicha  HitttiliiBgan  and  Wahlen  mai 

Vorstand. 

2.  TMmport  dar  Sohptudnkte  anm  Hittenplata. 

a)  Die  Personentarifrefonn  nnd  ihre  Reziobungen 
zn  den  Gütertarifen.  Berichterstatter  Ur. 
Dr.  Beumer,  il.  d.  R.  u.  Ä.  in  Düssebiorf. 

b)  Die  Otttartarife.  Berichtarstattor  Hr.  Dr.-Ing. 
j  E.  SehrSdtar-IHltsaldorf. 

C)  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die 
Prüfung  der  Erzziegel.  Vortrse  von  Hm.  Geh. 
Bargrat  ProfMaar  Dr.  WoddiBg'Bariia. 

Weiter  nimmt  Toiatand  in  Aussicht,  uuf  der 
nächsten  FröhjahrsversanimlunL'  in  F-rirnnzung  de« 
erihten  Punkfes  vorstehender  T:il;i '^'  T  In  ;r;L'  Vortrage 
I  je  über  den  Transport  der  Kohniatenalien  Erz,  Kubie, 
Koks  usw.  auf  dem  Hüttenplatz  und  ferner  die  lie* 
wegang  der  Halb-  and  Fertigfabrikata  in  der  Uütta 
aam  Oagaoataad  dar  Tarhandlangan  an  maekan. 

j  Hierauf  bestätigt  Vorstand  ausdrUrklich  den  bereits 
in  voriger  Sitzung  gefaßten  Beschluß,  wonach  daa 
Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellung  von  Reklame- 

I  gegenständen  in  den  Vorhallen  zu  den  Versammlungs- 
räaman  dar  Stidtiiohen  Tonhalle  gelegentlich  der 
Ha«ptff«niaimitBagaa  ia  dar  Bagal  Batarblaihen  soll, 
aowia  daB  wegen  daa  atarkoB  Aadraagaa  in  daa  Var^ 
sammlangen  nicht  zum  Verein  gehörige  PamaaaB 
fernerhin  ohne  besondere  Einführung  nicht  zngelassan 
werden  sollen.  Mit  der  Einladung  zur  Hauptversauim- 
Inng  soll  den  Mitgliedern  ein  Ausweia  zugehen  und 
soll  nur  gegen  Vorzeigung  desselben  ifr  Zutritt  zu 
der  Versammlung  gestattet  sein.  Für  Gäste  können 
auf  vorherige  schriftliche  .\nnieldung  in  baickfflaktar 
Zahl  Zolaßlartan  aasgegeben  werden. 

Za  Pankt  9  war  dea  HH.  Vorstaadamitriiadara 

!  durch  Rundschreiben  der  Geschäftsführung  vom  30.  Sep- 
!  tember  er.  ein  Angebot  mitgeteilt,  eine  ausländische 
.Ausgalie  der  Viireinszeitschrift  , Stahl  und  Eisen"  unter 
Leitung  der  Geschäftsführung  herausgeben  zu  dürfen. 
Der  Antrag  wird  abgelehnt. 

j        Zu  Fnakt  8  berichtet  Geschäftsführer  im  Aa- 
,  aehlnS  an  die  bereits  in  voriger  Sitzung  gemaehten  Ujt- 
;  teilnagaa  Aber  die  lait  den  Uerananbwa  daa  Dentsehen 
1  Normalprofilbnches  im  Gang  befindliehen  Verhandlnngen 
betreffs  Erwerb  des  Eigentumsrechtes  an  diesem  Buche 
seitens  der  in  Betracht  kommenden  techoiscbeu  Ver- 
eine.   Vorstand  nimmt  zustimmend  Kenntnis  hiervon. 

Zn  Pankt  4  teilt  Vorsitzender  mit,  daß  er  in 
Aaiftkranj^  eines  früher  getroffenen  Beschlusses  zu- 
aamaiaa  mit  Hrn.  Direktor  Qillhaasaa  ia  Aaekaa 

fBwesen  aei,  an  dia  Pllaa  Ur  daa  Naabaa  daa  XIaea* 
ättenmännisehen  Instituts  ku  besichtigen.  Die  Pläne 
sind  mehrfach  ningearbeitet  worden  aad  soll  nnnaehr 
oia  aoafUuliohar  Batwaif  Ua  apUaataaa  Kada  Oktobor 
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25.  Jthrg.  Nr.  20. 


L.  Ehrhardt  t- 


YoD  der  Saar  kommt  die  Trauerbotschaft,  daß 
die  deutsche  Maschinenindastrie  einen  ihrer  hervor- 
razendsten  Führer  verloren  hat.  Am  29.  Sept  ver- 
achied  der  in  HUttenkreisen  hochaneesehene  br.  Ing. 
h.  c.  L.  Ehrhardt,  der  Mitbe^ÜDiTer  der  bekannten 
Hagchinenfabrik  Ehrhardt  &  Sehmer  in  Schleifmühle- 
Saarbriieken. 

L.  Ehrhardt  wurde  am  17.  September  1636  im 
damaligen  pfälzischen  Kantonshanptorte  Mutterstadt 
geboren.  Im  Herbst  1854  ab- 
lolviertfl  er  die  üewerbeschale 
in  Landau  und  im  Herbst  1868 
die  Königliche  Polytechnische 
Schule  in  Au^burg  mit  aus- 
gezeichnetem Erfolg.  Nach  Be- 
endignng  seiner  Studien  war 
Ehrhardt  in  St.  Ingbert  (Pfalz)' 
praktisch  als  Maschinenschlos- 
ser tätig  nnd  trat  dann  am 
1.  April  1869  in  das  tech- 
nische Bureau  der  damals  sehr 
bedeutenden  Maschinenfabrik 
Augsburg  ein.  Der  Ausbruch 
des  italienisch  -  französischen 
Krieges  ließ  Besch äftignngs- 
mangel  eintreten.  Er  mußte 
seine  Stellung  aufgeben  und 
fand  solche  nach  langem  Suchen 
endlich  in  einer  kleinen  Ma- 
schinenfabrik bei  Gleisweiler. 
Im  Frühjahr  18B0  wurde  er 
als  Zeichner  auf  dem  tech- 
nischen Bureau  der  Dingler- 
sehen  Maschinenfabrik  in  Zwei- 
brücken (Pfalz)  angestellt.  Hier 
brachte  es  Ehrhardt  in  kurzer 
Zeit  zum  ersten  Konstrukteur 
und  im  Laufe  der  Jahre  zum 
Oberingenieur.  In  dieser  Stel- 
lung konstruierte  er  vorwiegend 

Üetriebsdampfmaschinen  und  Kessel,  aber  auch  Tur- 
binen, Transmissionen  und  verschiedenartige  Arbeits- 
maschinen. Seine  Bestrebungen  waren  von  ^teni  Er- 
folge gekrönt  und  brachten  seiner  Firma  wiederholte 
Auszeichnungen. 

Am  1.  .Juli  1876  verließ  Ehrhanlt  Zweibrücken, 
um  mit  Theodor  Sehmer  die  Maschinenfabrik  Schleif- 
mühle bei  Saarbrücken  zu  gründen.  Da  er  in  seiner 
früheren  Stellung  Gelegenheit  gehabt  hatte,  Inhaber 
nnd  Direktoren  der  meisten  industriellen  Unter- 
nehmungen der  Pfalz  und  des  Saarbrücker  Reviers 
kennen  zu  lernen,  kamen  diese  Beziehungen  dem 
inngen  Unternehmen  sehr  zustatten  nnd  führten  ihr 
bald  Aufträge  zu.  Den  ersten  großen  Fortschritt  auf 
httttentechnischem  Gebiete  erzielte  die  Firma  durch 


ihre  Konstruktion  des  ersten  Revertier- Drillings  mit 
direktem  Antrieb  der  Walzenstraße.  Die  Maschinen- 
fabrik SchleifmUhle  allein  hat  37  Stück  dieser  Ma- 
schinen geliefert,  darunter  viele  mit  einer  normalen 
Leistungsfähigkeit  von  10000  P.S.  Auch  im  Gebläse- 
raaschinen-  nnd  im  Pumpenban  hat  sich  die  Firma 
Ehrhardt  &  Sehmer  ausgezeicnnete  Verdienste  erworben. 

Bis  zum  Jahre  1877  war  die  Firma  offene  Handels- 
gcsellscbaft  unter  den  zwei  gleichberechtigten  Teil- 
habern. Von  da  ab  wurde  sie 
in  eine  Gesellschaft  mit  be- 
schränkter Haftung  umgewan- 
delt, deren  einzige  Gesellschaf- 
ter wieder  L.  Ehrhardt  und 
Theodor  Sehmer  waren ,  die 
gleichzeitig  auch  als  Geschäfts- 
führer fungierten.  Am  1.  Juli 
1904  trat  L.  Ehrhardt  als  Ge- 
schäftsführer zurück,  blieb  aber 

Mitglied  des  Aufsichtsrats, 
gleichzeitig  wurden  Eduard 
Sehmer  und  Theodor  Ehrhardt, 
Söhne  der  Begründer  der  Firma, 
als  neue  (iesellschafter  aufge- 
nommen. 

An  den  Bestrebungen  unseres 
Vereins  hat  der  Verewigte  regen 
Anteilgenommen.  Unter  seinen 
für  „Stahl  und  Eisen*  geschrie- 
benen Aufsätzen  seien  diejeni- 
n  aber  „Reversier-Ma-schinen 
ür  Walzwerke«  (1899  S.  869) 
und  „Neue  Gesichtspunkte  im 

Walzwerksbetriebe"  (1900 
S.  871)  genannt  Femer  sei  an 
den  von  ihm  auf  der  Hauptver- 
sammlung der  Sndwestdentsch- 
Luxemburgischen  Eisenhütte  in 
Luxemburg  am   4.  Juni  d.  J. 
gehaltenen  Vortrag  „I  ber  das 
wirtschaftliche  Verhältnis  von   Gichtgasmotoren  und 
Dampfmaschinen  im  Verhättungsgebiet  der  Minette" 
(Stahl  und  Eisen"  1905  S.  639)  erinnert. 

Schon  beim  Austritt  aus  seiner  Stellung  als  Ge- 
schäftsführer fühlte  sich  der  Verewigte  gesundheitlich 
stark  angegriffen,  auch  ein  Aufenthalt  in  Neuenahr, 
wohin  er  sich  zur  Kur  begeben  hatte,  brachte  ihm 
die  erhoffte  Genesung  nicht.  Er  kehrte  nach  kurzer 
Zeit  nach  Hause  zurück,  woselbst  er  nach  kurzer  Zeit 
verstarb.  Er  war  eine  kraftvolle,  an  ursprünglichen 
Gedanken  reiche  Persönlichkeit,  deren  Verlust  der 
Maschinenbau  wie  die  Eisenhüttenindustrie  gemeinsam 
schmerzvoll  empfinden.  Seine  hervorragenden  Lei- 
stungen sichern  ihm  über  das  Grab  hinaus  in  weiten 
Kreisen  ein  dauerndes,  ehrenvolles  Andenken. 


R.   I.  P. 


in  Berlin  vorgelegt  werden,  damit  die  Verbandlungen 
mit  dem  Finanzministerium  zu  Ende  geführt  werden 
können.  Finde  der  jetzt  eingereichte  Plan  die  Ge- 
nehmigung des  Finanzministeriums,  so  werde  das  In- 
stitut in  jeder  Weise  den  Anforderungen  entsprechend 
ausfallen,  und  könne  alsdann  mit  dem  Ban  bereits  zu 
Anfang  nächsten  Jahres  begonnen  werden.  Es  folgen  dann 
noch  Mitteilungen  bezüglich  der  aufzubringenden  Kosten. 

Zu  Punkt  5.  In  Ausführung  des  in  voriger  Vor- 
standssitsung  gefaßten  BesnhIusseH  hat  der  Verein 
mit  der  Association  des  Ingenieur«  sortis  de  T^cole 
de  Li^ge,  dem  Comit^  central  des  Houillires  de  Franc«, 


Paris,  und  der  Soci^td  de  HnJustrie  Minerale,  .St.  Etienne, 
wegen  Abhaltung  des  nächsten  Internationalen  Kon- 
gresses für  Ikrgban  und  Hüttenwesen,  angewandte 
Mechanik  nnd  Geologie  Ftthinng  genommen  und  von 
beiden  Seiten  Zustimmung  nnd  die  Versicherung  der 
Unterstützung  erhalten.  Vorstand  nimmt  hiervon 
Kenntnis  nnd  spricht  sich  weiter  grundsätzlich  dahin 
ans,  daß  der  Kongreß  möglichst  nicht  vor  1910  und 
zwar  in  Düsseldorf  abgehalten  werde. 

Düsseldorf,  den  6.  Oktober  1906. 

E.  Schrddfr. 
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Vtrtint-yaehriehUn. 


Suhl  und  Eüen.  122S 


Max  ühlenhaut  t> 


Am  25.  AugUBt  d.  J.  starb  in  Rssrn  der  stell- 
rertretende  Direktor  der  Gußstahlfabrik  Fried.  Kropp 
A.-O.  Max  Uhlenhant. 

Ad  Uhlenhant  verliert  die  Kruppsche  Fabrik  einen 
ihrer  älteaten  Ingenieare,  dem  es  vergönnt  war,  in 
42jähriger  Dienstzeit  an  der 
Entwicklung  der  Fabrik  niit- 
»uarbeifen.  Er  war  in  der 
Stahlfabrikation  tätig,  in  der 
in  ihm  reiche  Erfahrungen 
verkörpert  waren  hinsichtlich 
der  Bedürfnisse,  welche  die  ge- 
samte Technik  an  die  StaTil- 
fabrikation  stellt. 

Uhlenhant  wurde  geboren 
am  26.  Juli  1843  in  Braun- 
schweig.  Daselbst  erhielt  er 
anf  dem  Gyninasium  und  Poly- 
technikum seine  Wissenschaft- 
liebe  Aosbildung.  Im  .lahre 
1863  trat  er  auf  Anregung 
seines  älteren  Bruders,  wel- 
cher zurzeit  mit  der  Leitung 
der  Stahlfabrikation  der  Firma 
Fried.  Krupp  betraut  war,  als 
dessen  Assistent  in  die  Dienste 
dieser  Firma  ein.  In  den  ersten 
Jahrzehnten  seiner  Tätigkeit  . 
bestand  die  Aufgabe  Ublen- 
hantüinderLeitungderTiegel- 
»tahlfiibrikation,  welche  den 

wichtigsten  Fabrikations- 
zweig der  Kruppschen  Fabrik 

bildete.  Um  uen  vielseitigen  Anforderungen,  welche 
man  an  diese  Fabrikate  stellt,  gerecht  zu  werden,  und 
nm  zu  der  Vollkommenheit  der  Qualität,  welche  den 
Weltruf  der  Kruppschen  Fabrikate  begründete,  zu  ge- 
langen, bedurfte  es  einer  außerordentlichen  Sorgfalt  in 
der  Auswahl  des  Rohmaterials,  in  der  Herstellung  der 
Tiegel,  in  der  Führung  des  Schmelzprozesses  und  einer 


musterhaften  Disziplin  beim  Gießen.  Der  Tiegelstahl- 
fabrikation widmete  denn  auch  der  Verstorbene  wäh- 
rend seiner  ganzen  Dienstzeit  sein  Hauptinteresse.  Im 
Jahre  1890  wurde  Uhlenhant  die  Oberleitung  des 
Stahlressorts    übertragen,    zu    welchem    neben  dem 

Tiegelstahlwerke  die  verschie- 
denen Siemens  -  Martinwerke 
und  Stahlgießereien  gehören. 
Einige  Jahre  später  wurde 
Ühlenhaut  Prokurist  derFirma 
und  im  Anschluß  daran  stell- 
vertretendur  Direktor.  In 
dieser  Eigenschaft  war  er  in 
erster  Linie  in  der  Verwal- 
tung tätig.  Auch  hier  zeich- 
nete er  sich  aus  durch  un- 
ermüdlichen Fleiß  und  durch 
«ultcn«  PHichttreue. 

Leider  war  das  Leben  des 
Verstorbenen  reich  an  Sur- 
en um  die  Gesundheit  seiner 
attin,  mit  welcher  er  im 
innigsten  Verhältnis  lebte. 
Diese  Sorgen  erschütterton 
auch  sein«  Gesundheit.  Im 
Frühjahr  d.  J.  starb  un- 
erwartet schnell  die  seit  vie- 
len  Jahren  Leidende.  Mit 
dem  Hinscheiden  seiner  Ge- 
mahlin schienen  auch  seine 
Kräfte  erschöpft  zu  sein; 
"  *  wenige  Monate  nach  ihrem 

Toile  folgte  ihr  der  Gatte 
iu  die  Ewigkeit,  schmerzlich  betrauert  von  seinen 
Kindern,  denen  er  ein  zärtlicher  Vater  war,  und 
seinen  zahlreichen  Freunden,  die  ihn  wegen  der 
Gediegenheit  seines  Charakters  and  seines  beschei- 
denen, stets  liebenswürdigen  Wesens  hoch  ver- 
ehrten. Sein  Andenken  bleibt  anter  ans,  er  ruhe  in 
Frieden  I 


Inderangea  Im  M it|;Iiftd«r-TenelehHlt. 

Adämmtr,  H.,  Diplomingenieur,  Görlitz,  Biesnitzerstr. 28. 
Andr^,  H.,  Ingenieur  der  Firma  Fried.  Krupp,  Akt.-Ges. 

Grusonwerk,  Magdeburg,  Benediktinerstr.  3. 
Anton,  Alfred,  Dipl. -Ingenieur,  Zwickau  i.  S-,  Kichard- 

straße  221- 

CalUen,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Uhlandstr.  25. 
Canari»,  C,  Dipl.-Ingenieur,  Niederrheinische  Hütte, 

Duisburg-Hocbfeld. 
Cattntr,  Fritdrieh,  Dipl.-IngeniEur,  Betriebiingeniear 

der    Eisengießerei    des  Hüttenwerks  Marienbütte, 

Mailmitz  b.  Sagan,  Hauptstraße. 
Dann,  Ernst,  Dipl.-Ingenieur,  Saarbrücken,  Thalstr.  37. 
Fineken,  C,  Zivilingenieur,  Duisburg,  Hardtstr.  35. 
Gotrrig,  H.,  Zivilingenienr,  Easen  a.  d.  Ruhr,  Schützen- 

bahn  6. 

Hagemann,  Emtt,  Dipl.-Ingenieur,  Pirna,  Breitestr.  9"- 
UagemeitUr,  H.,  Ingenieur,  Remscheid,  Schützenstr.  SO. 
Uaug,  H'.,  Dipl.-Ingenienr,  Hochofenassistent  der  Röch- 

lingschen    Eisen-  und  Stahlwerke,  Völklingen  an 

der  Saar. 

Heydenbluth,  Aug.,  Saarbrücken,  Kanalstr.  7. 

Uoffmann,  R.,  Oberingi-nienr  der  Elsässischen  Ma- 
schinenbau-Gesellschaft, Mülhausen  i.  Ell. 

Klauke,  K.,  Thorn,  Brombcrgerstr.  92'- 

Leinveber,  Alfred,  Mitglied  des  Vorstandes  der  Sächsi- 
schen Maschinenfabrik  vorm.  Richard  Hartmann, 
Chemnitz,  Kaßbergstr.  86. 


I  Lob,  Generaldirektor  der  Hohenlohe- Werke,  Akt-Ges., 
HohenlohehUtte  O.-S. 
MoU,  R.,  Ingenieur  der  Duisburger  Maschinenbau-Akt.- 
Ges.  vorm.  Bechern  &  Keetman,   Ouisbarg,  Wall- 
Straße  2211. 

Schnettler,   Hanl,   Dipl.   Hütteningenieur,  Hochofen- 

asaiitent  der  Eisenwerks -Gesellschaft  Maximilians- 

hUtte,  Unterwellenborn  i.  Thür. 
Sehondorff,  A.,  Direktor  der  Stellawerk-Aktiengesell- 

schaft  vorm.  Wilisch  dt  Co.,  Zweigniederlassung  Ra- 

tibor,  Ratibor  O.-S. 
Sehroeter,  Emil,  Prokurist  der  GutehoSkiongshütte, 

Oberhausen. 

Neue  Mitglieder: 

Lhoett,  Uon,  Directeur-Girant,  Soc.  an.  de«  Ateliers 
de  Construction,  Gorlowka,  Rnssie  M^ridionale. 

Sthleicher,  S.,  Dipl.-Ing.,  Betriebsin^enieur  des  Martin- 
werks des  Peiner  Walzwerks,  Peine. 
I  iieuemann,   Max,    Dr.  phil.,    Superintendent,  Steel 
I      Foundrr,  British  Westinghouse  Electric  &  Manfg. 
I      Co.  Lta.,  Trafford  Park,  Manchester,  England. 

ran  Tongel,  Riekard,  Betriebschef  des  .Stahlwerks 
1  Krieger,  Akt.  -  Ges.,  Oberkassel  bei  Düsseldorf, 
I      Drakestr.  9. 

Verstorben: 

Ehrhardt,  Ludwig,  Dr.-Ing.  h.  c,  Maschinenfabrikant, 
I      ScbleifmOhle  bei  Saarbrücken. 
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VtniMt-NadtHddm. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag»  den  10.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr»  im  Tlieater-  und  Konzerthtus 

SU  Gleiwitz. 


1.  Geschäftliche  Mitteiluncen.  T»f  eiordnuag: 

2.  Wahl  de«  Vorstandes. 

..Technische  Fortsehrirtc  im  Hoi hofcn^^xscn",  \'ortrag  von  Direktor  O  Sim  mersbach-DGsseldorf. 
4.  „Schwebetransporre  für  bütten-  und  bergminniscbe  Zwecke".   Vortrag  von  Ingenieur  Dieterich» 
Leipzig>Gohlis. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sunniag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12'/«  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rühprodukte  zum  Hüitenplatz. 

a)  Die  PersoneotarlRreforni  und  Ihre  Beziehungen  zu  den  GQtertarifbn. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.  E.  Scbrödter, 

Düsseldorf. 

4.  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prüfung  der  Erzziegel.  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  2u  den  vom 
Verein  belefieo  Rlnmen  der  Stidtiscben  Tonballe  am  Vcraanmlangstige  nur  feten  Vorxelgnng  eine« 

Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einlsihmg  zugehen  wird. 

Einfübrungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  b«scliflnktem  MaOe  und  nur  MifTorherlge  sehrUUfcliei  «d  dte  CesehlfkifQhrung  gericbtet«  Anmeldung 
•eilen«  der  einführenden  Mitglieder  «ttategeben  werden. 

Dns  .Auslegen   von   Prospekten  ti  n  d  Aufstellen  von  ReklnnegOgnastlnden  In  d«n 

Versammlungsräumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Tage  tot  der  Hauptveraammlung  de«  Verein«  deuMcber  ElsenhQttenleul»,  das  l«t  «m 
Samstag,  d c n  2.  D c zember  d.  J.,  nacbmittag«  9  Ulir,  Badet  in  der  Stldtla ehe n  Tonhalle 

zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

Start,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  denlscber  El«eah&tt«iileat«  and  de«  Vorcta«  dtttlidier 
Eisengieaereiea  bierdnrcb  eingeladen  werden. 
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Ceachrin^rrihn  r  i\rr  Nordwestlichen  Gruppe  des  Veralit 
dautacber  Eisen-  und  Stahl  •Induttriellar, 
fOr  d«D  wlrtsehafUkfaan  TeO. 


Kr.  U. 


1.  November  1905* 


25.  Jahrgang. 


Das  metallnrgische  Laboratorium  der  Universität  Slieffield. 

Von  Professor  Or.  H.  Wedding,  Geh.  üergrat. 


fei  im  VeritBndlnogvn  Am  brittseben 
Iron  and  Steel  Institnte  in  Shef- 
field im  September  d.  J.  hielt  der 
ProfeMor  John  Oliver  Arnold 
Vortrag  über  da«  metallnrgiBche  La- 
boratorium an  d«r  Universif^lt  Sheffield,  an 
welchen  sich  ein  Kandßang  diiicii  dicsea  uad 
die  benacbbarteu  Laboratorien  für  Chemie,  Geo- 
logie, Mikroskopie  nnw.  anschloß.  Es  wurden 
aach  die  ffbrigen  Teile  der  Universität  besacht. 
Indtoeaen  soll  im  folgrendeo  beeoDder»  der  meUll- 
nrglBche  Teil  berit<-k8icbtigt  werden. 

Ea  sei  yorausbemerkti  dafi  die  Universität 
SbeMeld  drei  Abteilngen  bealtst,  nlmlieh  die- 
jenige für  Masrhinf^nbaii  (Engineering),  die  für 
EötteDwesea  (MetallargyJ  mit  besonderer  Bevor- 
wugams  dea  BbealiCtteiBweaena  and  Ar  Berg-baa 
(Mining).  Jede  dieser  Abteilungen  ndrr  Fakul- 
tftten  zerfällt  in  zwei  Unterabteilangen ,  deren 
eine  Ar  die  reiaen,  derea  aadere  Ar  die  aa- 
gewandten  Wissensdiaften  bestimmt  ist»  Bs 
wird  voraaagesetzt,  daß  die  eigenartigea ,  von 
den  devtaelieB  ao  Mbr  yersebledeBeB  VerblUnlaee 
der  Universitäten  Englands  den  Lehern  bekannt 
sind;  indeeeea  tierraohen  io  Sheffield  doch  eisige 
ganz  beaoBdere  EigentSaillebkeiteB  ror,  welebe 
dadurch  begründet  «ind ,  daß  diese  Universität 
haapta&chlicb  für  Sheffielder  Verb&ltalese  ge- 
schaffen ist,  nnd  die  Sheffielder  Varhältnisse 
wieder  sich  stfitzen  anf  die  Uralte  groSaitiga 
Stahlindastrie  daselbBt. 

Der  Unterricht  zerfällt  in  Unterricht  für 
8tadeiitaii,  die  «a  Tage,  aad  Ar  Stadeoteii,  die 


in  der  Nacht  arbeiten  and  sich  belehren  lassen 
wollen.  Beide  Arten  des  Unterrichts  gehen 
parallel  miteinander.  Der  Unterricht  für  die 
Tagesstndenten  wird  folgendermaßen  geregelt: 
Es  sind  drei  WiederboIoBgai  oder  Karse  vor- 
handen. Der  erste  Knrsns  f?ir  das  Unterrichts- 
jahr 190.5  0(i  begann  am  11.  September  und 
endet  am  20.  Desember  1905,  der  zweite  be- 
ginnt am  H.  Jan  aar  and  endet  am  .31.  März  190r., 
and  der  dritte  beginnt  am  I.April  and  endet 
am  8.  Joni  1906.  Ähnlieb  iat  die  Einrielitaoff 
far  die  nachts  Studierenden. 

Diese  Kegelang  des  Unterrichts  erscheint 
aaf  den  eraten  AigwiliUek  nafenalB  ararkwlrüf 
nnd  doch  erklärt  sie  sich  durch  die  Verhält- 
nisse der  Indastrie  in  Sbeftield.  Diejenigen, 
die  am  Tage  stadlereat  eind  lolelie  JttDgliage, 
welche  der  Ifegpl  nach  ii  ifh  nicht  praktische 
Beschäftigung  in  den  Werken  haben,  sondern 
aamlttelbar  tob  der  Sebvle  kommen.  Diejonigen 
dagegen,  die  in  der  Nacht  studifren.  pind  solche, 
die  am  Tage  aaf  den  Werken  beschäftigt  werden. 
Sie  erhalten  tos  den  meieten  Werksbesitsem 
die  Erlaabnis,  ihre  praktische  Tätigkeit  am  Tage 
erat  nach  der  Frübatfickapanae  beginnen  zu 
dflrftii,  tnd  sind  daher  nicht  ao  angeatrengt,  daß 
sie  nicht  die  Abend-  and  Nachtstanden  Bodl  an 
ihrer  Aasbildong  benutzen  kSnnten. 

Wir  kommen  aaf  diese  Dinge  später  noch 
einmal  znräck  and  wenden  hbb  anvörderst  an 
der  Abteilang  für  Hütteuwesen.  Es  ist  am 
zweckmäßigsten,  in  dieser  Beziehang  dem  Vor- 
trage dea  Profenora  Arnold  an  folgen,  wekher 
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erziUllt,  (laß  sich  znerst  1891  die  Erkenntnis 
Bahn  gebrochen  habe,  daß  sich  «ine  HfitteDkonde 
nnd  beaonden  B(t«iilittteBkaii(le  nteht  allflin  an 
iler  Iland  eines  Probierlaboratoriums,  einer  Tafel 
und  der  Zeichenkreide  lehren  lasse,  daß  aber 
erst  nach  13  Jahren  die  Verwaltung  der  Stadt 
Sheffield  sich  entschlossen  habe,  eine  der  Nea 
zeit  entsprechende  Einrichtung  zu  treffen,  wozu 
der  nötige  Raum,  welcher  ohne  Belästigung  der 
Nachbarschaft  gewählt  werden  konnte,  durch  die 
freigebige  Stiftung  Pinea  geeigneten  Grundsliicke» 
seitens  des  VorHitzenden  der  tecLuiscben  Ab- 
teilmig  dar  Stadtverwaltung  Sir  Frederik  Mappin 
gesichert  worden  Kei.  Arnold  Bebilderte  zuvörderst 

l.  Das  chemische  Prob  ierlabora- 
torlnm.  Dieaes  hat  PlaU  für  102  Studenten; 
da  indPHfen,  wie  vorher  erwähnt,  Tag-  und 
Nachtbetrieb  stattlindet,  so  können  die  Plätze 
doppelt  belegt  werden.  Neben  dem  Probier- 
laboratdrium  für  Anfanger  ist  ein  Laboratnrinra 
fär  Fortgeschrittene  mit  1 1  Plätzen  vorhanden, 
welebea  weniger  voa  Stodferenden  aU  vielmehr 
von  den  Leitern  und  drn  <  '!Kn  ikein  der  Fh- 
briken  zum  Zweck  der  Ausführung  von  Sondcr- 
atbeiten  benntst  wird.  Haiaten«  aind  diea 
frfihere  Studierende  der  rniversitflf . 

ä.  Das  mechanische  Prüf nngslabo- 
r a  t or  i n m.  DaaaeTbe  besitEt  eine  50  t-Hatchine 
für  Zeni  iß-.  Zerdrück-,  Tursinnsfestigkeit  usw., 
ferner  eine  Festigkeitsmaschine  für  Daaerver- 
sneh«  nach  WShler,  welche  stfindlieh  30  bta 
40  Versuche  ausführen  kann. 

3.  Kleingefügelaboratorium.  Dieeea 
befindet  lieh  im  Keller.  Ee  nmftißt  aeeha 
dnrcb  einen  Motor  elektrisch  angetriebene  Schleif* 
ond  Polierbftnke,  elf  Mikroskope  und  einen 
Torzfiglicben  Zeifl  -  Kleiogefiige  -  Photographier- 
apparat  mit  Nematlampenbeleuchtung.  In  der 
Dunkeikamnier  können  1 2  Studenten  zugleich 
arbeiten.  Es  möge  hierbei  bemerkt  werden, 
wie  nnbedentend  dagegen  der  I  n^fuiy:  unserer 
deutschen  Laboratorien  fnr  den  gleichen  Zweck 
erscheint.  An  der  Königlichen  Bergakademie 
in  Berlin  iat  z.  6.  dieses  Laboratertamt  anf 
dessen  Schöpfung  ich  schon  stolz  wnr,  nur  mit 
einer  einzigen  Reihe  von  drei  Mikroi»kopen  aus- 
gnritetatt  ao  daß  nur  je  tin  Stndent  die  gleichen 
Reobacbtnngen  nndion  kann.  Man  pioht,  daß 
die  Engländer  bemüht  sind,  das  im  theoretischen 
Unterrieht  lange  Zeit  nnm  Sehaden  der  In- 
dustrie Vers.inmte  nachzuholen,  nnd  wir  Deutsche 
haben  allen  Grund^  uns  zu  bemnben,  daß  wir, 
da  wir  jetzt  tot  England  vmnm  aind,  nieht 
wieder,  wie  im  vorigen  Jahrirandert,  von  ihm 
Uberfltigelt  werden. 

4.  PyrometrieeheeLnboratorinm.  Ea 
umfaßt  eine  Zentralstation  mit  dem  Le  Ciiatelier- 
schen  Pyrometer,  welches  mit  allen  anderen  La- 
boratorim  TnilNDid«n  wwdan  kann;  fnner  ein 
Vahlinfaehea  ialbatng iatriarendaa  F;^B«ter  mit 
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Muffel  zur  Prüfung  der  Veründprnng,  welche 
die  Metalle   nnd  ihre  Legierungen    bei  der 

I  Wirmebehandhing  «rlefden,  eodann  eine  grofle 
Zahl    verschiedener    Pyrometer    ojitischcr  und 

I  anderer  Art,  in  Luft  nnd  Vaknam,  sowie  selbst- 
tätige Registratoren.  Die  Binriehtnng  iat  bis 
auf  die  neuesten  Erfindungen  in  dieser  Richtung 

I  mit  Apparaten  aufs  vollkommenste  ausgestattet. 

5.  Laboratorium  fär  Geologie  nnd 
Mineralogie.  Dies  ist  der  nnbedaitnidata 
Raum,  ein  kleines  Zimmer,  welches  nur  mit 
einigen  Schleifapparaten  und  Mikroskopen  zur 
Hcobachtung  von  Dünnschliffen  ansgerästet  ist. 
Es  scheint,  d;<h  «li^'ser  Zw'ei<r,  wenigstena  bishcri 
wenig  ileaehtiing  gefunden  hat. 

6.  Das  metal  Inrgische  Laboratorium 
für  praktische  Arbeiten.  Dies  ist  das 
Laboraturinui,  bei  welchem  besonders  verweilt 
werden  aoll.  Es  ist  so  eingerichtet,  wie  ich  ea 
vor  nunmehr  .30  .Jahren  für  die  Bergakademie 

i  in  Berlin  entworfen  hatte,  ohne  daß  trotz  allen 
Strebena  dae  Ziel,  es  eingerichtet  an  aehen,  er- 
l  eicht  werden  konnte.    Selbst  der  damalige  Chef 

I  des  Berg-  und  Hätten wesens,  der  so  verdienst« 

I  volle  nnd  weitblickende  Krag  von  Nidda,  könnt« 
sich  ni(ht  ilafiir  iTwÜrmen,  weil  er  fürchtete, 
daß  di«  Kosten  der  Besciiaffung  vielfach  wechseln- 
der Apparate  an  hoch  werden  wKrden.  Schlian, 

1  daß  auch  heutigcntntrcs  n  i  h  der  weiteren  Aus- 
bildung der  Bergakademie  in  Berlin  im  bütten- 
mllnniaehen  Teil  immerwibrend  ilnaasfelle  Be- 
denken entgegengesetzt  werden.  Das  Slieffi eider 
Laboratorium  hat  mehrere  sehr  gut  ausgerüstete 
Riane.  Tn  dem  einen  derselben  befindet  sieh 
eine  Tiegelstahlschmelzerei  mit  vier  ffir  Koks- 
betrieb  in  der  gewöhnlichen  Art,  wie  sie  in  Shef- 

I  tield  fiblich  ist,  eingerichteten  Schachtofen.  AnBer> 
dem  sind  Glühöfen  und  ein  Ranm  zur  Herstellung 
der  Tiegel  samt  Lagerranm  für  Ton,  Gra- 
l*hit  usw.  vorhanden.  Bei  unserer  Anwesenheit 
daselbst  wurden  Vergleichsversnche  mit  Oflasan 
mit  und  ohne  .Alnminiumzusatz  gemacht. 

lu  dem  zweiten  Räume   befinden   sich  die 

I  .\pparate  zur  Erzeugung  von  Floßeisen  in  den 
drei  verschiedenen  Formen,  im  Tiegel,  im  Flanim- 

i  ofen  und  in  der  Birne.  Der  Tiegelofen  ist  für 
Gaafraernng  eingerichtet.  Er  ist  in  Abbild.  1 
dargestellt  und  für  sechs  Tiegel  berechnet.  Die 
Gasfeuerung  ist  nach  Siemens.  In  den  Tiegeln 
kann  man  gleichzeitig  180  kg  Stahl  admalneii. 
Er  dient  banptsÄchlich  zum  Vergleich  der  Eigen- 
sehafteo  des  im  Gasofen  erschmolzenen  Stahls 
gagenilber  dem,  der  in  der  vorher  erwihntea 
Abteilung  mit  Koks  erzengt  i-t.  Ferner  befindet 
aieh  dort  ein  Martinofen,  welcher  bis  zu  t 
Stahl  in  einer  Ritze  erzengen  kann.  Br  bat 
eine  eigentümliche  liestalt  insofern,  als  er  zn 
Jenen  Uufeiaenöfen  gehört,  die  von  Friedrich 
Sienans  erftmden  nnd  snarat  für  die  Glaifitbri- 
kation  aagegebaa  aind.   Nntflrlieh  griafci  dnra 
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ein  Verga«er,  nnd  mit  diesem  ist  eine  Eiu- 
richtang  rar  vollständigen  Verbrennung  des  Teers 
verbanden.  Dei;Ofon  ist  mit  Warmespeichern  ans- 
gerflstet  nnd  hat  anf  der  einen  Seite  die  Arbeits-, 
auf  der  aiidein  Seite  die  Abstichöifnungen.  Eine 
fahrbare  Gießpfanne  gehört  dazn.  Es  möge  bei 
dieser  Gelegenheit  gleich  bemerkt  werden,  daß 
sich  hier  die  Schwierigkeit,  sich  fQr  bestimmte 
Einrichtnngen  zn  entscheiden,  sehr  bemerkbar 
macht.  Man  hat  diese  Ofenart  gewählt,  weil 
sie  anscheinend  eine  recht  vollkommene  Hauart 
für  kleine  Mengen  von  Stalil  darstellt.  Ob  aber 
diese  Einrichtung  nicht  leicht  durch  andere 
fiberholt  werden  wird,  ob  es  nicht  richtiger 
wÄre,  einen  Martinofen  nach  üblicher  Art  zu 
benutzen,  ist  mindestens  fraglich,  nnd  ob  man, 
wenn   sich  das  heransstellt,   eich   leicht  ent- 


Abbildong  1. 

schließen  wird,  einen  Umbau  vorzunehmen,  ist 
mindestens  zweifelhaft,  nnd  darin  liegt  natur- 
gemäß überhaupt  die  Schwierigkeit  derartiger 
Einrichtungen  in  Lehranstalten. 

In  demselben  Räume  befindet  sich  eine  Bes- 
semerbirne (Abbildung  2).  Es  ist  ein  kleines 
Geftß  für  1  t,  aber  so  eingerichtet,  daß  man 
mit  niedrigem  Eisenbade  arbeiten  nnd  dieses 
entweder  mit  Unterwind  durch  den  Boden  ver- 
•orgen  oder  den  Wind  durch  Seitendüsen  ein- 
führen oder  ihn  nur  auf  die  OberflAcht?  nach 
der  Art  von  Tropenas  blasen  kann.  Es  befindet 
sich  ein  Beb&lter  für  die  gepreßte  Luft  in  Form 
eines  Rohres  von  einem  halben  Meter  Duroh- 
messer und  20  m  Länge  unter  dem  Boden.  Das 
Gebläse  hat  drei  Zylinder  von  0,71  m  Durch- 
messer ncd  0,30  m  Hub.  Es  sangt  in  der  Minute 
78  cbra  atmosphärische  Luft  an  und  wandelt 
sie  nm  in  57  cbm  gepreßten  Windes.  Die  Zy- 
linder sind  mit  Wasser  gekühlt  nnd  die  Kolben 
wirken  einseitig.  Die  Schmierung  findet  durch 
eine  ölpnmpe  statt.  Das  Gebläse  wird  von  einem 
115  P.S.- Zweiphasenmotor  getrieben  (.'Xbbild.  3). 


Femer  befindet  sich  in  demselben  Ranme 
ein  Knppelofen  (Abbildung  4),  welcher  sowohl 
dazu  dient,  die  Birne  mit  flüssigem  Roheisen  zn 
versorgen,  als  auch  gewöhnliche  Eisengüsse  aus- 
zuführen. Er  hat  einen  doppelten  Funkenfänger, 
ist  ausgerüstet  mit  einem  Losboden,  nnd  der  Ge- 
bläsewind wird  von  einem  Rootsgebläse  geliefert, 
welches  von  einem  \h  P. S.-Motor  bewegt  wird. 

Es  befinden  sich  im  Znsammenhange  damit 
hier  noch  einige  andere  Apparate,  so  z.  B.  eine 
Muffel,  um  darin  mit  Kohlenwasserstoffen  Wärme- 
behandlung auszuführen.  Die  Muffel  hat  1,4  qm 
Grundfläche,  und  die  Temperaturen  werden  durch 
ein  Uehlingpyrometer  angezeigt.  Sodann  hat  man 
einen  Hammer  zum  Aussrhmieden  und  zu  Bmch- 
versucbon.  Das  Gewicht  des  Fallblocks  ist 
2'/«  t.    Zu  den  allernOtigsten  Reparaturen  dient 


Abbildung  2. 

eine  kleine  Schmiede,  neben  der  gleichzeitig  ein 
Raum  eingerichtet  ist,  um  schnelle  Kohlenstoff- 
bestimmungen  nach  der  kolorimetrischen  Probe 
auszuführen.  Ferner  befindet  sich  dort  ein 
Trockenofen  und  ein  elektrisch  getriebener  pneu- 
matischer Hammer  von  7  Zentner  Fallgewicht, 
der  gleichzeitig  von  dem  Motor  der  Gebläse- 
maschine in  Tätigkeit  gesetzt  werden  kann.  Er 
ist  imstande,  lOÜ  Schläge  i.  d.  Minute  zu  machen, 
nnd  znr  Wiedererhitznng  steht  neben  ihm  ein 
kleiner  Schweißofen. 

Die  Kraft  wird  beinahe  ausschließlich  elek- 
trisch geliefert,  nnr  ein  einziger  mit  Kohle 
geheizter  Kessel  ist  vorhanden.  Der  elektrische 
Strom  wird  von  der  Stadtleitnng  entnommen. 
Der  Gießranm  ist  überspannt  durch  eir^en  4  t- 
Kran  mit  Dreiphasenmotor,  so  daß  in  diesem  hütten- 
männischen Laboratorium  zusammen  150  P.S. 
benutzt  werden.  Man  hat  in  dem  letzten  Kursus, 
also  in  einem  Drittel  des  Jahre«,  40  t  Blöcke 
and  Gußwaren  dargestellt. 

Dieses  Laboratorium  hat  nun ,  wie  vor- 
ausgeschickt, einen  doppelten  Zweck.  Erstens 
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sollen  junge  Lente  sich  in  demselben 

für  die  Praxis  vorbereiten,  nnd  ans  diesem 
Grande  sahen  auch  wir  Studenten  beschäftigt, 
die  Öfen  zn  heizen  und  die  nötigen  Arbeiten 
auszuführen.  Indessen  gelingt  das  doch  nicht,  ohne 
daß  praktische  .'\rboiter  gleichzeitig  dabei  be- 
schäftigt sind,  nnd  es  macht  eigentlich  den  Ein- 
druck, als  wenn  genau  genumuieu  diese  Arbeiter 
hauptsächlich  die  Arbeit  leisteten,  und  die  Stu- 
denten mehr  zusähen  und  Notizen  machten,  als 
wirklich  anfaßten.  Bedenkt  man  nun  ferner, 
daß  bei  diesen  Arbeiten  doch  nur  Ausführungen 
im  beschränktem  Maße  stattfinden  können,  so  ist 
es  sehr  zweifelhaft,  ob  ein  junger  Mann  an 
diesen  .Apparaten  wohl  das  lernen  kann,  was 
er  für  die  Praxis  braucht.  Wenn  er,  nachdem 
er  das  Laboratorium   durchgemacht  hat,  vor 


Abbildnng  3. 

einen  großen  25  t- Martinofen  gestellt  wird,  oder 
an  eine  10  t- Bessemerbirne,  wenn  er  von 
der  hier  sauer  ausgefütterten  Bessemerbirne  in 
ein  Thomaswerk  kommt  und  dergl.  mehr,  so 
wird  es  ihm  schwer  halten,  auch  nnr  den  ge- 
ringsten Anforderungen  der  Praxis  zu  genügen. 
Ich  hatte  daher  bei  Gelegenheit  der  sich  an 
den  Vortrag  anschließenden  Besprechung  nicht 
nmhin  gekonnt  zu  erwähnen,  daß  ich  glaubte,  der 
bei  uns  eingeschlagene  Weg  sei  wohl  der 
bessere,  nämlich  die  jungen  Leute,  ehe  sie  eine 
höhere  Schule  bezögen,  zu  zwingen,  einen  prak- 
tischen Kursus  auf  den  Hüttenwerken  durch- 
zumachen von  mindestens  einem  Jahr,  besser 
zwei  Jahren.  Jedoch  läßt  sich  nicht  leugnen, 
daß  dieser  ja  jetzt  als  Vorschrift  für  den  Be- 
such der  Berliner  Bergakademie  bestehenden  Ein- 
richtung mancherlei  Hindernisse  im  Wege  stehen, 
zn  denen  ganz  besonders  das  gehört,  daß  es 
jungen  Leuten,  die  keine  Verbindung  mit  den 
Direktionen  und  Beamten  eines  Hüttenwerks 
haben,  ungemein  schwer  fällt,  überhaupt  zur 
Praxis  zugelassen  zu  werden,  und  daß  daran 


'  oft  der  best«  Wille  scheitert.    Erst  wenn  unsere 

Hüttenwerke  den  Nutzen  voll  einsehen  werden, 
welcher  daraus  erwächst,  daß  ^unge  Leute  in 
der  Praxis  gebildet  werden  müssen,  ehe  sie  an 
da»  Studium  gehen,  und  sich  ohne  Angst,  daß 
ihnen  zu  viel  abgesehen  werden  könnte,  vereinigen, 
um  eine  bestimmte  Zahl  von  jungen  Leuten  jährlich 
in  ihre  Werke  aufzunehmen  nnd  nicht  nur  etwa 
einseitig  zn  beschäftigen,  sondern  ihnen  Gelegen- 
'  heit  zu  geben,  auch  die  verschiedenen  Zweige  des 
Eiseuhüttenwesens  systematisch  durchzumachen 
und  genügend  praktisch  kennen  zn  lernen,  erst 
dann  wird  unsere  Einrichtung  einen  erheblich 
besseren  Erfolg  haben,  als  jene  an  der  l'ui- 
versitilt  Sheffield.  Im  übrigen  aber  konnte  ich 
nicht  unterlassen  zu  bemerken,  daß  die  Einrich- 
tung, die  dort  geschaffen  ist,  jedenfalls  trotzdem 


Abbildung  4. 


an  jeder  höheren  oisenhnttenmilnniscben  Lehr- 
anstalt bestehen  sollte,  nicht  etwa,  damit  an  ihr 
die  jungen  Leute  die  Praxis  lernen,  sondern, 
damit  sie  nachdem  sie  die  Pra.\-i8  kennen  ge- 
lernt haben,  sich  dort  mit  UnterHUchnngen  be- 
schilftigen, welche  sie  nachher  brauchen  können 
und  anwenden  sollen.  Wenn  z.  B.  mit  der  Berg- 
akademie allein  schon  eine  Tiegelschmelzerei 
in  der  hier  vorhandenen  Weise  verbunden  wäre, 
so  würden  sich  sehr  leicht  darin  die  Unter- 
suchungen über  die  Einflüsse  verschiedener  Ele- 
mente feststellen  lassen. 

Es  wird  die  Leser  interessieren,  noch  einige 
Einrichtungen  der  Sheftielder  Universität  näher 
kennen  zn  lernen :  Der  Knrsns  für  diejenigen 
Studenten,  die  sich  einem  der  drei  Zweige, 
Maschinenbau,  Hüttenwesen  oder  Borgbau,  am 
Tage  widmen  wollen,  beträgt  3  Jahre;  wollen 
sie  zwei  Fächer  gleichzeitig  studieren,  so  pflegt 
man  .'S  .Fahre  zn  verlangen.  Anders  ist  es  mit 
den  Nachtstudenten,  welche  nicht  so  viel  tägliche 
Zeit  verwenden  können.  Sie  werden  veranlaßt, 
mindestens  5,  der  Regel  nach  7  Jahre  die  .An- 
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•talt  sn  bwaeheo.   Ob  dIflM  Einrlehtnof  «ehr  1 

Tort«llbaft  Ut,  mnß  dahingestellt  bleiben.  .Teden-  ' 
fkUt  seheiut  daß  sie  sich  für  die  äbeßielder  ' 
Vttriilltiiine  wohl  b«wibit  habe. 

Wir  wollen  uns  zuerst  mit  den  Tages- 
stodeoten  beschäftigen.  Da  ist  ea  die  Abteilnng: 
Ar  Eisen  und  Stahl,  w«lehe  im  ttbrifen  auch 
von  der  größten  Zahl  der  Studierenden  besucht 
wird.  Hier  werden  im  ersten  Jahre  folgende 
Fieber  und  Übungen  gelehrt:  Kathematik,  Physik,  , 
Chemie,  Eisen-  uml  Stahlhiittenknnde,  Maschinen-  ' 
seichnen,  •  met&Uorgisches  Laboratorium,  Gaß- 
itahUfen  and  ProbiermasehineD;  im  zweiten 
Jahre:  Brennstoflfe  und  feuerfeste  Stoffe,  wiedersm 
Mathematik,  Physilt,  Chemie,  ^[aschinenzeichnen, 
metallarKtaehea  Laboratorium,  Eisengießerei, 
Martinofen,  Bessemerbirne  und  I'robierniaschine; 
im  dritten  Jahre:  Geologie  and  Mineralogie, 


•ein,  ipiter  jeden  Ifontaff  nnd  Donneretag  tou 

7  bis  9  Uhr.  Sie  müssen  häusliche  Arbeiten 
ausführen,  welche  sie  vorzolegea  Iiaben.  Im 
flbrigmi  wird  den  Stndenten  empfohlen,  anehwenn 
sie  alle  Tai^f  ,iiif  Werken  beBchilftiK-t  sind,  die 
Schale  an  mehr  als  drei  Abenden  zu  besnchen. 
Aneh  eie  mfiaeen  mindeetena  16  Jahre  alt  aein, 
brauchen  aber  keine  Aufnahmeprüfung  abzulegen. 
Fär  diejenigen,  denen  es  an  den  erforderlichen 
Xenntnlaaen  gebriebt,  nm  den  Vorleanogen  za 
folgen,  werden  auch  vorbereitende  Lehrlttirae 
abgehalten.  Diejenigen,  welche  sich  besondere 
dem  Hüttenwesen  widmen,  mfissen  bei  ihrer 
Anftiahme  eine  wenn  anch  kleine  Kenntnis  der 
nnorganischen  Chemie  nachweisen,  son^t  mni^Hen 
sie  sich  hiermit  in  den  Vorbereitungskurseu  be- 
si'hiiftigen.  Sie  arbeiten  praktisch  ehenfUl*  In 
den  rorbeachriebenen  Laboratorien. 


<f  »0  y&  lou  las  u 

Abhüdmig  K. 


Mathematik,  an^ßwaadte  Mechanik,  Maschinen- 
seiebnen,  metaliurgiachea  Laboratorium,  Tiegel-  i 
md  Martinofen,  Beeeemerbinie  nnd  Vergaaer,  j 
praktisch<^  T'vrometrie  und  mikrographische  Ana- 
lysis.  In  einem  Programm  (üniversity  of  Shef- 
field, proapectw  fer  eeealon  1905 — 6)  aind  die 
Uegenstiad«!  waleke  gelehrt  werdeii,  anaführlieh 
erUntert. 

Beyor  jemand  anljsenommen  wird,  wird  er 

darüber  geprüft,  ob  er  der  englischen  Sprache 
einschließlich  der  Grammatik  kundig  iat,  Geo-  | 
graphie  kennt,  Arithmetik,  die  Blemente  der  | 
Algebra,  die  Elemente  der  Geometrie  und,  falls 
er  zn.der  Hüttenabtellong  treten  will,  anch  die  | 
Elemente  der  Chemie  innehat.    Die  Studenten  1 
mÜHHen  über  1  *>  Jahre  alt  sein  nnd  nachweisen,  daß 
sie  eine  liffenllii  hi' Schnle  besucht  oder  anderweitig" 
die  nötigen  aUj^eiiiemen  Kenntnisse  erlangt  haben,  i 

Was   nun  die  Nachtschfiler  anbetrUR,  ao 
gelten  für  diese  nicht  so  scharfe  Bestimmungen, 
in  den  ersten  zwei  Wochen  des  Lehrkursns  i 
haben  aie  nnr  von  6V«  bia  8Vt  Uhr  dort  n  | 


Der  Besuch  der  üniversitüt  scheint  si  Ii  sehr 
giinatig  zu  entwickeln,  and  es  iat  tateAchlich 
eine  reeht  erhebliche  S^l  der  Stndenten,  aneh 
besonders  solcher,  die  sich  gerade  dem  Kisen- 
hflttenweaen  widmen  wollen,  stete  vorbanden, 
nnd  twar  aind  die  Tag^  nnd  Naehtkane  siemlieh 
gleich  stark  besucht. 

Der  beifolgende  Plan  (Abbildang  5)  zeigt 
die  Einriehtnng  der  für  die  Hflttenabteilang  be- 
nutzten Kiaiiülii  hkeiten ;  der  beigefügte  Maßstab 
ist  nor  ungefähr  maßgebend.  Der  die  hütten- 
männischen großen  Apparate  (Martinofen,  Bes- 
semerbirne, Knppelofen  nsw.)  umschließende 
Kaum  A  hat  nnge^hr  eine  Größe  von  25  X  25  m. 

A  ist  also  der  praktische  Arbeitsranm  für  die 
meisten  hüttenm&nnische  Prozesse,  B  der  für  Tiegel 
bei  Koksfcuprnne:,  C  der  Raum  für  Festipkeits- 
prufungeu,  i»  der  Pyrometerraum,  E  der  Arbeits- 
ranm dea  Professors  Arnold,  F  der  seines 
Assistenten,  G  das  Prnhierlahnrntorinm ,  K  die 
Dunkelkammer,  L  das  Kieiugefngelaboratorium, 
M  daa  Lahontwiam  Ar  Fwtgeaehrlttene,  N  daa 
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geologische  I  rtbonituiiuin  und  in  P  hält  sieb  der 
Haoswart  auf,  das  übrige  siod  Auditorien. 
Du  HMehiBenlabomtoriain  nebit  ZobehSr 

befindet  sicli  ici  einem  benachbarten  Gebäude. 

Es  möge  bemerkt  werden,  daß  aoch  die 
anliefen  Abteilangen,  Damentlieb  die  Abtrug 
für  >ra8cbiueubäii,  sehr  ^ut  und  vullstllldig 
anagerüHtet  sind.  Die  MascUaenabteilnaa;  an* 
hßt  eine  große  Zabl  TOD  allen  Arten  Hotorwi 
nnd  Arbeitsmaachinen.  Mit  ihr  sind  verschie- 
dene Werkstätten  für  Anf&ngwr  and  Geübtere 
verbanden.  Ea  findet  sieh  apäter  einmal  Ge- 
legMlbeit,  auf  diese  BinricbtnBgen  noch  näher 
einzugehen.  Im  übrigen  ist  es  anch  für  diejenigen, 
welche  sich  dem  Hfittenwesen  widmen  wollen, 
namentlich  wenn  sie  sich  entschließen,  ein  fiinf- 
ilUiripes  Studium  zu  betreiben,  möglich,  gerade 
diBHen  für  ihre  spätere  Zukunft  wichtigen  Zweig  des 
Maschinenbaues  gröndlicb  hier  kennen  zu  lernen. 
Das  Gebäude,  welches  sich  in  an  mittelbarer  Nähe 
des  metallurgischen  befindet,  ist  alierding  ganz 
anegemtst,  ab«r  das  sebtae  nMW  G«bllQd«  d«r 
Universität  ffirdie  reinen  Wissenschaften,  in  dessen 
Anla  die  Sitzuugen  des  Iron  and  Steel  Institute 
•tattfiuldeo  nnd  da«  etwa  20  Mlanteo  weiter  gelefen 
Ist,  bietet  n«"  1.  vii  l  T^mm  zur  Weiterentwicklung. 

Eine  ÄnÜeruug,  weiche  Profeseor  Arnold  am 
Sehlaeee  »eines  Vortrags  naelite,  darf  bier  niebt 
übergangen  werden.  F-r  erzählte,  daü  im  wesent- 
lichen diese  Laboratorien  von  der  Stadt  nuter- 


I  lialtpri  werden,  daß  aber  ein  Znsrlinfi  des  Staates 
1  beinahe  anbedingt  notwendig  sei.    Bei  näherer 
I  Naebfrage  salgte  sieb,  dafi  die  Unterbaltvag 
jahrlich  aDgalftbr  für  jede  Abteilung  7000  Pfund 
Sterling  erfordert,  welche  anfgebracht  werden 
mfissan.  Han  kann  sieb  die  ganae  Eiartehtong 
dieiar  eigentfimlichen  Universität   nur  dadurch 
•ridiron,  daß  gerade  die  Sudt  Sheffield  not- 
wendigwwetse  atner  soldien  Anstalt  bedarf, 
um  ihre  Stahlindustrie  auf  der  Höhe  der  Zeit 
i  zu  erhalten.  Wenngleicb  die  alten  Stahlwerke, 
die  fast  alle  innerbalb  der  eigentUeben  Stadt 
liegen  f  nocb  sieolicb  «mplriscb  bei  den  Vor- 
gängen zur  Zementation  nnd  Schmelzung  des 
.Stahls  arbeiten,  so  ist  doch  der  Einfluß  des 
I  Universitätsnnterrichts  nicht  za  verkennen,  nnd 
in  den  grofien  Werken,  welche  sich  zum  Teil 
jeizt   auiieriuilb   der  Stadl  angesiedelt  haben 
nnd  welche  nicht  nur  W^rkzeugstabl  nnd  Werk- 
zeuge darstellen,  sondern  auch  sehr  große  Auf- 
I  träge  ausführen,  ganz  besonders  für  Zwecke  der 
I  Amaa  aad  der  Flotte,  Panaerplatten,  Geschfitia 
und  Geschosse,  und  Gegenstände  für  Eisenbahn- 
I  bedarf  herstellen,  findet  man  bereits  vorzüg- 
liebe Einriebtnagen  an  wlsseoscbailUcben  Be- 
obachtungen.    So   ist  z.  H.  das  physikalische 
Laboratorinm  auf  den  Werken  Hadtields,  des 
Präsidenten  des  Iron  and  Steel  Institnta,  T«n 
einer   Vollkommenheit,    die   jeder  LebnUMtalt 
l  Deutschlands  znm  Master  dienen  kann. 


StahlerzciiigDug  mit  VerwenduDg  Ton  ferl%er  Schlaeke. 


Von  Ingniiatir  OtklT  fioMttohl  in  Montarey,  Heiiko. 


In  den  Stahlwerken  der  sfidlicben  Staaten 

von  Nordamerika,  welche  auch  Hochofen  be- 
treiben, herrschen  ähnliche  Verhältnisse  wie  in 
den  Stahlwerken  Oberschlesiens,  Österreichs  nnd 
Haßlands.  Die  Erze,  aus  denen  das  Bobaiaen 
erblason  wird,  enthalten  für  das  Hessemern  zn 
viel  und  für  den  Thomasprozeß  zu  wenig  Phos- 
pbor;  es  ist  dasbalb  die  Anwendung  eines  Kon- 
verterprozesses ausgeschlossen,  und  die  Stahl- 
werke arbeiten  ansnahnulos  nach  dem  basischen 
MartinTerfabreo  mit  großen  Erzzusätzen,  da  nor 
geringe  Schrottquantitäten  znr  Verfügung  stehen. 
Es  Warden  pro  üfen  and  Woche  gewöhnlich  nar 
10  bis  12  Chargen  eraengt,  nnd  die  ünannabB- 
Uebkeiten  des  Erzprozesses  wurden  noch  dadurch 
Tergrbßert,  daü  man  zum  Zwecke  der  Eutphos- 
phomng  nnd  Entsebwefinng  viel  FlnBspat  nnd 
Kalk  dem  Bade  zusetzen  mußte.  Unter  diesen 
Umständen  waren  die  Erzengaugskosten  sehr 
boba»  nnd  man  war  darlbar  einig,  datt,  ivi  Aber 
die  erwlbaten  Sdkwiertgkeitea  binwegnikemman, 


ein  anderes  Verfbbren  znr  Stablerzeugung  in 
Anwendung  gebracht  werden  mSsse.  Für  die 
hiesigen  Verhältnisse  kamen  nnr  das  Talbot- 
verfabren,  der  Bertrand -  Thiel-  and  der  so- 
genamta  Duplexprozeß  in  Betracht;  die  Er- 
fahrungen in  den  Vereinigten  Staaten  haben 
gezeigt,  daü  ein  Kulieiseu  wie  das  im  Süden 
erblasene  wegen  der  vielen  Veronreinignngea 
für  den  Talbotprozeö  ungünstig  ist,  für  den 
Berlrand-Thielprozeß  fehlten  die  Vorbedingangen 
—  verschiedene  Ilüttensohlen  —  vnd  deibalb 
entschloß  sich  eines  der  größten  sfidlieben  Werke» 
den  Daplexprozeü  einzafahren. 

Daa  Roheisen,  welehea  etwa  1  */•  Pbospbor 
enthielt,  wurde  in  dem  sauer  zugestellten  Kon- 
verter auf  etwa  1  "jo  C  entkohlt,  die  Charge 
werde  dann  in  den  Iwalaehen  Harttnoftn  ge- 
bracht und  fertiggestellt;  die  Ergebnisse  waren 
nicht  ganz  befriedigend,  da  es  lange  dauerte, 
bin  ddt  eine  wirksame  baaiaebe  Seblaeke  bildete, 
and  die  Cbarge&daner  betmc  deahalb  fünf  Ua 
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sechs   Stauden.     Man   versuchte   deshalb  uach 
dem   Bogenanuteu   Knothschen    Schluckvn-  . 
verfahren  zu  arbeiten,  nämlirli  die  SchladM  ' 
dur  fertitreii  Cliarf^c  wiedei'  für  die  nät'lisie  Charge 
zu   verwenden;    ea    wurde  jetzt   das   Erzeaguia  I 
des  Konverters  in  den  Martinofen  gebracht,  in  1 
welchem  die  Schlacke  der  eben  abgcstdchenen 
Charge  zarücligelasifien  wurde  (da  die  Uten  des 
iMtreffeaden  Werkes  kippbar  sind,  konnte  di«  ' 
Hcblrirke  im   Ofen  bleiben).     Die   Ergebnisse  i 
dieser  Arbeitsweise  waren  überratchend  gute,  | 
dio  CharfMidM«r  fb*  etwa  50  toiw  Stahl  betrag  ' 
jetzt  nur  drei  Stunden,  und  das  M;Ufri:t!  war 
fost  phoipborfrei.  Äholich  wie  bei  dem  Monell-  , 
EnproMfl,  bei  welchem  saent  Kalk  ud  En  j 
eingeschraol/.en  und  rhum  flflsflig-fR  Rclieisen  zu- 
gesetst  wird,  trat  sofort  nach  dem  Einbringen 
de«  yorgefHeehten  Stahlei  ^e  etarke  Reaktion  . 
ein;  die  Zeit,  welclie  nach  der  alten  Arbeits- 
weiie  zur  Bildung  einer  wirksamen  basischen 
Schlacke  benStigt  wird,  warde  gewonnen. 

Angeregt  durch  iM^e  Resultate,  wurden  im 
hiesigen  Stahlwerke  Versache  in  grellerem  Maü-  i 
Stab«  mit  dem  ITnothsehea  SehUckniverrabreB  ! 
«QlgefBhrt.  Da  ein  Konverter  nieht  zur  Verfügnng  | 
stand,  wurden   24  tons  Roheisen  (1,5       Si,  i 
0,4  7»  Mn,  "»,00  7o  S,  (1,2  7©  O)  mit  6  tons  | 
Sehrolt  im  basischen  Martinofen  ohne  jede  Zn- 
gabe  geschmolzen,  auf  etwa   1  7°  ^  entkohlt 
und  dann  in  einen  andern  basischen  Martinofen 
gebracht,  in  welchen  vorher  die  flÜK!«igo  Schlacke 
der  letzten  Ch  itire  und  1000  kg  Kalk  (nm  den 
darch   das   Ijuigietien    verursachten  .Schlacken- 
verlast  sv  ersetzen)  eingesetzt  wurden;  nach  • 
Znüatz  von  etwas  Flnß.-ipat  fing  die  Charge  sofort 
an  zn  arbeiten  und  war  in         Stunden  fertig; 
die  Vemehe  Warden  mit  gleichem  Ergebnis  längere  | 
Zeit  fortgesetzt.    Nachstehend  sind  die  Analysen 
des  verwendeten  vorgefrischten  Itoheisena,  der  i 
Schlacke  ond  des  ftrtifsa  Stahles  ▼erseiehaet:  | 


Analyieo  des  vorgefrisebten  Materials. 
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Analysen  des  fertigen  Stahles. 
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Es  ist  zweifellos,  daß  unter  gewissen  Um- 
stunden die  besehrieliene  Arbeitsweise  vorteil- 

haft  ist;  besonders  in  Stahlwerken,  in  welchen 
der  Duplex-  oder  der  Bertrand-Thielprozeß  be- 
reits eingefllbrt  ist,  würde  bei  Anwendung  des 
„Schlackenprozesses''  die  Erzeugung  vergrößert, 
die  Brzeagnngskostea  vermindert  werden.  Bei 
kippbaren  MartinSfen  kann,  wie  bereits  erw&hnt, 
die  Schlacke  im  Ofen  bleiben,  bei  feststehenden 
Ofen  hingegen  muß  derselbe  vollständig  entleert 
und  die  Schlucke  wieder  in  den  Ofen  eingeführt 
worden.  Dies  kann  auf  mehrere  Arten  geschehen, 
indem  die  Schlacke  entweder  nachdem  der  Stall! 
abgegossen  w  urde  oder  vorher  mittels  einer  iüuue 
in  den  Ofen  tinRcfährt  wird;  wo  eine  Bfauets- 
maschine  zur  Verfügung  steht,  ist  es  vielleicht 
vorteilhafter,  die  Schlacke  in  die  (Jhargierkästen 
an  fieBen  and  dieselbe  dann  nttteli  der  Ein- 
setzmaschine zu  chargieren;  letztere  Arbeits- 
weise erwies  sich  als  die  vorteilhaftest«  und 
kam  Uar  aar  Anwendung. 


Beiträge  zur  ijtas 

TvBpor*  muualur  tl  so«  naaumar  In  Ulli. 

In  einem  Bericht  des  Königl.  Preußischen 
Kammerherm  and  Oherbergrates  in  Schlesien, 

Ton  Reden ,  Uber  einen  in  Gesellschaft  de;« 
KSnigl.  Preußischen  Staatsministers  Chef  des 
Bergdepartements  von  Heiniz  (sie)  dem  Lauch- 
hammer*  im  Jahre  1783  abgesiatteten  Hosncfa 
h?iüt  es:  „Das  Üüsea  war  von  vorzüglicher  Ctüte 
und  wird  kein  Unterschied  gemacht,  es  sey  zn 
Gußwaaren  oder  für  die  Frischfener  bestimmt. 
Wenn  der  Hochofen  gut  im  Gange  ist,  so  liefert 

*  Das  Eisenwerk  l.aaobhsmmer  ward«  ia  Jahre 
I7S4  n  «tkaiasB  angefangen  und  am  9S.  August  1726 
waid  dar  ante  Hediofen  sagsUasoa. 


ihiclite  des  fiiseus. 

(N«i.>bdruch  TcrbotfD  ) 

,  er  löU  bis  260  Cu*.  Bobeisen  wöchentlich/ 
j  das  sind  8-  bis  13000  Ztr.  edhr  400  bis  650  t 

jährlich;  dem  steht  heute  ein  Bedarf  der  Aktien- 
gesellschaft Lauchhammer  von  25-  bis  dO  000  t 
jährlich  allein  an  Bdheiaen  gegenfiber. 

In  jenem  Bericht  heißt  es  ferner,  nachdem 
die  Frischfener,  in  denen  man  damals  das  im 
Hochofen  erblasene  Roheisen  zn  Schmiedeisen 
umwandelte,  beschrieben  sind:  „Das  Zaineisen 
wird  selir  fein  geschmiedet  und  kostet  pp. 
4  Thaler  8  Gr.  per  Centner,  überhaupt  werden 
auf  4*jt  Frischfener,  welche  sämmtlich  an  Teichen 
)  liegen,  des  Jahraa  ohngefhhr  9000  Waagen,  die 
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W«ge  &  44  U  (Dresdoer)  angefertigt,"  oder 
an  einer  andem  Stelle:  „Die  Friiehfeaer  sind 

s&iumtlich  oberschlächtig  nnd  das  gebende  Zeog 
gut  vorgerichtet.  Die  Amboße  breit,  weil  viele 
Pflogscbaaren  verlaogt  werden  and  dio  üatnmer- 
balueB  Mbauül,  weil  die  Sehionen  nnd  andere 
Eisensorten  mit  einem  Falz  geBchmiedet  werden ; 
wöclieutlicli  werden  24  bis  2H  Ctr.  angefertigt-t 
etc.,"  das  sind  also  jährlich  etwa  1200  bis 
1400  Ztr.  oder  tJ(>  bis  70  t,  während  itio  \Va!z- 
werlce  der  Aktiengesells*  hali  Laiu  hliamiiier  heule 
tftfflich  etwa  100  t  NN'ul/.eisan  erzeugen.  Ein 
altes  Aktenstiiclc  ans  dieser  Zeit  enthält  anch 
eine  Notiz  über  Errichtung  eine«  Blecbhammers; 
damals  wurde  Blech  also  noeh  Blclit  durch 
Walzen,  sondern  durch  Hämmern  erzeugt;  der 
blechbammer  scheint  aber  nicht  aar  Aosföhmog 
gekenmeii  so  lein.  Zu  Jener  Zelt  nraßteii  mthaam 
gesammelte  kleine  Wassi^rlfUife  <i:\7A\  rliencn, 
die  Gebläse,  Uaschinen  und  sonstigen  Apparate, 
Hiamer  usw.  sa  treiben,  die  damit  erieagte 
Kraft  roiclito  aber  sclion  nicht  mehr  ans  und 
mau  dachte  daran,  sie  zu  erhöben;  die  Dampf- 
naeehlne  in  .  ihrer  beatigen  Fern  ""und  Vell- 
kommenbett  war  damals  noch  nicht  bekannt, 
man  konnte  mit  Dampf  nur  eine  geradlinig  hin 
nn^  her  gehende  Bewegnng  erzengen  and  Ibn 
auf  diese  Weise  zum  WaHserpiimjpen  verwenden, 
dadurch  kam  man  auf  die  heute  gans  wunder- 
lldi  klingende  Idee;  du  Wasser,  dae  erst  anf 
dem  Lauchhaminer  und  dann  ein  zweites  Mal  auf 
dem  etwaa  tiefer  gelegenen  Oberbammer,  wo 
steh  die  Frisehhlnunnr  md  Zainhimmer  be- 
fanden, gearbeitet  hatte,  mit  einer  solehen 
Dampfmaschine  oder,  wie  sie  damals  genannt 
wurde,  „Feaermaschine"  wieder  in  die  Höhe  zu 
heben  und  ein  zweites  Mal  auf  den  Wasser- 
rädern des  Lauch-  und  Oberhammer  arbeiten 
zu  lassen  und  auf  diese  heute  kaum  glanblicho 
Weise  amh  den  Dampf  in  den  Dienst  des  lltitten- 
werkes  zu  ziehen.  Nachdem  bereits  in  den  Akten 
des  letzten  Dezenniums  des  IH.  Jahrhunderts  dio 
Idee  einer  solchen  Anwendang  des  Dampfes  auf- 
tritt, wurde  derselben  in  den  ersten  .Jahren  des 
19.  Jahrhunderts  euerglBch  nähergetreten;  ein 
im  Jahre  1809  angelegtes  AktenMflek  gibt  inter- 
essnnten  .\nfschlnß  ilarfiber.  Es  beprinnt  mit 
einem  Brief  des  Bergrats  BäckUng  in  Kuthen- 
barg,  datiert  vom  6.  Jml  1 706,  an  den  Grafen 
Einsiedel  und  lautet:  .,E\v.  Kxccllenz  pnlldiere 
Zuschrift  vom  24.  v.  M.  ist  mir  durch  den  Herrn 
Oendnetenr  Hasse  heute  eingehlndigt  werden 
und  habe  ich  mir  ein  ■  besonderes  \^ergntigen 
daraus  gemacht,  den  von  Ew.  Excellenz  ent- 
worfsnen  Fenermaschlnen-Flaa  bebnfb  des 
Lauch-  und  Bnrghammers  mit  Herrn  lla^sc  durch- 
zugehen. Nach  Allem,  was  ich  in  Ehcksicht 
der  Lage  ind  Betrieh  der  Werke  erfbhre,  ist 
freilich  die  Feuer  ui  aschine  das  Einzige, 
dabei  aber  auch  das  sicherste  Mittel,  am  diese 


so  nätzlichen  und  trefflichen  Werke  noch  weiter 
an  extendiren.  Das  CoDsumo  an  FenermateHal, 
wozu  der  dortige  l'orf  selir  wohl  gebraucht 
werden  kann,  ist  anch  kein  Übject,  zumal  die 
Fenermaschine  nur  knrze  Zeit  im  Jahre  in 
Betrieb  erhalten  werden  darf.  Nach  denen  von 
Unrr  n  Hassen  erhaltenen  datis,  wonach  240  r' 
pro  uiiDule  auf  eine  Höhe  von  2>j  Ellen  gebuben 
werden  soll ,  wird  eine  Fenermaschine  von 
2!i  Zoll  Rhein!,  oder  32V!'28lligem  rüirder 
nach  sächsilchem  Maaü  bey  SfäOigem  Hab  die 
verlangte  Wnrknng  leisten,  wobei  l>ei  vollem 
Gang  3H  ScliefTel  Steinkohlen  von  mittlerer  Güte 
in  24  Stunden  erforderlich  sein  werden.  Die 
Qnantitit  an  Torf  werden  Ew.  BacsitoaB  Uflnna 
leicht  berechnen  können.  In  .Absicht  der  Er- 
bauung selbst,  so  haben  Ew.  Exceilens  den 
gro6«n  Vorthell,  daB  die  slmmtllehen  OaBwoaren 
zur  Maschine  anf  d  irtifrom  Werke  gefertiget 
werden  können  nnd  werde  ich,  wenn  zur  Anlage  ge- 
schritten werden  soll,  von  jedem  einseinen  Mir 
schinentheile  atisfiihrlicho  Zrichnnn^en  liefern  nnd 
zur  Zusammensetzung  geübte  Leute  überschieken.** 
Dann  hat  anseheinend  die  Sache  gemht  bis 

zum  .I.iliri^  IMHL';    vorn  Mai  ilienöH  Jahres 

finden  wir  wieder  einen  vom  Bergrat  Bückling 
an  den  Orafba  gerichteten  Brief,  darin  ist  sdum 
nicht  mehr  von  der  „Feuerniaschine"  die  Rede, 
sondern  von  einer  n Dampfmaschine''.  Der  Brief 
lavtet:  „Ew.  boehmSfende  grifl.  Bxeellens  Iber* 
reiche  ich  liierbej'  meine  Gedanken  über  die 
Anlage  einer  Dampfmaschine  zu  hSchstdoren 
Prüfung.  Als  Waaserhebungsmaschine  dfirfte 
sie  meinet  UTorgreif  liehen  gehorsamsten  Dnlb> 
haltens  am  meisten  Nutzen  gewähren,  so  wie 
ich  auch  eine  ähnliche  Anlage  anf  der  Vilkincox- 
Kan«M*iteßerei  zu  New  Willey  fnmace  gefunden 
habe,  woselbst  eine  Dampfmaschine  iint''vlialb 
des  Werkes  angelegt  war,  wodurch  bei  ilaugel 
.  an  AnfsclüagwasBer,  der  Zufluß  ans  dem  Unter- 
K-raben  zur  tictreibung  der  Cilindergebläae  für 
2  Hochüton  und  einer  Kanonenbobrmaschine 
—  zurfick  —  auf  die  WasserrUer  gehoben  wurde.* 
Diesem  Brief  ist  eine  interessante  Erörterung 
beigegeben,  die  ich  mir  nicht  versagen  kann, 
trota  Ihrer  Ansflbrllehkeit  wOrÜieh  wiedersageben ; 
sie  lautet  : 

I  „Bey  dem  von  des  U.  geb.  Koof.  Min.  Herrn 
I  Oraflm  r,  Einsiedel  Exeellent  von  Anlegug  «iner 

Dampfmaschine  zum  Ilprricb  eines  Hohenofen-Ci- 
<  liuder-Gebläses  und  eines  Sangwerks,  wodurch  bey 
I  Mangel  von  Qndlen-  nnd  RegensnilaB  dem  Wasser* 

rSldern  dio  nöthigen  Anfschlagwassei  aus  einem 
j  unterhalb  dem  Werke  belegenen  See  SBgehoben 
I  werden  sollen,  kommt  es  savVrderst  aif  die 

Krörtertin^   der  Krage  an:   uh  es  frerathen  sei, 

die  Dampfmaschine  beim  hohen  Ofen  zu  erbauen 
I  and  damit  nnmittelbar  das  Oeblltee  in  Bewegnng 

zu  setzen,  das  Sangwerk  aber  Jurch  ein  an  die 
i  Dampfmaschine  anzuhängendes  Gestänge  betreiben 
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za  lassen,  oder  ob  es  nicht  besser  sei  —  die 
Dampfmaschine  am  See  za  erbauen  nnd  darcb 
selbige  mittelst  eines  Sangwerks  den  Wasser- 
rädern den  erforderlichen  ZnschaU  von  Aaf- 
scblagwasser  zaheben  za  lassen.  liey  einer 
jeden  Maschine  wird  die  Kraft  am  vortheil- 
haflesten  genatzt  —  wenn  sie  anmittelbar  zur 
Bewegung  wird,  und  es  würde  daher  der  Betrieb 
des  Oilindergebläsea  durch  den  Balancier  der 
Feaermaschine,  dem  Umtriebe  durch  das  Wasser- 
rad, welches  zu  diesem  Zweck  durch  die  Pumpe 
der  Dampfmaschine  versorgt  werden  muü,  vor- 


Wasserpampe  abgehängt  worden  —  die  Dampf- 
maschine bey  der  überflüssigen  und  also  zn 
heftig  würkenden  Kraft  irregulair  arbeiten,  auch 
in  eben  dem  Verhältnisse  die  überflüssige  com- 
primirte  Luft  bey  jedem  Zug  der  Dampfmaschine 
aus  dem  regulator  des  Uebläses  weggelassen 
werden  müssen  and  ein  annöthiger  Aufwand  von 
Brennmaterial  unter  dem  KeUel  die  Folge  sein, 
dagegen 

3.  ist  man,  wenn  die  Dampfmaschine  als 
W asser  - Behebungsmasch ine  erbaut  wird, 
in  Absirht  der  Größe  bei  der  Anlage  an  nichts 
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zaziehen  sein,  wenn  nicht  folgende  Gründe  zur 
Wahl  des  letzteren  Vorschlags  hinlängliche  Be- 
•timmang  abgeben : 

1.  Durch  die  Beweg:ang  des  leeren  ü/sstänges* 
ifrird  an  sich  schon  diejenige  Kraft  wieder  ab- 
sorbirt,  welche  darch  den  unmittelbaren  L'mtrieb  des 
Gebläses  in  dem  andern  Falle  gewonnen  wird. 

2.  Wenn  das  Gebläse  mit  der  Wasserpampe 
verbanden  wird,  so  wird  zu  den  Zeiten,  wu  die 

*  Ich  erinnere  mich  ans  meiner  Kindheit,  im 
PUnentcben  Grunde  solche  Gestänge  gesehen  zu  haben, 
die  über  Felder  und  Fahrstraßen  durch  Ortüchaften 
kilometerweit  geführt  waren  and  nater  welchen  niao 
mit  dem  Postwagen  wegfahr. 


gebunden,  man  kann,  ohne  einen  Kraft-  und  Feoe- 
ruugsverlust  zu  haben,  solche  genau  so  stimmen, 
als  es  der  jedesmalige  Bedarf  von  Aufschiagwasser 
erfordert  ond  zwar  von  2  bis  12  Hüben  pro 
Minute;  ein  Vortheil,  der  bey  unmittelbarer  Be- 
wegung des  Cilindergebläses  nicht  statttinden 
kann,  indem  eine  Panse  zwischen  den  Hüben, 
ein  irregnlaires  Ausströmen  von  Lnft  verarsachen 
würde.  Dieserhalb 

4.  würde  ich  anrathen,  eine  50 zöllige  zu 
erbauen,  wodurch  ein  großer  Wasserstrohm  zu 
den  Zeiten  da  es  erforderlich  ist,  dem  Werke 
zugehoben  werden  kann.  Man  würde  hierbey  die 
Maschine   ganz   nach   dem   Betriebe  stimmen, 
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letzteren  aber  immer  nach  Krforderniü  ver- 
mebren  oder  vermindern,  Kinen  Hohenofen  allein, 
oder  beyde  zugleich,  schwach  oder  stark  be- 
treiben und  sonstig^e  Anlagen  mit  Aafscillag- 
Wasser  versehen  küiineii. 

5.  Koparaturen  nnd  damit  verbundene  StUl- 
•täiidr-  In  I  >,niijifmaBchine  würden  bey  dietem 
flau  das  (ieblftse   keinen   EinfluU  haben 

indem  während  derselben  die  Wnsiar  Rldordiirch 
das  in  Vwrratb  fehobeae  Wamer  nngMtBrt  fort* 


gehen  künnen.  Auch  würde  aas  eben  dem  Grande 
nur  Ein  Keßel  nöthig  aein. 

ti.  Da  anf  dem  Fleck,  wo  die  DuBpfflIMcUae 

stehet,  Pin  hetrüchtlicher  Raum  r.nr  Anf- 
bewahrniiK  Ju»  BrcuniuatcriHl«  uud  der  Aaclie, 
die  beim  Torf-  nnd  Steinkohlenbr&nd  erfddfft, 
erforderlich  ist,  so  dürfte  vielleicht  beim  See  — 
dazu  besser  Gelegenheit  vorhanden  sein,  aln 
I  wenn  die  FeaenMwhina  beim  Hohenofen  «- 
;  ba«t  wird.*  (SditaB  Islct) 


Über  Unterseeboote. 

Von  C.  Stalnwr. 


Die  Unlerseebuotp  haben  von  den  ersten  Ver- 
toebeo  mit  dense  1  beu  zu  A  uf ang  des  1 7 .  J  ahrbundert  s 
darcb  Drebell,  den  im  letzten  Viertel  de«  18.  Jahr- 
huiidtris  diircli  den  Amerikaner  ISnslinell, sowie  den 
FuUons  uin  die  Wende  des  la.  tarn  iu.  Jahrhundert 
an  bis  znrOegenwart  mit  vereinzelten  Ansnahmen* 
dem   Zweck  der  Zerstörung  feindlicher  Kriegs- 
schiffe gedient.     Früher  sachte  man  mit  dem  | 
Unterse^oot  nnter  den  Boden  des  feindliehen  | 
Sehiffei  so  gelangen,  um  eine  Seeinine  an  dem- 
selben zn  befestigen,  die  anf  der  Htickfahrt  mit- 
tels Zttndleitung  zur  Explosion  gebracht  werden 
sollte.    Mit  den   neueren   Unterseebooten  will 
man  sich  unter  Wasser  dem  feliidüchen  Schiffe 
nfthern,   um  eiiioa  Torpedo  auf  dasselbe  abzu- 
sehietten.    Innerbalb  Sichtweite  maß  das  Unter-  | 
seebiot  nnter  Wasser  fahren,  nra  nuentdeckt  zu 
bleiben.    Daraus  ergeben  sich  die  Bedingungen, 
die  das  Unterseeboot  als  Fahrzeug  und  als  I 
Waffe  zu  erfflllen  hat.    Es  ist  jedn  h  bekannt, 
dad  die  gleicbmäßige  ErfdUaog  derselben  sehr  i 
schwer  nnd  aoeh  heinte  ein  Problem  int,  deiiM  | 
LSsang  «■Mbelaead  aar  aaniheraagaweiae  anf 


*  Der  Italiener  Abbati  machte  im  Jahre  1892  mit 

Hinein  von  ihm  zu  inditütriellen  und  Bertfuu;,'»/ wecken 
iirl'uniiciien  Untfirseehix^te  „Audaee*^  Verauclu'  zu  l'ivita- 
MM. lim.  die  —  Zt'jtii;ii,'s!iachrieliten  zufolge 
IcunininQ  gelungen  austirlrti.  Dennoch  hat  man  von 
dem  Boote,  ila»  bis  za  Iß  m  Tief»  tauchte,  nicht* 
wieder  gehört.  Im  Jahre  lHiiii  wurde  eine  Taucher- 
kogsl  (Balls  nautioa)  vom  (irafen  l'iatti  dal  Pazzi  ver- 
Sttät  and  soll  er  eine  Taachaogttisfe  von  165  m  er- 
ndebt  haben.  Er  wollt«  dmnnftenat  bis  so  600  m  Tief« 
tsneheo,  zu  welchem  Zweck  1896  eine  Tanchorkogel 
in  Pr«nkr<»irh  gebaut  wird«.  Weiteres  Ist  jedoch 
iiirlit  Ipfkiiiiiit  i^i-wordcii.  I>fr  Aiiiciikarier  Likc,  von 
<l»'in  nocli  diH  liodi'  M'in  wird,  iiul  ein  Hout  mit  zwei 
Kollriidern  ijfli.iut,  mit  dt  ni  er  in  -IH  m  Tiefe  auf  dem 
Meeresliinien  fuhr,  tun  Beigungiarlieifcn  auizufiiliren, 
rn  weichem  /«  '^k  Aili.nier  im  Tuucherunzug  d;i< 
Boot  verlassen  konnten.  Die  H>>tTDung,  die  auf  dem 
Meeresgründe  bei  Salamis  ruhenden  Per^erschiffe  oder 
die  Schiffe  der  Sikberflotte  im  Hafen  von  Vixo  mit 
Hilfe  von  Taacherbootea  zn  beben,  seheint  sieh  nicht 
io  bald  erfBilea  sa  wollen. 


d-  m  Wege  des  Aus^rli  ichs  angestrebt,  aber  nie 
erreicht  werden  kann.  Dem  Wesen  das  Aas- 
gleichs  entspricht  die  Mannigfaltigkeit  der  Koa- 
Btruktionen  von  Unterseebooten,  deren  Entwick- 
lung anf  die  Uittei  angewiesen  ist,  welche  die 
BrfahniBf  im  Qebraach  der  Uatertaeboote  «ad 
die  Fortschritte  der  Technik  bieten.  Dieser 
Entwicklung  anf  ihren  weitverzweigten  nnd  ver- 
sehlungeoen,  nicht  selten  rfiekl&nflgen  Pfiden 
aaehaagehen,  möchte  ja  wohl  fesselnde  Er- 
scheinungen darbieten,  würde  aber  den  au  dieaer 
Stelle  zn  Gebote  itelMnden  Raum  weit  fiber* 
schreiten  nnd  mUnaiB  wir  uns  deshalb  auf  eine 
kurze  Betrachtung  gegenwilrtig  im  Qebraach  be> 
ündlicher  Unterseeboote  beschränken. 

Die  äußere  Furm.  Schon  mit  ihr  be- 
ginnt die  Mannigfaltigkeit.  Die  Widerstands- 
fähigkeit gegen  den  Wasserdruck  verlangt  sym- 
metrische Form  und  kreisförmigen  Querschnitt, 
die  Fahrgeschwindigkeit  große  Länge  bei 
kleiner  Wasserverdrängung,  die  Manövrierfähig- 
st MJhlaahe  Hfaterlbnaen,  «ad  dl«  Stabüitlt 
tiefe  l/A^e  des  Sysfemschwerpunktes  nnter  dem 
Deplacementschwerpunkt.  Letztere  Bedingnnghat 
zam  Verlaasea  der  ia  F^aakreieh  onprlfaiglieh 
gewählten  Form  eines  Rotationsellipsoids  nnd 
zur  Annahme  einer  Form  geführt,  in  welcher 
der  nnter  der  Lftngenaebse  Hegende  Teil  des 
Uoutes  bei  kreisfSruii^rfiu  (Querschnitt  tiefer  ist, 
als  der  obere.  Die  neueren  Boote  haben  ein 
Verblttnis  de«  grüßten  Dorehmessen  aar  Ltag» 

von   1  :  1*1  M'^  11. 

Das  Baumaterial.  Anfänglich  wählte 
maa  in  Rlleksleht  aaf  das  Erhalten  einer  blanken 

Oberfläche  nnd  der  Richtkraft  des  Kompanaes 
mit  Vorliebe  Bronze  (Gymnote,  Qnstave  ZMA, 
Morse,  Gonbet),  bald  jedoch  in  Rücksicht  aaf 
(iewirhtsersparnis  und  Festigkeit  för  größere 
Tauchungstiefe  Stahl  für  Außenhaut  und  Spanten. 
Die  neueren  Boote  gewähren  bis  50  m  Tauchuhg 
volle  Sicherheit.  Zar  Abschwächung  des  ab» 
leakendea  Einflaasaa  aaf  de«  Kompaß  hak  maa 
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nt^tierdiDgs  den  domartigen  Komniandoturui,  in 
dem  der  Kompaß  atekt,  aus  Bronze  nnd  mög- 
lichst hoch  gebant,  am  gleichzeitig  bei  ans- 
getanchter  Falirt  den  Horizont  fttr  den  be- 
obachtenden l?>iütski>inii!aiidanten  zu  erweitern. 

Das   Tauchen.     l)a   das  untergetauchte 
Boot  „mit  Blindheit  geschlagen"  and  von  der 
.Außenlnft  abgeschlossen  ist,  so  üUnt  man  wah- 
rend der  Annäberang  ausgeuucbt  mit  offeoeo 
Luken,  Mfwa  ee  der  Seegaag  «rUwbt,  and  toneht 
erat  anter,  wenn  man  sich  der  Sicht  des  FeiiiJ^s 
entziehen  maß.    Zum  Unteutauchen  kann  man 
dwdi  EiatretenlMsen  ron  W«n«r  oder  Vei^ 
ringern   der   Wiissprvrdrflng-nnp   den  Auftrieb 
dei  Boote»  aufheben.    Beide  Verfahren  haben 
dM  Bedenken,  d«B  snm  Anftanehen  Maaekinen 
Terb&nden  sein  ntiisann,  dir   das  Wasser  fiber 
Bord  schaffen  oder  die  Taachltörper  wieder  nach 
anfteo  iekieben.   Vereagen  die  Haaebinen,  so 
gibt  es  kein  Mittel  atifzintt  i^'en,  wenn  nicht  ein 
abl&sbarea  Gewicht  auUen  am  Boot  vorbanden  ist^ 
dnrek  dessen  Fallenlassen  das  Boot  wieder  Anf* 
trieb  gewinnt.    Dieses  Gewiclit  ist  jedoch  eine 
tote   Last  auf  Kosten   der  Natciast.  Man 
llOt  deshalb  heute  den  Booten  Inner  so  viel 
Aaftrieb,  daß  der  Kommaodoturm  über  Waaser 
bleibt,    und    taucht,    nachdem    die  fräher 
angewendeten  stehenden  (Taacltnngs-)  Schrauben 
anl^egeben  sind,  weil  sie  die  Stabilität  stören, 
nnr  noch  mit  Hilfe  srliril','  gestellter  Horizontal- 
roder,  die  in  einem  bis  drei  I'aar  liinten  und 
bezw.  in  der  Hitte  and  vorn  au  beiden  Seiten 
dea  Bootes  angebracht  wind.    Bei  kleiner  Ge- 
schwindigkeit von  Ü  Knoten  und  darunter  pflegt 
ein  Baderpaar  nicht  an  genügen,  weil  der 
Wasserdmck  gegen  dasselbe  nicht  wirksam  ge- 
nog  Ist.    Anfierdem  erreicht  man  darch  zwei 
oder  drei  Saderpaare  das  Tanehen  in  wag»> 
rechter  Lage  des  Bootes,  ans  der  heraasziikdinmt^n 
das  Boot  in  Gefatir  bringt,  mit  dem  geneigten 
Bootanide  auf  den  Grand  hinabsagleiten.  Des- 
kalb  ist  die 

Erhaltung  der  Lftngsstabilität  von 
größter  Wiehtigkeit,  weil  sie  dem  T9ttig  untere 
getauchten  Boot  an  sich  aus  phy^tikalischen 
Qründen  fehlt.  Bei  einer  di^cb  die  BootslAnge 
bestinmten  Fakrfssehwindigkeit  IkBt  sieh  swar 
die  Längsatabilitat  durch  die  Horizontalvnder 
regeln,  aber  diese  Möglichkeit  versagt,  sobald 
sieh  die  Gesekwiudigkeit  vernlndert,  dann  nflssen 
künstliche  Ililfamittel  zur  .'Anwendung  kommen. 
Hierzu  dienen  vom  und  hinten  im  Boot  an- 
gebrachte Trimmtanks  fltr  Wasserballast,  deren 
FäUang  oder  Leerung  in  dem  erforderlichen  Maße 
behufs  des  Gewichtsausg^leichs  darch  I'umpen,  die 
entweder  selbsttätig  oder  von  Hand  bedient  wer- 
den, bewirkt  wird.  Die  selbsttUtigen  Pumpen 
werden  durch  den  Ausgchlag  eines  Pendels  zum 
Vermindern  oder  Auffüllen  des  Waaserbailaatea, 
•  aaeh  Erfördan,  In  Battlab  gsaaCit.  Wall  sie 


mit  N  trijeiiu:!^^  wirksau  werden,  so  wird  von 
Man<  hen  die  lianipnmpe  vorgezogen,  die  jedoch 
unauä^esetzto   .Aufmerksamkeit  der  Bedienung 
verlangt.    In  England  hat  nan  auf  Grund  von 
Erfahrungen  die  .selbsttiltig  wirkenden  Vorrich- 
tungen auch  für  Handbetrieb  eingerichtet.  Wenn 
auf  dleee  Weise  aneh  die  LEngsatabilität  er- 
halten werden  kann,  so  erfordert  doch  das  Ver- 
1  meiden  von  Tiefeuscbwankungen  die  angestreng- 
I  teste  Aaftnerksamkeit  des  bestausgebildeten  Per- 
s  »nals  und  bleibt  eine  der  scliwicripstpti  Auf- 
.  gaben  für  die  Unterwasserfahrt,  zumal  die  Ur- 
I  saehen  jeder  SMmng  des  Oleichgewidita  sieh 
nicht  vermeiden  lassen,  wie  der  Verbrauch  von 
!  Brennstoffen,  das  Hinauaachaffen  von  verbrauch- 
I  ter  Laft,  Absebiefien  Ten  Torpedos  nsw.,  wlh- 
rend  das  Hin-  und  Hergehen  von  Leuten  l^i 
I  Besatsung  sich  mindestens  sehr  beschränken, 

wenn  nicht  ganz  remeiden  IftOt. 
I        Die  tiuerstab  il  itilt  ist  bei  liefi  r  I,age 
des  Sjstemschwerpanktes  anter  Wasser  gut,  über 
I  Wasser  jedoeh  mangelhaft,  weil  die  Spindelform 
des  Hootes  beim  Stlilingem  keine  Stütze  bietet, 
i  Man  hat  destialb  Schiingerkiele,  wie  bei  den 
i  schlankan  Sehaelldanpfbrn  and  Kriegsschiffen, 
angewendet.    Das  von  Lake  (Nordamerika)  kott« 
atruierte    Unterseeboot    „Protector"    hat  bei 
19,85  m  Länge,  3,35  m  größtem  Durchmesser 
and  untergetaucht   174  t  Wasserverdrängung 
zwei  seitliche  Schlingerkiele  von  14  m  Linge  . 
und  423  mm  Höhe. 

Geaeh windigkeit  und  Verwendungs- 
strecke. Es  war  bisher  nicht  gelungen,  für  die 
Unterwasserfahrt  Wärmema-schinen  irgendwelcher 
Art  von  befriedigender  Leistung  herzustellen.  Es 
hat  sich  fiir  eine  mehrstündige  Fahrt  unter 
Waaser  so  wenig  die  erforderliche  Verbrennunga- 
loft  für  die  Maaehtna  bereltstallan  laiseo,  als 
sich  die  Verbrennungrsgase  nnscbädlich  über  Bord 
schaffen  und  die  dui-ch  den  Verbrauch  de»  Brenn- 
stoffii  bedingten  aadanendan  StOraBgn  des  Oletek- 

gowicbtsverliältni'^srs  hrsoitigcn  ließen.  Obgleich 
die  Wärmemotoreu  wirtschaftlicher  und  leiatungs- 
fKUger  sind  als  Elektromotoren  mit  Akkomola- 
torenbetrieb,  die  für  y'Ao  Pferdest.irke  r^eistung 
das  Boot  mit  einem  Gewicht  von  etwa  18ü  kg 
belasten,*  sind  gegenwkrtig  für  die  ünterwasser- 
fahrt  doch  nur  diese  allein  im  Gebrauch.  Das 
120  t  große  „Holland" -Boot  ( Nordamerika)  bc- 

•  In  HrassevH  „Naval  Annaal'  von  IfXM  wird  an- 
geniinuiirii,  daß  von  1  t  der  elektrigchen  ßetriehiteio- 
riohtung  auf  Unteraeebooten  2  bia  2'^«  P.S.  anter 
gfinttigen  EkdiagUDgea  geleistet  weiden. 

Anf  Lakes  Dateneeboot  tiProtaotor",  saf  dem 
nre!  vierzrlindrige  OaaolinmMcbinen  end  sw«i  fileklro- 
niotoren  aafgeHtellt  sind,  verhält  sich  das  Gewicht  di-r 
I  ersteren  zu  dem  der  letzteren  mit  den  Akkumalatoreu 
von   60  Zellen   wie    I  :  B().     Die  (iaBolinraaiichinen 
I  leisten  250  P.  S.,  die  Elektromotoren  15  P.S.  wälueud 
j  4  Standen  und  HO  Seemeilen  Fahrt.    E«  sind  4  i  bi:i 
Gasolin  an  Bord,  die  angeblich  für  U50  äm  Fahrt 
Aber  Wasser  anarauhea. 
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sitzt  eine  Akkamalatorenanlage  von  25  t  uml 
kanD  mit  deraelbea  bei  70  P.S.  Li«istiiug  in  . 
4  Stunden  98  Sm  nrtteklegreto.   Wtre  «in  Boot  | 
nur  mit  einer  solchen  Mascliine  ansgerüsfet,  so 
müßte  08  nacli  einer  Fahrt  von  15  Sm  zu  «einer 
KnftatAtton  som  Laden  de*  Saamlen  snrBck« 
kehren.    Diese  beschränkte  Leistung  gab  Ver- 
anlassung, aar  Vergröliernng  des  Aktionsradias 
die  Dnteneeboote  mit  zwei  Betriebsmaschinen 
MUBorflatem,  eine  Wftrmeniaschine  für  die  Fahrt 
Aber  and  einen  Elektromotor  fdr  die  Fahrt  unter 
Wasser.    Während  der  (Überwasserfahrt  können 
fl^Mehaeitig  durch  den   Betrieb   einer  Dynamo 
die  Akknmnlatoren  geladen  wcnlcn,  so  daß  es 
nach  ihrer  Erschöpfung  nur  eineb  Auftauchons 
nnd  Inbetriebsetzens  der  Dynamo  bedarf.  Das 
ist  natürlich  in   der  Nähe  des  Feindes  nicht 
ansfährbar  und  hört  aaf,  wenn  der  Brennstoff  j 
vorbrancht  ist.    Da  anOerdem  vm  Untertaachen 
der  Betrieb  der  Wärmemaschinen  abg^PHtellt  nnd 
die«   bei  der  großen  äcbnolligkeit  feindlicher 
Torpedoboote  ia  kflrseater  Zelt  anaffllhirbar  lein 
muß,  so  wählte  man  zur  Abktirzuncr  'Ifr  Truicii^reit 
statt  der  frflher  gebräuchlichen  Dumpfmascbiue,  i 
die  10  bia  15  Minnten  «nd  nebr  Zeit  asm  | 
Tauchbereitmachen  fordert,  den  Exjilosionaniotor, 
and    soll    es   angeblich    golnugen  sein,    die  i 
Tauebseit  auf  wenige  Sekondea  abznkilrsen.  [ 
Die  l'irlitigkeit  dieser  Angabe  erscheint  jedoch 
nach  den  Ergebnissen,  die  bei  den  durch  den  . 
Admiral  Fonmier  Im  Frühjahr  1905  Im  Hafira  | 
von  Cherbonrd  mit  dem  Unterseeboot  ..Z"  von 
202  t  und  41,35  m  Länge  und  dem  Tanchboot 
„Aigrette"  Ton  179  t  and  85,85  m  Linge  yer» 
anstalteten  Versuchen  erzielt  worden  sind,  zweifel- 
haft; denn  „Z^  gebrancbto  nach  amtlicher  Mit- 
teilung 4Vf  bis  10  Minnten  nnd  .^Aigrette"  :s^'i 
btl  6  Uiuuten  Zeit  zum  l.'ntertauclien.  Beide 
Boote  sind  neuester  Bauart  und  erst  1904  vom 
Stapel  gelaufen.  Zum  Betriebe  der  Haschine  kommt 
Petrolean,  Benzin  oder  Gasolin,  je  nach  Wahl,  : 
zur  Verwendung.   Je  höher  die  Entzündungstem-  [ 
peratur  des  Brennstoffs  liegt,  um  so  schwerer  i 
ist  die  Maschine  in  Gang  zu  setzen.  Aus  diesem  i 
Grunde  hat  man  in  Amerika  und  England  das 
Gasolin  gewählt,  dessen  Siedepunkt  zwischen  I 
50  nnd  TO"  nnd  deeaen  Entflammnngipnnkt 
unter  20«'  liegt.     Aber  schon  bei  niedrigerer  ' 
Temperatur  entwickelt  das  Gasolin  leicht  ent-  1 
sfindbaro  Dämpfe,  deren  Aactritt  «na  den  Ver^  | 
ratsbehältern  in  den  Mannschaftsraum  deH  Rooten 
sehr  schwer  ganz  za  verhindern  ist.    Diese  , 
Dlapfb  eind  nleht  nur  geemdheiteaebldUeh, 
sondern  sie  rücken  mit  stcigem^er  Ansammlung 
die  Explosionsgefahr  näher.  Sowohl  in  Amerika  | 
alt  Bofland  atnd  wiederholt  Boottbesatsniigea  | 
dnrcli    'Tasolindämpfe   betäubt    nnd  Unglücks- 
fälle durch  Explosionen  herbeigeführt  worden. 
An  IS.  Febmar  dleaea  Jmhrea  wwdeo  durch  «iiM 
■eiche  Gzpleeion  »if  dem  encUMheiB  Uatenee* 


boet  A  5  vier  Pers  non,  darunter  zwei  Offiziere, 
getiftet,  elf  Personen  aebwer  und  acht  leicht 
▼erletct.  Am  7.  Jvai  d.  J.  wurde  das  Sehwester- 
schiff  desBelben,  A  ><,  durch  eine  Exiilosion,  die 
bei  offenen  Luken  des  über  Wasaor  befindlichen 
KommandetmiBes  erfolgte,  Baehden  das  Boot 
bereits  zweimal  getaucht  war,  zum  Sinken  ge> 
bracht.  Eine  Stunde  nach  dem  Untergang  er* 
folgte  eine  zweite  Explosion,  nach  welcher 
Trfimmer  des  Bootes  an  die  Oberfläche  dss 
Wassers  stiegen.  14  Mann  der  Besatzung  sind 
mit  dem  Boot  untergegangen.  A  5  und  A  8 
gehölten  zu  einer  RlMsa  von  zehn  Booten,  die 
nacli  dem  Marineprogramm  für  1903/04  in 
liarrow  gebaut  wurden,  45,72  m  Länge,  400  t(i') 
Wasserverdrängung,  Gasolinmaschinen  von  600 
P.S.,  einnii  Aktionsradius  von  500  Seemeilen 
haben  und  an  der  Oberfläche  lü  Knoten  laufen 
sollten.  Die  Franzosen  haben  bei  Veraaeben 
rechtzeitig  die  mit  dem  Gebranch  dps  Gasolins 
verbundene  Gefahr  erkannt,  sie  verwenden  des« 
halb  jetzt  Petroleam  oder  Beaaia. 

?t>'(hirfr(>  aber  noch  mancher  technischen 
Fortschritte,  um  die  Taochzeit  auf  ein  wdnschena* 
wertea  Mafl  le  verkSrzea.  Daraaa  ergab  aieh 
als  das  anzuHin^hnndc  Ziel  die  Herstellung  einer 
Maschine,  welche  den  Wechsel  des  Motors  beim 
Untere  and  Aattaiiebea  eatbebrlieb  macht.  Elae 
snlclif  ..Einlipitsraaschine",  deren  Antrieb  wahr- 
scheinlich mit  flüssiger  Luft  erfolgen  sollte, 
warde  dem  frfihoren  fransSsisehea  Vartnemlatster 
Pelletan  vom  Ingenioni  l'iutct  im  Jahre 
vorgeschlagen,  kam  aber  aus  nicht  bekannton 
OrOnden  nleht  aar  AasfBbraag. 

Der  Gedanke,  flüssige  Luft  als  Antriebskraft 
in  Unterseebooten  zu  verwenden,  war  nicht  neu; 
aber  die  Erwägungen  diesee  Problems  fBhrtsa 
zu  keiner  annehmbaren  Lösung  desselben.  Ver« 
gast  man  flüssige  Luft  zum  direkten  Antrieb  der 
Maschine,  so  sind  für  die  Pferdestärkenstunde 
etwa  7Vfl  1  fltissige  Lnft  erforderlich,  deren 
Auspnffgas  znr  KrgJtnzunfr  der  Atemlnft  in  dem 
ächiffsraum  dienen  kuiin.  Der  zu  mehrstündiger 
Fahrt  Ober  nnd  unter  Wasser  erforderliehe  Laft' 
Vorrat  würde  sich  in  einer  'lemperatnr  von 
—  140**  in  dem  Bpote  gar  nicht  erhalten  lassen 
nnd  deshalb  eine  Liadesebe  Laftverflissigaags* 
masrbinfi  an  Bord  erfordern.  Es  wttrde  dann 
während  der  Überwasserfahrt  ununterbrochen 
fMssiga  Luft  hergaatellt  and  aar  anter  Waaeer 
(\f'T  frische  Vorrat  verbraurhf  werden.  —  Nun 
würde  sich  aber  der  Bedarf  an  flüssiger  Loft 
aaf  etwa  9*/t  1  t  d.  P.  8.-Staade  ermiftigaB, 
wenn  die  vergaste  Lnft  zur  Verbrennung  anderer 
Gase  in  einem  Explosionsmotor  verwendet  nnd 
dies«'  f.  d.  P.  8.-Stnade  900  bis  950  g  Petrolean 
brauchen  würde.  Diese  Hcrcchnnngen  de«  Pro- 
fessor Linde  führten  zum  Dieselmotor  als  Ein- 
heitiBMaehine  a«f  Üntaneebeotea.  Zam  Veraash 
warde 'das  ia  Baehafort  aaeh  im.  Pliaaa  tsb 
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Maugas  erbaute  französische  Unterseeboot  ,  7/' 
von  202  t  Waiserverdrängung,  41,35  ui  Länge 
ud  8  n  größtem  Darcbmesser  mit  einem  Diesel- 
motor von  190  P.  S.  ansgernstet,  dessen  Abgase 
darch  eioen  Elxhaastor  abgesogen  werden.  „Z" 
ist  1904  Tom  Supol  grelanf^o;  aa«e]i«in«nd  war 
der  Versnch  zufriedenstellend,  denn  1904  wnnlen 

6  Angriffa-Unterseeboote  von  450  t  Wasser- 
vmrdrftognif  orit  DiaMlmolor  in  Bm  f«noiiin«n. 

Die  bishpr  mit  l^iiterseehonfen  erreichten 
Geschwindigkeiten  sind  unter  Wasser  noch 
■irfvod  über  8  Sm,  Iber  Wmster  nor  aw- 
nahmsweise  über  12  Sm/Std.  hinaui^prfkoiiiuion. 
Bei  dorn  oben  erwähntea  Paralleiversacb  mit 
im  TJnteneeboot  ^Z**  and  dem  Tavdiboot 
flÄlgrette''  erreiclite  ersteres  an  der  Oberfläche 
8,3,  aater  Wasser  4  bis  5,8  Kooten,  letzteres 
an  der  Oberfläche  8,72,  noter  Warner  6,95  Knoten 
Geschwindigkeit.  lu  der  Regel  muß  man  sich  mit 
einer  Geschwindigkeit  ooter  Wasser  von  6  bis 

7  Knoten  begnKgen,  ihre  Steigerung  wird  eine  der 
nächsten  Aufgaben  der  Technik  für  die  Entwirk- 
lang  der  Unterseeboote  sein  and  von  der  Verbesse- 
rong  der  Motoren  abhHngen.  Dabei  wird  aach  die 
VerwendangBttreeke(>ier  AktionsradiuK)  ^^ewinnen, 
deren  Erweiterung  den  militärischen  Wert  der 
Unterseeboote  haben  würde.  Die  größere  Ha- 
schinenleistnng  an  sich ,  soweit  sie  nicht  das 
ErpTPhnis  einer  V'crliesserung  ist,  fordert  eine 
Vergrößerung  der  Wasserverdrilnguntr,  und  so 
hat  sich  im  Bau  der  T'nterseeboote  der  Vorgang 
wiederholt,  den  die  Kntwicklung  der  Torpedo- 
boote darbietet;  wie  diese  von  25  und  30  t 
(von  den  anfftnglichen  ganz  kleinen  abgesehen) 
zu  400  bis  420  aufgestiegen  sind,  so  hat  anch 
Frankreich  im  vorigen  Jahre  G  Taach-(0ffen8iv-) 
Beote  N  450  t  in  Bau  gegeben.  Mit  der  OrSße 
hat  das  Unterseeboot  an  Seefähigkeit,  im  Gehrauch 
der  Toipedowaffe  and  an  Bewohnbarkeit  ge- 
wonnen. LetEtere  Anfi^abe  ist  yeriilltainnißig 
am  besten  gel'ist.  Der  Mensch  braucht  zum 
Atmen  in  der  Stunde  etwa  •!  cbm  Luft,  ein 
Bedarf,  fBr  den  der  Booteranm  nicht  lange  genug 
ansreirlit.  Man  hat  deshalb  dir  vcrbrauchto 
Lnft  dorch  Pampen  abgesogen  und  darch  Preß- 
luft oder  sneh  Saoentoff  enetzt;  letzterer  iet 
den  Lungen  schädlich,  und  stark  verdichtete  Laft 
bindet  bei  ihrem  Ausströmen  viel  Wanne,  so 
d«B  sich  der  Booteramn  mit  Nebel  fMlt  nnd 
Feuchtigkeit  niederschlägt.  Man  bat  anch  der 
verbrauchten  Luft  die  Kohlensäure  dorch  Chemi- 
kalien entzogen  und  durch  alle  diese  Hilfsmittel 
einen  mehrstündigen  Aufenthalt  im  untergetauch- 
ten Boot  ermöglicht;  1 2  Stunden  soll  das  Höchste 
sein,  was  bisher  erreicht  wurde.  Die  Möglichkeit, 
durch  die  offenen  Luken  det  mugetauchten  Bootes 
frische  Lnft  in  den  Bootsranm  einzaföhren,  hört 
schon  bei  mäßigem  Seegange  für  kleine  Boote 
Mf,  wfthrend  die  grOßerSB  dieaen  Vorteil  sich 
«■tapceehend  liafer  sanntzen  machen  kflnnen. 


Damit  dir  Rootsbcsatznng  bei  ausgetauchtera 
Boot  und  ruhiger  See  frische  Luft  schöpfen  kann, 
hat  man  die  Boote  mit  einem  Deckanfban  Ter> 
sehen,  anf  dem  sich  die  Leute  aufhalten  ki^nnen. 

ünter  den  militärischen  Anforderungen  an 
die  Unterseeboote  ist  daa  SehrermSgen  fBr 
die  Navisriernng  die  wirhtifrste,  weil  von  ihr  der 
erfolgreiche  üebrauch  der  Torpedowaffe  abhängt, 
(Ir  den  das  Unterseeboot  da  ist.  Das  direkte 
Sehvermögen  unter  Wasser  ist  hekarntlich  sehr 
gering*  and  gänzlich  anzureichend  für  die  Orien- 
tierung. Es  sind  zwar  eine  ganze  Reihe  Seh- 
apparate :S|iiefri'l  und  Pr:-inipnai)parate),  deren 
üohre  zum  Absuchen  des  Horizontes  aas  dem 
Boote  über  die  Wasseroberfliehe  hinanfhigen, 
erfunden  worden,  alier  alle  sind  nur  schwache 
Notbebelfe  und  dazu  weder  in  bewegter  See  und 
beim  Regen,  noch  in  der  Nlhe  des  Feindes 
verwendbar.  Die  längsten  Seerohre  geftatten 
eine  Tauchtiefe  von  höchsten«  5  m.  Je  l&nger 
aber  die  Rohre  sind,  um  so  lelehter  vibrieren 
sie  und  machen  das  in  das  Boot  zur  Beobach- 
tung geworfene  Bild  nndentlich,  zumal  daa 
schwer  zu  beseitigende  Beschlagen  der  Ollser 
schon  zur  VernildeiltUehnng  Ix  itrilgt.  Der  Kom- 
paß ist  nur  gegen  vor  Ankor  liegende  Schiffe 
und  feste  Ziele  anwendbar  und  durch  das  Gyro- 
skop auch  nur  aif  korze  Strecken  ersetzbar. 
Behufs  Orientiernnpr  mnß  deshalb  das  Root  in 
der  Nähe  des  Feindes  von  Zeit  zu  Zeit  einen 
Moment  anstanclien  nnd  sofort  wieder  ver- 
schwinden. Das  Führen  nnfer  Wasser  ist,  wie 
hieraus  hervorgeht,  übuugssacho  und  erfordert 
die  gr5flte  AnfinerfcMmkeit  und  Geschicklichkeit. 
Fs  ist  daher  nicht  zu  verwundern,  daß  schon 
eine  erhebliche  Anzahl  Unfälle  duixh  mangelndes 
SebvemOgen  herbeigefiibrt  worden  sind,  von 
denen  der  Unfall  de»  enpüsi  ln  n  Pmites  A  1  am 
18.  März  1904  besonders  folgenschwer  war, 
weil  dnreh  den  ZusaannenstoB  mit  dem  bei  niem- 
lich  ruhtprcr  See  und  khircm  Wetter  mit  neun 
Knoten  Geschwindigkeit  laufenden  Dampfer  t^Ber- 
wiek  Oastel* .  der  Untergang  des  Bootes  mit 
seiner  Besatzung,  zwei  «iftizieir,  neun  Mann, 
ohne  die  MögUclikeit  einer  Kettaog,  eintrat. 

Das  Torpedosehießen  ist  die  eigentliche 
Auf^jabe  des  Untersoebootes,  die  es  dadurch  er- 
füllt, daß  e«  in  solche  Mähe  des  feindlichen 
SehiälM  so  kommen  sucht,  die  ein  Treffen  dee- 
selben  durch  den  Torpedo  erwarten  läßt.  Die 
neuesten  engUscfaen  and  amerikanischen  Unter- 
seeboote haben  nnr  ein  in  das  Boot  eingebautes 

•  Bfi  VtTfUc^hen  im  Hafen  von  riierliourg  im 
Fniliifthr  ü'Ol  waren  in  einer  WasNcitirfi'  3  bis 
4  m  Gegeustinde  auf  10  bis  15  iii  Kntferming  nur 
noeb  ganz  andeatliRh  tu  sehen.  Bei  10  ni  Tauchnng 
war  jeder  Ausblick  verschwunden.  Kcins  der  bekannten 
Relenchtnngsmittel,  auch  der  elektriseho  Scheinwerfer 
nicht,  reieht  auf  eine  Eatfennog  unter  Wasser,  welche 
für  die  miimriscbe  Verwendung  der  Unterseeboote 
von  Beia«g  sein  Itinnte. 
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Bncrohr,  der  „Protector**  hat  zwei  Bag:-  and 
ein  Heckrolir  eingebaut.    Älter«  Boote  haben 
außenbords  in  einem  Winkel,  oder  querab  znr 
LftDgsschiffsrichtang  oder  auch  in  der  letzteren 
am  Bortt    angebrachte   Abgangarohre,  die  der 
Torpedo   mit  eigener   Maschinenknift  verlaßt, 
sobald  er  Tom  Iimeirii  des  Bootes  ans  mittels 
eines  AbzngsgestÄnerea  au<i<»elusi  wird.    Die  fünf 
französischen  Boele  des  Narval-Typs  hiiben  vier 
Abgangsrohre,    die   sechs  neueren  IH'.H  vom 
Stajiel  gelassenen  des  Z-  und  Aigrette-Typs  haben 
vier  Torpedorohre,  die  20  Boote  de«  Najade- 
Tjrpt  haben  awel  Rohre.    Dem  Veroduneo  nach 
sollen  es  znm  Teil  elngobante  Rngrohre  sein, 
weil  die  Jioote  des  Narval-Typs  schlecht  schießen. 
Nihere«  Aber  dt«  Torpedorohre  der  nenestei 
franzöfi^chrn  Rontp  \<^\  uns  nicht  bekannt.  Da 
die  schuübereitea  Torpedos  annähernd  das  spe- 
lUlaehe  Gewtebc  =  1  haben,  lo  erleiden  die 
Boote  mit  außenbords  liegenden  Tnrpedo.s  durch 
ihren  Abgang  keine  Störung  de«  Gleichgewichts. 
Dagegen  erfordert  das  AnsstoBen  ane  dem  Bng-  1 
rohr  den  (JpwiclitsaiiHgleich;  aber  di- -h  T  ir];»' ids  | 
befinden  sich  bis  zum  AuutoQen  unter  Kontrolle,  1 
wfthrend  entere  lehon  beim  Beginn  der  Fahrt  | 
schuQfertig  geladen  sein  müssen  und  dann  nn- 
zugftnglidi  bleiben.    Wie  schwer  es  bei  dem  | 
ttberam  beaehrtnkten  SehYennOgen  des  ünter-  I 
seebootes  ist,  in  die  N&be  den  Feindes  und  in  .< 
die  Schußrichtung  zu  kommen,  znmal  das  Auf- 
tauchen znm  Orientieren  innerhalb  einer  halben 
Seemeile  vom  Feinde  kaum  ungestraft  möglich 
ist,  geht  ans  dem  bereits  Gesagten  hervor.  Die 
Berichte   über    Treffergebnisse   bei  Versuchen 
lauten  sehr  verschieden.     Während  die  Eng- 
länder beim  angrilfsweisen  Vorgehen  e'epon  eine 
Scheibe  augeblich  gut  getroffen  haben,  haben  die  . 
Amerikaner  auf  33  m  die  Scheibe  gefehlt. 

Verwendung  und  Typen  der  Unter- 
seeboote. Im  Jahre  ltiH6,  ein  volles  Jahr- 
zehnt firOher  ala  irgendwoanden,  hat  man  in 
Frankreich  die  Versuche  mit  Unterseebooten  be- 
gonnen und  durch  Beharrlichkeit  in  der  Er> 
probnag,  der  teebniiehen  Bntwiekleng  «nd  der 
niilitürio-hen  Verweudnrifr  flcr^clben  Erfahrungen 
erlaugt,  die  ihm  unbestritten  einen  weiten  Vor- 
•proBf  Tor  alleB  anderen  Seemiebtea  yeraebafft 
haben  und  auf  absehbare  Zrit  sirhern  wcrdm. 
Denn  nnermüdlich  arbeitet  die  französische  I 
Marine  mit  flberans  reichen,  ihr  für  dienen  Zweck 
zur  Verfügung  gestellten  Mitteln  auf  Grund  ihres  | 
großen  Schatzes  von  Elrfiihrungen  an  der  Weiter-  ! 
entwickinng  der  Unteraeeboote,  überwacht  aber,  I 
wie  es  begreiflich  i.>*f  und  in  allen  anderen 
Uarineu  auch  geschiebt,  mit  Strenge  die  Geheim- 
haltQttg  aller  teehniaehen  vnd  militlriBChen  Vor- 
.snchsergobnisse.  Der  hilnfige  Wechsel  der 
Marineminister,  die  ihre  persönlichen,  von  ihren 
Amtavorgangern  nicht  selten  abweichenden  An- 
aiehten  in  den  KammerveihandliiBfan  sarOeltm^;  1 


zu  bringen  suchen,  hat  maneliea  in  die  OiBnitr 
liebkeit  gebracht. 

Trotz  der  auf  die  teehniaehe  Entwicklung  der 
Unterseeboote  in  Frankreieli  verwendcton  vielen 
Arbeit  und  großen  Geldsummen  ist  der  wirkliche 
Erfolg  in  der  Ijei.stnng  des  Problems  hinter  den 
Erwartungen  znrfickgeblieben.  Diese  Erkenntnii 
hat  dt'ii  A  lmiral  Fmirnier  zu  den  oben  erwähnten 
Verglt'ichsversurlien  zwischen  „Z"  und  „Aigrette" 
veranlaßt,  um  durch  sie  Anhalte  für  die  Anf- 
Stellung  bestimmter  Konstruktionsgrundsätze  zn 
gewinnen.  Sir  Williams  H.  White  spricht  sich 
in  «The  Timea  Engineering  SnppleoMot*  dahin 
ans:  „In  Frankreich  blieb  der  Erfolg  ans,  weil 
die  Veranehe,  ehe  sie  beendet  waren,  durch  neue 
Zeiehnongeii  and  Entwirft»  eraeUl  wurden.  Keitt 
abgeschlossener  Versuch  ist  bis  jetzt  in  Frank- 
reich ausgeführt  worden,  aller  Wahracheinlicb- 
keit  naeh,  well  dort  keine  Anadaner  tm  Veraoeh 
und  in  der  nllmählicben  Entwicklung  irgend 
einer  Klasse  stattgefunden  bat."  Diese  Ansicht 
findet  darin  ihre  Beatfttigung,  daß  die  48  tJnteraee» 
boote,  die  Frankreich  gegenwiU  '.ifr  besitzt,  10  ver- 
schiedenen Modellen  angehören,  deren  Deplacement 
zwiaehen  80  (Oymnote)nnd  430  (Emerande)  t  liegt. 
In  den  vorhandenen  1 1  Tauchbooten  sind  .5  Typs 
von  117  (Narval)  bia  35Ü  (Nouvaux)  t  vertreten. 

Ihrer  Varwendnngaart  naeh  nnteraeheidet 
mau  in  Frankreich  Unterseeboote  für  die  Ver- 
teidigung und  ffir  den  AngrifiT.  Erstere  aollen 
znr  Verteidigung  der  Hifen,  Hafeneinfahrten  nnd 
Küsten  dienen  und  Bind  die  tigentlichen  Unter- 
seeboote, insofern  sie,  wegen  der  Nähe  des 
Feindes,  zumeist  untergetaucht  operieren,  nur 
zur  Orientierung  anstauchen  und  Wilarend  der 
Hinfahrt  in  ihr  eigentliches  Operationsfeld,  bis 
dahin,  wo  sie  vom  Feinde  gesichtet  werden 
kOnnen,  über  Wasser  fahren.  Der  Elektromotor 
ist  ihre  Hanptmaschine,  deshalb  ist  ihr  .^ktions- 
i-adius  klein.  Die  Angrifi'sboote  sollen  den  Feind 
in  der  See  aofknehea,  mtaaao  deahalb  betthigt 
sein,  weite  Strecken  ansgetancht  zn  fahren  nnd 
dementsprechende  Seeausdauer  nnd  einen  erheb* 
lieh  grtißeren   Akiionsradlna  beaitsen.  Brat 

wenn  aie  zum  An-rriff  'ibcrffchcn.  tauchen  sie 
unter»  welchem  Umstände  sie  wohl  die  Bezeicb- 
nnng  nTanehboote*  s«  danken  haben.  Der  An* 
fordemng  an  Seeausdaner  nnd  weiten  Aktions- 
radius entsprechend,  aollen  die  neuesten  Tauch- 
boote in  Frankreleh  4IS0  t  Waaaerrerdr&ngnng 
erhalti^n,  eine  Größe,  die  ancb  der  I^ewniin- 
barkeit  zugute  kommt.  In  England  ist  man 
mit  dem  Veranohaboot  A'5  anf  400  t  geatiegen, 
wilhrend  die  ersten  fünf  Versuchsboote  nur  120  t 
groß  waren;  deraelbe  Tjp  atieg  dann  auf  160 
nnd  900  und  dann  anf  400  %.  Seit  1903  ist 
der  Bau  von  20  Booten  beaebloiMft,  aber  dnren 
Größe  nicht  bekannt. 

Welche  Leistungen  mit  diesen  großen  Unter- 
seebooten, die  in  Fliiikraieh  mit  eiaein  DiMel> 
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motor  ah  Einheitsmaschine  ausgerastet  sind,  er- 
>i«U  werden,  bleibt  abznwurten.  Ob  es  mögrlich 
a«m  wird,  mit  Unterseeboot«!!  Seeniinensperren 
in  Hafeneinfahrten  für  eine  ang^reifende  Flotte 
uufzaräamen  oder  nnschädlich  zn  machen,  wozn 
maa  sie  fär  besonders  geeigrnet  hielt,  scheint  in 
Anbetracht  ihres  geringen  Seevermoeens  fraglich, 
wenn  es  sich  am  Stoßraiuen  handelt,  wpü  sie 
dabei  selbst  leicht  za  Schaden  kommen  komifu; 
dafefon  werden  sie  die  Leitnngadrfthte  von  Ke- 
obaehtnngsminen  aafsachcn  nnd  dnrchsclmeiden 
kOnnen.  Bei  ihrer  geringen  Geschwindigkeit 
ist  es  ansgesehlossen,  daß  Unterseeboote  gegen 
ein  Schiff  in  schneller  Fnlnt,  nnmentlich  wenn 
e«  in  der  Erwartung  eines  Augriffes  von  Uoter- 
seebeotan  Mioan  Kvrs  Sften  iadert,  sam  Angriff 
kommen,  oder  ihm  einen  Angriff  nnfzwins-en 
können.  Bei  seinem  geringen  Sehvermögen  ist 
daa  Unteiieeboot  ganz  aaflerstaade,  salaoge  es 
unter  Wasser  bleibt,  ein  Schiff  anfzusuchen;  es 
maß  wissen,  wo  dieses  sich  befindeL  Es  muß 
sieb  dvreh  Anttanehen  flberzengeo,  wo  daa  feind- 
liche Schiff  vor  Anker  liept,  sonst  kann  es  einen 
Erfolg  kaum  anders  als  durch  Zufall  erwarten. 

Seblnfibetracbtnngen.  Innerhalb  des 
eng  beifrenzten  Verweudunpsbereiches,  wie  er 
aus  den  vorstehenden  Schilderungen  sich  ergibt, 
wird  den  Unterseebooten  eine  HOglichkoit  dos 
Erfolges  nicht  abamprecbon  sein.  Die  Aassicbt 
darauf  verringert  sieb,  je  anfmerksamer  der 
Feind  ist,  der  bestftndig  in  weekeelDder  Fahrt 
bleibt,  nnd  je  unruhiger  die  See  iat.  Ein  An- 
griff in  der  Dunkelheit  ist  ganz  anssichtslos. 
Die  Unterseeboote  können  nnr  bei  Tage  einen 
Angriff  unternehmen  nnd  ergänzen  damit  die 
Torpedoboote,  die  hei  nächtlichen  AngriffOD  an 
ehesten  Erfolg  zu  erwarten  haben. 

Beror  es  nicht  gelingt,  das  Sebtrermllgeo  in 
verbessern,  die  Oeschwindigkeit  7.n  tigern  und 
den  Aktionsradius  zu  vergrößern,  werden  die 
Untoraoeboote  kann  ^no  Tertadoraaf  in  der 
Seekriegftlhrnng  anrubabriPTi  inistnnde  sein.  Ob 
diese  Verbesseniogen  in  wesentlichem  Maüe  ge- 
liagOD  werdea,  lißt  aich  aoeb  nicht  Toramiobon. 

Es  darf  hierbei  jedoch  niclit  iiberpehen  werden, 
daß  darch  die  Qeschicklicbkeit,  die  Übung  und 
OewVlnraoir  ^or  Bosatsnnf  an  den  Aaflsntbalt  in 
Unterseebooten*  liie  den  letzteren  noch  anhaften- 
den Mängel  iiabgesch wacht  werden  können,  wo> 
darcb  ihr  Wort  als  KriegiwaA  entsproehond 
steigt.  Frankreich  beweist  dies.  Damit  recht- 
fertigt sich  auch  das  Verhalten  derjenigen  See- 

Jemand,  dar  in  eiaem  floliaad-Boot  eine  J^^ahrt 
nitmaebte,  sebreilit  hisrftber  aaeh  der  Schildenrng  des 

Untcrtaachena :  „Die  Luft  atmet  «ich  bald  dnmpf  and 
schwer,  das  öeränsch  der  Maitchine  verhindert  jede» 
Gacprich,  ilie  liuc»  eile,  darch  di«  Resonanx  dos  Hühl- 
körperg  verstärkt,  raugi  ht  vcrnebmlich.  Das  tiatizti  ist 
in  neft;u;fr  Vibration,  >t,iniiift  rrllt  nun  .i'hurlirh, 

so  daü  starke  Nerven  ond  grolle  Ueschieklicbkoit  nötig 
siad,  am  die  Lsltmif  ia  der  Baad  la  bebaHmi.'* 


I  mächte,  die  sieh  der  ünterseebootfrage  gegenüber 
I  lange  abwartend  verhielten  and  nunmehr  doch 
I  in  Versuche  mit  denselben  eingetreten  sind.  Tn 
Frankreich  ist  der  Bestand  an  Unterseebooten 
seit  1886  bis  190  4  anf  40  gestiegen,  im  Etata- 
jahre  l(>04'n  sind  *>  in  Hau  genommen  und  h'u 
1907  sollen  weitere  2s  gebaut  worden,  so  dali 
\  dann  Frankreich  Aber  71  rnterseeboote  recht 
verschiedener  (iroße  und  Konstruktion  verfügen 
I  wird.    Italien  begann  seine  Versncjie  mit  dem 
I  Delfino  IRfM!  !»7,  nahm  l!t02  ein  zweites  lloot 
I  in  Ran  and  hat  den  Bau  von  noch  4  Booten 
beschlossen.    Die  Voroiaigtoo  Staaten 
,  von    Nordamerika    haben    im    .Tahre  1R97 
ihre  Versuche  mit  einem  Holland- Boot  von 
64  besw.  74  t  (aae*  nnd  natergotaacht)  be- 
gonnen und  ein  .Tahr  spitter  ein  Boot  von  H!8  t 
desselben  Typs  von  der  Holland  Co.  beschafft, 
▼OB  der  dieser  Bootetyp  obae  BoteiligQDg  der 
Marine  entwickelt  worden  ist.     Pas  eißrpnnrtiL'-«" 
Verhältnis  der  Privatindustrio  zum  Kriegswesen 
in  dea  Veroiaigtea  Staaten,  in  dem  das  Partei- 
wesen eine  groMe  Holl©  spielt,  erklilrt  es,  daß 
dann  im  Jahre  Idül  noch  7  Holland-Boote  be- 
sehaift  Warden.    Der  Ingeniear  Holland  be- 
schäftigt sich  schon  seit  dem  .Tuhre  1H71  mit 
j  dem  Bau  von  Unterseebooten;  er  gründete  später 
die  Holland  Company,  der  es  dnreh  gesehiekte 
.  Eteklame  gelang,  die  Marinevei  waltnnp  der  Ver- 
einigten  Staaten    1H97    zur   Bestellung  eines 
Bootes,  „Holland  V",  später  „Plunger**  genannt, 
an  veranlassen.    Nach  wechselvollem  (ii-rliK  k, 
man'hen    Mißerfolgen    und    trotz  ablehnenden 
Verhaltens  den  Slarine-Konstraktionsbureaus  ver- 
mochte die  Holland  Co.  es  doch  dahin  zn  bringen,* 
daß  1901   vom  Parlament  7  Boote  in  Ban  ge- 
geben wurden.    Diese  Boote  sind  19,B  m  laug, 
haben  8,6  ra  Daretamesser,  ansgetaaeht  103, 
untergetaucht   120  t  Wasserverdrängnng,  eine 
I  Gaaolinmaschine  von  1 60  P.  S.  und  einoD  Elektro- 
>  notor  TOB  70  P.  8.   Entere  soll  bei  9  Kneten 
t  HKchstgeschwindigkeit    eine    Fahrstrecke  von 
I  400  Sm,  letzterer  bei  7  Knoten  Unterwasser- 
I  fhhrt  98  8m  leisten.   Die  Boote  haben  eine 
.Schraube;  dieGa^olinmnsr'liinf»  treibt  eine  Dynamo 
I  zum  Laden  dee  Akkumulators.    Diesen  Booten 
I  gleicht,  nach  „Englneerint'*  von  91.  Klrs  1901, 
d.i''  von  Vii-krThi  für  die  eagUseho  Marioo  ge- 
lieferte erste  rotfi  ■^••Hboot. 

•  Im  lierltst  19<Ki  I  ri  flulland  Co.  die 

Nachricht  in  die  Pres-if,  -  iii  >  nn  idrcr  üntcmeeboofe 
'  in  ISTegea  mit  eigener  Maschint  okruft  die  Reise  Von 
Amerika  aaeh  Lissabon  über  den  Ozean  machen  und 
dann  versehiedene  enropiisohe  Uiba  besnehen  wttrde, 
—  um  Bavaufträge  eintoholea.  Das  Boot  sollte  tob 
Norfolk  nach  Bermada  (676  9m\  von  dort  nach  Fayal 
n««0  Sra)  und  dann  nach  LtssiJion  (910  Sm)  fahren 
iin  i  il-  n  ganien  Weg  ansgetaucht  mit  9,5  Knuten  (ie- 
ichwwiiligkeit  in  Becleitunp  eines  Dampf'Ts  zuruik- 
legi'ii,    i'  r   u  1'  Ii   li  ij-  AhlMäiinir  fnr  <iie  an-  7  Köpfen 

i bestehende  ßoüubeaatzung  au  Burd  haben  sollte.  Zar 
AasAbnaf  dieses  Fliaes  ist  se  aidit  fekommen. 
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Inzwischen  ist  die  Lake  Co.  mit  ihrem  von 
Lake  konstruierten  Unterseeboot  HProtector'*  als  i 
KoDlniir«iit  aufgetreten,  mit  dem  dt«  Marin«  im  | 
Herbst    1903   Verp^leichsversnche  vorgenommen 
hat,  die  Jedoch  anscheinend  nicht  befriedigend 
MMgvfaUeo  siad.   Dl«  AvaAbranc  d«r  y«ii  d«r  | 
Lake  Co.  zugesagten  VerbcsBcrnngen  verzögerte 
Bich,  80  daß  weitere  Versacbe  anablieben.    Ob  . 
dl«  rübrif«  0«««llMhafk  «twas  «rr»leb«B  wird,  { 
laßt  Bich  hei  den  amerikaiiiscfipn  VerhältniR«(^n 
gar  nicht  voraaasehen,  zumal  die  Firma  Clarence  i 
&  Barg<er  mil  «in«iB  von  Iag«ni«ar  Borger  kon- 
struierten Boot,  das  von  einem  mit  gepanzertem 
Deck  veraehenen  Schwimmer  an  der  Wasser- 
oborfliebo  getrafen  wird,  als  nener  Konkvrrent 
aufu'etrnten  ist,  die  angeblich  mit  Hilfe  des  Senats 
eine  Beatellaog  aaf  5  oder  6  Boote  «rbalton 
haben  loll.   England  bagann  1900  mit  einem 
von  Vickers  Sons  and  Maxim  nach   dem  vin 
UoUand  ttbernommenen  and  anter  deaaen  Hitwir>  | 


kung  verbesserten  Typ  bei  Harrow  gebauten  Boote 
seine  Versuche,  hatte  bis  1903  weitere  H  boote 
mid  beabsichtigt  den  Bao  von  Meh  SO  B«elen; 
A  1  und  A  8  sind  inzwischen  nntergegangen. 
Raßlaud,  das  in  früheren  Jahren  sich  viel 
mit  Unl«ne«b«oten  b«aeUiligt««  dann  di«  Tap> 
suche  lange  Zeit  ruhen  Heß,  hat  dieselben  1901 
mit  einem  von  Kateinikoff  and  Kalbassjef  kon« 
etniierten  Boet  wieder  aa^aommen;  «in  Be«t 
von  Hnbnoff  kam  1903  dnzti.  Durch  den  Krieg 
mit  Japan  veranlaßt  loll  Knßland  aageblieb  14 
Vnteneeboote  gebant  oder  in  Baa  gegeben 
iKibeii.  Auch  Japan  «ull  es  gelungen  sein, 
sich  w&brend  des  Krieges  mit  HaÜland  eine 
Aniabl  ünteraeeboote  so  beeehaflira;  dock 
fehlt  es  an  zuverlässigen  Anpabon  darüber. 
Deatechiand  beabsickttigt  nanmefar  aacb 
Teranche  mit  Unten««bw»t«n  na  beginaen  nd 
hat  dazu  ein«  Summe  im  Etat  flr  1906/06 
gefordert. 


Neue  elektrisch  betriebene  RIockscheren. 

Von  A.  Schwarze  in  Dortmund. 
(Schloß  von  Saite  1184.) 


Bei  stehender  Anordnung  der  Schere  wird 
die  Kraft  vom  Motor  aof  den  Hesserschlitten 
besw.  daa  Schneiden  genaa  ao  bewirkt,  wie  bei 
der  vorigen  liegenden  .Anordiinnc,  nur  das 
Niederdrücken  des  Messerschlilteiu  hu  auf  den 
Block  Tor  Beginn  des  Sehnittea  erfolgt  in  anderer 
Weise.  Abbild.  6  zeigt  die  vertikale  Schere, 
Abbild.  7  den  zugehörigen  elektrisch  -  bydrao- 
liaeben  Treibapparat.  Da«  Niederdxfleken  dea 
MeHserschlittens  bis  auf  den  Block  erfolgt  in- 
direkt, indem  der  Motor  nach  dem  Anlassen 
mittela  dea  Getriebes  des  Treibapparatee  und 
Plunger  A  Druck  im  Zylinder  B  ov7.vr]-^\.  iI-t 
dann  dorch  die  Eohrleitong  C  auf  den  Tlungor  D 
im  Zylinder  E,  oberhalb  der  Schere,  ftbertragen 
wird.  Plunger  D  drückt  dann  mit  Hilfe  von 
Traverae  F  den  Messerscblitten  bis  auf  den  Blocki 
dabei  den  Droek  des  unter  best&ndigem  Drucke 
stehenden  Scherenschlitten  -  Riickzngplangers  G 
(Iberwindend.  Plunger  D  steht  unter  Feder- 
belastnng  H,  die  denselben  sowie  den  Plunger  A 
nach  vollführtem  Niederdrficken  des  ScUttteos  bis 
auf  den  Block  in  ihre  Anfangsstelliingen  zurfick- 
bewegen.  In  Kobrleitung  C  wird  an  höchster 
Stelle  ein  kleines  Rfickscblagventil  von  et wa  1 0  mm 
Durchmesser  eingeschaltet  und  mit  dem  Reservi'ir 
verbunden.  Der  Ventilkegel  öffnet  sich  nach 
d«m  Innern  der  Bohrleitang  C  and  besitzt  einen 
Hvb  TOtt  9  bis  8  mm,  a«  daA  er  aieb  leicht  bei 


eintretendem  Drucke  schließen  knnn,  sonst  aber 
I  geöffnet  ist,  um  die  beiden  Zy  linder  B  und  E 
I  and  RobrMtnag  C  beatlodig  n  «niUlften  and 
die  Kilnme  mit  Wasser  angefällt  zu  erhalten. 
Sobald  der  Messerschlitten  J  den  Block  besw. 
I  Karbel  K  den  AafMugstotenpankt  erreicht,  aeblieftt 
sich  Fiillventil  L,  und  das  Schneiden  beginnt. 
Der  weitere  Hergang  ist  genau  ao  wie  bei  der 
horizoatalen  Bloekaehere. 

Bei  HfclK'ndon  Scheren  mit  hrwe^rlichem  Ober- 
und  Untermesser,  die  durch  je  einen  hydraoliackea 
Zylinder  betitigt  werden,  Ton  denen  der  obere 
den  Zweck  ilcs  Nit'derdriickens  des  Obermesscrs 
I  bis  auf  den  Block  hat  und  das  Obermesaer  in 
I  dieaer  Lage  (bathllt  nnterdaasen  daa  Untermeaaer 
bezw.   dessen   Zylinder   den   Schnitt  besorgt, 
stehen  die  Piungor  dieser  beiden  Zylinder  anter 
beetftndigem  Rfickzugsdrack.    Die  Überwindung 
de»    Riickziigdruckes    des    Obermessers  sowie 
dessen  Uerabsenken  bis  auf  den  Block  geschiebt 
I  durch  den  Zylinder  B  des  elektrisch-hydraulischen 
Treibap])arat8,|wfthrend  die  hydraulischen  Antriebs- 
zylinder M  H|  genannten  Apparats  den  Arbeit«* 
Zylinder  für  das  Untermesser  betätigen. 

Eine  andere  Anordnung  des  elektrischen  Treib- 
apparates der  Hlockschore,  die  in  bezn^  anf  Ranra- 
bedarf,  geschützte  Lage,  Einfachheit  und  Billigkeit 
gegenüber  der  horiaontalen  Konatruktion  Abbild.  3 
und  4  den  Vonrag  verdi«nt|  bringwi  dl«  Ab> 
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Neu»  «UktrUck  bttritbens  Blodudunm, 
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bUdnngfln  8  und  9  zur  Darstellung.  Die  Knrbol-  Der  kubische  Inhalt  des  wirksam«!  Arteitsliubes 
aehie  ist  hier  oberhalb  der  Schere,  die  beideu  i  der  buidea  Antriebszylinder  de«  Tfelbapparatos 
hydnnllsebaa  AntrtelMsyUDdar  leltlieb  teron  sn  |  ict  mit  Rflektleht  wat  H«SMiilb«rlappaiigr  bei 
beiden  Seiten  •n  Scherflnnhnipn  nnd  vertikal  Silmittende  und  Wasscrverlust  Rrrößer  genom- 
aogeordnet.  Die  VonehiebiuiK  des  Messer-  |  men.  Es  beträgt:  der  Durchmesser  de«  kleiaen 
Beblittflos  bii  an  den  Bloek  erfolgt  wie  bei  der  |  Pinngers  135  mn,  der  Hub  dea  kleinen  Plnngers 
verlikalan  Si  here.  Im  übrigen  ist  die  Kon-  800  mm,  davon  sind  wMnun  6(55  mm,  Inhalt 
struktioü  aas  dem  Vorangegangenen  and  aus  den  i  =  143,1  .  6ö,5  =  9516  ccm.  Der  große 
Abbildungen  genügend  enlebtlieb,  to  daß  sieh  Plnnger  hat  190  mm  Dorehnesser  bei  800  mn 
eine  weitere  Beschreibung  wohl  erübrigt.  Hab,  der  Inhalt  betrügt  22  680  ccm  nnd  der 

Zar  Beurteilung  der  Beanspruchung  der  j  Gesamtverdrängungsinhalt  der  beiden  Plnnger 
ZnhnnUlrorgelege  nnd  des  Kraftbedarh  bri  der  |  =  9516  -f  22680  =  32196  ccm,  so  d«0  die 
vorstehend  besc^briebenen  neuen  elel[triseh*hydraa-  beiden  Antriebszylinder  einen  um  32 196  — 
lischen  Blockacbwe  im  Vergleich  in  den  Block-  |  2»  700  —  2496  ccm  größeren  wirksameren 


scheren  der  beiden  zuerst  genannten  Antriebs- 
arten mit  fester  Verbindung  zwischen  Antrieb 

nnd  Me.sserschlitten  wUhrend  des  Schnittes  sei 
hier,  gleich  dort  ein  Block  von  300  X  300  qmm 
herangezogen.  Die  Abseherfestigkeit  sn  4  kg 
gesetzt  pro  qmm  Schnitt  ergibt  einen  Abscher- 
drnek  von  300  •  300  ■  4  =  360000  kg.  Ffir 
Verschieben  des  abgeschnittenen  Blockes,  Reibung 
und  Überwindung  des  Schlittenrflckzugdmckes 
wiederum  10%  gerechnet  =  36  000  kg  zuzüg- 
lich 360000,  macht  396  000  kg.  Bei  400  Atm. 
Spauinng  muß  der  Arbeitszylinder  A  der  Schere 
(bezw.  jeder  Arbeitsranm)  einen  wirksamen 
806000 

Querschnitt  von  je  -  ^   =  990  qcm  (355  mm 

Durrlimesser)  erhalten.  Der  Arbeitsbub  des 
Arbeitszylindsrs  beträgt  3uu  mm  theor.  Leer- 
hab), mithin  der  kabiieh«  lolnlt  4ea  Arbeiti- 
hnbcs  diese«  ZjUaders:  990 . 80  =  99  700  com. 


Inhalt  haben  und  je  nach  der  Jdenge  des  Ver- 
laste« an  Dmekwasser  (dnrch  Komprimierang 

und  Undichtheiten)  wilhrend  eines  Schnittes  die 
Messer  etwa  bis  25  mm  übereinander  hinweg- 
gehen kBnnen.  In  WlrkUebkeit  werden  die 
Hesser  dann  etwa  5  bis  10  mm  Überlappung 
nach  Schnittende  haben.  Da  die  Rflckbewegnng 
des  MeBsersehllttenB  ganz  unabhängig  vom  Treib- 
apparat erfolgt,  kann  die  Geschwindigkeit  größer 
als  diejenige  des  Schnittes  sein.  Die  Schnitt- 
zahl bei  den  zuvor  behandelten  Scheren  betrug 
6  i.  d.  Minute  oder  10  Sekunden  fBr  1  Sehllitt 
einschl.  Rückzug  des  Messerschlittens,  wovon 
je  5  .Sek.  auf  den  Schnitt  nnd  den  Rückzug 
des  Messerschlittens  entfallen.  Statt  5  Se> 
knnden  für  den  l\'ii<  kzii{f,  kann  bei  dieser 
Schere  eine  Uückzugsgeschwiudigkeit  gleich  der 
doppelten  der  vorigen  Scheren  gewihlt  werden 
oder  S'/s  Seknnde  Air  den  Bdeksac,  wa« 
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noch  gan?.  p:nt  mSglich  ist. 
Alsdann  bleiben  für  den  Scbnitt 
7>/f  Sekaalm  tbri«.  NMh 
voUendcloni  Schnitt  geIaDg:t 
der  Treibapparat  sofort  znr 
RalM,  M  daß  a«1it  Schnitte  bei 
dieter  Schere  in  dor  Minnte 
ia  Bücksicbt  gezogen  werden 
mOMeo.  Bei  Begiaa  d«r  Ar> 
beitstttigkeit  d«r  Kurbel  II  hat 

I  I 


 «00  »i 

AbbiUug  la 

Karbel  I  bezw.  deeew  Plno- 

frer  .T  einen  Arbeifsweg  znrfick- 
tjelept  von  Ü6.">  mm  und  den 


Hluck  um 


143,1.66,5 

990 


—  n.ßl  cm 


Abbililung  S  und  9. 
Blookaehare  mit  elektrisch  hydraulisohem  Antrieb  fär  warne 
Blöcke  bis  äUO  mm  Q. 
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21 

=B  96,1  mm  abgetrennt,  so 
daS  jetst  der  naximale  Abeeher- 

dnu  k  nur  noch  .^00  .  203,9  . 
4  -f  atiOOU  =  280680  kg  be- 
trigt  (AbbUdBDg  10).  lo  Ab- 
bildnng  1 1  sind  die  VerhiUt- 
ttisse  der  Kurbel  und  Plongerwege  saeioaoder 
dargestellt.  Daraaa  argvbea  sieb  die,  in  nach- 
stehender Tabelle  rn8.ininu>n!?pstellten  Traten  fSr 
Hlockdicke,  Abnahme,  maximalen  Druck  und  Atme- 
sphArenzabl  wlhrend  de«  Blockdnrehsebnittea. 

Ans  ii;vi  listf!ietider  Tabelle  ist  ersichtlich,  daß 
kura  vor  Kurbelstellung  7  (Kurbel  11)  der  Block 
darcbaebnittAB  iat.  Nacb  BagioD  d«r  Arbeita- 
UUgkdt  der  Korbal  II  wird  Karbel  I  swtscbeii 

Kurbel  1 


9 
10 


187A 
1844 


118,7 
118,6 


960640 
887880 


rberwindaag  des  MesaMseUittea-BiokM^gdndMi. 
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StelllUK  7  und  8,  nngefähr  in  Stellang:  1  der 
KnrM  II,  arbeitslos.  Ferner  ergibt  sieb  ans 
dieaen  Werten  and  den  zeichnerisch  ermittelten 
mittleren  Plnngergeschwindigkeitea  (siehe  Dia- 
gmam  Abbüdiuff  IS)  daa  Kraftdiagruam  Ab> 


Das  RftderTorgrelege  bat  in  dieMm  Falle  im 
Uazimam  353  P.S.  zn  übertrafen,  gfegenfiber 
820  P.S.  bei  den  Itloclcscheren  mit  fester  Ver> 
biniliiiig  zwischen  Antrieb  nnd  .Scherenschlitten. 
Ans  dem  Diagramm  Abbildwic  13  erh&lt  man 


der  Kurbel  U 


KuAdD  ia  WUM  W  I 
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4.KnM  I 


I  ' 
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Abbildung  11  und  12. 

GeBoliwiii'li^'keiU- 
diagraium. 
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Disgrsmne  ssr  Blockaobere  mit  «Isktrischsm  Aatrisb. 
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bildoDg  13.    Die  eingetragenen  Pferdeatlrken 
sind  erhalten  au  den  jeweiligen: 
Piangerdrachen  y  Plnngprgsschwiadigkeiten 

75  WH«ten«). 
Ale  grBßte  Ansvgekraft  ergibt  sieh  daran» 
—  223  P.S.  tlienr.  Bei  einem  Wirkiintrssrad  von 
0,ti6  (3  Vorgelege  ä  0,92  und  für  den  übrigen 
Teil  0,86  eingeMtst  —  Pnmpen  haben  0,8  bis 
0,98  ^nnritangagrad^  erhobt  sieh  diese  tbeor. 

AnsngikrnA  niuinal  anf  ^  s=    86»  P.8.>ftL 


als  mittlere  Kraft  wfthrend  eines  Schnittes 
1.5S  P.S.  theor.  =  240  P.S.  eff.  II. 

Süllen  auf  der  vertikalen  Schere  (Abbild.  <i) 
breite  Brammen  mit  einem  Qaerschnitt  gleich 
dem  des  Blockes  von  300  ^  geschnitten  werden, 
Bo  erbiUit  sich  unter  Annahme  der  ungfinstigsten 
AnfangsschnittstelluDg  der  Kurbel  I,  d.  h.  wenn 
diese  die  grOBte  Oesehwindlgkeit  hat,  die  CMBe 
der  Anzugskraft  auf  maximal  475  P.S.  eff.  TU 
gegenüber  900  bis  950  P.S.  bei  den  ersten 
beiden  direkten  Antriebsarten.    Die  PInnger 
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dos  Treibapparates  erhalten  in  diesem  Falle  i^s'O  P.S.  mit  2'|ifaeher  Überlastunfi:  prepen- 
eioea  Durchmesser  von  150  bezw.  180  mm.  Uber  einem  solchen  von  700  bis  ÖOO  P.S.  bei 
Bd  feringcren  Bloekdiek«n  als  die  mnimmle  d«D  roriireii  Komtraktioaen. 
i.it  ilas  Vorsdiieben  des  beweg^licbeti  Messer«  bis  Die  Vorfile  der  vorliegenden  nenen  clektriscb- 
aa  den  ßlock,  utcbt  erforderlich ,  weil  sich  die  hydraoliscbea  Blockscbere  den  bekannten  anderen 
Kraftab^abe  des  Motors  naeh  den  yorhandenen  elektrisch  betriebenen  fefeotber  «lad  folgende: 
Widerafand  liclitet,  Jon  der  Block  den  Messern  Pur  Antiiebsmotor  hat  zn  .\nfans  des  Schnittes, 
eotgagensetzt.  Die  darcbscboittUcbe  Betriebs-  ,  wo  der  i^ock  den  Messern  den  größten  Wider- 
kraft kann  kleiner  sein  als  dl«  vorhin  bereeh-  i  stand  entgegensetzt,  die  klefnste  Arbeiten  leisten, 
neten  maximalen  Anzngskrttfte,  jedoch  mnß  der  Die  nngleiche  Schnittarbeit  wird  ^leichrörniiger 
Motor  imstande  sein ,  diese  zeitweilig  zu  Ober-  anf  den  Anlriebsmotor  äbertrageo,  infolgedessen 
winden»  Unter  dieser  Voraussetzung  und  der  ein  ganz  bedeutend  sehwfteherw  Hotor  lir  den 
Annahne,  dafi  ein  Hotor  fdr  intamittieraade«  [  Antrieb  «»reicht.    Infolge  der  i^eicliniafiiger 


Abbildung  14  uud  15. 
Kattsebei«  mit  etehtriseh-bydtaalisehen  Antrieb  flr  Bidde  bis  160  mm 


Betrieb  nnd  fiUr  3 '/«fache  Überlastung  die 
9  Vt  fachen  Krftfte  dordizazieben  imstande  ist, 
Wirde  ftr: 

Ortfie  I  fHr  358  P.  S.  eff,  ein  Motor  von  -n^  140  P.  8. 

,  TI  „  240  „  „  „  .  ,  100  „ 
,  III  ,  476    „     ,    „  .,    -  190  , 

ansreicheu.  For  Yerlaste  .Iiireh  Koiiipriuiiernng 
der  Flüssigkeit  und  kleine  Ündichtheiteu  sind 
die  Werte  I  nnd  II  um  10  V«  höher  zu  ver- 
anschlagen ,  während  für  Größe  III  bereits  die 
am  meisten  Kraft  beanspruchende  ungünstigste 
KnrbeleteUnng  in  Reebnnng  gezogen  worde. 
Noch  mehr  zur  Geltang  kommt  diese  ncne  \n- 
triebsart  für  größere  Blockquerschuitle.  Ein 
Block  von  400  mm  D  bnaaspmeht  im  nngttnstig* 
Rten  Falle,  wenn  die  RTÖßtc  < ipsrhwindifrkcit  des 
kleinen  i'lungers,  d.  h.  die  uugüustigste  Kurbel- 
atellnng  n  SebniltanCang  eiageaetst  wird,  nax. 
VOO  bis  950  P.  S.  elF.  und  einan  Motor  von 


verteilten  Arbeit  und  der  viel  geringeren  Antriebs- 
kraft genügt  ein  Zahnradvoi^elege  von  der  halben 
Stftrke  wie  bei  anderen  Antrieben.  Die  Schwung- 
massen im  Antriebe  fallen  fort,  trotzdem  ist  der 

I  Gang  infolge  der  gleichmäßig  verteilten  Arbeit 
ein  äußerst  ruhiger.  Di«;  Steuerung  ist  die 
donkbar  einfachste,  einfacher  als  bei  allen  anderen 
Scheren.  Da  die  einzige  Mauipolatiun  in  der 
einmaligen  ümlegung  des  Anlaßkontroller-Hebels 
bestellt,  kann  ein  Junge  den  Schnitt  bewirken. 

,  Brüche  von  Teilen  der  Schere,  wie  solche  bei 

I  anderen  elektrisch  batriabaneD  Scharen  beiui 
Schneiden  nirht  mehr  genügend  warmer  Hlöck'- 
vorkommen,   sind   bei  der  vorliegenden  auü- 

I  geseUowea.  Bei  Übcnehrdtang  dea  BnlSseigen 
WaBBerdrnrkes  wird  der  Motor  sofort  aus- 
geschaltet. Fernere  Vorteile  sind  der  schnellere 
BAckgaiiK  dae  Uasaeraehltttena  naeh  vollftkrtcm 
Schnitt  and  dar  Umstand,  daß  kaiM  alafctra- 
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notoritehe  Bremse  zniii  StillBetzt'n  lit's  Motors 
erforderlich  ist.  Den  dainpfLydraulischen  Block- 
■eharen  gegeaflb«r  besitzt  diese  neae  Schere 
Vflrtiil«,  die  weeentUeh  in  der  Krafterspamis, 
beigeren  Answecbslnnff  der  einzelnen  Teile  und 
in  der  Wartung  liogoü.  Der  Kraftverbrauch 
riehtet  sich  genau  nach  dem  lilockschDitt.  Ks 
treten  kein«?  Arbeitsverlnste  wie  bei  den  dampf- 
liydraulischcn  Scheren  ein  infolge  von  großen 
schidiiehen  Rftomen,  KoDdeneattoii  das  Dampfes 
'hiroh  große  Abkilhlflüchen,  Ansstrablnng'  von 
Wärme  asw.  Kloine  Undichtheiten  in  den  Ab- 
dtehtnagen,  Flülventüeii  asw.  beeinflossen  den  j 
Kraftverimmill  nnwesentlich,  wiihrend  derselbe 
sich  Im!  den  dftmpfbydraaliscben  Scheren  dadurch 
gBM  bedeatend  erhSbt.  Die  Wartnof  ist  elnftieb,  I 
und  die  Auswechslung  aller  Tpüc  kann  leicbt 
erfolgen.  Ferner  ist  kein  Anheizen  eines  Dampf-  , 
zjlinden  nach  Stillstlnden  nnd  keine  Beseitigung  I 
von  Kondenswasser  erforderlich.  Einen  weiteren 
Vorzug  bildet  dar  stoßfreie  Gang  der  Antriebs- 
pluDger,  da  niebt  wie  beim  Dampfdrneltflber- 
Setzer  ein  plötzliches  EiM]i(ir»chneUen  eines 
Oampfkolbens  erfolgt,  wodorch  die  JDichtungen 
nad  alle  naderen  bjta^nlisehaii  Taila  bedaateBd 
mebr  beansprucht  werde«  md  m  Undiehtbeitan 
Varaalassnog  gebea. 


In  den  Abbildungen  14  nnd  15  ist  eine 
Kaltscbere  mit  elektrischem  Antrieb  zum  Zer- 
teilen von  Hlöcken  bis  100  qmm  mit  derselben 
Einrii  litun^f  der  Warmblockschere  dargestellt. 
Der  Zahndru'  k  am  Hauptzahnrade  nr^ribt  sich 
zu  max.  .'iO  uuo  kg  bei  2200  mui  Kaddurch- 
roesser.  Bei  einer  direlct  wirkenden  Schere 
(vertikal)  nach  Antriebsart  1  beträgt  derselbe  bei 
gleichfalls  2200  mm  Kaddurcbmesser  73000  kg 
and  kann  sieb  beim  Sebnelden  von  geringer 
starken,  jedoch  breiteren  Blöcken  mit  gleichem 
Abscher^uerschnitt  des  ItiO  mm  L_  -  Blockes  auf 
I  00  000  kg  erbShen.  Werden  diese  Bllkbe 
hochkanlig  statt  flarlikarstis:  gegcliiiifteü,  so  Htellt 
i  sich  der  maximale  Druck  etwas  geringer,  ver- 
I  teilt  sieb  aber  dnfllr  anf  eine  kleinere  Sebnltt- 

länge  des  Obennf  sscrn,  warlarrli  dieseH  in  iler 
[  Mitte  bedenteud  höher  beansprucht  wird.  Auüer- 
I  dem  raflBte  für  die  Bzzentersebere  noeb  der 
i^röBere  E.xzenterbub  in  Uiicksicbt  pezogeu  werdeti, 
80  daß  für  den  Antrieb  dieser  Schere  es  gleich- 
gültig ist,  ob  hochkantig  oder  flacbkantig  ge- 
schnitten wird.* 

*  In  voriger  Mammer  naß  es  auf  Seit«  1181 
I  rechte  Spalte  Zeile  81  von  eben  statt  SSO  X  260 
i  heißen:  860  X  8B0. 
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Schreckt  man  ein  kleines  einige  Gramm 
wiegendea  Stflek  Koblensteflbtabl,  wekbea  tw- 

her  hnr]\  erhitzt  war,  in  Wasser  ab,  so  besteht 
das  üefüge  des  Stahls  nach  dem  Abschrecken 
vorwiegend  ans  Ifartenslt.  Wird  ein  großer 
Block  desselben  Stuhh  in  der  cleifhen  Weise 
behandelt,  so  wird  das  Endergebnis  trotz  der 
gleichen  Bebandlvng  ein  wesentlich  anderes  sein. 
Der  äußere  Rand  kann  auch  hier  Martensil 
enthalten,  dieser  gebt  aber  allrnftblich  in  Troosüt 
fiber;  nach  der  Blocknütte  ist  das  GefHge  sorUt- 
nhnlich  nnd  der  Rem  kann,  wenn  die  Abmessungen 
des  Blockes  genügend  groß  waren,  trotz  der 
Abschreckung  wohlausgebildeten  Perlit  enthalten. 
FestigkeitsversQcbe  mit  beiden  Probeatflckan 
werden,  entsprechend  ihrem  verschiedenen  Ge- 
frige,  sehr  verschiedene  Werte  ergeben. 

Es  treten  bei  dem  Versuch  im  groikii  zwei 
Faktoren  in  den  Vordergrund,  iie  hei  der  kleinen 
Versachsprobe  weniger  aasgepriigt  sind:  die 
Haasa,  und  als  Fraktion  der  Maasa  die  Zelt.* 

*  Verxleich«  aacb:  Fr.  Reiser,  Uas  Hirten  des 
Stahls  in  Theorie  nnd  Praxis.  Uipsig  IflWw 


I  Eine  Eisenbahnacbse  im  Gewicht  von  ungefähr 
I  900  bis  250  kg  gebOrt  mit  nn  den  kleinsten 

'  Fertigrerzcngnissen  der  Stahlindustrie,  und  ■ielio« 
diese  Uaase  steht  in  gar  keinem  Verhältnis  zu 
den  einige  Qramm  wiegenden  Laberaterioms- 
proben.  Zwischen  einer  EiHenbahnacbse  nitd 
einer  Scbiffswelle  von  500  bis  tiOO  mm  äußerem 
Darehmesser  nnd  20  bis  30  m  Lbnge  oder  einer 
Panzerplatte  ist  aber  wiel-^r  ein  gcwaltijrer 
Unterschied.  Abgesehen  davon,  daß  es  schon 
an  nnd  flir  sich  zn  den  schwierigsten  Anf|faben 
der  Stahlgießereitechnik  gehört,  so  proBe  Stücke 
gleichmäßig  im  Goß,  frei  von  Seigornngen  and 
Hohlräumen,  daranstetlen,  bietet  die  naebfolgende 
Wärmebeliandlunjr  ebenfalls  um  so  größere 
Schwierigkeiten,  Je  grüßer  die  Masse  und  je 
höher  der  Kohlenstoffgehalt  des  Stahls  Ist.  Als 
Beispiel  mag  Kohlonstoifstahl  mit  0,(1  "/o  Kohlen- 
bti)llu:ehalt  dienen.  Beim  Versuch,  aus  diesem 
Stahl,  beispielsweise  aus  einem  40  t-Block,  eine 

i  Welle  sn  sebmieden,  können  durch  den  Wechsel 
der  Temperatur  während  des  Schmiedens  im 
Innern  der  Welle  Spannungen  entstehen,  welche 

I  dia  Veranlaasnng  in  inneren  Brfeban  sind. 
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0^1 

In  Öl 
gehärtet 
bei  un- 
gefähr 
900»  C. 

31.8  ' 

29,9 

36,8 

88,4 

33,4 

83,1  , 

88,7  1 

Fertigkdteirarte 


-311 
Bruch- 

kjc  ijnim 

58,0 

65,2 
6O3 
56,8 
66,1 
53,0 
643 


aar 


■ahalMa- 

TarrlD^r- 
r«B(f 


29,0 
31,0 

883 
80,0 
38,0 
86,0 
86,0 


46,4 
463 
86,4 
463 

68,0 
65.0 
62,0 


Ob 


too 


55 
54 
60 
61 

69 
62 
«••0 


Be- 

kangea 

Alle 
Proben 
haben  die 
Schlag' 
probe  am- 
gebaltea. 


Letztere  »chwilclien  den  nntzbaren  Qaerachnitt 
der  Welle  nad  köunea  dea  Brach  im  fietriebe 
cor  Folge  baben.  Abnlich  ist  ee  ntt  kohlen- 
stoftilrmert  iii  St  ilil,  dl  unlil  die (i<  fiiiir  dosHmches 
hierbei  geringer  ist.  £rheblicb  größere  Schwie- 
rigkeiten al*  Kohlenitolhtlhle  bieten  noch  die 
Spezialstillile  bei  ilirer  Heiirbeitnng.  In  jedem 
Fall  aber  bleibt  die  Wärmebehandlong  von  Stahl 
in  i^roflen  Maeaen,  etwa  von  40 1  an  anfwftrts, 
eine  der  schwierigsten  Aufgaben  t'tir  den  Hötten- 
mann.  Jede  beabsichtigte  oder  unbeabsichtigte 
Beschleanignng  der  Erhitzung  oder  Abkühlung 
bat  zur  Folge,  dafi  lldl  der  äußere  Rand  rchneller 
ansflelint  «der  zn»ammonzieht  als  der  Kern,  wo- 
durch die  bereits  erwähnten  Spannungen  her- 
Torgebraclit  werden.  Di«  Wim«  gebrancht  eine 
gewif^He  Zeit,  nm  von  anflen  nach  innen  zu 
dringen  oder  sich  von  innen  nnch  aaüen  fort- 
znpflansen.  Die  Zeit  tritt  bler  «b  Fanktion 
der  Masse  auf.  Kin  kleines,  einige  Gramm 
wiegendes  Versachsstäck  wird  zar  Abkühlung 
ven  der  Temperatnr  t  anf  t«  einige  Hinnten 
brauchen,  ebensoviele  Taffr  kruinrn  nlicr  vtt 
gehen,  bis  bei  einem  groUeu  Block  daa  gleiche 
Ergebnia  «rrrtebt  i«t.  Anf  dM  bierdareb  be- 
dingte verecbi«ien«  Gefllge  und  die  venebiedenen 


Fostigkcitseii;en8chafton  I  i  ider  Vermebittlck« 
ist  schon  eingangs  hingewiesen. 

Ee  wire  aber  fbleeb,  bierana  eeb11e6en  sn 

wollen,  daß  Versurhe  im  kleinen  zwecklos  sind, 
weil  die  £rgebaisse  so  betrikditlich  von  den 
Ergebnieaen  im  großen  abweleben.  Ea  mag  rar 
daran  erinnert  werden,  daß  wir  lediglich  der 
Arbeit  im  kleinen,  und  zwar  in  erster  Linie  der 
mikroskopischen  Untersuchung,  unsere  jetzige 
Kenntnis  der  Kisenkohlcnstofflegiernngen  ver- 
danken. Es  ist  eine  bekannte  Tatsache,  daß 
eine  (rleichnng  nm  su  schwieriger  zu  lösen  ist, 
je  mehr  Uiiltekannte  dioselb«  «ttthält.  Dadarchf 
daß  bei  kleinen  Luboratoriumsversnchen  die  beiden 
in  ihrer  Wirkung  als  Unbekannte  aufzufassenden 
Fakteren  Mann««  nnd  Zeit  wenigit«n8  bia  sn 
einem  gewissen  Grade  anspeschaltet  werden 
kvonteu,  ist  es  der  metallograpliischeu  Forschung 
vielleiebt  erat  ni6glieh  geweeem,  elelieriich  aber 
wesentlich  erleichtert  worden,  die  Rätsel,  die 
die  Wärmebehandlung  von  Kohlenstoffeiseu  noch 
vor  einigen  Jahraebaten  dem  Hfitlenmann  bot, 
7:11  WiHO.n.  Um  Kosten  nnd  Zeit  zn  Ppareii,  wird 
es  daher  stets  notwendig  sein,  bevor  man  an 
Versneb«  Im  großen  gebt»  erat  mit  kleiaen  Proben 
anter  geeigneter  BerBcksichtignag  vea  Haaee  nad 
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Tabelle  UI.   iScbi  f  fswelle. 


1 

Analyse 

Prolien- 

entnaLme 

C 

Ud 

P 

Kopf 

0,3Ü 

0,02H 

Pttft 

(^20 

0,69 

0,027  1 

Kopf 


Featigkeitowerte 

s 

Hi 

Wirme- 

Ob  »«Ab«»» 

Broth.  ! 

er««»    j  -  ">8' 
l[j;.|tnni  1 

Qacr- 
•ebBliU- 

Tfrrlog*- 
ran( 

•/. 

-  •  100 

Ob 

0,0:26 

0,09 
0,11 

24,6 
S4i6 

48,U    .  SO 
46,9  1  81 

4U 

51 

~  . 

Auf  MO*  rrhiUI 
■ad  Uagt^m 

283 
94,9 

47,t   1  86 
48^   1  86 

68 

66 
68 

Tabelle  IV.   Veraehiedene  Wellen. 


Analys« 

1 

1  c 

! 

Mn 

P 

s 

V 

o.ao 

0,79 

0.029 

0,031 

0,13 

o^so 

0,74 

0.02« 

0,031 

(1.15 

0.31 

0.7« 

0,028 

0,027 

0,10 

0,»2 

0.79 

0,030 

0.029 

o,u 

0,bl 

0,74 

M,n32 

0,06 

0,81 

0,029 

0,14 

Wlnubehindlug 


bei  640«  V.  ausgibt 

l(?Sgl. 

C.  aa!<ge^lü)it 
('.  aasireplüht 

auageaclimiedet 


bei 


590» 
540" 


•2r.,4 

27,1 
25,0 
29,0 
29,9 


Featigkeitowerte 


Ob 


52,4 
51,1 
TiO.S 
49,3 
50,3 
55,2 


DabsuDg 

•■r 


3fi,0 
36.0 
35,0 
83.0 
35,0 
80,0 


•«hnltu- 
ferrlnfe- 
ruoc 

f 

57,0 

5»;,o 

50.7 
40,9 
60,7 
I  4S^ 


08 

Ob 


IM 


I 


50 
54 
51 
57 
64 


Tabelle  V.   Material  für  Ueachtttse. 


Analyae 

__ 

P 

1 

0,29 

0^7 

0,029 

0,081 

0,18 

10 

M 

0,29 

0,49 

0,061 

0,081 

0,18 

«j 

0.30 

0.48 

0,029 

0,027 

0,10 

0,29 

0,47 

0,026 

0,018 

0,11 

-r 

"H 

0,87 

0^47 

0,08» 

0,098 

0,11  1 

1 

031 

0^7 

0/)87 

0,088 

0,12  1 

 ^ 

0,31 

0,83 

0,082 

o,am 

0,13 

3 

0,82 

0,79 

0,081 

0,089 

0,12  ^ 

ja 

m 
« 

0,32 

0,81 

0,028 

0,081 

0,14 

g 

0,28 

0,76 

0,081 

03B8 

0,18 

0,29 

0,74 

0,027 

0.025 

'U>9  ' 

030 

038 

1  0,029 

0,026 

0,12  < 

s 

o 


73 

a 

V 

m 

00 

1 


Probe- 

Feetigkettswerte 

«Bt- 

Bläk 

ur 

UhlM* 

1*  Mgl. 

 •  tM 

0B 

K 

88,2 

68.6 

19,0 

60 

P 

663 

683 

90,0 

89 

K 

3.''.,1 

60,8 

20.0 

58 

F 

37,9 

•  12, H 

20.0 

60 

K 

38,1 

r>n.t> 

19,H 

B6 

F 

!M,9 

59,4 

22.0 

69 

K 

86,3 

62,8 

20,0 

68 

33.4 

57,7 

2.3,0 

58 

K 

37,7 

63,6 

19,0 

69 

F 

84,9 

58,2 

283 

66 

K 

36,3 

62,2 

22.0 

68 

F 

37,7 

62,8 

22,0 

60 

K 

89,7 

67,0 

18,0 

1  69 

F 

30,3 

60,0 

20,0 

CO 

K 

41,9 

70,6 

20.0 

59 

V 

37,7 

66.3 

21,5 

57 

K 

41.2 

74,1 

23,0 

55 

P 

89,1 

72,0 

18,0 

54 

K 

41,2 

69,2 

22,0 

60 

F 

36,3 

59,4 

23,0 

61 

K 

40,B 

67.H 

21,0 

60 

K 

34,9 

59.4 

.'j9 

K 

22,0 

P 

1  88^ 

1 

1  283 

1  W 
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IMS  8tiU  ud  EiMUL 


it'ärmtbAandiung  von  SiM. 


26.  Jahrf.  Nr.  21. 


TibflUtt  VL  AobMa. 


Anaiysoa 

WIMM- 

Fe» 

tigkeitswerte 

FnW 

0 

' 

8 

Ii 

0* 
SirMk- 

9b 

Bmek. 

rrcDi« 

k|t  (imin 

•ur 

tscl 

Q«er. 
•chnlltt- 
Tcrriof 
nag 

•/. 

•100 

Ob 

ent-  1 
uhme 

0,28 

0.81 

0.()29 

0.0.11 

U.12 

27,4 

50,7 

30,ü 

43,0 

54 

0,28 

0,82 

U,Ü2H 

0,Ü3Ü 

U.IO 

auf  4Si»  C. 
anftlkutn 

24,8 
23,7 

46,!t 
48.9 

36  0 
36,0 

51,6 
52,0 

52 
48 

Kopf 
FoÜ 

0,30 

0,78 

0,023 

0,029 

0,13 

auf  MS'  C. 

25,8 
24,9 

52,8 
61,1 

85 
86 

64,2 

53,8 

49 

4?t 

Kopf 

FBfi 

0,80 
0,80 

0,81 
0,78 

0,088 
0^ 

0.0S9 
0,088 

0,12 
0^18 

96,9 
80^8 

64,8 

80,0 
81.4 

40,4 
67J6 

56 
08 

Z«l(  41*  Ar  eine  Bearbeitung:  des  batraffenden 

Ifaterials  vorteilhaflesUn  nediiifrungren  fest- 
zastellen.  Die  Metallographie  bietet  liierbei  «ine 
kamn  n  entbehrand«  HUfi»  lUd  Stdtie,  d«reii 

Wert  HthnfUilich  auch  in  Deotuhland  mtSa  Kt- 
kanut  uud  gewuidigt  wird. 

Ib  einem  Vortmf  *  ^I^eteB  ob  the  prodaetkm 
ani  fliennal  trcatment  of  steel  in  large  masBes" 
weist  Cosmo  Jotine-Sbeflield  aaf  die  oben 
erwihBte  Notwendiirkett  Ub,  den  Großbetileti 
durch  Versuche  im  kleinen  zu  uuti  i  stiitzen  und 
zu  koBtrollieren ;  zugleich  bringt  er  interessante 
Datea  Iber  Erzeaping,  WlraebebandlsBir  and 
Festigkeitseipen-srhaften  der  anf  den  River  Don- 
Werkeo  in  Sheffield  (Messrs.  Vickera,  Sons  & 
Haxim  Ltd.)  ber jfeatellten  FertisenenjinlM«.  Die 
Erzengnisse  der  genannten  Werke  sind  sehr  viel- 
seitig; sie  umfassen  so  Biemlich  den  geaamten 
Bedarf  fOr  Eisenbahnban,  HaBchtnen*  nnd  Sebiff- 
bau,  Armee  und  Marine.  Da»  SellBMisn  des 
Stahls  erfolgt  in  Martinöfen  mit  sanrem  Herd- 
fulter,  nur  kleine  Mengen  werden  als  Tiegelstabl 
erachmolzen.  In  erster  Linie  wird  reiner  Kohlen- 
sloffstahl  hergestellt,  dessen  Schwefelgchalt  nnd 
Pb08ph(irt,'t'lialt  0,035  nicht  übersteigen  darf. 
Die  zum  liui'.  benutzten  Kokillen  haben  ver- 
»chiedoiie  Form  und  C?röße,  je  nach  der  »pÄter 
beabsichtigten  Verwendung  des  Blockes.  In  allen 
Falleii  Bind  die  KokUlen  io  ihrem  oberen  Teil 
mit  einer  die  Wärme  schlecht  leitenden  Ma.sse 
nmgeben.  Dort  bleibt  infolgedessen  das  Metall 
Ilager  WatAg  ale  in  den  tbrigen  TeOea  den 
Blockes  und  verhindert  durch  Nachfließen  In  die 
beim  Erstarren  durch  Schwiudang  gebildeten 
Hohlrlnme  dae  ÜBdiebtwerden  deB  BloekeB.  KIb 
künstlicher  Iiriuk  .luf  ilx  iinrli  'Inssipc  Metall 
wird  nicht  angewendet.  Derselbe  ist,  wie  aach 
OoBDO  JohBB  bemerkt,  wertloB.  Die  Rinder  des 
Blockes  erstarren  zuerst  uud  neluin  ii  ih  n  mzen 
Druck  anf;  der  später  erstarrende  üero  vermag 
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alsdann  bei  seinem  Festwerden,  trotz  des  anf  dea 
Rändern  lastenden  Drucks,  ruhig  zu  schwinden 
und  Hohlräume  zu  bilden.  Das  Walzen  und 
SehaiiadeB  bietet  aiehta  BenerkenwertoB,  ea  mag 
nur  erwähnt  werden,  daß  die  für  die  Bearbeitung 
und  Wärmebebaudlung  der  verschiedenen  Ma- 
terialiea  gflBBtigBten  Temperatarea  verber  Im 
kleinen  genau  ausprobiert  und  festgestellt  werden. 
Im  großen  werden  sie  durch  daa  Pyrometer  kon- 
trelliert.  Bin  gat  eiageriebtefes  cbemisebea  «ad 
metallographiscbes  Laboratorium  steht  zur  Ver- 
fügung, desgleichen  Maschinen  zur  Prüfung  dar 
FesttgkeitBeigeBBebaften. 

Eines  der  Sondererzengnisse  der  erwJlhnten 
Werke  sin4  fiadreit'en.  Nachdem  die  Badreifen 
die  Walze  verlaasen  beben,  werdra  eie  bin  za 
ihrer  endgültigen  Verwendung  keiner  weiteren 
Wärmebehandlung  unterworfen ;  sie  kfiblen  lang- 
sam an  der  Lnft  ab.  Die  Festigkeit  des  HaterlalB 
ist  sehr  hoch.  Ah  Norm  kann  angenommen 
werden,  daß  das  Material  bei  einer  Bruchgrenze 
von  75  kg  anf  1  qmm  1 5  7«  i>ei  85  kg 
II  7o  DL-hnune:  anf  2"  engl.  atifwelBt.  Ferner 
werden  die  Reifen  der  Fallprobo  unterworfen. 
Der  Bar  im  (icwicht  von  lOlti  kg  (2240  ü«s.) 
füllt  frei  ans  3  ni  Höbe  'Ond  höher  anf  den 
auf  einer  Metallunterlaf^e  gelagerten  Radreifen. 
Die  ätauchung  wird  bis  zu  'je  des  inneren  Durch- 
messera  getrieben,  bei  Baiitaeifen  von  woniger 
als  91,4  cm  {3^\"  entri  )  bis  auf  Der  Rad- 

reifen darf  bei  dieser  i'robe  nicht  brechen.  Die 
Tabellra  I  bis  VTII  enthalten  einige  Vftet«  Iber 
Festigkeit  mit  dazueehörigen  Analyaei. 

Wellen.  Die  Wellen  werden  nach  dem 
AuBBcbraieden  anegegKIht,  nm  die  beim  SebiriedeB 
entstandenen  Spannunj.'en  \vipri(r  aiifzulieben. 
Tabelle  Iii  gibt  die  Festigkoitswerte  einer 
Sebiftwelle  von  96,2  m  Länge  and  68  em  Dnreh- 
inesHer,  dies' Il>e  war  aus  einem  95  t- Block  ge- 
schmiedet. Die  Probestäbe  wurden  dem  Kopf- 
■ad  FnOeadA  dar  WeUa  antBoauaan  nnd  gaben 
Tollkennen  AbereinatinBiende  Featigkeitawart«, 
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WärmMandtutif  von  StakL 


atiU  nad  JEiMB.  1949 


FMtigkeitawerte 

Probe - 

c 

Hb 

r 

s 

81 

Wim» 

Ob 

—  •IM 

60t~ 

i 

l(i;>(tnin 

Ob 

1  0,40 

0.40 
0,41 

0^ 
0,84 

0,83 
0,79 

0^887 
0,088 

0,028 
0,028 

0^081 
0,063 

0,029 
0,031 

0,14 
0^16 

0,15 
0,16 

Cber  den 
krltiacben 
Pnnkl 
•rhttzl 
und  duiD 

•B  d«r 
taft 

29.9 
29,3 
90^2 
30,5 
29,6 
29,6 

34,1 
88,1 

58,6  28,0 
59,6  29,0 

m,->  30,0 

60.5  .30,0 

60,8  80,0 

68.6  80,0 
68,3  28,0 
58,6  80,0 

51 
49 

50 
61 
49 
61 

68 
67 

Kopf 
Fuß 

Kopf 
Faß 
Kopf 
Faß 

TdMil*  Vm.  8eliBi«d««t«ek«  mb  NiekrittshL 


Analyse 

iBlaalime 

1 

Festigkeitawerte 

0 

8 

n 

Kl 

dar  Probe 
daai  Block 

Streck- 
gnuta 

Ob        Dcbnnnr  '  Qntr- 
Braefa-          auf         aehallU-  '  ^  .  iqq 
ffwat  i  t'  «B(L  tTMrlBfW.j  q 

OJK 

'  0,36 

0,65 
0,66 

0,029 
0,026 

0,090 

0,027 

0,11 
0,10 

8,4 

8,5 

Kopf 
Fnß 

Kopf 

Füll 

56,1 
62,9 

67,0 

64,2 

79.1        16,5       84,6  71 
88^1    1    16,6       86,7   ,  76 

78,»  1  19,6      44,6  1  86 

85,3       16,5   '   86,4  75 

0,96 

1 

0,088  :  0,029 
1 

Oj09 

Kopf 
Faß 

60,8 
1  60^ 

82,6    ,    20.0       49,0    i  74 
80^1   1   17,0   1  87^  1  76 

ein  Zeicheu  für  die  groUe  Cileiclimäßigkeit  des 
Materials. 

Ein  Vergleich  der  Werte  ans  Tübelle  IV 
mit.  den  Werten  in  iabulle  V  zeigt  den  Kiufluü 
dm  HKrtens  in  Öl.  In  beiden  B'allen  ist  der 
KoblenBtoffgebalt  Jerselbe.  Die  Streckgrenze  in 
Tabelle  V  liegt  aber  bedeutend  höher  als  in 
Tabelle  IV,  «in»  Folg«  dar  OUilftiing. 

Tabelle  VI  pibt  Festigkeitswerte  von  Achsen, 
welche  »ämtlich  bei  Ö98,5°  C.  in  Ol  ab- 
gmebrcAt  waren. 

Tabelle  VII  gibt  cinitrc  Werte  von  kleineren 
äcbiniedMtttckeo ,  die  einen  etwas  höheren 
KoblaoatvAgalialt  babm.  Die  Wtraebehaad* 
lung  bestand  nnr  in  einer  Erhitzung  über  den 
kritiachen  Paokt  and  »chaeller  Abkökloog  an 
der  Luft. 

Bemerkenswert  sind  noch  folgende  Angaben 
Uber  MickeUtabi  mit  3,5  7«  ^ber  die 

WanMbehMdluiff  dea  StaliU  vael^  Ceono  JehBB 
keine  Aifaben. 


Hiemach  scheint  ein  Nickelgehalt  von  3,57o 
die  Streckgrenze  zu  erhohen. 

Das  Herten  in  öl  hat  sich  in  allen  den 
Fällen  gnt  bewährt,  wo  es  gilt,  einem  kohlen- 
stoffaraea  Stahl  eine  verhältnismäßig  bebe 
Streckgrenze  hei  gleichzeitig  hoher  I^»*hnnng  zn 
verleiben;  also  insonderheit  bei  (Jeschützmaterial. 

Über  die  AnsfUbrang  der  Olfalrtnng  sagt 
Cosmo  Johns:  „Die  Schmiedestflcke  werden  bis 
^  900  C.  erhiut  and  im  Ölbad  abgeschreckt 
Aledann  werden  sie  auf  600**  C.  wiederarwinni 
und  an  der  T.nft  lang-sain  abgektiliU.  Man 
könnte  die  gleiche  Wirkung  erzielen,  wenn  man 
das  anf  900*  eridtate  Sohnledeatfok  in  Ol  ab- 
schreckt, bis  es  die  Temperatnr  fino*  erreicht 
hat,  nnd  von  da  ab  langsam  abkühlt.  In  der 
Praxis  hat  sieh  aber  das  erstere  VerfiJirea 
besser  heuiUn  t  "  [[.it  sich  das  Schmiedestiick 
bei  der  Olbärtung  geworfen  oder  gekrfimmt,  so 
nnß  ea  geradegariehtei  werdMi  nnd  keaimt 
dann  ent  svr  BearbeltMg  in  die  Werkstatt. 


25.  Jalirg.  Nr.  21. 


KöhreuBtaachiuasciiiue. 

Von  Carl  Warfas,  ZivlUngontoiir  in  llUir.-Ottraa. 


In  Tielen  enropäi8c)ien  kölirenwerkcn,  vor 
nllom  in  solchen,  dercu  Besitzer  bezw.  Leiter 
Neuerungen  niclit  zugänglich  sind,  werden  Ai^ 
beiton,  die  untere  Konkurnntf n  jfiisi'its  des 
Ozeans  schon  lanc^e  masclnnell  auszufahren 
^i>vvohnt  Hind,  nodi  von  Hand  aus  vorgenouimen, 
was  naturffeiiiilü,  ahi^csclien  von  der  ungleich- 
mäßigeren Arbeit,  eine  Verteucrnii<r  iles  Fabri- 
kats zur  Folge  hat.  Ich  ueuue  nur  die  in  der 
Bttbrenfnlnikntion  am  hanfigaten  ?orkoinin«Dd«n  | 


durch  horizontale  VerbiDdungsstangen  verbunden, 
deren  Verlängerungen  snm  Festhalten  des  su  be* 
arbeitenden  Rnhres  dienen.  Der  PInnger  des 
grSßeren  der  beiden  horizontalen  Zylinder  (250  mm) 
ist  zum  .Staurhen  bezw.  Bearbeiten  der  Röhr- 
enden bestimmt  und  trägt  zu  diesem  Zwecke  an 
seinem  vorderen  Knde  den  Stauchdorn,  während 
di  r  kh  incre  Zylinder  (120  mm  Durcinu.)  zum 
Zui  lickzielieu  oder  Herausziehen  des  Domes  nach 
beendeter  Arbeil  dient.    Die  beidm  rertikalen 


r  rn 


Abbildluis  1. 


Arbeiten,  als:  das  Aufweiten  und  Heihalten  von 
Boltrenden,  daa  Verdicken  der  R,uhrwand  um 
ein  beatimmtei  Hafl  and  eine  grewisie  Lftnge, 

derart,  duli  die  Zunahme  der  l{ohrwaii>l8ttlrko 
entweder  nach  außen  oder  nach  iaoea  eiuiritt 
(kurz  naeb  innen  oder  nach  außen  Sunehen 
genannt),  ferner  das  Aufs«  Irveiiien  oder  das 
Aufstauchen  von  Bunden,  das  einfache  oder  das 
doppelte  Bördeln  und  andere  Arbeiten  mehr. 
Znr  Vornahme  dicHor  Arbeiten  eignet  sich  her- 
vorragend die  Uöhrenstanchmascliine  (Abbildung  1 
und  2),  deren  Wirkungsweise  im  nuclisteheuden 
liesehrieben  werden  soll : 

l>ie  M;iHcliine  besteht  im  wesentlichen  ans 
zwei  l'ressen,  von  welchen  die  eine  horizontal 
auf  einem  Unterteile  mit  eeitlicben  Ffibmngen 
für  das  Plunper(|iierhaupt  bezw.  den  Riickzup- 
zylinder  angeordnet  ist,  während  die  andere, 
▼ertikale  Preaae  «af  den  Gesenknnterteil  direb 
Saaten  Kebaltenwird(AbbUd.  2).  Beide  Preeaenaind 


Zylinder  arbeiten  ähnlich;    der  größeri^  li^ct 
;  zum  Zusammenhalten  des  zweiteiligen  Uesenkes, 
'  i^brend  der  kleinere  (66  nini  Darehm.)  alt 
Kiiekzngzylinder  das  Öffnen  desselben  .besoipt. 
I  S&mtliche  Planger  haben  Siopfbäcbsdiebtung, 
I  da  Mansehettendicbtung  zu  Keparatsmn  banw. 
schwer  zu  kontrollierenden  Undichtheiten  nnd 
infolgedessen  zu  häutigen  Betriebsstörungen  Ver> 
anlassnng  gegeben  hat.    Ursprflnglieh  mit  Han- 
schettendichlung  versehene  Zylinder  mußten  n..<  h- 
träglich    .Stopfbüchsdichtung    erhalten,  welch 
letztere  zwar  die  Ausführung  der  Maschine  ver- 
j  tencrt,  aber  den  Vorteil  bietet,  daß  etwa  ein- 
tretende Uni!it!it!i'"'ten  sofort  bemerkt    nri'!  he- 
I  seitigt   werden  können.    Bei   der  hoijzontaleu 
I  Presse  ist  der  Rückzugzylinder  mit  den  Qnor- 
limi'te  in  bekannter  Weise  durch  Stangen  ver- 
^  bundea,  was  bei  der  vertikalen  Presse  in  ähn- 
I  lieber  Weise  swiseben  dem  daa  Onaenkobairtetl 
tragenden  Qnarbanpt,  welcbea  sieb  llaga  dar 
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Slnlen  führt,  und  der  Traverse  des  RÜL-kzup- 
sylindert  der  Fall  ist.  Di«  zweiteilige,  mit  vier 
Kllnkea  yeiMheDe  Ttw«n»  iit  Mf  swei  nil 

Einkerbungen  verselienen  Verblndangastangen 
von  quadratischem  Qaerschnitt  verscbiebbar  an- 
geordnet nnd  für  jede  Kohrlänge  leicht  «in- 
•tollbiur  (Abbild.  1 ).  Durch  die  vier  Kliukeu  ist  die 
Traverse  sowohl  geg-en  Druck  als  an<  h  ge^-en  Zwff 
festgehult«^!)  und  des  raschen  Kinstellens  wey-ea 
mf  einem  falirbareu  Gestell  angeordnet.  Im 
dem  zu  bearbeitenden  Hohre  eine  erenane  hori- 
zontale Lage  zu  geben  bezw.  die  .^ufweitnng 


Anwärmen  in  den  Ofen  kommt.  S  nViald  das  zn 
bearbeitende  Ende  die  entaprechende  Temperatar 
liat  —  mm  AufVrdten,  Beihalten  und  Bdrdelo 

rotwarm,  zum  Stauchen  und  Bundeanfschwoißen 
schweißwarm  ,  wird  das  Rohr,  genau  wie  im 
kalten  Zn8t«nde,  zwischen  die  Verbindungsstangen 
gebraclit  und  hierauf  durch  Schließen  des  zwei- 
teilitren  Gesenkes  und  gleichzeitiges  Vorstoßen 
des  Dorne«  bearbeitet.  Die  letztere  Manipu- 
lation, niimlich  da«  F.inlogen  des  aiiiriwikrmten 
Endes  in  das  (iesriik,  das  Schließen  des  letz- 
teren und  das  \'orätoüeu  des  Stunchdorues  muß 


AbUldug 


oder  Heihaltnng  genan  zentrisch  zti  «restalten, 
geschiebt  das  Heben  nnd  Senken  der  Traverse 
lonerbalb  enger  Grenzen  dnreh  Drehen  dei 
horizontalen  Handrades.  Die  horizontale  Druck- 
apindel,  welche  den  vollen  Plangerdruck  auf- 
naebmen  hat,  geUnttet  das  genaue  Rlnetellen 
(Br  jede  vorkommende  Hohrlilnge. 

Üer  Arbeitsvorgang  beim  Stauchen  eines 
Rohrei  iet  kurz  folgender:  In  nnmittelbarer NBhe 
der  Staiichma^cbine  ist  der  Ofen  aufgestellt,  in 
welchem  die  zn  bearbeitenden  Rohrenden  rot- 
warm bezw.  schweißwarm  gemacht  werden.  Das 
Rohr  wird  im  kalten  Zmtande  derart  zwischen 
die  Verbindungsstangen  gebrarht,  daß  das  eine 
Ende  den  Traversenkopf  berührt  nnd  das  andere 
■It        Oeienk  »biehneidet,  wonvf  ea  iwd 


iMicfiiiein  rasch  vor  siili  g-elun.  Zur  Bedienung 
der  Preiiso  samt  Ofeu  sind  zwei  Mann  nnd  ein 
I  Jange  erforderlieh,    fie  gibt  zwei  AnsfBhrnngen 
der  Stauchpresse,  li'UMlich  eine  .'")()  t-Presse  fiir 
I  Kobre  bis   U"   größtem  äußeren  Durchmesser 
I  (159  mm)  nnd  eine  lOOt-Preeae  fQr  Rohre  Ton 
r>"    bis    12"  äußerem    Durchmesser   (Ifi^  bis 
i  305  mm).    Ein  wichtiger  Beatandteil  der  Fresse 
I  afnd  die  Werkzeuge.   Sämtliche  znr  Verwendtng 
kommenden  Dome  frirPohre  von  .50  bis  130  mm 
Dnrchm.  sind  aus  möglichst  hartem  nnd  zähem 
Material  ans  einem  Stfiek  zQ .  achmieden,  da 
weiches  Material  die  scharfen  Kantern  nicht 
beh.'llt.    Die  größeren  Dorne  von  130  mm  anf- 
wjlrls  sind  ans  Stahlguß  herzasteilen  und  er- 
i  halten  dann,  nm  nicht  sn  aehwer  n  wwdaa. 
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«•nt sprechende  Aussparungen,  so  daü  die  g-eringste 
Uaterialst&rke  etwa  30  mm  beträgt.  Der  Dorn 
Ut  mittoli  eiiiM  KettM  in  dem  Qneiriuiiipt  bo- 
featifTt.  Vi  i  jedem  Stoß  ist  da«  (ii  sciik  sorgfältig^ 
vou  Olühspan  za  reinigen  und  der  Dorn  mit  Tropföl 
oder  altem,  mit  Graphit  geraiiebtem  Fett  n  be- 
slreicLen.  Die  kleitiaten  Gesenke  sind  plciclifalls 
ao>  mögUctaBt  hartem  Stahl  zu  •cbwieden,  während 
die  i^Sßeren  aaa  StablgaB  hergeetellt  werden. 

Die  Presse  ist  für  einen  Wasserdruck  von 
100  Atm.  konstruiert;  der  Hub  Ut  durch  An- 
■ctalftge  für  jede  RobnÄmesMinf  einitellbar.  Im 
allgemeinen  ist  für  das  Aafscbweißen  von  Bunden 
der  kleinste  Hub,  für  das  Stauchen  von  Kohr- 
enden der  größte  Hub  der  horizontalen  Plnnger 


erfi  rdpflich.  Bei  einer  ansgeführten  Anlage  hat 
der  Akkumalatorplonger  180  mm  Dnrchra.  and 
4000  nm  Hab  bei  einem  Dmeke  von  100  Atm. 
Die  Leistung  der  Preßpuinpe  betrilgt  etwa  100  1 
i.  d.  Minute.  Dieselbe  bat  einen  Plongerdnreh- 
raetter  Ten  05  mm,  940  mm  Hab  nnd  maebt 
.'!_'  I 'iii,li(4iun^'t'n  i.  d.  Minute.  Der  Antrieb  der- 
Pumpe  erfolgt  durch  eine  ZwUliogadampfmaachine 
mit  vom  Regalator  beeinflnflter  Expanitenfl- 
schiebertieuerung.  Die  Stauchmaschine  kann 
auch  mit  einem  Worthington-Dampfakkumnlator 
direkt  in  Verbindnng  gebraebt  werden,  fUli  ea 
sich  nnr  nm  den  Betrieb  der  Presse  hamlelt 
und  keine  anderen  Nebenmascbiaen  fUr  WasacT' 
druck  in  Betracht  kommen. 


MitteUungen  ans  dem  Eisenhiltteiilaboratoriiim. 


Knmlilniirt«  txydiMtritelit  Mttlwdt  ur 
BtttimMiig  von  Molybdlntriexyd  uii  Vtniiliii- 
pMtoxyd  nebeneinaadtr. 

Roaeoe  bat  gefanden,  daß  die  Vanadinstore 

in  schwefelsaurer  Lösung  durch  Zink  quantitativ 
an  VtOi,  durch  Magueaium  aber  zu  Vtü«  reduziert 
wird.  Y.  d.  Pf ordten  ermittelte,  dafi  Molybdän* 

säure  durch  Reduktion  mit  Zink  in  sali-  oder 
»chwefelaaarer  Lösung  zu  MotOT  reduziert  wird, 
welobea  bei  Laftzatritt  momentan  in  MotOi  flber> 
gebt.  G  1  a  8  m  a  n  n  *  hat  nun  zunächst  festgestellt» 

daß  bei  der  Reduktion  der  MoljbdiinsSure  Magne- 
sium genau  so  wirkt  wie  Zink.  Wenn  man  also 
in  einer  Lösung  VanadiiisSure  ViO»  and  Molyb- 
dänsSure  MnOj  nebeneinander  hat,  so  entsteht 
mit  Zink ;  Vanadindioxyd  und  Molybdäusemiui- 
oiyd;  mit  Magnesium :  Vanadintriozyd  and  Uolyb* 
dÄnsesqiiioxj  d.  Durch  Titration  mit  Pennanganat 
kann  man  beide  Substanzen  nebeneinander  be- 
stimmen: 

a)  6  ViOt  +  ö  MotOt  -f  16  Ot  (12  KUnO«)  - 
SVtOi  +  lOUoO«; 

b)  6  ViOs  +  &  MOiOt  +  2B  O  (10  KMnO«)  = 
»ViO»-{-10MoO». 

Die  lOMoiO.  braut  Ii' :i  in  beiden  Fällen 
6KMn04,  daa  Vanadiudiuxyd  zur  Oxydation 
«KHnO«,  das  Trioxyd  4  KMjdO«. 

Man  reduziert  mit  Zink  b<  /w.  Äfa;,'üesium 
und  Salzsäure  auf  dem  SandbaUu  im  BuniieD- 
kOlbcben,  bringt  den  rednsierten  Inhalt  (1  bis 
V  i  Stunden)  in  eine  Porzellanschale,  welche  10  g 
Manganaulfat  und  800  ccm  luftfreies  siedendheißes 


I  Wasser  enthislt,  und  titriert  mit  ',»o  N-Pennanga- 
nat.  —  Die  Berechnung  ist  folgende:  Die  mit 
snnk  redasierte  LOenag  Tetbrandit  x  eem,  die 
mit  Sla^jHe-iiuH  y  crm,  die  Dilfereti/.  z  ent.spriclit 
der  Oxydation  Vt  Ol  zu  ViO«;  8  z  entüprechen  der 
Oxydation  Ton  VtOt  nn  VtOi.  Welter  eatspreeben 
X  —  )  z  Lt  in  Permanganat  der  Oxydation  von 
MiO*  zu  MoO«.  —  Diese  Methode  ist  jedenfslU 
aneb  fllreisenblitlenmliuiiacheZweeke  braatbbar 
so  machen. 


,      Zur  Bestimmung  der  Phosphorsäure  in  d«r 
I  Thomuflehbiflk«. 

Bei  der  direkten  Fftllung  der  Phosphorsflure 
I  werden  bekanntlieh  öfter  falsche  Resultate  er- 
halten dureh  Mitfällen  von  Kieselsäure.    Die  ver- 
I  schiedenen  Methoden  suchen  diese  MitfuUung  zu 
'  verhindern.  Westhausser*  hat  nun  fünf  Proben 
Thiiransmebl    mit  solcher  liislicher  Kieselslore 
j  nach  den  vci -*  luedeiien  \  orsrhriften  untersucht, 
und  zwar  a;  nach  der  \  crbaud&metbude,  b)  der 
'  Methode  Kellner  -  Bö  tteher,    e)  Hetiiode 
!  Wagner,  ei  Kellner- Böttcher  mit  Hallenser 
i  Lii.>ung  (UAXJ  g  Zitronensäure,  S200  ccm  25 
I  Ammoniak  aof  10  1|.    Die  Abweicbangen  der 
verscliii'  lcr.en  Jlethoden  nntrreiiiander  betragen 
,  im  allgemeinen  0,1  i»,  im  Maximum  0,36 wurde 
I  dagegen  direkt  die  Pboepborslare  bestimmt,  so 
steigt   das  Uesultat  durch  mitausgefällte  Kiesel- 
,  säure  um       bis  4,2  '>.   An  einem  sogenannten 
I  Wolterphospbai  (mit  16*/>  PtOt)  seigte  er,  daft 
auch  hier  diese  Methuden  brauchbar  sind,  Wlh- 
rend  die  direkte  Fällung  82  */»  ergab. 


*  Ber.  der  Deatsch.  Chem.  Oes.  lOOB,  88^  60a 


*  «Zeitacbr.  t  anal.  Chem."  IM6,  44,  187. 
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Praxis  und  Wissenschaft  j 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe.* 

Von  überingeniear  C.  Henning-Mannheim. 


Meine  Herren!  Mein  Vortrag,  „Die  Chemie 
im  Gießereibetriebe",  sollte  eigentlich  Jie 
Überschrift  tragen:  „Beitrag**  zum  Kapitel  „Die 
Chemie  im  Gießereibetriebe"  nnd  war  anch  mit 
diesem  Kennwort  von  mir  angemeldet  worden. 
Denn  es  kann  sich  für  ans  Jnngen  —  ich  be- 
merke gleich  hier,  daß  ich  mich  der  regen  Mit- 
arbeiterscbaft  des  Hrn.  Dr.  II.  Fürth -Berlin 
namentlich''  in  bezug  auf  das  Analysennmte- 
rial  zu  erfreuen  hatte  —  nur  darnm  handeln, 
beizutragen,  um  Stein  auf  Stein  dem  kräftigen 
Fundament  aufzufiigen,  welches  die  Vorkämpfer 
in  dem  Aufbau  unserer  Gießereiwissenschaft  ge- 
legt haben,  deren  vornehmstes  Endziel  es  ist, 
die  Erkenntnis  des  so  komplizierten  und  in  so 
mannigfach  wechselnder  Gestaltung  vorkommen- 
den Stoffes  „Gußeisen"  zu  vervollkommnen.  Ks  ist 
von  diesen,  ich  nenne  nur  Geheimen  Bergrat 
Jüngst,  0.  Leyde,  Direktor  Reusch  und 
Professor  Dr.  Wüst  und  andere,  in  Wort  und 
Schrift  immer  wieder  darauf  hingewiesen  worden, 
wie  notwendig  es  ist,  zu  diesem  Ziel  als  vor- 
nehmste Hilfswissenschaft  die  Chemie  heranzu- 


*  Obiger  Vortrag  wurde  anf  der  Versammlung 
dos  Vereitiü  deutscher  Gigcngießertien  am  18.  Sep- 
tpoiber  19<)f>  in  Riitfnanh  gehalten.  Derselbe  bat  all- 
Reitiges  Intrresse  erregt,  jedorh  niclit  überall  /u- 
Rtimmang  gefunden.  Kin  MeinungnaustauBoh  konnte 
wegen  der  Kiirxe  Her  Zeit  nicht  stattfinden. 

Die  Redaktion. 
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ziehen,  und  dieselbe  zur  täglichen  Mitarbeiterin 
der  Werkstfttte  zu  machen.  Wenn  ich  auch  nicht 
beabsichtige,  noch  einmal  eine  Zusammenstellung 
aller  der  Gründe  zu  geben,  welche  von  den  Ge- 
nannten nnd  anderen  hierfür  bereits  angeführt 
wurden,  und  die  Zufälligkeiten  aufzuzählen,  wel- 
chen eine  Gießerei  ohne  Hilfe  des  Laboratoriums 
ausgesetzt  sein  kann,  so  halte  ich  es  doch  für 
nützlich  nnd  notwendig,  bei  jeder  Gelegenheit, 
wie  die  heutige  wieder  eine  ist,  von  neuem  Propa- 
ganda zu  machen  für  die  in  diesem  Sinne  an- 
gestrebte Reform  in  dem  Betriebe  und  der  Ver- 
waltung unserer  deutschen  Gießereien. 

Ich  glaube  das  nicht  besser  tun  zu  können, 
als  daß  ich  Hinen  erzähle,  welchen  Nutzen  ich 
selbst  aus  dem  ständigen  Gebranch  eines  gut 
eingerichteten  Laboratoriums  für  die  Überwachung 
einer  Gießerei  ziehen  konnte. 

Im  Beginn  des  Jahres  1903,  zu  einer  Zeit, 
wo  ein  großer  Teil  der  heute  erschienenen  Ver- 
öffentlichungen der  eingangs  genannten  Herren 
und  anderer  Autoren  über  eine  der  akuten 
Gießereifragen,  nämlich  den  Zusammenhang  der 
chemischen  Konstitution  des  Gußeisens  mit  seinen 
physikalischen  Eigenschaften,  speziell  seiner 
Zug-,  Biege-  und  Schlagfestigkeit,  noch  nicht 
vorlag,  und  von  einem  planmäßigen  syntheti- 
schen Arbeiten  zur  P'rzielung  hochwertigen  Guß- 
eisens im  Kupolofen  auf  Grund  der  chemischen 
Zusammensetzung  seiner  Gattierungssorten  noch 
nicht  allgemein  die  Rede  sein  konnte  bezw.  nur 
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von  (raus  wenigen  Gießereien  ansget'dbrt  warde, 
war  p'i  mir  vergönnt,  zar  ('hcrwacbnnp  des  mir 
diiiuiils  iiuterstt'Uten  Schmelzbelriebe»  der  Gieße- 
reien einer  großen  MaBchinenfabrlk  6lB  ebemi- 
•ehes  Laboratorinin  omznricblen,  wmn  von  der 
▼orMsschaueuden  Fabrikleitung  in  dankenswerter 
WeiM  reichlich«  Mittel  sor  VcrflIgiiBe  ffcstellt 
wurden. 

Es  galt  zanächst  festznatellen ,  welche  cbe- 
miielie  ZnmmmensctsaDir  die  Ga6«tSe1c6  bcMfieo, 

deren  Fe8tigkoitspiff*'nsrb:iften  sieb  als  boih- 
wertig  erwiesen  hatten,  um  darch  systematische 
BeobnehtQog  sn  ereründen,  wodsrch  die««  goten 
ElgenRcbafton  bedingt  wnrd<:-ii,  nnd  um  dabin  zn 
gelangen,  mit  Sicherheit  GuUstäcke  voo  gleich 
guten  Festigkeitseigensehaften  nnd  Dichte  des 
Kornos  wonn  niöj^lirli  nnabliilnifitr  von  dnr  \vc(  h- 
seludeo  Zosammensotziing  des  lloheiseos  immer 
wieder  zn  erzielen,  und  die  Znfitlligkeiten  an 
vermeiden,  denen  man  in  dipnei  Keziebung  bisher 
Datnrgemftß  ausgesetzt  war.  Die  chemische  Unter- 
sacbaog  erstraekte  sich  im  Anfang  nnr  auf  den 
Silixium-,  Schwefel-,  Manti^iin-  und  Pbospbor- 
gebalt  des  Gaßeisens,  in  der  Annahme,  daU  der 
Kohlenstoifgebalt  desselben  in  dem  Kohlenstoff- 
speCeltM'  Kupolofen  »ich  der  Bceinflnssong  ent- 
ziebo,  und  da«  Schmelzen  des  Kisens  entsprechend 
der  retiiperaiur  des  Ofens  sowie  seines  Gebaltes 
sich  mit  Kohlenstoff  silttigen  werde. 

Wie  in  den  (»ieüereien  vieler  deutscher  Ma- 
schinenfabriken, SU  Warden  auch  hier  zur  Gat- 
tierang  der  Gnßstiieke  hober  Festigkeit  in  aus- 
gedehntem Maße  englische  Spezialmarkeo,  so- 
genannte Zylinderroheisen,  verwendet,  deren  Zu- 
•atse  sieh  Ui  n  60*/«  beliefBn.  Biedanlter- 
feagtea  Gußstück«  zeigen  feinen  Korn,  welches 
s.  B.  der  Bohrung  eines  Dampfmaschinenzyliuders 
eine  gllnzende  spiegelglatte  Oberlllehe  verleibt, 
nnd  die  an  den  Gußstücken  ,'\nc:t'f,'i>s9enen  Prebe- 
stftbe  besaßen  hohe  Zagfeatigkeit,  welche  sieh 
unschwer  auf  90  bis  23  kg  f.  d.  Qaadratmilti- 
meter  steigern  ließ,  manchmal  bOher  war.  Eine 
Probe  auf  Biegungsfestigkeit  wnrde  verb&ltnis- 
mlflig  selten  vorgennmmen,  da  f9r  die  Festig» 
keitsprüfnngen  die  Vnrs'-hriften  der  prcnßischen 
EisenbahnbebSrde  zugrunde  gelegt  wurden,  welche, 
wie  0.  Leyde  in  seiner  Arbeit  „Festigkeit  und 
Struktur  des  Gußeisens"*  eingehend  ausführt, 
noch  heute  allein  fBr  die  meisten  Staatsbehörden 
maßgebend  sind.  Tabelle  1  gibt  die  chemische 
Zusammensetzung  einiger  der  bekanntesten  eng- 
lischen Spezialnuirken  an.  Man  ersieht  daraus, 
dii(i  der  Silizinmgelialt  im  Durchschnitt  in  der 


Tabelle  L 
Harke  F.  C.  8.  Kittel  Oe. 


Wr. 
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1 

1,45 

2 

1,10 

3 

1,24 

4 

1,10 

5 

1,'28 

6 

1,68 

7 

1,24 

H 

1,42 

9 

1,70 

10 

1,H1 

n 

0,89 

12 

1,96 

Marke  f 

1 

1,33 

1.43 

B 

1.67 

4 

1.H7 

5 

1,42 

6 

2,16 

7 

1,61 

8 

1,27 

R«*rrlilTr 

1,11 

Marke 

1,54 

8.  C.  W. 

1,25 

Murk« 

I,t>8 

E  L.  U  A. 

MO 

0,07« 
0,085 
0,084 
0,075 
0;08I 
0,080 
0,080 
0,081 
0,08.3 
0,08« 

o,ü7a 
0,06b 


1  0,089 

0,01U 

0,100 

0,120 

0,083 

0,077 
I  0,0!M> 
I  0,130 

H  II  m  a  t  i  t  e 

0,155 
0,120 
0,1  ül 
0,12 
0,14 


p 

1,28 

1,88 

1,47 

1,38 

1,29 

1,36 

1  fr  Ce. 

1,06 

1.85 

1,13 
1,23 
1,08 
1,23 

0,98 
1,69 
1,44 
1,88 

0,38 
0.71 
0,43 
0,HH 
0.68 

0,05 
0,04 
0,10 
0.07  • 
0,06* 

A4.  H*mm  A  C»,  BsBkWf. 


für  Zyli 
1.1 


Sir.h 


itrul'i  •rf  it-'nclen  H5he  von  1  bis 
bewegt,  der  Mangangebalt  ist  hoch 


und  bewegt  sich  zwischen  1  bis  1,4  "/«<  ebenso 
ist  .Ii  i  Pbosphorgebalt  und  auch  der  Schwefel- 
gehalt sehr  hoch,  ersterer  (P.)  bewegt  sich 

•  .Stahl  nnd  Eisen«  1904  Heft  2  &  94.  . 


zwischen  I  bis  1,65  *f«,  ist  in  Darehschnitt 

l,357oJi't''-terer(S.)7:wjRchcn  0,07'S  und  0,1  f;i7o. 

Der  Preis  der  englischen  Marken  achwankte 
swiacheo  95  und  IBOtM  frei  Ufer  Berlin.  Es 

lag  das  I)i'^trc1ipn  mr,  sirli  voü  lifr  Verarbeitung 
dieser  teaorou  englischen  .Spezialmarken  frei  zu 
machen.  In  der  Erwlgaag,  daS  dlb  Feetigkeft 
des  GitCipi-^rnR  mit  der  Feinkörnigkeit  seiner 
GrapbitausscheiduDgen  sowie  mit  dem  Gehalt  an 
gebnndenem  Kohlenstoff  steigt,  nnd  noter  Be- 
achtung der  Wechselwirkung  zwischen  Silizinm- 
nnd  Kohlenstoff  wurde  diese  Steigerung  des  ge- 
bundenen Kohlenstoffes  durch  Herabsetzung  des 
Siliziunigcbaltea  der  Gattierung  angestrebt.  Aber 
es  bot  nicht  geringe  Schwierigkeiten,  deutsche 
Roheisensorten  mit  den  erforderiichen  niedrigen 
Gehalten  an  Silizium,  entsprechendem  Mangan- 
gehalt und  genügender  Reinheit  an  Schwefel  zn 
erlangen,  da  solche  Roheisensorten  von  unseren 
dentsehea  Hochofenwerken  nicht  regelmäßig 
erblasen  werden.  Tabelle  II  zeigt  je  fünf  Ana- 
lysen von  deutschen  Häuiatiten  nnd  Gießerei- 
reheiaen,  welche  zur  Gattierung  dea  Qualitttts- 
gnsses  verwendet  werden  konnten. 

Es  zeigte  sich  jedoch  bald,  daß  mit  den  ver- 
wendeten Koksroheisensorten  ans  dem  riieiaisch- 
westfiUischen  Industriegebiet  kein  genflgend 
dichtes  Korn  und  hohe  Festigkeit  im  Goß  ersielt 
werden  konnte,  okwolil  die  chemisehe  Znnaonnen- 


Digitizeo  v^oogle 


Stahl  ud  BiMB.  1»6 


Tabeltell. 
A.  Hinatit«  fttr  ZylindergaA. 

Marke:  Apierberker Ilüttr.     Carl  Spüter,  Köhlens. 


1    1,22  Ü.0.}(» 
8    1,17  0,0-28 
8  I  1,13  0,030  1,08  0,07 
4  !  110;0»099; 
6  ,l,06;0,OB6l 

CoMiordift-Hltto. 


1  1,42  o,o<>t; 

2  1.19  0,05*1 

3  I.Hl  0,0rv,  '0,8810,06 

4  I  1,15  {0,062 

5  I  1,22  l0,046i  J  < 

Niedurfwiniwli«  Ritte. 


1  0,77  0,077  )       '  ; 

2  11,18,0,150  I  I 
8  1 0,72  0,130  0,630,076! 

4  I  1,20  [0,157  I 

5  I  1,18  0,072  '  I 

Dnisbarger  Kupferhfitte 
(ohae  Haagan). 


1  1,5«  0,100  1,02 

2  1,45  0,068  i,»2 

3  1,40  0,1150,84  fl,m 

4  1,13  0,06510,77 

5  1,19 ,0,OS8jO,85G 

Doiibarger  Kupferhütte 
(mit  Mangan). 


I  I  I  0.95  [0,1441  \ 

2  I  0,91  |0,126i 

3  j  0.H7  0,122 

4  0,9«  :0,101| 

6  ii^eo  Obiia 


0,2!)  0,04 


I  1 
2 

Ii  * 

IIB 


0,86  0,032  1,50 
0,81  lo,028  1,48 

0.71  o.(m 

0,«iO  iO,0**  1,50 
0.78  jO,OiiO' 1,78 


0,05 


B,  QleAereiroheiieu  tUt  ZyliadergnA. 


Krenitaler  Hatte. 


Lothringer  Y. 


1  I  1.66  0,06»  0,22  0,45 

2  1,71  0,070  0:22  0.15 

3  I  1,W  ^0,05U  0,22  ^  0,40 

Niederrheinische  Hiittr-. 


(».Bö 
(t.HT) 
0,«1 
0,58 
0,64 

1,07  |O,1«»O;04»  10,60 
Coneordi»-Hfltte. 

1,;<  0,070  0,78  0,81 
l,:j  0,o5o  O.Ü'j  0,80 
1,2  0,065  0,76 1 031 


1,75 


1  1  0.96 'O,0rn  0.52 

2  \:2'i  (\(>t;s o.:>>\ 

:i     0,!«)  O.OBl  0,51 

4  \:2\  (),iXi2  OX).i 

5  o,i)4  ,0,057  0,50 

Nieilerrlifinischfi  Hütte. 


1 

1,27 

o,or>5  0.75 

2 

1,1«; 

*Mi:l(5  1,1 

3 

1,62 

0,041 

4 

1,48 

0,030  1,10 

5 
6 


0,91  ;0,047 


0,90 


1,8 


0,0061 0,68  [0,86 


1,8  0,06010^80;  0,60 


7  0,84  0,06Ht>,90  0.61 

8  ,  0,94  0,0«5  .  0.t;o 
!»    0,;»0  0,051  0,00  O.CMl 

10  1,08  0,057  0.97  0,05 

11  0,86i0,15i:0,59  .0,60 
19  0,91 10,067;0.90  |0,65 

Schulknr  (inibrn-  nnil 
Hiittfnvcr^in. 


0,68 


1 

l.64i  0,024 

2 

1.97  0,011 

9 

1,79  0,013 
1.78  0,013 

>  4 

1  ^ 

1,76 10,019 ; 

Setzung  des  fertigen  Stückes  im  .Siliziuui-,  Mangan-, 
Phosphor-  und  Schwefelgvlmlt  gtms  dem  früher 
init  englischen  Kisensorten  hergestellten  Gnß- 
atücken  entsprach.  Mit  einem  za  weitgeheodeu 
Sinken  des  Silixiangehaltes  trat  aber  dl«  Oefhbr 
auf,  Gnßstäcke  mit  weißen  Erkcn  und  Kanten 
za  erhalten,  welche  sich  nicht  mehr  mit  den  ge- 
wShnliehen  Mitteln  bearbeiten  lassen.  Diese 
wenig  befriedigenden  KrpebniKso  ließen  darauf 
schließeo,  daü  dea  englischen  Spczialeiseu  duch 
noch  eine  besondere,  yon  den  dentschen  Sorten 
sonst  gleirhcr  Zn';;iiiiinenHetznng  nbweir'li'^i;'ii:' 
£igen8cbaft  inuewohneu  maßte,  welche  den  damit  , 
iMTgettantut  OnAstOeken  eine  beMttdtrt  hohe  , 


Tabelle  IlL 
Frodair  tod  Kittel  ft  C«. 


Hr. 


Mu 


Om.  ;  Ora- 
0 


|ph..j 


Qab. 

C 


1  0,KS  0.0(56  I                  J.IÜ  L'.l.H  0,70 

2  i  1,15  (MMU>  l,|!t  1,:!-J  A.oi]  j.ia  0,;« 

3  jo.O.i  O.iMil  I  :{,!(  2:2ii  O.KS 
■i  0,81  O.liO'J  1.1_'  l.Jl    J.Ml  2.\{  0,70 

Bngl.  Spezial  von  PussrIiI  itc  Co.,  i<  tili  eck. 

1  l.*>5   0.09:5  1,41  2.89:  —  !  — 

2  1.5:5    0,08K    1,47    1,45  2,iH)     -  — 

Cold  Hlu'^t   I.v.lkar  Kittel  &  Co. 

1         0,75    0,(t5     o.r,!t  0,;J5  :5,20  2,12  1,08 

Th«  Lillesholl  Di,  Co.  Ltd.,  LouduD. 
DnrehtehaittaanriTSen. 

tc 


lirmrlffrhi'n 


1.2 


0.08 

0.70 1 0,56 

18.42 

3,00 

0,42 

0,09 

0,65 

0,54 

H,31 

2,83 

0,48 

0,076 

H,24 

0,124 

3,15 

2,60  1 

0,557 

0,07 

0,60 '  0,05 . 3,07 

2,501 

0^675 

K 

0 1  d  a  i  r. 

0,075 

1,10 

1,20 

,3.10 

2,20 1 

0,90 

Kitte 

1. 

0,070 

1,27 

1,27 

3,15 

-    1  - 

Reich  man  &  Co.,  Glasgow. 
Schottischer  Zylindert- isen  -  8cittor.- 


Kohlenstoff  .... 
Siiiziuni  ..... 
Schwefel  ..... 

Maugan  

Phosphor ..... 

Qraphit  

Qebnnd.  KohienstolT 


3,;^o 

1.5-1.75 

0,1«; 

1,25 

0,9 

2,9 

0,4 


1,0-1.25 

0.  0H 

1,  U8 
0,748 

2,7 
0,5 


Festigkeit  und  feines  Korn  verleiht.  Ich  dehnte 
daher  anch  die  Untersuchung  der  englischen 
Roheisen  Sorten  auf  den  Kohl^-nstuifgehalt  uns  nud 
gelaugte  zu  der  Erkenntnis,  daü  alle  die^e  eng* 
li.schon  SpezialSorten,  wie  Mlir  sie  auch  sonst 
voneinander  verschieden  sind,  stets  einen  un- 
gewöhnlich niedrigen  Gesamt- Kohleiistoftgehalt 
aufweisen  und  einen  liolicii  (ichalt  ;ui  gebundenem 
Kohlenstoff,  wie  ans  Tabelle  III  hervorgeht. 

Über  die  Herstellnne  dieser  Behelseonarken 
Imbe  ich  nichts  Hestimmtes  erfahren  können, 
aber  soweit  dieselben  von  den  Eugläudern  selbst 
nicht  als  Cold-Blast  beselehnet  werden,  also  mit 
kaltem  Wind  erblasen  wurden,  dürfff  r,  'lti-«elben 
in  Hochöfen  von  kleinen  Abmessaugen  mit  mäüig 
enrarmtem  Wind  and  rielleicbt  nnter  Verwen- 
dung von  .Xnrlirazii  .ila  Itrcnnsf off  i>r1i!;i8rn  werden. 
An  diesem  Punkte  setzte  ich  nau  ein,  und  ver- 
snchte,  doreb  Zasats  yon  Stahl  cn  nnteren  dent- 
sclien  Roheisensorten  von  der  in  Tabelle  II  mit- 
geteilten *  Znsauunenselzang  den  Kohleustoff- 
gehalt  herintenndrttckeii  ond  so  dorch  geei^ete 
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Tabelle  IV. 

GoßoUenproboa  vob  Lokomotiriylindern 
fir  die  PmBli«h6  8tMtibab>VMw«ltang. 

Otfordwta  Fflrtigkdt  18  Ua  94  kg  Zagfcitigkeit. 


Bracit- 

BfNlcki' 
mmm  1 

1  n«bw«Bb 

■nick- 

Krrvieht 

«r. 

'S  i  > 
,  VT.  iSia 

b». 

iMtBBf 

0. 

1 

10,0 

7800 

25,10 

S. 

1 

20,4 

7200 

22,0 

>i 

2 

l!l,H 

7|(H» 

22.9 

„ 

2 

20,0 
19,6 

21.0 

3 

20,2 

6fM  10 

21,5 

„ 

3 

B7r>i  1 

« 

4  20,2 

7!H  M  • 

2r),2  . 

1 

19,95  5800 

1H,H 

5  20,0 

67*  K» 

21,3 

20,0 

tmo 

19,1 

« 

20,0 
20,0 

6850 

21.8 
8U 

n 

l 

19,96, 6800 

18,7 

7 

6700 

» 

7 

17,66!  0800:90,8 

8  19,7 

«8fi0 

20.9 

8 

19,66;  6760 

19,1 

9180,0 

6400 

20.4  i 

120,8 

5800 

18,1 

10 

10,95 

7fHVi 

22, 1 

10 

19,9 

5800 

18,6 

11 

19,9 

t)20<J 

19,0 

n 

11 

20,15 

6900 

21,7 

12 

20,0 

6300 

20,1 

» 

12 

20,15 

7250 

22,8 

13 

20,1 

77(X) 

•2■i:^ 

13 

20,0 

7100 

22,6 

14 

IQ.!!') 

7HX) 

22.7 

14 

20,15 

6900 

21,6 

16 

20.0 

21.H 

15 

20,1 

6800 

21,4 

16 

20.15 

23,1 

1»; 

I'.t.O') 

HSOd 

21,7 
23,4 

17 

19,G5,  7600 

2Ö,1 

1  " 

17 

19.9 

7300 

18 

19,9 

7600 

88,8 

1  " 

18  Il9,9 

7200 

23,0 

19,76 

18,16 

19 

19,9 
19.06 

7100 

22,8 

■  1 

19  20,0 

6200 

■ 

90 

6800 

18,0 

1 

20  ,20,1 

6760 

1» 

91 

90,0 

7600 

23,9 

88 

20.26 

7400 

23,0 

<^ 

23 

20,0S 

8000 

25,3B 

n 

24 

!ÄJ,Ü 

686Ü 

21,85 

1  - 

Portagietiaoh«  Staatabalmloköniotiveik. 

Gefpidartr  Zni^^festi^keit  18  bi«  24  kg/<|mm-ki. 

«         Hief,'pfe8tit,'keit  25  kg  qmm-kb. 


7.  u(b«la«tung 


Mf. 


! 


D«rchm.d. 
I   lo  n«      !■  kr 


kg  pro 


hk. 


Qi  Braek-  , 


In.  1 
,  2 

«  8 
,  4 
5 
6 


1 

I  • 
H. 


1 

3 
4 
6 
6 

7 

8 

;i 

lU 
11 

18 


20,0 
20,0 
20,0 
20,0 
19,8 
19,9 

20,0 
19,8 
19,7 
19,8 
90,0 
20,0 
19,9 
20,6 
20,4 
20.2 
80,8 


7200 
7800 
7800 

750O 
7300 
t  7700  ! 

Prob»it 
7000 

Proben. 

7600 
680O 
7600 
7000 

7500 
7400 
6HO0 
7600 


22,9 
23,6 

23.6  I 
23,0 

23.7  I 
94,8 

22,7 

«Dgani 

24.4  I 
81,7 
24,2 

22.5  I 
22,5 
22.4 
21,2 
'A4 


41" 
41« 

4P 
41- 
41' 
41> 

4P 
41- 
41' 
41» 
41» 
4P 
4P 
42' 
42' 
42'' 
42' 


I  8400 
9600 

<  8100 
8700 
I  10000 
i  990O 

8000 
8600 
8800 
8000 
7800  > 
10000 j 
8700 
9700 
9000 
9200 
9«U0 


36,0 
41,6 
95,6 
38.1 
43,8 
40,8 

85,0 
37,7 
38,5 
35,0 
84,8 
48,8 
38,1 
39.6 
36.7 
39.4 
40,2 


Mischang  dasselbe  Fertigprodukt  zu  erhallen, 
wie  man  es  dareli  Verweadoog  «H(U8ekerSp«sl«l> 

«iaen  erhült. 

Es  war  von  vornherein  darchans  nicht  sicher, 
ob  das  aach  wirklich  gelingen  werde;  nicht  als 
ob  das  VersebmelseD  tob  Stahl  im  Kopdofen 


TabaUe  V. 
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Mb 


5  "io  Stahl  voa  etwa  0,84  0^044;  0,66 

20  „  Zviinderbrnch  .  1,00  0,180  0,40 
86  _  " 

feste 

Hiiinatit  (GoBOOf^ 
iiahütte) 


I  —  "  V 

,  Maschineneisen 


0.10i0^t 
0,60  ' 8,841 


j  30 
i  20 


1,70  0,120  0,40  0,90 


1,15  0,06«  0,HO  0,t)5  — 


Luxeroburgvr  V    1,07  0,042  0,40  1,80 


etwas  Neues  gewesen  wäre,  aber  einmal  waren 
frObsr  mht  seUeelite  Erfahrmgen  dank  gomaebt 

worden,  und  anderseits  lagen  meines  Wissena 
keine  chemischen  ünteraachongen  über  diese 
Frage  ror  ond  m  war  mn  BindMtmi  swdfel- 
haft,  ob  beim  Xiederschmelzen  im  Kupolofen  die 
Eohleustoffanfnabme  des  Stahles  nicht  so  stark 
sein  werde,  daß  «{■  eb«nso  kobleiistoA«icb«a 
Material  zu  erwarten  war,  wie  ohne  Stahl.  Be- 
sonders lag  diese  Befürchtung  bei  Kapolöfeo 
ohne  Vorberd  der  Abteflnng  G  unserer  GieBerei 
n:ihe,  wo  das  geschmolzene  Eisen  länger  mit 
dem  Koks  in  Berfthrnng  bleibt,  als  das  in  Vor- 
herdSfen  der  Fall  iit  Tatrtehlieh  leigte  sieb 
aach,  wie  ich  hier  vorweg  erwähnen  will,  daß 
in  den  Kupolöfen  ohne  Vorberd  stet«  etwa  2  \'x  7« 
Stahl  mehr  gesetzt  werden  mnßte,  als  in  denen 
mit  Vorherd,  nm  bei  sonst  gleicher  ZuaaBtii- 
setznng  dieselbe  Festigkeitsziflfer  za  erreichen. 
Die  Resultate  waren  nun  nach  Überwindung 
dniger  Sehwiecigkeften  durchaus  befriedigende, 
ja  sogar  hervorragend  pute,  die  verlnn-rten 
Festigkeitsziffern  wurden  erreicht,  und  diese 
«»wie  die  Bohrung  der  Lokomotiv-  and  Danpf- 
maschinenzylinder  stand  in  nichts  den  Paß- 
stücken nach,  welche  früher  mit  enelischen  Spe» 
sialsorten  hergeetellt  wurden.  Zum  Nachweis 
dessen  lasse  ich  in  Tabelle  IV  die  Festigkeits- 
zifferu  der  Probestäbe  einer  vollständigen  Serie 
von  LokemothrqrUDdem  folgen,  deren  Retoltate 
unter  der  Aufsirht  eines  behördlichen  Abn.ihme- 
beamten  erhalten  wurden.  Die  Stäbe  sind  3U  mm 
stark  an  den  Zylindern  uffegecsen  nnd  mit 
der  Form  erkaltet,  also  unter  den  glcirlion  Be- 
dingungen wie  die  Zylinder.  Dieselben  siud  auf 
90  nm  abgedreht  nnd  worden  auf  einer  Zerreifi- 
maschtne  vcn  Gr.ifenataden  anf  Zagfest i^rkoit  ge- 
prüft. Der  größte  Teil  der  in  Tabelle  IV  ge- 
nannten  Zylinder  ist  mit  der  in  Tabelle  V  an- 
gegebeneu Gattierung  gegossen  worden. 

Ich  lasse  hier  in  Nr.  1  bis  8  der  Tabelle  VI 
Analysen  von  Lokomotivzylindem  nnd  in  9  nnd 
10  zwei  anderer  Gußstücke  folgwi,  weldie  sich 
durch  hohe  Zugfestigkeit  nnd  feines  Korn  aus- 
zeichnen. Der  hohe  Schwefelgehalt  rührt  größten- 
teils von  den  dnreh  Betriebsrttcksichten  bedingten 
Setzen  dieses  EiBoniniantnms  an  den  Heirinn 
des  Scbmclzens  und  zeigt  derselbe  sehr  dcutlirli 
seinen  Einfluß  auf  Bindung  von  Kohlenstoff. 
Die  Tabelle  neigt,  dafl  bei  clemlich  gleich- 
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1,25 
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O.lß")  Ü,60 
0.147  0,65 
0,194  0,94 
0,10-2  0,88 
0,103  0,GG 
0,116  0,09 
0,156  0,fU 
0,146,  0,62 
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0.Ö2  3,36 
0,78 !  S,48 
0,71  !  S34 
0,aH !  3,57 
0,82  3,36 
0,71t  :»,->5 
0,82  I  3,28 
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1,00 
0,91 
0,99 
0,78 
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29,1 
27,0 
28,9 
28,4 
22.1 


0,71  24,1 


24,0 

24.5 

24,8 1 

24,1 

24,0 

23,7 

24,2 


MeDtUch  für  Oummltoche, 


-  I  —  25,1 
40— M  mm.  Wanditlrk«. 


.  10 1 0,60  |0,141j  0.62 1 0,60  1 3,19 1  -  |  —  87,8 


bleibendem  Silizitimg-ehalt  der  Gehalt  an  Gesamt- 
Kobleostoff  niedrig  ist.  Der  g-ebnndene  Kohlen- 
Btoff  betragt  22,1  bis  29,1  7«  des  Gcsamt- 
Koblen8to(f8  nnd  steigt  mit  dem  /.unuhmeuden 
Sehwefelgehalt.  Ich  bedaare,  den  hohen  Zng- 
festigkeiten  nicbt  auch  die  Zahlen  für  Biegnn^ics- 
festigkeiten  aafdgen  za  kSnoeo,  weil  diese  Ver- 
•ndia,  IBr  mlehe  aneh  «Ine  BlcgMiiMoiiin«  fehlte, 
nloht  gefordert  nnd  dahrr  ^r\vh  nicht  ansgeführt 
ivlirdea.  Es  ist  aber  anzauebmen,  daU  dieselben 
sieht  MfiergewOhnlidi  heeh  MisgefelleB  eein 
wiir.lon,  dn  rlrr  Gplialt  an  gebundenem  Knhlpnstrtff 
und  der  höbe  Schwefel-  sowie  Phosphurgehalt 
den  entgegenwirken.  Ich  mSebte  noehmnls  daranf 
hinweisen,  daß  (-9  sich  durnni  li.'iTiii<'ltt\  hoho 
Zagfestigkeiten  aod  aaßerordentlich  feines  Koru 
im  Ihtemse  der  Glitte  nnd  Hlrte  der  Zylinder- 
bohrnng  zu  erzielen.  Die  (^attierunf^fn  für  die 
Goßetaeke  Nr.  9  und  10  der  Tabelle  VI  zielten 
noefa  melir  dabin,  da  für  entere,  ein  hydran- 
liscber  Pressentisch  fnr  Gommitoche,  eine  absolut 
spiegelblanke  Oberfläche  ohne  Graphitnarben 
verlangt  warde,  was  trotz  der  40  bii  50  mm 
starken  Wandstärken  TOUkomroen  !<:elang;  für 
letztere,  einen  Plnnger  zn  einer  bydranlischen 
Presse  mit  17.5  mm  Wandstärke,  galten  dieselben 
Bedinpnngen  nnd  wurden  vollkommen  erfüllt. 
Bei  beiden  lallt  der  sehr  niedrige  Kohlenstoff- 
gebalt  in  die  Augen. 

Während  der  Zeit,  in  der  ich  mit  diesen 
Versuchen  beschäfcipt  war,  erschien  in  der  Zeit- 
schrift „Stahl  und  Eisen"  vom  1.  Oktober  1903 
eine  Abhandlung  von  Profeeser  Wüat  nnd 
P.  Gohrens  iiV>er  die  Fesfig:kfMf  vf)n  Dampf- 
xylindergnb.  Ans  dem  reichen  Analjseumaterial, 
welehea  dieie  Arbeit  bringt,  wird  n.  a.  der  Sehlnß 
gPzocTPn,  (laf'j  ein  nioiirippr  ^ili'/inin-  nnd  ein 
niedriger  Koblensioä'gebalt  dem  Gußeisen  vor- 
cflgliebe  FeetigkeiteelgenMbaften  verleihen  müne. 
M.  Tl.,  diost-  vcrmntcniir'  ^'fli!'ißf()!g:crnng  wird 
durch  meine  Betriebsresultate  vollauf  bestätigt. 
Bin«  writere  BestUigong  deeien  bringt  Geh. 
Bergnt  Jüagat  in  eeiner  TerSflbntUehnng: 


Kr. 

Sl 

s 

Md 

P 

Qtt. 

C 

0*b. 

0 

ecb.o 

In  '^/o 

TOD 

Oe».  C 

kb. 

1 
8 

l,i>3 
1,55 
1.27 

0,071  0,60  0,76 
0,081  0,62  0,66 
|0,071jl,17  j0,114 

3.81 
3  36 
3.28 

0,50 
0.67 
0,81 

15.1 
20.0 
26,0 

15.9 
19,3 
22,4 

36,8 
42,2 
49.7 

^  Eine  Phase  ans  dem  Kapitel  GoBeieenprilfting''.* 

Die  dort  angefiilirteu  drei  Sulzerschcn  Mischungen, 
welche  hohe  Kestigkeitszahlen  besitzen,  deren 
Zusammensetzung  ich  in  Tabelle  VII  wieder- 
gegeben habe,  zeigen  einen  niedrigen  Gesamt- 
Kohlenstoffgehalt  und  einen  mit  der  Zug-  und 
Biegefestigkeit  steigenden  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff  bei  fallendem  Siliziumgehalt.  Der 
Gohalf  an  gebnndenem  I\i>!;lon=;ti  beträgt  bei 
Mischung  1  15  7o,  bei  MiHclmug  2  20  7©  nnd 
bei  Mischung  3  25  V*  ▼<>iB  gesamten  Kehlen« 
Stoffgehalt. 

Die  Angaben  über  zehn  Probestäbe  mit  den 
hlkAaten  Btegefestigkelten,  wdehe  ich  ans  den 

Tabellen  über  Dampfzylinderpnd  von  Professor 
Wflst  und  P.  Goerens  in  Tabelle  Vlll  zu- 
sammenstellte, neigt  diese  Verhlltniise  ebenfUli 
klar.  iMit  fallendem  Siliziamgehalt  und  fallen- 
dem KoUlenstoffgehalt  steigt  die  absolute  Festig- 
keit, während  die  relative  Festigkeit  damit  nur 
langsam  nachgibt.  Der  Gehalt  an  gebundenem 
Kohlenstoff  ist  19,4  bis  25,4  7»  des  Gesamt- 
Kohlenstol^balts. 

Verfolgt  ein  Gießereileiter  bei  seiner  Gat- 
tiemng  weniger  den  Zweck,  hohe  Zugfestigkeit 
verbunden  mit  großer  FeinkSmigkeit  der  Struktur 
nnd  Härte  zn  erhalten,  sondern  wünscht  der- 
selbe ein  Gußeisen  von  hoher  Biegefestigkeit, 
so  mußte  er  hiernach  den  Silizinmgehatt  nwfsehen 
1,1  nnd  1,75  im  Mittel  bei  1,3  bis  1,4  7o 
haken.  Der  Gesamt- Kohlenstoffgehalt  mußte 
unter  3,4  7»»  am  besten  auf  etwa  3  7«  gehalten 
werden  und  der  Schwefel-  und  Phosphorgehalt 
möglichst  niedrig  bleiben.   Ausnahmsweise  gttn- 
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1 
2 
3 
4 
h 
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7 
8 
9 
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1,90 
1,63 
1,36 
1,54 
1,74 
1,64 
1,91 
1,70 
1,(»!' 
1,45 


O.O'.tU  0,.^3 
0,068  0,81 
0,100  0.89 
0,112  1,27 
,0,069  0,85 
0,074  0,81 
0,115  0,84 
0,118  0,79 
0,120  0.95 
0,085  0.93 
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0,54 
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1  12 
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0,77 
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0^88 
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20,2 
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22,1 


20.  ir.  49,74 
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stige  Verhältnisse  zeipt  die  Nr.  9  der  Ta- 
belle \111,  welche  mit  1,09  "jo  Silizium  und 
3,9  */e  Gesamt -Kohlenstoff  eiao  Zn^festii^keit 
von  L>4,5  kg-  und  eine  Bieifefeatigkeit  von  über 
45  kg  ergibt.  Verfolgt  man  dagegen  den  oben 
giBDAnntMi  Zweck,  bebe  ZogfiMtigktltM  bei  sehr 
blanker  Oberflilche  z.  B.  in  Zylindcrbolirungen 
zu  erzielen,  so  ist  ein  gewisser  Schwefelgebalt, 
bis  0,14V«,  wobltittgr»  vai  nUdit«  ich  in 
dieser  Boziphnnf;:  dir  srlilochte  Benrtcilnnc:, 
welche  ein  hoher  Schwetelgehalt  im  OuÜsiseu 
allgem«{o  erfUirt,  eia  wenif  elMcbrlDkmt;  denn 
gerade  weil  der  Schwefelfrehalt  in  srinkiren 
Qaerschnitten,  die  am  längsten  flüssig  bleiben, 
•leb  anreichert,  wie  das  nach  den  XJoter- 
8achting'i*n  vi/n  Messerschmidt*  in  seiner  Arbeit 
„Ober  die  Schwefel  Verteilung  in  (iaßatficken  nnd 
deren  Einflofl  anf  den  WerlEaensmaaebinengaß" 
naebgewiesen  iat,  und  auf  Biodaar  von  Kohlen» 

*  .Stahl  nnd  Bisen«,  1.  Angut  1906. 
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Stoff  hinwirkt,  dürfte  man  annehmen,  daß  er 
dort  der  Bildnog  allzu  großblätteriger  Graphit- 
anMcheidangen  entgegenarbeitet.  Allerdings  darf 
man  nicht  anßer  acht  lassen,  daß  stark  schwefel- 
haltiges i^iaen  eine  größere  Scbwindung  hat 
and  daher  bei'aüia  etarker  Antelebenuiflr  dnrdi 
Ansaeigern  leicht  Lnriker  entstehen.  Ich  habe 
einigemal  das  Material,  welches  aus  der  Wan* 
dang  aolcher  Ihnen,  n.  S ,  gewifi  allen  nnlieb- 
sam  bekannten  Lunker  entnommen  wurde,  anf 
Schwefel  autersacht  and  steta  eine  starke  An- 
reichemng  an  Sekweftl  gegen  daa  fibrlg»  Material 
deR  Stiicki  8  geftandea,  wie  ans  fblgendeo  Zahlen 
hervorgeht: 

Nr.  1.  Gesunde»  Gußstück:  Schwefel  0,12« 7«»,  Lunker- 
steile  0,I»i«/<,  Zunahme  0,065  Vi>»BO>  des  m 

Gußstück  Torhaodenen  Srhwefds. 

Nr.  2.  Gesundes  Gnßstttck:  Schwefel  U,UO*y*,  Lunker- 
steile  0,187  >,  Zuahme  0,047  «/brsSS'A'A. 

(Schlaft  folgt) 


Amerikanische  Vorschriften  für 

Zar  Feataetzang  cinhettlidter  Nonnen  für  die  [ 

Abnahme   von  Gußeisen   anf  moderner  GrnnJ- 
lage  wurde  von  der  Vereinignug  aiiienkanihcher 
Gießereitachleute,  im  Anschloß  an  die  Anregungen  ! 
de?»  Intf^rnationalen  Konpre^ses  für  Materialpriifiing 
zu  Üudapest  1902,  im  Jahre  1903  zu  Phila-  I 
delphfa  eine  Kommission  gewfthlt    Unter  den 
67  Mitgliedern  derselben  waren  Käufer,  Fabri-  ] 
kanten  und  Ingenieure  vertreten,    für  jeden  j 
Spezialcweig  der  Giefierei  wurden  Unterani-  | 
Bobüsse   frebildet,  die   sich  mit  den  Mninliitf- 
bedingungen  für  Köhren,  Zylinder,  Waggonräder, 
gewOhnlicbe  OnßetUcke  nnd  aehmiedbaren  Goß 
■1  bescliliftic:'')!  hntten.    Bereits  anf  dem  Atl.intic 
City  Meeting  im  Februar  1904  konnten  die  £r> 
gebnieae  der  Terechiedenen  Anaeehflese  nach  Ans- 
fnhrung  sehr  umfangreicher  VerRin  tu-  vi  rsrelppt  ' 
werden.     Diese  Vorschriften    oder  „Standard  1 
Speeiflcatione  for  Pig  Iren  and  &on  Prodncta" 
stellen   zum   Teil   derartifr   scharfe   und   weit-  ' 
gehende  Anforderungen,  daß  sie,  wie  ein  Komitee- 
mitglied aelbat  ansführt,  nicht  ala  ideal  von 
jeilerniannH  Standpunkt  aus  bezeichnet  werden 
können.    Das  Uauptbestreben  geht  dahin,  dem 
KinflBr  mSgliebat  gleichmäßige  nnd  reelle  Ware 
an  verschaffen,  und  mußte  so  auf  der  ganzen  : 
Linie  die  Theorie  den  Erfahmngatataaoben  der 
Praxis  weichen. 

Die  Bestimmungen  erstrecken  eich  auch  anf 
den  Betrieb  der  Eisengießereien  und  die  Dar- 

*  Nach  ..Traosaetioii*  of  th«  American  Institut« 
of  Mining  Engineers«  ToL  XXXV  190&.  Yergleiche  , 
aneh  »Stabl  nnd  £isaa>  1804  8.  660.  | 


die  Lieferung  von  Gusseisen.* 

Stellung  der  Gnßwaren,  indem  sie  dem  Abnehmer 
nicht  allein  das  Recht  der  Überwachung  bei  den 
Untersurhungen  der  Ciuüwaren  gewähren,  son- 
dern ihm  auch  einen  ^Inspektor"  zogeetdien, 
dem  jederzeit  der  Eintritt  in  jeden  Betrieb 
sowie  eine  bis  ins  Kleinste  gehende  Besichtigting 
almtlieher  Anlageu  geetattei  werden  meft.  Ava> 
drücklich  ist  bemerkt .  d;\ß  bei  den  Ifaterial- 
prfifangen  dem  Abnahmebeamten  —  Ingenieor 
oder  Inapektor  —  von  adten  dea  Fabrikanten 
alle  rorhtnt:ini£,'cn  Erleichterungen  zugestanden 
werden  sollen,  damit  sich  derselbe  überzeogen 
kann,  ob  daa  abannehneade  Material  den  Vor> 
Schriften  entspricht.  Die  Prüfung  ist  möglichBt 
am  Uerstellangsort  vor  dem  Versand  vorzuneh- 
men nnd  mnB  der  Fabrikast  alle  daan  aStIgea 
Werkzeuge,  Prüfan^sm aschinen,  sonstige  Ma- 
terialien and  Leute  aar  Verflignas  stellen. 
Sollte  je  der  Kinfer  keinen  Vertreter  cor  Ab- 
nahme pesuiii^t  haben,  so  muß  der  Fabrikant 
auf  Verlangen  schriftlich  an  Eidee  Statt  beschd- 
nigen,  daB  aimtliche  erwähnten  Prflfbngen  stalt- 
gefnnden  haben,  wobei  die  Resultate  der  Prth 
fnng  der  Probestäbe  anzugeben  sind. 

Während  die  übrigen  Kommissionen  sich  ffir 
den  runden  Probestab  entschieden,  nahm  der 
Ausschuß  für  gußeiserne  Hohreii  infolge  der 
guten  Resultate,  die  er  mit  dem  Probestab  von 
50,8  X  25,4  mm  Seitenlange  bezüglich  der  Durch- 
liie^nnsr  langer  Stabe  erhielt,  den  vierkantigen 
an.  i^edanerlich  ist  allerdings,  daß  bei  dieser 
Kommission  Fabrikanten  nndWaaserbaillBtieniewre 
nicht  über  einen  FonJct,  den  Onfir  dar  encaren 
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Böhren  mit  Spitzende  unten,  oinig  werden  konnten. 
Bei  d«n  Vorschriften  für  Lokomotivzylinder  waren 
▼or  allem  maßg-ebeud  die  Bestimmungen  der 
AoMzican  Locomotive  Company,  der  Baldwin 
flkopi  and  der  Pennsylvania  Railroad  Company. 
Wm  noch  die  Abnahme  der  Waggoaräder 
(Oriffinräder)  betrifft,  M  werden  «Is  GfUnde  ffir 
die  Schwankungen  in  der  Größe  der  Rftder,  d.  h. 
dem  Schwiadmaß,  angegeben  einmal  Verschieden- 
heit dar  Oiefitamparatar,  loden  bei  bSharer  Tem- 
peratur g:egosRene  Räder  stärker  schwinden, 
sodaoD  onterscbiedliche  chemische  Zusammeu- 
MtsvDfl*  and  tot  aUem  die  Art  dea  Amgltbens 
der  Rilder.  Rllder,  die  im  Glühtopf  oben  oder 
unten  zu  liegen  kommen,  zeigen  nicht  dieselben 
ütttanehiada,  wie  aolehe  ane  der  Hitta.  Ex> 
perimentell  svii  de  nachgewiesen,  daß  Räder,  die 
zweimal,  und  zwar  stets  mit  neaen  Rädern  za- 
•amnen  geglüht  wurden,  an  TTmfluig  zanahmen. 
Für  gewöhnlich  soll  das  Glühen  vier  Tage  dauern. 
Im  folgendes  sind  die  wesentlichen  Besoltate 
dar  länselkomniMianatt 


Lieferutigsvorsekriftea  ftr  Beheisenand 
Oafleisan.* 

K&afe  sollen  mSglichst  aaf  Grand  von  Analysen 
abgeMhIotseB  werden.   FOr  Roheisen  gelte  ah  Einheit 

die  Waggonladuii^:  fA':v  i!rrfii  A i| uiv  ulc:,;.  Vn;,  jo 
zwei  Tonnen  soll  umidestuüs  cme  Musm-I,  vvk-  »in  der 
Zafall  gibt,  für  die  DurcUsolinittstirohe  vcrwenilct 
werden.  Die  Bohrproben  werden  dem  allt^iineinon 
Aussehen  entsprechend  f^leielimäßig  dfr  Kruchfläehe 
der  Ma8g«ln  entnommen.  Die  für  die  Analyse  be- 
stiniinto  Qesamtprobe  soll  aus  gleichviel  Bohrungen 
jeder  ProbemaMel  bflstehen  and  gut  geniscbt  leia. 

Wenn  keine  besooderea  Yeiiifijfie  in  Krsft  treten, 
So  Moll  f'tithalten: 


Roheisen  Nr.  I 
II 

m 

IV 


n 


2,76  7»  Si 
2,25  „  „ 

1»*  M  n 


o,o:^5  >  s 
0,045  „  , 
0,066  ,  , 
0,066  „  „ 


Hierbei  sei  gestattet  ein  Spielrum  für  Silizium 
TOD  10  7«  nach  beiden  Seiten  und  für  Schwefel  von 
OyOl*/«  B*ck  oben. 

Bei  Überschreiten  dieser  Grenze  von  10  bis  20  ^'o 
Silinnm  sowie  bei  einer  weiteren  Zunahme  des  Schwefel- 
«halte  am  aeeh  weitete  0,01  *>/«  über  den  soUssigea 
Qshalt  soll  der  Preis  m  1  "/u  für  jedes  in  Betrscht 

koqxmende  Klcment  frmiifiigt  werJen. 

Anmerkung:  I>ie  Auforiieriingen,  die  die  l'hila- 
delphia  and  lieading  Railway  (.'<>.  bezüglich  der  die- 
mischen  Zasammenietsiuu;  von  Eisenbahnnuitehal  aas 
ChBeiBaa  eteDt,  leetee  Ib^sadsnaaflea: 

Klasse  I  fBr  Zylinder  und  Zubehör,  Schornsteine 
ond  dergleichen :  feinkörniges  zähes  Bisen.  Znsanimen- 
setnng: 


ffi  .  .  1,4  Us  2,0  o/o 
8  aiebttber  0,086  , 


Ha  aieht  über  0,7 
P      »       »    0,6  , 


Klasse  II.  Kleine  Gußwaren  für  gewöhnlichen 
Wegen-  and  Straßenbababedsrf:  weiches  Eisea.  Za* 


Mn  aieht  Iber  0,7  '  o 


Si  .  .  2,0  bis  2,8  "/o 
S  nicht  über  U,08ö  „ 


*  Vargleiobe  .Stahl  ond  Bisen"  ISOi  S.  881; 
1M6  8.  4». 


k lasse  A  : 
Klasse  B: 

Klasse  C: 


~m  i»r- 


KlasBe  III.    Hartes  ziilies  Ki^  11  für  Bremaschuhe 
und  andere  der  Reibung  uuterworfeue  Waren.  Za- 
sammenietning : 
Si  .  .   8,0  bis  2,5  >      Mn  nicht  Uber  0,7  «/o 
8  aieht  ttber  0,15  ,      P     ,       ,    0,7  , 

G-ewShalieher  Oraagnfi. 

Soweit  kein  anderes  Herst-ellungsverfahn-n  verein- 
bart ist,  soll  Uraugnli  im  Kupolofen  erschmolzen  werden. 
Die  (iuüfttüeke  »ollen  vollständig  dem  Modoll  ent- 
sprechen  nnd  frei  von  Eilsen,  Sprüngen  und  auffallen- 
den Scbwindungflemehetnan^sn  sein.  Di«  Binteiinng 
<\('T  Gußwaren  geschieht  nach  folgender  Rf  pel : 

„Leichter  liiiti"  nuter  12.7  mm  Wandstärke. 
SchwetVlgt'hult  tiii-ht  ütuT  O.tiS '-',0. 
„Mittlerer  Guß"  zwischen  12.8  bis  50,7  mm 
Wandstärke.    Sehwefeicslialt  aieht  fibsr 
0,10  »ü. 

„Schwerer  Guß"  über  B0,8  mm  WandstillEe. 
Schwefelgehalt  nicht  über  0,12  "/<>■ 
FVr  die  Prüfungen  dient  ein  Probestab  von  381  mm 
Gußlänge  und  31,75  mm  I)uri  hmf8scr.  Der  Stab  ver- 
jüngt sich  nach  seinem  unteren  Kode  um  l,öi)  mm, 
wie  aus  Alibildung  1  ersichtlich.  Bei 
der  Herstellung  der  Probestäbe  ist  zu 
beachten:  Der  Formkasten  ist  mit 
eewöhnlichem  Formsand  unter  Anwen- 
dung eines  üblichen  kleinen  Stampfers 
ebea  nad  nicht  sa  fest  oder  zn  lose 
aafkaäkampfsa.  Der  Send  soll  gut 
gemischt  ond  durch  Sieb  Nr.  12  ge- 
worfen sein.  Das  Modell  darf  vor 
dem  Ausheben  nicht  geklopft  werden. 
Die  Form  mtifS  vor  dem  (Juß  voll- 
standig  t  rock  in  si'iii  lind  darf  iii<'ht 
angcwiirnit  wirdcn.  lier  Probestab 
soll  so  weit  in  der  Sandfurni  erkalten, 
daß  er  mit  der  bloßen  Hand  angefaßt 
werden  kann.  Von  jedem  Anstich 
oder  Charge  unter  80  t  sind  zwei  Paar 
Stibe  sa  gieBen,  eines  rem  Anfangs- 
eisea  and  ein  Pasr  rem  letetea  sar 
Verwendong  kommendea  Metall.  Ist 

die  Schmelze  über  20  t,   so  soller 
außerdem  ftir  je  20  t  oder  einen  Bruch- 
teil üb.tT  die-t  ii  l'.etrng  ein  Paar  Stäbe 
gegosjen    werden.      Ändert  sich  das 
I']isen  während  des  Abstichs,  so  ist  je 
ein  Paar  Stöbe  für  jedes  abweichende  Eisen  su  gießen. 
Jedes  StHiepaar  moß  in  einen  besonderen  Formkasten 
gegossen  werden.   Vor  der  Prüfone  dürfen  die  Stäbe, 
auBer   dem  Abbflntenf  keiasr  Hsliaadluef 
worfea  werdea. 


---[ 


Abbildeng  1. 


Abbildaag  8. 

Die  Prüfung  der  l'robestiibe  cr-streukt  sich  für  ge- 
wöhiilicii  ij  ir  auf  die  Biegefestigkeit,  verbunden  mit 
Durchbiegung.  Die  Zugprobe  soll  auf  besonderen 
Wunsch,  und  zwar  auf  Kosten  des  Käufers  stattfinden. 
Yerweadet  werden  könaea  sa  derselben  Brechteile, 
?on  der  Bisgspiabe  staunend,  die  der  Abbüduig  9 
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86.  Jkbi^.  Mr.  fiL 


eatoprecbend  iaMricht«t  sind,  mit  einem  DurehoMlMr 
=  So,82rara.    Die  Bie&;efeit)<;keit9prafnn^'  ist  mit  ■llen 

Stiilicn  anzustellen,  wot)ei  die  Auf  Iiilti-si  liiipidf  n  HOB  mm 
voneinander  entfernt  sind  und  iiie  lUdastung  in  der 
Mittr  «rftil^t.  Dif  Zcitdacer  der  iJelastnng  soll  50  Se- 
kunden, dl«  Üurchbic_-.iii..'  J,")  imu  betragen.  Ein 
Stab  von  jedem  Paar  inulj  die  für  die  Abnahme  vor- 
geectifiebenen  Bedingungen  erfülien.    Es  soll  «ein : 


1 

KleKcrtitlgkrll 

l'rol>i>Ub  Bl,7&  mm 
Durcbme»»!  !U>*A  mm 

Prohritab 
Mjn  mm 

Uanlua. 

btlaatraf 

Durch 
blf^uDc 
nicht  uDtrr 

BrMh* 

Leichter  Gtili 
Mittlerer  „ 
schwerer  „ 

kg 

131&.  , 
14W  ^ 

2,ri  mm 
2,5  , 
2.5  „ 

HltiO  kg 
9r,21J  „ 
lORKO  „ 

Zur  SidiwclrltMstimmung,  dem  t-'n^A'^fU  Fremd- 
körper, der  ermittelt  werden  muü,  Millen  ISuhrsiiiin« 
Tvo  den  firochieilen  der  Probestabe  verwendet  werden, 
und  itt  ffir  jedes  Stäbepatr  eine  ikstimtnung  vor- 
MMhriebca.  In  StreitfdUu  jgelteo  die  B»gwa.  der 
Amerieaii  FoandfjiB«nt  AnoeiitioB. 

Gaßeiserne  Köhren  and  Korui  stücke. 

Di«  gaßeisemea  Böhrea  uod  mit  Muff»  nad  Spiu- 
eBda  n  varnhan  aad  haben  den  Nomaliea  der  Tabelle 

I  and  II  SU  entoprecben.  Sie  siillen  gerade,  im 
lnßer«B  und  inneren  DarchmesKer  kreixnind  sein,  also 
gleielibleiliende  W.indstiirken   hesi?.'' ii    iin  j   ilrn  \'>v- 

f;eschrit;benen  äuüernn  Duieluiiesst  r  ijul  iii.  l)ie  Hau- 
ÜDge  (ohne  Muffe)  beträgt  niindestens  ;i.t>5  ni.  Alle 
Röhren  von  demselben  iiuijerea  liuroiimeeser  sollen 
an  beiden  Enden  die  gleiche  lichte  Weite  haben.  Uei 
den  leichteren  Röhren  nimmt  die  Wandstarke  nach 
den  Enden  auf  eine  Länge  von  ir>0  mm  gleichmäßig 
ab.  Röbieo,  deren  Normalwandstärke  und  (iawiflht 
nriMbaa  dia  Klaaaan  der  Tabelle  II  an  liegen  kämmt, 
aiad  mitdamafllban  iaßaren  Darohmeaaer  aamfartigen 
wie  die  niebst  eehwerere  Klaaee,  wibnnd  aolche 
Köhren,  ileren  Wandstärke  und  Gewicht  geringer  ist 
als  dl«  der  Fabelle  II,  die  änüeren  Iiorchraesser  der 
Röhren  der  Klasse  A  erhalten  sollen ;  bei  ri>ergchreitung 
der  Tabelle  II  dagegen  die  äußeren  l)urclimesapr  der 
Klasse  L).  Maffen  und  Spitzeniltn  imisseti  auf  ihre 
Rundung  antersacht  werden,  und  müssen  diese  Teile 
vollkommen  fehlerfrei  aeio.  Die  innere  MufTenweite 
Bsd  der  ftuüere  DoroboMBaer  der  Spitxenden  dürfen 
von  den  Voraobriften  niebt  mehr  aowaiehea  all  um 


1,5  mm 
2,0  , 

IM»  „ 

8,8  „ 


40^5,4  mm  1.  Durchmesser  nnd  ilamnter 
457,2  „  ,  ."ViW.O  mm,  mm  1.  Dehrn. 
762,0  „  ,yi  l,-l   „  .  liJ'lii.S,.  .  . 
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lichtem  Dttrcbmesiser 


1871,6  «  ,  1884,0  mm  I.  Durchmesser 
Fftr  Wanditftrken  unter  SB  mm  aoU  die  Metall- 
atirk«  in  der  Banlänge  der  RSbre  nm  hSobstena  8  mm 

die  vorgeaduriebene  Wandstärke  unterschreiten,  ffir 
Köhren  von  25  mm  Wandstärke  und  darüber  am 
2,5  mm.  .\;i?nalinisweise  diirf  bei  .Stellrii  von  nic!it 
über  20  niiu  Ausdeluiiini,'  die  Tdlirtinz  von  der  Xurnial- 
stärke  um  0,")  inui  überschrilten  werden.  Fehlerhafte 
Spititenden  können  auf  der  l>rehi>iink  abgesclinitten 
werden  und  dafür  ein  halbrunder  schmiedeiserner 
Schrumpfring  an  dem  Kohrende  nnf^esit/J  «rrlen, 
doch  dürfen  zur  Abnahme  nicht  mehr  .ils  12  \  der 
Oeaamtaahl  der  Böbras  jeder  Qrößa  beigeliefert  werden. 
Aneb  soll  keine  89bre  mter  8^  n  Banlinge  derart 
babandalt  werden.  Falls  die  Linge  einer  Röhre  nicht 
8,66  m  b«trigt,  soll  als  Anhalt  rar  das  Gewicht  die 
Tabelle  II  fjflten. 

tür  gußeiserne  Formstücke  sind  die  Normalien 
dar  TabaUan  maflfaband.  Die  iiiBem  MalMveita  ud 


dar  lußere  Duabnaeiar  dar  B^andsB  dflrCsB^  vob 

den  vorgeschriebenen  Maßen  niebt  mehr  abwaiahaa 

als  um 

3.0  mm  bei  400,4  mm  1.  Durchni.  und  darunter 

.%8    ,     „    457,2    „,  508,0  mm,  mm  LDrobm. 

5.1  ,  ,  762,0  914,4  .  ,  1Ü66,Ö  ,  .  . 
6,1    ,     ,  Itm    n  A«flfi  n  ,l«M.O  ,  ,  , 

Dies(>  Abweichungen  beziehen  sich  nur  anf  Form- 
stiicke  nach  den  üblichen  Mastern.  Ferner  tritt  für 
vorseliriftsniäßi^'e  Furtiistücke  eine  Erhöhung'  uui.'jO"'/« 
der  zulasüi^eii  A Im eichungen  von  der  Wamistarke  bei 

i geraden  K  ibren  ein.  Die  Flanschen  an  allen  Mann- 
öchem  and  Mannlochdeckeln  sollen  richtig  angebracht 
and  ansgebohrt  sein  tur  Aufnahme  von  Bolzen  von 
der  vorgeschriebenen  Größn.  Die  Fabrikanten  haben 
alle  nötigen  Bolzen  mitzuliefern,  aus  bestem,  weichem 
Stahl,  mit  aeobseckima  Köpfen,  Mnttam  nnd  gaanndam, 
gut  ausgeriahtatam  Sebaft. 

Auf  jedem  Rohr  nnd  jedem  Formstflek  soll  anf 
der  Außenwand  die  Fabrikmarke  des  Werkes  dentlieb 
aufgegossen  sein.  Nach  besonderen  .\ngaben  r^e;.,'i)sseue 
.Stücke  über  l'K)  inni  lang  müssen  auUerdem  nt>eh  d&s 
Gußjahr  sowie  lie  1 -urnsilnummer  des  Auftrags  tragen. 
Die  Jabreasahl  ist  dabei  oben,  und  danmter  die  Numiner 
n  aatNB,  s.  B. 

1901      1901  1901 
19  8 

Ferner  kommen  noch  auf  Wunsch  de«  Käufera 
etwaige  Anfangsbuchstahfii  —  iioi'hstens  vier  —  hinzu. 
Uachstaben  uml  Zahlen  sollen  bei  Köhren  von  2o;-J,2  mm 
lichtem  Durchmesser  un<i  darüber  mindestens  50  mm 
lang  nnd  8  mm  buch  t>eia,  bei  kleineren  Röhren 
25  mm  lang.  Auf  der  Innenseita  der  Stücke  ist, 
naehdem  dar  Aactaieh  hart  gavorden,  das  Gewicht 
und  die  KliMa  in  miBar  Farbe  laiakt  arkaoatUsh  an- 
zubringen. 

Keine  I^hre  braucht  abgenommen  >a  werden, 
deren  Gewicht  die  Vorschriften  unterschreitet  um  mehr 
als  5'',»  bei  Köhren  von  40G,4  mm  lichtem  Durehraesser 
sinil  darunter,  von  4^/o  bei  solchen  über  diese  Weite. 
Bei  Fonns.tü(  ken  gelten  10  "/o  für  lichte  Weiten  von 
;^t>4,8  mm  und  weniger,  und  8"/"  bei  jj:rößeren  Stücken. 
AuH^renomman  sind  Krümmer,  C  .Stücke  (  -  Y  Stücke) 
und  .\bzweigröhren,  die  12  "/o  Tolerani  haben.  Bei 
Überschreitung  der  zulässigen  Abweichungen  von  den 
Normalgawicbtan  d.  b.  fftr  «  lebwaia  Afibran  ud 
Formsttleka  branelit  kein  übnigvwieht  beiaUt  n 
werden.  Es  soll  das  Gesamtgewicht  jeder  Größe  nnd 
Röhrenklatse.  für  das  bezahlt  werden  mnß,  um  nicht 
iiirlir  nh  2"u  üfjir  lirn  l 'reganitbetrai.'  iltr  vorgeschrie- 
benen (iewiclite  lii  r-iüllien  Anzahl  Sfurke  von  der  ge- 
gebenen (iroüe  uml  Kla?'!-''  lmi;i'.i'.L;fhcii.  ftluL'e  l?e- 
stinamungen  beliehen  «ich  nur  auf  Oub-itucke  nach 
feststehenden  Modellen.  Was  die  Qualität  des  ver- 
wendeten Roheisens  betrifft,  so  sind  sämtliche  Stöcke 
aus  gutem  Material  bersustellen.  Das  Eisen  soll  fest, 
aih,  feinkörnig  nnd  dabei  ao  waieb  sein,  dafi  ea  aicb 
mit  HeiBel  nnd  Fette  baarbaitaB  lifit  Ea  i«U  obna 
Zusatz  von  minderwertigem  Material  erblasen  a^  ind 
im  Knpol-  oder  Flammofen  umgeschmolzcn  werden. 

Ihe  geraden  Köhren  sind  in  getrc^: kneten  Sand- 
formen stehend  zu  gießen  und  einer  langsamen  .\b- 
kühliing  zu  unterwerfen.  Köhri-n  von  406,4  mm 
liclitem  Durchmesser  nnd  darunter  können  nach  Ue- 
liabeu  oder  nach  Wunsch  mit  dem  Muffenende  oben 
oder  unten  ^gössen  werden,  während  bei  solchen  von 
467,9  BUB  lichtem  Durchmesser  und  darüber  die  MnHb 
atels  «BtBB  aaiB  mnß.  Du  Eiaaa  dar  fertigen  Böbian 
nnd  Fornatfleka  soll  waieb,  tni  tob  Sebllpan,  An- 
sätzen, Blasen,  SandlSchera  und  sonstigen  Fehlem 
sein,  wie  sie  ein  Gußstück  für  seine  Verwendung 
iint;Hii;lii;li    miirhen.     Auch    ist    weder    ein  Ans- 

I  schmieren  noch  Ausfüllen  etwaiger  Löcher  gestattet. 

I  Naebdan  die  ünflatftcke  gapitrt  aindf  loUaa  aie  mwi^ 
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Tabelle  1.  Norai»li«n  fflr  gnBeUern«  M«f f earShr«!!. 


AaOrror 

_ — —  ^ 

Kührdurcb' 

KlMM 

Roknlarch- 

A 

B 

c 

Mhna 

Forantiek* 

Rpbrc  D 

FormilQckc 

1 

mm  1^ 

IttHI  1 

mm 

mm 

IDBI 

mm 

 1 

1 
1 

101,6 



A-B 

121,9 

• 

142,2 

i 

144,8 

88,9 

101,6 

88,1  1 

83,0  ' 



16,6 

101,6 

C  D 

127,0 

147,3 

144,8 

88,9 

101,6 

88.1  1 

as.o 

16,6 

152,4 

A^B  ! 

175,3 

195.6 

198,1 

8^,9 

101,6  ' 

3^1 

,35,6 

17.8 

152,4 

C-D 

ia),3 

2<X>,7 

198,1 

88,9 

101,6 

.88.1 

8.5,6 

17.8 

203,2 

A  H 

229,9 

250,2 

254,0 

IUI. 6 

101,6 

88,1 

8,8,1 

19.0 

203,2 

C-ü 

236,2 

256,5 

254.0 

101.6 

101,6 

38,1 

88,1 

19.0 

254,0 

A-B 

281,9 

3Ü2,2 

307,3 

101,6 
101,6 
101,6 

101,6 

.88.1 

88,1 

19,0 

254,0 

C— D 

289,6 
886,8 

.309,9 

807,8  , 

101,6 

33,1 

40.6 

20,8  . 

304,8  ; 

A.-B 

866,6  1 
863,9  ' 

860,6 

101,6 

88,1 
88,1 

40,6 

20,3 
21,6  1 

804,8  1 

C-D 

S42,9 

860,6 

101,6 

101,6 

48,2 

355,6 

A-B 

388,6 

408,9 

408,9 

101,6 

101,6 

3B,1 

43,2 

21,6 

355,6 

C-D 

397.5 

417,8 

41 7,8 

101,6 

101,6 

88,1 

45,7 

22  9 

406,4 

A  B 

441,9 

467,3 

467,3 

101,6 

101,6 

44.4 

45,7 

22^9 

406.4 

C-D 

452,1 

477,5 

477,5 

101,6 

101,6 

+1.4 

4«,3 

25,4 

457,2 

A-B 

495.3 

520,7 

520,7 

101,6 

lnl,(l 

44,4 

48,3 

24.1 

457.2 

C  -D 

50<>,0 

585.8 

53.5.8 

101,6 

lul,H 

44,4 

5:5,8 

26.7 

.\  -B 

548.6 

.574.0 

574,0 

101,6 

101,6 

44,4 

50,8 

25,4 

5i  »8,0 

C-D 

5H0.3 

58t>,7 

586,7 

lOl.ti 

101.6 

44,4 

58,4 

29,2 

t;t>!i,6 

A  B 

655,3 

68li,7 

«;8<),7 

KM,« 

101.6 

5<-i.8 

58,8 

2ti,7 

609,6 

C-D 

668,5 

693,9 
881,6 

693,9 

101,6 

101,6 

50,8 

63,5 
58,4 

81,7 

762,0 
788,0 

A 

80t5,2 

an  1,5 

114,8 

114,3 

5t),8 

29,2 

6 

812,8 

838,2 

838,2 

114.8 

114,3 

50,8 

58,4 

29.8 

768.0 

C 

822,9 

848,3 

848,8 

114,8 

114,3 

50,8 

66,0 

88,5 

762,0 

D 

881,5 

857,0 

857,0 

114.3 

114,3 

511.8 

76,2 

88,1 

914,4 

A 

9t>4,2 

9«'.*,6 

989,6 

114.8 

114,8 

50.8 

68.4 

81,7 

914,4 

B 

972,8 

998.2 

9518,2 

114,8 

114,8 

50.8 

71.1 

;ir>.t> 

914,4 

0 

982,t) 

1(W)K.8 

1(KJ8,8 

114,3 

114,3 

50.8 

7m.  7 

Ii  I.Ii 

!1M.4 

D 

994,6 

1  (^20,0 

102(1,0 

114,8 

114,8 

50.8 

HS",,  l 

r..7 

l()6*i,8 

A 

1122,7 

114.S,1 

II  (8,1 

127,0 

127.0 

50,8 

71.1 

85,6 

1066,8 

B 

1180,8 

115.5,7 

1155.7 

127,0 

127,0 

50,8 

76,2 

88,1 

1066,8 

C 

1145,5 

1170,9 

1170,9 

127,0 

127,0 

50,8 

86,4 

44,4 

1066,8 

D 

1157,7 

1183,1 

1188,1 

127,0 

127,0 

50,8 

96,5 

49,6 
88,1 

1219,8 

A 

1282,7 

1808,1 

1308,1 
1816,7 

1  127,0 

187,0 
187,0 

50,8 
60,8 

76,2 

1919,8 

B 

1290,8 

1816,7 

127,0 

68,8 

41,9 

1919,8 

C 

1305,6 

1331,0 

1381,0 

127.0 

187,0 

60,8 

96,6 

49.6 

1919,8 

D 

1820,3 

1  1315,7 

1345,7 

127,0 

127,0 

50,8 

106,7 

55,9 

1S71,6 

A 

1439.2 

14tU.r, 

Mr,4.6 

189,7 

189,7 

.57.1 

81,3 

40,6 

1371,6 

B 

1450.:^ 

147.''..7 

1475.7 

139,7 

l.ilt,7 

57,1 

91.4 

4.5,7 

1371,6 

C 

1468,1 

1498.5 

14l>:i,5 

189,7 

180,7 

1  57,1 

101.6 

54,6 

1371,6 
1524,0 

D 

1483,4 

1508,8 

15U8.8 

139.7 

189.7 

57,1 

111,8 

62,2 

A 

1596.1 

1620,5 

1020,5 

189,7 

189,7 

57,1 

86.4 

43,2 

1524,0 

B 

1610,4 

1035,8 

1685,8 

139,7 

189.7 

57.1 

»1,0 

48,3 

1524,0 
1684,0 

C 

1630,7 

1656,1 
1  1671,8 

1»>56,1 

139,7 

189.7 

57,1 
1  67,1 

iot;,7 

57,1 

D 

1646,4 

1671,8 

1  139,7 

1  139,7 

1  119,* 

66^0 

fältig  mit  dtn  Hammer  abgeklopft  Warden.  KaiaBtfick 
darf  gateart  «ardaa,  das  nicht  volltäadig  geputit  «nd 
raatfral  Iii,  was  dar  Almahmabaamta  fatbnatellan  bat 
Dia  aaf  etwa  160*  0.  aagawiriBtaB  RShren  sollen 
innen  nnd  anBen  mit  StelnKohlentaerlack,  der  eben- 
falls auf  150"  C,  Oller  auf  besoii'Iere  Anorilnunu'  ilis 
Abnahme-lngeiiiear?)  auf  eine  iiit''lrii,'ere  Temiicratur 
erliitzt  ist,  gleichraälSig  üt)erzot,'pn  werilen.  Dif  \\  urm- 
öfen  für  die  Köhren  siml  ilerart  anzuordnen,  duU  alle 
Teile  gleichmäßig  warm  werden.  Die  Zeitdauer  de» 
Bades  soll  minde^itenB  fünf  Minuten  betragen.  Zu  dem 
Teer  ist  «o  viel  Öl  sazasetzen,  um  einen  feinen,  nach 
dem  £rkalt«n  sähen  nnd  fest  anhaftenden  Lack  zu 
bäkonmaiu  Um  dna  Bad  in  ricbtigam  Zntand  zu 
arbaltoa,  mift  ein«  etat«  Zncab«  T«n  ftkebam  Teer 
nnd  5l  erfolgen.  Anf  Wunsen  des  Abnahmebeamten 
mulä  auch  Ifr  (^nze  Inhalt  des  Üfliiilters  ausi^'elcert 
anil  iriäcb  uufgefiillt  werden.  8oll  ein  Stück  zum 
zweitenmal  geteert  werden,  Konnft  OamvOT  80l(filtig 
abffeschabt  und  i(pput/t  «ein. 

SoliaM  lier  Ansd  i  h  erhärtet  ist,  sollen  die  geradi'u 
Röhren  einer  Wasaerdrucknrobe  nnterworfen  werden, 
iroM  aia  wf  Tatlwgn  ^ohaiitig  mit  dam  Haaunar 


obgeklopft  werden.  Der  Druck,  bis  zn  dem  die  ver» 
scwedenen  Orfißen  nnd  KlaMan  «bgepralit  werden 
aallao,  tat  fBr  BShran  von: 


MV'4,0  mm 
1.  Uurchm. 
UDil  JarCbcr 


unter 

M),«  mm 
I.  Durch  m. 


Klasse  A 
B 
G 
D 


1» 
» 


10.5  kg/ijcm 
14,0  • 

17.6  - 
91,0  , 


21,0  kg/<icm 

91,0 
91,0 


■ 


Zwecks  l'rüfunjr  deü  Material«  sind  Probentäbe 
von  660  mm  Uublan^'i'  und  .'10,8  25,4  iiitn  .Stark !■  luT- 
zugtellen  und  zwar  mindcfitens  oiiicr  vom  u  iicr  ( 'liiirtje 
oder  Ab.nticb;  auf  besonderes  \'(5rlau>;tiu  de»  Alni.iluiif- 
beamtt'u  wird  die  Anzahl  beliebig  frlmiit.  lüe  Stabe 
sollen  bei  009,58  nun  Aleßlänge,  in  der  Mitte  belastet, 
argebao  aa: 

Bruchbelastung \  '^^*^^{        ^  ^tt 
Durrbhiei^ung   f    und  dviuiMr' l  nicht  unter  7,62 mn 
Bruchbelastung  i  [  ^ 

Dnrohbiegniig  / UebtMOwekok l «Übt nntar 8,19 am 
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86.  Jahrs-  ^r- 


T«b«ll«  n.  Normal- Wftadttirkea  m>d  -Oewiolite  fllr  g«Bci«orat  S5hr«m 
TOB  8,668  m  Itlng«,  einieltlieAUeli  Mtff«. 


Lichter 

KImm  a 

KImm  B 

SIMM  0 

Llckisr 

Kollr- 

atwiekte  In  kg 

Oewiekle  In  kc 

Qcwlchta  la  kg 

w  la  kx 

Kohr« 

4urek- 

W»Dd- 

Wuid- 

Wuid- 

W»Bd- 

—  - 

durdb- 

•MMtr 

•Urkc 

TOH 

•tirka 

Ten 

OmmM- 

•liriM 

TOn 

Ueasmi- 

TOD 

fllMMT 

mm 

mm 

1  lfd. ro 

linge 

mm 

1  lfd. m 

mm 

1  lfd.m 

liof« 

mm 

1  ir4.B 

Wo«. 



nriB 

tui,o 

10,2 

28,76 

108^ 

10,8 
18,2 

82,86 

117,9 

12,2 

84,67 

127,0 
196,0 

18,2 

87,20 

186,1 

208,2 

11,2 

46g84 

187,8 
388^8 

49,66 

181,4 

68,27 

14,0 

IIO,W 

152,4 

11,7 

68,84 

13,0 

70,69 

258,6 

14,2 

77,54 

283,5 

16,2 

88,04 

308,9 

203,2  1 

254,0 

12,7 

84,97 

811,7 

14,5 

94,95 

850,0 

15.7 

105,3 

385,5 

17,3 

114,1 

417,3 

254,01 

3()4,H 

l.HJ 

107,9 

394,6 

15,7 

122,2 

17,3 

136,5 

498,9 

19,0 

148,8 

544,8 

304,8 

ar>6,6 

14,5 

133,» 

487,6 

16,8 

152,5 

557,9 

18,8 

173.7 

635,0 

20,8 

192,3 

703,0 

865,6 

406,4 

15.2 

161,2 

589,6 

17,8 

186,0 

680,3 

20,3 

214,0 

782,4 

22,  t; 

2SÖ.6 

861,8 

406,4 

457,2 

16,3 

192,3 

703,0 

19,1 

223,2 

816,4 

22,1 

2641,4 

95'2,5 

24.4 

26b, S 

1043,2 

457,2 

r>oR,() 

17,0 

223,2 

816,4 

20,3 

2tK),4 

952,5 

2:^4 

31*1,0 

ii5;i,;< 

2*i.2 

:mi.i 

1247,3 

508,0 

f;o;i,<; 

19,3 

303.9 

1111,2 

22,6 

347,2 

1270,0 

26,4 

415,5 

1519.4 

2y,5 

456,4 

1GC9,1 

609,6 

7C.2,0 

2*2,4 

■133,2 

1587,5 

26,2 

495,9 

1814,3 

30,5 

595,3 

2177,1 

34,8 

669,7 

2449,1 

762,0 

914,4 

25,1 

581,9 

2181,7 
9789,4 

29,2 

676,0 

2471,9 
8280,8 

84,6 

812,8 

2070,8 
8900,7 

40,1 

930,1 

3401,7 

914,4 

1086,8 

27,9 

762,6 
992,2 

82,6 

880,6 

89|1 

1068,6 

46,2 

1227,8 

4490,3 

1066,8 

1219,2 

81,8 

8828,6 

86,1 

1116,1 

4082,1 

43,4 

1351,7 

4943,8 

49,8 

1662,6 
1996,7 

6716,5 

1219,2 

1371,6 

84,8 

1180,6 

4854,2 

89,4 
4M 

1388,8 
1648,4 

5079,9 
6909,7 

4ä,3 

1699,1 
1866,7 

6218,8 
7802,8 

66,6 
60^ 

7302,3 

1871,6 
1684,Pj 

1624,0 

1868,8 

4868,8 

60,8 

9866,8 

8617,7 

Der  Fabrikant  hat  <ifts  liech!,  von  jeder  Schmelze 
dni  Stabe  herstellen  zu  lassen,  auf  deren  durchschuitt- 
Ikhem  Verhalten  bei  der  Biegeprobe  di«  B«artoiliuig 
dM  Materials  zn  beruhen  hat.  DUhrivM  die  Ab- 
■eisangen  der  Stäbe  von  den  obea  MgagebeneD,  to 
ist  dies  bei  den  FrUfanesergebniggen  bMOnders  za  be- 
merk«, Smk  dem  ^Ihereii  boxw.  «vf  Wuudh  «rat 
Btflb  dMT  Abaahme  hat  die  eadgfiltife  Oewichtafeil- 
tteUmig  durch  einen  amtlich  beglaubigten  Wiegemeister 
in  erfolgen.  Beim  Transport  i»t  allgemein  größte 
VorBieht  geboten  un<i  sollen  keinerlei  (iej^etistände  iu 
denj  Ilohrinnern  unterpelirarlit  werden.  Der  Lieferant 
bleil't  ziii:i  Ersutz  :.ir  u'.'lf-  K  iijri-:!  iiivi  F'irtüstückc 
verpflichtet,  bei  denen  Fehler  entdeckt  werden,  auch 
wenn  der  Abnahmebeamte  dieselben  hat  passieren 
laaien,  bis  zur  endgültigen  Regelung  des  Kaufvertrag», 
nut  dar  Einschränkung  jedoch,  daß  er  fiir  Rüliren,  uie 
«nt  Baek  der  Obernbe  an  dem  verabredeten  Ort 
iohadhaft  wmäm,  aiuithalUMr  gemacht  werden  kann. 

Lokomotivzylinder. 

Der  Chifi  dar  LokomotiT^liadar  hat  in  gatroek- 
Beten  Sandftmnen  n  erfolgen.  Verwendet  werden 

darf  dazu  nur  erstklassiges,  feinkörniges  Graueisen. 
Die  Gußstücke  selbst  sollen  weich,  frei  von  Höhlungen, 
Sprüngen  und  anderen  Fehlem,  sowie  gut  geputzt  sein 
nnd  müssen  in  blauer  Farbe  die  Größe  »eigen.  Ferner 
hat  jeder  Zylin<ier  iuif  l  eiden  Seiten  das  Fahrikzeio.hen 
aufgegossen  su  trai^en,  dazu  eine  fortlaufende  Nummer, 
die  Jahrenalil  nnu  die  Jonnialnnrntuer  des  Auftrag». 
Zur  Früfang  iet  auf  jeden  Zylinder  ein  Probestab  von 
etwa  355  mm  (hißlSiige  and  31,75  mm  Durchmesser 
•tehend  in  troekenan  Sand  an  gießen.  Die  firach- 
balaatnng  der  Stthe  aall  hei  9Q6auB  MeOnnge  in  der 
Milta  hdaalet  ttiehtBBtarlBS6Iut  betragen,  dieDurch- 
biegnng  raiDdeitena  2,03  mm.  Von  den  Probestüben 
sollen  die  Bohrproben  für  die  Analyse  genommen 
werden,  doch  kann  im  Kalle  der  Abnahmeverwei(jeran<; 
der  Fabrikant  Bohrproben  von  dem  Zylimlir  -mter- 
Buchen  lassen,  auf  Gjund  welcher  Analyse  alsdann 
die  AlinahniP  oder  Nichtabnahme  zu  erfolj^en  hat.  Die 
chemieche  Zuammenaetzuag  hat  sich  innerhalb  fol- 
gender Gh«nnn  an  halten ; 

Si  1,25  bis  1,76 

P  nicht  über  0,9  „ 

S  »     •   0,10  , 


Ilartgußlaufräder. 

Die  Klder  mtasen  ana  baatam  Material  ml  BMh 

den  besten  Gießmethoden  hergeatellt  werden.  Naoh* 
stehende  Analyse  ist  annfihemd  fwtnhalten: 
Gesamt-Kohlcnstoff .  .   .    3,50  7» 
Uraphit  und  Temperkohle   2,90  , 
Gebundener  Kohlinttoff  .  0,60  „ 

Siliainm  0,70  , 

Mangan  0^40  » 

Pbonhor  0,50  H 

Schwefel  0,üB 

Alle  Räder  h:ili'^;i  mit  den  Zeichnuni^i'n  lilierein- 
zustimmen  and  bedarf  jede  Abweichung  der  besonderen 
schriftlichen  Genehaii<juug ;  der  Fabrikant  hat  in 
diesem  Fall  dem  Besteller  ein  doppeltes  Exemplar  der 
Zeichnung  piit  der  zu  genebmigeaden  Abiladerong 
voraalegea.  Bea^lich  der  Gewichte  und  der  mit  den 
maBBigndwB  Evnekan  dienenden  Riden  vomBahaen- 
den  PrüftugaB  gflt  folganda  TabdO«: 


BM«r  TMt 

838,18  mm  Dnrebm. 

rar  oat«r- 

und  PanOBMiwkfaB 

914,38  mm 

Art 

'lr»e- 

siTgokr 
Tn«> 
ah%> 

Mt 

4a40»kf 
Vrag- 

»OSCD- 

I.nkii. 

moiitan, 

4M«M«r 

iMlt 

Br.l 

Vr.l 

irr.a 

ltr.4 

Br.l 

M«x(niBlgcw.  k|r 

267,6 

294,8 

326,6 

319,8 

344,7 

Minimftlgew.  , 

254,0 

276,7 

303,9 

308,4 

326,6 

« 

r>ii- 

t  2 

'  e 
1^ 

hSh«  ra 

ADMhl 

3,66 

3,66 

8,66 

8,66 

8,66 

aiMin 

19 

16 

12 

U 

An  der  AoHenseite  eine«  jeden  Redet  muß  der 
Name  und  Wohnort  des  Fabrikanten  an^pigoaaen  sein, 
desgleichen  auf  der  Innenseite  daa  Datnm  daa  Gusses 
nnd  aia«  fortlanfende  Giefinnmaar.  Famaor  mnß  aaf 
Yerlaann  anek  eine  Oarantienarke  angabvadit  werden. 
Kein  Rad,  dae  eine  doppelte  oder  eine  kleinere,  schon 
überschrittene Nanuner  trägt,  soll  cur  Abnahme  kommen. 
MBBinam  t«b  cIbmI  nrttd^awiaaaaaB  iUdani  hleibea 
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vnbuetst.  Ebenso  iit  kein  Bad  inxulMsea,  dis  md« 
mdaatliehe  Namner  odvr  Datem  trügt,  od«r  neh  «ine 

offenbar  abgi<ündort«i  oder  verdorbene  Nnmmer.  Vor 
der  Besichtigung  müssen  alle  Räder  mit  einem  Band- 
maß g^eniessen  werden,  iinil  ist  die  Srhwindani^'izahl 
in  deotlichcn  Ziffern  auf  der  Innenstite  des  lünie.^ 
anfsumalen.  Als  Vurliild  diene  das  im  .Tahie  IfNX) 
von  der  American  Master  Car  Biiilders  Association 
aofj^estellte  Wheel  Circumferenee  Measure.  Es  x^nüpt, 
wenn  die  Einteilung  des  Bandes  8  nim  weit  ist.  Er- 
fahrangsgemäÜ  dehnen  sich  die  üblichen  Bandmaße 
im  Gebrauch  nndiit  ee  daher  meentlicbt  dtßdiesalben 
hlnfig  vergliehen  werden.  EnttwecheDd  den  Sehwin- 
dnnessahlen  sind  für  die  BesicntignnK  die  Rüder  in 
Beinen  anfznlrgen,  wobei  sämtliche  Räder  mit  dem- 
■elben  Datum  je  eine  (irnppe  bililpn. 

Räder,  deren  Datum  um  melir  als  IM)  Tasr«  zurück- 
weist, werden  nur  mit  besonderer  Erlaulmis  zur  Prüfung 
zugelassen.  Für  jede  einzelne  Hesiclitiijiint,'  und  Prü- 
fung sollen  nur  Räder,  welche  drei  aufeinanderfolLConile 
SehwiodanCBMhlen  haben,  in  Betracht  Icomincn.  Es 
■tiÄtt  imBweben  des  Fabrikanten,  welche  drei  i^chwin- 
dingszahlen  er  in  einer  segebenen  Ansahl  von  103 
nfgelegten  Rldera  vorediuieB  will;  «neh  Imaehen 
es  nicht  jedemit  dieselbeg  drei  Zahlen  n  aaia.  Die 
Rider  mUssen  ein  gutes  Außere  besitzen.  Lanffliehe 
und  Nabf  rtrl^H.ii  L'l:^tt  Rcin  und  ohne-  V^rtiefunt^en 
und  unr^yt'l ni.il a^e  Kuiizclii,  Schlacke,  an liiiftenden 
.S:in'J,  Klsse  infolge  des  .\bschrecken8,  Hiasen  und 
Hohlräume,  auch  dürfen  sie  nicht  tjesrliweiüt  sein. 
Ini  Bruch  soUen  sie  weiches,  scliönes.  praues  Eisen 
erkennen  lassen,  ohne  Fehler  wie  Hohlräume  mit 
Schlacke  und  dergl.  größer  als  6,8  mm  nach  jeder 
Richtung;  weiteriiin  Blasen  oder  weißes  Eisen  in  der 
Nabe.  Die  Tiefe  der  Härtung  darf  an  der  Kehlung 
aiekt  fiber  22,2  mm,  is  der  Mitte  der  Laaffliche  nicht 
iber  26,4  mm,  an  beiden  Stellen  nfebt  unter  9,5  mm 
hetra^jen.  Der  Übergang  des  weißen  in  das  graue 
Eisen  soll  ohne  scharf»  Grenzlinie  ganz  allmählich 
vor  sich  t^fSer,  um',  darf  an  keiner  Stelle  des  Riides 

Seiles  Eisen  weiter  als  11,3  min  von  der  Nube  oder 
r  Lauffläche  entfernt  ■.  <irkniiiin*'n. 

Die  Tiefe  des  abgeschreckten  Materials  ist  hu  den 
drei  in  weiter  unten  beschriebener  Weise  ireprüflen 
Riden  feetznstellen  und  müssen  daher  nötigenfalls 
alle  FWbwider  für  diesen  Zweck  zerschlagen  werden. 
WwB  av  einea  der  drn  Probaräder  die  Ahaohreck* 
grenaen  nicht  einhilt,  aoll  die  Annabate  aioitHeber 
rar  die  Prfifung  bereitatehender  Räder  mit  derselben 
Schwindnngszahl  verweigert  werden,  und  ist  die  Prüfung 
als  jibL'escIili '-sen  anzusehen,  soweit  fru:,'licben 
103  IviniiT  i[i  Betracht  kommen.  Der  l  airnkant  kann 
in  lrssen  die  Kader  mit  den  anderen  zwei  Sehwindnnes- 
zahlen,  vorausgesetzt  daß  die  Rader  sonst  annehmbar 
sind,  als  Ergänzung  für  weitere  103  Räder  offerieren. 
Ebenso  kann  er  hei  zwei  fehlerhaften  Rndem  die  dritte 
Nnmmer  für  denselben  Zweck  verwenden,  wülirend  bei 
ds«i  daa  naia  Hundert  rarttckanweiaen  ist 

Vor  aen  Teraaad  vm  Uber  100  Rtdem  hat  der 
Fabrikant  die«  bekanntzugeben  nndmnßardieAafcnnft 
des  Abnahmebeamten  abwarten.  Ffir  die  Terladnng 
bat  er  einen  oder  mehrere  Wagen  bereit  za  halfen, 
außerdem  muß  er  Tür  alles  zur  Prüfunc  Notijre  sorfen. 
IHf  Räiler  'liirft  n  fnrille  üi'-iicbtiL'uni,'  nicht  mit  irgend 
einer  Masse  bedeckt  werden,  um  etsvaitre  Fehler  zu 
verdecken.  Bei  100  oder  mehr  zu  [iriifenden  Rädern 
hat  der  Abnahmebeamte  eine  Liste  der  Rädernutiimern 
anzufertigen,  jedes  Rad  zu  untersuchen  und  bei  einem 
Fehler  ueanaoheidea.  Für  ein  solches  Rad  soll  ein 
nderea  mit  denaHben  Schwindungszahl  eintreten,  um 
die  Zahl  toII  an  «riudten.  Der  Beamte  maß  mindeatena 
10*/o  der  Rsder  naehmeaaea ;  Indet  er  eine  faliebe 
IMarkiernn?,  so  hat  er  die  ganze  Menge  zu  messen 
und  zu  verlangen,  daß  nötigenfalls  die  alten  Zahlen 
^6i^t  und  «BaBidar  naagamiahnetweideB.  Ebeoao 
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I  hat  er  bei  der  KoBtroUprBfong  dea  öewiebta  der  Rider 
an  verfbhren.  Die  Embranff  lehrt,  daß  Rlder  mit 

'  höherer  Schwindun^zahl  leichter  bei  .WamprflAingai 
zu  Fehl  gehen,  leichter  bei  Fallversncben  entzwei* 

brechen  und  leichter  da«  Maximum  der  Einstrahlung 
iiber'iclireiteti,  während  hei  Hiulern  mit  niedrigerer 
Srhwindungszalil  der  ÜbergnnL'  von  der  veiAea  in  die 
graue  Si  birht  zu  rasch  vor  sii  h  geljt. 

j  Aus  einem  Satz  von  10l<  Kn  iern,  die  dem  Aus- 
sehen nach  abgenommen  werden  können,  soll  der  Be- 
amte drei  Stück,  je  eines  von  den  drei  verschiedenen 
Schwindungszahlen,  auswählen.  Von  diesen  ist  einea 
für  die  Schlagprobe  bestimmt,  die  in  foleender  Weise 
auaftliren  tat:  Daa  Rad  wird  nÜ  dam  Flansche 
nach  unten  anf  einen  Amboß  tob  mindeatena  770  kg 
gelegt,  wobei    es   an   drei   versehiedenen  .Stellen  des 

I  Flansches  durch   Unterlagen  von  höchstens  127  mm 

■  Breite  getragen   wird;  der   Amboß  ruht  auf  einem 

I  60  cm  starken  Mauerwerk.  Alsdann  läßt  man  ein 
tJH.T)  kg  .schweres  (iewicht  aus        m  Hobe  mitten  auf 

I  die  Nabe  fallen.  Das  Unterteil  des  Fallbären  muß 
flach  sein  und  soll  der  Bir,  Mla  er  tn  OebiMch  eine 
runde  oder  konische  Form  annimmt,  ausgewechselt 
werden.  Das  Rad  muß  die  oben  angegebene  Anzahl 
Schiige  anahalten  (veif  leiebe  Tabelle!  ohne  Braob  an 
erleiden,  andemflilia  werden  ■Imtliehe  100  tn  dem 
Satz  gehörigen  Räder  zurückgewiesen.  Die  beiden 
anderen  Räder  sind  folgendermaßen  zu  prüfen :  Das 
K.'iil  wird  tlaeb  mit  dem  Flan^rlH  inu  li  unten  auf  eine 
Sanilscbii-lif  gelegt  und  mit  gewoluilielit-m  Fornijanil 
eine  lüngform  von  88  mm  Breite  und  UM)  mm  Tiefe 
darum  hergestellt,  deren  Boden  und  innere  Begrenzung 
durch  den  Flansch  and  die  Lauffläche  des  Rades  ge- 
bildet wird,  während  die  äußere  Begrensug  aas  Form- 
sand besteht.  Die  ganze  RiaJM  wird  HUB  mit  flüssi- 
gem Onfleiaen  gefill^  welehea  ao  winn  Bein  nn^daft 
der  entstebandelEran«  naeh  dem  Eiicallni  frei  tob  K«lt> 
gnßttdlen  and  FehUtürlcen  ist.  Dm  ein  Kochen  wihrend 
des  Oießens  zu  venneiden,  soll  die  Lauffläche  und  die 
Innenseite  des  Klansches  mit  einem  tTerziit:  von 
.Schellack  versehen  werden.  Nasse  Räder  oder  stdche, 
die  dem  ."^cbnee  und  l'Vnst  ausgesetzt  warnn,  sind  zu- 
vor etwas  zu  erwiirnien.  um  sie  zu  trocknen,  doch 
dürfen  sie  sii-b  unter  keinen  Umständen  vor  dem  Ein- 
legen warm  anfühlen.  Man  notiert  die  Zeit,  wenn  ilas 
Gießen  beendet  ist,  und  nimmt  zwei  Minuten  später 
eine  Untersuchung  des  Rades  vor.  Soll  daa  Raa  die 
Probe  beatehen,  so  darf  es  nicht  springen  und  eventuell 
eatataodene  Risse  dürfen  sieh  nicht  durch  die  Lauf- 
fläche ausdehnen,  widrigenfalls,  wenn  beide  Rlder 

'  sprinsren,  da.s  ganze  Hundert  verworfen  wir«!,  (teniigt 
ein  Rad  der  I'rüfung  nicht,  so  sind  alle  Fiader  mit 
derselben  Schwindungszahl  zuriiekzuweiscn  und  ist  die 
Prüfung,  soweit  sie  diese  Kader  betrifft,  als  ab- 
geschlossen zu  betraebten.  Der  Fabrikant  kann  indes 
die  Bäder  mit  den  beiden  anderen  Schwindangazablen 
ala  Brgün/ung  von  «nderan  IQB  Bidan  nr  eine 
weitere  Prüfung  offerieren. 

Simtliche  Räder,  die  die  BesicbtigOlg  «nd  Prfi- 
ftuff  paaaiert  haben,  aind  als  abgenommen  za  be- 
trachten  und  kSnnen  aofort  verladen  oder  mm  spüteren 

I  Versand  aufbewahrt  werden.  Versande  sollen  m9g- 
lichst  in  Posten  von  je  100  Rädern  vor  sich  gehen. 
In  allen  EalUii  muß  der  Abnahmebeamte  Zeutre  des 
Verladen«  sein  und  dabei  in  seinon  Beriebt  die 
Nummern  .^llei  I - --i  litigli'ii  Hiiiier  anführen,  sowie  die 
mit   denselhen  HugesteUten  Versiielic.    Es  haben  ein- 

•  zelne  üader  die  I'rüfung  nicht  bestanden  und  sind 
deshalb  anch  fernerhin  von  der  Abnahme  au^eacblossea, 
wann  nie 

1.  den  Vorschriften  beaflgliob  dar  AbmaaiiBgen  nicht 

entsprechen ; 
9.  Untere  oder  Übergawiebt  liabeo; 
8i.  wma  ibr  l,nOorea  nidtt  den  AnflNtdeninfan  genflgt 


Digitizcd  by 


19M  suhl  oBd  EiM». 


Btriekl  über  in-  und  auMnäiaelU  FättnU. 


S6.Jfelirt.  Mr.  21. 


Ela  fikrts  von  108  Rüdem,  di«  «tr  Prifluig  sa- 
gduuii  tlttd,  mII  ebenfalls  aasscheiden,  wenn 

1*  daa  Brnehinsgeben  der  Proherader  nicht  das  rich- 
tifB  iat,  namentlich  betreff»  des  Überganges  des 
weiBen  in  das  grane  Bisen; 

2.  ointis  der  Proberiid«r  die  Fallproli«  nicht  besteht; 

3.  beide  Proberider  bei  der  Prüfung  mit  flässigem 
BiMii  aprbgen. 

Schmiedbarer  Guß. 

Die  Danitellnncr  äti»  schmiedbaren  EiRont^usfles 
kann  im  Tie^'el-,  Murlin-  oder  Kn|M.l()f«»n  erfi>lir«'n, 
doidi  int  für  tx'jiondtirs  si^liwiei!L'r  St  j'kf  Ku[i<ilüf«-n- 
gnti  nicht  zu  etiipfehliti.  ii'iL>^tii  ko.  wihli.'  Fe^'i^- 
kfitsjtrüfiitiifcn  zn  nntrrwurifn  Hind,  ^lolUii  mihi  liKor 
<MMi'  .,  S.  liwcf,-!,  noch  über  Ü.2-J5 l'h  jsjilnir  «  iit- 
haltcn.  Die  Prubestälio  miiiscn  H5.">,t)  mm  lang  und 
25. t  ttiin  stark  isvin,  sie  .sind  ohne  Abschrecken  und 
mit  vollständig  freien  Enden  stehend  za  gießen.  In  einen 
Kasten  kommen  je  drei  St&be,  nnd  ist  dnrdi  eisen 
mß«n  £inga8triehter  ftr  dichten  Graß  an  aargan. 
wo  eine  gante  Schneise  für  Onßwaren  baatimnt  ist, 
die  geprüft  werden  müssen,  soll  ein  Kastt-n  zwei 
Minuten  nach  dem  Abstedien  und  ein  zweiter  von 
drill  letzten  Kixcn  v^T^ll^sl.'^  wrrilfn.  W'irii  nur  »'in 
Teil  davon  verwendet,  so  ist  je  «in  Kasten  von  dem 
aritaa  nnd  dam  letatan  Eisen  tn  vargtaBen.  Dia 


Formen  lind  wi«  cairMinlleh  ra  atanpfen  nnd  sind 
die  Prohestlbe  mit  den  OnBwaren  snsamtnen  zu  glühen 
Von  den  drei  Probestoiben  eines  jeden  Kastens  muß 
einer  auf  Zugfeitigkeit  und  Dehnung,  ein  zweiter  auf 
Hnirlifestifkeit  und  Durchbiegung  unters>urht  -.verden. 
Der  dritt«  Stab  dient  als  Reserve,  falls  ein  \  ersuch, 
mißlingen  sollte.  Auch  können  Bruchstücke  der  von 
der  Brachprobe  stammenden  Stäbe  für  Zngfestigkeiia- 
priifangen  dienen.  Werden  die  vorgeschriebeoen 
üranzen  fdr  Zugfestigkeit  und  Dehnung  sowie  für 
Durchbiegung  nnd  Bmohfestigkeit  niidit  von  wenige 
stens  einem  Stüek  erreicht,  so  ist  dia  ganae  SehaMlaa 
zorücksuweisan.  Die  Zngfestijfkeit  eines  Probeatdtet 
siill  iliclit  unter  2950  kg  i|ctii.  d>.e  Dehnung,  auf  50.8  mm 
L/ini,'('  beuu'ssen,  nicht  weiii^'er  als  2''j°/o  betragen. 
Die  l>nirhfe<ri::keit  eines  Probestabes,  der  auf  zwei 
;W)r>  mm  voiiriiiaii Jer  entfernten  Schneiden  anfliei^t, 
muß  bei  Belu'tiini;  in  l<:r  .Stabmitte  mindestens 
IHHÜ  kg  sein,  die  Durchbiegung  nicht  unter  12,7  mm. 
Das  Olühen  hat  weder  zn  stark  noch  zu  schwach  zu 
erfolgen;  die  volle  Hitze  soll  mindeatan«  60  Stnndnn 
anhalten.  Auch  dürfen  die  GlQhtöpfe  nicht  eher  ant- 
laert  werden,  als  bia  der  Inhalt  hoehatena  „achwan- 
warm"  ist.  Dia  GnBwaren  sollen  ein  ttmm  AhhOd 
der  Modelle  sein,  frei  von  Fehlern,  SchOlpen  oder 
.Schwindrissen.  Ein  Unterschied  von  ';«>'»  ist  erlaubt. 
Der  F;ihrikant  ist  nicht  verantwortlich  für  Feliln  in- 

i  folge  von  unregelmüßigem  UaorschDitt  oder  ungleicher 

I  Matarialtrairtailaag. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«alcha  von  dem  angagabaaa«  Tag«  an  w&hrend 
zw«f«r  ■•nale  m  ElntltlilMrii««  Mr  IMMmann 
Im  iMiarHobw  PilmM  in  Bariin  MtliaitBi 


96.  Septambar  1906.  Kl.  94f,  0  19710.  Boat  mH 
«inam  ilin  nmeahanim,^  g<tC**  ^  Fenammm  ab- 
geschlossenen,  die  Lnft  in  den  Aiehenranm  leitenden 

iCanal.  Charb'^  (Trull,  I'otibait,  Frankr. ;  Vertr. : 
E.  Franke  u.  (i.  Hirs>  htVbl,  l'at.- Anwälte.  Berlin  N\V.t>. 

Kl.  50c,  B3',»4HO.  l'niversalgelenk  für  Einpendcl- 
niiibl>Mi.  bei  welcliem  zwei  seitliche  Zapfen  einer  Kujel 
in  Kulissen  eines  zwangsläufig  anifetriehenen  (lehäuses 
gleiten.  Hermann  Bebr,  Magdeburg-Sudenburg,  Leip- 
aigerxtr.  r>  I  a. 

28.  Se].fember  l!>i>5.  Kl.  1  a,  K  29  35B.  Klassier- 
nnd  Fftrdcrrost  mit  auf  den  rotierenden  Stäben  in 
gleichen  Abständen  aitienden  Scheiben,  welche  so 
gestellt  sind,  daB  sie  dem  Ont  aeitiioha  Bewegnngea 
erteilen;  Zus.  z.  Anui.  K  27052.  Bndolf  Knbmcholt, 
Siemianowitz  b.  Laurahütte  O.-S. 

Kl.  Ib.  M  'J.'riVa.  M aL,'nrtisrlier  Erzsoheider,  bei 
welchem  eine  unin;i::ni'tt'-<  bc  Tromiuiil  sicli  um  fost- 
■it'  tiende  ^IriL'nete  .iielit  iiüii  das  (lul  iitu  letztere 
herumführt.  Masohiiicuiiauanstalt  Humboldt,  Kalk  bei 
.  Köln  a.  Rh. 

Kl.  7  a.  K  29097.  Seilbefestigung  an  Seilsobleppem 
Ittr  Walzwerke  und  der^l.  Pmd.  Knipp,  Akt-ves. 
Qraaonwerk,  Magdebnrg-finckaB. 

KL  7c,  a  17  89%  Hydranliicha  Strangpress«. 
Qesellaehaft  fBr  Hnber-Preasnng  Q.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  10a.  O  19972.  Verfahren  «ur  ErhShang  der 
Auifbeute  an  A minfiünk-  tinl  rviinverbindunijen  in 
Koksofen,  anderen  Eulgasungsofen  und  in  \riirgasanga- 
«fiin.  Josaf  Qiaribeig,  Berlin,  BIBhokatmBa  & 


Kl.  49b.  (1  Ami.  stanze  zur  Herstellung  vier- 
(.i-kii:*'r  «nlcr  mr.iii  r  l.  icliiT  it!  Rund-,  Vierkant-  oder 
Flaciieisen,  deren  Diircliniesser  oder  Lochweite  kleiner 
ist  als  die  Materialstürke.  Frau  Gaofg  OManhuf, 
Altona,  Eimsbiittelerstr.  12/12a. 

Kl.  49f,  B  33554.  Verfahren  zur  HersteUwif  f«n 
dem  UärteproseB  in  nnterwerfenden  Btahlwaren.  uott- 
lieb  Hammeafahr,  Solingen-FodM, 

Kl.  80b,  T  9817.  VerfibnB  »w  AbltUilaiijBBs- 
siger  Schlacke  oder  Shnlichar  Sdimali^  vntar  Übaf>. 
fiibrnni;  in  stt)rkiL.'e!f  Out.   Friedrich  0.  W.  Timm, 

llauibarLT.  Flisenstr.  15. 

•2.  Oktober  inori.  K I.  1 .1.  D  1 5  IR«.  Setzmaschine 
mit  sell)«ttatis;  ireretrelter  .Au'^traifiing  mittels  in  der 
.Schwibi'  -Tflialtenrn  Sefz-iielics.  Dillinger  Fabrik  ge- 
lochter Bleche,  Franz  Meguin  &  Co.,  Akt.-OeB.,  Dil- 
lingen-Saar. 

Kl.  18b.  <i  20  1(50.  Elektrisch  betriebene  Blooh« 
einschiebevorrichtung  für  Vorstoßöfen.  OeaaUaohaft 
Ihr  olektriaeh«  Industrie,  Karlsruhe,  Baden. 

Kl.  Sic,  D  14707.  daaerzeugunfsofim.  Dentaehe 
Continental-Gas-Gesetlsohaft  n,  Dr.  Julius  Bueb.  Dessau. 
Kl.  3lb,  B  37  078.    Verfahren,  die  Form  für  den 

'  (tuB  von  großen,  dünnwandigen,  offenen  Gefüßen,  7.  B. 
B  i  lewannen  oder  dergl.,  zusammenzustellen.  Badische 
Miivi'hiiieniabrik  und  EisengieBeni  TOimnla  G.  Sabold 
nnd  Sebold  &  Neff.  Dnrlach, 

5.  Oktober  1905.  Kl.  la,  W  19662.  Verfahren 
nnd  Vorrichtung  zur  Aufbereitung  von  Erzen  oder 
dergl.,  weichein  fein  zerkleinertem  Zustande  von  einem 
Lnn-  oder  Ghwstrom«  an^ganomman  aind.  Franz  Wind- 
hanaen  jna.,  Bariin,  Comaliaaatr.  I. 

'  Kl.  1  a,  W  21 723.  Vorriohtang  nur  Anfbaraitnag 
von  Erzen  oder  dergl.,  walehe  in  fein  aei^teinertem 
Zustande  von  einem  Luft-  oder  Gasstrom  anfeenommen 

1  sind;  Zus.  z.  \nm.  W  19662.  Franz  Windhaasen  jun., 

j  BaritB,  CondioiBtr.  1. 


Digitizeo  v^oogle 


1.  November  1906. 


Berieht  übtr  in-  und  ausländ inch«  Paitute. 


Stahl  md  Eiaen.  1266 


Kl.  lo,  W  'J1724.  VerfahreD  nr  Aofbereitoig 
von  Erzen  oder  dergl.,  welche  in  fnn  SwUailMrteai 
Zutaade  von  eiom»  lÄft-  odw  OaMtrooi  laflniMBMMii 
ud  aih  dieaem  in  Drdiiag  Ttmtet  aiaa;  3^  & 
Ana.  W  isees.  Fraoi  Wiadhaacaa  jaa.,  Berlin, 
ConieUnistr.  1. 

Kl.  i^.  r  'ITisT,  Verfahren,  Rolirlfituntfen  nsw. 
gegen  liie  bmwirkung  von  iScewasser  oad  (icrgl.  xa 
^ehüt/en:  Zns.  x.  Fat.  167686.  Friadr.  Uthaniann, 
lianzig-Langfuhr. 

Kl.  80b.  T.9818.  Verfahren  snr  l.dstinir  feister 
Zuschläge  in  flüssiger  Schlacke.  Friedrich  C.  W.  Timm, 
Hambarg,  Klisenstr.  15. 

9.  Oktober  1905.  Kl.  7  a,  K  85681.  jRohtwalawerk 
Bit  aaitlieb  vor  dan  SaUbam  vanehiabbaren  Doni> 
ataannlagem.  Panl  Kadilac,  Lauahiltte  O.-S. 

Kl.  7d,  H  S626I.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Reinigen  von  stab-  oder  bandi.jrttUL'en  Mrtiill- 
gegenständen,  insbesondere  von  Mctalldr.ilit.  unter  Ver- 
wendung eines  au^  Siuk!.  S.  hiuirtfel  ixier  einer  anderen 
feinkörnigen  Ma>-e  Ih-äIi-I. enden  Straliles.  Jeremiah 
Eugene  .Mutbi'wson.  Breadheatli.  firfscli.  Cliestar,  Engl.; 
Vertr. :  M.  Loser,  l'at.-Anw.,  Dresden  !t. 

Kl.  2-lr,  K  '/TO^S.  Einrichtutii.'  zum  Hiiuinfdrüngen 
des  bei  Siemens- Kt^gencrativöfeo  vor  deui  Umschalten 
in  der  einen  Regenoratorkannar  atehanden  brennbaren 
Gaaaa  dnreb  Buebma  in  den  Ofen.  Adalbert  Knn- 
wanbart,  Wien;  vertr.:  P.  C.  Glaser,  L.  Olaaer, 
0.  Hering  u.  E.  Peit/,  Pat-Anwülte,  Rerlin  .SW.  08. 

Kl.  24 e.  P  Iii 8.^7.  Vorriehtung  zur  ununter- 
l'p  ■  lienen  Belieizuntf  ki[>p1'iiri  r  Mrirtit.nl' n.  Uoheisen- 
niisi  lii-r  nnd  derlei.     Kdnnirid  1'if.rli,  KoniL'^lnitfe  ( ».-.S. 

Kl.  2  1  e.  II  7l'»i.  ( i ;i>iT7.rii^'-er.  be i  «  e l rli eni  lier 
Brennstoff  aüt  schrtigen,  ül)er  der  Mrennzone  liegenden 
Einsätzen  entgast  wird.  Rrnest  Hovine  u.  Henri 
Breniile.  Paris;  Vertr.:  ü.  Xeubart.  Pat. -Anw.. 
Barlin  SW.  61. 

Kl.  81b,  W  22718.  Zabarftderformmaaehina;  Zaa. 
8.  Pat  SOMd.  Jaaeph  Wierieb,  DOaaeldorf,  IfKnatar- 
Blraße  194. 

Kl.  HIc.  B  89849.  In  einem  FlQssigkeitebehälter 
arbeitende  NanpatstrauBaU  Bapp  ft  Rantber,  Mann- 

heini-Wahlbof. 

Kl.lilc.  I.  IUI!'.").  F.iidbise  fließN>ntM  iikettr  mit 
Vorrichtung  zum  Kühlen  der  Uulitoini.  Linotype  and 
Slachinery  Limited  u.  Frederirk  Eden  l'earnck,  Wev- 
bridge.  ("irfscb.  Snrrev,  Engl.:  Vertr.:  U.  Nenbart, 
Pat-Anw.,  Berlin  S\V.  Gl. 

Kl.  81c,  M  2888».  Basiache  Fomunaaae  fdr  .Stahl- 
nß.  Ladialaaa  Markna,  Krompacb,  Ung.;  Vertr.: 
O.  Fada  n.  F.  Bombagan,  Pat.*Aawilta,  Barlin  H  W.  6. 


OebfMeliamnstaratntragiinten. 

2B.  September  inm.  KI.  7h.  \r.  25<"» R9:^.  Vor- 
richtung zum  Drehen  des  Werkstückes  iiei  U  silzwerken 
mit  hin  und  her  ijehenden  \\  alzen,  Schmiedepreaaen 
oder  dergl.    Poetter  &  Co.,  Akt.-Ues.,  Dortmund. 

Kl.  7b,  Nr.  26091B.  Schweifizange  mit  einem  an 
den  Ziehbankwagen  anrnhängenden  robrenförmigen 
Halter,  durch  den  eine  die  in  der  I ,u;.L;sri  litung  ver- 
gaUebbaren  Zancaaaflheakel  beeiaflnaaeude  Zugstange 
hiadarelwafiilnt  lat   Albert  Twer,  ESndringen. 

Kl,  7  c,  Nr.  269890.  TeleskopMtigw  Arbaitakalban 
fBr  hyoraniische  Ziehpressen  mit  separaten  vom  Preß- 
wasser  hetätititen  Ki.ckzuirsflachen  sowie  als  Scheiben- 
kolben aasgebildetem  Ziehkolben.  Bonner  Mascbinen- 
fabrik  and  Biaangiafiarai  Friadrich  H takamSUar  Ib  Cia., 
Bonn. 

Kl.  24 e,  Nr.  259993.  Generatorgasanlsge,  bei 
welcher  die  Auspuffgase  des  Jlotors  die  Vorratskammern 
des  Generators  umspülen  und  die  Qaaa  dea  Generators 
darch  ein  Bohr  ianarhalb  dea  Vorrataranmaa  abgefiilirt 
wardan.  FrHa  Baitbaabaab,  Cbarlottanbarg,  Bjamaroik« 
atraße  14. 


K1.24f,  Nr.2tK}187.  Polrgonrostatabmitimoberea 
Teile  senkrecht  verlanCeadan  Polygonbegreniunga- 
ilnhan.  Hana  UtUlar,  Bariin,  Mittelatr.  28. 

Kl.  24  f,  Nr.  MOase.  Schrägroat  mit  aaitlichar 
Oberlurtznfulirung.  Fraaa  Haehmath,  Diaadan,  Pi^ar» 

mühlengasse  9. 

Kl.  :illi.  Nr.  ^"»nSll.  Verriet,'eltmi»svi!rriiditiint,' 
für  i''iir:niMa-eliiiien  zum  Befesti;:>'ii  iler  Moiielljdiilte 
an  di  r  l'rei i[.|;ttte  aus  mittel.s  lleliei  :iiif  der  Preliplatte 
versehiebliaren  liiegelstangen  mit  unter  die  Kopfe  der 
Modellplattenstifte  greifenden  *t;i:.el-  und SablitfCndan. 
Lttdw.  Loewe  &  Co..  Akt.-Ges.,  Berlin. 

K\.'M  h,  Sv.  2m2'y(X  Abklappbare  Siebvorriahtaag 
für  Formmaacbinen.  Eiaengia8««i  -  Akt.  -  Gea.  TOiiB. 
Kejrling    Tbomaa,  Berlin. 

Kl.  81b,  Nr.  260251.  Zwangläofig  gefahrte,  mit 
Abstreichschnren  versehene  äiebvorrichtnng  für  Form« 
tniisehinen.  Kisengiellarei- Akt. -Oaa.  Tarn«  Keyliiig 
iV  Tlionias.  Berlin. 

Kl.  :i|e.  Nr.  -Jen  1  »istaii/^tiick   liezw.  Kern- 

stilfze  (l'iir  (iielieieiidiuizwei  ke^  zweiteilig  aus  Blech- 
stiieken  mit  Hilfe  von  ausifestanzten  und  abgebogenen 
Dislanzlai"pen  derselben  zusammengesetzt.  Carl  L'nger, 
Criramitsehaa  i.  S. 

2.  Oktober  19(fö.  Kl.  Ib,  Nr.  259655.  Vorricbtnng 
zum  Anaaeheiden  von  Eieenapftnen  aoa  Schfittmateria^ 
mit  dreifachem  Elaktranacnat,  deaaaa  Pole  badaakaa- 
dem  niehtmagnetiaehem  Blecb,  anf  dieaem  fiber  dan 
Polen  sitzenden  in  den  Sehüttjjang  hineinragenden 
magnetischen  Keehen  und  starker  Ankeq)Iatte  gegen- 
iii'i  r  den  Polen.  A.  /ellweirer,  Fabrik  elektrischer 
Mttseliinen  und  .\ ]i[i.irnre.  ('ster:  Vertr.:  A.  Ohnimns, 

PBt.-.\nw..   Min  t  l  euil. 

Kl.  24 f,  Nr.  2*UKm  Trager  für  Kostbaiken  mit 
.Stellsrhruuiien.  Erancia  L.  F.  Koch,  Dteadaa-Blaaa- 
witz.  Berirsrartenatr.  9. 

Kl.  2if,  Nr.  200876.  Roststab  mit  varlinnrten 
Konfveiatirknagan.  Hainrieh  Coeatota  aan^  Eiaan 
a.  Rnbr,  Johaantaatr.  16i. 

Kl.  Hib,  Nr.  280080.  Kemformmaaehiaa  mit  Stell- 
st iick  zur  Bestimmung  dar  Kenil&Dgen.  Grofianbainer 
Webstuhl-  uad  Maacninanfabrik  Akt-Gaa.,  Qrofian* 

hain  i.  S. 

Kl.  4rib,  Xr.  ■i'Vl,3_>I.  Blechschere  mit  geijen  die 
Scherengriffe  l'' ^^ri/]il'len  Schneiden.  Hermann  Kruyt, 
Altona,  Kiirnei  str.  -J. 

Kl.  49f,  Nr.  2110 .")7r>.  Hciimiedefeuer  mit  am  Kauch- 
fang  drehhar  befestigten  Hän!,'eldeehen,  zur  Verwen- 
dung als  Glühofen.  Robert  Kübel,  Berlin,  Kopenicker- 
atrafie  109  a. 

KL  60e,  Nr.  260581.  Braobbacka  für  Stainbradwr, 
bai  welcher  awiseben  den  Breehaihnan  Zwiaebaarfmaa 
angeordnet  sind.    Hemnann  Hennig,  Gero,  Reuß. 

9.  Oktober  1905.  Kl.  10a.  Nr.  2«082H.  Kühl- 
apparat für  Koks  an  Schwefelöfen,  mit  innerlialii  He- 
lfendem Kühlkör]>er.  Albert  ßaumbach,  Halle  a.  S., 
R5aerstr.  4. 

Kl.  10a.  Nr.  2K1011.  Vorrichtung  znr  Gasentnahme 
bei  Koksofen  mit  an  das  Steigerohr  angeschlossenem 
Ventilgehüuse,  das  anf  der  Vorlage  in  einer  Tauchnng 
j  abgedichtet  ist,  die  genii^^end  hoch  ist,  am  bai  den 
Wännadehann(jan  eine  (lauernde  Diohtnag  aa  gawl 
Mataa.  Beiaricb  Koppers,  Eaaan  a.  Rnbr,  Wntii 
atraBe  81. 

Kl.  19a,  Nr.  280808.  gdiianannagal  mit  «attan- 
artigcn  VornprUngcn.   Q«««rkaohaft  Daataobar  Kaiaar, 

Brackhansen  a.  Rh. 

Kl.  21  h,  Nr.  2riO0«l.  Tie^'e!  fiir  elektrische  Scbmelv 
Sfen,  mit  über  Boden  nnd  Seitenflächen  gleichmäüigTar- 
teilten  Windnngan.  AUMKUrinta,  Barlin,  JaaaUna- 

thalerstr.  25. 

Kl.  24e,  Nr., 260 965.  Generator  fir  lokomobila 
Saaggaaan  lagen  m'it  fadamd  in  die  Faaarang aiagaaatatam 
Sebamotteeinsatz.  OaataoihaSaaggaa-Lokmnalnl-Warka 
6.  m.  b.  fl.,  HaanoTar. 


rllir- 
Fittiiag^ 
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Btrieht  über  in-  und  aualändUeht  l'aUnte. 


26.  Jahrg.  Nr.  21. 


Deutsche  Reidtspatente. 

Kl.  18  b.  Nr.  1<>0«1»,  vom  1&.  November  1908. 
Karl  OrnbAr  in  Kladno  b«  Prag.  BtMttn- 

IK«  QnMTWtnd  h  dtt  BohaiBeDmiMlim  iit  mit 
«iiMr  Ldtang  <  Ar  «in  KttU-  «der  Haisniittttl  ver- 

Mben.   Doreli  EHiitiffl 

oder  .Abkühlen  d('r<Juer- 
wand  sollen  dif  jeweils 
mit  ihr  in  Henihninc'  lip- 
findlirlipn  Kit><  »teilciien 
dl"-  Mi'-rlierinhalts  in 
ihxr  Temperatur  nnd 
du  lurch  in  ihrem  spezi- 
üiichen  Oewiclit  beein- 
flußt wer<!«'ii,  1*1»  daß  sie 
ia  dem  Eicenbtde  ein 
Fließen  du  MetalU  her- 
vorrufen. BierdarehMtll 
sowohl  die  Knischwefe- 
hiriL'  »K  UM!  Ii  dir  I'ui <  h- 
uii.si  liung  lies  l'üs.  ns  be- 
fördert WtT.len. 

Die     Zw  isi  hen »  Hiid 
wird  zweekniäßij;liruirr- 
seit»  Kewölbt,  um  ihr  eine  n-ößere  Festigkeit  und 
nögltcnst  grofle  Berflhningsflachen  fbr  dM  Eiteobad 
ni  geben.   

Kl.  4«*!,  >r.  1«{«4.>H,  vom  8.  .September  1909. 
William  Graham  in  London.  I.uftl\nm<tu-r 

Oberhalb  des  Saug-  und  Drnckzviind' i  ~  .i.  ..  ■  i  ler 
durch  den  Kanal  c  mit  dem  JJärEv'linder  b  veiliuuden 
iat|  nnd  in  dem  durch  den  Kolben  d  abwp<'hsflnd 
Etgeg*  und  DraclLlnft  für  den  Betrieb  des  IJammerbar- 
kolbens  artengt  wird,  ist  eine  Lnfipumpe  an^^eordnet, 
ia  denn  Zylinder  k  «ioh  als  Kolben  •  bewegt  Durob 
Kanal  r  ist  der  Zjlinder  k  mit  den  Zylindern  «  nod  h 
verbunden,  wdbei  ein  Kückschlajtfventil  x  den  Zutritt 
von  J.uft  in  letztere  rerhindert.     Der  Zylinder  <•  ist 

dreliliar  in  einer  Hülse/ 
nnd  besitüt  verschie- 
dene Ausüparungen  tj 
und  s,  duroli  welche 
der  Zylinder  dorcb 
Drehen  entweder  mit 
dem  Kanal  r  oder  mit 
dar  AnOealaft  verbiw- 
dea  werden  kann. 

Der  Arbeit.tzylin- 
derrt  wirkt  in  üblicher 
Weise;  »oll  leiioob  der 
Stoß  des  Huiiinierbars 
abgeschwächt  werden, 
80  wird  der  Z\  linder  i-, 
der  bislatii:  krestellt 
war,  daß  die  ndnung^ 
versoblossen  war,  hin- 
gegen die  Anfienlufl 
nnier  den  Kolben  i 
gelangen  konnte,  ent- 
sprechend gedreht,  wo- 
dureU  die  'llTiiuii;.'  <j 
mehr  oiler  wenisrer  weit  mit  dem  Uulir  r  verlmudeD, 
der  Zylin^ier  i-  )lin).'e^fpn  in  [gleichem  MHÜe  i,'e;^'en  die 
AnHenliift  ulit^esrhlnssen  wird.  Es  wirkt  snnat  jetzt 
der  Kollicn  i  sauijeiid  um!  nimmt  beim  Hochgehen 
einen  ent'pre'hen  len  Teil  der  Druckluft  aus.  den 
Zvlindern  i  d  i  b  fort.  .Soll  der  Honpierbir  in  seiner 
ODcrBten  I-at;«  testjrehalten  werden,  SO  wird  q  völlig 
ceBflhet  uml  der  Zutritt  der  Außenluft  in  den  Zylin- 
dar  J;  voUstftndig  abgeschlossen.    Dann  wirkt  der 


Kolben  i  so  starte  stiq^and,  daß  in  den  Zrlindeni  « 
nnd  h  nra  YakaniB  «otateht,  welehea  da  Hammeiblr 
sieber  in  aeiiier  obersten  Stelling  hiÜ 


¥1.  40a,  1fr.  inaOO,  vom  17.  Pebroar  1909. 

E.  Will-:.- Nu  K  :.n  fiii  II  n  i  r.  K  ii  Ik  b.  Köln. 
Hüht~uerk  für  Himtojtn,  '.jUihöten  und  drr'jUirhfn  tnit 
jkoAJer,  von  einem  Kühlmiiiel  dur'-hf'o^ifni'i-  Uührtcelle. 

Die  hohle  von  einem  Kühlmittel  durelifiositene 
Rührwrlle  a  besitzt  eine  Bchlitzartige  Durebbohrung 
bf  durch  welche  der  aus  einem  einheitliehen  Hohl- 


körper bestehende  Kührarm  c  hindurch  gesteckt  wird, 
wobei  er  durch  Ansätze  d  in  Lage  gehalten  wird. 
Im  Boden  des  Schlitzes  h  befindet  sich  eine  ÜflDiu^ 
e,  welche  mit  einer  entsptechenden  Oflbnng  / 
Hiihrarnies  bijndig  ist,  und  durch  walcbe  daa  Kl 
mittel  auch  in  den  Kührarm  eintreten 


Lihl- 


Kl.  40a,  Nr.  Ittl«ä4,  vom  1.  MUrz  1!W4;  Zusati 
zu  Nr.  ItilüOO.  E.  Wilhelm  Kanffmann  in 
Kalk  b.  Köln.  Hühricerk  für  BöMfen,  OlühöffH 
und  dtrgleichen  mit  hohler,  von  einem  Kühlmittel 
durchflotBener  RühnceUr. 

Der  ans  einem  einheitlichen  UohlkSrper  bestehende 
Etnbrann  Ist  in  seinem  mittleren  Teile  naeh  nnian  bin 


"1?  ""vo  \)i — 

i;           '         Ii  ^ 

^  UU! 

mindesten»  um  die  Höhe  der  Rührschaafeln  verstärkt 
Ferner  diver>,nereii  die  Seitenwände  der  schlitzartiijen 
Durcbbrerlinni,'  der  Riilirwelle  n  v.in  der  ilitte  nach 
dem  I  ■>^f  in^-  liin  und  sind  mit  je  einer  gegenüber  der 
andern  nui  ISO"  versetzten  Keilnase  d  versehen,  die 
bei  der  ArbeitSKtellung  des  Rnhrarmee  in  eine  Ver- 
tiefung desselben  eingreifen  zur  Hinderang  von  L&nfs- 
versontabnngen.  Hierdurch  wird  das  Answnebaelo  dier 
I  Räbrarme  wesentlich  erleicbtett 


^    i^uo  Ly  Google 


1.  November  1906. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  September  1905. 


Bezirke 


dar 

'  Werk« 


Rheinland- Westfalen  

Sieeerland,  Lahnbezirk  and  Hessen-NaaMu 

Schlesien  

Pommern  

Königreich  Sachsen  

Hannover  und  Braunschweie  

Bayern,  Württemberg  and  Thüringen  ,  .  . 

Saarbezirk  

Lothringen  und  Luxemburg  

9ieBerei-Rohei 

Rheinland- Westfalen  

.Siej^erland.  Lalinl>ezirk  und  Uesaen-Nassaa 

Sphleaien  

Hannover  und  Rraunschweig  


£raeagnng  i 

Vom  I  Jan. 

b.  lO.Sept 


,  Im  Im  »omi«n 

Im  De-  b.  lO.SepL 

rieht*-  '»O*  8»jn.  lllOi  I  im 

*****  Toaara     ToniiMi  Toanra 

12  82060 
13431 


74643 
1G510 


626910 ! 
1*27791  i 


Eriangang 

Im        Vom  XJum. 
b.  SO.  t>«Bl. 

S»pt.lfW 
Toaaca  '  Toaa«a 

~~  646888 
1S6126 


78886 
18664 


Beacemer-Rohcisen  Sa.  |  — 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-NaHsau  . 

Schlesien  

Hannover  und  Uraunschweig  

Bayern,  Württemberg  nnd  Thüringen  .... 

Srtarbezirk  

Lotbringen  und  Luxemburg  

Thomas- Roheisen  8a. 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lahnbezirk  nnd  Hessen-Nasaan 

Schlesien  

Pommern  

Bayern,  Württemberg  nnd  Thüringen  .... 

Stahl-  und  Spieseleisen  usw.  Sa. 

Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lahnbezirk  nnd  Heiien-Nasata 

Schlesien  

Bayern,  Württemberg  nnd  Thäringen  .... 
Lothringen  und  Luxemburg  

Pnddel-Roheisen  Sa. 


Rheinland- Westfalen  

Siegerland,  Lalinbezirk  und  Uesaen-Naasau 

Schlesien  

Pommern  

Königreich  Sachsen  

Hannover  und  ßraunsohweig  

Bayern,  Württemberg  und  Thäringen  .  .  . 

Saarbezirk  

Lothringen  und  Luxemburg  


Gesamt-Erzeugung  Sa,  — 


! 


I 

i1 


J 


Gießerei-Roheisen  .  .  .  . 
B«ssemer-Roheisen   .  .   .  . 

Tliumaa-Roheiaen  

Stahleisen  und  Spiegeleiaen 
PnddeI-Rohei»en  


Getarnt- Erzeugung  Sai  — 


7 

1 

74Bfl 

8t;sö 

66903 

7602 

64278 

1 
& 

1292G 

13020 

1 14876 

1 1990 

100664 

2 

5478 

1  - 
5826 

87947 

33-23 

30615 

1 

2389 

2H06 

20690 

2<y>H 

28786 

jl  10 

6496 

7072 

62149 

6829 

1  3»482 

40780 

321735 

88960 

3U9470 

— 

168841 

1379000 

16,H302 

1359346 

3 

35764 

21429 

194358 

11145 

189296 

3112 

2648 

28268 

2968 

24488 

2 

6771 

4217 

363.38 

3552 

44608 

1 

7270 

6340 

Ö*K)OU 

- 

51917;  84634 

315614 

23176 

810790 

■ 

10 

260072 

256007 

2068746 

210967 

1856762 

H 

7 

4288 

2 

20648 

24882 

185863 

19990 

183092 

1 

20077 

19750 

177178 

18406 

176708 

1 

11710 

12120 

975)60 

8210 

85678 

1  ao 

66567 

63819 

5355)21 

56214 

516366 

255634 

241894 

2Utr^lf3 

634608 

618472 

Ol iUo27 

\»  t  i  IM 

6 

16890 

33661 

228739 

30299 

248668 

— 

24819 

23397 

200681 

11926 

137326 

5 

9803 

8227 

70666 

9188 

62873 

— 

6326 

1130 

2(JOU 

61012 

66186 

601006 

53412 

469684 

1336 

8063 

141368 

5265 

46268 

18861 

19721 

9280 

13.423 

128038 

8 

28588 

27824 

272498 

3a577 

269004 

1 

1670 

1120 

154218 

950 

8380 

8 

11676 

14920 

200H6 

'20562 

171887 

- 

62081 

66648 

697460 

70677 

623672 

396122 

388703 

3123839 

3H6062 

2985979 

59723 

62276 

510861 

41767 

425)206 

72309 

73835 

632157 

70869 

613866 

12920 

18020 

114876 

11990 

106879 

32826 

31916 

271775 

27249 

259722 

15660 

15646 

129080 

13868 

122681 

73063 

70891 

598070 

68048 

674897 

306692, 

297594] 

2682{>39  ! 

268740! 

2488261 

968323 

963780 

7963696  < 

833578 

7530969 

168755 

168841 

1379(X)0 

163.302 

1369846 

51917 

34634 

315614 

23175 

310790 

634608 

618472 

6170627 

52.S012' 

4777728 

51012 

65186; 

601006 1 

63412 

469684 

6203  t 

66648; 

697460 

70677, 

623572 

-  1 

968828 

t 

963780! 

1 

7968566 

8^78 

7680968 
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Berichte  Aber  Yemmmlongen  am  Faehyereinen. 


Deutscher  Verband 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik. 

In  ilor  am  US.  ()kt<ihfr  in  1  )ri-.iicii  st;ittci'habten 
HaaptversamDiluDg  waren  «twu  4U  >iit>:liKder  nnwcbcnd. 
Aus  dem  vom Vorsitno<l«n,  (tflirimrut  Marten!«,  er- 
»tattüten  O^sdiäftsliericht  f^ing  hervor,  daß  dsr  Verein 
zurzeit  Mitglieder  zählt  and  daU  die  Einnalime 
dM  Vereint  sich  Mf  2066  hs  HtUliederbfitrima 
belief;  da  ein  Kassenbestand  von  860  UV  ▼orbaaden 
war  nnd  die  Aiixfaben  1544  ,M  betragen,  eo  verblieb 
eb  Kassenhestand  von  1383.^,  der  mit  70O0t#OW5- 
gatiunen  tla--  ViTH'.tlgpn  <!»•»  Vt-rpinR  hii'Iit. 

Aus  df'i!  Bel  ichten  der  Ohniijtirier  ist  zu  rrw  iiliiici). 
d»l)  ;  11  liir  .\  if[.'ahe  1 1>,  i.i  trrHi  dif  \' rTwittwriinirs- 
frage  niiturlii;luT  Haasteinf,  Kmhhi.«  ii;is  «i'^tn  Fonds 
der  Jubiliiiiiiisstiftnng  hovrilliL'l  "nr'irn  »iini ;  iiIüt  die 
Losung  der  Auf>;;ilie  1  o,  (irundsüt/.t^  für  rinlK-itlifhe 
Prüfung  von  Gullfiscn  (nicht  zn  v er» o  h^rln  mit 
LieferaogsvorscImftentJ,  berichtet  der  Ohmann  Oe- 
beimrat  Jüngst,  diese  sowie  die  Zasammenstellang 
Toa  Lieferannyorschriften  von  Eiaea  and  Stahl  (Ob« 
naan  Baarat  Dr^ln?.  Rieppel)  nehmen  jorvten  Port» 
gaiii;.  so  dull  dcniii<i('hst  Vitrlagpn  zu  »-rwarffMi  st-ien. 
Baudirektor  von  Mach  heantrai^t  die  Einsetzung;  einer 
neuen  Kommisfiion,  welche  »ich  mit  der  Fra>je  einer 
andern  AhiriMssung  der  hei  der  Prüfniii,'  von  F'is>"n 
sur  Veru  eii'l::nL'  L'cn  lpti   i'rnl.*  >1u''ki'   zw  I)ni''k- 

versu(  heil  l»<  sdiüftigen  soll,  da  sich  bei  den  jetzigua 
Abinessnn!.'en  rina  «nnütie  Matarialtreraehwtndnng  her- 
ansgestellt  hat. 

Dann  hielt  Professur  Dr.  ilt»ldf  einen  Vitrfrag 
Iber  die  Arlieitea  and  2iel«  des  Ausschosses  1)1,  der 
äeh  mit  den  Onmdsitaen  filr  die  Prüfang  von  Miaeral- 
sohmieröten  beschäftigt.  Die  bisherigen  umfangreichen 
Arbeiten  bedeuten  einen  guten  Fortschritt  anf  dienern 
heute  noch  sehr  un>.'i-kliirten  (icliietr  ;  sie  riiticii  * - 
lieh  auf  chemiselier  und  physikaiisclier  ( Irinil i.iL'c 
Ans  der  Versammlung  wurae  angerejrt,  noch  weitere 
Qrnndsütze  auoh  für  die  lueehanische  l'rüfntiir  anf- 
Sastellen. 

Ein  zweiter  Vortrag  von  Professor  He  \  n  betraf 
einige    Prägen    aus    «Ter    m  e  t  tl  I ogr dp  h  i  s  r  h  e n  | 
Praxis,  über  welche  wir  zu  berichten  hier  onter-  j 
loason,  da  der  Vorira^nde  gütigst  ausfiihriiehe  Mit- 
faUnatan  in  dieaer  Zeitaohrift  annaagt  bat 

Zun  ScUnft  fanden  noeb  die  VorBtandawaUen 
atatt.    Ea  wnidea  gewUilt:    Qabaian*  Harte aa 


als  Vorsitzender,  Banrat  Dr.-Ing.  Peters.  Dr.-lQfi 
von  Bach,  Oberingenieor  Boecking,  Hr.  Albreeht, 
(leheiinrat  S  che  i  t .  Pr.  Ing.  S  c  b  r  od  f  c  r ,  (»eheimrat 
B  e  r  n  d  t ,  F  r  e  y  t  a .  Fnbrikdirektor  t  h  r  e  n  s b  e  r  g  e  r , 
(ieiieiiiirat  .liiiigst,  Direktor  M  ü  1 1  e  r  -  Brebach. 

Als  Ort  für  die  nächste  llaoptversammlong  wurde 
Nürnberg  beatinmt. 

Verein  der  Industriellen  des  Regierungs- 
bezirks Köln. 

Der  Verein  der  Industriellen  ies  Kejjifrnnes- 
bezirks  Köln  veranstaltet  am  Saiiistai;  den  No- 
vember, abends  7  Thr,  im  Isabellensaal  des  (iiirzenichs 
eine  Ver^ammlunt;,  in  der  der  Profes-ior  <ler  Nafional- 
öktiiieinie,  Dr.  Khreiiberg  au»  Ko'tock,  einen  Vortrag 
j  Über  .Wirtschaftswissenschaft  und  Wirt- 
■  ehaftileban*'  kalten  wird. 


SchifR>autectanl8che  GesellschalL 

Die  siebente  ordentliche  Hauptversammlung  findet 
in  Berlin  am  'S.S.,  l2t.  untl  2.'>.  No. cmhi  r  statt.  Am 
ersten  Tage  werden  Vftrmif  tnirs  l'rnfcs-.iir  Kiibler- 
l'resden  über  die  ,vertiieint':ii'hen  (icf.iLreii  elektnsi  tier 
Anlaijen"  und  .SchilfsniHschinen-liii;enieur  i'r.  Wagaer- 
.Stettin  über  .Versnr  he  mit  SohitlsschrÄuben",  ferner 
Professor  Lorenz- Danzig  über  ^.Theorie  der  SchilTs- 
propeller*  sprechen,  wahrend  tiir  den  Nachmittag 
VortrSge  von  Professor  Walter  Laas-Berlin  über  die 
.Hessan^  der  Heereswellen  nnd  ihre  Bedentnng  f&r 
den  SchifTban"  nnd  Professor  Dr.  von  Halle-Berlin 
über  den  ^Zusammenhani;  der  technischen  Portsehritta 
im  Schifn)an  fiir  die  Fntwirklung  des  Welthandels' 
in  Aussicht  geiiiininien  sind.  Am  zweiten  Tnsfe  stehen 
lur  Tagesordnung  folgemle  VortniL'e:  I'lri  k'.kjr  Krell- 
Berlin  :  ..Die  Erprobung  von  Ven!ilati<ren  und  Versuche 
tilier  den  Luftwiderstand  von  Panzergräfings:  Marine- 
iM  erbaurat  .Schwarz  Wilhelmshaven  :  „Das  Bekohlen 
der  Kriegsschiffe"  ;  Ingenieur  O.  Leue-Berlin:  „Der 
Leue-Apnarat  zum  Bekohlen  von  Krieglschiffen  in 
Fahrt" ;  Oeneralsekret&r  Ragoczy- Berlin :  «Binnensekiff- 
fahrt  und  Soeaebilfahrt*.  Famer  iat  noch  eine  Ba> 
aiehtigang  der  Fütatonwalder  Werke  dar  Finna  Jalina 
Pintaoh  vevfnahan. 


Beferate  and 


Umschau  im  In-  und  Auslände. 

Deutschland.  Eins  Neuerung  auf  dem  (lehiete 
der  üartzerkleinernng  bringt  die  Maschinenfab  rik 
Oebr.  Pfeiffer,  Kaiaaralantam,  anf  den  Harkt;  ea 

iat  dies  eine 

Hieblose  Kugelmühle  mit  H'liid!«eparHt4»r. 

Nachstehende  Skizze  stellt  die  Anordniini;  sehe 
matisch  dar.     Die  Kugelmühle  hat  massive,  undurch- 
brochene Mahlplatten  aus  je  einem  Stück,  die  SttÜNl- 
fiberhöhangen   bilden   Spalten ,    deren  Breite  von 


Mittoilangen. 


anflea  daroh  aagebraehta  Sabiaber  and  dergL  vecatallt 
werden  können;  anf  diaaa  ainfedie  Weite  wird  die 

Mahlung  reguliert  Daa  Produkt  der  Mühle,  ein  (ie- 
misch  von  Mehl  und  (^es,  geht  durch  das  Becher- 
wMk  in  den  oberhalb  der  Mühle  angebrachten  Wind- 

separatnr.  der  das  Material  mittels  zirkulierenden 
l.ni'lsT  iit.rM  ;rriint.  Da«  Feine  kann  iiri  kt  aliLTesiii  kt 
werden,  das  (irobe  geht  auf  die  Mühle  zur  weiteren 
V  ermahlung  zurück.  Die  Vorteile  gegenüber  den  8isb- 
Kugelmühlen  und  anderen  Mahlapparaten  besteht  nach 
.Angabe  der  Firma  in  der  großen  Leistung,  dem  Fort- 
fall aller  Siebe,  der  Sinfaäibait  nnd  Daaerbaftigkait; 


y  i.i^L^^  L-y  Google 


1.  November  \'Myf>. 


Htt(f''ntf  und  kleinere  Mitleiiutujen. 


Stahl  uad  Kigen.  1269 


Auch  wird  di«  Mahlwirkong  darch  m&äifeii  Feachtig- 
keitsgehalt  sieht  beMatrlchti^t  Di«  MflUt  ist  tot- 
■BgtirnM  geeigaet  lad  bereite  ia  Anwendug  llr 


Zementkalk  (Sackkalk),  Fortlandzement  (Rohmaterial, 

Sehachtofen-  un>l  Drehofenklinker),  Oipn,  Knoehen- 
mehl,  riinmassi-lilai'^ke  und  l'lio.tphatc. 

Ungar«.  Dr.  Hago  Böokh  in  Scheatute  hat 
iai  B.  Heft  der  „HittsilnDgm  am  dem  Jnbrtacii  der 

Kgl.  Unnriechen  Oeolocieehen  Anstalt"  «ne  größere 

Arheit  Uber  die  j^eolo^fichen  Verhiltnitse  dea  Tashi 

(Ich  Ilradt'k  iiml  ihrrr  riii^'cbnng  verOfliultliebt^ 
wir  die  folgeodeu  Angaben  über 

41«  flffttelMiMtelalafentlttoii  dM  SaefeMHIvlirar 
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ectncliMinn.  Die  Hrze  Hind  an  einen  aus  metamorphen 
OvütiMni  n  bestehenden  Gesteinskomplex  gebsadea,  den 
Chlig  „Eraführende  Serie''  nannte.  Im  Sommer  des 
verfloeienen  Jahres  hatte  Dr.  B  ö  c  k  h ,  einer  Auf- 
fMdarmig  dar  Riaiamariby-Salgii-Tarjäner  Eiseaverln- 
Aktleneeeelliehftft  folgend,  Oelegenheit,  jenen  Teil 
der  erxtührpndrn  Si-rie,  der  die  EiRenerzvorkommnen 
von  Vashetry  und  RAkos  Rowie  die  Eisenerz^ruben  des 
Hradek  entlinlt,  einem  genauen  Stadium  zu  uiitiTwerfen. 

Der  Viwht'K'y  (Z*'I*^8nik  —  Eiserner  Bcrj^)  gehört 
der  Berggrnppe  vor.  Rutkn  ui,  ■.■.i  lilm  ilircrseits  die 
südlichste  (>rut)pe  de»  Szepi  s-(u>morer  Erzgebirges 
bildet,  während  der  Hradek  zur  Grnppe  von  Köcze 
gehört.  Der  Hradek  (Bargberg)  bukaui  «einen  Namen 
▼ou  dvr  kleineren  Burg  JItva,  die  an  seinem  Faße 
ataad.  Ab  beidea  Ortea  wnrde  eebon  aehr  frah  Berg- 
baa  gelriabtB,  deiBM  Spaiea  mia  aaeh  Sohritt  nr 
Bebim  wwiMmn  kaaa.  OwnawIrtiK  wird  der  Abbaa 


der  EiaenenlageratiltteB  TOB  Vaakesy  nnd  B4ko8  doreh 
die  eingangs  genanate  Aktieagtaellidiaft*  betrieben, 
ferner  attrch  aas  Kgl.  Ungarische  Arar,  dvreh  den 
Forsten  von  Kohnrg-Ootha  nnd  dnreh  die  Heinael- 

mannschen  Kiscii'.^ crke,  wiilirpnd  di-r  Bi  rgbau  an 
Hradek  sicli  im  i{t-sit/.e  der  Kunkordia  tielindct. 

Dir  Krz_'änge  der  genannten  Orbiete  lassen  sich 
ia  Biebn-rp  tjruppen  einteilen:  Zunächst  die  eigent- 
liehen  Uänge  vom  Vashegy;  etwa  7.^u  bis  80^  m  von 
ihaen  entfernt  ist  der  Gang  von  Räkoa.  Daswiaohen 
beSaden  lieh  di«  Tölgyeser,  Babomer,  Veretkovaer, 
Jasviaaer  and  Kralov-uvorer  Hänge,  die  in  Werfner 
Schiefern,  Quarzsandyleinen  und  Brei  l  icn  eingelagert 
•ind.    Östlich  diivon  liegen  <ii<'  Nan<iriser  (iänge. 

Das  Erz  besteht  in  den  höheren  Horizonten  aus 
Braonfliaenstein,  während  darunter  Eisenspat  vorherrscht 
Ersterer  ist  ein  Umwandlungsprudukt  des  Sidcrit«. 
Das  im  Spateiaenetein  vorhandene  Mangan  gab  Anlaß 
aar  Biidug  voa  Pyrolnait,  Manganit  nnd  Waad. 
Anßer  Limoait  komiat  aaeh  Qdthit  vor.  Die  dem  Erae 
aingela^rten  graphitiseheo  Schiefer  enthalten  stellen- 
weise viel  Schwefelkies,  und  an  solchen  Stellen  steigt 
die  Temperatur  der  Gruben  infolge  'li  r  Zer>etzung  der 
Kiese  bis  auf  30"  C.  Der  Hrauneisen^tiin  entbiilt 
1  III '  lisi  Im itf  iii  h  4>]  "  .  Ki?eii  und  etwa  4  °  o  Mangan, 
wahrend  im  .Spate isenstein  dorchschaittlich  äd'i»  Eiseat 
8  "/o  .Man<,'an  und  lO*/«  in  Siare  «alMiehe  Beataad- 
teiie  enthalten  sind. 

Der  Gang  von  Bdkos,  der  sich  in  Werfber  Sebielbr 
befindet,  kann  in  eine  liegende  und  hnngende  Kluft 
getrennt  werden.  Die  Mächtigkeit  des  hangenden 
Teils  iM-trairt  durchschnittlich  14  ni.  jedoch  kommen 
auch  Ith  Iiis  42  ni  mäehti^'e  Partien  vor.  Der  Liegi-nd- 
teil  ibt  l  bis  'J  m  dick.  lt,  ide  iian^'tcilc  werden 
durch  einen  2<J  bis  2*2  m  mächtigen  limonitischen 
.Srhii'i'er  getrennt.  Das  Erz  ist  in  aen  oberen  Partien 
kieselsanrehaltiger  Limonit  mit  etwa  38  */•  Eisen, 
tiegen  die  Tiefe  zn  geht  der  Limonit  aaeh  hier  ia 
Sioerit  über.  Intereaaaat  aind  einaelne  in  Spateisea« 
stein  Tari^OHBend«  HShlnnamif  die  mit  Kohlenslnre  er» 
flUtaiad.  DerhiergiaiohftUaaaltratende  Eisenglimmer 
bildet  Ginge  im  Brnon-  nnd  Spateisenstein.  Göthit, 
Man^nnit,  Tyrolusit  und  Waad  kommiMi  hier  in  viel 
scliiineren  Exemplaren  vor  als  in  den  Vasfaegyer 
iiun::en.  Manchmal  werden  di«  Qiag«  TOB  Qaars* 
ädern  durchsetzt. 

Der  (iangzug  von  Tölgyes  besteht  aus  Hümatit, 
der  von  Qnarudem  dnrcbsetst  and  von  Pjrrit  begleitet 
wird.  Die  Babomer  nnd  Jasviaaer  Giag«  führea  Kol- 
nnd  Braaaeisenstein,  zn  dOM»  sich  in  dem  Jasvinaer 
Teil  nncb  Pyrit  gesellt.  Die  fiesteine,  welche  am 
Aufbau  des  Hradek  und  seiner  t'iiii,'ebung  teiln«>hmen, 
sind  dieselben  wie  am  Vashegv.  doch  ist  die  Reihen- 
folge durch  starke  Verwerfungen  gestört.  Das  Erz 
ist  haaptsichlich  Braun-  und  Spateisenstein;  Bämatit 
kommt  aar  lafierst  selten  vor. 


*  l>ie  Kimamnr^y  -  Salgö -TarjAner  Eisenwerks- 
Aktien^sellscbaft  wnrde  im  Jahre  IBUl  durch  die 
Vereiaignag  dea  BimamarinjaaUr  Eiseawerksvereiaa 
nnd  der  Salgd-Tsritoer  EiBennflberie>AktieagMell- 

schaft  gegründet.  Der  RimamurAnythaler  Verein  seiner- 
seits kam  I8.'i'2  durch  die  Vereinigung  der  Muränyer 
Union,  der  Kiumer  Koalition  und  des  Gi>niörer  Eisen- 
bauenden    Vereins   zustandi\     Die    Muriirn'T  T'nion 


en'.stfiiiii  i:m  .I.iliri'  l^^ii 


lieh    die  Vrreiiiii:  :nk,'  kl 


nerer  Eisen-  und  Hamnierwerk<i-Rpsitzcr.  Die  Hiniaer 
Koalition  entstand  im  Jahre  |hii,  während  der  Gö- 
mörer  Eisenbauende  Verein  erst  1875  zu  Ozd  gegründet 
wurde.  Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  sei  auf  ein« 
iltere  Arbeit  von  J.  Volnj,  sowie  aaf  Mitteilnnno 
von  O.  Liaikay  verwiesea,  diebatd«  in  nngariaeaor 
Sprach«  enehieaea  siad. 


^    i^uo  Ly  Google 


Itro  »M  «ad  Biwn. 


fl6b  Jahrg.  Mr.  91. 


Schweiz.    In  seiner  AntntUvorleauiiK  am  l'oly- 
teebaikom  ni  ZOricli  ^neh  Lovis  Bollier  Mbar 

da»  Bohnen  und  soln«  EntHiebnnfCflweisr.* 

Bohnerz,  «i.  Ii.  crimen-,  höhnen-  big  fanstfjroße  Uraun- 
•iBenRtein-Konkretiiinen  kennt  man  schon  seit  keltiachm 
ud  Römerzeiten  in  Eoropa,  da  es  das  Material  war, 
worins  man  zuerst  durch  die  alte  katalonische  Methode 
ia  Frnknioh,  im  Schweiler  Jm  and  an  der  aohwü- 
'  bieehea  Alb  Sehmfedeisen  herstellte.  Sparea  von 
alten  Schmelzofen  mit  den  charakteristischen,  noch 
ziemlich  eisenreiehen  Schlacken  nnd  daneben  keltischen 
Miiiizeu  sind  anch  in  der  Scliwfiz  bekiinnt  jfeworden. 
Durch  ilfij  cnn^e  Mittchillcr  liiiulnri'U  und  bin  spät  im 
Torigen  .lLi!'irii;;riil<it,  .ilsu  bi>.  zur  Minfuhr  \i>ii  bei- 

£ 'sehen)  und  englischi'iii  HiKeu,  liat  man  in  der  Schweiz 
st   nur   das    vorzügliche  einheiinisrhe  liohnerzeisen 
nkaant.    Znrseit  steht  in  Cboindez  bei  OeUber^  ein 
Hoehofea  ia  Betrieb,   der  sein  Hrz  aus  dem  Dels- 
bergertal  besieht,  aad  dort  werden  nach  einer  Hit- 
teilang  des  T.  BoUtebea  Eiseawerkes  jährlich  rand 
6000  t  gewaschenes  Bohnen  ans  drei  üchlehtea  ge- 
wonnen.  In  den  50  er  nnd  60  er  Jahna  staaden  dort 
über  300  kleine  Schächte  in  Betrieb.  His  vor  50  Jahren 
waren  im  Jnra,  im  Rheintftl  und  in  Schwalu  n  mehrere 
Öfen  in  Tätigkeit  Viele       iIt.  mu  I  -rschöpft, 
doch  sind  auch  noch  cr"lH'rf  Str>'i'keii  vomanden,  wo 
die  Ansbentnns;  mit  innilcrrieii  Kinrichtuntren  ilr.*  Vat 
ia  tieferen  Stellen  vorteilhaft  nachsucht.  Endlich  sind 
Maenüags  in  der  Hi..hnerr.form«tion  auch  neue  Auf- 
eeblUaee  gemacht  worden.  Die  horizontale  Krgtrecknni; 
dar  Bohaenformatioa  iet  viel  gr€6er,  als  man  allgemein 
taalanrt}  eia  amlikSt  eiBcn  «dir  croßen  Teil  des 
Schweizer  Jara,  beeeadert  cwisehea  Biel  and  Basel, 
wo  es  in  keiner  Mnide  fehlt  und  auf  den  verschieden- 
sten Stufen  des  oberen  .Iura  auftritt,  dann  am  SUdfuÜe 
des  Neuenburper  nnd  Waadtliinder  Jura.    Tni  Aar^jau, 
aaf  der  schw  iihisrhen  Alb.  sowie  im  btidischen  nber- 
lande  uml    i:i  KIshIi  nilicn  die  Bohnerztone  auf  .liirii- 
kalk.    Im  Lnterelsub  bei  Dauenilorf  und  Mieteslieim 
bis  Weifienburg  nnd  weiter  abwärts  im  Mainzerbecken 
aaaächst  auf  Dogger,  dann  bis  auf  dem  Falüozoicum, 
ia  der  Oegead  von  Kassel,  bildet  das  Bohnerz  die 
Unterlage   der   pyritiechea    SttOwassergebilde  mit 
Bnaakohle  nnd  geht  ia  dieselbea  flbar.  Ia  Trtak- 
reieh  hat  das  Gebilde  seine  grdfite  Yerbreitaag,  and 
das  fransSsische  Eisen  verdankt  dem  Bohnerz  znm 
großen   Teil    seine    N'orziirliclikcit.     }•]<    findet  sich 
in  den   Depiirtiinents   der  Mfuse  jn-i  der  Mosel  und 
reicht  bis  .'^aarlirürken    In  ilt  n  1  )e[>art>iiieiit--  der  Haute- 
Saöne,  lies  Dmibs  und  de^  Jiirji  wurde  es  friiher  viel- 
fach utiscrebentet.    Im  Siiilen  in  der  Tiayenne,  im  Herr)-, 
im  J^an^rnedoc  nnd  in  der  l'roveuce,  ini  Tarn  et  (ia- 
ronne  bis  gegen  Nizza  nnd  Villafranca  nnd  im  süd- 
lichen Jura.  In  den  Savojer  und  Waadtländer  Alpen 
bia  in  ^e  Region  dea  Oldenhorns  kommt  es  sporadisch 
Tor.  Ia  dea  datliehea  Alpca  eind  die  Bohnerzgebilde 
aaf  dem  Daeheteinkalk  bekaaat  Häufig  treten  sie 
in  Oberkrain,  südlich  der  Drau  und  in  Steiermark, 
wie  am   Karot  in  Jllyrien  und   Dalmatien   auf.  Jn 
der  Krii.  :     Ki  inaeieii  nad  in  Peraiaa  iiad  ei« 

pleicllfii  1 li''kn-.:i'. 

Pi.'-  l'iiliii'  rz  der  scliv^  nluM-lien  Alb  er^ali  bei  der 
chemischen  Analyse  FK)  bis  70  KiKenoxvdul,  *J  bis 
3«/o  Manpanoiyd"  10  bis  .SO"'«  Ton  und  !^and,  2  bis 
4  •/»  Kalkkarlionat  nnd  10  'ja  Wasser.  Außerdem 
wurden  im  Bohnerz  von  Mietesheim  (Unter-Elpaß) 
0,4*/*  Schwefel,  bit  2*/*  Pboepliorslnre  nnd  Sparen 
TOD  Arten  mfiradea. 

Im  Bohnerz  von  Delf>berg  wnrdea  folfead«  SlA* 
etanzen  in  geringen  Mengen  nachgewiesen:  Itnasaa-  I 
«lydnl,  Bleioxyd,  Ziakoj^d,  Chroaio^d,  TaaMln*  j 

•  \  lerteljahrsschrift  der  Naturforschenden  Uesell- 
Schaft  in  Zürich.   1906  Nr.  1  u.  2  S.  150-  162.  i 


säure,  Schwefelsäure  ;ind  l'litispliorBänre.    Die  zinki- 
sehen  Ofenbrüclic  vnn  Ch'iimlez  entliielten  !t4his98'/'« 
Zinkoxyd,  bis  :i  ■     Bleiux^d,  1,5 Eisenoxid,  0,7 
Eisenoxvdttl,  0,7  "  «  Eehlensteff,  €i,OS*/«  Schwefel  and 
0,97»  Kieselsäure. 

Bei  der  DemoKeiaag  voa  aUan  Öfea  im  Beraer 
Jnra  fanden  sich  als  Sublimate  in  den  feuerfesten 
Steinen  der  Ofenwände  silberhaltiges  Blei,  Zink  und 
Titansiinre  in  schöm  n  luadratiH' hen  Kristallen.  Alle 
diese  KiirjuT  sind  aui  h  in  den  als  Flußmittel  ge- 
brauchten hjsenoolithen  li-i  )  m  afi>rtiiation  nach- 
gewi.  «cn ;  sie  liefern  den  i'eweis,  daß  die  Bohnerz- 
Substanz  litis  anderen  Sedimenten  entstanden  sind; 
doch  wenn  sie  sich  in  den  Bohnerzkörnem  konzentriert 
finden,  sprechen  sie  fiir  einen  gemeinsamen  TTrsprung 
des  Bobaersee  mit  dea  mariaen  EiseaooUthea.  I<eta- 
tere  werden  beksaatlieh  t»b  eia^ea  FoiseWm  der 
VVirk«^  von  Organismen  mgesehrieben,  Boslrileh 
der  weiteren  Binselheiten  ans  dem  Gebiete  der  Pall- 
ontologie,  Stratifijraphie  und  (Teoloirie  der  Bohnerze 
muß  auf  die  naßerat  wertvolle  Arbeit  selbst  verwiesen 
werden. 

r  w  ege 

„Bihang  tili  Jernkontoret.s  Annaler"  berichtet,  kommt 
Mairiiesit  in  1,'rolieren  Mentren  nur  an  zwei  Stellen  in 
Skiimlinnvien  vnr.  näimlich  in  deu  gclnvedischen  Lapp- 
miirkrri  zu  Tiirrekaise  und  im  südlichen  Teile  VOB 
Norwegen.    Hier  ist  es  besonders  das 

Maguesitrorkommen  von  Snarnm, 

das  zwar  schon  seit  eini|;en  Jabrsehnten  bekannt,  aber 
erst  in  der  letitoTMi  Zeit  sa  einer  gewissen  BedeatuiK 
gelangt  ist,  naefadem  die  im  Jahre  1904  aasgeführten 

Versuchsarbeiten  die  .'\hbaiifiihigkeit  der  Lagerstätten 
ergeben  haben.  Am  Schluß  des  genannten  Jahres 
wurde  die  ,.Norsktt  Magnesit-Aktiebolaget'"  mit  einem 
A ktienkiipital  von  "AlOOGO  Kronen  und  ihrem  Sitz  in 

llelsiniiborg  gegründet. 

Der  Magnesit  kommt  mit  Serpeatla  vergesell» 
schaftet  in  den  kristallinischen  Schiefern  nad  Qaar> 
süea  vor  aad  tritt  sowohl  in  Form  von  tthonip 
boedern,  als  Talkspat,  oder  ia  mehr  oder  miader  kri- 

stHllinischer  Form  auf;  in  beiden  Fällen  ist  seine 
Farbe  reinweiß.  Im  folgenden  sollen  die  beiden 
grollten  Mairnesitvorkommea  von  Snaram  knra  be- 
schrieben werden. 

Das  1> ybingdalsfeld  Iieg;t  nn^efhiir  5  km 
nördlich  von  der  Station  Saaram  and  1  km  östlich 
von  der  Eisenbahaliaie  im  sogenannten  Uleafkogea. 
Das  Uagaasitvorkommfln  nmfam  hier  eine  Fliehe  tob 
etwa  Um)  <\m  and  besitst  eine  Hkehtigkeit,  die  im 
Mittel  4  ni  betragt.  Da«  Liegende  der  Lagerstätte 
wird  von  dunklem  Qiiarzit,  das  Hangende  von  Ser- 
pentinsiesteinen  trel.ildet.  Per  Abbau  erfolgt  tagban- 
niiiliii:.  l'is  7weite  Viirkdiunieii  ist  jene?  v<in  Lan- 
ger: i.'?  :  es  liegt  etwa  2  km  westlirh  '.nn  der 
Station  Snunim  und  der  Magnesit  tritt  hier  an  zwei 
Stellen  znfage  mit  zusammen  etwa  1(XX1  qm  Fläche. 
Nachstellend  folgt  die  in  der  Materialprttfangsanstalt 
der  Königlichen  Technischen  Hochschnle  sa  StooUialm 
aasgefiibrte  Aaaljrse  eiaes  Jfsgaesitsiegals : 

Magnesia  83,6 

Kiilk   0,0 

Kisen.ixyd   4,6 

Tmerde"   %ß 

.Manganoiydnl   0,06 

Kieselsänre   ......  9.3 

Phosphorsänre  .  ,  ,  .  .  0,046 

Schwefel    .......  0,006 

Olfihverlaet  .  .  .  .  .  .  0,50 

100,099 


^    i^uo  Ly  Google 


1.  Novenb«r  1906. 


lReftnU%  wni  klmn«re  Mitttilum^ftt. 


Stahl  and  KiBm.  1871 


Im  Veit'leich  mit  den  Aiiulvsc»  von  Maj'nesit- 
Ziegeln  anderer  Herkunft  «ei^'t  oImi,'c  Analyse  »«inen 
^öUeren  Gehalt  an  Tonerde  nnd  l\  icüels&nr«,  dtk^e)fen 
•inen  geringeren  (ielmlt  an  Kalk,  Eiseooxydi  ilaugau- 
ftxydul  und  PboBpborMBra.  Om  MuterUl  wurde  Mich 
TM  PrvfMMw  JDr,  C.  Biadivf  im  Wiefbadcn  uod  in 
CäflBUabOB  Lahonioriam  fBr  Tonindnstrie  m  Berlin 
aDtsrancht.  Bratgenunt«r  Ontachter  schloß  seinen 
Bericht  mit  folgenden  Worten:  „Der  norwririsi  lu- 
Mu^TVPsit  ist  also  entschieden  ^(  liwcrer  schinel/.liiir  uis 
lit-r  l.it.      Auch    das   1 1  iita^liten    iles  Hnlincr 

I,  itn  riituriuiiis  lautete  sehr  güiislij;.  IJezüglieh  der  aus 
U  lli  Magnesit  hergestrll;,  !!  iVuer<ei*ten  Steine  hieß  es 
u.a.:  „Sie  erhielten  eine  gute  Festigkeit  und  besaßen 
einen  hellen  Klang.  Ein  Verkrümmen  iui  Feuer  wurde 
nicht  lieohachtet.''  Du  letztere  iat  besonders  be- 
merkennrert,  w«U  die  Anvicbt,  dnß  sich  die  Magnesit- 
liecttl  sleta  ▼wiielwa,  fvif  ■Hgemein  verbreitet  iat 
Znm  Zweekdsr  Hnfneiitverarbeitung  ist  an  der  Bahn- 
linie nnd  4  km  nördlich  von  der  Statum  Snaram  «in« 
Fabrik  mit  einer  Jahresleistung  vonli5(K)t  gehrannten 
Magnesitprodukten  erri'htet  vsotden.  Von  I)_vl)int;dal 
wird  das  Kohmaterial  inittrl-  eitu  r  IHOOtsi  Uiriifen  Sclniial- 
sparbahn  «um  Werk  v'eln  ni  lit.  kiei-  in  s.  liiK  lit^ft  n.  ihr 
mit  fiasfeuerring  uu«l  Windzuführung  versetieu  sind,  liei 
leichter  Weißi^'lut  gebraunt,  und  entweder  in  Stücken  t>der 
nach  Korngrülien  sortiert  be/w.  in  Form  von  Miiguesit- 
ziei^eln  anf  den  Xarkt  gelrracht  I)a&  Frc^siu  der 
Steine  erfolg  bei  200  t  Druck  mitt«l«  hydraulischer 
Pressen;  die  gepreßten  Stein«  wardtn  «lidann  in 
einem  Bakapentorofen  bei  dan  h9cbaten  Temperaturen 

(HU,  Vi^gO. 

Frankr«iciu  Eisen-  nnd  Stahlery.eugung  lu  ersten 
HalbjahrllWK». 

Nach  den  vorlinfigen  amdiehen  Erhebnniren  be- 
lief sieh,  wie  wir  den  Statistischen  llitteilan<:i'n  des 
Comit^des  Forges entnehmen. die  Roh eisenerz  en  ;;mi  g 
Fraiikreir  lis  in  'ier  ersten  llalfte  anf  14f>9S02t  gegen 
14tiUtki7  t  in  der  gleichen  Zeit  des  Voijahres  und 
1366421 1  im  erttan  Haifaiahr  IM». 

Na«ili  Sorten  v«rt«ilt«  eich  dicEneugnngwie  folgt: 

RniM  Haimakr 


l«M 

t 

287  4S8 

1  ly;»  214 


1 W);, 

(tieltereiroheisen  und  (iuß-  ' 

waren  1.  .Schnteliong  .  .  äS5  58H 

l'addelroheiütm.  .....  317860 

Hes<it>merrohaitcn    ....  80000 

TbomaerobeiMa   7ttl048r 

8p«iUürolMitn   158111  

1499802  14806S7 
Oi«  Sehveißeisenerzeognng  betarng: 


fiaB4«)t-  «ad 


G«|niddelt.  .  .  . 
O^ieki  .... 
Ana  AttmitarM  _ 

ZaeauBien  erste 
BUft«  1906.  . 
Ente  Hilft«  19CM 


122  544 
1  Ö8H 
206812 

327  442 
261910 


ntsba 

Znaaima 

17ß28 

140  172 

132 

1  718 

21480 

224792 

89840 

S66Ö82 

17864 

279264 

Dia  FlaBalaeneriengang  heticf 


In  «nito  Halbjabr 


BeeaemerbUteka   .  .  . 
ThomaabMiÄEa  ... 
■•llaitinb]«die 


ISOA 

184781 
689 180  j 

370  502 

1 Ü7S  155 


I 

«68888 

H7n  791 
i  042678 


Zollfreie  SchlffbauuiaterlHlicn. 

Materialien,  die  zam  Ban,  ztir  Aasbej^-i  rimj;  oder 
*ar  Ausriislniii;  vim  JSeescliiffen  verwen>l«  t  wi  i  iii  n,  sind 
nach  dem  Zolltariti:esetz  von  1H70  vom  Kiii^'angs^oll 
lii  fieit.  Vom  Kaiserl.  .Sfatistis' lien  Amt  wef'len  -rit 
dem  .lahre  18i<ft  besondere  Nai  hweisungen  ülier  diese 
zollfrei  einireführten  .Schitf baumaterialien  geführt,  aus 
denen  wir  nachstehend  nach  ilem  diesjährigen  zweiten 
Vierteljahrsheft  zur  Statistik  des  Deutschen  lieiches 
eine  Übenioht  der  die  fiiienindaatrie  betreffenden 
Foiitionm  jerben: 


TOB  Holil'Tb«um»IiTl»I 


1900 


ISOI 


IWi     iWi  IM)« 

•  I  >  I  * 


I  Brueheisen  und  Flisen- 
'  abfalb-  

Tui'l.-IM-h  

Eck-  iiiid  \\  uikeleiseti  . 

Stjibeisen  

ri»tten  UMil  Bleche  aus 
si  limiedliarein  Eisen  . 

•  ianz  grobe  EiüengaU- 
wäre  Ii  

Ambosse,  Brecheisen, 
Hacken,  Nägel  iisw.  . 

Anker,  Ketten    .   .    .  . 

Dralitseile  

Ei-t  11  /II  irroben  Maschi- 
lo'iiteileti.  roh  vorge- 
si'limir'j.;  SchiflbeteveD 

Kauoneuruhre    .  . 

Kohren,  gewalate  und  ge- 
zogene am  achmied- 
barem  Eia«n;  roh  .  , 

(jrobe  fiiseawaran,  nicht 
abgescbliffeo,  aaw.  . 

Schrcoben,  Scnranbbol- 
len  

(irobc  Eisenwaren,  ab- 
geseblirteii,  usw   .    .  . 

Feine  KI:m-ii i;n 1 arcii  . 

Feiiii;  \\  .in  ii  a..  SI  hiiiied- 
barem  Eiseii  .  .  .  . 
:  Elektrische  Masr.hinen  . 
i  Werktengnasehinan  ,  . 
i  Transmisaionen  .... 
^  Pumpen  

Ventilato(«n  .  ... 

0«b]iaaniaaebin«n  .  . 

fitebemaschinen  .  .  .  . 

Andere  Maschinen  u 
Sebiffszwecken    .  .  . 


54  54  s:5  1251  13t; 
52f 541 «  r.37ii  5h7U  482 1 

7098  öl 58  IGiiH  1208  1442 

2997  27221  786  748|  460 

197801786748768294 


428 

6 


106 
6 


lOi 

1767  1787 1 1611 
8 


12 

6 

570 

447 

179 

24 

258 

74 

1512 

1676 

10 

21 

ibti 

78 

171 

19 

4« 

21 

12 

5 

S51 

166 

27 

7 

892 

560 

164 

178 

18 
2084 
80 


19;i  160 
120  112 


14 

265 

4 

101 
27 


63 
277 
2 


840U 
26ä 
6 

1750 
48 

269 
192 

I 

157 

1  I 


178i  101 
66  88 


55  19 
541  10 


2 
1 

828 
4 

41& 
108 


4 
8 


1  — 

227  155 

20  11  . 

566  866 1 

72  88 


Der  ans  obiger  Zusammenstellung  «michtliche 
Rückgang  der  Schiffbuueisen-Einfuhr  in  den  letzten 
Jahren  ist  durch  die  vermehrte  Deckung  des  BedarJb 
der  denttcben  Werften  mit  deutacbam  Sehiffbaaaiaan 
bedingt.  Diesee,  insbesondere  rohe  SchilPsblech«,  v«r- 
drilngt  mehr  nnd  mehr  das  fremde,  namentlich  das 
englische  S<'hiff  baueisen ,  was  um  so  erklärlicher  ist, 
als  die  engliii  lii'ii  \\  ertten  in  den  letzten  .laliren  si  lbht 
ganz  erheblirlie  -Mengen  von  .Srhifrsblerlien  au»  dem 
dentschen  Zidlgebiet  mehr  aufnahmen  als  früher.  Der 
Gesamtwert  aller  zollfrei  eingeführten  ächiffbau- 
nateriälMn  batmg: 

1900  .  U710000UVI   1906  ..  .  686OO0OU» 

1901  ..  .  1027*000  «    1904  ..  .  4  880000  , 
I      190-2  .  .  .     6  040  000  „ 

Au  der  letztjiihrigcn  Eiiifuhr  i-it  lirobliritaunien  mit 
2,7  Hillionen  Mark  —  56  v,  b.  teiügt,  auf  die  Nieder- 
,  lande  entlaüen  12°/«  und  auf  «ite  Vereinigten  Staaten  7  7», 


1272   Stahl  und  Kisen. 


üüchfrschau. 


i».  J»hrg.  Nr.  21. 


OraAkrttunletis  st:>iili>r/.oneuiif  fm  «rateB 
IlHlhJahr  im». 

Die  Kraougun^  un  Ii  e  s  »  «;  ni «  r  8  t  a  Ii  Ib  1  u  c  k  e  n 
in  Groühritannien  betrug  nach  der  StatiHtik  der  Britiah 

in  «TUM  Halttlahr 

1904  1906 


Iron  Trade  Association 
190B 


saner  . 
bMilch 


ÖÜ'J  GOl 
356  653 


561  'J20 
817  614 

'H79  Tril 


710U17 
326  188 

1  o:!(;"2ivr 


Insgesamt    f)26  2&4 

An  Besse merstahlscbienen  wurden  tier- 
gHtellt: 

im  ersten  Halbjahr  1908  ....    491 707  t 
„      ,         ,       1904  ...  ,   633 161 1 
1005  ....   648958  t 

Dia  Enengong  an  Siemena-MarttB-Stahl- 
blSekea  war  iBmiaHai^Ui 

1906         1904  1906 

t  I  t 

saaer  .  .  .  131K)48ö  13-18  112  1  668  741 
baaiach  .  .     274  982     348739  SßBQB» 

LngwMDl  Y66S487  leS^i  SOliW 


der  BahntniiBel  anttr  d«a 

Harlem.Flnü. 

Eine  bemerkenswerte  Neueruiit;  in  Tutintiliiiilajjnii 
wurde  beim  Bau  der  New  Yorker  Untergrundbahn  Pin- 

{eführt  durch  die  rntertunm-lung  des  Harlfni-Flu»se8. 
Ü«  beiden  Tnnnel  oder  Kuiire  wurden  oherirdibcli 
tm  Beton  hergvatellt  and  daaA  aaf  den  Qrnad  d«a 
Flusaea  herabgelaaaen,  aaatatt  ai«  doreh  dn  SehUaun 
intw  dam  Orond  an  treiben,  wie  bisher  gebrinchlieh. 
Iftieae  Zwillingsrohre  haben  eine  Länge  von  1958  m 
and  einen  Durchmesser  von  4,875  ui.  Der  höclistf 
Pnnkt  lietrt  R  m  unter  dein  nicdriL'Nten  WasserRtaml, 
Zu  ihriT  1  ".nt  \k  ässeruiii:  i  Fortbcliritliiii:;  lit-^  durcii  'iic 
Tunnelw ainlc  oder  auch  iutülj;e  enirs  ftwait,'i'n  Kohr- 
bruches  plötzlich  eingedrungeiit-ii  \\  as^rl^l  ist  iiii5  im 
folgenden    kora    beschriebene    Punipensystein  an- 


G wendet  Ea  aind  vier  Pumpen  (an  dieaen  Zweck 
•oadera  entworfen  and  ansgettthrt  tob  den  „A.  8.Ca- 

ineron  St.-  im  Pump  Works*-)  vom  Simplex-Einiylinder- 
Typu»  von  300  ■  :«K>  -  455  mm  für  Preßluft  an- 
geordnet. Jede  l'um[>r  liftt  ilire  besondere  l.ultlfitung 
zu  der  etwa  1.2  km  enll'ernt  gelegenen  otterinli-ii  lien 
KlMll|l^t•s^M^l•n -  \nl.iL''-,  iin'l  ihre  heson'lere  S'^hwiiiniicr- 
vorrii'htung.  .li  de  l'unijn-  hat  einen  Luftkessel  von 
406  mm  l)iir' 1iiiip<s<t  uihI  1 100  mm  Länge.  Die  Puuip- 
zylimfer  sind  wegen  des  beschränkten  Ranmet  von 
sehr  zusammengedrängter  Form,  hesitien  aber  retA- 
liehe  Ventilfläohe.  Die  KohranaehUsae  aind  ao  na« 
geordnet,  dafi  die  Rohrteitangen  sehr  aehiell  entiiM«t 
werden  können.  Jede  Pampe  hat  eine  Leiatnca- 
fähigkeit  von  2700  1  i.  d.  Minate  —  hei  normaler  Ge- 
»ehw  indigkeit  —  mit  einem  Kiritrittsliii'f  !  i  ii^  von 
5  .\tm.  und  einer  Gesamt-Dnirkholie  von  etvsa  21  m. 
Die  Leistiinijstuhigkeit  kann  im  Notfall  Iiis  anf  ITvOO  1 
i.  d.  Minute  gehracht  werden.  Die  V'entilgehäuse 
sind  leicht  zuganglich;  die  Kolben  und  Gestänge  von 
Komposition,  die  Pampzylinder  mit  abnehmbaren 
Bwdiaen  ana  ifetallkompobition  versehen  (in  Anbetracht 
dea  aehmntzigen  und  sandhaltigen  Wassers).  Dit 
Saagrohra  aind  mit  Seiherkaaten  versehen;  die  Sang- 
kaaten  atata  mit  Waaaer  gefiUL  ao  dafi  die  Pumpe 
jedeneit  (doreh  die  Sehwimmer  eingetohaltet)  angehen 
Kann.  Sämtliche  Pumpen  setzen  sich  in  Betrieb,  sohald 
das  Wasser  das  .Schwiiumerniveau  erreicht.  Die  Pompen 
haben  sich  bereits  bewährt,  als  sie  waiireod  des  Haiies 
in  aller  Eile  -  ■  mit  provisorischen  Leitungen  and  Ad- 
■o'lllu^,ell  versehen  —  in  Betrieb  gesetzt  werdtn I 
um  eingedrongenes  Wasser  wegzuschaffen. 


laUe^StiftuBg. 

Da  die  Sammhing  flir  die  in  der  Aasnbe  von 

15.  Jali  S.  857  erwihnte  „Intse-Stiftnng"  aeinuiiobst 
eeschlosseu  wird ,  so  niaelien  wir  die  zahlreichen 
[•'reiiii  ie  iiitze>  i:o''htnals  li.ir  uif  ^luftiierksam,  daß  Bei- 
Tr.ije  ilafiir  ati  die  rgl^<:ll->l,lrkisl  he  Batik  in  .Aa^dien 
iintej-  der  Itezeii  hn  tti  l:  .,  I  Iitzi'-Stiftuiig'*  erlfeteii  Wi'rden 
und  etwaige  .Mttteiiuugeo  in  der  Angelegenheit  an 
lim.  Prof.  obergethmann  iB  AichaOi  TechBUdia  Hocb- 
schale,  zu  richten  sind. 


BUelier»chau. 


Au»  dtr  amerikaHutkm  WtrktlaUpnua*,  Bericht  . 
Vb»  «io«  StndieiirfliM  lo  den  Vereinii^ten  | 

Staaten  von  Amerika.  Von  Paul  Möller, 
Dipl.-Ingenieur.  Mit  365  in  den  Text  ge- 
druckten Figaren.  Berlin  1904,  Jalina  Springer. 

Bei  dem  großen  Wettbewerb,  in  welidiein  wir  mit 
der  amerikanischen  Industrie  stehen  nnd  immer  mehr 
und  mehr  stehen  wt  rliMi,  wird  jedem  Ingenieur  ein 
ausführlicher,  auf  ürund  eingehender  Studien  aus- 
gearbeiteter Bericht  fiber  amerikanisehe  Indnstriever- 
Ekltnisse  willkommen  sein.  Wenn  es  aach  die  Ver- 
Mhiedenartigkeit  der  Grundbedingungen  deutscher  und 
■■Mrikaniaoher  Indaatria  nioht  znltifit,  amarikaBiache  i 
Arbeitamathoden  oder  LohvayateBio  ohne  weiteres  anf 
Dentaehland  in  übertragen,  so  sind  die  Vorteile,  die 
in  der  Kenntnis  amerikanischer  Einrichtungen  liegen,  , 
BB  AarcfBBg  für  die  aiganaB  Batriabe  an  ariiBlteB  i 


und  um  den  tiefer  im  technischen  und  wirtschaft- 
liehoB  Eaamfe  nohtig  abschätzen  und  beurteilen  m 
können,  nicht  von  der  üand  zu  weisen.  Der  vor- 
liegende liericht,  der  im  ganzen  14  sehr  wichtige 
Kapitel  nnd  aabr  viele  deutlich  sprechaBda  Abbu* 
dnngen  nnd  SMnoB  enthlit,  zeugt  von  ernatar  und 
grändlicher  Arbeit.  Der  Bericht  wird  durch  eine  Be- 
trachtung Aber  die  amerikanische  Maschinenindustrie  nnd 
die  Ursachen  ihrer  Erfolge  eingeleitet;  dann  werden 
in  besondeieri  Absclinitten  das  Messen  nnd  Prüfen, 
F.iaspanuen,  Si  ^-i-den.  Schleitr':.  .itu.  i.fliaii'ii'it.  Des 
»eiteren  sind  die  höchst  wiclitigen  Kapitel  ,,I>er  elek- 
trische Antrieb  von  Werkzeugmaschinen'^,  „Verwen- 
dung von  Druckluft  iu  der  Werkstatt",  „Anlage  und 
Einrichtung  von  Werkstätten*^  und  „Die  Organisation 
von  MaachinenfabrikaB"  zn  anribnan.  Dar  B«ricbt 
aehllaflt  mit  ainar  fiaapreehnaf  BBiarikaBiaeher  LSbaa 
und  Lohnajatene.  Daa  in  Qroßqnart  erschienene  nnd 
vornehm  anageatattete  Work  darf  bestena  empfohlen 
wardan.  M.  W. 


Digitized  by  Googl 
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BOeheräehau. 


gegebeu  von  Dr.  ßudolf  Biedermaua. 
10t  86  in  den  Taxt  gvdrnckton  AbbildnngoD. 
firaanächweigr  1905,  Friedrieh  Vieweg  ft  Soho. 

Geb.  Ib^M. 

Das  bekannte  Jshrbucli  erschaint  mit  dem  vor- 
lief^enleu  Bande  zam  sechsandzwanzig-tten  Male;  es 
berii  Ittft  in  «fewohnter  Weise  über  die  Fortschritte 
der  I  ht-iui-,  heil  Tt-ciiiiiiloi;ie  im  Jahre  IOlK-}.  Bei  der 
tirülie  des  lidhandelteu  Crebietes  kann  n!ifiir^''i»iuari 
jedem  einzelnen  Kapitel  nur  ein  verhältuistiuUii^'  ge- 
ringer Kaum  zugemessen  werden-  immerhin  bietet  aber 
dttB  Werk  infolge  seiner  knappen  F'assun;^'  einen  guten  all- 
fnneiDen  Übflrblick  über  die  EntwicUnsc  der  ver- 
wlii«d«Den  Zweige  der  geMmtes  taehoiicbini  Chemie 
im  Berichtsjahr,  somal  um  »aßer  16  Seiten  Bücher- 
ufanu  zahlreiche  dtatistiken  und  PatentverseichniMe 
sowie  uusfiihrliehe  Nwnao*  and  S«ahregietar  bwge- 
gabeu  sind. 

AÜHtm  CUniral  dm  wn-r-i  <■!  f.  i-.i  proßea  fi-anfaia. 
Acinri  et  fers  marcbauds,  töles  et  larges  platB, 
barSmefl.  Voo  Ingeaieor  J.  Holet.  Paris, 
1905.    Zu  beziehen  dnrch  M.  Qranberir,  11, 

Bonl.  Barbis.     15  fr. 

In  dem  524  Seiten  starken  Bande  ^ibt  der  Ver 
fiMSer  Dimensiunen,  Gewichts-  und  W'i  l'  istaudstabellei: 
über  die  von  den  fratizöiiischen  Walzwerken  her- 
ge8t«»llten  Formeisen  aller  Art,  Bandaj^en,  Schienen, 
Schwellen,  Flach-  and  Uandeiseu  sowie  Bleche;  außer- 
dem enthält  das  Buch  ein  Verzeicbni«  der  Walzwerke 
dfam  Lande«  «owie  eise  Überaicbt  über  die  vou 
jedem  Waliwwk  bergeetellten  Profile,  in  der  die 
etwa  50  Kataloge  der  genannten  franzflni^chen  Wals- 
werke  das  Material  geliefert  haben.  Der  Preis  eines 
Kxeiiijdars,  das  ein  jedes  <lie  eij,'euliiinilii,'e  Uiit>  rsi  hn)'l 
des  Verfassers  trügt,  ist  aii^'esn  hts  d<T  Mühea  un'l 
iv  die  auf  du*  Buch  seiwcndet  werden  mußten, 

einerseits  und  des  kleinen  Kreises  der  Abnehmer  ander- 
leitB  im  Verhältnis  nicht  zn  hoch  betnetsen.  B'ür  die 
latereMenten  ist  des  Buch  ven  onbestreitbarem  Werte. 


OoinpaA.    Finanzielles  Jahrbuch  fiir  Usierreich- 
üngara.  Nennanddreiftigater  Jahrgang,  1906. 

Heruii^irpt:*  hon  von  Rudolf  Hanel.  Wien 
lUOö,  Alfred  Uülder.    2  Bände.   Geb.  31  J(. 

Die  ▼orllefende  Ausgabe  des  bekannten  Werkes, 

das  durch  seinen  st;itistisrlit'n  Teil  lHn<,'st  ein  urißer- 
ordentlich  wertvolles  ürientierunijsniitrel  über  die  Lage 
der  Industrie  in  den  wicbiiijsten  Kulturländern  ge- 
worden ist,  hat  durcli  ein  iilfdiabetisohes  Verzeichnis 
der  Direktoren  un'l  \'erwHltU[it^sriite  aller  Aktiengesell- 
Schäften  und  Sparkuifsen  i  )sterreich  rugurns  wiederum 
eine  eehllsbare  Bereicherung  erfahren.  Besonders  an- 
anerkennen ist  das  Bestreben  der  Hedaktion,  die  zahlen- 
nifilgen  Angaben  schon  bis  Ende  1904  fortzuführen 
ni^  a<otsdBm  das  Erseheinen  des  Baches  gegenftber 
den  Verjekre  noeb  m  bascbleunigen. 


3br  Hmnf  Bmtmer.  An  Äntobiograpby.  London 

W.  C.  100,1,  35  Ä      Bedford  Stroet,  St»T.nd. 

Offices  of  „^ngineeriag".    (ieb.  16j —  sh. 

Kn  den  interessantesten  Werken,  die  sieb  anf  ge- 
schichtlicher oder  kulturgeschichtlicher  (irandlaire  auf- 
baaen,  pflegen  die  Memoiren  großer  Männer  zu  gehören, 
sehen  deshalb,  vsil  kann  einer  anderen  Art  der  Dar« 


'  stellnng  derartiger  Stoib  die  Qoellen  in  gleieber  Fille 
und  Frische  zuflieBen.  Meistens  stammen  solebe  Anf- 

zeichnuiigeu   von   riditik''ni,   'iclehrten   nn<l  Schrift- 
stellern,   seltener   von    M.uiueru,    die   durch  epoche- 
I  macliende  K:;i:iiluii;;en  sich  um  <lie  Mit-  und  Nachwelt 
Verdienste  erworlten  liaben.    Um  so  mehr  dürfen  die 
vorliegenden  Blatter,  in  denen  einer  der  ersten  (ieister 
auf  diesem  üebiete,  ein  Techniker  von  bahnbrechender 
Bedeutung,  Sir  lienry  Itessemer,  den  jünkreren  (ie- 
schlechtern  ein  literarisches  Vermächtnis  hinterlassen 
hat,  Anspfueb  darauf  erheben,  wenigstens  von  seinen 
1  Facbgenossen  gebihrend  gewOnUgt  sn  werden.  Das 
I  Werk,  ein  ststtlioher,  mit  versehtedenen  Portiits  des 
Verfassers  und  vielen,  insbesendere  teohniseben  .Ab- 
bildungen geschmückter  Quartband,  ist  von  seinem 
Verle_'>-r  <chon  üulierlicd   durch  v..r/iiL,'I;cli.  s  l'.qder, 
unten  Druck  und  gesctiiim''k\ nilen  l'.inlcitiil  uls  ctMras 
.\u;i-r.,'ewühitlicheg  g<'k"iin/."ichijct.   |!c>-ci;ii  r  si  luhiert 
dariu  in  klarem,  an-tcliauliciieiu,  stellenweise  liuinor- 
ristisch  gefärbtem  Stile  seine  Bestrebungen,  Känipte, 
I  Enttäuschungen  und  Erfolge.   Wenngleicii  naturgemäß 
!  der  BflssemerprozeU  in  der  Darstellung  den  breitesten 
I  Banm  einnimmt^  so  kämmt  doch  Bs.  vielseitige  er- 
i  finderisflhe  Tit^keit  aneh  auf  anderen  Gebieten  nicht 
zu  ku*.  Auf  Einzelheiten  des  Inhalts,  der  in  80  &a- 
.  piiel  aas  Bs.  eig«ner  Feder  und  ein  ntt  Hilfe  von 
j  Bs.  ältestem  Sohne  bearbeitetes  ergänzendes  Nacliwort 
des  Herausirebers  zerfällt,  hoffen  wir  spiifer  un  anderer 
Stelle  ausfiihrlicli  eingehen  zu  können,    lieute  mochten 
wir  unsere   Leser  zuniichst  auf  das  Lebensbild  dss 
hervorragenden  Mannes  hinweisen  and  ihnen  die  LektBre 
j  des  Buches  warm  empfehlen. 


;  Neuinannn  ÜiU-  und  l'erkehfS' Lexikon  des  Ißmt' 
i  »Hm  Reiche».  H«r»aagegeben  von  Dr.  Hax 
Broesike  und  Direktor  Wilholiu  Keil. 
Vierte,  neubearbeilete  und  vermehrte  Auflage. 
Mit  einer  politischen  Obersiehtakarte,  «Iner 
Verkebrskarte  und  !<•  Stildteplanon.  Zwei 
Binde  in  Leinen  gebuuden  zu  je  9,50  t.H,  oder 
ein  Band  in  Halbleder  gebanden  18,S0  Jf, 
;  Verlag  des  r.ihiiogr^thiadieD  Inalitatn  in 
Leipzig  nnd  Wien. 

Etwas  länger,  als  es  den  VerblltBissen  naoh  nStig 
I  schien,  bsi  diomal  die  Nenaaflage  des  vielverbreiteten 
'  Nenmannsohen  Ortslexikons  auf  sich  wartt-n  la.<<sen. 

Aber,  das  sei  gleich  hier  ge^iagt,  die  l:iii:.'.re  V..r 
liereitungszeit  hat  dem  Werkt!  nn  lif  ^Tsi  hadet.  Im 
(ieijeuteil.  Nicht  nur  ist  der  1  mfuug  wieileruui  ei- 
weitert  worden  —  er  ist  etwa  um  ein  Fünltel  ge- 
wachsen — ,  sondern  auch  innerhalb  der  Artikel  sind 
bemerkenswerte  Änderungen  su  konstatieren.  An 
erster  Stelle  sei  hier  die  Angabe  der  nächsten  Bisen« 
bahnstation  fBr  Orte  genannt,  die  selbst  keine  solche 
haben.  Srbialten  anoii  nicht  alle  Orte  diesen  wert- 

!  vollen  ZiMta,  so  finden  wir  ihn  deeh  bei  den  meisten, 

I  selbst  bei  kleineren  Orten,  für  die  msn  ihn  ksnm  er- 
wartete.   Die  hinzu:^efügte  Entfernung  in  Kilometern 

i  gibt  lein  Z  isatz  erst  seinen  vollen  Wert.  AI»  weitere 
Neuerung  begrüüt  der  Benutzer  des  Werkes  die  Hin- 
zufügung der  l'roviuz  in  den  preußischen  Artikeln. 
Dieser  Zusatz  erhöht  die  Beniifzbarkeit  iles  Werkes 

<  wesentlich.  Wir  glauben  auch,  mancher  preußische 
Untertan  wird  nicht  undankbar  fflr  die  hier  besprochene 
Nenemng  sein.  Was  die  Zuverlässigkeit  des  Werkes 
anlangt,  so  haben  einzelne  Stichproben  ergeben,  daB 
der  Prospekt  nicht  sn  viel  venprochen  hat.  So  ist 
S.B.  der  neugeschalbne  ostprsnBisohe  Regtemngsbesirk 
Allensteiu  prompt  bericksicbtigt.  Einen  weiteren  Prflf- 
stein  für  (ieuauigkeit  Inlden  die  Postangaben.  Die 

i  Bearbeitsr  nOssen  gntes  Material  gehabt  nnd  aieb  Ma 
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in  dir  neueste  Zeit  anf  dem  laufenden  erhalten  haben; 
I U  li  II   wir  finden  Veiindflrangni  aeaeiteD  Dahms 

lieiiutzt. 

Das  Prinzip  der  Entsrhei<lnng  über  die  Aufnahme 
der  Orte  kann  man  nnr  billigsn;  denn  es  beatinmt 
rar  Anfnahn«  alle  Städte,  alle  Prarrddrfer,  alle  Orte 
mit  eigner  Poet,  eigner  Kiüenbahnstation.  Fowie  alle 
die  Orte,  die  sonst  etwa«  npni<'rken?w»'rtes,  wie  ein 
Sililnli,  eine  Miner:il'[ii''ll»'.  »•ine  be'inii<i<'r>  lri'h,viii> 
UKW.,  aufw  eisen,  im  übrigen  die  Kinwoliiu  i  zalii  vun 
'MH<  für  l>iirfer,  KXl  für  Güter  festzusetzen,  srtieint 
bert'chtijft,  wenn  das  Werk  handlich  Ideilien  soll. 
Eine  prächtige  Beinahe  hildeu  4ii  klare  schtine  .'^tiiilte- 
plane,  die  meisten  mit  Namvnre<:istiT.  .AniiTdem 
tat  dem  ganzen  Werk  noch  eine  «jrolie  Verkebrs- 
karte  beleefttgC  So  ana^eriatct  kann  oaa  NenmanDSche 
Ort«-  nnd  Verk«kn-Lenk«n  getrost  TOn  nanem  «einen 
Weg  im  die  Üflbntlklikait  nntreten;  es  wird  viele  nene 
lyennde  m  im  alt«  erweilien. 


Jitnidirörterbuch  der  unf/<irl.trltiii  ouil  lifittsrlie-n 
Üjiraehe  mit  besonderer  Rücksicht  auf  die  üiraseo- 
logie.  Redigiert  Ton  Adalbert  K«1eineii, 
Realschulprofessdr.  T.  Deutsi  h  -  nn:r;ii  i>-i  hör 
Teil.  II.  Ungarisch -dentscher  Teil.  Buda- 
pest, Aktienges.  Atfaenaeun.  9  Bünde  iu 
ÜBlbteiix  geb.  IB  Kr. 

Redlgiert  von  Eagen  Acsad.v,  Kgl.  l»ber- 
ingeDievr.  I.  Devtech-nngBriBcher  Teil.  II.  Un- 

L''arisoli-i!»'U!'-cher  Teil.    Hudajic-r.  Aktienpcs. 

Athenaeuiu.  2  Hiinde  in  Lt^intn  geb.  2ii  Kr. 
Wir  hatten  Gelegenheit,  diese  WSrterbiidier  bei 
der  Lektüre  nngariscber  berg-  nnd  hüttenmännischer 
Zeitsehriflen  ra  benatzen,  nnd  haben  hierbei  die  Be- 
oharbtunjL'  iremiicht.  daß  das  H  an  d  w  örterbneh 
liiekenlosc  Auskunft  erteilt.    Pei  dem  Tepbnischen 

. r  r  r Inn  Ii  !■  Im;  ■•i.l.  i;i'zeijjt.  dall  maivhe  liiiMen- 
t;..ititiisi  |H-n  i''iir|iaiiMlriii  ki'  felilen.  ii.ii)i'  iitli(  Ii  li.ilirn 
wii  hiiiiti»:  v.'rkuimiK'ii'ii'  zu>;it'iiri('iii.'<'^<'(/*('  W  nrfer. 
wie  Bessemerbirne,  Murtincifen.  \\  aizdralit  n.  8.  im 
detttseh-ungarig''lieu  Teile  verniil'it.  Imiuprliin  Ifistet 
auch  dieses  Werk  schätzenswerte  Dienste.  E«  ist 
eben,  wie  die  Erfahmng  gelehrt  hat.  anßerordentlich 
•ebwierig,  in  einem  allgemeinen  technologisehen 
Würterbnche  samtltehen  Ansprüchen  geiecht  an  werden, 
die  der  SpsKialfachmann  kd  stellen  geneigt  irt. 

Beiaen  oben  sufirefUhrten  Werken  gemeinsam 
Hitid  t'iife  Aii-i^tiit;uiiL.',  di  r  klarf  I'r.ii  k  und  die 
iibfrsiolitlifhi;   Aiu>rdnun^  de»  StotTi-.'-.    Vorzüge,  die 

wir  nicht  nserwihnt  lassen  Büchten. 


San  er,  Dr.  A.|  Profeeaor  an  der  Kgl.  Techn. 

Hof  h^flinle  in  Stiittfrart:  Mineralkmule  als 
Junjü/iruny  in  die  Ijehre  rom  füoff  der  Jurdrinde. 

Abteilmig  I  and  II.    Stattgaitt  Verlag  des 

Kosmos.  (>oscll8rlinft  der  Natnrfrennd*'  (Gp- 
scbäftBstelle  Frauckhsche  Verlagsbaiidlnng). 
.Tede  Abt.  1,85  Jt. 

Mit  diT  viirliet:enden  VerüfTentlichung,  liie  in 
(»  lii'fi-ninfri  ti  erscheinen  soll,  wird  der  Versuch  pe 
macht,  'i.''  .M nu  riilkuiidc  «eiteren  Kreisen  vi.n  Nutur 
freunden  durch  \\  in  t  linil  Bild  nidier  zu  hrinf;cn.  I)as 
Werk  wird  in  2  Teile  zerfallen,  von  denen  der  t'rt«tp  Korni 
nnd  Eigenschaften  der  Mineralien  im  alltT»'nifMr:pn.  der 
zweite  die  einzelnen  Mineralici:  '•ell'-t  «i  wnlil  t;nch 
ihrer  gesteinsknndlichen  als  anch  nach  ihrer  technischen 


mid  wirtschaftlichen  Bedeutunj;  behandeln  soll.  Als 
I  > ndereR  Mittel,  die  Anschauung  zu  fördern,  werden 
der  Danttelinng  außer  mehreren  bnndert  Zeichnungen 
im  Text  noch  26  Tafeln  mit  farbigen  Reproduktionen 
I  der  Mineralien  beigefügt  werden;  die  ersten  beiden 
I  Liefemngen  enthalten  9  solcher  Tafeln  mit  ansammcn 
124  Abbildungen.  Wenngleich  ihre  künstlerische  Ans- 
führung  der  LeistnnirBfähiekeit  der  Firma  Eckstein 
Staliic  di»s  licste  7,1  iL'ni»  ausstellt,  so  kann  doch 
nicht  al'it ■-  n]s  Lrlci-  ti  ^'iit  i/elmurcn  bezeichnet  werden, 
ein  rnistarnl,  iler  iti  der     liwieriu'keit,  Mineralien  über- 
haupt in  Buntdruck  wiederzuerehen.  begründet  ist.  Als 
Beispiel    sei    der   Bleiirlanz    auf  Tafel  4  angeführt, 
,  I»er  Text  de»  ersten  Heftes  brinpt  als  Einleitung  Er- 
klärungen der  Begriffe  ..Mineral"  und  „Mineralkunde" 
'  sowie  einen  kernen  Abriß  der  Geschichte  der  Minen» 
'  lone,  und  seht  dann  nr  Lehre  von  der  Form  der 
',  Mineralien  übw.  Im  iweiteB  Hefte  wird  dieeea  Thema 
xn  Ende  geführt  nnd  der  Abschnitt  „Hinemlphysik' 
bcifonnen.    nhwohl   die  beiden    Lieferungen   ein  ab- 
schlieliendes  l'rteil  noch  nicht  zulassen,  so  darf  man 
doch    schon   s;ii.'»ii.    ihiii  ila?    Werk   vernnöge  seiner 
klaren   Schreibweise   und   reichen    Ausstattung  An- 
•  erkennnng  verdient;  zndem  ist  der  Preis  sehr  mifiig. 

\'euator,  Max,   liergwerk^direktor,  DetUsch- 
!      fipanitdt-Fhmzöna^^Ekstiaeh«»  WSrIerhudi  der 
fif/y-    und    HiittriikiiiHlr    soiri''    dn-fti  Hülf*- 
uissensehaften,      band    I.      Zweite  Auflage. 
Leipzig  1905,  A.  Twietmeyer,  geb.  5,60 

y\fr  Ahhandluiii'cii  aus  di  tn  (ichicte  de-  Berg- 
h  a  u  r  •.  iius  .S|);inisi-lie.  FriiiziisiM  lie  iiiier  Kti :,'! ische  zu 
ui  erti  a^'i  11  hat,  wird  in  l^.^■^n  riur  IIG  Seitin  um- 
ffUH-enden  Wnfterhuche  nianctien  Fochausdrack  hnden- 
den  er  seihst  in  umfangreichen  technologischen  Wörter- 
liu- I  1  rn  veriiehlich  suchen  würde;  etwas  Vollständiges 
iiti  t  aher  das  mit  vielem  Kleitie  /usammengestellte 
Werk  auf  dem  beregten  tiebiete  leider  nicht  Daß 
es  den  Hüttenmaan  büafig  im  Stich  laanen  wird, 
,  kann  kann  übermsehen,  weil  der  Terfivmer,  nach  dem 
Titelaafdmeke  wa  ntteilea,  dem  HttteBwaesn  weniger 
nabestebt  .  ^ 

Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 

einpci^angen,  deren  Besprechuiifr  vorhehalten  bleibt: 

Üiaenbahn-Frafhtfti- Tarif  für  Hifm  und  Stahl  elf» 
Siieti-iltarif»  II  in  Wagenladnnpen  von  mindestens 
lOOOU  kg  auf  einem  Wagen  im  Verkelir  mit 
deatacben  nnd  luxemhnr>:ischen  Stati<inen.  Heraus- 
gegeben vom  .Stab  I  Werks- V erbend,  Aktien- 
gesellschaft, in  Pütseldorf.  1906.  Selbetverlag  des 
HeransgdMn.  Geb.  80.4!  (für  das  «nt«,  16.«  für 
jedes  weitere  Exemplar  desselben  Bestellers). 

OenernUnrif  für  KohlfHfrarhtfn.  HI.  .labrtraiiir.  Band  11. 
Heft  A.  Anfantc  .Juli  1!N}5.  Elberfeld,  Ä.  Martini 
\  <.riincfi,.n,  ii.  m.  h.  H.  Preie  (Ür  Heft  A  bis  C 

hroscl:,  IT)  .H.  geh.  Ui.H. 

.'stein,  l'aul,  Inijenienr,  Vrrfxhrfn  und  Kinrirh- 
j  tuMiJfii  suui  1  >i  Hiiilii  rn.  Kurze  I  iiersieht  iiher  das 
(iebiet  ilrr  Tieiliolirtechnik.  <  Erweiterter  .Sonderiib- 
liriiek  aus  der  Zeitschrift  „(iluckanf-* ,  41.  .lahrgang 
lim).  Uli  20  Textfignren  nnd  1  Tafel.  Berlin, 
Jnlins  Springer.  1  Jt. 

/>(!«  UdHfifls'jf.ulzbuch  mm  Wk  Mni  7*^37  finif  .Aus- 
schluß des  Secrcchtsi.  erliintcri  von  Samuel  tiyj.ä- 
mann.  .luslizrat,  Üei-Iit'.anvvalt  um  Landgericht  I 
in  Berlin  nnd  Notar.  Zwölfte  Liefemng.  l'rris  4  ^H. 
II.  Band,  h.  Lief-,  i-ij  288  bis  342.  (Schluß  des 
Tl.  Bandes.  Band  II  komplett  broschiert  18  uV,  ge- 
Inindea  WfiO  JL)  Berlin  1906,  Teriag  vm  FrMa 
1  Vehlen. 


1.  November  19U6. 


Kohlmorcen,  0.,  Zivilmt^'enieur  Kegierongsbui- 
aitictar,  nrtntmeutt  umd  Appm  aU  zum  praktitehtm 
OibrmmA  du  ingtttUmn.  Berlin  W.  16, 1906,  Verlag 
„Der  Waner  xmA  Wegebau."   1,90  UV. 

Sacht,  Dr.  A.,  Privaidozent  der  Mineralofi^ie  an  der 
Universität  Brfslan,  Die  Erze,  ihre  LagerstäUen  vml 
hatienttehnUehe  VerireriuHij.     Mit  '26  Abbildang^n. 

r-rip7i<r  uTiil  Wien  1905.  Franz  I>c'iti'-k''.  2 

Staliatics  of  th«  Ammcnn  and  l-'ortif/i  Irmi  Tnidai 
for  1904.  Annual  Statistical  report  ot  tlic  AmiTican 
Iran  and  Steel  Äaiociation.  Philadelphia  iSmö,  The 
Ameriean  Iran  and  Steel  Auoeiation.   6  $ 

Coinite  de»  Forces  il  t-  F  r  a  ii  ■  e  :  I  >:.••, twfni - 
Statütiquts  coucernant  la  prodaction  et  le  couiiuerce 
nUriwf  des  prineipnnx  prodnit«   de  rindnatria 


I  Sid^mrgiqne  (fönte,  «eier  brat,  raila^prodnita  nar- 
ofawds  et  ip^cianx,  etc.  .  .  .  .)  de  1870  k  1908,  en 

j  F^ee,  an  AHea^gnci,  «n  Belgiqar,  en  Grande» 
Bretagne  et  anz  £tat8*Unis  d'Amfriciue  d'a|>ri8  let 
docomenta  atatistiqnes  officiels  de  ces  difli-rent« 
paya.  Paris  1906.  En  vente  an  Comiti  des  Forg«« 
de  France,  63  Boulevard  Hanssmann.    10  Fr. 

Mitttilumgm  Alwr  FlorttdiumffaarheiUm  auf  dm»  CdWef« 
tfea  Ingmimneum*.  Herantgeffeben  vom  Verein  dent- 
scher  In{renienr?.  Heft  25:  HHnÜer.  I>r.  Inir.  F., 
!  ÜJJtemnebnnKen  über  Mplosible  lynsi  litLM'-  I-uft- 
'  >;«Tnis('he.  —  Föttinj^er,  tl  c  r  in  a  r>  n  .  Ftirktive 
MHSoliinenli'istnnL'  nn'l  ifl'cktivpn  I)rHl!"'.<':i  rnt  nin! 
ii''r»'n  rxpiTiTn>'nfcllr  Iii"-' i  m nning  Unit  I'>"-Mn.:|<'ri  r  Hr  - 

I  riickKicUtigunggruUer  Schill'!<tnaschineD.  Uerlin  ltM>5, 
Jolins  Springer  (in  Kommtstien).  1  Jt. 


Industrielle  Kundächau. 


Versand  des  8lahlw«rks*Verbande8. 

Dar  Versand  des  Stahlwerks-Terbandes  in  Pro- 

dakten  A  betrog  im  September  insgesamt  400762  t 
rRoh«tahlfrewicbt),  fiberfriflFt  also  den  Ang^n»tven«and 
(434  1H7  t'  iirn  1  ."i^.')  t  iird  den  Septembervcrsan'!  des 
Vorjahres  i:i.VJ.ll2  t,  um  9S'15<1  t  oder  '27.91  "/o.  I>er 
Versand  im  Spptemlier  liliernJeitTt  die  erhöhte  Beteiii- 
gnnirsziffer  für  einen  Monat  um  10,74 

An  Halbzenp  wurden  im  September  versandt 
170Slöt  ^egen  1700;C>t  im  Anpisf  d.J.  und  14495.11 
im  September  If><i4,  an  FjsentuUinmaferial   |:«868  t 

E1211S4  t  im  Auguitt  d.  J.  nnd  85  504  t  im 
über  T.  J.  and  an  FurmeiseB  14ß079  t  ge^'en 
»  t  im  Angnst  d.  J.  und  181 965  t  im  September 
T.  J.  Der  Septemberrersand  ron  Ralbseng  llberstetgt 
demnaeh  den  des  VurmonatR  um  780  f.  lier  v()n  F.isen- 
babnmaterial  nm  12  7:11  t  nnd  der  von  Formeisen  um 
3081  t.  im  Septem  Ki  t  »  nnlrn  i^^eriüher  dem  plci- 
ehen  Monat  de'  S  i  rjulir»  mehr  versandt  an  Halhzeui: 
25  862  t  oder  I7H4  '  ,  an  Kisenhahnmaterial  4B.S<>1  t 
oder  56,5H%  nnd  an  Formeisen  '24  1'24  t  oder  19.7H  "  .,. 

Der  Gesamt  Versand  in  Produkten  A  vom 
1.  April  bis  30.  September  hetruL'  *2t;ß.3  73»  t,  iiher- 
steigt  also  die  erhöhte  Heteilipun^jszirter  für  sechs 
Monate  nm  8^77  */•.  Von  dem  Geaaotversand  April  bis 

atember  entfallen  anf  Haibseng  960  060  t,  avf  Eisen« 
nmaterial  704  0|7  r  un-l  auf  Fnrmeisen  !K>:)632  f. 

Auf  die  einzeloeu  Monate  und  Produkte  verteilt 
aidi  der  Versand  folgendermaßen : 


n.ni....  KI»»Bb»bii- 
ll.i«ri«l 


1905  April  .  . 
„  Mai  .  .  . 
„  Juni  .  ,  • 
„  .luli  .  .  . 
„  A  u  trust 
„  September 


157  75  s 
Kü'  WM 
151  7K'.> 
14K  1"24 
170  0H5 
170815 


12i>,s((:« 
ir>2  159 
1  15_'!'l 
120  7t  »'2 
1'21  1H4 
188  bt>8 


lf»t))i'22 
171  !>5-2 
144  7W» 
147  -271 
14-2  998 
140070 


RlMlilfeli'W«stfllliebM  KofelensyBlttat  fii  Emmi* 

Am  21.  Oktober  <1.  .1.  fani!  eine  Zi  ehenbesitzer- 
veraammlung  «tatt.  Aii"  dem  umfanijreielien  llerielit 
den  Vnrstunde-i  lieben  wir  foltrendes  hervor: 

Die  Forderung  stellte  sieh  inspesamt  im  Sep- 
tember 1906  auf  «062  2B5  t  oder  arheitstKpIieb  auf 
233  1&4  t.  gep'n  Angnst  d.  J.  mehr  3348  t  ^  l,46<';c, 
nnd  gegen  Seiitemher  v.  J,  mehr  17  314  t  —  8,04  °/»> 
im  dritUn  Vierte^ahr  1906  anf  18888288  t  oder 


arbeitatSglich  232  180  t,  gegen  das  sweite  Vierteljahr 
d.  J.  weniger  6624  t  as  2,73  */■  tind  gegen  das  dritte 
Viertetjahr  v.  J.  mahr  19166  t  «  9  ",a,  und  in  der 
Zeit  von  Jannar  bis  einschliefilicb  September  1905 
anf  47  748  873  t  oder  arbeitstüslirh  211278  t,  gegen 
die  Zeit  von  Januur  bi"  >■  j^femi.er  llwtl  weniger 
9Ä14  t  4,19%.  Die  Au-t.ille  in,  .1  »hrp  19u5  sind 
aaf  den  Bergarbeitenm^'-rainl  im  .laiiiiiii  nnd  l'ebrnar 
d.  .f.  zariickzutiiiireii.  Die  in  iier  letzten  Zechen, 
hesitzerversammiung  vom  14.  Septeniher  ausgesprochene 
Ansieht  über  eine  fortsehreitende  günstige  Kntwieklutig 
unseres  Absatzes  findet  ihre  volle  Bestätigung.  Die 
zalilreicben  Zakäufe  nnd  die  eriiöbten  Abrufe,  ins- 
besondere seitens  der  Eisenindustrie,  lassen  eine 
Bessersu  im  etahaimisehen  Krtverbsleban  «riicnea, 
die  anf  des  Absats  unserer  Erzeugnisse  von  forderndem 
Einfluß  gewesen  ist.  Der  arbeitstiiglielie  KohlerialiMttz 
hat  im  Sejitemher  d.  ,1.  233  UiO  t  betragen  nml  'iiiinit 
den  Absatz  de.s  X  ornionat';  n  i  i  'T  t  2,4»i  "  o  nnd 
den  des  Monats  September  liHii  um  20  798  t  —  9.7«  > 
überschritten.  Der  re.  Iinnngsmiillige  Kohlenabsatz  hat 
fiieli  im  .September  gegen  denselben  Monat  des  ver- 
ganL'enen  Jahre»  um  44:3  373  t  -  9,44 '-/o  erhöht  und 
78,21  der  Beteiligung  erreicht.  Er  stellte  sich 
in  dun  ersten  nenn  Monaten  d.  J.  auf  40728157  t 
nnd  de«  verfloaMBan  Jahns  anf  42062818  t,  so  dafi 
sieh  fBr  des  laafende  Jahr  ein  AnsfaU  von  1 834456 1 
ergibt;  bis  auf  diese  Menge  ist  demnach  der  durch 
den  Ausstand  der  Bergarbeifer  im  Jannar  unil  Februar 
d.  J.  venirsiiolile  .\nst:i3  vi  n  3)107  973  t  wiediT  ein- 
pehrarh'.  uiiröeti.  I  »er  Synihkiits- Koksversam!  hexifTeif« 
si  'h  im  Se]i*.'inler  il.  .)'.  mit'  7sl  205  t  S2.2  •  ',  .  .irr 
Beteiligung.  Der  erzielte  .Melirahsatz  von  rutul  14i)0iiu  t 
erscheint  um  so  liedeutsamer,  als  der  Versand  nacli 
dem  ostfranzosischen  Iloeliofenbezirk  infolge  des  dort 
ausgebrocbenen  and  auch  gegenwiirtig  noch  andauern- 
den Ansstandes  der  Uüttenarbeiter  einen  nicht  un- 
beträchtlichen AnsfaU  erlitten  hat,  der  nur  durch  die 
erhdhtaa  Beaftge  der  inländischen  Hoehofenwerke  ans- 

r glichen  «roraen  ist  In  den  ersten  nenn  Uonaten 
J.  hat  unser  Koksabsafz  (5  534  570  t  betragen,  was 
gegenüber  dem  Absatz  in  <ier  entspreclienden  Zeit  des 
Viitjaltres  eine  Steigernng  \"n  (MOOiK)  t  ergibt.  l>ei 
Alisiilz  von  (iiellereikoks  hielt  sieh  im  Septemi>er  auf 
der  Holle  (Ii  s  \' ■  run mats ;  dagegen  war  der  Alisatz 
in  Brerh-  nm!  Siehkoks  außerordentlich  lebhaft,  so 
daß  liie  \nt«.ri!crungen  in  diesen  Sorten  zum  Teil 
nicht  befriedigt  Werden  konnten.  Ebenso  hat  <lie 
schon  im  Vormonat  bemerklich  gewordene  Knappheit 
an  Kokskohlen  angehalten.   Der  arbeitstigliche  firi« 
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kettversatiil  weist  i;ti.'eniiher  <it«m  Vormonat  eine  geringe 
Zanahnie  auf.  Der  \Vui->«eruiiisrhlag  in  den  Häfen 
Dniibnig,  Uochfeid  und  Kuhrort  bal  siob  «ach  im 
September  d.  J.  günstig  trestaltet.  Es  hat  betruma 
die  Fisenbahnznfuhr  nach  den  Häfen  im  Scptnnber 
1905  043  974  t,  d.  i.  ire>;eu  September  1904  ein  Mehr 
vou  IG  575  t.  Pii-  S.  Sifl'-^iii'<:jiir  aus  den  Miifon  be- 
trüge im  Srjitf iiilit-r  1;k)5  lUi:ii,Ji!  t,  <l.  i.  trejren  1004 
ein  Mi-lir  Vi.ri  l.Mi •_'».>J  t.  Wa^  'iie  tiir  d<'ii  Monat 
üktoher  bestellenden  Aiif»sii;hteu  ia-tiitlt,  so  (■ind  alle 
Faktoren  für  eine  weitere  ;;edeihliclie  Kntwickluiip  des 
Absattta  vorhanden,  und  wir  würden  deslialb  mit  voller 
BQttivimtbtU  eine  weitere  erhebliche  Steigerung  erzielen 
UniiaD,  wann  der  im  liuhrfaezirk  beirschende,  lang 
sndanamdc,  baflig«  und  io  aolcber  H9he  noch  niemala 
zuvor  dagewesene  Wagenmaagd  nicht  hindernd  im 
Wege  stände  and  die  Mögliehkait  banXhme,  d«n  bann*  < 
tratandan  Aafardarnngan  dar  Kvuiaehaft  n  ganflgan. 

A4oir  Btalehcrl  *  C«.  In  Lelpsig-Gohlts. 

Uie  Kinfiiliniug  mju  I (riihtseilSahiit/ii,  he'-i'inl.'rs 
im  Auslände,  bat  iu  der  Ivt/.ten  Zeit  ganz  auüerordent- 
liafae  Fortt^rhiitte  gamucht.  In  dem  letzten  Jahr  sind 
von  der  Firma  etwa  HO  Anlagen  mit  einer  Oesamt- 
länge von  wait  ftbar  150  km  in  Betrieb  ges«t/;t  hezv. 
in  Bau  genommen,  dia  aicb  auf  die  veraobiedenen  ! 
Staaten  wia  folgt  verteilen:  Japan  4,  Anttralian  2,  ' 
Naoaeeland  1,  Nen-Kaledonien  h,  Argentinien  '2, 
Chile  2,  Holländisch  lndien  5,  Afrika  :J,  .Spanien  3, 
Frankreich  8,  Belgien  11.  Norwegen  1,  KuLiland  4, 
Italien  2,  Schweiz  i,  ('stcrreich  10,  iSerbien  2, 
THrkai  1«  Oriaabanland  1,  Holland  1,  England  & 

Einenindustrle  zu  .Menden  nod  Schwerte. 

Noch  dem  Bericht  des  Vorstandes  über  das  Be- 
triabMahr  1904^06  liaben  die  Schwierigkeitant  dia  aicb 
dam  Zaatsndekonnnan  dar  gegen  £naa  dea  Toijahra 
TOibandtatea  TatvinigB^gan  im  Drabtjgaiwaibaan^jegen- 
seatBllt  haban,  towie  du  Seheitern  des  Stabeiaensyndi- 
kats  das  Ergebnis  ungünstig  beeinflußt.  Daneben  hat 
der  Bergarbeiterstrrik  trrofie  Unkosten  in  Höhe  von 
lOOOiX)  bis  I2000CK«  vei-irsai  iit  und  rtuf  ilie  Produk- 
tion nac'iiteiliir  trt-wirkt.  Wenn  Ir'>t7ili-iii  il>'r  Abscliluß 
etwas  giinstiiifT  als  im  v "rliürirtlienditi  i ii-schaftsjahr 
lautet,  80  beruht  dies  auf  der  Vervoilkummnang  der 
maaelunellen  Einrirhtungen.  Hergestellt  worden  an 
Lnppen  und  Stahlblöcken  5569:^  t,  an  Stab-  und 
Baadaiaen,  Walzdraht,  bearbeiteten  Drahten  and  Draht- 
atiflaa  720fil  t.  Die  Summa  der  Fakturen  batang 
«911876«4r.  Terarbeitet  worden  SOBMt  Kohlen  und 
Kokt.  6S810  t  Roheisen  und  Altmaterial,  56763  t 
StahlolSeke.  Knüppel  un  1  I.uppen.  Beschäftigt  waren 
auf  ull.  n  Werken  1301  Ark  it-  r,  die  1585  794.«  Lohn 
erhielten.  Das  (iewiiin-  und  Verlustkonto  schließt 
nach  128  892  cy#  Abschr<'ilain;:t  n  mit  eini'iii  Kein^jewinn 
von  12S194.//,  aus  dem  JuiHJi«  tiir  Wohltiuigkeits- 
zwecke  bestimmt  und  2"»  Dividende  ausjfeschüttet 
werden  sollen,  während  der  liest  auf  neue  Kechnuag 
vonntfagan  wlifa. 


ei«en  44  700  t  geiren  n*^  5»iO  t  und  verkaufte  47  670 
gegen  525;J5  t  oder  iiyO^y  t  weniger  als  im  Vorjahre. 
Daa  ürgebnia  der  Kohlengruben-iietriebe  beiiffert  sich 
auf  8420813,87  gegen  8065718,82  UK,  daajenige 
der  Konkordiali  i;tt'-  eintcfaließlich  Eisenateingruben  auf 
206  5:$2,:S7  t,'tn  ;*75 187,22  .4'  im  Vorjahre.  Unter 
lliriziir.-.  inuint;  ler  Krtraijnisse  aus  den  XelK-nbetrieben 
III  ll  jhe  vun  i:i.5220.2;<  .//  stellt  <.n  h  der  Hrutto-i'ber- 
sehuü  nach  Ab;r..ing  iler  Ei'ir  Ih  a  -in-  und  Verlustkonto 
verinisgabt<»n  Zinsen  im  Üelrage  vou  l"Ji}72.82  ,M 
i'iiiriintrr  •Jhi'A^  .  >/  :iU  Gewinn  auf  verkaufte  Effekten^ 
auf  3 1:^33193,05 Nach  Einrechnungvon  184217,58Ut 
als  Gewinnanteil  beim  Verkauf  der  Minattagmba  Ta* 
ttngea  und  ron  67460,84  Vortrag  aas  rongar 
Raobnang  batrigt  dar  Oaaamt-  Übersobnfi  4074872,07 «^K 
gegen  4046095,97  Jt  im  Voijahra.  Hiarran  aiad 
1 600000  IQ  Absehreibungen  verwendet.  Bs  wird 
beantragt,  .t4J«XK)  //  <lein  Arbeiter- rnter«tützangs-  und 
Beamten-l'ensionsfonds  zu  ttberweiseu.  Der  alsdann 
nach  Abzug  der  satzunirs-  und  vertrasfsmäßigen  Gewinn- 
anteile verbleibende  Betrag  von  2 1790titi,ti7  »4^  ge- 
stattet. 14",»  Dividemie  zu  verteilen  nnd  70068^7  Ulf 
auf  neue  Kechnung  vorzutragen. 

Der  Bericht  des  Aufsichtsrates  erwähnt  noch  dia 
von  der  autterordentlicben  Oeneralversammlane  am 
14.  M&rs  1905  beachloaaene  Erbdban|r  dea  Aktien* 
kapitale  nm  3000000  Jt,  die  an  900*/«  von  einem 
Konsortium  fibernommen  worden  und  xn  einer  ganzen 
Heihe  von  Nenanlairen  bezw.  einer  rationelleren  ueital- 
tuug  der  Betriebsmittel  sowie  für  Arbeitarkolonian 
dienen  sollten. 


Eachweiler  Bergwerka-Yerein  iu  Kschweiler- 

Im  Betriebsjahre  1904/05  betrug  die  Kohlen- 
förderung 970.H73  t  gegen  981  r)9f>  t  im  Vorjahre,  war  , 
also  um  1 1  222  1-^1,14"  ^  nicdriL'ci'.  Die  L'rsarhe  1 
dieses  Uuckganj_'''s.  ilem  eine  Wnnelirußg  der  .-Arbeiter-  I 
zahl  um  56  M  ma  L"  s;enüberstand.  ist  hauptsüchlich  . 
in  der  Beunruiiigung  der  HeUi^schaften  durch  den 
Bergarheiteruusstand  im  Ruhrhr/irk  zu  suchen.  Der  | 
Kohlenverkauf  war  nm  4495  t  =  0,54  */•  garinger.  | 
Die  Koksproduktion  helief  sich  auf  806872  t  gegen  ! 
288447  t.  Dia  Konkordiabtttta  produiarta  aa  Roh-  I 


<<a»wot«reu-Fabrik  ileutx,  A.-Ü.,  köln-Deut/.. 

Daa  Batriabaergeltnis  fSr  1904/5  ist  trotz  gleichet 
Umsatzea  «nglaatigar  »ia  in  Voqabr,  da  dia  PMiaa 
im  allgemainen  nfedriger,  die  OeneralnnkostaB  hSbar 

waren.  Die  Versuche,  demgegenüber  die  Konstruktion 
der  kleinen  und  mittleren  Slotoren  zu  vereinfachen, 
u:ii  iered  Fahrikiition  hilliger  zu  gestalten,  erforderten 
z  Ii  II  11 1  Ii  >  t  \'rinelirte  In  kosten.  Im  Bau  \on  (»roß- 
gasmi.tiireii  «uiiti  z«ai  wesentliche  Krfolge  zu  ver- 
zeichnen, doch  trugen  die  den  Gestehuni^skosten  tiioht 
'  iitspreebenden  Preise  zu  dem  geringeren  Resultat  des 
Betriebes  bei.  Audi  die  Einführung  von  Braunkohlen- 
brikett-Geueratoren  erhöhte  die  Ausgaben,  man  prophe- 
zeit indes  diesen  Kraftanlagen  eine  gflnatiga  2akuaft 
Der  Export  Baak  Mittel-  und  Stdameriln  kat  aieh  ga^ 
hoben,  dia  Aislkkr  aaeh  RnBland  infolge  des  Kri^s 
aber  abgenommen.  Die  fiitans  schließt  nei  einem  Er- 
trag vou  288825,40.//  au  li'ni  \'.  rjalir  nach  reich- 
lichen Abschreibungen  iiut  einem  Reingewinn  von 
1  414335,88, #  (gegen  200167-4,40.«  in  190:iO-i)  ah. 
Es  wird  vorgeschlagen,  von  dieser  Summe  25(H)n.// 
der  Hilfskaase  zu  überweisen  und  1 04S  :?2()  ,  *■  aU 
Dividende  (^ä'/g)  zu  verteilen,  feo  d&Ö  nach  Aus- 
zahlung dar  Tantiineu  noch  146668,88  UK  auf  nana 
Rechanng  voTsatnfen  bleiben. 

OSrIItaer  MaMUBraknwuttaK  EltMfleSeNl 

X.'G.  In  GfirliU. 

Das  Gewinn-  und  Verlustkonto  ergibt  nach 
81780,92 Abschreibungen  und  einigen  andarco  Ab- 
zigan  einen  Übaraebnfi  von  188  286,60 UK,  am  waloham 
eine  Dividanda  van  6  ff  anfein  Kmitai  T«n84!0OO00«# 
mit  190  000     anr  Verteilung  gelangt. 


ÜaMiMUukysohe  Hfittenwerke  A.-6.  In  Gleiwitx. 

Bekanntlich  ist  infolge  übereinstimmender  Be- 
schlüsse der  am  25.  Januar  1905  tagenden  General- 
versammlungen der  Aktionäre  der  Oberschlesischea 
Eiaenbabnbedarli  •  Akttangeaallachaft,  i:iiadaaahfllta 
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0^8.,  ud  dtr  HlüdtehiMkytcbaii  HQttenwtrke  ttin  ! 
FnriouTntra;  n»t«id»  «kommen.  An  1.  November  ! 

19(M  trat  letztere  (Jesellschaft  ftir  ihre  A  rrodiiktp  ' 
dem  deutHcheii  .Stahlwerke- Vorband  liei.  Da  inzwischen 
die  Aufnahm«  der  Gescllsrluitt  in  ilnn 'i>'iii«rhpn  Stahl- 
w^rksverhand  aorli  lK'7:iii.'liili  <Ur  l'rrpiliiklf  H  statt- 
gi-t'uri(lfii  Ilut,  S(i  t,'>'ii.:-rt  ilu'si  ii'<'  t  liciisn  w  ilii-  (  »l.cr- 
schlcsische  Kis^-nbal.nbeJurf«- Aktii-nge?!cllH(  tiHtt  dicstir 
Organisation  mit  ihrer  gesamten  RohsUhlprodnktion 
an.  Die  diesjiihnp«'  'iewinn-  und  Vcrhistnvhnnni: 
ergibt  per  ultimo  Juni  nach  Absug  der  llunillungs- 
oiifcottoB  «inaa  Brnttogowian  von  2431658  c^.  Hier- 
von Warden  ni  AbMlinibangen  900000  M  venrendet,  ' 
wührend  eine  Dividende  von  7  *>/o  anf  ein  Kapital  von 
20000000  Uir  mit  1 400000  ausgeschüttet  wird.  Der 
Tortrag  raf  bom  Reehnnng  betrigt  8909,70  iM. 

LangschederWaLewerk  und  Verzinkereien  Akt.-Ges., 
LiBfiehede  a.  «L  Bahr.  i 

Die  ersten  sech«  Monate  des  abgelanf*  ik  h 
scliäftsjabres    litten   hei  der   i^antrscheder  AKtciiunj; 
nntiT  tr<'riiii.'<r  Ht's:  h;iftii:rinp  bei  milohneini<'i)  Preisen; 
den  <rr;ini|  'iat'iir  sucht  der  Bericht  in  der  unirunstijfcn 
Wirkiins,'  .ins  Feinhiecbverbandes.    Ferner  entstanden  j 
beiden  Ahteilnniren  erhebliche  anßeri;e»'<dinlii"'lie  Aus- 
gaben durch  <!en  «er^arbeiteramatand.  der  zum  Hexnge 
teurer  ausländischer  Kohlen  zwang.    Durch  die  in  der 
zweiten  Hälfte  des  Jahre»  eingetretene  Gesundung  des 
ICarktaa,  die  volle  Beschäftigung  bei  anfgebaBaerten  > 
Pfeiaan  bn^hte,  wurde  es  möglich,  einen  JabreaBbor-  I 
aehnfi  voa  86600,01      zu  erzielen,  den  der  Vorstand  i 
vorscbiKgt  wie  foljrt  zn  verwenden:  50 845,07 ..4^  Ab-  j 
grhrcilinngi  n,  '2")S       .y/  Zuweisuiii:  z.uii  Reservefoadt,  \ 
2:^2:i3.14.>  \'urfr;i-  auf  neue  Rerliniinit.  ' 

l'ie  im  voriiren  .lahr  )iliiS>-Mif  Sutin  riiiiL'  der 
(.»eseiäschaft  ist  uurth  Zufiaiuti.enlegung  der  Aktien  im 
Verhältnis  von  4:3  und  Znzahlun^  von  je  400,4t  auf 
880  Stammaktien  ge?en  Al)stenipelunc:  derselben  zn 
Vomgaaktien  und  (iewührung  von  (ivwinnunteil- 
•«heinen  an  je  250  .M  dnrchgafübrt.  Ana  dem  at^  . 
hieraus  ergebenen  Cbennhnfi  voa  877000<4(  tat  die  ! 
btaherige  IJatmrbilaai  voa  386168,22  gedeckt, 
fbreer  alad  480448,78 in  außerordentlichen  Ab- 
schreibungen und  Räckstellant't  ii  liet.iitzt.  wiihr.'tid  iler 
Rest  von  i;i8:-},4'  auf  die  fut>t;ind<-n<-u  Sanicriings- 
kosten   enffiid.  A ktienkajiital  besteht  nunmehr 

uns  i»5  Stiimmaktiea  und  880  Vorsugsaktien  zu  je 
1000  den  letztem!  aiad  GewiaaaateiliclMiBa  sa  je 
250  beigegeben. 

Der  Vorstand  liortt,  d  inh  \'erbe8serungen  nnd 
Naaeinrichtungen  in  den  Betrieben,  namentlich  durch 
grSfiere  Ausnutzung  der  Waaawkraft  nodi  wettere  Er- 

raiaae  ia  den  Betrtobakoatao  la  «ni«]«!!,  aad  glaabt  i 
das  laafeada  Q«a«biftajahr  ela  bafriaaigradai  Er>  { 
gabaia  ia  Anaaielit  atellen  zu  dürfen. 

I^otbrlnger  HBtteaverein  AnBCta<Fri«da 
la  KaeatttaffflB. 

Das  Geschäftsjahr  1904i05  hat  aioh  g&natiger  ga-  ' 
staltet  als  das  Vorjahr,  einmal,  weil  der  Stahlwerks- 
Verband  (iie  niedrigen   Preine  beim  Aiisfuhr;,'i'srli.iff 
jfetrugen  hat,  sodann  aber  aiirh,   weil  Verbfsseniiiijt'n 
in  den  Betriebseinrichtangen  und  ^Toliere  StetiL'kcil 
in   den    Arbeiterverhaltninsen    ilie   Heibstkosten  ver- 
ringert haben.    Tber  die  (iruben-  nnd  Hüttenwerke, 
einscblieOlicb  der  seit  .Tuli  1001  angegliederten  An-  ' 
lagen  der  Fentscher  Hatten- A.-G.  ist  folgendes  zu  be- 
riditen:    Die  Fdrderang  der  Eiaaaarzgrube  Aameti 
betrag  480178  t  (gegea  466070 1  ia  1908/04,  die  der 
Grabe  Friad«  160716  t  (gegen  144015  t).   Anf  der 
Eiaenarzgraba  Havingen,  die  daa  Erz  ffir  die  beiden  i 
Hoohfffan  der  Featadtar  Hatte  liefert,  wordea  0S6  688  «  i 


»fSFdert.  Der  Betrieb  des  Kohleabargwerka  Qeaeral 
konnte  iafolg«  des  SchachtnnMlea,  der  schon  im  letzten 

Bericht  erwühnt  wurde,  nur  in  beschr&nktem  Umfange 
aufrecht  erhalten  werden.  Der  nene,  ganz  aus- 
gemauerte S'-hacht  erreichte  bi^  .luni  iM«)  m  und 
s<dltf  im  Oktiilicr  bi»  zur  l'cs/i'ii wärt (inlrr--tc:i  Sohle 
iii  315  III  Ti'  itV  tVrt:L';.''>!<-llt  werden.  I'k'  Fi>r'lcn;ng 
diirfte  im  Novcinber  Ufzeinlier  d.  J.  die  alte  Hohe, 
d.  h.  etw  a  10000  t  uionutlich,  wieder  erreichen.  Über 
Tage  wurde  eine  neue  Kuksofenbaticrie  nebst  Anlage 
zur  tTewiiiiiuiig  \  an  Nebenprodukten  fertiggestellt  und 
im  September  dem  Betriebe  übergeben. "  Es  wnrdea 
78685  t  Koblea  (64468  t)  gefördert  aad  74868  t 
(70952  t)  K>ks  erzeugt  Von  den  Hochofenwerkea 
wurden  insgesamt  288129  t  Thomosroheisen  her- 
L'cstelU.  unil  zwar  auf  Hütte  Friede  mit  rien  ijn  i  .iltcii 
Horbcjt'cn,  von  denen  jeder  das  srriiw^e  .I.ihr,  und  rirrii 
neuen  vierten  (»fen,  der  seit  de;ii  _'('.  A]iril  in  Hetrieii 
war.  144  7;i2  t  ilHÖ271  ti,  auf  Huile  Feuts.  h  mit 
zwei  nfen,  die  ebenfalls  ununterbro<dien  arbeiteten. 
14HS07  t.  Die  «iieöerei  lieferte,  huuptsiiclilicli  für 
den  eigenen  Redarf,  4<>70  t  (til47  tj  (iuUwaren.  I>ie 
£]rzeugung  des  Stahl-  nnd  Walzwerkes  belief  sieh  auf 
254120  t  (258 369  t)  Bohstabl^  der  vollat&ndig  in  den 
eigeaea  WaUwerken  verarbeitet  ward«.  Aa  WaU* 
werkafabrikaten  wurden  282428  t  (228302  t>  ber- 
gestellt,  die  siidi  wie  folgt  verteilen:  27,99  °,'b  Rlonrns 
für  den  Verkant'.  31,0,")",,  Knüppel  und  Platinen  für 
den  Verkauf,  lO.'.Ki  '  ■>  Protil-  und  Si;i).(  iNeii  m.hic 
tjisenbahnmatprial,  I)a«  tiewiiiii-  und  V erlus! konlo 
ergibt  an  Hetriehsiil.ers  iiü>->~»'n  1  l:i8 '275,29  .  lii  in-n 
I  5*>1  119,22.W  .■Xnsi.'.ilien  (eihobt  durch  die  libernahwe 
der  Betriebe  der  Fentscher  Ilütten-A.-f}.)  gegenüber- 
stehen. Es  verbleibt  somit  ein  Rohgewinn  von 
2h77  15H,07UV  and  nach  Abzug  der  ordentlichen  Ab- 
sehreibnngea  ia  H5be  v«a  1^6 785,09  ein  B«ia- 
gewinn  von  1490671,04.^.  Toa  diesem  sollen  aach 
dem  Vorschlage  verwendet  werden :  für  Znweisnng 
zum  Reservefonds  (r)",!.»  74  51H,.55 fiir  auflerordent- 
lichf  AliHchreibnn<,'en  H2I4t>0  .0  und  für  besondere 
Rückstellungen  so  daU  ein  Restbetrüg  von 

819462,ttur  für  Vortrag  aaf  aeae  Reebaaag  verbleibt 


Ma.M;htnonbaug«seMsrh.-iri  Kurlsruhe  in  KarUrnha* 

Die  Produktion  der  Werke  betrug  1  591  4S2,01 
der  ll.erschuü  163  07,4,05  . /C.  Hiervon  verbleibt  nach 
At)zng  der  Abschreibungen  in  Hohe  von  514t>7,ü6.^ 
sowie  einiger  anderer  Ausgalien  ein  Überschuß  von 
94  044,86  ul,  dar  sich  darcb  den  Saldovorteag  ans  dem 
Vorjahr  aaf  178807,07  UV  erhSbt  Zar  AnsachOUung 
gelangt  eine  Divideade  voa  8*/s  im  Betrag»  voa 
14ootiO,#. 

Soelel^  Metallnrgique  d«  Siimbre-et-Koaaltof 

Montiirny-sur-Sanibre. 

Die  Gesellschaft  hat  im  Geschäftsjahre  1904  05 
einen  Betriebagewinn  von  1280027,28  Fr.  (ainachlieA- 
Heb  einen  Vortrages  von  77969,36  Fr.)  erzielt  Hier« 
voa  eind  verwendet  für  Obligations-  nnd  sonstige 
Zinsen  398281,17  Fr,,  für  EinUisunj;  von  Obligationen 
nnd  Kosten  der  Ausgabe  vnn  12  ui  M>  neuen  Aktien  (ira 
Neuir.^  erte  von  je  500  Fr.  i  'Jüri  :ilä.77  Fr.,  für  die  Unter- 
stiitzunL;skasse  5nOil  Kr.,  für  Tantiemen  usw.  eOß^H)  Fr. 
und  für  Amortisation  anf  Immobilien  500 (»00  Fr.,  so 
daß  ein  .Saldo  von  42  5.'>0,29  Fr.  verbleibt,  der  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  ist.  Aus  dem  Verwaltungs- 
bericht ist  neben  der  schon  erwähnten  Begebung  uener 
Aktien  bervonnbeben,  daU  die  Gesellschaft  bei  der 
Abteilung  Kaiaiirea  im  April  den  dritten  Hochofen 
in  Betriw  gna«Nam«i  lut,  am  für  die  veratehrte  Fro- 
daklioa  der  StakI-  aad  wahwailnbclriebe  dM  aStife 
Haterial  n  besebeAa. 


1278   ätohl  and  Eiaen. 


Vurtins  -  NackridUM. 


dS.  Jahrg.  Mr.  21. 


Yereins  -Naohriehten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieiier. 

1'  r  <i  t  o  V  o  !  I 
Ul>i!r  di<-  Vurstandsaitzung  vom  il.  Uktvber  IMIo 
im  Parkhotol  i«  Mnelderf. 

Zu  d«r  Sitrang  war  dareh  Bsadachreibm  vom 
14.  Oktober  eingelMeB. 

Die  TaE;<'>>orilnuni;  Iiiiitet.'  wie  folgt: 

1.  Ge^ii  hiiftlich«  Mitt«iluDgen. 

2.  Fest^ietzang  der  Beikrig«  für  «tw«  B«a  dstretonde 

Mitglieder. 

3.  Schwedist-lie  AktiengcMtsgebangSBdOralMlMrwarb 
durch  Aa»l«itd«r. 

4.  Vorberstanfr  der  Ttgeiordiiniig  für  die  am  4.  No- 
vember I.  J.  in  Herlin  «lattfimlenile  Hauptver- 
sammluntr  des  Vereins  deutscher  Kisen-  und  Stahl- 
iii'inNtr  i>  Her,  auf  der  n.  a.  stellen:  Jaliri-^boricht 
des  <  iiM  liaftsf  ilircr»  ;  Abänderuui;  der  Sat/iitiL;cn  ; 
Hfii'hat'tl^iLiii,'  juiji  ii  ilicher  Arbeiter  in  Wal/-  unil 
llaniiner« erkeij,  in  denen  mit  iinunterbruelu-nein 
Feuer  Suhl  und  Prisen  verarbeitet  wird;  Kisen- 
■tatiatik:  Einladoug  des  American  Inatitate  of 
Mining  Bngineen. 

Anwesend  sind  die  HII.:  (ieheinirat  Servaea,  Koni» 
merzienrat  Brauns,  (ieueralsekrelür  Hucck,  Pinani- 
rat  K  1  u  u  1' '  1 ,  '  it  liciuiral  H.  I.  u  e  ir,  lleperan<,'s-  und 
Itauia!  (j-Miiraliin-klor  Matthies.  die  Komni^rzien- 
rktf    W  M  thau--,   Zioifler,   und    K.  v.  d.  /,v|ifn,  [ 
Or.-ini;.  Schrödter  aU  (hat,  Ut.  Ueaiuer,  ge-  1 
sL'hüftsfilhrendes  Mitglied  des  Voretaadea. 
Entscholdigt  h«b6B  aioh  die  US.:  Baamt  Baaken- 
bar(r,  ErBoeek  i  n  g,  die  Kommerxienrilte  E.  Ooeek  e, 
K.  (j  u  i  1 1  e  a  u  in  e ,  (ich.  Finanzrat  J  e  n  c  k  e ,  Koni- 
mertienrat    deneraldirektor    Kamp,    L.    M  a  ii  n - 
gtaedt,  J.  MasNenez,   F.  l'oensnen,  Land- 
rat a.  D.  Roetger,  Kommerzienrat  Weyland. 
Der  Vorsitzende,  Hr.  (ieheimrat  SerTnea*  er- 
Sflkat  die  Verhandloneen  um  ll*/4  Uhr. 

Zal  derTagesordnang  wirdianidietKr.Q«Beral- 
direkter  SpriBgornai,  Voraitaander  dea  Tereina 
dentaeher  BtsenhatteBlente,  dem  Voratand  zn^^wäblt. 

Hr.  Dr.  Beuraor  bespricht  alsdann  den  im  nie  1er- 
rheiniHch-westfaliHchen  (Jeoiet  bestehenden  W'at^en- 
ijjiini;el  und  »vist  auf  die  >.'ii)Uen  .Scliiiilfn  Inn,  die 
dadurch  der  valeriiiadisrlien  tiuterer/.ciiirunL,'  tirnl  nidit. 
minder  den  Arlieiten;  erwac  hsen.  Ks  wir  1  hfsrlilossen. 
an  den  Herrn  Ministar  der  öffeutlicben  Arbeiten  eine 
£in|<alie  zu  rirhten  nnd  am  adileaBig«  Abhilfe  der  , 
Wagennot  zu  bitten. 

Sodann  wird  mitgeteilt,  daB  der  Königliche  Re- 
gieruigabauni«ister  a.  D.  Jonaa  mm  Teehaiaeben 
SaehTerat&ndigen  dea  Reieha  bei  dem  KaiaerlfebeB 
Generalkonsoiat  in  Yokohama  ernannt  ist  und  Juri 
seine  Tätigkeit  am  1.  Jannar  1806  beginnen  wird. 
Ktw  ai^'e  auf  die  .Viisfuhr  nach  .lapan  bezü)fliche  Wilnische 
sitid  iiit  den  benannten  nach  Yokohaiixi  zu  richten. 

Zu  -J  der  Tiii^fsiirdrumi;  wird  ties.'lilii>si-n,  dati  die 
Beitrage  neneintretender  Mitjjlieder  nach  Arhciter- 
viaheiteu  festzusetzen  sind. 

Zu  3  der  Tagesordnung  wird  festgestellt,  daß  die 
niaderrheinisfh-westfäiische  Fisen-  und  Stahlindustrie 
na  einer  Abändernng  dea  Scbwadiachen 
Aktiengeaetsea  vom  1.  Jaanar  1897  and  dea 
Sehwediaehea  Orabeagttaaties  vom  16.  Mai 
1884  keiBwlei  Intereeae  kib«.  Das  letstere  Untat 
im  $68: 


„Hin  -Xu'-l.inder  d  irf  im  Keioh  nii~lit  Krzvurkommed 
einmaten,  aui  h  hat  rr  ni(  lit  das  Recht,  falls  ni  ht  di  r 
König  seine  FinwUligung  dazu  gibt,  eiu  einge luuteteH 
Frzvorkummen  /.n  '-rwwoea  oder  zu  bearbeiten,  oder 
(irubenbetrieb  au(zunebmeB|  es  aoU  deshalb  die  Var- 
üucbä-  oder  Umbenarbeit,  die  ein  Analindar  ohne  dar- 
artige (reuehmigBae  voridmmt  oder  voraehmaa  liBt, 
ohne  Anspruch  anf  den  Sehnti  aeinea  oder  eines  andern 
Rechtes  nach  dieüer  itichtuug  hin  sein,  iedooh  soll 
das,  was  hier  festgesetzt  ist,  keine  Anwendnng  finden 
iiei  (irulifiilieMtz  odiT  \  ■irki.iiim''n .  die  auf  ürund 
alteren,  urdnangs!,'<'iiialJ  erworbenen  Ucrlitrs  ein  Aus- 
länder im  Besitz  hat.*- 

Die  9  und  40  des  Schwedisrhen  Aktieugesetzes 
vom  1.  Jannar  iHfi?  lauten: 

§  9:  ..Die  ürunder  müssen  hier  im  Reiche  an- 
sässig uni  mindestens  fünf  Personen  sein." 

§  40:  „Mitglied  der  Direktion  soll  ein  in  Schwa- 
dea  wohabofter  aohwedischer  oder  aorwegiaoher  Unter- 
tan sein,  falle  aiefat  im  beaonderen  Falle  der  Kdaig 
i^esta'tet,  daS  die  Direktion  n  rinem  gewissen  Teil, 
led.Mh  Ii  irli-teii«  einem  Drittel  der  s;an7:en  Anzalil, 
■M>  fremd' II  1  iilertaneu  besteht,  oder  aus  an  sus- 
wirtiL'eu  Orten  wohnhaften  aehwedieofaen  oder  Bor' 
»egischen  rutertunen." 

Zu  4  der  Tagesordnung  wird  die  TlL:'^  r  inmig 
für  die  am  4.  November  d.  J.  statttindendu  Uauplvt^r- 
anmmlung  des  ..Vereins  deutscher  Kisen-  und  Stahl- 
industrieller"  vorberaten  um!  u.  a.  besehlossen,  den 
Verein  zu  ersuchen,  daU  er  betreffs  der  Besehafti- 
ang  jngeadliaher  Arbeiter  ia  Wala-  und 
ammerwerkea,  ia  deaen  odt  BBBBteibrocheBem  Fener 
Eisen  nnd  Stahl  verarbeitet  wird,  susteheaden  Orte 
auf  eine  solche  Abänderung  der  Preußise hen  Ministerial- 
beltanntmai'hnng  vom  11.  .Juni  irH)2  hinwirke,  dali 
eine  miliverstimdliche  Anweniliing  der  Vrrfut.ning  des 
Bundesrats  vom        .Mai  l!M2  au>L'' i>elii'>ssf  n  crsi  lieiMe. 

l)ie  Finladuug  des  American  Institute  uf 
Mining  Fnjfineers  wird  einstimmig  gutgeheißen. 

Schließlich  macht  llr.  Generalsekretär  Bneck 
vertrauliche  Mitteilungen  über  unser  handelspoli- 
tisohea  Verh&ltnia  an  den  Vereinigtea 
Staaten  tob  Amerika. 

Srlilud  der  .Sitzung  1*  «  Uhr. 
Ott  VonitMoil«;        Um  («MbUtef.  Mil<l.  d.  Vont^adM: 

gei.  A.  S$nMU»,  Dr.  W.  Bmmtr, 

Qahalfliir  KoamnlMnC  II.  d.  K. «.  A. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleirt». 

FUr  die  TereiaaMUtotliek 

sind  ein^'ci;ani,'>'n  : 

Siemen  s-.S  c  h  u  c  k  e  r  t  w  e  rk  e  (i.  m.  b.  U. : 

1.  Elektriteh  h*triebtne  FördmHOtMmm  Sjfttm 
Jl<fner-i>itmeH»-Sehuckert. 

2.  Die  ScKachtaHlagt  ZolUm  II  d*r  GÜMmkMkuttr 
Berg»«rkfAktim'GtaM9dufL  ToB  BeKBOaeiMNr 
Randebroek,  (Soaderabdroek  aaa  „Gifiekaaf' 
1!)05  Nr.  VJ5.) 

Pet  re  n,  Jakob:  Om  Beslämning  af  Smfvtl  uti  Jitm 
(Soadeirabdraek  bbs  nJernkontoreta  Anatier"  IWA» 

Aeaderaai^en  Im  Mitglleder-Verxetehala. 
BMmiff,  P.,  Ingenienr  dar  Jlakerotber  Oewe^aekaft, 

Jünkerath  i.  d.  Eifel. 
B9tit4,  Fr.,  Ragiernags-Bauführer,  Ingenieur  der  Duis- 
huverMaaekiaenban- Aktiengesellschaft  vorm.  Bechern 


Daiakaif,  Lntkeratr.  1. 


1.  NoTember  19U5. 


ttUbl  und  üiwü.  1279 


Prtf^t  8',  (Generaldirektor  ft.  D.,  Caitttdorf  i.  S.  \  SehAAam,  if.,  Httteni«ffNiiwr  «ad  Chemiker,  Tor- 

<7<MMjHrd^,  TA.,  Dr.-Ioffn  HSideLW^  LnsMte^  •     ■teher  des  ehemiteben  Libontoriimt  der  HAtte 

Oriltt,  F.  O.,  iDgenieor,  Lazemlmrg^  fletel  Säiialgea,  I     „Phöuix-,  Akt.  Geg.  für  Bei|^n  «ad  Hftttenbetrieb, 

Avenne  Monterey.  '      Laar  bei  Ruhrort. 

boOtmärr,  Albert.  Hochofenl>ftrir-]isl<'it'>r  Arv  .So-.no-  Seii/Ie,  J  ,  I)irect«Dr  des  Utioet  d'Iuphyi  Lnpbj,  Dep. 

wicer  liöhrenwalzwerke  unj  Eisenwerke,  Zawiercie.  de  la  Nii-vre.  France. 

Uus<<.' Polen.  Sifhetifreuii ,  Ferdinami .  Ingeoienr,  LekoBietlvfibrik, 

Klapproth,  C,  Direktor,  Berlin  W.  30.  Wien,  Wiener  Neustadt. 

Kiehe,  H.,  Diplommgoiiew,  Dortmniid,  Neuer  Ora-  \  Simonet,  Aiejeander,  lageaiear,  WeetfUiidie  Stahl- 

ben  641-  werke,  Buchum. 

MaeeOf  Aibr.,  Bergassessor,  .StaUfurt.  Stjderstrom,  K.  A.,  «fo,  Midvale  Steel  Co.,  PhUad«lphia 

Ohler,  Gg.,  Ji«triebadirektor  des  Uiemlaeher  Werke«  Fa.,  U.  S.  A. 

der  Akt.-G^  Feiten  ft  tiniUeaame,  Brack  a.  d.  Mar,  Trapp,  W.,  Ingeniear,  Benrath. 

Steiermark.  Tunik.  D.,  Ingeniear,  St  Petersbnrg,  Xeehowaja  87 
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Eisenhütte  Oberschlesien. 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhütcenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  19Ü5,  nachmittags  1  Uhr,  im  Theater-  und  Konzerthaus 

zu  Gleiwitz. 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen.  Taf eaordouof : 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen".  Vortrag  von  Direktor  O.  Sim  mersbach-Düsseldorf. 

4.  „Schwebetransporte  lür  bfitten-  und  beifmIaDtsche  Zwecke**.  Vortrag  von  Ingenieur  Dietericb 
Leipzig-Gobiis. 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 
Zweigyerein  des  Vereins  deutsclier  Eisenhfitienleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonnug,  den  12.  November  1905.  vormittags  UVs  Uhr,  im  Zivil -Casino 

zu  Saarbrüclken. 

Tagesordnang: 

1.  GeschSftliche  Mitteilungen  und  Neuwahl  des  Vorstandes. 

2.  Dr.  Alexander  Tille:  Gedächtnisrede  für  Hrn.  Dr.-lng.  L.  Ehrhardt. 

3b  Oirektvr  Ortmann^Völkilngen:  „Ober  neuere  Kenatruktionen  an  Waiiverkaanirieben  und 

Zwischengliedern". 

4.  Direktor  M  c  y  j  c  s  -  Zweibrücken :  „Über  den  gegenwärtigen  Stand  der  Hochofengasreinigung*. 
Um  2  Ubr  nacbmitMg»  findet  ein  gemeiniamea  Easen  atatt  zum  Preiae  von  3^50  Jl  IGr  ein  Gedeck 
euMCblieOilcb  einer  balben  Plasctae  Wdn. 
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Vtnina- NadtridtUm. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonnttg,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12>/t  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  GeschSfkliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenpiatz. 

a)  Die  Personentarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen« 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gütertaritc  der  I:isenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.b.  Schrödter, 
Düsseldorf. 

4.  Die  Brtkettlerung  der  Eisenerze  und  die  PrOfung  der  Erzzieg^l.  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Berlin. 

Zur  gefllligen  Bea,clitaiigl   Gemlft  BeschtaD  des  Vorsttodes  ist  der  Zutritt  zu  den  ▼om 

Verein  belegten  Räiimcn  der  StädtiscJu-n  Tonhalle  am  Vcrsammlungstage  nur  fSf^n  Vondfong  dnss 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

E<nfOhrttni;skaiten  für  Oiste  kSnnen  wegen  des  starken  Andranges  xu  den  Veiianiniliingpn  nur 

in  beschränktem  Maße  und  nur  auF  vorherlKc  schriftliche,  sn  die  GescMflst&bning  gerichtete  Anmeldung 
seitens  der  einführenden  AMtgliedcr  ausgegeben  werden. 

Dats  Auslegen  vo|n  lPr>spekten  und  Aufstellen  von  Keklatnegcgenstanden  in  den 
Verssmmlungsrlumen  und  VorbsUen  vird  nielit  gesijsttet. 


Am  Tage  vor  der  Haupiversantmlung  des  Vereins  deutscher  Etsenhültenleute,  das  ist  am 
Si{nistag,  den  2.  Dezember  d.  J.,  Inaclimlttsgs  5  Uhr,  Ibidet  In  der  Stldtlsehea  Tooiialle 
SU  D&sseldorf  eme 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  dcutsdier  Eisenhütienleute  und  des  Vereins  deutscher 
Eisenglellereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tsgesordnong: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kietnbessemerei  fnr  die  Fi-^.nhfhienindustrle  und  den  Maschinenbau» 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt,  AUgdcburg-Buckau. 

2.  Betrachtungen  über  den  amerikanischen  GieOereibctrieb  anter  Zugrundelegung  persönlicher 
Eindrücke.  Vortrag  von  Proftessor  B.  Osann,  Clausthal. 

Nach  der  Versammlung  gemfltllches  Beisammensein  in  den  oberen  Blumen  der  Tonhalle. 


Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatUcben  Heften. 


SZ.  ZEITSCHRIFT  * 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

^.'Ong.  E.  Sohrödtar,  Genenkekretär  Dr.  W.  B«um«r, 

^    .  ..^^  ...„.„  .  a«tch»nsfflhrer  der  NordwesUlchra  9nn»  VewI» 

GeMblftfllBlirer  de«  VertlM  MmMt  EUlMllMlMli^  deutscher  Eisen-  und  StaM-intfinlrMler, 

IQr  dm  teehniaehen  Teil  für  den  wirtseiwftliciMn  Tett. 

KommjasioDB-VarUf  VOD  A.  Bmg«l  in 
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Die  Werke  des  Lothrini^r  Httttenvereins  in  Kneattingen. 

Von  Professor  Bernhard  Osann -ClaasthAl. 
(Hiom  T«fel  XVIII,  XIX,  XX.) 


as  obengenannte  rntenitlimen  ist  aus 
der  Verschmelzung  des  .Aumetz-Bel« 
gisch>Lollirtng«r  Graben-  und  Hfltten* 
vert  ins'  iiiil  der  ,Sofii't^  anonyme  des 
Hauts  -  Fuürneaux  de  la  Paix'  im  Jahre  1897 
herrorgegangen.  Außerdem  tet  im  Jahre  1904 
dem  Unternehmen  ilie  Fentscher  Hütten •  Aktien- 
Gesellschaft  mit  ihren  Uocb<ifeOj  Sra-  und  Kohleo- 
gniben  angegliedert  worden.  Der  Bergtverlsbcsfts 
errtreckt  sich  auf  die  Gruben  .Friede*,  ,Aumetz* 
und  .Havingen* ;  außerdem  wurden,  um  in  be^g 
auf  Kohlen  tmabhlngig  zu  sein,  die  Steinkohlen- 
gruben «General*  und  «Grone*  kAuflich  erworben. 
Das  HOtlenwerk  .Friede*  (Abbildung  1)  bei  Kneut- 
ttogen  umfaßt  ein  Hochofenwerk,  verbunden  mit 
einer  Eieen-  und  Stahlgießerei,  ein  Stahl-  und 
Walzwerk  nebst  etnigm  Nehenbetrieben.  Sitz  der 
Verwaltung  ist  KneMtUngen  im  Fentschtale  an  der 
VerzweigungssteUe  der  Fentsch  -  Aumetzer  und 
Algringer  Bahnstrecke  gelegen.  Die  Erze  der 
Grube  , Friede*  gelangen  unmittelbar  durch  einen 
Bremeberg  zu  den  HoehOfen,  die  Erze  aus 
.Aumetz*  auf  einer  Drahtseilbahn,  die  neuerdings 
gebaut  iat,  um  den  Eisenbahntransport  auf  der 


bedeutender  VerkQrzung  der  Weglänge  auszu- 
schalten und  noch  andere  Vorteile  zu  genießen, 
TOD  denen  im  sveitersn  die  Rede  stitt  wird.  Die 

neben  der  Hfltte  .Friede*  belegenen  Fentscher 
Hochofen  (Abbildung  S)  erhalten  den  größten 

XXiI.M 


Teil  ihrer  Erze  aus  der  Grube  .Havingen*  mit 
Hilfe  einer  schmalspurigen  Grubenbahn.  Das  Roh- 
eisen der  PSntseher  Hoebflfen,  die  nm  Tomherein 
als  eine  zur  Flülle  , Friede*  gehörige  Anlage 
gebaut  sind,  wird  dem  Stahlwerk  im  flässigen  Zu- 
stande dardi  Lalkomotivtrana|»ort  sngefBhrt. 

Dus  Walzprogramm  des  Werkes  .Friede* 
umfaUt  sämtliche  Profile  des  Eisenbahnoberbaues, 
ferner  I- Träger  mid  alle  Pormeisen,  einsebliefi- 
lich  Stab-  und  Feineisen,  außerdem  Knflppel, 
Platinen  und  anderes  Halbzeug.  Draht  und 
Bleche  sind  vorderband  außer  Betracht  geblieben. 
Die  Thomasschlacke  wird  in  einer  in  unmittel- 
barer Nähe  errichteten  Schlackenmflhle  ver- 
mählen. Den  Transport  vermittelt  eine  kurze 
einseilige  Dralitieilbahn.  Die  Wasserversorgung 
geschieht  zum  Teil  direkt  aus  der  Fentsch, 
zum  Teil  aus  dem  Balzenlalbach ,  der  in 
Kneuttingen  in  die  Fentsch  einmündet.  Daa 
enge  Tal  des  ebengenannten  Baches,  welches  die 
Stahl-  und  Waizwerksanlagen  mit  den  umfang- 
reichen Lager-  and  Verladepllticn  aufiiimmt,  et^ 
scheint  auf  den  ersten  Blick  als  nicht  gflnstig  ge- 
wählt. Tatsäcbhch  waren  auch  die  Kosten  der 
EMbewegang,  die  aMg  wer,  wn  die  FUebeo 
für  Werks  und  Geleiseanlagen  zu  schaffen,  sehr 
groß.  Dem  gegenQber  stehen  at)er  sehr  erheb- 
fiebe  VorteÜe,  die  naseeUegfebend  waren.  Sie  be- 
stehen darin,  daß  eine  Terrassenanlage  in  einer  Vnll- 
kommenbeit  wie  auf  keinem  andern  deutschen 
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Werke  durchKefiihrt  werden  konnte.  Die  Be- 
wegung des  fliissigen  Eisens  von  den  Hochöfen 
zu  den  Mischern  und  von  den  Mischern  zu  den 
Konvertern  geschieht  infolgedessen  ohne  jede 
Rampe  oder  Hebevorrichtung-  Es  ist  dies  ein 
Vorteil,  der  gewiß  in  Betracht  zu  ziehen  ist, 
namentlich  im  Hinblick  auf  die  großen,  oft  den 
Betrieb  störenden  Rampenanlagen  anderer  Werke. 

Das  Hochofenwerk  »Friede*,  bestehend  in 
drei  kleineren  Öfen  von  je  130  bis  150  l  Tages- 
erzeugung und  zwei  großen  Öfen  für  je  200  t, 
von  denen  einer  im  Betrieb,  der  andere  noch  im 
Bau,  erzeugt  gegenwärtig  täglich  rund  620  t 
Roheisen,  dazu  kommen  täglich  rund  400  t 
Roheisen  von  den  Fenlscher  Hochöfen.  Diese 
Mengen  entsprechen ,  unter  Berücksichtigung  der 


Minette  ist  ärmer,  sie  hat  bei  normaler  Förde- 
rung 30  bis  33  ^  Eisen  (getrocknet).  Sie  ist 
auch  stQckreich  und  zerspringt  nicht  im  Ofen. 
Braune  kieselige  Minette  von  Friede  ergibt  35 
bis  3S  ^  Eisen.  Graue  kalkige  Minette  von 
Friede  hat  in  stückiger  Beschaffenheit  32  **/<) 
Eisen ,  in  mulmiger  Beschaffenheit  36  ^ .  Die 
kalkige  Minette  von  .Havmgen'  entspricht  etwa 
derjenigen  von  Grube  „ Friede".  Der  Mangangehah 
ist  bei  allen  Minetten  gleich,  etwa  0,i  ^ .  Wie 
im  Eisengehalt  zeigen  auch  im  Kalk-  und  Kiesel- 
säuregehall obige  Minetten  die  im  Lothringer 
Revier  durchschnittlich  vorhandene  Zusammen- 
setzung. Es  wird  bei  den  Hochöfen,  auf  Grund 
dieser  Zusammensetzung,  wie  im  ganzen  Revier 
I  etwa  mit  einem  Möller  von  25  %  kieseliger  Minette 


Abbildung  1. 


Hüttenwerk  „Friede". 


Sonn-  und  Feiertage,  anderseits  des  Abbrandes 
und  der  nicht  im  eigenen  Betriebe  verwerteten 
Walzenden,  einer  werktäglichen  Erzeugung  von 
rund  1080  t  Rohblöcken  =  rund  900  t  Fertigware, 
bei  Herstellung  von  viel  Halbzeug  entsprechend 
mehr.  Nach  Fertigstellung  des  siebenten  Ofens 
(Friede  Nr.  5,  Ende  1905)  wird  die  Roheisenerzeu- 
gung um  etwa  200  t  für  den  Arbeitstag  steigen 
und  die  Möglichkeit  gewähren,  die  Erzeugung 
von  Fertigware  entsprechend  zu  erhöhen. 

Die  Hochofenanlagen.  Abgesehen  von  8 
bis  9%,  die  auf  Stahlwerksabfälle,  Schweiß- 
schlacken  und  .Manganerz  entfallen,  besteht  der 
ganze  Erzmöller  aus  Minette  der  Gruben  «Friede*. 
.Aumetz*  und  «Havingen*,  die  wie  folgt  gekenn- 
zeichnet werden :  Aumetzer  braune  kieselige 
Minelte  ist  sehr  eisenreich.  Ihr  Eisengehalt  be- 
wegt sich  zwischen  39  und  41  ^  (getrocknet), 
sie  hat  ferner  den  Vorzug,  daß  sie  sehr  stückig 
und  rein  gefördert  wird.   Aumetzer  graue  kalkige 


und  75  ^  kalkiger  gearbeitet.  Die  Verteilung  der 
erforderlichen  Mengen  Auf  die  genannten  drei  Gruben 
wechselt,  doch  liefert  im  allgemeinen  die  Grube 
.Aumetz"  den  weitaus  größeren  Teil  des  Erz- 
möUers,  der  unter  der  Maßgabe,  daß  durch  die 
Drahtseilbahn  eine  sehr  wesentliche  Frachtermäßi- 
gung gegenüber  dem  früheren  Staalsbahnlran.-port 
erzielt  ist,  in  Zukunft  wahrscheinlich  noch  größer 
werden  wird. 

Die  Grube  «Aumetz*  fördert  gegenwärtig  an 
kalkiger  und  kieseliger  Minelle  zusammen  monat- 
lich über  50000  t.  Schacht-  und  Maschinenanlage 
dieses  Bergwerks  reichen  mindestens  für  eine  För- 
derung von  monatlich  75  000  l  aus.  Es  sind  alle 
sechs  Minettelager  vorhanden ;  das  rotsandige  und 
das  rolkalkigc  sind  nicht  abbauwürdig.  Die  Abbau- 
Würdigkeit  des  gelben  kalkigen  ist  noch  zweifel- 
haft, das  graue  kalkige  ist  mit  rund  3,5  m 
abbauwürdig,  das  Dach  ist  sehr  gut.  Das  braune 
kieselige  ist  mit  rund  4'it  m  abbauwürdig;  das 
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schwarze  Lager  ist  noch  nicht  in  Angriff  genom- 
men, es  soll  abbauwürdig  sein.  Die  Schachltiefe 
ist  187  m,  der  Scbachtdurchmesser  im  Lichten 
5,2  m.  Es  sind  vier  Fördcrtrümme  in  die 
Schachtscheibe  eingebaut.  Die  Wasserhaltung  hat 
sich  weit  günstiger  gestaltet,  als  ursprünglich  an- 
genommen wurde.  Der  gegenwärtige  Zufluß  be- 
wegt sich  zwischen  l'/j  bis  i2'/j  cbm,  dem  eine 
Pumpenleistung  von  rund  24  cbm  gegen  übersteht. 
Es  sind  vorhanden  :  eine  Dampfpumpe  mit  12  cbm 
Leistung,  zwei  elektrisch  betriebene  Expreßpumpen 
mit  je  4  cbm  Leistung  und  mehrere  kleinere  Pumpen. 
Zwei  Drillel  des  Wassers  flie(5en  oberhalb  des 
Mergels  zu,  ein  Drittel  unterhalb. 


sind  als  Zylinder- Verbundmaschinen  gebaut ;  die 
Danipfzylinder  haben  1350  und  900  mm  Durch- 
messer, die  WindzyHnder  1850  mm,  der  Hub 
beträgt  IGOO,  die  Umdrehungszahl  32  bis  45. 
Die  Gasgebläse  sind  von  verschiedenen  Firmen 
erbaut  und  in  Abmessungen  und  Leistung  so  be- 
messen, daß  die  sämtlichen  Hochöfen  nur  mit 
Gasgebläsen  betrieben  werden  können  und  man 
somit  in  der  Lage  ist,  einen  erheblichen  Überschuß 
von  Hochofengasen  teils  zur  Erzeugung  von 
Elektrizität  mittels  Gasmaschinen,  teils  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  für  Stahl-  und  Walzwerks- 
betriebe zu  erübrigen.  Die  Dampfgebläse  dienen 
ausschließlich  zur  Reserve.    Die  beiden  Fentscher 


Abbildung  2.    Fentscher  Uochöfen. 


Die  drei  kleineren  ()fen  der  Hütte  ,  Friede* 
haben  alte  dasselbe  Profil.  Der  Gestelldurchmesser 
beträgt  3,4  m,  der  Kohlensack  hat  6,5  m  und  die 
Gicht  4,6  m  Durchmesser,  die  nutzbare  Ofenhöhe 
ist  19  m.  Die  zwei  neuen  Friede-Öfen  haben 
ebenso  wie  die  beiden  Fentscher  Öfen  erheb-  [ 
lieh  größere  Abmessungen  erhalten.  Die  Gase 
gehen  hei  allen  sieben  Öfen  durch  Slaubsäcke 
und  Standröhren,  alsdann  bei  der  Anlage  auf 
Hütte  Friede  zum  Teil  in  elektrisch  angetriebene 
Ventilatoren,  zum  Teil  in  eine  mit  Theisen  Appa- 
raten  und  Skrubbern  versehene  Gasreinigungs- 
anlage, die  in  zwei  Systemen  angeordnet  und  so 
bemessen  ist,  daß  jedes  der  beiden  Systeme  allein 
die  sämtlichen  vorhandenen  und  noch  weiter  in 
Aussicht  genommenen  Gasmaschinen  versorgen 
kann.  Es  sind  auf  Hütte  Friede  vier  Dampfgebläse 
(Abbild.  3)  und  sechs  Ga.sgebläse  (Abbild.  4)  vor- 
handen, zwei  weitere  Gasgebläse  sind  für  den  im  Bau  i 
befindlichen  Ofen  in  Moulage.    Die  Dampfgebläse 


("ifen  haben  zwei  Dampfgebläse  nach  Verbund- 
system ;  die  Dampfzylinder  haben  1 330  und 
2000  mm  Durchmesser,  die  Windzylinder  2300  mm, 
der  Hub  beträgt  1600  mm,  die  Umdrehungszahl 
35  bis  54.  Die  elektrische  Zentrale  wird  durch 
Gasmaschinen  betrieben  und  besitzt  außerdem 
eine  1000  pferdige  stehende  Dampfmaschine  zur 
Reserve.  Bei  den  Fentscher  Öfen  wird  außerdem 
durch  zwei  70(' pferdige  Dampfmaschinen  F-Iek- 
trizität  erzeugt.  Es  wird  demnächst  eine  im  Bau 
begrifTene  Anlage  in  Betrieb  genommen,  den  auf 
beiden  Hochofenanlagen  erzeugten  Strom  durch- 
einander zu  benutzen  und  an  der  10 '/i  km 
langen  Seilbahn  nach  der  Grube  .Aumelz"  zu 
leiten,  um  Wasserhaltung,  Ventilatoren  und 
alle  übrigen  dortigen  elektrischen  Anlagen  von 
den  Hütten  aus  zu  bedienen,  so  daß  die  elek- 
trische Zentrale  der  Grube  «Aumetz*  lediglich  eine 
Reserve  bilden  wird.  Eis  liegen  bei  den  Friede- 
Öfen    14  Cornwallkessel  von  je  100  qm  Heiz- 


1284   Stahl  and  Eiien.      DU  Wtrh»  d—  Lothringer  HüUenvtrtint  in  KneuUingtn.  26.  Jahr^.  Nr.  22. 


fläche  sowie  eine  größere  Anzahl  von  Röhren- 
kesseln, System  Babcock  -  Wilcox,  Hering  und 
andere,  mit  zusammen  2400  qm  Heizfläche.  Die 
Dampfleitung  ist  mit  der  der  Stahl-  und  Walz- 
werkskessel verbunden.  Die  beiden  Fentscher 
Öfen  haben  sieben  Röhrenkessel  von  je  300  qm 
Heizfläche.  Die  Winderhitzung  geschieht  auf 
Friede  durch  22,  auf  Fentsch  durch  10  Cowper- 
Apparate;  die  Windtemperatur  beträgt  800  bis 
900»  C.  Die  Begichlung  der  drei  alten  Öfen 
erfolgt  durch  senkrechte  Aufzüge.  Die  beiden 
neuen  Öfen  haben  Schrägaufzüge  (Abbildung  5), 
welche  aus  Füllrümpfen  Erze  und  Koks  zur  Gicht 
befördern.  Es  ist  neuerdings,  im  Anschluß  an 
die  Aumetzer  Draht- 
seilbahn, eine  weitere 
Snhrägbahn  zu  den  drei 
alten  Hochöfen  erbaut 
worden ,  welche  es 
ermöglicht ,  die  Au- 
metzer Erze  in  den 
Seilbahnwagen,  wie  sie 
auf  der  Grube  gefüllt 
werden ,  unmittelbar 
bis  auf  die  Gicht  der 
Öfen  zu  bringen.  Zum 
Ausgleich  der  Förder- 
mengen und  zur  Siche- 
rung gegen  Betriebs- 
störungen sind  dabei 
oberhalb  der  Gicht- 
bühnen Vorratstaschen 
errichtet  worden.  Die 
Fentscher  Öfen  wer- 
den durch  zwei  Gicht- 
Seilbahnen  aus  FüU- 

rflmpfen  bedient.  Das  Ausbringen  beträgt  30  bis 
82  %.  Oer  Kokssatz  ist  bei  normaler  Koks- 
beschaiTenheit  der  im  Minettebezirk  bei  Thomas- 
roheisen übliche,  also  etwa  1100  kg  für  1000  kg 
Robeisen  bei  30  %  Ausbringen,  jedes  Prozent  Mehr- 
oder Wenigerausbringen  erniedrigt  oder  erhöht 
diesen  Kokssatz  um  40  kg.  Bei  der  Berechnung  des 
Manganerzsatzes  muß  man  in  Anbetracht  der  großen 
Schlackenmenge  auf  hO  %  Verlust  rechnen.  Es  wird 
manganreiches  und  manganarmes  Roheisen  (MM- 
und  OM-Eisen)  erblascn.  Das  Stahlwerk  verlangt  bei 
Manganeisen  nicht  unter  1,2  %  Mangan  bei  1,8 
bis  1,9  %  Phosphor,  0,2  bis  0,3  %  Silizium  und 
nicht  über  %  Schwefel;  enthält  OM-Eisen 

0,4  bis  0,5  %  Mangan  bei  1,8  bis  1,9  %  Phos- 
phor, 0,5  bis  0,8  ^  Silizium  (selten  bis  \  %), 
höchstens  0,12  %  Schwefel.  Die  Zusammen- 
setzung der  Hochofenschlacke  wird  wie  folgt  an- 
gegeben: 30  %  Kieselsäure,  47  %  Kalkerde, 
0,65  %  Eisen,  1,5  bis  1,8  ^  Mangan.  Der 
Mangangehalt  steigt  allerdings  bis  auf  3,0 
wenn  das  Roheisen  2,5  %  Mangan  enthält. 

Die  Wasserversorgung  beider  Hochofenanlagen 
sowie  des  Stahl-  und  Walzwerks  geschieht  durch 


zwei  Primär-Pumpstationen,  welche  beide  an  der 
Fentsch  gelegen  sind  und  derselben  ihr  Wasser 
entnehmen.  Das  Wasser  ist  in  reichhaltiger  Menge 
und  guter  BeschaiTenheit  vorhanden.  Die  Pumpen 
sind  nach  verschiedenen  Systemen  erbaut  und 
■ämlhch  elektrisch  beirieben;  es  befinden  sich 
auch  eine  Anzahl  Hochdruckzentrifugalpumpen 
darunter.  Das  Gebraucbswasser  der  Hochöfen  wird 
in  oberhalb  der  Hochofensohlen  gelegene  Hoch- 
bassins gedrtickl ;  das  an  den  Formen  und  anderen 
Stellen  verbrauchte  Wasser  läuft  Kaminkühiern 
zu,  die  sich  auf  Hochofen-Hüttenflur  befinden,  und 
wird  in  gekühltem  Zustande  den  Hochreservoirs 
wi«der   zugeführt.    Letztere  erhalten   somit  an 


Abbildang  S.   Qebl&sehaas  Kneattingen. 


Frischwasser  nur  die  durch  Verdunstung  und 
sonst  in  Verlust  geratenen  Mengen.  Ein  Hoch- 
reservoir mit  besonderen  Kaminkühlern  dient  ledig- 
lich für  den  Umlauf  der  zur  Kühlung  der  Gas- 
maschinen erforderlichen  Wassermengen.  Da  im 
übrigen  sämtliche  Dampfmaschinen  mit  Konden- 
sation arbeiten  und  die  Zuführung  heißen  Wassers 
nach  der  Fentsch  nicht  angängig  ist,  werden 
sämtliche  Warm  wassermengen  vor  ihrem  Abfluß 
durch  Kaminkühler  auf  entsprechend  niedrige  Tem- 
peratur gebracht  und  die  Waschwasser  der  Gas- 
reinigungsanlagen in  KlärbassiBS  gründUcb  ge- 
reinigt. 

Die  mehrfach  erwähnte,  von  der  Firma 
J.  Pohlig  in  Köln  erbaute  Drahtseilbahn,  über 
die  wiederholt  VeröETentlichungen  erschienen  sind, 
bietet  deshalb  ein  besonderes  Interesse,  weil  sie 
wohl  die  längste  bisher  vorhandene  Seilbahn  dar- 
stellt, die  ohne  Unterbrechung  oder  Zwischen- 
Stationen  und  unter  Einschaltung  einer  auto- 
malischen Winkelstation  zwei  in  Luftlinie  über 
107»  entfernte  Punkte  verbindet.  Die  Leistung 
der  Bahn  beträgt  84  t  Erz  i.  d.  Stunde  und  ist 
angebhch  noch  steigerungsfähig.    Die  Anordnung 
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der  Hochöfen  gegenein ander  sowie  der  zugehörigen 
Apparate  ist  aus  den  Grundrissen  (Tafel  XVIII)  ohne 
weiteres  ersichtlich.  Zum  Umschmeizen  des  Sonn- 
tageisens (soweit  dies  nicht  im  flüssigen  Zustande 
von  den  Mischern  aufgenommen  werden  kann)  und 
zum  Ausgleich  der  Hochofenabstiche  dienen  zwei 
Kupolöfen,  von  denen  jeder250t  in  12  Stunden  um- 
schmeizen kann.  Das  Profil  stellt  einen  einfachen 
Zylinder  von  1 700  mm  Uchtem  Durchmesser  dar. 
Die  Windverteilung  geschieht  durch  acht  in  einer 
Reihe  angeordnete  Formen  von  10  X  20  cm 
Öffnung.  Der  Winddruck  beträgt  6  cm  Queck- 
silbersäule =  82  cm  Wassersäule,  der  Koksver- 
brauch   9  Jfe    des   geschmolzenen    Eisens,  der 


Abbildung  4.    Oebläsehaas  Knenttlngen. 


Kalksatz  1  '/>  his  2  %  des  Eisengewichts.  Die 
Kiipolofcnschlacke  hat  folgende  Zusammensetzung: 

Sic    ....    86  bis  60»/» 

Mn  bis  6  7* 

CftO  16  bis  2070 

Fe  bia  8  */o 

8  bi»  0,5  •/• 

P  bis  0,7  7» 

AhOi     ...    5  bif  107« 

Die  Eisen-  und  Stahlgießerei  bietet  nichts 
Bemerkenswertes;  sie  dient  in  der  Hauptsache 
dem  eigenen  Bedarf  und  liefert  die  im  Stahlwerks- 
und Walzwerksbetriebe  gebrauchten  Kokillen,  ge- 
wöhnliche Walzen  und,  soweit  Stahlformguß  in 
Frage  kommt,  Kammwalzen,  Einbaustficke  und 
andere  Ersatzteile.  Zwei  Kupolöfen,  ein  Flamm- 
ofen mit  einem  Fassungsvermögen  von  20  t  (für 
Walzenguß  bestimmt),  und  ein  Siemens-Martinofen 
von  15  t  Einsatz  dienen  dem  Schmelzbetriebe.  Die 
Kranausrüstung  besteht  aus  zwei  elektrisch  betrie- 
benen Gießereilaufkranen  von  40  t  Tragfthigkeit 
bei  18,4  m  Spannweite  und  einem  ebensolchen 
Krane  von  6,7  m  Spannweite,  dessen  Fahrbahn 
senkrecht  zu  der  Fahrbahn  der  beiden  anderen 
Laufkrane  steht  und  nach  außen  verlängert  ist, 


um  Formkasten  und  Gußstücke  hinein-  und  heraus- 
zuführen. 

Die  Hochofenschlacke  flndet  zur  Herstellung  von 
Schlackenziegeln  Verwendung;  das  betreffende  Ge- 
bäude ist  auf  der  unteren  Sohle  des  Werkes  neben 
dem  Feineisenwalzwerk  errichtet  und  empfängt 
den  Dampf  aus  der  Haupldampfleitung  des  Unter- 
werks. Es  sind  sechs  Steinpreasen  in  Tätigkeit, 
die  täglich  50000  Stein«  herstellen  können.  Die 
Steinfabrik  wird  demnächst  nach  dem  Oberwerk 
verlegt  werden,  wo  die  Schlackensandzufuhr  und 
die  Steinabfuhr  sich  bequemer  gestaltet. 

Das  Stahlwerk  und  die  Walzwerks- 
anlagen (Tafel  XIX  und  XX).    Das  flüssige  Roh- 

heisen  gelangt  von  den 
Friede-  und  den  Fenl- 
scher  Hochöfen  sowie 
von  den  Kupolöfen  in 
Gießpfannen  von  20  t 
Fassungsvermögen  zu 
den  beiden  Mischern. 
Das  Gießpfannenfutter 
hält  350  bis  400  Char- 
gen. Die  Kippung  er- 
folgt elektrisch. 

Es  sind  zwei  Mischer 
von  je  160  bis  180  t  Fas- 
sungsvermögen vor- 
handen. Die  Mischer- 
auskleidung besteht  aus 
Magnesit,  nur  das  Ge- 
wölbe aus  Schamotte- 
steinen. Der  Mischer- 
abbrand beträgt  0,5  ^ , 
Phosphor  und  Kohlen- 
stoff bleiben  ziemlich 
unverändert,  der  Mangangehalt  verringert  sich 
entsprechend  der  Entschweflung  nach  den  be- 
kannten Verhältnissen.  Die  Mischerschlacke  enthält: 
20  bis  30  ^  Mn,  5  bis  6  ^  S,  ungefähr  50  ^ 
SiOt,  3  bis  4  «i^  CaO,  7  bis  8  ^  Fe.  Der  Roh- 
eisentransport von  den  Mischern  nach  den  Kon- 
vertern geschieht  auf  der  darunterliegenden  Sohle 
mit  Hilfe  einer  elektrisch  betriebenen  Kettenbahn. 

Es  sind  vier  Konverter  von  je  20  t  Einsatz 
vorhanden,  das  Chargengewicht  wird  aber,  da 
die  Leistungsfähigkeit  mit  Rücksicht  auf  die  Be- 
teiligungsziffer  des  Werks  nicht  ausgenutzt  werden 
kann,  niedriger  gehalten,  um  nicht  eine  zu  ge- 
ringe Chargenzahl  zu  bekommen.  Der  Schild- 
zapfenring besieht  aus  Stahlguß,  je  zwei  Konverter 
haben  ihre  eigene  Steuerkanzel.  Die  Konverter- 
bewegung erfolgt,  wie  alle  anderen  hydraulischen 
Antriebe,  durch  Dnickwasscr  von  60  Atm.  Span- 
nung. Die  Windpressung  beträgt  im  Anfang  des 
Blasens  1,4  Atm.  Oberdruck  und  steigt  im  weiteren 
Verlauf  auf  2  bis  2,2  Alm.  Die  Blasedauer  be- 
trägt rund  15  Minuten  bei  einer  Nachblasezeit 
von  2  bis  2'/i  Minuten.  richtet  sich  jeweils 
nach  den  Mengen,  welche  an  Rohstahl  erzeugt 
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werden  tollen,  ob  nur  mit  einem  oder  mit  zwei 
Konvertern  geblasen  wird'  und  wieweit  beim 
Blasen  mit  zwei  Konvertern  die  Chargen  ineinander 
übergreifen.  Das  Werk  ist  bis  jetzt  nicht  in  der 
Lage  gewesen,  in  dieser  Hinsicht  seine  volle 
Leistungsfähigkeit  auszuprobieren,  weil  hierfür  ge- 
nügende Auftragsmengen  fehlten.  Der  Blase-  und 
RQckkohlungsprozeü  vollzieht  sich  im  übrigen  in  der 
allgemein  bekannten  Art;  für  hartes  Material  wird 
teils  mit  flüssigem  Spiegeleisen,  teils  mit  Darbyscher 
Kobluog,  zum  Teil  auch  unter  Milverwendung  von 


Abbildnng  6.  Schrägaufzug. 

Ferrosilizium  gearbeitet.  Die  Abbrandverhältnises 
richten  sich,  wie  überall,  nach  der  BescIiafTenhcit 
des  Roheisens,  ebenso  der  Schroltzusatz  und  der 
Kalkverbraucb ;  gewöhnlich  rechnet  man  mit 
rund  Abbrand,  0  bis  10  "/o  Srhrotlzusalz, 

18  7«  Kalkverbrauch.  Die  Konverter  werden  nicht 
ausgestampfl,  sondern  mit  bei  500  Alm.  gepreßten 
Dolomitsteinen  ausgemauert,  welche  ungebrannt 
eingesetzt  werden.  Die  Auskleidung  hält  bis 
:200  Chargen.  Die  Böden  werden  teils  als  Nadel- 
böden, teils  als  Düsenböden  hergeslelll,  erslere 
mit  Versenscher  Stampfvorri<l)lung,  letztere  von 
Hand  aufgestampft.  Eine  Konverterauskleidung 
überdauert  4  bis  5  Böden.  Erfahrungsgemäß 
kommt  die  gute  Haltbarkeil  der  Düsenb('>den  mit 


Dflsen  aus  steirischem  Magnesit  am  besten  zur 
Geltung,  wenn  der  erste  und  vierte  Boden  als 
Nadelboden,  der  zweite  und  dritte  als  Düsenboden 
eingesetzt  wird.  Auf  diese  Weise  ergibt  sich 
eine  durchschnittliche  Haltbarkeit  der  Böden  von 
41  Chargen.  Der  Nadelboden  hat  145  Löcher 
von  15  mm  Durchmesser.  Bezüglich  Anzahl  und 
Durchmesser  der  Windlöcher  sind  wiederholt 
Änderungen  vorgenommen  worden.  Die  Versuche 
in  dieser  Richtung  sind  noch  nicht  abgeschlossen, 
ebenso  bezüglich  der  Verwendung  von  Düsen-  und 
.Vadelböden  nebeneinander.  Der 
Dolomit  kommt  aus  eigenen  Stein- 
brüchen im  Moseltale.  Zum  Brennen 
des  Dolomils  dienen  zwei  Ofen  ge- 
wöhnlicher Konstruktion.  Das  Mahlen 
geschieht  in  Glockenmühlen,  das 
Mischen  in  KollergSngen  und  Misch- 
schnecken. Alle  diese  Zerkleinerungs- 
und Mischmaschinen ,  ebenso  die 
Steinpresse  und  die  Bodenstainpf- 
vorrichtuiig  werden  elektrisch  an- 
getrieben. 

Das  Gießen  geschieht  mit  Hilfe 
zweier  Gießwagen.  Bei  der  Gießarbeit 
sind  vier  Bewegungen  auszuführen: 
I.  Fahren,  2.  Schwenken,  3.  Heben 
der  Gietipfanne,  4.  Kippen  der  Gieß- 
pfanne. Bei  dem  einen  Gießwagen 
werden  alle  vier  Bewegungen  durch 
vier  Elektromotoren  ausgeführt,  bei 
dem  andern  geschieht  das  Schwenken 
und  Heben  hydraulisch,  das  Fahren 
und  Kippen  elektrisch.  Ursprünglich 
war  bei  dem  letzteren  Wagen  Dampf- 
kraft an  Stelle  der  Elektrizität  an- 
gewendet; man  entschloß  sich  aber 
sehr  schnell  zu  einem  Umbau,  nach- 
dem der  andere  Gießwagen  die 
großen  Vorteile  des  elektrischen  An- 
triebes dargetan  hatte;  allerdings  erst 
nach  Überwindung  der  Schwierig- 
keilen, die  anfangs  durch  Konverler- 
auswurf und  Staub,  welche  die  Leitun- 
gen belegten,  hervorgerufen  waren. 
Die  Ausflußöffoung  im  Gießpfannenboden  mißt 
28  bis  34  mm,  die  Gießpfannenauskleidung  hält 
20  Chargen.  Der  Kalk  wird  im  gebrannten  Zu- 
stande zum  Teil  aus  der  Umgegend  von  Trier, 
zum  Teil  aus  Belgien  bezogen. 

Die  in  große  Schluckenkaslenwagen  ab- 
gegossene Thomasschlacke  muß  in  begrenzter 
Stückgröße  (Kinderkopfgröße)  geliefert  werden. 
Um  die  Zerkleinerung  zu  erleichtern,  auch  um 
die  Abkühlungszeil  zu  kürzen  und  dadurch  an 
Lagerplatz  zu  sparen,  wird  der  flüssige  Inhalt  der 
großen  Schlackcnklötze  nach  Einstoßen  von  OlT- 
nungen  in  kleinere  Schlackengefäße  entleert.  Nach 
ihrer  Zerkleinerung  wird  die  Schlacke  in  Trichter 
geworfen,  aus  denen  sie  selbsttätig  in  die  Eimer 
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der  Drahtseilbahn  gelangt.  Ein  eingesrlialit  ter  Host 
sorgt  fflr  die  Einhaltung  der  StiickgröUe.  Oi«  Qe» 
wichlsmenpe  der  gfliefrrlen  Tliomasschlacke  beträgt 
iH%  der  verarbciletea  Hohoisenmenge;  ihr  Phos- 
phorsäuregehalt  1 8  bis  20  %  bei  '.»5  %  ZilntHMicfakeit. 

Den  Gebläsewind  fiir  die  Konverter  er/fugen 
iwei  Slahlwerksgebläsc  im  Hauplmaschinengebäude. 
Beide  Gebliae  nnd  ab  V«iNiiMiswilliafe  gebaut 
und  haben  liberein'^timmende  Zylinderabmessungen : 
nämlich  1300  und  :iOOü  mm  ala  Durchmeeser  der 
Danpl^inder  aad  1650  mm  all  Danshmaster  der 
Windzylinder  bei  i  700  mm  Hiih  Der  in  der  Minute 
in  den  Windzyliodern  einer  jeden  Maschine  durch- 
laufene Raum  beIrSft  bei  36  Umdrehungen 
524  Raummeter  und  I  r  l  der  Ilöchstumdrehungs- 
zahl  (50)  728  Raummeier.  Dabei  kann  der 
Winddrudi  bn  auf  S,5  Atm.  gd>radit  werden. 
Die  DampFzylinder  der  dnen  Maschine  haben 


in  der  Maschinenballe  und  einer  im  Walzwerk. 
Von  den  ersieren  faBt  jeder  630  Liter  Druekwaaaer 
hei  t-inem  Pluntrerdtirrhrnesser  von  460  mm  und 
3800  mm  Hub.  Im  regelmäßigen  Betriebe  soll 
nur  der  eine  Akkomalator  nebn  der  elektriadi 
betriebenen  Pumpe  in  Tätigkeit  sein,  unter  Ein- 
und  Ausschalten  der  Pumpe  mit  Hilfe  eines  Neben« 
aehlußiehaltwerks,  wihrend  die  anderen  beiden 
gefüllt  in  Pii'-iTvesteilunp  df  ri  it  >ind.  Die  (lehläse- 
maschinen  und  die  Dampfdruckpuuii)«  sind  ge- 
meinaehaftlieh  mit  den  Wahenragmaaehinen  an 
die  Zcntralkoiidcnsalion  anpeschlosseii,  deren  Kon- 
densator so  hoch  liegt,  daß  daa  Warrawasser  den 
beiden  KShltOrmen  selbsltstig  zufließt. 

Der  Gull  der  Blörke  erfolgt  in  einer  Gießgrube, 
deren  Abmessungen  mit  liiicksicht  auf  kurze  iCran* 
wege  möglichst  knapp  gehahen  aind,  an  zwar, 
daß  si«  lar  die  RewSlIipinB  von  700  t  Roh- 
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Ventilsteuerung,  danelb«  gilt  von  dem  Hoch- 

druckzylindcr  der  andern  Maaehinc,  während 
der  Niederdruckzylinder  Corlißsteuening  hat.  Die 
Diagramme  des  Dampf-  und  Windzylinders  sind 
in  Abbildung  6  dargestellt.  Die  letztere  Ma- 
schine indizierte  bei  38  Umdrehungen  !m  Hoch- 
druekzylinder  (pi  1,93  kg)  ungefähr  718 
und  im  Niederdruckzylinder  (pi  =  1,17  kg) 
un;;efähr  lüiTi  P  S  ,  zus'ammen  un^«Tälu  1 7fi3 
P.  S.,  also  für  em  Haummeter  des  in  der  Minute  von 
den  beiden  Windkolben  durchlaufenen  Raums  3,19' 
ind.  P.S.  bei  2,1  Atm.  Win  Ipreissung.  Die  Wind 
Zylinder  beider  Gebläsemaschinen  sind  mit  Corliß- 
hlhnen  zmn  Aiwangen  md  mit  aelbattltigen  Riedler- 
StumpfAVnfüen  als  Drurknrganen  ausgern^tet. 

Das  Druckwasser  fiir  die  Mischer  und  Konverter- 
bewegong  Kefem  zwei  Zwillingspompen,  die  eine 
als  Verhiinddampfpumpe,  die  andere  als  elektrisch 
getriebene  Pumpe  gebaut.  Bei  einem  Plunger- 
dorchmeaaer  von  89  mm  und  1000  mm  Hub 
liefert  jede  l'nmii'-  fl  Plun^'or)  bei  7.'')  rmifrr liungen 
ungefähr  löOO  Liter  Wasser  in  der  Minute  mit 
einem  Aufwand  von  930  bis  940  ind.  P.S. 
hei  riiii-in  Akkumulalordruck  von  60  Atiü.  Es 
sind  drei  Akkumulatoren  vorhanden,  davon  zwei 


bidcken  pro  Schiebt  in  der  ausschließlich  zur 

Verwendung  gelangenden  Blockgröße  von  3500 
bis  i.'SOO  kg  ausreicht.  Es  wird  meist  von  oben 
gegussen,  nur  wenn  BlOcke  für  Spezialzwecke 
oder  Robbrammen  geliefert  werden  sollen,  kommen 
Gespanne  und  aleigender  Guß  zur  Anwendung. 
Nach  dem  Guli  wird  gemahlene  kupolofeDschlacke 
aufgestreut  und  ein  Deckel  anfgel^,  aber  nicht 
verklammert.  Die  Verwendung  gemahlener  Knpol- 
ofenschlacke  hat  sich  auch  auf  anderen  Werken  gut 
bewährt.  Es  bildet  sich  eine  flOssige  Schlacke,  die  als 
schlechter  Wärmeleiter  den  Kopf  lange  vor  Ab- 
kühlung schützt  und  in  derselben  Richtung  wirkt 
wie  das  Riemersolie  Heizverfahren  und  die  von 
Dr.  Goldschmtdt  vfiryrcschlagene  Verwondimg  von 
Thermit.  Die  Kokillen  werden  sehr  bald  nach 
dem  Gu6  abgezogen  und  mivermittelt  •ebndl  in 
Wasser  eingetaucht,  um  nirh  einigen  Minuten 
wieder  herausgezogen  zu  werden.  Diese  Beband- 
longsweise  bat  keinen  nachteiligen,  ja  sogar  einen 
günstigen  Einfluß  auf  (Vir  Knkillenhnlfbatkeit  pe- 
'  äußert.  Angeblich  halten  die  Kokillen  mindestens 
I  100  Chargen  und  leidmen  sich  dnreb  saubere 
Innenfläriien  aus.  Die  FoBptatten  dtr  ffokiUsn 
I  ertragen  bis  80  Güsse- 
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Die  Tiefofenanlage  umfaßt  50  ungeheizte  Tief- 
Öfen  von  rund  3  m  Tiefe.  Außerdem  ist  eine 
Gruppe  heizbarer  Tieföfen  vorhanden  zur  Auf- 
arbeitung etwaiger  kalter  Vorratsblöcke;  die  ge- 
heizten Gruben  kommen  nur  ausnahmsweise  in 
Betrieb.  Im  allgemeinen  wird  nur  aus  den  un- 
geheizten Gruben  gearbeitet.  Dies  ist  um  so 
mehr  beachtenswert,  als  aus  den  Blöcken  in  einer 
Hitze  bis  zu  verhältnismäßig  sehr  kleinen  Profilen, 
z.  B.  Träger  und  U-Eis«n  Nr.  10  und  12,  her- 
unlergewalzl  wird.  Die  Bedienung  der  Gießgrube 
und  der  Tieföfen  erfolgt  durch  elektrische  Lauf- 
krane,  von  denen  drei  vorhanden   sind,  deren 


Quadrat  oder  auf  Brammen  von  50  mm  Dicke 
heruntergeblockt  werden.  Rechts  und  links  von 
dem  Gerüst  ist  je  «ine  Walzenzugmaschine  auf- 
gestellt, davon  eine  in  Reserve.  Beide  Ma- 
schinen sind  ganz  gleich  in  Zwillings  -  Tandem- 
Anordnung  mit  Kolbenschiebersteuerung  und  Stau- 
venlil,  900  und  1350  mm  Zylinderdurchmesser, 
1300  mm  Hub,  150  Höchstumdrehungszahl.  Jede 
Maschine  kann  bis  zu  5000  P.  S.  entwickeln.  Die 
Dampfmaschinenwdle  greift  unter  einem  Über- 
setzungsverhältnis von  1  :  2,5  an.  Das  Kamm- 
walzenpaar  liegt  in  einem  Ortmannschen  Gerüst. 
Der  Rollgangsanlrieb  geschieht  elektrisch,  unmitlel- 


Abbildong  7.  Laufkran. 


jeder  allein  die  erforderliche  Arbeit  zu  leisten 
imstande  ist.  Zwei  der  Krane  laufen  auf  der- 
selben Fahrbahn,  ein  dritter  auf  einer  etwas 
tiefer  angeordntten,  so  daß  er  unter  den  oberen 
beiden  Kranen  fahren  kann.  Die  Krane  besitzen 
60  m  Fahrgeschwindigkeit,  30  m  Katzen-  und  1 5 
bis  30  m  Hubgeschwindigkeit  (alles  für  die 
Minute  geltend);  ihre  Spannweite  beträgt  22  m. 

Aus  den  Tieföfen  gelangen  die  Blöcke  in  den 
Auf  legeapparat  des  Blockwalzwerks,  ein  Reveraier- 
duo  mit  Walzen  von  1 1 50  mm  Durchmesser  bei 
2900  mm  Länge  mit  hydraulischer  Gewichtsaus- 
gleichung der  Oberwalze  und  hydraulischer  An- 
stellung; die  seitliche  Verschiebung  und  das 
Kanten  des  Walzgutes  wird  ebenfalls  hydraulisch 
bewerkstelligt.  Diese  Blockstraße  vermag  die  ge- 
samte Stahlerzeugung  des  Werks  vorzublocken. 
Ea  kaon  von  600  mm  Quadrat  bis  auf  80  mm 


bar  mittels  umsteuerbarer  Motoren.  Die  seinerzeit 
infolge  des  bei  der  Neuheit  der  Sache  berechtigten 
Mißtrauens  eingebauten  Reservedampfmaschinen  für 
die  Rollgänge  bat  man  entfernt,  da  sich  heraus- 
stellte, daß  die  für  den  Antrieb  aufgestellten  vier 
Motoren,  von  denen  jeder  allein  die  Arbeit  ausführen 
kann,  vollkommene  Betriebssicherheit  gewährleisten. 
Etwa  20  m  hinter  dem  Blockgerüst  beginnt  ein 
zweiter  Rollgang  links  neben  dem  Rollgang  in  der 
Mittelachse  der  Blockstraße  einherzulaufen.  Er  ist 
durch  elektrisch  betriebene  Schleppzüge  mit  ihm  ver- 
bunden. Beide  Rollgänge  führen  zu  dampfliydrau- 
lischen  Scheren ;  der  rechte  zu  einer  Schere,  die  einen 
Blockquerschnitt  von  250mmn.  der  linke  zu  einer 
Schere,  die  bis  zu  400  mmD  schneiden  kann.  Die 
Verteilung  des  Walzgutes  geschieht  nun  derart,  daß 
der  Rollgang  rechts  für  die  drei  Fertigstraßen, 
der  Rollgang  links  für  unmittelbare  Verladung  des 
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Torgeblockten  Halbzeugs,  teils  zum  Versand  an 
fremde  Werke,  teils  fflr  das  eigene  Feineisenwalz- 
werk arbeitet.  Diese  Verladung  besorgen  mehrere 
elektrisch  betriebene  Laufkrane  von  5  t  Tragkraft, 
5  m  Spannweite,  100  bis  120  m  Fahrgeschwindig- 
keit, 30  bis  40  m  Katzengeschwindigkeit,  und  1 4  m 
Hubgeschwindigkeit  in  der  Minute,  deren  Fahr- 
bahn rechtwinklig  zu  der  Roilgangbahn  steht,  und  die 
nach  rechts  hin  in  Eisenbahnwagen  abwerfen,  welche 
nach  außerhalb  oder  zum  Lager  gehen  und  nach 
links  hin  in  solche,  die  auf  dem  Geleise  an  der 
Maschinenhalle  vorbei  nach  dem  eigenen  Fein- 
eisenwalzwerk geführt  werden. 

Das  Walzgut  auf  dem  Rollgange  rechts  geht 
entweder  geradeaus  weiter  zu  dem  ersten  Gerüst 


Rollgang  links  an  den  Hauptrollgang  nahe  der 
Blockwalze  anschließen  und  ihrerseits  wieder  die 
Möglichkeit  geben ,  daß  sich  die  beiden  Scheren 
gegenseitig  vertreten.  Der  Pratzenkran  findet  auch 
Verwendung  beim  Walzen  auf  der  schweren 
Reversierduostraße  rechts,  wenn  es  nicht  im  ersten 
Gerüst  beginnt,  was  bei  leichterem  Walzgut  der 
Fall  ist.  Fernerhin  kommt  dieser  Kran  auch 
zur  Verwendung ,  wenn  Walzgutabschnitte  im 
W&rmofen  vorgewärmt  werden  sollen,  was  in- 
dessen nur  im  Anfange  des  Betriebes  vorgekommen 
ist.  Die  drei  Fertigstraßen  sollen,  von  rechts 
beginnend,  wie  folgt  gekennzeichnet  werden: 

1.  Schwere  Duo-Reversierstraße  mit  vier  Ge- 
rüsten,   Walzendurchmesser    =  920  mm  bei 


Abbildong  8.  Trägerlager. 


der  schweren  Duo-Reversierstraße,  oder  es  wird 
nach  links  an  eine  der  beiden  anderen  Fertig- 
slraßen  abgegeben.  Dies  geschieht  durch  den 
Verteilungskran,  einen  sogenannten  Pratzenkran, 
d.  h.  einen  sehr  schnell  fahrenden  elektrischen 
Laufkran,  dessen  Fahrbahn  quer  durch  die  ganze 
Walzhalle  führt,  und  der  das  Walzgut  auf 
senkrecht  niederhängenden,  unten  rechtwinklig 
umgebogenen  Gestängen  trägt,  beim  Heben  dieser 
Gestänge  aufnimmt  und  beim  Senken  niederlegt. 
Dieser  Kran  hat  eine  Spannweite  von  14,1  m, 
eine  Tragkraft  von  5  t,  180  m  Fahr-  und  5  m 
Hubgeschwindigkeit  (alles  für  1  Minute).  Als 
Reserve  für  diesen  Kran  dienen  Schleppzflge, 
welche  alle  Gerüste  der  drei  Ferligstraflen  ver- 
binden. Auch  bieten  die  Verladekräne  eine  Re- 
serve, soweit  ihr  Gebiet  reicht.  Sie  bilden  auch 
eine  Reserve  für  die  Schleppzüge,  welche  den  j 


2400  mm  Ballenlänge,  angetrieben  durch  eine 
unmittelbar  angreifende  Tandemzwillingsmauschine 
mit  Stau  Ventil,  1200  mm  und  1800  mm  Dampf- 
zylinderdurchmesser bei  1500  mm  Hub.  Diese 
Maschine  kann  bis  zu  150  Umdrehungen  machen 
und  bis  zu  10000  P.S.  entwickeln.  Das  erste 
Gerüst  dieser  Straße  hat  eine  Anstellvorrichtung 
und  kann  als  Blockgerüst  benutzt  werden. 

2.  Fertigstraße  mit  zwei  Gerüsten,  einem 
Walzendurchmesser  von  750  mm,  bei  einer 
Ballenlänge  von  2  m.  Diese  Straße  kann  als 
Duo-Reversier-  und  Triostraße  verwendet  werden; 
meist  wird  sie  als  erstere  betrieben. 

3.  Trio-Fertigstraße  mit  drei  Gerüsten,  750  mm 
Walzendurchmesser  und  2000  mm  Ballenlänge. 
Auch  diese  Straße  kann  als  Reversierduo  oder 
Triostraße  betrieben  werden.  Die  beiden  letzt- 
genannten Fertigstraßen  erhallen  ihren  Antrieb 
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von  «in  and  derselben  Haschine,  einem  Drilling 

von  1250  mm  Zylinderdurclimesser,  Il2()0  mm 
Hüb  und  150  UmdretiUDgen.  Der  Angriff  der 
M«MSbin«  erfolgt  nnnihtelbar.  Sie  Icann  ab  Re- 
veisier-  und  als  gewrihnüche  Umlaufsmaschine 
betrieben  werden  und  besilzl  dadurch  ein  weit- 
gehendes Anpassungsvermögen. 

Die  Maschine  kann  auch  als  Verhundmaschine 
arbeilen,  indem  durch  entsprechende  Ventilsteuerung 
zwei  der  Zylinder  als  Niederdruckzylinder  arbeiten. 
Dadurch,  daß  die  beiden  letztgenannten  Straii  ri 
als  Keversierduo-  und  als  Trio  bei  riehen  werden 
können,  iat  jede  imstande,  die  andere  abzulösen. 
Abgesehen  davon  ist  die  ganze  Anordnung  so 
jjpIrnfTtri,  datJ  zwei  von  diesen  drei  Fertigstraßen 
ungefähr  die  gesamte  Stahhverkserzeugung,  nach 
AbfUg  der  für  die  Fdnsiraflen  tienStiglen  Mengen 
TOrgeblnrklen  Materials ,  volls1;indij;  bewallifrcn 
Icönoen,  selbst  wenn  die  gegenwärtige  (Erzeugung 
von  Blooms  (hr  den  VerltauT  gans  wesentlich 
zurückginge  oder  ;uifliörte.  Oer  liisl)eri(:r  [je- 
schäftigungsstand  gestaltete  dem  Werk  immer  nur 
eine  der  drei  StraBen  zu  betreiben;  die  eniellen 

L'-isl'.iri^-en  hetra^'en  i2.*>0  bis  400  t  auf  jeder 
Straiie  in  der  Schicht. 

Die  Verteilung  des  Walzprogramms  auf  die 

drei  Ferliiislriißen  gesfhielit  in  der  Wei.se,  daß 
die  ersle  Slraße  schwere  Tr&ger  (Profil  Nr.  20 
bis  55),  Schienen,  femer  schwere  Knüppel  und 
Plalitien  walzt.  Die  zweite  Straße  walzt  leichtere 
Platinen  und  Knüppel,  ferner  Schwellen,  Laschen 
und  Unterlagsplatten,  starke  Rund*  und  Quadrat- 
eisen und  dergl.  Die  drille  Straße  walzt  Schienen, 
leichte  T-  und  II- Träger  (Profil  Nr.  10  bis  -26), 
leichte  Knüppel  und  Platinen,  ferner  Rund-, 
Quadrat-,  Winkel-  und  sonsli^'e  l'iofileisen.  Hohe 
Trägerprofde  erfordern  bei  der  Walzarbeit  vier 
Gerüste,  Schienen  und  Schwellen  zwei  Gerüste, 
Knflppel  ein  Gerüst,  Platinen  ein  bis  zwei  Ge- 
rüste. Die  Walzlängen  betragen  bei  Trägern. 
Schienen  und  Platinen  60  bis  90  m,  bei  Knüp- 
peln bis  über  100  m.  Die  WalzenstSnder  der 
Straßen,  die  als  Triostraßen  benutzt  werden 
können,  haben  Erdmannsche  Walzeneinstellung.  Bei 
dem  schweren  Reversierduo  hat  das  erste  Ge- 
rilst  hydraulische  Waizenanslelliinfr  ni>-esi  Ge- 
rüst hat  auch  einen  hydraulischen  Verschiebe-  und 
Kantapparat  erhalten,  und  zwar  m  einer  neneo 
Anordnung  unter  Anwendung  eines  schwingen- 
den Balanciers.  Die  Triostraße  links  hal  auf 
der  dem  Blockwalzwerk  abgewendeten  Seite 
schwingende  Hebetisclie.  Die  Zurichtung  des 
Walzgutes  geschieht  im  unmittelbaren  Anschluß 
an  die  drei  RollgSoge,  welche  von  den  drei 

FertipstrapK  ti  aus^'elien  und  zunächst  das  Walz- 
gut den  Warrasägen  zulübren.  Der  ßollgang  der 
Pertigstraße  1  hat  drei  solcher  Sägen,  davon 
eine  in  einer  iieu'  n  Anordnung,  elektrisch  ge- 
trieben, indem  Elektromotor  uodS&gcnblatt  auf  den 
entgegengesetzten  Enden  eines  si^  mk  fortsefar^ai. 


I  der  SchnitUefe  neigenden  Balanciers  beflHtigt  sind. 

Von  diesem  Rollgang  aus  werden  die  Schienen 
und  schweren  Trüger  durch  elektrisch  getriebene 
SchleppzQge  auf  die  Warmbellni  gezogen  and  an 
der  entgegengesetzten  Seit«,  4er  bSber  gelegeosn 
Kante  der  schiefen  Ebene,  von  einem  Rollgang 
aufgenommen,  der  sie  den  verschiedenen  Zurieht- 
maschinen  und  den  Kallbelten  zuführt.  Der  Roll« 
gang  der  mittleren  Fertigst raße  führt  nach  einer 
Warinsäge  und  von  da  zur  Schere  für  Knüppel, 
l'l  ttiaeii  und  Schwellen.  Die  langen  Knüppelstäbc 
werden  ein-  Iiis  zweimal  durchpesa^t  und  zwei, 
drei,  auch  vier  Kmippelstränge  gehen  nebeneinander 
unter  die  Knüppelschere.  Hinter  ihr  werden  die 
kurzen  Knüppe!  vf>in  Rnll^ang  nach  der  Verlade- 
vorrichtung  gebracht.  Diese  besteht  in  einem 
rasehtaufenden  Querschlepper,  der  die  StOcke  einer 
schiefen  Fbcne  zuführt,  von  \v<  lrh<T  sie  in  einen 

I  vertieft  stehenden  Wagen  fallen.  Die  Zuführung 
der  leerm  und  Entfernung  der  beladenen  Wagta 

'  erfolgt  diirrli  hydrai)n-i  !i  •  Hebetische.  In  der 
weiteren  Forlsetzung  des  Rollgaoges  behndet  dch 
«ine  mechanische  Sohneid.  und  Verladevorriehtung 
fflr  kurze  Platinen;  die  Platinenschere  i^t  elek- 
trisch, die  Knüppelschere  dampfhydraulisch  be- 
trieben. Letztere  dient  anch  zum  Sehneiden  der 
Schwclteii,   welche  in  « iii-  r  daneben  aufwies tL-Illen 

.  dampfhydraulisch  betriebeoeD  Schwellenpresse  in 

I  der  Walzhitze  gekappt  werden. 

Der  Rollgang  der  Fertigst raßt/  3  links  führt 

1  das  Walzgut  zu  Warmsägen  uud  in  derselben 

I  Weise  wie  rechts  den  Warmbetten  zu.  Auch  hier 
übernimmt  ein  zweiter  Rollgang  die  ZufBhmnf 
nach  den  Bearbeitungs-  und  Richtmaschinen  und 
den  Kallbelten.  Um  alle  Kallbetten  und  Schienen- 
bearbeilungsmaschiiien  untereinander  uud  mit  der 
links  außerhalb  der  Walzwerkshalle  erbauten 
Schienenbearbcilungswerkstatt   zu   verbinden,  ist 

!  ein  elektrisch  betriebener  Laufkran  von  5  t  Trag- 
kraft, 10  m  Spannweile,  GO  m  Fahr  und  (>  m 
Hubgeschwindigkeit  (alles  f.  d.  Minute)  angeordnet, 
dessen  Fahrbahn  (|uer  durch  die  ganze  Halle  nach 
autkrhalb  führt  (Abbildung  7.)  Das  Hängewerk 
dieses  Krans  bilden  wiederum  eine  Anzahl  Greifer 
in  ibnlidier  Anordnung  wie  bei  dem  oben  beschrie- 
benen Pratzenkran,  mittels  deren  Schienen,  Träger 

1  usw.  bis  zu  den  größten  Längen  bequem  gefaßt, 
gehoben  und  wieder  abgesetzt  werden  kdnnsn. 

I  Das  Träger-,  Formeiscn-  uml  Halbzeuglager  v  »r 
der  Walzwerkshaile  (Abbildung  8)  in  der  Vcrläoge- 
rang  der  Walzrichtung  wird  durch  eine  AuabI  dek» 
trisch  betriebener  Laufkrane  auf  hochgelegener 
Fahrbalin  bedient.  Sie  sind  durchweg  mit  der  mehr- 
fach erwShnten  Pratzeneinrichtung  und  mit  Ketten- 
und  Zan^eihanluiiimii.;:  versL-hen,  so  daß  sie  für 
die  Bewegung  einzelner  Stücke  ebenso  auch  für  den 

;  Transport  größerer  Mengen  und  die  unmittelbare 
Verladung  solcher  in  Eisenbahnwa^'cn  bemilzl 
werden  können.   Auf  die  Eri-eichung  bober  Ge- 

!  aebwindigkeiien  ist  dabei  indMMHidere  bei  den  dit 
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ganze  Länge  des  Lagers  bestreichenden  Kraoen 
gdislten  worden.    Im  Trigerlager  befinden  sich 

an  verschiedenen  Sti  !l»  ri  elektrisr'h  betriehene 
Maschinen  zum  Absdiueiden  vun  Trägern  und 
U-Eiaen,  Kaltflcheren.  Kaltsfigen  and  dergl.  Das 
HalbzPuprlaRPr  und  dor  F!iilh7pupvrrlad(  |ilatz  werden 
durch  eine  Anzahl  Talirbarer,  uormaU|iuriger  Dampf- 
krane bedient.  Außerhalb  der  Wahcwerkshalle  ist 
links  seillich  die  Schienenbearbeiliingswcrkstatt  mit 
Riebt»,  Fräs-  und  Bohrmaschinen  angeordnet  mit 
daneben  befindlieben  Abnahmdagem  fOr  ScbiMien 
und  Schwellen  uml  liefliegendem  Vcrladcgelcii 
für  diese  beiden  Enwugnisse. 

Das  Ausweehsdn  der  Walsen  geschiebt  durch 
elektrische  Laufkrane,  einen  Kran  von  10  t  Trag- 
kraft und  10  m  Spannweite  über  der  Blockstraße 
und  zwei  ebensolchen  von  25 1  Tragkraft  aaf  einer 
Falirbaliii  oliei  lKilb  der  drei  Ferligslraßen,  die  auch 
nach  dem  Walseniager  links  außerhalb  der  Walz- 
werkshalle führt.  Die  mechanische  Werkstatt 
und  Walzendreherei,  die  rechts  von  den  Warm- 
und  Kaltbetten  der  schweren  Ferligduostraße  er- 
richtet ist,  wird  von  einem  elektrischen  Halbporlal- 
kran  (die  eine  Fahrbahn  liegt  hoch,  die  andere 
ZU  ebener  Erde)  von  55  l  Tragkraft  bedient. 

Das  Stab-  und  Feineisenwalzwerk  (s.  i'afel  XIX) 
UmfaÜt  eineTrioslralie  mit  drei  GerQaten,  mit  Waben 
von  500  mni  Durchmesser  bei  1560  mm  Länge, 
bestimmt  zur  Erzeugung  von  kleinen  Fcruieisen- 
Profilen,  Quadrat*  und  Rundeisen,  Grubenschienen; 
ferner  eine  Slaheisenstraße  besNVeud  aus  sieben 
Doppelduüs  mit  Wulzen  von  3üU  mm  Durchmesser 
bei  950  mm  Linge,  denen  ein  Vorstrecktrio  mit 
Walzen  von  450  mm  Durchriicssf  r  und  1300  mm 
Länge  vorgelegt  ist.  Eaie  elektrisch  zu  beirei- 
bende zweite  Feinstraße  wird  noch  errichtet,  wo« 
bei  pe[(lant  ist,  den  Antrieb  beider  Straßen  nach 
Belieben  durch  die  vorhandene  Tandem-Dampf- 
roasebine  oder  den  Elektromotor,  oder  durch  beide 

erfo!t;en  z':  !a<>en.  Bi>lier  gisi  hieht  der  .Antrieb 
der  beiden  ätralien  durch  zwei  in  übereinstimmen- 
den Abmessungen  gehaltene  TandcwniMcMowi. 


Die  Dampfzylinderdurchmesser  sind  7UU  mm  und 
925  mm  bei  1000  mm  Hub  und  150  Um- 
drehungen- Die  drei  Triogerü-fH  nr-.il  <]n<  V.ii- 
Streckduo  sind  unmittelbar  mit  der  S(hwun|:rad- 
welle  gekuppelt,  die  Doppelduos  durch  Seihwheiben« 
(ihertragung  (vnr:  'i-^of»  mm  .nif  i^:^JO  nitn  Durch- 
messerj  angetrieben.  Bei  der  Triuslraße  ist  ein 
Ortmannsches  KammwalzengerQst  zur  -Verwendung 
gelangt.  Hollgang-  und  Srhle|i[)zu).'antriil)  ist 
elektrisch.  Jede  der  beiden  Walzeustraßeu  wird 
durch  zwei  Rollfifen  bedient;  hei  einigen  der  Ofen 
sind  dahinterliegendc  Höhrenkcssel  angebaut. 

Die  HauptdampfleituDg,  in  weiche  alle  vor- 
handenen Kessel  arbeiten  und  die  das  ganze 
Stahlwerk,  alle  Walzwerksanlagen  und  die 
Schlackensteinfabrik  mit  Dampf  versorgt,  wird 
gespeist  Ton  1 5  CSornwallkesseln  mit  sw«  Flamm* 
röhren  von  je  100  (|m  Heizflieb«  mit  Dampf* 
üherhilzern,  10  Rölirenkessein  von  je  300  qm 
Heizfläche,  zum  größten  Teil  mit  Dampf  Aber* 
hitzern,  und  einigen  kleineren  Röhrenke  si  ][i  die 
hinter  den  Ofen  liegen;  weitere  Kessel.  inshesDiidere 
zur  Ausnutzung  der  durch  die  Gastna.--clijiien  ver- 
fügbar werdenden  Hochofengase,  sind  im  Bau. 
Alle  Rollgänge  und  Schlcpi>züge  werden  elektrisch 
angetriet)en,  ebenso  auch  alle  Zuticlilniaschinen 
mit  Ausnahme  der  damplhydraulischen  Scheren ; 
ferner  alle  Krane,  alle  Trielnverke  der  Werk- 
stätten, sämthche  Kalt-  und  Warmsägen,  ein 
großer  Teil  der  Pumpen,  alle  Ventilatoren,  Gas- 
wasfiiclnrichlungen  und  sonstigen  Hilfsmaschinen. 
Es  ist  die  weitestgehende  Verwendung  von  Elek- 
trizilSt  fflr  Kraftzwecke  durcbgefOhit  worden.* 

•  ZwisclitMi  .ViederÄC'hrift  liiifR^i!  .\uf.-atze<  und 
si-incr  Drooklt^puiif^'  iifijt  ein«  liiii>crrii  Z<iit8pauue, 
die  (iurrh  liesoniiori'  Ini^tiinJo  hegniniiet  ist.  In 
dieftT  siiiii  wesi'ntlirhc  Andernngen  eingetreten  da- 
durch, daU  dio  KentRcher  Hütte  angegliedert  und  viele 
uinfangriMcliti  Neneinrichtnngen  and  \  erl>eSMning«B 
Rchafou  wurden.  Diesen  Umst&nden  hat  die  ReoaktlOB 
Rechnung  getragen  nnd  zwar  auf  dein  Wege  der  aa> 
mittelbaren  Terttfindignng  nit  dar  Warksvtrwaltaag, 
die  mit  GeBehmigoag  des  Verhaion  stattind. 


Der  Wagenmangel. 


Der  große  Umfang,  den  die  Schwierigkeiten 
eines  flotten  Versandes  der  Rohmaterialien  in 
Preußen  in  den  letzten  Wochen  aogenournien  haben, 
rechtfertigt  es  wohl,  auf  dleaea  Gefeiistaad  etwH»< 
näher  einzugeben.  Dies  tun  so  mehr,  als,  wie 
es  scheint,  die  Ursachen  dieser  Schwierigkeiten 
ziemlich  einseitig  behandelt  md  wichtige  Teile 
derselben  bei  den  Erörterungen  in  der  Öffent- 
lichkeit bisher  ganz  übersehen  worden  sind.  Es 
möge  dakMr  g«atatt6t  sein^  diese  VerhlltniMe 
einmal  von  verschiedenen  GesichtspoBkten  MS 
einer  BetrucUiung  za  aoterziehen. 


Was  znnftehst  das  Fehleu  der  Transport- 
gefAISe  angeht,  so  geben  die  folgenden  Zahlen 
nnter  Zuziehung  der  Lokomotiven  nnd  der  Per- 
sonenwagen einen  Überblick  darüber,  wie  die 
Preußische  Staatsbahn -Verwaltung  in  der  Be- 
Bchaffnng  der  Fahrzeuge  in  dem  letzten  De- 
zenninm  verfahren  lat.  Es  sind  in  der  folgen- 
den Anfstellnng  nur  die  Zahlen  der  jllhrlichen 
Vermehrung  der  Lokomotiven,  Personen-  und 
Gfiterwagen  angefteben,  also  diejenigen  Zahlen, 
welche  .sich  ergeben,  nachdem  von  den  betreffen- 
den Fahrzeugen,  weiche  neu  beschafft  worden 
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sind,  der  Abgang  an  nnbranchbaren  Fahrzeugen 
ftbffMOgen  worden  ist.  Die  Zahlen  selbst  reichen 
nnr  bis  znm  Jahre  1003,  da  die  amtliche 
Statistik  für  1904  noch  nicht  vorhanden  ist. 
Hiemwdi  iMit  sich  d«r  Beitaiid  Terneliit  in  dan 

moilTcD        waceo  wkfca 

1893  um   123  407  4  543 

1894  „   28  427  ÖUl»8 

1895  ,   214  938  7  353 

1896  ,   84         784        11 5)87 

1897   689       1446        14  821 

1888    488        848  16808 

1899  „   890  787  9B86 

1900  „   411  789  7787 

1901  ,   929  844  8  673 

190S  „   r)2o  1  2  775 

1908    „  m>'>          7!(0         9  219 

Wenn  der  Bestand  am  vorhandenen  Material 
swiiekw  dm  Jahr«  189i  ud  1908  gafmaber^ 
gMMUt  wlrdt  so  ofglbt  lieli  d«*  Mffend«  BootlUt: 

BetUsd  an:  \'M)i 

Lokomotiven  .  .  .    Iü5tu  14  322  ^  35,45 

PersotK-n wagen  .  .    17  037  26  332  +  54,öÖ 

Oep&ckwMen.  .  .     4639  6  974  +  60,83 

OflterwogM  .  .  .  8078»  800886  -t> 44,77 

Znnicliit  «rhoUt  ans  dioson  Zahlen,  da6  die 

Vermehmag  an  den  erwähnten  droi  Gattungen 
innerhalb  de«  angeführten  Zeitranmes  eine  ganz 
aaßerordentlieh  unregelm&ßige  gewesra  ist.  Mit 
dem  im  TaUre  1896  eingetretenen  wirtschaft- 
lichen Aufschwung  ist  ein  Mangel  an  Fahr- 
zeagen  eingetreten,  welcher  eich  in  der  auf- 
fallenden Vermehrnng  derselben  in  den  Jahren 
IsftH,  1HM7  und  1R98  an8drückt.  Diese  Ver- 
mehrung ist  also  erst  eingetreten,  nachdem  der 
Aufschwung  in  vollor  Entwicklung  und  mehrere 
Jahre  verlaufen  waren,  in  welcher  der  Bedarf 
an  Fahrzeugen  sich  durch  groUen  Mangel  gel- 
tend gemacht  hatte.  Sofort  aaehdem  dar  Eoeh- 
druck  der  Klagen  vorüber  war,  hat  die  Be- 
schaffung nacbgelasaen  und  ist  bei  den  Gäter- 
wafon  die  Jtbrliohe  yernehnair  ▼<»  16903  In 

]H9R  anf  2775  Gnterwas-cn  in  1002  znrfick- 
gegangen.  Erat  dann,  als  der  Bedarf  schon 
wieder  kriftif  etioK,  bat  man  eteh  eattcUossen, 
wieder  r.n  einer  großen  Beschaffung  über- 
zageben,  und  wird  dieselbe  wohl  im  Jahre 
1904  md  1906  die  Zahlen  des  Jahre«  1909 
beJpntcnJ  nbnrf teig'en.  Wenn  Jer  Herr  Minister 
der  ötfdQtlicben  Arbeiten  es  als  einen  gesunden 
Chmdiats  bezeiebnM  hat,  die  Fabrikea  regel- 
niilßig  zu  boscbilftigen,  bo  ist  dies  in  hohem 
Maße  anerkennenswert.  Offenbar  hat  aber  die 
Preafilsdie  StaatsbabiiYerwaltung  in  den  letzten 
12  Jahren  nicht  hiernach  verfahren  and  hat 
wesentlich  dazu  beigetragen,  daß  die  schweren 
Zeiten  gewerblichen  Knckgangs  durch  geringe 
Aufträge  verschärft  und  die  anlbteigenden  Kon- 
junkturen durch  Überhäufung  von  Auftrugen  in 
gaas  ungesunder  Weise  befördert  wurden. 


Um  einen  Anhalt  darüber  zu  erhalten,  ob 
die  prozentuale  Vermehrung  an  Fahrzeugen,  wie 
sie  im  Vergleich  der  Jahre  18!)2  und  1903 
oben  in  Prozentsätzen  angeführt  ist,  im  Ver- 
hältnis znm  wirklichen  Bedarf  steht,  seien  hier 
die  folgenden  Zahlen  als  AnbaltsposktO aagafUurt. 
Es  wurden  gefahren  an: 


Personenl  l  rn  tern  7804848800  16146878887 
(Jütflrtonnen- 
Ulemetan   .  .  1B04868B788  99B67607788 

Ans  diesem  Vergleich  ergibt  sich,  daß  in 
dem  an  (geführten  Zeitranm  die  gefahrenen  Per- 
sonenkilometer  sich  um  1U4,52  °/»  vermehrt 
haben.  Weiter  ergibt  sich,  daß  die  gafthronea 
Gtttertonnenkiloin#"*er  sich  um  95,08  '/o  verinphrt 
haben.  Wird  diese  prozentuale  Vermehrung 
Tacu^iokaa  arit  der  proseatnaleB  Varmeluiing 
dea  FUirmaterialf ,  fo  überzeugt  ein  Blick,  daß 
die  yermebmng  des  letzteren  in  keiner  Weise 
den  tatalehUehen  LeiitangMi  tat  PertoaeB.  nad 
nüterverkehr  pefolpt  ist.  Es  kann  nun  darauf 
hingewiesen  werden,  daß  die  Leistungen  der 
«iaselnon  Fabrsoago  sieb  wasentlieh  gesteigert 
und  damit  die  Minderansrhaffimg  der  Fahrzeuge 
gerechtfertigt  hätte.  Dem  Verfasser  steht  zur- 
zeit die  Mtere  Statistik  hierüber  nicht  znr  Ver- 
fiitrnnf^,  aber  schon  ein  Vergleich  der  Jahre 
18U(i  bis  1903  ergibt,  daß  diese  Annahme 
nicht  genügt  aar  Erkllrang  dw  tatdchlkben 
Besehaffiing. 

Es  wurden  an  gefahrenen  Lokomotivkilometern 
durchschnittlich  von  einer  Lokomotive  geleistet: 


Im  Jahre  1896 


.  .  86  772 
.  .  4880B 


Die  Steigamnf  der  Leiatonf  betrifft  also 

18,43  7». 

An  gefahrenen  Achskilometera  worden  a.  d. 
Aehae  gelastet: 

An  Personenwagen   469C7  80860 

also  +  8,66*/> 
An  QBterwagaa   16767  16764 

Die  Leiitang  der  Gfiterwagea  an  ge- 

fahrenen  Kilometern,  auf  eine  Achse  be- 
rechnet, ist  also  sich  vollständig  gleich- 
geblieben. 

Diese  Zahlen  werfen  ein  grelles  Schlaglicht 
aaf  die  Tatsache,  daß  die  Aasantznng  der  vor- 
haadaaen  Fahrzeoge  sieh  nieht  weeenflieb  ge- 
steigert hat  und  daß  demnach  die  Folgen  der 
gaaa  nageniigenden  Vermehraog  des  Fuhrparks 
nicht  dareh  wesentlich  bessere  Ausnutzung  oder 
durch  schnelleren  ümaehlag  dar  OeAfia  gamlt 
dert  worden  ist. 

Zur  vollständigen  Beurteilung  des  Ver- 
haltens der  Staatsbahn  -  Verwaltung  ist  es  not- 
wendir'.  die  Frage  der  Konstruktion  der  Trans- 
portgetäUe  selbst  mit  za  berücksichtigen.  Die 
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D*r  Wagmmangel. 


Stilil  QBd  BImiu  1296 


Vorteile  an  Enparnia  dei  Taragewichts,  der 
Zogkraft,  des  Bedarfs  ia  Änflitellangs-  nnd 
Bangiergeleisen,  des  schnellen  WAgvnamschlags 
durch  Beschaffang  von  Güterwagen  mit  einer 
Tragfähigkeit  von  40  bis  50  t  und  Selbst- 
entladnng  sind  ao  hlaflg'  erdrtert,  daß  sie  hier 
wohl  nicht  weiter  angeffllirf  zn  werden  brauchen. 
Die  Staatsbiihn- Verwaltung  hat  in  den  parla- 
mentarischen Körperschaften  (rieli  steta  in  dieser 
Richtung  damit  entschuldigt,  daß  die  Industrie 
nicht  die  erforderlieben  Ändernngen  auf  den  Ab- 
gUfMtttii»«ii  treinn  wolle,  die  die  Beladmiff 
•ekher  schweren  Wagen  bedingen.  Die  In- 
distrie  bat  anderseits  diese  kostspieligen  Än- 
derangw  «bgeleliBt,  wenn  ihr  nicht  ein  Abi- 
gleich  irgend  einer  Art  in  rkn  FmcbtslUzen 
dagegengewabrt  würde.  So  stehen  sich  die  beiden 
Teile  gegeDtber  and  d*  keiner  naehgeben  will, 
so  ist  die  Folge,  dafi  beide  Teile  keine  Fort- 
acliritte  machen  ud  die  Nachteile  der  bestehen- 
den Zvftlnde  TOD  betden  Teilen  danemd  ge- 
tragen werden  niiisf<cn.  Es  ist  dies  ein  Zustand, 
der  nahezu  lächerlich  erscheint  uxd  für  einen 
wlrteobaftUehen  Betrieb  etnea  grefien  Ludoilrie- 
untemehmens,  wie  es  die  Staatabahnein  aind«  in 
hohem  Maße  au  bedauern  ist. 
*  Die  prenßische  Staatebahn  ist  nach  lang- 
jahrigem  Drängen  auf  IMiShung  des  Lade- 
gewichts dazu  übergegangen,  einen  Wagen  von 
90  t  Tragfähigkeit  als  Normalwagen  einzuführen. 
Diese  Wagen  werden  ohne  Selbstentladung  aus- 
geführt and  sollen  demnach  nicht  als  Spezial- 
Wagen, sondern  als  allgemeine  Normal-Güter- 
wig«n  den  Yerkehr  dknaa.  Unfraglieh  «rlrd 


aber  das  große  Pnblikom  sich  dieser  Wagen  nar 
sehr  ungern  bedienen,  da  dieselben  für  den  ge- 
wöhnlichen Güterverkehr  viel  zu  grob  sind,  für 
den  Transport  d^r  Massengüter  aber  nicht  mit 
den  notwendigen  be<iuemen  Ausladevorrichtnngen 
versehen  sind.  Die  Einwendung,  daß  Wagen  mit 
SelbstentladfiT)?  seitens  der  Staatsbahn  nicht 
eingeführt  werden  könnten,  weil  anf  den  in- 
doBtriellen  Werken  die  Selbstentladnng  nicht 
möglich  sei,  ist  fDr  die  meisten  Empfänger  von 
Kohlen  nnd  Eisenstein  hinfällig,  da  auf  der 
Melmnhl  der  Werk»  dtee«  ISariehtnngen  vor- 
handen sind.  Auf  denjcni'ren  Werken,  wo 
solche  noch  nicht  sind,  würden  dieselben  aber 
in  aehr  knner  Zeit  beeehalft  werden  können, 
\vi?nn  die  Staatshahn  Bich  entschließt,  gegenüber 
einer  wesentlichen  Verkürzung  der  Entladefrist 
^ne  Erlelehtenrng  in  Form  der  yerringemng 
der  Höhe  der  Abfertigungsgebühren  zu  ge- 
währen. Aach  diesem  berechtigten  Ansuchen 
stellt  die  Staatibahn  sogenannte  gmndsitcliehe 
Bedenken  entgegen,  weigert  sich  ihrerseits  ein 
Opfer  zu  bringen,  and  trägt  dagegen  lieber  die 
viel  kostspieligeren  YerklUnisse,  welche  ihr  in 
dem  langsamen  Wagenumschlag  und  den  übrigen 
Nachteilen  der  Beförderung  einer  weseoUich 
größeren  Anzahl  Ton  Gefäßen  entstehen.  Weichet 
Resultat  die  Staatsbnha-Verwaltung  mit  Einfnh- 
rnng  der  20  t-Wagen  gegenüber  solchen  von 
45  t  erzielt,  hat  Hr.  Franz  Schnitz  von  Köln 
in  sachgemäßen  Verhältniszahlen  zusammen* 
gestellt,  die  sich  bei  EinKtcllnng  vnn  20  t-Wagen 
anstatt  lö  t- Wagen  und  der  gleichen  Nettolast 
Wie  fblgt  stellen: 


45  20  t-Wagen  zn    8  m   860 

ao  46  t-Wagen  zu  15  m   800 

45  t-Wagen  vorteilhafter  .  . 


lAft  Odwichl 

8  600  =  387  000 
17BOO  =  366000 

60  81000 
16  «/b  8«/i 


3Ö72  ^  lf>0  740 
_4860=  97  000 

63  740 
89  > 


In  einem  Tefgleieh  des  Betriebes  der  15  t-Wagen  mit  den  46  t-Wagtn  ttdlt  Hr.  SebaUs 
folgende  Zahlen  sosamnen;  uag« 


S  45 t-Wagen  ohne  Br.  zn  6.6  tn 
SD  7,3  m 


mit 


18^ 
7,8 


7350  =  14  700 
8360  =  8  360 


1  amerik.  16  t-Wagen  mit  aatomat  Bremse . 
BifEBrau  ragnnstea  der  amerikan.  Wagen  . 


90,5 
15 


98060 

17  800 


6,6 


6  260 


M 

21.Ö0  =  4300 
2660  ==2660 

«030 

2100 
80  «A» 


Angenommen,  daß  ab  Köln  täglich  10  Zfige  mit  Kohlen  oder  Koks  beladen  rheinasfMrts 
fahren,  daß  jeder  zehnte  Wagen  eine  Bremse  hat,  and  daß  zum  Beladen,  zur  Hinfahrt} 
Entladen  und  zur  Gückfahrt  je  ein  Tag  erforderlich  ist,  ergibt  sich  folgendes  Besoltat: 

Beachaffiiogakosten  von  10  ZOgen  ta  60  15  t-Wagen :  ji 

Wsgea  10  X  60  X  2160UK   1290000 

lOXOXSOOUlf  •  


10  Züge  n  90 
hesw.  bei 


it-W 


ttgtsn  = 


4860^. 


30000 

1820000 
970000 


Untsnehied 


vieillgigeai  Tonis  «ine  Brspeniis  Ten 


350  000 
1400000 


^    i^ud  by  Google 


Dar  WuytttmßmgA 


An  einmaligen  Aasgaben  werden  gespart: 

1.  an  Wahren  1  4ÜOU00 

II.  an  Schit'nengeleisen  auf  dem  l^ade- 
babnbof.  aaf  dem  ülntluiebaluthof 
nad  4  Zwi«eh«alMihii]i8ftm : 

10  Züge  zu  60  15  t-Wiigfln  =  4002  m  ' 
10  Züge  SU  2Ü  45  t-Wagen  =  3000  in 

1002  D  90000 

liu  3(1  .t/1 

^^illllJll,l  l^i  hjiariiis     1  nO  000 

An  laiifeaden  Auigaben  werden  gespart  aaüer  den 

gtringMi  PfodtfctiaiiHkosteii :  | 

A.  10  Züge  zu  15  t- Wagen:  j» 

1.  VerzioMDg  1820000ur^4«/«  62800  ' 

2.  AmortiMtlOB  10  >   182  000  > 

8.  6  BnmMTXlOXlSOO.«    •  .     •  ^^rxM) 

a  10  Zfig»  ni  4fi  t>Vafw:  ^ 

1.  Verzin8nBg970000v«=:  4>  88000 

2.  Amortisat.  970000^<r=  I0>  07000  

186800   138900  1 

121  fKH) 

besw.  bei  viertMgigem  Tnniu   484000 

Daß  man  in  anderen  Ländern  zn  der  Tber- 
zeo^Qg  gelangt  ist,  daß  groUe  Wagen  vorteil' 
hafit  und,  beweist  die  Aoiitellnng'  in  LSttieh. 
Dort  haben  die  Bahnen  von  Frankreich  Wagen 
bia  zo  50000kf  Tragfähigkeit  aasgestuUt  und  > 
swar  Itidi  einen  solchen  mit  nur  15  750  kg  | 
Bigiengewi«  lit.     Nord    hat    einen    \\',ifccn  von 
40000  kg  und  Eat  einen  Trichter  wagen  von  . 
48000  k«  geliefert  I 

Aus  diesen  Zahlen  nnscres  GewähsruiannB  geht 
unzweifelhaft  hervor,  daß  die  PreaÜiscbe  Siaats- 
bahn  den  Wagenmaogel  erbeblieh  »ildern  kann, 
wenn  sie,  wie  es  jetzt  die  Bayrische  Staatshalin  tut, 
liüterwagen  von  hoher  Tragfähigkeit  und  Seibat- 
entladung hU  Spezialwagen  fHr  Vassengfiter 
nnd  bestimmte  Relationen  einführt.  KrRpamine 
an  den  Wagen  nnd  am  Betrieb,  schneller  Wagen- 
nmsrhlag  und  große  Ereparuisse  im  Umfang  der  i 
Bahnhöfe  würden  die  Fol^t-  sein. 

Wenn  in  den  bisherigen  Erörterungen  über  den 
W^agonmangel  der  schnellere  Umschlag  derselben 
darch  Selbstentladung  auch  viel  erörtert  wird,  so 
int  Huffallendcrweise  die  hesserf;  Ansiuitzung  der 
W  iigen  durch  einen  rascheren  Umlauf  selbst  noch 
kann  erwlhnt  wordni.  Daß  aber  die  Zeit,  welche  : 
unsere  Güterwagen  durchschnittlich  auf  den  End- 
stationen zum  Be-  and  Entladen  Hegen,  eine  i 
minimale  gegenfliMr  der  Zelt  mm  Raogieren  | 
und  zur  Fahrt  ist,  itfansweifelhaft.  Bequemes 
und  rasches  Kangierea  lowie  Einrichtang  direkter  | 
raach  fahrender  PendelsIlKe  swisebeo  den  wich*  | 
tiL"-fiT  (inhieten  des  Massenvorkehrs  auf  den 
allerkurzesieu  Strecken  ist  ein  Punkt,  der  im  i 
allgemeinen  noch  wenif  beachtet  Ist.  Blncelne  • 
neue  Rangierhahnhöfe  im  rheinisoh-wrf tf:ili>?<lipn 
Uebiet  sind  geacbaffen  worden,  im  übrigen  ver-  { 


grSßert  man  die  Hauptstationen  immer  weiter 
and  legt  im  CHIter^  and  Penonenverkehr  Hon» 
derle  von  Jlillioncn  fest,  mIihi'  zu  beachten,  ob 
man  durch  diese  Mittel  überhaupt  eine  Abhilfe 
anf  abtebbar»  Zeit  lehalfen  kann. 

Im  rLeinisch-westfälischen  Bezirk  erhöht  sich 
die  Förderung  an  Kohlen  jfttarUcb  am  8  bis 
10  Millionen  Tonnen.  Zaraeit  derFertlgitenimf 
des  Kanals,  also  in  zwölf  Jahren,  wird  die 
Steigerung  gegen  heute  also  100  bis  120  Mil- 
lionen Tonnen  betragen.  Der  Kanal  wird,  wenn 
keine  größeren  Störungen  eiatrettB,  in  den  bis- 
herigen unzulänglichen  Abmessungen  eineiUißerste 
Leistungsfähigkeit  von  12  Millionen  Tonnen 
haben.  Was  will  das  gegenüber  obiger  Ver- 
mehrung bedeuten?  Werden  kein^  anderen  Mittel 
angewendet,  so  wird  schon  innerhalb  der  Baa- 
seit  des  Kanals  ein  vollständiges  Fiasko  bei 
unseren  Fisenbahnen  eintreten,  der  Kanal  selbst 
aber  endlich  nur  einen  minimalen  Einfluß  haben. 
Was  wir  notwendig  haben,  Uli  Moidut  die 
sofortige  Ausführung  aller  Bahnstrecken,  welche 
d.i8  bostebeude  Vollbahnuetz  als  Abkürzuugs- 
Unien  efi^tauea,  damit  klirsere  Verblo- 
düngen,  schnellere  Befordernng;  nn  il  Knt- 
laatung  des  bestehenden  Vollbahnuetzes 
schaffen.  Welter  müiten  in  kürieste^ 
Zeit  ncne  nnl  dirpkte  Vollbahnen  ans 
dem  (itibiete  der  Massenerzeagang  nach 
den  Haaptabaatagebieten  gabamt  wardea, 
nm  die  weitere  EatwIekUttg  Torin* 
bereiten. 

Damit  werden  die  bentigeo  Hauptbahnen  mit 

ihri'U  BalmliMfcn  entlastet  und  genügen  so  noch 
lange  Zeit  allen  Ansprüchen  bei  größerer  Be- 
schleunigung des  OVter*  und  Wagennmsefalags. 
Heute  fahrt  man  den  bestehenden  Vollbahnen 
Uüter  aller  Art  durch  wenig  leistuugsfähige 
Nebenbahnen  sa  ood  wartet  die  Zeit  mbig  ab, 
bis  dio  Vollbahnen  flberlastet  sind,  nm  dann 
andere  noch  im  Nebel  liegende  Projekte  auf- 
zunehmen. Ungemessene  Steigerung  der  ein- 
zelnen Bauten,  Konzern  iition  de»  Verkehrs, 
unübersichtlicltp  nn<]  daln  i  ncluvor  kontrollier- 
bare .■\nlagen  inusseii  aulier  ungeheuren  Kosten 
notwendig  zu  vielfachen  .Störungen,  snm  lang^ 
Samen  rniscdliip  ii<>r  Wagen  und  ganz  uuzweifel- 
hatl  zu  vielen  Unglücksfällen  fühi'en.  Der  Ein- 
HoB  des  in  ungeahnter  Weise  sich  steigernden 
Personenverkehrs  auf  die  Leistungsfähigkeit 
unserer  Bahn  soll  nicht  eingehender  erörtert 
werden,  kann  aber  nicht  nnerwlhnt  bleiben. 

Die  iHslnriL'-e  Politik  des  Bahnhanes  in 
Preußen  ist  eine  kurzsichtige,  die  über  kurz 
oder  lang  in  Kataatrophen  fHhren  mnß.  An 
diesem  harten  Urteil  ändern  die  wenigen  neuen 
Vollbahnen,  wie  z.  B.  Osterfeld — Hamm  and 
andere,  nichts.  Die  Folgen  ^er  Ändernng 
dieser  Politik  auf  die  allgemeine  wirtschaftliche 
Eutwicklong  unseres  Vaterlandes  and  die  sozialen 
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Verhältnisse    durch    stärkere  Dezentralisation  ^ 

lolleii  hier  snr  ufedeatot  werden,  «le  elnd  aber  i 

60  bedeutend,  daß  die  Anfgabp  di  r  An  icning  sich 

wahrhaftig  der  Arbeit  großer  Geister  lohnt.  ' 

PrenBen  nnd  Denteehland  sind  anf  wirt-  | 

Bchaftlit  lieiii    (Ifhit'I     aus     ilmi     KinilerHi  huIien 

herau.    Die  augenblickliche  i^otlage  in  anaerm  ^ 


fiisenbabnweHeu  ijit  der  Ansdrnck  aud  die  Folge 
eines  gm  7erlnhrteB -Syatena;  deshalb  kann 
dieselbe  mit  Erfolg  nicht  :iiit  'Kleinen  Mitteln, 
sondern  dauernd  nnd  gründlich  nur  mit  einer 
großzfigigen,  systematlaeh  dnrebdachten  Bisen- 
hahopolitik  beklmpft  werdea.  jiraera 

H.d.H.4.a. 


Uber  die  Beseitigung  des  Uängens  bei  Hochöfen. 

Es  liegt  irieh\  in  meiner  Absieiit,  auf  die  Ur-  I  iran  weit  genug  in  den  Ofro  eiDgetrieben,  so 

Sachen  und  den  Verlauf  des  Hängens  bei  Hoch-  schifhl  man  das  .SohieBiohr  etwas  in  die  Führung, 

Öfen  emzugehen,  worüber  schon  so  viele  interessante  i  brennt  die  Zündschnur,  an,  stößt  dasselbe  mög- 

Daten  in  der  Literatur  zu  finden  sind,  sondern  '  liehst  lief  in  das  Süßere  Rohr,  worauf  man  sich 

ich  will  ein  Mitlei  zur  Beseitigung   Hiest  s  Ühds  rasch  entfernt,    f^in  ilumpfer  Knall  deutet  meisten- 

beschreiben,  das  wohl  zuerst  auf  der  Burbaciicr-  teils  auf  eine  erfolgreiche  Wirkung  des  Schusses 

Hütte  in  so  einfacher  Weise  seine  Anwendung  hin  und  auf  eine  Auflockerung  der  Beschickung, 

gefunden  hat.  !  In  tl»T  Weise  kann  man  mehrere  Schösse  an  ver- 

Die  Idee.  Gewnlbo,   Ansätze,   starke  Staub-  j  schiedenen  Stellen  fast  gleichzeitig  zur  Entladung.' 

bildungen,  welche  zeitweiliges  Hängen  verursachen,  bringen  und  auf  die  Art  dem  Hindernis  energi.>(  Ii 

durch  Sprengen  oder  Srhießen  zu  bei?eitipen,   ist  zu  Leibe  gehen. 

iiii  li'    neu :  jedoch   glaube  ich,  daß  die  Aiisfiili-  Wo   nun   die  Scliießlru  lier   anzusetzen  ^ind, 

ruiigsarl  nicht  allgemein  bekannt  ist  und  weitere  kann  eigentlich  nur  der  Betriebsleiter  bestimmen, 

Kreise  interessieren  durfte.     Die   ganze  Spreng-  da  derselbe  den  Ofen  aus  dem  TOrbergegangenen 

einrichlung  bestellt  aus  zwei  leiebt  iiieinanderschiob-  Betriebe    am    besten    kennen    muß    und  schon 

baren  Gasrohren,  von  denen  das  äußere  2'/«",  Anhaltsdatcn  bat,  wo  etwa  die  Ansätze  mil  Erfolg 

das  innere  Vft"  diek  ist.   Das  erstere  ist  vom  I  anzugreifen  sind.   Es  ist  bd  Staabbiidongen  Jedo)- 

zur  Spitze  ausgezogen,  das  zweite  ist  an  beiden  falls  gut,  wenn  man  die  ersten  Scluisso  nicht  zu 

Seiten  otTen  und  enthält  die  Ladung,  etwa  lü  .  lief  ansetzt  und  vielleicht  mindestens  3  bis  4  m 

bis  IS  Patronen  Dynamit,  welche  mit  ZOndkapsel  j  Aber  dem  Kohlensaek  anfingt,  da  dieselben  wegen 

und  Zilndsehnur  zwisrben  Lehm-  und  Sandfilllung  der  AbkiThlunt,',  welche  das  Häuften  hervorgerufen 

eingelagert  sind.    Das  erste  Holir  erhält  eine  .,  hat,  in  der  Rast  selbst  zu  dick  sind.    In  Bur- 

Llnge  von  etwa  3  bis  4  m  mid  soll  dem  SehieB-  <  badi  wurde  dieses  Mittel  stets  mit  Erfolg  an- 

rohr   als   Fi)!ir::ti^'   dienen,   das  etwa  200  mm  gewendet     Xw  einigen  Jahren  blieb  der  Ofen  V 

Ilnger  gehalten  wird.    Durch  das  Mauerwerk  des  :  infoige  von  StaubbiJdungen  hängen.    Nach  3  bis 

Hochofens  werden  nun  an  verschiedenen  Stellen,  '  4  SchOssni  ging  der  Ofen  unter  leichterem  Hingen, 

wo  man  das  Gewölbe,   die  Ansätze  oder  Staub-  und  in  etwa  acht  Tagen  war  derselbe  wieder  in 

bildungen  vermutet,  etwa  bO  mm  große  Löcher  i  normalem  Beiheb.    Bei  Ofen  Iii  hatte  sich  infolge 

gebohrt,  und  zwar  so  tief  in  das  Hindernis  hm-  i  eines  achttigigen  Stillstandes  ein  Gew91be  ffi- 

ein,  als  man  die  Ladung  von  Dynamit  zur  Ex-  '  bildet ;  hier  war  der  Erfolg  eklatant :  vier  SchOsw 

plosion  bringen  will.     Diese  Öffnungen   können  genügten,  um  den  Ofen  zum  Fallen  zu  bringt^, 

meistenteils  durch  das  Mauerwerk  hindurch  während  '  Derselbe  ging  darauf  normal  weiter.    Häufig  muß 

des  Betriebes  gebohrt  werden;  sobald  Gase  auslrelen  man  jedoch  die  Anzahl  der  Schüsse  steigern,  und 

sollten,  wird  die  Öffnung  vom  mit  Lehm  verstopft,  hat  man  In  Burbach  sogar  bis  zu  20  Schlisse 

Sind  nun  in  der  Weise  einige  Lficher  vor-  in  drei  Tagen  gesetzt,  denn  den  richtigen  Angrifls- 

bereilet,  so  wird  der  Wind  abgestellt,  und  die  punkl  trilTt  man  wohl  nicht  immer  das  erste  Mal. 

Ofltaimgen    werden  weiter  durcbgcsrhlagen,    bis  Dieses  Verfahren   wurde  daraufliin   auf  anderen 

man  ihts  'i^W'-huhr,  das  zu  diesem  Zweck  vorn  Hütten  versucht  und  mau  kann  sagen  stets  mit 

xngespitzt  ist.  etwa  1     bis  2  m  in  das  Ofen-  I  Erfolg. 

innere  eintreiben  kann.  '        Zum  ScbluCi   will  ich   noch   bemerken,  da[5 

Es  kommt  aber  sehr  darauf  an,  dai^   die  Beschädigungen  des  Mauerwerks  bei  der  oben  he- 

Löcher  gerade  ond  genau  rund  gebohrt  werden,  i  scbriebenen  sachgemlfien  AusfObrongsart  gar  nicbt 

damit    das    oben    erwShnlc   Filhrungsrohr    mil  zu  bdiQrchten  sind.            f;^^  Utiine», 

Leichtigkeit  eingesetzt  werden  kann.    Ist  dasselbe  ,                           fiMhorudinkior,  aubMiiM  utu«. 
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Magnetische  Aufbereitung  phosphorreicher  Eisenerze 
in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerikii. 


Der  Gedanke,  arme  Eiseosteiae  durch  mag- 
Betitelte  Anfbereitiuif  aasiirefeberD,  hat  etets 

etwas  Verlockendes  für  »ich  gehabt,  doch  hat 
er  in  gröäerem  Maßstabe  praktische  Verwirk- 
liehang  ent  im  letzten  Jahrzehnt  gefanden, 
•eitdMi  die  techniachen  Fortschritte  im  Hoeb- 
ofenwesen  die  V^erhüttnng  feiner,  mulmiger  ond 
■taabiger  Erze  immer  mehr  ermöglichen,  so  daß 
ein  ProzentButz  von  eethet  75  "jo  Bulcher  Ma- 
terialien im  Möller  einen  normiilen  Offrifjang, 
aofem  uiau  in  gewissen  Prodaktionsgrcnzen 
bleibt,  nicht  in  Frage  stellt.  Neben  der  Er- 
hShnng  dts  Eiseng-ehalt«,  d.  h.  der  AbschcidiinR' 
der  tauben  Gesteine,  tritt  bei  der  magnetischen 
Anfberaltniit  ffegebeDenfalle  gleichzeitig  eine 
Reinigung  von  Pboiphor  ein,  wodurch  die  Ver- 
wendung und  die  Bewertung  der  Erze  wesent- 
lieb  bMiBÜnAt  worden  kfonen.  Von  ttiUMm 
Gesichtspunkt  aus  betrachtet,  dfirfte  daher  die 
neue  elektromagnetische  Anfbereitnog  der  phos- 
pbemleh«iiMineviU*-EiMoitein«yettWitberb«e, 
Sherman  &  Co.,  Port  Henry,  N.Y.,*  auch 
das  Interesse  weiterer  Fachkreise  hervorrufen. 

Dt»  ]EagB«trt>Mi8teiiie  von  HiaerUle,  N.T., 
zerfallen  in  zwei  Gruppen:  din  New  Bed-  und 
Uarmony-Erze  mit  40  bis  09  Eisen  and  ge- 
ringem  Phosphorgehnlt  vnd  die  Old  Bed-Erse, 
die  bei  etwa  °/o  Eisen  einen  Pliosphor^ehalt 
in  Htthe  von  1,35  bis  2,25  *y*  Aufweisen.  Von 
der  ersten  Gruppe  gelangten  die  boelqrrMeotigen 

Erze    direkt    znra    Hochofen,    nur    die  f^^eririg- 

haltigen  werden  durch  Aufbereitaug  angereichert, 
die  Old  Bed-Brse  dagegen  werdeu  snr  Ver- 
minderung ihres  Gehalts  an  Phosphor,  der 
hauptsächlich  in  Form  von  Apatit  voritoiamt, 
sämtlich  aufbereitet. 

Die  Anlage  bestellt M*  drei  HauptabteilUBfen, 
nämlich  der  ZerklmnernngB-,  der  Krzsoheidungs- 
nud  der  Wiederaufbereitungsanlage ;  zwischen  | 
den  einzelnen  Abteilungen  beAsdeo  sich  Vorrats-  } 
behaller,  welche  ffir  jede  ein  etwa  zw*'isiiindig:es 
Arbeiteu  ohne  frische  Materialzufuhr  zalassen. 
Wm  den  Oug  dar  Anfbeveitong  anbelangt,  so 
werden  in  der  Zerkleinernngsanlage  die  Roherze 
zunächst  in  einem  33  X  ^^i?  ^  Blake- Brecher, 
der  nlfc  WO  UBdrebugni  nubeitst,  la  Stfleken 
von  24,5  bis  32,75  ccm  zerkleinert.  Das  zer- 
kleinerte Erz  Iftuft  dann  über  ein  Sieb  von  { 
1,9  em  Weite,  worauf  dio  grOBoren  Stieko  in 
einem  91,4  X  15,2  cm  doppelbackigen  Blake- 
Brecher  von  2ä5  Umdrehungen  zu  Stächen  von 
19,99  oen  uerkloloeirt  werden.   Das  dureb  das 

*  Vergl.  «The  Ixon  Age'  17,  XII  1903. 


Sieb  gefallene  Qat  wird  dann  mit  dem  zer» 
Ueinorton  Material  vereinigt  und  dio  Misebnng 

wird  über  ein  Sechsmaschensieb  geführt,  wel- 
ches der  fiblichen  Größe  der  ZerkleinerongsvW' 
riehtung  entspricht.  Das  hierbei  auf  dem  Soebi- 
mascheosiob  gebliebene  Material  wird  nunmehr 
auf  einer  91,4X3^,5  cm  Relianee- WalMn> 
quetsche  Toa  Allis  Chalmers  mit  100  üai- 
drehungen  weiter  zerkleinert,  wonach  das  ao 
zerkleinerte  Gnt  mit  dem  durch  das  Sieb  hin- 
darchgefallenen  Maierial  vereinigt  und  die 
Mischung  durch  eine  Trockenvorrichtung  ge- 
ftihrt  wird.  Die  Trockenvorrichtung  besteht 
ans  einer  viereckigen,  aufrechten  Kammer  mit 
abwechselad  in  Abtdlnngen  reehtwinklig 
einander  angeordneten  Querlatten,  nnd  zwar 
sind  acht  Abteilungen  zu  je  seclis  Lattenreihen 
twbaadon,  deren  jode  wiodor  aaa  aeeia  Latten 
gebildet  wird.  Beim  Herabstürzen  über  dieses 
Lattenwerk  wird  die  Erzmenge  zerteilt,  so  daU 
alo  Ten  der  boiOen  Luft  vointonnon  dnreb* 
strömt  werden  kann.  Das  Erz  wird  am  oberen 
Ende  der  Trockeavorrichtung  angegeben;  die 
▼om  Feuer  kemmendon  heißen  Oaae  Mamen 
strömen  dem  Erz  vom  Boden  der  Trockenvor- 
richtung  nach  oben  entgegen,  wodurch  es  nach 
nnd  naeb  in  immer  belBoro  Zonen  gelangt. 
Nach  Verlas.'^en  der  Trocken  Vorrichtung  wird 
das  Erz  auf  ein  Eiagensieb  gebracht,  das  eine 
Siebflieho  von  96,75  qm  beeitst  und  in  gleiebo 
Abteilungen  von  30-,  16-,  10-  und  6-Ma8chen- 
sieben  geteilt  ist.  Das  Feine  eines  Jeden  Siebes 
wird  in  einer  besonderen  Abteilung  eines  Be> 
hftlters  aufgefangen,  während  das  Siebgrobe  auf 
obie  91,4  X  3^1^  cm  Walsenquetsche  geführt 
wird,  die  derart  angeordnet  ist,  daß  das  von 
ihr  lerUoinerte  Erz  mit  dem  au  dar  Ttrocken- 
Vorrichtung  kommenden  Strom  zusammengeführt 
wird.  Infolge  dieser  Anordnung  zwingt  mau 
das  Gut  zu  einem  geschlossenen  Kreislauf,  von 
dem  ein  Aasgang  nur  durch  die  Siebvorrichtnnc- 
führt.  Die  feinsten  Siebe  der  letzteren  8;n<l 
nach  oben  gelegt,  so  daß  die  gröberen  Gutteil* 
eben  die  feinen  durch  das  Sieb  treiben  und  da- 
durch die  Sichtwirkang  erhöhen.  Dareb  das 
wiodoriMdto  Bision  bonwoekt  man,  daa  ffrobe 
Erz  bei  jedem  Siebvorgange  ansznscheiden  und 
somit  ein  Pulverisieren  zn  verhüten.  Daß  das 
Verlshron  sehr  lobneod  ist,  orbollt  ana  der  Tat* 
Sache,  daß  von  dem  gesamten  Arboitsgrute  etwa 
65  Teilchen  bestehen,  die  größer  als 

10  Xasebon  sind  —  eine  fllr  die  Verbittonf 
im  Hochofen  piinfitipo  (?röl5e,  wie  eine  zwei» 
jährige  praktische  Elrfahrung  gezeigt  bat. 
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Inder  Erzaeheidaagsaalage  st«b(  nuter 
jeder  AbteilBDir  ^  AifAuifb«htIt«rt  «io  mag- 

netiscber  Krzscheiiler,  Kowand-Type  F,  zur  Be- 
liAndlang  de«  £rzes  einer  bestimmteD  Größe. 
Id  letster  Zeit  ward«D  Ball  A  NortOD>Sepa- 
ratoren  für  die  30-  aod  1 6-MaBcben^öQen  ein- 
gefKhit;  diese  Separatoren  arbeiten  znBammen 
nit  den  Bowand-Masehinen.  Beide  Arten  von 
Separatoren  eind  ao  angreordnet,  daft  ito  die 
magnetischen  Bestandteile  von  den  nnmagneti- 
■chen  trennen;  erstere  werden  unmittelbar  in 
den  Vairbldebehälter  gefördert,  wohingegen  die 
letzteren,  welche  Eisen,  Apatit,  Hornblende  und 
geringe  Mengen  von  Rieselerde  euilialien,  von 
neuem  aufbereitet  werden. 

Zu  diesem  Zweck  werden  die  von  den 
Separatoren  abgeschiedenen  anmagnetischen  Be- 
ttandteile in  der  Wiederanfbereitangs- 
abteilnng  Aber  ein  Sieb  von  7,5H8  qm  Fläche 
geführt,  das  gleichmäßig  in  30-  und  16-Maschen- 
grOßm  ««teilt  ist.  Das  Siebgrobe  wird  alsdann 
Aber  einen  magnetischen  Separator  von  Wen- 
strSm  geleitet,  der  das  bei  der  vorhergehenden 
Trammg  nrüekfsblMMn«  IMe  Bisen  g«winnt, 
wahrend  die  vom  WenstrBm  -  Separator  aus- 
geschiedenen oamagnetiscben  Bestandteile  nach 
weiterer  Zerkleteamng  dareb  eine  91,4 
X  35,5  cm  Reliance-Walzeiifjuetsche  zu  den 
SO- and  16 -Maschensleben  zorückgefährt  werden. 
Das  ans  derWalsenqaetsebe  kommende  Material 
wird  dem  von  den  Rowand-Tyj  e  F-  und  Ball 
&  Norton-Separatoren  kommenden  Strom  bei- 
gemengt. Die  anmagnetlteheii  RHekstiod«  wer- 
den in  gleicher  Weise,  wie  schon  oben  beschrie- 
ben, in  geschlossenem  Kreislauf  bewegt  nnd 
gehen  entweder  durch  die  Siebe  oder  flbur  den 
Wenstrüm- Separator.  Der  durch  dl«  Siebe  ge- 
fallene Teil  des  Gntes  wird  dann  von  zwei 
Wetherill -Type  E-Separatoren  bebandelt.  Zu- 
•Tit  wird  das  Eisen  ausgeschieden  nnd  den  vom 
oben  erw&hnten  Wenströnn-Separator  abgetrennten 
Aufbereitongsprodukten  zagefährt.  Die  Horn- 
blende bildet  ein  mittelwertiges  Prodakft  dieser 
Separatoren  und  wird  als  Abgang  betrachtet. 
Der  Apatit  and  die  Kieselerde,  die  anmagnetisch 
sind,  stellen  den  Rtlekstaad  des  Separators  dar 
nnd  werden  als  apatitische  Anfbereitungsprodukte 
bezeichnet,  die  einen  Phoaphatgehalt  von  60 
bis  65  7»  basitsMn.  Die  nittelweitiffen  Zer> 
kleinemngsrflcksffinde  enthalten  nnrh  ro  viel 
Apatit,  daß  der  Phosphatgehalt  auf  40  bis 
46  */*  8«braeht  werden  kann;  man  eibllt  so 
eine  Unterklasse  von  apatitischen  Anfbereitimg-s- 
prodakten.  Beide  Arten  finden  gaten  Absatz 
ab  Dliife»ittel. 

Das  Anfbereitungsverfahren  ergibt  somit  drei 
wertvolle  Uandelsstoffe,  nftmlich  erstens  eisen- 
batUge,  swelteas  hoehwertige  apatitisebe  md 

drittens  minderwertige  apatitische  Produkte.  Die 
Zerkleinernngsvorrichtongen  ktonen  in  SOSton- 


den  800  t  Old  Bed-Boherze  verarbeiten.  Von 
diesem  Robmaterial  werden  85  */«  ab  eisen- 
haltige Anfbereitungsprodnkte  gewonnen,  und 
die  übrigbleibenden  15  7«  Hdckst&nde  sind  zur 
Hilfte  bochwertige,  znr  Hilfte  minderwertig» 
apatitische  Produkte.  Anf  Omnd  einer  Ver* 
arbeitung  von  800  t  Bobers  ergibt  siok  fol« 
gen  des  Resultat: 

Roherz   800  t 

Eisenhaltige  Prodakte   680  t 

Apatitisebe  Prodnkte  «ntsr  Klasse  ...  00  t 

Apstitische  Prodakte  xweiter  Klasse  .  .    80  t 

Die  Analysen  innerhalb  der  letzten  zebn 
Monate  stellten  sich  im  Mittel  wie  folgt: 

KitrD  Pbo«pk«r  rbMpba» 

60,60    1,74  — 


Old  Bed-Uoherz  .... 
Old  Bed-Aofbereitungt- 

prodakte  67,84 

Apatitisebe  Anfbereitnags. 

prodakte  erster  Klasse  .  8^ 
Apstittsche  AofbanHangs- 

prodakt«  aweltar  Klräe  18,14 


0,676  — 
18,71  6aG6 

8,06  40,80 

Dia  tUirigen  Bestandteile  der  Old  Bed-Äaf- 


beff«it«>ffsprodQkte  waren: 


SiOj 
Mn  . 

Al.O, 


2,20' 
0.08 


0.90 


CaO. 
MgO. 
S  .  . 


.  S.14Vo 
.  0,31  , 
.  8f  iroa. 


Die  AufbereitungHanlage  vermag  ebenso  in 
20  Standen  600  t  der  New  Bed-  und  Harmony- 
Bne  CO  verarbeiten.  Hiervon  werden  77  7* 
oder  462  t  als  Anfbereitungsprodnkte  gewonnen 
and  23  7*  oder  13Ö  t  als  Abfälle  betrachtet. 
Diese  AbfUle  werdeo  mir  HOrtel-  oder  Betoa- 
bereitnng  und  zw  nhnlicben  Zwerken.  sowie  als 
Beschotterungsmalerial  für  Eisenbahnen  nnd  zum 
Sebnelden  md  Sebldfen  tob  Marmor  verwendet, 
wobei  die  scharfen  Kanten  der  einzelnen  Teil- 
chen ein  weit  wirksameres  Mittel  darbieten  als 
Flnflsaad,  dessen  Kanten  dnreb  die  Einwirkong 
des  Wassers  abgestumpft  sind. 

Analysen  der  Harmony-Prodnkte  vom  2.  Okt. 
bis  13.  November  1903  ergaben  folgendes  Re- 
saltal: 

Lcan  Hamniii'. -ri/herr    .  , 
HsriJiutiv- Aufbereitungs- 

produkte 
Harmony-Aliralle  .... 


60,86  0,886 


e4,io 

i:t,07 


0,188 

0,877 


Die  in  der  Aufbereitongsanlage  znr  Ver- 
kommenden Tier  magaetisdien  Er»> 

scheider  können  in  mechanischer  Hinsicht  in 
solche  mit  umlaufender  Trommel- und  in  solche 
mit  Biamsn  nntersebleden  werde»  *,  n  d«B  ertteren 
gehören  die  Wenstrfiin-,  Rowand  Type  F-  nnd 
die  Ball  &  Norton-Maschinen,  zu  den  letzteren 
die  Wetberin-Typ«  E-Vasebine.  In  magnetiseher 
Beziehung  können  sie  in  Maschinen  mit  nnver- 
änderlicbem  Magnetfeld  (Wenstrom-,  Kowand- 
Type  F  und  Wetberill«!^  E)  oad  in  solche 
mit  wechselndem  Hsgna^d  (Ball  &  Norton) 
eingeteilt  werden. 
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Dw  Wenström-Separator*  boützt  go- 
mlfl  AMrfMmf  1  «iMo  in  Qocnehnitt  Ubmu- 

fSrmig^en  Magnetkern  ans  weichem  Qnßstalil, 
der  mit  lief  eiogescbnittenea  Kionen  zar  Aaf- 
BtliiM  d«r  DnditwindiiBfn  ▼«n«li«i  Ist;  die  In 
den  einzelnen  Rinnen  liegenden  Spnion  sind  so 
gewidMlt,  daß  sie  abwechselnd  Scheiben  von 
Nord>  und  SfidnagBeCinns  «neiigwi.  üa  diaMO 


AbbiUaag  1. 

Uagneten  dreht  sich  eine  Trommel,  die  aus  ab- 
weehselad  aDfeordaetsii  weiehen  Stahlstlbea  nnd 
Holz8t:iben  besteht,  wobei  die  Stahlstabe  auf  der 
Innenseite  derartig  mit  Vorsprängen  versehen 
sind,  daB  die  Vorsprfioge  des  einen  Stabes  nnr 
den  Nordpolfin,  die  des  nächstfolgenden  Stabes 
nur  den  Südpolen  gegeottberliegen.  Diese  An- 
ordnnnff  enengt  in  der  Tronunelwandong  eine 
Anzahl  einzelner  Indnktionsmagnete,  die  in  der 
Reihenfolge  abwechselnd  Nord-  and 
Stdmaffiietimu  besitzen,  in  sich  aber 
ihre  Polaritit  nicht  wechseln.  Das  zn 
scheidende  Oat  gelangt  anf  eine  kreis- 
fSrmIg  gebogene  Schnrre  von  solcher 
LlBfe,  daß  die  einzelnen  Ootteileheii 
sieh  voneinander  trennen  nnd  am 
nnteren  Bande  einzeln  abgleiten.  Die 
Sdmrre  ist  anf  der  Seite  der  Tronmel 
«■geordnet,  welche  dem  darin  ge- 
lagerten Elektromagneten  am  n&cbsun 
lieft;  nlt  ihrem  oheren  Bande  ist  sie 
am  weiteeten  von  der  Trommel  ent- 
fernt, naeb  unten  nähert  sie  sich-  ihr 
allmfthlioh.  Wenn  daa  Ertnaterial  anf 
die  Schnrre  gebracht  ist,  so  werden 
sonftchst  die  starkmaguetischen  Be- 
standteile ven  der  Tromniel  angesogen,  dagegen 
die  pchwärher  lun^netisehen  Teilchen  ans  der 
äber  die  ächarre  gleitenden  Masse  heraosgezogen, 
Bobald  dieee  aleb  der  Trommel  mehr  genihert  bat 
nnd  der  vollen  mapiiotiHchon  Wirkung  ausgesetzt 
ist.  Die  nichtmagaetischen  Bestandteile  gleiten  als 
BOdnttnde  von  der  Scharre  ab  nnd  werden  in 
einem  Trichter  aufgefangen,  ans  dem  sie  in  eine 
TSrdervorrichtnng  gelangen.  Die  magnetiaehen 
Beataadteile  werden  ven  dw  Tronmel  mit  hemm- 
genonnen,  bin  die  FUehknftwirknng  derTronmel 

  *  VergL  „Jahibndi  Ar  das  Eiasohtttsavsaea" 
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sie  von  deren  Oberfläche  abschleudert.  Za 
diaaa«  Swaek  iat  der  in  binem  der  Tromid 

befindliche  Elektromagnet  exzentrisch  angeordnet 
und  erzengt  infolgedessen  nur  auf  einem  Teile  des 
Trommelnmfbngee  ein  atnrkee  nagnetlaekee  Feld. 

Der  Rowand -Type  f"-Separator  besteht, 
wie  ans  Abbildung  2  hervorgebt,  einfach  ans 
swel  aebr  krlfUgen  Kagneten  mit  Terllagerten 
Polschuhen,  die  einem  ähnlichen 
Magneten  gegenüber  so  ange- 
braeht  aiiid,  dafl  die  entgegeB- 
gesetzten  Pole  einander  gegen- 
überliegen, wodnrch  ein  starkes 
Kagnetibld  eraeogt  wird;  in 
diesem  Hagnetfeld  rotiert  ein 
aas  Eisen-  und  Hessingscheiben 
znsammengeaetiter  Anker.  Daa 
Erz  wird  iu  einen  im  oberen 
Teile  der  Haschine  beündliehan 
Trichter  geschflttet,  aus  dem 
es   mittels  einer  Speisewaise 
in  einem  gleichmäßigen   breiten    und  dünnen 
Strome  in  einen  flachen  Kanal  fällt,  der  daa 
6nt  dicht  vor  dem  umlaufenden  Anker  vorbei" 
streichen  läßt.   Hierbei  werden  die  magnetischen 
Bestandteile  von  dem  Anker  angezogen  and  von 
den  herabfimenden  nichtmagnetischen  Teilchen 
getrennt,   welche   ohne   Ablenkung   durch  das 
Magnetfeld  bindarcbgeben.  Die  Rückstände  wer- 
den in  einem  Triebter  faannnelt  nnd  gelangen 


AbbUdong  8. 

TOB  diesem  anf  eine  FOrderrorriebtnBg.  Die  ge- 

wonnenen  Trennnn^sprodnkte  werden  von  dem 
nnüanfenden  Anker  selbst  aas  dem  magnetischen 
Feld  entfernt,  bla  sw  nentmlen  Zone  mitgenom- 
men nnd  hier  in  einen  Trichter  abgeworfen,  aus 
dem  sie  auf  eine  Fördervorriohtong  gebracht 
werden.  Damit  das  vom  Anker  abgelöste  Scheide- 
gut  beim  Herabfkllen  nicht  von  der  Polflftche 
des  Magneten  angezogen  wird  und  sich  nicht  an 
diesem  festsetzt,  ist  eine  nichtmagnetische  Schutz- 
wand ans  mit  Zinkblech  bekleidetem  Holz  as- 
gebracht,  welche  die  erforderlichen  Kanäle  zur 
Ableitung  des  biadurcbfalleBden  Erzes  bildet. 


d  by  Google 
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Die  Ball  &  Norton-S«paratorea  werdeo 
Ui  vwM  KMiptformMt  MUgclBliit,  mit  einer 

Trommel  and  mit  zwei  Trommeln;  letzteres 
Stellt  die  weitaas  gebr&achlichere  Form  dar  and 
ist  in  Abblldong  3  wiedergegeben.  Die  Elektro- 
magnete  sind  an  einer  auf  eiBSr  Welle  gelagerten 
Nabe  befestigt  and  derart  angeordnet,  daß  die 
aafeiuauderfolgenden  Pole  abwechselnd  Xord- 
nnd  Södmagnetismas  besitzen.  Die  Trommeln 
bestehen  ans  leichtem  uichtniagnetischem  Stoff, 
gewöhnlich  Papier  oder  Messiug,  daä  mit  Gnmmi 
ttlmrM»g«n  ist,  and  werden  an  den  feststehenden 
Mag'neten  vorbeibewegt.  Wie  Abbildung  3  zeigt, 
sind  die  Magnete  nicht  in  geschlossener  Kreie- 
ftmn  aosffefsbrt,  so  daß  AbfallstelleB  für  daa. 
von  der  amlaafenden  Trommel  mitgenoinmene 
magnetische  Got  entstehen.  Das  Erz  wird  dei*  i 
erttsa  Tronnel  mittels  «ine«  Triektsn  Mgeflllvt,  I 
und  nllr  nirijrnptiflr-bpn  'I'eilchen  Werden  dnrch 
die  Aaziehaogskraft  der  in  der  Trommel  befind- 
Hokoi  Magnete  »nf  d«r  TMnmel  ftstgaliBlteii. 
Dft  dl»  TMummI  imttnft,  so  «ardeo  dit  Ert- 


Abbildang  9. 


tsUehen  infolge  des  Überganges  aas  dem  Felde 
einfB    Noräpolä    in    das    Feld    eines  Südpols 
und  umgekehrt  in  fortgesetzter  Zitterbowegnog 
«rhaltMi  und  bei  ihrem  Wege  tiber  die  Trommel 
nm  sich  selbst  gedreht.    Infolge  dieser  inneren  i 
Bewegung  der  Masse  fallen  die  nichtmagnetischen  i 
TsfldMtt  «ktwedsir  Teil  selbst  henb,  oder  werden 
von   der  Trommel  abgf^tnl^en   tind   bilden  die 
Uttckstande.    Bei  der  Zweitrommelmaschine  ist  | 
die  erst«  Treontel  bedentead  stirker  magnetisch  f 
als  die  zweite,  nnd  läuft  ferner  mit  geringerer  ' 
Geschwindigkeit.    Wenn   die   an   der   ersten  I 
Ttreomel  liafteiideB  TeUohen  n  der  BWeiten 
Trommel  hinfibergezogen  werden,  so  fallen  die 
nor  schwach  mignetischen   oder,  mit  taubem  I 
Geatela  dvehietaten  Teilehen  ab  vad  bilden  tin 
Mlttelprodakt,  während  daci  Hauptprodakt  aaf 
jeden  gewünsehten  Grad  der  Keinheit  gebracht  1 
werden  kann.  Jedes  der  drei  Prodnkte  —  Rfiek-  | 
stände,  Mittelprodnkt  and  Hanptprodnkt  wird 
Büttels  einer  FtederTortiehtaag  fortgesdiafft.  j 


In  den  meisten  F&lien  werden  die  Rflcksttode 
ganzlieh  aas  der  Anlage  entfernt  nnd  nnr  die 

Mittelprodakte  nochmals  gemahlen  and  getrennt; 
in  der  Mineville-Anlsge  werden  aber  die  Rück- 
stftnde  zusammen  mit  dem  Mittelprodnkt  einer 
nochmaligen  Verarbeitung  unterzogen. 

Der  Wetherill -Typf  E-Separator  bildet 
nnstreitiij  den  krilfiip8tt>ii  niagnetiscben  Erz- 
scheider,  der  Jodiii  h  fiir  starkmagnetischos  Gut  fast 
unbrauchbar,  fiir  schwaclnuagnetischeB  Material 
dagegen  uoentbehrlicli  ist.  Da«  zu  trennende  Gut 
wird,  wie  ans  Abbildung  4  ersichtlich,  von  einer 
Speinewalze  gleichmäßig  auf  ein  langes  Förder- 
band verteilt,  weiches  zwibclieu  den  Polen  der 
dbareinander  aageerdneten  Magnete  bindurek- 
geht.  Die  Pole  der  unteren  Magnete  sind  ab- 
geflacht, die  der  oberen  Magnete  aber  zu  einer 


^  :  ^ 

■«  im  4 

Abbildang  4. 

scharfen  Kante  zngeepitzt,  wodurch  das  magne- 
tiflclie  Feld  an  dieser  Stelle  boträclitlicli  verstUrkt 
wird,  so  daß  die  magnetischen  l  eilchen  von  den 
oberen  Polen  angezogen  werden.  Über  die  oberen 
Pole  werden  qaer  zu  dem  Haapttörderband 
laafSnda  Riemen  blnbewegt,  welche  die  ren  den 
Magneten  angezogenen  Teilchen  an»  dem  magne- 
tischen Felde  seitiicli  berausfahren.  Durch  die 
Ansabl  der  Wlndnngen  der  Elektremagneten, 
sowie  durch  Regelung  des  Abstanden  der  Pole 
voneinander  and  der  Stromstärke  kann  die  An- 
stebangshraft  der  Magnete  rem  Anftmg  der 
Maschine  nach  dem  Ende  hin  verstärkt  werden, 
so  daß  die  am  stärksten  magnetischen  Teilchm 
▼on  dem  ersten  Magneten  aaageadiieden  werden, 
die  schwächer  magnetischen  von  dem  zweiton  usf. 
bis  som  letzten  Magneten,  der  das  am  schwächsten 
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magnetische  Gat  von  doui  ilauplturderbaud  ab- 
hebt. Die  Masdlinen  werden  in  den  Normal- 
größen  entweder  mit  vier  oder  mit  bpcIis  Pulen 
ausgeführt  nnd  ergeben  fünf  bezw.  sieben  ver- 
schiedene Produkte  ettMhUflfllieli  d«r  nlohtmagne- 
tiachen  Bficlutlade. 


Von  den  vorstehend  beschriebenen  MaBcbinen 
hat  eine  jede  ihre  besonderen  Eigentünltth- 
keiten,  wodarch  sie  nntcr  bestimmten  Bedingungen 
für  die  in  Frage  kommende  Arbeit«weise  als  die 
ffOfligiMtite  botnchtot  ud  augawUilt  mriak 

(Mar  Stmmmiaih, 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 

(Schloß  von  Seite  1234.) 


Wu  QDt  naeh  hmdert  Jabren  wie  ein  MArelieii 

klingt,  Hegt  also  hier  akteniriJUiig:  fest  und  os 
wird  den  Leser  interessieren,  auch  Kenntnis 
Yon  dem  weiteren  Brief  dei  Herrn  OberbergrAt 
Bückling  an  den  Grafen  Einsiedel,  datiert  vom 
10.  Aagast  1803,  za  erhalten,  in  dem  ihm  za 
Änfkng  ein  kleiner  Lapsns  passiert;  er  laatet: 
hEw.  Bxcellenz  gnädigst  sehr  geehrte  Zuschriften 
vom  Sd.  and  30.  Jnny  und  8.  July  habe  ich  bey 
meiner  jetzt  erfolgten  Zuräckknnft  von  Colberg 
zu  erhalten  die  Gnade  (!)  gehabt  nnd  bedaare 
nichts  mehr,  als  daß  ich  durch  meine  Abwesen- 
heit abg:ehalten  worden  bin,  die  hierher  ge- 
schickten Offieiantein  an  die  Behörden  zu  adressiren 
nnd  RiifhiJörpTi  weiteren  Befehlen  früher  als 
jetzt  zu  genügen.  Die  von  Ew.  Kxcellonz  mir 
hochgefälligst  commnnicirten  Riße  haben  mir 
eine  sehr  deutliche  und  complete  t"'ber8icht  von 
dem  locale  and  von  der  seitherigen  Kräftebeautzung 
dw  Lanchhammer  Werke  Twaehaft  and  ieli  bin 
dadurch  im  Standt  fresetzt  worden,  hochdenen- 
selben  mein  ferneres  sentiment  za  Deren  er- 
laaebteater  PrOAuHT  gaberaamat  v«ml«g:eiB. 

l .  boy  der  Situation  des  Naundorfer  Sees  werde 
ich  noch  mehr  in  der  in  meinem  promemoria 
▼an  90.  Ifay  fMaßertan  idae,  «die  Fener- 
maschine  am  See  als  Wasscr-Behebungs-Maschine 
binzasetzen",  besUrkt,  besonders  da  in  dem 
andern  Palle,  wenn  die  Haaebin«  beim  Hobenofan 
pl.irirt  weriien  snlitc,  das  30(1  Knthen  lang 
werdende  Gest&age  eine  in  dem  ersten  fiaa 
aowle  in  dar  Unteriialtmr  koatbara  and  kralt- 
raabende  Anlage  sein  würde. 

3.  der  Naandorfer  See  bat,  als  Haaptwasser- 
reaenroir  betrachtet,  aaeh  eine  ganz  vortreff- 
liche Lage  —  da  er  in  der  Mitte  zwischen  dem 
Hohenofen  and  Hammergefölle  liegt  —  mithin 
die  oberen  sowie  die  unteren  Rflder  durch  dessen 
unterirdischen  ZtiHiiß  nach  dem  jadaamaligan 
temporcllfn  HediirfniR  mit  AnffchlapTwaßser  ver- 
sorgt werden  komieu.  Da  lerner  die  Wasser- 
Bftala  Ton  gedachtem  See  bis  zum  Hohenofen 
Verbau  (?)  an  sich  nicht  hoch  ist  nnd  besonders 
die  ganze  Höhe  des  würkenden  Gef&ila, 
da  die  AaftehlagwaaBer  Ton  einem  Bada  aim 
andern  laufen,  genutzt  werden  kann,  ao  iat  eine 
WasserbehebUDgs    Maschine    von  dOsdlligem 


I  Dampfeülndar  mit  Ein  KaBal  TollkonmaB  bin- 

,  reichend  nin  den  Hoheofen  und  Hammerräder 
in  einem  besUUidig  gieicbfSrmigan  and  kraftvoUaa 

I  ümtriab  SB  ariialtaa. 

3.  bey  der  überaas  vortrefflichen  Constmction 

j  des  Laachhammer  Hobenofen  Gilindergeblftses  (es 

I  ist  ein  wfirklichea  Cüindergeblase,  denn  ob  die 
Cilinder  rand  oder  viereckt,  ob  bIo  von  HaiM 
oder  Eisen  sind,  ist  in  Absicht  der  Würkong 
gleich    viel)    würde    meiner  unvorgreiflichen 

I  Meinang  nach,  tm  ein  aolehaa,  bey  dem  dnHh 
die  Fenermascbine  vermehrten  Anfachlagwagser, 
in  ein  starke»  u  n  u  u  t  e  r  b  r  u  c  h  e  n  e  s  Gebläse 
umzuformen,  weiter  nichts  nötbig  seia«  ala  einen 
dritten  Cilindor  von  gleicher  Größe  und  Con- 

I  struction  als  die  jetzigen  daneben  so  setaea, 
wodarch  bey  dem  binznltommandaa  Tolamen  daa 
3.  Cilindors  und  der  vermehrten  Geschwindigkeit 
der  Stöße  fiber  das  Doppelte  des  jetzigen 
ffrSBten  Bffaeta  nnd  s«ffea  1000  enbMUI 

'  comprimirte  Luft  prr)  mtnnte  beständig  und 

I  in  einem  anabgesetzten  Strohm  in  den  Ofen 

I  feblaaan  werden  k9mien.  Wie  aeban  baaeifct 
ist  es  für  din  Sarhe  gleich  viel  ob  hOlzerne 
oder  eiserne  Cilinder  —  nach  beliebiger  Form  — 

i  gewiblflt  Warden,  nnd  wenn  der  von  Ew.  Bi- 
cellenz  beabsichtigte  Ban  einer  Bohrmaschine  ans- 
gefährt  werden,  so  wird  das  Werk  dann  a^bat 
im  Stand  sein  —  die  hSlaemen  CHIinder  mit 
den  Bf Ibatfabricirten  daaerhafteren  eisernen  Ci- 
iindem  za  vertanaeben.  Den  Kichard  würde 
iah  darthin  m  aandan  nicht  anstaben,  wann  ea 
von  irgend  einem  Nutzen  sein  könnte.  Er  kennt 
den  Hütten  Betrieb  and  Htittenmaschinen  gar 
nicht  —  sondern  liat  in  England  bloA  bey  der 
Bergwerks  Fanarmaadiina  In  OanwaU  in  Arbeit 
gestanden." 

Am  10.  Dezember  1803  wurde  dann,  wie 
aus  den  Akten  ersichtlich,  „der  Gontract  fiber 
Erbauung  einer  FenermaBchine  wohlwissend  ab- 

I  geschlossen,  nach  welchem  eine  Dampfmascbine 
nach  Bautions  und  Watts  principe  von  40  zölligem 
Cilinder,  16z<5nipcr  Pumpe  rheinlflndisches  MaaQ 
and  vom  aachbenannten  Effect  am  Nanndorfer 
Sa«  arbant  werden  aoUta:  daß  die  16  Zoll 
weite  Pumpe  anf  jeden  Zug  8  Fnß  hoch,  oder 

,  11  Cabikfafi  Wasser,  mithin  bei  15  Zügen  oder 
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Hfiben  in  einer  Minnte  166  Cnbikfoß  Rtiein- 
UndiMhee  Vm0,  abo  te  94  Stntai  987600 

rabikfnß  Wasser  dreinndfönfzig  bis  siobenund- 
fänfcig  aächuache  Faß  hoch  hebt  und  der  Ci* 
linier  n  dieeer  Dnmpftnudiin«  40  Zoll  Wmt 
meter  hält,  also  in  der  Quadratfl&che  1256  Qaa- 
dnuoll  rbld.  Maaß  habe".  Dafür  «rhUt  Ober- 
bergrat BteUing  die  Snnine  Ton  »swOlftaaieBd- 
fSnfhDDdert  and  sechzig  Thalem",  oder  „für  jeden 
QaadraUoU,  deren  der  Cilinder  1256  hat,  zehn 
Thalflr".  Die  Anliefeninc  hat  im  Januar  1804, 
die  labetriebsetnnf  im  FMU^akr  dieiee  Jahres 
ra  erfolfiren.** 

Die  noch  vorhandenen  Zeichnangen  der  Feoer- 
MMdliae  sind  leider  so  skizzenhaft,  daß  man 
sich  ans  denselben  kaum  ein  Bild  der  Wirknngs- 
weise  machen  kann,  aio  sind  aber  doch,  wie  ans 
die  Akten  beriditan,  an  8.  Faluraar  1803  mit 
Verlangen  erwartet  worden,  weil  man  das  Holz 
für  die  Banten  noch  vor  Winters  Ende  fällen 
wollte,  dessen  Anfahr  nach  Aufhören  dea  Frottee 
I  sumpfigen  Boden  Schwierigkeiten  machte; 
lange  animierte  Korrespondenz  entspinnt 
aidi  dau  bwInImb  Obatbergtat  BOflldlaf  ,  Hfltteoo 
Oberflaktor  Trantschaid  und  Excellenz  Graf 
Einsiedel  Aber  die  Anlage  des  Stollens,  welcher 
daa  Waaaar  von  8«a  aaeh  dem  Pampenicbaelit 
der  Fenermaschine  führen  sollte. 

Am  18.  November  1803  trifft  ein  Brief  aas 
Magdeburg»  datiert  11.  Norember  1803,  vom 
Königlich  Prenßischen  Ilaapt-Eisen-  und  Blech- 
Magasia  ein  mit  der  Meidung,  daß  im  Aoftrage 
dee  Berni  Oberbergrat  Bttekliag  ia  Retbeabarg 
a.  d.  Saale  ('•')  durch  Schiffer  Diedrich  die  von 
dort  so  liefernden  „Feaermasoiüaen  Saehen"  nach 
Chraadel  abgesandt  wtnrdaa;  aa  wardea  da  ge- 
nannt: ein  gi  oßer  Kessel,  ein  Stttck  Scheibe  im 
Zylinder,  11  Streben  zam  Balancier,  zwei  Fange- 
eisea  ia  die  Zirkel,  vier  Bogen  zam  Zirkel, 
11  Obai^  and  Unterlagen  znm  Zapfen,  vier  große 
Felgen  com  Zylinderstahl,  ein  großer  Zylinder, 
eine  gegossene  Röhre  19  Ztr.  88  (7  schwer 
und  eine  kurze  Röhre ;  dafär  lind  von  dem  Ober- 
faktor Trantachold  lant  Quittung  des  Schiffers 
181  Tblr.  15  Gr.  10  Pf.  bezahlt  worden  und 
darUber  Uaana  laut  Vermerk  „zwey  Thaler  den 
Schiffslenten  zur  Ergtttzlichkeit".  Der  Herr 
Oberfaktor  liquidiert  selbst  8  Thaler  13  Gr. 
9  Ttg,  Balaabrnten  aadt  Oroadal  abiMhtiefiUeh 
Trinkgeld  an  12  Mann,  „so  dabey  geholfen". 
Aach  der  Freiscbein  für  178^4  Ztr.  aoe- 
Iladiaehea  Biaan  lit  ia  daa  Akten  veiirnndaa. 

Am  14.  Januar  1804  xeigt  J.  T.  Traut- 
aehold  dem  Oberbergrat  Bückling  an,  daß  alle 
Talle,  „bia  aaf  etwas  Rott,  woUbahaltaa  an> 
gekommen  sind"  and  nnn  zam  Abguß  der  in 
Lanchhanuner  selbst  ananfertigendaa  Teile  ge- 
a^rfttan  wardan  lolL  Dto  LIefiMrsdt  i«t  alao 
gaaa  gnt  eingebalten  vronlen  t  Am  30.  Januar 
bittet  dar  Oberüaktor  dringend,  Bückling  möge  per- 


sSalieh  kommen,  da  die  „ForteteUaag  des  üanfi- 
baaea,  die  Aalegang  das  Keaielbeardea,  daa 

Ausgraben  der  Wasserleitung,  die  Gieserey  der 
geeandten  Modelle  and  der  Gaß  der  Köhren" 
daTOB  abblag«  aad  „Tonllglleh  ra  beftrebtea 
sei,  daß  der  Hohofen  aasgeht  bevor  die  nöthigen 
Goßwaaren  fertig  sind";  also  auch  damals  schon 
wvSta  man  aaf  die  Nerrea  dar  Lteftraatan  an 
wirken,  um  sie  zu  schnellerem  Eingreifen  an- 
zufeuern. Es  stellt  sich  auch  noch  heraus, 
daß  bei  dem  Modell  dee  Zylinderbodens  and 
-Deckels  sowohl  die  OtBße  als  aach  die  Schraoben- 
löeher  nicht  passen,  „denn  die  hölzernen  Mo- 
dells bedecken  nicht  ganz  die  Schraubenlöcher 
an  dem  eisernen  Cilinder". 

Endlich  am  1.  Febrnar  1804  stellt  Bückling 
seinen  Besuch  beaiiuiut  ia  der  Zeit  vom  12. 
bis  aam  18.  Februar  in  Aussicht  und  es  ist  eia 
Programm  fBr  diesen  Besuch  aafgestellt;  ob  er 
gekommen  ist,  l&Ot  sich  aas  den  Akten  nicht 
enehen.  am  19.  Min  aber  erscheint  der  Mon- 
teur Kähnemann,  der  wöchentlich  3  Taler  Lohn 
bekommt,  dann  aber  noch  auf  fireie  Kost  reciinet. 
Zn  Jabaaal  aoU  dar  „BallaMter*  aingelagt 
werden.  „Die  Erfahrung,  daß  derselbe  wie  in 
Tarnowitz  entzwei  brechen  kann,  bestimmt  zn 
nUgllebatar  Venidit  and  wir  wtaaehea  den 
hiesigen  mit  dem  spanischen  Renter  darsnt 
machen  an  können,  am  bejde  Enden  des  Bal- 
laaeier  daran  aa  ankern." 

Es  scheint,  man  bat  denselben  „absprengen" 
wollen,  am  ihn  widerstandsfähiger  aa  machen; 
der  Harr  Oberbergrat  Hadet  es  aber  fOllig  f ber- 
flflssig,  einen  spanischen  Reuter  daraufzusetzen, 
denn  der  dieponierte  «Balancier"  sei  hinlänglich 
stark  and  werde  nie  breeben.  D«r  Veateor 
Kähnemann  hat  nichts  zu  fordern  als  seine 
3  Taler  Wochenlohn  und  etwa  noch  freie  Wob« 
nung,  dagegen  hat  er  freie  Kost  nicht  tn  v«r> 
langen. 

Der  Freibrief  fDr  das  vom  Aaslande  herein- 
gebrachte Eisenzeog  lautet:  „Auf  Se.  Chnr- 
färstliche  Durchlaaeht  zu  Sachsen  hierdurch  er- 
gehende Verordnung  sollen  vier-  Ihr  fünfhundert 
Cuntner  Eisenwerk,  welches  aas  Überschlesien 
öber  Magdeburg  nach  Laachhammer  zum  Behnfe 
einer  daselbst  zu  erbauenden  Dampfmaschine 
transportiret  wird,  aller  Orten  an  Wasser  and  zu 
Lande  Olelta-Zell  vnd  Land-Aeetaiftaf  paaaiNn; 
Wornach  die  Einnehmer  sich  gehorsamst  zu 
achten  haben.  Datam  onter  des  Chorfärstl.  Sächs. 
Geheimen  Finaas  CoUegU  lasiegri  an  Draadea 
am  17.  Aug.  1803.  gez.  von  Leipziger."  Die 
Banrechnangen  gewähren  einen  interessanten 
E^bliak  in  daa  Tempe,  In  deai  daanla  gebaat 
wurde,  und  in  die  Kosten;  auch  während  des 
Baaee  werden  noch  Ändemagen  rorgenommea. 
Naeh  dem  Yertrag  mit  dea  Maarem,  der  aa 
20.  Februar  IR  i'  abgeschloHsen  wurde,  hatte 
der  Herr  Graf  alle  Baamateiialien  rechtaeitig 
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za  beschaffen  ood  zahlte  nach  §  5  „fär  Jede 
Cnbik  Elle  gnt  and  ttlehtig:  gemaebta  Maser  drey 
Groschen  Arbeits-  oder  Maurer  Lohn  unter  der 
Bedingoag,  daH  a)  die  nöthigen  Haadlanger  vod 
denen  Maurern  bey  diesem  Pt^e  nitbezalilt, 
hing:egen  b)  die  Leimen-  oder  Kalkstößer  von 
Sr.  Excellenz  besonders  bezahlet  werden,  damit 
die  Bindangsmasse  immer  gut  ond  gehörig  ge- 
■iMht  ond  klar  gemacht  werde,  worauf  die 
M&urer  zu  sehen  haben".  Die  ffüstung  wird 
besonders  bezahlt.  Mitte  Mfti  z  g<  bickt  der 
Hen  Oberbergrat  Bückling  den  Maschiueuarbeiter 
Kfihnemann,  der  fiie  Aufstellung  der  Maschine 
bewirken  soll,  im  Mai  fehlt  es  aber  an  Ziegeln, 
und  Joh.  Theod.  Roscher  in  Friedriehatbal 
schreibt:  „Ich  habe  nicht  einen  einzigen 
Mauerziegel  vorrfttliig,  bedaure  daher  recht  sehr, 
daß  ieb  IbiieD  damit  niebt  antheUtm  kanB". 
Von  ersten  honrigen  Brand  will  er  oinipe 
Tamesd  ablassen,  „aber  Ö — lÜUUU  dürften 
doch  wobl  sä  ▼!«!  cejo*,  weil  er  beimiYerkaMf 
anf  di>  Amtsnntertanen  Rürksirlit  nr^lunen  muß. 
Aaf  eine  Äußerung  des  Monteurs  Kühnemann 
Ub,  daß  dte  Maeebfne  da«  Wasser  avch  ebne 
Beschwerde  noch  1"  Fnl'  hoher  hehcn  könne, 
als  orsprängLicb  vorgesehen,  wird  ein  „Expreaser*' 
naeb  Botbeobvrg  gesandt,  um  Betebeld  sa  bolen, 
ob  da«  richtig  sei;  die  Antwort  fAllt  bejahend 
aas,  und  Se.  Exzellenz  beschließt  deshalb  unter 
den  18.  Jnly  1804,  ^bel  dem  alten  Graben  in 
der  Ileyde  zu  bleiben  und  den  Thurm  10  Fnß 
btfber  zu  bauen,  weil  üocbdieselben  ffira  Uob- 
ofengebiase  ein  16  bis  18  Ellen  bebes  Bad  an- 
zulegen gedenken".  In  seinem  Schreiben  an 
BUckling  erwähnt  Ti-antschold  auch,  „daß  die 
Mauern  des  Kessel-  und  Cilindergebäudes  in  die 
Hohe  sind,  und  nun  wird  ea  mit  dem  Thurm,  der 
8  Fnß  über  diese  Höhe  heran«  ist,  mehr  för- 
dern. Der  Balancier  soll  künftige  Woche  heraaf- 
geschafft  werden,  die  Zimmerleote  arbeiten  das 
Reservoir  zusammen",  aber  es  mnB  doch  nodi 
eine  Verzögerung  eiogetreten  sein,  denn  es  tindet 
eich  eine  Rechnung  vom  7.  September  Aber 
Siraswerk  und  GrandatiKke  (vermutlich  für  die 
Fundamente  der  Feuermaachioe)  von  Carl  (iottlob 
Fineke  in  Plm».  Auf  Anfrage  BielcUBga  be- 
richtet ihm  Trantsrhold  unter  dem  17.  November: 
„Nun  zur  Feuermasdtine :  das  Üebiiude  ist  fertig 
«ad  mter  Dach,  der  Keeeel  eingemanert  md 
der  Graben  von  Pnddelarbeit  fertig,  die  Wasser- 
leitnngsröhren  bis  an  den  (iraben  sind  noch  zn 
tegea,  auch  ein  Teil  deren  in  gleBen  and  aneh 
das  rhere  Reservoir,  welches  die  Steige-  and 
Fallröbren  faßt,  zu  machen.  Eühnemann  bat 
neeb  an  der  Stenenwg  n  tbnn  and  die  Spdse- 
röhren zum  Kasten  zu  befestigen ;  er  plauht 
damit  binnen  4  Wochen  zn  Stande  zu  kom- 
men and  die  Maacbine  in  prebiren,  aaeh  in 
Falle  unsere  Wasserleitnngsröhren  noch  nicht 
liegen,  er  will  das  gehobene  Wasser  zum  Tborm 


hinaasleiten.  Wir  und  Kühnemann  wftren  zu 
Stande,  wenn  nicht:  1)  beym  Oeblade,  dafi 
doch  nach  Zeichnung  gebaut  war,  Balken  aus- 
geschnitten and  neue  eingezogen,  Löcher  durch 
die  Mauer  gebrochen  nnd  dergleichen  Vsrt&de- 
rungeo  hfttten  gemacht  werden  müssen  nnd  3) 
bey  der  Gießerei  manches  Stück  mehrere  Male 
hfttte  gegossen   werden   müssen,   einige  rer- 

I  anglückten  im  Gusse,  und  viele,  die  nach  den 
eingesrliickten  hölzernen  Modellen  vorrRthig  ge- 
gosBen  worden  waren,  paßten  beim  Zusammen- 
setzen nicht  und  maßten  auderu  gemacht  WOI^ 
den,  dieserlialb  wurden  auch  die  Wasserleitnngs- 
röhre  zurückgesetzt,  3)  aber  bat  Kähnemann 
das  Richten  der  geeebmiedeten  Saehen  nt- 

I  gehalten." 

Gleichzeitig  berichtet  Traatscbold,  daß  Kühne- 
■Huio,  ebwehl  er  Legis,  Hols  vad  Bett  frei  hat, 
doch  mit  .3  Talern  nicht  anskomme  nnd  hofft, 
man  werde  ihm  auch  die  Kost  noch  mit  2  Talern 
wOehentiielk  benahlen,  der  Whrt  hat  von  Ihm 

'  noch  kein  Geld  bekommen,  es  wird  ihm  aber 
das  Zeugnis  ausgestellt,  daß  er  t&tig  sei  nnd 
MaafEhre"  arbeite.  Aber  Bflekltog  beaantaBdet 
diese  Forderung  und  schlägt  vor,  den  Kfihne- 
mann bis  zum  Fr&hjabr  nach  Hanse  zn  schicken, 
da  er  In  Winter  doch  nicht  nStlg  lei;  ee 
scheint  indessen,  daß  er  doch  geblieben  und  die 
Feaermaschine  am  31.  Dezember  1804  „in  Gegen- 
wart de*  OrafsB  Einaiedel  sn  deeeen  toII- 
koramener  Zufriedenheit"   probiert  worden  ist. 

I  Aus  dem  Berichte  ersehen  wir  nebenbei,  daß 

'  damals  eine  SpezialitSt  im  Laaehluunner  die 
Herstellung  gegossener  Uhren  war,  denn  Bück- 
ling fragt  im  Namen  des  Rothenburger  Ober- 

I  bergamta  nach  dem  Preise  einer  solchen  an  und 

I  bittet  am  Auskunft,  ob  sie  viertel  oder  nur 
ganze  Stunden  /eigen  nnd  schlagen  und  ob 
Glocke  and   Zifferblatt   im  Preise  einbegriffen 

!  seien.  Naeh  dieser  ersten  Probe  hat  die  Feuer- 
nia!»chine  am  5  .Tanuar  eine  Stunde  gearbeitet 
and  es   bis   I  i  Hob  in  der  Minute  gebracht, 

j  man  hofft,  „daß  sich  der  15.  Hub  bei  Uagenn 
Gang  auch  n<ich  ünden  werde",  dann  bat  man 

I  sie  bis  zum  Sommer  stehen  lassen,  am  nicht 

I  annfits  Breannateriol  n  verOMMn,  ud  beft 
am  10.  April»  laut  Bericht,  daß  man  nm  Pfing- 
sten die  Bdbrenleitnng  nP^rat"  haben  werde, 
dann  teile  «ie  einige  Weehea  gebea  oad  die 
Übergabe  stattfinden,  zu  w  elcher  Herr  Oberknnst- 

I  meister  Baldauf  ans  Freiberg  eingeladen  ist. 

I  Die  voB  Bflekling  beoatragta  Zahlvng,  an  dte 
Bleche  für  den  Kessel  zn  bezahlen,  wird  nnter 
dem  Vor  wand:  „man  dürfe  die  hiesigen  Kassen- 
diepiwitieBen  niebt  Stohren'*,  abgelehnt;  BficUing 
wird  anf  die  Abnahme  \  ertröstet ;  dabei  wird 

I  der  Preis  einer  gegossenen  Turmuhr  aosschließ- 

!  lieh  Zifferblatt  nnd  Olodte  aaf  140  Taler  an- 
gegeben  um!  Ktaagt,  „diese  Uhren  fänden  so  viel 

,  Mbqrfair,  daß  keine  vorritig  sei  and  sie  n«r 


16.  NoT«mber  1906. 
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auf  Beatellnng  in  zwei  bia  drei  Monaten  ge- 
liefert werden  könnte." 

Am  13.  Juni  erh&lt  Baldanf  die  .\afforde- 
mng,  die  Revision  der  Dampfmaschine,  welche 
bereits  mehrere  Tage  zur  Hebnng  des  Anf- 
scblagwasserB  in  Gang  gebracht  worden  ist, 
vorzunehmen,  and  in  der  Folge  wird  Bückling 
fnr  die  Woche  vom  4.  bis  11.  August  zur  Über- 
gabe aufgefordert,  er  selbst  kommt  aber  nicht, 
und  die  Übernahmeprüfung  durch  ßaldauf  findet 
ohne  ihn  statt,  befriedigt  aber 
nicht  ganz,  namentlich  wird 
der  ungeheure  Aufwand  an 
Torfziegeln  —  in  24  Standen 
11000  Stück  von  10  Zoll 
Länge  und  4"  X  4"  Quer- 
schnitt —  moniert,  auch  ent- 
spricht die  Leistung  nicht 
ganz;  man  vermutet  die  Ur- 
sache darin,  daß  der  Kost 
nicht  nahe  genug  am  Kessel- 
boden liege  und  daß  der  Hub 
nicht  volle  8  rhldsch.  Fuß 
betrage.  Femer  wird  über  das 
furchtbare  Schlagen  der  Ven- 
tile geklagt,  die  das  ganze 
Gebäude  erschüttern,  kurz  die 
Sache  erfreut  sich  keines 
sonderlichen  Beifalls,  trotzdem 
erh&lt  aber  Kühnemann  100 
Taler  „Douceur". 

Bückling  nimmt  indessen 
die  Sache  nicht  tragisch,  be- 
hauptet, daß  die  Maschine  sogar 
mehr  leiste  als  kontraktlich 
versprochen  war,  meint  die 
Torfsteine  seien  recht  klein 
gewesen,  nur  6  Zoll  bei  2 
im  Quadrat,  das  dürfe  etwa 
3  Klafter  Holz  gleichkommen 
und  das  sei  ein  geringer  Ver- 
brauch. Das  Schlagen  der 
Ventile  bezeichnet  er  als  ein 
günstiges  Zeichen,  daß  alles 
hübsch  dicht  sei;  im  ganzen 
könne  der  Graf  mit  den  Kosten 
des  Feuermaschinenbaues  sehr  zufrieden  sein, 
im  Preußischen  sei  noch  keine  Maschine  für 
diesen  Preis  erbaut  worden  und  er  wisse  selbst 
noch  nicht,  wie  er  bei  der  Sache  auskomme. 
Er  erweist  sich  also  als  ein  ganz  gewandter 
Geschäftsmann,  der  sich  nicht  gleich  bange 
machen  läßt,  und  erreicht,  daß  die  Übernahme 
am  ti.  und  7.  September  1805  erfolgt.  Das 
Aktenstück  enthält  nun  eine  sehr  interessante 
Beschreibung  der  Wirkungsweise  der  Dampf- 
maschine, die  allerdings  leider  nur  zum  Teil 
durch  noch  vorhandene  etwas  skizzenhafte  Zeich- 
nungen unterstützt  wird  ;  es  ist  nur  eine  äußere 
AoBicht  des  Gebäudes,  ein  Grundriß  der  zweiten 


Etage  der  Fenermaschine  vorhanden,  so  daß  man 
nur  einen  Teil  der  mit  Ziffern  bezeichneten 
Einzelheiten  wiederfinden  kann.  Die  Beschrei- 
bung, welche  von  Trantschold  selbst  geschrieben 
und  unterschrieben  ist,  lautet: 

„Der  Kessel  (84)  ist  9  Fuß  rhldsch.  vom 
tiefsten  bis  höchsten  Punkt  hoch,  und  wird 
5  Fuß  hoch  mit  Wasser  angefüllt,  so  daß  ein 
4  Fuß  hoher  Raum  für  die  Dämpfe  bleibt.  So- 
bald die  zum  Anlassen  der  Maschine  nöthigen 


Dämpfe  in  dem  Kessel  erzeuget  sind,  ist  solches 
an  dem  Zischen  und  der  Heftigkeit,  mit  welcher 
sie  an  dem  starken  eisernen  Pfropfen  am 
Ventil  (.59)  ausströmen,  auch  solches  heben  und 
lüften,  zu  erkennen.  Ueber  diesem  Dampfventil 
(59)  sind  die  2  Probehähne  (60),  der  eine  zum 
Nachsehen  des  Wasserstandes  im  Kessel,  der 
zweite,  so  8  Zoll  kurzer  ist,  zum  Nachsehen 
der  Dämpfe.  Zur  Speisung  des  Kessels  werden 
die  condensirten  Dämpfe  durch  die  Warmwasser- 
pumpe (24)  mittelst  der  Röhre  (26)  ans  dem 
Reservoir  (25)  geleitet  und  der  Zufluß  des 
warmen  Wassers  durch  den  Messinghabn  (58) 
gestellt,  damit  weder  zu  viel  noch  zu  wenig 
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zalaafe,  denn  btidas  hindert  di«  Eneagung  der 
OUbpf^  ml  bennt  dadareh  den  Owtf  4«r  Mm- 

BchiDe.  Pas  iiVriK^fl  Wasser,  welrhcs  die  Warm- 
wueerpampe  hebt  and  der  Kessel  nicht  braaeht, 
mit  dvreh  eine  Lutte  (97)  in  du  hSlsenie 
BMenroir  (28)  und  bedeckt  dnrinnen  das  Rlase* 
TentU  (33).  Die  Dämpfe  gehen  aas  dem  Keaael 
dweb  die  DunpneitangsrShren  (46)  in  de«  oberen 
Dampfbehilters  Faßstack  (15),  dessen  Ventil 
offen  ist,  weshalb  die  Dämpfe  ober  den  Cylinder- 
kolben  in  den  Cylinder  (I)  treten  and  die  in 
dieeem  Ranme  sowie  die  in  der  Commanications- 
Röhre  (IfV)  befindliche  T^nft  dnrcb  den  mittleren 
Dampfbehältor  il7a)  und  das  im  Fulistück  (17 b) 
befindliche  offene  Ventil  bis  ran  Bodm  des 
Cylinders  (2  a)  heranterdrücken. 

Beym  Anlassen  der  Maschine  wird  da«  untere 
Ventil  (18)  geöffnet,  die  Dämpfe  treten  in  die 
Condensationgröbre  (Ii»)  und  treiben  die  hernnter- 
gedrfickte  atmosphärische  Luft  zam  Blaserohr 
(8S)  hlBMU.  Dm  VaotU  auf  d«B  Blaaerahr 
wird  Ib  dem  Aogenblick,  da  dies  vnllendet  ist, 
«ad  las  Ventil  (18)  geschlossen  wird,  durch 
dan  Dnick  dea  Waaaera  Im  Baaarvoir  (98)  ud 
darauf  wirkende  Luft  geschloRsen.  Dieses  Ans- 
treiben  der  Luft  hört  der  an  der  Steoerong 
itahaiid«  HaaeblaaBwirter,  «r  wiadariM^t  das 
Oeffnen  des  Ventils  Msi  mehrere  Male,  und  so- 
lange die  atmosphärische  Lnft  anter  dem  Cy- 
Itaderkolben  ittrkar  Itt,  als  dta  aiBdringanden 
Dampfe  Bind,  bleibt  die  Maschine  noch  8tehon. 
Darch  wiederholtea  Oeffnen  dea  Ventils  (18) 
werdan  dia  DlmpfB  atlrkar  alt  (Ua  Lull,  vod 
stark  genug,  um  die  Maschine  zn  bewegen. 
Naa  wird  das  mittlere  Ventil  mehrere  Male  ge- 
MUoaaaa  and  geöffnet,  und  durch  die  bereits 
ttber  dem  Cylinderkolben  stehenden  Dämpfe  der- 
aalba  atwaan  halb  niedergedrückt,  am  die  atmo- 
spblriseba  Lnft,  so  noch  anter  dem  Cylinder- 
kolben befindlich  ist,  desto  mehr  nnd  eher  durch 
das  Blaaerohrventil  heranszubrinpen.  Ist  die 
Luft  heraus,  so  wird  das  untere  Ventil  geötTuet 
and  das  mittlara  geschlossen.  Mit  dem  Offnen 
des  unteren  Ventils  ist  das  Öffnen  des  Einspritz- 
Tentils  (20)  verbanden,  die  Dämpfe  treten  bis 
ans  Einapritvfantil  und  werden  eoadensirt.  Dia 
Haaehiae  kommt  in  Gang:,  d.  h.  der  TyliDder- 
kalban  sieht  den  Balancier  nieder  and  auf  der 
antgafftagaastetaa  Saita  i»  dia  H9ha.  Dia  dar«« 
befindliche  Luftpnmpe  nimmt  alles  an  Lift  ud 
wamiam  Wasser  (condensirte  Dämpfe)  ia  dar 
(Jandanaaloirnira  BaltndlMia  hiawag,  oder  mit 
aadataa  Worten:  der  Luftpumpenkolben  saugt 
allea  aa.  Wenn  der  Cylinderkolben  halb  her- 
•tttar  ist,  seMiaßt  sieh  das  abara  VaotU  (16b>, 
am  die  vom  Kessel  zutretenden  Danifife  zurück- 
sobalten.  Die  in  der  Commantcationsröhre 
(16  and  15  a)  bafladliehan  Diaipfe,  dia  direb 
düK  itreschlossene  mittlere  Ventil  (17a)  zurück- 
gehalten wardra,  drücken  den  Kolben  vollends 


I  heranter,  währenddem  ist  das  untere  Ventil  (18) 
anf.    Ist  der  Kolben  bamntar,  ao  Mhat  aieh 

das  mittlere  Ventil,  und  das  untere  schliefit 
1  sieh.  Der  Kolben  geht  sogleich  aafwärta  n> 
I  riek.  9tar  Hnb  wia  vorbar,  nvr  mit  da« 
Unterschiede,  daß  das  beym  ersten  Hube  vom 
Luftpumpenkolben  angaaaofte  Wasser,  welches 
bey  Rückgang  dar  Haaditea  dareb  nd  dbar 
den  Laftpompenkolben  getreten  ist,  nunmehr  vom 
Wasserpnmpenkolben  angesaugt  and  sofort  in 
das  Baservoir  (25)  gefordert  wird.** 

Anaebatnand  batta  nan  bal  dar  MbarM  Ba- 

orteilung  der  Leistung  nicht  in  Kechnnng  gre^ogen, 
daß  orsprfinglich  eine  um  10'  geringere  Uubhdhe 
I  im  Kontrakt  TWgaaaban  wnr,  dann  es  findet  ridi 
ein  PntakoU  mit  nachstehender  Berechnung  in 
den  Aktan:  tJÜ»  Dampfmaschine  sollte  nach 
dam  Contract  b«7ai  atlikatan  Gang«  baban  adsr 
leisten ;    auf   1    Hub    11    Cnb.  -  Fuß   Rhld.  in 
i  1  Minute,  165  Cab.-Fnß  Bbld.  oder  183Vi  Cnb.- 
I  Fnß  Sidn.  laistet  wirklieb  naeb  dam  ^vptdardi- 

schnitt   auf   1  Hub  12!.^'*^^  Fuß  Rhld.  In 

1  J<  ).ejt)0 

13  S5 
I  Minute,  löO^  Cub.-Fnß  Sächs.,  fehlen  22^^ 

86 

Cob.-FaA  £ttdu.  odar  ISgg  pro  Cent  Mangel  aa 

Quantität.  Die  Dampfmaschine  sollte  das  Waaaar 
I  57  Fuß  Sächs.  hoch  heben,  hebt  dagegen  B7  Faß, 

;  mithin  10  Fnß  oder  17..,  pro  Cent  üeberschnß 
an  der  Höhe.   Vergleicht  man  die  Quantität  des 
j  zweiten  Versuchs,  wo  die  Maschine  l^i'^j.,  Onb.- 

Fuß  Säohs.  Wasser  hebt,  mit  dem  Contracte,  so 

21 

fablan  nur  18V«  Cab.-FaA  odar  9^  pro  Cent 

an  dar  Qnantitlt,  dagagan  bMban  dia  17^^  pro 

Cent  üeberschuß  an  der  Höhe." 

Das  Ganze  macht  den  Eindruck,  als  ob  man 
noch  recht  ungewohnt  gewesen  wäre,  mit  der- 
artigen Verhältnissen  zu  rechnen,  aber  aa  wardiB 
in  der  F'  l^e  doch  schon  Berechnungen  angestellt, 
ob  man  nicht  ökonomischer  arbeiten  oder  eine 
größere  Waalaraenge  gewinnen  würde,  wenn  man 
das  Wasser  statt  70  Fuß  nur  auf  38,  62  oder 
54  Faß  Höhe  beben  würde.  Diese  drei  Höhen  ent- 
apvoeihaa  dan  Dadirfblaaain  IBr  daa  Obarbammar, 
den  Hochofen  und  das  Bohrhaas  und  für  den 
ächmelsgraben  und  alten  Lanehteieb.  Ob  eine 
Andanuf  vorfaaommaa  wardo,  bari^tat  daa 
'  Aktenstück  nicht,  aber  es  findet  einen  tragischen 
Abschloß  durch  die  Varliandlnngen  mit  Herrn 
Witslaban  fibar  den  «Varkaaf*  dar  Paaar- 
mascblne  nach  Dürrenberg,  der  am  13,  Fe^riir 
1812  perfekt  wurde;  für  6200  Taler  wurde  die 
Faaarmaaebina,  tob  dar  ao  via!  erwartet  vad 

verheißen  worden  war,  nach  Dürrenberg  ver- 
j  kauft,  nachdem  der  Öaheime  Finansrat  v.  Üppel 


den  KuDStmeUter  ChriAliaD  Friedridi  Brendel, 
d«r  iplter  ab  HaMhiBcndiTektor  und  Bergnt 

große  Bedeutang:  erlangt  hat,  bpanftrag-t  hatte, 
sie  za  besichtigen  uad  za  taxiereo.  Brendel 
lutfc  tie  d«iui  aueli  aaeb  AueinaDdanielnB«!!  in 
Luehhammer  abgenommen. 

Das  Letzte,  was  ans  das  Aktenstück  bietet, 
ist  ein  origineller  Brief  des  Geheimen  Finanz- 
ntl  nad  Salinendirektors  v.  Witzleben,  vermal- 
lieh an  den  Grafen  Einsiedel  gerichtet,  nnd  lantet: 

„  üürrenborg,  22./2. —  1 2 :  ihre  Dampfmaschine 
ist  angelangt,  sowie  anser  Zengarbeiter  aaeh  bei 
Ihnen  eingetroffen  sein  wird.  Es  freat  mich 
herzlich,  daß  Herr  von  Oppel  selbst  Brendels 
Baraek  i«c«aagt  batt  desto  unTonntwoitUehar 
kann  ich  handeln,  da  es  in  dem  BolOript 
sehr  ins  Dunkle  gestellt  ist.  Die  Erfalmngen 
Ilirfla  Harra  Oherfisctora  wundem  laiah  aieht* 
Mir  wird  es  allemal  banpre  nnd  warm,  wenn  ich 
mit  Jemand  einen  Handel  schließen  soll,  da  mir 
dia  awlgen  Intarloeate  «ad  dt«  klabllehra 
Klndereyen  schrecklich  znwider  sind.  Der  Könip 
wird  aber  dabe;  steinreich,  wie  Figora  zeigt. 
Wenn  leh  doeh  abkonmen  kSnnte,  wie  gern 
würde  ich  Brendel  begleiten.  Nun  wollen  sehen. 
Eine  Instmction  für  den  Ob«r- Cbansseewftrter 
•eaden  81«  vir  doeh  ja,  ab«r  vSllIg  enbalUrt 
zn.  (Das  Wohl-Emballiren  der  kleinen  Maschinen- 
theUe  i»t  aacb  aabafohlen  wordmi,  daa  beiftt 


doch  genaa  and  päaktlich  inscribiren.)  Mit 
innigster  Hoebaditaar  «ad  Aablagliebkelt  gaaa 

and  immer  der  Ihrige.  Witzleben." 

Der  scheinbare  Mißerfolg  mit  dieser  ersten 
I  Fenermaschine  hat  aber  den  Grafen  Einsiedel  nicht 
I  entmutigt,  denn  die  (ämnik  berichtet,  daß  sogar 
im  Jahre  1809  die  erste  vom  Maachiuendircktor 
Brendel  kunstruierie  Dampfmaschine  in  Lauch- 
hammer angefertigt  wurde.  Akten  dariiber 
existieren  leider  nicht  mehr,  aber  die  Maschine 
war  im  Jahre  1884  noch  vorhanden  and  wurde, 
ebe  sie  der  ersten  moderaeo  Liehtanlage  weichen 
mußte,  mehrmals  in  Gang  gesetzt;  sie  trieb  das 
Kapolofengebläae  and  war  eine  regalikre  Wattsche 
H aadiia«  ait  bNaanieia  la  der  Manor  gdagertea 
Balancier;  seufzend  und  stöhnend  tat  die  alte 
Maschine  noch  einmal  ihre  Schuldigkeit,  dann 
wurde  tie  abgebrochen,  and  leider  fit  niebta 
davon  erhalten  gebliebeoi  aleht  einmal  ein  Bild. 

Ueate  verfügt  Laaebhaaimer  allein  über 
9900  P.  8.  elektriaebe  Energie  neben  6  Danpf- 
niasrliinen  von  zusammen  700  P.S.  In  Gröditz 
j  laufen  2  Brown -Boverische  600  F.S.-Dampf- 
I  tnrbinea  für  den  gesamten  Kraft-  vnd  Llebt- 
bedarf,  und  in  Riesa  neben  verschiedenen 
kleineren  Dampftnaachtnen  zwei  Walzenzug- 
maaebtaea  Toa  1000  aad  9000  P.S.  aad  «wet 
300  pferdige  -  Gasmotonea  aar  Sneafaag  Toa 
aiektriecher  Energie. 


Mittoilungen  aus  dem  EisenhUttenlaboratorium. 


Chram-  uni  ManganliMtiainwig. 

Die  Haaptmenge  des  Eisens  wird,  nach  dem 
Verfahren  tob  Rothe,  mit  Äther  entfernt,  die 
von  Eisen  fast  befreite  Losung  eingedampft  und 
mit  verdünnter  Schwefelsaure  aufgenommen. 
Dnnh  Zugube  von  Atninoninnipersulfat  wird  das 
Chrom  zu  Chromsäurc  oxydiert,  während  das 
Maacan  qoaniitativ  als  Superozydbydrak  anaftUt. 
Zn  dem  Filtrat  wird  ein  gemessenes  Voinmen 
Ton  eingestelltem  Ferrosulfat  zugefügt  and  der 
ÜberaehnB  dea  letateveo  aiit  OliamlleoiilOningr 
zurUcktilriert,  das  Mangansuperoxydhvilrat  in 
Oxalsäure  gelöst  und  der  Überschau  von  der 
Ozalsivra  ebenfislls  mit  Obamltleontasang  ntrilek- 
titriert.  Der  Gang  der  Methirlf  hoi  Stahl  ist 
folgender:  6  g  Spftne  werden  in  einem  Erieu- 
meyerkolben  tob  600  eem  Inhalt  in  509  eem  Sali»  | 

Silure  von  l,rj  spr-z.  Gewicht  in  der  Wflrme  gelöst,  ' 

dann  zum  Sieden  erhitzt  and  durch  tropfenweisen  , 

Zoaatz  TOB  8  een  SalpetenEnre  Ten  1,4  spez.  Ge-  I 

wicht  alles  Eisenchlorür  in  Chlorid  verwandelt.  | 

Die  Lösung  wird  bis  zur  Sirapdicke  eingeengt,  ab«  1 
XXII« 


gekühlt  nnd  mittels  Äther-Seheideapparat  in  be< 
kanoter  Weise  das  Eisen  entfernt.  Die  von  Eisen 
fast  befreite  Lösung  wird  in  einer  Porzellanschaie 
zur  Trockne  verdampft,  dann  mit  10  ccm  Schwefel- 
säure (1 :  10)  aufgenommen  und  mit  heißem  Wasser 
in  einen  Erlenmeyerkolben  von  500  ccm  Inhalt 
ge.spült.  Nach  Zugabe  von  l.'SO  ccm  Ammonitim- 
perbulfat  (60  g  Ammonpersjulfai  in  1  I  Wasser) 
bringt  man  die  Plflssigkeit  zum  Kochen,  erbttt 
es  darin  15  bis  '20  Minnten  unil  filtriert  das  aus- 
geschiedene Maugansuperoxydhydrat  durch  ein 
AabeafeSlter  ab  nnd  wischt  mit  kaltem  Waaaer 
einigemal  aus.  Zn  dem  Filtrat  fügt  man  mit 
einer  Pipette  6  bis  fiO  ccm  EisenvithoUösang,  je 
naebdem  mehr  oder  weniger  Ohrom  vor^ianden 
ist  (dO  g  Eisenvitriol  in  800  ccm  Wasser  nnd 
200  ccm  Schwefelsäure  gelöst).  Nach  dem  Um- 
■ebOtteln  titriert  man  den  Obersebnfi  dea  letatwea 
mit  Oh arnäleonlösung  zurück.  Ein  gleiches  Volu» 
men  EisenvitriollOsong  wird  mit  Wasser  verdttnnt^ 
obenMIfl  mit  ObamlleonlAsang  titriert.  Der  Unter- 
schied in  der  .\uz,ihl  der  verbrauchten  Kubikzenti- 
meter entspricht  derjenigen  Eisenmenge,  welche 
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durch  die  Chromi&tire  aas  Oxydnl  in  Oxyd  um- 
gewandelt wurde.  Den  Ohrom- Titer  der  Oha- 
mnleoiilösiins'  erhalt  man  durch  Multiplikation 
des  Eisen -Titers  mit  0,31.  Von  lioheisen  und 
lehwer  lOellchem  Chromstahl  werden  iweekmftfiig 
6gln  einem  mit  einem  Uhrglas  bedeckten  Hecher- 
gUee  mit  50  ccm  Salzsäure  von  1,19  spez.  Gewicht 
felAet,  S  eem  Snipetweivre  von  1,4  epen.  Gewieht 
tropfenweise  zugegeben,  etwas  verdünnt  und  die 
Kieselsäure  abflltriert.  Das  Filtrat  wird  zur  Sirup- 
dicke  eingeengt  und  im  SehUttelnppaist,  wie  oben, 
weiter  behandelt.  Hei  stahl  mit  holiem  Chrom- 
gehalt  filtriert  man  nach  dem  Fällen  mit  Ammo- 
ninmpennlfkt  in  einen  600  eem-Kolben,  verdflnnt, 
wenn  die  Lösung  abgekühlt  ist.  Ms  zur  Marke 
und  schüttelt  am,  entnimmt  nanmehr  mit  der 
Pipette  100  com  der  Lflensg  and  ferflkrt  wie 
oben  angegeben. 

Zur  Bestimmung  des  M engnae  wird  des  Asbest- 
filter samt  dem  IHedenchUg  in  den  FlUnngt- 
kolben  surOckgebracht,  jetzt  fttgt  man  10  ccm 
Schwefelsäure  (1 :  S)  hinzn  und  so  Tiel  Oxalsäure- 
lOsnng,  *  als  anm  Lösen  des  Niederschlags  erfor- 
derlich ist.  In  den  meisten  Fällen  genttgen  10  ccm 
dieser  LOsnng,  welche  mit  einer  Pipette  abgemes- 
sen werden.  Nun  Terdflnnt  man  mit  heißem  Wasser 
auf  800  bis  800  ccm  und  schüttelt  um.  Sollte  auch 
nach  längerem  Schütteln  noch  ein  Ritckstand 
bleiben,  so  wiederholt  man  die  Zugabe  von  10  ccm 
Oxolaanre  so  lange,  bia  alles  gelOst  ist,  und 
titriert  mit  OhamnleonU^sung.  Es  erübrigt  jetzt 
noch,  den  Titer  der  Oxalsäure  zur  Chamäleon- 
lösung  festzustellen;  man  miflt  sn  diesem  Zweek 
die  gleiche  Menpe  Oxnlsflure,  als  zum  Auf- 
lösen des  Manganniederschlags  erforderlich  war, 
■b«  Terdflnnt  mit  keifiem  Wewer  and  titriert 
ebenfalls. 

Die  Titerdiffereuz  beider  LOeonfen  mal  dem 
Tlter  der  Chnmileenllienng  nnf  Hangna  ergibt 

den  Mangangehalt.  Nach  Ledebur  hat  man  den 
Titer  der  CbamäleonlOsung  auf  Eisen  nicht  mit 
CViBl,  wie  beim  CSitontrerfahren,  sondern  er- 
fkhrungsgeniiiti  mit  0.501  zu  multiplisieren,  um 
den  Titer  auf  Mangan  nach  diesem  Verfahren  sn 
erhalten;  ich  habe  dieses  iiaek  einer  Reihe  von 
Analysen  auch  festitellen  kOnnen.  Die  Methode 
eignet  sich  fttr  alles  Material,  Chromstahl  oder 
Boheisen  und,  da  man  mit  einer  großen  Einwage 
arbeiten  kann«  anoh  für  solches,  in  welchem  nur 
kleine  Mengen  vorhanden  sind.  Die  Resultate 
stimmen  genau  mit  denen  der  gewichtsanalytischen 
Methode  flbereia.  ^  «Mm. 


Apparat  zur  ScliweftllM6tiiiiiiittn|. 


•  Die  T.nsuiiir  winl  wie  folgt  hergestellt: 
47,6  g  Oxalsäure  werden  in  2  1  Wasser  gelOst,  dann 
eine  Mischung  von  8800  eem  Waaaer  und  800  ccm 
SchwefclüHuru  von  1,^4  spen.  Ctowieht  angegeben 
und  das  Uaoze  gemischt. 


Die  OBgealnite  Verbreitung,  welche  der  von 
mir  konstroleirte  Sohwefelbestimmungs-Apparat* 
gefunden  hat,  Tevanlafit  mieh,  denselben  noeh  ein* 
mal  mit  ein<  r  m-uen  At'sorptionseinrichtung  be- 
kannt an  geben.  Dieselbe  bat  gegen  den  zuerst 
TerOfilsntlichten  AbsorpHonskolbea  bedeutende 
Vorteile  aufzuweisen.  Wie  aus  der  Abbildung 
ersichtlich,  besteht  diese  aus  einem  Becheri^ase 
nnd  einem  BfleksehlafrventOrohr,  welehes  in  die 
im  Becherglase  befindliche  Abaoiptionifltlssigkeit 
eintaucht  und  ein  Znrdckiteigen  der  Flflasigkeit 
verhindert ;  denn  sobald  doreh  irgend  eine  Ver- 
anlassung die  Flüssigkeit  im  Ventilrohr  steigt, 
wird  daa  in  demselben  eingeschmolzene  Sehwimm- 


STROHLEIN« 


ventU  gehoben  und  mit  seiner  Scbliffstelle  gegen 
den  Schliff  des  Ventilrohres  gedrückt,  wodurch 
ein  weiteres  Steigen  unmöglich  gemacht  ist. 

Um  bei  Anwendung  von  mehreren  Apparaten 
die  Belästigung  des  .Vrbeitenden  durch  die  ent- 
weichenden Gase  zu  vermeiden,  empliehlt  es  sich, 
statt  des  Beeiierglaaea  klein«  Kolben  in  imIum, 
welche  mit  Gummistopfen .  die  zwei  Durch- 
bohrungen haben,  versehen  sind,  eine  Bobrang 
rar  Aufnahme  de«  VientOrohres,  die  andere  Bob* 
rung  zum  Fortleiten  der  Gase  nach  außen.  Dss 
Ventilrohr  wird  zweckmäßig  später  als  Titrier- 
stab benotet,  «twa  anhaftendes  Sefawefelkadminm 
braucht  darum  beim  F'iltrieren  nicht  entfernt 
zu  werden.  Lösungskolben  sowie  die  Ventilrohre 
•tnd  Too  der  Firma  StrOhloin  *  On.,  Fabrik 
ehemiseker  Apparat«  in  Dflaaeldorf,  zu  beziehen. 

A.  Klein*. 

*  .Stahl  und  Eisen"  1806  Heft  18  S.  78a 
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Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Moderne  Formmaschinen.* 

Von  Hfltteninspektor  Baur  -  Wasseralfingen. 


eine  Herren !  Oestatten  Sie  mir  zunäclist 
^  ^  einen  Icarzen  geschiclitlichen  Rttckblick 
fiber  die  Entwicklung  der  Formmaschine.  Nicht 
allzu  weit  von  liier,  im  gelobten  Lande  deutscher 
Knnstgießerei,  dem  Harz,  wurde  die  Formmascbine 
erfunden.  Sie  ist  also  eine  deutsche  Erfindung, 
und  zwar  gehört  sie  noch  dem  ersten  Drittel 
des  letzten  Jahrhnnderts  an.  Im  Jahre  1827 
verwendeten  erstmals  Beamte**  des  Königlich 
Preußischen  Hüttenamts  Rote  Hütte  am  Harz 
Uodellplatten,  auf  welchen  sie  eine  Reihe  gnt 
gearbeiteter  Modelle  befestigten  und  durch  einen 
gemeinsamen  Anguß  verbanden.  Je  zwei  solcher 
Platten  gehörten  zur  Herstellung  von  Ober-  und 
Unterkasten  der  Form  zusammen  und  waren 
derart  mit  Dfibel  und  Loch  zum  Aufsetzen  der 
Formkasten  versehen,  daß  letztere  nachher  genau 
aufeinanderpaßten.  Noch  kann  man  hiebei  ja 
nicht  eigentlich  von  einer  Masrhine  sprechen  und 
doch  brachte  schon  dieser  erste  Schritt  zur  ma- 
schinellen Formerei  große  Vorteile  mit  sich, 
namentlich  da,  wo  es  sich  darum  handelte,  viele 
kleine  Gnßmodelle  in  einem  Kasten  zu  ver- 
einigen. Diese  konnt«n  mittels  der  Formplatte 
alle  dnrch  einen  Griff  gemeinsam  ans  der  Form 

•  Vortrag,  gehalten  »uf  der  Versammlnng  des  Ver- 
eins dentscher  Eitengießereien  am  18.  September  1905 
in  Rivenach. 

*•  Aninerknng  der  Redaktion :  Der  Nsine  des  Be- 
amten war  Frankenfeld  (Fischer:  „Dingl.  Polyt.  Journal" 
Band  21H  S.  r>44). 


gehoben  werden.  Zugleich  wurde  die  Arbeit 
auch  insofern  vereinfacht,  als  das  Anschneiden 
der  vielen  Angüsse  wegfiel. 

Die  nächste  Stnfe  der  Entwicklung  brachte 
die  maschinelle  Trennung  von  Modell  und  Form. 
Entsprechend  den  drei  Möglichkeiten,  diese 
Trennung  zu  bewerkstelligen,  entstanden  drei 
Gattungen  von  Maschinen:  die  Maschine  mit  Ab- 
hebestiften, die  Wendeplattenmaschine  und  die 
Durchziehforramaschine. 

Bei  der  Maschine  mit  Abhebestiften  greifen 
je  nachdem  drei  oder  vier  runde  Bolzen  vertikal 
durch  die  vorhin  beschriebene  Mo  iellplatte  in 
der  Weise  hindurch,  daß  sie  bttndig  mit  der 
Oberfläche  der  Modellplatte  unter  den  Rand  des 
Formkastens  zu  liegen  kommen.  Diese  Stifte 
werden  nun  entweder  dnrch  Exzenter  oder  Zahn- 
gotriebe  gleichmftßig  nach  oben  bewegt  und 
trennen  so  durch  Emporheben  des  fertig  anf- 
gestampften  Formkastens  die  Form  von  dem 
Modell,  so  daß  nachher  der  Formkasten  frei  auf 
den  Stiften  liegt  und  ohne  besondere  Sorgfalt, 
welche  ohne  die  maschinelle  Abhebung  not- 
wendig wftre,  von  Hand  weggehoben  werden 
kann.  Im  Gegensatz  hiezu  wird  bei  der  Wende- 
plattenmaschine der  fertig  anfgestampfte  Form- 
kasten nach  unten  abgelassen,  was  dnrch  Wen- 
den des  ModellplattentiHches  ermöglicht  wird. 
Zwei  moderne  Ansfilhrnngen  dieser  Maschinen- 
gattung ei-sehcn  Sie,  m.  H.,  aus  folgenden  Ab- 
bildungen (Abbildung  1).     Die  erste  Maschine 
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Abbildung  1. 

ist  gebant  für  normale  Formen,  also  für  nicht 
allza  hoho  Formkasten.    Beide  Modelle  für  Ober- 
Dnd  Untorkaaten  sind  an  den  zwei  .Seiten  des 
Drehtisches  angeschraabt.     Die   Drelmng  des 
Tisches   wird  mittels   Handrad  nnd  Schnecke 
ausgeführt,  die  Abhebnng  bewirkt  ein  hydrau- 
lischer Kolben.    Abbildung  2  zeigt  eine  ähn- 
liche Maschine,  welche  für  sehr  hohe  Teile,  hier 
z.  B.  für  Ofensockel,  verwendet  wird.  Wollte 
man  in   diesem  Falle  einen  Modellplattentisch 
wie  bei  der  erstgezeig^ten  Maschine  verwenden, 
80  würde  die  bei  Drehung  des  Tisches  auf- 
tretende   einseitige   Belastung  eine   zu  große 
Übersetzung  des  Getriebes  erfordern.    Der  Mo- 
dellplattentisch ist  daher  so  abgekröpft,  daß  er 
mit  aufgesetztem  nnd  aufgestampf- 
tem  Kasten  seinen  Schwerpunkt  in 
der  Drehachse  hat,   wodurch  das 
Wenden  desselben  leicht  von  Hand 
ausgeführt  werden  kann.  Auch  hier 
ist  die  Abhebevorrichtung  hj'dran- 
lisch  betätigt.  Ich  betone  noch  be- 
sonders, daß  bei  diesen  beiden  Ma- 
schinen die  Kasten  von  Hand  auf- 
gestampft werden,  mit  anderen  Wor- 
ten, daß  die  hydraulische  Einrich- 
tung lediglich  zum  Abheben  dient 
Ein  Vergleich  der  beiden  Maschinen 
zeigt  deutlich  die  Vorteile  beider 
Konstrnktionen.     Gemeinsam  mit 
der  normalen  Wasseraltinger  Form- 
maschine, die  ich  als  hinlänglich 
bekannt  voraussetzen  darf,  haben 
sie  die  handliche  Hauart  ohne  jeden 
Oberbau,  was  das  Arbeiten  an  diesen 
Maschinen  sehr  erleichtert.  Die 
Maschine  mit  Schneckengetriebe  ist 


naturgemäß  eben  durch  diese  Wende- 
Vorrichtung  etwas  tearer,  kann 
aber  beide  Modellplatten,  welche 
zum  Formen  von  über-  und  Unter- 
kasten der  Form  notwendig  sind, 
gleichzeitig  aufnehmen.  Es  können 
also  abwechselnd  Ober-  und  Unter- 
teile geformt  werden.  Nicht  so 
bei  der  andern  billigeren  Maschine. 
Hier  muß  man  entweder  nach  einer 
gewissen  Zeit  mit  den  Modell- 
platten wechseln  oder  zwei  Ma- 
schinen nebeneinander  aufstellen. 
Dafür  hat  aber  diese  Gattung  von 
Maschinen  den  Vorteil,  daß  beliebig 
hohe  Modelle  darauf  Verwendung 
|fl  .  ^  finden  können, 
r  ^[[H  Das  Charakteristische  der  Durch- 

''^/^KBB  Ziehformmaschine  ist,  daß  hiernach 
dem  Aufstampfen  des  Kaatens  das 
eigentliche  Modell  durch  die  Modell- 
platte nach  unten  durchgezogen 
wird.  Es  wird  also  hierbei  die 
Form  nur  von  dem  Modell,  nicht  aber  von 
der  Modellplatte  getrennt.  Letzteres  geschieht 
ei-st  durch  das  Wegheben  des  Kastens  von  der 
Maschine.  Diese  Art  der  Formmaschine  wird 
vorzugsweise  da  angewandt,  wo  die  Modelle 
senkrecht  oder  nahezu  senkrecht  zur  Modell- 
plattenebene stehende  Flächen  haben.  Der 
Vorteil  hiebei  Ist  einleuchtend.  Während  des 
Dnrchziehens  des  Modells  bietet  die  Fläche  der 
Modellplatte  dem  Formsand  einen  Halt,  den  er 
um  80  notwendiger  hat,  je  steiler  nnd  höher  die 
das  Modell  begrenzenden  Flächen  sind.  Nicht 
selten  wird  die  Verbindung  von  Abhebe-  und 
Dnrchziehvorrichtnng  benutzt,  und  zwar  dann, 
wenn  man  das  Modell  nur  teilweise  durchziehen, 
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die  äbrig:en  Teile  aber  dnroh  Abheben  von  der 
Form  trennen  will.  Eine  solche  Maschine  zeigen 
Ihnen  folgende  zwei  Bilder  (Abbildnng  3  nnd  4). 
Die  Maschine  dient  zur  Fabrikation  kleiner 
Rippenheizrohre.  Durchgezogen  werden  nur  die 
Kippen.  Vom  übrigen  Modell  wird  der  Kasten 
durch  Stifte  nach  oben  abgehoben. 

In  den  sechziger  Jahren  wurde  ein  großer 
Schritt  in  der  Weiterentwicklung  der  Form- 
maschine gemacht,  indem  neben  der  exakten 
maschinellen  Trennung  von  Modell  und  Form 
die  gleichmäßige  Pressung  des  Formsandes  durch 
maschinelle  Einrichtung  erzielt  wurde. 
Hier  beginnt  die  Entwicklung  der  Form- 
maschine im  eigentlichen  Sinn.  Drei  Arten 
von  Kraft  werden  hierzu  verwendet: 
Pressung  von  Hand,  hydraulische  und 
pneumatische.  Die  pneumatische  Pressung 
hat  in  der  Praxis  verhältnismäßig  am 
wenigsten  Verwendung  gefunden.  Die 
solide  Ausführung  einer  Drucklaftlcitung 
i»t  gegenüber  einer  hydraulischen  wegen 
der  leicht  auftretenden  Undichtheiten 
stets  schwieriger.  Auch  wird  die  Ex- 
plosionsgefahr der  gespannten  Luft  im 
Gegensatz  zu  dem  unelastischen  Wasser 
vielfach  hervorgehoben.  Namentlich  aber 
ist  es  die  große  Kostspieligkeit  der  pneu- 
matischen Anlage,  welche  ihr  gegenüber 
die  Hydraulik  weit  überlegen  macht. 
Die  von  Hand  betriebene  Maschine  hat 
den  großen  Vorzug,  daß  sie  keine  ma- 
schinell erzengte  Kraft  braucht,  daher 
keine  Xebenapparate  und  Leitungen  er- 
fordert. Sie  wird  somit  namentlich  da 
mit  Vorteil  verwendet,  wo  nur  eine  oder 


höchstens  xwei  Maschinen  benutzt  werden. 

So  kam  es,  daß  sich  überwiegend  die 
Hiindpresse  und  die  hydraulische  Form- 
maschine weiter  entwickelt  haben.  Gegen- 
über der  Handpresse  bietet  natürlich  die 
hydraulische  Formmaschine  den  wichtigen 
Vorteil  bedeutend  größerer  Leistungs- 
fähigkeit. 

In  dieser  Richtung  hat  sich  die  Form- 
maschine durch  mehrere  Jahrzehnte  hin- 
durch ausgebildet.  Die  verschiedensten 
mehr  oder  weniger  praktischen  Konstruk- 
tionen entstanden,  die  ich,  da  sie  ja 
schon  so  lange  auf  dem  Markt  sind,  als 
bekannt  annehme.  Ein  Beispiel  solcher 
Maschinen  zeigt  Ihnen  folgendes  Bild 
aus  unserer  Montagehalle.  Sie  sehen  in 
der  Mitte  dieses  Bildes  drei  der  bekannten 
normalen  hydraulischen  Formmaschinen 
ohne  Oberbau  für  einseitig  gepreßte 
Kasten  (Abbildnng  5). 

Im  Jahre  1899  indes  wurde  wiederum 
ein  bedeutender  Schritt  vorwärts  getan, 
und  zwar  mit  Einführung  der  doppel- 
seitigen Pressung  und  der  Drehtischformmaschine. 
M.  H. !  Auf  diesen  beiden  Erfindungen  bauen 
sich  die  modernen  Wasseralfinger  Formmaschi- 
nen auf,  welche  ich  heute  die  Ehre  habe, 
Ihnen  vorzuführen.  Ehe  ich  indes  auf  die 
Besprechung  einzelner  Typen  eingehe,  möchte 
ich  noch  einiges  Allgemeine  über  die  Form- 
maschiuenarbeit  anführen,  da  diese  Ideen  leitend 
für  die  Konstruktion  der  Maschinen  waren.  Be- 
trachten wir  einmal  die  Vorteile,  welche  die 
maschinelle  Herstellung  von  Gaßwaren  mit 
sich  bringt.    Wie  die  Entwicklung  der  Form- 
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maschine  zei^,  war  das  erste  tStrebeo,  neben 
Verbilligning  der  Arbeit  möglichst  genauen 
sauberen  ünß  zu  erzielen.  Die  maschinelle 
Trennung  von  Modell  und  Form  ermöglicht  dies. 
Hier  sei  gleich  auf  einen  groOen  Vorzug  der 
Uaschinenfurmerei  hingewiesen,  daß  nämlich  bei 
dieser  Formerei  ein  übermäßiges  und  nament- 
lich ein  ungleichmäßiges  Losklupfen  des  Mo- 
dells von  der  Form  auHgeschlosaen  ist.  Hierin 
liegt   bekanntlich    ein    großer   Obelstand  der 
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und  deshalb  an  sich  schon  der  Forderang  sauberer 
und  genauer  Form  und  Oberfläche  entsprechen 
mässen.  Mit  dem  Ausheben  des  Modells  aus 
der  Form  von  Hand  wird  aber  meist  die  Form 
mehr  oder  weniger  verletzt.  Dadurch  wird  die 
Arbeit  des  Flickens  oder  Ansbesserns  der  Form 
notwendig.  Der  alte  Gießerspruch,  daß  „Formen 
an  sich  leicht  sei,  die  Kunst  aber  im  Flicken 
bestehe",  ist  ganz  richtig.  Dies  ffihrt  zu  dem 
weiteren  gewiß  nicht  zu  unterschätzenden  Vor- 
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Handforincroi,  der  zur  Folge  hat,  daß  insbesondere 
bei  Massenproduktion  von  Handelsgußwaren  nie- 
mals ein  einheitliches  Gewicht  eingehalten  werden 
kann.  Bei  der  Maachinenformerei  dagegen  wird 
eine  Form  wie  die  andere  nnd  damit  ein  Guß- 
BtUck  wie  das  andere.  Wie  wichtig  dieser  Um- 
stand iüt,  erhellt,  wenn  ich  zum  Beispiel  an 
die  Fabrikation  von  Öfen  erinnere.  Der  Schlosser 
bezw.  der  Monteur  arbeitet  mit  den  gleich- 
mäßigen Ofenplalten,  welche  die  Fonnmaschine 
erzeugt,  ganz  namhaft  leichter,  als  mit  der  von 
Hand  erzeugten  Ware.  Das  gleiche  gilt  aber 
überhaupt  für  alle  Gußwaren,  welche  ohne 
wesentlidie  Bearbeitung  weiter  verwendet  werden 


teil,  daß  wir  bei  der  Verwendung  von' Form- 
maschinen gar  keine  gelernten  Former  zu  ihrer 
Bedienung  brauchen.  Diese  Tatsache  wird  jeder 
Betriebsleiter  von  Gießereien  mit  Formmaschinen 
bestätigen.  Ja,  dies  geht  sogar  so  weit,  und 
die  Erfahrung  lehrt  dies  überall,  wo  Form- 
maschinenbetrieb neu  eingeführt  werden  soll, 
daß  sich  ein  halbwegs  intelligenter  Taglöhner 
zur  Bedienung  der  Formmaschine  weit  besser 
eignet,  als  ein  gelernter  Former.  Der  Grund 
hierfür  ist  leicht  zu  erraten.  Ein  gelernter  Hand- 
werker wild  stets  mit  Widerwillen  einer  Ma- 
schine entgegentreten,  die  alles  das  von  selbst 
ausfuhrt,  was  er  durch  jahrelange  Übung  erlernt 
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hat,  die  an  seine  Kunstfertigkeit  keinerlei  An- 
spräclie  stellt,  sondern  ihn  nnr  lieißt,  darcii 
Anstrengung  seiner  körperlichen  Kräfte  mög- 
lichst viel  za  prodazieren.  Die  Formmasebine 
macht  den  Former  zum  Taglöhner.  Sie  hat 
aber  auch,  wie  gleich  nachher  besprochen  werden 
wird,  eine  bedeutende  Mehrproduktion  zur  Folge. 
Hinter  dieser  sieht  der  Former  unfehlbar  das 
Gespenst  der  Akkordverschlecliterong.  Tatsäch- 
lich maß  ja  der  Former  an  der  Maschine  körper- 
lich mehr  leisten  bei  gleichem  Verdienst  als 
von  Hand.  So  ist  auch  dieser  Umstand  geeignet, 
den  gelernten  Former  gegen 
die  Formmaschine  Toreinzu- 
nehmen. Ein  Taglöhner  indes, 
der  an  die  Maschine  gestellt 
wird,  sieht  hierin  die  einzige 
Möglichkeit,  in  den  Akkord- 
lohn einzutreten.  Er  ist  hier 
in  der  Lage,  durch  fleißige 
Arbeit  seinen  Verdienst  nam- 
haft zu  steigern,  und  wird 
daher  gewiß  mit  Last  nnd 
Liebe  seine  Taglohnarbeit 
mit  derjenigen  an  der  Form- 
masebine vortauschen.  Schon 
hier  sei  erwähnt,  daß  diese 
Verwendung  des  Taglöhners 
natürlich  an  die  Maschine  die 
Anforderung  einfachster  Be- 
dienung stellt,  was  an  den 
später  eingehend  besproche- 
nen Wasseraltinger  Maschinen 
in  überzeugender  Weise  er- 
reicht ist. 

Der  dritte  schon  genannte 
Vorteil  der  Formmaschine  ist 
die  bedeutend  gesteigerte 
Produktion.  Verhältniszablen 
für  diese  Steigerung  anzu- 
geben, hat  meines  Krachtens 
keinen  Wert.  Sie  schwanken, 
je  nach  Art  des  geformten 
Gegenstandes,  zu  sehr.  Diese 
Steigerang  der  Proinktion  geht  aber  so  weit,  daß 
sie  von  selbst  der  Verwendung  der  Formmaschine 
Grenzen  setzt,  wenn  nämlich  die  Produktion  der 
Maschine  zu  dem  Bedarf  an  einem  und  demselben 
Gußstttck  in  keinem  Verhältnis  mehr  steht.  Mit 
anderen  Worten:  die  Maschine  produziert  viel- 
leicht in  wenigen  Tagen  den  ganzen  Jahres- 
bedarf einer  Gnßsorte.  Einerseits  müssen  in  diesem 
Fall,  um  die  Maschine  rationell  auszunutzen,  eine 
größere  Anzahl  geeigneter  Modelle  für  dieselbe 
verwendbar  sein;  anderseits  erfordert  eine  der- 
artige Arbeitsweise  größere  Magazinräumlich- 
keiten, da  man  praktischerweise  möglichst  wenig 
mit  den  Modellplatten  wechselt  nnd  somit  immer 
eine  größere  Menge  einer  Sorte  auf  einmal  an- 
fertigt, diese  aber  alsdann  naturgemäß  um  so 


länger  auf  Lager  legen  muß.    Diesem  vielfach 

empfundenen  i'belstaüd  ist  eine  neuere  Wasser- 
alönger  Konstruktion  in  bemerkenswerter  Weise 
entgegengetreten.  Es  ist  dies  die  Drehtisch- 
formmasebine,  deren  Konstruktion  aus  folgender 
Abbildung  ersichtlich  ist. 

Die  genauere  Beschreibung  solcher  Ma- 
schinen (Abbildung  (i)  erfolgt  später.  An  dieser 
Stelle  sei  nur  auf  den  einen  hierher  gehörigen 
Umstand  aufmerksam  gemacht:  Der  auf  Kugeln 
gelagerte  Drehtisch  nimmt  drei  Modolle  auf, 
welche  sich  also  gleichzeitig  in  Arbeit  befinden. 


Abbildung  6. 

Somit  verteilt  sich  die  Produktion  der  Maschine 
auf  drei  Sorten  Gußstücke,  wodurch  der  oben 
erwähnte  Übelstand  bedeutend  vermindert  wird. 
Auch  sehen  Sie,  m.  H.,  an  diesem  Bild,  daß  die 
Verwendung  verschiedener  Kasten  auf  einer 
Maschine  gleichzeitig  gar  keinen  Anstand  hat. 
Diese  Maschinengattung  bat  aber  einen  weiteren 
großen  Vorzug,  der  schon  hier  genannt  werden  soll. 
Während  schon  e  i  n  Mann  mit  Vorteil  an  dieser 
Maschine  arbeitet,  das  heißt  namhaft  mehr  leistet  als 
von  Hand,  können  an  derselben  in  Zeiten  starken 
Geschäftsganges  zwei,  drei  nnd  mehr  .Arbeiter  in 
der  Weise  beschäftigt  werden,  daß  die  Leistung 
mindestens  das  Zwei-,  Drei- und  Mehrfache  beträgt. 

Es  ist  dies  eine  Errungenschaft,  die  bisher 
keine  andere  Maschine  aufweist  und  die  dadurch 
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Abbildung  7. 


ermdglicht  wird,  daß  die  Maschine  an  ihrem 
Tisch  drei  getrennte  Arbeitsplätze  hat,  and  auf 
diese  Weise  eine  Arbeitateilang  znlAßt,  bei  der 
kein  Arbeiter  den  andern  in  seiner  Tätigkeit 
hindert. 

Weiterhin  bietet  die  Formmascbine,  sei  es 
Hand-  oder  hydraulische  Presse,  die  Garantie 
absolnt  gleichmäßiger  Pressung  des  Formsandes. 
Diese  gleichmäßige  Pressung  hat  zu  der  neuesten 
Errungenschaft  auf  dem  Gebiete  der  Haschinen- 
formerei,  zu  der  Herstellung  doppelseitig  ge- 
preßter Formen,  geführt.    Diese  Art  der  For- 
merei kann  nur  mittels  Maschinen  ausgeführt 
werden.  Sie  hat  umwälzend  auf  ein  ganz  enormes 
Gebiet    der  Han- 
delsgießerei  einge- 
wirkt und  verdient 
daher  eingehende 
Besprechung. 

Der  Erfindung 
der  doppelseitig  ge- 
preßten Form  ging 
eine  andere  voran, 
nämlich  diejenige, 
die  Kasten  mit 
durchgehendem  An- 
guß zu  versehen 
und  dieselben  zum 
Abgießen  überein- 
ander zu  stellen. 
Eine  solche  Kasten- 
Säule  besaß  somit 


eine  vom  obersten  bis  zum  untersten  Kasten 
durchgehende  Eingußöffnung,  in  welche  die  An- 
güsse der  einzelnen  Formen  einmündeten.  Noch 
war  aber  die  Form  nur  einseitig  ausgenutzt, 
das  heißt  man  brauchte  zu  sechs  Formen  noch 
immer  zw6lf  Kastenteile,  da  sozusagen  nur  jede 
zweite  Kastenfnge  eine  Gußform  enthielt  und 
in  den  dazwischenliegenden  Fagen  nur  die  glatt 
abgestrichenen  Seiten  der  Kastenteile  sich  be- 
rührten. So  war  der  Gedanke  naheliegend,  auch 
diese  Seite  der  Formkasten  zu  Gaßformen  aus- 
zunutzen, was  zum  erstenmal  in  Wasseralfingen 
im  Jahre  1899  und  zwar  ffir  die  Fabrikation 
von   Herdringen   praktisch   ausgeführt  wurde. 

Der  Gedanke,  der 
dieser  Erfindung 
zugrunde  liegt,  ist 
einfach.  Auf  eine 
untere  Modeliplatte 
wird  ein  Form- 
kasten aufgesetzt, 
dessen  Höhe  sich 
nach  derjenigen  des 
Modells  richtet. 
.Auf  diesen  Kasten 
kommt  ein  Füll- 
rahmen  zu  liegen. 
Seine  Höhe  ist  ab- 
hängig von  der- 
jenigen des  Kastens 
und  80  zu  wählen, 

Abbildung  8.  °ach  erfolgter 
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Suhl  und  Eilen.  1313 


Pressung  der  Sand  die  ftir  seine  Zasammen- 
setzung  notwendige  bezvv.  zulilssige  Pressung 
besitzt.  Es  wird  nnu  zauüchst  so  viel  Sand 
in  den  Kasten  gesiebt,  daß  die  nntenliegende 
Modellhälfte  ganz  bedeckt  ist.    Hernach  wird 


Abbildung  ». 


der  Kasten  und  der  Füllrabmen  mit  nngesiebteni 
Sand  so  weit  angefüllt,  daß  obenauf  entsprechend 
der  oberen  UudellhiUfte  noch  Sand  anfgesiebt  < 
und  dann  das  Ganze  glatt  abgestrichen  werden 
kaan.  Nan  wird  die  obere  Modellplatte  auf- 
gesetzt. Sie  ist  so  gearbeitet,  daß  sie  genau 
in  den  Fällrahmen  hineinpaßt  und  somit  beim 
Niederdrücken  in  diesem  Rahmen  geführt  wird. 
Diese  obere  Modellplatte  wird  mittels  der  Ma- 
schine so  weit  eingepreßt,  daß  der  Sand  genau 
die  Höhe  des  Formkastens  einnimmt.  Da  nun 
obere  und  untere  Modellplatte  je  einen  Teil  des 
Modells  enthält,  wird  durch  Aufeinandersetzea 


derartig  doppelseitig  gepreßter  Formen  in  jeder 
Fuge  zwischen  zwei  Kasten  eine  Form  sich 
befinden.  Je  nach  der  Höhe  der  Kasten  werden 
7  bin  13  derselben  zu  einer  Säule  vereinigt, 
das  heißt  übereinandergestellt,  mit  einem  der 
Form  des  Kastens  angepaßten  Gewicht  belastet 
und  abgegossen.  Folgende  Bilder  zeigen  die 
Herdringmaschine,   eine  Anzahl   solcher  GuU- 


Abliildung  10. 


bnndel  sowie  doppelseitig  gepreßte  Formen  (Ab- 
bildung 7,  8,  9  und  10). 

Die  mit  dieser  Formerei  erzielten  Vorteile  sind : 
1.  Raumersparnis  durch  Obereinandersetzen 
der   Formen   mit   Ausnutzung  sämtlicher 
Kasten  fugen ; 
3.  Sandersparnis  gegenüber  der  einseitig 
gepreßten  Form; 

3.  Eisenersparnis  durch  den  gemeinschaft- 
lichen Einguß; 

4.  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen  dnrch 
doppelseitige  Ausnutzung  jeder  Form. 

(Schluß  folgt.) 


Die  Chemie  im  Giessereibetriebe. 

Von  Oberingenieur  C.  Henning-Mannheim. 
(Schluß  von  Seite  1268.) 


M.  IL,  der  Beitrag,  welchen  ich  Hinen  hier 
brachte  zu  dem  Nachweis,  daß  sich  Guß  von 
hoher  Festigkeit  recht  gut  ohne  Verwendung 
Ton  teuren  Spezialmarken  herstellen  läßt,  dürfte 
nicht  ohne  Bedeutung  sein ,  da  es  noch  viele 
Gießereifachmänner  gibt,  welche  der  Meinung 
sind,  daß  genannte  Spezialsorten  nicht  entbehrt 
werden  können,  und  daher  noch  große  Summen 
für  diese  Rohoisensorten  nach  England  wandern, 
welche  unserer  heimischen  Industrie  erhalten 
bleiben  könnten. 

Es  gelingt  in  der  Tat,  durch  Stahlzusatz 
xa  einer  Oattierang  deutscher  Rohoisensorten 


in  geeigneter  Form  ein  niedrig  gekohltes  Gnß- 
material  von  hohen  Festigkeitseigeuschaften  zu 
erzielen.  Der  Stahlzusatz,  welcher  bei  Loko- 
motivzylindem  5  bis  7'/»  7'  betrug,  war  für 
Zylinder  mit  größeren  Wandstärken  zu  10  bis 
20  normiert;  derselbe  wurde  stets  in  Form 
von  Stahlschionen  (Eisenbahnschienen)  in  Stücken 
von  250  bis  300  mm  Länge  verwendet,  welche 
Anwendnugsart  von  der  damals  durch  Hrn. 
0.  Leydc  geleiteten  Gießeroi  der  Aktiengesell- 
schaft L.  Loewe  in  Berlin  herstammt  und  sich 
gut  bewährt  hat.  Dieser  Stahl  besteht  wohl 
meist  ans  Konvertermaterial,  und  dürfte  es  sich 


Idl4  Stahl  m»A  fimm. 


keiaoafaUa  einpfeblen,  wie  etvieUacfa  gMchieht, 
kldne  Stttek«,  BlwsltitniOra,  Jjoohpvtsaii  Ton 
Kesselblechen  ubw.*  in  den  Kupolofen  zu  werfen, 
weil  solche,  «os  weichem,  zftbem  Material  be- 
stehend, nur  tebr  schwer  sebmelsen  lod  sicher 
zum  größten  Teil  verbrennen  «rul  in  die  ychlacke 
geben  würden.  Mit  einiger  Vorsicht  und  ge- 
BÜfeDden  Breainnaterial  gelingt  es  also,  gute 
BMoUate  zu  erzielen. 

Es  dürfte  bei  der  Verschiedenartickeit  der 
AasiehteD,  welche  lo  OleBerdkreisen  Aber  diese 
Punkte  herrschen,  nicht  uninteressant  sein,  zo 
hüren,  was  ein  amerikaaisoher  Fachgenoss« 
darüber  in  .,The  Fenndry"  November  1904, 
sagt.  Hr.  Dr.  B'ürth  hat  mir  einen  Auszug  aus 
dem  Artikel  ^iJhtr  Uracbeisen",  Kapitel  Stahl- 
brneh,  flbergeben,  welchen  ich  hier  feigen  lasse. 
Er  lautet: 

„Stablbroeh  kommt  immer  mehr  and  mehr 
ZOT  Verwendnng  and  wird  yiel  Terlaogt.  FMher 

hielt  man  es  für  unmöglich,  Stahl  im  Knpolofen 
tn  schmelzen  nnd  mit  dem  Gußeisen  zu  mischen, 
aber  heutzutage  wird  es  allgemein  ausgeführt 
und  manche  GieUereien  verschmelzen  10  bis 
40  7o  Stahlbrnch.  Mit  ein  wenig  Erfahrung 
im  Gichten,  Regulieren  des  Windes  nnd  im 
Oebraaeh  des  Brennmaterials  können  vollkommene 
Mischungen  erzielt  werden.  Der  Zweck  des 
Stahlznsatzes  ist,  den  Graphitgehalt  herunter- 
•oseteen  (in  Wirklichkeit  setzt  der  Stahlzusatz 
auch  den  Gesamt-Kohlenstoffgehalt  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  herunter),  wodurch  ein  hartes, 
ftetea  nnd  dichtes  Eisen  entsteht.  In  weichen 
Kisensorten  wird  Stahl  wenig  benutzt,  es  sei 
denn,  daU  die  Gefahr  der  Garschaumbildung  vor- 
liegt, in  welcliem  Falle  25  kg  Stahl  auf  1  t 
Eisen  =  2'/i  "jo  Stahl  genügen,  nm  die  Schwierig- 
keit zu  überwinden.  Mit  30  7«  Stahl,  15  bis 
90  */•  eigenem  Bruch  und  der  entsprechenden 
Menge  Roheisen,  so  beroclitiet,  daß  der  fertige 
Guß  1,5  bis  1,75  7«  Silizium,  Schwefel  nicht 
über  0,1175  7«,  Maugan  0,5  bis  0,6  7»  and 
Phosphor  0,4  bis  0,5  7«  enthält,  wird  das  Eisen 
eine  Zugfestigkeit  von  24  bis  2H  kgirjmm  haben. 
Wenn  wui  Stahl  verschmilzt,  maß  mao  dafür 
Sorge  tragen,  daß  keine  kleinen  Slticke  ver- 
wendet werden,  da  diese  selten  schmelzen,  sondern 
sich  zwischen  das  Eisen  mischen  nnd  harte 
Stellen  vernr^^arlien.  Stahlscliicnen  von  16  bis 
24  Zoll  Länge  sind  als  da«  beste  Stahlbrach- 
naterial  anzasehen." 

Indessen  ist  nicht  zu  verkennen,  daß  das 
Gattieren  von  so  heterogenen  Materialien  ge- 
wisse Schwierigkeiten  bietet,  weldie  oft  m  Mifr- 
erfolgen  führen,  nnd  ist  daher  ein  Mißtrauen 
gegen  die  Verarbeitung  von  Stahl  im  Kupolofen 
vMerorto  noch  vorbanden  und  werden  die  Sehwio- 

*  Dieser  Ansicht  kann  nicht  zagestimmt  werden; 
LochpatMO  eignea  sieb  vocsügliob  so  obigem  Zweck. 
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Tab«Ue  IX. 


Vt. 

Sl 

s 

Oraph. 

1 

Ocb.  ' 
«  1 

Altherdorfer.  ' 

1 

2 
.1 
4 

],50 
1,61 
1,76 
1,27 

0.106 

0,062 

0,078 
0,087 

1,  B1 
1,81 

2,  ü6 
8,06 

0,87  8,09 
0,37  2,94 
0,34  8,04 
0,28  8j88 

2,2u 
2,08 
8,84 

0.89 
0.91 

Birlenbaeher  (Oiaa). 

1,78 

0.047 

9,12 

0,16  i  3,21 

1,68 

0,096 

3,42 

0,10  1  8,18 



Dar 

chschnittganalys«. 

1,5 

bis  2 

0,035 

2,5  I  0,07     3  20 
bis3,6|bi>>0,r2 

Uainerhätte  (nach  Angab«  der  Bitte). 

0^045 

8^ 

.  0.16  j  8,00 
bis  0,2l  ^ 

rigkeitea  auch  von  erfahrenen  Gießereimäanein 
nicht  verkannt.   0.  Leyde  sehreibt  in  idnon 

Anf?atz  „Angewandte  Chemie  im  Gießt^rei- 
betriebe"*:  nDer  an  höbe  äiliziumgebalt  führt 
oft  so  8ehwi«rigkeit«n  beim  M iseken,  sa  Stnhl- 
tind  Flußeisenzusätzen  mit  ganz  perinpen  Si- 
liziamgehalten,  welche  das  gleichmäßige  Schmel- 
sen  der  Oiehten  nnliebsam  «ntorbreeben.*  Pro- 
ftHsor  Waat  sagt  in  seinen  „Klassifikationsvor- 
acblagen  für  Gießereiroheisen"**:  „Der  Stahl 
nimmt  beiai  Sebmelsen  Koblenstoir  avf  nnd  gobt 

I  In  Bebdeen  über,  niesen  K  iheiecn  mischt  sich 
Jedoeb  nickt  gut  mit  dem  silizinmbaltigen  Ma- 
terial, so  daß  bei  mangelnder  Bührvorrichtong 

I  il:iH  (iiißstück  hüntig  aus  verschiedenartig  zn- 

'  sammengesetztem  Material  besteht,  wodorcb  seine 
Festigkeitseigensehaften  leiden.** 

V.i  freht  Jaiaiis  hervor,  daß  Stahlzusätze  zur 
Eruiedrignog  de«  Gesamt-Koblenstoff-  and  Si- 
liziumgebaltes nar  als  dn  notwendiges  Ansfaflfb- 
mittel  anzusehen  sind,  solange  es  nicht  möglich 
ist,  mittels  der  auf  dem  deutschen  Koheiseumarkt 
erklHlicben  Eiseniorten  richtige  Zylindergattie* 
rungen  herzustellen.  Die  deutschen  Hochofen- 
werke  stellen  jedoeb  nar  wenige  Eisensorten 
her,  welche  dieeen  Anforderungen  genügen  tnid 
welche  dabei  reiner  als  die  englischen  Spezial- 
sorten  genannt  werden  können,  und  wäre  es 
dringend  notwendig,  daß  in  dieser  Beziehang 
baldigst  Wandel  geschaiTea  würde,  und  daß  die 
deutschen  Uoebofenwerke  es  den  Gießereien 
ermOglichai  würden,  passende  RoheUensorten 
bostlndig  nnd  in  geeigneter  Zusammensetsnng 
zu  mftßigen  Preisen  erstehen  zu  können. 

In  den  umfangreichen  Tabellen,  welche  Pro* 

I  fessor  Wüst  in  seinen  oben  erwähnten  „Klassi- 
fikationsvorschl&gen  für  Hoheiten "  über  deataeke 

1       *  .Stahl  nad  Bisea"  1804  Nr.  14  and  16. 
I      **  ^tahl  nnd  EiseB%  1.  Min  1906. 
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Boheiieiuorten  gibt,  findet  mao  auter  Uäiuatit 
Md  OiaB«relrob«iMii  keine,  welebe  nach  hier 

besprochenen  GesichtspiinktLU  für  GulS  von 
hoher  Festigkeit  geeignet  waren.  Unter  der 
Babrik  HolikoUesrolieiseB  ist  die  Hark«  «m«- 
liert"  der  Harzer  Werke  zn  Rtibeland  und  Zorg« 
mit  KoblenetofT  =  3,07  7o,  Silizium  =  1,49  7«* 
Haagaa  =»  0,26  »/o,  Phosphor  =  0,73  7»,  Silishim 
—  0,iri4'';o  freeignct,  obwohl  dfi  HthwrtVlfji.-lKiU 
zn  hoch,  der  Mangangehalt  zu  niedrig  ist,  auch 
sekredrt  der  hohe  PNis  yon  109,45  Jl  ab. 
Ferner  ist  dort  das  Acbtaler  Ilolzkohlenroheisen 
„weiß"  mit  KohlenBioff  =  2,89  bis  3,15  7o,  8i- 
Uliiim  =  0,2  bis  0,H4  7o,  Mangan  =  0,24  "/o, 
Phosphor  — -  0,74  Schwefel  —  Ü,0U9  biH 

0|044  7*  ebenso  an  beorteileo,  dasselbe  ist  sehr 
•ehw0(blrdn,  was  bei  dem  geringen  Mangan-  and 
Siliziamgehalt  recht  orstaunlich  ist.  Ans  eigener 
Praxis  sind  mir  die  in  Tabelle  IX  angegebenen 
daatieiaD  mit  niedrig  erwirmtem  Wind  in  Ideinen 
Siegerlftnder  Ofen  erblasenen  Roheisensorten  als 
voriflglich  für  Zylinderguß  bekannt.  Dieselben 
flehwanken  jedoch  nicht  unerheblich  in  ihrer 
chemisckeB  Znsammensetzung  und  es  mutet  einen 
seltaan  an  an  hSren,  daß  diese  kleinen  Sieger- 
Hader  Hoehofenwerke  in  einzelnen  Fällen  keine 
eigenen  chemischen  Laboiatorien  besitzen,  also 
noch  nach  Väterweise  ans  seit  Jahrhunderten 
als  gut  bekannten  Erzen  ihr  Eisen  erblasen. 

An  dieser  Stelle  mVehte  ieh  eloe  7enniit«ng 

erw&hnen,  welche  Hr.  Geh.  Berprat  Tünpst  vor 
zwei  Jahren  auf  unserer  Versammlung  in  Kassel 
Muepradi,  nlmlieh,  daß  er  der  Aniieht  lel,  daß 
die  bei  kaltem  Wind  in  kleinen  Hochöfen  er- 
blasenen Eisensorteu  eine  andere,  im  Kupolofen 
■ich  lelohter  erteUieBende  KoostltQtien  beekßen 
als  die  bei  heißem  Wind  in  hohen  Öfen  er- 
blasenen Gießereiroheisen,*  und  eine  größere 
Neigung  aar  Bildang  eines  feinen  dichten  Kornes 
im  Gnßstfick  hätten.  Es  wiUe  Sache  der  Me- 
tallographie, diesem  geheimnisvollen  Verhalten 
Badungehflo,  and  da,  wo  die  Chemie  nnr  einen 
niedrigen  Gesamt-Kohlenstoffgehiilt  bei  huhem 
Oehalt  an  gebundenem  Kohlenstoff  feststellt,  zu 
ontersneheD,  ob  nnd  doreh  welche  beeonderen 
Eisenkohleri-^tijfTvei  hindnnffen  sich  diese  Roh- 
eiaensorten  und  die  damit  erstellten  Gußstücke 
anenlehaen. 

Anf  der  erwälmttiu  Versammlung  in  Kassel 
nahm  ich  Gelegeulieit,  mit  einem  der  dort  an- 
wesenden iiochofendirekloren  die  Möglichkeit  zn 
besprechen,  ein  Koksroheisen  mit  einer  für  Zy> 
lindergnö  geeigneten  ciiemischen  Znsammen- 
setzang,  vor  allem  mit  niedrigem  Kohlenstoff- 
gehalt,  durdi  Betreibea  dea  Ofens  mit  erm&ßigter 
Windteapentnr  tm  erbkaen.   Die  Mfigliehkeit 


*  Dieser  Auf  fsssung  kann  nicht  beigestimmt  werden. 
Ein  flwlitatiTer  Uatersohied  zwischen  verschieden  ge- 
kehttan  BohmflaaiortaB  bseteht  nieht.      IM»  Htd. 


wurde  in  Aussicht  gestellt  und  führte  das  zum 
ProbeabflchlnS  nnaerer  Qiefierei  anf  400  t  der- 
artig erblasenen  Eisens,  von  welolien  300  t  fol- 
gende Zusammensetzung  haben  mußten:  Koblen- 
•toir  »  9,8  bis  8,3  7o,  Siliziom  =■  1  bis  1,35  7«, 
Mangan  =  1  Iiis  1,2  "  o,  Phcsphor  —  1,2  "  0, 
Schwefel  ^  u,06  bis  0,Üd  7o,  während  lOü  t 
als  Obergangseisen  mit  KohlenetoiT  bis  8,6  7*i 
Silizium  —  1,7  7»,  Schwefel  ^  O.Dfi  -  V,,  Mangan 

]  =  1  bis  1,37«»  Phosphor  =  1,3  7e  haben  durften. 

I  Der  hohe  Fhosphorgebalt  war  gewinaeht,  nm 
das  Eisen  mit  vorhandenem  feinkörnigem  Hämatit 
gattiereu  zu  können.  Nach  längerem  Warten 
and  vielem  ICalmen  erhielten  wir  einige  Waggoai 
mit 3,44  7o  Kohlenstoff,  0,96  7«  Silizium,  0,069  % 
Schwefel,  0,98  7s  Phosphor,  und  mnßte  die  Utttte 
zaletst  einrknineD,  die  zugestandene  eheoUaehe 
Zusammensetzung  nicht  erreichen  zu  können. 

U.  IL,  es  ist  ans  den  Kreiaen  der  Gießereien 
hftaflg  die  Aniicht  geloflert  worden,  daß  die 

\  Kosten  für  eine  Laboratoriumseinrichtung  nicht 
im  Einklang  ständen  mit  dem  Nutzen,  welcher 
dadurch  erzielt  werde.  Ich  bin  nnn  in  der  Lage, 
Ihnen  an  der  Hand  eines  kurzen  Vergleiches 
nacbzaweisen,  daß  aacb  rein  kaufmännisch 
b  etrachtet  eine  nicht  unbeträchtliche  Ersparnis 
zn  erzielen  ist. 

Ich  greife  anf  die  oben  besprochene  Gat* 
tierung  für  Lokomotivzylinder,  Tabelle  Mr.  V, 
zurück,  mit  welcher  die  auf  Tabelle  IV  and 
belle  VI  angegebenen  Lokomotivzylinder  gegossen 

I  sind,  und  gebe  Ihnen  im  folgenden  als  Beispiel 

I  eine  Kostenberechnung  dieser  Qatlierung  auf 
Grund  der  Marktpreise  l!t0H  (s.  Tabelle  X)  und 
stelle  dieselbe  in  Vergleich  zu  der  üattiernng, 

I  welche  im  Jahre  1902  frir  derartige  Lokomotiv* 
Zylinder  gebraueht  wurde.  Die  erstere  kostet 
f.  d.  1000  kg  65,tjO.Ä',  die  letztere  85,2G 

I  wenn  man  die  Preise  einsetzt,  welche  man  für 
die  (rleichen  Materialien  im  Jahre  1903  hätte 

I  zahlen  müssen.  Ks  ergibt  sich  somit  eine  Er- 
ipamll  von  lü.tw]  Jl  f.  d.  Tonne  Zylinder- 
gattiprnng.  Was  für  genanntes  Beispiel  pfiltis' 
ist,  trifft  mehr  oder  weniger  für  den  Vergleich 
des  gesamten  Qualitätsgusses  zu,  welchen  die 
Gießerei  im  Jahro  1902  und  lltOH  darstellte, 

I  und  ist  für  den  gesamten  Zeitabschnitt  einander 
gegenübergestellt,  wieviel  Qnalitätsgnß  im  ganzen 

I  Zeitabschnitt  im  einen  und  im  andern  .Tahr  her- 
gestellt wurde,  welche  Preise  man  für  die  üat- 
tiernngsmaterUlien  im  Jabre  1903  gezahlt  hat 

j  und  welche  Preise  man  für  die  Gattierungs- 

I  materialien,  welche  im  Jahre  11)02  verwendet 

•  worden  liad,  bitte  sablen  mtheeii,  wenn  Bau 
dieselben  auch  int  .Tiihre  l'toa  verwendet  hätte. 
Es  ergibt  sich  daraas,  daß  im  Durchschnitt  die 
QattiarBBgen  tea  Jalirea  190S  iai  Jabre  1908 
f.  d.  Tonne  75, 42  ^H;  p:eko8tet  hahen  würden, 
wlbrend  man  tatsächlich  nur  68,68  t^Hi  für 
die  ToDBe  «nfgegeben  hat,  aemit  im  Durch- 
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Tabell«  X.   Qattiernng  der  Lokomotir ijlinder  (Tabelle  IV  end  VI), 

190S. 

=  80  kg   100  kg  kestni  fret  Oicßerei 

n  n  n  *  n, 

M    100  *  «  « 

n     100  „  y,  „  « 

j!  100  „  «        „  , 


6'/»  .Stnhlschienen  .  .  . 
20  "lo  Zylinderbrach  .  .  . 
25  Kit;ene  Keste  .  .  . 
80  "  o  Cuncordis  Hämatit  . 
20»/»  Lothringer  V  .  .  . 


=  120 
=  IDO 
=  180 
=  120 


0.-  r= 

6,50  „  - 

5,90  ,  = 

7.55  „  = 

6.10  „  = 


1.80 
7,80  , 
8,85  , 
18.59-, 
7,32  , 


lOO*/«  1  Seti  «00  kg 

Di«  Gattierniig  l*^) 


koKtea  86,86 


26     BeanliA  .  . 

80  "/o  Prodsir  .  .  . 
45°/»  ZylinderbfBch 


I^okomotiTsyliader. 

1002. 

—  IBO  kg  100  kg  koitea  frai  Giefietri 
180  ,    100  „     „      ,  . 


as  870 


160 


10,86  Jt 
8,60  . 
6,60  , 


16,»3  Jt 
17,28  , 
17,65  , 


1  Sets  =  600  kg 

1000  kg  Zyliadeigattieraiig  Tiballe  1606  korteteo 

1000  ,  „  „  1902 


kwatett  61,16  Jl 


An  1000  kg  Zylindergaltierung  wurde  gt-spart    .  . 

Tabelle  XI.   Deuter  hca  Hämatit. 

Siliziunigehalt  in  "/o. 


65,60 

^  B.28  , 
1 9,66  jr 


t 

3 

4 

» 

« 

H              9              10  11 

u 

13 

M 

1.69 
1,8S 
1,97 
1,88 
1,98 

1,74 
1,50 
1,55 
1,88 
1,05 

2,16 
1,93 
1J8 
8,81 
8,80 

1,83 
1,97 
1,97 
8,26 
8,80 

2,07 
1,93 
8,07 
1,86 
1,76 

1,97 
1,69 
1,83 
1,88 

2,16 
1,88 
1,97 
8,07 
1,88 

1,88     1.69     1,93  2,26 
2,07     1,69     2,02  1,69 
1,93  1   1,97     1,97  1,74 
1,97     1,97     2,80  2,21 
8,86     1,97  j  8,86  1  8,76 

2,26 
1,97 
1,97 
2,26 
8,96 

3,39 
3.06 
3,01 
8,67 
8,88 

1,93 
2,07 
2,02 
1,88 
2,07 

1,67 

1,64 

2,10 

8,07 

1,96  1  1,84 

1,69 

9,06  1  1,86  1  9,18  1  8,08 

8,21 

1,99 

0,28 

0,48 

0^7 

0,88  1  0^ 

0,28 

UfiO    0^  i  Oy«  ,  0,68 

6,99 

0,76 

0,52 

Deitsohei  Gießereiroheisen. 


>r.t 

1  1 

• 

•     (    •  1 

• 

• 

10 

II 

"  i 

!• 

2,08 
1,98 
1,46 
1,60 
1^ 

1,46 
1,55 
1,65 
1,60 
1,60 

1,88 
2,16 
1,88 
2,07 
1,86 

2,21 
1,93 
1,93 
1,97 
1,78 

1,97 
1,88 
2.02 
2,02  , 
8,18  1 

1,55 
1.8M 

2,;w 
1,50 
1,88 

1,93 

1.74 
1,65 

1,60 

l.BH 
l.b« 
l.KJ 
1,78 
1,66 

1.69 
1,65 
1,83 
1,65 
1,65 

1,8" 
1,88 
1,98 
1,79 
1,88 

1,69 

1,60 
1,69 
1,50 

1,97 
1.79 
2,12 
1,97 
1,86 

2,49 

2,21 
2,26 
2,26 
8^80 

1,69 

1,66 

1,97 

1,96 

1,99 

1,81 

1,76 

1,88 

1,69 

1,84~ 

1,68 

1.» 

8,80 

«fSata  tut. 

0.14 

0,28 

0,28 

0,99 

0,80 

0,88 

0,10 

0,18 

0,14 

0,19 

0,86 

0,28 

Laxeinbur 

{er  Gießereiroheisen. 

>r.s 

• 

• 

1  * 

« 

1  e 

T 

1  • 

1  f 

i  . 

1  II 

» 

1 

i 

1 

2,12 
8.06 
8,10 
2,12 
3,01 

1.50 

2,02 
1,31 

2.0tj 

2,1.; 

2,21 
2,26 
1,82 
2,85 
'.?JG 

2,26 
1,83 

2.21 
l,:t2 
1,88 

1,83 
2,35 
2,26 
1,88 
2,07 

3,06 
2,44 
2,12 
2,59 
2,96 

2,92 
2,77 
8.01 
2,H7 
2,73 

2,82 

2,92 
I.öö 
1,46 
1,!»7 

1,65 
1,60 
1,79 
1,74 

1,83 

2,45 
2,35 
2,40 
2,59 

2,68 

2,69 

2,73 
2.77 
2.7H 
2.77 

4,18 

2,<;8 

2,76 
3,90 

2,63 

3,95 
4,12 
3,95 
4,09 
4,04 

Iiurehtrhnl« 

2.68 

1,80 

2,08 

2,63 

2,86 

2,14 

1.72 

2,49 

2,74 

8,22 

4,03 

,  arseia  um. 

1 

^1,08 

1,4Ö 

,  0,94 

i  0.M 

1  ü,ßi«" 

1  0,28 

1  0.46 

0,23 

0,33 

1 

i  0,08 

,  1.56 

j  0,17 

schnitt  eine  Ersparnis  von  6,81  c4(  f,  d.  Tonne 
Gattieraag  erreicht  hat.  Bei  der  gaas  beden- 
teaden  Menge  (^aalitatsgnfl,  welefaer  in  einer 
großen  Gießerei  vorarbeitet  wird,  ergibt  das  eine 
ganz  erkleckliche  Sommei  welche  eich  eine  jede 
GiefiMVi  Mekt  mnf  ikre  VeiliiUiiliM  ntnrechaen 
i;  bei  8000 1  wlrde  dM etwa 90400 Mta. 


M.  H.,  der  Ruf  nach  größerer  Gleichmäßig- 
keit in  der  chemiacben  ZaaaaimensetxttDg  der 
Robeiaenaorten ,  welcher  Yon  Tielea  unterer 
Gioßereischriftsteller  erhoben  worden  ist,  ist  nur 
za  berechtigt  und  wird  haapte&chlich  im  luter- 
ease  der  kloiaeren  Gießereien  aasgeatoßeo, 
welch«  nieht  in  der  Lage  elad,  ihre  oft  aehei 
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Ttb«lle  XIL  Qafi  aus  Kupolofen  oha«  Torherd. 

Silicinngehalt  in  %. 


1  » 

1  t 

S 

* 

b 

6 

7 

1 

•  1 

tl 

II 

1,66 

1,69 
l.nrt 
l.GO 
1,60 

1  1*60 
1  1,79 
1,83 
1,79 
1  1^ 

1,66 
1,55 
1,60 
1,60 
1,66 

1,74 
1,79 
1,79 
1,60 
1,70 

1,69 
1.69 
1,69 
1,66 
1,66 

1,60 
1.50 
l.GO 
1,60 

M» 

1,74 
1,69 
1,50 
i,«0 
1,7» 

1 

1,79 
1,65 
1,74  , 
1.66  j 

1.55 
l.tiö 
1,46 
1,66  1 

1,65 
1,60 
1,B0 
1,66 

1.;-, 

l.iiO 

1,55 
1,60 

1  ,oif 
1,65 
1,543 
1,60 
1.B5 

«1  1,66 

1,71 

1.61 

1,78 

1,67 

1,06 

1.66 

1,78  1 

"  1 

L68 

1,60 

1,69 

0,00 

0,38 

01,06 

0,19  1  0^04  1  0,10 

0,99 

0,14  \ 

0,S4  1 

0,19 

0,19 

ai9 

8«iBi«avebalt  ia  »h. 

übt 

«• 

r 

14     !  » 

1  M 

n 

u 

It 

«  , 

ti  1 

n 

n 

M 

1,60 
1,66 

l,Bfi 

1,55 
1,46 

1  1,66 
1,74 
1.60 
1,65 
1,66 

1,74 

1,60 
1,00 
1,55 
1,69 

1,65 

1.139 
1,74 
1,05 
1,55 

1,65 

1,74 
1,55 
1,66 
1,50 

1,69 

1,69 
1,79 
1,55 
1,56 

1,60 
1,69 
1,65 
1.50 
1.50 

1,60 

1.60 
1.69 
1.65 
1,55 

1,69 
1,83 
1,74 
1,69 
1,74 

1,00 
1,65 
1,50 
1,50 
1,65 

1,74 

1.74 

1,8,1 
1,69 

1.65 

■ 

1,65 
1,74 

1,09  1 

1,05 

1,74 

tt 

1,56 

1,62 

1.64 

1,65 

1.6'2 

1,65 

1,59 

1,60 

1,74 

1,58 

1,73 

l.ü'.t 

Ordiii«  um. 

0,19 

0.19 

0,19 

.  0,19 

0,24 

0,24 

0,19 

0,19  _ 

0,14  , 

0,15 

0,18 

0,09 

nehi  bolMB  Selbttkoateo  Bit  dm  Awgabcn  fir 

Analysen  norli  belasten  zu  könnrn.  0.  Leyde 
Jßihit  in  seiuer  Arbeit  über  ^ Angewandte  Chemie 
in  OieBarailwtrieibra*'*  TabeUen  von  C.  Bei- 
niDp^?^  an,  wcli'be  nachweisen,  daß  die  ein- 
selnen  Maaaelu,  von  Waggooladnngen  eatnom- 
man,  nni  18,  93,  S4  */»  ▼oneinandar  almatelian, 
and  hat  derselbe  bei  Kahnladiinj^en  von  enp- 
Uaebetn  Eises  aogar  Differenzen  bis  za  103  "jo 
gaftiadaa.  Froftaior  Waat  gribt  in  aeiner  nm- 
fang^reichf^n  Arbeit  über KlassifikationaVorMbllg« 
von  tiießereiroheisen"  den  Kachweia,  wie  liat> 
wandtf  nnd  wlnaebenawart  aa  tat,  daß  dia 
Horhofenwarka  dsn  Gifflereicn  ein  Eisen  in  gc- 
urfinachter  Znaammenaetzang  and  von  genttgender 
GlaiehmlAigkdt  liefern. 

ILH.,  ai  gi'it  nnrli  Gieüereifachlente,  welche 
aolcbe  Hahnmfe  als  Produkt  von  Laboratorioms- 
wetahaft  anaaben,  aber  diejpnigpn  innerer  Kol- 
legen, welche  tJlgüch  ihre  Uattiernnpen  an  Hand 
ihrer  Laboratoriamaberichte  darchrecbnen,  wiaaen 
Ton  den  yardrIeBliehkeiten  za  berichten,  welche 
die  j?roßo  Unbestilndip:keit  in  der  chemischen 
Zasaaimenaetznng  der  aof  den  Hof  gelieferten 
Behelaenladangen  Ihnen  bereitet.  Die  wenig 
geeignete  ZuRainmen«etznng  derselben  zwingt 
sie,  vielerlei  Sorten  von  Robeisen  in  Bereitachaft 
SB  halten,  damit  aia  in  der  Lag«  sind,  die 
wünschenswerten  Gattiernngen,  selbst  wenn  deren 
nnr  wenige  sind,  herstellaa  ZB  kOnnen.  Ana 
eigener  Praxis  Ähre  ich  in  vorstehender  Ta- 
bolle  XI  die  Siiiziamgehaltfl  einer  Anzahl 
Waggons  verschiedener  Soheisenaorten  an,  ana 


SUfadamgahalt  in  % 


Hr.:      1     1  1 

t 

» 

6 

1 

:  2,12 

2,16 

2,21 

2,12 

1.74 

2,21 

2,16 

2,16 

2,16 

2,30 

2.02 

2,07 

2,16 

2,26 

2,21 

2,07 

2,12 

1,88  ■ 

;  2,12 

2,26 

2,16 

2.21 

2,07 

1,97 

'  1,74 

2,21 

2,30 

2,30 

2,16 

1,97 

DurchtchDill  2.06 

2,21 

2,21 

2,20 

2,tH) 

2,02 

OrtSM          0,42  1 

0,10 

0.14 

0,23  1  0,42  1  0,33 

•  ,8tahl  lad 


•  1904  Nr.  14  and  1& 


weleben  die  grofie  ünglelchnilfligkeit  der  Zn- 

sammensetzung  der  Einzelwappuiiladung  sich 
ergeben.  Aas  jeder  LaduoK  sind  gat  verteilt 
fünf  Haaseln  einzeln  analysiert  nnd  darana  dar 
Darchschnittsgehalt  an  Silizium  der  T-adnng 
berechnet.  Die  Uochofenwerke  haben  die  Ge- 
pflogenheit nnd  geben  dies  offen  zn,  daß  ale 
z.  B.  bei  Abstichen  von  etwas  niedrigem  Si- 
liziomgebalt  za  den  einzelnen  Waggons  Eisen 
von  heebsillzierten  Abstichen  dazv  laden.  Eine 
innige  Mischung  des  Eisen-*  sfebt  J  ibc-i  nit  ht 
ZU  erwarten  nnd  es  ist  klar,  daß  der  arglose 
Verbraneher  mit  selchen  Eisenaendnngen  die 
schönsten  MiCierfolge  erleben  kann. 

L&ßt  schon  die  Gleichartigkeit  der  Abstiche 
an  sich  viel  ra  wUnschen  flbrig,  wie  iPrefessor 
Wfist  in  den  umfangreichen  Tabellen  seiner 
oben  genannten  Arbeit  nachweist,  so  mttiite  an- 
bedingt  dafür  gesorgt  werden,  daß  die  Ungleich' 
mftOigkeit  wenigstens  durch  Verladen  der  ein- 
lelnen  Waggons  stets  von  demselben  Abstich 
ao  gering  wie  möglich  gehalten  wird  nnd  dan 
y«rbmvch«ra  anf  Vmrlaacan  der  SIliBionfakalt 
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stets  aaf  der  Aviskarte  mitgeteilt  wird.  Darch 
dw  Uiigrleichmafiigkeit  des  in  den  Kupolofen 
wandernden  Eisens  erklärt  sich  ja  sinch  wie- 
deram  die  groUe  Uogleicbmäßigkeit  des  .ins  dem 
Kupolofen  abgettoetaaoaa  Biiens,  fär  dessen 
Belege  ich  Ihnen  ans  oipener  Praxis  ebenfalls 
eine  Tabelle  mit  30  Siliziumbestimninngen  von 
oinnr  lanfteden  Reihe  von  Kapolofeuabstlchsn 
mehrerer  Tage  anführe  (Tabelle  XIl). 

Die  Gepflogenheit  noch  vieler  gut  unter- 
richteter Fachkollegen  und  gerade  der  großen, 
mit  eufen  wissenschaftlichen  Kinriclitnn^en  ans- 
gerüsteten  Werke,  die  Erfolge  ihrer  Unter- 
sueliiinfan  streng  geheim  zn  halten,  kann  nur 
bedatiert  werden,  da  ein  jeder  von  nns  im  Inter- 
esse der  weiteren  Aoabilduug  der  Gießerei- 
wissenschaft das  mitteilen  sollte,  was  dieselbe  zu 
fördern  geeignet  ist.  Leider  haben  aber  anrh  die 
Hahnrafe,  welche  bisher  ans  den  Gieüereien  von 
Wietensehaftlem  ud  Praktikern  immer  lauter 


und  dringender  an  unsere  deutschen  Uochofen- 
werke  gerichtet  wurden,  AnffordenuiKeil  an  dl« 
letzteren,  pich  in  ihrer  Roheisenerzeng^Ting  mehr 
dem  Bedürfnis  der  Gießereien  anEupaäscu,  bis- 
her wenig  oder  gar  keine  Erfolge  gehabt,  nnd 
was  sie  der  jftngeren  glanzvolleren  Toi^bter  der 
deutschen  Industrie,  der  Stahlerzeugung,  von 
Anfang  an  entgegenbrachten,  nämlich  ein  fb- 
solntes  Eingehen  niif  deren  Bedürfnisse,  das  ver- 

j  sagt  man  der  alteren  Schwester,  dem  Aschen- 

i  brOdel  Bisengießerei,  weil  sie  ein  Jahrhondert 
lang  in  stiller  Hescheidenheit  wirkte  und  erst 
notgedrungen  in  neuester  Zeit  beginnt,  in  allza 
bescheidener  Form  die  Bitte  nn  Benebtang  ihrer 
nötigen  Lebensbedingungen  vorznbringen. 

M.  IL,  der  enge  wirtacbafiliche  Zasammen- 

;  sehlnO  der  Bobeteenprednnenten  wird  die  Eon^ 
sumenten  zn  immer  engrerem  Zusammenrücken 
behttfs  Vertretung  ihrer  gemeiuscbaftlicben  Inter- 

j  OMen  iwinc«D. 


Bericht  Uber  iu-  und 


Patentanmeldungen, 
wsichs   ve«   dem  angsgebeiien  Tags  wlhresd 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  lOr  JedenMUn 
Im  Kaiserlichen  Pttentamt  in  Berlin  ausliegen. 

12.  Oktober  1906.  Kl.  7b,  D  18811.  Vorrich- 
tang  zum  Wellen  im  Bohren,  bei  der  swisehen  dem 
so  wellenden  Bohr  nnd  den  die  Wellen  sneagenden 

Dmckrollen  eine  relative  Drehang  nnd  LKagsverschie- 

biitiL'  stattfindet.  Alexander  Pngany,  Badapest,  nnd 
Heinrich  Lahmann,  Komotaa;  Vertr.:  C.  Fehlert, 
Ü.  Louliier,  Fr.  Harmson  nad  A<  Bilttnsr,  Patent- 
Anwälte,  Herlin  N"\V.  7. 

Kl.  lOii,  R  •?8(;<U.  Vorrichtiiiij:  mit  wiit;rr<>cht 
beweglicher  rianirrxlang«  zum  Kinebcnen  der  Kohle 
in  lies^enden  Koksöfen.  Heiariob  Ke|>pen,  Esssn  «n 
der  Ruhr,  Wittririp»tr.  81. 

Kl.  Äic,  D  Füllnng  für  Wärmespeicher- 

kamnein  ans  Ziegeln  oder  sonstigen  Steinen,  die  mit 
Ansilien  oder  Amtaadsleisten  versehen  sind.  Viktor 
DeAffSf  Britaasl:  Teitr.:  B.  Hfillar-Traap,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  8W.  IS. 

Kl.  24«,  D  13584.  Generator  zur  gleiehzeitifjen  Er- 
seugnng  von  Heiz-  nnd  Leucbtps».  Deatsihe  Heizungs- 
ladnstrie  Meiningliaus  v*t  (.'o,,  Hariucn. 

Kl.  24e,  S  iMSHtJ.  Saa(;L»'a8crzeu>;er  mit  einem  im 
iilitifn  S'-liarhtteile  anijeordnL'tcn  Hoste  and  einem 
vom  oberen  nach  dem  nntt-rrn  Sohachtteile  fahrenden 
UiickleitangKkanale  für  iIhi  Oass.  Heittriob  Siswsn, 
Dortmund,  Hoiländiache.itr.  25. 

Kl.  31c,  8  206S9.  Verfahren  zur  VrrhiituDg  de« 
Mitfließens  von  Schlacken  und  Sand  mit  dem  Gieß- 
metall in  die  Form.  Franz  Seiler,  Charlottenstraße  2, 
und  Beinrich  Merkel,  Biethfeldatr.  91,  Uannheim. 

Kl.  46d,  K  29846.  OlBhofen  mit  Vorwirm-  nnd 
Klhlretorte.   Karl  Kugel,  Werdohl  i.  Westf. 

16.  Oktober  1906.  Kl.  7  a,  M  2704!>.  Wende- 
vorrirlituni;  für  Kollgänge  vdh  Wiilzwcrkcii.  Uii  lmril 
.Uarschalko,  Badapest;  Vertr. :  A.  Specht  and  J.  Stui^ken- 
bsrg,  Peteat-ABWilte,  Bambnig  1. 


ausländische  Patente. 


I  Kl.  7e,  L  18614.  Maschine  mr  Herstellanu  vo« 
I  Nägfeln  oder  andrrfn  Werksliinkm  mit  Kopf  aus  Draht. 
'  Albert  L.ntham,  George  Thomas  Faery  nnd  Hiram 
!  Kmerv  Füller,  Birmingham,  Bngl.;  Vertr.:  Oeoil 
Benthien,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  Sih,  B  19801.  Beiohickangsrorricbtung  für 
,  Kesselfeaemam,  bei  weloher  dar  Brnasloff  von  einer 
:  ZaflUirtreBiaer  einem  Fllgehrsd  toMdhrt  wird.  JsBie 
{  Bascaa  nad  William  Reagan,  Philtdetphia;  Yertr.: 
'  H.  Nenbsrt,  Patent- Anwalt,  Berlin  KW.  6. 

Kl.  31a,  R  19f,ii  Kii.pl.iinr  S  hmeliofen  mit 
t^i^tnMintem  Brennt!' Ii  i  lit  nn  i  Schmelzraam.  Lrfiais 
R"!i'MM-.i,  Argonteuii.  Kr.inkr<-i<'h;  Vertr.:  AfpadBiosr, 

I'ati  tit  Anwalt,  Berlin  X.  '24, 

Kl,  :ur.  V  l7l^^7,    M.delldabsl  nebst  Fetter. 

,  Lambert  Pütz,  München  Gladbach. 

19.  Oktober  1905.  Kl.  7a,  K  29  503.  Hebetisdl 
för  Walzwerke,  Ofen  und  der^'leicben.  Fried.  Krepp 
Aht.-Gei>.  Grusonwerk,  Mat^debarg  Bnckau. 

Kl.  10a,  C  IS  870.  Lieceader  BegeaerativlMks- 
efn  mit  doppelten  senkrMmten  Heissllgen.  Frsas 
Joseph  Collie,  Dertmnnd,  Benrhansstr.  16. 

Kl.  I8b.  T  213.  Verfahren  znm  Frischen  ron 
Riihciipn  mittels  auf  die  Oberfläch«  des  Bades  ge- 
richteter Windstrahlen.  Frank  Emery  Voung,  Canton, 
Ohi<;,  V..S;.  A.:  Vertr.:  A.  Specht  ud  StOOksn* 
berg,  l'atfnt-Amvalte.  Hamburg  1. 

Kl.  18c,  HH3677.  Verfahren  /um  gleichmiUirjen 
.\bliiHchen  und  Alikuhlen  zu  härtender  Messerklingen, 
Snherenschenkel  und  gleichartiger  WerkeWska,  mt^ 

■  lieb  Hammesfahr,  Solingen  Foche. 

I        Kl.  24e,  A  1018§.   Verfahren  tar  Erxengang 

:  von  Qenentocnui  ans  flüssigen  Brennstoffsa  oder  sof 
chen,  welehe  dnrah  Bttse  afiasig  werden.  Hnrnsna 
Spindlor,  8ob5nehen(  b.  Berlin,  Vorbvgstr.  8. 

Kl.  S4e,  B  878Sl2.  Osserteiger,  bei  wdebem 
der  frische  Brennstoff  in  einer  von  der  Feuerung  un- 
mittelbar beheizten  Retorte  der  Destillation  unter- 
worfen   wird;    Zusatz    zum    Patent    154  759.  Louis 

i  Boutillier,  Paris;  Vertr.:  Max  Löser,  Patent- Anwalt, 
Dresden  9. 


Digitized  by  Google 


16.  Novemb«r  1906. 


Btricht  Bbtr  in-  und  atuländitek»  HUintt. 


Stahl  and  Elten.  1B19 


Für  4üw  AmwldDng  isr  M  dMr  Priiftui|t  gemii£ 
20  8  BS 

inm  ünioiuvwrlrtga  t«bi  j^jj  qq  ^  PrioriOti* 

recht  uf  GranJ  der  Attaeldug  in  Franknieh  Tom 

85.  8.  03  snerkannt. 

Kl.  31b,  ü  21212.  Modellringliefiekrfiiz  an  Riemen- 
Bcheibenformmaschinen.    Ottc  (iaiser,  Reatliiigeo. 

Kl.  31h,  I{  21240.  K»niformm«schine;  Zus.«. 
Patent  161 853.   Edaard  Kogge,  Gr.-Otterslebeii. 

fisknaehmvter-BlBtragBBgei. 

16.  Oktober  190B.  Kl.  Te,  Nr.  «61677.  Sieblodi- 

m&flcbine  mit  verstellbarer  (SiebOGinip&nnacbse,  ver< 
■chiebbarem  (hohem)  Matrizenhalter  nnd  abstellbaren  Ab- 
streifschenkehi  zum  Lorlien  iiefer,  insbesondpre  ?chalen- 
förrni^er  igetenfter)  Siebe,    (iustav  Kux,   f^auter  i.  V. 

Kl.  10a,  Nr.  261599.  Stützklamnipr  i:e<,'en  das 
Wandern  der  Ei»ent>ahn5iphi>'iien,  hcKtehend  ans  einem 
Klemmliat'ken  und  einem  Sc)iraul>«nV'olxeii  ttlt  KICBU» 
haken.   Adam  Kambacher,  Kotenheim. 

Kl.  24«,  Nr.  261409.  Generator,  bei  welchem 
nrecks  BrlUkltling  des  Feuera  auf  dem  Roste  dfir  Vor- 
feoernng  ein  Vorsprnng  swiscben  dieser  uud  dem 
SduMJhta  iBMordaet  i»t  Wilhelm  leiafi  Friediioheort, 

Kl.  81b,  Nr.  961174  BnrobInMiien*  nd  mä 
KerndarchBchiebe-VoiTielitaBg  aneierte  WandepIaHe 
flir  Giefierei-Formmaschinen  ixnn  BikfimneD  rahmeo- 
f'tnniger  (Tee«n:>tändc.  insViPSondere  DitiktHiStenCilnien. 
Riebard  Schotter,  Erla  i.  I^rzgeb. 

Entscheidung. 

Wie  ue  mitgeteilt  wird,  find  nm  6.  Novenhw  die 
Entscheidung  des  Reichsgerichts  in  Sachen  der  Nichtig- 
keiteklagB  gegen  einee  der  Hanptpatente  Dr.  Herrn. 
Vtaaowi,  Blaakeneee  ititL  (Dentiekee  Reiebtpatent 
Nr.  128281,  Herstellung  von  Zement  ans  Hoch- 
ofenschlacke.) Die  Klage  wurde  kostenpfliohtig 
lutir  BetlitigQng  dee  eittea  iantiBiUaheB  üitrfli  ab- 
«ftwieien.   

Deutsche  Reichspatcntc. 

Kl.  M)c,  Nr.  IGitiOO,  vom  6.  Juli  1904.  Rhei- 
nische Ziegeleimaschinen  ■  Industrie  Wilh. 
Kaster  in  Bonn  a.  Rh.  Vtr^d-HMtfOr  KtHnvanfie. 

Der  EoUergangsrost  besteht  anaiw«!  oder  uMiroreu 
flb«reiiM&d«r  ^gten  Flattra  a  h  e  rnH/t  ^eieker 


'eilong  der  sweckaiißig  nach  onteB  sieh  erweiternden 
»AiangeB.  Im  Falle  des  VeiaehMBaa  iit  anr  dio 
«benlo  Platte  «annweeheeln. 


II.  81c.  Nr.  161984,  vom  24.  Januar  in04. 
Carl  Piehler  in  La  Louvi^re,  Belgieo,  and 
Dr.  Wilhelm  Borchers  in  Aachen.  Verfahren, 
da*  Schrumpfen  von  OufiHMctu  durch  Ztrttörung  dtr 
Form  «w  ermöglichen. 

■  Die  Erfinder  icblagen  vor,  die  das  Schrumpfen 
der  Gnßstficke  stOnndea  Formmassen  mit  Hilfe  des 
elektriaohea  jSttomea  m  leluBelaeB  «der  wanigrteai  an 
erwriekea,  ■«  daß  sie  dem  Sekwndeo  dia  Gnietückee 
nachgeben  können.  Demiafolge  wird  die  beim  Stahl- 
goß nötige  fenerfest«  Masse  darek  Zuata  tob  Flaßspat, 
wif  kit,  Eiaaa,  Hagaatit  oder  daq|liick«a  and  dio 


Fflllformmasse  in  den  innerhalb  des  Gaßstiickes  liegen- 
den FormteUaa  doieb  waeeerfreie,  leiebt  eohmelabara, 
elektriack  leitflUiige  Sabe,  wie  a.  B.  Koeknla,  elek« 
trisch  leitend  gemacht.  Letztere  wird  naeh  dem  OmS 
gans  oder  teilweise  verflässigt,  so  dafi  ancb  die  Form* 
naaea  in  die  fUlmaase  hinein  anawikkea  kaaa. 


Tum  20l  Min  190S. 
Feuerungtroit  mit  heb- 


KL  24 f,  Nr.  I(V2(«0, 
Th.  Wnlff  in  Bromberg. 
wtd  sewHarsM  Teilen. 

Die  Boalillehe  beaüat  heb-  nad  lenkbare  platten- 
fBrmiga  Taila  «.  Wardea  dteialben  gesenkt,  eo  wird 


|iMniFiiiunfliks_u. 


eine  ununterbrochene  Rostebene  gebildet,  vährt'nd  nach 
dem  Heben  die  dnrch  die  Platten  «  Toiffew&mte  Ver- 
brannangalaft  tbar  di«  naT«rlndart  gekUebaae  Boet> 
fllobo  aoatrsten  kann. 

Kl.  27  b,  Nr.  1(12074,  vom  28.  Oktober  1908^ 

The  A  llis-Ch  almers  Company  in  CbioagO, 
VtntUanordnung  für  GtbltlsemaMchinen. 

Die  Ventile  sind,  wie  bereits  bekannt,  in  einem  im 
Zylindenieckel  d  «?ing«gossen«<n  Vf ntilzyüniier  f  an- 
geordnet. Im  (iesfcnaafz  zu  den  liisliprigen  Konstruk- 
tionen sind  die  Wandungen  des  Ventilzjrlinders  nicht 

t 


dnrchlocht,  so  dal)  derselbe  den  Zylinderdeckel  d  gegen 
den  Druck  des  Gebläsekolbens  b  zu  stützen  vermag. 
In  dem  Ventilzylinder  e  ist  ein  becherförmige»  Ventil- 
gebiuse/ angeordnet,  das  nach  außen  hin  oSea  und  nach 
innen  bin  ggaeUoeaan  ist  nad  in  der  Seitenwandang 
LnflefaitritlBilBiBngwi  I  keaittt  Aaf  dieeera  OeblnM 
gleitet  ein  Ringschieber  1,  der  dnrdi  Paeknagen  • 
und  p  abgediohtet  ist  and  Toa  der  Welle  ti  m*"  * 
Karbel    Qalaak  «  aad  Staagoa  *  bewagt  wird. 


Digitized 
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Bm'eAi  über  in-  wtd  otuiänditehe  PiaUnU. 


!».  Jahrg.  Nr.  32. 


Kl.  18  b,  Nr.  man,  Tom  4.  Angnit  190a. 
Joraiga  Mo.  Ken*«  Proaaaa  ComDany  £.  0.  in 
Milwavkae,  Y.  St  A.  JPMrtenr  7VM  mm  Bt- 
tekiektn  ron  GlüMfen  mit  Schitntn  oder  zum  Chtr- 
fttknn  dtr  geglühten  Werkstieks  vom  Of*n  tmek  den 
Wolz^nttraften. 

Zum  Bpsi  liicken  d«r  Glühöfen  mit  Schienen  oder 
«nm  ri<i>rruhreii  der  u'i'^'lühtf-n  W  (>rk-.t  kc  v.  m  Ofen 
nach  den  Walzenstralicn  dient  i  iti  Wulm  n  n.  auf  dem 
sich  eiue  quer  zu  seiner  Fahrriohtutii;  lui^ri'lr'gti' 
baho  b  befindet.  Diese  wird  ffemali  der  Erfindung 
dnroh  aiaan  SeUittan  «  Bit  im  Warkattekao  baaehiakt 


Der  Schlitten  IjevM-krt  m 'Ii  auf  mehrereu  parallelen 
Rollbahnen  ä.  Diese  k  jonen  durch  ein  .SN>t«m  von 
Hebeln  #  geüoben  und  gesenkt  werden.  Beim  Ein- 
fahren des  beladenen  Scnlittens  e  liegen  die  Werk- 
stücke so  hoch,  daQ  sie  Uber  die  Rollbahn  b  frei  hin- 
^i'Rjl^hen.  Befinden  sich  die  Warkttficke  hier  in 
richtiger  Lage,  «o  wird  der  Schlittan  «  aittolc  der 
Hebel  «  so  weit  gesenkt,  daß  er  dia  Warkatlleke  aof 
dia  Bahn  b  ablagt  and  frai  larihdtcaiMaB  wardaa  kann. 
Br  vifd  dana  wiadar  mittali  dar  Babel  •  nliabaB, 
Toa  aanaiii  baladan  nad  wla  beschrieben  in  die  Boll- 
baho  b  eiogefkhren,  aa  dia  er  seine  Ladang  bain 
Saokea  «bgäi 


Kl.  7c.  Nr.  161  7 7S,  vom 
18.  Juni  1903.  Gustav 
h  Böhmer  in  Gevelsberg 
i.  W.  Vorrichtung  mm  iVwMfw 
ron  SchoHfam,  SMpftm, Spalm 
und  der  gl. 

Das  Rollen  der  Talle  er- 
folgt glaiohaeitig  nit  dem 
Preaaea  dai  BlaMaa  nittala 
am  OberMaank  k  ■itzender 
Zangeabacken  I,  die  sich  beim 
Senken  d''^  fMit- 1  j.'i^tHrikcs  ^r'lhst- 
tttii;  sciilii'ljfn  und  zwar  uuler 
Vermittlung  eiaea  faataa  Ftth- 

rang^fstiifkes  <•. 


Kl.  lUb,  >r.  I<ii67<i,  vom 
21.  August  m«.   Dr.  Km  st 
Trainer  in  Wolfach.  Vor- 
fahren zur  UertUUung  tintt  Bindemittel»  für  BrÜPtU» 
mit  tU»  AbfMatigt»  dtr  SulfiUdlutcttfabrUtatiom. 

Dia  Laagaa  werden  dardi  Wlraia  ao  wait  aat- 
wlnerti  dafi  ala  aa  aiaar  pnlvar-  b^nr.  foiakSmigen 
lUiie  «atdaa,  watalia  oka*  ■aohaalBoka  ZaAlalbening 
ab  BiadMBittal  fir  KoUaa  banatit  waidaa  kMB.  Dia 


Erhitinng  kann  im  Vaknom  oder  in  einem  heißen 
Gas-  oder  Lnftstrom  erfolgen;  ia  letataren  Falle 
wwlaa  die  Laugen  gleichseitig  matinlii. 


Kl.  18  a,  Nr.  1ßl«78,  vom  31.  Juli  1904. 
(i  e o r)<8  -  M ar ie n •  Her);  w e r k 8-  a.  Hütten  •  Verein 
Akt.-  G  e  g.  ;  II  < )  s  n  a  b  r  8  c  k.  Vorrichtung  tum 
Heben  und  Senknn  der  Glocken  einet  doppelten  Giehl- 
nrtehtuase»  durch  Wa^serrlruek. 

Die  obere  Glocke  a  ist  mit  den  Druckzylindern  e 
fest  verbunden,  welche  «B  dem  GerSst  (  verschiebbar 
aal!|{ehingt  aind.    Die  «ntaire  Glocke  i  iat  an  dea 


durchgehenden,  gleichfalls  am  Gerüst  (  hängenden 
Kolbenstangen  d  befestigt.  Bei  Zufttbmng  von  Drnck- 
wasser  oberhalb  der  Kolben  Ar  werden  die  Zylinder  e 
mit  der  oberen  Glocke  a,  bei  ZufQhrung;  von  Dmck- 

wasser  unter  die  Kolben  i;  hingegen  diese  mit  de  ** 

ihnen  Tarbandeaan  natam  GtocM  •  gehoben. 


n.  fiOe,  Hr.  ingtt,  von  16.  Joli  1904 
Maschinenbau- Anstalt  Hnmboldt  aad  Hala« 
rieh  Martin  in  Kalk  bei  K6ln.   Kesflbn^tr  mit 

FinsUlluny  auf  rer- 
achiedfne  hornijruße. 

Die  Welle  c  des 
im  Brecbkcgel  b  an- 
geordneten Brech- 
kegels a  ist  oben 
pendelnd  gelagert  und 
ruht  unten  auf  einer 
Spnrplatte  g  auf.  Der 

fiadaapfen  4  der 
Walle    iat  b  einer 
aaaatriadhgebohrten 
BBehta  e  gelagert, 
welche  ihrerseits  in 
dem  exxentrisch  ge- 
bohrten Antriebs - 
rade  f  f^elagert  ist. 
Die  Büchse  t  sowie 
das    Aathebsrad  f 
können  mittels  Hand- 
räder oder  dergL 
gegeneinander  var> 
dreht  werden. 

Hierdarehiakdie 
Möglichkeit! 
Teile  geget 


dank  aialMkai  ▼ardrahan   

dia  Sritaakevagoag  dea  BMobkafela  baUnig  la  Ngala. 
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berieht  über  in-  und  autländifeke  Patente. 
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Psatente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Sr.  991161.  Tli.  B.  Brown  in  New  T«rk. 

Der  Anlegw  ras  Paehwork  a  ragt  schräsr  aber 

den  Hochofen  b.  Auf  ihm  bewegt  sich  die  Laafkatae 
e,  die  ein«  Rolle  d  and  einen  Anschlag  «  besitzt.  In 
ihrer  unteren  sti  Hang  stützt  <iif  liaufkatze  sich  gcg^n 
Anschläge  f  usw.,  die  entsprechend  der  de« 
Q«Mni,  (un  T«m  Anlkng  bediant  werden  mR 


banden  uud  gegen  dieses  verschiebbar  und  durch  die 
Mnttern  c  einstt-Uhar.  Hehrere  die  Oestiage  h  Ter- 
bindende  Joche  d  tragen  in  einer  Bohrang  ein  Le«r 
fQr  den  Dorn.  Dieses  Lager  wird  durch  das  Bohr 
h«raiu|eBtoß«i,  und  die  Bohrmng  dient  denn  nie  FBk- 


bochgczugta  ij'ifr  eingfsti-llt  werden.    l)a>f  .\ti 

 I  de»  Seiles  lieht  zunächst  die  Last  o  hi»  »um 

AmtoAen  des  abgefederten  Hakens  y  an  den  Anschlag 
dann  wird  diese  den  Au.sleger  entlang  gefahren  nnd 
We  Katie  iber  dem  Ofen  durch  den  Haken  k  ver- 
riMetl^  10  difi  ein  Senken  und  Kippen  des  aefäües  o 
eifolgen  kenn.  Z«m  Niedirfidiren  dmr  KatM  wird  der 
Hakend  vorn  Führerstand  ans  eef  eUktromagnetiecheai 
Wege  durch  da»  Sidenoid  k  gel45st. 


Mr.  mm. 


in   Naco.  Ari" 


7 


Q.  Mitehell 

iKel^dnu'bvtrilk  «inen  Kippw^gea,  deesen  | 
Scheie  von  elHptiseher  OeeuH  iet  nnd  neeb  nnten  . 

spitz  inläuft,  80  daß  der  Schwer].unkt  der  Sehale  im 
beladenen  Zustand  Uber  den  Drehpunkten,   im  qB'  | 

lciu<l''ncn  unter 
dietien  üich  betin- 
det.  AufdieDrch- 
«apfen  a  siii.i  s<-g- 
mentförsii  L,"-  l\iir- 
n  per  6  ttufgoi't/t, 
IT  .die  si<;h  auf  Bah- 
nen e  des  Rah- 
men« abrollen. 
Gleichzeitig  tre- 
ten hierbei  die 
Zähne  der  Zahn- 
stange i  in  ent- 
sprccliende  LQk- 
kcn  in  dem  Seg- 
ment ein.  I'm  Jas  SeitttTirtsriillen  und  damit  die  Kipp- 
bewe'iing  zu  bei^renzen,  lejjHii  gicli  ilif  Hegmente  mit 
den  Flächen  e  ge^jen  Ans^lilä^'e  f.  Auf  einen  der 
beiden  hallizyliminschen  Zapfen  a  ist  ein  .Scbnei  ken- 
r«d  g  aufgeseilt,  in  das  eine  durch  die  Handkurbel  h 
angetriebene  .Schnecke  i  eingreift  Um  unbealeicb- 
tigtes  Kippen  au  vermeiden,  wird  die  Schale  wiluend 
d^  Fahrt  dnreh  twei  Haken  geeichert 

Nr.  :CyUny.K    .1.  H.  .Nioholaon  in  Pitts - 

bürg,  I'a.    HöHrenual::uerk.  — 

Die  Erfindung  betrifft  eine  besondere  Führung  so- 
wohl des  Domes  als  auch  der  Röhren  für  ein  Re- 
▼eFBierwelswerk.  Der  Dorn  ist  in  dem  Lager  a  durch 
Muttern  einetellbar  befestigt  Des  Leger  ist  an  beiden 
Beiten  dnrali  Oaetänge  A  mit  dem 


rnng  für  dieses.     Bei   der  RUckwirtsbewegnng  des 
Rohres  verden  die  Qleitlegen  die  ra  dieiem  Zweck 
am  Ende  konisch  geformt  und, 
rang  smtekgeatofien. 


T«n  Hand  in  die  Bofc- 


Hr.  770111.  W.  R.  Reeee  in  Pittebnrg,  Pn. 
H9d^0i^»uhMimMftwriektum§. 

uWr  dem  dnreh  die  Oloeke  st  versdÜMtenan 
Heehefon  heflndet  aieb  dai  QaUtame  1^  in  deaian  lelt» 

lieh  angebraehten  «nd 
mit  einer  Klapp«  e  ver- 
schlossenen Fülltrichter 
die   Erze    und  Kohlen 

eingeschüttet  werden. 
Unter  der  Klappe  sind 
«wei  Rader  J  mit  je  vier 
Flügeln  t  angebracht,  die 
von  ächneckentrieben  g 
angetrieben  werdennnd  so 
zusammen  arbeiten,  d&S 
sich  ihre  Flügel  immer 
in  gieieben  SteUangea 
m  dnander  befinden  nnd 
in  der  Rnbelafe  einen  nnktiich  gaadtehten  TeraehlaB 
bilden.  In  den  Fllgeln  eind  oAiangen  iBr  daa  die 


^g 


Oloeke  a  b«wi|[ande  Gestinge  f  Yorgeiehen 


Waiae«gartit  rar-  |  ataAca 


Nr.  7(k>9>^.  .lohn  Nicholson  in  Pitts- 
bur^'.  I'a.  A'on.«L-;i^  ^Vilzen  fUr  4tm  JMmP»lg$m  99» 
tiahtiiiiten  l{i,hren  und  deriji. 

Jede  der  beiden  Walzen  bi^sitzt  zwei  konische 
Flächen,  eine  gröiiere  weniger  schräge  und  eine  kleinere 
aieb  etark  veijfingtnde.  i^ie  Wal/en  sind  su  an- 
,  geordnet,  daß  der  größe- 
ren Fläche  der  einen 
die  kleinere  der  andern 
egenübersteht  Wenn 
lie  Umdrahnngenblea 
beider  ao  eiuericbtet 
werden,  daß  die  umfaon- 
geschwindigkeiten  anaer 
schmälsten  Dnrehcaagi- 
stelle  gleich  sind,  so 
müssen  an  jeder  andern 
Stelle  der  linidpn  Walzen  die  Summen  der  Umfangs- 
gesch» itidigkeilen  fast  fc,'li;ii  Ii  sein.  'M  In^t  man  die 
Achsen  der  W  alzen  warallel  zur  Achse  des  Werk- 
stückes an,  so  ist  zu  aessen  Vorschub  eine  besondere 
Vorrichtung  vorzusehen.  Eine  solche  ist  nicht  mehr 
erforderlich,  sobald  die  Achsen  schräg  gestellt  werden. 
Anch  kann  dnreh  eine  entspreehende  Stellnng  ein  an 
I  Verdrehen  dea  Minriab  vermieden  werden. 
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Statistisches. 


EMukr  and  AnflUbr  des  DaiitMlieii  Rekdns. 


1 

Elnfnhr 

Ana 

fnliT 

Jan  nar/September 

Jannar/S 

eptember 

IM» 

uat 

iMa 

Ertet 

» 

t 

1 

1 

Eisenerze,   «tark  «iunntialtigo  KonverterschUcken 

4  786  450 

4  553  749 

2  B77  954 

2  815  762 

Schlacken  von  Erzen,  Sclilai  ki n  Kilze,  -Wolle  .  . 

64H  1 10 

648  854 

•28  031 

19  732 

Thomauchltcken,  gem«)iL  (Thomasphosphatmehl) 

119774 

167  674 

191 559 

192  654 

BobatiM.  Ibnaie  ud  BsIMiMkatet 

Bmcbeiien  ona  Eisenabfälle 

4B758 

31883 

63  019 

86088 

Roheisen    .      .  , 

133116 

110  690 

172  486 

271  482 

9  Otto 
/  Du 

291956 

SM  451 

Hiiheisen,  Abrälle  u.  Halbfabrikatf  «usammen 

IMttUti 

~i47Ta~ 

^  697461 

680896 

Fabrikat«  wie  FassoneiMO}  üokl6B6Bf  Bl60li6 

807 

Z91 

2!>1  174 

285  444 

Eiienbahnlaschea.  SsliwdlAB  mIb.  - 

21 

47 

58  651 

72  376 

Unterl&nplftttcn  » 

4 

11 

7868 

6790 

EisenbftDDSchienen             •  •  •  • 

MB 

40D 

164798 

186488 

SchmiedbarM  Eiteii  im  Stib«i  «O.,  Badltraa»^ 

PflnffsehanoMMiii  . 

19816 

18804 

980968 

918808 

Platten  nnd  Bleche  us  ichiadbarMB  Bisen,  roh 

874 

1028 

191845 

190088 

1  4H1 

I  4HJO 

12  262 

11987 

Weißblech  

Ii  !e/tf 

108 

101 

A  KAI 

a  (Ol 

I/o  1  (0 

1  aQ  KAU. 

Des^l.  verkupfert,  verzinnt  etc. 

1 8W 

1  Zoss 

72668 

76888 

FMSoneisen,  Schienen.  Blrrlie  ukw.  im  giuuNB 

40666 

60468 

1144714 

1907019 

Gebi  irrobe  EisABwaniM  t 

Gans  grobe  Eisen^nßwaren  * 

D  Ii» 

i  /Ol 

37  816 

47  540 

Ambosse,  Brecheisen  etc  ••••••••• 

OHo 

tlox 

7  862 

6524 

1  Anker,  Ketten  ,  .      ,  .         •  •  • 

tut» 
WH 

oai 
WI 

821 

1  107 

SO 

7  740 

6886 

Drahtseile                                            .  • 

ITw 

9718 

8176 

Eiaon  i> fiob»  MMflhiiiiMilwlli  tte»  Mib  TOKMclniied. 

Ml 
884 

1BO 

w 
791 

9746 
88617 

6686 
88181 

Kanonenrohre  , 

5 

4 

107 

387 

Rdhren,  gewallte  n.  gezog.  aus  sehmiedb.  J^Lisen  roh 

9687 

10660 

48  224 

62464 

VHU  gn>D6  JBiMIBWVfMIl  uB  gUHfln 

18480 

91011 

1^1  KÄU 

Ml  Dw 

lOSSDO 

Grob«  Eisonwarcn : 

Grobe  Eisenwar^  n.  abgaMU.f  gt&m^  verzinkt  ete> 
GciicboHte  Mu  MhaMk  Biaaa,  aieht  ««it  bMiMtat 

o881 

O  337 

92  172 

87  876 

1 

25 

1 

42  530 

45245 

Geschosse  ohne  ßleimäntel  weitar  baaihiiitat    .  . 

1 

46 

277 

SclmDben  SchranbboIaMi  ete. 

488 

1006 

4701 

6881 

MaUM*  mm  Handwerka»  odar  hlaaUahau  Gabnaulk. 

nadMit.  wlaekMrt'  .  '  . 

940 

981 

970 

948 

i7ei2 

19988 

4204 

4  670 

68748 

70947 

Masehineii-,  Papier-  und  Wiegemesser'  

217 

263 

Bajonrftc,  r>pppn-  und  Säbelklingen'  

1 

1 

140 

142 

Warkmga,  «iiane,  nicht  beaoadafs  gaMoat   .  . 

961 

948 

¥400 

¥710 

Grobe  EiienwanB  im  guaaB 

19004 

19167 

888486 

888006 

Feine  Eisenwaren: 

Qaaoho9K(>^yeniick.oderm.BleimäDtala,KapfitnjilgaB 

518 

660 

7  611 

8161 

2 

4 

645 

1  196 

1225 

1411 

18  770 

19  842 

1678 

1681 

6888 

6678 

Fabifldar  mu  ichniwll».  Eiian  olma  Tarbiadang 

nit  AatriabiBaaehinaii;  Fahnradtaila  aoBar  An- 

triabaaiaaahiaaB  and  Teilan  Ton  aolohan  .... 

187 

846 

8488 

60S1 

t  AnaAdv  niar  ,ilaiaarwa»i  iBd  Bahaatdoirarkseagen,  feine,  aafiar  ehlrarg.  TaatiMaiMlaa". 
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PortseUung. 

F«hnrider  mu  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindang 
mit  ABtrl*bsinai)chinen  iMotorfahrrider)  .... 
MeHserwaren  and  SchneidewerktMig«!  feiae,  asQer 

chirurgischen  Instnim«iit«B  

Sohnib-  ud  RechenmuohiliM  ...,.,•*. 

Oawilir«  fir  Kriegszwseke  

Jttd-  und  LuxQSire wehre,  Oewehrteile  

Nili',  Stick-,  Stopfnadeln,  Xähmaschinennadeüi  . 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallea  

Uhrwerke  und  Uhrfaroituren  ,  . 

n,  aavolktiiidig  ttganeldct .  .  .  .  ,  . 

Foiae  £ifl«s  waren  im 


Lokomotiven  

Lokomobilen 

Motorwagen,  stm  Fabnn  «if  Soldemmfelaitm  .  . 

.         nicht    zum   Fahren   anf  Schienen- 
jBfelelten:  Personenwagen  

Pcsgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  Röhren  

iilinr      „  .......... 

N  ilmulsi.liiiirii  u.'A-  (iestell.  ülierwieg.  auB  (iuüeisen 
Df--^].,  iiIiiTw icL^-iiil  .HIB  sclimiedbww  ~' 
Krauen  und  Kratzenbeiicbläge  .... 


L;in'iw  irtsi'li;iftl?i-lie  M  usi'ii  infri  

Hrüuerei-  un<l  lir>nTi*'reigeräte  (Maachioen)    .  .  . 

Wüllerei-Mascb i neu  .  

Elektrische  Maschinen  .... 
Raamwollspinn-MMflbiB«ll  ........... 

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  

inen  Tür  Holntoff-  nmd  Papür&brikatioB .  . 

WorkzengmascliiBni  

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Pumpen  

Yentilatoren  für  PakfÜMmk  

Qebläsemaschinen  ..,...»*....... 

Wahmasnbinen 

Dampfhammer  

nen  zuQ  DniBltMluMidaB  Bad  BBTobloohMi 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

nohiatB  SB  industriellen  Zw«ek«B  .  .  « 
BMVoIllliadig  angemeldtk  .  .  .  .  .  > 


MaidiiMB  BDd  ÜBBehlantdlB  Im 


Andere  Fabrikate: 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wapen  und  Sehlitten  ..... 
Dampf-Seeschiffe,  auscenommen  die  von  Holz 
Scjjel-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Suiffe  fiir  die  Binneneohiffahrt,  aotgenommen 
dia  v«i  Holl  


Einfuhr 
Januar/September 

1904  l!>0& 


Ausfuhr 
Januar/September 


2 


:  SiMB,  lüiaairBm  Bad  HatddMB  .  t* 
aad  ÜMBwarca  ......  t 


68 


180 
6 

113 
8 
86 
88 


41S6 


664 
14S8 
80 

678 
56 

103 

107 
3  693 
37 

139 


UTse 

44 

556 
1001 
9649 
4  219 
2  877 
287 
8006 
868 
966 
081 
877 
68 
160 
620 
40 

440 
679 
10047 


68880 


54 

216 
12 
1 


71 


60 

79 
107 
8 
187 
8 
86 


4888 


TOS 
1819 
106 

I18S 

67 
2«^ 
253 
3  962 

60 
109 


19  708 
106 
665 

1  100 
6  894 
8  369 

2  806 
364 

3604 
186 
164 
644 
921 
66 
89 
375 
26 

361 
861 
10866 


80716 


171 
176 
10 
4 

188 


318  281 


295  880 


IMH 


I 


1«06 


100 

6  748 
102 
706 
105 
890 
48 
477 
344 


46906 


10  838 
6940 
1186 

1062 

23H 
3  42B 

1  t;<nt 

ü  lHj2 

286 


11291 
2  467 
6  842 
9  857 
2165 
5648 

18819 
6668 

16680 
1481 
9608 
8816 
6786 
546 
143 

6  913 
266 

'2  072 

7  772 
53174 

10 


108810 


18711 

128 
18 
10 


128 


2  275  738 


188 

7668 
110 
608 
110 

50 
623 
840 


60894 


16016 
6709 
1800 

1816 

584 
4  3.56 
1  796 
6  510 

374 


12  061 
2  4.32 
6553 

10  241 
2  452 

r.  143 

18 

6787 
91080 
1848 
8818 
8466 
7796 
631 
670 
8  762 
222 

2  857 
6  999 
60660 
84 


868801 


886166   i  9088419 


890188 


99096 
117 
16 
9 

140 

2  562  «B4 

8848486 
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Berichte  Uber  Yersammlungeii  am  Fachyereineii. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 
(UaaptTerasnalsBf.)  | 

Die  I.eitang  dmr  am  4.  Noveiuh«r  d.  J.  in  ßerlin 
abgehaltenon  flanptvenainmlang  lag  in  der  Hand  d«i< 
Hm.  Geheixnnt  t}«rT««i.  Mtch  Qenehmiganc  der 
JakntraehirftDff  lOMjOS  ud  FiNtseteong  des  Hmna- 
iMltaplMM  fBr  1IN»/W  «ntatteto  Hr.  OsMrslMkntir 
Bneck  den  J>bre«Mricht 

I>ie  allgemeine  «irtschaflliche  Lage  bezeichnete  ' 
er  im  allgemeinea  als  befriedigend.  Als  Kenn- 
zeichen (iufdr  glaubte  «r  dif  unvrrki'nnharp  ZunBhnie 
der  K  a  p  1 1  u  1  ii  i  1  d  n  n  in  1  ictitsrliluini  annfticn  zu 
dürfen.  Kr  verwies  ilaruuf,  <iiiü  die  Kiiila^reti  dnr 
preußischen  Sparkasi^eu  im  Jahre  l'JU3  die  Hohi;  vun 
7\<  Milliarden  erreicht  hätten,  und  auf  die  Ergebnisse 
der  Einkommenstener.  Bezüglich  dieser  bezeichnete 
6f  ab  besonders  maßgebend  den  l'bergang  der  nie- 
drigeren Einkommen  in  die  höheren  Stufen.  So  hätten 
beinidaweiie  di«  «teaerfireien  Einkommen  im  Jahre 
1806  Boeh  71  *>  aller  Steeerpaiebtigea  betragen,  w&h- 
rend  eie  im  Jabre  1906  aaf  64*/^  nrüekgegangen 
waren.  In  gleicher  Weise  glaubte  er  auf  die  zu- 
nehmenden Zahlen  des  dentBchen  Außenhandels 
hinweisen  zu  können,  der  im  .fahre  1SKJ4  über  11',« 
Milliarden  betragen  habe.  Am  h  die  Entwicklung  der 
Eisen-  nn<l  .Stahlindustrie  insbesondere  bezeichnete  der 
tieschüftsführer  als  im  großen  und  ganzen  befriedigend. 
Dabei  verwies  er  auf  das  groUi'  Interesse  und  die 
Besorgnis,  womit  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  in 
Deutsehiand  die  gewaltige  Entwicklung  dieser  Indastrie 
in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  beobachtet 
babe.  An  einer  Ileihe  von  Zahlen  wies  er  diese 
wanderimM  Entwicklung  oaoh,  aber  anob  di«  großen 
Sebwiakangen.  Die  Tataaehe  aber  atehe  <iMt.  daß  die 
Vereioigtea  Staaten  mit  einer  Roheitenprodaktioa  von 
16*'«  HTtlionen  Tonnen  im  .Jahre  1904  weitaus  an  der 
Spitze  der  eisenerzeu^'i-ndeu  LuuJer  stehen.  Ihnen 
folge  Deutschland  mit  etwas  über  lü  Millionen  Tünnen 
in  demselben  Jahre,  während  England  mit  8BÜ0(KK)t 
hinter  Deiitsrhlnnd  zurückstehe.  In  den  ersten  Jahren 
des  neuen  .lahrlninderts  habe  es  geschienen,  als  wenn 
die  Vereinigten  Staaten  mit  ihren  Eisen-  und  Stabl- 
erseugnissen  im  grolien  Umfange  in  die  alten  earo-  1 

Säiacben  Staaten  einlirfi  hen  wollten.  .Mit  Bezug  auf 
ie  schweren  Produkte  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
seheint  dieser  Kampf  aafgegsben  m  sein,  abgesehen 
voa  England,  das  noob  «a«  staAe  Eiafbar  von  Halb- 
seng-  and  Drahtprodoktoa  baba.  la  «tarkm  Umfaag 
betrdbea  die  Vereinigten  Staaten  den  Wettbewerb  in 
Europa  noch  mit  ihren  Maschinen.  Um  so  fühlbarer 
mache  sich  aber  <ler  amerikanische  Wettbewerli  auf 
dem  Weltmarkt,  namentlich  mit -lern  Artikel  .Sr-Iilenen, 
bemerkbar.  Im  ganzen  aber  s«si  die  Aa^ifulir  der  Ver- 
(  iiii^'teu  Staaten  im  Verhältnis  zu  ilircr  eii/en  r;  :  i  li'  i; 
Kisenerzeugung  gering.  Dieser  Umstand  lege  Zeugui.s 
ab  für  ilen  großen  Verbrauch  im  Inlande.  Hierin  sei 
ein  Vorzag  uer  großen  geachlossenen  Wirtschaftsgebiete 
m  erblicken,  za  denen  auch  England  mit  seinen  Ko 
lonien  nnd  das  Russische  Reich  cereohnet  werden 
müsse,  dessen  gegenwärtige  innere  ZerrBttnng  freilich 
die  indmtrielle  EntwiekloDg  emstlidi  atdre  aad  aaf- 
halte.  Ftr  Deatsebland  werde  der  Absatt  des  eteigea- 
den  Uberschnsses  seiner  Produktion  über  den  eigenen 
Verbrauch  auf  dem  Weltmarkt  immer  schwerer  werden.  | 
Dar  Erfolg  hinge  ab  von  dar  mSgliehsteB  Herabaetan^g  j 


der  Erzeuj^uugskiKtea.  In  dieser  Erkenntnis  bandle 
die  K;m-ii-  und  St-ahlindustrie,  die  in  tri  in  r  Be- 
ziehung vullstandig  auf  der  Höhe  stehe,  wenn  sie  die 
Zusammenfassung  aller  Grundlagen  der  Produkte  und 
Weiterverarbeitung  mindestens  zu  Halbzeug  nnd 
schwereren  Fertigfabrikaten  in  großen  gemischten  Be- 
trieben erstrebe.  Denn  nur  durch  diese  rein  wirt- 
schaftliche Maßregel  können  die  ProdnktionskoateB 
mehr  und  mehr  erniedrigt  werden.  In  dieaer  Biditing 
liegen  aneh  «aitara  Vereinigungen  wa  BiaaB-  ua 
Kohlmwerlna  v«r  nt  daai  Zweokeu  sie  anabblagig 
von  den  Scbwaokangra  nnf  den  Hirkten  fflr  Roh- 
produkte mr.rhen.  Diese  Bewegung  »erde  freilich 
von  den  maßgebenden  Stellen  nnd  auch  von  der  öffent- 
liehen  Meinung  mit  Militranen  beobachtet.  Es  wird 
das  (inspenst  der  Truits  und  l'rivHtüionopdle  hiTauf- 
be^eli woren  und  darin  eine  Bedr'iliuni,';  iles  allrcitiriurn 
Wohles  erblickt.  Angeblich  zur  Hekampfung  dieser 
Richtung  war  seinerzeit  die  Hibernia-Aktion  eingeleitet 
worden.  Die  bisherige  Tätigkeit  der  großen  Ver- 
einigungen hat  aber  selbst  bei  den  eingehenden  amt- 
lichen Ontersnehnngen  eine  Tätigkeit  nicht  nachweisen 
lassen,  wie  sie  die  Beseiebnung  als  Trust  und  Privat- 
monopol  voraoaiataaB  könnte.  Dies«  grofiaflgiga  Be- 
wegung sei  aabedingt  notwendig,  um  mn  Abaata  and 
damit  den  Arbeiteni  die  .Arbeit  zu  erhatten.  Auf  den 
anderen  großen  Hebietcn,  denen  der  Handelspolitik, 
sei  die  EntwickluuL'  wrMili.'er  gunstig.  Der  Geschäfts- 
führer teilte  mit,  ilaL»  <ier  Zentralverband  deutscher 
Iijiiii^tr ;  l  iier  in  eingehenden  Umfraj^eii  ilie  Wünsche 
auch  der  Eisen-  und  .Stahlindustrie  eingefordert  nnd 
nach  Kräften  vertreten  habe.  Wenn  auch  zu  erwarten 
sei,  daß  der  Friede  zwischen  Rußland  nnd  Japan  auf 
die  geeamte  wirtschaftliche  Lage,  insbesondere  aacb 
auf  diejenige  der  Eisen-  und  Stahlindastrie,  günstig 
einwirken  werde,  lo  sei  nicht  zu  verkennen,  daß  die 
durch  den  Krieg  aad  den  Friedeasschluß  eescbaffena 
Lage  n  enutaa  Bedankeii  Terantassnng  ge^e.  Japan 
werde  als  aebarfer  Keakarrent  auf  dem  Weltmarna 
auftreten,  wobei  ihm  mit  Bezug  auf  den  Wettbewerb 
in  (Jstasitn  ilii  Rajisengemeinscbaft  außerordentlich 
za  Hilfe  knüinsen  werde.  DaTiii  komme  die  enge  Ver- 
binduiJL,'  Kni,'land.  [  »e-iisi  l.lands  .Stellung  auf  dem 
VVelttiuirki  zu  erhalten  uu'i  ztx  fördern,  werde  die 
Industrie  ihre  .Schuldigkeit  tu:..  Alle  Anstrengungen 
wurden  aber  vergebens  sein,  wenn  dem  Deutschen 
Reiche  die  Mittel  fehlen  sollten,  anf  der  HewaUafla 
des  Weltmarktes,  anf  dem  We'tmaar,  BBSara  Intersasea 
ausreichend  zu  schUtzea.  Daaa  gahSi«  dii*  atarke 
Flotte,  die  wohl  aar  voa  einer  Infierst  starkea 
Regierung  vou  d«m  Beiebataga  an  erlangen  ida 
wwide.  Dar  QeeehKftsfBhrer  machte  Hitteilungen 
Ober  die  Slalinng  des  Zentralverbandes  zu  der 
Flott*nfrage.  Die  im  Liufe  des  letzten  Jahres 
von  verschiedenen  Seittii  au  ä!in  ergangeneu  Auf- 
forderungen, eine  Flottenkundgebung  zu  veranstalten, 
seien  abgelehnt  worilen.  Wenn  der  Zentral  verband 
iiie.se  .Antrage  eing";;iini:t'ri  wnre,  so  würde  er  narh 
cintim  bekannten  Worte  sein  l'ulver  zu  früh  ver- 
schossen haben.  Sollte  die  Ticgierang,  wie  beoUnunt 
zu  erwarten,  mit  einer  Flotten  vorläge  kommen,  nnd 
sollte  dieselbe  im  Reichstage  gefährdet  erscheinen,  so 
werde  dar  Zentzalverband,  wie  er  ea  ias  Jahrn  1886 

Setan  bat,  et  aa  einer  krift^can  Aktio«  ttr  daaSärtHidt- 
ommeB  dar  Torlaga  aioht  üsblaa  taaaaii.  Eakr  «raat 
seien  die  Sebldigoagea  tn  nehmen,  die  dnreb  den 
Wagenraangel  der  gesamten  Industrie,  vorzugs- 
weise aber  jetzt  der  rheinisch-westfälischen  Industrie, 
bereitet  worden.  Der  äetchiftsAhrar  beklagte,  daA 
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die  Betrifbsmittel^meinsohaft  im  frünftti^«tcn  Falle  I 
nicht  Uber  eine  Giiterwas;engemeinscbaft  hina«!tki)niinrii 
werde.    Der  Keform  iler  Personentarife  müsse  eine 
i,'ru::dU.:!ir   Pkefortn  lier  Gütertarife  in  der  Richtuu^ 
einer  Verbilli^an^  der  Frachtpreise  für  Massengüter 
and  namentlinli  für  Ruhmaterialien  voran^hen.  Der 
Qacohäftsführer  schilderte,  wie  die  Indastrie  die  ^anze 
Arbeiter versioherug  wesentlich  ^«fördert  habe. 
Ent  duroii  die  imrnw  weitaraebeDdeB  Fendenugea  im 
BeklMteg«  ud  dveb  dae  ZnrtekweMeB  der  B*- 
fflernng,  die  ihre  erstea  ans  darchan«  praktischen 
Brw&gnniBreB  bervor^egangenen  Vorlagen  immer  mehr 
aufgegeben  und  einer  immer  weiterj^elien  lnn  HeliKtunu; 
der  Industrie  zugestimmt  habe,  aei  die  Industrie  in 
«ine  oppositionelle  Stelinng  gedrängt  worden,  am  die 
RQckiicntnahme  auf  die  tatsHfhlirhen  Verliiiltnisse  zti 
erkämpfen.    Besonders  rülmifnd   !,m1i   ^i^r  dt-s  iiafts- 
fiihrer  die  Tatsache  hervor,  daü  seit  dem  Ink  ruft  treten  , 
der  Unfall versiohernng  Tausend«   von  Arbeitgebern.  ' 
und  zwar  die  bestea,  freiwillig  im  Ehrenamt  für  die 
Unfallversicherung  tttigeeien.    Die  ganze  Organisation 
der  UnfellTerBichemng  mhe  anf  ihren  Sohnltera.  Die 
ladnitrieilen  h&tten»nioht  nur  ihr  Geld«  M»deni  meli 
ihre  Arbeit  fBr  die  ünfaMversichemag  fBopflnt,  nnd 
das  aeiea  die  IDlnner,  <lie  Tag  für  Tag  tron  der  Soiial- 
demokratie  und  ihren  Helfern  geschmäht  nnd  als  Aas- 
beutet   verschrieen  würden,   die   kein  Herz   für  die 
Arbeiter  hätten.    Diesen  .VI ännfrn  aber  sei  ilieGenug- 
tuunfj  geworden,  daü  die   Unfrtllvcrsi''lirriiiitr  bi-dicr 
noch  am  in-sten  von  den  versrlii.'ili-n.  :,  /vw  lti  h  ilor 
Arbesterversirhening  funktioniert  habe.   Ui'r  (ieschäfts- 
führer   verwies  auf  die   bei  dem  Staatssekretär  des 
Innern,  Grafen  v.  Posado wskr,  feststehende  Absicht, 
die  drei  Zweige  der  Arbeiterversicherung  zn  vereinigen. 
Damit  werde  die  ganse  Frage  der  Arbeiterversicherang 
nea  aaftveroUt  Bei  der  im  Reichstage  herrschenden 
SirtmiM  werde«  lebwera  EMmnU  Ar  die  ladnttcie 
beveveleiieaT  die  wie  biiber  tmm  m  Znkinft  tob  den 
wirtschaftlichen  Vereinen  im  Interesse  der  Industrie 
geführt  werden  wBrden.    Die  Industriellen   möchtinn  I 
die  Bedeutung  ihrer  wirtsrhaftlichen  Vereine  nicht  unter- 
schätzen.   Die  von  der  S  o  z  i  al  d  e  in  o  k  rat  i  e  befoliftp  I 
neue  Taktik,  durch  Klein -.Tie;;^  ili*'  >  ■r!:anisierten  Arbeit- 
geher zur  Anssperrnng  zu  vpranluRsen,  beruhe  auf  dem 
Umstand,   dtiß  bei  ^oßen   von  ihr  .Soziaiileniokratie 
and  den  Arbeiterorganisationen  veranstalteten  Streiks 
Msh  die  nicht  organisierten  Arbeiter  von  den  Orgaai- 
aetioMB  nnterstatzt  werden  mlfitaik  an  sie  von  der 
Arbeit  abzuhalten.    Das  sei  eim  awwere  Last  für  die  1 
Kassen  der  Qewnrkaehirflen  nweani.  Bai  den  Aus-  | 
sperrangen  Mle  dleee  Untanratmur  fbrt.  Dia  Ereig- 
nisse der  leMen  Zeit  Utton  die  Neiwendigkelt  des 
festen  Zusammenschlusiea  des  Arbeitgeber  klar  er- 
wiesen.    I, eiller  haften   verbältnisrnäßig  große  Kreise 
der  Arbeitgeber  noch  nicht  die  genügende  Reife  für  , 
die   Erkenntnis   dieser   Notwendigkeit   erlanjrt.  Im 
übrig''r!  habe  die  Regierang  die  Quittuntr  für  ihr  Ein- 
greif-ii    III  'ieiii  Bergai-beiterstreik    iTli'ilti-u   l-ei  der 
Nachwahl  in  Essen.    In  Jena  sei  der  revolutionäre 
Charakter  der  Sozialdemokratie  mit  Beflissenheit  wieder 
hervorgekehrt  wor'ien    Trotx  äußerlichen  tieplänkels 
sei  die  Ideengemeinsi  baft  and  Verbrüderang  zwischen  i 
den  Oewerkaebaiten  aad  der  aotialdemokratiaebea 
Partei  twelfelloa  gewordes.  Am  iatereaiMilailen  aei 
aber  der  glatliche  Niederbracb  des  Revisionismas, 
anf  den  Tor  nicht  langer  Zeit  noch  die  Hoffnnng  gesetzt 
wurde,   daß   er   eine  Wandlung'   der   ganzi'n  Sii/:al- 
demokratie  zum  Resseren   herbeiführen    werde.  Auf 
der  (ieneralversaramlunp  deü  ,WreinB  für  Sorialpolitik"  ■ 
in  Mannheim  seien  'tonderbare  Ansichten  von  deutschen  i 
Professoren  vertreten  worden,  deren  einer  sich  so^ar 
so  weit  verstiegen  habe,  die  Arbeitswilligen  als  „^A- 
nailleQ"  zu  bezeichnen.    Kennzeichnend  rttr  den  Oeist, 
von  dem  diaae  Oaneralrersammlaag  dorehdroagaa  war, 
Mi  dar  Umatnd,  diA  QahatiMrat  Kirdraf,  dar  aaf 


Wunsch  des  Verein?  seine  Ansichten  vom  Boden 
seiner  praktiscricn  T  ätigkeit  nnd  Erfahrung  ans  dar 
letzte,  mit  Zurufen  wie  .lUnerhdrt",  „unglaublich"  und 
„skandalös"  uuterbrio  iien,  fast  niedergeschrien  warde. 
Die  Tendenz  war  darauf  gerichtet,  im  Weg«  voll- 
ständiger Gleichstellung  nnd  Terhandinng  mit  den 
Arbeiterorganisationen  den  privatea  ArbeitSTertrag 
durch  den  kollektiren,  awiaeaen  daa  beidaraeitigra 
OrganiaatienaafeateMMlitanTertnganeraetaen  nnddia 
kenatitntianaUa  Tarnaaiiniir  aaeb  in  den  Fabriken  einsn- 
führen.  Nachdem  der  QeschlftsfShrer  noch  dienn  verstand- 
liche Schwenknng  der  „Deutschen  Arbeitirebenteifung", 
welrhe  für  ilie  Verlianiiliirii.'  mit  den  Or;: a". tüaJionen 
der  Arbeiter  einj^ctreten  ist,  ir-'streift  hutti',  warf  er 
die  Frage  auf,  ob  die  Retjirruni;  nai^li  .lUeu  diesen 
Ereignissen  ihren  Kurs  in  S'izi.iliH.iinsi  lu  ti  Fragen 
beibehalten  werde.  Der  neue  Rei<  h<t.ii.'  weriie  voraus- 
sichtlich sehr  bald  diese  Fruire  beantworten.  Die  Re- 
gierung hätte  wohl  Veraula-sung,  nicht  nur  die  Sozial- 
demokratie,  sondern  die  ganze  sozialistische  Strömung 
zurückzudrängen  im  Interesse  des  Wirtschaftslebens, 
des  knltarellen  Fortaebritts  and  der  weiterei  Eni- 
wicklnng  der  fadoatHa  md  damit  dar  ArbaitarwdMfb 

Der  Toiaitienda  daakta  dm  Qaacbiftaflbrtr  Ar 
den  bocbintereaaanten  Vortrag,  der  mit  lebhaftem  Bei- 
fall aufgenommen  wurde.  RecierunE;srat  Dr.  Leidig, 
der  Stellvertreter  de»  Geschäftsführers,  erläuterte  ilie 
von  der  Kommi^fsion  vorgeschlagenen  Statutenünde- 
rungen,  die  aniienumnicn  wurden.  Dr.  Eeidii;  referierte 
sodann  über  den  Punkt  der  T.i^n-siorilnunt; :  Atireir'ing 
der  Südwestliehen  nnd  der  Nordwestliidicn  Gruppe 
wegen  der  Pesehäfttcung  jugendlicher  Arbeiter  im  un- 
mittelbaren Betrieb  von  Wals-  nnd  Hammerwerken, 
in  denen  mit  unanterbroebmiem  Peatr  gearbeitet  wird. 
Es  wird  folgender  Antrag  aagenommen:  Betreffs  der 
Rescbftftigaag  jagendlieher  Arbeiter  in  Walz-  und 
HamoMrwarlMB,  ia  deneo  mit  aaanterbroebenem  Feaer 
Eisen  and  Stahl  ▼wnarbeitet  wird,  m stehenden  Orta 
darauf  hinzuwirken,  daß  eine  mißverständliche  An- 
wendung der  VerfBgung  des  Bundesrats  vom  27.  Mai 
1902  ausgeschlossen  erscheine.  Dr.  Leidiif  motivierte 
weiter  seinen  Antruij  über  die  Bildnnir  einer  Kom- 
mission für  EisefjK^iti^tr.;,  die  ihm  bei  seiner  Be- 
arbeitung znr  .Seite  ■itehen  SoHc.  Dr.  Voltz  habe  vor- 
tjescblasfen,  die  KonimiRsion  nicht  heute  zu  wihlen, 
sondern  die  einzelnen  Qmppen  sollten  je  einen  oder 
zwei  Herren  bezeichnen.  Ea  sei  jedenfalls  zweck- 
mäßig, daß  einige  Herren  ans  der  Industrie  selbst 
mitwirkten.  Kommerzienrat  Kamp  bemerkt,  daß  der 
StaUwerks-Verband  eine  eingebende  Statistik  fthrt. 
Ea  wird  beaehloaten,  die  Ompet  svlkaferdein,  j« 
zwei  Herren  zn  ernennen.  Dr.  Leidig  barichtaia 
weiter  über  den  Entwurf  eines  Verzeichnisses  der 
Waren  in::;  -^-.itistischcn  Warenverzeichnis,  deren 
Wert4mi,'abe  erCilL'en  soll.  Pas  Statistische  Amt  hat 
fBr  eine  Reihe  von  NimiDi-ni  h»-  auch  die  Eisen- 
industrie betreffen,  Selbstdeklar>tiiiin  der  Industrielien 
Vi .ri'fsi  hiagen.  In  der  Textilindustrie  habe  niiin  sich 
eiustinmiig  dahin  ausgesprochen,  d;ili  darin  eine  un- 
nütze Helastun?  der  Inilnstrie  liege,  (ien(^ralsekretär 
Huenk  bemerkte,  daß  Hr.  Dr.-Ing.  Sehriidter  auch  anf 
das  außerordeattiab  Bedenkliche  einer  solchen  Maß- 
regel anAnerksam  ganuKht  habe,  nnd  schiigt  vor,  sich 
flMrhaapt  gagea  diaaa  Wartaagabe  anssasprecheo. 
KomaeniaarM  ZUi^  baMnrartw,  der  Ansidit  daa 
Hm.  Dr.  SebrSdter  befzntretan.  Geh.  Kommertienrat 
Zilliken,  der  den  Vorsitz  übernommen  hat,  spricht 
gleichfalls  für  Ablehnung,  die  von  der  Versammlung 
beschlossen  wird. 

Sodann  wurde  bescbio^sen .  in  Verbindunjj  niit 
den:  „Verciti  deutscher  Kisenlr.tteiil-'nti-'-  iirnl  fini^'en 
anderen  wirtschaftlieh-techuischeu  Körperschaften  eine 
Einladung  an  das  „American  Institute  of  .Minin;,'  Engi- 
aeers"  sn  einem  Beencbe  Deatscblaads  im  Herbst 
aHehataiB  Jabr«  a«  viahten. 
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Über  diiieii  Aatnff  dar  Vereinigang  der  DwitMÜnMi 
Bandwerkit-  and  Gewerbekammern  auf  And«rtta|f 

itt  §  12H  der  Gewerbeordnung  im  Sinn«  der 

Erwfitrruni;  lii-r  vurhandenen  »Tründe  zur  pliitzlidien 
Entlassang  von  Arbeitern  berichtet«  Ur.  Ür. Bai  1er- 


at«dt  Dte  OaMnlTenaraliiiiiK  bMcUofL  di*  Ab« 
gelegenheit  dm  YerlNHidisiip]MB  nr  BeMmituf  n 

überweisen. 

S  hlir'liijf'li  wurile  dif  Heraasgabe  eines 
ntouou  Mitglieder  verzeichniBiei  b««cbloMen. 


Bofenite  nnd  kleinere  Mitteilnngen. 


Umatluni  im  Inr  und  AtriUmde.  I 

Deutschland.  Wie  Dr.  A.  .Sauer  gelegent- 
lich eines  Vortrags  erwähnte,*  betragt  die  Flache, 
welche  in  Iliuifsdiland  von  Torfinooren  finysnomincn 
wird,  Sh  li'  rli'  ii  Iii  (  r  lililOO  i|km;  dctTi  wiirilrn,  die 
dnrchsclitnUiii lu'  Mailitikrkeit  de«  mit  Wasser  gesät- 
tigten Tiirfcs  zQ  2  III  aiiLrenommeu,  rnnd  4Ü  Milliarden 
Kobikmeter  Torf  entsprechen,  oder  10  Milliarden  Rnbik- 
OlVter  Infttrockenen  Torfg.  Nach  Uana  Schreiber** 
wurde  in  (lutteigab  im  £rigebirg«  achon  1784  Torf- 
kohle im  Hittanbefarieb  verwradet.   Ba^gUdi  der 

TMireainf  tob  T*rfk«U*  Ib  HtehflflM 

Ml  erw&hnt,  daß  mu  auf  dem  seinerxeit  ärariscben 
Werke  in  Pineraee  bereita  im  Jahre  1854  versucht  hatte, 
einen  Teil  der  Holzkohle  (etwa  '  j)  durch  lufttrockenen 
Stichtorf  za  ersetzen.  Die  Versachgergebnisse  waren 
Mr  ii''  '];i:n;ilitr<'n  V'crliiiltnissc  im  allgt'meinen  «u- 
friedfiistnllcnd.  Auch  liei  einem  Hochofen  in 
\'orilcrnberg  (.Steiermark)  wurden  um  d;us  .Jahr  1877 
herum  bis  fit»  "  d  der  Rrennstoffgit  ht  ( Fichtenholskohle) 
durch  Torf  ersetzt.  Bin  dt-n  Hidzkohlenhochdf<B  SB 
NeuhUtte  in  Schmalkalden  wird  ebenfallg  aeboB  seit 
Jahren  Torfkohle  neben  Holzkohle  verwendet.  Silsr 
briefliehea  Mitteilong  von  Um.  J.  W.  BleTmtUer 
daselbst  entBebuea  wir  die  fclgendea  Angaoen:  Die 
«rstea  Verssoh«  wnrdeo  mit  o^tfriegischen  Torfkohlen 
TOrgeaommen  and  dabei  festgestellt,  daß  bei  einiger 
Tonieht  dieselben  mit  Hol/kolilen  zusamm<*n  «ich  sehr 
wohl  verarbeiten  ließen  und  daß  dalici  ein  irgendwie 
nng'in ^ti L'-'!  l^iL.fiuli  ;iuf  da»  erfulgende  futlieisen  nicht 
zu  lieiiierken  war,  im  »ie^fenteil  gewann  dassellie  an 
Hitze,  (iloicliiniiüiirkeit  imil  Feinlifit  Iis  Kurus.  In- 
dessen waren  die  Turfkohlen  aus  der  ersten  Zeit  ihrer 
Herstellung  noch  sehr  ungleichmiiüig,  sowohl  im  Urade 
der  Verkolilung,  wie  in  der  Diehte  and  Festigkeit. 
Dadnnfa  war  nicht  nur  der  Abgang  (Einrieb)  auf  dem 
Transport  ein  aaiu  erbebiieheiv  aoniura  anoh  namentlich 
bei  der  Verwendung  im  HoeholvB  dieStanbanbiafiing  oft 
^BS  so  ^mBSi  daft  StAnrnfsa  fan  Ofengange  die  an- 
saibleibliebe  Teige  waren.  Vor  allem  stellten  sich 
auch  die  Torfkohlen  bei  dem  weiten  und  kostspieligen 
Transport  auf  der  Bahn  zeitweise  wesentlieh  teurer 
als  Holzk<dilen.  Spüter  hei  verbensertein  Verkoliluiig*- 
verfahren  wurden  die  Kuhlrn  'li'  liter  und  fester  ge- 
liefert und  waren  dann  besser  inintand»,  die  .Schmelz- 
sänl«  im  Hoehufen  za  tragen.  Ihrer  Qualitüt  tat 
iilirigens  das  mit  ilem  neuen  Verkohlungsverfahren  ein- 
gettihrte  Totspritzen  der  aus  dem  Ofen  gezogenen 
Kohle  mit  Wassenlampf  Bintrag,  Ids  auch  hier  Wandel 
geschafft  werden  konnte.  Di«  Torfkohle  aaoh  dem 
neuen  Ziegler&chen  Terfabren*"  ist  ohne  Zweifel 
ihrer  Beiohaffenheit  aaeh  voUstlndig  geeignet,  im 

*  Tergl.  «Jahrbuch  tb  das  BissBhlttSBWssen" 
HL  Baad  8.  81. 

**  Ebenda  S.  29. 

***  Vargl.   „Jahrbuch  für  das  Eiseahättenweeen*' 
1  Baad  8.  87  and  H.  Baad  8.  41. 


Hociiste  mit  Hobkohla  sasmawa  sich  verwenden 
sn  lasiea,  wsan  beim  SchmelaproseB  ^  aStige  Sorg- 
falt und  Voraiehl  gefiht  wird.  Inwieweit  man  den 
Zusatz  zn  Holzkohle  steigern  kann,  maß  noch  dnrch 
den  Ver-.uidi  festgestellt  werden.  Die  Holzkohle  ist 
jedenfalls  widerstandsfähiger  sjegen  den  Drnck  der 
.Srlimi'l/._^,iiilc  als  die  'i: k' ih  le,  und  sie  muSi  letztere 
auf  ihrem  Wege  durch  den  Ofenschacht  gewissermaUen 
vor  dem  Zerdrücktwerden  schütze^^  Man  i^t  mit  dem 
Torfkohlenznsatz  nicht  weiter  gegangen  als  bis  zu 
7*  bis  '/*  Kohlengicht;  man  wird  damit  uui  so 
weiter  gehen  dürfen,  je  dichter  and  fester  die  Torf- 
kohlen sich  herstellen  lassen. 

Der  liehe  Preis  der  Torikohlen,  dia  aioh  naoh  dem 
Zieglerseben  VerMiren  am  HeiateUnagsoHe  aater  sonst 
günstigen  Verhältnissen  wohl  aaf  3,^  bis  3,50 für 
100  kg  st«^llen  mögen,  verbietet  übrigens  jetat  jede 
Verwendung  in  Schmalkalden,  du  Hi-  Ii  he  KiuenbHSr- 
fracht  bis  dorthin  sie  gegenüber  ilm  Holzkohlen  nicht 
ir-.clir  wettliewerhsfahig  niinhl  P>ei  der  staatlichen 
Kisenhfthuvcrwallung  besteht  iiht-r  wenig  Neigung,  zu- 

f'unsten  einer  größeren  Vr-r  in  ituiii:  li-r  Torfkühlen 
ür  weitere  Entfernungen  Ermäßigungen  eintreten  zn 
lassen,  obwohl  im  übrigen  die  Bsgieniog  der  H«bnng 
der  Torfindustrie  großes  Interesse  entgegenbringt. 

■      der  Tofuol 


Bei  dem  relativ    hohen  Wert 
gannilber  dem  Steinkohlen  koks  wird 
Bsliwn  aar  Bistadantellung  immer  nur  dsBB  Qsbrsasli 

machen,  wenn  man  geeignete  Rrze  für  ein  hSher* 
wertiges  Spezialeisen  snr  Verfügung  hat,  was  aber 

in  den  Torfilistrikten  vorläufiir  nicht  der  Fall  ist, 
nelinj,'!  es  ferner  nicht,  mit  Turfkulile  ganz  aas- 
M-Ii lic  I  il  1 :  h  /'i  uriteiti';i.  S'i  werden  ii'ii'li  iji_>'  'i  g-itc  fe^te 
Hvdakohlen,  liucheakoiilen,  notwendig  sein,  die  lu-  h 
in  den  Jurtigen  (iegenden  fehlen.  Deshalb  kniin  7n- 
niichst  auf  eine  Versendasg  der  Torfkohlen  in  ent- 
fernter gelegeao  Oegvnden  aiebt  verxichtet  werden 
nnd  di«  Frage  einer  regelmüßigen  Verwendung  größerer 
Mengen  derselben  laßt  sich  also  nur  durcli  die  Mit- 
wirkung der  Bahnen  im  Sinne  einer  £rmäßigang  dar 
jetzigen  sshr  hohen  Frachttarife  löaen,  and  es  win 
keine  anbillige  Pordemng,  wenn  ftr  dsa  direktaa  Be- 
zug von  Torfkohlen  8elt«ns  der  in  Frage  kommen- 
den Huttenwerke  solche  Frachtermäßigungen  gewährt 
würden.  Gleichzeitig  wäre  hier  für  die  Regierung  die 
Möglichkeit  gegeben,  in  wirksamer  Weise  ihr  fnter- 
esse  an  der  Hebang  der  Torfindustrie  zu  betätigen. 

Was  nnn  die  Verwcn  luii,;  Jei  I  urfkidilen  in 
Schmalkalden  anbelangt,  so  erf(dgte  dieselhe  aus  mehr- 
fnclien  Uründen.  Nur  in  seltenen  Fällen  war  ein 
günstigerer  Preis  ansschlaggebend,  meistens  stellten  »ich 
Torfkohlen  merklich  teurer  als  gute  ßuchenmeilerkohlen, 
mit  deaea  sie  das  gleiche  Trasvenaögen  haben.  D». 
gegen  wnrds  Sftar  voa  Torfkonla  Qaaranch  gemacht, 
weaa  in  der  Kdblsniperioda  wsfSB  Uagonst  dar 
Wittemng  nnr  minderwertigere,  nsmantlieh  asaso  Hola- 
kohlen  eingebracht  waren,  wobei  die  aus  solcher  Vor- 
anlassnng  leicht  eintretenden  Abkühlungen  im  Hoch- 
ofi-n  dnrch  die  gleichtnäßigen  nnd  durchaus  trockenen 
Torfkohlen  verhindert,  d«r  Of«ngang  gl«ichmäßiger 
gsstaltot  Bad  di«  Snsogaag  aiasa  tob  QBaliUts- 
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Bchwanknngen  freien  guten  Ruheiscnij  ermöglicht  worde. 
In  solchen  Fällen  erwiM  lieli  also  der  Znnli  tob 
Torfkohlen.  lellMt  bei  «twM  hShtiWB  PMm  dweelbeiu 
tahr  vortaiuaft.  Ab«r  «tA  dwin  wurde  wohl  einmu 
in  «{■«m  TorfkeMeuutti  uine  Zoflneht  genommen,  ' 
wenn  bei  flotterem  Ofi'ntiptripVi  die  im  SonuiuT  un  l 
Herbst  eingebrachten  lldlzkohien  nicht  ganz  bi»  zur 
närlistcii  Vi'rkiihlangiperiode  durchreiciien  wollten  und 
es  notwen  lij;  wurdr,  im  Winter  für  eine  Verraehmng 
der  Kuhloii  wirriitti  z'.!  siir|,'pri :  lii'iiii  «'S  ist  ein  großer 
Vorzui;  der  Torfkohlen  gegenüber  den  Holzkohlen, 
daß  man  «ie  zu  jeder  Jahrettceit  und  namentlich  auch 
im  Wiater  erhalten  kann.  Immer  machte  »ich  aber 
der  hohe  l'rciä  derselben  drückend  fühlbar,  so  daß  : 
■MB  in  der  Anwendang  denelbea  aioh  sehr  beecbränken 
■raBte. 

Der  Ofen,  bei  weldiem  die  Torfkohlen  nur  Ver- 
wendrag  kanen,  Itt  ein  etwa  12  m  hoher  Bohkohlen- 

ofen  mit  geschloRsener  Brust,  nach  Art  der  ein>;angs 
erwähnten  Vordernherger  Ofen  zugestellt,  mit  zwei 
Blasfornirn  uc.il  riürr  Si  litiickiTif-irrn  für  ki.irin-.ier-  i 
liehen  Schlackenabliulj,  mit  riKilnc:  liriln m  \\  inde  be- 
trieben. Die  anr  Vt-rsrliincLujriL'  L^rLuiLn-n^ipn  Krze  , 
sind  manganreiche,  aus  Kisens|i!4t  umgewandf  l(r  Rrann- 
eisensteine  mit  einem  Eisengehalt  von  45  I  is  ri()% 
and  einem  Mangangehalt  ron  4'/i  bezw.  B'/«  °/o.  Sie 
entstammen  der  Zechsteinformation  der  Umgegend, 
sind  kalkieieh  und  mild  and  werden  dnrch  Hand- 
pochen  tv  gleichmSßig  mfian  Stfieken  serkleinert; 
aU  «otbalten  fast  keine  feuanB  Taila.  AU  Zaadilag 
dieuQ  nanganhaltige  EimkalkilefBa  bla  ti  etwa 
8*/»  des  Möllers  und  Flußspat  in  geringer  Men<;e. 
Bei  Erzeugung  von  granuliertem  Eisen  wird  ein  nian- 
ganhaltiger  Hämatiteisenstein,  weMicr  kie^elig  ist, 
angeschlagen.  Bei  der  Leichtschnielzipli'  it  der  Erze 
betraft  der  Kohlenverbraui.  h  weiui:  luchr  aLs  liKJ  "/o 
fiir  dl«  Tonne  Eiten.  Das  erblaaene  Roheisen  ist  ein  ' 
Spezialeisen  ftir  Hartgnlifabrikation,  weiß,  von  feinstrah- 
liKOm  Gefüge,  mit  einen]  durch!<rhnittlichen  Oehalt  an 

Gebundenem  Kohlenstoff    .  .  .  2,438 


Silizium   1,069 

Mangan   6,016 

Phosphor   0,111 

Sohwefel   0,078 

Kiptbr   0^099 


wpli-he^  in  dieser  Beschaffenheit  nur  durrh  einen  sehr 
L'lt'ii  bmaliig  gehalteneo,  mit  großer  Sorgfalt  geleiteten 
<'f.  n£;ang  sich  herstellen  läßt.  Schwankungen  in  der 
HfilzkohlenbesehafTenheit  müssen  vorsichtig  vermieden 
werden,  und  deshalb  erwiesen  sieb  gerade  gute  Torf-  j 
kohlen  als  ein  so  wirksames  Besserungtroittel  bei 
geringwertigeren  Holzkohlen.  Sie  steigern  den  Schmelz- 
efTekt  ror  den  Formen,  lassen  dieselben  heller  erseheinen 
nnd  geben,  damit  im  Zoaammenhang,  einen  kühleren 
Obaradutoht.  Sie  arwiaaon  aioh  roUatlndig  f^aioh- 
«art%  mit  gntaa  fiaehanonflairkahle*  md  konnten 
in  langen  Bemabaperioden  ohne  allen  Anstand  fSr  ein 
gleichea  Gewiehtaqnaatnm  der  letzteren  gesetzt  werden. 
Freilich  erheischt  der  Betrieb  mit  Torfkolilenzunatz 
ganz  besondere  Vorsicht,  da  ihre  Festiekuit  keine 
hohe  int  und  der  Drui  k  lii-r  s'i  hirjfl/s.iule  ilann  stets 
größere  Stauhansammluiigeu  im  Oieii  veriul  ißt.  ?]s 
ist  nötig,  daß  nach  jedem  Abstechen  lund  ilii's  ti' ilft 
beim  diesseitigen  Betriebe  der  Regel  nach  secti-miil  in 
24  Standen  statt)  das  Gestell  unter  Ausblaiieo  des 
Windes  gehörig  gereinigt  wird,  so  lange,  bis  StHub- 
messen  nicht  inehr  ansKeblaten  werden.  Gleichzeitig 
iat  daraof  mkaltan,  daß  die  Beachafltnhait  dea  ttbrigen 
Bnaanatoriab  vaa  der  Eiaanateln«  sieht  nodi  aar 
Vennehrnng  der  Staabmaaten  beitrigt,  die  eoait  aa 
Yertaekangen  im  Ofen  nnd  aa  Störungen  im  Schmelz- 
panc«  führen  würden.  Bei  der  nötigen  Aufmerksam- 
keit in  dieser  Beziehnngist  es  nicht  schwierig,  dauernd  i 
da>  OUm  im  gl— MfaaiBatriab  au  arhalt«,  aohnga  aw a  | 


sich  wenigstens  anf  einen  Zusatz  von  ';4  bis  '/s  Toifr 
kohlen  an  Stelle  von  Baeheokohlen  beschriakt. 

Sehldlieh  wirkt  jedoeh  ein  zu  großer  Aaehan- 
gehalt  der  Torfkohlen,  nioht  nur  wegeu  der  dann 
verringerten  Brennkraft,  sondern  namentlich  wegen 
ilfr  iiii  lii  lu'  lir  L"  r.ii^-i'nden  Festigkeit  der  Kohle. 
Em  Sihu uhl^'ihdl;  ilirsclben,  der  übrigens  nie  in 
größerem  Matie  vorbanden  ist,  wird  durch  tien  Kalk- 
zusrhlaif  beim  Schmelzen  unschädlich  gemacht  l'bos- 
phor  r  lr'  n;i-hteilig  wirkiii,  wenn  er  in  gröberer 
relativer  Menge  vorbanden  sein  sollt«;  doch  sind  die 
aar  Torfkohleneraeagung  verwendeten  reineren  Torf« 
schiebten  in  Ostfrieslan«!  in  dieser  Beziehnng  zweifela« 
frei  und  konnte  bei  dortigen  Kohlen  niemals  der  ge- 
ringete  aiSranda  Eiaflofi  uf  daa  arfolgaada  Bobaiaa« 
festpitettt  wardaa;  die  ZiaaamaBaalnig  daa  laMama 
blieb  die  gleiche  wie  vorher  and  bot  loßatdaB  den 
Vorteil  großer  Oleiehmißigkeit 

Die    llf liiijgiui^'eti    für   iiit_-  Vfrwi'ii'.iuni^'  der  Tflff» 
kohlen  im  Hochofen  sind  also  die  folgenden: 
1.  Dia  Toifkahlen  dürfen  nicht  aa  ascheoreieh,  aia 
mflaaaa  aU^Uehat  feati  dicht  and  grobiHIcldgaaia. 
S.  Die  aa  Tarariiaiteadiii  Biaanam  aellmi  lüeht 
mulmig  aeia,  oder  im  Ofen  sich  zerdrücken  oder 
aerfallen.   Bs  itt  notwendig,  daß  sie  stückig  und 
!iiuj;!ir-lHt  fri'i  von  feineren  Teilen  ^jinil.   Ein  lädier 
Gelialt  iliTKell)«'!!  ist  erwünsrht.  il/miit  die  Sciimelz- 
süule  nicht  übermatiiL:  belastet  wiril. 
8.  Di«  mitverwendeteu  ilulzknlilcu  sollen  grobstttckig 
nnd    durch   Ausrechen   iieMindeia  BOIgfUtif  TOll 
feineren  Teilen  getrennt  sein. 
4.  Es   empfiehlt  sich   nicht,  di*  Ofaa  kShar  da 

10  bis  12  m  zn  machen. 
Bk  Naeh  jedem  Abstechen  maß  der  Herd  aorgfiltig 
T«i  allaa  Staabaaaaaualaagaa  bafirait  werdba  aal 
die  Fariodea  tob  aiaam  Aldüaan  nun  aadam 
dürfen  nicht  in  laaga  daatnit  arii^iehat  aieht 

länger  als  6  Standen. 

IlinznzQfügen  ist  noch,  dafl  aia  waitar  Transport 
der  Torfkohlen  schadet  nnd  zwar  wegen  dea  dann 
ziemlich  großen  Rinriebs.  Da  aus  dieser  Veraalaataag 
dar  Traaaport  diaaar  Kohlaa  ia  Sicken  sieh  astwaadig 
macht,  ao  tritt  afaa  waitara  Vaitanerang  deraalbaa  aia, 
wenn  nicht  durch  eine  entsprechende  Tarifmaßnahme 
seitens  der  Bahnen  diesen  Umständen  Rechnung  ge- 
tragen wird.  Eine  Verwendung  der  Torfknhleii  an 
ihrem  Erzengnngsort,  wenn  diese  ni<.i>rli<'b,  wäre  also 
ein  i,'r(ii>rT  Gewinn.  Die  Aussichten  hierzu  nin  i  in- 
dessen keine  großen  und  so  wird  dm  Krütchum;  einer 
anf  Torfkohle  gegründeten  bnsondercu  Kisi  nirniustrie, 
in  unserer  Heimat  wenigstens,  noch  in  weitem  Felde 
liegen.  In  enter  Linie  haben  es  die  Bahaaa  in  dar 
Hand,  durch  Erwaitaraag  daa  Tarweadaacagabiela  aa 
einer  rascheren  Eatwiaknag  dar  TMfkdumladaahria 
arfolgraiah  baiaatHgaa. 

Es  iit  gewiß  ein  nUtEliebea  Beetreben,  allei  daa 

aufzusuchen,  wozu  die  Elektrizittt  gebraucht  werden 

kann,  uml  i's  i*t  iutcressiint.  zu  sclieii,  wie  außer- 
ord(Titlii;li  vielseitig  diese  NaturerscbeinuD^'  ist.  Daraus 
lr:iii(  Iii  aber  d'irchaoa  uicht  geschlossen  zn  werden, 
lirili  z'A  r-i'kmiiüig  sei,  die  Elektrizität  zu  alle  dem  zu 
bniurheti,  wii^u  sie  ^ebra^iibt  werden  kiinn.  S.j  ist 
z.  B.  keine  Küche  sauberer  und  keine  Feuerung  be- 
quemer zu  bedienen,  als  die  dalrtriacbe,  nnd  dennoch 
Mt  wohl  niemand  zn  raten,  sie  sich  einzurichten,  wena 
aaeh  nur  einigermaßen  auf  Spantaniktit  gereehaat 
werden  muß.    Bei  dem  in  der  Neuzeit  emiifohlenen 

Hlrtea  der  StahlwarlueBge  auf  elektrischem  Wege 

tritt  aa  dam  aaeh  hier  aehr  heiklaa  Koitenpaakt  aoeh 

die  technische  Verwendungsfähigkeit.  Da  entsteht 
aunächst  die  Frage:  Wie  kann  man  überhaapt  die  Elek- 
trisitit  anm  Hiitan  tob  StaUworkaaagoa  farwaadaa? 
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Zu  einer  diesbezüglichen  Notiz  in  riilAnds  Terh- 
Di«cher  Rnnrischau*  äußert  •iii-h  Ur.  Direktor  Haedic  ke 
in  Siefen  wie  folgt:  Das  Harten  besteht  im  allgemeinen 
aas  mindestens  zwei  Vor^üngen:  dem  Kr  wärmen  tind 
dem  Abkählen.  In  vielen  F&llen  tritt  norh  lU.o  An- 
beiw.  Xachlastien  hinzu.  Für  die  Elektrizität  bleibt  aber 
hier  nur  die  Owärmanf  fibrig,  während  sie  trotz 
ihnr  VMlMitiflwit  «od  A)>hAUra  doch  wohl  aicbt  zu 
fthtaadm  in.  Alto  italt  dar  obigen  Bnriohnnn;; 
mlAto  M  heiBea:  fiber  iu  Wirme  o  der  Stahlwerk- 
■enge  behnfs  ihrer  Hirtnnrr  wif  elektriaohem  Wege. 

Uro  Stnhlwi-rkrvner«  rlektriMb  Stt  «rwImMO,  lu»n 
man  drei  Wei;«  ein«ii-hlaKen. 

1.  Nach  di-iu  Vrrfalircn  Vdii  I,  ii  r  a  n  e  iinii  EI  nh  <i 
taucht  man  das  isolirrt  irfhaltfiie  uml  mit  dem  ein^n 
Pole  eines  Gleichstroms  von  ctw  i  Ii«!  Vult  leitend 
verbundene  Werkzeug  in  eine  leitcn'ln  l.<>iiiang,  wie 
etwa  Pottasche,  welche  in  einem  Uefnh  enthalten  und 
dindl  dne aiüfalegte  ßleiplatte  leitt>nd  mit  dem  andern 
Fol  TWtaldMI  itt.  Das  Hintauclicn  muU  sehr  lang- 
Mun  ftNiidMB,  BkU  d«a  £ad«  begianeod.  Dies  er- 
wlmt  tiUk  MWNt  «ad  min  kua  «lUrdiag«  dordi 
Mlur  TtffidehtigN  vottam  Biatondm  «Im  «inifar^ 
naßen  gleiehnifiig«  Erwiunniiiig  rawege  bringen, 
namentlich  wenn  es  sich  nrn  dünne  Gegenstände 
handelt.  Bei  eiaigermalien  starken  'lepenstanden 
braucht  man  einen  gewaltigen  Strom  unii  .  i  ;tt  ,i;.ii>T- 
ordentlich  !i»irht  Gcfalir.  die  S[>itzc  —  denkti  nur 
an  ('iiifn  [ •rclij.laiil  lu  ulifrh.t/M].  [Icr  in  der 
oben  atj^'Cx't'Leuen  Abhandlung  vorhandenen  Vorsiihrift 
Eufolce  soll  man  nun,  nach  erhaltener  richtiger  Tem- 
peratur, den  Strom  abstellen,  in  welchem  Falle  das 
iiad  unmittelbar  zum  Ablöschen  verwendet  werden 
kaan.  ohna  alao  dea  Stahl  heraBinehmeD  so  müssen. 
Li  dtaiaai  Talla  fraiUdi  wttfda  dar  Apparat  allardinga 
laiabt  «am  Hirtoa  dUnaa.  Abar  aa  dfirfka  wohl  kaan 
aanf foUaa  wandaa  kSanaa,  du  yarffthiaa  für  die  ?«r* 
■ehiedenen  Dreh-  und  Hobelstähle,  B  )hrer  und  Fräser 
SB  verwenden,  denn  es  ist  eine  mißliche  Suche,  einen 
wenn  auch  nur  auf  100  Volt  gespannten  Strom  l>e 
liebi^  Arbeitern  zur  Verfii<,nintr  zu  stelit-n,  und  die 
Handhahunn  eines  isoliert  mr  ■  ,nt  r  St  i  n'-  i  itnv ver- 
bundenen Werkzeuge»  ist  eben  auch  nuht  jedem  zn 
überlassen,  es  müßte  also  schon  einem  eigens  iiiermit 
betrauten  Werkzeugmacher  übergeben  werden.  Dieser 
■iber  wird  dann  sehr  mit  den  verschiedenen  Tera- 
paraturen  des  ablöschenden  Bades  cn  kämpfen  haben, 
am  zunächst  die  erforderliche  Operation,  das  Härten, 
ngdiaaht  darchznfiihiea.  Dana  abar  wird  ar  noeh 
fflir  dia  Tkrage  gesteUs:  Wta  lasia  iah  aaa  aaeh? 
Daaa  iat  da«  elektrische  Bad  nicht  geeignet  Er  maß 
alao  doch  an  das  Pener  nnd  —  es  ist  mit  voller  Sicher- 
heit vorauszusaL'en  wird  bald  wieder  f^.inr.  beim  Feuer 
bleiben.  —  Ein  ■Inrarük^'-er  recht  ansprechender  Vorlesung«- 
Vinocb  eiirn^t     h  eben  nicht  immer  auch  für  ilie  Praxis, 

2.  Nu  b  ui  r  iuer  verlockend  erseheint  dem  Fach- 
mann die  Heiint7iin^'  ibs  Lichtbogens  fiir  den 
Zweck  des  Härtens,  wie  es  in  dem  oben  angeführten 
Artikel  ecnpfohlen  wird.  Denn  gerade  das,  was  der 
Praktikar  an  maiataa  n  nhonen  sucht,  die  Sehneide 
dar  S^taa,  vtnl  Uar  am  meisten  gptuhr  irt.  Wird 
diaaa  la  wann,  le  Torliait  aia  ihra  Faatigkeit,**  ond 
nü  dam  hitaigw  OawUan,  aiaktriaakar  Liahtbogen 
gaaaaat,  Iat  ain  laaftaa,  wiaiabtina  Krwtrmaa  nur 
iabr  aebwar  an  bawarkatdlfgen.  oewifi  iat  diei  mög- 
lich, namentlich  wenn  man  vorsichtig  hinter  der  Spitze 
anfängt  nnd  das  sehr  leicht  auftretende  Anschmelzen 
zu  vermeiden  versteht;  aber  nnn  tritt  die  binndende 
Helle  des  Lichtbogen«  auf  und  verwehrt  dem  -Ange 

i'edes  sorgfaltige  Abpa^seIl  der  (ilulifarbe.  Hin  Ab- 
ilenden  nützt  hier  niehts,  denn  man  muß  dahin  sehen, 
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wo  der  Tjichthtvgen  ist,  und  ein  Dunkelglas  stört  wieder 
ila»  I  rteil  über  die  liliihfarbe.  —  Kinstweilon  dürfte 
also  die  Ver» eudiHiL'  des  I.iehtbugens  zum  (ilüli>^n 
noch  weiter  abliegen  von  dem  Wege  der  Praxis,  ala 
die  des  elektrischen  Bades,  gana  abgaadiaa  wieder 

I  von  dem  erforderlichen  Nachlassen. 

H.  Die  W  i  d  e  rs  tan  d  8  w  ä  r  me.  Eine  solche  eibt 
freilich  das  olaktriaeha  Bad  aaek,  dann  daa  ErgiUMm 
erfolgt  datreb  dmn  Wtdarataad,  daa  dar  aieh  aaa- 
scheiiiende  und  das  StahlitOck  mit  feinen  ßlischen 
belegende  Wasserstoff  dem  Strom  bietet    Hier  aber 

j  ist  die  Wiinne  gemeint,  welche  ein  Vi>m  Strom  durch- 

I  fli>ssener  Leiter  vermöge  dieses  Widerbtandes  erzeugt. 
.AIn  l>f?~piel  ist  eine  Kr.i^->i-i  luMbe  gewählt  worden, 
die  vi>ii  innen  na'  h  außen  zu  warmen  ist  Sie  wird  auf 
r:ii  Stijrk  llunlei-;en  gesteckt,durch  das  der  .Strom  geleitet 
nnd  welches  dadurch  erhitzt,  glühend  gemacht  wird.  Die«« 
Olot  aoll  sich  dann  auf  den  i  räser  derart  übertragen,  daß 
er  die  snm  Härten  erforderlicha  Tamperatur  erhält 

Es  kann  bezweifelt  werdaB*  ab  dies  ein  praktisch 
braaehbarar  Weg  iat.  Daaa  am  aiaa  Friaaraabaiba 
v«a  I.  B»  70  mm  DarebmeaaMr  fw  ianaa  aaeh  aafiaa 
aiit  Hilfa  aioaa  dwekfaataaktea  Stiakaa  glflbandea 
Biaena  birtewarm  n  maehan,  mnB  man  vnter  gana 
besonderen  Vorsiclit,smnl$regeln  gegen  .Ausstrahlen  den 
Dorn  recht  lange  Zeit  weiliwarm  halten  können.  Das 
kostet  eine  Menge  Strom  und  viel  Zeit.  Der  Praktikergeht 

j  abermals  lieber  an  d)i^  Feuer,  weiidet  da  seine  Vorsinits- 
maüregeln  an  und  hat  dann  gleich  wieder  seinen  Ort  zum 

1  Naidtla-ssen,  das  doch  meist  nicht  zu  umgehen  ist  — 
Aber,  um  gerecht  zu  sein,  zum  Nachlassen  würde  der  avf 
elektrischem  Wege  erglühte  Dorn  ganz  brauchbar  satn. 

I         Also  mit  dem  elektrischen  Wege  ist  es  hier  eiaat' 

1  weilen  noch  nichts.  Ein  gut  gefahrtes  Feaer  mit 
Rleinkoks  bleibt  Ar  die  genannten  Zwecke  imamr 
aoeb  aiaa  racbt  braaebbara  aad  aiafMba  Kiariditaaf. 

I  — — 


(IraAbrltaiiiüaBa  Blaas^ElBh 

ibr  aai 

Mhkr. 

Einfahr. 

1.  a.  Moiatas  Jm.  k.  Okt 

ISO« 

IM* 

lODI 

lOM 

i«B8e 

19884 

118494 

99678 

1798 

Schmiedestücke*  

484 

Schweißeisen  (.Stab-,  Winkel-, 

l'rufil-)   

&4936 

77440  ' 

Ilamleisen  und  Kohrenstreifen . 

10818 

11178 

Blerli.'  nii  t.t  unter  '„  Zoll  .  . 

35886 

37607 

DesL'l.  unter  '/•  Wl    .  .  . 

18929 

14717 

Walz.iraht  

19801 

33819 

25414 

30637 

Sonst.  Nlfal,  Hahachiaabaa, 

Niotea 

11899 

10816 

Schraabaa  aad  Hattara  .  .  . 

4078 

8709 

88096 

88880 

1180 

977 

Kadreifen  lin  1   V'-hsen     .    .  . 

8798 

8966 

Fabrikate  von  Kisen  n.  Stahl, 

ni  'lit  besonders  geaaUBt  .  , 

9.3996 

86302 

Sl;iblli:ilb7eng  , 

456360 

472014 

Stiihl-ut"  ,  

.Stahlscbniiedestucke*  .  .  .  . 

7691 

.Stabist.ibe,  Winkel  aad  ProSla 

außer  Trigeni  

67237 

40571 

107469 

9aS27 

iMgasamt 

1104407 

6021469 

U829G98 

*  Vor  1906  nicht  gatraaat  aafgaOhit. 
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L  <.  M«UiaB  laa.  t.  Okl. 

IM« 

ttt* 

tont 

ton» 

133148 

123806 

«88686 

834450 

t>*  n  * 

— ■ 

6166 

SchtniedeBtQcke*  

694 

SehveififliuB  (Stab-i,  WioImI-, 

n  ^  ' 

98066 

118795 

WUWlMti,  nirnt  be^ond.  ^rd. 

40779 

33704 

8ehiniftdei8«n,  .  „ 

47733 

41367 

Snhienen               .          .  . 

•187233 

464885 

Ol'                         •■■II                          1       L1       1  11 

acnieiieiistuhli»   und  Srtiwelien 

45792 

6603« 

Sonstiges  Eiseubahntnatcrial 

1    nicht  hfisondera  irenaoot  .  . 

Ö2027 

ttiyi67 

1  Drttbtfabrikate  / 

49968 

31793 
33604 

-  Bleche  nicht  unter  '/•  Zoll .  . 

121421 

Desgl.  QDter  '/•          •  -  ■ 

87607 

46096; 

Versinkte  asw.  Bleche    .  .  . 

812884 

888888 

Schwmbiecil«  nm  V«ni«ii«n 

69778 

66860 ' 

PwuMrpItttaD  

191 1 

29 1560 

3001 19 

BandmuB  tind  RShrenatnifMi 

32577 

83706, 

Anker.  Ketten,  Kiihcl  .... 

98888 

98685 

Röhren  und  Fitttu;^!^  uus  | 
Schweißeisen  .....  | 

tdlOM 

7542H 

Desgleichen  an«  Goßeitea  I 

99156 

Naprl,   Holzsi'hrautien,  NMtWI 

177i:i 

Schraaben  und  Mottera  .  .  . 

1  f\Ä  1  f\ 

104  lU 

12026 

13816 

19842 

36906 

Kadreifeu,  AdlieB  

9485 

Rohblöcke,  Tonwwtlst«  BMek«, 

StaUgÖB*  .  .  . 
StabltohmiedMtSeke*  .  .  . 

8716 

* 

6671 
751 

2459' 

Stalilstäbe,  Winkel,  Profile  . 

101976 

12(1472 

39865 

52(>4i 

1  Fabrikate  von  Eisen  d.  Stahl, 

1    nicht  besoudera  genannt  .  . 

44B27. 

494941 

Inagesant   E1i«ii  «ad  Bmmq* 

1 

1 

1  »'ftrpn  

2838an 

r?2'228f!0 

23552182 

26583800 j 

*  Vor  1906  Bidit  gMnoat  anljgsflhit. 


I  Preisansschreibeii. 

1         Vom  Preußischen  Krie^ministArium  worden  drei 

>  PraiM  in  Hdh«  ran  6000,  8000  nad  9000  UV  Ar  ain« 

I  fjafaibara  Pddkil«1ia  aosinaehriabea.  Dia  BadingnagiBiL 
die  diata  Faldfefieha  erfiilTen  soll,  sind :  Sie  soll  genügend 
baltbar  und  derart  leicht  sein,  daß  sie,  wenn  belastet, 
mit  einem  kli'int  ri  I'fi'nl  xv-h  luit  «  pii-1ii»ni  |!<n|en  und  in 
nnebeneiii  (it  hiriif  den  i'i]|jtru|i;irn  fiilL:en  kann.  Die 

I  Spurweite  s«>U  l.'>."):t  umi  l»«'?r>ii.'<Ti ,  'i>'r  Ki'ssfl  l.'iii  1 
fasten.  Auf  der  Kcldku.  In^  umb  maii  wahrend  des 
M.irs.lie--  kochen  können,  »lini^  dnü  inr  Bedienung 
ein  Anhalt  nötig  wird.  Zur  Hrtziiog  muß  jedes 
Feuemngsniaterial  verwendet  «erden  können. 

Mit  diesem  Ausschreiben  wird  der  Industrie  ein6 
Aufgabe  gestellt,  deren  erfolgreiche  Lösung  von  größter 
Badeatanjr  fttr  aaaara  Armee  iat.  in  dar  rnuiaebaii 
Amtaa  «lod  aeit  Jahres  nmfbaaaada  Taraieba  nit 

I  fahrbaren  FeldkQchen  gemacht  worden.  Wibraid  dea 
Kriegs  haben  »ich  die  Feldküchen  durehaos  bewibrt, 

I  nur  dem  iwei«|>ännigeti  Modell,  das 

eine  Protze  mit  ani^'ehüngtem  Kessel  bat,  wu  es  nur 
iiiii;;Iirli  war.  zu  dem  (einspännigen,  dem  sogenannten 

,  Kavaliene  KiicliiMkarren  iihpr,  der  leichter  durch 
schwieriiTfi  lirliU^di'  liinilundi  kmii.  l'',r  fiiÖt  Mittag- 
nnd  Abendessen  für  einen  Tag.  Der  Kessel  faßt 
344  1,  wird  aber  nur  mit  807  1  gefüllt.  In  Frank- 
reich sollten  während  der  großen  HerbstUbnngen  Ver- 
suche mit  FeldkclebeB  gemacht  werden,  die  bei  einem 
Gewiebt  von  hScbstana  1600  kg  in  swei  voneinaiidfr 
getreanteR  Yorriditugan  glaicbaaitig  800  1  Boailiou 
and  80  1  Kaffee  liefern.  Jada  Koapagaia  »Uta  ain 

:  iolcbaa  Fahneng  erhalten. 

Fmgpknsteii. 

liei  der  lltdaktion  »iod  t'ulgeude  Fragen  ein- 
gaganr;en  : 

1.  In  Deatschland  soll  in  nenester  Zeit  Kalzium- 
stahl  hergestellt  werden:  a)  Wer  liefert  denselben? 
b)  Walchea  aiad  dia  VoraAge  dieaea  Stahle?  e)  Wie 
bodi  «tallt  rieh  denelbe?  nod  d)  Wie  iit  die  Ber> 

stellungsweise  ? 

2.  SSmtlirhp  Lidnluntier  über  Bert'ban  peVipn  liri 
BererliniinL'  der  Zii^'kraft  auf  sthicft-r  Kdifiie  iiIs  Miilti- 
plicator  den  Sinns  des  Steigungswinkels 
an.    Rioiga  ^«zialbQcher  über  Drahtseile  and  Draht- 

:  aeilfördaroBfan  aetsem  jedoch  In  gleichen  Falle  den 
I  Tangana  dea  Stalgaaf  awin^ala  aia. 

I       Waa  iat  ana  riebtig? 


Btichergchan. 


W.  von  \V  i  n  c  k  1 L-  r :  Dt  r  rUktriaehe  Siarksirom 
im  Dag-  und  HüUentctten.  Mit  434  Abbü- 
dangen  nad  9  TsIUd.  Stottfait  1906,  Ferd. 
Eake.    14  Jf. 

Dar  Varfiaaser  wendet  sich  in  der  Vorrede  an  den 
HlCtaa*  nad  Bergingenieur,  „ihm  die  Kenntnis  von 
dar  barrorragenden  Anwendbarkeit  dar  £laktro(Bchnik 
avf  Probleme  ihrer  Fachgebiete  la  fuiiittahl''.  So- 
fem  ea  aieh  aia  Probleme  handalti  dia  ia  dar  ?ar> 
gangeoheit  ihre  L6sang  gefonden  haben,  mag  dem 
Vanaaaer  die  erstrebte  VermittUinjr  trelungen  sein,  be 
aondara  da  nur  bewährte  Konstruktionen  ah  üeispiele 
für  die  Beaprechungen  be mriL' /  tren  werden,  Kinrirli- 
tangeo,  wie  sie  ffir  die  vervollkonuDBeten  modernen 
AvtafMi  nbaBlrittaB  von  graadUgeBdam  Elalafi  ga-  | 


wesen  sind.  Um  so  mehr  ist  es  ta  badaaem,  daß  die 
heute  aktuellen  Fragen  wenig  oder  gar  nicht  Berück- 
I  ijichtiguni,'  jr''t;'tiden  hiilien,  su  d  ill  ilas  Werk  eine 
Übersicht  lilier  den  ijeijpn» iirtif(rri  Kutwicklnogaatand 
der  elektrischen  Rrali  iil)'Ttni>;uag  ilB  Barg»  BBd 
Hutten» ysitni  nicht  au  geben  vermag. 

Hie  im  ersten  Abschnitte:  -Dis  Erzeugung  der 
elakthachea  Bnergia"  wiadatgagabanaB  Betriabavor* 
•obriflaa,  ebania  via  dia  AagibaB  6bar  lauUcha  Aa- 
ordanagaa,  Wahl  ^on  Stramart  aad  fl^nan^  naw. 
laaaea  den  Verfasser  als  erfbbrenen  Kenmlenleiter  er- 
kennen; wünschenswert  »üre  e;*,  dal!  diefe  Angahen, 
die  in  der  Hauptsacbe  auf  stinitisriie  Zentralen  bejtw. 
Bahnzentralen  ztigebcbnittfn  .sind.  au>  h  mit  Hitzii  lm;ig 
auf  die  Bedürfnisse  der  Bergwerks-  und  Hüttenzentrale 
anreitcrt  wlrdan. 
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In  d«n  lii'itien  folgen<]en  Alisihnitten  wird  ili» 
Fortlettung  und  Verteilung  der  elektrischen  Energie 
naflihrlicE  besprochen,  unter  ßerüoksiolltignff  aer 
von  Yeraia  dmtichar  Elektrotechniker  henuugegebenen 
Vondiriftni  für  <Im  Aoafiihrnng  nnd  Verlegung  der 
X^itoagnolM.  JH»  hitr  wiademfabfliia  Ubwrioht 
iftar  Im  Bm  tob  Sahalt-  vmi  lI«DniMnitM  TwmitMt 
—  vatantittit  dank  elunktwriidMne  Abbildungen  — 
die  Kenntnis  einer  Reihe  von  Einriehtnngen,  wie  sie 
sich  süllist  unter  sch&rfsten  Betriebsbedingungen  gut 
bewMlirtcn;  ulirr  ilcr^-n  Anwendung  für  spezielle  Falle 
Isicti'ii  i'.if  rtiist'ulirliciicn  A ii wriHungiTi  wrrtvoiie  Winke, 
die  liPHunders  di'iii  Hrtrirlisiiii^rniciir  vi  illijoninien  8Pin 
W«rdt«n. 

Der  A)iSf  liiiitt  4  beschäftigt  sich  mit  der  Beleuch- 
tnng  durch  l'xi^'eu-  nnd  Glühlampen.  Hier  hütten  die 
neven  Dauerbrandbogenlampen,  die  ja  für  die  Licht- 
▼enorgung  der  Hütte  große  Bedeutung  gewonnen 
heb«k  berücksichtigt  werdaa  kKnaea.  Aoeb  wäre 
«lue  Besprechung  über  AvMbttmg  und  Aiordnung 
der  Lichtmaschinen  besw.  de«  I^teatmt  in  An- 
•chlnß  an  das  Kraftnets  besonders  Ar  den  HStten- 

nWnn  von   fritiTCHRp  t;;r>-A  rst-n. 

Die  tl.iMirf-lischeii  Kr^rUTUngen  des  folg«-nilrn  Ah- 
schnittih  uin  r  ilie  Krzeugung  and  Ausnutzung'  der 
elektris'  iieii  Kner^iP  in  I>ynanio«  und  Flektromütt)ri*n 
li;itieii  nn  Kl  irlit-it  und  I  hu  clisicli'.l^'keit  eingebüßt 
durch  die  Kürze  der  Fassung,  die  allerdings  durch 
den  begrenzten  Rahmen  geboten  war.  Bei  der  Be- 
handlung der  Rftriebseigenschaften  des  Serienmotors 
sind  dem  Verfasser  Fluchtigkeiten  unterlaufen,  die  in 
eiser  Nenanflage  wohl  beriehti|(t  weirden  rnttAtob 

Die  «laktaiMke  TViltioii  nd  «eUerfalB  dt«  Be- 
«MmCjh  md  Hebemaschinen  werden  einer  besonders 
•atnnnidieii  Besprechung  unterzogen,  allerdings  ohne 
daß  die  speziellen  Erfordernisüc  des  Berg-  und  Hötten- 
betriebes  genügend  gewürdigt  werden.  Immerhin 
wird  für  je<i('n  Inirmieiir.  drr  aich  mit  dieai;ii  Em- 
richtnngea  zu  beschäftigen  hat,  ein  seiir  ren  lilialt  l'os 
Infomiationsmaterial  geboten,  dessen  übersiclitliche 
Znsammenstellnng  und  gute  Jllnstrierung  besondere 
Anerkennung  verdient 

Das  Kapitel  Ober  n*P^>«ll  bergmännische  An- 
«endungen"  (Förderanlagen,  Wasserhaltung,  Bewette- 
rung, HaaohineB  vor  Ort)  ebeuo  wie  dar  Aheohnitt 
ttber  die  «m  l«M«r  BMI«  h«q»ndi«iMB  Hltlenwailcs- 
•iarielitnnfn  la«MB  «ja  ttüm  Eingehen  auf  die 
groBen  modenifB  Ermnmnefltiaflvn  am  empfindlichsten 
vermissen  (große HanplscnachtfördermaschiiK  M,  Wii?scr- 
haltung  mit  Hochdruck  Zentrifugaipumpen,  Wnlzcn- 
«ngmotoren  u«w.).  Für  eine  richtige  Bewertung  der- 
artiger Einrichtnngen  ist  auch  ein  kritischer  Ver- 
gloii'h  mit  anilt-rr-ii  Kraftiihertrui:nni:«sv<itrTnen  (Dampf, 
Hydraulik,  Kraftgai)  -  möglichst  an  Hand  von  Ile- 
triebsdaten  —  unerläßlich.  Wenn  schon  die  Fälle 
des  Stoffes  eine  lückenlose  Besprechung  aller  Spezial- 
aufgaben  —  wenigstens  in  einem  handlichen  Sammel- 
wen« — nnmSgUe£  mMkLM  wird«  djw  B«oh  deoneeh  he- 
aoMknfBrdtaBerg-  iuidHlM«MMnagvwiiiii«ii,WMiii  di« 
I«l«t«rwiliiilaa  AMtiurilto  ater  BerBckaiehtignng  typi- 
aeher  NeuMfUining«»  eine  «nteprechende  Erweiterung 
erführen,  vielleicht  auf  Kosten  der  vornriL'fpungencn 
Kapitel  (Erzengung  nnd  Verteilung  elektrischer  Energie, 
Traktion  und  Hriii'^etigban),  deren  lalnilt  ü  Sp«nal- 
werkeu  ausgezeichnet  behandelt  ist. 

F.  Jtm$atm. 


IHe  FranciMui  binen  und  di«  FaUwicldung  de$  mo- 
dernen Turbinenbauee  In  DMtsdiltni,  der 
Schweiz,  Österreich  rrnprarn,  Italien,  Frank- 
reich, England,  Skandinavien  and  Nordamerika. 
Von  Wilh.  HfllUr,  Ingvaim.  Hit  889  Ab- 
bildiiDC«B  im  Toct,  TabflUm,  LalsUngnuiter- 


mehufea  nad  8i  TtMm  «MivMhrlflr  Tor- 

binenanlagpn  Zweite  nenbearbeitete  tind  er- 
weiterte Auflage.  Hannover  1905,  Gebrüder 
Jliieek«.   0«ib.  94  .4. 

Das  ganzf   in   drei  Abschnitte  serfallende  Werk 
ist  für  die  l'raxi.s  peschrieben.    Der  erste  Abschnitt 
[  beschäftigt  ^it  h   mit   den  Turbinen    nn  ;illt:rm«inen, 
'  während   im   2wc:ti:ri    Abschnitt   die  Franristurbinen 
!  nnd  im  letzten  Al'Si  linitt  die  Entw ii  klung  des  mo- 
dernen Turbinenbaues  behandelt  wird.  Das  Buch  gibt 
in  der  Hauptsache,  seiner  Absicht  entsprechend,  vor- 
nehmlich praktische  Hinweise  für  TurbinenJuMurtnik- 
teure.   Zwei  kleinere,  mehr  theoretisch  abgefkfileAb- 
haadinagna  aiad  voa  Ingaaienr  Fr.  Wai.  Gm»  n- 
aehrfeben.  Zma  leiditama  Yaritladai«  de«  8to&« 
sind  zahlreiche  Abbildungen   nnd  namentlich  aadi 
'  mustergültige  Konstruktionseincelheiten  nnd  Oesaaat- 
Zasammenstellnngcn  von  Turbinenanlagen,  wie  sie  von 
den  bedeutendBten  Firmen  für  die  Praxi«  aungeführt 
worden  sind,  beigegeben.    Hierin  liiLi^t  vir  allem  dar 
Wert  de»  empfehlenswerten  Buche«.  E.  W. 


Neuere  Turhinenatdagm.  Aaf  Veranlassnng  von 
Profeasor  E.  Beichel  nnd  unter  Benntznng 
seines  Berichtes  „Der  Tarbinenban  aaf  der 
Weltausstellnng  in  Paris  1900"  bearbeitet 
von  Wilhelm  Wagenbach,  Konstroktiona- 
ingenienr  an  der  Königl.  Techn.  Hocbschole 
Berlin.  Mit  48  Textfignren  nnd  .54  Tafeln. 
Berlin   1905,  Jalins  .Springer.    Geb.  15  ^M. 

Es  handelt  sich  hier  um  ein  abgeschlossenes,  fein 
durchgearbeitetes  Werk  über  Francis-  und  Hochdruck- 
turbinen.  In  kurzer,  aber  inhaltsvoller  Einleitung 
entwickelt  der  Verfaaaer  die  Bedantnag  aad  d«a  Um- 
fang der  dorch  Waaaerkrlfla  betriebenaa  Metetea  aad 
kommt  daaa  *«af  die  beiden  Hsn^ignippen,  die  Franeia- 
tnrbinea  nnd  die  Freittrahltnrbinen,  n  sprechen,  von 
denen  er  vnr  allem  die  AusfQhrungsformen,  wie  sie 
sich  im  Laufe  der  Zeit  herausgebildet  haben,  an  der 
Hand  sehr  gut  wieiiert^et^ehemr  Zeichnungen  in  ein- 
gehender Wei«ie  liphündi  lt.  Diese  Tafeln  werden  von 
(teiii  Turlnnenkonstruktt'iir  frciidig  bi-priiijt  wenlen, 
bieten  sie  doch  nützliche  Anhaltspunkte  nnd  Unter- 
lagen und  zugleich  eine  wertvolle  Ubersicht  über  den 
grrrenwärtigen  Stand  de«  Tnrbioenbaues.  Die  Theorie 
der  behandelten  Turbinen  ist  etwas  kun  weggekommen, 
dafür  tat  die  Bagnliening  der  Tnrbinea  am  Schlüsse 
de«  Baebea  in  fttaf  klar  abgefaßtaa  Abliandlungen,  die 
daa  Weaaatliebate  derBeg«li«nwg  in  guter  Überaieht- 
lichkeit  enthalten,  erSrteTt.  Daa  nach  jeder  Hinsicht 
gut  ausgestattete  Werk  wird  jeden;  Tiirliincnkonstrnk- 
teur  ausgezeichnete  Dienste  leisten,  zumal  in  der  Tnr- 
binenliteratar  wirklich  gute  und  brauchbare  Warb« 
noch  zu  den  Seltenheiten  gehören.  K.  W, 


Die  SteinkMenzeehen  des  niederrheiniach-ireatfäU- 
sehen  Indiietriebezirka.  Ueraoagegeb^n  von 
Heinrich  Lemberg.  Anigabe  1905.  Dortp 

mnnd,  C  L.  KHiger.    3  . 

Da»  schon  in  11.  Auflage  erscheinende  kleine 
Werk  verzeichnet  mit  anerkennenswerter  Zuverlässig- 
keit sämtliche  Steinkoblenzccheu  des  Ruhr-  und 
Aachener  Reviers,  ihre  kaufmännischen  nnd  tech- 
nischen Leiter,  die  einzelnen  Schächte,  die  Anachiuß- 
frachten,  Belegschaften,  Förderziffem,  Nebenbetriebe 
and  deiglaiiokaa  mehr.  Antedam  aothklt  es  aUca 
Wiaaanawart«  übar  die  Varb«al!n«i«luigangen  flr 
Bergwerks-  nnd  Kokereiprodnkte  ia  daaganaaateaB«- 
airken.  Sutistische  Angaben  fib«r  KsUea,  Kok«  aad 
Bfik«t«s  ftr  18M  UM««  da«  MleB  da«  BadMi. 
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Expoiition  üntvertell«  et  Internmtio- 
B»la.  Lüge  1906: 

1.  (''!t'd<i:jiii-  (rinircd  Ofßciel.  3  vols.  Li^ge, 
Charleg  Desoer.  —  Brnxellea,  V*'-  Ad. 
Hertenf  &  FOf . 

2.  PMicatiom  du  Bureau  Coxim'-rntil. 
Ii)  .^fi>'i<iijr<ijihie  du  Hall  des  Muchines. 
I  fasc.  b)  M(jno<frayihies  des  Industries  du 
Bassin  de  Liege :  Sidörunfie.  —  Indnatrie 
de  la  Fonderie  de  aeconde  fusion.  —  In- 
daatrie  da  Zinc.  —  Indaatries  Chimiqaes. 
4  Cm«.  L148«,  Inprimtrie  Henri  Ponoalet. 

D«r  erste  Band  des  Lüttirher  Au!«ste1Iun^3-Kabdaf* 
vcrz^iichnet  auner  ffesrhiehtlicheu  Nutizeu  die  örappcn- 
eiritriluLii;  A ijsiti'liuiii,-.  dif  Z  r>iimniensetzun);  der 

zahlreichen  Komitees,  die  Bestimmungen  für  die  Aas- 
steller, die  Ausstellungslotterie  and  Aii^stellungsjury, 
die  Namen  der  Aasstellangskommissare  und  die  Koa- 
grMM,  die  im  Anschloß  an  die  Aassteilang  g;epUnt 
wares  und  inswischen  stattfefanden  haben.  Der  zweite 
Baad  enth&lt  den  eigentlichen  Katalog  der  belgischen 
Abteilang  oad  dar  oiitto  Band  den  der  aasländiachen 
Qnippen,  wobai  ntnt  «Üe  Eneugnisae  dar  iDdastrien 


Helnr.  Mannsteedt,  Dr.  phil.  et  rer.  pol.: 
Die  kapitaliditdie  Amcendung  der  Matdtintrie. 
O.  Fischer,  Jena  1905.    2  Jt. 

Marz  war  kein  Gegner  der  Maschine  selbst;  er 
behauptete  nor,  in  der  kapitalistischen  Üe«ellsohaft 
baute  aie  den  Arbeiter  ana,  ataigere  die  Inteneitit 
aainar  Arbeit,  briaga  ilm  m  grdflara  Abhiegüdceit 
Tom  Kapitatman  mi  warft  tha  avfi  Pflaiter.  Dan- 
gegenttber  tritt  der  Verfasser  in  eine;("h<*nrler  und  Bber- 
zeagender  Weise  den  Beweis  dafür  an,  daÜ  die  sozia- 
listische Pr )  1  iktii-nsfurrn  den  arbeitenden  Klassen 
keinerlei  J>esoiid«rt:  Vorteile  za  bieten  vermag;  im 
Ge;<ciiteii  würden  im  Z  ikunftsstaate  die  Lohnstreitig- 
keiten wahrscheinlich  heftigere  Formen  annehmen, 
anf  Vermindemng  der  Mehrarbeit  wtirde  keine  Aus- 
sicht sein,  Verschiebungen  der  Arbeitsfeiegenheit  und 
Krisen  würden  dieselben  SchwierigkeUen  bieten  wie 
ia  tiegenwartastaata,  fBr  eine  raschere  Verkürzung 
dar  Arbeitsseit  wfirda  kai&e  sicitere  Bärgschaft  gegeben, 
«ahiaohaieUtk  abir  —  ead  dia  iat  daa  aahvent* 
«iamada  Badanlcaii  —  wirda  dar  Pvrinbritt  dar 
Technik,  die  Steigerung  der  Produktivitit:  erlahmen. 
Wir  haben  die  auf  fleißigem  Studium  nnd  gnter  Ba- 
obachtnn);  ainh  gründenden  Ausrdhrungen  <iei>  jungen 
Bonner  (ielehrten  mit  besonderem  Interesse  tfeltisen 
and  können  'vi-'  allcj  dfiieii  rmiit'elilc:i,  die  sich  mit 
wirtaobaftiich-teohnischen  Fragen  beschäftigen. 

Dr.  W, 


und  dann  die  Waike  dar  Uldae&n  Kilait»  •a^ftthrt 

werden. 

Unter  den  oben  unter  2.  aufgeführten  ManO* 
graphien  des  llandelxHiireaus  ijrr  Aasstcllung,  die 
sich  mit  einzelnen  /wcii^in  der  fndustrio  der  Liit- 
ticher  Qegend  beschüftigen,  bietet  in  erster  Linie  die 
„Sidi'rargie"  Tür  unsere  Leser  Literesse.  Besouiiers 
bemerkenawerte  Einzelheiten  aus  ihrem  Inhalte  haben 
wir  schon  ia  Nr.  14  (Seite  854  5)  veröffentlicht. 
Daaaben  eei  anf  die  ^Industrie  de  la  Fonderie  de  se- 


rngmkw-ICiamukr  1906.  HerMttgefebett  Ten 
Th.  Beck  ort  und  A.  PoklheaieD.  Berlin, 
Jaliaa  Springer.    3  Jt. 

Di«  Heraatgeber  riBd  aaeb  bei  der  vorliegenden 

(2B.)  Ausgabe  bestrebt  gewesen,  dem  bekannten  Ka- 
lender seinen  Ruf  als  praktisches  Taschenbuch  zu  er- 
halten. .So  wurden  die  Gewichte  der  Stabeisen.  Form- 
eisen, Hrrthte  und  Bb  i  he,  die  liisher  nur  für  Schweiß- 
eisen aii)L,'e^'eben  wartti,  lui  li  mif  FInl!iris»'u  bezogen. 
Die  allgemeine  Tabelle  ühc-T  Bleche  wurde  nach  den 
Jüngsten  Feststellungen  der  spezifischen  Gewichte  neu 
berechnet.  Außerdem  erfuhr  der  Abschnitt  „Dampf- 
kessel" nnd  <lie  Angaben  über  die  Dampfketaal^Übar- 
waehangarereine  eine  aeitgamißa  Umarbeitanf. 

P.  SUtUem  Imymimtr-KaUnder  für  Maaekimii- 

und  HiUienterhuikrr  190ß.  Herausgegeben  von 
C.  FraDzen  and  K.  Matbee.  Essea-Rahr, 
O.  D.  Baedeker.  3 

Der  neue  (41.)  Jahrgang  des  „Stöhlen",  erscheint 
in  der  OestaU  des  Vorjahres,  nur  mit  der  .\nderung, 
dali  Irr  ^iin.^i'  allgemeine  Teil  des  Textes  iti  einem 
EinHtei  kiieftf  lien  vereinigt  und  lediglich  das  Kapitel 
^EisunhUttenweseii'*  für  sich  nilein  zum  Herausleg'Bn 
gebunden  ist.  Um  die  Dicke  des  als  Taschenbuch  zu 
benutzenden  Teiles  zu  verringern,  sind  verschieilene 
venifer  wichti<^e  Tabellen  ans  dem  I.  in  den  II.  Teil 
vanmaen,  so  daß  der  Kalender  jetzt  ein  wirklich 
i  HUb-  nnd  Notiabnch  fftr  dea  Ingealear  bildet. 


  fniion"    aufmerksam  gemacht;    als  Verfasser 

dieaar  Arbeit  lind  Uaarica  a'Andriawat  and  Emile 


Ferner  sind  bei  der  Redaktiti:.  fi  ii  l,  Werk« 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Gmelin  -  Krauts    Handbuch    der  anorganim^um 

Cfwmie.  Siebente  .\uflage.  ITeransgegeben  von 
A.  Hilger,  l'rofesKor  an  der  üniversitiit  Milnchen, 
und  (.'.  Frit  rnitVsvi-i  an  der  Universität  Bern. 

\.  Liefeniiig  Inlialt:  0i,O|,  Atümsphärisohe  Luft, 
bearbeitet  vi.n  l)r.  W .  Prandtl  -  M  :;['.:  lien  i.  lit-niel- 
b^  liKJö,  Carl  Winters  Universitütsbncbhandlnng. 

Hovestadt,  Antun-  \Vechselrä<1erherichnungen  zu 
allen  auf  Leitsptndtlärehhän/cen  vorkommtndtH  Gt- 
wiHd»'>teiijH>iijt'ix  auf  rhfinl..  tnyl.,  östfrr.  und 
Miter-Mafi,  und  41  Tabellen.  Dritte  Anfliwe. 
Wien  I.  1905,  Monte  Farlaa,  k.  aad  k.  Hofbaeh- 
haadlnng.   1,60  Jt. 

DUMadHaduHoHdOe-HoduduiUimiXIm.  BariahtCbar 
die  awei  Studienjahre  1903  und  1904.  Erstattet  ree 
Professor  Dr.  Eckert,  Stadiendirektor  der  Handala> 
Hoobichnl«.  Berlin  1906,  Jidins  Springer.   1  Jt. 

Blömeka,  C:  Ober  die  amerikanisehen  Km- Auf' 
bereitwtfftHrfArtH  nach  dem  Kiehardetchen  Auf' 
bereitumgt-lMMtuk».  (Sonderabdmok  aaa  .Ha» 
tallnrgie",  L  nnd  IT.  Jahrgang.)  Hall«  a.  d.  8. 1906^ 

Wilhelm  Knapp.   5. IT. 

II  all  bau  er,  Scnatspr&sident :  /»iis  .indsrhe  Grund- 
atäehereehl  (mit  .Xusnabme  des  H  pi  ilu  kcnrerht.ii). 
Koßbernche  Verlsgsfaandlnng  (Arthur  KoUberg), 
LaipeiflWB.  8,40  wT. 

Dr.  Armin  Tille:  Ifirlnrhafttarchine.  (Sozialwirt- 
shaftliche  Zeitfragen,  herausgegeben  von  Dr.  Alexan- 
der Tille.  Heft  G/6.)  Beäia  1906,  Otto  Eknar. 
1,60  ^. 

ÄügetMmt$  BmrgMHlm  fOr  dia  Praafi.  StaaiM  vom 
Mi  Joai  Vaa^üi  dar  jetat  glUigaB  Faaanng.  Braa- 
lee  1906^  J.  D.Kan.  0,75  JK. 
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AktlengeselUchaft  Bergwerksrerein  Friedrieb 
WIlhelMi-liatto  n  MUheln  lu  d.  lUihr. 

W'iiliren'l  des  Ge»rli.if('i]Hlir<"s  l!''l4  5  wur  Hc- 
trieli  der  tirobe  St»ngcnwai,'r  niiUlintigcnd,  iniieni  so- 
wohl der  Atdiau  wie  die  AufbereitaD);  der  Erze  »irh 
in  reget milßigi^r  Woise  voUr.Ks,'.  Di«  Kiseosleinförtie- 
rmg  betrug  25 G!l5  t  ^c'^ca  •2i  2'ü  t  im  Vorjahr  und 
wanle  ran  grdßtea  Teil  verkauft.  Im  üoohofenbetriebe 
•tasdeB  wie  im  Voijabt  Hoehofen  II  vad  III  «oau- 
ceMtat  im  Peaar.  Die  Braeafani;  f ob  OiaBerei-  aad 
HimativBoheiMD  stelfi!eTte  lich  von  69914  t  aof 
78206  t  nnd  wurde  teils  verkauft,  teils  in  den  eigenen 
Oiflßereien  verbraurbt.  Der  am  HO.  Juni  d.  .1,  vor-  ' 
httnd>'ti(>  |{<ilieiN(Mi)ii-.>ilHiiil  iirtni^'  l.lf)!  t  i,'ri;.Ti  "iöT"  t 
im  Vorjahr.  Der  li"hst..trv.;rl)rttuijh  lif/ilT.-rr-'  MiJiauf 
4018  t  eiu'eiuT  ii-.A  llti704  t  fn Mii-r  Erze  und 
Hl  .'129  t  Kiilksteiu.  Der  (iesatntki/ksverbrauch  war 
87  77h  t,  »uvon  65642  t  in  den  eij^enen  Koksofen 
hergestellt  worden.  Nachdem  der  im  vorigen  Jabr 
begonnene  Urabau  bezw.  Neubau  des  Hochofens  I  im 
Laufe  dieees  Jahre«  volUtiindig  beendet  war,  fand  die 
Inbetriebaahme  am  15.  Autruüt  d.  J.  statt;  es  stehen 
mithin  inneit  »ämtHehe  drei  Hochöfen  im  Fener.  ' 
Die  Oaaamterzeugcnfir  m  GaBwaren  bmtTarte  sich  ■ 
aaf  86000 1,  die  Maschinenproduktion  anf  4017  t.  Die 
Bilani  schließt  nach  Deckung  aller  Gegohäft«-  and 
Handlnngsnnk<isti'n  unii  einsrhlitlilii'h  des  fiewinn- 
re»tes  von  10'J(>:i.//  an^  11^'. 4  4  init  einem  rhersrhiiß 
V(»n  W)4 027,83 Ilii  rvun  sin  I  liir  Anli  iliivin';.':!  in 
Hobe  von  blB*'>n.)/  nu<\  nN  \  I.-  ■hreibiuigen  34.')  * «  N » ,  <^ 
in  Abzug  zu  liringi  n.  Ks  Verl  l<  i!if  Honiit  ein  verteil- 
liarer  Reingewinn  \  oii  '2v7  *'>''ü,'^'.i  .H.  Dieses  gegen 
das  Vorjahr  zurüek^'r-lilie'rieue  Krgebnis  ist  hauptsich*  i 
lieb  aof  die  unheilvoUe  £iBwirkang  des  Bergarbeiter-  ' 
aasstandea  zarüchaafllhTeB. 

Aktiengeaellsohart  Uttaaeldorrer  Ciaenbaliahedarf 
Tvniu  Cnrl  Weyw  *  Co.  n  DiiieM«rr*ObMrMlk. 

Das  fiesebäftsjatir  l'.MM  05  hat  sich  nach  dem  Be- 
richte der  Direklion  dadurch  recht  giinstig  gestaltet, 
daß  ErzeiiLtii-^''  im  Betrage  von  B682!*52,74  ./<  (uegen 
283,23       im  Vorjahre)  abgeliefert  wurden  und 
die  Ueeellschaft  damit  einen  Jahresumsatz   erzielte,  i 
den  aie  seit  ihrem  Beatehan  noch  niemala  arratcht 
hatte.  Dia  Bilans  schlidBt  mit  einem  R^ngewiaa  tob 
600880,80  UV.  Von  dieaam  Betown  nsflgliä  des  Vor- 
tragea  von  68160,08.4^  aas  lOOS  Otsollen  102648,16  ,M  \ 
den  verschiedenen  Fonds  und  Wohlfahrtskas^eti  über-  j 
wiesen,  39024,10  ,H  als  Tantiemen  verwendet  und  I 
4r>M<X)0  .Z'  als  Divi.lende  1=  17  Vo;  verteilt  werden. 
Auf  ueae  Reckoung  bleiben  dann  G<J  367,02  JK  vor- 
ratragan. 

„BlnnrekMtto««  i«  BlamanftUtte»  0.*8. 

Der    < irscb.ift'-lierii  lit    des    Vorstandes   für   das  | 
Jahr  UHM  (Vt  erwähnt  als  bemerkengwert,  daß  die  Bis- 
niarekhiitte  gleichzeitie  mit  den  übrigen,  bisher  dem 
DeuiM  hen  Stahlwerks- Verbände  noch  nicht  angehörigen  , 
oSersrb lesischen  Werken  dem  Verbände  als  Mitglied  j 
dar  Gruppe  „A*  bei^treten  ist.    Der  Berieht  nebt 
ferner  hervor,  daß  sich  die  iwisehen  der  Hitte  nnd 
der  AJttianfsaeUiohaftOhenehlesischeEiseniBdaürtrieiii  | 
Oleiwit«  bcatehande  Litere)«sengemein«chaft  in  Wals-  ' 
eisen  als  für  beide  Teile  nutzbringend  erwusen  hat. 
Aus  dem  im  abgelaofenen  Berichtsjahre  erzielten  Uber- 
sehnB^  dar  «iuMlioAliek  das  Volingaa  von  27546^64  i 


aas  l',>i)3  04  151^441,56  ,«r  betrui;!  und  von  dem  he- 
reits  die  Tu  t  :  i-n  für  den  Vorstand  nnd  die  An- 
jestetlten,  iüe   A bsihreibongen  in   Höhe  von 

lOiNKN"!  viirweij  ;rek5ir7-t  siml,  sollen  nach  Abzug 
vers'-liie.lener  l'.ftriitre,  die  für  die  l'ensionskassen,  für 
>:>"neintritzi(,'r  im  I  tur  Wohlfahrtszwecke  bestimmt  sind, 
12Ui)(M)0.«  als  Dividende  von  20  >  auf  das  Aktien- 
kapital von  6(M.>0(HX)  .H  verteilt,  124589,69  M  dem 
Aafsichtarat  als  Tantieme  fiberwiaeea  and  81651,87  Ulf 
aaf  nana  Beehanng  Sbertrairen  werden. 

Mirklaclie  MaacliinealMMtuUlt 
T»mi.  Innip  *  Comp,  n  W«tl«r  a.  i.  Inbr. 

Djis  KrL^elinis  'les  Betriebsjahres  1904/5  isf,  wenn 
auch  nicht  befrieilincend,  so  doch  besser  als  daü  des 
Vorjahres.  Der  Rohgewinn  betrügt  102589.20  Ui\ 
hiervon  sind  für  Abschreibungen  71  4'.*0,.SU4(  zu  kurzen, 
so  daß  ein  Reingewinn  von  31 098,89 verbleibt. 
Von  diesem  mttssen  statotengemiß  8417,46  U(  dem  Be- 
•ervefoada  Aberwiesea  werden,  wSkreod  die  rastlidiMi 
87 681,43  ur  naeh  dem  VoneUaga  aaf  nana  Reelmnnf 
vorgetragen  werden  aoUen. 

MieakargM'  Elaeagieitarel  aad  Maechlnenfabrlk 
in  TfteBbarir  a.  d.  8. 

Nach  ileiii  Herirlite  ilej  Vorstandes  hat  das  (re- 
hehüftsjabr  liK>4/U5  ein  befriedigendes  Endergebnis 
gehabt.  Nach  Vornahme  aller  Abschreibungen  sofna 
nach  Tilgung  der  noch  aus  ilem  Vorjahre  vorhandenen 
Unterbilans  tob  14108,18  M  verbleiht  ein  Reingewinn 
von  28748,88  Uf,  ans  dem  nach  Abang  der  Betri|p 
fir  die  Beserrafonda  and  die  Tantitoen  eine  Divi» 
dende  von  2*/«  anf  die  802000  .  «  Vorzugsaktien  Lit  A 
verteilt  werden  soll.  Als  Vortrag  anf  neue  Rechnaag 
sind  daan  nodi  4803,92  ,M  zu  verimshea. 

Pragar  Elseatadaatria-OaBenNhafl  ta  Wlca* 

D-  r  .\bschlul)  des  Jahres  1904  06  zeigt  gejjen  das 
Vorjahr  eine  üewinnsteigerung,  die  hauptsächlich  dem 
vermehrten  .Absatz  an  Kisenfabrikaten  und  Kohle,  so- 
dann aber  auch  der  Abnahme  der  Heratellnngskoatea 
<luroh  Verbesserung  der  Prodaktioasmittd  and  Kaa* 
tentrstion  des  Betriebes  sngesehrieben  werdea  maß. 
Es  Warden  gefordert  besw.  erxeagt  1068170  t  Braaa- 
nnd  SteiakoUe,  868088  t  Bohera,  178881  t  Kalk- 
stein, 186044  t  Boheisea,  1648t  t  Bisenhalbfiibrikata, 
166646 1  fertige  Walzware  nnd  48942  t  Thomasraebl. 
Die  Bilans  weist  neben  dem  Vortrag  von  344615.15  Kr. 
ans  19(^/04  einen  Heingewinn  von  7  918979.70  Kr.  auf. 
Hiervon  sollten  als  Zinsen  für  die  alten  Aktien  im 
Betrage  von  DirimxMM)  Kr.  n  und  für  die  neuen 
Aktien  im  Betriiire  v<in  HiK^iUhx»  Kr.  2'  ,  "/»i  d.  h. 
in.sgesHtiit  1(1250(10  Kr.  entnommen  und  nach  Abzog 
des  Gewinnanteiles  für  den  Verwaltungsrat  in  Höbe 
von  680  397,;t7  Kr.  folgende  Superdividenden  verteilt 
werden:  30";«  =  49,50000  Kr.  für  die  alten  und 
15%  =:  1200000  Kr.  für  die  neuen  Aktien.  Als 
Vortrag  anf  nena  Beobnoag  verbleibea  daaa  aoeh 
399190,88  Kr. 

PhOnix,  Aktieag esellachaft  fUr  Uerghaa 
«ad  Httttoabatriab  aa  MawL 

Ti.is  Krgebnis  des  Hetriebsjahres  1904  "5  [■■•  jrim- 
«tiger  alü  das  des  Vorjahres.  Der  Bruttogewinn 
beMgt  6804800,88  UV.  Dasa  konuat  der  Voctng  aaa 
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dm  Torfdu«  mit  8tt  178,88  .M  und  die  veijftbrte 

DiviiJende  mit  15624,34  ■  >/ ,  =■  ilaß  »ich  der  über- 
»i  huLi  auf  7 1G2  Ü98,05  i-teili.  Da  hiervon  insgesamt 
2  (599  24! (,72  zu  Abschreibauf^en  vergeudet  sind,  er- 
gibt «ich  rin  Gewinn  von  4  4(!:i  44h,:1J  der  noch 
um  29t5  5J  1,1^11  ,^  fjir  Tanti<:iiien  zu  kürzen  ist;  zur 
Verfügung  ikbr  l.ii'nerHlvtT-umrnlung  verbleiben  demnach 
4 106927, 13  Es  wird  vorgeschlagen,  35(X)0OU.# 
als  Dividende  auf  das  Aktienku|iital  von  360*i00ti0  .H, 
aUo  107»,  zu  verteilen,  SüOCHK»  der  Beaiiiten-1'en- 
•ioatkama  la  äbarweiMii  nnd  di«  (lbrij[«a  Süd  927,18  ut 
wat  Moe  BediDaiif  voimkrifeB.  Ümir  dra  Bvfriab  der 
vmdiMMMn  Alrteilugeii  vivd  ftigtidw  htrichtet: 
Die  EiMatteingruben  in  Nuran  fSrderteii  87064  t 
^egen  23673  t  iin  Vorjahre.  Da  dieselben  sfit  rauf.-rTi-i 
Zeit  mit  Verlust  arbeiteten,  »o  wurde  der  Betrieb 
eingesteht  uml,  wo  es  möglich  war,  anderen  Liebhabern 
die  Auiiliciituag  gegen  feste  Abgaben  von  der  Forde- 
rung verpachtet,  lu  Luxemburi,'  betreibt  die  üesell 
Schaft  gemeinschaftlich  mit  der  (lutehotl'nungshütte  <iie 
(trabe  Steinberg  bei  Kütnelint^eti ,  in  Lothringen  die 
Grobe  Carl  Lueg  bei  Fentseh.  Die  letitero  forderte 
258543  t  Minette,  11135  t  Calcaires,  in  Sumnie 
860678  t  gagm  801552  t,  and  die  «rstere  1648&B  t 
Ifnttta  Mwn  8819  t  Calcaini,  raMnunai  167478  i 
fagaa  180649  t  im  Vonahra.  Der  aifSB«  Verbranch 
ao  XneMe  betrog  »9778 1.  Der  Betrieb  auf  der  Zeche 
Wertende  hat-  sich  in  erfreulicher  Weise  weiter  ent 
wickelt  Die  Nettoforderung  betrug  540 28^  t  oder 
arbeitetäglich  198«  t  gegen  644 143  t  nii(  1819  t 
arbeititäglich  im  Jahre  1Ö03  U4.  Hei  der  Dun  bscbnitts- 
benehnuDg  für  1904y'Uö  sind  die  28  Tage  des  Streiks 
nicbt  berücksichtigt,  sondern  nor  regelmäßige  Arbeits- 
tage. Als  wichtigstes  Ergebnis  beim  Betriebe  der 
Zecbeiat  die  Einführung  des  Schlanimversatz-Verfahrens 
Die  Koksproduktion  hat  eine  bedeutende 

„  VOB  48176  t  im  Vorjahre  auf  67202  t  im 

fierichtejaJini  «rfahren;  Beparataren  andan  ötm  aiad 
■eit  16  JtonsteB  nicbt  «nordwlieb  geweaen.  Daa 
fiianiidla  Ergvbnia  kaon  trots  des  Berjrtt1>eft«r-A«a- 
■tttdaa.  der  aaob  die  Hochofen-,  Koksofen-,  l'addel- 
Ud  Tratzwerksbetriebe  stark  in  Mitleidenscliaft  ge- 
logen nnil  der  liesell-icbaft  im  ganzen  über  eine  Milliun 
Mark  Verluste  verursaclit  hat.  iils  ein  recht  iiefriedii^^endes 
Im  /.i  ii  iinet  werden.  Die  Hnehdfen  zu  Kulirort  nrodu- 
zicrlcn  2H.')5().">  t  Thiimaseisen,  1^»77U  t  .Stahleisen, 
4558  t  Ferromcugan ,  in  Summa  2.")h  H'i3  t  gegen 
223770  t  Thomaaoiisen  im  Vorjahre.  Ofen  IV  mußte 
am  17.  April  ausgeblasen  Verden,  nachclem  er  seit 
Kode  Janl  1900  in  Betrieb  gevoeaD.  In  Berge<Borbeck 
war  Ofen  II  das  gaue  Jalir  hindareb  in  B«meb.  Die 
PfiNUikti«B  batiag  78866  t  ngaa  88884  t  im  lettten 
Jalurai.  Dia  Hitta  an  Knpfbrareh  prodiaierte  mit  ^nem 
Hoehofnn  880S2  t  gpgßn  81 639  t  im  vorhergehenden 
Jabre.  Die  Oeaamtprodnktiun  des  Phönix  an  lUheiMun 
belief  sich  auf  H65715t  gei;en  ;i.'18  27;<  t.  Der  Betrieb 
der  Puddelwerke  der  (iesells!  baft  cebt  immer  weiter 
zurüc  k.  Ks  waren  20,42  n:,  ■  lnrrhschnittlich  in  Be- 
trieb gegeu  H4.4t!,  die  an  l.ujipen  29933  t  gegen 
37  8(34  t  produzierten.  Schweiß-  und  Wärmiifen  wurden 
dnrchschuittlich  47,ti  betrieben  wie  im  Vurjahre.  Die 
Eraengung  betrug  in  Ruhrort:  an  Th«)ma!5>'tabl  2(iH091 1, 
aa  Martinstahl  79316  t,  in  Eschweiler-Ane  an  Martin- 
euU  87306  t,  so  dafi  Bieb  die  Gesamtproduktion  an 
Robttalü  aaf  868714  t  gegen  840684  t  im  Voijahra 
itallt  Li  Btehweilar- Aae^  deeaen  Walswerinib«trieb 
faat  lediglich  anf  Bleehnbrikation  eingerichtet  ist, 
fehlte  e«  daa  gante  erate  Semeiter  an  Aufträgen,  da 


die  Blechrerbände  solche  nicht  tn  beschaffen  ver- 
mochten. Der  Phönix  mul^te  wälirend  diesir  Zeit 
wochenlang  mit  dem  Stahlwerk  still  liegen  und  konnte 
das  Walzwerk  nicht  vull  auch  nur  auf  einer  Schicht 
betreihen.  .An  1' rrti|,'fahrikttten  stellte  die  lliitte  Kubr- 
oit  DWOll  t  Kiseii-  üiid  Siablfabrikate  und  92t52  t  Guß- 
stücke her.  Au  ätahlknüppeln,  Platinen  nnd  Breitütahl 
wurden  abgegeben  86846  t  nnd  an  Rnbblücken,  vor- 
gewalzten Blöcken  und  Brammen  40538  t.  Die  Hütte 
zu  Eschweiler- Aue  lieferte  26793  t  fertige  Ware.  Die 
Werke  an  Hamm,  Nachrodt,  Lipm^t  nnd  Beleeka 

firodozierten  an  Balbfiibrikaten  800  S81  t  and  an 
ertiger  Ware  176076 1.  Die  Produktion  aller  Werke 
■n  fertigem  Eisen  nnd  Stahl  betrog  daher  374142  t 
i  iregen  3(>2  727  t  im  \'nrjjihr(  '  \  n  feuerfestem  Material 
lieferte  die  Hutte  /.ii  l-!:srb» eil«r  .\ue  1079  t  nnd  die 
zo  Rulirort  TOM)  t.  Dir  Summe  lier  l'iikturierten  Beträge 
belief  »ich  auf  71527  400,07     gegeu  6^233298,28  Jt. 


Soel^t^  Anonyme  des  Haat«-Foumeaax,  Formet  «t 
Aoi4ri«8  de  Thy-la-Chntanm  et  IhrelBelle 
ä  fluelnalla. 

Die  Produktion  hat  sieh  im  Betriebsjahr  1904/06 
am  1400Ü  t  Koheit^cn,  IlOOO  t  Blöcke  und  14(KX)  t 
Walzeisen  vermehrt.  Der  Bruttogewinn  abzüglich  der 
Generaluokoaten  betrug  964879,18  St.  Von  dieaem 
Betrage  abd  nntar  anderem  608686^97  Fr.  an  Ab» 
schreioongen  verwendet  nnd  150180  Fr.  werden  als 
Dividende  (=  6  ";'<>)  auf  das  Aktienkapital  von 
8006600  Fr.  Teiteilt. 


Societ«^  AnoDjiue  Johu  i'uckerill  in  Seraing. 

Niki  li  dem  in  der  Generalversammlung  erstatteten 
Bericht  hat  aich  daa  Betriebsjahr  1904/5  Or  die  üe- 
aelbehaft  aoBerordentliob  gunstig  geetaltat  Daa 
Aktienk^ital  iat  durch  die  Ansgabe  ron  6000  aenen 
Aktien  in  600  Fr.  auf  12500000  Fr.  erhebt  worden. 
Sämtliche  .Abteilungen  sind  zu  durchweg  guten  Preisen 
ausreichend  beschäftigt  gesveseu  und  der  Betriebs- 
gewinn hat  hei  einem  Mehr  von  1 '/4  Lliilicnen  Franken 
gegen  das  Vorjahr  die  Höhe  von  5 421  (h");i,40  Fr, 
erreicht.  Die  .Ahschreibungen  belaufen  sich  auf 
2  705  751,89  Fr.,  die  (ieneraluukosten  auf  503857,07  Fr. 
Als  Dividende  gelangf  n  1  500000  Fr.,  d.  h.  60  Fr.  für 
die  Aktie  von  tM)0  Fr.  (—  12  "/ot  lur  Verteilung.  Aus 
den  Mitteilungen  Uber  die  einzelnen  Betriebe  sei  kurs 
erwähnt,  daß  die  Anaahl  der  im  Fener  atc^eBden  Hoch« 
Öfen  sich  nioht  vertadert  hat,  «baoao  ist  dia  Frodnktioa 
derselben  aiemlich  die  gleiche  febUflkeB  vie  im  Yor- 
jahr.  Die  Ergebnisse  aer  Stahlwerke  haben  alle  Er- 
wartungen übertrofTen  und  einen  Stand  erreicht,  iler 
nur  hinter  dem  des  Ausnabniejabres  191K)  zurückbleibt. 
I)ie  (iesellsc[!ftft  hofft,  durch  die  demn.ichstige  Her 
Stellung  voll  Tlioinasstahl  im  Verein  mit  d«'ni  Hau 
zweier  Walzenstrallcn  il;r  SIiiI.I  a  crkc  iiin  h  l  e'lcutend 
heben  zu  kuuueu.  Der  GieUereihetrikib  war  zufrieden- 
stellend, ebenso  das  Ergebnis  der  Konstruktiunswerk- 
stiitten,  wenngleich  die  Preise  für  Maschinen  im  großen 
nnd  ganzen  nicht  glänzend  waren.  Die  ßrückenbau- 
abteilang  hat  die  Brücken  von  Fraenie,  Commerce  nnd 
Seraing  Innerhalb  der  vorgeschriebenen  Friatea  fertig- 

RitaUt  and  daadt  einen  Erfolg  enielt,  der  den  betten 
herea  Erfolgen  würdig  an  die  Seite  gestellt  werden 
kann.  Die  GesellHchaft  beschäftigte  am  to  l  inj  1905 
insgesamt  9328  Angestellte  (gegen  9369  im  Jahre  zuvor). 
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Venii  deutsehor  EisenhOttMiloiitt. 


Für  il«  VeraiuMbllotlMk 
lind  eingegangen: 

Offenbacher,  Dr.  Martin,  Ingenieur:  Ü«r  Aiu- 
iland  und  dit  Ättttpurung  in  der  Uaytritchen  Sit- 
tallindutirit  im  Srnrntr  lÜOb.  Im  Auftrage  des 
Vnrbudw  BigrtriMlier  MeUlUndiiatrielUr  nach  den 
Akten  Terfafit 

Jahreiiberirht  de*  Vereine  für  dit  htf^auiit-hf n  fnif-r- 
tttfn  im  übtrbtrgamMezirk  Dortmund  für  da»  Jahr 
1904.  IL  {StoHtttadUrJ  THl. 

ftkr  1904. 

Bericht  über  die  XII!  J:i>ir,-.<i>Tsi)n»i!u>i/  ~üi  iVr- 
bandt*  dfut.iehrr  Klrttrutuhntk-fr  \ii  iJoiimund  und 
Knaen,  Juni  l.'iij,  iSniiilcrriliilrin  k  aus  der  . Elektro« 
technischen  ZeiUchriff*  1905  lieft  29/30.) 

Fried.  Ernpp,  AkttM^pHaUiehafl,  Bsgen-Kahr: 
frMwMHM  wut  JSn$ti§iit$tt.  1906.  (Ale  Mandnehrift 
fedniekt) 

WcBt,  Jul.  H.:  Richtige  !<elbHtli-o»teiiberechnuni;  in 
Fabrilcbf trieben .  (Sonderabdrurk  aus  der  „Deatichen 
Indnsfrie-Zeitnng-.    Berlin  1905.) 

De  f  VtiliU  fMtidier  tt  d'aminoger  lea  lieimmrttM  en 
Sau  aoUM»  dt$  mmtf*.  Rapuort  priiente  ao 
CoogNa  iBtanational  d'BxpioaiAB  BeonoBii|na  M ob- 
diale  par  H.  R«n<  d^Andrlvonl 

La  BelyUjHe  183o  1  :>"■'>.  Inatitutions  — Inilnstrie  — 
Commerce.   (Bruxi^llss  1H<>5,  J.  Oomaere.) 

(Ibersandt  vom  bclginchen  Indoatrie*  md  Ar- 

bKitsminister,  Hm.  *!.  F  r  a  n  <•  i>  1 1  p. 

Donath,  Ed.:  Zur  Entulthunij  der  fouUen  KokUn. 
Donath,  Ed.,  nnd  Brännlich,  Fr.   (2  AnflltM. 
betitelt:)  Zwr  KmntHit  der  fotailm  KthUm. 
(SondenMHieka  ana  dar  „ChaaUkaneitBng*'.] 
Donath,  Ed.:   DU  SUMM»  tm4  ikn  »k4$dtafi- 

iiehtte  Autnutaung. 

(Sonderabdmck  aus  der  „(»atair.-Uog*  Koataa- 
uid  kalallindBitrifl.Z«itBBg«.) 


Aeademaf«»  i«  Mit^Iiedor-Vemeiclinl». 

Belger,  A.,  Teilhaber  der  Eist^nfirma  Eduard  I.indner, 
Berlin  W.,  SoDimenttr.ißo  Tj. 

Engelhard,  Curt,  Ingenieur,  Hrannfela  a.  d.  Lahn. 

Fiteher,  Julius,  Generalvertreter  der  Oberschleaiachen 
Eisenbahn-Bedarfa-Akt-Gegelleehaft:  Hnldiebinaky- 
werke,  Oleiwitz  und  Friedenshtttta,  ÜMfMBOtii,  Ber- 
lin S.  W~Liad«natraße  3. 

QmM,  H.,  Fabrikant,  Siegen,  KaUenaantraBa  88. 

OwuMrf.  Jtk.,  Oießereileiter  and  Proknritt  der  Kfialgt- 
bütte,  Lanterberg  a.  11.,  WifiBaanatnBe  879. 

Haaa,  J.,  Dr.,  Ottandorf  •  Okrilla  L  8.,  Badabwsar- 
■traß«  109  p. 

Kltke,  u.,  Di^.Jagaaiau',  ünioii,  Dortmuid,  XMadrleb- 

Btraüe  12. 

Kraust,  Karl,  Kanfin.  Direktor  der  Hagener  Gußstahl- 
werk»*, Hagen  i.  W.,  Frankfarterstraße  '29. 

Learr,  H'.,  Stahl-  und  Walzwerkschef  bei  der  Akt.-Ges. 
der  Soanowieer  Bdbranwaliwerke  und  £isan«erka 
(voraii.  AaldaÄiBi^)^  Somawiee^  Baaa.-Palaa. 


Lieke,  V.,  Dipl.  Hlttaain|;«aianr,  Stablwerkaohef  dea 
Wittecer  Qoitotahlworl»,  Wittoa  a.  d.  Bnbr,  Poal> 

■traße  14 1- 

mm  MaliitM,  E.,  Metallnrgical  Enginear,  Sonth  Worfca, 
Jllinois  Steel  Ca.,  Swtii  CbioMO,  JU.,  U.  S.  A. 

Mtuner,  E.,  CKaßarai  -  BafarUhatSaf  dar  Birmingham 
Small  Arms  Co.,  Ltd^  88  Braithwaite  Boad  l^aik- 

brook,  Birmingham. 
JWumari-,  L>r.,  Höttendirektor,  Vorstand  der  Uoch- 

ofetiwerk  Lübeck  .\kf.-(iPK.,  Lübeck,  Men^rstr.  18. 
Soiiebohm,   lupeniciir,    rc-linisrhor  Aufsicht!>l)eatiiter 

der  Südweitileutschea  Eisen  •  Berufagenossenscbaft, 

St.  Johann  a.  d.  Saar,  Seilerstraße  12. 
fbirifr,  A.,   Vertreter  der  GutehoffnangahOtte,  Ber- 
lin W.  60,  Re^ensburgerstraße  13. 
RotmtkaL      DipL  Uitteningeniear,  Betriebsaaiistent 

dar  JaBaBkHtta,  Bobrek  O.-S. 
RHf>ini}.  Oafear,  Ta^a.  Diraktor  dar  Fla.  J.  P.  Piadboanf 
i     RSbrenwark  Akt-Gee.^  Dliaaldorf-Obarbitk. 
j  Sehf  iffele,  Ingenieur,  Direktor  der  Nordischen  Elektriji- 

täts-  und  Stahlwerke,  Akt.-Ge8.,  Schellmühl-Danaig. 
I   Ttiehner,  tlrrbert,  Dr.-Iog.,  WilbolMbUf  B.  d.  Blb« 

bei  Httinbur)f. 

Ti  iifijK  Willy.   < ''m  riujjenieur  der  Preß-  vnd  "Wala- 

werk  .\kt.  <ies.,  Düsseldorf-Keisholz. 
Vahlkamfif,  Ferdinand,  Stahlwerkgclief  dea  EilflBWarka 

Kraemer,  Akt.-tiea.,  8t  Insbert,  Pfals. 
Voigt.  Max.  Diiil.-l«g«Bimnr,  Cimlälal  a.  H.,  Oodinaba 

Straße  Nr.  204. 
U'ariimont,  F.,  TaoadiaDi  AUoja  Ca.,  Nawnii«, 

ColoradOi  U>8>A. 
tVigand,  tiudaabanktal «, D«I>irektor  daa  A. Sdliaafr 

hcBMMOlian  Bankveraiai,  Krefeld. 

Neue  Mitglieder. 
Blaaberg,  Heinrick,  Ingenieur,  Tbyam      Gia.,  Hfll- 

heim  a.  d.  Rohr,  Sandatr.  61. 
BmefaNaNit.  Ott»,  Ingenieur  der  Maichinenban-AlttlaB» 

IjaaaUschaft  vorm.  Gebr.  Klein,  Dahlboaeb. 
DüttrMt,  Georg,  Ingenieur,  AbteiluDgaroittaBi  te 

Firma  Ad.  Bleirhert  &  Cie.,  Leipsig  -  Goblia. 
Goldtchmidt,  Han»,  Dr.,  Esten  a.  a.  Kühr. 
Huth,  Patä ,  Mitinhaber  der  Firma  H.  BaTaraaaa 

Nafthf.,  0.  in.b.  H.,  0.,velgber/r  i.  W. 
Kesten,  l'itul,  lIlJ_'l■[li(^ur,  R'' - B auf uhrv  a. Wilnan- 

dorf  bei  Berlin,  ilotzstraüe  51. 
Kirehberg,  Emil,  Hütteningenieur,  Bureau  für  Walaai* 

kalibrieninpen,  Dortmnnd,  Heiliger  Weg  47. 
lauli,  ilünnch,   Lh.  p!iil.,   Zivilingenieur   für  die 

ohemiBoha  nnd  metaUarginobe  Industrie,  DQaseldorf, 

Hardarttraßa  66. 
AMair,  Wilh.,  Prokarist  dar  Füaia  Haioridi  da  Frioa, 

0.  m.  b.  II.,  Düsseldorf,  Harfcoilitr.  7. 
I  RUhmkorff ,   E.,   Oberingenicur  der  Akkumulatoren- 

fubrik  Akt.  Tie».,  Ha^n-Berlin,  Ingenieur- Abteilung, 

Kijln,  HolienzuUernriut;  J'J. 
Schleifenbaum,  Emtt,  Kaufm.  Direktor  und  Yonttandt- 

mitglied  dar  CharlottaBhlita,  Siafon,  Fraidanbei|v 

Straße. 

Theile,  Ferd.,  Oberiu<;enipur  der  Feiten  ft  OlBlaaiM» 
Lahmajerwerke,  Mülheim  a.  Rheio. 

Ifaitir.,  Geschäftsführer  der  Siagaaar  Stus-  aad 
Hammerwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siefen. 
Winkler,  Hermann,  Praknrial  dar  MatallgaaaOaebaft, 
Fraaktert  a.  Main. 

Verstorben. 
sehienkermannt  A>.,  BotriabadM;  BaAiB,  Foidiiiaad- 
ttraße  40. 

4MMar,  AmMim,  Diiaklor,  QiaOaii,  Wilhalmalr.  19. 
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Suhl  and  £iBaH.  1335 


Max  Hermann  f. 

Max  Hermann  worde  am  26.  November  1874  JakaterinoglawerMaschinenbau-AktieDgesellBchaft 
zn   Gelsenkirchen   geboren   and   besncbte   die  |  in  Jekaterinoslaw  (Siidraßland)  ernannt. 
Gymnasien  in  Dorsten  and  Münster,  welch  letztere  |       Von  dort  kommt  ans  die  erschätterndo  Kunde, 
Anstalt  er  mit  dem  Zeugnis  der  Reife  für  Ober-    daß  Herr  Hermann  darch  eine  Bombe,  die  rncb- 

loBe  Hand  in  sein  Zimmer 
schlenderte,  am  17.  Ok- 
tober d.  J.  getötet  warde, 
ohne  daß  irgend  ein  er- 
sichtlicher tirnnd  zn  einem 
solch  scheußlichen  Ver- 
brechen vorlag.  Die  Fa- 
brik stand  seit  zehn  Tagen 
still,  weil  die  Arbeiter 
Übertriebene  Forderungen 
stellten,  die  die  Firma 
nicht  annehmen  konnte; 
es  war  aber  beabsichtigt, 
den  Botrieb  binnen  kur- 
zem von  neuem  zu  er- 
öffnen. —  So  wurde  ein  Le- 
ben vernichtet,  das  zu 
den  schönsten  Hoffnungen 
berechtigte.  Reiches  Wis- 
sen ,  klare  Auffassung, 
ein  bestimmtes,  gesetztes 
Auftreten,  sowie  persön- 
liche Liebenswürdigkeit 
waren  hervorragende  Ei- 
genschaften des  so  plötz- 
lich Abberufenen.  Seine 
Kollegen  sowie  die  Direk- 
hydraalische  Anlagen,  später  anch  für  die  Ma-  tion  der  Duisburger  Maschinenbau- Aktien- Ge- 
Bchinenabteilung,  wurde  im  Jahre  1903  zum  Seilschaft  und  ihres  stidrussischen  Schwester- 
Oberingenieur  und  Hureauchef  und  am  1.  April  werkes  betrauern  in  dem  Dahingeschiedenen  eine 
1905  zam  Direktor  des  Schwesterwerkes,  der  |  nicht  leicht  zn  ersetzende  Kraft. 

Reqniescatinpace. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenieute. 
Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  19.  November  1905,  nachmittags  1  Uhr,  im  Tlieater-  und  Konzertliaus 

zu  Gl  ei  Witz. 

1.  Gcschiftliche  Mineilungen.  Tagesordnung: 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

3.  „Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen".  Vortrag  von  Direktor  O.  Sim  mersbach- Düsseldorf. 

4.  „Schwebetransporte  für  hätten-  und  bergmännische  Zwecke".   Vortrag  von  Ingenieur  Dieter  ich 
Leipzig-Gohlis. 


Google 


prima  verließ.  Darauf  ar- 
beitete er  ein  Jahr  prak- 
tisch in  dem  Werke  seines 
verstorbenen  Bruders  in 
Bielefeld  and  erhielt  dann 
seine  theoretische  Ausbil- 
dung in  Mittweida  und  anf 
dem  Polytechnikum  Mün- 
chen. Später  war  er  als 
Maschineningenieur  auf 
den  Werken  von  Grillo, 
Funke  and  Co.  in  Schalke 
und  Peter  Harkort  Sohn  in 
Wetter  tätig;  vom  1.  Ok- 
tober 1897  bis  za  dem- 
selben Datum  des  nächsten 
Jahres  diente  er  beim  Eisen- 
bahnbataillon in  München, 
dem  er  auch  später  als 
Reserveoffizier  angehörte. 
Am  1.  Oktober  1898  trat 
er  in  die  Dienste  der 
Duisburger  Maschinenbau- 
Aktien  -  Gesellschaft  vor- 
mals Bechern  &  Keetman, 
und  zwar  als  Konstruk- 
teur für  Walzwerks-  und 


1886  StiUndBittt. 


flB^Jaln»  Xr.88. 


Verein  deutscher  Eisenhflctenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  V*  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Fersonentarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  GOtemrife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.E.  SchrSdter, 
DQsseldorf. 

4.  Die  Brikertierung  der  Eisenerze  und  die  PrflAing  der  Erzzl^el.  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Veddiag,  Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutrift  zu  din  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Stidtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
A«u«elae$  (euttiet,  der  den  Mitgiiedeni  mit  der  Einladung  xogeken  wird. 

Einführungskarten  für  Gaste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nor 
in  besclirinktein  Maik  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Gesdiiftsrühniog  gericbtete  Anmeldung 
»eilens  der  einAbrenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Das  Auslesen  von  Prospekten  und  AaFstellen  von  Reklamegegenstlndea  in  den 
Versammlungsrlumen  und  Vorballen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutwlier  Glaenhlttenlcute,  das  ist  am 
Samatag,  den  2.  Dezember  d.  J.,  naebmlttags  5  Ubr   Bndet  in. der  Stidtlscben  Tonballe 

zu  DQsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei- Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  jMit^iieJcr  dc^  Vereins  deuisder  ElsenbQtmileute  ottd  des  Vereins  deutscher 
Eisengielkreien  bierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessemcrci  für  die  Eisenbüttenindustrie  und  den  Maschinenbau. 
Vortrag  von  Direktor  Hans  von  Gendt,  Magdobuff'Buekau. 

2.  Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Gießereibetrieb  unicr  Zugrundelegung  peraÖnllcher 

Eindrücke.    VortrsR  von  Professor  B.  Osann,  Clausthal. 

Nach  der  Versammlung  gemütliches  Beisammensein  in  den  oberen  Räumen  der  Tonhalle. 
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fiM.  Port«.  ZEITSCHRIFT  Rabatt 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Kedigiert  VOB 

a)t.»3n8.  E.  Schrödter,  <»*         GeiwralsekretSr  Dr,  W.  Beumer, 

GesrluinsIVilir.T  d<T  Noriwttlilchrn  Gi  ii|ipc  des  Vertta« 
«««tschir  EitMf  WU  tiahl- Industrieller, 
für  <l«a  technuchen  Teil  für  den  wirtaebaftlicheii  TeU. 

'▼•tJ^  von  iu  Bagcl  in  ] 


Nr.  23. 


1.  Dezember  1905. 


25.  Jahrgang. 


Über  die  Verarbeitung  flUsHigen  Roheisens  im  basisch 
-   zugestellten  Martinofeii.* 

Von  InKeaienf^OieiiiilMr  C.  OiehmiM  in  JnijeweU-Sawod. 


;ifl  in  neuerer  Zeit  hiinflg  erscheinenden 
MUteilnngvD  Über  die  Forteebritte  In 

der  Verarbeitung  flüssigen  R  i!iHi«f^ns  zn 
FlnßeiBen  mittels  des  Kerduteiiitrozesses 
leagra  von  dem  grofien  Intereeaei  da«  dteFaebwelt 

diesem  Oegenstnnde  entgegenbringt.  F-  =(  Jieint. 
als  ob  der  Talbotprozeß  nnd  das  Bertrand-  Tliiel- 
Verfbhren  ala  dieVerikbren  der  Znlcnnft  anResehen 

werden,  währeiul  man  vm  d*"!ii  frewfibnlichen,  fest- 
stehenden basischen  Mairtinofen  schweicenii  ari- 


•  V.-rfasscr  erhofft  von  der  ri.cri^nlif  liii'sfr  Studio 
au»  i|pm  praktiK<>hen  Betrieb«  u»  'li>-  <  Mrt-utlirbkcit 
einen  Hi^itrag  zur  Klärunii,'  eihigi-r  dor  vii  len  Fragen 
de»  Marti ubetriebfi«.  über  welche  heute  in  der  Literatur 
noch  vOlUgea  Doakel  herrscht,  indem  darrh  die  za 
erwartande  Kritik  der  gsenrten  Herren  Fachgenosten 
etwmijte  IirtBaiar  der  voratehenden  Darstellung  anf- 

Sdeekl  «ad  aoMwiient  werden  tnd  die  Vorgänge 
an  in  TfilUger  Klarheit  erscheinen  dOrftea.  Beider 
Wiebtickeit.  welche  der  nerdofenprozeß  heata  bereits 
bat,  wird  iiie<ic  l.  it'ke  in  der  Literatur  ticher  nicht 
nur  Tom  Srhreihcr  'Jiftser  Zeilen  mit  Bedanern  em|>- 
futidrn.  Bei  der  Aiistiiltlutit'  d-'f  Hn'ifi -ieiiiTzi  rcZ' 
wardr  VcrfaiRiT  viclscitip  unterstuzt  ..[i  1  ^r■l  iIitti  iluhpr 
gestattrt,  Ii  ttii  dieser  Stolle  seinen  w  irnistpn  l);>nk 
«llcn  beteiligten  Herren  zu  sagen :  den  AdminiRtnituren 
des  RüttenwerkeB  nnd  vor  aflem  Hrn.  (it^ncraldircktor 
U.  Boecker  für  stetige  Anregnng  nnd  \'(  rbnüterungen 
der  Batriebaeinrichtangen,  Ura.  Dr.  -  In^'.  Naske  und 
Assistent  Q.  Leder  für  sorgfUt^gste  Probeaahmen  nnd 
Aittlyien  gaaser  ▼sranebsswiaB  ud  Eia,  Betriebsleiter 
L.  Jacqnaa  fllr  sieIgemK6e  Übsriragiag  der  Tersoebs» 
ergebnisse  anf  die  Praxia. 

ILXBlM 


nimmt,  daß  er  Ar  diesen  Zweck  nicht  ia  Frage 
koDunen  künoe. 

Es  i-Jt  liekannt,  da«  der  fjpwfiliiilirhe  ^fartiii- 
ofen  auf  den  Einsatz  eine  oxydierende  Wirkung 
anslbt;  es  isl  niebt  ni^ieh,  reiDe  FlnBeiiee- 
abflllle  im  Martinofen  einfach  nmznschmelzen 
and  aas  denselben  wieder  gutes  FluAeisen  za 
eriengeii,  obm  daß  dieien  AbflUleo  eine  be- 
stimm'i^  Mi^ii'jro  von  Hednkf iüiHst ntTen  zngeffigt 
wird,  sei  es  in  Form  eines  gewissen  minimalen 
Proientaatsea  an  Robeiaen,  welcbea  die  stark 
reduzierend  fMi  H*'impn^iii-:Con  Köhlen  ff  off,  --'ili- 
ziom,  Mangan  und  Phosphor  enthält,  sei  es  in 
Form  von  featem  Roblenstoif,  der  wlhreod  de« 
Einschmelzens  vom  Kisen  aiifffenommen  wird, 
um  hernach  wieder  abgeschieden  zu  werden. 
El  dürfte  heate  als  feitstebend  angenommen 
werden,  d«n  die  zar  nnrchffihrnng  des  Herd- 
schmelzens  erforderliche  Teniperatnr,  trotz  der 
vonflglieben  Regnlierbarkeit  dei  Vnrtinofbni  in 
tifziiLT  Ulf  Luft-  nn  i  i ;;iszufiihrnng,  nur  ern  irlit 
werden  kann,  wenn  eine  oxydierende  Flamme 
vorbanden  ist.  Jedenfalla  iSflt  sieb  in  jedem 
Stiliiuii  ciiur  M.irtinhltze  das  Vorhandensein 
einer  Üxjdationswirknng  der  Ofengase  nach- 
iraiaen.  Diese  Bebanptnng  sei  an  «inigen 
Beispielen  bewiesen,  wel  li*'  ii  li/.i 'tip  die 
n  den  Veraachen  verwendeten  Öfen  charakte- 
risieren dfirtlon. 
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Oxydationswirkang  der  Ofengase, 
fieiipiel  I:  GewSliDlidie  SebrottebanBO  Nr.  3215 
vom  27.  Angoit  1908.  Der  fiiimti  btitiuid  Mt: 


OBeOkgBobeiMBBtt 
18190  ,  Sdirott  , 


C  81 
•  o  •» 

0,08  - 


p 

0^07 
0,06 


BIO,       CO  VgO 

1 148  kfr  Kalkstein  mit  1,65    54,1  0,«8 
]        Das  Kinvff/pn  der  Cliarge  wurde  nm  6  Uhr  be- 

I  gönnen  ik  i  '.'■  ii  um  8  l'lir  lieendet. 

m     I       Pie  btrecbnete  mittlere  Znsammensetxang  dei 

I  Mc-tallcä  ist  in  der  eraten  Zeile  der  oacbatelieii- 

0,78  den  Talo  il*;  iin  gegeben.   Die  Chuge  oabm  ft»l- 

O^BO    I  gvndeo  Verlaaf: 

Gherge  8815. 
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Mt 

Hr.  der 
Pr«b« 

E  i  I 

*  a 

Schleck«!! 

1 
• 

Mbaw 

c 

P 
*lt 

Mo 

«- 
f. 

•k  1 

R  Uhr  \ 

9«  übr 

10  übr 

Ein- 
satz 

1. 

2. 

1,8 
0,17 

0,00 

0,89 

0,04 
0,01 

0,01 

0,50 
0,20 

t 

0,25 

1  9,28 

z 

8,66 

I 

28,00 

2,25 

: 

87,88 

8,48 

SchWKchr»  K<Kh«B  ' 
JtkCh  Probe  Za.«ts 
TOS  I60kt8plr|t«l  mit 
16»/.  Mn  uod  8i  kr 

r«iis  «ut  lo»«  ita  1 

j  10-"  Uhr 

|lO»»  Uhr 

! 

3. 
4. 

0,(18 
0,07 

0,01 
0,02 

0,6.5 
0,Ü0 

-,.52 
7,39 

1»,49 
12,01 

24.70 
22,50 

4.HG 
5,89 

H7,25 

8,29 
8,24 

D^r  I'rrriii'liinn?  sei  die  Pwlode  von  6  bil 

10  Uhr  nntcrzogen :  ^.  j^^^ 

Der  Eins-ilz  enthielt  um  61"  hr  1,20  Ü,8Ö  0,04  0,59 

Die  om  10  L  hrgenomm.  Probe  0^08   —    0^01  0l,26 
Ea  wurden  dihsr  in  240  Mio. 

•bguebieden   1,11  0,89  0,08  Ofii 

Die  zar  Abacbeidong  bentttigte  Sftaerstoff- 

menge  betrag  : 

196,8  X  1,11  kg  C  »  >S  ^  B  1  1,333  kg  0  =  291  kg  O 
19ö,S>  0.89  ^  Si  17"=  I  1,14    ^  ()^1'm;,(;,  f 
196,8X0.03,  1'   ij-iil.29    „  (>=     7,ü  „  O 
19«|8X0y84»  MiiJ  S"^  i  0,29    „0=  19.4.  o 

Insgesamt  51t,6kg() 
Anßer  diesen  Stoffen  ist  noch  ein  Teil  Eisen 
esydiert  worden,  welcher  in  die  Schlarki-  c-- 
gangen  ist.  Die  Menge  desselben  lilßl  sich  durch 
Kt'chnuDg  annähernd  bestimmen.  Da  die  Zn- 
eenimensctznng  der  Schlacke  bekannt  ist,  bedarf 
ea  nur  der  Uestinittiniig  d^s  Gewichtes  eines  ihrer 
tiestandteile,  uu  »owuhl  das  OeHauilgewicht  der 
Seblacice  sowie  anch  die  Gewichte  der  einselnen 
Bestandteile  derselben  feststellen  zu  kennen.  .AU 
Stoff,  dessen  Uewicbt  am  genaiieflten  bestimmbar 
ist,  lei  die  Kleeetaänn  angesehen.  Diese  wird 
erhalten:  1.  ans  dem  metalliRclien  Einsatz:  Es 
verbrannten  I9tj,8  X  ^«^'^^  —  l'ö.l  kg  Siliziam, 
welebe  175,1  X  2,14  371  kg  Kiesebtare 
ergaben.  2.  Ans  dem  Kalkstein  worden  er- 
halten 11,48  X  1.65  7«  ==  ly  kg  Kiesel- 
•iQre;  3.  ferner  wände  dea  basische  Fntter 
angegriffen,  und  anch  aus  den  K'ljifen  und 
dem  Gew&lbe  wurde  Kieselsäure  dem  Hade 
sagefBhrt.  Zur  Featatellang  der  aaa  dieeen 
Quellen  stammenden  Kieselsilnremengen  miisnen 
ESrfbbrungazablen  herangezogen  werden.  Der 
Delomitverbraach  betrSgt  in  den  in  B'rage  kom- 
menden Öfen  .'?,.')  ,  vom  Gewicijt  des  nach  dem 
Scbrottprozeß  erzeugten  Stahles,  w&brend  er  beim 
Beheieeneni^neft  aaf  5,4  */•  steigt.  Der  Dolo- 
mit entbUt  in  Nittel  5,5*7«  Kieaetstare  nnd 


man  kntin  aunehnien,  daß  die  Auflösung  des- 
selben im  Bade  annähernd  proportional  der  Zeit 
erfolgt,  wKfareod  weleber  das  Üflesige  Metall 
nnd  die  Schlacke  anf  das  Futter  einwirken.  Für 
das  vorstehende  Beispiel  betrttgt  sobH  der 
Betrag  an  Kieselelnre,  weleber  ans  den  Dolo- 
mit des  Herdes  stammt,  19  6*^(1  >'  )•'  •'>,4''/o  = 
,H7,53  kg  Kieselsäure.  Die  Obargeodauer  war 
(6  bis  10  Vhr)  277  Minnten,  daher  sind 
87,.'i;i  :  277  0,136  kg  Kie.selsnure  f.  d.  Min. 
aus  dem  Dolomit  ins  Bad  fibergegangen.  Für 
den  Rohelsenensproreß  ergab  sieb  die  Zahl  0,2  k^ 
Kiesels-Inre  f.  d.  Minute.  .Uinüch  bereclincii 
sich  die  dem  Uado  ans  den  Köpfen  and  dem  Ge- 
wsibe  zngofiihrten  Klesdstiireniengen  ans  dem 
Verschleiß  dieser  Teile,  und  zwar  wurde  für  die 
zur  Aasfähroog  der  Versuche  dienenden  Ofen 
geftuden:  Für  den  Scbrottprozeß  0,123  kg 
Kieselsäure  f.  d.  Minute,  nnd  frir  den  Roheisenerz- 
prozeß  1 ,00  kg  Kieselsftare  f.  d.  Uinate.  Ea  ist 
daher  für  die Peiiode  6  bis  10  übr  des  voratehendeo 
IkMüi>iels  der  KieHelsilnreznwachs  ans  dem  baai* 
sehen  Futter  nnd  der  sauren  Zustellung  des  Ofens : 

2 10  •  1 0, 1 3«  4-  0,123)   62  kg  Si Ot 

rorbni't  ntaa  bisran  die  vorigen 

374  4-  19   893  ^  „ 

so  eibiU  man  inagoaomi  ....  ^Kltf  SiOk 

In  der  Schlacke  sin  d  2S  " K  i  p  f]  v  Ii  n !  p  v  nrb  .in  den . 
Das  Scblackengewicht  x  berechnet  sich  wie  folgt : 

s:4G5arl00:88;  x»1686kg: 
bei  einem  Eisengehalt  der  Schlacke  von  9,23  */• 

Eisen  ergaben  sich  somit  1.50  kg  Eisen.  Diese 
waren  in  der  Schlacke  in  Form  von  Eisenoxydnl 
vorhanden,  sie  entsprachen  also  i50  X  0,29 
—  43.5  kg  Sancrstdff.  Die  (iesanit- Sanerstoff 
menge,  die  der  Ofen  lieferte,  betmg  somit: 

zur  Oxydation  von  Koblensloffi  SiUtinm, 

Mangan,  Phosphor  514,6 

snr  Oxydation  von  Eisen  _ 

iasgesamt  denaaeb  (Ä8,l 
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Diejenige  Menge  Eisen,  welche  iiullpidem 
BOeh  oxydiert  und  als  Staub  durch  den  Kamin 
entführt  wiinif',  kann  ihrer  Utriiij^tii^itjkeit 
wegen  wohl  vtriiachhlssigt  werden.  Danacli  er- 
gibt sicli  die  toiu  Ofen  wJlhrcnd  des  Kinschmel- 
Zons  der  Schrottcharfrc  ^oliefcrte  Sauerstoffmenerc 
zn  558,1  :  240  =  2,3:5  kg  Sauerstoff  i.  d.  Min. 
Für  den  «eiteren  Verlanf  der  Charge,  fiir  die 
Periode  Von  10  his  10''  Uhr,  berechnet  sich  die 
oxydierende  Wirkung  des  Ofens  auf  das  bereits 
eesekmoh«!!«  Metall  in  derselben  Welse  unter 
fierffcksichtignng  der  SSnsIts«  an  Fcrromangan 


und  LSpiegt  l  sowie  des  Anwachsens  der  Schlacken- 
menee  durch  weitere  KieselsiJlnrezufnlir  ans  Herd 
und  (icwiillic  ;inf  5S  kg  Sauerstoff  in  37  Min. 
oder  auf  i.ti  kg  i.  d.  )liniite.  Für  das  tiewiiht 
der  Endschlacke  ergab  die  Beebnang  1995  kg, 
während  bei  direlcter  Wttgnng  1983  kggefanden 
wurden. 

Beispiel  2:  RobeisenBchmelzen,  Charge  1535 
vom  21.  April  in()5.  Der  Einsatz  bestund  ans 
IfiMH  kg  Kalkstein  nud  lS>75t>  kg  Roheisen  in 
Masseln.  Das  Einsetzen  dauerte  von  1  bis  3  '"Uhr. 
Das  lletall  war  nm  4'*  Uhr  eingeschmolzen. 


Kr.  dtr 

«•teil 

i 

S«h  l*«k  a 

BciiiiirkiiO(|eii 

1  d«r  Prob»- 

c  1 

si    1  f 

'    Ite  ) 

1  ! 

Mm 

1  ein. 

At.0* 

C»0 

j 

•u  ■ 

1 

1  % 

•u 

1  lühr- 

"  2Thr 

Roh 

eisen 

-1,2'J 

0,7«)  0,11 

2,05 

1  4"  Uhr 

4,12  , 
1 

0,33  j  0,11 

,  ^'«2  i 

4,17 

12,15 

.33,32 

5,96 

3e,«o 

3,54 

Die  Beebnang,  nach  <icni  Mnster  der  Schrott- 
cbarge  darchgeffihrt,  ergibt  als  oiydierende  Wir- 
kung des  Ofens  137  kg  SanentofT  in  210 
M1nateDs=  0,(i5  kg  SanerstofT  i.  d.  Minute. 

Beispiel  3:  Ofenwirknng  auf  fläsaiges  Bok- 
eisen,   Charge    B46    vom    A.  Jannw  1908. 


Es  wurden  in  einen  leeren  Martinofen  zwei 
Pfannen  flässigen  Roheisens  vom  Hochofen  am 
18"  Uhr  und  12**  ühr  gegossen,  woraaf  das 
Metall  der  Einwirkung  der  Flamme  ausgesetzt 
wurde.  Das  Gewicht  des  Bobeisens  betrag 
19705  kg. 
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Bad  rahlf,  Iciebta 
SchUrkrudccka 

1">  Uhr 

0,15 

2,20 

2,4!> 

3,20 

4,2G 

0,4:$ 

.^8,18 

MiOI«r  KcakdM 

1"*  Uhr 
1   2  Uhr 
1  8»»  Uhr 

t  ■ 
1  ; 

8^ 

0,65 
0.ßJ 
0.56 

0.15 
0,13 
0,14 

2,24  , 

2,34 

2,88 

1,66 
1,54 
1.19 

2,13 
1,96 
l,B8 

- 

2,61 
1,81 
1,4« 

0,23 
0,11 
0,04 

39,34 
89,76 
«8,60 

B*ti  war» 

auM» 

Die  vom  Ofen  gelieferte  Saaerstoffraenge  för 
die  Zfit  von  12»^  bis  2""  Uhr  =  105  Minuten 
berechnet  sich  za  255  kg  oder  zu  2,43  kg  in 
der  Uinnte.  Sie  ist  im  VergMeli  sn  den  Torher 
gefundenen  Werten  groß  zn  nennen.  Hatte  je- 
doch die  Charge  nnr  mittels  dieser  Sanerstoff- 
nien^e  fertiggefrischt  werden  sollen,  so  hfttto  sie, 
da  sie  insgesamt  noch  etwa  12.'i0  kg  Sauerstoff 
benötigte,  weitere  8';j  Stunden  im  Ofen  gelassen 
werden  müssen,  vorausgesetzt,  daß  die  oxy- 
dierende Wirkung  des  Ofens  bis  zum  Seblofi  der 
Charge  gleich  stark  geblieben  wäre. 

Oxydation  dnrcb  Eisenoxyd  nnd  Wir- 
kungsgrad desselben.  In  Filllen,  wo  dem 
Bade  absichtlich  oder  zaHlllig  größere  Mengen 
▼on  Redaktionsstoffen  beigemengt  waren,  als  die 
Oxydationswirkung  der  Flamme  zn  bewältigen 
vermochte,  bat  man  diese  letztere  dnrcb  Znsatz 
von  Eisetetydea  ra  Terstirken  verstanden.  So 
alt  aber  dieser  Kuns^frriff  auch  Ist,  so  weiiic  ist 
fiber  die  dabei  auftretenden  chemischen  Re- 
aktionen nni  ihre  BegleiterscheinnngMi  bekannt 
geworden.   Kl  iit  ttberaU  die  Behaaptnnff  tn  | 


Unden,  daß  von  den  dem  Bade  in  Form  von 
Eisensanerstoffverbindnngen  zngefiigten  Eisen  nnr 
ein  ganz  geringer  Teil  zn  Metall  reduziert  nnd 
vom  Hade  aufgenommen  werden  kann.  In  einem 
in  der  „Eisenhätte  Oberschlesien"  am  1.  De- 
zember 1901*  gehaltenen  Vortrage  vertrat 
E.  Holz  dieselbe  Ansicht  nach  den  Ergebnissen, 
welche  in  Witkowitz  erhalten  wurden,  wilhrend 
er  fiir  den  Talbotprozeß  als  praktisch  erreichtes 
Resultat  66,3  ans  den  Zuschlugen  reduziertes 
Einen  MTitrilit.  An  anderen  Stellen  wird  behauptet, 
dab  iiutieia  dcb  Talboiprozesses  90  °/o  des  in 
den  Zuschlagen  entbaltenen  Eisens  gewonnen 
werden  könnten. 

Znr  Untersuchung  der  Fiiti;''.  wieweit  sich 
der  gcwölinliclie  basische  Mainii  ifen  zu  einer 
Reduktion  von  Eisen  aus  den  Zuschlugen  eignet, 
sei  folgender  Versuch  angifiihrt;  Cliarge  923 
vom  16.  Januar  1903:  Es  wurden  eingesetzt 
lüüO  kg  Kalkstein,  327»;  kg  Kriv<ii-Kogcr  Erz 
nnd  darauf  gegossen  20  3Ü0  kg  Ünssiges  Roheisen 


*  .Stahl  nnd  Ejioi''  1208  8.  8. 
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9**  Ubr 
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1. 

2, 
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0,18 

0,05 

2,80 
0,46 

41,61 

47,88 

6,10 

16,23 

9,86 
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«ü&   Jeder  Pfmnar 
3  ProbfB. 

BaakiSiiiriaiiitM. 

S"»  ühr 

S. 

8,99 

0,06 

0,08 

0,91 

81,67 

36,29 

4,91 

16,71 

8,93 

10,06 

En  Dirht  tSIU|: 
wbrooUtD,  R«kk. 
tloo  irbr  iMfUc. 

5*»  Ifhr 

4. 

0,06 

l),0*J 

0,45 

14,71 

16,67 

2,71 

13,9t) 

2,44 

21.»>fi 

RecelmUlfci  KmImM 
HmI  h*IB. 

6**  Uhr 

1,66 

0,06 

0,03 

0,62 

10,79 

12,04 

2,06 

13,61 

8,60 

83,05 

ScbUekti  *cb*lobsr 
dfinnflflcflf  gtMov 
drli,  Hsil  linkt. 

6«  Uhr 

•. 

1.47 

0^06 

0,08 

0,68 

t 

1  10,32 

10,86 

8,88 

12,67 

8,86 

98,00 

Ka.'Ii    Pp.vh«  Sin 

$■*  Dlir 
7«  Uhr 

1  7*'  l'hr 

7. 
8. 
9. 

0,42 
0,06 
0^ 

Qi06 
0,06 
0,02 

0,06 

0,08 

0,Ü3 

0,4» 
0,86 
0,di 

10,66 

9.25 

1  7,aö 

11,44 

9,67 
7,47 

8,87 

2,37 
2,20 

12,04 
11,80 

1 

2,03 
2,03 
1,72 

22,9u 
23,60 
j  22,15 

EmMm  MbwMb, 
oMh  Prab*Ukf  Im. 

▼orprobr   OMk  Sa» 
tigntf  loa  IM  kf 

Ff!Pll|r]>ri>lif'  tiftcfa  Zü- 
rii(unK  Ton  Hb  kc 

1 

In  der  Periode  von  2*'  bis  5***  ühr  ver- 
änderte sich  die  Zusaminensetzaug  des  HeialU 
wio  folgt:  c     II      P  «• 


U,Ö4  0,15  2,20 
0,06  0^  0,68 


Robeisen  2*"  ühr  .  .  .  4,üi 
Prob«     6'«  übr  .  .  .  1,47 

El  worden  demnach  in 
IfWMin.  abgenchicden   8,14   0,79   0,12  1,57 

Der  Kieselsäuregellalt  der  zugehörigen  tichlacke 
betraf  23*/*<   Dortdb«  ward«  eritalten: 

»)  «n«  (lern  Roheisen :  208  X  0,79=  160,37  kg  "-«sio, 
Si  X  2,14  343 

b)  aiiH  ,i.iri  Kr«:  32,76  <  3,7  "/o  121 

c)  au*  dem  Kalkstein :  10,üU  X  1,0  >  .  .  .  16 

d)  Mtd.OitniaiteUmg:  180Xlf9kg(i.ob<n)  288 

706 


Di«  Seblackenmenge  berechnet  sich  wi«  folgt: 
x:708=>100:23;  x  =  S080kg. 

Darin  sind  10,32  7o  oder  318  kg  Eisen 
enthalten.  In  327))  kg  Erz  mit  66,61  Eisen 
waren  enthalten  9X89  kg  Eiaon.  Von  dtosen  sind 

818  kg  Eisen  in  der  Sr  lil  irkp  verblieben;  reduziert 
wordea  also  1664  kg  Eisen  oder  85  °/o  des  im 
Sn  «BthaltMi«!!  Ela«iii. 

Es  wurden,  wio  ans  den  .,  Hemerkunsen"  ersi'  Iit- 
licb,  weitere  Erzxas&tze  gemacht;  uu  5***  Uhr 

819  kg  und  mn  6"  ühr  81  kg,  zwammen 
900  kg,  wek'bM  znr  AbHcbeiihin^  des  Kohl«D« 
atoffgebaltes  dea  fiadea  beatimmt  waren. 


0         M        P  Mo 

o'f>  *•  '/O  *l* 

1,47    0,05   0,03  0,63 


Die  um  5'"^  T'lir  ^.'ini'itn- 
mene  Probe  enthielt  . 

Um  7*0  Uhr  wardan  ge- 
funden  ■   0,07  0,02  0,06  0,91 

Es  worden  demnach  in 

il0]iiii.a1i{gaeehiedaa^M  0|€e  —  0^98 


Die  zur  Probe  7 '  '  I  hr  gohörifro  Sclilacke 
enthielt  22,25  ^jo  Kiei^eUänre.  Dieser  Kiesel- 
slaregehalt  «nrd«  criMlt«ii:« 

a)  aas  dem  .Sili/Ium  >1es  Mrt.ills:  906X0^(0  kcBio. 

=  6.(W  Sili/ium     -J.H   13 

b)  aus  9(X)  ki,'  Kr/:  u     H.T   SB 

c)  in  110  Miauten  von  lii-r  ( tfenzutteiiung  ge- 

liefert: 110     1,2   .  132 

d)  in  der  Schlacke  von  6**  Uhr  warea   .  .  706 

lameaaiDt  886 

Di«  SehlaekeBaeagex  ber«eliBet  sieh  wi«  folgt : 

X  :  886    100  : 22,2". .    x  =-  1000  kg 
Daria  Eisen  7,86  >,  ei|;ibt  294  kg. 

fc«ltera 

In  der  Seblaeka  waraa  am  6**  Uhr ....  818 
Zugefügt  worden  mit  900  kg  En  mit  66,61  */«  60O 

ergibt  zusammen  918 
während  in  dar  Endscblacke  7'"  Uhr  nur  294 

enthalten  waren.  Es  sind  somit  ....  624 

ans  der  Seblack«  Tersehwonden.   Da  aber  nur 

fiOO  kg  Eitzen   der  Schlacke  in  Form  von  Ki/. 
zagefügt  worden  sind,  so  ist  in  dieser  Periode 
der  Biaengebalt  dea  Ensee  qaantitativ  ontsbar 
gemacht  wi.rdei).    Die  Frage,  wieweit  der  S;inor 
stofigehalt  des  Enses  ansgenatzt  wurde,  beant- 
wortet aieb  wie  folgt:  In  der  Periode  9so  bi« 
r>to  ti'hr  wurden  abgeschieden: 
203  X  3, 14  C   =  037  kg  C    )  s  o  .  (  1  .:!H3  =^  849  kg  O 
203  ,<  0,79  Si   =160  „  Si   \  ~  i'  \  1,U  ^182  ,  , 
806XO,12P  =  84  ,  P   I  ti^  1 1,29  s  81  ,.  , 
906X1,67 Hb «610  „  VaM'*  lo,99  »  98  ,  , 

In  der  sagehörigen  Schlacke  waren  vorhanden  : 
3060  X  10,86  "/o  Fe  0.  319  kg  Fe  O  X  0,222=  70  ,  , 
3080  X  3,23 »/o  Fei 0.,  99  „  FeiO>X0.8    =  80  ,  , 

Insgesamt  1284kgO 
Während  in  3276  kg  Ers  enthalten  waren: 

8276  X  0,95  X  0,3   .  .  .  988  ,  , 

«B  ergibt  aidi  «onit  eia  ObanebaB  tob  .  .  881bgO 
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walelM  ur  voa  der  Ofenwirkitoff  hmtaauMB 

kSnnen. 

Der  vorstehend  geschilderte  ProzelJ  spielte 
•ich  in  der  Zeit  von  190  Hinnten  ab,  o»  hat 
somit  der  Ofen  während  dieses  Zeitraames  im 
Darchschiiitt  321  :  lyO  =  kg  Sauerstoff  io 
der  Minate  dem  Bide  sngeführt. 

Kür  (ieii  Zeitranni  von  ')*"  bis  7"-  Uhr  be- 
rechnet Mich  in  derselben  Weise,  uuler  Beriick- 
Slehtig^unti:  der  Oxydation  d«r  aM  den  Zusätzen 
an  Spieffel  und  Forromanfir^n  stammenden  Ke- 
duktionnstoffe,  eine  vom  Uten  in  110  Minuten 
gelieferte  Saaerstoffmeape  von  201  kg',  das  ist 
in  der  Minntc  l,t^3  k)f  .Sauerstuff.  Somit  pr<ril'r 
sich  für  beide  Fälle,  daß  die  Oxydationswirkuag 
f rS6er  war,  als  sie  dem  angefügten  Braqaaatam 
entsprechend  hatte  sein  tollen  Wenn  nun  damit 
noch  nicht  endgültig  bewiesen  ist,  daU  auch  der 
SamrstelllKehaU  des  Brses  quantitativ  vom  Bade 
aufgenommen  wurde  —  es  könntR  ja  ein  Teil 
des  Saaerstuffes  des  Erzes  mit  den  (iaseu  ent- 
wiclien  sein  — ,  so  spreehen  doch  die  erhaltenen 
hohen  Werte  für  dtp  Ofonwirknn?  dafür,  dili 
diese  Annahme  berechtigt  ist,  besonders  wenn 
man  in  Betraebt  sieht,  daß  die  dielte  SeUaeken- 
decke  dem  Metall  hi»tr;l<htlich(n  Schutz  geffen 
die  Flammenwirknng  hätte  gewähren  mttasen. 
In  diesen  Falle  aber  ist  dvreh  verstebenden 
Versnob  bewiesen,  daß  hA  •günstigen  Bedingungen 
im  gewöhulicheu,  basisch  zagestellten  Martin- 
ofen das  dem  Bade  sngefllste  ESn  quantitativ 
ausgenutzt  werden  kann.  I'iise  Htidingungen 
sind:  ein  der  Zosammeusetzang  des  iiadea  ent- 
sprechender Erasosats  nnd  rlcbtlfe  Konaentration 
ilti  mit  dem  Bade  in  Berührung  stehenden 
EiseaoxyduUSaaog.  Aafschloß  über  den  erforder- 
lieben  Kenientrationsgrad  der  letsteren  ergeben 
die  herrite  angeflUurten  Beispiele: 

Ch.  3215  soigte  bei  0.1)9  */*  C  in  i\%  .Schlacke  9,23 

„    »23    ,      .  0,08     C  „    ,       ,  9,96 

,   1535    „      ,  4,12"/»  C  „    ,       „  4,17 
^    84<i    „      ,  3,87        nucli  lan^'er  Ein- 
wirkung des  flttuigeo  MeteUs  auf  die 

nnfiwgs  gehads«e  Ckhlseke   1,19 

Ans  dem  Angeführten  gebt  hervor,  dafi  eine 

Reduktion  von  Eisenoxyden  im  Martinofen  durch 
die  Flamme  direkt  nicht  möglich  ist.  Dennoch 
kann  indirekt  durch  die  Wirkung  derselben  eine 
solche  Reduktion  erfolgen,  aber  nur  in  dorn 
Maße,  als  die  erforderlichen  Redaktionsmittel  in 
der  EisenMsnng  vorhanden  sind. 

Es  ist  nicht  anzunehmen,  daß  der  große 
Nataeffekt  des  Erzes  im  vorstehenden  Beispiel 
aaf  eine  besondere  P^igenschafl  der  zn  den  Ver- 
sachen  benutzten  Öfen  zurückzuführen  ist.  der- 
selbe muß  vielmehr  in  allen  b;isi»ch  zugestellten 
Martinöfen  erreichbar  sein,  d.i  ja  in  solchen 
fiberall  der  Eisengehalt  normaler  Endschlacke 
nahe  am  10      beträft.    Das  Ueferat  Aber  die 


I  Versuche  von  F.  W.  Harbord  in  Bilston*  gibt 

an,  daß  die  Schlacke  im  basisch  ansgeffitterten 
5  t-Batho  Ofen  wührend  des  Eiubchmelzens  einen 
sehr  liohen  lu-h.ilt  ati  Eisenoxyden  aufwies  (bis 
().H  "/o  Kiseuoxydul  und  4,2  Vo  Eisenoxyd),  welcher 
dann  infolge  der  Kinwirkung  des  flüssigen  Metalls 
!  allmählich  a<if  einen  sehr  geringen  Betrag  ber- 
nnterging.    Ks  betrug: 

I  Der  KohlenstDffgt'halt  im  Metali  nacli  dem  Kin- 
I  schmelzen  0,42  na'  li 

I       Ht       t       i'.i      t       X'/i       s  SV«      4  Std. 

0,88  0,17  0.09  0,07  0,06  0,06  0,04  0,06 

Der  Ki-^'  ii^'t  halt  in  der  Sobtseke  imeh  dem  Eb- 

schmelzen  11.0  nach 

8.0«    IS.WJ    5,1(7    6,45    G,38    7,10    8,75  f».HS'»/„ 
'      Ks  erstreckte  sich  in  diesem  Falle  wilhrend 
de>  Hinschmelzens  die  oxydierende  Wirkung  des 
Ofens   luiuiitsilchlich   auf  den  Haufitbestandteil 
i  des  Eiiisiitzes,  das  Eisen,  die  rcduziei  enden  Bei- 
mengungen desselben  konnten  dabei  nicht  zur 
i  WiikiMit^'  K''!;^'ie'''r!.  weil  sie  nicht  in  tliissiger 
Fonii   \iiriianden  waren.     Erst   nach    dem  Ein- 
^<  innelzen  beginnen  sie  kräftig  reduzierend  auf 
das  vorher  verbrannte  Eisen  einzuwirken  und 
I  drücken  den  Eisene^chalt  der  Schlacke  herunter, 
solange»  sie  noch  in  m  niienswerter  Menge  vor» 
j  banden  sind.    Bei  Dnrclifiihrnng  der  Berechnung 
!  der  Schlackeumenge   und  der  Mengen  des  in 
I  den  Schlacken  enthaltenen  Eisens,  unter  Be> 
:  rücksichtigung  des   ' 'hiirg-eripewichtes   von  5  t 
I  und  der  für  den  kleineu  Ofen  gewiß  nicht  zu 
'  klein  angenommenen  Menge  von  o,5  kg  Kiesel- 
Bftnro  i.  d.  Minute,  welche  von  der  Ofenzii^lellung 
geliefert  wurde,  ergibt  sich  der  Eisengehalt  der 
Sehlacke  gleich  nach  dem  Einsebmelxen  au 
99  kg,  w'llirerid  nach  zwei  Stunden  niir  noch 
75  kg  vorhanden  sind,  so  daß  also  eine  Ue- 
dnktlen  von  94  kg  Eisen  aus  der  Schlacke 
8tattf.'efundon   hat,   obgleich   die  KonzenTation 
der  beiden  aufeinander  einwirkenden  Losungen, 
sowohl  der  Bisenkehlenstef  als  aneh  der  Eisen- 
OXydul-Schlackenlösnns,',   sehr  gering  war.  Die 
Beduktionswirkung  des  Kohlenstoffs  hält  bis  zu 
dem  tiebalt  von  0,07*/*  m,  erst  von  da  an 
ist  der  Kohlenstoff  nicht  mehr   imstande,  die 
Oxydation  des  Eisens  zn  verhindern;  der  Eisen- 
I  oxydulgehalt  der  Schlacke  steigt  nnn  bestindig. 
j        Hat  aber  der  Kohleu-itoff  in  den  früheren 
l'eriuden  das  Elsen  wirklich  vor  der  Oxydation 
gescbUtst?  Dieses  erseheint  sehr  nnwabrscheln* 
I  lieh,  und  es  dnrfti  A\-  Aisnulnr.»  zuireffendor  sein, 
daß  der  äauerstutt  der  Flaume  immer  zuei-st  das 
Eisen  angegriiTen  bat,  als  denjenigen  StoiT,  der 
in  großer  Monf?e  nnd  stets  zu  errei(li<^n  war; 
der  Kohlenstoff  hat  hernach  den  Schaden,  wel- 
chen die  Flamme  verursachte,  wieder  gut  gemacht. 
Sieht  man  den  \' irpnii^  in  dieser  Weise  au,  so 
müssen  alle  BeKleiterscheinuugen,  wie  Reiben- 

•  »suhl  and  Eisen-  1866  S.  811  bis  818. 
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folge  der  Abscheiduric:  rlfr  Hpiniontrunpcn  nnd 
die  dabei  aaflretenden  EuergieäuderaDgen  oach 
den  Oesetsen  eifolfirmid  Rafenonmen  werden, 
welclit  fiir  die  Finwirkutif?  v  iti  niäensanersloff- 
verbiodonKeii  auf  die  reduzierenden  BeimenganKen 
des  Rohetnena  gelten. 

I\  p  ii  k  t  i  u  II  n  zwischen  E  i  h  e  n  o  X  y  d  n  n  d 
den  Veranreinigungeu  des  Koheieeos. 
In  den  «Betraetatangen  Uber  dnt  Bertrand>Tliie1- 
verfalircii"  *  li  U  Ledebur  die  Einwirkiuig^  vku 
Eisenoxydal  auf  die  reduzierenden  Beimengangeu 
dea  Eisens  besprochen,  die  dabei  anftretenden 
„ZubränJe"  uu  J  ihennischen  Beglfif'  rsi  liciimiiirrn 
l(large«teUt  and  damit  in  der  Literatur  zum  ersten- 
mal die  Orandlage  ffir  die  Theorie  dieser  Art 
I'ruzeKse  mitgeteilt.  Ledebur  zeigt,  dafl  bd 
der  Oxydation  durch  EUsenoxydul  von 

1  .Si  2430  Cal.  erzengt  und  4  kg  Fe  redox.  werden 

1  -.  Mn  „        „         .     1    „    Fe  „ 

1  „  l'     175   „verbraucht,    4.5  „    Fe    ,  „ 

1  „  C  3H75  „       ,       ,    4.7,   Fe  , 

In  der  Prajcis  gelangt  zur  Anwendung  nicht 
das  Oxydnl,  sondern  das  Oxyd  oder  das  Oxydul- 
oxyd.  Ks  tritt  auch  nur  das  Oxydationsprodnkt 
des  Kohlenstoffes  in  jener  ideal  reinen  Form  anf, 
wie  sie  I^edebur  angibt,  die  Oxydationsprodiikte 
der  fibrigen  Stoffe  gehen  sofort  kompli- 
zierte Vorbindunpen  ein.  lUo  riitstcliciiden 
Kieeei-  und  PhoHphorsäuren  müüHtii  unter  deu 
bei  ilirer  Bildung  herrschenden  Bedingungen  an 
Fasen  pelMindnii  werden,  an  di'nfn  ja  kein  Mangel 
ist,  denn  auber  dem  eventuell  gleichfalls  ent- 
stehenden Manganoxydul  stehen  Kalle  nnd  Mag- 
nesia im  Überfluß  zrir  Verfügung.  Dnrli  wiirdo 
man  fehlgehen  mit  der  Annahme,  daß  sogleich 
Kalk-  nnd  Maguasia-Silikate  bezw.  Phosphate 
gebildet  werden.  Ks  ist  zn  beriirk.^ichtigen,  daß 
das  Kisenoxyd  oder  üxydulo.\yd  bei  der  Reduktion 
dareb  die  Stufe  ElHcnoxydul  gehen  muß,  welche 
■elblt  eine  st.irke  Rase  ist.  Dazu  ist  dieselbe  in 
statu  nascendi  in  Berührung  mit  den  im  gleichen 
Stadium  befindlichen  Sauren.  Die  Anfangsprodnkte 
sind  daher  stets  Silikate  oder  Phosphate  des 
Eisenoxyduls.  Bei  Durchführung  der  Oxydation 
dareb  Biaeaoxyd  «Ind  folgend«  FtU»  m8(lleh: 

1  Siiiziam  kuin  oijrdieirk  werden  nneb 
der  Formel: 

a)  iFetOi  +88i«=8S{04  Fet    2  Fe. 
Dabei  ergibt  sich  folgende  Wära«tBaiiDg: 

8  X  98  8i  «mben  bei  der  Verbrsnnnog  n  VaiMim 

8(0«  84X7880    6677S0 

2X6tiFr  braiiphen  «or  Kednktion  von 

F«»Oi  zu  F«  112  •  1800  201 600  Kai. 
6  X  5t!  Fe  bruurhrn  »nr  Rf- 

duktiou  V.  Fe^Oj  zu  FeO 

^  450    161900  • 

snsammen  demnach   .  .  858  800 

84  8i  ergeh,  somit  6677S0  — 86S800  »  +  804  980 
oder  I  Si  ergibt  +  Bfvio  Kul.    1  kg  Si  beaStigt  dabei 

4  X  160  :  3  X  28  =  7,Ü2  kg  Fi  j  0,. 

*  ,,Stsbl  and  tlisen''  1903  S.  37. 


j  ist  auch  ein  zweiter  Fall  denkbar  nach  dar 

j  Formel:     b)  Fe^Oj  -  Si  =  Siü»Fe  Fe. 

!       Diese  Reaktion,  in  derselben  Welte  berecbnet, 

ergibt  für  1  kg  Silizium  3330  Kalorien,  wobei 
i  1  kg  Sillzinm  5,72  kg  Eisenoxyd  benötigt. 
I       2.  Der  Phosphor  icann  als  Salz  der  drei* 

basischen  oder  der  vierbaaiaeben  Pboapbertiate 
I  abgeschieden  werden. 

I     a)  dreibasisrhe    Phosphorsänre :   SFeiOg  -i-  6  P  = 

3  Fe.i  ( I'  i I  2  -f-  7  Fe.  1  kg  V  «reibt  dabei  887  Kai. 
und  brawclit  sior  Oxydation  G,88  kg  FeaO«. 

I  b)  vii'rtia.>iische  Phosphorsiure :  8Fe,  Oi  -|-  2  P  ™ 
Fcii'iOcf  2Ffl.  1  kg  Pergibt  hierbei -f  1023  K«L 
nad  henStigt  7,74  kg  Fe«0». 

3.  Das  Uangan  bildet  bei  der  Oxydation  ]tfangan- 
oxydnl,  welches  bekanntlich  eine  starkeBaaeiat.  Ist 
daher  neben  Silizium  reichlich  Hangan  vorbanden, 
ao  könnte  die  .^bscheidung  nach  der  Formel  erfolgen* 

4  FfjO.  +  3  SI  A-  «  Mn  =  3  Mn«SiÜ«  +  8  Fe. 
Hierbei  wurde  1  kg  Silizium  mit  der  entsprechen- 
den Menge  Ten  Mangan  eine  Wlmemengo  von  6086 
Kalorien  entwickeln.  Die  Gegenwart  von  Manpr.in 
würde  somit  (da  I  kg  äilizinm  bei  der  gleichen  Km- 

i  aktlon  nlt  dem  Prodakt  EisenalngaloalUkat  nnr 
3630  Kalorien  liefert)   eine  bedeutend  höhere 
j  Wftrmeentwickluug  bedingen.  Ein  Überschuß  von 
Mangan  wflrde  oxydiert  werden  naeh  der  Formel: 
Fe.  Oj  -I-   M n  =-   JI  nO  -(-  2  FeO  nad 
2  Fe 0 -h  2  Un  :::::  2  Mq  U -i- 2  Fe 

Dieae  beiden  Formeln  können  sn  der  Formel: 

Fe<  0«  +  3  Ma  »  8  MnO  +  2  Fe 
vereinigt  werden,  ans  welcher  sich  für  1  kg 
Mangan  eine  Wftrmetönung  von  608  Kalorien 
und  ein  Eisenoxydnlbcdarf  von  0,97  kg  be- 
rechnet. Das  gebildete  Manganoxyd  wfirde  dnreb 
die  Schlacke  gelöst  werden. 

1.  Der  KulilenstoiT  ergibt  bei  der  Oxydation 
das  Gas  CO.  Auch  hier  vollzieht  sich  die  Re- 
aktion zuerst  nach  der  Formel: 

FesO. +  C  ^2Fe04-C0 
1  und  aladann  nacli  der  Formel: 
I  2Fe0  4-2C  =  2CO-!-2Fe 

Zur  Berechnung  der  erforderlichen  Zahlen 
können  dio  beiden  Formeln  vereinigt  werden  an: 

FeiO»-i-8C  =  2Fe-i-3C0 
an»  weleber  «leb  flir  die  Abtebeidnng  von  1  leg 
:  Kohlenstoff  ein  Wärmeverbrauch  von  31.'t0  Ka- 
lorien bei  einem  Verbrauch  von  4,44  kg  Eisen- 
oxyd  ergibt.  Die  gefluidenen  Werte  aind  in 
folgender  Tabelle  naammeageatdilt:. 


sio  t  r 

Xr((bt  M  dm  OlfdAllM 

dariHi  KrO 
Kalorien  , 

dank  r«|Oi  1^ 

1  kg  Si  -1-8480 

1  kg  Mn  +380 
IkgP    !  — 176 

ikgC    ;  -«876 

SiOl       +38:^0  SiOiFet 
+  3330     Si  (),  F« 
-f  5026     SiO,  Mm 

MnO        +580  MnO 

PsOs        +878      Fe.  (PO,), 
•1-1092  Fe«P«0* 

CO        —8180  CO 
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\\>nn  lUTcrlinntipen,  wie  die  vorstehenden, 
für  praktiache  Zwecke  benatzt  werden  sutleu,  ist 
M  KwukmMßig,  aie  auf  ReagenzieD  von  gleicher 
Anfanpstempcratnr  zn  bezitlicn.  Im  Mnrtin- 
betriebe  wird  das  Etseuuxyd  meist  kalt  in  die 
Öfen  gebracht,  ud  M  sei  datier  an  eIolg«n  dieser 
Zahlen  die  ent^prechendr  Korrekfnr  nnffohracht. 

Ea  werde  angenommen,  daü  das  Eisenoxyd  mit  ,   ^ 

der  Tenperatnr  O"  flOiaigen  Beheiien  mit  einer  '  nlction  beflndliehen  Stoffnengen  gesosen  wer- 
Tmnpentv  von  1260*  C.  zngafülirt  werde,  daß    den  Bollen. 


Ht-ino  s]H/.  Warme  0,1  P*  nnd  seine  Schmelz- 
wUnue  .tU  Kalorien  betrage.  Daher  sind  zum 
Anwlmen  «ad  Sebmelsen  tob  1  kg  Eieenoxyd 
1250  X  0.19  X  50  =  287,5  Kalorien  erforder- 
lich. Diese  WArmemenge  wäre  bei  den  Ite- 
aktionen  sä  berielniehtigen,  falli  ans  dem 
auftretenden  Wflrmetönungen  Schltisse  auf  die 
Teiuperatnninderuug    der    gesaniten    in  Ke- 


1  kg  entwiokelt  Wärme   +  Mm 

benötigt  sur  Erwlmong  dei  FeiOt      7,82  X  287^  —2181 

0.»7  X  Wffi  - 

7,74  y  287,6  — 

4,44  X  287,5  - 

1  kg  ergibt  bei  der  Reaktion  mit  kAltrm  FtnOi  Wirae- 

aifferenz  ire^'''n  den  Atif.inirF^zustaiid  


Na  p  c 

-f-fiO0     +1088  —6180 


n 
It 


—  897  — 
-  —8285 


1276 


1439       +  229       -  1202 


440*3  Kai. 


Bei  vomehenden  Berechnungen  konnten  leider  Menge  von  Eigenoxyd  von  gcwiilinlichi  r  Tempe- 
noch  nicht  alle  bei  den  Reaktionen  mitwirkenden  ratur  zugefügt  wird.  Zur  l'i  üfung  dieser  Au- 
Faktoren  beriickaicbtigt  werden;  es  fehlen  dl«  |  oabne  wurde  im  Milrz  190.3  der  folgende  Ver- 


Betriige  für  die  Trennung  der  Verunreinigungen 
vom  Eiseu  und  die  Verbindungswärmen  der  Kiesel- 
and Pboapliorsänre  mit  den  Basen,  über  welche 
bisher  kaum  etwas  bekannt  i't.  I)ie  Ergebnisse 
sind  daher  nicht  vollsttlndig,  iinuierhin  weisen 
die  einzelnen  Stoffe  so  energische  und  so  stark 
voneinander  abweichemio  Wilrmetönungen  auf, 
daß  eine  wesentliche  Änderung  derselben  durch 
die  Berfieluicbtigung  der  fehlenden  Werte  nicht 
zu  erwarten  nteht.  In  allen  in  der  Praxis  inHg- 
lichen  tiillon  zeigeu  Silizium  nnd  Mangan  aus- 
geeprochen  exothermiRche,  KohlcnstutV  dagegen 
Stark  endothermische  Keaktioneu,  während  der 


such  angestellt:    Es  wurden  in  den  Marlinofen 
kg  Kalkstein  und  16  400  kg  Bobeisen  in 
Hasseln  «tngasetat  nnd  eingeaebmelaen. 

Sl  Hn       p  C 

Das  Rühaisen  hatte  die     7«  *h  *•  *U 

/  isummeiiKctzting    .  .    1,71  8^0  0,12  4,16 
Du  geschmolzene  Metall 

eathielt   1,88  8,71  0,18  8^66 

Dem  Bade  wurden  darauf  schnell  (innerhalb 
weniger  Minaten)  2033  kg  Krivoi-Koger  Kot- 
eisenatein  mit  7o  Eisenozydal  sngefiigt.  Die 
Schlarkenliildung  ging  sehr  rasch  vor  sich,  und 
nach  öO  Minuten  scbftumte  das  Bad  stark,  die 


Pliosphor,    trotz   der  ziemlich   krilftigen  exo-  i  Scfclacke  Stieg  in  die  H8he  and  ein  Teü  der- 


therniischen  Keaktion,  dennoch  eine  Temperatur- 
ernieJrigung  des  liuiiea  t-r^rebeu  kann,  dann 
uiiiulich,  wenn  das  erforderliche  Eisenoxyd  zu 
niedrig  temperiert  ist. 

Versuche  im  Martinofen.  Ans  obigen 
Betrachtangen  ergab  sich  der  Schluü,  daü  ein 
im  Martinofen  beflndlielies  Robeiseabad  eine  Tem- 
peratnrerniedrignug  nicht  erfahren  dürfte,  wenn 
demselben  eine  zur  Abscbeidung  des  gesamten 
Gekaltes  an  SUlsinm  and  Mangan  erforderlicke 


selben  lief  über  die  Brücken  der  Einsatztüren 
ab.    l^acli  weiteren  10  Minoten  waren  in  der 
Schlacke  keine  Erzstfieke  melir  zn  l>emerken  nnd 
\  das  Metall  enthielt : 

0,02  »/o  .Si    0,:}3'';o  Mn    0,U1  "/o  P    3.14%  f. 
Die  Temperatur  des  Bades  war  dabei  zwcifel- 
I  los  erbSbt  worden.   Das  Metall  wurde  dnreh 
erneute  F'rzzusrttzp  in  Flnßeiscn  übergeführt,  nnd 
ist  der  weitere  Verlauf  des  Prozesses  ans  fol- 
.  gender  Tabelle  ersiebtliek: 


•    Z««t  dar 
IPrabaiMk»« 


4» 
5» 
6» 
7« 


8» 
8« 


.Sl 

1,78 
1418 

0,02 
0,02 
0,08 

0,02 
0,02 


Mn 

aiö 

2,71 

0,,3:< 
0,28 
0^80 

0.2« 
0,4« 


B*ni«rkaDf«s 


0.18 
0,12 

0,01 
0,01 
0^01 

0,01 
0.0 1 


4,16 
8,66 

3.14 
2,01* 
iü.84 

0.073 
0.07 


*B(*«SB4tM  B«lMl«eii. 

VacMehaabn«  atMaea,  mrk  Probe  MM  kf  In 
tm  m»mtam  m^WtM.  •«DbretaTkwSMmw.  ■•Okr 
•••  Ohr  «M  kt  Irü  <«  HIV  MS  kg  In. 

7  »  akr  nMkttaa  n  ttnSe,  mOUf  4M  kg  Bit  nS  MW  kg  SatttHta  Mgtflgfc  t«  Dkr  . 

BMktiM  bMuM.  Vhr  tM  kg  KaUMMla,  •  Ufr  «elliM  ISi  kg  XalkiM«.  i 
ÜMk  PMk«  Spligel.  «ad  tfMgaaaaMt«. 


Die  Wirkung  des  ersten  Erzzusatzes  ließ  ■  treten,  richtig  sei.  Der  experimentelle  Beweis 
darauf  sehliellen,  daß  die  theoretische  Voraus-  ■  Ist  zwar  nicht  einwandfrei,  denn  der  Oflm  kntta 
Setzung,  es  würde  durch  den  Erzzusatz  zn  dem  :  doch  40  Minaten  bindarck  seine  Tolle  Wirme- 
Silizium  und  Mangan  enthaltenden  Bade  eine  |  ' — ■  


Temperatoremiedrigang  des  letzteren  nicht  eis« 


*  B.  NeumaDD:  «Stahl  und  Eiten"  19048.867. 
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Wirkung  auf  das  Bad  ausgeübt.  Jedoch  ist  su 
b«Hteksiehtig:en,  daß  ursprönglich  zageffigt« 
Erziiieiiiare  sehr  g^roB  war  und  dal^  das  Einselzen 
dMSdlbea  so  raseh  geschah,  daß  es  nicht  mög- 
lieh  war,  grOfiere  Mengen  En  aofort  in  Reaktion 
treten  zu  sehen.  Es  bildete  sich  in  der  Mitte 
des  Ofens  eine  förmliche  Insel  von  Erz,  die  auf 
dem  Bisen  schwamm  und  deren  Oberilftehe  be- 
deutend  über  das  Bad  hinausragte.  DicSchlacken- 
bildung  erfolgte  hauptgftchlicb  von  den  Rftndem 
aas  und  die  LKsnng  des  gesamten  Erzzusatzes 
nahm  geraume  Zeit  in  Anspruch.  Uieäor  Ver- 
snch  ergab  nebenbei  das  fiberraschende  Resultat, 
daß  die  in  Frage  kommenden  Martinofen  im- 
stande waren,  in  der  Zeit  von  l'  '  bis  S  '  '  Uhr, 
also  In  rund  4  Stunden,  lt!400  kg  flüssigen 
Roheisens  In  Flnßeisen  zn  verwandeln.  Es 
konnte  also  bekMtptet  werden,  daü  die  Ofen 
bei  Terwendong  von  flüssigem  Roheisen  ohne 
Schrottzusatz  mindestens  gleich  hohe  Pro- 
duktion liefern  müßten,  wie  bei  der  Atbeit  nach 
dem  gewöhnlichen  Schrott  -  RoheiseD-V^erfahren. 
Das  Resnitat  gab  den  Ausschlag  für  die  Be- 
willigung von  Mitteln  für  die  Einrichtungen, 
welche  für  die  Beschickung  der  ()feu  mit  direkt 
dem  Hochofen  entnommenem  flüssigem  Roheisen 
trforderlicb  waren. 

Nach  Fertigstellung  der  erwähnten  baulichen 
Änderungen  ging  man  zum  Betrieb  der  Ofen 
mit  llflssigem  Roheisen  über.  Zwecks  Erzielnng 
besserer  Misf'hnnjjon  dos  speziflsch  so  viel  leich- 
teren Erze»  mit  dem  schweren  flüssigen  Roh- 
eisen wurde  das  Erz  zuerst  in  den  Ofen  gebracht 
und  das  flüssige  Roheisen  darilberp't'f^ossen.  Das- 
selbe mnUte  sich  dabei  auf  einer  gruljuii  ( )ber- 
lUtehe  in  dünner  Schicht  aosbreiten,  sich  den 
Weg  zwisfliPii  ilen  Erzstiicken  suchen  und  so 
mit  letzltreni  in  innige  Berührung  kommen. 
Die  stets  im  Martiaefsn  vorhandenen,  wenn 
mich  <r»»rinL'f>n  M«»nj?'en  von  Schlacken  konnten 
dabei  die  iJisuug  des  Erzes  und  damit  die 
Reaktion  zwischen  demselben  nod  dam  BoheiaaB 
einleiten.  In  der  Tat  erfolgte  denn  auch  stets 
direkt  beim  Eingießen  des  Roheisens  eine  Re- 
aktion, wie  die  «tttnommenen  Proben  dentUeh 
bewiesen.  Das  vorher  graue  Rohftisnn  war  nach 
der  Berührung  mit  dem  Erz  stets  vollständig 
weiß  Im  Brich.  Die  ckemtoehe  Anatyae  aber 
zeigte,  daß  die  Ändoi  niig-  der  Zusammensetzung 
viel  weiterging,  als  uiau  anzunehmen  geneigt  war. 

Als  Bmspiel  sei  der  Verameh  tbib  SO.  De- 
zember 1902  anirerührt.  In  den  leeren  Martin- 
ofen wurden  45<JU  kg  Erz  eiugetrageu  und  auf 
dasaelbe  swel  PAksnen  vea  Je  10  t  inbalt  Uta- 
sigen  Roheisens  gegnssm.  Das  Kintrtcfi^'n  der 
ersten  Pfanne  dauerte  von  4  "-  bi»  4-'^  Uhr. 

Sl        Mn        P  ü 

•A,  »i»  0/, 
Das  Boheiaen  enthielt  .   1,61  8,78  0,87  4,06 
Die  em  4**  Ohr  genom- 
mene Probe                  0,04  0^84  O^OB  8^42 


Das  Eiugießaa  der  zweiten  Pfanne  dauerte 
von  4^'  bis  5  (Thr.  si     mb      p  r 

Da«  Riiiiristn  enthielt    .    l,t>;i    2,86    0,27  4,1« 
Die  um  r>  '*  Uhr  geooBi- 

iiii-iu-  l'r<ilt'>   0,04    0,-41    t),UH  3,47 

Diese  momeDtaue,  fast  voUstlUidige  Abschei- 
dnng  von  SIHziam,  Ifangnn  nnd  Phosphor  bei 
unbedeutender  Erniedrigung  des  Kohlenstoff- 
gehaita wurde  bei  allen  Chargen  festgestellt, 
and  die  Ergebnisse  waren  interessant  genug, 
um  zu  weiteren  Nachforschungen  anzuregen. 
Zunächst  war  festgestellt,  daß  die  chemischen 
AfiBnitHten  d«*  im  Boheiaen  enthaltenen  Re- 
duktionsstoffe  zum  Eisenoxyd  in  Beziehung  zu 
den  bei  den  Reaktionen  auftretenden  Wärme- 
tünungen  stehen,  daß  die  exothermischen  R»- 
aktioneu  unbedingt  t  ridothennischen  voran- 
eilen.  Daraus  ergab  sich  eine  Analogie  des 
Verhaltens  der  Stoffe  in  feuerflflssigen  und  wftß- 
rigmi  Löaangw,  so  daß  auf  die  Möglichkeit 
geschlossen  werden  konnte,  diese  Eigenschaften 
für  die  Praxis  noch  mehr  nutzbar  zu  machen. 
Es  ist  bekannt,  daß  in  kaltflAssigen  LSaugen 
große  Mengen  von  Stoffen  mit  einigermaßen 
erheblicher  gegenseitiger  Affluität  in  einem 
Minimum  vun  Zeit  umgesetzt  werden  könOMi, 
das  heißt  mit  dem  Zeitaufwande,  welcher  er- 
forderlich ist,  um  die  Stofl'e  in  die  nötige  innige 
Berlkrang  la  bringen.  So  oxydiert  z.  B.  Ober- 
niangans&nre  momentan  Eisenoxydullüsungen.  und 
die  üeschwindigkeit  der  Umsetzung  einer  be- 
stimmten Menge  von  Eisenoxydnl  ist  einzig  und 
allein  abbilngig  vin  iI.t  •  ^p-üIi wiudigkeit,  mit 
welcher  die  eiii  rtierliciie  ilenge  von  Über- 
mangansaure in  lierfihrung  mit  dem  Eisenoxydnl 
gebracht  werden  kann.  Für  gewöhnlich  wilhlt 
man  zu  diesem  Zwecke  eine  Lösung  do8  über- 
mangansauren Salzen;  man  kann  dieses  aber 
anch  in  fester  Form  anwendon,  die  Oxyilation 
der  Oxydullüsung  wird  dann  in  dem  Maße  er- 
folgen, als  das  Reagens  sich  löst  und  mit  dem 
andern  mischt.  Die  Reaktionsdauer  kann  in 
diesem  Falle  beschleunigt  werden  durch  Hilfs- 
mittel wie:  1.  Anwendung  den  festen  Salse«  in 
möglichst  kleinen  Kristallen;  3  heftige  Be- 
wegung der  Flüssigkeit  während  des  Zusatzes 
des  feeten  Stofiaa  odmr  «leli  dnrdi  Aifjuiefien 
der  I^üsnng  in  kräftigem  Stnille  auf  das  feste 
Salz,  so  daß  letzteres  in  der  Flttaalgkeit  ener- 
glaehheniagewirbelt wird;  8.  dvrdi  Anwaftdinf 
eines  Übersrhnsses  des  festen  Stoffes ;  4.  dwcll 
erhöhte  Temperatur.  Bei  dem  oben  beschrto» 
ben«B  Vemeh  waren  «intgeraMfian  MialogaB«' 
dingnngen  ein^relrilten  worden,  und  das  erhal- 
tene Ergebnis  zeigte,  daß  für  die  mangelltafte 
HladMug  der  Baagencien  die  aahr  b<^a  Ten- 
poratnr,  in  welcher  der  Vorgang  sich  abspielte, 
ein  ausreichendes  Äquivalent  bot ,  daß  die 
dweh  diaaalb«  herforgamlBM  aoarftooha  Ba- 
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Stahl  and  Eisen. 


weg^nngr  der  Moleküle  und  die  dndnrrh  be  ling^te 
Koaktionsgesch windigkeit  eine  Vorwoudung  be- 
sonderer Sorgfalt  aaf  innige  ICischnof  eribrigte. 
Trotz  der  Maagelhaftigkeil  der  letzteren  erf  'l^rt»" 
die  Absclieidaug  der  Siuäfe  Silizium,  Uan(;uu 
und  Phosphor  fast  vollstlndig. 

Eisenoxyd  and  fKlKaiges  T:  oh  eisen 
Ohas  Mithilfe  der  Ofen  w  Arme.  Es  drängte 
sieh  nm  di«  Frage  auf:  Hat  dar  MMtiaofen 
eim  ii  wesentlichen  Kinfl'il'  ;iiif  das  Gelingen 
der  Keaktion?  Die  Beaulworiuug  dieser  Frage 
wurde  is  fslgender  Weitfe  yenneht:  Es  worde 
Erz  in  die  Transportpfanne.  woMu-  /in-  ül»er- 
führaog  des  tlUssigen  Koheiseua  vuui  liucliufeu 
in  din  MMilnofon  diente,  eingetragen  nnd  Bob- 
eisen  daraufgegossen.  Dabei  zeiirtp  sich,  daCi 
die  gewüaschte  Einwirkung  Mtets  stattfaod,  und 
etwa  folgenden  Verlnaf  nimmt:  Der  einfallende 
RoheifienHtrahl  durchdringt  dnn  auf  dem  üoden 
der  Pfauue  liegenden  Erzhaufcn,  und  das  Koh- 
dsea  breitet  sieh  nnter  dem  Bn  ans,  dieses 
alltiKihHch  zum  Srhwiinmeu  bringend.  NarinltMu 
wenige  bandert  Kilogramm  Hoheisen  in  die 
Pfanne  geflossen  sind,  entetebt  daselbst  irgendwo, 
meist  aber  dort,  wo  der  Strahl  einfiUlt,  ein 
wenig  Schlacke  und  damit  ist  die  Keaktion 
eingeleitet.  Diese  Seblackenbildnng  kann  davon 
herrnhren,  daß  kleine  Partien  des  Erzes  ge- 
schmolMa  worden,  oder  daU  Verunreinigungen 
sam  Sebmelsen  kamen,  die  dann  ein  wenig  En 
auflösten.  Von  diesem  Augenblick  au  nituiut 
die  Schlackenmenge  and  die  Starke  der  Reaktion 
schnell  so;  letztere  kann  bei  Verwendung  stark 
überhitzten  Robeisens  oder  bei  hohem  Silizium- 
gehalt desselben  sogar  recht  stürmisch  werden, 
indem  aneh  ein  Teil  des  Roblenstolfes  zur  Oxy- 
dation gelangt,  wodurch  ih-r  Tfaiiiieninlialt  in- 
folge des  entweichenden  Kohlenoxides  zum  Auf- 
wallen gebracht  wird.  Man  hat  es  aber  stets 
in  der  Gewalt,  die  Stilrkf  der  Reaktion  zu 
regeln^  indem  man  die  Stärke  de»  Kobeiseu- 
infhisses  regelt.  Dnreh  Mäßigung  oder  gänz- 
liche Unterbrechung  desselben  wird  die  Mischung^ 
der  Keagenxien  weniger  vollkomuien  und  hört 
sehUeßlich  ganz  auf,  indem  die  speziflseb  viel 
leichteren  Stoffe  Kr/  und  Schlacke  schnell  au 
die  Oberttäcbe  des  Uades  steigen,  welche  in 
dem  hohen  Gefäße  im  Verh&ltnis  znm  Inhalt 
fsring  ist.  Die  Reaktion  ist  dann  fast  mo- 
mentan unterbrochen,  kann  Jedoch  durch  Er- 
neuerung des  BoheisenzoHasses  sofort  wieder  in 
Gang  gebracht  werden.  Ist  die  Pfanne  auf 
diese  Weise  gefUUt  und  der  Boheisenzofloß 
endgültig  abgestellt,  so  steigt  die  Schlacke 
sofort  an  die  Oberfläche,  wo  sie  sehr  schnell 
erstarrt,  so  daß  das  gereinigte  Uetall  sehr  leicht 
schlackeufrei  abgezogen  werden  kann.  Einige 
Beispiele  miguk  die  Wirkung  der  gegenseitigen 
Einwirkung  von  Eisen oxyd  nnd  KoheisOB  anter 
diesen  Verbältuisseu  erläutern. 


'  Versuch  vom  2fl.  F'rbniar  l*»o,"j :  Auf  475  kg 
Erz    mit   1)5  "/o  Kisenoxyd   wurden   y8<i9  kg 

I  Boheisen  gegossen.  Letzteres  enthielt  0,98  '/o 
Siliziiini  und  2. Kl  "„  Man8:an.  Das  Metall 
enthielt  nach  der  Reaktion  U,47      Silizium  ood 

I  1,49  >  Mangan. 

Versuch   vom   27.  Kebnirtr   1  Mi»3 :    HfJR  kg 

I  Erz  mit  9.>  7<>  Eiseuoxyd  wurden  mit  tib'M  kg 
Boheisen  übergoosen.  Das  Hoheisen  enthielt 
0,75"'«  Silizitmi  und  2,64  "  o  Man{rr»n.  Das 
Metall  enthielt  nach  der  Kcaktiuu  "yo  Si- 

lizium and  0,41  */•  Mangan.  Wie  erslchtlieb, 
ist  es  niöglifh,  auf  diese  Weise  den  Siliziuui- 

1  gebalt  des  Robeisens  bis  unter  0,1  "jo  nnd  den 

(  Mangangebalt  bis  anter  0,5  herabzadriieken. 
\  frsnch  vom  20.  Januar  1 '.tCKl.  Dieser  hatte 
den  Zweck,  einen  Abstich  Gießereiroheisen  für  den 
Martinofisn  vorznarbeiten,  und  es  wurden  dasa 
lG08kgErz(gut  getrocknet  !)mit7900kgGießorei- 
robeiseu  übergössen.         si      m«      r  u 

•,'«        «fa  *lm 

Das  Boheisen  enthielt  .  8.60  0,88  0,46  8,95 
Das  tfetsll  nach  d^r  Re- 

j        alctiiiii  .•iitliicU  ....   0,^_  0^88  Ofiß  StlA 

Ii»  wurden  kuiuiI  alig«- 
I       sehisdsa   8,08  0,86  0,10  0,19 

i  Dieses  letztere  Beisjiiel  sei  etwas  nllher 
betrachtet.  Die  gefallene  Schlacke  hatte  die 
Zasammensetznog : 

Hill,     Kcj«,      fcU     MaO     PiOt    CaO     M(0  AI,U) 

•/.      "/.  if»  %  % 

84.00  8,87  54,86  4,85  0,69  0,75  0,21  1,51 

Unter  der  Annahme,  daß  der  Eisenoxyd- 
gehalt aus  nicht  zur  Wirkunp  gelangtem  Erz 
stammt,  sowie  daß  zur  Sättigung  der  0,(j2  "/o 

I  Phosphorsliare  1,93  7*  EiMnoxydal  gehSren,  er- 
gibt sich  für  die  SilikatJjchlacke  das  Verhältnis: 
Säure  0,  Basis  0  =  18,12  :  13,60.   Es  ist  daher 

I  M  dieser  Reaktion  ein  Gemenge  von  Singnlo» 
}v\<]  lüsilikat  entstanden,  das  heißt,  es  wurde 
sowohl  Foj  Si  O4  als  auch  FeSiOj  gebildet. 

I  a)  Wirkungsgrad  des  Bnss. 

^      Das  Roheisen   enthielt  7900  X  8,06«/^  8i  kcHO» 

I         =  '24J,B2  kg  Si  •  2,14   521 

Oss  Erz  enthielt  1.4.')  :\  si  (  ),,  daher  Stammen 

i        ans  dem  Erx  ims  •  l,4r. "  »   24_ 

.  Es  ergeben  sich  daher  zu&ammea  545 

I  Die  Si  hlacke  enthielt  ü4  ",>>  i^iO«,  daher  ergab  sich 
I  hier  das  Sflhlaekengawioht  1:545^^100:84;  x:ieOO. 
I  Die  Sehlacke  enthielt  7 

I      liVM.*     ■2.:»7 'V'  odT  'M.92  kg, 

darin  0,7  ', 1 1-  eiitsprecheud  .  .   .    ^tV»  kg  Fe 
im)      h-i.-ki  "     I  V  I  I  oder  870  kg. 
I        darin  0,777 Fe  entsprechend^  .  676    ,  , 
I  Inigossmt  ergsben  sicb~  709,6  kg  Fe 

In  1638  kg  Erz  mit  88^86 *A  Fe  wsrai  1120kg  Fs 
I  enthalten.   Somit  sind 
I     in  dos  Reb^sSB  tbergegaogen 

1190  -  708    417  kg  oder  87,2V* 

j     tu  FeO  rsdviiert ......  878  „   «    60  „ 

j      vom    Eibungehalt  des  Erzes 
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h)  WlinebUaas. 
Wirmeenengiing : 

■'«               kc  Kalerlea 

70<XI  X  <j.li»C   -=  10,01  C     -  zu  2470  37  075 

7*Jü  X  i*.0!*  Si  =  2*3,82  Si  ;<  zu  7830  1  905  !!>"» 

7000  y  0.5Ö  Mn  —  43». 45  Mn  X  zo  1730  75  im 

790<>     >\\   V           7  !    r     •  i;n  5900  4t!f.lO 

Dur.  Ii  vi-rliraiiiite  :i*JU,tjb  erzeugt.  .  .  2  064  048 

Wkruievcrbraucli :  K»l«ri<R 

Anvinnen  t.  1638  En  ni  387,5  Ktl  470  925 
Zu  Fe  redaiiert  ans  FeiOj  417  kg  Fe 

X  1800    760  600 

Zu  FeO  rf-duziert  aus  FeiOs  876  kg 

Fe  •  450    304  '200 

Aus    15.01  kg    r    riitHtaii.lrii     ■,  2,33 

s:  »4,52  kg  CO,  wi  lcbe  bei  1250* 

ratbiltm  ÜfiZ  X  WW  X  0.8*5  .  .  10671 

Gesamter  WinnamlunuMli  IG069M 

Dit  gemiite  WKraeemarmg  betraf  8064048 

Der      „      WlrnieverbrMcS      -  1688896 


Der  W&rmciibersrhuL,  ■■■■ .  ■  lief  Mf  4m 
Metall  n.  die  SohUcke  überjngugm 
i«t,beti«gt   B87768 


Di«  Sehlacke  enthält  nm   die  iVif^he 

Wärmt' in  en:?e  des  7Ai{;M'tn'^tin  Eiseus  (siehe 
Weiter  aatea),  daher  verteilt  sich  der  W&rme- 
znvraeht  auf  ein  Sehlaekengewieht  von  1600 
1,')  =  2400  kg  und  ein  Metallgewichl  von 
8015  X  1  =  äO^ö  kg,  auf  insgesamt  10  415  kg 
Snbstans.  537759  Kalorien  anf  10415  kf 
ergeben  50  Kalorifn  a.  d.  Kilogramm  Substanz. 
Da  nach  Dr.  Nenmauu*  die  spezifische  Wänne 
des  llflnigen  Bisens  1>ei  1400*  gleich  0,4  iat, 
80  hiUto  das  Motall  bei  ilieser  Oporation  liie 
betrAcbtUche  Temperatorzanabiue  von  125^  C. 
erhalten! 

Die  Ansfiihrung  des  Versuches  geschah  in 
einer  sauer   ausgefutterten  Prauoe,   so  d&ß 
eine  Binwirknngr  des  Erzes  anf  den  Phoephor  ! 
eigentlich    biltte    ausgeschlossen    sein  sollen. 
Dennoch  wurde  0,1  "/«,  das  ist  etwa  30%  des 
Pbospliorgehaltes,  ahgeschieden.    Diese  Erscbflj-  ' 
nang  beweist,  daß  der  Phosphor  im  Roheisen 
«dir  leicht  durch  Eisenozjd  oxydiert  wird,  wo-  . 
I3r  die  WttrmetSnnng  1>ei  der  in  Frage  kommen*  ' 
denBeaktion  eine  ausreichende  Erklärung  bietet. 
Es  w&re  interessant  gewesen,  das  Verhalten  des 
Phosphors  im  entsilizlerten  Boheisen  zu  Eisen-  ' 
oxyd  hei  Au.s8chluß  anderer  Einflüsse  zn  ho-  * 
obachten,  ühnlich  wie  dieses  für  das  Silizium 
Qod  Mangan  geschab,  etwa  indem  das  Metall 

*  »Stahl  and  Eisen'  1904  S.  8&  ! 


flBui^tM  Poheimn»  «mt.  95.  Jahrg.  1fr.  96. 

über  das  iu  basisch  ausgekleideter  Pfanne  be- 
I  flndliebe  Brs  gegosaen  wftrde.   Da  Jedoeh  en« 

K  il -Iif^  nil  lit  zu  Gebote  stand,  wurde  zu  dem 
Zwecke  ein  leerer  basischer  Martinofen  gewikhlt, 
I  in  welchen  Rra  0ing«br«eht  worden  war.  Dia 
Kinfti!"' r.  il^s  Rdlieisens  erfolgte,  bevor  das  En 
Zeit  gehabt  hatte,  sich  anzuwärmen.  Die  Er- 
gebniiM  waren  ftdgvnd«: 

^     Das  Metall  in  der  Phase  enthielt  ....  0,96  j 

I  direkt  nach  Biagiefien  ....  0,14 

I  naeh  10  Minuten  0^  ^ 

Diese  Entphosphornng  ma0  als  sehr  bedeii» 

tend  .nnffesehcn  werden,  besondet^  w.  nn  man 
beachtet,  daß  die  angewendete  Phosphorlösnog  ' 
I  sehr  verdünnt  war,  nnd  en  eneheint  daher  als 
sicher,  daß  man  den  Pliiisj;liri;r,-li;ilt  eines  stark 
pbospborbaltigeu  Eoheiseos  iu  dieser  Weise  bis 
anf  wenige  Zehntel  Prozent  herabdrfleken  kann. 

Es  ergibt  sich  somit,  daß  in  'ii  r  Aiisnutzuug 
der  Reaktionen  zwiscbeu  den  Verunreioigungeo 
des  Eisens  nnd  Biaenoxyd  bei  richtiger  Wahl 
der  Verh;ll^Ili^^e,  •■inv-r  ^  nrn  die  Üeaktion  vor- 
laufen soll,  ein  Mittel  gefunden  ist,  nm  selbst 
'  sehr  stark  mit  Silizium,  Mangan  nnd  Phoephor 
verunreinigtes  Roheisen  von  einem  Überschuß 
i  an  diesen  lieimengungen  zu  befreien  und  das-  j 
I  selbe  zn  Zwecken  nutzbar  zn  machen,  zn  wei- 
chen es  an  sieli  völlig  ungeeignet  ist.  Ein  hier* 
,  auf  beruhendes  Verfahren  ist  im  März  1UÜ3  znn 
Patent  angemeldet  worden. 

l?ei  negentiberHtellung  der  theoretischen  Be- 
trachtttogen  mit  den  Versuehsergebnissen  zeigt 
sich,  daß  die  WSrmetSnnngen  auch  hier  ein  MtA 
sind  fiir  die  cheniischon  Affinitäten  der  Stoffe 
zueinander,  indem  die  Verschiedenheit  der  letz-  i 
'  teren  zn  einer  sehr  bequemen  Trennnng  der  | 
Stoffe  Silizinm,  Mangan  und  Phosphor  einerseits 
von  den  Stoffen  Eisen-  und  Kohlenstoff  ander-  i 
seitt  benutzt  werden  kann.    Die  Trennnng  ver-  | 
läuft  genau  ebenso  glatt,  wie  ähnliche  Operatieiien 
in  wäßrigen  Lösungen  erfolgen.  Es  ergibt  sich 
noch  eine  wdtere  Analogie:  Kommen  in  kalt- 
flüssigen Lösungen  Stoffe  zusammen,  deren  Ver- 
bindung in  dem  Lösungsmittel  unlöslich  ist,  so 
erfbigt  die  Verbindung  derselben  and  das  Pro- 
dukt wird  nusgofftllt.    Ähnlich  ist  es  im  be- 
trachteten Falle  mit  den  entatehenden  Silikaten 
nnd  Phosphaten  dm  Bisen-  nnd  ICanganoxyduls. 
Von    diesem   Gesiekt^nnkt  ans  erscheint  die 
schnelle  Ab.scheidnng  beliebig  großer  Meugeo 
von  Silizium,  Mangan  nnd  Phosphor  dnreh  lüseo-  ' 
eiyd  am  dem  Boheisen  erklärlich. 

(Schloß  folgt) 
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Die  FortHchrittt  dtr  Hok^fabrikation  im  SaarythiH.         Stahl  and  Eis«».  1H47 


Die  Fortschritte  der  lioiist'aliü'ikatioa  im  Saargebiet 


ADlftßlich  des  letzten  Allgemeinen  Deutseben 
Iteri^inannstages  in  Saaibi  ücken  wardc  eine  aos- 
ftihi liehe  Beschreibung  des  „Stei n k  oh lonborg- 
bauoa  des  Preußischen  Staates  in  der 
Umgebung  vonSaarbrücken''  veröffentlicht, 
von  der  im  besonderen  die  beiden  Teile  „Die 
Kohlenaufbereitung  und  Verkokung"  von  Herg- 
inspektor  Mengelberg  und  fjUegchichtUcbe 
Kntwickliinßr  iles  Sititik«hlenbergbaOf.>*  von 
(ieh.  Ber^rut  A.  Uaßiacber  wertvolle  Mit- 
teilungen über  die  P«rticliiitU  dttr  Saar-Koks- 
indastrie  bringrn. 

Der  Schwt>rpiiukt  der  Kokserzengnng  im  Saar- 
gebiet hat  sich  nach  den  genannten  Quellen  iu 
den  letzten  Jahren  iiiimer  mehr  auf  die  Privat- 
kokereien verschoben.  Watirend  IBöO  noch  28  7« 
i«e  Enseogting  aaf  die  ataaUtehen  Eoksaostaltcn 
pntfiplen,  liefern  iliese  heute  nur  noch  S*/«*, 
dabei  erhöhte  sich  die  Gesamtprodaktiou  von 
813000  t  in  1890  auf  1049649  t  in  1903, 
d.  Ii.  um  das  3'  vfarhp,  wie  ans  der  folgenden 
Statistik  der  Saar-Koksprodoktion  des  näheren 
hamrgeht. 

Bntwivklang  d«r  8aaT-K«ktBri«agiiag. 

Aar  MMlL     A«r  Prftat» 
Jahr  I  flfibn  koktialra 
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1  (M'i  54f> 

Kacbdent  Gnde  der  achtziger  Jahre  der  Appolt- 
Ofen  im  Saarrevier  aafgegeben,  blieben  nar  noch 
zwei  Ofensysteme  fibrie:,  ilfi'  Fniinjois-Rexroth- 
uud  der  Coppee-Ofen,  welche  sich  vonetuaader 
dareh  die  Baaart  dea  SoUkanalst  desaen  Be- 
hoizTing  und  dnrch  die  Breite  der  Otenkamnier 
untersclieiden.  Der  äolilkaoal  des  Frau^ois- 
Bezroth-Ofeaa  hat  ni«bt  die  Breite  einer  Ofen- 
kammer, wie  beim  Copp^e-Ofen  üblich,  son  lnn 
iat  in  der  Kegel  durch  mehrere  Zwiacbea wände 
in  einzelne  LingakanHle  abgeteilt,  «e  da6  die 

Ahjrasf"   zwei-  Iiis  drciinnl   unter   der  Oft?n.siil:h' 

blo  und  her  streicben.  Auf  der  Decbener  Koks- 
anlage findet  sielt  eine  abweiebende  Anerdnnng 
de»  Sohlkanals,  die  sich  sehr  bewahrt  hat.  Ab- 
bildUDg  1  bringt  eine  Ansicht  dieser  Aaafiihrang. 
Sebald  die  Heizgase  des  Fran^it-Iteiroth-OfenB 
ans  den  in  ilcii  Ofunwtoden  angeorlncton  Zügen 
den  Sohlkanal  des  eigenen  Ofens  durchzogen 
haben,  gelangen  aie  aofart  ta  den  Hanptgaskaaal; 


jeder  Ofen  heizt  alüu  eine  Zwischenwand  nnd 
seine  eigene  Sohle,  nur  die  mittleren  Ofen  einer 
Batterie  heizen  auch  die  um  Hude  der  Ofen- 
grnppo  betindliche  Ofenwaud,  wobei  dann  der 
genügend  warme  mittelste  Ofenpfeiler  keine  Kanäle 
erhält.  Im  Oegensatz  hiir/u  •^ind  beim  rojijK'e- 
Ofen  zwei  Ofen  immer  iu  ilur  Weise  vereinigt, 
daß  die  Heizgase  zweier  Knmuiern  durch  die 
Pfeilfrzfifr»^  in  dpn  Sohlkanal  ilf<  einen  Ofens 
zusammentreten,  zunächst  diesen  der  Länge  nach 
darchziehen  nnd 
dann  vor  dem  Ofen 
herum  und  iu  den 
Kanal  dea  Neben- 
ofens  sireichen, 
durch  den  sie  nun- 
mehr erat  in  den 
Hanptgaskanal  ab- 
ziehen. Die  Breite 
des  Fran^ia-Etez- 
roth  -  Ofens  stellt 
sich  doppelt  so 
hoch,  als  die  dea 
Coppee  -  Ofens,  1 
bis  1,2  Ol  gegen 
0,5  bia  0,6  n.  Die 
breitere  Form  soll 
die  für  die  Schmel- 
nng  der  SaaHtoble 

erfnrclrrlifliPii 
Hitzegrade  leichter 
nnd  daaernder  er- 
halten nnil  ifif)- 
besondere  dnrch  die 
erreichbare  grö- 
ßere Rf'Bchif'knnp's- 
menge  für  be- 
Btimmte  Absebnitte 

des  r!r(rntig.-<vor[:,'inir'->  eine  lebhaftere  Hitze- 
entwicklung erzielen ;  anderseits  aber  kühlt  sich 
der  Ofen  beim  Einsetzen  der  Bescliicknog  stär- 
ker Jib,  und  ferner  nimmt  infile^e  der  di.]ifi,U 
größeren  Berültrangsfläche  zwischen  Kohle  und 
VerbrennnngBlnft  der  Abbrand  nicht  nnerhebtich 
zn.  Ahj^eselien  davon,  <la[)  ilnroli  ilie  Iirrit-Tf» 
Ofenform  der  Koks  im  ganzen  großstückiger 
nnd  anaehnUeher  wird,  ist  daher  ein  besonderer 
Vorzii^r  vor  den  si-hnialen  rMjipt'o  -  Tlfen  nicht 
zu  erkennen,  wie  denn  auch  beide  Ofeusjrsteme 
nebeneinander  in  Betrieb  stehen.  Bei  den 
Fraii'  (li-^  -  TJexroili  -  Öfen  <h'v  de  Wendeischen 
Kokerei  zu  Hirschbacb  erfolgt  die  Zofübrang 
der  Verbrennnngslaft  anOer  dnrch  die  Sehan« 

Irti'lier  ii'ir'li  dnri'li  einen  'irxnidri  eii  w  iii:cr''cli(en 
Kanal,  der  von  einem  zum  andern  Ofeoeade  durch- 
geht nnd  mit  d«in  oberen  Telia  der  SeigersOg« 


Hwpt-U 


Abbildaog  1. 
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durch  Schlitze  im  Gemäner  in  Verbindung  steht, 
80  daß  man  iu  der  Lage  ist,  die  Luftzufiihrung 
durch  die  Schanlücher  zu  beschränken  und  die 
Verbrennung  der  Gase  mehr  in  die  Scigerziige 
zu  verlegen.  Durch  diese  .Anordnung  wird  zwar 
der  Koksabrieb  vermindert,  zugleich  aber  auch  ' 
die  Verkokung  ungünstig  beeinflußt,  indem  eben 
durch  die  veruiindirte  Kuhlenverbrennung  die 
Hitze  im  Ofenrauui  und  infolgedessen  die  strah- 
lende Wirkung  des  Of'engewölbes  erniedrigt  wird. 

Ende  190.{  waren  im  .Soargebict  insgesamt 
litü7  Koksöfen  vorhanden;  von  diesen  arbeiteten 
242  =  12,3  "/u  mit  Gewinnung  der  Neben- 
produkte. Obzwar  erfolgreiche  Versuche  zur 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  schon  1K82  auf 
der  staatlichen  Kokerei  zu  Heinitz  stattfanden, 
80   wurde   die   erste  Teerofenanlage   doch  erst 


Die  jetzt  im  Bau  befindlichen  neueren  Otto- 
schen  Unterbrenneröfen  sollen  im  Vergleich  zu 
den  älteren  Öfen  dieser  Bauart,  bei  denen  nur 
eine  Erwärmung  der  Verbrennnngsluft  bis  auf 
etwa  100°  stattfindet,  durch  Höheiiegiing  der 
Brenner  im  Ofenpfeiler  eine  bessere  Vorwilrmnng 
der  Verbrennnngsluft  und  zugleich  auch  eine 
bessere  Heizung  der  Ofenwände  bewirken.  Dieser 
neueste  Ofen  ist  Id  Abbildung  2  dargestellt. 
Die  einzelnen  Abmessungen  der  1903  vorhandenen 
Koksöfen  des  .Saarreviers  geben  ans  der  nach- 
stehenden Tabelle  hervor,  welche  auch  äber 
liarungszeit ,  Ausbringen  sowie  Aschen-  und 
Wassergehalt  der  Kokskohlen  Angaben  bringen. 

Einrichtungen  zum  mechanischen  Stampfen 
der  Kokskohle  finden  sich  mit  einer  einzigen 
.Ausnahme  bei  allen  Saarkokereien  vor.  Der 


1888  von  Gebrüder  Röchling  in  Alteuwald  — 
teils  nach  eigenem,  teils  nach  Ottoscheui  System  — 
gebaut;  1891  folgte  die  Halbergerhütte  mit 
30  Otto-Hoffuiannscheu  Wärmespeicheröfen  und 
60  Ottoschen  ünterfeuerungsöfen  und  sechs 
Jahre  später  das  Stummsche  Eisenwerk  in  Neun- 
kirchen mit  30  Ottoschen  Unterbrenneröfen. 
Auf  der  Völklinger  Anlage  der  KöchlingMchen 
Eisenwerke  stehen  ebenfalls  Teeröfen,  jedoch 
werden  sie  zurzeit  noch  ohne  Nebenprodukten- 
gewinuung  betrieben.  Seitdem  als  erwiesen 
gilt,  daß  die  Saarkohle  in  Teeröfen  sich  ohne 
nennenswerte  Verschlechterung  des  Koks  ver- 
koken läßt,  hat  der  Übergang  zur  Neben- 
produktengewinnung besondere  Fortschritte  ge- 
macht. An  neuen  Teerofenanlagen  sind  1904 
im  Bau  bezw.  in  Aussicht  genommen: 

61  Ufen  auf  dem  ätaaimschen  Eisenwerk, 

72    „  „  der  Burbacher  Hütte, 

180    „  „  dem  Dillinger  Hüttenwerk, 

28    „  ,  der  Halberf;er  Hütte, 

80    „  j,  anf  der  itaatl.  Kokganlage  za  Heinitz. 

Zds.  360  Teerofen. 


I  erste  und  älteste  Stampfapparat,  der  noch  anf 
der  .Anlage  von  Gebrüder  Stumm  in  Nennkirchen 
und  der  Halberger  Hütte  steht,  stammt  von  der 
Firma  lirinck  «!t  Hühner  in  Mannheim.  Weitere 
Stampfvorrichtungen  sind  von  der  Sächsischen 
Maschinenfabrik  (vorm.  K.Hartmaan)  in  Chemnitz, 
Kuhn  &.  Co.  in  Bruch  i.  Westf.  und  von  Franz 
Mögnin  &  Co.  in  Dillingen  an  der  Saar  geliefert. 
Die  Beschreibung  der  einzelneu  Maschinen  ist 
den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen"  bekannt,*  und 
wegen  der  Kritik  sei  auf  Mengelberg  a.a.O. 
S.  91  ff.  verwiesen.  Die  Vorteile  des  Stampfens 
der  Saarkohle  werden  von  Mengelberg  zutreffend 
wie  folgt  angegeben :  1.  Der  erzeugte  Koks 
wird  dichter  und  vor  allem  fester,  somit  auch 
ansehnlicher.  Versuche  auf  Grube  Heinitz  mit 
Koks  aus  gestampfter  und  uugestampfter  Kohle 
ergaben  eine  um  100  höhere  Festigkeit  bei 
Slauipfkoks,  der  gemäß  nachstehender  Gegen- 

I  flberstellung  manchen  westfälischen  Koksmarken 
gleichkommt. 

*  Vergl.  Jahrgänge  1898,  1900,  1901,  1908. 
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2.  Das  ÜMamt- 
ansbringen  wird  in- 

foipe  geringeren  Ab- 
braodes  dor  Kohle 
tm  Ofsa  günstiger, 
und  /.war  erhöht  6« 

sich  am  37*-  3- Man 
erhllt  %  bis  3  */o 

mehr  Großkoks;  der 
starke  Abrieb,  den 
derSaarkoks  ans  on- 

gegtampfter  Kahl» 
beim  Verladen  er- 
flllirt,   kommt  zum 
nicht  gerinpen  Teil 
in  Wegfall.    4.  Die 
dichlrre  Beschickung 
crmSglicbt  eine  grö- 
ßere Einsät  zmenge. 
Früher   kamen  auf 
1    cbm  Ofenraum 
63Qkg  Einsatz,  jetzt 
H50  bis  950  kg  an 
ge8tampft«r  trecke« 
ner  Kulilc  All«r- 
dingH    iiimiiil  aiirh 
die  Gamngszeit  ent- 
sprechend zu,  so  daß 
die  Ofonerzengung 
auf  di(>  Zeiteinheit 
dieselbe  bleibt;  da 
aber   die  Öfen  in 
grOBemi  Zwtoohm» 
rflnmen    als  früher 
gestoßen  werden,  so 
▼emiiadert  sieb  die 
Zahl  der  B ed i en nngs- 
raMDBcbaften  and 
infUge  der  grltfleren 
Schonung  des  Ofen- 
mauerwerks auch 
die  Ansbessernnfi« 
kosten.  f>.  Der  Was- 
sergehalt der  einge- 
setsten  Koble,  w«l< 
cIhü'  bisher  ;t!if  !  r> 
bis  20  7e  gehalten 
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wurde,   nin   im   Anfang   der   Entgasung  allzu 
hohe    Hitzegrad«^    uod   demgemäß  frühzeitige 
Schmelzung  der  Kohle  zn  vcrmeidpn ,  kann  auf 
12 ''jo  eruiilßif^t  wurden,  weil  die  Gascntwiclilang  , 
bei  der  gestampften  Kohle  langsamer  vor  eich  ! 
geht     iMm  li  die  geringere  WassHrverdampfonü 
wird  dur  tifen  zudem  mehr  gcBchont.     ü.  Bei  i 
der  gestampften  Kohle  kennt  et  weniger  «vf  ! 
die  lireile  der  ÖtHnkiimnifr  an,   da  auch  der 
Ofeugaug  der  scbiualen  Ufen   bei  gestampfter  | 
Kolile  die  nötige  Hitze  entwickelt  md  «tneo  | 
brauchbaren  Koks  erffifit.     7.  Das  Füllen  der 
Öfen  dnrch  die  kleineu  Füllöcher  und  daa  Ein- 
ebnen der  Kohle  fallen  weg,  so  daß  die  für  die 
ßedienungsmanBwliaft  listige  BaacheatwiekloDg 
onturbleibt. 

Kit  Recht  betont  Hengelberg  ferner  den 

Einfluß  des  Stanijtfbetriehps  anf  die  Wrk'iknnR'S!- 
fäbigkeit  der  :>aarkohle,  insofern  der  Fettkohle  | 
grVBere  Mengen  gseirmerer  Kobleniorten  ohne  | 
Bcelntrachtigang    der   Kukshtscliaflrcnli'i*  zu- 
gesetzt worden  liönaeu,  wie  dies  in  Westfalen  ; 
schon  jetat  in  nennenswertem  UuAmge  geschiebt.  | 
Versnrlie    narli  dit^ser  Richtnne;  hin    hat  man 
aaf  der  ilalberger  Htitte  bereits  gemacht,  ohne  i 
daB  jedoch  ihre  Ergebnisse  bekannt  geworden  sind.  I 

I>ie  Anotitnnng   nnd  Stellnng   d<r  Stampf- 
eiorichtang  zu  den  lieschickuugs-  und  Ansdrück- 
naachinen  Ist  je  nach  den  Srtlicben  Verfaftlt- 
nisaen  verschieden.  Gcwnhnlichsind  Beschicknngs- 
oad  Ansdrückmaschine  getrennt,  so  daß  jede  i 
fHr  sieh  arbeiten  kann;  der  zur  Anfnahne  der  | 
K  l.li'  br still. tute  Fiülnnnpf  befindet  sich  dann  [ 
entweder  auf  der  Beschickongsmaschine  oder 
am  Ende  einer  Oftnigrappe.    Anf  Ombe  Heinitz 
nnd  bei  Gebr.  Stniiim  stallt  eine  Maschine  mit 
doppelseitigem  ätampfkastcn   und  anfgebaaten 
FSlirümpfcn  In  Oebrancb,  die  gleichzeitig  Ans« 
drück-  nnd  I'eseliii  kun^sina.siliine  darstellt.  In 
Burbach  fährt  eine  kombinierte  Bescbickangs-  j 
und  Ansdrflcknaschlne  nnter  eine  fbstatehende  | 
Fiillstelle,   an  der  sich  der  .Stanipfapparat  be- 
findet; die  Füllrümpfe  stehen  zwischen  je  xwei 
Ofengrnpien,  somit  kann  Ten  jeder  Seite  her 
eine  Heschickuugsmaschine  mit  je  einem  Stanipf- 
kasten  an  die  FdUstelle  beranfahren.  In  Uirscb- 
baeh  bei  de  Wendel  sieht  man  dieselbe  An> 
Ordnung,  nur  sind  Anedrnck-  nnd  Beschickungs- 
maschine  getrennt,  damit  bei  Bescbftdignng  des 
Ifotors  der  Besehiekangamaschiee  wenigstens  ; 
die  AnsdrQckmaschine  arbeiten  nnd  der  Ofen- 
betrieb in  der  fk*ttberen  Weise  mit  loser  Kohle 
anfrecbt  erhalten  werden  kann.   Anf  der  nenen 
Keksofenanlage  der  Gmbe  Heinitz  wird  die  Be- 
scbicknngs-    nnd    Ansdrückmaschine  ebenfalls 
nnter  einen  V'orratsturm  fdr  gewaschene  Kohlen 
fahren,  und  erstcre   wird  dann   eine  größere 
Menge  Kohlen   in  kleinere   auf  der  Maschine 
angebrachte  Fllllrfimpfe  aufnehmen,  aus  denen  . 
die  Kohle  in  die  Stampfkisten  abgezogen  werden  I 


kann;  die  Beschickangsmasihine  braucht  anf 
diese  Weise  erst  bei  jedem  dritten  Einsatz  zur 
Fiillstelle  zurück.  Was  den  Ofenbetrieb  an- 
belangt ,  SU  beträgt  die  Garnngsdaaer  des 
Fran^ois-Rexroth-Ofens  gewöhnlicher  Abmessung 
4SI  Stunden,  bei  gestampfter  Kohle  72  Stunden; 
die  schmaleren  Copp^e-Ufeu  brauchen  30  bis 
42  Stunden  and  die  TeerOfen  8S  bis  40  Stunden. 
Versnrhe  in  .■MtenwaM,  'Ii«-  G  innifruzeit  in  Öfen 
mit  ganz  schmaler  Kummer  {^H  cm)  bis  auf 
94  Standen  herontenadrllcken,  ergaben  einen 
zu  kleinstückigen  Koks.  .Saarbrücker  Kohle 
erfordert  eben  eine  2ü  bis  25  7«  l&ugere 
Garangsdaaer  als  weetfftlisehe  Kohle.  Dem- 
entsprechend .stellt  sich  auch  die  .Tahreserzengnng 
f.  d.  OfoD  geringer,  und  zwar  bei  dem  6  m 
langen  Coppie-Ofen  In  Weetfiden  anf  550  t, 
im  Saarrevier  anf  nur  4^^"  t.  Der  6  m  lange 
Fran^ois-Bexroth>Ofou  erzielt  bei  1,10  m  Breite 
in  annnterbroebenem  Betriebe  850  t  nnd  der 
gewnhnlichr^  <  »rt>.-Ofen  roitOewInnong  der  Nebeo" 
Produkte  87u  bis  930  t. 

Im  allgemeinen  steht  im  SaarreTier  ein  Koks- 
ofen nicht  innger  als  15  Jahre  in  Betrieb.  Die 
Gesamt- Bankosten  betragen  bei  einem  Franeois- 
Rexroth  -  Ofen  einschließlich  des  zugehörigen 
Stückes  Gaskanal,  aber  ohne  die  Kosten  des 
Qrnndmauerwerks,  rund  3500  Jl.  Die  Her- 
stellungskosten fdr  eine  Tonne  Koks  anf  der 
staatlichen  Koksanstalt  sn  Heinitz  atelttnn  «leb 
1908  wie  folgt: 

Herstellnngskestea  von  Keks  im  Saar- 


gebiet 

A)  Löhne:  Jt 

a)  Anfkieht   0^06 

b)  BetSrdening  der  Kohle  sn  der  Kohlen- 
wische   0,00 

c)  [.ohne  der  Wäscher   0^20 

d)  Befdrdereng  der  gewasohenea  Kohlen  sn 

den  Ofen  mid  Eiiiaetiea   0,95 

e)  Ziehen   arül  Warten   der  Ofen  einschl 
Maschinenbedienung   0,47 

f)  NebenariieitBa   0,16 

g)  AosbefS'TiiniTfn   0,69 

B)  Matirialien  ^im  ganaen)   0,06 

C)  GeaeralBnkosten   0,24 


Sunnw  9,09 

Besondere  Bedeutung  hat  im  Saarrerler  die 
Verwertung  der  Koksofengase  zur  Dampferxeu- 
gnng  und  znr  unmittelbaren  Erzeugung  mo- 
torischer Kraft  gefanden.  Znr  Ansnatsang  der 
Abhitze  dienen  mit  Rfiekaicht  anf  mBglichst 
geringe  Wartung  nnd  Reparatarkosten  zameist 
Zweiflammrohrkessel  Ton  60  bis  80  qm  Heiz- 
fläche, welche  dnrch  BlechkrQmmer  mit  feuer- 
festem Futter  nnd  kurze  Schilchtchen  mit  dem 
Uauptgaskanal  einer  Koksofengruppe  in  Ver- 
blndnng  stehen,  ee  dafi  die  Abbltsgaee  anf  ihrem 
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W«ge  ann  Scborusteiu  die  Kessel  durchstreichen 
oad  hl«rb«i  ihr«  Wirme  abgoben.   Soll  keine 

Wasserverdatnpfnng  stattfiudtii.  7,  B.  an  Sonn- 
tagen, wenn  die  Dampfoniuahme  ruht,  so  geben 
die  Gase  durch  einen  beeonderen  Umfllhmngs- 
kanal  direkt  zar  Esse.  In  uinfangreii  liem  Maf'i- 
Btabe  verwertet  man  die  Abhitze  auf  der  Kokerei 
der  Gebr.  Stn»m  In  Nennklrehen »  woselbst 
86  Dampfkessel  mit  2000  qm  HeizfllUlic  tngüch 
mit  den  Abhitzgasen  von  340  Koksöfen  ohne 
Nebenprodnktengewinnang  rand  700000  kg 
Dampf  erzengen,  der  in  Leitnngen  von  mehreren 
Kilometern  Länge  den  verschiedenen  Hütten- 
betrieben  ngefübrt  wird.  Die  de  Wendelaehe 
Koknrf"!  liefert  den  mittels  der  AMütze  erzeugten 
Dampf  gegen  Entgelt  an  die  benachbarte  Umbe 
Dndwefler,  welche  damit  eine  größere  dektriache 
Zentrale  bot  reibt.  Auf  den  Kokereien  zu  Heinitz 
nnd  Dechen  benutzt  man  die  Abhitzgase  aocb 
snr  Behelsnng  der  Retorten  im  Betriebe  kleiner 
(Tasanstalten.  Im  Dnrchschnitt  wirl  Iiei  den 
Koksöfen  ohne  Nebeuproduktengewinnung  1  kg 
Dampf  anf  1  kg  in  den  Ofen  eingesetste  Reh- 
k  ililr  r-rzeugt;  ein  Vierteljahrsversnch  der  Hei- 
nitzer Kokerei  erbrachte  neuerdings  sogar  1,41  kg 
verdampftes  Wasser.  Im  Jahre  1901  ergab 
sioli  auf  Heinitz  aus  der  I>aniiiferzenjriinK  luirtpl- 
Abhitze  ein  Crewinn  von  2,08  für  die 
Tonne  Koks. 

Bei  den  Teeröfen  stellt  sich  der  Gasüber- 
sohnfi  je  nach  dem  Ofensystem  recht  verschieden. 
Die  WürmespeieherBfen  haben  das  meiste  Gas 
zur  \  erfiignutr,  und  zwar  das  .lltere  System 
etwa  120  cbm  auf  1  t  trockenen  Einsatz,  die 
nenere  Bauart  160  cbm.  Die  Ottoschen  Unter- 
brenneröfen  älterer  Form  besitzen  nur  20  c.bm 
Gasiiberschufi,  die  neuen  werden  anf  etwa  60  cbm 
kommen;  bei  den  UnterbrennerSfen  kSnnen  aber 
die  rl  rt  nnungggase  mit  1000  bis  1200*  Tem- 
peratur unter  die  Kessel  geführt  werden.  In 


ibarIciU  vom  BwStefmtMadnn.  )fub)  and  tÜMB.  I8S1 

1  Neunkircben  zeigt  das  Uas  der  30  Teeröfen 
I  (ftlteres  Ottosystem)  folgende  Znsammensetsang: 

Vi),  4.0       CHi  27.0 

CnUiü  ä,2       U  42,0 

0  0,2     N  ie,o 

CO  6,6 

Seit  dem  Jahre  1901*  steht  dort  ein  einfach* 

wirkender  Viertaktmotor  der  Xiirntierg;  -  An^^^- 
burger  Mascbinenbau-iiesellschaft  in  Beirieb,  der 
ein  Hoehofenfeblftse  betiltigt.  Anf  1  t  Einsatz 
j  lassen  sich  bei  der  direkten  Krafterzongnng 
'  200  bis  250  P.S. -Stunden  nutzbar  machen 
gegen  90  bis  100  P.S.-Stnnden  bei  der  Dm- 
setznni?  der  Gase  in  Dampf.  In  Brebach  wird 
anf  der  H&lberger  Hütte  der  Gasflberschnß  der 
30  Otto-HolRnann-OfiMi  in  HShe  Ten  30000  obm 
tilglieh  zur  lieli-m  litnng  und  Heizung  im  Hütten- 
betriebe  ausgenutzt.  Die  im  Bau  befindliche 
TeerofiraaBlage  zn  Heinitz  soll  mit  ihrem  Gas- 
öberschnO  zwei  600  pferdige  doppeltwirkende 
'  V^iertakt-Tandemmotoren  betreiben  und  den  ge- 
samten  Lencht*  nnd  Hetzgaabedarf  der  Gruben 
Heinitz  nnd  Dechen  nehst  Beanitenwohnangen 
von  insgesamt  400  000  cbm  jährlich  liefern. 
Das  Ausbringen  der  Teeröfen  an  Teer  beträgt 
im  Saarrevier  3,9  bis  4,0  "/o  <ie''  eingesetzten 
trockenen  Kohlen,  gegen  2,7  bis  3,5  *'/o  in  Ober- 
ächiesien  nnd  3  bis  3,5  %   in  Westfalen,  so 

Idaß  die  Saarbrücker  Kohle  in  dieser  Hinsicht 
an  erster  Stelle  steht.  Au  Anundniak^nlfat 
werden  im  Saargobiet  0,8  bis  0,9  */o,  dns  beißt 
etwas  mehr  als  in  Oberachlesien  mit  0,7  bis 
0,8  wo  und  weniger  als  im  Ruhrbezirk  mit 
'  1,1  bis  1,3  7».  gewonnen.  Die  Benzolausbente 
in  Altenwald  nnd  Hrebach  wird  auf  0,9  bis 
1,070  der  zur  Verkokung  gelangenden  Hobkohle 
I  angegeben.  Q^f,^^  Simmersbach. 

'        •  Die  erste  Koksofen-OaskraftmasehiDe  (12  P.S.) 

warde  vor  13  Jabrsa  anf  der  Kokersi  Altenwald  in 
1  Betrieb  gesetit 


UnterBachungeii  aber  die  Schmelzbarkeit  tou  Hochofen- 
schlacken. 

Vor  dem  vorletzten  „Meeting  des  Iren  and  Steel  ,  Gesichtspunkte  des  praktischen  Hfittenmannes 
Institnte"  wurde  eine  hochinteressante  Arbeit  |  ans,  deren  Scbmelzbarkeit  ist ;  die  Schmelc- 
von  Bondouard  mit  dem  oben  wiedergegebenen  temperatnr  maß  in  der  Nahe  der  Schmelztempe- 
Titel  ▼erlesen,*'  Uber  welche  den  Lesern  von  ratur  des  zugehörigen  Metalls  liegen.  Wir  be- 
,Stalü  nnd  Eisen ^  ein  eingehendes  Referat  yai  \  sitzen  bisher  keinerlei  genane  FeststeUnogW 
geben  angebracht  erscheinen  dürfte.  Buuduuard  über  den  Kintloß  der  chemischen  Zusammen- 
habt in  der  Einleitung  hervor,  daß  eine  der  setzung  der  Schlacke  auf  deren  Scbmelzbarkeit, 
wichtigsten  Eigenschaften  der  Schlacken,  vom  |  weil  die  Schmelztemperatur  beeinflußt  wird  durch 
  jeden  Wechsel  der  Ziisammensetzung  in  bezng 

•  «Jenmal  of  tbe  Iron  aud  Steel  institoto-  1905  i  »"^^  irgend  eine  dor  zahlreichen  Öubauuzen, 
LBaad  8.880  Ua  888.  |  weiche  in  den  Sehlacken  enthalten  sind.  Wenn 
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ächlackea  betrachtet  werden  aU  LösangeD  von 
Tonehiedeiien  Sabstansen  ineinander,  ist  es  oft 
aiiriorordciitlii  Ii  srliwci,  li.  u  (irad  der  Löslidi- 
keit  der  einzelnen  Teile  festzosteUen,  da  die 
LSrancr  nor  in  hOlieren  Temperatnren  vor  sicli 
geht.  Der  WiedererstarrniiKs-  oder  Sehinelz- 
pankt  einer  Lösnng,  einer  Legierung  oder  einer 
Schlacke  ist  oft  tiefer  als  die  entsprechenden 
Punkte  der  einzelnen  Substanzen,  vvelclie  in 
gegenseitige  Lösang  eingetreten  sind.  Uierans 
leitet  lieh  die  folgende  Regel  ab:  Die  Tempe- 
ratur der  Bildung  einer  Schlacke  ist  höher  als 
ihre  Sckmelztemperatar.  Diese  Regel,  welche 
snm  «rsten  Male  von  Plattner  ansgesprochen 
warde  nnd  welcher  widersprochen  worden  ist 
von  Schinz,  ist  bcBtiitig-t  worden  durch  prak- 
tische Beobachtung,  nnd  Bischof  hat  ihre  Rich- 
tigkeit bewiesen  in 
■einen  Untersnchnn- 
gen  über  die  Schinelz- 
barkeit  der  Tone.  In 
Schlacken  sowohl  als 
in  gewnhnlichen  Lö- 
sungen und  Legierun-  u 
gen  liegt  der  Schinelz- 
pniikt  um  80  tiefer,  je 
gröBer  dto  Zahl  der 
darin  gegenwartigen 
Substanzen  ist.  Es 
mag  im  aUg«ni«iiMii 
ansgesprochen  wer- 
den, daü  die  8chnielz- 
hailteit  einer  Schlacke 
auBgedriickt  werden 
kann  durch  die  Tem- 
peratur, in  weldier 
die    Schlacke  vom 

festen  zum  rlÜHHigen  Zustande  übergeht.  Diese 
Temperatur  ist  leicht  zu  brobarliteo  bei  Sub- 
stanzen, die  sich  verflüssigen  in  Temperaturen, 
welche  nur  wenig  höher  sind  als  diejenigen, 
bei  welchen  sie  anfangen  weich  zu  worden. 
Sehr  kieselsJlure-  oder  touerdereiche  Schhicken 
zeigen  dagegen  einen  alluiählicheu  Übergang 
vom  fStateo  snm  flüssigen  Zastand«  während 
eines  gröfleren  Temperaturlntervallefi.  In  sol- 
chen Fällen  kann  diejenige  Temperatnr  bestimmt 
1,  In  welcher  das  Enraieben  beginnt.  Wenn 


man  die  Schlacken  in  Form  eines  Sererkei^^ls  den 
Versuchsbedingangen  unterwiift,  kann  die  Tem- 
pnratar,  io  welcher  der  Kegel  niederbridit,  als 
Vergleichstempeiiif nr  ili'^nen,  um  die  Schlacken 
nach  ihier  Schmelzbarkeit  zu  ordnen.  Die  grund- 
legende Bedlngnng  dafttr,  daS  die  erhaltenen  Daten 
vnrL'lf'icb-ifnliig  sind,  Ist,  diiß  die  Versuche  Hfets 
auageführt  werden  nnter  gleichen  Bediognogon  mit 
Katerialien,  welche  in  erster  Linie  sn  demaelhen 
Feinheitsgrade  zerkleinen  worden  sind. 

Ein  anderer  Weg,  den  Ak  er  man  eingeschlagen 
hat,  beitebt  dariBt  dorch  kalerimetriidie  Yw» 


suche  diejenige  W&rmemenge  zn  bestimmen, 
welche  in  der  Snbstans  anfgespeiehert  whrd, 

wenn  sie  von  der  gewöhnlichen  Temperatur  bis 
zn  derjenigen  erwärmt  wird,  in  welcher  die 
Schmelzharkett  eintritt.   Hierbei  ist  allerdings 

die  verschiedene  Bpezifl>»che  Wilrnie  der  Schlacken, 
die  zwischen  0,29  und  0,32  liegt,  zn  berück- 
sichtigen. 

Verfasser  gibt  nun  einen  kurzen  Überblick 
über  die  Art  der  bekannten  vorzüglichen  Ver- 
snehe  von  Akerman  nnd  von  Gred't  und  fügt 
hinzu,  daß  seine  Arbeit  ausgeführt  worden  «ei 
anf  Anregung  des  Prof.  Le  Ohatelier  in  dem 
Laboratorium  des  „College  de  Prttce*.  Er  gibt 
sodann  eine  genaue  Beschreibung  der  für  die 
Durchführnng  der  Versnche  angewendeten  Me- 
thode.   Die  zu  untersuchenden  Schlacken  wurden 

auf  gleichen  Fein- 
heitsgrad gepulvert, 
so  daB  daa  Pnlver 
vollständig  hindurch- 
ging durch  ein  Sieb 
Nr.  100  (mit  1370 
NaaduNi  auf  I  qcm), 
dagegen  vollständig 
znrückblieb  auf  einem 
Sieb  Nr.l50(mit3080 
Masrhen  anf  1  qcm). 
Aus  den  Schlacken 
wurden  nun  in  einer 
nfther  beschriebenen 
Weise  dreiseitige  Py- 
ramiden geformt  von 
2,.'>  cm  Höhe  nnd  1  cm 
Ijänge  der  Grund- 
knnten.  Diern  Py- 
ramiden wurden  an 
der  Luft  getrocknet  und  dann  entweder  in  einem 
Fletcher-Ofen  für  Temperaturen  bis  1460* 
oder  in  einem  DevilleOfen  für  Temperaturen 
über  1150*  gleichzeitig  mit  Sogerkegeln  erhitzt, 
und  durch  Beobachtung  des  Schmelzvorganges 
dieser  Ketjel  die  Temperatnr  bestimmt,  in  wel- 
cher die  Schmelzbarkeit  der  Schlacke  eintrat. 
Der  Verfasser  erwihnt  an  dieser  Stelle  der  Ar- 
beit, daß  er  vielfältig  zwei  Versnchskegel  gleich- 
zeitig erhitzt  bat,  deren  einer  aus  Schlacke  be- 
stand, die  bereit«  Aüher  gesehmolzen  worden 
war,  während  dar  andere  ans  den  einzelnen 
Schlackenbestandteilen  in  inniger  Mischung  der- 
selben hergeetellt  wurde  sn  dem  Zweeke,  den 
Unterschied  zwiscltpri  der  Schmelztemperatur  ntd 
der  BildungBtemperatur  festzustellen.  Er  führt 
eingehend  die  Besnltate  von  zwei  Versaehen  an, 
deren  erster  durchgeführt  wnrde  mit  einer 
Schlacke,  der  Formel  Sit^«  2Caü  entsprechend. 
Beide  Kegel  waren  bei  1430*  noch  nicht  er^ 
weicht,  fielen  aber  beim  .^bknhlf>n  /n  Pulver 
auseinander,  während  bei  1460'^  beide  Kegel 
fMduelliff  achmolaen.  Bei  1480*  war  also 
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Tabell«  1.  Segerkogel. 
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Xr. 

Wr. 

Tnap. 

Hr. 

1 

«    .  ' 

•  C. 

•  c. 

•  c. 

07 

lülÜ 

6 

1230 

16 

1460 

27 

1670 

06 

1030 

6 

1250 

17 

1470 

28 

1690 

Oft 

1060 

7 

1870 

18 

1480 

8» 

1710 ; 

04 

1070 

8 

1890 

19 

1610 

80 

1780 

OS 

1090 

• 

1810 

20 

1680 

81 

I7B0  i 

02 

1110 

10 

1880 

21 

1660 

82 

1770  1 

Ol 

ii:io 

11 

1300 

22 

1670 

38 

1790 

1 

lltVO 

12 

1370 

2» 

1590 

34 

1810  1 

2 

1170 

IB 

l;-^^»o 

24 

IßlO 

36 

isao  ' 

3 

1190 

U 

1410 

26 

1630 

86 

1850  1 

4 

1210 

15 

14S0 

26 

1600 

1 

t 

eine  Sinterung  eingetreten,  die  etwa  dem  Sinter- 
brennen  von  Zement  entsprach,  während  bei 
1460*  die  Schmelxang  eintrat.  Der  swaite 
Versnch  worde  mit  Kegeln  ana  Kalkalominat 
durchgeführt,  welches  nach  der  Formel  AlsOj 
1,8  Ca  0  in  gleicher  Welte  hergeitflllt  worden 
war.  Beide  Kegel  Rchmolzen  bei  1420 Aas 
dieaen  Versuchen  muü  also  gefolgert  werden, 
teft  in  diesen  FMleo  iS»  oben  ugillllirt« 
Plaffnerflche  Rppel  nicht  gilt,  und  es  bleibt 
dahingestellt,  ob  die  vorliagenden  Verenche 
diMM  tibnnUbmi»  BeMdtsi  mar  dMhalb  «rfakra 

haben,  weil  die  die  S'clilarkpn  bildenden  Snb- 
Btanien  hier  aalierordeatlicb  fein  gemischt  waren. 
Dar  T«rflwwr  gibt  «n  di«t«r  Stell«  d«r  Arbeit 
die  vorstehende  Tabelle  1 ,  die  in  der  Berliner 
Porzellan-Maoafaktor  featgeBtellt  worden  ist  and 
In  weleher  ra  den  NuBBeni  der  jewetHgea  S^per- 
kegel  die  Temperaturen  einpretragen  sind,  bei  wel- 
chen die  betreffenden  Segerkegel  schmolzen.  Diese 
Teaperntiiren  worden  nltteli  d«e  LeOhateliereelien 
thermoeU ktrischen  Pyrometers  bestimmt.  Dieser 
Tabelle  folgen  nun  eine  fieihe  weiterer  Tabellen, 
denn  Beenltnte  gtoiebaeitig  dnrch  SdMilfailM* 
Diagramme  erläntert  werden,  hezflpüch  welüber 
wir  nnf  die  Originalarbeit  verweiaen. 

Die  Tabelle  9  eretreekt  aleh  auf  r^e  Tod- 
erdesilikate  und  ergibt  als  bemerkenswerteBtes 
Baaaltat,  daß  ein  aeharf  markiertes  Minimam 
beim  Silikat  der  Forael  lOSlO,  AltOj  liegt, 
welches  bei  16!»0«  schmilzt.  Das  Diagramm 
ist  geseiehnat,  indem  dar  Procaatgehalt  des 
Silikatae  an  Eieeelalnr«  ala  Abaalaae  and  die 
znifebörigen  Schmelztemperaturen  als  Ordinaten 
eingetragen  worden.  In  gleicher  Weise  ergibt 
die  TabeUe  8  nebat  dem  sngehörigan  Diagramm 
die  Schmelztemperaturen  der  Kalksllikate  mit 
drei  herrorragenden  Haxima,  welok«  den  Sili- 
katan  SiO,  CaO,  SiOj  9GaO  md  SlOt  SCaO 
entaprechen,  während  zwischen  und  jenneits 
dieaar  Silikate  yier  daBtlieh  markierte  Minima 
«MftreloB,  die  woU  all  Sebmelspukte  «itak* 
titeiier  Gemische  angesprochen  werden  können. 

Daa  tiefate  Minimam  dieter  Tabelle  zeigt 
daa  8,8ftftdi«  Silikat  mtfc  dar  Sekmabtompa- 

yX"*TW 


Tabelle  2.  Toaardaallikata. 


1  MoIckklKr.Kormel 

ladex* 

SIO, 

-  - 

Bnral- 
•  C. 

SiO,, 

AUO« 

0,68 

87,1 

 ,  

62,9 

1890 

1,6  , 

n 

1,0 

46,9 

53,1 

18B0 

n 

1,33 

54,1 

46,9 

1830 

h' 

» 

1,66 

69,6 

40,6 

1810 

o  n 

n 

2,0 

68,9 

86,1 

1790 

4  n 

tt 

2,66 

70,2 

29,8 

1770 

B  n 

it 

3,33 

74,7 

25,3 

1760 

6  „ 

n 

4,0 

78,0 

22.0 

1730 

8  n 

n 

5,31} 

82,5 

17,5 

1710 

10  » 

■ 

6,66 

66,5 

14,5 

1690 

20  - 

18,83 

92,2 

7,8 

1760 

aiih 

•    •  « 

lOiM» 

1880 

Index  = 


Sauerstoff  der  Siara. 
Sauerstoff  der  Basis. 


Tabelle  8.  Kalksilikate. 


PreieBln*!« 

Schud». 

Zwanmea- 

mltm» 

■•ch 

Ahm- 
m»a 

MO. 

CaO 

•  C. 

8iOa.8CaO.  . 

0,95 

8,9 

91.1 

1516 

8iOs,4CaO.  . 

0,60 

81,2 

78,8 

1460 

8iOi,  SCaO .  . 

0,66 

26,3 

73,7 

IBOO 

2SiOx,  6CaO  . 

0,80 

30,0 

70,0 

1486 

.SiÜ»,  2CaO  .  . 

1,0 

34,8 

66,2 

1460 

3Si(H,  4CaO  . 

1,50 

44,7 

55,3 

431 

1485 

12SiO»,l3CaO 

1.87 

60,0 

60,0 

475 

SiO,,  CaO.  .  . 

2.0 

51,8 

48,2 

472 

1440 

öSiüt,  4C«0  . 

2,50 

57.2 

42,8 

:v,t,6 

446 

lOSiOi,  7 CaO 

2,83 

tHU 

387 

1400 

3SiO,,  2CbO  . 

8,0 

62,0 

88,0 

396 

1420 

2 SiO.,  CaO  .  . 

4,0 

68,2 

31,8 

424 

1450 

8,68iOf,CaO. 
SSiOs^CaO.  . 

6,0 

72,8 

27,2 

1550 

6,0 
18,0 

76,2 

23,8 

1750 

68iOs,  CaO.  . 

86,6 

18,6 

1780 

100,0 

1830 

ratnr  von  1100<'.  Dieses  Uinimum  stimmt 
flberain  mit  dengenigen  der  Akermanschen 
SebmetewtomeaaUen,  welebe  in  dieae  Tabelle 
etogefügt  worden  sind. 

Tabelle  4  betrifft  die  Kalkalaminate.  Im 
Diairramm  ifad  die  Sdilaekeo  beaUgrlieb  der 
Abszissen  nach  dem  T'rozentgehalt  an  Tonerde 
eingetragen.  Es  zeigen  aich  hier  Mazima  bei  den 
Temperatoren  Ton  1460, 1480  and  1590*,  die  den 
AlnminatenAli,0,4CaO,  Al^Oj  3Ca(>n.  Al,0,CaO, 
alao  den  Of 76  fachen,  1  fachen  und  3 fachen  Alu- 
minatan  «ntapreeheo.  Merkwilrdigerwaiae  t eifea 
das  1,5-  und  2fache  Alnminat  mit  den  Formeln 
Als  Ol  a  CaO  nnd  2Al,0«3CaO  im  Diagramm 
nieht,  wie  man  erwarten  aollte,  Haxima,  aon- 
dern  die  tiefsten  Minima  der  ganzen  Tabelle. 
Dam  weitau  aekwierigeran  Oebiete  der  Silikate 
nrlaeban  den  drei  K9rpeiii  Kieaelainre,  Tomerde 
and  Kalk  ist  die  Tabelle  5  gewidmet,  deren 
Diagramm  nicht  gitoz  die  Oberaioktlichkeit  der 
Torhergehoden  aeigaa  kann,  da  dia 
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Tubell«  4.  KAlkftUminate. 


MthkalAr-ForBcl 


Indes 


AltO*,  12CaO  .  . 
AliOk  6CkO  .  .  . 
AbÖk  40a0  .  .  . 
AlaO*.  M5G»0  . 
Ml  Ol,  8CtO  .  .  . 
AUOj,  2CaO.  .  . 
AhO,,  l,9CaO  .  . 
AliOi,  l.SCaO  .  . 
2AUO3,  SCaO  ,  . 
öAhOj,  Gt'aü  .  . 
Altüi,  CaU  .  .  .  . 
SAliOj,  2,75CaO 
4AliO,,  ÖCaO  .  . 
6  Ah  Ol,  3Ca(  >  .  . 
SAkO*.  CftO  .  .  . 


0,25 

0,50 

0,75 

0,5)2 

1,0 

1,60 

1,57 

1,66 

2,0 

2,60 

3,0 

3,27 

4.0 

5,0 

9fi 


13,2 
23,3 
Sl,2 

85,9 
87,8 
47,6 
48,9 

50,0 
54,8 
60,3 
64.5 
66.5 
70.8 
75,2 
78,5 


86,8 
76,7 
68,8 
64.1 

62,3 
52,4 
61,1 

50,0 
45,2 
33,7 
35,5 
»3,6 
29,2 
24,8 
21^ 


1440 
1495 
1460 
1440 
14S0 
1400 
1410 
1420 
1395 
1430 
1590 
1560 
UiOO 
1750 
1660 


leüfUeh  «seh  den  ProsoDtgetaalt  d«r  KfeMl- 

Biure  trcindnet  wt^rJen  konnten,  obgleich  drei 
▼erftoderiicbe  tiröliea  vorbanden  waren.  Der 
VariMaar  liat  Taranaht,  diaaaii  ICaegel  dadnreli 
alnolialfaii,  daß  ar  dia  TabaUa  in  viar  Uatar- 


abteilangen  teilte,  uud  zwar  jeweils  för  das 
0,5fbeba,  1  faehe,  3 fache  nnd  3faehe  Silikat  In 
drei  weiteren  Tabellen  und  Diagrammen,  dia 
jeweils  nacb  anderen  Gesichtspunkten  geordnet 
alttdf  fibt  Bradenard  aodann  nach  eine 
betrachflicbeZablderSchmclzpnnktsbestimmnng 
von  Tunerde-Kalk-Silikaten ,  deren  prozentuale 
und  atBehiometriaehe  ZnMmBenaetsmf  glaleh- 
seitig  ang^egreben  werden.  Bezflglich  dieser  Ta- 
ballea  maü  hier  indessen  anf  das  Original  ver- 
wiaaea  werden,  da  nnnlttelbar  prakttacbe  Seblnft* 
fuljjrTUüsrpn  an?  denselben  nicht  zu  ziebpn  sind. 
Von  aaüerordeutlicb  großer  i3edeatang  erscheint 
dem  BefereDten  dagegen  ein  abachtieBendaa 
I)reiecks-Dinijr:;uitn,  \vpl'~h^^i  nach  dem  Vorgang 
Howes  gestattet,  in  einer  Eigene  lediglich  durch 
Beiaiehnnng  etnea  Pnaktea  in  deraelben  aUe 
möglichen  .Sohmelzprodukte  ans  den  drei  Körpern 
Kiesels&nre,  Kalk  and  Tonerde  nebeneinander 
ordnoDgagamiB  m  gnippiereo.  Inden  Boadenard 
nun  durch  Temperatiirkmven  die  jeweiligen 
Schmelspankte  der  einzelnen  Körper  an  den 
deren  Znaannanaetsaag  entapreehenden  Pnakten 
daa  Diagraima  eintr&gt,  erhält  er  ein  öber- 

aiobtUehaa  and  anachaa- 


ThbeUaft.  Kalktaaardeiilikate. 


Molrkular- 
Trrh&ltnU 
Al,0, 

c»o 

QeviehU' 
Vcrhäliol* 
AkO, 
GaO 

Krw«l- 
ekoBga- 

•  CL 

atOi  1  aibOa  1  0*0 

i  riadax)  »  0,^ 

SiOt,  4CaO  

6.58iO*,  AkOi,  19CaO  .  . 
8,6810«,  AkOi,  llCaO  .  . 
8,85SiOf,  AltO«,  eCaO  .  . 
l,P8iO«,  AkO*.  80aO.  .  . 
l,S68iO*,  AltQj,  2CaO  .  . 
I,1268i0i,  AltO.,  1,5 Ca 0 

SiO/,  AiiO.,  CaO  

0,76  SiOt,  AkU«   90,6 


21,2 

78,8 

22,0 

6,8 

71.2  . 

0,053 

29,6 

11,0 

66,4  - 
68,6 

0,091 
0,166 

23,6 

17,8 

26,0 
25,9 

28,3 

46^7  i 

0,888 

S5,3 

38,8 

0,60 

26,6 

40,2 

33.2  i 

0,66 

27,5 

46,8 

26,7  ; 

1,0 

90,6 

49,4 

0,096 
0,165 
0,308 
0,606 
(MM» 
Mi 

M» 


1460 

1460 
1440 
1480 
1416 

1490 
1460 

I.->00 
>1890 


8i0^  9CaO  

881O»,  AlfOa,  BChtÖ. !  . 
2.68iÖ>,  AkOi.  ><^0  • 
2SiOt,  AkOh  CaO  .  .  . 
I,68i0s,  AhO,  


34,8 
87,4 
40,0 
41,2 
48.2 
4fik9 


10,821 
28.7 

28,1 

36,7 
53,1  I 


«5,2 

62,28 

87,8 

30,7 

20,1 


0,1 
0,50 
1,0 


0,197 
0,606 

0,909 
1,82 


1460 
1880 
1846 
1870 
1610 
1860 


SiO,,  CaO  

14Si(>,,  Al,0,,  11  CaO 
e.^iO,,  AliO,,  SCaO  . 
6SiO»,  Al,0,,  2 CaO.  . 
48iO<,  AkO>,  CaO  .  . 
3810«,  AbOi  


3 SiO..,  2 CaO  

21SiOi,  Ai  O,.  UCaO 
98iO».  AIjO;,  3 CaO.  . 
7,5.SiOi,  ALO.,  2CaO. 
e.SiO,,  AUO»,  CaO  .  . 
4,6810*,  AkOt  


51.8 

48,2 

1440 

53,9 

6,5 

39.6 

0,091 

0,166 

1330 

57,1 
68,8 

16,2 

26,7 

0,838 

0,606 

1800 

19,8 

21,9 

0,60 

0,909 
1^ 

1360 

60,8 

26,6 

14,1 

1.0 

1470 

68,9 

86,1 

- 



-     1  1780 

i  B  8 

62,0 

:)H,0 

1420 

63,7 

31.2 

0,1  HU 

0.105 

1380 

66,7 

12.6 

20,7 

0.(»33 

O.dOii 

i:V2r) 

67.8 

15,.3 

16,9 

0,60 

0909 

1H90 

69,5 

1«),7 
27,4 

10,8 

1,88 

1470 

72,6 

- 

1760  1 

liehea    Bild   Ton  der 

Schmelzbrirkeit  aller  ans 
diesen  drei  Konstitnenten 
heratellbaran  Scknels- 
Produkte.  Diese»  Dia- 
granuu  kann  somit  als 
ein  Sebmelzpnnkta- Dia- 
gramm aller  möglichen 
Schlacken,  die  aoa  Kiesel- 
s&nre,  Kalk  nnd  Tonwde 
bestehen,  bezeichnet  wer- 
den and  gibt  deabalb  ein 
anBerordentlleh  lnter> 
essantos  Bild  von  der 
Schmelxbarkeit  der  Hoch- 
ofenschlaeken,  deren  we> 
sentlichste  Bestandteile 
bekanntlich  die  genann- 
ten drei  KSrper  bilden. 

Ea  sei  dem  Referen- 
ten gestattet,  einige  er- 
Iftntemde  Worte  ttber 
dieses  Diagramm  hier  ein- 
zufügen (vergl.S.  1352). 
Es  zeigt  ein  gleich- 
seitiges Dreieck,  in  den 
durch  Unterabteilungen 
parallel  jeder  Dreiecks- 
seite jede  Höhe  des  Drei- 
ecks in  zehn  gleiche 
Teile  geteilt  ist.  Die 
obere  Spitze  ist  mit 
SiO;  100  bezeichnet, 
die  Unke  Ecke  mit  CaO 
SB  100,  die  reckte  Eck» 
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mit  AljOs  =  100.  Das  hpfientet,  daß  an  diesen 
drei  Eclcea  die  äclimelzpanicle  von  Körpern  ein- 
gttragmi  werden  mOBtan,  die  uijewalli  100 
Kieselsäure  oder  Kalk  oder  Tonerde  bestehen. 
Von  der  Spitze  nacli  der  gegeuäberiiegeuden 
Seits  n  ww 4en  nlipr9QlMB4  dcB  JffwoUlywi 
zehn  ünterabteilungen  diejenigen  Schmelzprodnkte 
einen  Panlit  finden,  der  der  prosentaalen  Zu- 
MniMDMtsiiiig  der  betreffeadea  KSrper  «nt* 
qirlebt.  so  daß  sdlUeAlich  auf  den  Äußeren 
DreieekaseitoD  die  Selimlspaokte  derjenigen  Ver- 
MndvDfeii  aufgetrscen  werden,  die  nar  m*  swd 
Konstitncnten  bestehen,  so  z.  B.  auf  der  Seite, 
welclie  die  Dreiecksecke  äiOj  mit  der  Ecke  CaO 
verbindet,  die  Sehmelspiinkte  eller  reinen  Kalk- 
silikrtte,  auf  df^r  Dreiecksseite,  die  die  Kcke  SiOs 
mit  der  Ecke  Ai^O)  verbindet,  die  äcbroeiz- 
ponicta  der  retneo 
Tonerdesilikate,  und 
Mf  der  CaO— AI,  0,- 
Seite  die  Sebmels« 
pnnkte  dfr  Kiilkalu- 
minate.  Wenn  man 
nm  in  dleaem  Din^ 
gramm,  wie  dies  der 
Übersicbtlichkeit  we- 
gen in  der  beeonderen 
nebonstolionden  Drei- 
ecksfigur geschehen 
ift,  anf  der  Seite  der 
Kalksiliknlr  don  Punkt 
dee  0,66 fachen.  Ifa- 
eben, l,5fkehen  nnd 
2  fachen  Silikates  mar- 
kiert and  die  gleichen 
Pnnkt«  nnf  der  Seite 
der  reinen  Tonerdo- 

silikate  mit  den  gleichnamigen  Ponfctaii  der  Eilk- 
rilifcntedareb  gemde  Linien  verbindet,  so  bekommt 

man  im  Innern  des  Dreiecks  alle  Jirjoiiipen  Punkte 
durch  die  geraden  Linien  markiert,  die  den- 
jenigen Kalk-Tonerde-Silikaten  entapreehen,  die 
gleiche  Siliziernngsstnfen  haben,  wenn  man  an- 
nimmt, daß  bei  ihnen  die  Tonerde  anaachliefi- 
lieh  alfl  Baae  gebunden  ist.  Marictert  man  die 
gleichen  Punkte  auf  der  Linie  der  Kalkalumiuate 
and  verbindet  dieselben  durch  gerade  Linien  mit 
den  antapraebenden  Pankten  der  Ealkailikate, 
80  deuten  diese  Linien  im  Innern  des  Diagramms 
di^enigen  Stellen  an,  anf  welchen  die  Kalk- 
Tonarde-Silikate  die  entapreebende  Zntnmmen- 
setzung  haben,  wenn  man  die  Tonerde  ans- 
acUießlicb  als  S&nre  in  Rechnung  stellt;  ver- 
bindet naa  endlich  die  genannten  Punkte  der 
KalkaiUkate  durch  gerade  Linien  mit  der  AltO«* 
Spitze,  80  umfassen  diese  Linien  im  Innern  de« 
Dreiecks  die  Silikate  der  durch  die  Linien  an- 
gedeuteten Zusammensetzung  unter  der  Voraus- 
setzung, daß  man  die  Tonerde  als  neutralen 
Körper  in  Bechnung  stellt.    Ea  beateht  kein 


Zweifel  darüber,  daß,  z.  B.  bei  den  Bisilikaten, 
die  Tonerde  aus!>chließlich  als  Base  in  der  Ver- 
bindancr  «atbalten  iat,  wibrend  ai«  bei  den  Alu- 
minaten  und  denjenigen  Silikaten,  welche  etwas 
basischer  als  das  0,6b  fache  Silikat  sind,  wahr- 
aebainlieh  ala  Slare  gegenüber  dem  Kalk  in 
Bindung  getreten  ist.  Da  nun  eine  scharfe 
Qrenalinie,  von  welcher  an  die  Tonerde  lediglich 
ala  Saara  oder  ab  Baae  in  Blndang  tritt,  nicht 
aufgefunden  werden  kann,  so  ist  die  Vermutung 
gerechtfertigt,  daß  gewisse  Übergangs -Silikat- 
verbfadaafae  beataben,  la  weleben  die  Tonerda 

lediplich  als  neutraler  K'irppr  vorhanden  ist. 
Detaillierte  Nachprttf^ogen  ergeben  allerdings, 
dafi  die  bier  der  Biafidiheit  wagen  garaininif 

anfrt:'nommpnr'n  VorViindungsHnien  zwischen  den 
einzelnen  markanten  Punkten  der  Dreieckaseiten 

im  Innern  dea  Di** 


CaO'KO 


ast     1      KS  SAroi 

tCtitk-  Atuminafe 


gramms  nicht  voll- 
komnnen  geradlinig  ver- 
lanfsn.  Doeb  sind  die 
AV/'.v  rieh  untren  nicht 
bedeutend  genug,  um 
bei  einem  Bilde,  wel- 
ches nur  die  An- 
schauung erleichtern 
aoU,  so  einem  Ver* 
zieht  auf  die  gerade 
Linie  SU  zwingen. 
Wenn  man  nun  die 
beiden  Diafrainme  mit- 
einander vergleicht,  so 
ergibt  sieb  snniebat, 
daß   das  .Ulffallende 

Schmelzpunkts- 
minimnm  im  oberen 
Drittel  des  Dreiecks 
mit  einem  Sciimelzpnnkte  von  1300°  annähernd 
anf  der  Linie  der  swelfhehen  Silikate  liegt,  bei 
denen  die  Tonerde  als  Base  gerechnet  ist.  Das 
stimmt  vollständig  mit  der  Erfahrung  tiberein, 
die  beim  Hodtofbabetriebe  die  Blsilikataohlaeken 
als  laichtest  schmelzbare  Schlacken  erwiesen 
bat.  Daß  der  tiefste  Punkt  fast  in  der  Uitte 
swlteben  den  beiden  Seiten  liegt,  weist  anf  daa 
Vorhandensein  eines  eutektischen  Gemisches 
awisclian  Kalk-  und  Tonerde-Silikaten  hin. 
Diesem  bei  1800*  aahmelaanden  «atekUaeben 
Gemische  w&re  also  nach  dem  Diagramm  an- 
nAhernd  die  Zaaanmensetsang  53  bis  67  7» 
SiO«,  f5  bis  30  7s  CaO  and  17  bin  19  7« 
A^Oa  zuzuschreiben.  Alit  8teig«Bd«m  Tenerde- 
gebalt  steigt,  wie  das  Diagramm  zeigt,  die 
Schmelztemperatur  rasch,  wahrend  nach  der  Kalk- 
seite hin  ein  wesentlich  langsameres  Ansteigen 
der  Schmelztemperatur  zu  konstatieren  ist,  was 
wiederum  mit  der  praktischen  Erfahrung  voU- 
komman  tbereinstimmt.  Das  Diagramm  zeigt 
nun  eine  weite,  fast  ebene  Flftche  zwischen  den 
die  Schmelztemperatur  von  1400*  und  diejenige 
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von  löUO**  bezeichnenden  Schmelspanktskarven,  i 
wvlehe  naeb  der  Seit«  der  KalkalamiBate  fala 

■ieb  an  ein  zweites  Minimnm  anschließt,  das 
dAQÜidi  den  Einfloß  der  als  äftore  in  die  ^ 
Sehnelzprodakte  flbergegangenen  Tonerde  er-  | 
kennen  liißt.  Die  oben  erwillinte  fast  ebene 
Flftche  zwischen  1400  and  1500°  wird  nach 
der  Seite  der  reinen  Tonerdeiililcnte  liin  tob 
der  160(1  "-Linie  begrenzt,  die  in  einer  bc- 
aehtentwerten  Erweiterung  der  Ebene  auf  einer 
erhebliehen  Streelce  direlct  nach  der  Al^O^- 
Spitze  hinweist,  das  heißt  mit  anderen  Worten : 
Der  Schmelzpunkt  eines  Kalk-Tonerde-Silikats 
iadert  eich  niebt,  wenn,  tob  der  Zneammen- 
•etzang  2«  7«  Kiese  Isänre,  25 "/«  Kalk  und 
47  Tonerde  aaagehend,  der  Tonerdegehalt 
bie  «nf  69  Vo  wichst,  Toransgesetzt,  dafl  das 
relative  Verhältnis  zwischen  Kalk  and  Kiesel- 
Store  hierbei  nicht  verändert  wird.  Dieses  anf- 
ftdlende  Reraltat  kann  nicht  gat  anders  erklärt 
werden  als  dadarch,  daß  die  von  dem  Prozent- 
gehalt 47  bis  62  7«  zn  dem  Silikat  hinzatretende 
Tonerde  nicht  in  chemische  Verbindang  mit  den 
TBl^ar  vielleicht  untereinander  gebundenen 
KSrpern  tritt,  sondern  lediglich  als  neutraler 
KQrper  in  der  Schmelze  aufgelöst  oder  gewisser- 
uafien  als  Niederschlag  suspendiert  erhalten 
wird.  Hei  noch  stärkerem  Anwaclisen  der  Ton- 
erde macht  sich  natargemftß  die  außerordentliche 
Schwerschnielzbarkeit  der  reinen  Tonerde  rasch 
geltend.  Bondouard  hat,  um  die  Ergebnisse 
Dreieckffdiagramms  noch  anschanlicher  zu 
I,  dasselbe  körperlich  ausgestaltet,  in- 
dem er,  von  dem  Dreieck  als  Gmndflilche  aus- 
gehend, die  einzelnen  Schmelztemperaturen  im 
Räume  als  Ordinalen  auftrug  und  lo  einen  Körper 
erhielt;  in  zwei  anderen  Diagrammen  gibt  er  die 
zugehörigen  Aufrisse  dieses  Körpers,  nachdem  er, 
der  Uni«  des  Kalkgebaltes  von  50  */»  ratr 

l 


sprechend,  einen  senkrechten  Schnitt  durch 
den  erwSbnten  KSrper  gefRbrt  hat. 

Wir  geben  rjacbsiebencl  einen  Auszug  ans 
den  Scblaübemerkangen  der  Arbeit,  in  welchen 
Bondouard  die  «rhaltenen  BeBaltatemeamBeBftifil. 

I.  DleErweichnngBtemperatnren  von  Schlack«B, 
welche  ich  w&hread  des  Laufes  dieser  Unter- 
andrangen  beobachtet  habe,  kSnnea  praktleeli 
als  deren  BildnngBteniperatnrcn  bptracbtetwerden. 
Zahlreiche  Beobachtungen  zeigen,  daß  die  etwaigen 
Differenzen  zwischen  dieeen  beiden  Temperaturen 
nicht  größer  sind,  als  den  Versuchsfi-blern  bei 
diesen  hohen  Temperatnren  entspricht.  In  Hoch- 
8fen,  in  welchen  die  Sdriaekenbildner  niebt  innig 
gemischt  und  in  mehr  oder  weniger  großen 
Stücken  angewendet  werden,  liegt  die  Schlacken- 
bildungstemperator  dagegen  zweifbIlea  bSber  als 
die  Schmelztemperator.  Ffir  eine  gegebene 
Sclüacke  kann  daher  die  Schmelztemperatur, 
welche  leb  beobachtet  habe,  betraebtet  werden 
als  die  niedrigste  Bildungstemperator  derselben. 

II.  Die  Schmelsbarkeitsknrven  geben  durch 
ihre  Maxime  einen  neuen  Beweis  von  der  Exi- 
stenz der  beHtinniiten  Verbindungen  nach  den 
Formeln:  SiO»  CaO,  SiO<2CaO,  SiO«3CaO; 
AltOjCaO,  Alt  0,  2  Ca  0,  Al,Os3CaO. 

III.  Bin  DMiecksdiagramm,  in  welches  zahl- 
reiche Kurven  eingetragen  sind,  diente  zur  Zu- 
sammenstellnng  aller  unserer  Kenntoisae  lil>er 
die  Schmelzbarkeit  der  Tonerde-Kalk-Silikate. 
Dasselbe  ermöglicht  dem  Hüttenmann  ohne 
Schwierigkeit,  die  Schmelztemperatur  eines  ge- 
gebenen Tonerdft-Kalk-Silikates  zu  bestimmen, 
und  das  kann  von  eminenter  praktischer  Be- 
deutung sein,  wenn  es  sich  darum  handelt,  l>ei 
einem  Wechsel  des  Möllers  eines  Hochofens  mit 
Sicherheit  die  neue  Schlacke  auf  der  Schmelz* 
temperatur  der  vorhergehenden  zu  halten. 


Zoflcluiflen  an  die  Redaktion. 


Zur  BM0bl«unigung  des  Waganumtaiits. 


Der  T.:inritae-sBbß-cordnete  Hr.  Maeco  hat  in  |  Wie  aus  der  nachf.  lerenden  Übergicbt  her- 
einem,  in  Heft  22  vom  15.  November  d.  J.  unter  [  vorgeht,  hat  dies  auch  in  ziemlich  gleicher 
der  Beaeiebnnng  „Der  Wagennangel*  verSKisttt-    Weise  wthrend  dee  halben  Jahrbnnderta  1861  Irfs 

lichten  Artikel  u.  a.  darauf  hingewiesen,  dafl  in  |  19Cß  strittKefiin  len.  In  dieser  ganzen  Zeit  hat 
den  Jahren  1896  bis  ldu3  die  Leistung  |  also  jede  Achse  des  gesamten  Wagenparks,  der 
der  Ottterwagen  aaf  den  prenfliaeben  Jetet  mgefUir  984000  offene  Oflterwageo  mnfaflt 
Staatibahnen  «n  ^ef.ihrenen  Kilo-  und  einen  Wert  von  mehr  als  eine  halbe  Milliarde 
metern,  auf  eine  Achse  berechnet,  eioh  Mark  hat,  an  jedem  der  900  Betriebstage  nor 
▼ollatAndig  gleiekgeblieben  ist  |  493  bis  65  km  znrBokfelegt.  Da  biwin  bei  der 
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üblichen  Oliterzag^e.schwiuiii^keit  liOchjjteus  drei 
Stoodea  erf«ird«riieh  tind,  ao  haben  aieh  somit 

die  Wageu  tflglich  nur  ilrei  stunden  auf  der 
Fahrt,  dagegen  21  ätuudeo  auf  deu  Stationen  be- 
fnndeiu 

Auf  den  anderen  deutschen  Bahnen  sind 
übrigens  die  Verbaititiwe  ähnlich;  auf  den  sttch- 
aiseh«ii  Staaiabalioen  aogar  noeh  erheblieh  tm- 
günstiger  Es  betrnjr  nSrnlirti  im  letzten  Bc- 
hehtajabr  die  durchschnittliche  Umlaufsstreck« 
einer  GflIerwageDaehae  «if  den 
Warttembergiaeheii  Steatabahnen  17  723  km 
Bayeriaehea  „  17  088  „ 

Preiiflli«]i>HeNlaelieii      «  16764  „ 

Badischen  „  16 160  ,, 

Sächsischen  «  13804  „ 

Deataeben  PriratbabneD    ....   14084  „ 
Auf  allen  deutschen  Bahnen    .  .    16  336  „ 
Auf  die  Uberaus  geringe  Leistung  der  Güter- 
wagen habe  ich  in  betreff  der  Julire  1851  bis 


1872  zum  erstenmal  vor  30  Jahren  in  der  von 
nur  1876  TerOffentllehten  Schrift  ^Über  den 

Kolifenverkehr  auf  den  preußischen  Staatseisen- 
bahneik"  hingewiesen .  und  derauächüt  Uber  die 
Brgebniase  dee  «bgehmfenen  halben  Jabrhonderta 
in  der  ina  Vorjahr  verfifTenf lichten  Schrift  ,,l'ber 
die  ErmttüiguuK  der  Gütertarife",  sowie  in  ver- 
aehiedenen  Zleitaehriften. 

Bisher  haben  jedoob  dt'rse  Ifinweisc  weder 
bei  den  Bahnverwaltungen,  noch  bei  den  Ver- 
kdirsintereaaenten  Beaehtnng  geftinden;  aneb 

steht  eine  Beschlennif^nng;  des  Wagenumlaufes 
auf  den  deutachen  Bahnen  nicht  in  Aussiebt,  da 
daa  «ogenannto  Heidelberger  Programn  dieaen 
Punkt  ganz  nncr^^ .ihh!  Ifilk  imd  uls  Hiiuptzweck 
der  Bu  begründenden  Eisenbahn- Betriebsmittel- 
gemeinaebalb  die  grOfitmOgUehe  Beaeitigang 
iier  wirtschaftUeh  aa]i6dUclMn  LearUnfe  b^ 
zeichnet.  ^.  ,  , 

6<li.  KrgleruBfiral  ».  l>. 


Mitteilungen  m  dem  EisenhIlttenlnboTstorinm. 


Tob  DifiL4ag,  W.  Heike. 

Hflnflger  ah  man  allgemein  glaubt,  finden  sich 
kleinere  Mengen  Vanadin  in  Eisenerzen  uud  dem 
aus  solchen  Erzen  dargestellten  Roheisen,  wlb- 
rend  es  beim  Verfrischen  de^;  Roheisens  franz 
oder  zom  größten  Teil  in  die  Schlucke  geht. 

Da  ein  Einfluß  jenes  kleinen  Vanadingehaltes 
auf  das  Verhalten  des  Eisens  nicht  zu  erkennen 
war,  die  früheren  Methoden  zur  Bestimmung  des 
Vanadina  eveh  sehr  amstindlicb  und  unauver- 
Iftssig  waren,  schenkte  man  dem  Gegenstande 
Wenig  Beachtung.  Erst  neuerdings  hat  der  Wett- 
beweri>  der  Eisenwerke  in  der  Verbesserung  ihrer 
Stahlsorten  dazn  gefdlirt,  daß  man  diesem  Ele- 
ment«  wieder   mehr  Interesae  entgegenbringt. 


weil  man  gefunden  hat,  daß  Vanadin  einen  ahn- 
lichen, aber  in  gewisser  Hinsicht  noch  günsti- 
geren Einfluß  auf  die  Eigenschaften  des  Stahles 
uustibt  als  Nickel,  Chrom,  Wolfram  oder  Holyb- 
dSn.  Und  sicherlich  hätte  die  Herstellung  von 
Vanadinstahl  schon  einen  viel  größeren  Umiang 
angenommen,  als  es  bisher  der  Fall  ist,  wenn 
nicht  der  liohe  Preia  dea  Vanadins  dem  eine 
Schranke  setzte. 

Verschiedene  Verfahren  für  die  Bestimmung 
des  Vanadins  sitid  vorereschlapen  worden,  seit- 
dem man  anting,  es  für  jene  Zwecke  zu  ver- 
wenden. 

In  Erzen  kann  die  Rcsfimmung  so  ausgeflihrt 
werden,  daß  man  die  zu  untersuchende  Probe 
mit  Natrinnkalinmkarbonat  achmilst.  Zidit  rtian 

diese  Schmelze  mit  heißem  Wifs-ier  aus,  so  geht 
das  Vanadin  als  Kalium-  und  Matriumvanadat  in 
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Lösung  und  k&nn  vun  dem  ungelöst  bleibenden 
Ebenoxyd  abfiltriai  wefdaa.  D«*  FUtnit  wird 

mit  SchwefelsUnre  angesftuert,  mit  metallischem 
Ziuk  versetzt  and  tum  Sieden  erhitst;  der  sich 
dabei  mtwiekelnde  Waseerttoff  redusieit  die 
VanadinsKuro  zu  Vanadinosyd,  ViO/.  Durch  dar- 
auf folgendes  Titrieren  mit  Kaliumpermanganat  j 
wird  das  Vanadinoiyd  wieder  in  Vanadinslnre  | 
verwandelt.    Man  hat  rten  Titer  iler  r'hamäleon- 
lübUQg  auf  £iscn  mit  0,305  s.u.  multiplizieren,  um  i 
den  Titer  aof  Vanadin  zu  erkalten.*  | 
Auf   eiiiitreri    Werken    bestimmt    man    das  1 
Vanadia  kolorimetrisch:  Man  versetxt  die  durch 
Sehatteln  mit  Äther  Tom  Eisen  befreite  sobwefel*  | 
saure  vanadinhaltige    Lftsuiig   mit  Wasserstoff- 
superoxyd, worauf  diese  je  nadi  der  vorhandenen  I 
Vanadinnenge  eine  rOtlich  gelbe  bis  blutrote 
Fflrl  iin^?  fiiiiiirnmt,  httchstwahrscliti tilich  von  der 
Bildung    einer    Überrauadinsfture  herrührend. 
Anflerdem  stolli  man  sieh  eine  NormallOsnng  her 

von  bekanntem  N' uimlii.gehalte,  entnimmt  liier- 
von  für  jeden  Versuch  eine  bestimmte  Menge 
nnd  bringt  genau  wie  bei  jener  Probe  die 
di.irakteristi-che  Far!-.'  lif-rvur.  Die  in  beiden 
Fallen  anf  gleiche  Weise  erzeugten  FarbentOne 
werden  nna  im  Kotorimeter  miteinander  Tor- 
gUeben. 

In  Ledebors  «Leitfaden  für  ü^isenbttttenlabo- 
ratorien",  6.  Anfl.,  Seite  IIS  ist  für  die  Vanadin- 

bestitnnuHig:  imEisen  ein  Verfahren  vorgescliliigen,  ' 
bestimmt  hauptsächlich  aar  Trennung  nnd  qnan*  j 
titatlTeo  Ermittlung  von  Chrom  nnd  Vanadin: 
Das  Eisen  wird  unter  mAglichstem  Abschluß  der  ! 
Luft  in  ganz  TerdOunter  SalssAore  gelöst  nnd  j 
dann  werden  Ohrom  nnd  Vanadin  tou  dem  Bisen  | 
und  Hangan  durch  Neutralisieren  der  Lnsung  mit 
Baiynmkarbonat  getrennt.  Der  das  Chrom  und 
Vanadin  enthaltende  RHekatand  wird  mitNatrinm- 
kaliumkarbonat  und  Salpeter  ge^icbmolzen,  nnd 
beim  Ansaiehen  der  Sciunelse  mit  heiflem  Wasser 
gehen  beide  als  Chromate  nnd  Vanadate  in  Lösung. 
Nach  dem  Abfiltrieren  trennt  man  irr  Filtiat  <ias 
Chrom  vom  Vanadin  durch  Ammoniak,  nachdem  i 
man  invor  mit  Saltsfinre  und  Alkohol  reduziert  i 
und  einige  Kubikzentimeter  Ammoniumphosphat 
binsugenigt  bat.  Das  Chrom  fUUt  als  (.'bronH 
phosphat  aus  und  kann  jetzt  maßanalytisch  be- 
stimmt werden.   Das  in  Li^sung  befindliche  Va- 
nadin fahrt  man  durch  Zufügen  von  Schwefel- 
ammonium in  das  Sulfosalz  Uber  nnd  fällt  es 
hieranf  dnrch  Ansäuern  der  Sulfosalzlösung  mit 
Essigslure  als  Sulfid.    Das  Vanadiumsulfid  geht  ' 
beim  Glühen  an  der  Luft  in  VanadinsAure  Uber. 

Neuerdings  hat  Campagne**  in  den  „Be- 
richten der  Deutschen  chemischen  Gesellschaft" 
1908  Seite  .3164  folgendes  Verfahren  empfohlen: 

*  L  e  !  e  I)  u  r :    „Leitfaden  für  Eisenbfitten- 
laboratonum"  b.  Aufl.  S.  45. 

**  VeigL  nach  i,8taU  nnd  Elsen''  19M  a  «M. 


Man  löst  die  Eisenprobe  iu  Salpeters&ure,  scheidet 
ans  der  Lösung  der  Chloride  in  Salislore  das 

Eisen  durch  Schütteln  mit  Äther  aVi  und  redu- 
ziert durch  mehrmaliges  Kindampfen  mit  konz. 
Salaslnre  die  VanadinsKm»  an  VtO«.  Naebden 
schließlich  die  noch  vorhandene  Salzsäure  durch 
Schwefelsäure  vertrieben  ist,  wird  die  bis  auf 
<I0  bis  70*  erwirmte,  anf  800  eem  ▼erdOnnte 
Lösung  mit  Kaliiiniiiernian?;ina(  titrierf.  Der 
Titer  der  Chamäleoniösuug  anf  Vanadin  ist  hier- 
bei €i,»14  X  Bisentiter. 

Von  diesen  vier  Verfahren  sind  die  beiden 
letaterwihnten  jttit  hier  im  Eisenhattenlaboraf 
torlnm  im  (Sebraneh,  nnd  es  sei  mir  eilanbt, 
einige  Zahlen  in ir zuteilen,  wdehe  ^eBranehbar» 
keit  derselben  dartun: 


Rtdak- 

Verf»h- 

tloa  dn 

kolorl- 

nn  nteh 

rasBa«li 

V.OjOili 

/n  uod 

mtlrUek 

L«ltr. 

Omb- 

H,8  0, 

6.  IIS. 

P»tn« 

0,07 

0,11 

FriBchfenerschlacke.  . 

1,40 

1,46 

gr.  Roheisen  mit  0|14  Cr 

0,15 

0,81 

0,81* 

Ütahl  mit  0,08  Cr  .  . 

0,24 

0,87 

0.87 

0,48 

0,64 

0,64 

Rm«1- 

2.5,80 
25,70 

1 

Fene-Vaaadin .  .  .  | 

«hr 
»cr- 

Man  ersiebt  zunächst,  daß  das  Canipagneache 
Verfahren  gegenüber  dem  zuerst  erwähnten  CK«* 
duktion  der  Vanadinslnre  dnreh  Waaserstoff  nnd 
Titrierun^  mit  Kaliumpermanganat)  höhere  Werte 
liefert;  es  flälU  eben,  was  «ohon  l&nger  bekannt 
ist,  die  Reduktion  der  Vi  0*  znVtO*  nicht  immer 
ganz  vollständig  aus.  Hingegen  zeigen  die  Werte 
der  beiden  letzten  Spalten  fUr  Robeisen  und  Stahl 
gute  Übereinstimmung.  Die  kolorimetrisebe  Probe 
liefert  zu  niedrige  Ergebnisse,  denn  die  nach  den 
beiden  anderen  Methoden  erhaltenen  Zahlen 
mdssen  doch  wohl  anf  Omnd  ihrer  guten  Übei^ 
einstimmung  wie  auch  der  nachfolgend  ang^ 
fOhrten  Versochsresoltate  mit  chemiseb  reiner 
Vanadinsfture  als  der  Wirklichkeit  entapreehend 
angenommen  werden.  Ganz  besonders  ist  noch 
darauf  hinzuweisen,  dafl  das  Campagnesche  Ver- 
fahren sich  auch  sehr  gut  fDr  die  Untersuchung 
hochhaltiger  Ferro-Vanadiu-Legierongen  eignet. 

Um  die  Grundlosigkeit  des  Ton  manchen 
Seiten  gegen  die  Campagnesche  Methude  pe- 
iufierten  Vorwurfs,  sie  liefere  zu  hohe  Ergebnisse, 
zu  beweisen,  stellte  ich  eineu  Kontrollversuch 
mit  chemi.sch  reiner  Vanadinsäure  an.  Die  Va- 
nadinsflure hatte  einen  Wassergdltlt  von  88,78  ";'» ; 
sie  wurde  reduziert,  wie  Oampagne  angibt,  nnd 


*  Verfahren  naeb  Ledeburs  •LeitlRiden'* 

Seite  113:  jeilüch  wurde  nach  Absehcidungr  des 
Chroms  das  Vanadin  nicht  gewichtsaualytisch, 
aondern  maflaaalytiaeli  nach  CampagM  beiUmmt. 
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dann  wieder  dorcb  Titriaren  mit  KeUampermen* 
ganet  in  Yanadinalnre  sarttckVerwandelt. 

E«  ergaliL  ii  sich  tJl.lO  7»  Vanadinsäureaiihydrit 
(theoreL  61,22 " Die  Differenz  der  drei  Ver- 
•oebaremiltate  giag  nicht  über  0,1  */•  binaus. 
Wühl  über  findet  man  zaTiel,  wenn  außer  Vanadin 
noch  erhebliche  Men^ren  von  Chrom  sagegen 
sind,  während  wenig  Chrom  im  Verhältnis  zum 
Vanadin  keinen  bemerkenswerten  Einfluß  anfdat 
Resultat  auszuüben  s  l  tint.  Campagne*  hat  den 
Vorschlag  gemailii,  man  solle  bei  Anwesenheit 
von  Chrom  niclit  heiß,  sondern  kalt  titrieren. 
Dabei  ergibt  sich  jedoch  der  Ubelstand,  daß  die 
Reaktion  ganz  außerordentlich  langsam  verläuft 
and  ein  Titrieren  unter  diesen  Verhältni»$en  bei- 
nahe ausgeschlossen  ist.  Der  gleiche  Nachti-il, 
daß  bei  Vorhandensein  von  Clirom  sich  Mißstände 
feltend  mseben,  haftet  anehderholorimetriaehain 
Methode  an. 

Man  kann  die  Betrachtung  dieser  vier  Ver- 
fhhrMi  dahin  anaamnienfaBsen :  In  allen  demjeni- 
gen Fallen,  wo  Chr  'in  nicht^  in  crhebüchen  Men- 
gen sugegen  i!>t,  kann  das  Oampagnesche  als 
hnn  lud  g«DMi  aehr  «mpfohlen  werden;  ea 
eignet  sich,  entsprechend  antr»»"  pii<iet,  für  die 
Untertucbong  der  Erze,  Schlacken  and  des 
Blinna.  Dif  egen  iat  •benlUh  aehr  snver- 
l&ssige  Verfahren  nach  Ledebur  dann  lu/.uwfn- 
den,  wenn  ein  größerer  Üturomgehalt  in  dem 
DntManehnngaotiJekt  vochmidw  ist  Die  bnideu 
anderen  sind  di«Mii  beiden Methodm  entaebieden 
nachaustellen. 

EiuiihBtttmlabonUorUtm  d$r  Kgl.  BtrgaMmt* 
Frtibtrg  i.  & 

Beitrag  zur  Analyse  von  Eisenerz. 

Bestimmung  von  Kieaelsftare,  Baryt, 
Stronttan,  Kapfer,  Blei,  Antimon,  Araen, 
Eisen,    Mangan,    Zink.    Tonerde,  Kobalt 
und  Nickel,  Kalk,  Chrom,  Magnesia, 
Sehwefolahnre  nnd  Phoaphotainra. 

10  g  des  feingepulverten  Brzea  sehmilat  man 
mit  der  fünffaclien  Menge  Kalium- Natriumkar- 
bonat (bei  Erzen,  die  viel  Schwetelmetalle  ent- 
halten, löst  man  inKOnigawaaaer),  löstdieSebmelaa 
mit  verdünnter  Salz^flure  und  verdampft  auf  dem 
Wasserbade  zur  Trockne.  Man  nimmt  mit  Salz- 
ainr»  anf  und  lUtriert  den  anlOalicimi  Rüekatand 
ab.  Nach  dem  Auswaschen  mit  heißem  Wasser 
briDgt  man  denselben  in  einen  gewogenen  Pia- 
tintieg«!,  glOht  nnd  wlgt  Den  RVekstand  rar- 
setzt  man  mit  FlußsÄure,  verdampft,  trliilit  nnd 
wftgt  wieder.  Die  Difl'erenz  dieser  Wügung  mit 
der  vorigen  ergibt  den  Kieaelalnregehalt. 

Ein  etwaiger  Rückstand  kann  bestehen  ans 
Barium  und  Strontinmsulfat  sowie  Spuren  von 
Eiaen  nnd  Mangan.  Man  admilat  denaeLben  nit 

*  Vergl.  nStahl  und  BiaeB''  190»  8.  888. 


Natrium-Kaliumkarbonat,  löst  ihn  in  verdQnnter 
Salsalure,  bringt  die  LOsnng  und  einen  etwaigen 
Niederaahlag  in  ein  Becherglas,  kocht  einige  Zeit 
und  filtriert.  Das  Filtrat  wird  dem  ersten  bei- 
gegeben. Zor  Kontrolle  kann  man  den  Nieder- 
schlag gltthen  nnd  wigen.  Er  kann  bestehen  aus 
Barynm-  nnd  Strontiumsulfat.  Diese  schwefel- 
sauren Salze  behandelt  man  während  12  Standen 
unter  häufigem  Umrilhren  mit  einer  nicht  zu  ver- 
dünnten Lösung  von  Ammoniumkarbonat,  gießt 
die  Flassigkeit  durch  ein  Filter  ab  und  behandelt 
den  Riickstand  noch  melurmala  mit  Animoniani- 
karbonat.  Man  wäscht  endlich  mit  Wasser  an« 
und  trennt  in  dem  noch  feuchten  Niederschlage 
das  unzersetzt  gebliebene  Bnrynmsnlfat  durah 
kalte  verdünnte  Salzsäure  von  dem  entstandenen 
Strontiumkarbonat.   Im  Filter  bleibt  also  alles 

I  Baryumsulfat,  welches  man  glüht  und  wflgt.  Die 
Salzsäure  LO»ung  des  Strontiumkjtrbonats  wird 
zur  Verjagnng  der  Salzsäure  verdampft,  in  Wasfer 

j  gelöst,  gleiche  Teile  Alkohol  und  verdünnte 
Schwefelsihire  fl  :  2)  zugefügt  und  gekocht  Naeh 

I  12stündigem  Absetzen  wird  der  Niederschlag  von 
Strontinnianlfttflllrieit,  gegllhl  nnd  gewesen. 

Die  von  der  Kieselsäure  altfiltnerte  Flüssig- 
keit bringt  man  in  einen  Literkolben,  füllt  bis 
xnr  Maike  nnd  miaeht  BOO  eem  dieaer  Lösnng 
versetzt  man  kochend  mit  Ammoniumbisulfit,  bis 
alles  Eisenoxyd  zu  Oxydul  reduziert  ist,  und  f&Ut 
Kupfer,  Blei,  Antimon  und  Arsen  mit  Sehwefel- 
vasserstoff  aus.  Nach  vollstfindipem  Absetzen 
wird  filtriert  und  daa  Filter  mit  dem  Niederachlage 
im  Lnftbade  getrocknet.  Naeh  dem  Treeknen 
bringt  man  die  Sulfürc  in  einen  dem  Niederschlag 
entsprechenden  Porsellantiegelt  und  nachdem  man 
die  Filteraaehe  UnBngefllfrt  bat,  aehmüst  man 

dieselVien  mir  iler  vier-  bis  fünffachen  Menge 
Scbwefelleber  während  16  bis  20  Minuten  auf 
einer  kleinen  Oasflmame.  Man  langt  mit  warmem 
Wasser  aus,  wobei  alles  Antimon  nnd  Arsen  als 
Antimon  und  arsensaores  Natriumsulfit  in  LOsuni; 
geben,  wihrend  Blei  nnd  Kupfer  nie  Sehwefel- 
metalle  gefnllt  bloiben.  Man  filtriert  die  letzteren 
ab  und  trocknet  im  Lnftbade.  Im  Filtrate  fftllt 
man  Sehwefelantimon  nnd  Araen  mit  ▼erdünnter 

Schwefelsäure,  kncht  bis  zum  Beginn  der  Blasen- 
bildung, filtriert  und  wäscht  mit  heißem  Wasser 
aus .  Die  getroohneten  Sehwefelmetalle  von  Araen 

und  Antimon  bringt  mau  in  einen  Porzellantiegel 
und  nachdem  man  die  Filterascbe  zugefügt  hat, 
oxydiert  man  dieaelben  mit  koni.  Salpetersinra 
so  lange,  bis  sie  rein  weiß  sind;  dann  bringt 
man  sie  in  eine  Silberschale  und  schmilzt  mit 
reinem  Ätsnatron  20  bia  SB  Minuten  lang.  Um 
das  gebildete  arsensaure  Natron  zu  lösen,  über- 
gießt man  die  erkaltete  Masse  reichlich  mitheifiem 
Wasser,  rflhit  beatündig  mit  einem  mit  Rsntacbnk 
versehenen  Qlasstabe  um  nnd  gibt  nach  dem 
Erkalten  etwa  76  com  Alkohol  von  0«68  spez. 
Oewioiit  sn.  Utdea  ungelöst  gebliebene  antimoB» 
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■aore  Natron  abgesetst,  lo  filtriert  man  dasselbe 
ab  and  wischt  m  ToUetlndiK,  anent  mit  einer 

Mischung  von  gleichen  Teilen  Wasser  und  Alko- 
liol,  dann  mit  einer  Miscbang  von  drei  Teilen 
AJIcohol  nnd  ^nem  Teil  Waner  an«.  Daa  Tlltrat 
sftuert  man  mit  Salzsäure  an,  veijagt  durch  Kochen 
allen  Alkobol  und  dampft  die  Ltoang  auf  etwa 
6D  oom  ein.  Uan  nentraliriert  mit  Ammoniak 
und  fällt  mit  Magnesiamixtar  alle  .^rsensSure 
ana.  Nach  vollständigem  Abaetsen  wird  filtriert, 
geglakt  and  gewogen.  Mgi  AsiO  7  X  48,4  —  >  As. 

Zur  Baatimmnng  des  Antimons  löst  man 
das  anttmonsaure  Natron  auf  dem  Filter  mit  einer 
Lösung  von  gleichen  Teilen  Salzsäure  und  Wein- 
säure und  fallt  mit  SekwciUwasserNtofr.  Der 
Niederschlag,  ein  Gemenge  von  Schwefelantimon 
und  Schwefel,  wird  filtriert  und  getrocknet.  Den 
getrockneten  Niederschlaff  bringt  man  in  einem 
SchifTchen  in  eine  Verhrennunj^sröhre,  leit«t  einen 
Strom  truckuer  Kolilensäure  durch  und  erhitzt 
den  Niederschlag,  bis  kein  Sehwefel  mehr  ent- 
weicht und  das  Gewicht  des  rückständigen 
schwarzen  Antimonsulfura  SbiSi  konstant  bleibt. 
SbsflbX  71,48  =  «/«Sb. 

Die  vorhin  abfiltrierten  und  getrockneten 
Sehwefelmetalle  von  Blei  und  Kupfer  bringt  man 
la  «in  Becberglaa,  nnd  nachdem  man  die  Filter- 
n^^che  zufreftifft  hat,  löst  man  dieselben  in  konz. 
Salpetersäure,  setzt  einige  Kubikzentimeter  Schwe- 
faliMtm  an  nnd  dampft  die  Lorasg  ao  weit  ein, 
bis  weiße  Dämpfe  von  Schwefelsäure  auftreten 
oder  bis  alle  Salpetersäare  ausgetrieben  ist.  Nach 
dem  Brkalttti  verdOnnt  man  mit  Wasser  and  llflt 
das  gebildete  Bleisulfat  sich  vollst  findig  absetzen. 
Das  Bleiealfat  wird  auf  ein  gewogenes  Filter 
flitriert,  mmnl  mit  Mliw«MiMreiMltf  |aai  Waner, 
dann  mit  Alki>hol  (dreimal)  gewaschen  (die  Alkohol- 
wasohang  wird  besonders  aufgefangen),  getrocknet 
nnd  gewogen.  PbSO«  X^ifit  =»  •/•  Pb.  In  die  vom 
Bleisulfat  abfiltrierte  Flfissigkeit  wird  Schwefel- 
wasserstoff geleitet,  wodurch  Kupfer  ausgefKllt 
wird.  Haeii  einataadlfem  Stehen  wird  flltriot 
und  mit  salzsäurehaltigem  Schwefelwasserütoff- 
wasser  ausgewaschen.  Der  Niederschlag  wird 
getroeimet  nnd  lunt  gelinde,  dann  lUbkar  bei 
Luftzutritt  geglOht  nnd  als  Kiipferoxjd  OttO  ge- 
wogen. CuO  X  79,8s  =  */•  Kupfer. 

Das  Filtrat  vom  ersten  Sehwefelwasserstoff- 
niederscblage  wird  mit  konz,  Salpetersätirr  \  ct- 
setst  nnd  bis  cur  vollständigen  Oxjdation  gekocht. 
Sollten  wUgbare  Hengen  von  Zink,  Nickel  imd 
Kobalt  im  F,r7.  enthalten  sein,  so  bringt  man  die 
abgekühlte  LOsung  in  einen  600  ccm  fassenden 
Kolben,  fallt  bt«  aar  Marke,  sehütelt  nm  nnd 
nimmt  hiervon  100  rem  --  I  g  ^Substanz  zur  Be- 
stimmung der  anderen  Metalle  und  Oxyde.  Diese 
100  ccm  werden  mit  Aramoninmkarbonat  neu- 
tralisiert und  niit  erssigiaurem  Ammon,  Eisen, 
Tonerde,  Chromoxjd  und  Phosphorslare 
aa«gelfeUt,  gakoeht  nnd  lUtri«rt  (A).  Im  FOtitte 


1  fällt  man  Mangan,  Zink,  Nickel  und  Kobalt 
I  mit  SobwafalamBoniaB  (B). 

Dem  Filtrat«  vom  Scbwefelammoninmnieder- 
schlage  setzt  man  zur  Abseheidung  des  Schwefels 
Salzsäure  zu,  kocht  längere  Zeit,  filtriert  den 
zusammengeballten  Schwefel  ab  nnd  dampft  dn* 
I  Filtrat  zur  Trockne.  Zur  Trennung  von  Magne* 
I  sia,  Bar; um-, Kalzium  -  und  Strontinmoxyd 
behandelt  man  den  Rtick.stand  mit  reinem  Alkohol 
und  setzt  vorsichtig  tropfenweise  kons.  Schwefel- 
säure zu.  Baryt,  Strontian  and  Kalainmoxyd 
bleiben  als  Sulfate  zurtlck,  während  Magnesium- 
snlfat  in  Lösung  geht.  Nachdem  der  Niederschlag 
sich  vollständig  abgesetzt  bat,  filtriert  man  ihn 
ab  and  wäscht  alle  Schwefelsäure  mit  Alkohol 
aaa.  Im  Filtrate  treibt  man  den  Alkohol  durch 
Kochen  aus,  setzt  Ammoniak  zu  und  fällt  die 
I  Magnesia  mit  Phosphorsalzlösung.  Die  Sulfate 
Titn  Barium,  Strontium  ond  Kalzium,  welche  aut 
I  dem  Filter  zurückgeblieben  sind,  bringt  man  in 
{  ein  Becherglas  und  setst  Ammoniamkarbonat  und 
ein  wenig  Ammonirtk  t».  Man  mischt  durch 
Umrühren,  läßt  seciis  Stunden  stehen,  filtriert 
I  nnd  wäscht  zuerst  mit  verdftnntem  Ammonium- 
'  karbonat,  dann  mit  Wasser  aus.  Auf  dem  Filter 
ist  Baryum  als  Sulfat,  weiches  nicht  zersetzt 
wurde,  and  Koliiiiai  oad  Strontium  als  Karimnate. 
Die  Karbonate  werden  mit  vt^rddnTiter  Salpeter- 
säure auf  dem  Filter  gelöst  und  volisUUidig  mit 
heißem  Wasser  aoageiwaaehMi.  Das  auf  den  lütar 
gebliebene  Baryumsnlfat  wird  als  solches  geglflht 
und  gewogen.  Die  Salpetersäure  Lösung  der 
Karbonate  too  atrontium  nnd  Katsliim  wird  aat 
dem  Wasserbade  7ur  Trockne  pedampfl  und  der 
Rückstand  mit  einer  Mischung  von  gleichen  Teilen 
abaolntMB  Alkohol  ond  Ailier  belwMlelt.  Der 
salpetersaure  Kalk  löst  sich,  während  Strontiüm- 
nitrat  abiiltriert,  mit  ätherischem  Alkohol  ge- 
wnsehen  nnd  dnreh  AbdampHBn  mitSehwafiBlslu« 
als  Strontiumsolfat  gefällt  und  als  <:o1i'ltcs  gcglfiht 
nnd  gewogen  wird.  Strontiumsulfat  X  &^<36  —  */• 
8rO.  Nachdem  man  im  Filtrat«  den  Alkohol 
durch  Korhen  ausgetrieben  hat,  ftUt  man  den 
Kalk  mit  Ammoniumoxalat  aus. 

A.  Der  bei  der  boaiaehen  Pilhmg  erhaltene 
Niederschlag  von  Tonerde.  Chromoiyd,  Eisenoxyd 
und  Pbosphorsänre  wird  getrocknet,  geglüht  ond 
gewogen.  Den  ROekstand  mlseht  man  inniget  adt 
'  der  8-  bis  1 0 fachen  Menge  wasserfreiem  Natrium- 
.  Kaliumkarbonat  und  erhitzt  1  bis  8  Standen 
im  MaflUofan  deraiti  dafl  die  Sekmelse  atels  im 
Flusse  bleibt.    Man  bohandeU.  die  erkaltete  Masse 
1  mit  siedendem   Wasser,  iUtriert  heiß  ab  und 
I  wlaeht  daa  üngdflete  mit  kelflem  Wasser  ans. 
In  dem  alkalischen,  alles  Chrom  nls  chromsaures 
Alkali  enthaltenden  Filtrat  finden  sich  noch  ge- 
ringe Mengen  von  Tonerde.    Znr  Abeeheidang 

I derselben  verdampft  raaii  die  T^ösung  mit  ttber- 
schttMigem  Amroooiumnitrat  auf  dem  Wasserbade 
bis  hat  snr  Trookno  md  bia  aileB  freigowordimo 
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Ammon  aas^trieben  ist.  Nach  Zasatz  von 
Waaser  bleibt  Tonerde  ungeliiirt.  Man  filtriert 
dieselbe  ab,  Teraetit  das  Filtnit  zur  Reduktion 
der  Chromsäure  /«  Cliromoxyil  mit  überschüssiper  | 
schwefliger  Säure,  erhitzt  vursichtig  zum  Kuclien 
and  Mtsfe  reinet  Ammoniak  in  geringem  Über-  \ 
schnß  /II  Man  kocht  einige  Minuten,  tiltrit  rt 
und  w&scht  das  aui^gf.scliiedene  Ghromox^  dhjdrat 
mit  heißem  Wasser  TollstAndig  au,  trodbiet, 
£lUht  und  wBfft  das  Chrom  ox  yd. 

Die  zwei  abliltrierten,  ungelöst  gebliebenen 
Bilekstlade  lOst  man  in  Salxtlnre,  oxydiert  mit 
SalpetersBure  oder  Kaliumchlurat  und  fällt  mit 
Ammoniak  die  Tonerde,  Phosphursftare  und  das 
Eisenoxyd  aus,  filtriert  and  wflseht  mit  heifiem 
Wasser.  Hat  man  den  Eisen-  und  Phosphor- 
gehalt nicht  schon  in  einer  besonderen  Probe  be- 
■timmt,  so  lOtt  meo  den  Niederaddaflr  wieder  mit 

Sfil/sfltire  auf  mid  verdünnt  mit  Wasser  pennn 
auf  200  ccm.  Durch  Titriereo  von  lUO  ccm  dieser 
LOsnng  mit  ZinnoMoiür  findet  man  den  Oehait 
an  Eisen;  die.sen  mit  "it  muK itiü^iert  ergibt 
das  Uewicht  des  Eiseuoxyds  iu  dem  gewogenen 
medeneblege.  Die  eademm  100  een  weiden  mit 
SalpeffTsaiire  verset;^t  und  Ph o s p h o r sä u r  e  wie 
gewöhnlich  beiitimmu  Das  Uewicht  des  Eiaeo- 
oijdi,  dee  Ckn»moxydt  and  der  PliosplioTelare 
▼on  dem  Gesamt  Gewichte  des  Niedersrhiages  ab- 
gezogen, ergibt  das  (iewicht  der  Tonerde. 

B.  Den  mit  Schwefelammoaiam  eilialtenen 
Niederschlag  von  Mangan,  Zink,  Nii.kel  und  Ko- 
balt behandelt  man  auf  dem  Filter  mit  kalter 
Tetdflaoter  Salssiare  (1:0)  and  Sehwefelwaeaer' 
■tofTwasser,  wobei  Mangan  und  Zink  in  Lösung 
gehen,  wftbrend  Nickel  und  Kobalt  »nf  dem 
Filter  taraekblelben,  welehe  man  glüht  und  wlgt. 
Geglühter  Rückstand  X  78,60  ^  Ni  nnd  Co,  Zur 
Trennung  von  Zink  und  Mengen  nentraliiiert 
mna  die  eelMrare  LBkvng  nit  Amnoniak,  aloerk 
wieder  mit  Essigsäure  an,  kocht  und  fällt  Zink 
mit  ächwefelwesierstoff.  Nacli  ToUitAndigem  Ab- 
tetcen  wird  filtriert,  der  Niederschlag  mit 
Schwefelwasserstoffwasser  ausgewaschen,  getrock- 
net und  in  einem  Porzellantiegel  bei  Luftzutritt 
aaent  gelinde,  dann  stärker  bis  zu  konstantem 
Qmrielit«  geglOht  Backstand  X  80,25  =  H  Zink. 
In  der  vom  Schwefelzink  abfiltrierten  LOenng 
wird  Mangan  mit  Schwefelammoniam  in  kochen- 
der Lösung  gefallt.  12  Stunden  zur  Abklärung 
stehen  gelassen,  filtriert  und  mit  schwefel- 
ammoniumhaltigen  Wasser  ausgewaschen.  Der 
getrocknete  Niederschlag  wird  in  einem  Platin- 
tiegel bei  Luftzutritt  geglQht  und  als  Mangan- 
oxjdoxydul  MniO«  gewogen. 

Schwefelsäure  wiixl  in  lOU  ccm  der  Haupt- 
lOsung  wie  gewöhnlich  bestimmt.  Der  bei  dem 
KieselsäurerUckstand  bestimmte  Strontian-  und 
Barytgebalt  wird  la  dem  bei  dar  Tnmuag 


von  Magnesia ,  K al k ,  Baryt  und  Stro n t i an  gefundenen 
addiert;  ebenso  wird  der  an  Strontium  und  Baryum 
als  Schwefelsflure  gebundene  Schwefol  an  dem  in 
100  ccm  der  Hauptlösung  gefundenen  gerechnet. 

Algringen  i.  Lothr.  pi,ii,  tt4imtn. 

•  » 

Von  anderer  Seite  wird  an«  sa  Toretelinideaii 

Artikel  geschrieben : 

„Wenn  man  .in  einer  Erzprobe  SiOt,  Fe,  Mn 
osw.  an  beBtinmen  bat,  ao  dürfte  ein«  Metbode, 
welche  zu  diesem  Zweck  ein  Schmelzen  von 
10  g  Erz  mit  50  g  Kaliumnatriumkar- 
bonat empfleblt,  lo  leicht  keine  Kaebabmnng 
fimlen,  wohl  aber  wlinle  man  da.s  Material  erst 
in  Öäure  lösen  und  den  unlöslichen  Bück« 
stand  anfsehlteflen.    Da  eine  laat  voll- 

stftndige  .\naly^e  ansp-eftthrt  werden  soll,  ver* 
ni isse  ich  die  hestimmung  der  Titansäare.  Bei 
einer  ISinwage  TOn  lOgSnbetans  wird  sieh  TiOt 
auffinden  lassen,  zumal  wenn  schwedisohe  oder 
norwegische  Magneteisensteine  zur  Analyse  vor- 
liegen. 

Zur  Bestimniunt:  vnn  Cu.  Pb,  Sti.  As  würde 
man  nicht  erst  10  g  Erz  mit  50  g  Kaliamnatrium- 
karbonat  aehnelsen,  eondern  10  g  Probematerial 
direkt  auf  n  a  s s c  m  Wege  verarbeiten  und  auch 
die  Trennung  des  Ca  and  Pb  von  Sb  and  As  auf 
nassem  Wege  Tomebmen.  Bbenaowenig würde 
sich  die  Schmelze  der  Sulfttre  mit  Schwefelleber 
in  der  angedeuteten  Weise  empfehlen,  da  Verloste 
an  Arsen  anvenneidlieb  aind. 

Ferner  wird  sich  beim  Kochen  der  Salzsäuren 
EisenoxydlOenng  mit  Anmoniumbiiolfit  Ammon- 
sulfat  bilden.  Da  nun  die  aalsiaiire  LOenng  lOa- 
liebes  Baryamosyd  —  BaO  —  (faat  atete  vor- 
handen in  maaganhaltigen  JtoianeiaensCeinen) 
enthalten  kann,  wird  sich  nach  nnd  nach,  je  näeh 
der  vorhandenen  Menge,  BaSOi  ausscheiden, 
eine  Fällung,  die  gar  nicht  hierher  gehört,  und 
man  wird  dann  im  Kltrate  Tom  Sebwefelammo- 
niumniederschlag  dieaar  Ftllnng  entapraehand  m 
wenig  BaO  finden. 

Em  macht  mir  den  Eindruck,  als  wäre  der 
Artikel  speziell  fOr  Minetteerze  ausgearbeitet. 

Ich  würde  auch  niemals CaO,  BaO,  .SbO  und 
MgO  imFiltrat  derSchwefelammonium- 
fällnng  bestimmen,  wohl  im  Filtrat  der  Aze* 
tatfällung,  and  Mangan,  Zink,  Kobalt,  Nickel 
wUrde  man  in  einer  besonderen  Einwage  er- 
mitteln.   Jf  ■ 

Berichtigung. 

hl  Heft  23,  Seite  1305,  linke  Spalte,  Zeile  7 
von  unten  mnfl  es  beiflent  6  g  Stahl  werden  in 

einem  RrleTimeyerkolben  von  BOG  ccm  Inhalt  in 
M  ccm  Salzsäure  1,12  spez.  Qew.  in  der  Wärme 
gelOet. 
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Moderne  Formmaschinen. 

Von  Hütteninspektor  Baur- Wasseralfingen. 
(Schloß  von  Seite  1813.) 

I  ch  möchte  Ihnen  nnn,  m.  H.,  eine  .\nzahl  Bei-  Wagen  zum  Pressen  kommt,  wird  die  ent- 
spiele  unserer  Formmaschinen  im  Bild  vor-  sprechende  obere  Modellplatte  nach  unten  gedreht, 
fuhren.  Es  stellen  diese  Maschinen  nur  eine  |  während  gleichzeitig  die  oben  liegende  Platte 
Auswahl  der  vielen  Spezialmaschinen 
dar,  welche  wir  schon  gebaut  haben. 
Jedoch  werden  Sie  leicht  an  den 
vorgeführten  Beispielen  die  viel- 
seitige Verwendbarkeit  dieser  Ma- 
schinen erkennen.  Dieselben  teilen 
sich  in  zwei  Hanptgattnngen :  in  Ma- 
schinen mit  Abhebewagen  und  Dreh- 
tischformmaschinen. Als  Beispiel 
für  die  Maschinen  mit  Abhebe- 
wa gen  bitte  ich  zunächst  fol- 
gende Formmaschine  für  doppel- 
seitige Pressung  zu  betrachten. 

Abbildung  II.  Auf  gemeinschaft- 
lichen Laufschienen  sind  zwei  Wagen 
angeordnet ,  welche  die  unteren 
Modellplatten  bezw.  Gipsrahmen  auf- 
nehmen. Die  an  den  Wagen  an- 
gebrachte Abhebevorrichtung  zur 
Trennung  von  Form  und  unterer 
Modellplatte  ist  an  dem  vorderen 
Wagen  ersichtlich.  Für  beide  Wagen 
gemeinsam  ist  die  hydraulische  Preß- 
vurrichtnng.  Als  Gegendruckplatte 
dient  der  obere  drehbare  Tisch,  an 
welchem  zu  beiden  Seiten  die  oberen 
Modellplatten  angeschraubt  werden. 
Je  nachdem  der  eine  oder  andere 

AbbildoDg  11. 
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Abbildang  12. 

beqnem  gereinigt  werden  kann.  Die  Trennung 
der  Form  von  der  oberen  Modellplatte  nach 
erfolgter  Preasnng  geschieht  einfach  durch  Ab- 
lassen des  Wagens.  Aas  dem  Bild  schon  ist 
ersichtlich,  daü  auf  den  beiden  Wagen  ver- 
schiedene Kasteng^ößen  verwendet  werden  können 
(310X410  and  380  X  Sr.O).  Mit  einfachen 
Modellen  können  hier  zwei  Former  beqnem  200 
bis  220  Formen  herstellen. 

Abbildung  12.  Eine 
ähnliche  Maschine,  als 
Spezialformmaschine 
fär  Nähmaschinensei- 
tenteile ausgebildet, 
zeigt  das  obenste- 
hende  Bild.  Zum 
Zweck  der  Sanderspar- 
nis sind  die  Form- 
kasten ganz  dem  Mo- 
dell angepaßt ,  was 
schon  ans  der  auf 
dem  vorderen  Abhebe- 
wagen liegenden  unte- 
ren Modellplatte  er- 
sichtlichist. Der  hin- 
tere Wagen  ist  eben 
unter  die  Presse  ge- 
schoben. Da  die  obere 
Modellplatte  genau  in 
den  auf  dem  Kasten 
sitzenden  Fülliahmen 
eingreifen  muß,  ist  der 


Wagen  auf  der  Preßplatte 
des  hydraulischen  Kolbens 
durch  konische  Stifte  genau 
zentriert.  Die  Wagen  haben, 
wie  die  der  vurhergezeigten 
Maschine ,  Stiftabbebung, 
welche  durch  den  am  vor- 
deren Wagen  ersichtlichen 
Hebel  mit  Gegengewicht  be- 
tätigt wird.  Auf  dieser  Ma- 
schineerzeugen zweiFormer 
in  zehn  Stunden  einschließ- 
lich Abgießen  und  Ausleeren 
etwa  140  bis  150  Formen. 

Abbild.  13.    Die  nächste 
Maschine  dient  zur  Fabri- 
kation von  schottischen  Röh- 
ren.    Ober-  und  Unterteil 
der  Form  kann   hier  mit 
einer    Modellplatte  her- 
gestellt werden,  wobei  nur 
darauf  zu  achten  ist,  daß 
bei  kleineren  Röhren,  von 
denen  zwei  auf  die  Modell- 
platte gelegt  werden,  diese 
beiden  Modelle  genau  sym- 
metrisch zur  Mittelachse  des 
Kastens  auf  die  Platte  ge- 
schraubt werden.  Die  Kasten,  welche  mit  Rück- 
sicht auf  ihre  Größe  von  2350  X        mit  Quer- 
fächern  versehen   sind,   werden  nur  einseitig 
gepreßt.    Entsprechend  diesen  Kastentraversen 
sind  die  hölzernen  Preßklötze  zu  beiden  Seiten  des 
Wendetiiches  mit  Aussparungen  versehen.  Es  sind 
zwei  solcher  Preßhölzer  angeordnet,  da  die  Ma- 
schine für  zweierlei  Kastengrüßen  gebaut  ist.  Die 
Abhebung   der   Form    vom   Modell  geschieht, 


Abbildang  IS. 
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Abbildung  14. 


Diese  Vorrichtnng  ist  links  im  Bild  er- 
sichtlich. Der  zur  genauen  Führnngdieneode 
Zylinder,  auf  dem  das  Abhebekrenz  rnht, 
enthalt  ein  Elxzentergelenk,  welches  mitteli 
des  Handrades  bewegt  wird.  Beim  Pressen 
hebt  sich  nan  der  Drehtisch  als  Ganzes  in 
die  Höhe.  Das  Abheben  kann  also  hier 
nichtgleichzeitigmit  dem  Pressen  geschehen. 
Dieser  Umstand  ist  verbessert  durch  fol- 
gende Maschine  (Abbildung  15). 

Der  Drehtisch  besteht  hier  aus  vier 
Teilen,  nämlich  drei  Einzelaushabtischen, 
welche  in  dem  vierten  Teil,  dem  eigent- 
lichen Drehtisch,  lagern  and  bei  der 
Pressung  geführt  werden.  Links  anf  dem 
Bild  ist  ein  solcher  Tisch  eben  durch  den 
hydraulischen  Preßkolben  nach  oben  ge- 
hoben. Das  Abhebekrenz  wird  hydraulisch 
bewegt,  wozu  der  im  Bild  ganz  vom  stehende 
Apparat  dient.  Der  über  diesem  stehende 
Formkasten  ist  eben  in  abgehobener  Stel- 
lung wiedergegeben.  Bei  dem  Abhebekrenz 
fallen  die  verhältnismäüig  langen  Bahnen 
anf,  auf  welche  die  Abhebestifte  zu  stehen 
kommen.  Diese  sind  deshalb  so  konstruiert, 
weil  anf  der  Maschine  verschieden  große, 
teils  quadratische  (400  X  400),  teils  runde 
(380)  Formkasten  verwendet  werden,  wo- 
durch sich  die  Lage  der  Abhebestifte  Ändert. 


wie  ersichtlich,  durch  Stifte,  welche  an 
einem  am  Wagen  angebrachten  Kreuz  be- 
festigt sind.  Wird  der  Wagen  nach  erfolgter 
hydraulischer  Pressung  abgelassen  nnd  zurück- 
gezogen, so  kommt  er  eben  so  fiber  den  vor 
der  Maschine  angebrachten  hydraulischen  Kol- 
ben zu  stehen,  daß  mit  letzterem  das  Abhebe- 
krenz in  die  Höhe  gehoben  werden  kann. 
Die  Leistung  dieser  Maschine  ist  bei  zwei 
Mann  45  bis  50  Kasten  in  zehn  Stunden, 
■omit  45  bis  50  große  oder  90  bis  100 
kleine  schottische  Röhren  von  2  m  Länge. 

Um  nun  zu  den  Drehtischformmaschi- 
nen überzugehen,  führe  ich  Ihnen  zunächst 
eine  Maschine  vor,  welche  für  hydraulischen 
Druck  nnd  doppelseitige  Pressung  gebaut  ist 
(Abbildung  l^i). 

Der  Drehtisch  bewegt  sich  auf  Kugeln. 
Er  nimmt  die  drei  unteren  Modellplatten  auf, 
während  die  drei  oberen  an  einem  um  seine 
horizontale  Achse  drehbaren  Prisma  auf- 
geschraubt sind.  Auf  der  Abbildung  sehen 
Sie  je  eine  solche  Modellplatte  angebracht, 
.^uf  der  unteren  Modellplatte  sitzt  der  Form- 
kasten, auf  diesem  der  Füllrahmen.  Jeder  der 
drei  Teile  des  Drehtisches  trägt  neben  den 
beiden  Bolzen  znm  Aufsetzen  der  Formplatten 
und  Kasten  vier  Abhebestifte,  welche  durch 
ein  Abhebekreuz  von  Hand  betätigt  werden. 


Abbildung  15. 
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Abbildang  16. 


stuhlen.  Die  Formen  werden 
nur  einseitig  gepreßt.  Die 
Modelle  rnben ,  wie  leicht 
ersichtlich,  auf  Ginzelaas- 
hnbtischen  nnd  sind  zani 
Darcbziehen  nach  nnten 
eingerichtet.  Diese  Dnrch- 
zichvorrichtnngen  werden 
dnrch  die  drei  am  Drehtisch 
befindlichen  Handräder  be- 
wegt. Der  aas  Holz  her- 
gestellte Preßklotz,  welcher 
an  dem  Preßbalken  fest- 
geschraubt ist,  ist  mit  Rück- 
sicht auf  die  hohe  F<»rro  des 
Modells  etwas  ausgehöhlt, 
am  eine  gleichmäßige  Pres- 
sung des  Sandes  zn  erzielen. 
Da  das  Modell  als  Ganzes 
durchgezogen  wird,  ist  eine 
Abhebevorrichtung  an  der 
Maschine  nicht  erforderlich. 
Die  Leistung  der  Maschine 
war  von  uns,  garantiert  mit 
200  Scbienenstflblen  ffirden 
Tag.  Tatsächlich  produziert 
die  betreffende  Firma  durch 


Ein  Vergleich  dieser  beiden  znletzt  vorgeführten 
Maschinen  läßt  deutlich  erkennen,  daß  die  Ma- 
schine mit  Einzelaashubtischen  entsprechend  der 
zn  ihrer  Herstellung  notwendigen  Mehrarbeit 
tenrer  ist.   In  dem  gleichen  Maß  ist  indes  aber 


Abbildung  17. 

auch  ihre  Leistang  eine  höhere.  Die  Leistung 
der  Maschine  mit  ganzem  Tisch  ist  etwa  200 
Formen  dnrch  zwei  Arbeiter  in  zehn  Standen, 
während  die  Maschine  mit  Einzelaushabtischen 
etwa  240  Formen  unter  gleichen  Bedingungen 
erzengt. 

Das  nächste  Bild  (Abbildung  l(i)  zeigt  eine 
Spezialmaschine  zur  Fabrikation  von  Schienen- 
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Abbildang  19. 


entsprechende  Vermehrnng  der  Mannschaft  tftg- 
lieh  anf  dieser  einen  Maschine  420  Schienenstähle. 

Entsprechend  meiner  Einleitung  mSchte  ich 
nun  anch  hier  die  Beschreibung  einer  Maschine 
anschließen,  bei  welcher  Darchzieh-  nnd  Abhebe- 
Vorrichtung  vereinigt  ist.  Zun&chst  bitte  ich  in 
folgendem  Bild  den  zu  formenden  Gegenstand 
zu  betrachten,  ich  meine  das  liegende  Guß- 
bfindel  (Abbildung  17).  Es  sind  Scheiben  für 
landwirtschaftliche  Maschinen.  Diese  Scheiben 
waren  an  ihrer  FUlche  genau  zylindrisch  verlangt, 
mußten  also  mittels  Dnrchrlehvorrichtung  geformt 
werden.  Außerdem  war  doppelseitige  Pressung 
gewünscht,  da  die  betreffende  Gießerei  im  Platz 
sehr  beschränkt  ist  nnd  durch  dieses  Verfahren 
neben  Arbeitslohn  namentlich  Platz  ersparen 
wollte.  Das  nächste  Bild  zeigt  Ihnen  einen 
Schnitt  durch  das  Formkastenbändel  (Abbild.  IH). 

M.  H.,  Sie  sehen  hier  niedere  und  hohe 
Kasten  abwechseln,  von  welchen  der  niedere 
nur  gleichsam  einen  Sandring  enthält,  während 
zwischen  zwei  hoben  Kasten  in  der  Mitte  stets 
ein  für  sich  geformter  Kern  eingelegt  ist.  Also 
braucht  man  zu  dieser  Fabrikation  drei  ver- 
schiedene Formen,  zu  deren  Herstellung  das 
System  der  Drehtischformmaschine  mit  ihren 
dreiteiligen  Tischen  wie  geschaffen  ist.  Die 
Maschine  hierzu  ersehen  Sie  anf  folgendem  Bild 
(AbbUdang  19). 


I 
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Sie  ist  im  Gegensatz  za  den  bisher  vor- 
geführten nicht  hydranlisch,  sondern  fUr  Knie- 
hebelpressang  gebart,  wozu  das  Handrad  im 
Bild  rechts  dient.  Links  im  Bild  sehen  Sie 
die  äbliche  Abhebe- 
vorrichtnng,  während 
jeder  der  drei  Teile 
des  Tisches  wiederum 
sein  Handrad  zar 
Durchzieh  Vorrichtung 
trftgt.  Der  Drehtisch 
hat,  wie  die  Abbildung 
zeigt ,  Einzelanshub- 
tische.  Durchgezogen 
werden  nur  die  zylin- 
drischen Teile  der 
Scheibe,  während  die 
Kasten  von  den  Rad- 
arm- und  Nabenmo- 
dellen  abgehoben  wer- 
den. Die  Leistung 
der  Maschine  mit  zwei 
Arbeitern  in  10  Stun- 
den ist  80  R&der. 

If.  H.,  denken  Sie 
sich  nun  diese  Ma- 
schine ohne  Darch- 
ziehvorrichtnng,  so  ist 
sie  geoiernet  zur  Fa- 
brikation von  N&hma- 
schioenschwungrSdem 


mit  eingegossener  Rille.  Die  Formerei  dieser 
Räder  ersehen  Sie  am  besten  aus  dem  folgenden 
Schnitt  durch  ein  Kastenbttndel  (Abbildung  20). 
Auch   hier   sitzen   niedere  und  hohe  Kasten 
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in  der  Weise  anfeinander,  daß  der 
niedere  nnr  einen  Sandring  mit 
der  Form  der  einzugießenden  Hille 
trägt,  w&hrend  sich  in  der  Mitte 
die  hohen  Kasten  mit  der  Form 
der  Nabe  nnd  Speichen  berühren. 
Hier  brauche  ich  also  nnr  zweierlei 
Formen.  Die  dritte  Seite  des 
Drehtisches  belege  ich  daher  an 
Stelle  der  unteren  Modellplatte 
mit  einer  glatten  Platte  und  forme 
darauf  je  die  nntersten  Kasten 
eines  Bündels,  um  so  das  Ab- 
streichen nnd  Ebnen  dieser  Seiten 
za  ersparen. 

Abbildung  21.  Bei  der  nun 
folgenden  Maschine  ist  wieder  aaf 
die  ältere  Methode  zarückgegriffen, 
den  Kasten  zwar  einseitig  zu 
pressen,  jedoch  mit  durchgehendem 
Anguß,  also  ebenfalls  zum  Gießen 
in  äbereinandergestellten  Kasten, 
zn  versehen.  Der  Drehtisch  ist 
hier  in  Sternform  ans  Stahlformguß 
hergestellt.  DieEinzelanshnbtische 
sind  je  in  zwei  vertikal  beweg- 
lichen Zapfen  an  den  Enden  des 
Drehtisches  gelagert.  Diese  Aus- 
bubtische  sind  aber  auch  gleich- 
zeitig mit  VVendevorrichtung  ver- 
sehen nnd  tragen  auf  beiden  Seiten 


die  zueinander  gehörigen  Modellplatten, 
so  daß  also  auch  wieder  dreierlei  Ooß- 
stticke  geformt  werden.  Der  Kasten  wird 
nach  oben  auf  die  Modellplatte  aufgesetzt. 
Hierauf  kommt  der  FtiUrahmen.  Ge- 
preßt wird  nach  oben  gegen  den  mit 
der  Preßplatte  versehenen  Bügel,  wobei 
sich  der  Einzelanshabtisch  in  den  zwei 
Vertikalzapfen  fährt.  Abgehoben  werden 
die  Formen  nach  unten  durch  Wenden 
des  Einzelaushubtiaches  und  mittels  der 
im  Bild  rechts  sichtbaren  getrennt  an- 
gebrachten hydraulischen  .•Vbhebevorrich- 
tung.  Die  Maschine  ist  für  eine  Kasten- 
größe von  580  X  320  gebaut. 

Abbildung  22.  Für  die  Fabrikation 
von  Achsbuchsen  hat  nun  neuerdings 
ebenfalls  eine  unserer  Maschinen  Ver- 
wendung gefunden.  M.  H.,  die  Maschine 
in  dieser  Form  habe  ich  Ihnen  schon 
einmal  vorgeführt,  es  ist  dies  die  Dreh- 
tischformmaschine mit  Einzelaushnb- 
tischen  nnd  oberem  Modellplattenprisma. 
An  diesem  Beispiel  finden  Sie  indes  meine 
Bemerkung  so  recht  bestätigt,  daß  die 
Drehtischformmaschine  durch  die  gleich- 
zeitige Verwendung  von  drei  Modellen 
sehr  vorteilhaft  arbeitet.  Wir  haben 
zu  dieser  Maschine  etwa  50  Modell- 


Abbildung  24. 
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plattanpaare  geliefert,  ftir  welche  allerdiogs  noch 
mehrere  solcher  Maschinen  vorgesehen  sind.  Die 
Maschine  produziert  mit  zwei  Mann  in  10  Stunden 
etwa  150  Kasten, 
somit    etwa  600 

Achsböchseo. 
Links    steht  die 
zugehörige  Kern- 
formmaschine mit 
zwei  zweiteiligen 

aufklappbaren 
Kernbüchsen.  Zwi- 
schen beiden  Ma- 
schinen steht  ein 
Bfindel  gegossener 
Büchsen. 

Wie  vorteilhaft 
sich  aber  die  Dreh- 
tiscbformmaschine 
ausnutzen  Iftßt, 
zeigt  am  besten  fol- 
gende Anlage  zur 

Fabrikation  von 

Kasserollen  und 
Kochgeschirren.  Be- 
trachten Sie.  m.  H., 
zunächst  die  zu- 
sammengesetzte 
Vorm  eines  sol- 
chen Kochtopfes  in 
diesem  Bild.  (Ver- 
gleiche Abbild.  28.) 
Sie  ist  dreiteilig, 
besteht  aber  ans 


Abbildung  25. 


drei  so  grundverschiedenen  Teilen,  daß  deren 
Fabrikation  auf  einer  und  derselben  Maschine 
nicht  rationell  wäre.  Wir  haben  daher  zu  diesem 

Zweck  drei  Maschi- 
nen aufgestellt,  de- 
ren jede  wiederum 
drei  gleichartige 
Teile  der  Form, 
drei  Oberteile,  drei 
Mittelteile  oder  drei 
Unterteile ,  fabri- 
ziert, so  daß  also 
gleichzeitig  dreier- 
lei Töpfe  oder  Kas- 
serolle auf  der  Ma- 
schine hergestellt 
werden.  Die  Ma- 
schine für  die  Un- 
terteile zeigt  fol- 
gendes Bild  (Ab- 
bildung 24). 

Sie  erkennen  in 
ihr  wieder  die  vor- 
hin beschriebene 
Maschine  mit  dem 

sternförmigen 
Drehtisch,  welcher 
die  als  W'endeplat- 
ten  gebauten  Ein- 
zelaushubtische ' 
enthält,  nur  daß 
hier  an  Stelle  der 
Wendeplatten  die 
drehbaren  Topf- 
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modelte  getreten  »Ind.    Die  bydranliBche  Preß-  ' 

Vorrichtung  liegt  im  Mild  liintun,  die  hydranlisclie 
Abbebevorricbtang  ist  vora  siclitbar  aad  zeigt  . 
eben  eine  fertiggepreßte  Form  det  Untertelli.  ] 
Selhstvorständlicli  handelt  es  sich  bei  diesem 
Unterteil  sowie  auch  beim  Oberteil  am  ein-  i 
aeltig  gepreßte  Formen,  wogegen  dM  VltteUefl 
doppelseitig  gepreßt  wird.    DieHes  letztere  wird 
anf  folgender  Maschine  bergestellt  (Abbild.  25). 

Es  ist  dies  eine  Drehttoebfbraimntebfaie  mit 
EinzelanshiibtiHchen  Jii»rrnaler  Knnstrnktion.  Der 
Anschaulichkeit  wegen  sind  auf  dem  Bild  Kasse- 
roll-  nnd  KoebtopAnodelle  gleicbceitig  aufgesetzt. 
IMe  Abhebung  ist  ebenfalls  wie  die  Pressung 
bydraoliscb.     Die  Maschine  fär  die  Oberteile 


Ist  die  normale  Drebtisehformmasebtne  mit  gan- 
zem Tisch,  welche  anf  folgendem  Bild,  der 
Zusammenstellnng  dieser  drei  Maschinen,  ersicbt- 
Ucb  Ist  (Abbildung 

Die  Leistung  der  Anlage,  bedient  durch 
fünf  jüngere  Leute,  ist  150  bis  200  Töpfe  in 
1 0  Standen  etnsebUefilleh  Abgießen  nnd  Aneleeron. 

M.  H.,    hiermit  schließe   ich   meine  Aus- 
führungen.   Ich  glaube   Ihnen  mit  den  an- 
geführten ^isptelen  gezeigt  «B  bnben,  daß  die 
Formmaschine,  als  .Spezialmaschine  dem  jeweiligen 
i  Zweck  angepaßt,  eine  aehr  sebfttzbare  flilfs* 
!  maiehlne  der  GleBeni  iit,  die  sich  doreh  pnik« 
tischen  Ansban  Ihrer  ^nstniktion  ein  immer 
I  grSßeres  Feld  der  Arbelt  erobern  wird. 


Der  zweite  Akt  der  Handels  Vertragspolitik. 


In  der  vorigen  Heicbst&gstagung  sind  die  von 
den  Regierungen  abgeschlossenen  neuen  Handels- 
tarifverträge mit  Rußland,  Österreich-Ungarn, 
Italien,  Belgien,  der  Schweiz,  Rnmilnien  und 
Serbien  genehmigt  worden.  Fünf  dieser  Ver- 
trige  sind  anch  bereits  ratitiziert,  so  daß  sie 
ganz  sicher  am  1.  März  IDO^j  in  Kraft  treten 
werden.  Die  Uatitikationen  für  den  dentsch-öster- 
reichiach  -  ungarischen  nnd  deutsch  -  serbischen 
Vertrag  stehen  noch  aus.  Die  deutsche  Oe- 
schäftswelt  kann  nur  wünschen,  daß  möglichst 
bald  die  Verträge  auch  vollzogen  werden;  denn 
es  liegt  klar  auf  der  Hand,  daß  die  Geschäfts- 
kalkulationen unter  der  Unsicherheit,  die  gegen- 
wärtig betretf^  der  künftigen  HanddsbMiehangen 
Deutschlands  zu  Österreich-Ungarn  nnd  Serbien 
besteht,  leiden.  An  kompetenten  Stellen  nimmt 
man  nbrigens  an,  daß  die  Satlflkationmi  sich 
noch  in  'liej-em  oder  spätestens  ganz  im  Anfange 
des  nächsten  Jahres  werden  vollziehen  lassen, 
■0  daß  die  Gaiebftftawelt  mit  den  in  den  Ver- 
trägen aledergelegtea  Beetimmangen  redwen 
könnte. 

Hit  dem  Abschluß  der  genannten  Handels- 
verträge sind  aber  die  Handelsbeziehungen 
Deutschlands  zum  Auslande  nicht  ganz  geregelt. 
Der  Verkehr,  der  auf  die  genannten  Länder 
entfilllt,  ist  iiberhani»t  nicht  der  bedeutendere. 
In  wichtigeren  Handelsbeziehnngen  steht  Deutsch- 
land zu  den  Staaten,  mit  denen  die  Neuregelung 
«liT  Verkehrsverhältnisse  noch  aussteht.  Des- 
halb ist  der  zweite  Akt  der  Handelüvertrags- 
politik,  der  sieh  gegenwlrtig  «bepielt,  noch 
wichtiger  als  der  erste. 

Daß  neue  Handelstarifverträge  mit  einigen 
weiteren  Staaten  dem  Beichitafe  snr  Beratung 
und  Beaeblaßf«Mnog  in  der  nScbsten  Tnguig 


werden  vorgelegt  werden,  ist  mit  Sicherheit  an- 
zunehmen. Der  neue  deutsch-bulgarische 
Handelstarifvertrag  ist  bereits  von  den 
Hegierangen  beider  Staaten  vereinbart.  Es  fehlt 
nur  noeh  die  Zustimmung  der  Parlamente,  und 
die  Ratitikation  kann  vor  sich  gehen.  .Jeden- 
falls wird  der  deutsch-bulgarische  Han.ielsver- 
trag  zu  den  ersten  Vorlagen  geh(5ren,  die  dem 
Reichstage  nach  seinem  Zusammentritt  unter- 
breitet werden  sollen.  Mit  Schweden  wird 
ein  neuer  Handelstarifvertrag  vutbercitet.  Die 
deutschen  Unterhändler  sind  in  Stockholm,  nnd 
nach  dem  Lauf  der  bisherigen  Verhandlungen 
ist  anzunehmen,  d'AÜ  oa  demnächst  zur  Fest- 
setzung des  Vertrages  kommen  wird.  Man  kann 
annehmen,  daß  auch  dieser  Vertrug  dem  Reichs- 
tage noch  in  der  nikchsten  Tagung  vorgelegt 
werden  wird,  ja  daß  sein  Anfangstermin  der 
1.  März  l!HHj  sein  wird.  Ob  es  gelintren  wird, 
gleichfalls  schon  in  nuhcr  Zeit  mit  Spanien 
und  Portugal  snm  Abschluß  eisen  Tarifver- 
träge« zn  kommen,  ist  nicht  ganz  so  gewiß, 
jedenfalls  sind  die  \  orbereitnngen  für  die  Ver- 
hnndlaugen  über  diese  Verträge  schon  seit  ge- 
ranmer  Z^i»  anf  deutscher  Seite  znni  Abschluß 
gebracht.  .Man  wird,  ohne  in  die  diplomatischen 
Vorg&nge  eingeweiht  zn  sein,  annebmen  kOnnen, 
daß  die  .Anwesenheit  des  Königs  von  Spanien 
in  Berlin  auf  den  Gang  dieser  Verhandlungen, 
soweit  sie  Spnnieo  betrelTen,  einen  flrdemden 
Einfluß  ausgeübt  hat.  D:i  wir  mit  der  Türkei 
einen  Meistbegiinstigungsvertrag  haben  und  diesen 
ohne  Sobwierigkeit  fortdanem  Inasen  können, 
so  würden  danafli  nur  noch  die  Handels- 
beziehungen Deutächlaudä  zu  drei  europäischen 
KootiBentnlitMteii  in  regeln  sein,  nlmlich  sn 
Holland,    Dinemark    und  Nerwegaii. 
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Holland  and  Dänemark  treiben  eine  Handels-  I 
pulitik,  die  den  Verkehrsbeziehnnjiren  jtnm  Aus-  | 
lande  nicht  besonders  hinderlich       ;     iesbaVb  | 
dürfte  wohl  kaum  die  Absicht  vnrhandeu  sein, 
hier  eine  Neuregelnng  eintreten  za  lassen.  Etwas 
anders  liegt  der  Fall  mit  Norwegen.    Norwegen  | 
hat  sich  ^rade  in  letzter  Zeit  einen  Tarif  zu-  ' 
gelegti  der  manebem  deutschen  Industriezweige 
oiiangenehm  geworden  ist.    Es  ist  deshalb  wohl  j 
n  erwftgen,  ob  hier  nicht  eingegriffen  werden 
•ollte.    Man  wird  aber  wohl  erst  r.n  einer  Knt- 
scheidnng  kommen,  wenn  die  i;  i  wcfris'^lieii  po- 
litigchen  Verhältnisse  sich  konsolidiert  haben,  j 

Weit  wichtiger  aber  als  die  Rogelnnp  der 
Handelsbeziehnngen  zn  den  znictzt  anfgezählten  I 
Staaten  ist  die  Frage,  wie  wir  ans  in  Zukunft 
mit    England    stellen    werden.  Deutschland 
hatte  bekAnntlit  li   l>is  vor  einigen  Jahren  mit  j 
Kngland  einen  Meistbegünstignngsvertrag.  Die 
Verhältnisse,  die  sich   auf  Grand  dieses  Ver- 
trages entwickelten,  sind,  obschon  er  selbst  in 
Fortfall  ppk'inifiH  11  ist,  im  allgemeinen  die  ^leirht>n 
geblieben.    Ledig:ii(  h  zn  Kanada  hat  sich  das  , 
Verhältnis  Deutschlands  geändert  und  zwar  auf 
Grund  gewisser   in  .Hrsfr   cn^ÜHchen  Kolonie 
getroffener  Bestiintuungen.  England  selbst  treibt  j 
«Ine  Handelspolitik,  die  der  Einfuhr  deutscher  j 
Waren    im    alls^cnioinen    nicht   hinderlich  ist. 
l.>entgchlaüd  bai  deshalb  keine  Veranlassung, 
fsgenfiber  England  nicht  das  gleiche  Verhalten 
zu  zeigen.    Infolgedessen  ist  schon  mehrmnls 
ein  deutsches  Gesetz  erlassen,  durch  das  auf  i 
bestinunte  Zeit  dem  Bundesrat  die  VoHmaebt 
erteilt  ist,   den  Anglischen   nnd  englisch-kolo-  ' 
nialen  Erzeugnissen    die  Kochte    der  meist- 
bagBnstigtoB  Nationen  sttxngasteheo.  Das  letate  | 
dieser  Gesetze  lilnft  niif  Fmle  lOO'  ah;  es  darf  ' 
aber  ohne  weiteres  augenommeü  werden,  daß  i 
dam  Reiehatage  in  der  aiehsten  Tagang,  und  | 
SWar  noch  in  diesem  Tahre,  wiederum  ein  Gesetz- 
entwarf  zugeben  wird,  der  die  Vollmacht  des  i 
finndasratos  auf  «Ina  beatlniate  Zeit  ▼erllogert.  | 
Ea  tat  sicher,  daß,  wenn  es  gelänge,  mit  Eng- 
land wiedemm  zn  einem  Handelsvertrage  zn  i 
gelangeD,  diea  inaoCnn  Ar  dl«  eagliaehe  sowebl  | 
wie  für  die  deutsche  Geschäftswelt  von  Vorteil 
wäre,  als  dadurch  stabile  Verhältnisse  für  eine 
Hagare  Davor  gaaeballbn  werden  würden.  Wenn  1 
das  Provisorium,  daa  Jotlt  besteht,  immer  nur 
verlängert  wird,  so  kann  dies  doch  lediglich  , 
avf  kflrsora  Zeiträume  erfeigen,  «in  Handels-  ; 
vertrag  aber  würde  nnter  allen  Umständen  sich 
auf  einen  längeren  Zeitraum  erstrecken.    Daß  i 
•in  aen«r  Handalsrertrag  bisher  niebt  nnstando  i 
gekommen  ist,  ist  nicht   die  Schuld  Dentsch- 
lands.    Man  weiß  ja,  daß  in  England  liestre- 
bongon  anf|^r«t«n  sind,  dl«  eine  nene  Zoll- 
nnd  Handelspolitik  d  irt  oinftihren  wnllnn.  l>io 
Regierang  Englands  nimmt  anf  diese  Üestre- 
bnngnii  Rttdnlciit  nid  nrafi  ea  yieUeicht  ueb. 
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Jedenfalls  wird  man  in  Deutschland  gut  tun, 
damit  zu  rechnen,  daß  wir  zu  einem  Handels- 
vertrug mit  England  nicht  frflber  wieder  kommen 
werden,  als  bis  die  Frage  entschieden  ist,  ob 
England  seine  bisherige  Zoll-  nod  Handelspolitik 
fortsetzt  oder  nicht.  liiüwischen  müssen  wir 
uns  schon  mit  dem  rn-visoriuni  l>eg:niii"^n.  Wenn 
das  Bessere  nicht  zu  hüben  ist,  niuLi  iiiitn  eben 
das  Gate  mitnehmen.  Es  ist  der  Vorsehlag 
gemacht  worden,  daß  man  neben  Kanada  auch 
andere  euglisehe  Kolonien,  die  die  deutschen 
l'rovenienzen  differentiell  behandeln,  aus  dem 
MeistbegünstigunprsverhiUtnis  anssihiießan  solle. 
Man  hat  den  N'orsschlag  gemaclit,  eine  solche 
Hestimmuntf  in  den  n;li  listen  Gesetzentwurf, 
der  ii:t^  Verhältnis  zu  England  provis.irisrh 
regelt,  aufzHnclimon.  Der  Vorschlag  dürfte  wohl 
kaum  erfallt  werden ;  denn  wenn  der  Bundesrat 
die  Ansicht  gehabt  hätte,  daß  auch  fflr  die 
anderen  englischen  Kolonien,  die  in  Betracht 
kommen,  eine  Ausnahme  am  Platze  sei|  so  bitte 
er  schon  bisher  die  Meistbegünstigung  fUr  die 
Provenienzen  dieser  Kolonien  aufheben  können. 
Das  hat  er  aber  niebt  getan,  nnd  so  ist  ttin 
wohl  berechtigt,  anzunehmen,  daß««  ancb Walter- 
bin beim  alten  bleiben  wird. 

Mit  d«n  V«r«lnigt«a  Staaten  von 
Aroerika  sind  die  Verhrmrnim<rf>n  über  den 
Abschluß  eines  neuen  Abkommens  eingeleitet. 
Unser  Botaebaftor  in  Washington  hat  die  Vor- 
schläge der  dentschen  Regierung  der  amerika- 
nischen übermittelt.  Es  werden  somit  die  Gegen- 
▼oraeUäg«  xutebit  abgewartet.  Dentaobland 
liat  mit  .\merikn  gegenwärtig  ein  Abkommen 
ttber  die  gegeuseitigen  Uandelsbeziehnngeu,  das 
aoB  1.  HSra  1006  aaf||ehoben  werden  nnftr  Daa 
Abkommen  gewährt  nltmlich  ansdrücklich  .'\merika 
diegeuigen  Zugeständnisse,  die  auf  Grand  des 
alten  deataehen  antenomen  Zolltarife  den  Randela- 
tarifvertrag88taat''n  znpfbülitrt  waren.  Mit  dem 
alten  Zolltarif  gehen  auch  die  alten  Handels- 
tarifeertrage  finde  Febmar  1906  ihrem  Ab- 
schlnPi  7.r}.  Somit  wird  das  Abkonmioii  mit 
Nordamerika  von  selbst  hinfällig,  im  übrigen 
bat  der  d«ntBcb«  Botsehaftor  aneb  von  hier  ans 
die  formelle  Kind igunc;  'les  letzr^ren  mitgenom- 
men; sie  mnßte,  da  eine  dreimonatige  KHndi- 
gnngsfdst  Torgefleben  ist,  spltesteos  bis  ran 
1.  Deiember  l!>n5  erff.lpen.  Über  die  kiint'tiire 
Gestaltnog  der  Handelsbeziehungen  zwischen  den 
Varein^^n  Staaten  von  Aniertlta  nnd  Dentseb* 
land  ist  eine  Fülle  von  Ueof  n'  htungs-  nnd  Er* 
fahrangsmaterial  heraasgegetien.  Man  hört  viel- 
feeb  die  Ifelnnng  Inßem,  man  sollte  sieh  fn 
Denfsrhland  in  'lezii^'  wu'  die  Krörterung  der 
bei  den  liandelsbeziehungen  zwischen  beiden 
Staaten  in  Betracht  kennenden  naterielled 
Fragen  einer  Zurückhaltung  befleißigen.  Der 
Bat  ist  sehr  schön,  braucht  aber  nicht  befolgt 
ad  werden;  denn  man  kann' bier  sobon  aleker 


Digitized  by  Google 


1879  MUl  ul  nm. 


«.Jalu«.  llr.S8. 


sein,  daß  die  Amorikaoer  das  lateresse,  das  wir 
m  itn  0«st»baiig«a  la  An  Verelniftm  Staaton 

haben,  genau  so  kennen  wie  wir,  wiUirond  nm- 
gokehrt  die  Amerikaner  sich  nicht  einzubilden 
bmeÜBii,  daß  wir  aidit  wOßten,  welche  bter^ 
essen  für  sie  auf  dem  Spiele  stehen.  Bei  Ver- 
handlangen  fiber  die  Regelong  von  Kandels- 
beiiehanfan  komat  es  d«nmf  an,  daß  Jeder  der 
beiden  Kontrahenten  wenigstens  in  einigen  der 
(Br  iba  in  Betracht  kommenden  Hauptfragen 
aeiiMB  WOlen  dwebaetst.  Wenn  auf  Üeaer 
Basis  bei  den  Verhandlnufen  zwischen  Dentsch- 
Und  and  Nordamerika  Terfabren  wird,  so  ist 
Anaalebt  Torbaaden,  daß  ea  ca  etnem  poalttTeB 
Ergebnis  kommen  wird.  Man  meint  nun,  die 
Zeit  wAre  zu  knapp,  am  noch  einen  Vertrag, 
den  man  aieb  auf  der  Bacta  der  Reilproalttt 
denkt,  bis  zum  1.  März  ISOf!  zustande  zu 
bringen ;  man  meint,  es  würde  nütig  sein,  nach 
dem  1.  Min  erat  aecb  ein  Provlserim  in 

Kraft  treten  zn  laaaen.  Zunächst  darf  betont 
werden,  daß  ein  solches  Provisoriam  die  Ge- 
nehmigung dea  Kelebatagea  haben  mtfßte.  Welche 
Stinimnng  innerhalb  der  ilelirheit  Jes  Reichs- 
tages gegenäber  den  Vereinigten  Staaten  herrscht, 
darlber  werden  die  lut&ndigeu  BehSrden  der 
letzteren  sehr  genau  informiert  sein.  Wenn 
nicht  die  begrOndetste  Aassicht  vorhanden  w&re, 
daß  ein  fir  Devtseblaad  annehnbaree  Abkonnea 
mit  den  Vereinigten  Staaten  tatsächlich  ab- 
geschlossen werden  kGnnte,  so  wttrde  kaam  eine 
Heilbang  daravf  Terhaaden  a^,  daß  die  Vehr- 
heit  dea  Reichstages  einem  solchen  Provisorium 
ihre  Zastimmang  geben  wfirde.  E»  scheint  nach, 
ala  ob  atf  deotaeber  Seite  an  ein  solches  nicht 
gedacht  wird.  Im  übrigen  ist  es  dnrchans  nicht 
ao  anwabracheinlicbi  daß  in  dea  zur  Verfügung 
atebeiiden  Xmalen  nicht  das  endgültige  neue 
Abkmnmen  vereinbart  wttrde.  Deotschland  bat 
sehen  in  BBcksicht  aof  die  eiaaige  bei  aoleben 
Verfaandlongen  erfolgreiche  Taktik  nar  Wttnache 
geftußert,  die  durchaus  gerechtfertigt  sind.  Zpr 
Prüfung  derselben  ist,  zumal  Amerika  sich  aus 
eigner  Kenntnis  der  Lage  vorhersagen  konnte, 
daß  diese  Wünsche  geioßert  würden,  eine  lange 
Zeit  nicht  erforderlich,  wenn  nur  der  gute  Wille 
vorhanden  ist,  überhaupt  ein  neues  Abkommen 
zu  treffen.  Darfiber  wird  sich  allerdings 
Amerika  im  klaren  sein  müssen,  daß  Deutsch- 
land ohoe  genügende  Gegenkonzessionen  die 
großen  Zugeatladalaae,  die  ea  den  Haadelstarif- 
vertragsstaaten  gegenüber  seinem  neuen  auto- 
nomen Zolltarif  gemacht  liat,  nicht  bewilligen 
wird.  Hierüber  herrscht  völlige  Klarheit,  und 
Amerika  wtirdo  sich  einer  .Tllnsion  hingeben, 
wenn  es  annehmen  wollte,  daß  nicht  »amtliche 
Machtfakteren  in  DeotedilaDd  aleh  in  dieaar  An- 
achanung  vereinigten. 

Schließlich  bleiben  noch,  wenn  wir  davon 
abaeban  daß  nach  dam  tcb  aBderaiB  Staaten 


I bereits  gegebenen  Beispiele  ein  deutsch- 
ehineaiacher  HandelaverCrag  in  Arbeit 

ist,  die  Tlandelsbeziehnnpen  zu  Argentinien 
I  zu  regeln.  Sie  sind,  wie  ja  ein  Blick  auf  die 
betreffmden  Zahlen  seigt,  fSr  beide  Staaten 
wesentlich.  Mit  Argentinien  besitzt  Deutsch- 
land gegenw&rtig  einen  Meistbegünstigongsver- 
trag.  Seilte  er  gcMndigt  werden,  ae  wtbrde  er 
Immer  noch  ein  Jahr  von  dem  Kündigungstermin 
ab  weiterlaufen.  Es  ist  ganz  sicher,  daß 
Argentinien  nach  dem  1.  Mira  1906  die  ften- 
I  Zessionen  erhalten  wird,  die  DentRchland  den 
bisherigen  Handeistarifvertragsstaaten  gemacht 
bat,  ohne  daß  ea  aelbct  Zngeatlndnlaae  gewlhrt 
hat.  Die  deutsche  Regierung  hat  bi>iher  keine 
Aktion  unternommen,  die  dies  verbindert  hatte, 
ond  swar  aaa  einem  goten  Gnade.  Wenn 

Deiitsrliland,   wie   wir  bei  der  Betrachtung  des 
1  handelspolitischen  Verhältnisses  za  Mordamerüta 
I  gesehen  haben,  aieb  anf  den  Standpankt  atellt, 
daß  es  handelspolitische  Zugeständnisse  nur  aof 
I  dem  Wege  der  Beaiprozität  gewährt,  so  ist 
I  dies  ein  grandsitElieber  Standpunkt.    Das  Ver- 
ftilireii  gegen  Argentinien  darf  vuriilufig  wenig- 
I  stens   nicht   als  Ausnahme  davon  angesehen 
I  werden.   Die  dentsehe  Regierung  bat  eich  Aber 
den  Plan,  den  »ie  gegenüber  Argentinien  ver- 
i  folgt,  nicht  geäußert.    Man  kann  aieb  aber 
I  aaoh,  ebne  ihn  to  kennen,  siemlieh  Idar  ror- 
Btellen,  was  die  Regierung  bewegt,  den  Meist- 
begflnatigangsvertrag  mit  Argentinien  annbchst 
nicht  an  kündigen.    Sie  geht  daven  aoa,  daß 
die  Verhandlungen  mit  dem  letzteren  Staate  za 
einem  Tarifvertrage  fuhren  werden.    Die  bis« 
herigen  Verhandlangen  haben,  da  der  erste 
argentinische  Unterhändler  starb,  eine  anlieb- 
same  Venügerang  erfahren.    Nachdem  aber  ein 
neaer  argentinischer  Gesandter   am  Berliner 
Hofe  beglaubigt  nnd  auch  ein  neuer  argen* 
tiniseber  Generalkonsul  für  Berlin  gewählt  ist, 
dürfte  die  ganze   Angelegenheit  beschleunigt 
werden.     Würde  die  Regierung   den  argOB- 
tinischen   Handelsvertrag  gekündigt  haben,  so 
würde  die  Sachlage  gegenüber  dem  Reichstage 
für  sie  nicht  so  geworden  sein,  wie  sie  sie  im 
Interesse  einer  Berücksichtigung  aller  Erwerbs- 
verh&ltnisse  Deutschlands  bei  der  Regelung  der 
Handelsbeziehungen  an  Argentinien  wünschen 
muß.    Es  ist  bekannt,  daß  die  agrarische  Mehr- 
heit des  Reichstages  einen  Zollkrieg  mit  Argen- 
tinien herbeisehnt,  um  die  landwirtschaftlichen 
Erzeugnisse  diese«  Landes  möglichst  vom  deut- 
schen  Markte   tcruzuhalten.     Würde   nun  die 
I  Regierung  den  jetzigen  Meiatbegünstigungsvar- 
trag  gekündigt  haben  nnd  würde  sie  mit  einem 
Uandelstarifvertrags- Vorschlag  an  den  Iveichntag 
I  kommen,  der  dleoar  agnrischen  Mehrheit  nicht 
paßte,  so  würde  diese,  um  ihr  Ziel  zu  erreichen, 
bloß  diesen  neuen  Vertrag  nicht  anzunehmen 
I  bntneheft,  iiid  der  von  ihr  gewlMchte  Zoataad 
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wfirde  nach  AbUnf  der  KftadignngBfrist  des 
alten  VertragM  Torhanden  seio.  Wenn  dte  Be* 
gitniDg  den  Jetzigren  UeietbegÜDBtigUQgsvertrag 
nlelit  gekündigt  bat,  ao  bat  sie  diese  Bven- 
tnalfttt  immer  noch  remaiden,  sie  hat  sich 
eben  ein  Pre8äion<<nnttel  aaf  dan  Reiclistag  nicht 
ans  der  Hand  nehmen  laaaan  wollen.  Im  Inter- 
esse der  Industrie  ist  diese  Taktik  nnr  an  ba- 
grüßen  and  die  Hoffnung:  auszusprechen,  daß  aa 
mit  Argentinien  zum  AbschlaÜ  eines  Tarifver- 
trages kommt.  In  neuerer  Zeit  hat  Ja  anch 
Argentinien  gezeigt,  daß  es  wenigstens  etwas 
mit  seinem  zoll-  und  handelspolitischen  Ver- 
halten den  Kultnrstaaten  der  alten  Welt  näher- 
rücken will.  Ks  hat  seine  gesamten  Ausfnbr- 
zöUe  beseitigt.  Wenn  es  Konzessionen  nnf  flf*m 
Gebiete  der  Indastriezölle  macht  und  nament- 
lich auch  sein  .^bsch&tzangsverfahreii  bai  dar 
Wertfeststellnnj?  der  <>inp:ebenfieii  Waren  ge- 
rechter ausgestaltet,  dauu  köuuie  sehr  wohl  eine 


Neuordnung  der  Uandelabesiebnngen  auf  aioe 
;  längere  Zeit  voreinbait  werden.  Hoffentlich 
wird  Ii  1  Reichstag  in  seiner  nächsten  Tagung 
noch  in  die  Lage  versetzt,  sich  anch  mit  einem 
dentscb-argentinischen  Abkommen  zu  befassen. 

(Tberblickt  man  die  Kinzelaktionen,  die  im 
zweiten  Akt  der  Handelsvertragspolitik  sich  noch 
abxuspielen  haben,  damit  Deutschland  zu  einem 
•nf  längere  Zeit  gefesteten  neuen  handala* 
politischen  Systom  gelangt,  so  wird  man  sagen 
müssen,  daß  noch  recht  viel  Arbeit  in  Aussicht 
steht.  W'enn  aber  kräftig  zugefaßt  und  ledig* 
lieh  das  Erreichbure  ins  Auge  gefaßt  wird,  so 
ist  es  durchaus  nicht  ausgea chlossen , 
I  daß  sämtlieka  Aktionen  in  verh.'Utni»- 
m  Jl  n  i  g  kurzer  Zeit  7.n  F  n  d  o  gebracht 
werden.  Der  erste  Akt  der  Handelavertrags- 
politik  ist  für  die  Industrie  iiu  allgemeinen  nicht 
güDätig  auHgcfallen  ;  liofTentlich  erfährt  der  zweite 
einen  andern  Abschluß.  H-  Krauw. 
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welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wlhrend 
iwaier  Meaate  zur  Eiaaiciitnahma  lAr  jadaraiaan 
Ibi  KidaarilalNa  Palaalaait  ia  Bariin  aMNafa«. 

1«.  Oktober  1905.  Kl.  81c,  H  33  2116.  Eiserne, 
zur  Rrieogung  vun  Hartguß  dienende  Fonn  mit  einer 
die  abschreckend)^  Wirkung  mildernden  Innenschicht 
US  Formmass«.    Hermann  Haedecke,  Siegen  i.  W. 

Kl.  49e,  J  8282.  Nietengegenhalter  mit  Sehlag- 
kolben.    Christian  JohaauMB,  Cwrenee  h.  FlaMbug. 

KU  40e»  L  flOflOm  ItnlMfoekhamner  mit  Sang- 
«ad  BirkfllheB  in  einen  gemeinstmen  Zvlinder.  Emst 
Langheinriob,  Kalk  b.  iTöln. 

Kl.  49f,  H  34735.  8tsnchniHs<  hine  mit  Vorrich- 
tung cum  bequemen  Herftusnohmcn  der  A  i  K-: Mt>is:ücke. 
C.  W.  Hasenolever  Sübue  (Inhaber  Otto  l.ankhorst), 
Düsseldorf. 

23.  Oktober  IflOft.  KI.  48b,  Sch  20iäflO.  Vor- 
richtung zur  raeibaniscben  Verzinkung  langgestreckter 
Gegenstände,  wrlclie  durch  ein  Blei-  und  Zinkbad  hin- 
durchgeführt  werden.  Oastaf  Schatelovits,  Terijoki, 
Finnland;  Vertr. :  Dr.  J.  Ephraim,  Patent- Anwalt, 
Berlin  SW.  11. 

KL  48e,  Sah  88948.  Bjrdraulitehe  Schaiedepnase. 
Joi.  Sohalte-Heansts,  StackkunpfltniBe  19,  nnd  Ludwig 
Bathaabaefc,  Mintropstraße  2,  Düsseldorf. 

Kl.  50c,  R  10736.  K^llergang,  dessen  L&nfer 
zweck»  stufenwci^r  Zerkleinerung  in  der  Breite  in 
mehrere  verschiedenartige  Arbeitsfelder  geteilt  ist. 
Franz  i  lsni  r.  Oörlits,  Berlinerstraße  40. 

2t;.  (iktoher  1905.  KI.  1  o,  R  21  186.  Vorrich- 
tung; zum  Klassieren  von  t'rw,  aschenen,  bereits  vor- 
klassierten  Nußkohlen  uoter  gleichseitiger  Entwisae- 
rang;  Zus.  z.  Fat  144 888.  WUhehl  Ra^  HofalMa 
bei  Molheim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  12e,  L  20017.  Verfahren,  Ranch  oder  fein 
vertoiltea  Staub  aathaltendet  Gaa  anter  Verweadung 
von  gepttlveffteai  Matarial  n  iwaigaa.  SoeiM  Aao- 


nvaM  MÜallaiciqne  .Proe^dis  de  Laval",  BrUsselj 
Vertr.:  C,  Fenlert,  G.  Lonbier,  F.  Harm<ten  und 
A.  Hiittner,  Fat.- Anwälte,  Berlin  SW.  til. 

Kl.  24c,  .Sch  2ß;58.5.  Verfahren  zur  /ufulirung 
v'in  (iasgemischen  zu  Schmelz-,  .S<  hweiß  -  Wlrmöfen 
a.  dergl.  Paul  Schmiilt  it  Desgraz,  Technisches 
Bnreau,  G.  ra.  h.  tl.,  Hannover. 

Kl.  24e,  K  2ttöll.  (iaaeneoger  mit  einem  in 
den  Schacht  eingebaulen  Waaeararlitaer.  Mas  Kalt, 
Siilzburg,  Baden. 

Kl.  24 f,  Sch  88806.  Schräger  oder  senkrecliter 
;  Bost  Ar  Feaemngen  aller  Art.  Paal  Schmidt  & 
Deegni,  Technisches  Bnrean,  CK  ah  h.  B.,  HaanoTer. 

XL  4»t,  Sah  81488.  VwlAna  aam  Zusammen- 
'  sehweiBea  ven  Schienen  mittel«  dea  elektrisehea  Licht- 
bogens.   Lndwig  Schröder,  Berlin,  Luisenstraße  31a. 

SO  Oktober  1906.  Kl.  48b,  G  19  524.  Verfahren 
y.ur  Herstrdhiug  eines  sclimelzfiiissii^pi:,  alaminiuni- 
haltiu;en  Ziakbades  zur  Erzeugung  hochglinxflader 
Zinküberzüge;  Znt.  i.  Ann.  0  w4M.  Fuma  L.  Ö8hn 

Wwe.,  Berlin. 

Kl  TiOc,  V  2V'dlb.  Kugelmühle  mit  stufenfürnii- 
ger  Kückführung  dar  .Siebgröhe.  .lohn  Freymuth, 
Bromberg. 

a.  November  1905.  Kl.  7  a,  M  28866.  Wall- 
]  wark  snm  Strecken  von  Rohren  und  anderen  HoU- 
I  kOrpara  mittels  mehrerer  WaUeapaare  oder  Walaea» 
t  rttan  und  hewegUehem  Dom.  Hex  Henaeenuna, 
:  Paris ;  Vertr. :  C.  Fehlen,  0.  Leabier,  Fr.  Hanaaaa 
und  A.  Büttner,  Pat..Anwllte.  Berlin  8W.  81. 

Kl.  10a,  M  268.H1.  Kinri-^l.t-ing  «um  Feslklpumien 
und  Kri-ijjcben  der  Stam()ferRtÄngen  an  Kohlenstanipf- 
müs  liin>  ri  :ti  i  iiiem  auf  und  ttb  bewegten  GleHachMtlea. 
.\dol!  Willy  M  rkel.  Düsseldorf-Oberbilk. 

Kl.  I    l'JfKi:*.     Keilbefestigung  der  Eisea- 

bahnscLienen  in  Stühieu.  Joha  Alexander  Colqahona, 
Kalkutta,  Indien;  7erlr.:  R.  Sehaiehlik,  Pai-lawalt, 
Berlin  SW.  61. 

a  November  1906.    Kl.  Ib,  J  8544.  Elektro- 
»  magnatisohar  Biseeheider,  bei  dam  ein  liegeadar 
UMgaatiiierharar  Voll-  edar  HoUafUndar  «riaahaa 
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atwei  Magnetpolea  rotiert.  Intemationftl  SepArator 
Company,  Cliicagu;  Vertr.:  Dr.  8.  HuiburK«',  Pat< 
Anw.^  Berlin  W.  8. 

Kl.  7b,  ß  H59Kd.  Antriebavorrtchtung  Tür  Dr&ht- 
liehtromnietn  mittels  i^chraabenfeder*KeibnngRkuppa. 
luDg;  Zua.  z.  Pat.  157  74:r).  WilhelaBraiteDbach,  Unw. 

K.1.  7  b)  O  flOSei.  VorriabtniK  rar  fiinstsUnig 
dw  Sofmentforncn  and  S^gttcntitAlJlMr  W  Bin. 
ri«htnngen  zur  üerBtellang  gewellter  Flammrohre  durch 
•chtiale»  Zasamroenpressen.  Krnest  Geariog,  Nens- 
hnrst  ClarcDce  Drivp,  Harrogate  in  tlic  Coiintv  of 
York,  n.  William  Rainfortli,  Poplar  Juraoe,  Rdinboro 
!•!  .tc,  I'pper  Arinlev,  L«eds  in  the  County  of  York, 
Kngl.;  Vertr.:  (•.  F'phlerl,  I.otibier,  Fr.  Harmsen 
U.  A.Büttner,  Pat.  Anwilt.-,  HfrMn  5^\V.  61. 

Kl.  7b,  V  5t)£>ö.  Vtniiiiirt  ii  zur  Heratellung  von 
versteiften  Rohren,  insbeBiuilfri'  von  Rolirgestellen, 
bei  den<m  lTiDrn«tr!;e  mit  den  Kohrwünden  nnlöibar 
verbau Jtu  wcr  ku.  E.  Verschave,  Paris;  VwIr.S  A.Loll 
n.  A.  Voct,  f  at-AawUt«,  Berlin  W.  8. 

KL  10t»  K  96960.  QMdifonsiiordMBg  fir  Ii«- 
Mnde  KoktOfea  mit  scnkraebtaa  H«iaflnii  and  unter 
diesen  liegendem  GaaTertmlangakaoal  bei  Verlegung 
'lir  fiasilüspii  innerhalli  Jer  TiuftzufühniDg;  Zus.  z. 
Pal.  135 S27.  ileiuricli  K"[i)Kr»,  Essen,  Ruhr,  Witt- 
ringstr.  61. 

KI.  l!>a,  H  3243»  S,  hi.  nenstoßverbindnng  für 
Vignoles-  iinil  liillcMsrlii.nrM  mit  riiifr  lien  j^nii/iMi 
Kopf  der  Schienen  orsrtz.eßdeu  Ki'|if la8rlit\  ErnRt 
Hesse,  Berlin,  Kol<mii-str.  1Ö3. 

Kl.  21b,  H  34  7Ö9.  Einrichtung  leur  .Sicherung 
der  Heizwidcntlnde  elektrischer  O^n,  wie  Muffeln 
ood  d«(gl.|g^B  «ohidliclie  StiombelHtiug.  Fa.  W.  C. 


Kernatätxe  mit  Säulen 
niedri«b  Porl,  Kdk 


von 


Kl.  aic,  Nr.  262431. 
ü 'förmigem  Qatndinltt. 
Köln  a.  Rh. 

fi.  November  I90ß.  Kl.  31c,  Nr.  262809.  Mecha- 
nische Abklopfvorrichtnng  für  Formplatten  mit  Klopf- 
b&mmern  auf  xwei  seitlichen  Zapfen  aes  WenderabnCM. 
C  O.  JI(o«er,  I^abrik  für  GiaBflni-Garlito  imd  MamdibiM 
0.  m,  b.  H.,  Göppingen. 


KLSde,  880B2L  WaaiaKa««rMunBnT«rfUir«B, 

b«  w«leb*m  di«  «VI  8t«fiikohie  od«r  dergL  «nt«r  Zn- 

fiilirun::  von  erhitztem  Wasserdampf  gewonnenen  Gase 
durch  ^Idhenden  Koks  geführt  wenlen.  Sociefe  inter- 
nationale du  gaz  d'ean,  brcvi  iK  .sti;ir-)ii\  Society  Ano- 
nvme,  Brüssel;  Vertr.:  A.  du  Huis  Reymond,  Max 
VV'agner  u.  G.  Lemke,  Fat.- Anwalts,  Berlin  .'iW.  IS. 

Kl.  24f,  R  18  950.  liiittelvorrichtung  für  Tr.  jipen- 
rüste."  William  K.  Roticy.  New  York,  V.  .Sf.  A.;  Vertr.: 
B.  Blank  n.  W.  Anders,  Pat.-Anwült«,  Chemnitü. 

Kl.  81a,  S  19819.  OfTeuer  Schmclztiegel  mit 
Scheidewand  an  der  AusgußtUlle.  Wilhelm  Sommer, 
Paris.  Vertr.:  Dr.  A.  Lcvy,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  11. 

KUSlb^  W  VwMna  ind  TonkditaBg 

nv  HmtnUvag  von  Snndfonnen  md  K«ni«k  mittels 
Druckkissen.  Julea  Wilmart,  Brüssel ;  Vertr. :  Fr. 
Moffert  a.  Dr.  L.  Seil,  Pat  Anwälte,  Berlin  SW.  IS. 

Kl.  31c  H  S1646.  \>rfahien  zur  V.  rtn>s«.  ning 
frisch  gegossener  Metall Ijarren.  Robert  Wonlstuu  Hunt, 
Chicago,  JH.,  V.St.  A-;  \  i  rtr  :  Put.  Anwälte  Ernst 
v.  Virßen,  W.  U),  u.  Kurt  v.  Ni.'ßi-n,   W.  15.  Berlin. 

Kl.  soll.  ('  1H114.  V'i-rfaliren  zur  il.'i^telhing 
eine«  ohne  beioadere  Zuschläge  gebrauchsfertigea 
Zemente  aas  Hochofenschlacke.  Dr.  HeiBrlell  GeUoieae» 
WUmeradorf,  Prageratrafie  89. 


3<j  Oktober  1906.  Kl.  24f,  Nr.  262  417.  Schiebe 
rost  mit  Spitaten  als  Schlackenbrecher,  auf  ein  Rost- 
lager mit  l^nrrl'ift.Kpaltt^n  und  Ansi  hlül,'  di-rart  auf- 
gelegt, dull  lifim  Hill-  niiii  ZurBckptfilirii  ilic  S'lilar  ken 
zerkL^iiiert  und  mit  der  Astdn-  diirrli  die  Liiftsiialteit 
abgestoben  werden.  Geor^r  \Vi;rm,  Frankfurt  a.  M., 
Qr.  tiallusstr.  9. 

KL  24f,  Nr.  262  472.    Die  hintere  Kcttentromniel 
•mXuiende  LuftabschluUplatte  für  Ketteurost- 
Ba.    Deattch«  Babcoek  osd  Wilcoz-Daopf* 
keeul'Werke  Akt-Oea.,  Oberkauen  (Rhld.). 


Deutsche  Reichq»atente. 

Kl.  7c,  Nr.  101508,  vom  S.  PeWoar  1908.  Wfl- 

heltu  1-nngbein  iu  N  iei  erschlema  b.  Aup  i.  f. 
ZühpiM»*  mit  hydraulinch  bfweffUm  Itltchhnlter  und 
Ziehttempfl. 

Der  Ziehstemp«lkolb«D  d  nud  der  nngfurnuge 
BleetahaltaTholbfln  «  werden  durch  in  dcu  Raum  n 

eingeführtes  Drurk 
^  waaser  gemeinsam 

nieder  bewegt,  indem 
das  in  dem  Baum  I 
enthaltene  Waaser  zn- 
uächst  abgeschlossen, 
dann  aaw  dem  Auf- 
trelfen  de«  Ringes  g 
auf  daa  Werkstück  h 

entsprechend  ge- 
droaselt  wird. 

Neu  an  der  l'rease 
ist  die  Aaordnang, 
daüderäuLl(!re  Duri^n- 
messer  des  rini^för- 
migen  Blechhalter- 
kolbens t  kleiner  ist 
als  der  äoBere  Durch- 
meaaer  des  Ziehstem- 

Selkelbena  4»  Hier, 
nrck  wild  emUkl, 
daB  naob  Aulaaaen 

des  Preßwaasers 
hinter  dem  Kolben  il 
uüd  Innleiten  von  Druckwasser  iu  den  Uingraum  / 
/unuh^t  nur  der  Ziehstempelkolben  d  zurMrk[."'lit. 
Dann  L'elieii  beide  Kolben  gemetntam  weiter  zanick- 
io  I  I  r  Kolben  «  durch  am  Kolbanil  aituoide  An* 
schlage  j  r  mitgenomuen  wird. 


Kl.  10a,  Nr.  1«1919.  vum 
14.  Augost  1904.  l'oetter 

*  Co.,  Akt.-Oes.  in  Dort- 
m  u  n  d.  Hr  ennri  finrichtuifj  für 
lieyend*  Koknitfen  mit  $*nie- 
reehien  Heixtügen,  6«i  tceieher 
das  Gm  au»  Wandsohlkanäle h 
und  die  Luft  aus  Kammer- 

bartr  IMeni»  Ii*  ßim  Hdlaray 
»it^^lui  tttritm. 

IM«   LnfldSsen   und  die 

Gasdiispti,  von  denen  jeder 
ileizzu.'ein  Paar  besitzt,  werden 
Von  den  liegehbarea  Kanälen  <i 
aus  durch  mittels  Stopfen  <; 
verschließbare  Öffnaogen  f  be- 
dient. Die  LaftdUsen  kennen 
von  f  ans  darch  Verschieben 
der  Steiakeil«  g  eingestellt  und 
die  QaedlseD  b  seitlich  her- 
aaageiogen  and  dnrob  andere 
enetit  weidea. 
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Kl.  4db,  Nr.  llMJiih.',  von,  I.Juli  1904.  Ueinr. 
Bhrkar d t  in  D U s m- i <1  .> r f.  .MeUOOtäluagt  mit  auf- 
Hfid  abicärt»yelUHdem  Säifeblatt. 

Die  Vorschnbspindel  »  für  die  in  dem  Schütten  g 
iMfntigte  Säge  h  ist  mit  einem  8cbwin{|baren  Hebel  a 
M  verbunden,  dali  sie  darch  deMWD  Sehwinffbewegongen 
vor-  und  sarilekb«w«ft  wirdf  ikh  hierbei  aber  nn- 
gcMadert  drehen  Vann.    Dieie  Bew«gun(;en  werden 


 e=*^ 


Wirkung  der  Feuergaae  aaf  da»  M«tallbad  und  durch 
den  liocherhittten  Kn-  und  Kalkzuscblag  soll  ein 
soirhca  Zusainmenlialten  der  OfenbiUe  erzielt  werden, 
daß  63  u]öi,'lich  wird,  die  ChiTgeiidMer  svf  etwa  eise 
•Stunde  in  vermindern. 

Zttr  Venneidenf  von  Stilleiiiiden  bei  AaibeBaenuge» 
■rbaitett  nd  am  &»  taihreiM  ilhele«duai  beqMm  «■■• 
fBhren  tu  kSnvea,  ifad  voa  dea  In  venohtedeaea 
Hüben  gelegenen  Abstichen  die  oberen  inUeiBeaAae- 
buchtuDgtm  der  Ofenwand  angeordnet. 


hervorgerafen  dnrch  eine  nnrnnde  Scheibe  e,  gegen 
welche  der  Hebel  a  mit  einer  Leitrolle  6  durch  die 
Feder  f  angepreßt  wird,  um!  y.v.  ar  in  der  Weise,  daß 
der  SäRescblitten  wSliremi  iIcs  I.ifr^üniji  s  i]t>r  Süge 
vom  Wi-rk^ituck  ii'''L'''''  'L'eii  iin'i  w  ihn  iii  !■  Arlieit.i- 
bubes  >;egen  dasselbe  angeiirelit  wirJ.  l.ileiithzeitig  mit 
dem  Beginn  des  Arbeitshubea  oder  während  deseMbea 
kann  die  Sobaltbewegong  üch  vollziehen. 

Kl.  49h^  Nr.  160080,  vom  9.  Jsnnar  1902.  Julias 
Rnffloer  in  Iserlohn.  Vorriehtung  tum  Auf' 
u-iekeln  von  h'wt'K'istn  und  dtrqltichtn  atur  UviiMttii§ 
roH  Kettengliedtt  n  und  derjleichen. 

Der  Dorn  Ä-,  auf  dem  das  Randeisen  r  oder  der 
gleichen  anfgewickelt  nnd  danach  dnrcb  2^rBchneiden 
la  eiaaelaB  Wiadaagaa  getivaat  wird,  iat  dareh  ein  ia 


dem  Si  hlitteu  h  ruhendes  verscliiebbares  Lager  I 
stützt.  I)er  Schlitten  trägt  einerseiti«  das  Antriebiira^  « 
für  ilen  Wickeldorn  und  anderseits  die  Zuführung  für 
das  Hundeiaeu.  Ein  schidliches  Durchfrdern  dea 
Üornes  k  wird,  da  die  Wickelung  des  Materials  stets  an 
der  Lageiatdie  dei  Aatiiebarades  •  erfolgt,  vemiedea. 

Kl.  isb,  Nr.  H;1  i:H,  vom  11.  Februar  1!'  '-'.  ()t;n 
Thiel  in  Lau  il  »tu  hl,  Kheinprovinz,  \  ei(ahifn 
»Otcit  mit  mrhreren  Abatiehöffnungen  vtrtfhtner  Ofen 
gur  Herstellung  rorgefriaehttn  Ki*en$  in  ununter- 
brochenem littriibe. 

Das  Verfahren  bezweckt,  grobe  Ma8»en  von  Roh- 
eisen für  den  Konverter-  oder  Martinpruzeli  vorzu- 
Miehen  (ia  24  Staadaa  80O  t  nad  mehr  in  eiaem 
Ofen). 

Ia  einem  festatehenden  Herdofen  wird  flfissiges 
Roheiten  nnter  Zusatz  von  entsprechendem  Kalk-  nnd 

Erzzuscbhig,  der  vorher  so  weit  als  zulii.ssig  t  rlrit.'t 
worden  ist,  in  deui  firnde  gefrischt,  Jntl  das  Siluium 
vollständig,  der  Pli'  ^]  Imr  und  das  Mniifan  nahezu 
vollständig  und  lUi  K nhlen'-tüff  zu  Hni,'efiihr  einem 
Drittel  (oiier  hei  -a:;rr[ii  Betrief>e  Silizium  vollftiiinlig, 
Kohlenstoff  und  Mungun  «ufii  gruLieren  Teil)  eutlernt 
wird.  Durch  stetige  Zurucklassung  iler  Hälfte  des 
bocherhitaten,  ecblackeafreiea  Ofeaiabaite  bei  B«üm 
dea  Frisehvoigasgea  lowi«  dareh  vaaBterbfoebeae  Eia- 


!'.  .Iiuiuar  1904. 
Vorrichtung  «iti* 


Kl.  50  c,   Nr.  lß205M),  v.im 
E.  Jacobs  in   Frankfurt  a.  .M. 
Überführung  des  ifahlgutei  bei  KwjtlmühleH  mit  ge' 
tTMnten  Vor-  und  Nachmahlräunun. 

Die  Überfiibrang  dea  Siebdorchfallea  aoa  deai 
Saatmelraam  der  tiaea  Siebtrorame)  in  die  niehate 


I 


Hahltrommel  erfolgt  durch  schräge  Trennangswünde  a, 
welche   in  dem  .Sammelraum  für  den  Siebdurchfall 

zwischen  dfüi  iSiehniantel  und  der  Zylinderwandang 
angeordnet  sind.  Durch  die  Drehung;  der  KugelmQhle 
wird  der  Siebdarclifall  an  der  schriigen  Wand  n  entlang 
durch  Offnungen  h  in  den  ni»ohsten  Mahlraum  befördert. 


Kl.  Mb»  Nr.  I<aii7,  vom  39.  Jali  190«.  üago 
Saok  in  Rath  b.  DHateldorf.  Mtutr  f9r  BMk- 


IMa  obere  aad  daa  «aftara  SeWnuMaaer  •  haaw.  h 
gawdhaliahar  Koaatraktloa  alad  aa  ikrea  Baden  mit 


kurzen  rechtwinkÜL'  d:\zu  gerichteten  Messern  c  bezw.  d 
versehen,  wclcho  iici  jndem  Schnitt  den  hiadviliehea 
Abfall  vollständig  von  dem  Blech  trennen. 

U.  Ma.  Nr.  lAldM,  vom  4.  Febraar  1904. 
Oaear  Beader  la  Treptow  h.  Berlin  aad  Frita 

Heiliger  in  Andernach.  Yerfahrtn  stur  Utrbti- 
filhrung  einer  rauchlosen  Verbrennung  bei  Feuerungen 

durch  Kiriftihrunij  flägsii/rn  Urennutoffe». 

Zur  tranzlirlien  Verbrennung  des  insbesondere  bei 
h  l  irruin  Hetriehe  flundi  RücKbildung  entstandenen 
K<dile!io\vdgaBPN  wird  tlüsüi^rer  Rrennj^tutT  derart  in 
ilio  sauerstoffiirmste  7i  iic  Its  Brennstoffs  einKeh-itet, 
daß  er  hierbei  mit  Luft  ni  lit  in  Berührung  kommt. 


Es  eatateht  dann  ein  Gasgeniisrh,  des<ieu  EntxUndungs- 
aehr  niedrig  liegt  ond  du  bei  geattgeadar 
■br  tataht  voUrabidig  varbtaaat  «araaa  kaaa. 
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AirMkr«  Mir  Vimammlungen  om  FaekttrHntH. 


Stahl  nd  nia.  UKT? 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 
kBttoalrate. 


I'ie  aubcri  r'lciitlioh  zahlrnicli  Iirsnclitc  Versannii- 
Inn;,',  die  im  Tln>atei  -  und  Konfcrtliau!«  zu  Glriwitz 
Äiii    SnHntat'    d»"!!  N'ovptiihpr    I9(>ö  stattfand, 

wurde  um  fin  L'hr  von  dem  Vorsitzenden,  Hm. 
(iener.il  iirektor  N  i  e  d  t  •  Uleiwitz,  im  Auftra;;?  de^ 
Vorstandes  mit  BeeriilSungsworten  eröffnet.  Ins- 
besondere begr^ißte  (Ter  Vorsitzende  die  ersobiensnen 
Oiate  and  swar  den  Prünidenten  der  Köni|c^1i<-hen 
BiflmiMhndirektion  Kattuwitz,  llaassengier, 
sowie  Mder«  Vertreter  der  Köaigliebea  Eiseobahn- 
diraktion,  femer  Qelieimnt  Senn  ei  Oer,  ersten 
Direktor  4er  Kfciigliohm  Bergakedemi«  ned  Landes- 
eeolopseben  Antteit  za  Berlin,  (leheimrat  Professor 
T)r.  W  e  d  cl  i  n  a:  -  Herlin  und  Fr'ife*s<'r  Ottann  »on 
der  Königliclien  HerKaksdemie  in  < 'laii-tlial. 

Der  im  12.  Lebensjahre  »tfli'Tiili-  \'<'r>'in  /.a!ilt 
heule  450  Mitglieder.  Die  Mitgiiederzalil  ist  dun  li 
den  Wegzug  verschiedener  Herren  aus  ilom  Revier 
etwa«  zurückgegangen.  Leider  sind  auih  wieder 
Verluste  durch  Tod  zu  beklat;en.  Ks  starben 
im  Lanfe  des  Jahres:  Direktor  K.  Ai;the  in  Riga. 
Kommerzienrat  Kitzner  in  Laarahilttt-,  Hüftendirektor 
Ledewig  in  Wien,  Oberb&tteninspektot  &ohe  in 
EteLnhlKte,  HfittenneiBter  Leske  in  Differdiagen 
md  Direktor  t.  D.  Sehmaler  in  Kattovitz.  Der  Vor» 
titteide  widmet  des  verstorbenen  Mitgliedern  Worte 
dankbarer  'Krinnerniig,  insbesondere  den  HH.  Fitzm  r, 
Ladewig  nnd  Rohe,  ilie  «iidi  nin  die  Kntwicklunir  iler 
obersrhifsisrhen  Kisenindustrie  besondere  Vniilieni«*'- 
erworben  haben.  Hr.  Lndewip  jfchörte  zti  den  'nutiilfni 
des  Vereins  nnd  war  Uniirrre  Zeit  liimlureli  \  orstaniN 
niitglied.  .Auch  der  Vorsitzende  de»  H  iiijitvereiii-». 
Geheimrat  Carl  Lueg.  ist  im  Mai  d.  J.  uns 
seinem  reichgesegneti-n  und  tatenyoUen  Leben  ab- 
berufen worden.  Die  .AnweiolldeB  erheben  sich  snm 
Andenken  an  die  Verstorbenen  von  ihren  l'lätsen. 

Der  Vorsitzende  gibt  bekannt,  daß  am  ft.  Jnli  d.  J. 
all  Kaobfolger  des  äobeimret  CÖrl  Lueg  sam  ersten 
VorsttMBdeii  des  Rtoptrereins,  des  Torems  dentaober 
Eitonbftttenlente  in  Daaseldorf,  Hütvir:>:'-nieor  nnd 
tieneraldirektor  Friedrich  S p  i  n  ,  i  a m  von 
der  Aliti'iu^fsell.schaft  Hoesch  in  Diutriuind  seitens 
des  Hiiuptvereins  einstiinmis,'  ^TwiiliU  wurde.  Der 
Vorsitzende  bemerkt 

„Mit  dieser  Wahl  iiMMiien  wir  »nlicrordentlich 
iifr.i'ien  sein.  Hr.  Sprlu^uriim  iiat  sich  bereit* 
eine  Reihe  hervorragender  Verdienste  erworben,  von 
denen  ich  nur  diejenigen  auf  dem  (iebiete  des  Schul 
Wesens  erwähnen  wilL  Hr.  Spriagoram  ist  aui  It 
eis  besonderer  Preond  dar  Biaeuifttte  Oboneblesiei>, 
nnd  ieb  bin  ibenevgt  davon,  daß  anaergntee  Ver- 
biltnie  wnm  Haiiptv.erein  dnroh  diesen  wecibiel  im 
Tonteado  keine  Xndemng  erfabren  wird.  leb 
wflnsdie  Hm.  Springorum  von  Herzen,  da6  er  das 
recht  schwere  .\mt.  zu  widi  hem  ihn  diu  \Vitraii'"n 
.Aller  liernt'en  hat,  zur  allgemeinen  Zufriedenheit 
li-iten  wird.  Mi'ge  der  Verein  unter  leiiier  Leitang 
weitrr  erspricUli.  b  gedeihen,'  (Hravo.! 

Könii;!-.' Iii-r  Ihittendirektor  .A  r  n  k  -  iilciwit.-,  •U-v 
als  Rechnung<pr(itVr  bestellt  war,  erstattet  nnnmehr 
den  Kassenbericht.    Auf  Antrag  de»  Bariebterstatlan 

wird  Decharge  erteilt 

Bs  folgt  alsdann  die  Neowabl  des  VorstaudcM 
(ttr  1906.  Der  bisherige  Vorstand,  bestebead  ans  den 
HB.:  Uaig^obsr  HlttaadiNktor  Arna>^wita, 


I  Qoaeraldirektor  Jnstizrat  ]t  i  1 1  a  -  Neudeck  ,  General' 
I  diraktor  Boeoker-Friedenebtttte,  Oebeimer  Kommer- 
zienrat Caro-Oloiwits,  OeneraldirektorHocbgesand- 

Znbrzc,  <>eneraldirektor  Hole- Berlin. QfiheinNrBoTgrat 
J  ii  nght  -  Berlin,  (leneraldirektor  Lieb  ert  -  Benini 

< ieneraldirektor  M  iirk  1  i  n  -  Borsigwerk,  Kommerzienrat 
.M  a  r  T  -  Bisraaickhütte ,  (ieneraldirekt<ir  Niedt-ülei- 
witz,  Hütlendirektor  8 u  g g  •  Königshiittf  ,  «ieneral- 
direktor .S  c  h  u  s  t  e  r  ■  Witkowitr  ,  (IchHimer  Hergrat 
W  iggert  ■  Zabrze,  sowie  <ieli»'i  ns  i*  H  i  Iger-Berlin, 
der  in  der  letzten  Vorstsndssitzung  binzugewäblt 
I  wurde,  wird  durch  .Akklamation  wiedergewählt. 

Der  Vorsitzende  empfiehlt  nunmehr  den  Beitritt 
de«  Vereins  zum  „Deutschen  Mnseura  von  Meister- 
werken der  Natnrwissenschaft  nnd  Tecbnik  in  Müncben*, 
j  indem  er  dwanf  binweist,  daß  dieses  vor  mebreren 
j  JabrengegrBndeteHnsonninderHaimtMebedandieat, 
I  den  Maschinen.  Apparaten  nnd  lastromenten  ein 
dauerndes  würdevolles  Heim  zn  errichten ,  die  in 
Händen  der  Krtinder,  Naturforscher  und  Techniker 
dazu  tjc  iient  liaKcn  ,  nene  Bat. neu  in  Technik  und 
.S'aliirw  issendi-linft  zu  crs''!i ii-ti .  Der  Verein  he- 
»clilii'lir.  mit  ciurm  jiihrliclirv  I'.i  ltriiL'e  von  50  ,ils 
Mitglied  l>eiztitreten.  Des  wciferen  berichtet  der  \  or- 
sitzende  über  eine  Sitzunir  der  «.ogenannteii  l(<'cliiichul- 
Koniinission,  der  er  angehöre  und  die  am  19.  Oktober 
stattgeAinden  bat.  In  dieser  Sitzung  wurde  ein  Ent- 
wurf angenommen,  die  Bestimmungen  über  die  £in- 
steUnng  von  Studierenden  des  (füttenfachs  behnfil 
nraktiseker  Aosbildang  betreffend.  Die  featgeaetarten 
Bestimmungen  nebst  einem  ßegleitsebreiben  werden 
demniirdisf  allen  in  IJetracbt  kommenden  Werken  an- 
irehen.  Der  Vorsitzende  sjirieht  seine  Frende  darüber 
IHM.  il.ili  :!;  dici-f  -.m  wichtige  Angelegenheit  nunmehr 
i»riin-iii!'  )i'n!  kiitiiiiiPii  i-it,  und  bittet  jetzt  schon 
■  i  f  ;u;>'.  f'i  ■  U  I  I  k-.vertr.'tcr,  nun  auch  ihrerseits  in 
dieser  »le  iiilt-icsneren  ien  Angelegenheit  niogliclistcs 
Kntgegenkommen  zu  bewei.-cn  durch  die  Rrklitrung, 
eine  gewisse  Anxohl  IVaktikanten  autnehmen  zu  wollen. 
Die  Werksleiter  sind  der  Staatsregierung  gegenülier 
^ewisgermaüen  verpflichtet,  die  praktische  Anitbildnng 
junger  HUttenleute  ajrstematisch  zu  flirdinii  nachdem 
ataimicberMita  die  BeoigaaiaRtioa  den  Utttanvlnnisehea 
Stndinraa  aaf  den  Teehniidifn  Hodiadinlw  md  Beig- 
akademien  in  dankenswerter  Weite  versproeken  worden 
ist.  (Beifall.) 

Dl  r  V((rsit7.eiiilr  li  iM^t,  daß  mit  der  zvm',  !:  Mii'iigen 
.\img«"*f iiltmi^'  des  l.clirplfius  der  K üniglii:licn  i'crg- 
iiLadeniic  /ii  Berlin  nunmehr  aui'b  den  seinerzeit  von 
der  Kiseiihutfe  geSulierten  Wünschen  lu-chuanj(  ge- 
tragen witr.icii  sei.  Kr  beantragt,  die  Befriedigung 
hierüber  ilein  Herrn  Minister  für  Handel  und  üewerhe 
gegenüber  zum  .Vusiinick  zu  liringen  mit  der  Bitte, 
ilaä  <ler  Herr  Minister  dafür  besorgt  sein  möge,  daß 
die  zur  Durchführung  des  Lehrplaus  erforderlichen 
^ttel  schon  im  Etatjahre  1906  beioitgestellt  werden. 
Die  Vemnunlnng  erklSrk  sieh  biormit  «inventanden 
und  ttberlißt  es  dem  Vorstande,  dem  Herrn  Minister 
eine  entsprechende  Resolution  zu  nnterbreiten.  Zum 
.Schlutl  der  geschäftlichen  Mitteilungen  bemerkt  der 
Vorsitzende  folgendes:  ..Kndlirh,  m.  H..  habe  ich  nodi 
den  Wunsch,  hier  eine  Angelegenheit  zur  S|  >  i  ' '  e  zn 
bringen,  die  Ihrer  ganz  besonderen  Beachtung  wert 
erscheint,  denn  sie  ist  v^n  höchster  WichtiglMt  für 
nnsere  FluUeisenwerke.    ich  meine 

dl«  TarwmidnMf  von  eisernen  flaikwollon  anf  dca 

K9nii;lich  l'reuüischen  Staatseisenbnhnen. 

Besondere  Veranlasenng,  dieses  Thema  hier  snr 
Spraebe  an  bringen,  bot  mir  dar  üaaataad,  daS 
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unsere  Werke  za  ihrem  lebhaften  Bedauern  für  ' 
das  laofende  Jahr  aineik  starken  Rückgang  in  der 
Liaferung  eiaeraer  Sehwallen  gegenüber  derjenigen  der  | 
Utilaa  drei  Jalii«  Terapfiren.  (Sehr  richtig.)  Aaf 
eine  diesheiügliehe  Voratellang  ist  nan  von  niaUgeben- 
der  Stflle  ilaraaf  lungewiesen  worden,  daß  die  seit 
dem  KtiitHjtthre  1903  irfolgte  Steigerung  de»  Bedarf:* 
an  eisernen  Schwellen  auf  die  Bon  itstcllang  Ueaonderer 
(ifldmittel  für  liesfilileunigten  Umbau  der  Hauptstrecken 
mit  sihwi-rcm  Oberbau  «urückzuführen  gewesen  sei 
nod  daß  nach  Vollendung  des  Umbaues  dieser  Haupt-  | 
atrecken  —  es  sind  die  westlichen  Hauptstrecken 
Berlin -Köln  und  Berlin  -  Frankfurt  -  der  nedarf  an 
aolchen  Schwellen  Mtargemäß  zurückgehen  müiae; 
▼ielleieht  warda  ar  Mnpr  voitlbeifahaad  Moh  «ater 
d«B  Dnrdtiebaitt  Mbarar  Jahr»  ahkao,  weil  dia  beim 
beacblennigten  Umbau  tchweren  OesUnges  branehbaren 
Kisensehwellen  in  großer  Anzahl  gewonnen  würden,  ; 
die  iwr  nerkuni;  ilfs  Bedarfs  der  minder  verkelirs- 
reiilieu  Neutiaiilitiieu  und  nuliiiliufsneubauten  vollauf 
geei;;net  seien.  DagetjiMi  'unl  vom  Herrn  Minister  der 
otfentlii  hen  Arbeiten  ei  äi  ►  uliclier»  eise  aasgesprochen, 
daß  (liiriilier,  oh  e»  wirtsi  liiiftlirh  iingängig  sein  werde, 
in  hühereni  Umfange  ul»  bisher  zur  Verwendung 
eiserner  Sehwellen  überzugehen,  Untersurhungen 
aebweben,  deren  Abschluß  aber  n<M  Ii  lüngore  Zeit  in 
Anapruch  nehmen  werde. 

Diese  im  Oange  befindlichen  Erwägungen  aiod 
aa,'  die  ea  mir  als  gebieterische  Pflicht  erachainaiD 
lirBaa.  baut«  diaaa  Aofalttgeiibait  au  8|»fiadit  an 
brin((«B  and  gleiebteitijr  dem  dringllebMi  Wmseba 
Ausdruck  zu  geben,  daß  bei  den  in  der  Schwebe  be- 
findlichen Untersuchungen  eine  gerecht«  und  weit- 
gehende ßeriiekäichtigung  der  bedi  iitenilen  Interessen 
stattfindet,  die  die  deutsche  Kisenindiistrie  an  der 
ganzen  Frage  hat,  (Hia.i  i  Xaih  dein  vom  Hause 
der  Abgeordneten  erstatteten  Bericht  über  die  Ergeb- 
nisse des  Betriebes  der  VereiniL'ten  preußicchen  und 
besaiachen  Staatseisenbahnen  im  Rechnungsjahre  1903 
aind  snrcett  die  Schienen  nui  Ii  Uberwiegend  auf  1 
h5liemeii  Querschwellen  befestigt;  auf  eisernen 
Scbwellao  lagen  rund  17863  km  oder  27,40"/«,  gegen  I 
nmd  168^  km  gdar  S7,00*/e  ia  Vorjabca  und  »war: 


isos        {  itoa 



auf  rl«er-   auf  «Uer- 
nrm  Qurr-  iirm  ■••n^- 
•  cbwftllitrt-  «chwclirn- 
Obrrbau  UbTbM 
km  km 

nein  Qurr' 
km 

■  □f  i-U*-r- 

Ui  III  1  »Ulf. 
..cliwrllec- 
1  lb<rl)«M 
km 

in  H iiMiirL'icleisen 
r'iml  .  .    .  . 

in  Nebengeleisen 
nad.  .  .  . 

12046 
4874 

6« 
878 

11888 
4838 

818 
404 

Znaanmaa  rand 

16  920  948 

17  868 

16  720  1217 

Iti  it37 

Aa  neuen  Oberbaamatarialien  wurden  für  die 
Eraaaamg  daa  Obnbanaa,  Umbaaaa  aad  Bianlaaa- 

wechalnng  rerwendet: 

iMt  laot 

an  «iaaraaa  Baha*  a.  Waidm- 

ach  wallen  %      96906  96835 

an  hölz.  Bahnsebwellra  Stück  2  504  »04  2  2ffl 
,     „  Weichenschwellen  „        418  396  37.H8fiO 

Die  uns  zur    Verfügung  stehende  Nachweisung 

S'bt  die  aiaemen  Schwellen  aar  dam  Gewicht  aach  an. 
immt  maa  aa,  dafi  damntar  «baaiovialamaanaWaiobaa- 
aehwallaa,  wia  aakhaaaa  H«h  mr  Vanrandwiff  konaiao, 
afeh  bafiadaa,  *»  bidben  etwa  800000  eisema  Babn- 
schwellen  im  Jahre,  d.  h.  nur  rund  ein  Drittel  der 
gleichzeitig  verlegten  hölzernen  Babnschwellen.  Wir 
aahaa  aoiait  aiaa  atarka  Varaaabliaaigaaf  dar  aiaanaa 


Schwellen.  —  Es  kann  nicht  meine  Absicht  sein,  an 
dieser  StaUa  auf  dia  Fraca  dangehaB,  waleha 
Systema  daa  aiaanaa  aad  Mlaeinaa  Oberbaaaa  Ton 
technisehaa  Staadpankt  aaa  ala  di«  swaekflalUgatae 

anzuerkennen    sind.    Einen    aebr   wertTollen  und 

ilankenswerten  Beitrag  liierru  liiit  vor  kiir/iMi  Herr 
Buurat  Beukenbert'  in  der  Zeitschrift  „Stüiii  und 
Eisen"*  geliefert,  indem  ■  r  iinrl  ili.'  Von!iii.'e  der  Ver- 
wendung der  eisernen  (^uerM 'iweilen  auf  (irund  seiner 
ausgiebigen  früheren  praktischen  Erfahrungen  im 
Eiseubahudienst  auseinandersetzte.  Aber  ich  meine, 
wir  können  die  weitere  Behandlung  dieser  Frage  mit 
Vertrauen  unseren  technischen  Facngenosnen  v<>n  der 
Eisenbahn  überlassen. 

Uaa  iateressiert  hiar  ia  erster  Liaia  dar  faat- 

Stattto  Bflckgan^  ta  dar  Yarwiadaag  aiaemar 
iwellen,  gleichvial  aaf  waleha  Urtaeheo  er  tnrfiek- 
suführen  ist,  nnd  es  iat  unsere  Pflicht,  auf  die  Bedeu- 
tung der  Schwellenherstellung  für  unsere  heimische 
Arbeitsgelegenheit  hinzuweisen.  Leider  lassen  uns 
sowohl  die  Nachweisungen  unserer  Kisenbulinen.  wie 
diejenigen  des  Kaiserlichen  Statistischen  Amtes  im 
Stich  hinsii  litlich  der  Hinfuhr  vim  hölzernen  Schwellen. 
Es  iüt  bekannt,  daß  uai»ere  heimische  Waldwirtschaft 
nicht  in  der  Lag«  ist,  den  gesamten  Bedarf  an  höl- 
zernen Schwellen  auf  unseren  Eisenbahnen  zu  decken, 
nad  dafi  laaa  daher  in  weitgehendem  Maße  zum  Be- 
ingn  Tim  b9laamen  Schwellen  aus  dem  Aaslande  bat 
tbargahaa  mftaaen.  ■  Ia  aaaeraa  fimfuhrzifTem  atad  dia 
SdiirdlaB  mit  Baubolx  varainlat,  ab«r  dia  Maaga  voa 
bSitaraaa  Sebwallen,  dia  aaa  dem  Aaalaada  alljuirlieb 
zu  uns  kommt,  ist  sehr  groß.  Sie  wurde  im  .lahre 
18S9  von  Hrn.  Generaldirektor  Brauns  auf  1800000 
Stück  jährlieh  eingeschätzt.** 

Sehr  lehrreich  in  dieser  Beziehung  ist  auch  <lie 
am  12.  Oktober  stattgehabte  Verdinpung  der  Preußisch- 
Hessischen  Eisenbahngemeinsrliaft  auf  Lieferung  von 
hölzernen  Schwellen  in  Berlin,  widiei  festgestellt 
wurde,  daß  das  Angebot  in  ausländischem  Schwelleu- 
material wtederam  recht  bedeutend  war,  sowie  daß 
die  weitaus  meisten  Zuschläge  auf  die  aaslindischea 
Sebwallan  fallen  sulltec.  Ja,  bei  der  latxten  Sab- 
miaaioa,  dana  Baanltat  ich  ia  dar  Morganansgabe  der 
„KAlniacbaa  Zaitnag"  vom  16.  Novembar  las,  ergab 
sich  sogar  das  interessaata  Resultat,  daß  bei  ewar 
Vergebung    von    40-i300   Stück   Holzsehwellen  für 

263700  Stiii'k  ülirriiaupt  AngelMitf  fiir  iiil:ii,i!:>i-l;cs 
Material  ni<  iit  alitfegelien  wurden.  Hr.  Urdiai!,  hat 
seinerzeit  den  dankenswerten  Nachwein  gi'liefert,  daß 
die  Staatsbahnen  an  Frachten  für  ilie  Kuhmaterialien, 
welclift  zur  Herstellung  vnn  Mt.'i  Tonne  eiserner 
Schwellen  erforderlich  sind,  14  bis  Wi  beziehen, 
sowie  dafi  für  die  Gewinnung  der  Eisenerze,  Kohle, 
Kalksteine  usw.,  ferner  für  die  Verarbeitung  der  Erze 
zu  Roheisen,  PInßejsen  und  Schwellen  f.  d.  Tonne 
Fartigfabrikat  aa  Arbaitalfibaaa  dar  Batra]^  von  86  hia 
40 gatahlt  wird:  aioiBik  aiaB  dta  ArbeitaUihne,  dia 
heute  ahar  hMm  als  damals  sind,  im  Mittal  n 
37,50-#  nnd  die  Frachten  zu  15.#  ao,  ao  barecbaet 
sirh  der  unseren  Arbeitern  durch  den  Bezug  des  ge- 
nannten S<  h  wellenqnantums  von  1800  000  Stück  aus 
dem  A  i~iatnle  entzogene  Lohn  auf  5&08  7f>0,^  and 
der  liei  ili  Ti  StaJitsbahnen  ansfallende  Kraehlhetrag  auf 
1  1 -^'i '  1 ,  4' ,  |i,i-si>  Zililcr,  sind  im  großen  und  ganzen 
auch  heute  noch  als  zutreffend  anzusehen,  sie  stellen 
auch  heute  noch  die  wirtschaftliche  Bedeutung  der  von 
mir  zur  Erörterung  geatalltaa  Frage  aar  OenOge  klar. 

Wir  dürfen  uaaanv  PnaAiawaB  Staatsbabnver- 
waltnng  die  AnerkaaBaag  aiekt  vanigea,  daß  aia  bei 
dar  Verwendung  daa  aianraaa  Obarbaaaa  aieb  an  dia 
8pitza  aller  LIader  aaiaaneit  gawtai  hat,  aber  dia 
Statiatik  llfit  ebenso  auch  dentlidi  arkannen,  daß  der 

•  Nr.  23  1904  8.  1345. 
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Fortschritt  in  d«r  Anwendang  d«8  «ii^ernen  Oberbane« 
Snf  IMmn  Bbenbahnen  schon  «eit  Jahren  einfn  ge- 
wissen Stillstand  erfahren  hat,  and  zwar  ist  es  besoD* 
ders  bekla);enswert,  daß  man  gerade  in  den  östlichen 
und  nordögtlidiea  DiraktioBsn  rial  lnwgfftm»''  die  Eia- 
fibrnng  des  abainim  Oli«ri»tam  betriebm  lut^  «Ii 
im  «iseabahiiraieberen  Westen  n»d  SfldwntaB  d«r 
Fall  ist.  Wir  sehen  aUo,  daB  mnde  der  Osten, 
DflVnbiir  unter  di'tn  Kinflnü  der  einfuhr  vnn  aas« 
iBuiiisiljpn  Srhwrilc!).  am  ii'fiistfn  zn  leiden  gi-liabt 
hat.  i;t.ii  itu  Hi:iKll.:k  :iijf  'tir'  '■eh wieHgen  Absatzver- 
hältnisse unserer  oberM  hlesisthen  Eisenindustrie  mnß  es 
gerade  für  diese  erwiinsi  ht  sein,  Aah  ihr  ein  größeres 
Qaanttim  an  Schwellea  zufalle.  aU  bi&ber.  Wenn  man 
nar  die  Bezüge  ani  dem  Auslände  einstellen  will,  so 
würde  dies  schon  dM  nicht  anbeträchtliche  Ver- 
mehmng  aaserer  heiniMlMn  Arbeitsgelegenheit,  wie 
avch  der  Kinnabmen  aoserer  Staatsbahnen  bedeuten, 
M.  H.!  Unsere  Wünsehe,  daß  nnnere  Eisen- 
industrie bei  den  Vergebungen  de«  Bedarfs  für  unsere 
Eist-iihahnen  eine  nurh  bezüglich  der  Schwellen- 
hescliaft'ung  aust,'e(lelintere  Herü'ksichtigung  tiinic, 
decken  s;rh,  wie  Sie  sehen,  mit  den  allgemeinen  wirt- 
schaftlichen Interessen.  Damit  unsere  Wünsche  nicht 
unpehört  verhallen,  bitte  ich  Sie,  genehmigen  zu 
wollen,  daß  Ihr  Vorstand  die  nachstehende  Kesolntion 
dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  SU  ge- 
neigten Kenntnisnahme  und  Berflditleiitigvag  uter* 

breitet.    Die  liesolution  lii'itrt  : 

„An  den  Uerrn  Staatsminister  and  Minister  der 
9fllmtUeben  Arbeiten,  ExMileu  v.  Bndde, 

Berlin. 

In  Hinbliek  Mf  den  Rickgnng,  der  in  letster 
Zeit  uf  dm  pvaoSifcbeo  StMtttiNBbsbnkB  in  der 
Tarwendnnc  von  eisernen  Schwellen  im  »llgemeinen, 
snf  den  OsUicben  Strecken  aber  im  besonderen,  ein- 
getreten ist,  und  in  fernerer  Erwä^^ang,  daß  die 
Stuatseisenbahnverwaliun?  für  einen  grüßen  Teil 
ihrtM  heutigen  Bezugs  an  hölzernen  Si-hwellen  auf 
ilas  Ausland  angewiesen  ist,  spriilit  die  Eisenhütte 
I 'lici s. ''i li'.-iien  im  Interesse  ilrr  li''ii).;si  hen  Arbeiis- 
gi  ititrenheit  die  zuverHiehtlinhe  F^rwartung  und  Bitt« 
aus.  daß  die  PreuBiBch-Hessisehe  Eisenbabogemein- 
achaft  wiederum  in  erhöhtem  Maß«  zur  Verwendung 
eiserner  Schwellen  übergehen  und  in  erster  Linie 
die  jetst  noeh  ans  dem  AnsUnda  eingefftbrten  böl- 
lamea  Schtrailea  dnreh  toleha  ans  lUaan  er- 
setzen möge.** 

Der  Vorsitzende  stellt  seine  Aniflbna^i  mr 
Diaknsaion.  Da  «ine  solehe  niolit  beliebt  wird«  sieh 
Mch  gagan  di«  Basnlation  kein  Widerapndb  arb^t, 
so  konstatiert  der  Vorsitsendeu  daB  dia  Besolntion 

einstimmig  angenommen  ist  und  daß  derysvstsnd  das 
Wei'ere  veranlassen  wird.  (Beifall.) 

Nnnniehr  erhalt  Direktor  O  s  k.  .Simmersbach 
ans  Düsseldorf  das  Wort  zu  seinem  Vortrage:  „Tech- 
nische E  ortschritte  im  H  o  c  h  o  f  e  n  w  es  e  n'^. 
Der  Vortrag,  der  an  anderer  Stelle  der  Zeitschrift  zur 
VardftBtlichnag  gelangen  wird,  bot  viel  des  Inter- 
aasantvB  vul  aina  Fiula  ■ener  Oesichtspankta  and 
wnrde  mit  lebbaflem  Seifhll  anfgenommen. 

Der  Vorsitzende  teilt  hieranf  mit,  daß  soeben 
von  dem  bekannten  Statistiker .  Kegiernngsrat  Dr. 
Leidig,  ein  Telegramm  eing(  L.';ui t^i  r  sei,  iu  wclihem 
derselbe  berichtet,  daß  die  Monatserzeogung  an  Roheisen 
in  Deutschland  und  Lnxembnrg  im  Honat  Oktober  zum 
erstenmal  eine  Hiilion  Tonnen  Überstiegen  habe. 
(Lebhafter  BeiCtll.)  «Das  ist",  so  bemerkt  der  Vor- 
sitsenda^  ««in«  gvwtlltg«  nnd  imponierend«  Ziff». 
Anflantlieh  aehraiten  wir  in  dar  Pradnktiav  so  waftar 
fnit,  dabei  auch,  wie  liMar,  in  qnslitatiTer  Betiehnng 
ab*  «letig  steigende  BnlwÜkhHgBaltmaind.  QnaatitatiT 


wird  uns  Amerika  zwar  überlegen  bleiben,  dagegen 
werden  wir  hoffentlich  dauernd  an  zweiter  Stelle  stehen.* 

Der  Voraitsande  erteilt  hieranf  an  Ingenieur 
Dieterich  daa  Wart  zu  seinem  Vortrage  ttber 
,8ob wabatransperta  fflr  bttttan»  nnd  berg- 
minniaehe  Zweeke*.  Der  Torirag,  der  dnion 
tine  Reihe  von  Lichtbildern,  speziell  fiber  eine  Schwebe- 
bahn in  den  Cordilleren,  wirknngsroll  illnstriert  wnrde, 
fand  lebhaften  Beifall,  nnd  <I(t  Dunk  iles  Vorsitzenden 
an  den  Vortragenden  wunlc  ilunh  allseitige  Zu- 
•timmnog  unterstützt. 

Znm  Schluß  des  nffizirllen  Teile«  verliest  der 
Vorsitzende  Begrüßungsdi-peschcn  vuii  iler  Südwest- 
deuisch-Luiemburgischen  Eisenhütte  und  dem  Haupt- 
verein. 

Damit  war  der  offizielle  Teil  beendet.  Die  Mit- 
glieder de»  Vereins  blieben  nebst  ihren  Gästen  voll- 
zählig zw  ofllsiellen  Tafel  beisammen,  dia  wie  stets 
in  angenehmster  Waise  rerlief.  OeneraldirektorNiadt 
brachte  den  Saisartoast  aus,  Ueneraldirektor  Holl 
dankte  den  Vortragenden,  und  Landgerichtspräsident 
Xentwig  widmete  sein  (ilas  in  humorvoller  Rede 
den  (iiisten,  (ieheinier  Bergrat  Professor  Dr  W  edd  ing 
dankte  im  Namen  der  üäste  nm!  ni'-SM  soniiere  für  die 
ihm  persönlich  gewidmeten  Worte  des  Vorredners. 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische 

Eisenhütte, 

Zweigverelu  des  Yrreius  deutscher  Elsen- 
htttenlaat«» 


Am  Sonntag  den  12.  November  fand  in  Saar- 
brücken in  den  Räumen  des  Zivil- Kasinos  unter  dem 
Vorsits  von  Osneraldiraktor  Otto  Weinlig-DUlingen 
di«  B.  Hanptvarsamminng  der  Südwestdentseh-Loinn- 
burguchen  Biaenhiltte  statt  Sie  wnrde  mit  geschäft- 
lichen Mitteilungen  erSffbet,  ans  denen  hervorzuheben 
ist.  daß  der  hisherige  Vor.stund  durch  Zuruf  wieder- 
und  Direktor  M  ii  1 1  e  r  -  HallierBerhütte  an  .Stelle  des 
ausgeschiedenen  Hrn.  Sacfiel  neuj^fwahlt  wurde, 
daß  die  Zahl  der  Mitglieder  auf  22i  an^'ewacbsen 
und  daß  Jur<'li  die  frt-uudliche  Bereitwilligkeit  der 
größten  Werke  des  Bezirks  der  Eisenhütte  ein  Kapital 
von  etwa  25<X)  zngrfloasen  ist.  Die  Eisenhütte 
beklagt  den  Verlust  eines  ihrer  Mitglieder,  des  Dr.-lng. 
L.  Ehrhardt,*  der  noch  auf  der  Sommerversamralung 
in  Lmambnig  dnrch  einen  intareasanten  Vortrag  Zengnia 
ablegte  von  aalaen  reieben  Erfahmngeannd  a«in«B  tiStn 
Wissen.  Die  Versammlung  ehrte  sein  Oedlcbtniamd 
folgte  gespannt  drn  Ausführungen  des  OeneralsekretirB 
Dr.  Tille,  der  in  würdiiien  Worten  den  Heim 
>.'ek.'an(;eneu  feierte  durch  Beleuchtung  seines  Wirkens 
^  III  nationalen  .Standpunkte  aus.  .MsilAnn  hielten 
l'in  ktiir  Drtmann-Volklineen  und  Direktor  Meyjes- 
ZivrUinii  kiTi  zwei  heson.Irrrs  aktuelles  Interesse 
bietende  \'ortrnge.  die  den  lebhaften  und  nachhaltigsten 
Beifall  der  Ver«ainnilung  fanden.  Wir  w«rdan  sia 
demnächst  veröffentlichen. 

In  dem  festlich  eingerichteten  Saale  des  Zivil- 
Kasinos  vereinigten  sich  nach  Schluß  der  grsrhäfl- 
liehen  Sitsnng  etwa  135  Teilnehmer  za  einem  Uahle, 
dem  Landrat  Bfittiober,  Landrat  dea  Kreisea  Saar- 
brücken, Oeheimrat  Bolts,  Torsitsradw  dea  Zivil- 
Kasinos,  und  Dr.-lng.  F.  Lürmann  als  Delegierter  des 
Hauptvorstandes,  sowie  Generalsekretär  der  wirtsrhaft- 
lichen  Vereine  Dr.  Tille  beiwohnten.  Besondere  Freude 
erweckte  ein  Begrüßungatelegramm  der  Oberschlesiscben 
Eiasnbfltt«. 

*  Vergl.  .Stahl  und  Eisan«  1906  Nr.  80  S.  1229. 
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Schiffbautechnische  Gesellschaft. 

Die  tiielioiite  Hauptvereaminlung  der  Schiffhautech- 
nischen  (tesellachaft  fand  am  2H.  bis  25.  November  in 
Flfrliti  ^tatt.  Dir  \  i:rliuiiilluuu;cii  wui'ifii  in  der  Aala 
der  TechuiftclieQ  Hochschul«  zu  (lliarluttenburg  am 
23.  November  eruifnet;  den  EhrenTonitc  fährt«  der 
tiroßherzoi;  von  Oldenburg;  snch  in  dieiem  Jthr 
wohnten  der  Kaiser,  ferner  auch  die  Prinzen  Adalbert 
«nd  £itel  Friti  sowie  «ine  große  Aiuebl  voa  Adiiui&l«B, 
0«ii«ritt«B,  Mnuttern  vna  nderan  SttiUbnaitB  daa 
VorM||«o  bei. 

Den  ersten  Vortrag  hielt  Profeeior  Kflbler  «as 
Orr-sileii  iibi>r  dif  vt^rmeintlichen  (Gefahren 
e  1  e  k  t  r  i  s  I-  h  ('  r  A  n  I  a  i;  e  n.  Kr  führte  aus,  daK  die 
Unfiill''  diircli  HeriiliruDf,'  rlcktrischer  ll</i:bs()jinn- 
leituDi;i'ii,  '\\r  niclit  dunb  Mutwillt'n  oder  grubi«  Kabr- 
lassi>;k(  it  ciitstcbeii,  \  itm  liwindend  seien,  utnl  h 
om  jie(<e  weni^on  Fülle  zu  be»ritis;en,  habe  die  Tech- 
nik ihr  möglicDStes  getan.  Die  «dektriscben  Leitungen 
•eieB  femer  in  noch  geringerem  Grade  feuergefährlich 
•1»  lebeuggetährlicb.  Die  ijtatistik  der  Feuerversiche- 
mgnii  iieireiee,  d«ß  nnr  der  «llerldeiBste  Teil  der 
Briade  elektriMhe  Dnaebea  htbe.  Der  Vortragende 
erllatert«  Mine  AiufQhran|eia  durdb  ttUreieh«  Vet' 
•nebe  «sd  VorfÜbrnngen,  dte  mit  Befflill  u^^^enommcii 
wurden.  An  den  Vurfrai;  knüpfte  »ioh  eine  Be- 
.•inrechung.  Kaiserlidier  MarinehaumeiBter  Engel  in 
Ht  rlin  iniicbte  riiiiL'e  Brm(rkiitii.'et;  über  elektrische 
."^ii  bcrii II  an  l'njnl  von  Krietisscliiffen.  (iegenüber 
dt-m  viini  lifiiner  f-u:pfi:i!ilenen  Poriellan  hob  er  donh 
auch  einige  Vorzug'?  dea  bislier  noch  mehr  gebrauchten 
Kisen^amuiis  hervor.  Bei  der  Kaiserliflien  .Marine 
eei  übrigens  ein  Todesfall  durrh  Klrktrizitit  noch 
nicht  roru;ekotnmen.  Der  GroUherzog  dankte  den 
Vortragenden  für  die  von  ihm  gegebenen  Anregungen 
nnd  sprach  den  Wunsch  aus,  daß  sie  Beachtung  flniien 
ndebteBt  damit  som  Wohle  der  Menaehheit  die  Zahl 
der  UafllU  Termlndert  werde. 

Es  A»)gt«  dann  ein  Vortrag  von  Dr.  Wagner  in 
Stettin  Sber  aof  dem  ^.Vnlkan*^  ausgeführte  eingehende 
V' ersuche  mit  vpr.'ichiedenen  Arten  ^nn 
S  c  h  i  f  f  s  s '■  h  ri»ii  h  c  n.  Das  praktische  Krgcbnis  der 
\  iTsurbe  iüt  vor  ■•'  ■  i  .1, ihren  bereit»  fi;r  «'ir.r  neue 
.SrliitT'sscliniut)cn  ■  kunslruktiun  de»  ^>^:hnclldnlnllfers 
„Kaiser  \V  i  1  Ii  e  1  iti  Tl.''  verwertet  worden.  .Mit 
dii'ii  r  N'MnTuni;  hat  der  Dampfer  anf  14  Reisen 
zw;>i1mii  Cherbourg  nnd  Newlork  dnrthschnittlich 
i22,70  Seemeilen  eegen  frtther  22  Seemeilen  in  der 
Stüde  bd  eiaer  indizierten  Leistung  von  42963  Pferde - 
■tirkea  gegen  früher  41005  FfenUstirken  «nd  79,00 
Umdrsbanpn  gegen  79,80  ümdrehvagen  in  der 
Minata  geleistet.  Dieses  Resaltat  wird  verdaakk  dem 
etwas  g^ßeren  Onrchmesser  der  Sebranbenflflgel,  der 
variablen  Steii^enni!;  iler  Flügel  nnd  der  um 
•28  '/»  veri;rolierten  Flügelfläche,  Iijiiiir'rbiii  (fehen 
auch  jetzt  nofb  etwa  14  °;'o  der  (iesanitleiRtunc 
der  Maschine  durch  Drehwirbelrerlust  an  der 
Sebiftsohraaba  varloran.  Der  Wirknpfrad  erreieht 


also  nicht  gais  den  Wirknng«irrad  ^nter  Wasser- 
turbinen, nn  auch  die  Mctlinlc  lUr  erwähnten 
Versuche  uinl  ilie  Art  der  Me^Müiircn  an  einer  ihrea 
Ol"  ::ic!ir  vtr.iniifriide!!  Scihiti'-si'liriiulir  niclil  j^&m 
einwaniifrei  erar-heinen,  wie  inshetiondere  hiif  3fr  l'is- 
kussion  herv> Tginfj,  so  ist  doch  nicht  zu  verkennen, 
diib  wichtige  Grundlagen  für  die  Theorie  der  Propeller 
nnd  auch  gewisse  praktische  Krgebnisse  gewonnen 
worden  sind.  Die  Vorschläge,  durch  Anbringung  rnn 
(iegenpropellern  die  Wirbelverluste  zu  verringem,  sind 
jedenfalls  benohtanawart,  da  die  radial  varttadariidia 
Steisang  dar  Sdnaabaafllgal  ihrao  Vorteil  ni  ao  nNhr 
xnr  Geltug  bringti  Ja  |r8fi«r  die  UaUbangaaeliwii- 
digkeit  ist  So  pafit  sieh  eine  derart  Konstraieita 
■Siihiffsschranbe  besonders  vurteilbaff  an  ilie  mit  schnell' 
binfenden  I 'ampftnrbinen  ansjjerüsteten  .Schiffe  an. 

tiefen  die  Ausführungen  des  Kedner-i  lint  In- 
irenieur  Dr.  Koltinirer,  ebenfalls  vom  „Vuik.in"  in 
Srettin,  K'i'wichtige  Hinwendungen  zu  machen,  M-in>r 
.Uiüic'ht  nach  kiinnen  die  Versuche  in  kleinem  Maß- 
stäbe für  die  Wirkliidikeit  nicht  maßgebend  sein.  Er 
ist  der  Ansicht,  daß  hier  die  Riedlerschen  Worte: 
..Konstruieren,  uicht  erfinden"  am  Platse  seien.  Jeden- 
falls ist  ea  sehr  dankenswert,  wenn  die  ^ße  Stettinar 
.SdiilFbaanaellsobaft  mit  ihren  kostspiehsen  Versachai 
in  diaaar  watoa  dar  Gasaaitiiatt  daa  SobüHMUMa  diaat 

Au  awattan  Tkg  bahaadalta  derHaiteaobaibaarat 
■Schwarz  ans  Wilhelmshaven  die  Bekohlnag  der 
Kriegsschiffe  anf  hoher  See.  Schwimmende 
Kohlendei>ots  kiinnen  —  so  führte  er  aus  allein 
lUen  Aniordemngen  gere(  ht  werden  und  zugleich  bei 
etwaiL'er  I  herrumiielunt;  dun  h  den  Feind  durch  Ver- 
senken unschädlich  gemacht  werden.  Auch  Sparsam- 
keit im  Verbrauch  kommt  noch  in  Betracht.  Die 
Ökonomie  der  Schiffsniaschine  hat  nach  der  Rin 
fljhmng  des  hochgespannten  ])ampfe8  in  Verbindung 
mit  mehrfachen   Expansionsmaschinen  ihre  Höehst- 

ärenze  erreicht  Schleebt  baatollt  ist  es  jedoch  mit 
er  Erhaltang  das  Haitwertaa  dar  Kohle.  Er  wird 
dareh  den  Tnmsport  nnd  daidi  daa  ZarUaiaera  sabr 
verringert.  Bei  den  tranaatlantiscbea  Sehnelldampfera 
ist  die  Behandlung  der  Kohle  ▼iel  sorgfältiger.  Am 
s  ircrfiiltigsten  arbeiten  jedoch  die  großen  eleKtrischen 
l.-indzentralen.  .\nf  mechanischen  Kohlentrunspnrt  hei 
den  Knet,'s<irhifFen  raulite  man  bisher  wi-c-  n  U  r  •:ri 
pÜDstiijen  Lage  und  Verteilung  der  Hunkcr.  die 
namentlich  nach  der  Kinführung  des  Pauzerileck> 
schwer  zugänglich  sind,  verziobten.  Der  Vortragende 
entwickelte  nun  Möglichkeiten  dar  tTngestaltong  der 
Bnakeranordnung.  Die  Erapaningen  nnd  der  hohe 
rnUitlrisahe  Wert  ^der  Nenerong  würden  die  Mehr- 
koatea  ansgleichan.  In  aiaem  weitarsn  Vortag  flfaita 
Ingenianr  6.  Lana-Bailin  einen  aavan  Ba* 
kohinngsappsrat  f fli^Krtagaaehtffa  ia  dar 
Fahrt  im  Modell  vor. 

Im  L,'eschäftlichen  Teil   wuriir  die  Aiist,'iil>c  einer 
oldelien  und  silbernen  l*cnknuuize  fi;r  Veri'.iptiüte  um 
ie  Gesellschaft    und    ^  ren  Zweck   be si-hlüSüen ;  am 
iiamataf  erfolgte  noch  eine  Besichtigung  der  Fabrik 
I  Ton  Janas  Piuoh  ia  Flntsnwalda. 


Referate  und  kleinere  MitteUungen. 


UuMChauTim  In-  und  Auslände. 

D  e  u  t  s  r  Ii  !  a  n  d.  Die  großen  MenL'en  von  llol?:- 
aiif  illcii  ^  L-r-i-liii'ilenster  .\n,  die  vn  I i'iirli  nicht  nur 
sa  biUigen  ii'reisea  abgegeben  werden,  sondern  stellen- 
waisa  aagar  alt  gntai  SdnriaiigkaitaiB  an  baaaitigaa 


sind,  ferner  der  leichte  Absatz  der  hei  der  Holi- 
destillation  entstehenden  Pr-i>lnkte,  lassen  es  begreif- 
lich erscheinen,  daß  man  schon  «eit  lautrem  bestrebt 
war,  diese  liolzabfalle  nulzlirinpi  nd  zu  verwerten,  und 
es  ist  bereits  eine  groÜR /ahl on  V>'rkuhlungBByatemen 
bekannt.  Die  meisten  Verfahren  sind  indesaso  nur 
Ar  dia  VarknUa^g  vaa  Saiiaithala  ia 
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gekommen.*  wahrend  die  trag«  der  AbftilleverwwrtaD!; 
Iiis  in  liie  .jun^^^te  <Te.genw>rt  siMnlicb  renltatlos 

blieH;  f»  Tfiilte  zum  Zweck  der 

kouUuulcrllclien  V«rkohlan;  Ton  Holzabflill«u 

u  gwri^MttB,  tbAMliM  lad  aioht  lo  kostspielig«!! 
Apparat«i^  nwMBillieh  aktr  «uk  Bttartun,  ili*  Mi 
xeaü^'eBdw  BatriebMidl«(1i«tt  «iii«!!  onnteriiröelieMn 
Mtiiofa  ermöglicbten.  Mit  Einfähraog  einer  kon- 
tinuierlich arbeitenden  Retorte  (D.  R.  F.  Nr.  107224** 
und  132<;79)  zur  Verkohlung  von  HolsabfallTi  iltirft.' 
liaiuT  ein  neuer  Abschnitt  in  der  Nutzbarinachnnk;  umi 
BeneitigiinK  vou  iloUabmien  beginnen.  l>ics<T  Jt-r 
cheuiisc-lien  N'erwertuD^  der  HolsspiLne  der  vertchie- 
densten  ilerkunft  dieueD<ie  Apparat  arbeitet  vollHtändi^' 
■•Ibsttätig  and  beansprucht  zum  Betrieb  etwa  S'>«  P.S., 
•in  KraRbedarf,  der  fast  in  jedem  Werke  nebenher 
zur  Verfügung  stellt.  Für  die  Aufbereitung  der  De- 
stillate ist  natarlich  weitere  Oompfkraft  erforderliob. 
Die  Rototto  bat  4  u  Li^g»  uad  1  m  DorohuMMr; 
der  geaie  Torgaaft  ^vr  towjkeaen  DtetilUtfoa  d«e 


trockner,  )i.  der  Vorwiiruier;  'A.  die  drehbare  Retorte 
mit  selbsttätif^er  Zufulirunn; ;  4.  der  Koblenalischeidar 
mit  Kohlenkühler;  6.  der  Kühler  für  die  Destillatioos- 
produkte  und  6.  die  Feuerung. 

Die  Arbeitsweise  ist  folcande:  Die  HelzabflUe 
(Sigemebl,  .Sügespäne,  FkrohSlier  usw.)  wevden 
aiittele  eines  Elevators  dem  Aber  der  Mitte  der  Ke- 
toTte  liegenden  Vortrockner  durch  einen  Trichter 
zugffnliit  und  in  dem  konischen  Rumpf  des  \  nt- 
trockuers  durch  schrägpe<it«llte  Flügel  and  eiueii  daran 
iin schließenden  8chDeckeD|;ang  langsam  vorwärts  be- 
v-"'St.  tWh^\  iretrocknet  und  zuletzt  »•twa«!  zusammen- 
|.ri  in.  I  hi  sei  Zusammenpressen  di  r  Hr  lzteile  auf 
dem  Wege  xum  Vorwünner.  einer  auf  der  Retorte 
liejiendcn  flachen  Kammer,  bewirkt  eine  Dichtung,  so 
daß  kein«  Destillationaprodukte  nach  d»r  ^niti-  de« 
Vurtrocknera  bin  entweiehea  kSnnen.  Daa  vurLatruck- 
nete  Material  goUnst  BUH  ans  dem  Vortcockaer  ia 
den  Vorwinner,  Inilam  datielbe  eia«&  viereckictD 
Aatuti  paniert,  ia  welebem  eia  vertikal  rotiereooer 
Zenreifier  li^  der  die  insammengedrtfoktea  Uols- 


9ä 


H 


I  -  ll<it«rt«D,  8  =  8UkubräBci-r,  i Raiir«akei>l>-r  4  -  KMtonkBhler.  %  SjtmroalboUlch  Art  KoiidtiiiisU.  >i  l'uRip«  (Ar 
Teer  uu  I  7.  s,        in       Xlirl>Ditl<-h<i  luni  Ati-i  iirn  dci  Trer<      11     -  Kii>l(pamp«.      IS  =  Ho<:bb*Hlii  t  ir  Kolir»«!.; 

1:1  r  UwUUlcrbottlct)  tHr  ßMig.  Ida  Tc«r«ut«äM«ruiiüi(ebiiu*.  U  -  Kühler.  Iti  -  Kkorcotlacr  flMcb«.  16  =  BoUteb«  filr 
lUlIrrair.  17  =  Moalfjut  I.  IS  ~  FUttrprcue.  19  -  Ilonlrjai  II.  «>  =  KUrl*u(c.  21,  31»,  «I  h  lloli«rl»I- Kolonne. 
i-i  -  Honujiu  III.  tS  —  KladcmptpfnoncD  >i<  ^  Dam.  KS  t=  e«hlta(braBBco.  Ze  -■  Haagbnianeo.  t7  WlodktM*!. 
-9  ~  VcBillaWr.  n  =  WacMmaarToir,  .V)  —  Koblcorrab«.  M  s  KeM9IW<«T.  A  .«  TroekearainB.  B  >i  )fM«bincBi«aiB. 
C  =■  KahlMimMri».  P  -  Ems«L  t  =  »p»m*Ugt.  F  =  UMhpfaaM.  «sMkkwU  8  <=  Lef «r.  i  m  twkttt.  K  »  Uk«t*- 


jeweilig  aufgegebenen  Verkohlnngsgntes  vollzieht  sich 
iBnfrhfin<  etwa  15  Minuten. 

Die  zu  vi^rkohlenden  Späne  werden  .im  Kr.itrn 
in  deniüeUien  Muße,  wie  i.ie  iilifallen,  durch  t;rei^üete 
Transpürtvurriclitutikjen  sos^lcidi  dem  l-'ulltri)  liter  iler 
Retorte  zuifefülirt,  während  di«  eutHtehenile  Kleink  'hle 
gleich  tmch  ihrem  Austritt  aas  dem  Apparat  bei 
großen  Anlagen  mit  Vorteil  zur  Beheizang  ues  Dampf- 
kessels dient,  bezw.  für  ohemische  und  technische 
Zwecke  Verwendung  findet,  Aach  für  solche  Werke, 
die  biehar  ikre  Uelsablttl»  fir  KeMeUeoerung  be- 
BBtteB  koaaten,  dSrfte  «iah  daa  Terfabm  eiapfeblea, 
weil  die  abfalleade  Kohle  detn  Heiswert  der  fmxbtn 
Spiae  immerhin  gleichkommt.  Das  Verfahren  geetettet 
die  Nut/liarmiieliutikr  siiintlli  Ker  Uei  dem  Verkohl 
prozestte  entstelieiideu  Produkt«,  iu  daU  der  Gewiniiucii,' 
der  lliiljl;(jlile,  der  Destillationsprodukte  innl  iler  Holz- 
gase in  gleii-her  Weise  Becbnang  getragen  ist.  Di« 
wateatllcaea  Trik  daa  ApfMurstai  eind:  1.  dar  Vor* 

*  Vergl.  „Jahrbuch  für  das  Kisenhüttenwesen" 
Band  I  S.  18  bis  22;  Band  II  S.  27  bis  35;  Band  III 
8.25  bis  26;  Band  IV  S.  29  bis  35. 

**  VeiKleioke  Jahrbueh  für  das  Eieeabatteaweiea 
II.  Bud  STSl  Ui  82. 


abnille  auflockert,  so  daß  dieselben  In  loser  Form  in 
deu  Vorwärmer  fallen.  Der  Vorwürmer  ist  mit  zwei 
i;riiiien,  sich  horizontal  und  gegeneinander  he\s  ei,'end6n 
Kl  iitjelrjderii  versehen,  die  da«  Verkiililuiirsi,'!it  HUS- 
breilcu  uoJ  unter  sunehmender  Hrwurnuiiii,'  nui-h  dor 
Seite  des  Retorteueiiii^auijs  hin  tiefiirdern. 

Zwischen  dem  Vorwärmer  und  der  Retorte  be- 
flndet  sich  ein  am  feststehenden  Ketortenkopf  aa- 
gebrachter  zylindrischer  Apparat,  welcher  das  vor- 
gewärmte und  lockere  Verkohlang»material  aufnimmt 
aad  eelbsttitig  io  die  Retorte  eiattreat  Die  li^geade 
Retorte  ist  ron  eiaer  hefisoatalea  Welle  ia  der  Uag»* 
richtnog  darohsogen,  aaf  welcher  schneckenförmig  ge- 
stellte Flügel  sitzen,  derea  Drehung  der  Bewegung  der 
Retorte  entgegenläuft,  wodurch  ein  .Ansetzen  der  in 
der  Verkolilung  begriffenen  llolzteile  un  der  Returtea- 
wan  i  veriiindert  und  die  durch  t\ irt st  d reitende  Kr- 
wariinirii:  sieh  bildende  Kohle  scbrnubcuförroie  der 
.•Vusgiinirsoirnung  di-r  lüti.rte  zugeführt  wird.  .Vus 
der  Retorte  fällt  die  Kulile  in  einen  ringsum  ge- 
schlossenen Schneckentransportkasten,  der  bis  zu  seiner 
Ausmfindung  zur  Kühlung  der  Kohle  in  einer  von 
Wuser  durchilossenen  Rinne  liegt, 

Die  Deitillatioaearodttkte  wwdea  durch  eine  Kohr* 
liitBBf,  df«  VOB  Decxel  im  Vorwinaeri  aad  vea  dar 
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festst«'hfn(len  Stirnwand  der  Retorte  aus  zum  Röhren- 

kiihli'r  tiilirt,  iiiitr.'ls  finrs  \'('nti latiirs,  der  hinter  dem 
Kiihlrr  iiiii;i'!irui'lit  ist,  iilii:<'sanjrt.  Die  nicht  ver- 
diulltt-tril  Aiir'nlr  die  Hi)lzi;a>^ti  driiikt  der  \'iTiti- 

lator  dureli  eine  Leitung  in  die  Feaeruug,  in  welcher 
dieselben  vorbmMa  ud  SO  oüt  sw  HmioBg  d«r  £«• 
torte  dienen. 

Die  Penerun;;  ist  eine  f(e«ShBlid*  Bottfeneninf, 
di«  mit  Koks  beschickt  wird.  Die  Flimme  lieiit  in 
dtr  Lingsrichtang  der  Retorte,  indem  lie  die  Wan- 
dungen de^^ei^len  uniipiilt. 

Das  Verfahren  ist  ln'i  der  t'irina  „Rheinische 
Holideetillntion*  in  Düsseldürf  -  Oberkatsel  seit 
lingnrer  Zeit  in  regslmäUigem  Betrieb.  Zar  Henrteilang 
der  Leistong»nUiigkeit  «■  Vaifiibrens  sei  bemerkt, 
d«B  die  voB  der  genuBtaa  Firou  neeb  nebrjibrigen, 
einfekenden  Terniehen  Bnaaiebr  ii  den  Haad«!  ge- 
miäiten  BetMten  in  Sistfindiger  ArMtmit  etwa 
lOOOO  bis  120U0  kff  Infttrockene  Holnbaile  deetü- 
lieron  können.  Hierbei  wenten  durchschnittlich  er- 
zielt am  100  ks  Abfiilleii  etwa  öO  kg  tlii*sige  Pro- 
dukte (roher  il  t.i-äig  und  IJoliteer)  sowie  etwa  '23 
bis  25  kg  Holzkohle.  Die  niclit  kondensierten  (iase 
werden  unter  die  Hetoitf  l'<  Iriti  t  :snd  dienen  dort  «or 
Heizung  derselben.  —  Die  aulierdcui  *ur  Heizung  er- 
forderliche Koks-  bezw.  Kohlenmenge  ist  dadurch  sehr 

fering.  —  Aocb  bei  d  r  l>eetill«tion  extrahierter  Ferb- 
Slier,  Torf  ww.  tiod  gSnotige  Hoeoltala  «nielt  wotdeo. 

Dm  Kondeniat  enthilt  20  Vol.  "/o  Teer  und 
80  Vol.  7*  Rohbolzeesig  bei  N  a  d  e  I  h  o  1  z.  Der  Roh- 
hoUessig  ergibt  bei  der  Destillation  uus  KK.)  I  90  I 
klaren  Ks«ig  von  einem  Gehalt  von  0  "  o  Kssigüiure 
und  10  I  Rückstand  Blasenteer.  Der  Mctl  x  Igehalt 
=  1 7«  vom  Kubetsig.  ICIO  kg  Spkae  (Nadelhulzj  ergeben : 

2B  kg  Hollkohle, 

25  kg  Hiilzgas, 
10  kg  La  Nadelholzteer, 
4  kg.  Klasenteer, 

86  kg  klaren  Eaiig  s  a,6  kg  Uraakalk  UM  "i« 
+  <Mi6kg]lMkrJtlkeh«l. 

Teer  sowohl  wie  essigsanrer  Kalk  mQasen  hentenoeh 
in  groüen  Mengen  ans  dem  Atisland  bezogen  werden. 

Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika, 
lit  eohon  in  Oentacbland  der  Monat  Oktober  für  die 
fiolioieaiMneoging  ein  Rekordbreeher  geweoea,  indem 
mal  «nteaiMU  dM  1  MUlioBeB  t-Marka  libortdirittea 
worden  Ist,  so  ist  die«  in  no«h  kSboron  Hafl«  der 
Fall  in  Anii>rika  i;ewcspn,  wo  man  im  Monat  Oktober 
aam  erstenmal  mehr  als  2  Millionen  Tonnen 
eniengt  hat.  Nach  dem  MooatsauHwei.H  des  „Iron  Age," 
ist  die  Krzeugung  'itJBööTT  nirtr.  Tonnen  gewe^ien. 
Wenn  die  Monate  November  und  Dezember  gleich 
bobe  Ziffern  bringen,  wird  sich  die  gesamte  amerika- 
attebe  Robeisenerzeugung  des  laufenden  Jahres  auf 
aieht  weniger  als  2'i'it  Millionen  stellen.  Der  Fort- 
•ekritt,  der  damit  in  den  letzten  10  Jahren  gemacht 
wordea  ist  ist  in  der  Tat  erstannlich!  Es  gibt  uns 
Iber  denaelboB  ein  gutes  Bild  eine  Zosammenstellang 
dea  geaaaatea  B!attp<i,  nach  waleker  die  amerikaBteeka 

BokeiatnarMogung  betrug:  Mitr  TnssM 
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Kalenderjahr  1898  .  .  .  II  962  817 
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August  1906    16  045  72.4 

Kalenderjahr  1900  ...  14  009  970 

September  1905  ....  17  00()(i(>G 

Kalenderjahr  1904  .  .  .  167»;o'ist; 

Oktober  1905    18122  5&3 

Kahmdaijahr  1808  ..  .  18887400 


Den  Löwenanteil  an  der  Zunahme  der  Erzeugung 
weist  die  United  Steel  forporation  auf,  die  im 
Monat  t)kti)ber  mit  rund  1  M iIIkhi  Tonnen  Htahlblocken 
ungefähr  iMOihiii  t  mehr  crz'  i.L'ti-,  als  im  besten  früheren 
Monat,  dem  März  diese»  Jahres.  In  niciit  weniger 
als  165  ihrer  Betriebe  hat  die  Uesellschaft  alle  bis- 
herigen Produktionsleistungen  übertroffen,  also  einen 
Ilassenrekord  in  der  Hasaenerzeagnng  gehabt. 

Der  Absatz  ist  anf  allen  Üebieten  sehr  stark. 
Insbeeondere  ist  auch  atavka  Naekfrigo  für  den  Sckifr 
bau  anf  daa  mfiaa  Sata,  Mwia  fir  attkioma  BiaaB- 
bahnwagea  IfaB  aekitirt,  dafi  altaia  fBr  letzteren 
Industriezweig  im  Jahre  1908  mehr  als  1  Million 
Tonnen  gewalztes  und  geschmiedetes  FInßeiRen  nötig 
ist  und  daß  hierzu  wiederum  mehr  als  l't  Millionen 
Tonneu  Roheisen  aufzuwenden  sind.  Die  gegenw arti;je 
Erzeugung  an  stählernen  Eisenf  uhn  n  nirii  auf 
225  Stück  im  Tage  geschätzt.  Kbenso  bat  die  Nach- 
frage nach  gußeisernen  Rohren  in  der  letzten  Zeit 
wiederum  sehr  stark  zugenommen,  so  daß  man  überall 
an  Erweiterungen  denkt.  Eine  neue  Erscheinung  für 
die  amerikanische  Eisenindustrie  ist  hierbei,  daiS  taaa 
jetzt  beabsichtigt,  die  Kohrgießereien  ia  Vaibiadaag 
sait  baatebendea  Ho^ofeaworkea  aaialm{aB,  im  dta 
Oi6  anf  direkte  Weise  n  TolliiekeB,  la  Ikaliekar 
Weise,  wie  dies  bekanntlich  in  DeDtsekkud  ickoa  anf 
verschiedenen  Werken  der  Fall  ist. 


Im  .Iroa  Aga"  Toai  8.  Norcmber  1805^  8. 1178^ 
fiaden  wir  folgende  Notis  : 

Tautal  besitzt  für  Werkzengstahl  atisgezeirlmete 
Eigenschaften;  v.  Hol  ton  hat  durch  einen  Labora- 
toriumsversnch  bewiesen.  <liili  en  eine  außerordentliche 
Zähigkeit  und  eine  so  i;riilie  Harte  hat,  daß  es  dem 
I>iiiiiiaiit  iu  der  Kicbtuug  hui  gleiihsteht.  Alle  Ver- 
buche, eine  1  inin  dicke  I'latte  reinen  Metall«  zu  durch- 
bohren, waren  erfolglos,  schließlich  wurde  ein  Diamaut- 
bohrer gebraucht.,  und  nach  70  stündiger  onanfhörlicber 
Arbeit  bei  einer  Umdrehungszahl  von  bOOO  in  der 
Hinnte  war  erst  bearbeitet,  während  anderseits  der 
Bohrer  ao  aagegriffen  war,  daß  er  aasgewecbaelt 
werden  maßta.  (Dia  ZakI  dar  fnuttM  Umdrebongni 
betrag  21  Millioaea.)  Taatal  ist  gana  namagnetisch, 
hat  ein  spes.  Gewicht  von  14  bis  17  und  schmilzt  bei 
angeflhr  8U0O*  C.  In  Form  von  Draht  hat  es  eine 
ZerraiflfoitigkaU  tob  188000  Pfd^QaadrataoU. 


Renleanx-Denknal. 

Wir  erhalten  folgenden  Aufruf,  den  wir  der  bc- 
aektaag  aaiarw  Laaer  kamdara  anpfakka: 

Cbarlottenbnrg,  15.  November  1905. 

Das  Kollegium  der  Abteilung  für  Haschinen- 
Ingenieorwesen  an  der  Königlichen  Technischen  Hoch- 
schule zu  Berlin  beafaeiehtigt,  im  Einverständnis  mit 
Rektor  und  Senat  der  HaoMobal^  du  Aadaaken  an 
daa  kilniioh  vantorkaaaBi  nm  dia  fintwieklnac  dea 
teehaisehea  Hocbaekalweaens  Deotacblaadi  and  der 
technischen  Wissenschaften  hochverdienten  Franz 
Reuleauz  durch  Errichtung  eines  Denkmals  inner- 
halb der  Hocbsrhule  zu  ehren 

Wir  glauben  »irber  zu  sein,  daß  die  zahlreichen 
Frennili ,  ."^  l.üler  und  \''  ic:i:  rr  lics  Verstorbenen  sich 
gern  an  ilieser  Khrung  beteiligen  werden,  und  erbitten 
Beiträge  an  die  Depositenkasse  A  der  Deutschen  Bank, 
Berlin  W.  8,  Manerstraße  80  oder  an  eine  der  übrigen 
Oepositenkaasen  der  Deutschen  Bank  in  Berlin,  Char^ 
lotieabnrg  nsw.  unter  der  ausdrficklichen  RezeichnUBg: 

«Für  den  Keuleaox  -  Denkmal  -  Fonds**. 
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Baehertehou, 


Stahl  aad  EiMiu  13^ 


BüeliersehaD. 


Ilyijthie  H  gt'ruriti'  du  innail  industfitl,  par 
(ieorges-li.  Paraf,  ingöiiiear  des  arts  et 
mannfactnres.  Avcc400fig,  Parin,  VI' ,  U»05. 
V"  eil.  Diuiod,  eiliteur,  IM,  ijnai  des  Grand«- 
Augustius.    Brocbe  :JU  fr.;   carlonnö  iJ2  fr. 

Der  erste  Teil  des  Werkes  behandelt  aa^fährlich 
die  Yntata  «UgeaelDer  Natar,  die  fBr  du  Leben  aml 
die  Gamadheit  aller  iDdastriearbdter  wiehtig  sind. 
In  zweiten  Teil«  werdaa  daaa  für  neaa  große  lada- 
atrie^ruppen  —  anter  deaea  die  BiiealilltteBiadattrie 
einen  erhetiliclien  Raum  beanspruclit  -  die  besonderen 
Vorlcehruncen  zum  Hrhntzc  der  Arbeiter  ffejjen  Be- 
triebsanfälle  und  die  Hy^'ictii'  <i  c  r  Arlx-it  im 
engeren  Sinne  besproiluMi,  woIxm  wicilerum  die 
ll\;;iene  der  Werk  ^ta  tt  \oti  der  Jfs  einzelnen  Ar- 
beiters nnterscliitrlen  it.  Auch  die  juristische 
Seite  des  Themas  wird  gestreift.  Den  AaKtQbningen 
lieffea  Verhältnisse  sowohl  in  französischen  als  auch 
ia  Fabrtkaa  anderer  Länder,  namentlich  Deutschland«, 
tagrande;  zn  ihrem  Verständnis  tragen  die  sahlreiohea 

Eten  Abbildungen  wesentlich  Iwi.  Den  8«bla6  des 
lebea,  das  von  Jtr  „SociM  Natiaaala  d'Eaconrue- 
oieat  aa  Bien  -  prt- iHgekrdat  warda  aad  amfkagnfenes 
Material  zum  Kapitel  „  Arbeitersclmtz"  enthält,  bilden 
die  gesetsliehea  Bestimmangen,  die  man  in  Frankreich 
aaf  daa  bangtoa  Gebiato  arlaatan  hak 


Mähode  l'utnmeret,  Par  L^oa  PoiumereV,  pro- 
feaaaor  4«  fhio^ala  dipKiDö.    Berlin  C.S, 

ßreitestraße  5,  im  Selbstverläge  Am  Verfasaew. 
I.  Teil  geb.  2        Ii,  Teil  geb.  3  -H. 

Die  Methode  leitet  den  Schüler  an,  von  vornherein 
ia  der  fremdea  Spraeha  sa  dealLaat  iadaak  aie  aar  dieae 
beim  Oaterriebt  selbst  anwendet  aad  die  OlienetsBag 

der  Wortbegriffe  durch  Anschauung  and  Erklärungen 
ersetzt.  Sie  ähnelt  darin  der  Berlitz  Schoo!,  unter- 
srheidet  sich  aber  von  ihr,  unseres  Lrachtens  nicht 
ohne  Berechtignng,  dadunli,  daß  sie  mehr  Wert 
darauf  legt,  systi-niafisch  ilie  Urammatik  bis  in  alle 
Einzelheiten  iin  lehren.  Der  Stoff  des  Lehrbuches 
uiiiitiit  iL.t  li  >eiiie  Auswahl  and  die  Art,  wie  er  in 
besonderen  „Exercices"  durchgearbeitet  wird.  Überall 
Rücksicht  auf  die  Bedürfnisse  des  praktischen  Lebens 
und  fährt  so  anf  denkbar  beste  Weise  in  die  Kon- 
vanation  ein.  Daneben  vermitteln  im  zweiten  Teile 
aoigflUtig  aaaffew&hlte  Leaeatäeke  die  Bekaaataehaft 
mit  gataa  Schnftatellem  dea  klaiaisebaa  and  modemea 
FnuisAstseh,  ein  Umstand,  der  das  Interesse  des 
Lernenden  bis  znm  Schluß  wachzuhalten  geeignet  ist. 
Die  Metliode!  wird,  vnn  einem  tü'hfitjeTi  Lehrer 
verständniHvoU  aiiijHwe.nilel.  hei  Anfuntjern  sieher  lias 
gewünsehte  Hrgelitüs  lierin  i  IH  Ii  im  ;  dem  weiter  Fort- 
(,'es<  hrstt-iieii,  der  selbstäudig  «eine  KenntnisHe  naiiient- 
'i:rli  :i.  li  r  rmgangüspra'  he  befestigen  will,  kann 
sie  ein  wertvolles  Uilfsmittei  bieten,  wenn  er  sich  die 
Mühe  nicht  verdrieUen  laßt,  während  des  StndinnM 
die  beigegebeaea  Wörterversciohniaae  in  beaatiea. 


FeiMeiUhn  dt  Vatier  par  H.  Noble.  Verlag 
von  Vve  Dnnod  in  Parifl,  Qoai  dei  Qranda 
Angustins  19.    l!Hi5.    Preis  25  Fr. 

Der  Verfasser  setzt  in  einem  einleitenden  Kapitel 
die  allgemeinen  Kigenschafteii  d»  t  ..i^  liinli  nfn  Eisen- 
legieruDgen  auseinander  and  beschreibt  alsdann  die  j 


bei  der  Stahlerzengnng  üblichen  Verfahrea,  wobei 
aatnrgemäB  den  Konverter-  and  Herdofenprosenea  bei 
weitem  der  giASta  Baan  saftUt.  Datar  letataraa  aiad 
aaeh  die  aenea  Verftihrea  —  Talbot-,  Bertraad-Thiel- 

prozeß  u.  a.  —  berücksichtigt;  da.H  6ül  Seiten  Text 
und  zahlreiche  Abbildaugen  umfassende  Bueh  ist,  ob- 
gleich theiki-etische  Kiorternniren  dun  hau«  nicht  ver- 
niieilen  weriien.  von  vnrwietfcnil  priiktischen  Gesichts- 
|Miikliri  ivi^  ^'i -ii  Ii  II-' Iii  n  woriien.  indem  der  Verfasser 
howiilil  ilie  metailiirgisi'he  .SeitPi  iler  Falirikation  als 
auch  die  Herstellung  der  nn  himetallischen  Materialien 
und  die  Konstruktion  und  Wartung  der  üilfsapparata 
aasfuhrlicb  behandelt.  Die  Brauchliarkeit  des  Buches 
wird  noch  durch  ein  besonderes  der  Organisation  des 
Betriebes  und  der  technischen  RechnnngsfUhmng  ge- 
widmet«»  Kapitel  erhöht,  welehes  wertrolle,  der 
fraatSsisohen  Biaoabütteanraxii  mtaommeae  Angaben 
über  Materialverbraach  aaa  Oeateliangskosten  nicht  unr 
für  die  fertigen  StablUfleke,  aoadern  auch  für  die 
Zwiaahtiietaba  dar  Fahrikatiaa  nathilt 

Ut  Rieketm  minindet  de  ta  Noimtte-Catidonie, 

rapport  k  K.  le  Ministre  des  r<il<»nies.  p«r 
£.  Glatser,  iagöniear  au  corps  des  Minet. 
Avae  6  pl.   Paria  (VI*),  V**  Ch.  Danod, 

6ditiMir,  l'.i,  Quai  des  (Trands-Angnstins.  10  fr. 
Der  \  erfasser,  der  im  .Auftrage  des  französischen 
Kolonialministers  an  Ort  umt  .Stelle  die  Mineralschatze 
Xeu-Kaledoniens  studiert  hat,  berichtet  in  dem  vor- 
liegenden Buche  Ober  das  Ergebnis  seiner  Unter- 
enäangen.  Nach  allgemeinen  Bemerkungen  über  die 
geotogiadhan  Fonaationen  des  Landes  und  ihre  Be- 
aiehaagaa  sa  den  Tcraebiedeoea  Emvorltommen  be- 
scbroib:  er  eiDgebaad  dia  liekaaataa  Paadat&tten  jeder 
Uineraliengattung,  adiildart  den  Staad  Ibrer  Aufscbluß- 
arbeiten  und  verbreitet  sich  fiber  die  Bedingnngen 
ihres  industriellen  Abbaues.  Auf  iliese  Weise  werden 
der  Reihe  nach  Nickel,  Kobalt,  t'lirom.  Kiscn.  KujifHr. 
Mangan,  Titan,  Mi)lyliilan,  Kohle  n.  n  in  len  Kim- 
der  Betra<'htung  gezojjen.  Die  .Arbeit,  iler  auf  cerhs 
Tafeln  eine  ganze  Reihe  von  KHrtenskizzen,  Plänen 
and  Protitzeicbnungen  beigegeben  sind,  schließt  mit 
einigen  kurzen  Worten  über  die  Zukunflsaustiichten 
der  Bergwerksindustrie  Nen-Kaledoniens  und  die  Maß- 
nahmen, dia  geefgnat  aobaiaaa,  ihr«  Batwi^laag  aa 
fördern. 


Dü  Maschine  in  der  Suhprodttklimi.  Ein»  vallw- 

wirtschaftliche   Stndie   von    Dipl. -Tng.  Dr. 

Alexander   Lang.     Berlin    1904,  Georg 

Sienicus.     Krstcr  Teil:   Allgemeines.  2,11. 

Zweiter  Teil :  Die  Maadiina  in  der  Landwirt' 

Schaft.  2,40  -J^. 
I:n  eritten  Teil  interessiert  vor  allem  ila=  Kipitel 
^Definition  der  Maschine*'.  Der  Verfasser  gibt  hier 
einen  Überblick  über  die  haoptsächlichen  bestehenden 
Definitionen  und  kritisiert  diese  auf  ihre  Vollkommen- 
heit hin,  um  schließlich  seine  eigene  Definition  ra 
geben,  die  frailieb  ginslich  mißlnagen  ist.  £r  sagt: 
„Bine  Ifaaehiaa  lit  aia  vom  Maaaeaen  bndieataa  Ar- 
beitsmittel oder  eia  Komplex  von  sol^aa  aweaki 
mechanischer  Arbnitsrationalisierung,  ein  Albeitamfttal 
also,  welches  nicht  —  womit  ich  die  Maschine  scharf 
gegen  das  Werkzeug  abgrenze  —  den  Menschen  unter- 
stützt, ihm  dient,  sondern  von  ihm  bedient  wird." 
Uanz  abgesehen  von  ,der  mechanischen  Arbeitsrationali- 
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siemng^  ist  gerade  du  ITmgekehiie  rier  Fall :  Da« 

Werkzeug  niuü  vom  Meusriien  bedi«-!)!  wciiIh'ii,  w.iiii 
es  Werte  srhaffen   soll,  aber  ilie  Masi  liine   hriin' ht 


nii'ht  vom  M»fns>-! 


lii'nt  zu  Wfnlfii.    1 'afür  bieten 


Wirnlitioliir  unii  \\  a.sscrra«l  einen  gao/.  deutliclien  ö«- 
vtf'm.  liftin  iliese  Masi')iin«o  laufen  tibiie  jvilwe«!«^ 
iiieDBchlich«  Kedictiiin^,  wübrend  mit  )-tn«ni  Bohrer 
oder  «nun  Mt-iUt-l  nicht«  erzielt  werden  kann,  wenn 
«r  nicht  von  der  Hand  des  Arb«it«n  geführt,  von  ihm 
bedient  wird. 

El  wftra  Mch  sn  wiuohen  gewetei,  mma,  anctttt 
di«  Mbott  voriiudenen  theoreHeehea  Defiaittonen  noch 
so  vermehre»,  eine  mehr  für  den  nrektiMhen  'o  brAnob 
bestimmte  Erklürunc^  Uber  den  Maschinenbegnff  ^^(• 
jfebcti  wuriitii  wart-,  wozu  offcnlnir  citi  weit  größere« 
HefJürftu«  tatsai  blt' h  vorliegt,  l'ali  auch  hier  wieiler 
wirt«i'tiii!tli''bi'  KruL.'^"  -su  febr  einen  thfnrrtisciieii 
" 'li.iraktf-r  trui.''  ii.  wünie  vii41iM''lit  zn  etit~  jaliiit:t-ii 
-•■in.  ../b'.i.'jbl  Ml  b  Ini,'eDieüre  vuii  'ierartii:t-ii  -■i>i  kiLlativen 
Arbeiten  fernhalten  sollten;  wenn  dann  aber  anlierdcn; 
auch  noch  vom  Verfasser  versacht  wird,  die  tecbDisrti<> 
Wissenschaft  in  ein  glattes  System  zn  briniren,  so  iei 
dies  anßerordrntlich  zu  bedauern.  Im  zweiten  Teil, 
di«  Muchiae  in  der  Landwirteehaft,  wird  daf&r  der 
Verfineer  der  Anfordemg,  mehr  prekttiehe  Wiri- 
idiaftniriBaenschaft  ni  treiMB,  t«U  lüid  gtas  gerecht. 
Trots  der  Mängel  im  ersten  Teil  U«bt  die  ganze 
Arbeit  eine  «ehr  gute,  vor  allem  wird  es  der  Lener, 
der  sich  für  wirtsriialtlich  te>  hnisrhe  Fragen  interessiert, 
lebhaft  liHgriili'ii,  daß  der  Verfas-er  >i!jpn  beinahe 
VOlUtandigen  Hinweis  Uber  die  einschlägliche  Lite- 

Kfntt  r«r«rr. 

Ciuarini,  i:! utile,  Protesseur:  i,'äiU  adud  dt 
fdeOromäaUur^  du  fer  tt  de  faeur.  The 
actual  Btato  of  thc  eleetro-metal|nr(ry  of  iron 
and  Steel.    Mit  II  AbbUdnngen.   Taiib  1<JU5, 
Hm«.  Vt«.  Ch.  DttBod.    1,36  fir.  (l  »b). 
^  Dm  Torlkwande  kteiae  Bach  höft  iBfi>l||e  Ter- 
Bchiedener  TrrtSiner.  die  es  enthilt,  die  Oefahr  in  sich, 
dem  I,e«er,  ler  nirht  Sj>ezialfarbniann  ist,  in  nuinrlier 
Heziebnng  fehlerhafte   Anschaanngen  zu  vermitteln. 
v:s  ilarf  i!<  ->h;tlb  nnr  mit  eiser  gewissen  Vorsieht 

benutzt  werden. 

Wer  iM'g?  Zeitgetiossetile.xikon,  Heraii-iregcbüiJ 
von  llerrtiiaiiii  A.  L.  Üegeuer.  i^eipzig 
190.5,  II.  A.  Ludwig  Deffener.  Geb.  '.•..'>0<^. 
Der  Henuwgeber  hat  den  nnsweifelhaft  glück 
liehen  Gedanken  Terwirklicht,  Namen  herrorra^'euder 
Münner  nn  i  Kr  uien  unserer  Zeit,  unter  besonderer  Be- 
rücVsicbt  -  1  k:^  ! »eutscblands,  in  alpbabetisiher  Hethen- 
folge  ziisHiniiieri/ustelleii  und  iliese,s  N'erzf iclinis  nach 
Mogliilikfit  «hirrh  liioi,'ra|ibi.<irtif  Aiiirabcn  /.ii  ergänzen 
Wenn  mau  die  iiulji  ri.rii''ntlii'hi-n  Si  Ii u  i(  i  i4ke:teii  des 
Unternehmens  heriii  knii  htiL't,  inulj  man  uin  i  keinuiu, 
daß  der  Verfasser  eine  tiie]it;i.'e  Arbeit  geleistet  bat. 
Doch  lallten  sich  bei  der  ersten  Auflage  eines  sol- 
chen Lexikons  naturgemiiÜ  l.iii-ken  nicht  vermeiden. 
So  itst  unü  namentlirb  aufL'efiiUen,  daß  manche  beden- 
teode  iVrsunlicbkeit  aus  ileii  Kn  isen  der  beimischen 
ladastrie  fehlt,  während  2.  B.  fast  nnbekaoBte 
Sehriftiteller  mit  ausführlichen  Artikeln  bedacht 
worden  aliid.  Hier  wird  der  Heranamber  hei  einer 
etwa!)i^n  Kenaaflage  des  Werkes  die  bessernde  Hand 
anlegen  iiiiW-en.  wenn  er  Wert  darauf  legt,  Leitern 
aus  den  verschiedensten  Kreisten  ein  wirklirb  zuver- 
lässiges Nacbschlagf  bti '  Ii  /u  bieten,  ein  Ziel,  .iu>  frei- 
lich nur  bei  reger  l  ut(3r.stutzuuir  feiten^  alb'r  Be- 
teiligten erreicht  werden  kann.  lUin  eigeiitlicbeu 
Lexikon  sind  dentsebe  nod  aui>liadi»che  Statistiken 
(KarSlkammi  Landwiittoliafl^  Qewacb«^  Tarkehr  naw.X 


I  ferner  Verseichnisse  der  deutschen,  Ssterriichischen 
iiml  si'liweizeriHrben  Bildungsstätten  sowie  eiidli  !i  iie 
(leiieulogien  der  ^laataol^erhüupter  vorgedruckt,  bei» 
gaben,  lie  maacham  Klaftr  des  Warkea  willkommen 
sein  dürften. 

y^ildttfrikanifche  Minenwtri<'.  Bearbeitet  Von  Hago 
Lästig.  Berlin  W.  1905,  Uinenverlag  G.  m. 
b.H.   Geb.  \h  tM. 

Das  Werk  behandelt  die  Verhältnisse  von  über 
flOO  (iiild-,  Hiamant  ,  Kupfer-,  Silber-,  Zinn-  und 
KolilengrulH-n,  Land-,  I  vinrations-  und  Finanxgesell 
^chaften  in  KMl.'li^^ll-Sll'latnKa,  Portugiesisch-Ostafriku 
und  Deutsi  Ii  Siiil»  e>;aftikii.  V.-i  liriiigt  möglichst  genaue 
Angaben  über  liie  leiicnden  l'ersiiulichkeiten,  die  ge- 
!-cbichtliche  Kntwicklung,  die  Besitzverhältnisse,  ila.« 
Aktienkapital,  die  Kurse  der  Aktien,  die  Dividenden 
und  sonstigen  tinanzielien  Ergebnisse,  sowie  femer 
.Mitteilongen  über  die  Betriebsresoltate,  den  Stand  der 
Anfsebließangsarbeiten  und  den  wahraefaeinlichen  En- 

K halt  der  OrabcB.  AafiacdeneBthitteeeieTersoiehiiia 
rgmlanifcher  vnd  bBraeiteehviaeher  Faehamdraeke 
und  Anf  topographiMolie  bezw.  geologische  Karten. 
Wenngleich  in  erster  Linie  für  Bankiers  und  Kapita- 
lilten gesebrielieii.  bietet  das  Hueb  dorh  vermöge  <lei 
stellenweise  recht  r;iii,'eliendeii  Herücksichtigong  der 
geologischen  und  te>  hui^^rheu  Fragen  aaeh  für  deo 
Berg-  und  liättenmann  Interesse. 

j  Sonder- Kattäofft  des  Museums  für  Benflxiu  und 
Hüttenirt  -!.  /:  tli.  rfiii  .V.  4,  Intpaliden3lr.  .V/  .  44). 
l.  AbtfilutKj  jür  Hrrijbau  nebat  Auf  bereUuiiyif 
iiHil  Salinetmeatm.  ErlHatert  von  Professor 
|<  Franke  iiiid  rritV^^Sir  C  Uaam,  mit 
litiuageu  von  Trolessor  Dr.  i'olouie  und 
Dr.  Dammer.  —  //.  AUrUung  für  hMenhälUn- 
»■i.o'ii.  KrlfUitert  von  dem  tifli.  Hetgrat  Prof. 
Dr.  iL  Wudding.  Mit  je  eioeiu  Iborsichts- 
plan  des  Hueama.  Berlbi  10OS,  Verlag  der 

I     Kdniglicheii  Geologiscben  Ludeaaiutalt  und 

I  Bergakademie. 

Beide  Bucher  stellen  sich  vemdge  der  beigege- 
benen wisiensehaftiiohen  Erliatemagaa  als  wertrMle 
Werke  vor,  die  «her  dee  Begriff  eioea  Katakges  im 

I  eewShaliebee  8teBe  den  Weilee  weit  eilmbee  sind. 

I  Pir  nnvere  Leser  wird  insbesondere  der  Katalog  der 
Abteilung  für  Eisenbüttenwesen  von  Interesse  sein, 
'ie.sspii  Verfasser  der  hochverdienstvolle,  seit  mehr  nl» 
40  J.ibren  an  der  Heriiner  liergakadeniie  tatige  Lehrer 

'  der  Kisenbuttenkiinde  ist.  Hei  der  steigenden  .■\iit- 
inerksanikeit,  die  iliu  wissenschaftliche  Ausbildung 
unserer  Hüttenleute  tindet,  erscheint  aus  die  Heraus- 
gabe des  Kataloges  sehr  zweckmäßig,  um  weitere  ILreise 
für  die  jetit  schon  sehr  beachtenswerte  S>ammlnag  an 
interessieren.  fn,  /MbOMon. 

Wille,  (ioneral major  z.  D.:  i.  trgänzuHgahefl 
tttr  iVaffetiMrt,  3.  Aufl.    Mit  41  BUden  im 

Text  and  anf  2  Tafeln  in  Farbendrack.  Berlin 
1905,  R.  Eisenschmidt.    1  J(. 

DerVerfluaer  wiH  durch  .Ergünzungshefte"  erine 

.,Wafrenlebre'*  (vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1905  Nr.  11 
S,  ()>iK  auf  dem  laufenden  halten,  eine  Absicht,  die 
im  Hinbliek  auf  die  häutig  eintretenden  wirbtigen  F.r- 
ßnduniien  und  Fortschritte  auf  dem  Oebiete  des  Watlen- 
wesens  mit  Freude  zu  l;e>;i  ulü-n  ist, 

Das  vorliegende  Heft  bebandelt  Uaadfeuerwaffeu, 
Salhstladar  md  UfaaahineBgewekre. 
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1.  Dnutbar  1906.  InätutridU 


Ferner  lind  bei  der  Bed«ktton  fol«ead«  Werk«  ' 

ein^'egttngen,  deren  BeÄpfechuiig  vorbehaltt-n  Llcilit: 

\Vi«  der  Kaufmann  B&eher  fUhrtn  muß  nach  deat-  i 
schein  BuchfUhruDjyfNrecht.   Die  VurüchriTten  nnd  die  • 
Anadrucksweite  des  Handelsgeteubuvhs  uod  »einer 
Nebwkgesetze  Uber  die  Bachbeltnng  und  KechDito^- 
fübnufr  der  fiinzelkjuif leato  rad  dar  hudelsreeht- 
Ueliea  vereinigunsen  naeh  dem  aeneitan  Stande  der  , 
Uecettgebing  und  Iteebtepreehnag  f&r  Kaafleute 
und  Jaritten.     Nebst  einem  Anhange:  i't>erblii-k 
Uber  ilaK   BuchfiitirtingKrecht  <lff  Aotlandes.  Von 
K.  Biitziii^er,  Oberlairlesa^erichtsret  in  Karlsruhe. 
Lripzii:  -  K.,    Kilenburicf  rstruli«   in  II.    \  i'rlajf  der 
modernen  kaufmänniückeii  Bibliothek  tvorui.  l>r.  jur. 
lAdwig  Mabarti),  O.  n.  b.  B.  Gab.  8,76  Jf. 

Küllraauti,  JnUus,  Dr.  phil.  et  jiir. :  Der  JeuUeht 
Stahlteerkuperband.  Eine  wirtschaftliche  Studie. 
(Moderne  Zeitfragaa.  Nr.  7.)  fiarlin  SW.  61,  Paa- 
Verlag.   1  U(, 

0.  V.  Zwiadineak-Süden borst:  ArbeiterachuU  tmd 
ArhitUnttM^tmmt.  B-  ü*  Teubner,  LeiDiic-BarUn 
1S06.   Geh.  1  Uir,  gab.  1,26  Jk 

Hir»cb,  M.,  DipL-Ing.:  Di*  Luftpumpen,  l'rojektia- 
rong,  Berechnung  and  Unteriuchnng:  der  Kon- 
pnaaaM  and  YakvanpaaipaB.  Ein  Bandbncb  flir  die 


ataU  and  lieea.  1886 


Praxi*.  Eratar  ^d:  Tast  ZwdtarBaad:  Tabaliaa 
Hannover  1806,  Dr.  Vax  Jüaeclt«.  ZaanrnmeaS»« 

«ob.  9,(10  Jf. 

Katalaga: 

negin'a-Bogenlaropenfabrik,  (i.  ni.  b.  H..  Krdn-Sülz: 

1.  DU   Htgina-    und    Heginula  ■  Hoijfniumpf  im 
\'tryleich  2U  Boiienlamptn  umliier  Si^^tmu 

2.  Utigron    l'reinliste   über  Iti-ijiiin    und  li'r'jmulu- 
Boginiampen.    .S'düon  .'  'i". 

Internationale    Preßluft-   und    Klektrizitats  »M^fl! 
Schaft  m.  b.  H.,  Berlin  C:  Luft- Kompremonii, 
Frtfilirft  ■  ti'erkzeuft  und  trantportahle  eleklritche 
Mwtchinett. 

Heinrieb  de  Frie«,  (i.  m.  b.  H.,  Dttaeeldorf:  üritt- 

atufft,  tyojfen.  Trantpwt-  und  BomgtrtU.  (Kataloge 

Anagabe  A  1905.) 
Startavant  Engine«ring  Company,  Ltd.,  Londna  £.  V,. 

aod   Qla<<gow :   Mechanieal  Urutt^  for  Sturn 

Hoiler».  i Catalotriie  No. 
Power  an'!  .Mining  >!;»■  liin.r'.  f....  r-i.!uliv  (Wisc  .1 : 

1.  /iulUUn  .So.  j-j .   Impi  urcä  Sifii<i  ii\niei'  Clasii- 
fyinij  lind  Cmu-entratini/  Ji(j. 

2.  Huiletin    Sil.      :  Sic  ('ullif  Oyratoru  Cruthtr. 
Vereinigte  Miisctiinenfabrik  Augsburg  und  Maschinen* 

bangeeellschaft  Nürnberg,  A.-U.:  MiU«Uung  i<r.  tO 
SMtkbakmm  tmd  DrditdiHbm, 


Industrielle  Kund^chau. 


Tenaad  des  8taUwflrki«VerbaMlM. 

Üer  Versand  des  Stahlwerlis-Viiliunlts  m  Pro- 
dukten A  betrug  im  Oktober  d.  J.  •lt;(i»f>-(  t  (Kohstahl- 
gewicht),  übertrifft  demnach  den  8ei>tember%crsand 
(460768  t)  am  16192  t  aad  den  OktoUnraraand  de« 
Voijahrai  (8^996  t)  vm  106965  t  odar  98,64  K. 
Dar  Yaiaand  in  Oktobar  Sbanteigt  dia  BetalUgaaga- 
liffer  für  einen  Monat  am  14.02  %. 

An  Halbzeai,'  wurden  im  Oktober  versandt 
177 18i3  t  gcgeu  170815  t  im  ."^fiitember  d.  J.  und 
142160  t  im  Oktober  1904,  an  Eisen  bah  u- 0  Ii  e  r 
banmaterial  156772  t  gegen  I.HH868t  im  Si^|itcmlier 
d.  .1.  und  121290  t  im  Oktober  v.  .1.  uinl  m  Fi.rm- 
eiseu  132  t  gegen  14607»  t  iui  .Sejftember  d.  .1. 
nnd  99 549  t  im  Oktober  1904. 

Der  Oktoberversand  von  Halbzeug  der  höchste 
bis  jetzt  erreichte  Monatsversand  —  übersteigt  also 
den  des  Vormonats  am  6671  t,  der  von  Eisenbahn- 
natanal  nm  98804  t,  wlbraad  der  von  Formeiaan 
Maa  Saptaabar  an  18088  t  zarfiokbleibt  Ocigaii- 
Ibar  dem  claioheD  Honata  dea  Voijabre*  wardaa  im 
Oktober  mehr  versandt  an  Halbseng  96026  t  =  84,64  */», 
au  EisenbahniTiaterial  S5482  t  —  29,26  7°  and  an 
Formeisen  m  117  t  -  :W,60  >. 

Der  (iesamtversand  in  l'rixiiikten  A  vi>ni  l.  A]irii 
bi&  31.  Oktober  d.  J,  brlrug  ;U;K)lW<  t  i.nd  übersteigt 
die  BeteiligtingKzifl>r  für  siclirn  Jlooate  ura  9,20  ",u 
und  den  Gesaiu'. .  t.r-ianJ  der  gleichen  Vorjahrszeit 
^712428  tj  um  41S2ü5  t  oder  15,42 "  >.  Von  dem 
Qaaamtversand  April/Oktober  1905  entfallen  auf  Halb- 
seng  1143  246  t  (1904  :  947t)58  ti,  auf  Eisenbalin- 
material  950820  t  (1904:  774 39H  t)  und  auf  Korm- 
aiaaa  1086687  t  (1804:  990377  t).  Der  Qaaamt- 
Tanasd  in  Halbieng  iit  also  gegen  die  gleich*  Zait 
im  Totjallr  «m  195688  t  «dar  80,64*/*  böher,  ia 
Elaaabanaiaatarfal  am  176427  t  oder  29,78  >/•  und  in 
Pormeisen  um  46  2W  t  oder  4,67'/«. 

Auf  die  einxelnen  Monate  verteilt  sich  der  Ver- 
i: 
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AkUaa-QMellaehaft  Bargiaelier  Grakaa*  aad 
Mittea-TeretB  im  HacMaliL 

Nach  dem  Vorstandsberichte  fUr  1904/0Ö  war  die 
Lage  des  rheinisrh-westfäliscben  Koheisenmarktes  tn 
Beginn  des  Cieschäftsjahrt i  uanjf ntlii-ti  für  die  reinen 
Hocbofenwerke  recht  unerfrealich ;  die  Aufträge  des 
Rohaisensyndikates  liefen  nar  in  nnsureichendem  Um- 
tUtgji  ein,  ao  daß  dia  OaaalUdiaft,  nachdem  ihr*  Boh- 
eis*BT«iT8te  aaf  mebr  als  6000  t  gestiegen  waraa, 
sich  veranlaßt  sah,  am  30.  September  1904  den  Uoeb- 
ofen  Nr.  II  annzublasen.  Erst  am  26.  Jnni  1905  konnte 
der  Ofi-ii,  der  einem  durchgreifenden  Tmbau  unter- 
zogen wiii'le,  inf-ilL,'!'  di'i  svahrend  des  I.  Semesters 
1911.')  .  int,'i  fr<'!('m  n  (>>  sunil«ng  der  Marktlage  »iedei 
III  HitriiK  i,'<T,iit!uiuMi  »<rili>n.  Die  Roheisfiiei Zeugung 
-tcllti'  hicli  im  Bcrii  Ut.tjahre  auf  Iii  l^il  t  gegenüber 
45  199  t  uu  N'^rjuhre.  üer  am  Schlüsse  des  letztere« 
vorbandeue  Bestand  von  4298  t  konnte  bis  30.  Juni 
lfH)6  auf  1240  t  vermindert  werden.  Die  Betriebs- 
rechnung »chlielU  mit  einem  Rohverluste  vuu  33  182,69.4. 
Abgeschrieben  wnrdaa  60840,68  Ji,  m  daü  der  Gesamt- 
mloat  94080^81  Jt  batr^t.  Dam  atabt  ein  Qawiaa- 
Vortrag  T«a  87680^  Jt  fuaaibar.  Ea  vatUaibl 
somit  ein  B{laasverlnst  ron  M  606,68  Jt,  dar  lieb 
durch  die  satzung^geniühe  Tnuticmo  auf  60606,58  UV 
erhöht  and  als  Verlustsaldo  auf  neue  Kecbnnng  an 
varbnahaa  iat. 
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aSw  Jihif  .  Mr.  88. 


AkU«iiVeBell8chaft  „ElHenwerk  Rot«  Erde«' 
tai  DNirtBud. 

Dur  Walz» crksbetrieb  der  OesellRcliaft  hat  im 
Berichtsjahr«  l(K>4y05  cli«nto  wie  im  Jahre  vorher 
anter  starker  Produktionseinschränkung  sowie  unter 
sehr  (;edrückten  PreUen  für  SchweiBstabeisen,  die  erat 
zu  Bi^ginn  des  laafendcn  Kalenderjahres  anzogen,  tu 
loid«n  nbabt.  Da|Bg«B  iti  die  Beschlagteilfabrik  »• 
lisltana  mit  ÄvftrEnii  gut  veraehen  gewasen,  weas- 
Utk  Mbt  Ae  Fnii«,  die  f<ir  die  Fabrikate 
«nfelt  wvrd«B,  vtelit  dnrebweg  als  .biDreieheBd  be- 
zeiphnet  werden  können.  Der  Brutto-t'bersphuß  belänft 
sich,  jrefren  as  735,98  .4'  im  Vorjahre,  auf  182'243,98 
za  lifiiiTi  S24  für  verfallene  Dividenden  treten. 
Von  diesem  Krj^ebnis  sind  für  Zinsen  und  Provisionen, 
Tantiemen  und  Alischreibungen  insjresamt  12432ft,4tt 
an  kürzen,  so  dali  ein  Gewinn-Saldo  von  58238,49 
verbleibt,  durch  den  sii  Ii  ilif  vorjährige  Unterbilau 
TOD  260016,37  Ut  Hat  201777,88  M  venniadert. 


AktlrafaieUiehill  LaaekbaiBflier,  Mma  1. 9. 

Wie  der  Vorstand  berichtet,  verlief  lu'*  Oescliäfts- 
jahr  I9U4/Ü6  ähnlich  dem  vorausgegangenen ;  es  brachte 
reichlichere  Beschäftigung  bei  teilweise  wenig,  teilweise 
gar  nicht  aufgebesserten  Verkaafspraisan  und  bei 
steigenden  Koheiafln-Einkaafspreisen.  Waaa  trotzdem 
das  Ergebaii  nicht  nnerheblich  beasar  war,  als  das 
das  Vorjabraa,  to  leigt  sich  darin  dar  günstige  Ein- 
Haft  dar  vamahrtan  Arbait  aaf  dia  Salbttkoitan.  Tan 
den  Batriabea  dar  Oaiallaahaft  war  di«  AHailnag  für 
EiKenkonstruktionen  lohnender  beschäftigt,  als  in 
19U3/04.  Die  Gießerei  für  Rangoß  und  Uuß  nach 
fremden  Modellen  hatte  mehr  /u  tun,  desj^'leiehen  die 
Röhren>,'ießerei.  Das  Blechwalzwerk  konnte  den  Preis- 
ri'.i  l-; i/Mi i;,  iler  Aiifdiii;  'ht-ses  Jahre»  ilurch  den  Zu- 
sammenhruch  der  lüecli- Verbände  eintrat,  durch  viel 
reifhliehere  Ikschaftif^ang  ausi(leictien.  Die  übrigen 
betriebe  hatten  genügend  Aufträge.  Produziert  wurden 
in  Lauch hammer  von  den  Bisengießereien  und 
Nebenbetrieben  W47  t,  von  der  Eisenbau- Abteilung 
und  Maschinenfabrik  8199  t,  von  der  Bronzegießerei 
48  t;  inOrfidita  von  daa  Oiafieretan  and  Nabeo« 
batrlmaa  19088 1;  in  Barekamnar  roadarOiaBarai 
1690  t  and  endlich  in  Rieaa  von  daa  WalawariMn 
and  Nebenbetrieben  109888  t  Dai  Gewinn-  nnd 
Verlust-Konto  weist  midi  AI  /n^,'  von  709r)59,10 
für  Abschreibunefen  «inen  K'irjge«  inn  von  801929,45  /f 
auf,  der  sich  wie  folgt  verteilt:  150()(K)  für  ii:iiiten- 
Reserve,  IOOülMJ  für  außerordentlich«  Renerven, 
35000. #  für  den  Dispositionsfonds  zugunsten  der 
Beamten,  12  8Ul,90v«  für  Tantieme  an  den  Aul'sichtH- 
rat  und  450000  .Ä  für  Dividende  (8  "/o).  Als  Vortrag 
auf  nana  Baohnaag  ergibt  aieh  ein  Saldo  voa  67 127,66  Jt. 


AnfMMtm  ndrtrisltltqrM*1lMhaftt  B«rlfa. 

Das  (iewinn-  und  Verlustkonto  weist  am  Schlnß 
des  Betriebajahres  1904  05  nach  Abzug  der  Unkosten, 
Steuern,  Amdireilinngen  nnd  Obligationszinsen  im 
Betrage  von  1202  140  ■#  nnd  unter  BerüokiichtigaBg 
des  Vortrages  von  235372,93  Ut^  einen  Reingawinn  voa 
10964678,06  anf,  den  dia  Tenraltang  wie  folgt 
aa  vartaUaB  TOiaehlftgt:  8600000  uf  10  7o)  als 
Dividende  anf  daa  am  8'/*  Millionen  Mark  vergrößerte 
Grundkapital,  258000  als  Tanti&me  des  Anfsichts- 
ralcs,  HOOOno  .  if  als  Gratifikationen  an  Beamte  und 
für  \Vohlfalirts7\vpcke,  1000000, als  Rückstellung 
für  der?  Bau  des  ( iesrhäflshanses  nnd  290  67t3,t»5  ./^  als 
Vortrag  für  1!HI5  Oti.  .\n»  dem  Bericht  über  die  ver- 
schiedenen Abteilungen  der  (iesellschaft  möge  nach- 
stehendes wiedergegeben  werden:  Die  Maschinen- 
ftbrik  liaüRto  968»  DjiinioiiiisdiiiMi  «id  Xlaktra- 


motoren  sowie  19G2  Transformatoren  mit  476761  KW. 
—  647  773  P.  S.  Leistung;  diu  lieiinitet  einen  Zuwachs 
von  ,35*/»  in  der  Zahl  und  von  BH "  ti  in  den  Leistungen 
gegenulier  dem  Vorjahre,  l'tr  I  tuMitz  der  Apparate- 
I  fabrik  stieg  um  25 "/«.  Die  Turbinenfabrik  war  mit 
I  Anftrigen  reichlich  versehen.  Im  Kabelwerk  Ober- 
spree erreichte  der  Verbrauch  an  Kupfer  mit  14800  t 
die  größte  Höhe  seit  Bebtelien  des  Werkes.  Der  Ver- 
kaaf  ia  Erasagnisaen  der  Autoraobilfabrik,  die  «asaat* 
lidi  anniltvt  «nrda^  baliif  sich  auf  da«  Dreifacba  daa 
Toijtbrifn  UnattMb  Baaekiftigt  warao  in  rint» 
liehen  Batriaban  80866  FMioiiaB.  Dar  Bariebt  ataltt 
u.  a.  fest,  daß  die  Eisenhflttenwerke  für  den  Antrieb 
ihrer  llilfsmaschinen  der  Geaellschaft  in  steigenden 
MaLie  .Aufträge  zuführten.  Zum  Schluß  bleibt  zu  er- 
wähnen, duU  der  zum  11.  Dezember  einberufenen 
(i<  nt'rülv^'rs^uiiiJilung  der  AiUraj:  vort^i-legt  werden 
wird,  das  ürandkapital  am  14  Millionen  Mark  sn 
arkAlMD. 


Bargkra-  mui  HltlMKAIcttcn^allMliRft 

Friedrlchsbtttte,  Nennktrchon(Reg.>Be<.  Arnsberg). 

Dia  Geaellschaft  hat  im  Betriabijahra  180406 
tanlektt  anter  Mangel  an  Anfttigan  and  daan  tatar 

den  Einwirknngen  des  Bergarbeiter  •  Aasstandes  sa 

leiden  gehabt;  die  nachfolgende  Besserung  der  wtrt- 

S(!haftlichen  l^age  hat  nirlit  ^'itiüi;!,  uin  der  llutte 
wesentliche  Überschüsse  t-u  erniugiiehi'ü.   Lter  (iu»  .üü 

I  beziffert  sich  nai  h  Kürzung  der  Absilirelbungeu  in 
Höhe  von  lS>25tH  .57  H  iukI  l'Uerweisung  von  7!)8,21  M 

1  an  den  Reservefnmls  auf  1 5  i(jt),02  . i-e  nebst  dem 

1  Bestände  von  14  7ßü,9ü  i4f  auf  neue  Rechnung  an  ver- 

I  baeban  aind. 

L    Bialefalder  Iiihma«ehiuen-  und  l'ahrradfabrik« 
I  AktiM-9«Mllaehaft,  T*rmla  Heaffitrahang  A  Co^ 

Bielefeld. 

Wie  die  Bilanz  für  1904/05  ausweist,  betiigt  der 
Fabrikatiooagewinn  401339,77^1  ^egen  868866,79 
im  Vorjahre.  Nach  Abraebaang  der  Unkaatan  aowia 
der  anf  753l8,S6ulr  Bonuiartea  Abaebraibaagan  var* 
bleibt  ein  Reingewinn  von  166865^19  UK,  ndmiiad 
der  Vortrag  aus  1903/04  mit  88689,46  Ulf  bfasBkoaait 
Es  winl  vorgeschlagen,  den  Gesamtgewinn  folgender- 
maßen zu  verwenden:  50000  für  den  Reserve- 
fonds, 112501»,«  ^  9  V»  als  Dividende  (i.  V.  8  » >.), 
15iM9,59uit  als  Tanti^hnen  nnd  14080,05.«  als  Vor- 
trag mf  iMaa  Baahnnng. 

CClB'MBsener  Bergwerks-Aktlen-Tereliit 
I  Cranslbal  L  W. 

Die  Gesellschaft  war  gaawangen,  währeml  drs 
;  ganzen  Gesrhäftsjahres  1904^06  mit  eingeschriiuktem 
I  Betriebe  zu  arbeiten.    Wenn   trotzdem  das  Resultat 
finanziell  gunstiger  war  als  1903/04,  so  ist  dies  im 
wesentlichen  dem  Preisrückgange   der  Siogerländer 
Eisensteine  zu  verdanken  gewesen.   Auf  der  Creuz- 
thaler  HoehofaBanlaga  war  ein  Ofen  fast 
arkbraad  des  gaaien  Jahraa  gadimpft.  Hergestellt 
«vrdaa  daaelbst  62618 1  Bobeisea  geeen  69164  t  im 
Jahre  vorher.   Die  Eokaiwi  araida  ugabroeban,  da 
eine  Reparatur  wegen  dea  adileditaB  Zottaadea  niebt 
mehr  angängig  erschien;  dagegen  wnnle  die  Schlacken- 
steinfabrik weiter  ausgebaut.    Der  MüHener  Hoch- 
ofen, der  im  Beriehtsjalire  2(i9  Tage  im  Hit  riebe  war, 
stellte  1001  t  Holzkohlen-  und  2(>92  t  Koks-Roheisen 
lit  i.    Dif  Bilanz  ergibt  bei  150 (KK)       Absi  lireilmu^en 
(eiusclil.  52ü,50  ..W  für  verfallene  Dividenden)  einen 
Reingewinn  von  142  503,83         Von  dit'i>er  Summe 
1  werden  12348,78  •#  fär  Gewinnanteile,  Belohnungen 
I  and  Zaaraliang  aar  üatoratltaangBkaaaa  irarwaMUts 
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anüiTilem  wenien  70W.8T  dem  Reservefonds  jsu- 
ecschrifKcn  und  IJfiiirti  .  d.i.  4 '"' o  des  Aktien- 
kapitals, als  Dividciidv  verteilt.  AU  Vortrag  auf  n«ae 
BMhBiiag  vwbl«ib«B  sIsiImb  8066,18  Of. 

Ch0iiiBits«r  WerkKeagntascIiinen  -  Fabrik 
Tara.  J«h.  Slnwwiiiam  In  Chwnatlf. 

Dm  l«tst«  Betriebsjahr  BohlieBt  mit  einem  Hob- 
gewinn  von  5IH64.00,/^  ab,  die  gnnK  m  Absohrei- 

bunufn  Vit» i'mluntr  riinlm.  Dir  nciirht  Ana  Vor- 
staudes  bt-trurlilct  liiix's  lirtieliius  i;t'f,'i'nii1ipr  den 
früheren  verlu^tllriuk;l■l^il•tl  .hiLn-n  und  hm' 1.  hin- 
über dem  \  ut  I  kliriL.'«'»  1  berschusse  von  ;JtjyOO,iiU 
im  Jahre  1!HJ3  04  als  ein  erfreoIidlM  ZncbtH  der 
B«s8erang  des  Unternebmens. 

l»r  iil-clin  M>rk/.eii^tiia<'('h inen  Fabrik 
Tormalg  Sunderuiann  ii  Mior  in  Cbfoinitz. 

Die  Bilanz  des  Geschäftsjahres  1W4'05  ergibt 
auf  Gewinn-  iitni  Virlustkunto  liei  i ui.rt  (it»winn- 
vortrage  von  7.W.-ir>,//  au»  dt'in  Varjahre  ninen  l'ber- 
nvhnW  \-<n  1 1 876.78  .#.  Hiervon  'sind  71  Il'.lJü 
für  Alisrlireibaupen  zu  verwcnilen,  15Hö,76  dem 
Reservefonds  zu  überweisen  und  '2410,30  ,#  als 
Tantieme  an  den  Voratand  in  aablen,  so  dafl  ein  Kein- 
gewinn  von  27719  Jt  rtabUM,  der  mf  acm  Bfldiavig 
Terbocht  wird.   

BlAwtller-KSln  Rioenwrrk««,  Akfli  n^cselbchlf^ 

XH  Eächweilrr-Pnmpclifn. 

Der  Geschäftsbericht  für  1904  05  erwähnt  zu- 
nächst, daß  am  3.  April  100,")  in  Eschwt-ilcr  die 
Schluß  -  lieneralversaminhiüi;  der  Kschweiier  -  Köln 
Htttteu-Aktiengesellsi  '<;ilt  ;  ,  Liquidation  stattgefunden 
babe,  in  der  die  Beendigung  der  Liquidation  ans- 
gesprorhen  wurde.  Infolgedessen  wurde  das  gesamte 
V'ermögeD  der  liqaidierteo  Firmader  neuen  fusionierten 
(ieselUchafk  abwwiaw»  nd  konnte  die  Bilanz  ein- 
heitlich EnsamoeBgefaSt  werden.  Die  mannigfaltigen 
Betriebe  der  Geaellschaft  waren  im  Berichtsjahre 
dorcbscbDittHGli  b«fri«dig«Bd  b«Mbi(tigt{  dM  Mindar- 
•rgebDit  «itttelner  Oeaehtftnwein  wnrda  durch  Hahr- 
•rtrteliSM  anderer  zum  großen  Teil  aasgeglichen,  doch 
iit  der  Betriehsgewinn  infolge  des  Bergarbeiterans- 
standes um  50(;r)2,ßl  ,H  hinter  d^ni  des  Vorjahres 
zurürkseblielien.  Nach  .Ausweis  (ie«  (tewinn-  und  Ver- 
lustkontos betrat^  [1  :  \  i.rlrii.,',  Zinsen  nnd  Betriehs- 
Überscbuli  72:.' •247.24  , /i'.  Hirrvon  verbleiben  nach  Ab- 
zug der  Alischreibunireu  in  Hube  von  r.t2  274,82 ,  ^ 
sowie  der  vertragsmäßigen  <iewinnanteile  und  Be- 
b>bnuiijfen  noch  4B9178,W.//:  dieser  Restbetrag  er- 
laubt, 770  Dividende  mit  420000 so  Toiteilan  oad 
88178,60  •«  ««f  Bf«e  Aeehawig  venutrageo. 

VelHcakirchener  (Gußstahl-  ond  Elsenwerke 
Tormals  Hänscheid  &  Co.,  (ielsenkirchen. 

Nach  dem  Bericht  des  Vorstandes  erzielte  die 
Oearllscbart  im  Oesch&ftojahi«  1901/05  (1.  Aagnst 
bia  81.  JalJ)  aiif  dam  Betriebskonto  einen  Gewinn  von 
67688IÜ8^  gmn  887092,88  Jt  in  Jahn  1906/04. 
Oer  BeiDgewian  Mriffinrt  airti  nach  Abtng  aller  Un- 
kosten, Anleihe-  und  Baukziusen,  Krneuerungeo,  Re- 
paraturen und  Abschreibungen  auf  3450,30  um  die 
sich  der  Verlustvurtrag  aus  den  beiden  voraufgegan- 
geneii  .Alist  bluliperioden  anf  3l!^4.^ö  erriiiilHgt.  Die 
\  er w  iI 1 11  n_-  beantragt,  dir^i'  I  niciliilan?  iluri'U  Aus- 
gabe neuer  Aktien  im  Neriiiwi  rle  \<jn  7<X^iiKMJ  .i(  zu 
beseitij^eri.  Die  Transakii<iu  koII  gleiclueitig  dazu 
di<>Den,  die  Bankaobulden  absulösen  und  denBetrieba- 
ftnda  tu  attrkan. 


(Jeorifü  •  Marien  •  Bergwerks,  nnd  Ii  litten  -  Vereins* 
Aktien>(<eMeli8«hart  an  Otinabriick. 

Im  Qaaehäftsjahre  1904/06  eraielten  die  Ab- 
teiinngen  Pieaberg,  Georgs-llarienhltte  md  Onahrfiek 

einen   BatriebsBberschuß  von  8946923.44  gegen 

H'248213ur  im  Jahr  zuvor,  nnd  eins-hließlich  dea 
fiewinnvortr.ige.s  einen  ileintce«  inn  voti  90ft  WO.nrt 
nJKi8  04:  lOiWIfiH.Ol)  .«').  Ditsi  r  Htlra^'  enualiigt 
sn  h  um  die  ZubiiLir  von  1 1>5  7 1 2,85  < die  die  /.im  Ii« 
\V.-rnfi  eif.irdnfe.  riut  744  247,81  —  Bei  der  Ab- 
teihinjj  W  e  r  n  e  betrug  die  Kolilenförderung  102  01)5  t; 
die  liini;''ferziei;elei  erzeugte  Ö866U0O  Steine;  die 
Arix'iterzab!  Ii>'iief  sich  anf  dnrehiehnittiieb  1252. 
Bei  der  Abteilung  l'iesberg  wurden  insgesamt 
886064  t  bearbeitete  und  unbearbeitete  Steine  ge- 
wonnen; die  Dnritfabrik  aetzte  Fabrikate  im  Werte 
von  96718 ab;  beaehifUgt  wnrden  1049  Arbeiter. 
Bei  der  Abteilung  Georg a- H arienbfltte  wurden 
ana  den  eigenen  Gmbra  188942  t  Erze  gefördert; 
hergestellt  wurden  09475  t  Koks  und  93ÖIO  t  Roh- 
eisen; die  Eisenirießerei  erzeugte  9360  t  Gußwaren; 
an  Sehls«  kenfalirikaten  wurden  420  t  Zement,  3798  t 
Mörtel  unit  1 1 )  rtt'iä  H< MI  Stuck  .Schlackensteine  produ- 
ziert; in  den  iii'trirlien  der  Abteilung  tundiii  dunb- 
schnittlicli  2256  Arbeiter  Anstelinni;.  Von  den  Hoch- 
öfen der  Abteilang  konnten  in  der  ernten  Hälfte  dea 
Kechnnngsjahrea  wegen  des  schleppenden  Roheisen- 
geaohäftes  anr  dreT  Hochöfen  im  Feuer  gehalten 
werden;  dagegen  war  es,  nachdem  sich  im  Mars  d,  J. 
die  Marktlage  gebeaaert  hatte,  nicht  nur  möglich,  all* 
mlblich  vier  Oren  an  betreiben,  eondem  anch  no«k 
einen  T^l  der  großen  Rehefienvorrlte  abanttoBen. 
Die  Abteilung  OsnabrBek  hatte  ebenso  wie  die 
oben  bereits  genannten  Abteilungen  unter  dem  Streik 
der  Berirarlieiter  des  Ruhrgebietes  zn  It-i^len  und  niultte 
mit  Betneliseiuschräokungen  arbeiten.  Die  Zuweisun- 
gen des  Stahlwerks- Verbandes  in  Produkten  A  er- 
wiesen sich  als  unzureichend,  während  sich  die  Fabri- 
kation in  Produkten  B  bei  allerdings  nie<lrigen  Preisen 
besser  gestaltete.  Erzeugt  wnrden:  an  Halbfabrikaten 
(Rohstalil  usw.)  78413  1,  an  Fertigtabrikaten  (Schienen, 
Schwellen  naw.)  69229  t^  an  (iuOwaren  6544  t  uud 
an  feaerfeeten  Steinen  4166  t;  die  Verkanfssumme 
betrug  10188987  UV;  in  den  Stahlwarkabatrieben 
waren  1867  Arbeite-  heaehifligt.  Die  Zahl  der  Ar« 
heiter  auf  allen  Werken  dea  Yereina  belief  sich  auf 
6224.  —  Der  Bericht  de«  Vorstände!  bemerkt,  daß 
den  Werken  des  Vereins  aus  dem  unverkini-.baren 
Aufschwünge,  den  das  (iescbaft  im  Laufe  des  Helriebs- 
jahres  ginunimen  habe,  kein  nennens« t-rter  Nutzen 
erwaebsen  sei,  du  einerseits  die  mit  der  jireußiselien 
Istaatsliuhi^  vereinbarten  Preise  für  die  Haujitartikel 
il>r  Fabrikation  (Schienen  nnd  Scliwellent  niedrig  ge- 
Minirii  seien,  anderseits  aber  die  Kosten  der  Roh- 
materialien und  die  Arbeitslöhne  aieh  in  aufsteigender 
Rifktnng  bewegt  hätten.  —  Von  den  oben  angegebenen 
Beingewina  aoUen  gen&ß  den  Antnin  dea  Anbiehta- 
ratea  6  ss 8791838^  dea  Baaerränida  ttborwieaen 
werden;  die  kontraktliok«  Tnatfia»  dea  Vontaadea 
beträgt  12760.;#;  an  DiTidende  tind  an  tahlen  5*/» 
—  l.")7  500.#  auf  das  Prioritätsaktienkapital  von 
B  150  000  .W,  2' 1  =  80  250  auf  das  Prioritäts- 
aktienkapital von  3  21(  '(mo  und  3  "  ^  :W7(HX1 .  4'  • 
auf  das  Stammaktienkapital  von  12900UÜ0  .tf;  es 
bleiben  eodttui  aaf  11000  Bocbauig  68686^  »4i  vor* 
zutragen. 

Gußxtnhlwerk  Witten,  Witten  a.  d.  Rohr. 

N'iiii  dem  Berichte  des  Vorstandes  zeichnete  sicdi 
J;is  VI  rtlossene  Oeschüftsjabr  daiiur*  b  aus,  daß  die 
Besrbaftigung  des  Werkes  lebhaft  und  die  Erzeugung 
höher  war.  Das  It.  vuhi.  1  iini^  kann  daher,  obwohl 
es  durch  den  Bergarbeiteraasstand  ungttnatig  beeiDttnlit 
wnfdBi  reAt  «rftenUah  gwniuiC  werden.  Faktoilort 


Digitized  by  Google 


1B8B  StaU  vU  Bmd. 


SB.  Jahif.  Mr.  SS. 


wnrdan  9  03ä  645,28      und  eiMo1i1i«fiUeh  dN  Boeh- 

..f<iiweik..s  fieniianiflhütte  10 118733,48  (gegen 
8271  771. U'J  . //  im  \'urjalire).  r)6r  Rohtc«^winn  hofräir' 
luut  Ausweis  der  Bilani  1  1 82  8B9,fir> .  .  N  i  ii  V  t 
nähme  vun  Atischreihungen  in  Hoiip  von  4ir)(">ri,71  .ii, 
nach  Zu» i'isiinij;  vun  12ßHH,85  ll  an  lius  Hi-(:;iiiImi 
zustcUuagKliunto  suwio  nach  Atizug  dtr  Betrage  fiir 
Tantii-iiH^n,  Üratiükatiuneii  und  Wohlfahrtszwecke  er- 
laubt der  (i«*win]i.  eine  Dividende  von  lB''.u  lim  Vor- 
jlbn  S",»!  üu  vtrtulen.  Auf  neae  Rechnung  bleibta 
altdimn  noch  77 167,43  Torzatraj^en.  Die  Enettgang 
des  Werkt!  Iwtrig:  in  Tiegel-  and  lIvtiiiBtahl  lowie 
FlmfieieeB  84  lU  t,  aa  Sekmiedeatttckui  ilUr  Art 
SS40  t,  an  SttlwUhl  and  StabflnBeiMB  81906  t,  an 
(irob  iirul  Feinhieclien  15()95  t,  an  bearbeiteten 
Schinieiie  und  PrebsttJckon.  Stahlgubteilen,  Oeiwhttti- 
tcilen,  tieüchijssen  usw.  2795  t,  an  Kleineisenzeuy; 
1241  t  und  an  feuerfesten  Materiaiieu  7900  t.  Auf 
dem  Hui^huteuwerke  (i>  i  mau mhiUte  bei  Orevenbrüek 
worden  19819  t  Boheisen  hergeitellt 

Ha^per  EUen-  und  Stahlwerk,  Haipe  i.  Yi. 

Der  Bericht  de»  Vorttandet  Uber  daa  Geschäfts 
jähr  1904/06  bezeichnet  du  Ergebnia  das  Betriebes 
zwar  als  gut,  hobt  aber  bmor,  StA  dM  W«rk  infolge 
ungenügender  Beteilignng  im  Stafalworln  -  Verbinde 

nicht  in  lir  La^e  gewesen  sei,  aus  der*  stei^^enden 
Arlii-it>,;t:lt:;^enheit  den  vollen  Nutzen  zu  ziehen.  An 
Kohblockeii  wurden  ll'JH.")")  t  erzeugt,  an  Walzfaliri- 
kateu  113tj^li3  t;  die  Fabrik  feuerfe»ler  Steine  produ- 
ziert« 719(1  t.  iirinali  ilem  Meschlusse  der  autirr- 
orderif liehen  (ieneriilversanmilung  vom  3.  September 
hH>l  liiit  Kii  b  die  Bautätigkeit  <ier  I iLMellsi  liaft  darauf 
erstreckt,  eino  eigene  Hochofeuaulage  in  Verbindung 
mit  einer  großen  Gaskraftzentrale  zu  errichten,  <lie 
den  Strom  für  deu  elektrischen  Antrieb  »Snitlicher 
Walzenstraßen  sowie  der  sonstigen  Stahl  und  \\  alz 
werkiflinriBbtnngea  Uofsn  soll.  Dies«  NooMÜMe  wird 
im  «osontUekoB  bostsb««  Mts:  1.  drei  HoehVnii  tod 

)e2B0t  täglicher  fieistangsfilhigkeit,  die  mit  elektrisch 
tetriebenen  SchrigaufzQgen,  selbsttätiger  Hegichtung. 
(in  litga-sgeliliuemaschineu  usw.  ausgestattet  sind;  2.  der 
(idskraftzentrale,  die  acht  1500pferdige  Gichtgas- 
masihinen,  mit  .'1200  Voltigen  Drehstromgeneratoren 
direkt  gekuppelt,  erlialfm  wird  und  zu  di  r  nurh  eine 
Anlage  fnr  li.isr-  ini^^inii:.  Olli  L:>"lii"r  '  r  i>i  iiir-t.T  und 
eine  Reserve-tieneratitranlage  ^Bh-irtcn.  I  't-i  f^etricbs- 
gewinn  für  das  Geschiiftsiahr  1904  05  l  -  iitlirt  sich 
auf  1283110,04.«  (1903/04  auf  1101322,04.*),  zu 
denen  noch  der  Vortrag  von  90  537,22  ..Ä  aus  dem 
Vorjahre  hinzugerechnet  werden  maß.  Von  der  Summe 
gehen  239351,80  für  Oeneimli«  ab,  884 162,33 
werden  mi  AbsohroibanmiL  SOOOOUK  flr  dM  Rsöorve- 
fendskonto  II  «nd  9t€m,njt  als  Tantl^n  fBrden 
Anfsichtsrat  und  Vorstand  verwendet  Von  den  ver- 
bleibenden B1244t>,:iB.«  werden  4&0000.4r  als  Divi- 
dende von  9  Prozent  verteilt  und(>4504..M  für  Unter 
Rtützuiig«!-,  Pensions-  und  gemeinnütMge  Zwecke  be 
stiiiinit,  so  daB  auf  aon«  Rechnung  9794lijB8uK  vor- 
zutragen sind. 

.  lllhaMelilB«a*F8brik  KiirlHruhc  v«rau  Haid  *  Mon 

In  Karlsruhe. 

Oor  t'lterschuß  de»  letzten  Geschäftsjahres  belauft 
■wh  Baoh  £rlfldignBg  alimtIioh«r  Unkosten,  Tanti&nien, 
RBpBratnrea  ondBrneBeningsaibeiltaa  anf  88846Q40  M. 

Dieser  Betrag  ergibt  nach  Tomahme  von  Abschrei- 
bungen in  Höhe  von  67045,81  c#  und  sasO^lich  des 
Oewinnvortrages  von  62  904,57.^  aus  1903  0t  einen 
Reingewinn  von  324HliMH  die  folgenderraaüe.ii 
Verweil  hm finden:  IHHUiKj  als  Dividende  (IG'/oi. 
15000^^  als  Zuweisung  an  den  Unterstätzongsfonds 
•■4  SOOOO  •#  als  B>aar»a  für  MaaamahaflluifSB, 


I  wihrend  86000  Jl  «attra  abgeschrialMB  and  sebliaB* 

I  Ii'  Ii   verbleibenden   06810,16  Jt  Bttf  BOa«  Roeluaag 

vorgetraicen  wer<ien. 

KheiniMbe  ätahlwerke  aa  Meiderieb 
(•Ht  1.  Oktober  ISQSt  Datotaig^aMarkh). 

Der  Bericht  des  Vorstandes  für  das  Betriabajabr 

I  im  05  stellt  fest,  daß  alle  Werke  der  Gesellschaft 

I  stets  hinreichend  mit  Auftrügen  versehen  gewesen  sin  1. 
'  dall  aber  der  .\asstaud  der  Bergarbeiter  zu  Heginn 
d.  J.  nicht  gestattet  hat,  die  günstige  Loge  Tollstbindii: 
auszunutzen.  Immerhin  ist  die  Produktion  in  einzelnen 
;  Betrieben  großer,  in  anderen,  besonder»  in  der  Kok-- 
I  herstellung,  dagegen  erheblich  niedriger  gewesen  aU 
im  Vorjahre.    Die  Bilanz  ergil>t  nach  Vornahme  von 
Abschreibungen  in  Höhe  von  19.S9  397,81  ,#  und  unter 
Uinznrechnnng  des  Vortrages  von   lüHti6,88  M  aus 
I  1808iO4  «inoa  Beiagawian  von  8006889,90  J),  die 
I  wta  folgt  vartallt  ward«:  SB8O00O  UV  (=97.)  als 
Dividende  für  daa  9S00OOÜO      bdtnmnde  Aktlen- 
kapital nnd  76000  Jt  als  Tantieme  nr  d«n  Aaf- 
sicntarat,  wahrend  die  restlichen  13  239,90  < auf  neue 
Rechnung  vorzutragen  sind.    L  ber  den  Betrieb  der 
Vi  1  >  Ii  ii  iienen  Abteilungen  «ei  nachstehendes  mts  dem  Bo- 
I  rii  lite  wiedergegeben.  IHe  Hiitfenanla^e  in  Meiderich 
'  lieferte  ;i05:i50l  Roheis.  II    Dir  Produktion  an  Thomais- 
I  und  .Martinstahl  (einschliriilich  dur  Abteilung  Duisburg) 
betrug  3721.31)  t.   die   Herstellung   an   Fertig-  nnd 
Halbfabrikaten  83t)9;^  t,  der  Versand  an  Stahlfabrikaten 
335  KMJ  t,  die  Verfrachtung  an  Stahlschrott,  Thomas- 
schlücken.  Schlackensteinen,  Bleobichrott,  Stoinsahzott, 
Blei-  und  sonstigen  Abf&llen  98296  t.  Faktariart 
wurden  (ebenfalla  alasohL  DaiibanA  8684668B|18  Jk 
Beschäftigt  wardes  aafdoi  MaidariMerWailnB  dBreb> 
scbnittlich  420!)  Arbeiter.   Bei  der  Abteilung  Dnis- 
bürg  wurde  ein  zweites  Wellrohrwalzwerk  von  6  m 
VVftlzeuUinge  unter  Vergrößerung  der  Walzwerkshalle 
errichtet    und    eine   ita'.Rchweiljmascliine  angeschafft. 
Die  Aliti'.,         /.  e'lir   ('Hrirvun;  förderte  97.')H13  t 
Kohlen.    \n  ,\elienjin>dukt»'ti  wurden  1 1 115  t  Ammoniak, 
l>!*8  t  pmiiariertcr  Teer,    Idf)!  t   Rolitcer  und  473  t 
Rohbenzol  gewonnen.  Auf  der  Kingofenziegelei  wurden 
1  990000  Steine  hergestellt.   Die  Belegschaft  der  Zeeb« 
bestand  aus  3902  Mann.    Von  der  .\bteilan^  Eisen- 
steinbergbau  in  Algriugen  wurdeu,  bei  einer  Ar- 
beitorzabl  von  dmohschatttiich  217  Mann,  148707  I 
Minette  (im  Vorjahra  68488 1)  gefördait  aad  vartaadt. 

Erwähnt  sei  an  diooar  Stelle  Bocb,  daft  die 
Generalversammlung  vom  26.  Oktober  i.  J.  gemiU 
dem  Vors.dilugc  iles  Aufsichtsrate«  lu'B.  hlusset!  hat, 
das  Aktieiika|)ital  der  Uesellschatt  um  nominell  zwei 
Millionen  Mark,  die  für  Naaaal^^  bastinunt  «iad, 
zu  erhöhen. 

Siahslaeh«  Gnftstahlfabrik  in  Döhlen  bei  Dresden. 

Da«  Werk  war  im  Berichtsjahre  1904  05,  ent- 
sprechend der   Weiterentwicklung  günstiger  Verhält- 

I  niese  im  Eisengewerlic,  mit  .\ut'lrugeii  reielilii  h  versehen 
und  in   den  ."^tand   i;csetzt,  siitutlich'  lutrLilisanlagen 

I  in  zufriedenstellender  Weise  ausnutzen  zu  können. 
Der  [Jinsatz  erreichte  die  Höhe  von  (jSiW  137,38 

•  war  demnach  um  314-432.41  i4i  grölier  als  der  des 

;  Vorjahres;  verkauft  wurden  in  !)oh!i'n  an  Stahlwareo 
rur  6580  968,11  ,t(,  von  der  Filiale  in  BerggioBhabel 
an  Kisenguliwaren  für  213  169,27  ,H.  Das  OewinU' 
and  Varlwitkonto  sehliaßt  nach  Abscbraibaafan,  dia 
proaaataaUlar  liSliar  baaMasaa  alal  «Ig  im  voriabn, 
Biit  «inom  Gewinn-Saldo  van  676476^  «4f,  ainaiäliafi« 
lieh  eines  Vortrages  von  14898,114  .#  aus  I90B/O4. 
Hiervon  werden  4500(X)  .#  als  Dividende  |— 15''.,> 
auf  das  3000000.«  betragende  Aktienkapital  verteilt, 
114478,83  zu  Tanticrnen.  tiratitikationen  und  (Über- 
weisungen verwendet  und  10  997,66  v4(  auf  neue  Rech* 

i  UBg  vorgetragen. 


Digitized  by  Google 


1.  Desember  1906. 


Suhl  and  Ki««n.  1389 


Vereiiiifft««  Hasrhinenfabrik  Ani^Hbnrg  und  Ma< 
•chiBenbaaKeselUchaft  Nürnberg  A.  G.,  Aofsbarg. 

Die  Bilanz  Tür  da*  Bctriebsjahr  1904  06  »eist  bei 
einem  Uewinnvortrat'e  von '2H  S'.h  i,  14  ,  ^/  und  unter  Be- 
rücksicbti^rnnt;  ilei  Al'Si  lireilmnpeii  in  Höhe  von 
019895,.'i<i  einen  lü  inir-^winn  vi.ii  1  &47  709,81  .4/ 
nach.  Vdh  diesem  Bi  tiHge  üitll'-n  nach  dem  Vorschlag 
des  Auf^iclitsrates  l;^'^■',o  Dividende,  d.h.  zusammen 
IHöOOOÜ.^,  verteilt,  140  7(58,18  .*'  dem  Dividenden- 
KeKervefondt  «od  60  00»  .H  den  ArbeiterwoblfahltS- 
konten  überwiesen  und  endlich  HoT  0Hl,6d  auf  nene 
Rechnung  übertrafen  werden.  Der  BeschKftigangagrad 
nnd  din  «Irfoln  ws  einzelnen  Fabrikationaaweige,  die 
Tfln  im  Oanllaeliafl  gepflegt  werden,  aind,  wie  der 
Barieht  des  Vorstandes  erkennen  läßt,  im  abgelanfmea 
Gwehlftajahre  durchweg  befriedigend  gewesen. 


Wtflimiwto  SUhlwerke,  AktlmgtMUtckall 

%a  Bochnn. 

Ntti;li  dem  Hericiite  des  Vorstandes  ist  ria*  Werk 
im  'iescli:ift!t;iil  ip  .lö  besser  be^i  liat>.i^-*  i'fweaen 
als  im  Vorjahre.  Der  Itetriebsiibersehuli  einschließlich 
eine»  (iewinnes,  der  aus  der  Liquidation  der  ver- 
inUerten  Finnentroper  Hütte  herrührt,  betrug  ins- 
g«Mnt  ia4ntiH5,OH  (Kehren  1 04'i474,99 .«!  in  1908/04) 
and  Mpbt  nach  Abzog  der  Qeneralonkosten,  der  ffmnd 
■dnldiisaaa  md  der  üblichen  Abschreibungen  einen 
Kanignwiiui  na  816906^  WV.  D«ne)ba  mU  nneh 
df m  vonehltg«  der  Teriraltimg  niMinin«a  mit  «Sn«r 
dem  Reservefonds  zu  entnehnanden  Summe  von 
1003994,97  zu  außerordentlichen  Abschreibungen 
verwendet  werden,  um  dem  demninlistitjen  Abgan;: 
einzelner  Werksieile  in  vollem  l  uifaugf  Ui  i'hniino;  zu 
(ragen.  Der  nach  dem  Ausseheiden  <Ips  Scfidiifers 
nnd  Leiters  der  I  leselUehaft,  des  Hrn.  (ieneraldirektors 
K'ihler,  •■iiiaiint.'  Vr>rstLind,  ln'stelictid  auti  den  HH. 
Ingenieiir  Max  Kai. '-er  and  Kaufmann  Max  Sehumaxin, 
i§t  numlich  zu  der  rt  t-rzeugung  gekommen,  daß  es 
nutwendig  sei,  vernchiedene  Betriebe  des  Werkes  um- 
ggbuen  Dezw.  zu  erneuern,  um  sie  wieder  auf  den 
kentinft  Staad  der  Technik  m  brinson.  Zn  dieMoi 
Zw««n  itt  bereits  last  Baaeblaß  der  QeumlvermiUB- 
loog  vom  14.  JbU  1905  da«  Aktienkanital  um  drei 
Millionen  Mark  erhobt  worden  und  sollen  die  oben 
erwähnten  besonderen  .\b<ielireibun^'en  vnriienommeD 
wenlen.  Der  Bericht  erwiihnt  noch.  daLi  die  Beilritts- 
Verhandlungen  des  Werkes  mit  dem  Stalilwerks- 
Verbande  ergebnialos  verlaufen  aeien,  da  hinaichtlich 
der  BetoilignagiqBoto  kaiaa  Einigaag  «nidt  wardsn 
konnte. 


Xeiltnde  Mir  Bf^rrwe^en,  G.  m.  b»  IL» 
Frankfurt  a.  M. 

Wia  una  dia  QflaelliehafI  galagantliob  mitgeteilt 
hal  Mqjtei  lia  neuerdings  infolce  vialiaek  ge 
laoertar  WVaMh»  in  geeigneten  flulen  aaeb  einen 

ihrer  Geschüflsfnhrer  oder  Mitarbeiter  in  den  Aaf- 
sichtsrat  oder  (iruljenvurstand  von  L<erf;werk-'UDt«r- 
nehitmngen.  um  'liesen  <iie  -Möjjlirhkeit  zu  gehen,  sich 
für  techniThe  und  wissenKrhaftlirlir  Heratiini^,  Aaf- 
sieht  ü^  ei  lieti  Betrieb  und  eventuell  für  ili-  n:,rr 
leituDg  der  Organisation  des  Institut»  zu  hcdienen. 
Anschlielieud  hieran  möge  erwähnt  werden,  daß  die 
littigkeit  der  Ueiellschaft  im  vorigen  Jahr  eich  haupt- 
•iehlieh  auf  dem  Gebiete  des  Begutachtungawaaena  be- 
wigt  hat  Dat  llaaaiialla  Eigabnia  «rar  aadi  aiaht 


befriedigend,  doch  hofft  mao,  im  lanfandan  Jahr  di« 
Unkosten  verringern  und  dadaroh  ala  bawuraa  Ba- 
I  anltat  harbaifibran  m  könnaa. 


Haaa  DrathaallkakB. 

Die    Deutsrh    Luxemburgii-rhe    Her:,'«erk»-  and 
Ii ii:ten-,-Vktiengcseli§chaft,  Alit.  IHHerdingen  in  DüTer- 
«iiiigen  hat  den  Bau  einer  Drahtseilbahn  znr  \  rrhituiung 
I  ihrer  Gruben  in  Dettingen  mit  dem  llntteiuMrk  in 
I  DUTardingen  beschlos.sen  und  die  Firma  .1.  Tu  hl  ig, 
Aktiengesellschaft  in  Kiiln  mit  der  Ausführung  dieaer 
Anlage  betrant.    Dieselbe  erhält  eine  Läaga  von  land 
18  km  and  wird  fttr  eine  jährliche  Traasportmaaga 
von  600000 1  ib  jadar  Richtung  gebaat  Die  Leistang 
diaaar  Traonortaidage  fibarateigt  noeh  dieienige  der 
von  J.  Pohlig  vor  zwei  Jahren  fBr  den  Lothringer 
j  Huttenverein  Annietz-Friede  in  Knenttingen-Mütte  ge- 
bauter. Drahtiteilbahn  von  rund  11  km  Länge,  indem 
I  sie  bei  voller  Ausnutzung  eine  Jahresleistung  von  etwa 
I  16  -Millionen  Tonnenkilometer  aufsveisen   wird.  Sie 
I  wird  in  Bezug  auf  diese  enorme  Li'i>tuii.;:'i:ihigkritdia 
j  bedentendste  Urabtseilbabnanlage  der  Welt. 

Aaftrig«  aaf  f roSa  DampfturMaaa. 

Dir  Firniil  Bni  vn  n,  Boveri  \  'i'-..  .\  ktien:;esel|. 
Bchaft,  Manubettti,  i»t  in  letzter  Zeit  wiederum  eine 
stattliche  Anzahl  von  (iroßdampfturbinen  in  .Auftrag 
gegeben  worden,  ao  für  das  Rbeiniach -Westfälische 
Elektrizitätswerk  A.-0,,  Bssaa-KoJir,  zn  den  beiden 
gelieferten  Tnrbinengmppen  zwei  waitara  6000  KW\- 
Aggragate,  nnd  für  die  Berliner  ESlaktrisität:« werke 
eia  dritter  6000  KW.  -  Masckinensata.  Fttr  das 
BlektriritStawerfc  CastellaBta  (Italien)  ist  abeafallt 
eine  5000  K  W.  ■  Turbinengrnppe  bestellt  worden  nnd 
Hir  das  Kraftwerk  Saint  -  I)enis,  das  bekanntlieh  die 
Pariser  Untergrundbahn  rait  Strom  versorgt,  die 
Lieferung  von  sechs  weiteren  Turbineneinheiten  zu  je 
•»000  KW..  nm  lMiem  dieses  Werk  friiher  vii^r  m.Ii  he 
'  Aggregate  in  .ViiftrHt?  pfireben  hatte:  iliese  Zentrale 
wird  jHtzt  eine  LeistiinLTsfrthitjkeit  der  Mftsi  hinenanlage 
von  iK)0(K)  1'.  .S.  etV.  aufzuweisen  hiihen  und  w<jhl  eines 
der  grüßten  Kraftwerk«  darstellen,  jedenfalls  wird  sie 
dia  größte  exiatjeraade  aaaachlieölich  mit  Dantpf- 
twhinaa  srbeitaade  Haaebiaanstatioa  aria. 

Bau  eine»  Siemen»  -  Martin  Stah]n  erk>i. 

Der  Firma  l'oettor  &  Co.  .AktieneeselKi  haft, 
Durtmund  ist  nmenlings  wieder  der  Bau  eines  .Sii  mens- 
Martin  •  Stahlwerke  für  Krakau  (Ualizien)  iibertrogen 
woidaa.   

Lnitcd  .State»  ätael  Corporation. 

Dar  Eada  Oktobar  antattato  eaaaWtabariaki  dar 
Gaadlsehaft  stallt  Ar  «ba  «■  80.  SafitMihar  afagalaa- 

fene  8.  Quartal  des  Betriabsjakree  elnea  NattoarllSa 

von  31240."i8'2^'  fest.  Der  Krtrag  überschreitet  somit 
den  des  gleichen  Zeiträume?  im  Vorjahre  nm  124B66f>0/, 
Aus    dem   Ühersehuß    des  (insrtals.     irr    sieh  auf 

I  106726U1  i?  belünft,  wird  die  rPL'ehunLUL'e  Dividende 
von  P  1  "i'o  auf  die  Vorzu^fs-Stanirjuiktif  u  aus.^r'.i  hüttet. 

j  .\n  Aufträgen  waren  Anfang  Oktober  d.  .L  58iiö377 
tons  gebucht;  das  bedeutet  im  Vergleich  zum  1.  Juli 
einen  Zuwachs  von  ungeHihr  t  Million  toas  and  gegen- 
über dam  zu  Ende  März  aufgestellten  hSehtlaa  iMKard 

I  ain  Mehr  tob  baiaaha  800000  tons. 
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Yereins  -  Nachrichten. 


D«r  UBterfMehnete  htt  «ich  sa  den  Reiehitegt- 

antl  Landtai^verhandluD^en  nach  Berlin  begeben  nnd 
dort  NW.  Friedriehstnifie  93  (£oke  Dorotbeenatnße) 
"Vrobttiiiif  Rommen.  Bhendort  befindet  tieh  die 
B'  :Iivr[  Alif-  '/ni  '  •irines  Bureaus.  Briefe  in  persön- 
Uclicii  Än^legoDhaiten  erbittet  er  dorthin,  in  Vereins- 
aogelegenheitaii  «M  btihar  BMh  MmMmt,  Behiatttui- 

*•  Dr.  W.  Btumtr, 

Otteliäfi.führ.'uii'--  Miii;i  «i  Im  Vor>ua4 
d«r  ,Nordw«iillcb«a  Onipp**. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 


Aon«l<>rniig<>n  Im  Mitc:lie<l«r-Terxftichiii»>. 

Ant/lif  il'Aiirine,  l'ttrrr,  Ingenieur  an  corps  <ics  Mines, 
Cille  (Nord),  France. 

Arend,  J.,  Dipl.  Untteningeniewr,  Chemiker  der  Köch- 
lingschen  Eieen-  md  Stahlwerke,  VSlkliafeo  an  der 
Saar,  Gatterstr.  15. 

eoN  Badun,  o.,  Ini^enieur,  Jünkerath  i.  EifeL 

Bernd,  UfinricH,  Belriebgrhef  de»  Stahlwerks  der  Ge- 
werkschaft ürillo,  F'nnke  &  Co.,  Oelsenkirchen- 
.Schalke. 

Brnnd,  /',  Berjjasspsf nr.  (jespllichaft  des  Kmser  Blei- 
und  SilViprwerki      Knis  w.   1.  I.'iliii. 

Itriikfr,  Citri,  Ingenieur,  Adjunkt  der  Lehrkanzel  für 
Hüttenwesen  an  der  Montanistiiebeik  HoehMhnle, 
Leoben,  Steiermark. 

Ootbel,  J.,  Ingenieur,  baekhaaeea  a.  Bh.,  Karl- 
AI  bertstr.  24, 

König,    Rudolf,    Dipl.  •  Ingenieur,  Horliofenbetriebg- 

Xiear  dea  SohaUcer  Orabea-  nnd  Hlttenvanins 
»sie",  OdaenkirAeM. 
Kr$th,  C.  Betriebaiaeenfear,  Gttlia  bei  Braadeihnrg 

a.  d.  Havel. 

Krifk-a,  Heinr.,  Ingenieur,  Din-klor  boi  Cwhr.  Brilili>r 
&.  ("o.,  Akt  -(ies.)  Bruckbach,  Pyst  Rtililerwerke, 
I  »-.tiTr.-rimiirii. 

Kruti^r,  iJirektor,  Dreaden  A..  Kaitzerstr.  43'. 

Mfizier,  (iusUtr,  Ingenieur.  1  iiff-'Mlin£reii,  Luieinburg. 

Mryrr,  Frnm,  Dr.,  Direktor  der  .Metallurgiral  Com- 
pany of  America,  52  Broadway,  New  York,  U.  St.  A. 

Ntufnnq,  Edm.,  OberingeBiear,'  Oießareivorstond  der 
Oa-srootorenfSabrik  Devts,  miheim  a.  Bb^  Dantiar* 
atrafle  98a. 

Jttidtf  Oao,  Oeneraldirektor,  Tonlaad  dar  Obanohlaai' 
aebea  Eiaeobaba  -  Bedarb  -  Aktiea  -  Qeaeilsehall, 

CHeiwiti  0.-8eh1. 

Ott,  KnrI,  Dipl. -Ingenieur,  Hochofenbetriebsassistent 
der  Rochlingschen  Eisen-  und  Stahlwerke,  Carls- 
hütte,  Diedenhofen  (Lothr.). 

Probat,  PmJ,  Inifenieur,  Dünseldorf,  ImmermaouHtr.  Ö9. 

Siifftri,  Flitz,  oluThiittcuiiispektor  der  KüBigahltte, 
Köuigühütte  O.-Scbl.,  Kaiserstr.  29. 

von  Si--hlii>p--nbat-h,  Freiherr,  Hochofenchef  der  Deutsch- 
LuieraDurgischcn  Bergwerks-  und  Hütten- Aktien- 
gesellschaft, DitTerdingen,  Luxemburg. 

SeSmtt«,  .ilN9.,Ingenienr,  Laarahatte  O.-äcbl.,  Barbara- 
ttrafle  8. 


Sdtntidtr,  Ferd.,  Direktor  der  Bergban-  und  Hätten- 

Aktiengeaellaebaffc  Friedricbahtttö^  Herderi;  X«hi- 

Qießener  Bahn* 
8tM,  hna.  Stollvwlr.  Direklw  dar  Stettiiiar  Ha- 

sehinenban-AhtiaB-Oeaallaehaft  .Talkan',  Stattb- 

Br«dow. 

Strnnilmli,  Alfredo,  Dr.,  rhef-Cberiiik.T  bei  Altl  fami 
di  Piombino,  l'ortovecehio,  l'rov.  di  l'isa. 

Sülteiiirii  r,  F.,  Direktor,  Düsseidurf,  Heim-str.  Ir>. 

Trenkler,  Ernst,  Walzwiirksingenieur,  Kuaif^shuf  hei 
Berann. 

Wtäemegir,  O..    Dr.-Ing.,  Betriebsleitar  der  Eisen- 

8>8erei  der  Firma  Thyssen  &  Co.,  Maschinenfabrik, 
Vlhä^  a.  d.  Ruhr.  S'terkraiie,  Friedrichatr.  7. 

Neue  Mitglieder: 

Hurst inghau»,  lt.,  in  Fa.  Veithard  A  Hall  Ltd.,  41  East- 

cheap,  I.iiniloii  E.  C. 
Emiirh,  M'ilh..  Hütteningenieur,  lionii  Kndcnirh,  Kmle- 
nicberstr. 

(iatlrl.  Ferdinand,  Prokurist  der  F.isf  n»'rz-(  icst'Uscbaft 
m.  1..  H.,  Frankfurt  ;i  M  ,  IVtrkstr.  12. 

Htckel,  (ieorg  Jii'tui,  Dralitüeilfabrikaut,  St.  Jobana 
a.  d.  Saar,  Kiinigin-Lnisenstr.  29. 

Huth,  Arno,  Cbefingenienr  der  Firma  Poetter  &  Co., 
Akt.-(ies.,  Dortmund,  Redtenbacber  Nr.  31. 

Jaeobi  jr.,  liu^,  in  Fa.  Kheinische  Harmor-,  Granit- 
nnd  Hartstein  -  Industrie,  Hanbeim,  Hagea  &  Ja- 
eobi ir..  DUsseldorf-Bath,  DfiMeld«rf,  Dhlandatr.  40. 

Jofy,  Au/.,  Ingeniear  and  Fabrlkheailiar,  Wittaaberg. 

Klatt>n:  .M ,  BetriebalafeBiear,  Boehom,  HattiBger- 

straße  74. 

Kollmmn,  Adolf,  Vertreter  der  Kiman.  Bomar  Co^ 

Muelle  2».  Santaader. 
Kiiii/iiiv,  Ernst,  In  genianr,  BiaaahitlaPhüBii,  Sapfer- 

dreh  a.  d.  Kühr. 
Mairrt„  Watter,   Betriebsingenienr  der  Akt.-(i<s.  dar 

Dillinger  UiUtenwerke,  DilUngen  a.  d.  Saar. 
Mmge,  Franz,  DiploatlBganlear,  KSla,  AllarhaiUfaD- 

atraße  26. 

JfeaWmaKR.  E^n,  Dipl.  Berg   und  HtttBaiiigraienr, 
.  Balriebaekef  der   liartinanlage   au  Staatawarfc 
Koasehwa  Im  Ural,  Oo«v.  Perm,  RaSlaad. 

Ohl»,  Carl,  Direktor  des  Oberscblesisehen  Stahlwerka- 

Verbandes,  Berlin  NW.  7,  Sommerstr.  4 a. 
Itehlxirk-,    Chr..    Prokun'st    der    Firma  Scbindh.iuer 
Incliiu^  .\kt.-(!es.,  Diiitliiirir.  Nnue  \Vi'Sclfr>tr.  "-''i. 
Riiikrl.  lt.,  l'roiVss.ir  de r  Mh'-' liuirtilebre  und  Elf-ktr'i- 

tenhnik  an  der  Handi'lsiuH  liHrlmle,  Köln  am  Rliein, 

Hohenzollernring  16. 
.'>rhlrifrtihnum ,   HermaHH,   Betriebsführer,  Geisweid 

a.  d.  Sieg,  Obere  Kaiseratr. 
T^m/«*,  Hiül0r$,  Ingenieur,  Betriebsdirektor  der  Akt.- 

Gea.  da  Fri«a&  Co.,  Dusseldorf-Heerdt. 
SbtmMä;  Ludm.,  Ingenieur  der  Maachineafabrik  Sack, 

O.  m.  b.  H.,  Bath,  DBaaeldorf,  Ghariottenatr.  Bliu. 

MitgllederkeitrSge. 

Nach  §  15  Abs.  2  der  Vcreinssatinngen  sind  die 

Mit ^liederbeiträire  im  vonius  zu  t-ntrichten.  Daher  er- 
gnlit  an  unsere  Mittrlicdcr  all)iilirli<*h  sa  Anfang  No- 
vember die  .•ViiffordtTtiiiij  zur  /.aliliin«,'  des  .MitL;lir<is- 
beitrages  bis  zum  1.  Uezeiuber  (Ueut«cbland,  Luxem- 
burg und  Osteirateh-Uiigara)  benr.  anm  16k  Deiember 

(Ausland). 

Die  Einziehung  derjenigen  Beträge,  die  bis  zu 
den  obengenannten  Terminen  nicht  eingesandt  sind, 
er  Mgt  ioiLaafa  dea  MonataDeaambar  dvreli  Poetanftrag. 
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Vtrein$  •  Nachrwhtem. 


suhl  uid  EiMD.  1891 


Hermann  Spanier  f. 


UnBere  EisenhatteDindnstrie  hat  einen  achmerz- 
liehen  Verlast  erlitten,  denn  einer  ihrer  besten  Männer 
ist  in  dem  früheren  Direktor  der  Jlseder  Hütte, 
Hermann  Spamer,  am  5.  November  dieses  Jahres 
dahinf^egangen. 

Hermann  Spamer  wurde  am  ti.  Juni  1839  in  Aßlar 
als  Sohn  des  Pfarrers  Christian  Spamer  zn  Hrrmann- 
stein  (geboren.  Er  besachte  das  Gymnasium  zu  Gießen, 
das  er  nach  bestandenem  Maturitätsexanien  im  Jahre 
1858  mit  der  dorti||;en  Universität  vertauschte,  um  sich 
sanürhst  durch  naturwissen- 
schaftliche Stodien  auf  das 
von  ihm  eewählte  Rerg-  und 
Hüttenfach  vorzubereiten.  Von 
Januar  1860  bis  Herlist  1861 
war  er  zu  seiner  praktischen 
Ansbildong  in  Uergwerken 
and  Hatten  tätig  nnd  zwar  in 
Bürbach  bei  Siegen,  in  Müsen, 
Siegen,  Ems,  Dortmund,  Bo- 
chum, Essen  nnd  Stolberg  bei 
Aachen.  Hierauf  absolvierte 
er  von  1861  bis  1863  die  Frci- 
berger  nnd  von  1868  bis  1864 
die  Leobener  Bergakademie, 
wo  er  zu  Füßen  des  genialen 
Tunncr  saß.  Erst  nach  3 jäh- 
rigen Bemühungen  um  eine  An- 
stellung in  seinem  Farbe  und 
nach  VolontärbcKchäftigungen 
anf  der  Josephshütte  bei  Roit- 
leberode  am  Harz ,  Neuhoff- 
nangshütte  bei  Sinn  und  dem 
Neabriicker  Eisenwerk  bei 
Finnentrop  gelang  es  ihm, 
im  Jahre  1867  fest  angestellt 
SO  werden  und  zwar  als  tech- 
nischer Direktor  der  Bergbaa- 

nnd  HBIten-Aktiengesellschaft  Jlseder  Hütte  zu  Groß- 
Jlsede  in  Hannover.  Was  er  dort  in  31  jährigem  Wirken 
geleistet  hat,  wird  ihm  ein  unvergeßliches  Denkmal  in 
len  Annalen  der  Jlseder  Hütte  uud  zugleich  einen  der 
ersten  Plätze  in  den  Reihen  der  Eisenhättenleutt'  sichern. 

Um  sich  ein  Bild  seines  Schaffens  zu  vergegen- 
wärtigen, muß  man  den  Stand  der  Jlseder  Hütte  des 
Jahres  1867  mit  demjenigen  seines  Abgangsjabres  1898 
vergleichen.  Die  Jlseder  Hütte  war  im  Jalire  1867  in 
tecbnischer  Hinsicht  auf  ungünstiger  Bahn.  Selten  wohl 
hat  ein  Mann  dem  in  ihn  gesetzten  Vertrauen  so  viel 
£hre  gemacht  als  der  jange  Ingenieur,  der,  aus- 
gestattet mit  einem  umfassenden  Wissen  and  einer 
seltenen  Intelligenz,  nunmehr  mit  eneririscher  Hand 
die  technische  Leitung  ergriff  nnd  das  Werk  in  rast- 
loser Arbeit  xn  einem  der  blQhendsten  unserer  Eisen- 
industrie ausgestaltete. 

Wenn  auch  eine  vorzügliche  Führung  der  Geschäfts- 
ingelegenheiten sowie  die  spätere  Einführung  des 
Chomasprozesses  das  Ihrige  an  dem  rapiden  Empor- 


blühen  des  Werkes  mit  beitrugen,  so  maß  doch  dem 
hüttenmännischen  Scharfblick  sowie  der  musterhaften 
technischen  Leitung  Spamers  eines  der  Hauptverdienste 
zufallen.  „Mit  dem  Betrieb^jahr  IS'jS  beginnt  der  eigent- 
liche Aufschwung  der  Gesellschaft",  heißt  es  in  der 
Schrift  zur  Feier  des  25jitbrigea  Bestehens  der  Jlseder 
Hütte.  Nicht  zu  vergessen  sind  ferner  »eine  Ver- 
dienste um  die  Errichtung  des  Peiner  Walzwerks  und 
um  die  dortige  Einführung  des  Thomasprozesses.  Als 
er  dann  nach  Sljähriger  Tätigkeit  sein  Amt  nieder- 
legte, da  konnte  er  mit  Stoli 
anf  seine  Jlseder  Hochöfen 
surückblicken,  deren  Produk- 
tion sich  innerhalb  seiner 
Zeit  verzehnfacht  hatte. 

„Mit  60  Jahren  hat  der 
Hochofenmann  genug  getan, 
dann  soll  er  den  Jüngeren 
Platz  machen'',war  sein  (irund- 
satz,  demzufolge  er  sein  Ab- 
schiedsgesuch oei  der  Gesell- 
schaft einreichte,  deren  Ak- 
tionäre ihn  im  folgenden  Jahre 
in  Anerkennung  seiner  Ver- 
dienste in  ihren  Aafsichtsrat 
wählten,  dem  er  bis  zuletzt 
seine  Kraft  widmete.  Seine 
Verdienste  um  das  Werk  und 
die  Allgemeinheit  fanden  nach 
seinem  Abgang  aucbdurch  die 
Verleihung  de«  Koten  Adler- 
ordens  die  öffentliche  Aner- 
kennung. 

Nach  dem  Ausgangspunkt 
seines  Lebensweges,  nach  der 
Heimat,  lenkte  er  dann  seine 
Schritte  und  ^enoß  noch  6 
Jahre  in  seinem  schönen 
Oießener  Heim  einen  freundlichen  Lebensabend,  bis 
auch  ihn  der  Allbexwinger  zur  letzten  Schicht  abrief. 

Kine  ideal  veranlagte,  tief  religiöse  Natur  von 
strengster  Pflichterfüllune  gegen  sich  selbst  ist  mit 
ihm  dahingegangen,  ein  Mann,  der  durch  seine  Güte 
and  Leutseligkeit  bei  allen,  mit  denen  er  in  Berührung 
kam,  sich  Verehrung  und  Liebe  zn  erwerben  wußte. 
Viele  unserer  EisenhUttenleuto  sind  bei  ihm  in  der 
Schule  gewesen,  eine  Unmenge  von  Volontären  haben 
Jlseder  Gastfreundschaft  genossen  und  auf  der  Hütte 
Belehrung  und  Anregung  zu  weiterem  Streben  von 
dem  dafür  stets  zugänglichen  Manne  erfahren. 

Von  schwerer  Krankheit  erlö^-te  ihn  ein  sanfter 
Tod  in  den  Armen  seiner  Gattin,  welche  ihn  mit 
aofopferungsvolier  Liebe  bis  zn  «einer  Abschiedsstunde 
gepflegt  hat.  Gebeugt  von  tiefem  Schmerze  stehen  an 
seiner  Bahre  mit  ihr  4  Kinder  and  seine  vielen  alten 
und  jungen  Freunde,  die  in  dem  Verstorbenen  einen 
hochverehrten  Freund  von  wahrhaft  vornehmer  Ge- 
sinnung und  untadelhaftem  Charakter  verloren  haben. 


Er  rohe  in  Frieden! 
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25.  Jahrg.  Nr.  18. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  3.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12  Vi  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  Transport  der  Rohprodukte  zum  HQitenplatz. 

a)  Die  Personentarifreform  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gütertarifen. 
Berichterstatter  Dr.  W.  Beumer,  M.  d.  R.  u.  A.,  Düsseldorf. 

b)  Die  Gfitenarife  der  Eisenindustrie.  Berichterstatter  Dr.-Ing.  E.  Schrödter, 
Dflsseidorf. 

4.  Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  Prflfiing  der  Erzzlegel.  Vortrag  von 
Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wedding,  Beriin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stldtitchen  Tonbelle  «m  Versammiungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Ausweise«  gestttlec,  der  den  Mitgliedcm  mit  d»  Eloledung  zugeliea  wird. 

EinfQhraagskarteii  fir  Gisie  IcSonen  wegen  des  stsrlceo  Andniices  zu  den  Versamnluiveii  nur 

in  beschranktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  scbriftHcbe»  Ul  die  GesdilftsfBlintag  gerIcIlteM  AniMldUBg 

seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Des  Auslegen  von  Prospelctea  und  Aufstellen  too  Reklsmegegenstlnd^n  .in  den 
Verssmmlungsriainea  und  Vorballen  wird  nicht  gestjattet' 


Am  Tage  vm  der  Hauptversammlung  dea  Vereins  deutacber  lEisetthQueDleate,  das  isijam 
Samstag,  J e n  2.  D e lembe r  d.  J.,  nscb m ittags  5  U b r  llndst  in  der  Stidtlscben  Tonhalle 

zu  Düsseldorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei -Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutseher  Eisenhfltunleute  und  des  Voreins  doutscber 
Etsengiefiereien  taierdurcii  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Bedeutung  der  Kleinbessetnerei  für  die  Eisenhüttentndustrie  und  den  Maschinenbau. 
Vortrag  von  Direictor  Hans  von  Gendt,  Magdeburg-Buckau. 

2.  Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Gießereibetrieb  unter  ZugrUttdoktlOlg  peisdnilcher 

Eindrücke.    Vortrag  von  Professor  B.  Osann,  Clausthal. 

Nach  Jer  Versammlung  gemütliches  Beisammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Tonballe. 
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25.  Jahrgang. 


Bericht 

über  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

vom  Sonntag,  den  3.  Dezember  !P05,  mittags  IZVs  Öhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Gesctiiflliche  Mittcilun^n. 

2.  Wahlen  zum  Vorstande. 

3.  Bewefuog  der  Rohstoffe  zum  Hüttenplatz. 

a)  Die  Personcntarirrefarin  und  i h rc  Bc zic ti ungeii  ztt  den  Gfitertarlfen.  Bericht» 

erstatter  Dr.  U'.  Bcumcr,  .M.  d.  R.  ii.  d.  A  ,  Düsseldorf. 
h)  Die  Rohstoff-Gütertarife  der  Eisenind  ustric.  Berichterstatter  Dr.-lng.  E.  Schrödter, 
Düsseldorf. 

4.  Die  Brikctticrung  der  Eisenerze  und  die  Prörung  der  Erxzie(el.     Vortrag  von 

Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  W ed di ng,  Berlin. 


^  r  V  orsitzende  Hl.  Geaeraldirektvr  Springomm -  Dortmaad  eröffoete  am  12'^*  Ubr  die 
"  Versamnlnoir  dnrefa  folgende  AoqMracIie:  H.  H. !  Indem  ich  die  beatige  Veraaramlang  erlMftie, 
heilie  ich  Sie  namons  des  VereinaTontaadeB  auf  '\aH  Iierzlichste  willkommen!  lu^hesondorc 
begrüße  ich  auch  die  OAste,  die  wir  liier  za  seheu  den  Verzag  bal>en,  die  Vertreter 
der  befirenndeten  Vereine  and  der  BebOrden,  an  ihrer  Spitze  den  Prtaidenten  der  KSnigliehen 
Reglernnp  zu  Düsseldorf,  Ilm.  Schreiber,  und  ITrn.  BcrKbanptiiiann  Vogel  ans  Bonn. 

Ich  habe  »m  heatigen  Tage  zum  ersteumal  die  Ehre,  das  mir  von  Ihrem  Vorstande 
dbertragene  Amt  des  Voreltaendeo  an  dleaer  Stelle  anssnUben,  and  da  Ist  es  webl  natlirlicb,  da6 
meine  Gedanken  ebensowohl  bei  der  Vergangenheit  des  Vereins  verweilen,  als  bei  seiner 
Zufcanft.  In  aoa  allen  lebt  die  Erinnerung  nn  die  einsichtsvolle  and  anermiidliche  Arbeit  der 
hinter  ons  Uegeoden  Jahre,  deren  Ergebnis  die  gegenwärtige  Stellang  and  Bedeatnng  nnseres  Vereins 
ist,  lebt  vor  allem  die  dankbare  Erinnerung  an  die  c:rol>cn  Verdienste,  die  mein  Amtsvorgtlnger  in 
seiner  mehr  als  ein  Vierteljahrhandert  wfthrenden  Tätigkeit  sich  nm  den  Verein  erworben  hat. 
Die  Sakuft  hingegen  birgt  die  Frage,  ob  es  ans  gelingen  wird,  mit  gleichea  Erfolgen  fortittwilltem 
M  d«r  Batwleldiiiif  des  YeniM  vbA  aa  der  FOrdanof  dar         miser  neeh  harrenden  Aafkabea. 
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Dwr  Zweek  d«t  Var«lDi  d««tt«h«r  ElaenhAttMleate: 

die  praktisrlie  AnsbilJiing  den  Kiften-  und  Stnhlhfittenwesons,  die  \'eriretuiig  und  Wahr- 
nebmoog  der  IntereBsen  dieaer  Gewerbszweige,  die  Fördemag  dea  Verbraacbee  voo  Eiten 
md  Stahl  in  dien  Formen, 
bt  «inarMiU  Im  Hinblick  auf  die  Größe  unserer  Eiseiibiittenindnstrie  so  bedeatnD^voll  and  ander- 
BcitR  voreinigt  der  Verein  in  sich  uml  geinen  Zweigvereinen  so  viele  htTvurrat^'eiirJe  nnd  pcbaffens- 
freudige  Kräfte,  daß,  wenn  Sie  mir  zu  meiner  Amtsführung  nur  einen  kleinen  ieil  dos  ttarken 
VsrtTMMt,  du  ich  selbst  in  die  Zakanft  dea  Vereins  setze,  frcundliclMt  «ntgegetibriogen  wollen, 
wir  znsammen,  meiner  I  hf-rTinngting  anch,  der  weiteren  Entwicklug  Queres  Vereiu  mit  veller 
Zuversicht  entgegensehen  können. 

Unaere  Stimmoof;  darf  aagenblicklicb  um  ao  sicherer  sein,  als  die  Beschäftigang  nnf  ailea 
Werken  durchweg  /nfvipdenstellend  ist;  in  dem  Umstände,  daß  die  Produktion  nnnprer  Werke 
willig  Abaatz  findet,  obwohl  sie  sogar  im  Vergleich  mit  derjenigen  der  Hocbbewegangsjabre  noch 
erkeUildi  gestiegen  ist,  nnd  obwohl  beate  nicht  wie  duinle  ein  großer  Teil  der  Prodoktion  som 
Bau  neuer  Werke  verwendet  wird,  können  wir  mit  GenngtniinEr  «He  Erscheinung  erblicken,  dnß  die 
Anwendung  von  Eises  and  Stahl  in  starker  Ausbreitung  begnöen  iut,  oilenbar 
weil  man  in  ihr  in  eteigenden  Hafte  Vorteile  gegenfiber  der  Benntsang  anderer  Materialien  erblickt. 
Ohne  Zweifel  dürfen  wir  an  der  {günstigen  Entwicklting  anch  den  Vci  banden  und  ihrer  maßvollen 
Leitung  einen  erheblichen  Anteil  zusprechen,  nicht  zum  wenigsten  ist  dies  der  Fall  für  den 
8tabtwerke>VerbaBd,  der  mit  rnkigem  aber  neherem  Schritt  leinen  weiteren  Aaebaa  verfblgt 
aad  hoffentlich  die  großen  Ziele,  die  er  «<ifb  n<i(h  c-estellt  bMi.  domnacbst  erreichen  wird. 

Vermag  der  aogenblickliche  Zustand  uns  im  allgemeinen  mii  einer  gewisaen  Befriedigung 
an  erffillen,  eo  darf  er  ane  deeh  kein  Anlaß  snm  Aaernhen  werden;  nirgendwo  mehr  ala  bei 
nueren  Betrieben  gelten  die  Worte:  «StlUetand  ist  Rückschritt Gerade  die  jetzige  Zeit  sollten 
wir  znr  Verbesaerang  onaerer  Eiariehtoagea  ananntzen  und  dadurch  Fortacbritte  anf  den  großen 
aogenein  Tielseltigen  Gebieten  Terbereitea,  die  der  Htittenmann  hente  an  beberraeben  geawugen 
Ist.  Unablässig  müssen  wir  darauf  bedacht  sein,  uns  .ille  Verhessernnpen  in  der  Güte  unserer 
Erseagnisae  sn  eigen  zo  machen,  anderseits  aber  auf  Ermäßigung  der  Selbstkosten  biozawirkeo, 
alM  nameatUek  aaeb  aa  Verrellkommnang  nnd  Verbltltgnng  dee  für  ans  se  Vberans  wichtigen 
Transportwesens  nacblrfinklinli  mitzuarbeiten.  Für  alle  dipse  Bcitrilnng^en  und  Fortschritte  der 
Hort  nnd  die  Pflegestätte  zu  aein,  iat  unaer  Verein  berufen.  Abweichend  von  den  zahlreichen 
Verfcanlnrerbladen  nnd  Syndikaten  hat  aber  nnser  Verein  neben  der  Wahmng  der  materiellea 
Interessen  seiner  Uitglieder  auch  die  schöne  Aufgabe,  für  ihre  p-meinsanien  idealen  Ziele  ein- 
zutreten und  za  wirken.  Die  dem  Verein  damit  gestellten  hoben  Aufgaben  durch  engen  Anschluß 
unter  au  nnd  treaes  Znsammenhaltea  an  iSsea,  sebeint  mir  in  einer  Zeit  doppelt  geboten,  in  der 
manche  Kräfte  tatig  sind,  unsere  industriellen  VerhaUr.is>r,  nnser  Vaterland  und  unsere  Monarchie 
sn  zerstören.  Vor  kurzem  baben  wir  du  traarige  Schauspiel  erleben  müssen,  daß,  wäiirend  die 
Hlnpter  der  Sosialdemokratie  den  politiaehen  Yaseenstreik  znr  Inneniemng  der  Rerolntien  empMilen, 
Trnfessoi pn,  die  Vertreter  der  Volkswirtschaft  f-i  in  wollen,  statt  lii^i  pcsotzlirhen  Schutzes  der 
Arbeitswilligen  den  gesetzlichen  Schatz  für  die  Streikenden  verlangen  und  der  Sozialdemokratie 
dadnreb  baknbreekend  Torangehen.  Wir,  die  wir  im  praktischen  Leben  stehen  und  mU  der 
T'nerhittlichkeit  seiner  TatBuilinn  zn  rerhnen  haben,  niüs»en  die  Ideenwelt  jener  Herren,  die 
niomala  zur  Verwirklichung  gelangen  kann,  in  die  Stadierstube,  aas  deren  Phantaaie  aie  entsprangen 
ist,  anrüekTerweisen.  Qegen  Jeden  Versneh  Ihrer  Obertrtgnng  in  du  praktlsebe  Leben  Front  an 
machen,  sehe  ich  aU  eine  selbstverstlndliche  Aiif;:.ihi^  i  ii.es     -len  unserer  Mitglieder  an.  (Beifall.) 

Indem  ich  nunmehr  zu  den  geschftftlicben  Angelegenheiten  naseree  Vereiu  fibergehe, 
habe  Ich  Ihnen  folgendes  mitzuteilen: 

Die  Ultgliederaabl  aaurea  Vereins  ist  zaraett  91^03  gegen  S070  vor  Jahreefrist;  dareb  dea 

Tod  haben  wir  31  Mitglieder  verloren.  Unter  ihnen  befindet  -i-h  auch  unser  trenes  Vorstands- 
mitglied, Zivilingenieur  R.  M.  Daelen,  dessen  Uinscheiden  wir  um  so  tiefer  betrauern,  als  wir 
gleiebaeH%  damit  dea  Verlast  eines  regen  Mitarbeiters  zn  beklagen  baben,  der  binflg  an  dleeer 
Stelle  U'i«  mit  seinen  Vorträgen  erfreut  hat;  ferner  befinden  sich  unter  den  Heimgegangenen  die 
UH.  Professor  Dr.  Dürre,  tieneralkonsal  Tomson,  VVilb.  Fitzner,  Spamer  und  Dr.*Ing. 
Ehrhardt,  Mftnner,  die  in  der  Mitarbeit  fBr  die  Ausbreitung  des  Ansehens  dentaeber  Industrie 
in  vorderster  Keihc  gestanden  haben.  Ich  bitte  .Sie,  da»  Aadenkeo  an  die  ▼erstorbeneD  MltgUadar 
durch  Erbeben  von  den  Sitzen  zu  ehren.  (Geschiebt.) 

Die  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen''  erscheint  gegenwärtig  in  einer  regelmäßigen  .Auf- 
lage von  5500  Exemplaren;  sie  tritt  mit  Knginn  des  nächsten  .Tahres  in  ihren  '2u.  .Tahrgang.  Die 
Redaktion  ist  eifrig  daaiit  beschäftigt,  die  sich  immer  mehr  aubreitenden  wiuensduiftUcben  Gebiete, 


15.  Dezember  1906. 
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welche  die  Grundlage  unserer  Tätigkeit  bilden,  auxnbauen  nnd  den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen" 
10  «rMhUeaen;  ftr  Aanguag  nnd  IGtirbeit  wird  iie  jadm  Etosdnea  von  Ikn«D  dankbar  «ein. 

Das  mit  der  ZeitBclirift  in  enger  Verbindung:  stehende  Jahrburli  i'it  jetzt  biB  znra  4.  Bande 
gediehen,  der  sich  im  Ürack  beiladet,  während  der  5.  band  bereits  in  Vorbereitung  begriffen  ist. 
Ur  Bdieint,  dafl  die  Anfcnbe,  die  sieh  des  Jahrlmeb  geitellt  hat,  ninlieli  eine  vollitlndig«  über^ 
sieht  über  die  gesamte  Weltliteratnr  zu  gobon,  soweit  sie  ias  Ei-Piilifittenwesen  betrifft,  noch 
nicht  genügend  gewflrdi|rt  wird.  Manche  unnütze  Arbeit,  manche  Wiederholung  von  Leistungen 
•Ol  Mherer  Zeit  kSnnte  vermieden  werden,  wenn  die  nns  jetst  in  „Stabl  nnd  Biaen*  nnd  dem 
Jahrbuch  rur  Verfügung  stellenden  Ililfsmitte!  richtig  anspem/^t  \veidf>n,  i?a  beide  znfianimen 
uns  tata&chlich  ein  vollkommenes  und  übersichtliches  lUld  über  alles  einschlägige  literarische 
Material  an  Hand  geben. 

In  unseren  Zweigvereinen  hat  reges  Leben  geherrscht;  die  Saargrnppo  hat  bereits 
ihre  dritte  erfolgreiche  Versammlang  in  diesem  Jahre  abgehalten,  w.1hrend  die  Oberschlesische 
Gruppe  soeben  eine  stark  besuchte  Versammlaug  in  Gleiwitz  zn  verzeichnen  hat.  Auch  die  vom 
Verein  deutscher  Eisengießereien  mit  uns  ins  Leben  gerufenen  Versammlungen  der 
Gießereifachmftaner  haben  lebhaften  Anklang  gefunden.  Es  gereicht  mir  zu  besonderer 
Freude,  feststellen  zu  können,  daß  wir  in  den  gemeinsamen  Bei'trebungen  zur  Förderung  des 
Gießereiwesens  mit  dem  AusBchiiü  des  \  erein8  deutscher  Risengneßereicn,  insbesondere  auch  dessen 
Vorsitzenden,  Hrn.  Qeneraidirektor  Leistikow,  den  wir  heute  in  unserer  Mitte  begrüßen,  voll» 
kommen  einig  gehen.  — 

Getren  seiner  Vergangenheit  bat  sieh  der  Verein  aneb  im  Terflessenen  Jahr  die  Pflege  der 

internationalen  Beziehungen  anf^rlcpon  stnn  la  -^en.  Zu  Anfang  Juli  sind  etwa  200  Mitglieder 
unseres  Vereins  auf  Einladung  der  eng  mit  uns  befreundeten  Association  dss  Ingenieurs 
sertis  de  1*£eole  de  Ltöge  naeh  Mttteh  gefahren,  nm  der  dortigen  Weltansstellnng  einen 
Besuch  abznstnttfn  nrul  unter  Fnltruiic:  unserer  belgisclien  Freunde  daselbst  eiiiipe  Wrrke  zn  besichtigen. 
Die  Verausultung  ist  dank  der  großen  belgischen  Uaatfrenndschaft  glänzend  verlaufen.  Weiter 
bat  der  Verein  die  Absieht,  den  nlehatan  internationalen  Eongrefi  fdr  Bergban  nnd 
Hüttenwesen  in  Deutschland  abzuhalten,  mit  Freuden  begrüßt  und  seine  Hit  Wirkung  hier7:u 
gen  angeboten.  Voraoasicbtlich  wird  der  Kongreß  hier  in  Düsseldorf  abgehalten  werden,  und  zwar 
entweder  in  drei  oder  fRnf  Jahren. 

Der  Verein  hat  ferner  das  mit  uns  befreundete  American  Institute  of  Mining 
Engineers,  das  im  Sommer  nächsten  Jahres  mit  dem  Iron  and  Steel  Institute  in  London  eine 
gemeinsame  Tagung  hat,  ans  Anlaß  dieser  Gelegenheit  eingeladen,  auch  nach  Dentschland  zu  kommen 
und  einige  Tage  bei  uns  zu  verbringen.  Wir  stehen  mit  dem  Institut  noth  in  I  iiterhandlung  darüber, 
ob  dasselbe  noch  in  diesem  Jahre  der  Einladung  folgen  oder  aber  der  Besuch  auf  später  hinaus- 
geschoben werden  soll.  Jedenfalls  werden  uns  unsere  amerikanischen  Freunde,  die  uns  aus  den 
Begegnungen  in  den  Jahren  1889  nnd  1890  noch  in  bester  Erinnerung  sind,  stets  willkommen 
sein.  Auch  wird  Sie  interessieren  zu  hören,  daß  soeben  Hr.  Bennett  H.  Brough,  Sekretär  des 
Iron  and  Steel  Institute,  unserem  Geschäftsführer  schreibt,  daß  die  gemeinsame  I'agung  in  der  am 
23.  Juli  beginnenden  Woche  stattAnde  nnd  dnfl  er  heflb,  daA  Dentsehland  naUreich  bei  dieser 
Gelegenheit  vertreten  sein  werde.  — 

In  der  Erkenntnis,  daß  die  Anforderungen,  die  beute  an  die  Leiter  unserer  Werke  durch 
die  sttndigen  Fortaehritte  gestellt  werden,  gans  aoBererdentlieb  geeteigert  rind,  nnd  infolge  dea 

Urastandes,  daß  unsere  Hochschulen  für  das  Spezialstudinm  des  Hüttenwesens  mit  zweck- 
entsprechenden £inricbtnngea  nicht  nachgefolgt  sind,  ist  der  Verein  bekanntlich  fBr  die  Aus- 
gestaltnng  nnseres  Heebsehnlwesens  fflr  Eisenhfittenlente  naehdrfieklioh  eingetreten. 

Zu  meiner  Fronde  kann  ieli  llinou  berichten,  daß  die  Vorarbeiten  für  den  Noubau  de*  Blsenhütten- 
mftnnischeu  Instituts  in  Aachen,  mit  welchem  der  Anfang  nach  dieser  Bichtang  hin  gemacht 
werden  soll,  in  gntem  Forteehreiten  begriibn  sind;  wir  dHrlbn  boflte,  dafi  bin  nun  Beginn  dea 
nlehsten  Jahren  der  erste  Spatenstich  gemacht  werden  wird. 

Auch  mit  der  einjrUirigen  praktischen  Ausbildung  unserer  hüttenmännischen  Jugend 
hat  sich  der  Vorstand  und  die  Fachkommission  unseres  Vereins  beschäftigt.  Nachdem  von  uns 
allgemein  anerkannt  ist,  daß  dem  Hochschulstudium  die  pralvtische  Ausbildung  zweckmäßig  voran» 
gehen  soll,  erwilelist  unseren  Werken  auch  die  I  tlirlit,  für  die  Ermöglichung  der  praktischen 
Arbeit  Sorge  zu  tragen.  Um  die  AuHfiibrnng  zu  erleichtern,  hat  die  Kommission  in  Ergänzung 
der  firiherea  allgemeinen  Bestimmungen  nunmehr  noch  Sonderbestimmungon  über  die  Ein* 
Stellung  von  Studierenden  des  Hutten  faclies  behnfs  praktischer  Ausbildung  auf- 
gestellt, durch  welche  das  Arbeitüverhaltnis  des  Praktikauten  zur  \Verk>ileitung  fest  geregelt  und 
der  Eigenart  der  HSttenwerke  Beehanng  getragen  werden  seil.    Wir  haben  dieae  Nennal* 
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beBtimuiungen  soeben  an  die  Werke  verBcbickt  and  aie  gleieteaiti;  gebeten,  der  Gosrhiiftastelle 
ungoben,  welche  Anzalil  von  Praktikanten  die  einEeloen  Werke  jährlich  einznstt'llcn  bereit  fiindt 
lim  eine  möglichst  gleichmilßige  Verteilung  der  jungen  Leute  herbeizuführen.  Abdrtirke  dieser 
Nonualbegtiuimungen  stehen  bei  der  Geach&ftastelle  jederzeit  anr  Verfügung,  da  es  wolil  nicht 
ansgeBchlouen  ist,  daß  das  eine  oder  andere  Werk  die  Orncksache  nicht  erhalten  hat.  Nach 
einer  tiberschlitprigen  Rereclinung  der  in  den  Iliittenbetrieben  tätigen  Arbeiterzahl  einerseits  und 
der  jährlich  zum  Studiiiiu  der  Hütteukunde  sich  anmeldenden  Studierenden  anderseits  hat  es  der 
Kommission  geschienen,  daß  eine  riehüge  Verteilung  stattfinden  wiril,  wenn  auf  je  1000  KBpfe 
der  Belegschaft  zwei  Praktikanten  gerechnet  werden.  Im  Namen  des  Vorstandes  darf  ich  wohl 
die  HofEhang  aussprechen,  daß  alle  Werke  uos  in  dienen  unseren  Bestrebungen  durch  Einstellung 
einer  entapireehaiidMi  Zahl  tob  PrafEtikanten  m8gliehtt  entgegenkommen  werden. 

Wie  IhBeo  erinnerlich,  bat  Hr.  Geheimer  Ber^rat  Professor  Dr.  W^  e  d  d  i  n  g  ans  Berlin  die  OMe 
gehabt,  in  der  Versammlung  des  Voreins  am  4.  Dezember  vorigen  Jalires  über  die  Verhnndlnnpen 
des  Deutschen  Vorbandes  für  die  Materialprüfungen  der  Technik  hinsichtlich  der  Arbeiten  der  Kom- 
miasion  für  die  eiabeitliche  Namengebnng  des  Eisens  sa  beriehten.  Der  Inhalt  der  Be- 
lehlilsM  lifit  sich  wie  folgt  znaammenfassen : 

Das   „schmiedbare  Eisen''  wird  eingeteilt  in:  Flnfieiaea,  Flnßatahl, 

S  c  h  w  e  i  l't  e  i  H  e  II ,  S  c  h  \v  e  i  ß  B  t  a  h  1 . 

Für  die  Unterscheidung  zwischen  den  Gruppeu  Eisen  und  Stahl  soll  die  Zugfestigkeit  des 
wugecUOileB  Hateriali  naAgebend  e«ia. 

Flußstahl  Ist  Material  mit  mehr  als  50  kg/qmm,  Seh  weißstahl  iat  Material 

mit  mehr  als  42  kg/qmm  Festigkeit. 

Die  Namengebnng  fär  Roheisen  ist  annächst  noch  ansgesetat.  Wenngleich  ja  nicht  zu 
leugnen  ist,  daß  die  Besebiflase  Bor  ab  aia  Netbehelf  ansnebeD  eind,  weil  die  Grenze  zwischen 
Flaßeisen  nnd  Flußstahl  tatsftcblldi  keiBe  lehario  ist,  empfehle  ich  doch  die  Annahme  jener 
Beichlüsse  nnd  zwar  uro  so  mehr,  als  auf  den  damaligen  Bericht  ein  Einspruch  nicht  erfolgt  ist, 
aaeh  mittlerweile  der  Verein  deutscher  Ingenieure  and  andere  Körperschaften  ihre  Zustimmung 
Pfeben  haben,  lliernadi  nehme  ich  alio  auch  die  Zastimunng  aneeret  Tweias  an  den  eiBgaaga 
genannten  Bescblnnsen  an. 

Vom  Stablformguß- Verband  sind  wir  darauf  aufmerksam  gemacht  worden,  daß  die  Staat^eiaen- 
bahnTerwaltnng  bei  ihren  betrSebtUeben  Aasacbreibungen  von  BremeklStzen  dieaelben  stete  anffibrt 

als  Bremsklötze  an-  '-"1  ahlpaß.  ünter  dem  Hinwri^  lnr.mf,  dnß  diese  rireuisklötze  dnrch  finß 
au«  dem  Kupolofen  mit  einem  kleinen  Zusatz  von  Stahl  hergestellt  werden  und  daher  den  Namen 
StahlgoB  nicht  Terdienen,  wflnaebt  der  StahlfonngnB>Terband  eine  andere  Beseiehnung  für  diese 
Qnalit.1t.  Es  ist  von  an  lerer  Seite  vorgeschlai^en  worden,  die  Be/.eichniin^  ..  ffarteisen''  hierfür  zu 
wUüen.  Ich  gebe  von  diesem  Vorschlage  Kenntnis,  ohne  hier  eine  Beschlußfsssnng  herbeiführen 
SU  wollen. 

Der  Deutsche  Verband  fär  die  Materialprüfungen  der  Teebnik  bat  in  seiner 

Versaramlniiy:  am  !(>.  Oktober  zu  Dresden  einen  neuen  .Xusschuß  (.Ausschuß  Te)  einpresctzt,  dessen 
Aufgabe  es  sein  soll,  zu  prüfen,  ob  e<>  niciti  angüngi^^  und  zweckmllßig:  sein  wird,  die  Länge  der 
Probekörper  für  den  Zerreißversuch  kleiner  zu  wühlen,  als  sie  dnrch  das  früher  angenonai«Be 
nnd  viel  verbreitete  Verhältnis  11, -3  A'f  bedingt  wird,  da  i1ie«e  Formel  in  vielen  Fällen,  zum 
Beispiel  hei  Blechen,  zu  nnwirtschaftlichon  Probegrößen  fiilirt,  wenn  verlangt  wird,  daß  die 
Walzhaut  erhalten  bleiben  seil.  In  diesem  Ausschuß,  dem  vom  Deutschen  Varbande  dia 
HH.  von  B ach- Stuttpart.  Mart  en  s - OrnIVLicliterfelde  nnd  S tr i h eck  -  NenbabelHberg;'  zii^ew&hlt 
sind,  die  Vertretung  nnserea  Vereins  zu  übernehmen,  haben  sich  freundlicherweise  die  HH.  Dr.  Paal 
La«ff-Ob«rlumMa  nad  OberingeaiMir  Popp- Essen  bereit  ericllrt.  — 

Im  Hinblick  anf  die  Dunkelheit,  welche  noch  über  unserer  Kenntnis  über  den  Zusammenbaaf 
swiachen  der  chemischen  Zusammensetzung  der  Eisenbleche  nnd  deren  elektromagne- 
tischen Eigenschaften  herrscht,  ist  es  als  sehr  dankenswert  zn  begräßen,  daß  der  Verband 
deutscher  Elektrotechniker  in  Vorhindun?  mit  einer  Anzahl  von  Kecbwalawarkan  die  Physi- 
kalisch-Technische Keichsanstalt  beauftragt  hat,  weitere  Untersuchungen  vorzunehmen  nnd  Klarheit 
auf  diesem  Gebiete  zn  sehaflTen.  Die  interessierten  Walzwerke  haben  sich  bereits  znr  Lieferung:  des 
sor  üntersnchnne:  erforderlichen  Materials  nebst  den  chemischen  .Analysen  bereit  erklärt,  während 
der  Verband  deutscher  Elektrotechniker  für  die  Kosten  der  Untersuchung  den  Heitrap  von  ."»000  .  H 
Vax  Verfügung  gesteUt  hat.  Wir  haben  uns  bereit  erklärt,  nötigenfalls  auch  noch  einen  Geld- 
baltraf  htorsa  betBaateaera. 
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Die  von  den  Vereinen:  Verband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieur- Vereine,  Verein  deattchar 
Ingwiieare,  Verein  deatacber  Eisenhüttenleute,  Verein  deutscher  bcbiäswerften  eingeseUte  Normal- 
profilbish-Komniliiioii  bat  am  S8.  Joat  ia  Bemagan  eine  6««amtoitsnng  abffehalten  ud 
dort  di«  BflsehllM«  salkSt: 

„Die  Frag«  der  Neagestaltuog  der  Noruialprutilo ,  insbesondere  der  X'^i'^^^^^i 
«neheiat  hiiMtebtlidi  dar  BedlrAiiafraga  aorsait  nodi  aieht  gFenfifmd  faldbt.  Bi  iat  dabar 
die  V[[.  Allflage  des  Nurmalprofilbnchea  für  Walzeieeu,  sowait  die  Farm  dar  Praflla  in 
Betraclit  kommt,  in  unver&oderter  Weise  zu  veranstalten. 

Das  bat  dan  «aitbarUran  UateranabBagaii  aageaammalta  ratebbaltif  a  Matarüd  aoll  dan 
betciligrten  Vereinen  zur  Verfügung  gestellt  und  diesen  anfieimgegebeu  werden,  dasselbe 
zur  öä'entUcheB  Kenntnis  su  bringen,  um  hierdarch  die  wünschenswerte  weitere  Klärung 
bia  aar  KaanaiarioBabaratuiflr  fibar  dia  Haraoigaba  dar  VUI.  Anftaga  haibaianfSbran,  dia 
atier  nicht  vor  Ablauf  von  drei  Jahrm  zn  f•r^vartr■n  ist." 
Da  Bedenken  aafgetaacbt  sind,  ob  es  sich  bei  den  geringen  Änderungen  lohnen  werde,  den 
Neodmek  ala  VIT.  Anflaga  an  baialebnan  odar  einfbeb  ala  Wiedardmek  so  TaraaataltaD,  aa 
acbwebcn  hierüber  norli  Wrliaiid! unf^en,  ebenso  wie  auch  Über  don  Erwerb  des  Eigentumsrechte«, 
daa  von  Jea  biäherigcn  Herausgebern  bezw.  deren  Erben  au  die  geuunuteu  Vereine  übergehen  soll. 

AuH  dem  Vorstande  scheiden  zom  Jahresschluß  nach  dem  regelmäßigen  Wechsel  ana  dia 
HH.:  Do  wer  g,  Dr.-Ing.  Haar  mann,  Helmholt  7.,  Kintzl^,  Mstz,  Müller,  Niedt, 
Oswald,  Dr.-Ing.  Schrödter,  Weinlig,  Weyland.  Ferner  hat  der  Vorstand  bereit«  im 
Laufe  des  Jahres  Hrn.  Geheimrat  Heinrich  Lneg  in  dan  Voratand  angewählt  and  bitte  ich, 
diese  Zuwabl  beute  so  best&tigeu.  Die  Geschäftsf&hrong  bat  Zettel  verbereitet,  auf  welcben  die 
Namen  der  Herren  stehen;  ich  bitte  Sie,  die  Wahl  voranaebmen  and  diigenigea  Namea  aa 
streichen,  welche  Sie  durch  andere  xu  ersetzen  wünschen. 

Daa  Amt  ala  Stlmmabbler  bitte  leb  die  HH.  Emil  Pelpars  ud  Kaferj  Jia.  an 
flbarneluneii. 

(Anf  widerspraehslosen  Vorschlag  ans  der  Versamnlung  erfolgt  darauf  durch  Zuruf  Wiederwahl 
dar  ansscheidenden  Voratandamitfflleder  flr  eine  drayibrifa,  am  1.  Jaanar  1906  bagiuende 

Amtadaner.) 

Dann,  m.  H.,  habe  ich  noch  die  Verleihung  der  Carl  Lueg-Deukmuuzo  für  dieses 
Jabr  aa  TaiMBdan.  leb  bttta  Um.  LttrmanB  Tarsiitratea. 

*        Oeabrtar  Harr  Daktor-IageDieart  Lieber  Herr  Lttrmann! 

Narh  ;i  2  dnr  He^tinimnUfreii  nh.^r  die  Stiftung  nnd  Verlei!inn<j  d^r  „Carl  Lneg-Denkmtlnze'' 
wird  die  Carl  Lueg -  Denkmünze  an  solche  Männer  verliehen,  die  durch  Eräudung  oder  durch 
Einfllbrang  einer  wiobtigen  NeaeraBg  im  Biaanbfittenweaan  aieb  aaageaeiebnet  eder  aleb  dareb 
wichtige  Vorträge  im  Verein  ein  hervorragendes  \'cnlienst  rrworben  haben.  Hei  Ihnen,  verehrter 
ür.  Lttrmann,  ist  dieses  beides  der  Fall:  Dorch  die  im  Jahre  18ti7  erfolgte  EUnfübmng  der 
Lürmaanaeben  Soblaekeaform  habaa  Sie  alaa  wlebtife  Nenamn;  im  BiBaabtttteBwaaan  gataiatet; 
denn  Bif^  war  nirht  nur  ein  irri>ßor  Fortschritt  in  der  Betriobsführun^,  sondern  ilnrch  sie  erst  ist 
dar  Übergang  zu  den  beutigen  großen  Erzeugungsmangen  nnserer  Hochöfen  möglich  geworden. 
Famer  beben  81e  dnreb  eine  atattliebe  Reibe  bemerkenawarter  Vertrige  CberWinderUtcer,  Kolu- 
öfen,  Verwertung  der  HorhotVrifjaso  sowie  zahlrr-iche  Beiträge  zu  unserer  Zeitschrifk)  «»ich  um 
den  Verein  große  Verdienste  erworben.  Aus  diesem  doppelten  Anlasse  hat  der  Voratand  einmütig 
baaabloaaan,  Ibaen,  bodiTerebrter  Hr.  Lfirmann,  die  Carl  Lneg-DeakmUnse  ala  Eratem  naeb  dem 
Nanienstrilger  zu  (üierreichen,  und  es  freut  mich  noch  besonder^  hinzufügen  zu  können,  daß  dlaae 
Überreicbaug  auch  einem  erst  kurz  vor  seinem  Tode  ausgesprochenen  Wunsche  des  NamenstrAgera 
dar  DeakmOnae  entspricht.  Höge  Ibre  bewibrte  Kraft  aoeb  lan^  dem  Biaanbilttenweaan  nnd  dem 
Verein  deutscher  Kiscnbüttenleute  erhalten  bleibeul 

Kr.  Dr.-Ing.  \\.  c.  Fritz  W.  Lflrmann-Horlin :  M.  H  !  Oer  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute 
hat  sich  durch  die  titiftuiifif  der  Carl  Lneg  -  Denkmünze  vorbehalten,  denjenigen  Mitgliedern  des 
Vereine,  welche  fleißig  in  ihrem  Bernfe  gewesen  sind,  eine  Anerkennung  zuteil  werden  an  lassen. 
Mir  ist  hfut«  die  ii:vdSfs  Elire  gfewordeu,  diese  Medaille  als  Zweiter  entt^egcnnchmen  zn  dflrfen. 
Ich  sa^e  Ihnen  hierfür  meinen  tiefstgefUhlten  Dank.  Diese  Ehrung  wird  mir  iu  dem  Jahr  zuteil, 
in  dem  ich  mein  SOJ&hrigeH  Jubiläum  als  Eisenhüttenmann  feiern  konnte.  Ich  bin  im  April  1855 
in  die  Praxis  getreten  bei  der  Kisenhöttn  „WcHtfalia"*  in  Lünen  an  der  Lijtpe,  wo  damals  noch 
ein  Hochofen  ans  Kaseneisenstein  mit  Holzkohlen  fOisen  zum  unmittelbaren  Vergießen  zu  Potterie 
erzeugte.  In  meiner  50j&hrigen  Tätigkeit  als  Kisenhüttenmann  hat  mir  der  Staat  die  goldene  Staats- 
medaille und  die  Techniseho  H  ichschule  in  Charlottenhurg  den  Ehrendoktor  verlieben.  Übertruffen 
werden  diese  Anerkeunnugeu  durch  diese  £>tiftuug,  denn,  m.  H.,  äie  müssen  es  doch  am  besten  von 
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allen  beorteUen  können,  ob  mir  die  Ehre  gebiLbri,  die  Sie  mir  zaerkennen,  d»  Sie  dock  Fach- 
geuoBsen  von  mir  sind. 

AIbo  nochmalB,  m.  H.,  sa^e  ich  Ihnen  meinen  verbindlfehrteiB  Dank  flir  di«  EhnmiTt  ^  81* 

mir  haben  zatoil  werden  lasHen.    (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Indem  ich  nunmehr  zu  Pnnkt  3  der  Tageeorduuug:  Bewegaug  der 
Rokstoffe  snn  HSttenplats  iNrgeh«,  bemerk«  leb,  da6  dl«  kvnte  biersn  zur  Tageeordnnng 

stehenden  Vorträge  nor  einen  Teil  des  (lesamtthemas  bilden  sollen,  das  der  Vorstand  7,nr  Er- 
örterong  zu  stellen,  bescblouen  hat.  Dieses  Uesamttheuia  soll  nicht  nar  die  Bewegung  der  Bob- 
•tofb  mm  HfittenplttB,  ««nitorn  aiieh  di«  B«w«giuiff  der  BeketolIlB  and  Mi  s«  einer  gewtneii 
Qnnze  anch  der  Halbfabrikate  utvl  F^^rtitrfnbrikate  anf  dem  Hnttenplatze  behandeln.  Der  Vorstand 
hat,  im  liinbUck  auf  die  hohe  Bedeuiuug,  welche  die  dorcU  die  Bewegung  der  Rohstoffe  wie 
Fabrikftte  «Dtateliendeii  AnMle  «a  den  Selbetkoetmi  mwerer  Bleenlkbrtkete  haben,  geglaibt, 
daß  wir  diese  Fragen  gar  nicht  ausgiebig  genng  hier  behandeln  können,  um  anch  onserer- 
seite  zar  VerbilUgvnff  beizutragen.  Bei  dem  Umfange  des  Themas  haben  wir  heat«  nur  einen 
Teil  deeielbea  aar  BrSrternoflr  stellen  kOanen,  aber  ich  koffe,  daft  der  aweite  Tdl  an«k  bei  den- 
nächstiger  Gelegenheit  hier  ^vir  l  zur  Behandlung  golangon  können.  Ich  erteile  nonaMbr  fvr  Be> 
ricbterstattang  das  Wort  dem  Keichs-  and  Landtags- Abgeordneten  Hrn.  Dr.  Beamer. 

Bewegung  der  RohstolFe  zum  Hfltcenplttz. 

a)  Die  Personentarifrefonn  und  ihre  Beziehungen  zu  den  Gfltertarifen. 

Hr.  Reichs-  und  Landtags- Abgeordneter  Dr.  W.  Beumer:  M.  H.!  Das  freundschatlliclie 
Verhältnis,  in  dem  der  „Verein  deutscher  Eisenhüttenleate"  zn  der  nNordwestlichen  Üruppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller"  steht,  beruht  unter  anderni  in  der  Teilung  der 
Arbeit  auf  technischem  und  wirtschaftlichem  Gebiet.  Wo  sich  aber  Technik  und  Wirtschaft  uaLe 
berfiliren,  wird  aoeh  diese  Teilung  nicht  aufrechterhalten.  So  erklärt  es  eich,  daß  heute  auf  der 
Tagesordnung  unserer  HauptverBamnilung  die  Frage  der  Eiseiibabntarife  steht,  die  den  ersten  Teil 
unserer  Verhandlungen  über  die  Frachlfrage  überhaupt  bilden  soll.  Heute  erörtern  wir  die  Frage 
des  Traniporten  der  Materialien  zum  und  vom  Hnttenplatz,  demnächst  die  Frage  des  Transporte« 
anf  dem  Hiilteniilatz.  Daß  sich  hierbei  Technik  und  Wirtschaft  auf  das  allernächste  bertihren, 
liegt  auf  der  Hand.  Wa«  aber  haben  —  so  werden  vielleicht  viele  von  Ihnen  fragen  —  mit 
diesem  Problem  die  Personentarife  und  deren  beabsichtigte  Reform  zu  ttni?  Lassen  Sie  mich  darauf 
in  aller  Kürze  eine  Antwort  geben.  Die  Lebluiftigkeit  de«  Personenverkehrs  ist  ein«  direkte  Folge 
der  indastriolleu  und  agrikulturellen  Tätigkeit,  wird  durch  sie  erzeugt  und  hängt  wesentlich  von 
ihr  ab.  Daner  amerikanischer  Freund  Krenzpointner  in  Altoona,  mit  dem  wir  Aber  di«  noch 
weiter  unten  zu  besprechende  Frage  einer  Trennung  der  Ausgaben  für  den  Personen-  nnd  für  den 
(iüterverkehr  korrespondierten,  schreibt  uns  über  jenen  Zusammenhaag  in  feiusiuuiger  und  völlig 
antreffender  Weise : 

., Die  Erzeugnisse  industrieller  Tätigkeit  werden  dnrrh  den  Handel  unter  die  Völker  verteilt, 
und  der  Handel  veranlaßt  dann  die  Menschen  zum  Reisen,  einerseits  um  den  Austausch  der  erzeugten 
Güter  an  flirdeni,  aaderseit«  nm  den  f&r  die  iDdastrieerzeagnisse  erhaltenea  Kaofj^a  natar  da« 
Volk  zu.  verteilen,  womit  dasselbe  seine  Hedürfnisse  befriedigen  kann.  Das  Reisen  bildet  einen 
Teil  dieser  Bedürfnisse.  Die  Menge  der  Industrieerzcngnisse  plus  einem  gänstigen  Verkaafspreis 
ist  also  das  einzig«  Hitt«!,  am  dem  Volke  die  HSfUdikelt  z«  Tendtatba,  «aia«  BodiiiÜn« 
einschließlich  der  Reiselust  zn  befriedigen,  und  obwohl  der  Handel,  der  die  Erzeugnisse  in  Geld 
umsetzt,  durch  billiges  Reisen  der  Handeisagenten  befördert  wird,  was  wieder  günstig  auf  die 
Iada«tri«lle  Tttifkdt  aarüekwirkt,  so  wSrd«  «ine  beispieleweise  koetealese  BeArdenug  aller 
Reisenden,  mit  der  Idee,  den  Handel  zu  fordern,  doch  ein  Fehler  sein,  der  das  Reisea  Terhindem 
anstatt  befördern  würde;  denn  die  Beschaffung  der  Mittel,  die  Reisenden  zu  befOrtea,  kosten 
Oeld,  and  weon  di««««  n«twendife  €Md  nieht  dnreh  einen  Teil  de«  Oewlaaee  besebaflt  wird,  der 
infolge  industrieller  Tätigkeit  in  die  Taschen  der  Reisenden  tliePir,  dann  behalten  die  Reisenden 
diesen  Gewinn,  und  Mittel  zur  Unterhaltung  der  Eisenbahnen  müssen  durch  Erhtthang  des  V^erkaafs- 
prelee«  der  Eraeafaieee  iadostrieller  oad  agrikaltoreller  Titifkeit  b««ekafft  werdan.  Wlren  nan 
die  Lebensverhrtltnisse  in  -illen  Teilen  eines  Landes  oder  in  allen  LJindern  die  pleirdieii,  dnuii 
würde  eine  solche  ii^rhöhung  der  Erzeugungskosteu  der  Handelsgüter  keine  besonders  üblen  Folgen 
für  «in  einzelne«  Land  herbeifUireB.  Aber  «ia«  so1«1m  ideale  OleiehmlBigfceit  der  Lebeae- 
verhältnisso  bestellt  ja  nicht,  und  das  Land,  dessen  Indaetrieerzeugrürse  so  teuer  sind,  daß  sie 
nicht  verkauft  werden  können,  hat  keinen  Handel.  Wo  kain  Handel  ist,  da  erhalten  die  Leute 
kein  Geld,  am  ihre  Bedflrflitoee  sa  befriedigen,  and  wer  kein  Geld  hat,  kann  nieht  raiaeB, 
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auBpenommen  die  Ei»eiibaLiien  befördern  alle  Lente  ohne  Kosten.  Im  gegenteiligen  Falle,  je 
billiger  die  ludustrieerzeugnisse  verkautt  werden  können,  desto  größer  wird  der  Umsatz  sein;  je 
grtfler  d«r  TJawats  der  Ofiter,  detto  errOfier  die  UandeUtSti^dt  und  deato  leicht«r  die  Besehalhiiiir 
4w  notwendigen  Geldes  znm  Reisen  der  in  der  Industrie  und  dem  Handel  beschäftigten  Personen.** 
Aas  diesen  Gründen  haben  wir  also  ein  lebhaftes  Interesse  an  einer  Uestaltnng  der  Personen- 
turif»,  die  in  ridttigmo  Twbiltois  sv  den  Oflteitttrifin  itflM.  Nnn  wird  «in«  Beform  der 
Personentarife  von  gewissen  Kreisen  seit  .lahrcn  verlangt.  Schon  Hr.  v.  Mayba<-!i  lepte  infolge- 
dessen 18i)i  den  bezirkseisenbahnräten  in  i'reaßen  einen  Beforuiplan  zur  liegutachlung  vor,  der 
nnler  Aofliebiuc  der  IV.  Klane  nnd  anter  WegfUI  dee  Freigepleks  eine  HeniMetnnr  der 
Praie«  für  dn«  Kilometer  vorsah :  ,  ^,       „  ^,  ^, 

A.  in  mwöbnliehen  ZSgen  6^  4^ 

B.  In  Sobncllilgen  7»        6«  8, 

Der  AaefUl  der  Blienbnlineinnalimen  wurde  antUeherteiU  «nf  35  Htflionen  Kark  verMsehlnKt. 
Die  lieate  In  Auiielit  genommene  Beform  neigt  folgende  Gmndsüge: 

1.  FortfiOl  der  RfiekfabrliarteD. 

2.  Beibehaltnng  bczw.  Rinführnng  der  4.  WagenklnMe« 

3.  Festsetzaug  eiuliuitliclier  LCinlieitssfUze: 

I.  KiMM  II.  KlMM  III.  KiMM  iV.  KIMM 

1^        A^Ytg,         8  F(^.  8  P«|. 

4.  EinbeltUehe  ScbnellsagsBaeehllge  ftr  SdmeUsfige,  die  dem  dnrebgebenden  Verkehr  dienen. 
In  Zonenform:  i.  w,d  ii.  ku.«      m  ki..., 

bis  75  km  0,60^1  0,8&UV 

von  7t>  bis  IfiU  km  1,00  «  (VM>  « 

über  160  km  8^00  ,  1,00  , 

5.  Aufhebung  des  Freigepäcks. 

6.  Einheitlicher  Öep&cktarif  mit  (iewichts-  and  Eutfernungszonen. 
Fflr  Je  nngeftuagenc  96  kff  GepIck  elnd  n»  bereebnen: 

Nahzone  \     25  km  ...  .  0,20. VIII.  Zone  ;töl^400  km  ...  .  2.00.« 

I.  Zone  20—  50    0,25  „  IX.  ,  101—460  ,  ....  2,25  , 

II.    „  51—100  „  .  .  .  .  0,50  ,  X.  „  4.01-500  „  .....  2,50  „ 

UL    ,  101-150  „  ....  0,75  „  XI.  .  601-800  ,  ....  8^00  , 

IV.    ,  151— SOO  ,  ....  1,00  „  XIL  »  801—700  ,  ....  3,60  , 

V.    „  8^1-9S0  ,  .     ,  .  1,25  „  XIII.  „  701-800  ,  ....  4,00  „ 

VI.    „  851-800  ,  ....  1,50  „  XIV.  ,  «Iwf  800  „  ....  6,00  , 

VIL    «  801-860  ,  ....  1,76  K 

7.  Beibehaltnng  der  Monatskarten  für  bestimmte  Strecken,  der  Schiilerzeilkarten,  der  .^r- 
beiterkarten,  der  Verguäguugskarten,  der  Preisermäßigang  für  Kinder,  für  Ausflüge  zu 
wlteensebaftlieben  oder  belebfenden  Zwecken,  fRr  Sobnlfiibrten  nnd  Ferienkolonien,  für 

milde  Zwecke. 

8.  Wegr:ill  der  Preiserniiißi^iin;.'  für  GeseliBchaftsfahrten,  Laodeskarten,  KUometerhefte, 
Bachfabrkarten,  Sommerkarten  usw. 

9.  Beibehaltong  der  nwammenetellbaren  Fabrsokelnbefle  unter  Einreebnonf  folgender  Ein* 
beltailtse:  ,  ki„„  h.  ku«*  m.  ku.« 

7.3  Pfg.  4.8  Pfc:.  ;i,2  Pf^. 

Die  Hefte  gelten  ohne  weiteres  zur  Benutzung  der  .Schnellzüge. 

Den  vorausichtlichen  Ausfall  dieser  Reform  berechnet  der  preußische  Eiaenbabnminiater  auf 
911325.^,  und  zwar  so,  daß  er  Mindereinnahmen  von  1.5  686  715'/^  und  Hehreinnahmen  von 
14776  49(Ky/  annimmt,  welch  letztere  sich  folgendermaßen  zusaniiuensetzen :  a)  ans  den  gewöhn- 
lichen Rückfahrkarten  1  lti3ßB7  b)  aus  den  zasammenstellbaren  Fahrscheinheften  431 147  »A, 
c)  aus  den  Schnellzugszuschl&gen  6  110097./^,  d)  aus  der  OepickbefSrderang  7  070569c^.  Die 
1891  vorgeschlagene  Reform  kam  za  Fall;  auch  die  deutsche  Eisen-  nnd  StahUndnttrie  sprach 
sich  ««eincrzeit  gegen  sie  ans  hauptsächlich  mit  der  Begründung,  daß  die  Ermäßigung  der  6äter> 
tarife  liu'  ein  viel  dringenderes  Bedürfnis  im  Interesse  der  gesamten  Erwerbstätigkeit  des  Lande« 
erachtet  werden  müsse,  dessen  Befriedigung  durch  einen  Ausfall  von  35  Millionen  Mark  auf- 
gehalten und  ersfliwert  werde.  Zudem  erklärte  sie  das  Weiterbestehen  der  IV.  Wagenklaase  fBr 
durchaus  notwendig  und  im  Interesse  unserer  Arbeiterbevölkerung  liegend;  denn  diese  Wagenklaaae 
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ist  hei  dein  Teil  unserer  Bevölkcrnng  sehr  beliebt,  der  große  Lasten  (Marktwaren,  Weberbaam« 
aud  dorgleicheu)  mit  ^ich  auf  die  Keiae  nimmt  nnd  gern  nnter  eigener  Aafiicbt  b&U.  Hiozn 
koaivt,  daß  der  Weltall  der  IV.  VVagenklaast;  /  ihheiche  PerMIMDt  die  bis  jetzt  die  III.  KlttM 
benutzt  haben,  veranlassen  wnr.ie,  in  der  11.  Wagenklasse  zu  fahren;  den  Reisenden  kleinerer 
üeschäfle  und  vielen  Vergnu^MUigsroUcuden  würde  die  Benutzung  der  Eisenbahn  demnach  ganz 
erheblich  verteuert  werden.  Eine  Unterbringung  der  bisherigen  Reisenden  der  IV.  Klasse  in 
besonderen  Wagen  der  III.  Klasse,  wie  sio  ^  i  i  dur  Maybachschen  Reform  eisenbahnseitig  vor- 
geschlagen wurde,  würde  eiauräcit»  diesem  Tuil  dos  Pablikuius  nicht  zusagen,  anderseits  der 
sehnellcii  .\bfertigang  der  Züge  im  Industriegebiet  im  Wege  stehen. 

Wie  liegt  nnn  heute  die  Sache?  An  einer  PorsonentaritVetorm  kommen  wir  nicht  vorbei. 
Sie  ist  eine  sogenannte  popul&re  Forderung,  gegen  die  kaum  eine  einzige  Zeitung  aufzutreten 
wigt  nnd  die  deshalb  in  sehr  weiten  Kreisen  geteilt  wird.  Der  maßlose  Eifer,  mit  dem  die 
gegenwilrtip  geplante  Reform  von  vielen  Seiten  litikanipft  wird,  zeigt,  daß  man  noch  erheblich 
mehr  will,  daß,  wie  der  .\bg.  v.  Erffa  im  Landtag  nichl  ganz  mit  ünreciit  bemerkte,  nach 
nmehen  Wfinechen  die  III.  Klasse  eigentlich  umsonst  fahren  und  die  IV.  Klasse  noch  etwas  dais- 
bekommen  soll,  (Heiterkeit!)  daß  man  mit  anderen  Worten  eine  noch  viel  weitergehende  Herabsetzung 
der  Persoaentarife  anstrebt,  obwohl  letztere  zurzeit  nicht  hoch  zu  nennen  sind.  Das  zeigt 
aamentliell  ein  Vergleich  mit  England,  auf  dessen  angeblich  vorbildliche  Einrichtungen  wir  doch 
sonst  von  Politikern,  Parlamentariern  und  Professoren  immer  und  immer  wieder  hingewiesen 
werden.  Wie  liegen  nun  die  Sachen  in  England?  Die  einzige  gesetzlich  maßgebende  Vorschrift 
für  die  eogUieben  EieenlMbaea  hinaiektUob  der  BemeMoog  der  Personentarife  ist  ein  Parlaments^ 
beschlnß  aus  dem  Jahre  I^M,  der  bestimmt,  daß  jede  Rispiif  uhnverwaltung  täglich  wenigstens 
einen,  an  allen  Stationen  auhalleuden  Zug  —  den  sogenannten  i^ariiameutarytrain  —  verkehren 
lassen  nnfl,  der  in  dar  OL  Kluse  Udistans  1  Pmny  fBr  dl«  engUscli«  Heile  (»  1609  m),  d.  h. 
5, '28  f.  d.  Kilometer  kostet  bei  einer  Gewährung  von  22,7  kg  Kreigepilck.  Heer  und  Polizei 
genießen  Tarifermäßigungen.  Bis  zum  Jahre  1897  gestalteten  sich  die  Fahrpreise  in  England 
dordiweg  so,  daß  fBr  dl«  «ngUsehe  Heil«  3  d  io  der  I.,  9  d  in  der  If.  und  1  d  in  der  III.  Klasse 
bezahlt  wurden;  heute  betragen  riicsn  Sätze  2,  l'  i  nnd  l  d.  Konkurrierende  Gesellschaften 
fahren  dabei  ans  Wettbewerbsrücksichteu  oft  zu  denselben  Sätzen,  auch  wenn  eine  der  (iresell- 
sebafton  von  «ineoi  Ort  sau  andern  «Ib«  grBOere  Streek«  m  feliren  kat.  Ein«  IV.  Klan«  gibt 
es  in  Kngland  nicht;  vielfarii  i«t  anch  die  If.  Klasse  :ihc:»'-chafft.  Die  TIT.  Klassik  ist  durchweg 
—  namentlich  in  den  Schnellzügen  auf  den  Hauptstrecken  —  besser  ausgestattet  als  bei  uns; 
in  Korridonigen  wird  sie  ▼ielfscb  mltg^Mirt;  «in  Znaehlafir  wird  fir  si«  «b«n8«  wie  für  dl«  L 
und  II.  Kinase  nicht  erhoben.  PiOtonrbillcts  ?iht  es  entweder  nicht,  oiier  wo  es  sie  gibt,  ist  eine 
Preisverminderung  mit  ihnen  nicht  verbunden.  Für  Rundreisen,  Wocheureisen  und  Äosflflge  gibt 
fl«  rldfaeii  Billets  sn  «rmiBigton  Preisen.  Ebenso  werden  Zeitkarten  amg«g«l»«B  tnd  yM 
benutzt.  An  Freigepäck  werJ'-n  f,'0'.v:ilirt  54, -i  k^  in  ilcr  T..  ITi/l  kp  in  der  TT.,  nnd  27,2  kg 
in  der  III.  Klasse.  Doch  wird  bei  dem  England  eigentümlichen  Abfertigungsverfahren  auf  Uber- 
sehr«it«igeii  dies««  0«wiehts  im  a11fem«iB«n  nar  in  AnsnabneAllen  geachtet.  OesehlftareiBende 
und  r,t'ntf>,  die  wie  Schausteller,  Piihticnkiinstler  und  di'r^'-l*^ifhf ii  zur  Aiii-iibung  ihres  Berufs 
größere  Gepäckstücke  mit  sich  führen  müssen,  haben  Freigepäck  in  der  i.  Klasse  bis  l'd6  kg,  in 
der  n.  KbMS«  bis  101,6  kg,  in  der  IH.  Klasse  bis  76  kg.  Der  Beiseod«  hat  dnrehans  s^btt 
dafür  zn  sorgen,  daß  sein  Gepäck  richtig  in  den  Luggage-van  verladen  wird;  am  Atlk1nlft^^■;lllnhof 
wird  das  Qep&ck  aus  dem  Luggage-van  auf  den  Bahnsteig  gestellt,  und  es  ist  Sache  des  Eigen- 
tümers, steh  desselben  sofort  tu  bemiehtigen.  Andemfhlls  wandert  es  In  den  Baom  für  Fond- 
Hachen  (Lost  Luggage  RoomK  Nimmt  etwa  ein  Dieb  das  (it^pLlck  auf  dem  Bahnsteig  fort,  so  hat 
der  Beisende  das  Nachsehen,  und  eine  Entsohftdigong  ist  nur  auf  dem  Prozeßwege  dnrchzasetcen; 
denn  di«  «nglischen  Eisenbahnen  haften  für  das  Geptek  naeh  «iner  Qeriehtsentseheidnng  nnr  dann, 
wenn  der  K'eiseiide  beschwören  kann,  daß  sein  Gepiick  wirklich  verladen  worden  ist.  Private 
Versicherungsgesellschaften  übernehmen  die  Versicherung  des  üepäcks;  das  ist  aber  selbst- 
▼erstindlich  nüt  grSfieren  Ausgaben  verbmiden.  Wenn  nnn  aneh  zugegeben  werden  muß,  daß  im 
allgemeinen  das  ohne  Versicherung  verladene  Gepdck  in  England  bei  richtiger  Fürsorge  seitens 
des  Beisenden  selten  in  Verlust  gerät  oder  selten  auf  falschen  Stationen  ankommt  —  als  seiner* 
leit  die  HH.  t.  Moeller,  Bneek,  Oaron  nnd  ieh  dl«  englische  Stndienrds«  machten  nnd  das  ganze 
ver.  Königreich  vier  Wochen  lang  durchfuhren,  ist  nns  kein  einziges  Gepäckstück  abhanden  ge- 
kommen — ,  so  ist  doch  das  ganse  Verfahren  aar  für  geübte  Heisende  durchführbar  nnd  bringt 
namentlich  auf  ümtteigeetatiftBen  vi«9  UnbeqnemUehkett  nnd  Aufregung  mit  sieh;  ich  hah«  n«ä 
der  Richtung  auf  meiner  jüngsten  englischen  Reise  einige  Studien  gemacht  und  in  zahlreichen 
FAllen  namentlich  völlig  hilflose,  mit  Kindern  reisende  Franen  beobachtet.  Ich  muß  anch 
panSnlieh  safan,  daß  iah  die  Jetzige  dentaeh«  Art  d«r  Elnsehreibnng  nnd  BeiSrderong  de«  Qepfteks, 
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bei  der  ich  letzteres  auf  jeder  Station,  wohin  ich  es  schickp,  sicher  vorfinde,  selbst  bei  Zahlnng^ 
von  Überfracht  dem  engli»chen  System  bei  weitem  vorziehe,  bei  dem  ich  ea  z.  Ii.  nie  wagou  würde, 
OBeimtsbM«  AktMi  aad  dergleielwn  «inem  aii&agebendeii  Koffer  ansavertraDon.  Bei  allen  Vor- 
zfigen,  die  das  englische  Syttem  IM,  Itt  doeh  der  Nachteil  de»  Fehlem  Jeder  Sicherheit  niebt 
außer  acht  zu  lasMo. 

Vergleicht  man  min  mter  Wfirdignng  dieser  VerbiUniue  and  bei  riebtiger  Abaebitsang  der 

Vorziii^e,  die  Jas  Kisenbahnwesen  Englands  in  mancher  Richtung  bietet,  die  Fahriinise  in  Kngland 
und  Üeuucblaad  miteioaader,  so  kommt  man  za  der  ErkeaataiB,  wieviel  besser  wir  in  bezug  aot' 
dl»  FMTMiMatMiib  dttw  eiad,  al«  Bagland.' 

Iii  der  preBfliaeh-heiKiseheii  BtaeabahageiMiiieehftft  werden  für  d«a  Eileineter  bezahlt: 


Wenn  man  vielfach  daranf  als  einen  Vorzug  hinweist,  da(^  in  Kngland  die  lU.  Wageuklasse 
fast  in  allen  Schnellzägen  mitjjefiüirt  wird,  so  möchte  ich  doch  daranf  .uifinerksam  machen,  dafl 
vieiti  dieser  Schaellzüge  iubiut»rn  tiinen  eigenartigen  englischen  Chaiakut  haben,  als  sie  an  nnr 
ganz  wenigen  Stationen  auhalteu.  Heispielsueise  fährt  der  Plyinoiith  Loudon-ExpreOzng  der 
Great-Westein-Mrtin-Liüf.  der  atich  ilie  Iii.  Wa^euklaase  führt,  ulino  Aiifenilialt  von  Ivveter  nach 
London  (faddiugtou-Statiun),  also  uii  vielen  groüt^u  SlüJlen  uhne  anzuheilen,  duicti;  ah  möchte 
~  nnd  berofe  mich  dafür  auf  die  Verhaadllingeu  in  unseren  HezirkseisenbahDiiiten  —  doch  das 
Geschrei  in  Deutschland  nicht  hören,  wenn  die  Preußische  Eisenbahnverwaltung  einen  Zug 
Hannover — Köln  fahren  lieüe,  ohne  mit  ihm  in  Bielefeld,  Hamm,  Dortmund,  Ksnen,  lJuisbnrg, 
Dttsselderf  anzahalien,  von  anderen  aaf  dieser  Strecke  liegenden  Stationen  gar  nirlit  zu  redea. 
Das  sind  also  Ve^hältu^8^^e,  die  miteinanJer  gar  nicht  in  Vergleich  gesetzt  werihn  künneu.  Tat- 
sache ist  —  und  darauf  bat  schon  luu;^  F.  lieiurich  im  „Archiv  für  Eisenbahuweseu"  mit  Recht 
UfiffewlMea  — ,  daB  «a  la  Eagland,  wo  ee  «iae  IV.  Wagealdaeae  nicht  gibt,  den  wenig  Bemittelten 
äberhanpt  nicht  möglich  ist,  große  Entfernungen  auf  der  Eisenbahn  zarfickzniegen.  Der  niedrigste 
Preis  flir  eiue  Reise  von  London  nach  Edinburgh  beträgt  in  der  III.  Klasse  <i3,32  während 
ttr  die  gleich  laage  Strecke  im  Beclrfc  der  preaftiaeh-heeeiMiiM  BetriaibagaaieinBcbaft  der  geringste 
Preis  sich  (in  der  IV.  Klasse)  auf  12,80  tJl  stellt,  das  sind  weniger  als  zwei  Fünfti>!  <lps  englischen 
Fahrpreises.  England  ist  ausgesprocheuermaüen  das  Land  des  Handeis  und  der  Lidostrie;  seine 
AHMitimvhtttabse  werdea  aas  bis  aam  Üherdraft  als  vorbildlich  hingestellt  darehwcg  vea  ebea- 
denselben  Parlanienfariern  und  Professoren,  die  bei  uns  uns  sozialen  (iründen  auf  eine  norh  weiter- 
gehende Verbilligung  unserer  Personentarife  driUigen  und  die  durch  nichts  beweisbare  ÜehanptUDg 
aaftteUen,  bei  ans  werde  der  Arbeiter  darch  sa  hohe  Peraeaentarife  aa  die  SchcUe  geliMselt. 
Diesem  Gerede  gegenüber  habe  ich  einmal  fc^tzn^tollpn  für  ttieinc  Pflicht  gehalten,  wie  aasoilal 
dann  die  Verhältnisse  in  England  ans  gegenüber  liegen.    ^Lebhafte  Zustimmung!) 

Eine  weitere  ErmäUignng  unserer  Personentarife  würde  sich  nor  auf  Kosten  der  Gfitertarife 
vollziehen  lassen,  das  heißt  auf  Kosten  der  vaterländischen  Produktion  nnd  der  MBglichkeit  ihree 
Wettbewerbs  anf  dem  Weltmarkte.  Das  wiirde  auch  dem  Arbeiter  mehr  schaden,  als  ihm  eine 
Herabsetzung  der  Personentarife  nützen  würde;  auch  er  ist  viel  mehr  an  einer  Herabsetzung  der 
Gfitertarife  interessiert,  die  die  Arbeit  im  Lande  und  damit  auskömmliche  Löhne  ermöglicht.  (Sehr 
richtig!)  Die  Industrie  hat  deshalb  meiner  persönlichen  Meinung  nach  ein  dringendes  Interesse 
daran,  die  Reform  iu  der  vorliegenden  Gestalt  wenigstens  grundsätzlich  gutzubeißen.  Der  Ausfall 
wird  vom  Minister  anf  rund  9U()üOU  geschiUzt  ;  zudem  bleibt  die  IV.  Klaaco  beitehen.  Billiger 
kommen  wir,  glaube  ich,  nicht  davon.  Dali  Einzelheiten  in  dem  Reformprogramm  noch  ver- 
besseruugsfähig  sind,  soll  dabei  nicht  geleugnet  werden.  Icli  denke  dabei  namentlich  au  eiue 
analfiigka  Oepäckfraeht  für  Handelsreisende,  an  eine  weise  Beschränkung  der  in  Antstcht 
genommenen  Zuschläge  ansscbliorMich  anf  durchgehende  Srhnellziipe  oder  anf  D-Züge,  an  die 
gleichzeitige  Auagabe  zweier  t  .tlirkanon,  von  denen  die  eine  zur  lim-,  die  andere  zur  Rückfahrt 
dient,  u.  a.  m.  Vor  allem  aber  gilt  en,  die  Ilerabsetzaug  der  Otttertarife  wiederum  als  das 
dringendere  I'cdnrfiuM  zn  l'f^zeiflinen  und  dabei  die  alte  Forderung:  zu  wiederholen,  dalj  die 
Eiseubahuverwaltungen  ua  Fiat  und  im  lietriebsbericht  nicht  allein  die  Einnahmen  für  den 
Personen-  nnd  Gfiterverkelir,  sondern  auch  die  Ausgaben  für  beide  Verkehrsarten  getreunl  auf- 
führen, da  nur  auf  diewe  Weise  die  (^iipHr  der  Eisenhahniibersf liiis^e  in  zweifelsfreier  Weise 
aufgedeckt  nnd  die  daraus  notwendige  SchlaUfolgeruug  flu-  die  Hohe  der  Personen-  und  Giiler- 
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tarife  g«zogea  werden  kann.  ('^Uunbahaaeitig  wird  gewöhnlich  «iBgewendet»  daß  daa  nieht 
angftugig  sei.   Ich  frage,  warnui  gelit  es  denn  io  den  Vereinigten  Staaten  Ton  Amerika?  Daa 

Vom  iiundeBverkehrsamt  in  WaHliington  vorgeschriebene  Bochongiforinular  (fär  das  Geschäftsjahr 
18i^0;i)i)  euth&U  aaf  Seite  42  die  Vorsclirift  fiber  die  Verteilang  der  Betriebsaasgaben  auf 
Personen-  und  Ottterrerkehr  (nf  o])eratiug  expenses  between  pasijenger  and  freigbt  traffie).  Ferner 
gibt  es  (Washington,  Goverijuu  nt  i  i  uiiDg  Offices  1891)  ein  Heft,  von  der  Interstate  Commerce 
Commission  heraoagegaben,  das  die  ganz  genauen  Vorschriften  für  die  Buchung  der  Betriebskosten 
enthUt,  nnd  drittens  llndal  man  auf  Seite  il50ff.  des  Second  anuaal  Report  on  the  sutistics  of 
Kailways  in  the  United  States  von  1889  die  Betriebsausgaben  der  einzelnen  Ciesellscbaften  in 
dieser  Trennung.  Nun  ist  mir  von  einem  Eisenbabnfachmann  in  der  .Köln.  Ztg."  erwidert 
worden,  anf  die  Dnrchf&hrnng  dieser  Vorschriften  wttrde  seitens  des  Bandeeverkehrsamts  seit  1899 
nicht  mehr  gesehen,  weil  sie  sich  als  anmOglidi  hwaosgestallt  habe.  Der  betreffende  Eisenbahii- 
fkoblttaan  hat  hierin  recht;  er  scheint  aber  nicht  zn  wissen,  daß  beispielsweise  von  der  Penn- 
sjrlvanla  Railroad  Company  noch  heute  das  genannte  Verfahren  strikte  darchgefährt  wird. 
Der  Hr.  Abg.  Maeco  hat  das  Verdienst,  im  Abgeordnetenbanse  sowohl  als  in  der  „KSln.  Ztg.*"  wiederholt 
hieranf  hingewiesen  an  haben.  In  dem  Jahresbericht  der  genannten  Gesellschaft  für  1902 
befinden  sich,  so  schreibt  er,  in  außerordentlich  sorgHlltiger  Ausarbeitung  neben  der  gesamten 
Kechnnng  für  das  ganze  Netz  disaer  Eisenbahngesellschaft  die  wirtschaftlichen  Resultate  fflr 
sämtliche  einzelne  Hauptabteilungen,  sowohl  w.ib  Kionabmen  wie  Ausgaben  angebt,  getrennt  in 
allen  Haupteinzelheiten  aufgeführt.  Aber  nicht  bloß  die  Hauptposten  fOr  die  einzelnen  Linien 
sind  gatrennt  aafgefBhrt,  sondam  noch  für  jede  einzelne  Linie  sind  die  Selbstkosten  getrennt  für 
Personen-  und  Güterverkehr  ausgerechnet  und  von  J.'^hr  zn  Jahr  in  üitTii  Einzelheiten  vergleichbar 
zusammengestellt,  l^beudusselbe  ist  meines  Wissens  bei  der  Wabasli  iuiilroad  Company,  bei  der 
dlieagOf  Bnriington  ai:d  (^uincy  Railway  Company  und  bei  der  Chicago,  Milwaukee  and  St.  Panl 
Railway  Company  der  Fall.  Es  ist  unfraglioh,  daß  eine  Menpe  vi»n  Fakt  irnn  sich  bei  einer 
solchen  Rechnung  linden,  deren  Scheidung  in  bezug  anf  ihren  Kintlub  auf  deu  Personen-  und 
Güterverkehr  anüerordentlich  schwierig  Ond  Jadaneit  angreifbar  ist.  Es  fragt  sich  dagegen,  ob 
die  Felller.  diu  nach  nienprhlirheni  Wissen  nnvermeidl>ar  sind,  dnrrh  tfirhrige  Praktiker  nicht 
SO  weit  heruntergedrückt  werden  können,  daß  die  Rechnnngtresultat«  do«  h  annähernd  als  richtig 
aunnahmen  sind.  Aber  selbst  wenn  dies  bezweifelt  wird,  bleibt  immer  noch  der  Vorteil,  daß 
ein*»  rPKelmrlßi^r*'  jJlbrliche  Wiederholung  einer  solchen  Pi^rhnung  unzweifelhaft  einen  Anhalt  für 
einen  i^raktiker  gibt,  ob  die  einzelnen  Linien  antereinauder  bedenkliche  Unterschiede  zeigen, 
denen  nachzugehen  ist,  ob  Venehiabaneen,  die  die  jibrliehan  Zahlen  ergaben,  daranf  Unwaiaen, 
den  Betrieb  nach  dieser  oder  jener  Hirlitiin<^  7,11  kontrollieren  nnd  zu  verbessern. 

Ebensogat  wie  auf  einem  großen  industriellen  Werk  eine  genaue  Berechnung  der  Selbst- 
koaten  einzelner  Betriebsswalga  unter  Binatallang  dea  Anteile  der  Oaneralmkostan  BflcUeh 
erscheint,  ebenso  möglich  ist  eine  Trennung  der  .Ausgaben  fflr  den  Personen-  und  den  Güter- 
verkehr. (Sehr  richtig!)  Ich  habe  schon  IH^Ji  nach  diesem  amerikanischen  Master  eine 
Tarteilong  der  Betriebskoataa  der  praoMsehan  StaatabaluMin  aaf  den  Parsonan-  und  OttarfsriMhr 
nach  der  Statistik  des  BeidisaiBanbabnaaitt  fttr  1890/91  yenncht,  di«  nnwidanproelMn  geblieben 
ist.    tiie  lautet  also: 

1.  Grundlage  der  Verteilung. 

Die  nicht  iinniittolbar  teilbaren  Kosten  sind  in  l'fbereini'timmTing  mit  dem  amerikanischen 
Verfahren  nach  Maügabe  der  für  jede  der  beiden  Verkehrsarten  gefahrenen  Zug-  bezw.  Lokomoliv- 
kilometar  aaf  den  Personen-  und  den  Güterverkehr  vartailt.  Diese  Verteilang  erscheint  dador^ 
begründet,  daß  die  Lokomotivkraft,  welche  die  Ifanptnrsache  der  .Abnnt/nnq-  der  Ge!pi>>anlagen 
usw.  und  der  Beschäftigung  vieler  Betriebsbeamteu  bildet,  für  beide  Zugguttungeu  dui'chschnittlich 
gleich  ist,  and  daO  die  grSftere  Oasehwiadigkalt  dar  Personenzfige  durch  die  größere  Belastong 
der  Güterzüge  in  ihren  Wirkungen  etwa  aufgewogen  wird.  Auch  die  Beanspruchung  des  Statione- 
personals  hängt  vielfach  von  der  Anzahl  der  gefahrenen  Züge  ab.  Dementsprechend  sind  die 
aleht  nnnittolbar  teilbaren  Batriabskoaten  vartailt: 

a)  nir  die  allgemeine  Verwaltung  nnd  den  Bxpaditionadianat  naeh  dem  Varlilltnia  dar  g«- 
fahrenen  Zngkilometer ; 

b)  für  die  Babnunterhaltung  und  deu  iiui>ereu  Statiousdienst  ebenso,  jedoch  unter  liinzu- 
rechnung  dar  Voraftaan*  nnd  Riingierkilometer  mit  ihren  halben  Anteilen,  da  die  Wir» 

knngen  dieser  Lpi«tnn^en  etwa  gleich  deijt-nigen  von  den  ZUgen  zn  schützen  sind; 

c)  für  den  Zogbegleitoags-  und  Zugförderungsdienst  nach  Maßgabe  der  betreffenden  Leistungen. 
Ebanao  bat  dan  ibrifen  aaeUiehaa  Koatan. 
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9.  ErmittluDg  der  gefahrenen  Zag-  and  Lokomotiv-Kilometer. 


1(MX)  Klloinft«r 
PcrMioon-  Qttur- 

irrkebr  *«>k«br 

In  Schntli/.üg..  n  Tab.  17  Sj>.  4  *   20  714  — 

B  Personenzügen  Tab.  17  Sp.  5   .       77  680  — 

n  gemi«clit<<n  Zügen  Tab.  17  8p..  0,  Itt  77b  verteilt  im  Verhältaia 

.     .    6857  1SB16 

,  öütersugen  Tab.  17  Sp.  7   —  90  131 

Zusauinien  Zugkiloiueter  a  .  .  .  .     104491  102t>46 

Verbgltoiwahlen  .  ...     G0^>  4Bfi»ft 

In  \  orvpiiandienst  Sp.  10  .   12  148 

«  BiagierdieM«    ,  fiO  116812 

ZaMmowD  .  .  188860 

verteilt  im  Verbältnit  b   32  100  96200 

die  BUfte  von  b   16060  48100 

ddier«+2   180671  160740 

Verhältnisiahlen  ....       44  »,.>         66  ";<, 

und  a  +  b   13ÜÜ51  18äM6 

VerhUteimhlen .  ...      41  fiO«/« 


Die  Ntbmleiataagtn  bkiben  aaßer  Badadit,  da  dena  EoitoB  mit  verteilt  weiden. 


3.  Veriailang  der  Betriebekosten.  tonuuk 

TabeUe  26    1000  UV 

a)  AUgandne  Verwattane  Sp.  58    89088 

dea^.  aaahliehe  Ansgaben  Sp.  69    1690O 

&qpeditioBadi«iit  8p.  61    29  r>45 

86878 

Verteilt  im  VerhUtnit  f)0,5 :  49,5   «578  48800 

b)  laßenr  StaHeaidienst  S(..  *;o   ....  64060 

Verteilt  im  Verhältau  44:5«   28200  36850 

e)  ZagbegleituDgüdienst  Sp.  62  »6861 

Da  eine  Zogmanotohafl  in  l^enoneasagdiwut  «twi  dopptlt 
■e  viel  all  im  Gltenngdieut  leistet,  venailt  imTerbUtnia 

50,.5  : 49,5  .  2  =  34  : 66   1800O  88861 

i)  Zugrorderaiitrsdien»t  Sp.  6.*)  4t>  428 

I>a  dio  Mannschaft  itn  i'ei>,<juL'iizii<;  iit  ii>te  etwa  60 o 
mehr  als  im  Olitarangdienat  leiitot,  verteilt  im  Verhältnia 
41:69.1^-88:88    148S8  81600 

e)  BalmTerwaltiing  8d.8B                                      .  81684 

Daterhaltttng  aer  Balinanln^pn  Sp.  87    68610 

Emenernnp  des  Oberlian?^  S;i,         .  .    39  234 

-   Erhebliche  Krgünzangeu  ao*-.  .Sp.  14i;   9  164 

148688 

V  tMlt  im  YarliUtaii  44:86    68710 

0  Kouteii  der  Züge  .Sjj.  94   bü6l2 

Dn  für  ein  Lukumotivkiiouielur  im  (Jüter/agdiecate 
etwa  50  7«  mehr  Kohlen,  Wasser  osw^  als  im  Penonensug- 
dlenst  verbnmdbt  werden,  Tertailt  in  veriiiltnJa  44:66.  IjB 

»4  :  66    19 100 

g)  UoterhaltuDg  der  Lokomutiveu  8p.  98   2U  751 

l>eij{L  Eneaenug  8p.  188   .__15  465 

45816 

Verteilt  im  VerhalLni»  41:69   18  500 

h)  Vntaifaaltaag  dar  PefsoneawageB  Sp.  100    10  499 

finaneraog     ,           «          ,   mt   4888 

Uaterhaltaag  der  Oeplek»  and  QVterwagen  .^p.  lOS   — 

Ernenerung     «       ,  -  1S2  

i)  Sonstige  Ansgaben  18  818,  verteilt  im  VerhiUtnis  44:66  .  .  .  8050  

  Zaeanmea  881804  886880 

•  Statistik  das  BakkseiNnbalinamta  Ot  lWif9L 


79818 


d7  212 


26  716 


88067 

I5nf?4 

10  268 
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4.  Einnahineu  und  Leistungen.  looo  H«rk 

varhthr  voMr 

HinnMliituMi  aus  ilnu  l'.  t^>iieii.  and  GepSekrerkchr  Ttb.  26  Sp. 8  .    888751  — 

Desgl.  au8  «lern  üutervti Ivehr  8p.  6   .         —  610047 

Sonttigc  BiiiMlimra  48488^  ▼ertailt  in  Veiliiltaii  d«r  HnpMiiiMluim      11400  81088 


840161  641070 

Geffthnoe  1000  Personenkilometer  Tab.  22  Sp.  70   7680480  — 

OefabNiM  lOOO  GatwtonKwkiloimter  Tab.  88  8p.  176  ......  16140188 

5.  Vergleiche.                     pwmmb.  oüur- 

varMv  v«rk*hr 

Verhältnis  <ler  Aasjeaben  sa  den  Einuahmen                                        B8*/t  51 

Hiiioahiiie  für  ein  Penoaen-  besir.  GOtMrtoaaaakiloaieter   ...    ^       8,80  4,00 

Augabn  desgl.                                                                 „         8,96  2,08 

Haa  wird  daher,  da  anter  d  und  Ii  für  den  Porsomm- 
veikehr  aa  gariage  Keateaaateile  eiageeteUt  üad,  die  An*- 
gäbe  fir  oae  Fenenea*  bei«.  Qfltartoaaaakilenieter  aa* 

aehiaea  dürfea  sa  ...c^       8  8 


Ich  möchte,  dali  dieser  Versuch  eine  fachiiiilnnlsche  Präfnng  zur  Folge  hätte.  Die  Einrede, 
daß  eine  Verteilang  der  (ieneralaakoHten  auf  Peraonan-  and  Gäterbefördemngaaaagaben  nicht  ang&ngi^ 
«ef,  ist  flbrigeuä,  wie  !eh  bereite  bervorgehoben  bebe,  darcb  die  Tataaebe  hiaflUlig,  da6  aaf  jedem  gut 
geleiteten  iadaatrielien  Werke  eine  Vertoilnng  der  Generalnnkosten  auf  die  verschiedenartigsten 
Betriebszweige  in  minntiöser  Weise  stattandet,  was  doch  noch  schwieriger  aets  dürfte,  als  die 
Verteilang  bei  den  li^isenbahnansgaben. 

Wenn  ich  nan  der  obigen  Knnittlnng  hinzufüge,  daß  naeh  den  uitlteliiD  Barieht  Aber  üe 
Betriebsergebnisse  der  prenßischen  HtaatsbHlinen  für  1892/93 


dt«  Eiuoakineu  für  den  IVrsonpiiverkehr  ruud   249000000UV 

„           „           „      „  (iiiter verkehr         ,   669700000  , 

die  Ans^'uheu  für  die  Unterhaltung  der  PenoaeawSigeB   11168700  « 

»         n       «    «          »         n   OatarwagBB   88886100  , 


betragen  haben  nnd  außerdem  das  oben  ermittelte  Verhültnis  des  Anteils  der  beiden  Verkdm- 
arteo  an  den  Betriebskosten  richtig  ist,  so  erhellt  doch  olmo  weiteres,  wie  Stiefklttteriieh  bisher 
die  (ititertarife  auf  Kosten  dor  l'ersonentarife  behandelt  worden  sind. 

Nicht  ohne  Interesse  ist  dabei  ein  Vergleich  der  Einnahiueo  aus  dem  Personen-  aud  dem 
O&terverkehr  in  Dentaehlaad,  Franlcreieb  nnd  England.  Ea  entflelen  yon  der  Oesaateionnkaie: 


Ii 

D«aMklM 

la  Ba^Mi 

1 

b 

1  rkaakMUI 

Im  Jahr« 

ist* 
•>• 

itos 

1901 

1900 

1*01 

US* 

isei 

Auf  Personen-  und  Öepick- 

verkehr   

Aof  Oötenrerkebr  .... 
Aaf  sonstige  EtBaahmea  . 

64/W 
8,06 

•28,17 
»4,96 
7,47 

•28,91 

(>a,a4 

7,76 

' 

4S,0-2 
61,26 
V2 

61,02 
6,67 

43,7« 
49,70 
6,64 

42,7 
66,4 
1,9 

44,7 
63,6 
1.7 

! 

44,0 
54,1 
1,9 

Für  1905|0i>  werden  sich  für  die  prenBieeh^beBtische  Eisenbahngemeinschaft  die  Verhftltniase 

voraassicbtlich  also  gestalten : 

Hneb  der  vorlilutigen  Frniittiung  ergab  sirb  im  Jaltre  1904;U5  bei  einer  mittleren  Betriebs- 
Ilnge  von  33  76ü,4ti  km  auf  1  km  eine  £innaiune  von  13  401  «/^  aas  dem  Personenverkelir, 
^12X^0  Ji  ans  dem  Giiterverkebr  nnd  47538./^  überhaupt.  Für  1905  06  wird  die  mittlere  Be- 
trtebalange  auf  ;{4«>21,05  km  steigen.  Nach  Haßgabe  des  biAerigen  Waobeeus  der  durchschnitt- 
lichen Hinnahme  ließe  das  ganze  Jahr  1905  Oti  erwarten  ans  dem  PersenenTerkebr  14134«^, 
aus  dem  Güterverkehr  ;i2  5LU  -^  und  überhaupt  4y6ri7tÄ  auf  1  km. 

Im  Vergleii  li  zum  Ktat  für  1905/08  wfirde  dies  einer  wirklichen  Einnahme  entqireehen, 
nnd  zwar  in  Millionen  Iktark  abgerundet:  wirkiichiieu 

Personenverkehr   446.3  489,1 

«iiilerverkehr   1073,6  1126,1 

Sonatige  Kinnahmaa   104,5  _ 

1'herhaui.t    ltiia,l  1719,7 
oder  ruud  hundert  Millionen  Maik  mehr,  als  der  Etat  erwarten  l&ßt. 
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Man  kann  ao8  der  obigen  Tabelle  leicht  ermeBaen,  wieviel  aos  den  für  das  Etatsjabr  1905 
ntt  616743348      aiijS«B«tBten  ÜbenchttiMn  d«r  preaBiseli*h«mfseh0ii  BiirabaliDgeaifliiuehaft  an« 

dem  Güter-  nnd  wieviel  aus  dem  PerÄonpnvfTkt-lir  lir  rrfihrt.  selbst  wenn  man  dabei  nicht  einmal 
die  Tataache  in  Rechnung  zieht,  daß  viele  Bahnstrecken,  namentlich  im  Osten  unserer  Monarchie, 
•lelrar  die  KoBteiit  di«  für  d«D  PdrmiiniTMrkelir  ft«f|f(«wmdet  werd«D,  nur  xn  einem  Teile  decken, 
nrrpilinef  man  dies  VerhJlltnis  ohne  Wnrdijrmtc-  lioser  Tnfsrinln'  für  das  .laiir  I'tnl  ilr^tzte  Spalte 
in  der  obigen  Tabelle  für  Deutschland),  so  betrag  der  lietriebsüberBchaÜ  der  preubitich-hessieclien 
Belmen  517753780  -J^.  Die  Einnalinieii  tm  dem  Penoneo-  und  Oeplekyerfcehr  «owie  an*  dem 
r;ütcr\'erkehr  betrugen  zusammen  1  2'57  502  0,'{  1  IIa«  i-rirflbr,  die  Verhilltniszablcn  jener  Tabcllf? 

zugrunde  gelegt,  daß  der  Personen-  nnd  (iepäckverkehr  mit  nur  30,25  "/oi  der  (.üilerverkehr 
dagegen  mit  89,75  */•  ><>  Retriebiflbenehaß  beteiligt  wftre.  Zweifelloe  aber  lieg«n  die  Tat- 
mehen  noch  viel  mehr  zncriin'^tPn  •■iiu's  ip-fißeren  Anii  iN   l-^^  iTfit(>rverk"lirH. 

Hiermit,  m.  U.,  bin  ich  am  Knde  meiner  Darlegungen  angelangt.  Keiner  kann  mehr  als 
ieh  daven  Ubeneagt  sein,  daß  nunmehr  in  der  Reepreebnng  der  OfftertarifS»  dtireh  meinen  yerebrten 
Kollepeu.  ITrn.  Dr.  Sclirridt er .  der  für  Sie  bni  \veit>'ni  intfrosHaiif >Tf'  Teil  iin^eror  InMifipen  T.-tffcs- 
ordnaog  folgt.  Ich  habe  ihm  diesen  Teil  neidlos  überlassen,  wie  wir  beide  ans  überhanpt  stets 
neidloe  in  die  Arbelt  sn  teilen  pflegen.  Ich  erachtete  et  aber  hente  für  meine  Pflicht,  aveh  dai 
nicht  80  anziehende  Gebiet  der  PorRonentarife  in  den  Kreis  unserer  Hetrachtnnfren  zu  ziehen,  weil 
ich  es  für  notwendig  hielt,  den  volkswirtschaftlichen  Zusammenhang  von  Persoaentarifreform  nnd 
OfltertarNtai  darznlegen;  denn  ▼olkiwirtiekaftlidie  ZuMmmenhftnge  an  erOrtemi  vnd  richtig  in 
verstehen,  ist  hente  mehr  als  je  die  Pflicht  eines  jeden  dentaehen  Eiieohfittenmannei.  (Lebhafter, 
allseitiger  Beifall!) 

Vorsitzender:  Ich  möchte  vorschlagen,  zunächst  den  Bericht  des  Hrn.  Dr.-Ing.  Schrödter 
SB  hSno  md  dann  die  Beeprechoag  über  beide  Berichte  geneiaaan  vonnsehnen.  Ich  erteile  da* 
Wert  Hm.  Dr.'Ing.  SehrSdter. 

b)  Die  Rohstoff- Gfltertarife  der  Eisenindustrie. 

Hr.  Dr.-Ing.  E.  Schrödter:  M.  H. !  Nach  den  Erhebungen  des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd 
Stablindostrieller  bat  im  Oktober  die  deutsche  Roheisenerzeugung  rund  eine  Million  Tonnen  betragen ; 
es  entspricht  diet  19  Hillionen  im  Jahr.  IHe  dazu  erforderlirhen  fiohstutTp,  die  auf  55  bis  60  Millionen 
Tonnen  Eisenerze,  Brennstoffe  und  Kalksteine,  entsprechend  5^;»  bis  6  Millionen  10  t- Wagen,  an 
veranschlagen  sind,  sind  an  den  Hfittenplützen  zn  vereinigen;  von  diesen  gelangt  das  Eisen  znm 
Verbranch  bezw.  zur  Weiterverarbeitung  in  Form  von  Halb-  nnd  Fertigfabrikaten  wiederum  zur 
Versendung.  So  hnohwichiier  fHr  die  Hochöfen  wie  für  die  weiterverarbeitenden  Werke  die 
Tarifierung  der  letzteren  ist,  so  soll  doch  diese  Fratre  ans  den  heutigen  Betrachtungen  aus- 
geschieden werden,  da  hier  in  erster  Linie  die  Bedeutnncr  icr  Tarifierung  der  Rohstoffe  für  unsere 
Roheisenerzenpnng  klargestellt  werden  noU.  Zu  diesem  Zwecke  hatte  ich  mich  an  eine  Reihe 
von  Hochofenwerkeu  mit  der  Bitte  {,'e\v;indt,  Jen  Prozentsatz  festzustellen,  welchen  in  jedem  Falle 
die  Transportkosten  aller  Rohstoffe  bis  zu  den  HnttenplAtzon  anf  die  Selbstkosten  ihres  Roheisens 
ausmachen:  zur  VereitifacJi-intr  «ollt'^ti  jedoch  bei  der  Berechnung  der  letzteren  die  T,'  bn<>.  Handels- 
unkosten,  die  Zinsen,  Ernenernngsfonds,  Amortisation  usw.  ausgeschlossen  sein.  Die  mir  freund- 
lichst nitgetritten  Pronentsltae  sind  die  Iblgenden: 

Wwk    l  Thomasroheisrn  .SS,26*/i     Werk  TVa  Thomasaisen  94,8  *A 

„    II  Hämatit- und  Gießereiroheiien   24      „  ^     IVh         „   .    S3,3  , 

,    II  Thomasroheigen  94,6   „  „V  „  .......    32,4  , 

,  III  Thomasroheispn  31,8    ,  ,     VI»\       ,   26,86  „ 

,  III  StablPH.r.   31.7    ,  ,     Vlbf       „    98,88  , 

„   IV  alle  Sorten  im  Darchsrhnitt  33 

Wir  sehen,  daß  der  bei  der  Enqaete  im  Jahre  1878  ermittelte  Dnrchschnittssatz  von  etwa  30  7« 
Ar  die  Fracht  bei  den  Behelsemelbetkesten  aneh  hente  noch  alt  frfiltig*  ansnsehen  ist,  wenn  man 

in  dieselben  Ii  i' Vjnl'enlöhne  nnd  ;i!!t,'emeine  Unkosten  eiriBcbliHßt. 

Es  wftre  nun  eine  weitere,  sehr  verlockende  Aufgabe  gewesen,  den  Gesamtwert  der  Frachtkosten 
sn  berechnen,  die  alljihrlieh  auf  den  Transport  d^  Robstolfe  zn  Qnseren  dentschen  Hllttenplltzen 
entfallen,  uml  ilirc  \'i''rf eilnn?  auf  dii^  verscliiedenen  Vi^rkelir^\ve[re  vrznnehmon,  aV"M  "iiie  solrhe 
Ermittlung  setzt  amfassende  Erhebungen  und  die'  allgemeine  Bereitwilligkeit,  die  Angaben  za 
liefism,  Torans.  Tm  lotsten  Jahre  betrag  die  heimische  EisenersfUrdernng  rnnd  92  Hillionen  Tonnen, 
wiihrend  gleichzeitii?  6  Millionen  Tonnen  ans  dem  Anslande  eingeführt  wurden;  die  aus  dem  Ans- 
lande*zB  ans  gelangenden  Erze  werden  sum  Teil  suerst  aaf  größeren  Strecken  bis  sn  den  See- 
sciilfltai  transporUerti^so  die  sehwedJMiMn  Hagnatstainet  die  wir  von  KtranaTsra  Über  Narwik 
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bezw.  Lnl»ä  oder  von  Grängesberg  über  öxelöRand  erhalten.  In  Spanien  and  am  Mittelme«r  Ter- 
größern  sich  die  Landtransporte  immer  mehr,  weil  die  an  uer  Küste  fdflcenan  Erzgruben  mehr 
and  mehr  ersrhOpft  werdnn.  Kin  Toil  der  ansländischen  Erze  gelangt  von  unseren  Seehafen  durch 
Wa«8erfraclit  bis  zu  unseren  HütteuplätKen,  ein  anderer  Teil  auf  dem  Kisenbahnwege,  während 
von  anseren  inländischen  Erzen  ein  nicht  geringer  Teil,  namentlich  in  Lothringen,  aus  den  Grnbw 
direkt  auf  die  Oicht  wandert,  und  iler  andere  Teil  zniiitrlist  wiederum  auf  der  Kisenl»ahTi  ver- 
frachtet wird.  Welcher  Anteil  :iu[  der  Eisenbahn  verirachtei  wird,  darüber  gibt  einen  Anhalt  die 
NaellweisODg  unserer  deutschen  KiRenbahn-Gfiterstatistik,  die  für  li)Ü3  als  ^lenge  der  beförderten 
Eisenerjse  12  8!*G(M)0t*  angibt.  \Vi'lcho  Anteile  auf  die  Brennstoffe  und  Kalksteinbezöge  entfallen, 
läßt  sich  nicht  sagen,  da  eine  äuiche  Nachweisnng  fnr  unsere  Hin  hufenwerke  nicht  besteht  und 
die  GntorsUtistik  ans  im  Stiebe  läßt,  weil  sie  diese  Bewegungen  nicht  getrennt  für  die  Hoehobn- 
werke  rubriziert.  In  den  ohon  angeführten  Fällen  Via  und  Vlb  entfielen  von  den  Selbstkosten 
23,32  bezw.  23,89  "y'o  allein  auf  die  Eisenbahofrachten ;  iu  anderen  Fällen  sollen  sie  noch  höber  sein. 
JedeoMli  s«iff«ii  dl«M  Zakko  Mcb  dem  Laiw  die  fOr  die  EzistaiunnSgliehkeit  mnes  Hocbofenwerkea 
ceteris  paribns  ansBchlnggehcnde  Bedentnng  des  Transports  der  Robstoffe  zum  Hfittenplatz.  Diese 
Bedeutung  wird  noch  verschärft  durch  den  Umstand,  daß  heutzutage  die  Roheisenmaasel  ala  solche 
mhr  «d  mehr  ui  dem  yerkehr  achwiodet  mit  der  ZmaJime  der  Verwendaif  dee  flfla«lt;eii 
Foheioen^)  und  der  Ansnatsniiff  dw  Gichtgase  znr  Enengnng  lud  Vererbdtiiii|r  Ten  SUU  in 
unmittelbarer  Verbindung  mit  den  Hochöfen  seibat.  . 

Gehen  wir  nnnmebr  nr  üotertBohong  der  einechllfigen  EisenlmhnfrMhteltM  in  Dentediluid 
und  anderen  Ländern  ülirr.  Als  Grundlage  hier/u  soll  die  nachfolgende,  mit  freundlicher  Hilfe 
des  Hrn.  Breosing  bearbeitete  ftbersichtliche  Zusammenstellung  der  Eisen bahntarife  ffir  Eisenerz, 
Ealkitein  nnd  die  Biennitoffs  in  DenteeUand,  Belgien  vnd  Fnnltreidi  dienen. 

A.  DwiltelllMd.   Die  Bisenlielinfracbten-Tarife,  die  für  die  BefSrdening  der  Boliitoib  znm 

Hfittenbetriebe  in  Deutschland  vorwiegend  in  Betracht  kommen,  sind  die  folgenden: 

1.  EI^enerz-Tarlfe.  a)  Ausnahme-Tarif  1^-  Einheitssatz  bis  .50  km  je  2,0  rj,  darüber 
(Anstoß)  je  1,8.;  zu/iiglicb  80  bis  120  c)  f.d.  Tonne  Abfertigungsgebühr  (d.h.  bis  10  km  80^, 
11/20  km  90  cj,  2l,.K)  kui  lOOc),  31/40  km  110  >i,  über  41  km  190  f.d.  Tenne) 
bis  der  Satz  von  2,2     f,  d.  Tonnenkilometer  ohne  Abfertigungsgebühr  erreicht  wird. 

b)  [Min  ette-Tarif]  Ausnahme -Tarif  für  die  Beförderung  von  Kiseiierz, 
nbgeröstetem  Schwefelkies,  Henganers  usw.  im  Verkehr  nach  den  Bleibütten- 
nnd  Hncliofenfltationen  der  Eisenbahnen  in  Elsaß-Lothringen  niid  der  Wil- 
belm-Luxemburg-Bahn,der  DirektionsbezirkeKassel,  Köln,  Elberfeld,  Lrturi, 
Essen  nsw.:  Etnheltesatz  bis  100  km  je  1,8  ^,  101/190  km  (Anstoß)  je  1,5^,  über  190  km 
(Anstoß)  Je  1,0  c3  anzüglich  70  3  f.  d.  Tonne  AbOrtiirnngfigpbiihr. 

c)  Aasnahme-Tarif  vom  10.  VIII.  1902  für  die  Beförderung  von  Eisenerz 
ans  dem  Labe-,  Dill-  und  fliegf  ebiete  und  dem  Berg-amtsbezirk  Brilon  nach 
den  Ho  cho  f  e  n  8  ta  t  i  o  n  eil  dieser  Gebiete  und  des  Ruhrgebietes  sowie  il  ■  :  :  lation 
Qeorgs-Jüarienhiitte:  je  1,25  f.  d. Tonnenkilometer  zazfigiich  60 f.  d.  Tonne  Abfertigangs- 
geblibr.  Der  Tarif  gilt  ron  den  Versandstationen  der  genannten  Gebiete  nach  den  Hochofen* 
Stationen  des  Bobr^,  Saar-  und  Aachener  Gebietes,  nach  Luxemburg  und  Lothringen. 

d)  [Sogenannter  N  it  staudstarif  für  Eisenerz^  Ausnahme  Tarif  für  die  Be- 
förderung von  Eisenerz  zwischen  Stationen  des  luduatriebezirks  an  der  Lahn,  Dill, 
Sieg  nnd  im  Betirk  Brilon  unter  sieh:  je  1,5  ^  f.  d.  Tennenkflemetsr  znilglidi  60  4 
f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr. 

e)  Tarif  ffir  fiberseeische  Eisenerae  von  ätettin,  S  winemttnde,  Dan  zig  ond 
Nenfahrwasser  nach  dem  schlesiseben  Hllttenbezirk :  ESInbeitssatz  1,34  ^j-  f.  d. 
Tonnenkilometer  zuzüglich  <>0  •»'j,  f.  d.  Tonne  Abfertignng^gebiihr.     Mindestmenge  l.'')noo  kg. 

Neben  diesen  Eisenerz -Tarifen  bestehen  noch  verschiedene  andere,  die  entweder  nar 
für  ein  sehr  besehrlnktee  Gebiet  gelten  oder  fHr  Dentsehlands  Efonktttten  wem^pr  wichtig  nnd  — 
was  für  die  späteren  Vergleiche  zu  beachten  bleibt  —  da  sie  die  nnlSM  Ovenm  der  Twifs  c) 
nnd  d)  niclit  erreichen,  auch  weniger  günstig  sind  als  diese. 

2.  Kalkstoin-Tarir  (=  Spezial-Tarif  HI):  EinheitssaU  bis  100  km  je  2,6  t^,  über 
100  km  (dorchgerechnet)  Je  9,9  ^  suflflieh  60  bis  180  ^  f.  d.  Tenne  Abfiartignngsgfll>thnn  (dL  h.  bis 
60  km  60  e)^,  51/100  km  90^  iber  100  km  190-^  f.  d.  Tonne). 

•  Firi-irlilicßlich  Ausfuhr-  und  Dnrchfnhriii'M'Mi,    Me  joilrirb  zu  unwe»r'nf lirli  gind,  um  für  ilie  narli 
folgenden  Betrachtungen  besondere  Bedeatong  beauapruclien  xa  können.  —  Die  Zahl  für  liH>4  ist  nach  der 
nessna  StatisUk  12M5886  L 
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t.  KoUm- ■•ks^artfe.  a)  Allf  emeiner       Rohstoff-)  Tarif:'  BinlieitwatB  Ms 

350  km  je  2,2  v.  'ü  it         km  (Anstoß)  je  1,4^  zuziigür-li  7'>  rj  f.  li.  T.mnc  Abferii^unpsgebfihr. 

b)  AasD&bme-Tarif  ffir  die  BefOrdernog  von  Koks  zum  Uocbofea  betrieb 
■  owie  Kokskohlen  xvr  HeratellaDir  ▼on  Kokt  tnm  Hoehofenbotriab  TomRihr*, 
Aachener  nnd  Saarhezirk  nach  Lothrinpon,  Luxemburg  und  dem  Sa.irbezirk: 
EinbeitBaatz  ÖO  bis  350  km  je  2,2  t  d.  Tonnenkilometer  zuzüglich  folgender  Abfertigonga- 
gebihr  f.  d.  Tonn«:  601900  km  50  t3,  201fS90  hm  40  i3.  291f350  km  20^  ;  Binheitstatz  Uber 
850  km  (Anstiiß)  je  1,J  i]  f.  d.  Tonnenkiloinetfr,  wnbei  die  Abfertignnpspebiilir  wegnUlt. 

c)  Aosnabme-Tarif  vom  10.  VUl.  l^Oi  für  die  Heförderang  von  Koks  znm 
Hoehofenbetrieb  aowi»  Koktkohlen  sar  Horatollnng  von  Kok«  znm  Hochofen- 
betrieb vom  Ruhr-  und  Wnrmgebiet  nach  dem  Lahn-,  Dill-  und  Sir^^prebiet  in 
Mengen  von  weniger  als  15,  mindoatena  jedoch  10  t:  Einheitssatz  bis  50  km  ja 
2,0  i3,  darüber  (Anitoß)  1,8  <^  zaziigUeh  80  bis  ISOi^  f.  d.  Tonne  Abfertignng^gebflhr  (d.  h.' bia 
10  km  80  V>,  11/20  km  90  V>,  21j;{0  km  100^,  81/40  km  llO  j,  über  41  km  120.3  fftr  die 
Tonne),  hüchstena  aber  je  2,2  ^  f.  d.  Tonnenkilometer  and  70  o  f.  d.  Tonne  Abfertigangsgebfibr. 

Von  den  so  ermittelten  Sätzen  sind  za  kflrzen:  bis  100  km  30  (j,  101/200  km  40  e^, 
SOI  km  nnd  dirfiber  50  ^  f.  d.  Tonne. 

d)  Ansnah me-Tarif  vom  15.  Janaar  1905  zur  Befördornng  von  Steinkohlen, 
Steinkohlenbriketts  nnd  Steinkohlenkoks  zum  Betriebe  der  Hochöfen,  Siemeni- 
Martin-,  Paddel-  u  u  1  Schweißöfen,  der  Walz-  nnd  Hammerwerke  vom  Rnhr» 
gebiet  (einschl.  Homberg)  nach  dem  Lahn-,  Dill-  nnd  Sieggebiete  (zur  ünter- 
sttttznng  des  P'.isenbergbanes  in  diesen  Gebieten)  in  Mengen  von  mindestens 
45  t:  je  1,4']  für  da^*  Tonnenkilometer  zuznplich  60 /'>  für  die  Tonne  Abfertigungsgablihr.  Der 
Tarif  ist  nur  eingofiilirt  für  die  Zeit  vom  15.  Januar  1905  bis  14.  Jannar  1010, 

e)  Au Bu  ah m e-T ar if  vom  1.  April  1897  für  S  tei nko hie n  koks  von  Nioder- 
•  cbleilen  nach  den  oberschlesischen  H ättenstationen  uud  verschiedenen 
anderen  Stationen:  Eiaheittntt  je  1,8^  f.  d.  Tonnenkilometer  snzflglich  tiO-^  f.  d.  Tonne 
Abfertigungsgebühr. 

Hianlehdich  der  eonitigen  Kohlen-  nnd  Koka-Tnrifb  gilt,  was  oben  nm  SehloB  von  «1.  Eisen- 
«rsa*  gesagt  Ist. 

B.  BolgiM.  Hier  muß  vorausgeschickt  werden,  daß  die  Tariflieft«  der  Belgischen  Staats- 
bahn and  der  ihr  nnmittelbar  angeschlossenen  übrigen  belgischen  Bahnen,  die  zusammen  eine 
Tarifgemeinschaft  bilden  nnd  fdr  ansere  üntersachang  allein  in  Frage  kommen,  Angaben  der  Ein- 
heitssätze f.  d.  Tonnenkilometer  nicht  enthalten.  Letztere  kSnnen  deshalb  im  folgenden  aieht 
nnljgofBhrr  worden,  sondern  nnr  Durchsclinittssiitze. 

1.  Eisenerz  •  Tarif.  (Tarif  für  Eisenerze  zar  V'erbättang.)  Aafgabe^aantam  mindestens 
50000  kg.  Dvebedinltterittse: 

bei  50  km  2,04  ^         bei  200  km  1.31 
,  100   ,    1,82  ,  .   :i50  „    1,092  , 

Einbegriffen  sind  die  Einschreibegebähr  von  0,20  Fr.  (=  16       und  die  Avisgeböhr  von 

0,10  Fr.  (=6  ^)  für  jede  Sendaag,  d.  h.  also  fBr  miadeeteu  50000  kg. 

tt  XaUnteli^arff.   Anfgabeqaantam  mindestens  50  000  kg.  Dnrehiehntttnltse: 

bei  60  km  2,04  bei  800  km  1,61  Ä 

,  100  „   2,22  ,  «  880  „   1,21  , 

Einbegriffen  sind  wiederum  die  Einschreibegebähr  von  0,90  Fr.  (=  HJ  (})  nnd  die  Avis- 

gebihr  von  O.io  Fr.  (—Hf))  für  jede  Sendung,  d.  h.  also  für  mindestens  50  000  kg. 

8.  Kohlea.  und  Kokü-Tarife.  (Von  belgischen  Koblengrnben-  uud  Koksofenstationen  nach 
verschiedenen  Htttenttntloncn.)    Aafgabe((nantnm  mindestens  50000  kg.  Dnreheehnittaiitze: 

bei  50  km  8.24  ^     2,84  ^         bei  200  km  1,61  d     1,41  d 
,  100  »  8,49  .     %Ml  .  850  ,   1^8  .     1,16  , 

Einbegriffen  sind  auch  hier  wiederum  die  Kinschreibegebnhr  von  0,20  Fr.  (=  16  ij,)  and 
die  ATiagabOhr  von  0,10  Fr.  (=  ö  f))  Ar  jede  Sendung,  d.  h.  also  IBr  mindestene  5000Ö  kg. 

C.  Frankreich.  In  Frankreich  weisen  die  Tarife  eine  ganz  besonders  große  Mannig- 
faltiglceit  auf,  da  neben  der  Staatsbabn  eine  ganze  Reihe  von  Privatbahnen  au  der  Verfracbtang 
der  Rohtteffe  IBr  dea  liMahtttenbelileb  beteiligt  alnd  nnd  nicht  nnr  für  ihm  eigenen  Schienen- 
weg« Tarife  feitgelegt,  aendera  eolnhe  ▼ieUheh  aneb  mit  einer  oder  mehreren  der  ttbrlgeo  Ver- 
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widtosfen  fir  gemetiuan«  Traotporte  Tttr^bart  haben.  Wir  mlisMB  ttna  deibalb  darauf  beacbrlnkaD, 

nvr  einige  dieser  Tarife  aasafnbraii. 

1.  FÜKoiiorr-TnrIf«».  T.  Ostbalin.  a)  A  n  f  pr  a  b  »•  q  n  a  n  t  ii  m  von  min  dosteiiR  lOitbiK  zn 
250  t.  Einheitssatz  bis  25  lim  je  3,22  ^J,  26/50  km  (Anstoß)  je  2,4 'j,  51;125  km  je  1,6  ^, 
126  km  oDd  mehr  je  1,2  ^  f.  d.  ToinienkUoiiietar  nuttlKlieb  32  ^  f.  d.  Tanne  AbfertifUigagabahr. 
Daneben  n,io  Fr.  (=8^)  Binsclireibegebfihr  fIr  jede  Sendnnff. 

Ii)  Aufgabe. inantniii  mindestens  250  t.  Einleitssatz  bis  2.'>  km  je  .T.D -J,  26|125  km 
1,6  (j,  126  km  and  mehr  je  0,8  <j  f.  d.  Tonnenkilometer  zuzüglich  32  ^  i-  d.  Tonne  Abfertignnga- 
gebUbr.   EinsehraibegebVbr  wie  oben  unter  1.  la). 

Weini        Wn^en  vom  Versender  (!:este]lt  werden,  fUlt  bei  Aollgabe  VOB  120  t  Vlld  IMlir 

die  Abferti^-unpspohiilir  von  .52      f.  d.  Tonne  fort. 

II.  NordbaliD.  a)  Eiufahr-Tarif  (H&fen  Abbeville,  Boalogne  usw.).  Aafgabeqoantam 
mindesten»  90000  k«-.   EinhettasMze  bis  200  km  je  1,6  4  [mindeitsna  jedoeb  16        201  km 

and  mehr  (Anst'>'Vi  'y  1,0  rj  f.  A.  T'^nnonkiloniMter  suHgUcb  32  ^  t.  d.  Tonne  Abfbrttganga' 
gebtfbr.    Einsclireitipgebühr  wie  oben  unter  1.  laV 

b)  In  40  t- Wagen,  die  vom  Verfrachter  oder  Empfänger  gestellt  werden,  znr  Verfraebtang 
TOB  BiaeBersen  fransfleischen  üraprong«  oder  von  den  Hifbn  der  Nordbabn  nacb  Hätten,  die  an 

die  Nordbahn  anppsrhlossen  sind.  Hrirli<r.|riantnm  16  Wagen.  KiiilnitssiUze  000  km  je 
1,6  ^  [mindestous  jedoch  16  c^J,  201  km  und  mehr  je  1,0  -ij  f.  d.  Tonnenkilometer,  abzüglich 
1)  5  7«  ttberbanpt;  2)  noch  weiteres  je  1  Ar  Jeden  restellten  Wagen,  bei  dem  Maxliaal« 
quantnra  von  16  Waffen  also  1  *!  "  n  oder  (mit  anderen  W.iir.  T  ,  7  I!.  hol  16  WagBB)  maximal 
217«;  3)  5  Cent.  Zinsvergütnng  f.  d.  Wagen  und  Kilometer;  zuzüglich  32  i)  f.  d.  Tonne 
AbferkcBBKqinbflbr.  EinaeknibegebObr  wie  oben  mter  1.  la).' 

m.  Paria-Ljron-lfittelmeer.   Ffr  Erne  inr  direkten  Verhfittnnf.  An<|pAe- 

qnantnm  mindestens  lOOOO  kc.    Finlieif  st^ntze :   fiir    1/15  km   feste   Oebfihr  ir,f25  km 

(Anstoß)  je  4.0  ^3,  26,50  km  j«  1,6       51/300  km  je  1,2  tj)  und  301  km  and  mehr  je  0,8 
f.  d.  ToBBeBktlometer  nnsBglieb  32  ^  f.  d.  Tonne  AMbrtignngageMIbr.   Einschreibegebfihr  wie 
oben  nnter  1.  la. 

2.  Kalkoteln-Tarlfe.  I.  Ositbahn.  Aaffrabeqaantnm  mindestens  5000  kg.  Einheitssätze: 
bis  25  km  je  4.8  c/.  26  100  km  (Anstoß)  je  2,4  <i,  101  200  km  je  1,8  201  km  und  mehr 
je  1,6  iS  r.  d.  Temenkilometer  nnSglieh  32  ^  f.  d.  Tonne  AbfMtigangaffeblIhr.  Binsribreibo* 
gebühr  wie  oben  unter  1.  la). 

II.  Nordbahn.  Aufgrabeqnantnm  mindestens  20  000  kg.  Einheitssätze  bis  50  km  je 
1,6  51f!00  km  Je  1,4  ),  101150  km  je  1,2  i^,  151/200  km  je  1,0  t^,  201/250  km  je 
0,8  i3,  251  km  und  mehr  je  o,i  f.d.  Tonnenkilometer  znstgtieb  82  1}  f.  d. Tonne  AbArtignBga» 
gebühr.    Einschreibegebnhr  wie  nben  unter  1.  la). 

8.  Kohlen-  and  KokH-Tnrife.  1.  Ost  bahn.  Von  Konchamp  nach  allen  Stationen  der  Ostbahn. 
Anfgftbeqnantum  mindestens  5000  ker.  Einheitssätze:  bis  25  km  je  5,32  ij,  26f75  km  je  ;{,ii4  ^, 
7tifl50  km  je  1,9  -).,  151  .JiiO  km  je  1,52  »5.  301  km  and  mehr  je  1,14  tS  f.  d.  Tonnenkilometer 
BOzHglich  .32  1%  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebühr.    Einschreibcfrebnhr  wie  oben  nnter  l.  la). 

II.  Nordbabn.  Nur  für  Sendungen  nach  Kouen-Martainville.  In  40  t- Wagen,  die  vom 
Verfraditer  oder  Bmpffeager  gestellt  werden.   HSehstquantom  (bei  Eoblen)  16  Wagen  (bei  Koka 

20  Wagen).  Einheitssatze:  bis  75  km  je  .3,2  7f;'125  km  je  9,«  126'2n(>  km  je  1,6  <J, 
201  km  und  mehr  je  0,4  c>  f .  d  Tonnenkilometer  abzüglich  I)  57«  überhaupt;  2)  noch 
weiteres  je  1  7*  ^  jeden  gestellten  Wagen,  1»ei  dem  Haximalqnantam  von  16  Wagen  abo  167*i 
oder  (mit  aii  Ui  Pii  Worten,  z.  B.  bei  1'»  Wagen)  maximal  21  7« !  ^  Cent,  Zlnsvergrütnng  f.  d. 
Wagen  und  Kilometer;  zuzüglich  32  f.  d.  Tonne  Abfertigungsgebflkr.  Einschreibegebühr 
wie  eben  anter  I.  la). 

nt  Ost-  nnd  Nordbabn  gemeinsam.  Für  eine  AnsabI  bestimmter  Verbtttdugao. 
Anfgabeqnantam  minde^f^-n^  -i'o  t.    Einheitss^itze  nind  nicht  aiiL'-p^'rbf'n.  DarebaehnittaaUaa: 

bei  20U  km  1,9  ^         bei  350  km  1,7  ^  f.  d.  Tonnenkilometer 
AbfertignugsgebSbren  sind  eingeseblossen.   CSnsebreibegebflbr  wie  oben  nnter  1.  Ta). 
XosammenstelluBg.    Rechnet  man  auf  Omnd  aller  dieser  Tarife,  nm   zu   einer  festen 

Vera-loiclistTriindlapre  zu  pelaiifren,  fiir  die  drei  Länder  nnd  fKr  die  drei  verschiedenen  Rohstoffe 
die  Dnrchschnittsfracbten,  und  zwar  immer  nur  für  die  billigsten  Tarife  aof  die  Entfernungen 
▼en  50,  100,  200  nnd  850  km  au,  ao  erbttt  man  ftlgeBde  Tabelle: 
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Dvr«1iacbnittafr»elit  fftr        Tonnenkilometer,  aiaa«kliafllieli  Nabengebibraai 

in  Pfennigen. 


A.  Deatschland 

B.  Belgien 

C.  Frukreieb 

1.  Eia«a«ri« 

km  1           Tarif  Ate 

Tkiir  nlOT  B  t           1                       Ctrif  «MW  0  t 

80 

100 
SCO 
860 

8,40 
1,90 
1,86 
1,488 

2,04  (-16) 

1,82  (-  4.2) 
1,31  (-15,4) 
l,09S(-8a^) 

% 

1,81  (-24,6)\ 

1,49  (—  21,6)  1   nr  TM  *»m  TarihMbtar  ftitiUli 
1,88  (— 14,8;  1  WefM. 

2.  Kalkikain 

kB 

Tarif  UBtu  A  X 

Tärir  ttBMr  B  *            |                          Tkrif  matar  C  <  tt 

50 
100 
200 
860 

8,6 

8.4 
2,8 
2,648 

% 

2.04  (  -  4«) 
2.22  (  -  S4,7) 
1.51  (  4fi) 
1.21  (-  52.4) 

% 

2,24  (-41) 
1,84  (-47,6) 
1^  (-47.9) 

H.  K  <)  h !  *i  n  n  <1  K  i»  k  » 

k. 

TnrH  üuut  Ii  A               |                                T«nr  uotrr  C  ill 

50 
100 
80O 
860 

a.6 

8,0 

1,7 
1,67 

Kohirn       ^         KokM  ^ 

3,24(4-24,6)2,81  (+  9,2) 
2,42  (+  21>i2,02  (+  1) 
l,6l(-  6,8)1,41  (-  IT) 
1.88<-UW1.16  (-86,7) 

% 

ilt+TiÄ 

1»7  (4-  8) 

In  Proiemtoa  d«r  d«at8«liaD  Fraohteitae  augvdrflekt  ergibt  »ieh  a»nit,  iaS 

Eisencr*o     (bei  50  km  bis  zu  15    •/«  bei  200  km  bis  zu  15,4*^o\ 

in  Belgien    \  „  100   „    ,    „    4.2,     md  ,  860   ,    ,    „  23,5  '»""«•' 

alt  in  Daata«hlaad  nrfraehtei  werden.   Daß  ferner 

«-       _    ^  ,    r bei  50  km  bi«  «u  24,6 7«! 

verfrachtet  werden  aU  in  1)  eii  i  h <  Ii  1  a  n  d. 

Für  Kalkstein  in  Belgien  /  bei  6U  km  bis  zu  40    */•     bei  200  km  bis  xa  46    >  I  b i  1 1 iger  als 

aiad  di«  FneblaB  l  «  ICO  „    «   «  84,7  .      «  860  „    «   ■       ■  /  in  DantaebUBd, 

rbei  50  km  bis  n  41  7o) 
in  Frankreieb  «bmfalls  <  „  10^'        <•    n  4'i*>  »  /  billigar  als  ia  Deutschland. 

i  „  200    „    ,    ,  47,9  ,  } 

£oblen  werdaa  /iwar  bei  50  km  bia  in  24,6*/i\t«inr,        bei  800  km  bis  SH  5,8 >/•  l  ksii:... 
ia  Belgiea    {        ,  100  ,   «   „  91    ,  /aber  ,  860  ,   «   .  16^9  ^  / 

alt  in  Dentsekland  gefiüiren, 

TT  „V.  (  bei  50  k»  Wa  10  9,2>  Itearw,         bei  200  km  Wa  la  17    '/»X  kjh;.,-, 
(  ,  100   .    .    ,    l    :  lab«  •  .   aöO   ,    .    ,  88,7  :  ) 

Die  Kohlen-  nnd  Kr>kHt'rachten  in  Frankreich 

•ta*  t  "  ^i***";!'}*«*"'  ^  ^  DaatiehUad. 

Auf  Jen  belgischen  Etienbabnen  werden  Eisenerze,  Kalkstein  nnd  Kohlen  dnrchweg  an 
erheblich  liillif^crcu  Frachtsützen  als  bei  uns  in  Dentschland  gefahren;  in  einem  Fall  betragen 
Hie  luchi  äirimui  die  Hälfte  unseres  Satzes!  Ebenso  sind  in  Frankreich  die  Sätze  für  Eisenerze 
nnd  KaikKteine  in  vielen  Fallen  weit  niedrigerer  all  die  anaerigen.  Bei  den  f^anzSsiaehea  Koblen- 
und  Koksfrachten  ergibt  die  ZnsHnimf'n«tpl!nns'  zwar  das  umgekehrte  Resultat,  aber  nur,  weil  als 
billigster  deutscher  Tarif  der  IsutstandsUrit  für  du»  Siegerland  eingesetzt  ist,  nach  dem  doch  nur  ein 
geringer  Proaentaats  dea  geaamten  Kohlea-  nnd  Kekabedarfb  oneerer  deitseben  Hdttenwerke  Ter* 
ZXIT«  8 
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frmctitet  wird  aad  der  auch  nur  zeitweilig  za^taaden  worden  ist.  Anden  wird  das  Bild,  »obald 
dlMor  NoCiUnditarif  aofler  Betracht  geUuMen  wird;  Aum  wardea  die  ftuaSeieclKNi  KoUeii>  ud 
Kokltarife  für  die  weiteren  Eatfernangen  wieder  billiger  al«  die  dentschen. 

Wenngleich  betont  werden  soll,  daü,  namentlich  soweit  Frankreich  in  Frage  kommt,  die 
•agagelMOM  Z«]i1«d  nur  Beispiele  etad,   die  nieht  ehae  weitere«  dl«  geaent««  Tarif» 

vertreten  können,  ko  ist  doch  anrb  daran  zn  erinnern,  daß  die  deutschen  Reiepiele  nach  den- 
selben (resichtspuakten  ausgewählt  worden  sind,  and  daß  außerdem  die  französischen  Bahnen 
iiifelge  h8li«r«r  Betriebekeaten ,  die  wiedenm  in  «rater  Linie  anf  hShere  Kobl«n|Mrebe  nriek* 
zuffiliren  sind,  mit  ß:o3teigerten  Selbstkosten  rechnen  mfiesen.  Schließlich  wird  auch  dadnrch  die 
Frachtenpolitik  der  fraasSsiBchen  Bahnen  beeinflnßt,  daß  die  Bahnen  nach  den  fransflsiichen  Oesetsen 
aplter  nnentgeltUeh  an  den  Staat  (Ulen,  M«  dabin  alao  ibr  Anlagelcapital  amortiaiart  beben  nflaaen. 
Der  Staat  tritt  dann  die  Erbschaft  unter  Redingnngen  an,  die  ihm  erlanben,  in  weitestgehendem  Maße 
die  Gfiterfrachten  sa  ermäßigen,  da  weder  die  Zinsen  des  Anlagekapitals  aafsnbringea,  noch 
dl«««c  ««Ibtt  ra  amorti«(«rett  lat. 

Sogar  die  rnssiBchcn  Fisenbahnen  sind  bereits  mit  hillie:en  Frachten  fHr  die  Bobstoffe 
vorgegangen.  Die  Krivoi-Eog-Eisenerze  werden  von  Kolatschefskoie  bis  Sosnowice  einschiiefiUch 
der  Statten«-  und  ümladegeUtbren  an  eineni  Sets  gefbbren,  der  auf  da«  Tenneniriloneter  an- 
gereeiinet  nor  1|95      ansmaoht;  bei  größeren  Entfernan^en  sinkt  deri«e1be  unter  I  y- 

Naebdnm  nunmehr  die  Frachten  der  Rohstoffe  des  Eisenhätteubetriebes  in  den  drei  L&ndem 
BenticMand,  Belgien  nnd  Frankreleb  ntteinaadbr  rerglieben  worden  sind,  aollen  noiA  die 
eiDheimisohen  Fracliteii  für  Düngemittel  zam  Vergleii^be  zwisrlieii^rt^srlialtet  werden,  um  zn 
zeigen,  daß  die  dentsche  Landwirtschaft  für  den  Bezug  der  ihr  nötigen  Rohstoffe,  insbesondere 
w«an  es  steh  am  grOBere  KitCsmangen  handelt,  waeentlleb  b«««er  gestellt  Ist,  al«  die  dentsche 
Biseiilkflttenladnstrle. 

»«.     j    «  .1  ..  ^         •..  briinfl  lif  lieh  fir  nanic«-k«llL,  i  ,«  .  ^ 

Wttm4  Biallek  «•  VtmU  A.i«dMW.T,Hf  4.  d»  .  .  l    in  «  A».a.hm.-T.rlf  S,  der 

b«l  60  km  R,8    ^  f.  d.  tkn  8,04  ^   (-  20   «/.^  2,88  (-  24,2*/o) 

,  100  „  8,4            ,     ,  2,32  ,    (-  31,8  „)  2.32  (-  31.8  ,) 

„  200  „   2,8      .  „    -     ,  1,72  ,    (-  88,6  „ )  2,(M  (  -  27,1  ,  ) 

,  350  ,  2,643  „  ,   „    „  1.46  „{-  42,6  ,  )  1,78  (-  30    „ ) 

betritt. 

da«  ergibt,  wiedemi|i  in  Prozenten  der  Kalksteinfracht  aasgerechnet,  folgendes  Resultat: 

-  Dingekalk  I  bei  ÖU  km  20  billifmr  hei  200  km  38.6"  »  b!lli>,'er  \  als  Kalkstein  zum 
wird  vatfraohtat:  \  ,  100  „  8l,8„      „  „  854)   ^  42,t]  „       .       /  ilnttenbetriebe 

desgleiebea  Kalt   {      ig  >  ^  ''J"  'j' 

DaVei   sind  DUngekalk  wie  KaK  anstraitig  hSber  stakende  Steffe  al«  Kalkstein  nm 

Uättenbetrieb. 

Sehliefilidi  «ei  hier  anm  Belege  dafür,  daß  ascb  «oaat  bei  der  TariHentng  anf  die  Land- 

wirtaskaft  besondere  Räcksicht  genommen  wird,  das  füllende  Beispiel   ingt  frilirf : 

Die  geringwertig«!  von  der  Zinkindostrie  liergesteUte  Schwefelsäure  tarißert  nach  Spezial- 
tarif  I,  die  erst  süt  HlK»  ven  OdnreflBlstnn  kerigestelltsn  Soperphosphate  ala  Dfingemittel  nkb 
Spesinltnrif  m  nims  80V«>  Si»it  betrigt  die  Dsrebseknlttsfraeht  t  d.  Toan«nkIUnnet«r 

bei  eO  km      ftf^  A  8.04     (-  47,5«/«)         bei  200  km    5,1  ^  2,94  ^  (—  56  » 

,  100  .        6,4  .  2,72  ,  (-  49.6  .)  ,  850  ,      4,71  „  8,08  .  (-  60,9  ,) 

Fresentnaliter  aatgedriekt  beißt  da«,  daß  die  Snparpke^kat«  b«l  BatflmnngeB  ▼«& 

100  *r  Sf!"  ffiO  ^  5,9     /  '«^**  ^  SohwdblsU.. 

Ich  glaube  wohl  aussprechen  zu  dürfen,  daß  die  Industrie  der  Landwirtschaft  diese  nnd 
andere  billige  Tarife  ?finnt,  daÜ  im  Nninen  der  ersteren  ich  aber  hier  nachdrücklich  den  Anspruch 
Tertreten  muß,  daß  da»,  whh  dem  Kisenbahutiskus  für  die  Landwirtschaft  möglich  ist,  für  die 
Industrie  nicht  ansgeschlossen  sein  soll,  oder  eine  Verletzong  des  altpreußischea  Wahlspruches 
.,Snnm  cni^ine"  festgestellt  werden  muß.  Die  Landwirtschaft  hat  die  Ermnt^i(riinp  ihrer  Tarife  «tet» 
zn  den  ..kleinen  Mitteln"  gezählt;  würden  diese  kleinen  Mittel  auch  der  Industrie  in  euteprechendem 
Maße  gewUhrt,  so  würde  sie  diese  Maßregeln  ala  die  größten  Errungenschaften  bezeichnen.  — 

Ein  Vergleich  unserer  deutschen  Frachtsätze  mit  denjenigen  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika  ist  noch  schwieriger  als  in  den  eben  behandelten  Ländern,  weil  in  Amerika 
die  BUdiBg  der  Fnebtaltae  in  gnas  anderer  Weise  geseUsht,  «1«  bei  na«,  nnd  wcfl  bmi  in  di« 
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dortigen  VarhaltolMe  iofolge  d«r  lablreicben  PrivaUbmachnngen  nicht  die  klare  Einaicbt  erhaUes 
kttin,  die  Jedennann  in  ontere  prenßitcfaen  Tarif>ätze  zn  tnn  veriuag.  SehOD  bei  frflbereu  Getegm» 
hdtM  habe  ich  aaf  die  biUigea  Frachten  hingewieeeD,  die  aaf  einigen  amerikaniBcheo  Bahnen 
flir  Kohle  and  inabeeondere  auf  der  Pittsbarg-,  Beeeemer-  and  Lake  Erie-Babn  fnr  Ei»eniteine  im 
^Mvnch  sind.  Diese  Tarife  haben  zuerst  Anfechtang  und  dann  berecbtigteB  Erstaunen  hervorgerufen 
wegen  ihrer  aoßerordentlicUeu  Niedrigkeit.  Dr.  A.  von  der  Leyen,  der  in  der  Zeitschrift  des  Vereine 
deotscher  Eisenbahnverwaltnngen  bei  mehreren  Gelegenheiten  die  Güter-  und  Personentarife  dernord- 
amerikanischen  Eiaenbahnen  einer  eingehendes  Beepredinng  nntersogen  bat,*  sagt  hierüber:  ^ Diese 
Frachts&tze  sind  außerordentlich  verschieden  und  sehr  niedrig,  selbst  im  Vergleich  mit  den  niedrigsten 
preofiiscben  ABsfahrfrachten  mit  einem  Streckensatz  von  etwa  1 ,80  ^}  für  das  Tonnenkilometer.'"  Wenn 
ab«r  Ur.  von  dar  L^fWI  weiter  erkl&rt:  „Die  bloße  Tatsache,  daß  die  nordamerikanischen  Eisen» 
bahnen,  sei  es  ans  waa  immer  für  Gründen,  durchschnittlich  nn'l  anrh  ffir  einzelne  Gegenstände 
uud  Landesteile  niedrigere  Tarife  haben,  alB  wir,  genügt  nicht  zur  Hegiüudnng  dos  Verlangens, 
alle  oder  einen  Teil  unserer  Tniifa  anf  ähnlich  niedrige  Betrlge  herabzuRctzen,'*  so  iiborsieht 
der  Verfasser  hierbei,  daß  die  s:enannte  Pittshurg-,  Bessemer-  and  L;tke  Erie-Balm  iazn  dient, 
den  Hauptttiil  der  Eisenerze  zu  den  Hochöten  der  United  States  Steel  L'urpuratiou  zu  uchaffen, 
daß  diese  Gesellschaft  etwa  60  der  gesamten  Koheisenersaignig  von  Nordamerika  herstellt, 
and  dl«»  ührigen  Eisenbahnen  die  außenstehenden  Werke  durch  entsprerhend  billige  Tarife  sicherlich 
tcbon  im  eigenen  Interesse  in  die  Lage  setzen,  den  Wettbewerb  mit  ihrem  großen  Kivalen  auf« 
suebmen.  Tatttehlieh  ist  ja  auch  der  prosentnale  Anteil  der  United  States  Steel  Corporalloa 
an  der  Gesamterzeognng  seit  der  Begründung  der  Gesellschaft  nicht  unerheblifh  /iiriirkfrfgrantren. 
Wenn  Hr.  von  der  Leyen  ein  anderes  llittel  für  die  Erm&ßigoag  der  Selbstkosten  des  Roheisens  kennt 
als  ähnliche  TransportarlfichtemiigeB,  so  werdan  wir  ihm  für  Hitteilnng  eines  solchen  Hittali 
sehr  dankbar  sein,  sonst  muß  er  das  Verlari^^n  nach  billigeren  Tarifen,  die  unsere  Eisenindustrie 
befähigen  sollen,  den  Kampf  auf  dem  internationalen  Markt  erfolgreich  zu  bestehen,  als  berechtigt 
MaitennaB.  — 

Bei  einem  Vergleich  zwischen  den  Frachttarifen  für  deutsche  Eisenerze  einerseits  und  aus- 
Uadiiche  Eisenerze  aaderseita  darf  ferner  nicht  übersehen  werden,  daß  unsere  dentschen  Erze  im 
Dorehac^tt  vm  an  ■•taUiadiani  Eiacn  aind,  ddiar  di«  Fracht  tieli  für  die  Tonne  Eisen  fiar 
li&Itntsmäßig  um  so  viel  hOher  als  im  .Auslände  stellt.  In  den  Vereinigten  Staaten  hat  man 
früher  bekanntermaßen  an  den  Oberen  Seen  nur  Eisenstein  verschickt,  welcher  62  bis  66  */• 
«BtUalt;  nenardinga  i«t  die  Faidaraoff  daa  EiaengelMlta  aaf  atw»  68*/«  car&ekgeaelirMilvt  md  soll 
man  heute  auch  schon  unter  diesen  Prozentsatz  heruntergegangen  sein.**  Bei  uns  in  Deutschland 
können  wir  für  die  eingeführten  Erze  aas  Schweden  einen  Eiaengehait  von  rund  ti2  7>i  für  solche 
«■8  Sputon  TM  60  *^  raekaae,  wilirand  für  ialladlselw  wait  niadrtgara  Prosantaltia  aia- 
SOaataaa  aind.  Der  Siegerländer  Spateisenstein  schwankt  im  rohen  Zn?t;nide  zwischen  33  bis  35  7«; 
Toaaiaaaatein,  der  sowohl  in  Westfalen  als  aach  in  Oberschlesien  gewonnen  wird,  schwankt  von 
36  anf  987e>  Leider  kat  mM  dem  forkaehreiteaden  Abbaa  aach  dar  Eiaeagehalt  der  Mbette  aidit 
unerheblich  abgenommen;  während  die  niederrh'?inisrh-we8tfäli8cben  Hutten  im  Jahre  1895  nocl; 
gewohnt  waren,  Minette  aas  Lothringen  mit  3ö  bis  40  7«  Eisen  zu  erhalten,  bat  die  beatt. 
dorduehnittlieh  erhIltVebe  Miaatte  hSchsteaa  aech  84  */•>  iai  Darehachaitt  aar  etwa  38  7*  Elaea. 
Dieser  erst  vor  knrztin  von  einer  Anzahl  niederrheinischer  Werke  ermittelte  Satz  ist  aber  heute 
«cboa  nicht  mehr  zutreffend;  es  kommen  schon  große  Posten  mit  kaum  30  7»  (ermittelt,  nachdem 
daa  Era  bei  100*  C.  getroekaet  war)  aam  Veraaad,  wibread  die  frttheraa  hoehbaltigea  Bne  aiii 
36%  mehr  Eisen  überhaupt  nicht  mehr  zu  haben  sind.  Über  34  bis  35  %  im  getrocknetei 
Erz  findet  man  sehr  selten,  und,  da  die  weitaas  größten  Ersmengen,  s.  B.  im  ganzen  Plateau 
Aoiaeta,  ana  aiad,  ae  wird  aae  kOaftig  aiit  elaeai  kSkerea  Darekaehaltt  ala  80  Ua  81  )6  fan 
getrockneten  Erz  kaum  rechnen  können.  Anch  gilt  merkwürdigerweise  der  ermäßigte  Erztari: 
aar  für  Sendungen  ab  Lothringer  Graben,  so  daß  die  reicheren  französischen  Erze,  dii 
deaialehBt  in  grOOerea  Heagea  aaf  dea  llarkt  koaiiaea  werdea,  tob  Bezage  aaeb  den  Nieder- 
rheiii  und  1!  i  I   Westfalen  so  gat  wio  ausgeschlossen  sind. 

Der  Dorcbschnitugehalt  der  ia  Lothringen  and  an  der  Saar  zar  Verweodang  komuenden  Minetti 
ist  Book  aiedrifer,  ea  konnea  dort  Erze  aiit  alebt  nebr  als  98  *f%  Elaeagebalt  (bei  8  Ut  10  */< 
Gitibenfeni  htipkeit)  zur  Verhüttung.  W'ihrend  man  ferner  in  den  Vereinigten  Staaten  dia  reich - 
haltigen  Erze  zom  größten  Teil  mit  der  DampfiBcbaufel  im  Tagebaa  abgraben  kaoa  nad  man  dl«- 
Kahla  Im  Flttabargar  Baviar  aaa  alaar  flaekaa  Halde  laikalaa  bat  kaoia  70  »  TMfe  gawkat. 
«Saaaa  wir  nraara  ■kaaraliaekaa  fldUtae  dar  Natar  alt  oaaadliA  grSfiarar  X8ha  akriagaa.  INi- 

*  Vergl.  „Z^itRchrift  de«  ▼«nias  daatsAsf  EfaeabakawrwaHa^*  a.  a.  Hr.  US  ISOO,  8aile  187  a.  f. 
and  Nr.  10,  1904,  Seit«  141. 

•*  Vsigl.  ,8takl  aad  Btaan"  ISO«,  Satte  n. 
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ßiseBitdngrabra  in  Stegwluid  komm«  in  immer  grB6«re  Teaftn,  Im  loxemlrars-lotiiringwebsD 

Mlnetterevier  geht  man  immer  mehr  zu  nnlerirdißchem  Ahhruj  über  and  hat  hierbei  infi»lf,'o  statktin 
V^'userzofluaes  oater  scbwierigen  Verhaltnisgan  su  arbeiten.  Unsere  Kohlen  müseen  wir  ia 
WeetfUen  wie  aa  der  Sur  mid  in  Sehleelen  unter  weit  tehwierigeren  natflrlielien  wie  geeeCiliebeii 
BLdingangfen  ß^ewinnen,  alu  ilit  H  iii  Amerika  und  liinsi(  }ifli(  h  der  letzteren  aucli  in  Belgien  der 
FiiU  ist.  Diese  im  Vergleich  zam  Auslände  außerordentlich  ungünstigen  Verbftltnisse  fordern  weitest' 
sehende  Verbillii^aog  der  Frachtkosten  gemdeia  keraas,  nnd  es  Ist  meine  feste  Übersengung,  daß, 
wenn  die  RiHonbahufra  lit.  iVic.  Ri  rado  für  nnsere  ciuboiniigcben  Erze  eine  so  große  Bolle  spielt, 
verbilligt  wird,  nicht  nur  der  £iseaindustne  ein  im  Interesse  unserer  wirtscbaftUckeii  Politik* 
notwendiger  Dienet  geleistet  wird,  sondern  gleiekeeitig  unser  Erzbergbau  den  Hnt  erknltea  wird» 
dio  heute  noch  nnverritrteu  Erzvorkciiniucn  in  Angrifl'  zu  nehmen,  die  sich  in  weitverbreitetem 
Mäße  in  onserer  Jura-  nnd  Kreide- Formation  ünden  and  deren  Abbau  beute  wegen  ibrer  Armut 
nnd  der  koken  Tnnsportketteii  nnmitglleh  ist.  — 

Neben  den  Streckensätzen  sind  es  noch  die  Kxpeditions-  oder  Abfertignngs-  and 
Anschloß-  bezw.  Ortsgebtthren,  die  bei  unseren  jetzigen  Massenbewegungen  eine  Rolle  von 
steigender  Bedentun  g  spielen.  Wikrend  in  onsereit  Nttckkarltndan  Frankreick  nnd  Belgien  bei 
den  neuerlichen  Ausnahmeverfrachtangssätzen  die  Abfertigungsgebühren  fast  verschwinden,  hält  man 
in  Deutschland  noch  unweigerlich  an  den  alten  Sätzen  fest,  die  in  früheren  Zeiten,  als  der  Eisen- 
bnhnbesitz  noch  in  vielen  Händen  zersplittert  war  nnd  Wagen  mit  einer  10  t  tlberschreitenden 
Tragfähigkeit  die  Ausnahme  bildeten,  wohl  ihre  ßereclitiguug  gehabt  haben  mögen,  die  sie  aber, 
bei  den  sowohl  durch  unsere  Eisenbahnpolitik  wie  durch  die  Fortschritte  in  der  Maasenenengong 
veränderten  Verbältnissen  nnd  besonders  bei  der  Möglichkeit,  Wagen  mit  ^er  TragAhigkeit 
von  15  t  und  mehr  zu  verwenden,  heute  nicht  mehr  besitzen  und  die  daher  vielfach  za 
Z'iHtänden  der  merkwürdigsten  Art  geführt  beben.  Ans  den  vielen  mir  Torliegendea  Beispielen 
Mill  ich  einige  herausfirreifen. 

In  Dortmund  kduiint  es  zum  lUispiel  vor,  daß  die  Femfracht  billiger  wird,  als  die  Orts» 

fracht;  ist  z.  H.  ein  Wagen  von  30  t  Ladegewicht  mit  15  t  beladen,  so  beträgt  im  Ortsverkehr 

die  (Orts-)  Fracht  für  diese  Sendung  15  vH,  gerechnet  nach  dem  Ladegewicht.    Wird  dieselbe 

Sendung  nach  auswärts,  z.  Ii.  nach  dem  niekatgelegenen  Eving,  geschickt,  m  wird  die  Fraekt 

nur  für  das  wirklich  verladene  Gewicht  VOn  16  t,  d.  h.  mit   10,^(i  ,H  erhöhen.    Eine  Wagen* 

laduog  von  10  i  kostet  an  Fracht  .ur  <-tocm  w.feo  tob 

IS  bu  is,9  I  XU  bu  .»,«  I      ts  mmi  mtbr  i 

im  Ortsverkehr   7,50 10. H  16 

im  FiTuverkehr,  etwa  nach  Eving  ,  ,  ,  7,—  ^  7  „  7  „ 

demnach  im  Ortsverkehr  mehr    ....         OjfiO  n  8  ^  8  « 

Eine  volle  WageDladnng  von  80 1  kostet  dsgegen  sa  Pkaeht:  In  Ortsverkehr  15  Jl^  von  Dwtmond  aask 
Eving  21  Jt. 

Wir  sebeo,  daß  die  Sendungen,  die  nach  Eving  gehen,  anter  Umständen  billiger  and  zwar 
ganz  erheblich  billiger,  nämlich  in  einem  Falle  um  weniger  als  die  Hälfte,  verfttlchtet  werden 
als  die  ganze  Sendung  im  Ortsverkehr.** 

In  fAnc-m  andern  Falle,  in  dem  es  sich  um  Massontransporte  von  Erzen  nach  einem  Horh- 
ofenwerk  baudelt,  beträgt  die  Fracht  für  10  t  Eisenerz  einschließlich  der  Auschloßgebübreo 
1,12  f.  d.  Tonne  Erz.  Du  der  Marktwert  des  Erzes  für  die  geringhaltigeren  Sortra  etwa  S  «^f 
nnd  für  das  h  ulihalti^rcrf;  Erz  höchstens  3  tAf  f.  d.  Tonne  beträgt,  so  mußten  demnach  für  die  in 
Betracht  kommende  kurze  Entfernung  in  einem  Falle  50  7«  und  im  andern  Falle  rund  .44'/»  des 
Enwoten  an  Fracht  gezahlt  werden.  Die  Entfernung  in  der  Luftlinie  beträgt  lO'/t  km,  die  Bahn- 
entfernnnfr  etwa  IS  km.  Da«  Herbeifahren  der  Erze  auf  der  Staatsbahn  mnö  sich  in  den  Selbst- 
kosten billig  stellen,  da  die  boladenen  Wagen  stUndig  im  Gefalle  fahren.  Der  heute  eingeführte 
Seilbahntransport  kostet  noch  nicht  die  HUfte  der  Staatsbahnfiacbt ,  außerdem  fallen  auch  noch 
die  Ausladekosten  weg;,  d.i  das  Ansiaden  antomatisrli  goschielit.  E«  ist  hepreiflir-h,  daf^  das  Werk 
sich  entschloß,  eine  Schwebebahn  zu  baueu,  i.uchdtm  die  Staatsbaliii  crkliiit  liaUe,  daß  die  Durch- 

•  V'ergl.  aueii  den  Aufsatz  von  Dr.-lng.  Fritz  W.  I.üriiiann:  'Hohr  Krachten  für  inländische 
Rohmaterialion  veranlassen  (ioldausfahr«,  in  „Stuhl  utul  Eis«n'-  IHH."),  Nr.  11,  8.657. 

Angenscbeinlich  ist  der  EiifnbahnvirwaHiiii','  neuerding»  bei  der  Fcstdet^ung  der  Orts-  (Stttioni-J 
Fraehtsa  schon  klar  geworden,  daU  der  Orundhatz,  <lie  Abfertigungsgebühr  nach  Maßgabe  des  verladenen 
Gowidits  sa  bilden,  sich  nicht  mehr  feütbaltcu  liUjt,  daß  vielmehr  der  Wagen  (oho«  Rücksicht  aot  das  vsv- 
ladMe  Qewieht)  daför  die  Einheit  bilden  maß.  Die  Abfertignngsgeblhr  soll  den  Entgelt  darttsllen  (3r  die 
KoeiSB  bei  der  Terhersitau  nnd  Besndigaag  der  einnütdisn  fisföraenuig,  also  in  der  Bsnptsaehe  die  Kesten 
filr  die  Bereitstslinng  der  Wegen  sem  Be-  vnd  EetlMen,  die  Eta-  nd  Aosrsagiemg  ia  die  ZBge  nnd  ans  den 
7.  :gcn,  Vorbaltang  der  tani  Rangieren  erforderlichen  Geleise,  Maschinen,  Arbatskrifte  nsw.;  ds  hierbei  nur  die 
Z.ihl  der  za  bewegenden  Wagen  eine  aaasehlsggebende  Rolle  spielt,  lo  fehlt  ae  wohl  an  der  Bereehtigsag,  die 
AlifwtigBagsgehthr  aaeh  dem  Qewiohte  der  UMaag  sa  besMSsea. 
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brechuog  der  Einheitlichkeit  der  Tarife  nicht  möglich  aei  nnd  ein  diesbezüglicher  Antrag  gar 
nicbt  ent  Keetellt  zn  werden  branebe.    Daa  Werk  bat  eine  Ifilllon  a«f|gfew«idet,  vaa  die  Seilbabn 

zu  bauen,  und  der  Staat^babn  entgehen  dadurch  50  000  t  nmnatlichen  Erztransportes,  und  zwar 
auf  einer  neoerbanten  Strecke,  die  sicherlich  vorzugsweise  auf  erbeblicbe  Erstranaporte  gareebnet 
hatte.  In  einen  dritten  Falle,  der  gan%  Ibnlleb  liegt,  wie  der  oben  ndtgeteilte,  stellt  rieb  die 
Fracht  nach  den  jetzigen  Staatsbahns&tzen  auf  1,18  ^M;  demgegenüber  hat  der  ünternehmer  sich 
verpflichtet,  den  Traaaport  der  Eize  aus  der  Grabe  aom  Hochofen  für  20  'j-  f.  d.  Tonne  za  über- 
oehoaen,  wobei  das  Werte  allerdings  die  elektrische  Kraft  nnentgeltlicb  za  atellen  nnd  anBerdem 
die  Amortisation  zu  besorgen  bat.  Immerhin  beträgt  die  Ersparnis  des  Werks  noch  nmd  80 
L  d.  Tonne,  was  aaf  die  in  Frage  konunende  Menge  im  Jabre  den  aasebnlicboB  Betrag  von 
480000  c4  ansnaebt. 

In  einem  weiteren  Fall,  in  doB  die  Werktverwaltnng  dnreh  glfickliche  Umstftnde  in  der 
Lage  war,  durch  Ban  einer  eigenen  Normalsparbahn  die  Bewegung  ihrer  Erze  nnd  Kohlen  selbst 
In  die  Hand  sn  nehmen,  berechnen  sich  diese  Transporte  nach  Deckung  aller  Unkosten  mit  0,65 
L  d.  Tonnenkilometer  mit  einer  Expeditionsgebäbr,  die  nur      derjenigen  der  Staatseisenbahn  betr&gt. 

Der  fHnfte  typische  Fall,  den  ich  hier  noch  anzuführen  hfttte,  ist  darch  Öffentliche  Bespreebnng 
iMreitS  bekannt  geworden.    Er  betrifft  die  Transportverhaltnisse  zwischen  einer  Hntte  nnd  ihrw 
Zeeh«.    Von  letzterer  gehen  arbeitstäglich  durchschnittlich  bis  zu  1150  t  Kohlen  nnd  250  t  Koks 
.bis  sam  Hfittenwerk,  wllbrend  anderseits  die  anf  der  Hütte  fallenden  Schlacken  im  Schlamm- 
versatzverfkbren  aaf  der  Zeche  benatzt  werden  sollen ,  so  daß  in  beiden  Richtungen  genügend 
.Wagen  zu  befördern  sind,  um  die  Bildung  von  Sonderzflgen  nnd  in  solchen  den  Transport  za 
ermöglichen.    Die  Gesellschaft  hat  sich  alle  erdenkliche  Mühe  gegeben,  für  diese  eigenartip:en 
Verkehrsverhaltnisse  die  Erlaubnis  zur  Einstellang  geeigneter  Wagen  nnd  dann  natürlich  auch 
besondere  ermäßigte  Ansnabmetarife  zu  erhaltm,  ist  aber  abschlägig  beschieden  worden,  anch 
sind  ihr  im  I^anfe  des  September  20  Stück  der  neuen  20  t-Wagen,  die  ihr  zuerst  zur  Verfügung 
gestellt  wurden  waren,  wiederum  entzogen  worden,  so  daß  die  Ueselischaft  sich  nunmehr  entschlossen 
bat,  auf  dem  Hüttenplatze  einen  Schacht  abzuteufen  nnd  durch  einen  Querschlag  die  Verbindung 
mit  der  Zeche  herzustellen,  um  auf  diese  Weise  den  Transport,  den  ihr  die  Staatsbahn  auf  natür- 
lichem Wege  unmöglich  machte,  unterirdisch  zu  bewerkstelligen.   Die  Anlage  kostet  mehrere  Uillioaen 
-Kark,  wird  sich  aber  bald  bezahlt  machen. 

Die  er''5rterten  Verhflltni8<>e  jioitcen  die  Zwangsjacke,  in  der  unsere  Werke  infolge  des  Staats- 
eisenbahamouoptilä  stecken  und  deren  Kinüchuürang  sie  sich  nur  in  glücklichen  Fällen,  und  dann 
nor  nnter  Aufwand  huher,  vom  natlonalwirtseliaftlichen  Standpunkt  nicht  vertretbarer  Kosten  SO 
entziehen  vermögen.  Werfen  wir  wiederum  unsere  Wicke  nach  dem  Lande  der  freien  Bewegnngs- 
möglichkeit,  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika.  Die  Eisener/.eagang  ist  dort  neuerdings 
wiederum  in  eine  erstauUche  Pbase  der  Aufwftrtsbewegnng  eingetreten,  die  alle  früheren  Rekorde 
•Ohl&gt.  Die  Roheisenerzeugnng  dieses  Landes  ist  im  ersten  Halbjahr  anf  über  1 1  Millionen 
Tonnen  gestiegen  und  wird,  wenn  nicht  ein  besonderer  Zwigchenfall  eintritt,  in  diesem  Jahre 
23  Millionen  Tonnen  gegen  1 6  Vt  HIlUonan  Tonnen  im  vorigen  Jahr  erreieben,  wamH  sie,  iwbnnbsi 
bemerkt,  jetzt  höher  als  die  Erzeugung  von  Dentschland  und  Großbritannien  zusammen  geworden 
ist.  Seit  dem  1.  Juni  v.  J.  sind  15  neoe  Hochöfen  mit  einem  Jafaresleiätnugsvermogen  von  1  982  000  t 
angeblasen  worden,  während  am  1.  Novemlrar  d.  J.  noch  weitere  16  Ofen  im  Bau  begriffen  waren. 
Nach  dem  gegenwärtigen  Tempo  betr.'Vfft  die  Jahresleistung  nicht  weniger  als  2H  Iiis  27  Mill.  Tonnen. 
Dabei  ist  auf  fallenderweise  die  Krzrürderung  von  den  Oberen  Seen  und  der  Transport  auf 
diesen  den  Bedarf  an  den  HoellUim  neeh  vomasgeeilt.  Die  ErzversebilTangen  anf  den  Oberen 
Seen  werden  in  dieser  Saison  die  rieBenhafte  Summe  von  mehr  als  34  Millionen  Tonnen  g^egrenfilHir 
27  Uillionen  Tonnen  im  Jahre  1904  iibevadireiten ;  offenbar  will  man  große  Lager  sich  beschallen, 
am  gegen  Zwisdienftlle  dnreb  Arb^tsriMwegangen  geriehert  n  sein;  anch  kommt  vtottsleht  in 
Betracht,  daß  man  in  diesem  Tnhr  der  üochflut  manche  sonst  schwer  verkäufliche  Erzposten  ab- 
zaatoüen  Gelegenheit  nehmen  will.  Um  diesen  mit  elementarer  Gewalt  angeschwellten  Verkclir 
bewUtigmi  sn  kSnnen,  bat  man  m  grofiartigen  Ititteln  gngrtfsn.  Dte  ThigfUügkeit  der  «inielnen 
Soliiffe  ist  im  Wettbewerbe  zwischen  der  Fniteil  States  Steel  Corporation,  George  A.  Tomlinson 
and  A.  B.  Wolvin  immer  weiter  gesteigert  worden.  Noch  im  Jahre  1901  war  die  grOßte  Tonnen- 
fahl,  dl»  ntt  ebner  SehiflUadnng  bewältigt  wurde,  7898  t;  in  Jahre  1904  kam  das  SehliT  Welvi» 
mit  10  000  t  an  die  Spitze.  Das  Schiff  war  5fiO  Fun  lang,  man  hielt  seine  Abmessungen  für  <lie 
größten,  die  je  anf  den  Seen  möglich  sein  würden,  aber  im  hearigen  Jahre  ist  die  Steel  t'ur- 
peration  mit  vier  nenen  Sehilfen  ren  660  Fnfi  grSOter  Linge,  649  Fnlt  Klellinge,  bei  56  FnB 
f^reite  tinl  31  Fuß  '^citcnhfihe  des  J^rhiffskörpers,  und  nicht  weniger  als  13  000  t  Tragfähigkeit 
aufgetreten;  sie  allein  vermögen  in  einer  Saison  das  ganze  Erzqaaotom  zu  bewältigen,  das  vor 
S5  Jahren  im  ganaen  Jahr  dort  geflirdart  wurde.   la  eimalaen  Moneten  hnhea  in  dtüer  Seamer» 
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•aiton  mehr  als  ö  Millionen  Tonnen  die  Scbleasen  tod  äaolt  St.  Marie  paesiert,  an  einielaeo 
Tafm  950000  bli  800000  t.   ün  dl«  Be*  rad  Enttedmit  der  SeUff»  ia  mVgfidirt  kaner  Zttt 

zo  vollziehen,  sind  ganz  finß*»rnrdentlirh6  Vorkehrnnprn  pptroffcn.  Pas  Hineinstürzen  der  Erze 
(feeeliieht  durch  die  Anpassong  der  Laken  an  die  Fdlltrichter  mit  solcher  Schnelligkeit,  daß  bin 
1000 1  in  elBcr  eiDieloea  Minnta  ^ngeatflnrt  werdeOf  m  dafi  lelbat  die  aeaen  grSBtea  Dampfer  lanar- 
halb  zwei  Stunden,  nachdem  sie  dort  angelegt  haben,  fertig  geladen  die  Abreise  wiederum  antreten. 
Der  Dampfer  Aagostos  B.  Wolvin  empfing  in  89  Minnten  eine  Ladung  von  10  250  tons.  Vemdg« 
der  «igenen  Baoart,  dareb  welebe  du  obere  Deek  fut  gaas  freUiegt,  and  daali  der  graSea, 
70  t  anf  einmal  fansenden  Schaufeln,  die  in  die  Schiffe  nifclianisch  eingesenkt  werden,  kann  die 
Entladung  an  den  sogenannten  unteren  H&fen  sieh  mit  einer  solchen  Geschwindigkeit  rellziehea, 
daft  1600  t  Brc  in  einer  Stande  gelOeebt  werden  and  «An  19000  t-Danpfer,  der  an  Morgaa  dert 
anlieinmt,  nachmittags  seine  Riickrei--<e  wipilermii  antreten  kann.  Ans  dem  Dampfer  „George 
W.  Perkins"  wurden  unter  Benutsung  von  „Ualett  automatic  unloadera"  und  „Brown  üsst  plaat** 
10614  t  Ia  Tier  Stunden  nnd  Tierzebn  Minataa  geUeebt.*  leb  babe  geglaubt,  bei  den  Fahr 
schritten,  die  in  Jeni  Trauniiort  mif  dtm  Seen  eingetreten  sind,  bohufs  deren  Veranschaulichnng 
etwae  Iteger  verweilen  zu  sollttn,  obwohl  derselbe  nur  ein  Glied  in  der  Kette  der  Bewegungen 
tat,  die  sieh  Ton  den  ErzIagerBtlttaa  bit  an  den  HoehStai  binsleht.  OMebcaltig  haben  Mb 
natfirlich  die  VerbeBserungen  in  der  Erzgewinnung  sowie  in  dorn  Transport  der  Krze  von  den 
QmbcB  bis  an  den  oberen  Ulfen  nnd  von  den  unteren  Uifen  bis  sa  den  üdttenplitsen  voUsogea. 
Se  bereitet  die  Dalutfa,  Hiatabe  db  Nertbem  Bailroad,  die  Ia  diaaem  Jahre  «twa  8Vt  MHHama  Tamm 
Eisenerz  versenden,  sich  vor,  am  diese  Ziffer  im  n&chsten  Jahre  anf  10  Hillionon  za  erhShen. 
Sie  baut  xa  dem  Zweek  ein  waitarea  Dock,  das  9336  Fa&  laag  ist  aad  in  384  Taaehaa 
90000  t  Bra  aa  fkstaa  varmg  «nd  YergrOfiart  ihraa  Beataad  an  50  t-8talilwag«n  aaf  8900.** 
Das  Ergebnis  dieser  antere  Bewundernng  in  hohem  Maße  herausfordernden  Arbeiten  muß  als 
eine  der  aufgewandten  Mfibe  eatepreohende  Leistung  beseiehnet  werden.  Im  Jahre  1876  gab  Sir 
Lowtbian  Bell  die  Koetea  aar  Verein  igung  der  aum  Hoehofenbetrieb  nStigen  Bohstofe  für  Pitte- 
bnrg  aaf  36«^,  ffir  Chicago  anf  46 '/i«^  an,  heute  dagegen  gilt,  wie  ein  verehrter  amerikanischer 
Fraand  mtar  mitteilt,  als  Kegel  fttr  die  Hochöfen  des  Pittsbarger  Distrikts,  daß  die  Verainigang  der  Roh- 
Btaffaaaf  dem  Hfltteaplatz  nicht  mehr  als  2'/$  9,  d.  h.  10,50.^  aaaschließliob  dea  Traasporta  von 
daa  Oniban  bis  zn  den  Oberen  Seebftfen  aasmachen  darf.  Welch  gigantischen  UmfiMg  der  Verkelir 
angenommen  hat,  ergibt  eine  ZasammenstelloDg,***  nach  der  der  Umschlag  zn  Wasser  und  zn  Land 
im  Jahre  1909  in  Pittebnrg  86  636  680  t  betragen  hat,  obwohl  die  Verschiffnng  aof  den  MonongahelaF 
nnd  Alleghenj-Fliissen  nur  in  den  wenigen  Wochen  mOglich  ist,  in  denen  diese  Fltisse  Hochwasser 
haben.  Möglich  gewesen  aber  ist  dieser  Umschlag  nur  durch  die  mit  äußerstem  RafÜoement  bewirkten 
Verbesserungen  im  Verkehr,  die  sogar  zur  Folge  hatten,  daß  der  niedrigste  Satz  von  0,7 U  müls, 
d.  Ik.  0,20  4  t-  d.  Tonnenkilometer,  der  je  aaf  den  Seen  erreicht  wordna  sein  soll,  durek  dia 
Wasserfracht  von  Pittsburg  nach  New  Orleans,  die  nur  0,(375  mills,  d.  h.  0,17  -i')  f.  d.  Tonnen- 
kilometer betrug,  noch  onterscbritten  wnrde.  Hierbei  will  man  im  übrigen  sich  aber  auch  noch 
nicht  bernhigen,  da  bei  den  nenen  Kanalprojefctaa  daa  Obio  dia  Bada  vaa  IVachtaltMIk  t9b 
0,39  mills.  d.  h.  '/ttlS      d.  Tonnenkilometer  ist. 

Bei  ihrer  großen  und  allgemeinen  Bedeutung  hat  die  Frachtenfi'age  im  Verein  schon  h&ufig 
aar  ErOrtemng  gestanden,  nnd  zwar  Ist  dies  sowohl  geschehen,  om  den  Ausbau  der  Wasserstraßen 
zn  befördern,  als  auch  eine  allgemeine  Krni.1ßigung  oder,  besser  gesagt,  Riehtigstellnng  der  Tarife 
fOr  die  Ciseneraengang  herbeizuführen.  Anf  die  Freudigkeit,  die  in  unteran  Kreisen  früher  hinsicht- 
lieb der  Wasserstraßenpolitik  herrschte,  ist  dnrch  die  Stelinngnahme,  die  die  Staatsre^ernng 
biaalehtlich  der  P>iof3hrang  dee  Schlappmonopols  und  der  Beseitigung  der  Abgshef^iheit  aaf 
natürlichen  Wasserstraßen  angenommen  bat,  ein  starker  Heitau  gefallen,  während  man  fSr  ein 
freies  Wasseratraßennetz  noch  ebenso  nachdrficklich  wie  Mher  fiberall  eintritt.  Hinsichtlich  des 
Transportwesens  ist  insbesondere  durch  die  hochTardienstvoUen  umfassenden  Vortr^'e  ansercs 
Vorstandsmitgliedes,  des  Hrn.  Abgeordneten  Macco,§  höchst  dankenswerte  Klärung  bereits 
geschaffen.  Letzterer  hat  sich  bei  seinen  Ausführungen  schon  auf  den  sehr  entgegenkommenden 
Standpunkt  gestellt,  dafi  Brmlfilgasgan  der  Frachten  in  größerem  Maßstäbe  fHr  den  Preußisrlit-n 
.Staat  unmöglich  seien,  wenn  es  diesem  nicht  gelinge,  die  damit  entstehenden  Einnahmeansfftlle 
darch  Ermäßigung  seiner  eigenen  Selbstkosten  im  Transport,  in  diesem  Falle  also  durch  Ver- 
mahning  dea  Nattogawlebta  nnd  Veningamng  dar  ZagbaüBrdenuifikoitan,  aaaaaglaldieB.  Em  blaibt 


*  „Scientific  .AmeriiMn"  vom  25.  November  IOC©,  S.  416. 

„Tron  Agc"  vom  21.  N<.vember  1905,  S.  13G4. 
"*  Vergl.  .[fon  Trade  Keview"  vom  81.  September  1906,  8.  Ii  und  ,iroB  Age'  aa  vandriedeaeo  Stellaa* 
I  Vetfl.  M8(abl  aad  Eieaa*  IMS,  &  ai»i;  aad  1904.  S.  «  aid  144. 
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sehr  zu  bedaaern,  daß  die  EiseubahnverwaltiiDg  liier  der  Indastrie  uicbt  eat^egenkommen  will, 
während  M  letsteren  nicht  M  Terarg^en  ist,  daß  ihr  Vertrauen  auf  dit  |>r«llttgohe  BhinihthB 
und  FinaDSYerwaltong  in  htzng  aof  Erleic!it«rini)<r  der  Trausporikosten  gfering  ist.  Bei  den 
anerkannt  günstigen  Ergebnissen,  die  mit  Wagen  großer  Tragfälligkeit  infolge  ihres  geringeren 
Tanfttwiehta  oad  mit  Talbotoehen  S«lbstMitl«deni,  fernar  aaeh  mit  dar  billigOTso  TuUmmg  !• 
geschlossenen  Zögen  im  Aaslaud  gemacht  worden  üind,  kann  hier  die  Röckständigkeit  in  nnserem 
Transportwesen  nicht  genng  betont  werdea,  eine  Kückatändigkeit,  die  auch  wieder  im  Oktobar 
b«l  dem  in  nngemeiiMr  Scharfe  «nllratnteMn  Wagmunufal  wm  Aatdraek  9»koi»«B  l*t. 

Die  Staatsbahn  verwtiltnnp  niHg'  bprcrhti^n  Gründe  haben,  40  t-^^Sfr^n  in  ppRrhloBsenen 
Zfigea  nicht  zu  fahren.  Dann  sollte  sie  aber  wenigstens  dar  QroÖiodastrie  üelegeubeit  geben, 
Mt  tigtm»  Kaitm  loleh«  Wag«  tm  bflKhaflta,  wie  ea  In  Vnuiknkh  ffeeelileht  md  in  BÖftm  im 
Aassicht  genommen  ist.  Anf  diese  Welse  würde  sie  der  Großindustrie  frird^rürh  sein  und  Ge- 
legenheit haben,  auf  das  Risiko  anderer  nene  Erfahrungen  auf  dem  <iebiete  der  Maasentranaporte 
'  >Q  MunatlB.  Au  der  Beeebafltof  to«  Wegen  bOhenr  Tregfthigkeit  Wirde  sieh  auf  iim  idioii 
angedeuteten  Wege  die  Ennüßi^nng:  der  Abfertigungsgebühren  und  daaiit  die  Verxlagenillg  der 
Qetamifracht  bei  einer  vernünftigen  Tarifpolitik  von  selbst  ergeben. 

Daß  die  EieeabaluiTerweltiiag  Wnigeni  aehoe  aelbet  m  der  Erkenntnia  gekenoiM  iit, 
aus  der  Verminderung  der  Selbstkosten  durch  gleichzcitigre  Anfpabe  c:rößerer  Mengen  von  Uassen- 
guteru  sei  notwendigerweise  eine  Tarifherabsetznng  herzuleiten,  ergibt  sich  bereits  darana,  daß 
gawieie  Aeaaaluiie-'IWife  an  die  Irfllllnng  den  angelBkrten  Bedlngnog  gekaSpft  sind.  Es  bandelt 
eleb  also  fnr  die  Ver\valtuDg  darum,  auf  diesem  Wege  fortzuschreiten. 

Zur  Frage  der  CTÜtorwagen  mit  höherer  Tragfähigkeit  erhielt  ich  von  einem  deutschen 
HlttanlngeBienr,  der  aieb  llngere  Zelt  in  Amerika  anfjifebalten  bat,  beste  Mb  neeb  ein  Schreiben, 
aae  dem  ich  folgenden  wiedergebe: 

«Während  meines  etwa  sechsjährigen  Aufenthalts  im  Pittsborger  Indostriebezirk  habe  ich 
die  ibate  Obeneognng  gewinnen  kSnnee,  dafl  der  Verteil  der  niedrigen  anerikanieehen  Tarifb  Ar 
Massengüter  nicht  znm  wenigsten  durch  wesentlich  größere  Tragftbigkeit  und  durch  die  Pelbst- 
entleemng  der  Wagen  ermöglicht  wird.  Kommt  man  dann  naeb  eo  langer  Zeit  wieder  nach 
Denteehland  snrfiek,  nnd  siebt  man  dann  nnaere  kleinen  OVtersflge  mit  etwa  88*/e  Leerraam 
.SWiachen  den  Watjf>Iihen  aller  möglirlien  Formen,  niul  siieht  die  schwachen  Haschinen,  ja  dann 
kOuile  diese  wirtschaftliche  Rückstftndigkeit  einem  die  Zomesröte  ins  Geeicht  treiben.  Wenn  wir 
in  ineerer  HSttenindiiatrie  aoeb  derart  koneerratlT  nnd  Teralebtig  weitertasteod  wRren  wie  die 
jStnntsbahn,  so  wäre  Amerika  uns  l&ngst  üb^r  den  Kopf  gewachsen  und  es  hicRo:     Dentsr bland 

Welt  hinterher«.'  —  Der  Briefichreiber  wünscht  dann,  daß  die  Staatsbahn  die  Einführang 
der  grSfierea  Ofiterwagen  bei  der  wideratrebenden  Lidmirie  enwingen  lolte. 

Kr.  Geheimrat  Dr.-TIl^^  Jencke  hat  vor  dieser  Versammlung  im  Tahre  1896*  in  einer 
großzügig  angelegten  Kede  die  gewichtigen  Erfahrungen,  die  er  in  seiner  doppelten  Tätigkeit  bei 
der  EisenbahnTerwaltnng  nnd  in  der  Indastrie  gesammelt  bat,  hier  seine  Ansiebt  dabin  gekenn* 
zeichnet,  daß  für  die  Staatseisenbahn  bei  Behandlung  der  Tarife  der  maßgebende  Gesichts- 
ponkt  der  sein  müsse,  daß  sie  fiberhaupt  bis  an  die  Grenze  dee  Möglichen  gehen  sollte,  d.  b. 
ae  weit,  daft  rieb  ihre  Einnälimen  mit  dem  Betrage  der  Ausgaben  einsehlieBlieh  Verzinsung  und 
Amortisation  eben  nur  decken.  Der  Redner,  der  wie  kein  anderer  berufen  ist,  vern^Sge  seiner 
all  der  doppelten  Lebensstellang  geschöpften  Erfahrungen  sein  Urteil  abzogeben,  hat  damals 
weiter  darüf  hingewiesen,  daß  das  bei  der  VerstaatUchnngsaktien  in  I>evtsebland  gegebene 
Versprechen  leider  nicht  gehalten  worden  sei,  und  glcicbz^-irip  als  Ausweg  aus  der  ver- 
fahrenen Sachlage  den  Vorschlag  gemacht,  Einheitssätze  für  die  Zukunft  anftasteUen.  Man 
mflsse,'  da  man  einem  sofortigen  Übergang  za  ton  tob  Ibm  taf  1,2  r).  fBr  daa  Tennenkilometer 
normierten  Satze  aas  begreiflieben  GrUnden  das  Wort  nicht  reden  könne,  allmählich  dahin 
za  gelangen  suchen,  dann  aber  aach  das  vorgesteckte  Ziel  nnverrfiekt  im  Auge  behalten, 
aalMkOmmert  um  gute  oder  scblechte  Konjunktur  and  nar  anter  Vermeidung  gewaltsamer,  allsa 
plötzlich  wirkender  Verschiebangen.  Dann  werde  auch  die  Staatskasse  keine  Einbuße  erleiden; 
denn  jeder  stufenweisen  ErmäBigang  der  Frachtsätze  werde,  .wie  dies  Ja  nnr  der  Fall  eein  kttnne, 
eine  entsprechende  Erhöhung  der  Transporte  folgen. 

St«  sehen,  m.  H.,  nicht  nor  Tatsachen  sind  hier  festgestellt  and  Beschwerden  daran  geknüpft, 
sondern  es  sind  auch  positive  Vorschläge  gleichzeitig  Torgebracht  worden,  die  gangbare  Wege 
andeuten,  und  ich  halte  daför,  daß  es  das  von  Hm.  Oeheimrat  Jencko  gesteckte  Ziel  ist,  das 
wir,  um  mit  dem  hochgeschätzten  Redner  zu  sprechen,  nnverriickbar  im  Auge  behalten  müssen. 
Wohl  bin  ich  mir  bewaflt,  darcb  meine  heutigen  Darlegoagen  kanm  etwas  Henes  an  den  hier 
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frlher  ▼orgebraehtra  TMMCli«n  und  Vonchlägen  beii^etnigen  sa  Iwbra.  Wenn  der  YontmA  in 

nna  beschäftigende  Thema  hier  nochmals  zur  Tagesordnung  gestellt  hat,  so  ist  das  lediglich 
(Mcbebeo,  am  gegenfiber  all  den  Wfloachoa  nnd  Wüaachlein,  die  xor  PeraoDaotarif- Beform 
von  allen  Selten  herabgeregoet  sind,  die  Stellang  der  Tndnetrie  nodimnls  tu  keanietdneD  «nd 
insbesondere  Binspraoh  dagegen  so  erbeben,  daß  Verbilligangen  der  Personentarife  auf  Kosten 
des  Uiiterverkehrs  vorgenommen  werden,  dnrch  die  die  Indostrie  in  erster  Linie  bei  der  Lage 
der  Dinge  getroffen  wfirde.  Wenn  In  einer  Denkschrift,  die  über  die  Entwicklnug  der  Qlter* 
tarifo  aaf  den  prenBisi  Ii  ht^Ksiachen  Staatseisenbabnen  im  Deotscben  Reichsanzeiger  vom  30.  Nov. 
1904  veröffentlicht  worden  ist,  die  Verbillignngen  anfgestellt  sind,  die  den  Tarifen  onserer 
EiaenindaBtrie  zugute  gekommen  sind,  so  glaube  ich  durch  die  Gegenttberstellang  von  Tatsachen 
nnd  die  Vergli^icho  mit  dem  Auslände  wie  mit  den  Tarifen  der  Landwirteebaft  erliArtet  zu  haben» 
daß  fär  die  Eisenindasthe  bei  weitem  nicht  das  geschehen  ist«  dessen  ni«  im  Kaapfb  mit  dam 
Auslände  bedarf. 

Et  braucht  nicht  hervergeboben  n  werden,  daB  blermU  kein  Verwnrf  gegen  die  Jetit  an 

den  Spitzen  der  Eisenbahn-  und  Fiiianzverwahnnpen  stehenden  Herren  erhoben  werden  soll ;  sie 
haben  bei  Übernahme  ihrer  Ämter  eine  Erbschaft  augetreten,  die  das  Ergebnis  eines  jahrelang 
dnrebgefllbrten  fUaehen  Systems  ist  nnd  die  nanmebr  an  den  heatlgen,  ttglteb  tn  ttlrkerem  IfaBe 
bemerkbaren  Folgen  geführt  hat.  Bei  dem  hohen  Verständnis,  das  die  HH.  von  Undde  nnd 
von  Rheinbaben  für  die  Industrie  gezeigt  haben,  dürfen  wir  vertrauen,  daü  sie  der  in  bezug  auf 
dl«  Selbstkoeten  richtigen,  im  Hlabllek  aaf  die  Tarillening  der  Landwirtschaft  gerechten  Begelnng 
der  Gfitertarife  in  dem  Jenckeschen  Sinne  nicht  ann  dem  Woge  gehen  werden. 

Wenn  der  von  meinem  verehrten  Kollegen  und  Vorredner,  Hrn.  Dr.  W.  Beumer,  gestellten 
Ferdemng,  die  Seibatkotten  für  Güter-  nnd  Personenvericebr  getrennt  an  halten,  der  ich  nieb 
trots  der  bekannten  Schwierigkeiten  anschl<eBe,*  nachgegeben  wird,  so  wird  das  Ergebnis  eine 
glinsende  BdsUtignng  der  Behauptong  sein,  daß  die  großen  Überschüsse  unserer  Staatseisenbahnen 
dem  Olterverkebr  der  Industrie,  in  erster  Linie  der  Eisenindustrie  nnd  des  mit  ihr  verbundenen  Bergbaues 
SB  verdankmt  sind.  Die  Instanzen,  die  sich  mit  der  Bemessung  der  Tarife  beschilftigen  nollten,  dürfen 
nicht  vergessen,  daß  unsere  Eisenindustrie  zn  einem  großen  Teil  ihres  Absatzes  auf  das  Ausland  an- 
gewiesen ist.  Ihre  Ausfuhr  ist  von  1  '  t  Millionen  Tonnen  im  Jahre  1900  auf  3'  g  Millionen  Tonnen  im 
Jahr '  I  t?c8iies:on,  niui  damals  ist  diese  Steigerung  der  Ansftalir,  nachdem  hier  im  Inlande  ein  starker 
Rücksclil  ii,'  •  tn<i:etreten  war,  und  die  Woiterbeschäftignng  von  Tausenden  unserer  Arbeiter  unr  dnrch  den 
gliicklichLu  Zufall  möglich  gewesen,  duß  gleichzeitig  iu  den  Vereinigten  Staaten  eine  starke 
Hochbewegnug  herrschte.  Während  in  solchen  Zeiten  die  Werke  mit  äußerster  An!<pannang  aller 
Kräfte  ihre  Selbstkosten  fiberall  ermaßigen ,  stehen  sie  dem  wichtigen  Faktor  derselben ,  den 
Eisenbahnfrachtkosten,  hilflos  gegenüber,  und  die  Staatseisenbuhn,  d.  h.  ein  Institut,  das  bei  seiner 
Errichtung  die  Förderung  des  Verkehrs  als  seine  erst«  Aufgabe  hingestellt  hat,  legt  sich  in  den 
Verkehr  der  Uassentransporte  der  Eisenindustrie  wie  ein  Schlagbaum,  dem  die  Industrie  hei 
kürzeren  Strecken  auf  dem  Wege  der  Selbsthilfe  unter  Aufwand  großer  Kosten  wohl  noch  in 
einzelnen  glücklichen  Fallen  aus  dem  Wege      h- n  k;inn  nn  sie  in  anderen  Fällen  auch  noch 

einmal  oben  über  die  .Staatsbahn  hinweg  dnrch  die  Lnft  und  «las  andere  Mal  dnrch  Bau  eines 
unterirdischen  Tunnels  unter  der  Staatsbahu  za  überwinden  veruiaj;,  der  aber  im  übrigen  sich 
als  ein  nnnberwindbares  Hindernis  gegen  das  Vorwärtskommen  erweist,  das  die  Htlttanleite 
selbst  in  rastloser  Arbeit  durfh  f!i"  niandigen  Fortschritte  iu  der  Technik  erstreben. 

lo  Zeiten  des  ailgemeinou  Niederganges  wird  das  Ausland  and  in  diesem  Falle  Amerika 
efnfiMh  den  Preis  diktieren,  and  wenn  wir  dann  tu  dem  wichtigen  Punkte  der  Selbstkosten  unserer 

Eisonerzeugnisse,  den  Frachtkosten,  nii  lir  auch  unsereriteits  das  Aiin>-r!*Ie  getan  haben,  so  werden 
wir  unbarmherzig  aus  dem  Felde  geschlagen.  .  Fär  diesen  Fall  müsseu  wir  aber  auch  unser  Fairer 
trocken  halten  nnd  unser  Schwert  Mbftrfen:  der  Indnstrie  kann  keine  beneera  Waffe  flr  «inen 
solchen  Hi  liarfeti  Wettbewerbskaiupf  gei:r''hen  werden,  als  die  EnaUiguig  dar  Frachten  bin  an  £e 
Grenxe  der  Selbstkosten.    (Allseitiger  lebhafter  Beifall.) 


*  E«  s«i  hier  noch  daraaf  hingewiesen,  daß  Hr.  Direktor  E.  Seberosnn-Qsnsbräck  bereits  im  Jahre 
1885  einen  weit  darchgefQhrlen  Versach  einer  Trennang  der  Ansgaben  fUr  Personen-  and  Güterverkehr  gemacht 
hat.  Hr.  Scheraaiin  hat  damals  seine  Untersochungeu  auf  zwei  Eisenbahnbezirkc  ausgedehnt,  nämlich  K9la 
reohtsrh.  and  Bromberg,  and  diess  gewählt,  weil  der  eine  den  stärksten  Gfttrrerksbr  bei  schwscbcr  Persoseo- 
befSrdemg  aafWies,  wfhrend  bei  dam  andern  das  Umgekehrte  der  Fall  war.  Der  Terihsser  hm.  obwohl 
damals  der  Darehsehaittoertrsg  der  elaitllslMa  fMofiltebea  Staatibshan  nnr  dJW^  is^g"^  7,19  *A  im  Jahrs 
I90B)  betrug,  sn  dem  Ergelmis,  dtß  der  Güterverkehr,  mit  anderen  Worten  die  Indnstrie  des  Besiib  CSta 
rechUrh.  8  üi»  10  Millionen  Mark  an  die  Siaat<ikasse  ingunnten  vi-rkehrsarmerer  Gegenden  aliführrf,  und  duB 
di«  rheinisch-westfälische  Indastrie  nicht  aus  dem  Aage  laa«eo  dürfe,  daß  sie  sugunsten  der  verkehraiinneren 
Gegenden  nnd  angnnsten  des  Personenverkehrs  aberblidet  eei. 
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Vorsitzender:  M.  H.!  Wir  iLommea  zur  DUkassion  der  beidea  ebea  geh(irten  Vorträge, 
leb  Mit«  di«  Herrea,  die  sieh  an  der  Dlekonion  betolUfea  wollen,  ihre  Namen  m  nennen  aady 
nachdem  ihnen  das  Wort  erteilt  iet,  Ueriier  SO  treten  and  Ton  hierana  nspreclien.  DaaWert 

bat  Hr.  Abgeordneter  Marco. 

Hr.  Abgeordneter  MUMM- Siegen;  IL  SA  Oeetatten  Sie  mir,  an  den  augeseielineten  Ver- 

träfren,  die  wir  {gehört  haben,  einige  zusätzliche  Bemerknnp:en  zn  machen.  Hr.  Dr.  Bpuuifr  h;U 
saüäcbat  ans  über  das  Verhältnis  der  Personen-  zu  den  (iätertarifeu  Mitteilungen  gemacht  aad 
dabei  anaflUirlieh  1>etont,  daA  die  Trennnag  der  Selbetkeatenbereehnong  dee  Pereonenverkebra  nnd 
des  <T-iterverkehrH  rli^  <>inzie:e  Grinirlhiij:?  7.11  einer  Reorteilong  des  weiteren  Fortschritts  mul  oiiifr 
Eruäijigaog  der  Gütertarife  sein  würde,  ich  stehe  aneb  aof  dem  Staodpnnkte  und  betrachte  diu 
Feetatellang  der  Selbetkoeten  der  Betriebe  in  einem  wirteebaAUeben  üntemehmea  als  die-eiasige 
{rpsnnd-'  Gmndlago  für  t-iiio.  soh-hf»  Ti^tickeit  umi  dio^  nin  so  mehr,  wenn  in  einem  derartig:en 
Uuternehmeu  ganz  verschiedenartige  Betriebe  vorhanden  sind,  die  gegenseitig  aufeinander  einwirken 
nnd  fiber  die  Klarbeit  geaebaiPen  werden  mnB,  nm  in  dieeem  oder  jenem  Falle  Bintebrtnknngen 
oder  Fortschritte  zu  bewerkstelligen.  Es  haben  kitizlioh  in  der  „Köluischen  Zeitung"  —  ich 
muß  an  das  anknüpfen,  was  Ur.  Dr.  Beomer  gesagt  hat  —  Erörterungen  stattgefunden  über  die 
HSgliebkeit  der  Anfttellnng  von  Selbetkoeten  in  dem  Personen»  nnd  Gttter?erkebr.  I>azo  will  leb 
zunibihst  vorausschicken,  daß  eine  solche  Trennnn?  der  Selbstkosten  nic!ifs  Xciif'H  ist,  sie  ist  nur 
in  unserer  Preußischen  Eisenbabnverwaltin^  nicht. durchgeführt.  Der  Württerobergische  iStaat  hat 
▼er  swei  Jahren  eine  gann  aasgiebige  Anfitellnng  fiber  die  Selbetkoeten  dee  Pereonen-  nnd  Oflter» 
Verkehrs  £:':imirht  nnd  hat  selbst  in  dem  Personenverkehr  wieder  eine  Trennung  eintreten  lassen 
zwischen  dem  ächnelizogverkehr,  dem  Personenverkehr  und  dem  Verkehr  mit  gemischten  Zögen. 
Daa  KSaigreieh  Saeheen  bat  aas  soleben  Anftitellongen  Folgerungen  gezogen  zn  weiteren  wirt- 
schaftlichen Maßnahmen  auf  dem  Gebiete  des  FyiM  ii!i;i!inwesenH.  Ich  verweise  hier  auf  die  Arbeiten 
von  Professor  von  Borries,  welcher  als  erfahrener  Biseubahofachmaan  auf  diesem  Gebiete 
Arbeiten  geliefert  hat,  die  ans  wohl  flberzengen,  daß,  wenn  man  solche  Bereehnnngea  nach  aiebt 
unanfechtbar  in  allen  Teilen  aufstellt,  sii-  i  ich  so  anfge,stelU  werden  k<5nDen,  daß  sie  einen  Anhalt 
geben,  daß  sie  relativ  von  großer  Wichtigkeit  für  die  weiteren  Maßnahmen  der  Eiseabahnverwaltaog 
aeln  ItOnnen  and  mflieea.  Hr.  Dr.  Beamer  bat,  wie  anch  frflber  sehen,  beate  in  gleicher  Welse 
Wrlkhren  und  Berechnungen  aufffesf illt. 

In  der  «Kölnischen  Zeitung"  haben,  wie  schon  erwähnt,  Erörterungen  stattgefunden,  welchtt 
von  einem  Fachmann  gemacht  worden,  yon  dem  leb  roranssetse,  daS  er  btim  Blaeiibdiaweseii 
«ine  maßg-ebende  Stellung  einnimmt,  und  die  CS  wlnichenswert  BMchea^  daß  sie  etwaa  beleaehtet 
and  auf  ihre  Kichtigkeit  untersucht  werden. 

Es  ist  dort  in  erster  Linie  gesagt  worden  —  Hr.  Dr.  Beamer  hatte  Beeng  anf  die  Aahtetlnng 
der  Pennsylvaniabahn  bezüglich  der  Selbstkosten  dieser  Hahn  t^enommen  —  „es  enthielten  die 
Jährlichen  Berichte  der  Penaiiylvaniabahn  Zahlen,  die  nicht  zuverlässig  seien,  weil  einmal  die 
Zahlen  ans  den  ▼ersebiedenen  Abteilnngen  der  Bahn  sn  grofie  Unterschiede  ergeben  aad  weil  in 
anderen  Teilen  die  Schwankungen  in  den  einzelnen  Jahren  derartige  sind,  daß  sie  beweisen,  daß  man 
nicht  mit  ihnen  rechnen  könne".  Diese  Bemerkungen  haben  mich  veranlaßt ,  um  mir  ein  Bild  von 
der  Richtigkeit  derselben  zu  machen ,  die  Ergebnisse  der  Pennsylvaniabahu  graphisch  darsnstellen. 
Ich  möchte  Ihnen  diese  vier  Tabellen  hier  vorftthren  (vergl.  folg.  S.)-  In  der  dritten  nnd  vierten 
Tabelle  stehen  die  Betriebsresaltate  der  vier  Abteilungen  zusammengestellt,  von  denen  eben  geengt 
war,  daB  ihre  große  Verschiedenheit  ihre  Zuverlässigkeit  beeinträchtige.  Hit  im  ersten  sehwarsen 
Linie  im  Personen-  nnd  Güterverkehr  ist  die  Größe  der  gefahrenen  Personenmeilen  nnd  Tonnenmeilen 
«ogegeben.  Wenn  Sie  dieselbe  anf  den  vier  Linien  vergleiebeo ,  so  sehen  Sie  gewaltige  Unterschiede 
in  den  Leistungen.  Die  zweite  Linie,  die  strichpunktierte  Linie,  stellt  die  Dnrchschnittseinnabmen  der 
Personen-  nnd  Qütermeilen  vor,  die  panktlscte  'Linie  zeigt  die  Selbstkosten,  nnd  die  vierte  Linie 
«rgibt  den  Unterschied  zwischen  Einnahmen  nnd  AuHgaben.  Sie  ist  der  Klarheit  halber  noch 
einmal  besonders  aufgetragen.  Man  sieht  aus  einem  Vergleich  der  Resultate  der  Rechnung  der 
"Vier  Betriebsabteilungen  ann  sofort,  daß  sieb  auf  drei  Linien  im  Personenverkehr  mehr  oder 
weniger  große  Überschüsse  ergeben,  dagPR'en  ergibt  die  vierte  f^inie  schon  einen  Betriebsverlast, 
der  sich  darstellt  in  dem  Unterschied  zwischen  deu  beiden  Linien.  Der  Personenverkehr  auf 
dieser  Linie  zeigt  einen  nicht  nnwcBentlichen  Schaden.  Der  Qfiterverkebr  zeigt  auf  allen  vier 
Linien  einen  Überschuß  freg^enüber  dem  Personenverkehr.  Sie  erBehen  aber  auch,  daß  die  Gründe 
der  Unterschiede,  die  iu  den  Selbstkosten  sich  duiHieilen ,  vullstandig  klar  und  dadurch  schon 
ho^nindet  sind,  daß  im  Verkehr  ein  so  gewaltiger  Unterschied  vorhanden  ist.  Ks  ist  deeb  ganz 
klar,  (iaij  ia  jedem  Falle  in  einer  Linie,  In  der  ich  einen  lebhaften  Verkehr  habe,  ganz  andere 
fielbstkosteu  herauskommen  müssen,  als  bei  einem  kleinen  Betriebe,  der  vorwiegend  im  Personen- 
STttkehr  inm  Audmek  kommt.  leh  ■Min«,  daft,  wenn  mnn  diaaa  nwei  Karten  iiehl»  man  aehon  aagan 
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km,  9»H  die  Beneriranirt  die  worisii  iit,  daA  di«  UntWMlüed«  to  Selbstkotten  die 

ÜMzuverläesigkeit  der  Zahlen  bezeichnen,  nicht  richtig  ist. 

M.  H.1  Ib  den  entMi  swei  TabeHen  habe  ich  vereocbt  ein  Bild  ZQ  geben  Ton  der  EntwicUwg 
dee  Veritehn  and  der  Sdbilkotten  anf  der  PennaylTaniababn  innerhalb  der  letsteo  40  Jahre,  weil 
eingewendet  wnrde:  Eine  Bereehnnng  der  Selbitkostoi  der  Pennsylvaniabahn  ist  anzuverlftasig, 
da  sie  nngeheare  Unterschiede  in  den  eiDMlnem  Jahren  seigen.  Im  Verkehr  stellt  die  Linie  von  links 
■•eh  recht«  da«  Anwachsen  des  Persooenverkelii*  an  Personenmeilen,  im  Qäterverkebr  das  Anwacheen 
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dea  Güterverkehr»  in  Tonnennieilen  dar.  Die  strichpunktierte  Linie  stellt  entsprechend  der  andern 
Tabelle  wieder  die  Einnahmen,  die  punktierte  Linie  die  Ansgaben  dar,  und  darans  ergeben  sich  ron 
selbst  zwischen  Ausgaben  nnd  Einnahnifn  dip  T'^ierBchtisse.  M.  H.!  Die  Hinnahmen  im  Personenverkehr 
sind,  wie  Sie  sehen,  von  1864  ab  allmfthlicli  gefallen,  bis  sie  im  Jahre  die  niedrigste  ätute 

erreichen,  and  haben  steh  seit  der  Zett  latifeam  irieder  eturae  gesteigert.  Wahrend  1864  die 
Durchschnittscinnahmen  im  Personenverkehr  ffir  Personenmeilen  noch  2.6  Cts.  betrogen,  haben  «ie 
im  Jahre  1894  1,6  Cts.  betragen.  Sie  sind  also  gefallen ,  aber  immerhin  bei  weitem  nicht  so 
weeentlldh  gefhUen  wie  im  Otitenrerkebr.  Nim  Itt  «■  dutfahterlstiseh  nnd  ich  will  Ihnen  an  einem 
Beispiele  die  Wichtifrkeit  solcher  Anfstellungen  erlÄntern.  Hier  sehen  Sie  im  Jahre  1876  ein 
starkes  Anwachsen  des  Personenverkehrs,  vemrsacht  durch  die  Aosstellang  in  Philadelphia  nnd 
dl«  dadnreb  hemugwntaM  BDtwteUnag  dei  BbeatmlmTerkdini  arit  großeD  Hmmb  at  MUffeei 
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Sfttzen.  Die  Fol^e  war  ein  starke*  Herunterffehen  des  KinnabrrK'n-Dnrchschnittssatzes.  Aber  die 
Tabelle  zeigt  aucli  ein  bedentendes  Sinken  der  Ausguben  und  damit  trotz  der  sinkenden  Eionahmeu 
«il6&  derart  gesteigerten  ÜberteliQB,  wie  er  in  keinem  der  anderen  Jahre  erreicht  wordM  lat. 
Eine  derartige  Karte  gibt  im  pnnzen  ein  Bild,  da«  wohl  zu  eingehendster  üntersnchnng  anregt, 
leh  bab«  mich  selbst  stimdenlaDg  damit  beschäftigt  and  müchte  meinen,  daß  ein  EisenbahnfaebmaDn 
au  der  Prflfting  solcher  Aofstellnngen  Veranlassang  znr  Prfifong  von  Frageo  fcHeheter  iaaiitianflr 
und  wirtschaftlicher  Bedentnnp-  findet.  In  dem  Gfiterverkehr  sehen  Sie  ein  fiberati»  starkes  An- 
wachsoD  von  436  aaf  U84ti  Millionen  TonnenkUometer,  ein  fast  gleichmAßiges  Fallen  der  Dorch- 
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Graphische  I)arRtulluDg  der  gefahrenen  Personen-  und  Tonnenmeilen 
und  der  Binnahma  und  Ausgab«  fdr  die  Personen-  oder  Toanenmeile  in  den  Jahren         bi»  1904  einschl. 

Bchnittseinn ahmen  1)!^^  Differenzen,  die  vorhanden  sind,  können  nicht  als  derartige  Unregelmlflif^ 
keilen  angesehen  werden,  an  die  Kichtigkeit  der  ganzen  AabtellBog  in  Zweifel  au  aieben. 

In  Qfltenrarkehr  bat  man  in  Jabr«  1898  d«D  niedriettMi  Satt  fehabt,  toa  da  ab  ist  dia 
Einnahme  wieder  etwas  gestiegen.  Auf  dies  Ergebnis  hfit  diR  Prciißische  Eisenbahnverwaltnng 
Wert  gelegt  und  gemeint,  daß  aacb  die  niedrigateo  Darchscbnittaa&tze  der  amerikaniacben  Eisen- 
bahn vorilber  wlren  and  daB  nan  Wik  dort  wieder  an  hVberen  Frachten  klne.  leb  awelfla 
daran,  ob  jemals  die  i^teigoninp  derartig^  sein  wird,  daß  sie  anf  den  amfrikaiiisphen  Verkehr  von 
Einfluß  ist.  Wie  im  ganzen  die  Frachten  gefkUeu  sind,  ist  am  ersten  klar,  wenn  ioh  daran 
arfanera,  daft  vor  40  Jabrea  die  Toanennene  galbhraB  wurde  an  2,7  vad  daB  ale  res  9,7  Cta. 
1904  bis  anf  0,6  GtS.  gefallen  ist.  Das  sind  in  T  unnenkilometer  ausgerechnet  t5,  während 
dar  DaretaacbnittMaia  der  FreaßiscfaeD  ätaatsbahnen  beote  etwa  3,5  ist.  M.  H.1  Ich  glaaba 
wähl,  ata  Btdüu  dkiar  TabaUut  «iz«  jaden  IbaBaeoiao,  daA  dla  Aubtalluc  v«a  Salbstkoetea 
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eine  derartige  relative  Wichtigkeit  bat.  einen  so  groüeo  Wert  beaitst,  am  selbst  mit  gewissen 
HtagvlB,  die  «OMMbtoiblieb  sind,  di«  Arbeit  nod  die  mb«  sa  lobMD,  die  daraaf  ▼«rwendat 
«•fdea  mllMM. 

H.  H.!  leb  möchte  nun  noch  einige  allgemeine  Bemerkangen  maciien.  Wir  haben  ja  in 
PrraBen  dnreb  die  VerqQiekaiir        BleeBbebnea  und  FioanseB  VeriilltiiiMe,  die  Mr  muere 

«Ürtschaftliclie  Kntwicklting  äußerst  schwierig,  ftnßorst  cinschrälitkoni  Pind.  Er  ist  von  selten  der 
Bafierang  iu  den  letzten  Jahren  indessen  anerkannt  worden,  daß  es  notwendig  für  unsere  Indastrle, 
iBr  HüMT  gmnsee  Erwerb*-  und  WirtachaftilebeB  lei,  billig«  Fraebten  n  erbattaa.  Dretnal  bat 
die  Regiernutr  waRRor'.viitscbaftlicbe  Vorlagen  genwiclit,  in  Uncii  sie  nich  klipp  nnd  klar  anf  den 
Siandpnnkt  ntellte,  daß  unsere  Massengüter  billiger  verfrachtet  werden  müssen.  Nun  w&re  es 
doeb  natSrIieb,  da6  dieae  Politik  aneb  anf  die  Biaenbabaea  einen  gewlasen  BinflnS  baben  aiflaae, 
daß  man  sich  nirht  dar;u',f  hcsi  lii  ilukt',  If  iii^'-Iirti  \V;iH?('rstraßen  anzulegen,  im  all^enieiuen  aber 
die  starre  Tarifpolitik  auf  den  Eisenbahnen  beizubehalten  und  dadurch  dem  Lande  Kosten  var- 
nraaebt,  die  anmittelbar  die  ForsehrltCe,  die  mit  den  Kanllea  aelbat  gemaebt  werden,  beeiatrlebtifea. 
Es  ist  Ihnen  bekannt,  welche  Schwierigkeiten  gemacht  werden  sind,  wenn  es  airh  nni  Umschlags- 
tarife  an  den  Wasserstraßen  im  Binnenverkehr  am  HlielB  handelt.  Nach  der  See  billige  Tarife 
an  ^ewibraa,  naeb  dea  Binneabafen  billige  Tarife  abtalebnen,  iat  ein  inaerer  Widerapnidi.  Hau 
bant  Kanäle,  sorert  aber  nicht  dafär,  daß  ilie  Kanitlo  und  Wasserstraßen  an-b  hrr.nf/.t  werden 
können.  £tu  klassisches  Beispiel  bierfür  bietet  ja  die  äiadt  Dortmund,  bei  der  sich  borausgestellt  hat, 
dafl  ▼erbiltaiBBe*vorbaaden  sind,  die  es  den  nahegelegenen  Werken  in  RSrde  aaw.  aiebt  geatattan, 
anter  Bonntziinc:  ler  Kanäle  Eisenstein  zu  beziehen,  sou  lf^in  daß  es  infolge  der  liohen  Lokaltarife 
für  sie  notwendig  ist,  den  Eisenstein  ganx  durch  die  Uabn  zu  bezieben.    (Hört!  Uörtl) 

Die  Folge  davon  ist,  daß  Dortmand  elae  Hafenbaba  baat,  am  die  Brce  mittele  dee  Kaaala 
nach  den  Hüttenwerken  liefern  zu  können.  Wenn  der  Staat  Kanüle  baut,  und  wenn  es  dann 
noch  notwendig  ist,  Privatbahnen  za  bauen,  die  neben  den  Staatsbabuen  herlaufen,  um  den  Kanal 
fberbaapt  benatsen  aa  kOnnen,  dann  iat  daa  eine  Inkonsequenz,  die  avf  die  Daaer  aaai8glicb 
beatehen  kann.    (Ivebhaftf  Zii?«!  iiiniiuiiEr.) 

U.  U. !  Ich  will  auf  die  Folgen  dieser  Tarifpolitik  nicht  näher  eingehen.  Ich  gebe  an, 
da6  die  Konaentratioa  am  Waaaer  fär  nnaere  Industrie  nnd  für  die  Allgemeinbeit  gewiaae  Bedenken 
liat,  die  nicht  zu  nntorschiltzen  sind.  Es  ist  tranz  unzweifelhaft,  daß  die  Lape  der  großen  Werke 
am  Wasser  denselben  große  Vorteile  gibt,  die  das  Binnenland  nicht  erreichen  kann,  auch  nicht 
mit  den  billlgatea  Tarifen.  leb  weiae  fereer  daraaf  hin,  dal}  eigentlich  nar  die  großen  Werke 
mit  wesenllicLön  Vorteilen  si<h  an  Wasserstraßen  anlegen  können,  weil  sie  allein  imstande  sind, 
große  Massen  zu  bezieben,  daß  die  mittlere  and  kleine  Industrie,  die  im  Lande  liegt,  den  Vorteil 
mit  weniger  Aaaaiebt  auf  Erfolg  genießen  kann,  aad  daß  daa  Veriiftltnla  awiaeben  Groß-  nnd 
mittlerer  und  Kleinindustrie  dnrch  Verschiebung  der  Industrie  au  die  Wasserstraßen  nicht  ganz 
anbedenklich  verschoben  wird.  Oerade  aas  dem  Grande  acheint  ea  mir  aber  erforderlich  zu  sein, 
daß  nnaere  Biaenbabnen  aaeb  fftr  daa  Binnenland  eine  andere  Tarif^Iitik  einachlagen,  wenn  wir 
nicht  Gefalir  laufen  wollen,  daß  notwendigerweise  Verhältnisse  eintreten,  die  für  das  Vaterland 
von  bedenklicher  Art  sind.  Ea  wird  nnd  mnß  in  Preußen  dahin  kommen,  daß  wir  in  der  Lage 
aind,  weniger  BUekaieht  avf  die  Finanzlage  za  nehmen,  nnd  daß  wir  die  wirtschaftlichen  Anfgaben 
der  Eisenbahnen  in  den  Vordergrnad  aebieben.  Ich  will  dabei  keineswegs  verkennen,  daß  die 
Lage  des  Finaozministers  eine  nicht  angenehme  ist,  er  ist  in  eine  gewisse  Abhängigkeit  von  dem 
Verkehr  gekommen  nnd  er  mnß  sich  als  sorgsamer  Hansvater  davor  schützen,  daß  große  Bin- 
nahmeausfUlle  für  ihn  eintreten.  Anderseits  maß  aber  die  H«  irt<  ihing  der  Frachtenpnliuk  von 
dem  Moment  ausgeben,  ob  man  zq  den  Verhältnissen  im  Laude  derartiges  Zutrauen  hat,  daß  mit 
fallenden  Frachten  die  Weiterentwicklung  möglich  ist,  nnd  daß  die  Ausfälle  in  nicht  zn  später 
Zeit  wieder  durch  Vantirkung  dos  TariEehra  gedeckt  werden  können.  Dieses  Vertrauen  in  die 
Leistungsfähigkeit  unserer  Bevölkerung  und  in  die  Hilfskräfte  des  Landes  scheint  mir  in  den 
maßgebenden  Kreisen  noch  nicht  derartig  zn  sein,  wie  es  »ein  müßte,  um  mit  voller  Überzeugung 
die  Entwicklung  des  Landes  in  dieser  "Weise  zu  fördern.  Sehen  wir  doch,  daß  selbst  bei  den 
notwendigaten  Aufklärungen  in  den  geologischen  Übersichten  der  Staat  Preußen  nicht  die  Mittel 
hat,  nm  dieselben  in  einer  Weise  zu  fördern,  daß  sie  in  absehbarer  Zeit  für  die  Praxis  ver- 
wendbar aind. 

Ich  kann  mir  die  Lösnng  der  Fragen,  die  von  den  Herren  vorgetragen  sind  nnd  daranf 
hinanslanfen,  billige  Frachten  zu  beknmmeu,  nicht  anders  denken,  als  daß  jeder  in  seinen  Kreisen 
daftir  sorgt,  daß  fBr  den  Staat  ans  dem  Eisenbabawaaan  ia  guten  Zeiten  große  Reserven  geaebafiaa 
werden,  nm  es  zu  ermöglichen,  die  .Kusfilile  auszugleichen,  die  mehr  rider  weniger  eintreten,  wenn 
den  Bedürfnissen  der  Industrie  nachgekommen  werden  soll,  ich  stehe  vollständig  auf  dem  Standpunkte 
der  Hanren  Vortragenden.  Wir  ralsaen  bei  onaerem  TarifWeeen  daflr  aorgao,  dafl  Erleiehtanuigeii 
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fffltcbafliBn  werden,  die  den  Verkehr  heben  and  damit  gleichzeitig  eine  Vennindernng  der  Einnahmen 
des  GfiterveiiMlitt  vermeiden.  Anderseits  ninß  jeder  sorgen,  daß  wir  den  EisenbahnminiBter  in 
die  Lage  setzen,  aoAbhängig  von  dem  Finanzminister  in  erster  Linie  wirtechaftlicheu  Anrgaben 
nacbzageben,  am  damit  die  großen  Mittel  and  die  großen  Kr&fte  im  preußischen  Vaterlande  weiter 
St  «itwiektlii.   (Labhifter  B0UUL) 

V«r«lt»«ader:  Diia  Wort  liat  Hr.  Röchling. 

Hr.  Hermann  Röchling -Völklingen.  Ilr.  Dr.  Sohrö-lter  hat  Ihnen  in  eingeheu dster  Weise 
dargetan,  am  wieviel  niedriger  die  Tarife  für  (TÜierirunsporle  in  den  verscbiedeuen  Konkorreuz- 
InduHtrie-Landern  lind,  und  zwar  bat  er  «iomal  nachgewiesen,  daß  eiazelDe  SUateo  —  wto  db 
Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  —  auf  Grund  ihrer  tiberaas  biüi^fen  Selbstkosten  mit  so 
erstaaulich  niedrigen  Transportkosten  für  das  Tonnenkilometer  za  rechnen  haben.  In  anderen 
Staaten,  wie  Belgien  and  Frankreich,  siad  die  IVaehten  aach  sehr  viel  aledrlger  als  bei  amu 
Es  scheint  dies  znm  Teil  daher  zn  koniuion,  daß  die  lictrcffenden  Bahnen  nicht  über  eine  derartig 
ausgedehnte  ilonopolstellang  verfrigen  wie  bei  uns  unser  preußische«  Staatsbahunetz,  daß  also 
die  Orendea  Bahnen  weniger  ▼erdieoen  oder  aber  dareb  swedcmiSige  Verwaitangsgrandsttse 
billiger  arbeiten,  nnd  vielleicht  nicht  so  licrvorragend  fdr  die  Persunenbcfiirdernng  sorpcn  wie  wir. 

Wer  unser  Staatsbaiinsystem  kennt  nnd  die  Beziehungen,  die  zwischen  dem  allgemeinen 
Staatsslckel  ond  dem  OberschaB  der  Eisenbahn  bestehen,  and  die  leider  fttr  die  aUgemeiaeD 

Interessen  des  wirtschaftlielien  Lebens  viel  zu  innige  sind,  der  wird  nidit  erwarten,  daß  jemals 
die  preußische  ätaatsbabu  aus  ihrer  ansscblaggebenden  Stellung  für  die  preußischen  ätaatafinanzen 
aasBcheidet,  daß  also  —  mit  anderen  Worten  —  jemals  geringere  ÜbersehUsse  ersielt  werden 
können.  Es  wird  also  sich  meines  Eraehtens  darum  drehen,  die  Preußische  Staatsbahiiverwaltnng 
dahin  zu  bringen,  dnl)  sie  billiger  arbeitet.  Der  häufig  bemängelte  Nachteil  des  Fehlens  einer 
Baebbaltoag  bei  der  i'reußiseben  Staatsbahn,  die  ea  emSglieht  besw.  den  Nachweis  erbringt,  wo 
das  Geld  verdient  wird,  wird  sich  nicht  so  leicht  beaeitigen  lassen.  Es  sind  also  die  Zeiten 
fern,  in  denen  es  gelingen  dürfte  zo  sagen:  „Hier,  Fiskas,  da  verdienst  das  Geld  an  der  Industrie 
infolge  der  hiAan  Gütertarife,  gib  ihr  auch  etwas  davon  I* 

Dagegen  shud  die  Beispiele  flir  Fortsehritte  aaf  den  verschiedensten  Gebieten  za  Andenr 

und  ausschlaggebend  genug,  um  die  Richtung  stt  weisen,  In  der  die  \'er-hf'-i4t>rnncren  lieg:en  müssen. 
Es  iet  dies  einmal  das  System,  die  großen  Wagea  naeh  Mfiglichkeit  mit  Selbetentladong 
anisiutatten,  snd  ana  aadonmal  daa  Prinsip  der  Peadelstge  swisehea  benaehbarten  ladnatrie- 
gebieten,  nnd  endlich  keine  auf  Kosten  zn  hoher  Gütertarife  petriebene  allzu  billige  Personea- 
beförderung.    Für  diese  Fälle  sei  es  mir  gestattet,  lliuen  einige  llitteilungen  zu  machen. 

Die  WIrInmg  der  groftea  Wagen  beeteht  einmal  daria,  daß  die  Tara  eine  viel  niedrigere 
ist  als  bei  den  kleinen  Wagen.  Dies  ist  so  allgemein  bekannt,  daß  es  nicht  nötig  ist,  pin  Wort 
darüber  zn  verlieren.  Anderseits  tritt  aber  auch  eine  Entlastung  der  Bahnhöfe  ein,  die  bemerkens- 
wert ist.  Bs  sei  hier  daranf  hiagewleeen,  daß  snm  Beispiel  «in  aormaler  10  t-Wag«n  etwa  6  m 
Lange  besitzt.  Ks  entt^lllt  also  anf  1  m  Waggonlänge  1,66  t.  Ein  Wagen  von  1  t  Trag- 
fähigkeit hat  eine  Länge  von  8  bis  Um;  dies  ergibt  f.  d.  Meter  Waggonlängo  eine  durcbschnitt- 
llehe  Belastnngafthigkeit  von  1,67  bis  1,87  t.  Die  Talbotwagen  von  95  t  Tragfhhigkelt,  wie 
sie  bei  der  Reichsbahn  im  Verkehr  zwisi  hen  den  Erzgruben  d'^'^  Miiuttercviers  nnd  den  Hochilfen 
in  Lothringen  und  au,  der  Saar  in  Gebrauch  sind,  haben  eine  Länge  von  9,8  bis  mnd  10  m; 
dies  nacht  f.  d.  Ifeter  Waggoallage  besw.  AafktellnngsgeleiBe  3,5 1  ans.  Nehmen  Sie  also  an,, 
daß  Sie  so  einen  Zn?  von  .''lOn  t  Nutzlast  im  Bahnhof  anfzustellen  haben,  so  erreicht  derselbe 
ia  10  t-Wageu  eine  Gesamtlänge  von  dUO  m,  in  15  t-Wagen  von  etwa  280  m,  dagegen  in 
95  t>Wagen  hat  der  Zog  elae  OeeamtlKnge  von  bloß  900  m  and  eadlteh,  wenn  wir  60  t-Wngen 
zugrunde  legen,  dir-  ebenfalls  mit  einer  LJ\nge  von  10,  höchstens  12  m  aebaut  werden  können, 
SO  erfordert  derselbe  gar  nur  100  bis  120  m.  Ich  erzähle  Ihnen,  die  Sie  mitten  im  iudustrie- 
revler  wohnen,  niehts  Neaes,  weaa  loh  betone,  daß  die  Beaten  der  RaagierbahnhSfs,  wie  sie  In 
den  letzten  .Jahren  dnrchgeführt  worden  sind,  nicht  bloß  Millionen,  sondern  Hunderte  von  ^^!liotH>n 
verschlungen  haben,  and  daß  dadurch  das  Anlagekapital  der  prenüischen  Staatsbahn  ins  Ungeheure 
gewaeheea  ist.  Belspielaweiae  haben  die  Bangierbahnhofbanten  in  der  Umgegend  von  Diedeohoflni 
in  den  letzten  Jahren  eine  Summe  von  etwa  10  bis  50  Millionen  Mark  verHihlungen  bezvv.  werden 
daa  wohl  noch  verschlingen.  £s  ist  also  klar,  daß,  wie  «s  gelingt,  durch  Anschaifung  von 
gr6ßerea  Wagen  die  Znglinge  sa  verkBrsen,  gaas  aaßerordentUehe  Erspamtaae  nicht  nar  aaf  di» 
direkten  Transportkosten,  sondern  nach  in  besag  aaf  die  H9he  des  erlorderUehen  Anlagekapitals» 
das  doch  verzinst  werden  maß,  sa  erzielen  siad. 

Eine  andere  lUgliehkeit  ist  die,  die  Zahl  der  galiibrenen  Tonnenkilometer  t  d.  Aehs» 
weaeatlieh  an  erkSkan.  Dieses  ist  denkbar  aaf  aweierlei  Weise:  einmal  dnreh  daa  aogeaaantea 
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der  Heich.HeiHeriViaVinen  igt  in  den  letzten  Jahren  in  weitgichtiger  Weise  da/u  übergegaBSMki  in 
«iner  für  äu&tobaiuibetriebe  TdrhältnitmikßiK  weitgtbeoden  Weis«  Talbotwac««  vco  86  i  lÄd*- 
gvwiebt  sa  bMdiallbn.   Die  Wifan  werdea  aa  den  Gfabaa  daa  Algring^er  nad  daa  Om-Talaa 

beladen  and  gehen  teihveise  nach  üeckingen,  teilweise  nach  Völklingen,  und  ich  glaube  auch  nach 
Differdingen.  fiediogoag  fiir  die  Verwendoog  dieser  Wagen  ist,  daß  sich  ein  xweiiaaUger  ümlaof 
f.  d.  Tag:  erziel«!  llflt.  Für  naiere  Verblltoiaae  war  es  nlebt  ebfech,  dias  s«  erreiehea.  Wir 
uniliuin  in  Algringen  den  Bau  eines  Erzbeh&lters  vornehmen,  am  die  Wagen  in  knrzester  Frist 
beladen  zp  küaaen.  Die  Satferonng  zwiscben  Algringen  aad  Völklingen  betrftgt  85  km.  Die 
Aifbnthaltaselt  sowohl  In  VOlUtogen  als  atieb  ia  Algringen  betragt  je  eine  Stande.  In  der  die 
ganzen  Züge  von  je  250  t  beladen  bezw.  entladen  werden  mÜBsen.  Die  Fahrzeit  bel&nft  aich 
anf  ner  Standen,  so  dafi  tataichlich  in  24  Standen  50  X  Ö5  =  4250  tkm  gelaiatet  werden,  and 
fiea  in  eiaen  Verkebr,  der  nlebt  so  sebr  große  Entfernangen  nmfaCt.  Die  Ansnatzang  der 
Wagen  ist  also  eine  nberans  günstige.  —  Welchen  Nutzen  bat  die  Eisenbahn,  und  welchen  Netzen 
der  Empfknger?  Ein  gewöhnlicher  Gfiterwagen  von  12'/i  t  gebraucht  28  Standen,  am  den 
Tnmna  an  machen,  den  der  Talbotwagen  in  IS  Standen  macht.  Der  Frachtsatz  zwischen  Algringen 
and  VSlklIngen  ist  2,20  J(  für  1000  kg.  Damit  verdient  die  Eisenbabn  durch  einen  Talbotwagen 
bei  zweimaliger  täglicher  Reise  50  t  X  3,20  =  110  Jt,  dagegen  für  das  Äquivalent  an  Lade- 
faliigkeit  bei  zwei  0- Wagen  von  12'/t  t  =  S6t  X  2,20  =  55«^:  28  Standen  ergibt  fBr  den  Tag 
n  24  Standen:  47,14  tA. 

Uiemaeb  betrftgt  die  Mehreinnahme  für  einen  Talbotwagen  f.  d.  Jahr  ()2,R6  X  300  Arbeitstage 
=  18858  tS.  Diese  Zahl  deckt  am  ein  ^^ielfaches  die  Mehrkosten  für  die  Anschaffung,  falls 
solche  gegenüber  zwei  12*/«  t-Wagen  vorhanden  . solltfii.  Der  Empfanger  dagegen  verdient: 
Ffir  daa  Ausladen  von  0- Wagen  werden  bei  un.s  bezahlt  6,75  ij  f.  d.  Tonne,  für  das  Ansiaden 
der  Talbotwagen  rund  2  ij.  *l80  «in  Minus  von  4,75  ^3  f.  d.  Tonne,  auf  50  i  X  -^OO  Arbeitstage 
=  712  f^4^  f.  d.  Jahr.  Die  Bisenbahn  verdient  also  rund  18000  ^^  mehr  durch  diese  Einrichtung 
als  der  Empfänger.  Dazu  kommt  norli ,  das  Anlafrekapital  f.  d.  Tonne  geförderten  Materials 
erheblich  niedriger  ist.  Wie  derartigo  Eitnichiuugeu  auf  die  Selbstkosten  der  Bahn  wirken, 
belieben  Sie  aus  folgenden  Zahlen  zu  ersehen: 

Wir  haben  zwischen  unserer  Grnbenabteilung  Carlsstollen  und  unserer  Carlshiitte  einen 
Normalspnrbetrieb  eingerichtet,  der  mit  großen  45  t-Wagen  betrieben  wird.  Auf  einfacher  Schicht 
werden  bis  zu  2000  t  Erze  ;iuf  der  6  km  langen  Strecke  befördert,  wobei  aasdrflckUch  daraaf 
hingewiesen  sei,  daß  das  Zu^-personal  sowohl  dio  Beladnnp  als  auch  die  Entladung  zu  besorgen 
hat.  Rückfracht  ist  nur  uo  unwesontlich  vorhanden,  dali  dieselbe  nicht  gerechnet  werden  kann. 
Wenn  ich  füi  jede  Tonne  Erz,  die  geladen  und  entladen  wird,  je  1  <S  in  Anrechnung  bringe,  so 
belaufen  sich  die  Selbstkosten  auf  unter  1  3,  wenn  von  einer  Amortisation  Hbgesehen  wird.  Uewlß 
ein  günstiges  iiesultat,  wenn  man  die  eigenartigen  Gefalleverh&ltnisse  in  Recbnuag  sieht.  Ks  sind 
zum  Teil  Steigungen  von  1  :  25  mit  den  vollen  Wagen  zu  flbarwlndan.  Aach  keuMk  hiar 
Anschlußgebühren  und  fthnlichc  Einrichtungen  nicht  in  Frage.  Es  ist  weiter  die  Rangierbewegung 
am  Stollenmnndioch  mit  eingeschlossen.  Die  Selbstkosten  fiir  einen  grollen  Bahnbetrieb  mifiten 
ateh  alaa  Mch  Voratahandem  aoeb  waaanüleh  utar  diaaa  Zahlen  venaindflra  laaaa. 

Tch  komme  nun  zum  dritten  Punkt,  und  da  behaupte  ich:  Es  wird  in  Dentscliland  ungeheuer 
viel  mehr  für  das  reisende  Publikum  getan,  sowohl  was  Bequemlichkeiten  and  Annebmlicbkeitea 
ala  aaeh  Siohariiait  das  BattMaa  anbalaagt,  wie  in  den  «dataa  mit  ms  koakwriarettdaB  Lidiiatria- 
l&ndem.  —  Ich  bin  nun  weit  entfernt,  zu  behaupten,  daß  etwa  beides  nicht  nötig  sei;  was  ich  aber 
behaupte,  ist  das :  diese  ganze  Entwicklung  ist  vor  sich  gegangen  aaf  Kosten  der  gttterprodasiereadea 
Stiada  and  derer,  dia  gvawiingsn  aind,  mit  dar  Biaenbalui  ihre  Waran  n  varftraelitoB. 

Gehen  Sie  einmal  nach  Frankreirb  und  England  sowie  den  Vereinigten  Staaten,  so  werden 
Sie  niemals  Bahnhöfe  linden,  die  nur  annähernd  dem  Kölner  oder  Frankfurter  Bahnhofe  ent- 
tfnAtm.  Dia  grafian  PanwnanbahnhVfb  in  Paria  sind  nlebt  vergleiehbar  mit  nnsaren  BaknbSta, 
die  wir  in  Berlin  besitzen.  Wo  kennen  ?ie  im  Auslande  diese  ausgedehnten  Systetne  der  ünter- 
föhrungen,  welche  bei  uns  ttberall  angewendet  weiden?  Dt^i  Ist  das  System  doch  nicht  billigt' 
Frailidi  aiehart  ea  daa  Laban  daa  aof  der  Bisoobaha  fabrendan  Pablibnma.  Iah  will  avch  Uar 
wieder  betonen,  daß  es  mir  fern  liegt,  irgendwie  etwas  einzuwenden  peper  dio  Restrehnnffm,  für 
die  Sicherheit  der  Heiseaden  alles  aufzuwenden,  was  erforderlich  ist.  —  Wenn  Sie  nan  den  Schiaß 
jdahan  am  malaan  Aoafllbrangen,  aa  kann  dar  aar  bMitaa:  In  den  meiataB  der  mit  ans  kankarrierandaB 
Industrieländer  der  Welt  wird  die  Industrie  nicht  gezwungen,  derartig  hohe  Gütertarife  zu  zahlen,  wie 
in  Deutschland.  Anderseits  sorgt  bei  aonähernd  denselben  Fahrprelsaa  kein  Babnsystem  so  sehr 
flir  die  Annehnliehkeitea  nad  die  Siebarbeit  seinsa  reisenden  Fablikams  wie  daa  prevfiiscba  Staata- 
baluugratMn,  uad  tratadan  vanlnaaD  aleh  dia  in  diaaem  Syatau  iavaatiartan  Kaj^taliia  naab  alt  7  */• ' 
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Wena  m  aoeh  ainos  Bawaiaaa  Mflrfto,  daß  di«  ladaatria  tau&cfalieh  die  Samiae  aofbriogt, 
•o  liegt  dar  schoo  darin,  daß  in  den  anderen  L&nderu  die  BlMübalin  sicher  oieht  mehr  rerdient, 
trotzdaia  aia  Ar  den  Pertonenvarkehr  viel  geringere  AafWaadniiiaB  macht  als  nnear«  JEiaenbakaaB; 
alao  kteaan  die  Ö&tartarife  nar  weceatlicb  niedriger  aein.   (Allaeitiger  Bei£ali.) 

Yoriitsander:  Daa  Wart  hat  Hr.  logeaiaar  Schate. 

Sohott-K5ln:  GestRtten  Sie  anch  mir,  ein  paar  Worte  zu  dieser  Fragte  ausrnfnhrfn. 
Vi.  Ahfaordnetar  Dr.  Benmer  hat  mit  vollem  Rechte  betont,  daß  ans  auch  die  Personen tarife 
«vf  daa  lahbaftaata  üitereiiiareii.  Iah  haha  var  SO  Jahran  aehnn  gaeagt,  was«  wir  dta  Blaaa- 
bahnen  so  benaUsen  wollen,  wie  wir  es  kOnnen,  dann  haben  wir  in  erster  Linie  mit  darauf  za 
sehen,  daß  die  Eisenbahnen  auch  durch  den  Personenverkehr  Geld  verdienen.  Za  dieaan  Zwack 
aflfita  Baa  daso  tbargahaiB,  dia  Salhatkostaa  klarcmtallaa,  and  et  sollta  aia  DirekUoasbesirk  im 
Osten  mit  srhwücherem  Verkehr  und  einer  im  Westen  mit  starkem  Verkehr  die  betreffenden 
Berechnungen  ansfähren.  Das  l&ßt  sich  sehr  gut  machen;  man  muß  gewisse  gemeinsame  Ausgaben 
dar  bampmahBahaia  aBtapraehand  TarteOaB.  Waa  dar  PeraanaBTerkahr  dia  BiaaBhahaaB  kästen 
kann,  zeiprt  am  besten  das  Mnsterland  Baden,  wn  dnrch  den  starken  PiTsonenverknlir  t^in  ßetriebs- 
fcoaffizient  von  83  **/o  entstanden  ist;  der  Betriebskoeffizieut  der  preuUischen  Bahnen  aeigt  nur  60  7o> 
Badaa  hat  aleh  daa  HharwiagaadaB  ParsaBaararkahr  alt  daa  la  Btadrigaa  PreiaaB  groflf«Mg«B.  vnd 
ich  bin  überzeugt,  ilie  Rndenser  werden  fr-ih  .snin,  wenn  sip  durch  die  T;irifrpfi)rm  bei  Preußen 
oaterkriecbea  können  upd  die  zu  billigen  i'ersonentarife  los  werden.  ^Ueiterkeit.j  Daaa  hat  die 
flMha  anch  aaah  aiB«  aailala  Salta.  Dareh  dla  Rafbra  laOehta  naa  dia  ParaaBSBlarllh  waltf  r 
hanmtersetzen,  so  viel,  wie  irgend  zugestanden  wird.  Dann  arbeitet  gchließlioh  dar  Hann,  der  zu 
Haaaa  bleibt,  und  ebenso  das  Kapital,  dia  prodnai«rende  Industi-ie,  für  den,  der  aaf  der  Bahn  zu 
aaiBaai  Vargiillgan  spaaiaraB  fhhrt.  Das  Werte  aehaffmda  Kapital  aad  dar  Arbeiter,  deren 
iBteressen  auch  hier  voUst.'lndip  znäsanmienj^chen,  mnssfti  das  aufbringen,  was  hei  den  anderen 
sagalagt  wird,  und  daß  das  eine  soziale  Frage  ersten  Ranges  ist,  liegt  klar  auf  dar  Uaad.  Dia 
Soclaldenokratie,  die  aatllrlieh  1b  aolchea  Fragen,  wie  das  gewShälieh  hal  Ihr  der  Fall  ist,  uieht 
ii*.'fcr  hinniiifjeht ,  Hdllte  ditoh  g^anz  besonders  beritcksichtigen,  daß  jeder  Arbeiter  grenan  so  put 
wie  der  lüipitalist,  der  produziert,  ein  Interesse  daran  hat,  billige  Gäterfrachten  za  bekommen 
BBd  damit  aaeh  ArheitsgrelegeaheH  nnd  swar  lohBeade  Arbeitagelegenheit;  denn  je  mehr  eiae 
Industrie  prosperiert,  um  so  mehr  wird  sie  Rfei^fnde  I,öhne  zahlen  können,  nnd  dann  hat  der 
Arbeiter  etwas  Greifbareres  als  die  Genngtnnng,  daß  ein  Teil  des  Publikums  mttglicbst  billig  in  die 
Bider  fthrt.  Im  llbrigen  spielt  der  Vergnügungsvorkehr  mit  seinen  groBea  Aasgahen  mne  hedeatende 
Rolle;  es  zeigen  das  deiulieli  die  Schwankungen  der  Eintialimen.  Wir  korameti  in»  Winter  monatlich 
auf  Itaum  30  Millionen  Mark  im  Personenverkehr,  im  Sommer  auf  gegen  60  Millionen  Hark ;  die 
Diffbrem,  die  daswIaeheB  liegt,  ist  der  Vergnügnogsrerkehr.  Derjenige,  der  san  Vergnügen  reist,  soll 
anch  entsprechend  bezahlen,  und  wer  auf  der  Eiüenbahn  besonderH  schnell  fahren  will,  für  wen  die 
Zeit  Oeld  iat,  kaaa  aach  dafür  etwas  melur  beaaUeo.  D«r  große  Fehler  dea  preaßiachen  Systems 
waren  die  Retearhflletts,  die  den  Zasehlaflr  fir  des  Sehoellcogirarkehr  aaagelSst  haben,  dadivch 
haben  wir  mit  Hochdrnck  den  Verkehr  in  die  Schnellzüge  getrieben.  Die  Schnellzuge  sind 
allmlhlich  so  belastet,  daß  sie  vom  betriebstechniscbeB  StaadpaBhta  ans  nicht  mehr  g^ahren  wm-den 
kÜBBaa,  nnd  ei  uraB  daher  referodert,  es  darf  aber  aar  da  billiger  geftthrea  werden,  wo  man  dies 
Tarn' Betriebs-  und  vom  volkswirtschaftlichen  Standpunkte  aus  auch  wirklich  kann. 

Ib  fibrigan  basitsen  wir  in  anserer  Preußischen  Eisenbahnverwaltnng  den  größten  Betrieb 
te  dw  Welt,  indem  wir  aaf  eine  moaatlidie  EinBahme  voa  160  MUUonea  Mark  gekommea  siad: 
Wir  hsfelMl  var  einiger  Zeit  schon  l','i  Milliarden  jährlich,  und  es  bleiben  bei  einem  Betriebs- 
keefliianteo  tob  60  V»  600  Millionen  jährlich  öbrig.  300  Hillionen  sind  davon  für  die  Varainsnag 
-erforderlich  nad  300  Hillionen  führen  wir  an  Überschüssen  in  jedem  Jabr  ab.  Davon  müaaen 
nllardings  noch  die  AmortisatiMien  beatritten  werden,  es  bleiben  aber  auch  noch  sehr  grofia 
Summen  für  die  sonstigen  Staatsaweeice  flbrig,  ond  darin  liegt  der  Kernpunkt  der  ganzen  Frage. 
Wir  mfissen  zur  Reichsfinanzrefona  konmen,  wir  müssen  dann  den  preußischen  Etat  von  den 
schwankenden  Eisenbahn  ein  nahmen  loslösen  dadnvBfc,  daß  diese  kontingentiert  werden,  daß  wir 
dem  Finanzminister  eine  für  einige  Jahre  im  voraas  bestimmte  Summe  daran«  überweisen.  Diese 
muß  so  gewählt  werden,  daß  die  Eisenbahn  sie  gut  tragen  kann,  nnd  das  Übrige  bliebe  zur 
VerfUgnng  der  Eisenbahnverwaltang,  in  erster  Linie  zur  Ermäßigung  der  Gütertarife.  Dann 
bekommen  wir  erst  die  wirtschaftliche  Waffe,  die  für  nns  in  den  Eisenbahnen  »teckt  nnd  die  den 
■großen  Vorzug  besitzt,  daß  sie  anch  in  Friedenszeiten  zu  benutzen  ist,  während  das  Heer  nur  in 
Xri«(MaltaB  nun  VardleBea  «tmw  tm  Immi.  (Lebhafter  BalfhU.) 

Vorsitzender:  Das  Wort  hat  Hr.  Kmnmerzionrat  Kamp. 

Generaldirektor  Kommerzienrat  Kamp-Kuhrort.  M.  U.I  Hr.  Dr.-Ing.  SchrOdter  hat  nns 
Ctnflgandoa  Material  heifehraeht,  nni  an  beweisen,  daA  die  hohen  Frachten  IBr  eine  EntwieUnnf 
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dnr  Industrie  Mnderileh  slncI,  dafi  dl«  ladnitrie  bttElglieh  der  Tarife  an  aelileebtetten  gestellt  i«t. 

Es  ist  anBgeführt  worden,  d.iß  für  ("ine  Kriiulßipnntr  der  Tarife  die  Verquicknng  mit  den  Finanzeo 
Moderlich  seL  Ich  glaub«,  daß  wir  mit  den  beBtrebangen,  eine  darchgreifeada  HerabaetsBog  der 
Tarife  IQ  eraielen,  fürt  erste  nieht  weit  komraea.  Ei  heißt  inner:  Die  FiBanieD  leiden  an  aehr 
nnd  die  Lapc  der  Industrie  ist  für  solcLo  eiuRi  hneidende  Maßregeln  viel  za  gut.  Die  Landwirt- 
■chat't  hat  ja  lange  Jatire  gelitten,  die  Laodwirtecbaft  hat  aieh  gewehrt^  sie  hat  geecbrieeo  «od 
ist  sehUefilicli  anangenehm  geworden.  Van  bat  nntelist  nit  Meinen  lOttelB  yerancht,  ihr  an 
helfen,  uiun  hat  die  Tarife  für  die  Landwirtschaft  heruntergesetzt,  man  bat  in  der  Landwirtschaft, 
für  hochwertige  Produkte  niedrige  Sätxe  eingeführt,  wfthrend  die  Industrie  für  andere,  die  kann» 
einem  Wert,  ja  einen  lUnnswert  haben,  weil  die  SeUntkostan  hfiher  als  die  Verkanfspreise,  hohe 
Tarife  zahlt. 

Ein  solcher  Artikel  ist  Eisenvitriol.  Alle  unsere  jalirelangen  Bemühungen  um  Fracbi- 
«mtßignng  wann  TargibUdi.  PlStdiA  entdeekt  die  LandwtrUehaft,  daß  sie  den  Artikel  sehr 
gut  gebraacben  kann^  uaA  da  hat  ea  keine  Xflhe  Kekestet  ind  wir  iiaben  dnfHr  Ananahnelarif» 
bekonunen. 

Mit  den  kleinen  Mitteln  war  aber  die  Landwirtschaft  nicht  zufrieden.  Sie  verlangte  immer 
mehr  ond  erhielt  die  erhöhten  Zölle,  wahrend  die  der  Industrie  teilweise  ermäßigt  worden.  E» 
ist  die  höchste  Zeit,  daß  wir  uns  wehren,  daß  wir  schreien.  Dafär  ist  Ur.  Abg.  Macco  mit 
seinen  SiegerUnder  Kollegen  ein  nachahnenswertes  Beispiel  geworden.  Er  hat  e«  durchgesetzt, 
daß  das  Siegerland  Aosnahmetarifo  erhielt,  daß  die  Kekhu»  ond  Xokatarlfe  für  das  Siefsrland 
bedeutend  heruntergesetzt  wurden. 

Auf  dieser  Haais  wollten  nun  andere  Leute  weiterbauen.  Selbstverständlich  haben  die  iibrigen 
IntereH.seiitcn,  die  ebenso  geecblagen  waren  wie  die  Stegerländer,  sich  auch  gemeldet,  anch  sie 
erlangten  Ausnahmetarife,  und  es  ist  lim.  Dr.  Be  um  er  und  anderen  Herren  ?eliin?)>n.  im  Bezirks- 
eisenbahnrat es  durchzusetzen,  daß  dieser  sich  für  derartige  MaLualiuiou  ausgebprociieu  hat.  Wir 
müssen  suchen,  die  hohen  allgienfllaeB  Tarife  durch  imnur  weitergehende  Ausnahmen  zu  durch- 
brechen und  so  allmählich  ganz  zn  Fall  zu  bringen.  Allerdings  dürfoti  wir  uns  dabei  nicht  durch 
Neid  auf  die  so  Begünstigten  leiten  lassen.  Wir  müssen  ertragen  können,  dnü  Konkurrenten  auch 
mal  ein  Vorteil  «iagerftomt  wird,  den  wir  nicht  halt-K. 

Schön  war  es  nicht  von  dem  Siegerland,  das  sein  Schafchen  im  Trocknen  hatte,  nnn  anderen 
nicht  das  gleiche  zu  gönnen,  gegen  die  für  andere  Interessenten  beantragten  Ausnah luetarif» 
IB  Stimmen.* 

Leider  habe  ich  bei  der  Gelegenheit  von  größeren  Industriellen  die  l3Mrige  BenerkBB|f 
hören  müssen:  Wo  eolleu  wir  hin,  wenn  wir  das  auf  alle  ausdehnen? 

Ur.  Maeeo  sagt,  er  wäre  dafBr  g»w«a«B;  «r  war  in  derSitxnng  nidit  anweaead,  aber  seine 
Freunde  sind  es  gewesen.  Wir  mfissen  uns  gegenseitig  helfen  und  wir  gönnen  gern  Osnabrück 
und  der  lluffoungshütte  und  anderen  etwas,  wenn  wir  die  Ermäßigung  anch  nicht  gleich  bekommen. 
Ebenso  müssea  wir  es  aaeh  mit  anderen  Sachen  machen,  mit  Hafentarifen  nsw.  Hr.  Dr.  BeBflMT 
und  ich  haben  uns  gefreut,  als  wir  in  Münster  für  die  so  wichtigen  Schiefertafeln  nnd  Griffel 
einen  billigeren  Tarif  nach  den  Flußhäfen  durchsetzen  konnten.  Damit  war  doch  ein  Anfang 
gemacht.  Hoffentlich  werden  wir  es  sebließlieh  wohl  erreichen,  wenn  nIeht  anf  diesen,  so  doeh 
anf  einem  andern  Wege,  billigere  Tarife  zu  bekonunen.  (Heifall.) 

Vorsitzender:  Meine  Ansicht  geht  dahin,  daß  es  heate  keinen  Zweck  hat,  wenn  wir 
nns  anf  die  Eigenarten  der  versebiedenen  Reriere  hier  einlassen,  sondern  lediglich  dabei  Meilen,  die 
allgeiiieinen  (ie«ichtB|iunkte  zu  erörtern.  Da  sich  zu  letzteren  niemand  mehr  meldet,  so  schlitßn 
ich  hiermit  die  Beeprechung,  kann  aber  feststellen,  daß  die  Notwendigkeit  der  Verbilligoog 
nnserer  Rehstofltarife  Ton  nns  allen  gldebmftßig  anerkannt  wird  nnd  wir  ia  dan  Orandgadaiikeik 
vollRtiliidig  einig  sin  l.  daß  dieHe  Verbilligung  von  uns  mit  allen  Kräften  BMUtNbBB  lat»  Bfll 
unsere  Eisenindoatrie  anf  dem  Aaslandsmarkt  wettbewerbsfähig  an  erhalten. 

Bs  erübrigt  sieb  nur  noeh,  den  beiden  Beriebteratattem  für  ihre  gediegenen  und  liehtvolleD 
Vorträge  verbindlichsten  Dank  auszusprechen;  dann  können  wir  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung 
äbergehen.  (Es  folgt  oanmehr  der  Vortrag  von  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  Wedding:  «Di» 
Brikeitlernng  der  Biaenern«  nnd  die  Prifnng  dar  Brnniegel",  der  in  der  nlohaten 
Anagabe  Toa  »Stahl  BBd  EiseB**  nabat  Besprechnag  mm  Abdraek  gahmgei  winL) 


*  Hierzu  schreibt  Hr.  Abg.  Macco:  Diese  Beaerkaog  des Bn.Koanienienrat  Kamp  berabt  aafeiasaa 
Irrtum.  Die  Vertreter  dsa  Siegerlsades  haben  IBr  Gewshmng  efaiss  Teitae  der  beaabsgtea  Erasißigange» 
gestinunt  nd  siah  in  sllen  anderen  Flilea  dsr  Abstinmong  enthallni. 
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Das  Schienenwalzwerk  der  ,,Republi€  Iron  and  Sleel 
Couipany'%  Youngstoivn,  Oliio.* 


Im  Anfang  dieses  Jahres  baute  die  nHepublie 
Iron  and  Steel  Compnny",  YoimgatewD,  Ohio, 
im  Anscliliin  an  ihr  Ressenin-stahlwprk  eine 
ScbieaenstraUe.  Die  neue  Anlage  zeigt  einzeloe 
elfenartlge  und  neue  Anerdiraiigeii,  dl«  ein  all- 
gemeineres Interfssp  finden  dtirften.  Bei  Aii8- 
fdbnmg  der  Straße  begegnete  man  Schwierig- 
keiten besonderer  Art,  deren  Überwindong  eine 
c:o\vis3o  tc'i'liniscbc  rJcscIiickliflikeit  vcrlimertn. 
Einmal  sollte  eine  schon  bestehende  halblion- 
tlnnlerllehe  660  mm-KnUppeletraBe  dasu  benntst 
werden,  die  St  hienen  votzuwal/en.  Dann  konii*,e 
man  wegen  Ii'latismaiigels  die  Anlage  nicht  io 
«ioer  geraden  Linie  «nordnen,  lODdera  iiiifit« 
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Spiegeleisen  wird  in  zwei  kleinen  Kupolöfen 
amgeadinielEeiB  nnd  fließt  dareh  eine  Rinne  in 

eine  an  einem  elektrischen  Lanfliran  h?lnfrt>nrte 
Pfitnne.  Uer  Kran  wird  von  einem  Mann  auf 
der  KenTerteireteaerblIhne  bedient.  Dae  ge- 
srhmolzcnc  Roheisen  wird  von  den  KnpoICfen 
in  eine  10  Tonnen-Pfanne  abgestochen  und  dann 
dnreh  eine  nm  einen  Zapfen  drehbare  Sinne  in 
die  Konverter  l'  f  ilirt.  Nach  Gt-brauch  wird 
die  Binne  auf  die  Seite  geschwenlit.  Die  zwei 
Konverter  von  Je  10  t  Chargengewieht  werden 
von  einem  hydraulischen  Gießkran  bedient, 
welcher  den  Stahl  in  auf  Wagen  stehende  Ko- 
killen gieAt.   Den  OaUiaewind  fSr  die  Kon* 
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AbbildoDg  1.   (iesamtanordnuDg  des  Schienenwalzverks. 


venohiedene  Walzvorgänge  parallel  zueinander 
legen  nnd  seitliche  Transportvorrichtuogen 
schaffen,  welche  die  vorgewalzten  Schienen  von 
der  balbkontinnierlicben  StniAa  naeh  dar  Fertig- 
atralie  bringen  sollten. 

Das  Bessemerstahl  werk.  Das  gesamte 
im  Stahlwerk  verblasene  Roheisen  wird  von  den 
eij^enen  Hochöfen  der  Gesellschaft,  n&mlich  zwei 
Ölen  in  Yoangstown,  Ohio,  einem  Ofen  in  Sharon, 
Pa.,  nnd  einem  Ofen  in  New  Castle,  Pa.,  geliefert 
und  in  Knpoinfen  nnigesclimolzen.  Man  trJlgt 
sich  jedoch  ncaerdiuga  mit  dem  üedauken,  direkt 
vora  Hochofen  zu  konvertieren,  und  arbeitet 
bereits  die  Pläne  hierfär  ans.  Das  Roheisen 
wird  in  sechs  Kupolöfen  nmgeflchuiol7.eQ,  deren 
stOndliche  Leistung  je  15  t  beträgt.  Den  (Je* 
blttsewind  liefern  vier  Stnrtevant-Ventilatoren, 
welche  direkt  hü  je  einen  55  P.  S.-Westing- 
beiiae-lfetor  gekuppelt  sind.  Man  erzielte  dnreh 
diese  nene  .\rt  des  .Antriebes  erstens  einen 
höheren  Wirkungsgrad  als  bei  dem  alten  Riemen- 
antrieb, sweitena  epnrt«  man  viel  Plals.  Daa 

*  »Tbe  Iron  Ag«%  e.  November  1906  S.  1917, 
vad  «Tbelren  Trade  Kevisw*,  9.  November  ItOb  8. 17. 
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verter  liefert  eine  stehende  AUis  •  Chalmers- 
Zwillings- Compound -Gebläsemaschine  mit  Kon- 
densation, mit  Dampfzylindera  von  116S  mm 
nnd  2235  mm  Dnrohmesser,  1!I30  mm  Gebläse- 
qrlinderdarchmesser  nnd  1524  mm  Hub.  Der 
Winddmek  beträgt  1,75  kg,'qcm.  Eine  Be- 
servemaschine  von  denselben  Dimensionen  wird 

'  augenblicklich  montiert.  Nachdem  die  Blöcke 
genügend  erstarrt  sind,  werden  sie  zum  Stripper 
gefahren,  abgestrippt  und  in  die  Dnrchweicbnngs- 
grnben  gesetzt.  Die  Gruben,  vier  Gruppen  mit 
je  vier  Löchern,  werden  durch  Gas  geheizt, 
welches  in  sechs  Langhlin-Generatoren  eraengt 
wird.  Der  Transport  der  I?löcke  xn  nnd  von 
den  Gruben  geschieht  durch  zwei  elektrische 

i  Krane,  bei  denen  man  zum  erstenmal  dnnFIhrer- 
stand  an  der  Laufkatze  anbrachte,  anatatt  an 

.  einem  Ende  des  Krans. 

Die  Blockstraße  und  das  erste  Vor- 

I  Walzwerk.  Die  Rohblöcke  werden  in  einer 
1016  mm- Duoblockstraße  auf  206  X  luiu 
hernntergeblockt.  Angetrieben  wird  diese  Straße 
dnreh  eine  Zwillings-Reversiermaschine  von  d^r 
William  Tod  Company,  Yonngstown,  Ohio,  mit 
1372  mm  ZyliidwdiirelinMner,  1676  mn  Hub 
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nnd  Dampfreversiersteuerang;.  Hieraaf  werden 
die  Blöcke  an  einer  vertikalen  hydraulischen 
Schere  auf  die  für  drei  10  m- Schienen  er- 
forderliche Länge  geschnitten  und  dann  durch 
einen  Rollgang  zur  «iCO  mm-Stralie,  der  ersten 
Vorstraße,  gebracht.  Dieses  halbkontinnierliche 
Walzwerk  setzt  sich  zasammon  aus  drei  hinter- 
einander liegenden  Gerüsten,  welche  mittels 
dreier  direkt  ineinandergreifender  Zahnradvor- 
gelege von  einer  Haschine  angetrieben  werden. 
Als  Antriebsmasehine  dient  eine  Tandeni-Com- 
poandmaschine  mit  Kondensation  von  der  William 
Tod  Co.  mit  III H  mm  und  2032  mm  Zylinder- 
durchmesser und  1.524  mm  Hub.  Dieselbe  ist 
direkt  gekuppelt  an  das  mittlere  Gerüst,  so  daß 
sich  also  die  Walzen  dieses  Gerüstes  im  Sinne 


Abbildung  2. 


nun  in  umgekehrter  Richtung  durch  ein  viertes 
Kaliber  im  ersten  Walzenpaar  und  ohne  Druck 
durch  das  zweite  und  dritte  Walzenpaar.  Um 
mehrere  Blöcke  gleichzeitig  walzen  zu  können, 
richtete  man  die  Rollgänge  vor  und  hinter  der 
Walze  so  ein,  daß  erstens  ein  um  das  andere 
Rollenpaar  die  entgegengesetzte  Drehbewegung 
macht,  dann  aber  diejenigen  Rollgangsachsen, 
welche  von  der  Blockstraße  wegarbeiten,  auf 
der  linken  Hälfte,  diejenigen,  welche  auf  die 
Blockstraße  zu  arbeiten,  aaf  der  rechten  Hälfte 
lose  Rollen  tragen.  Anf  diese  Weise  ist  es 
möglich,  zu  gleicher  Zeit  Stücke  in  beiden 
Richtungen  zu  bewegen. 

Die  Schienenstraße.  Hat  der  Block 
das  letzte  Kaliber  iu  der  halbkontinuierlichen 
Straße  passiert,  so  wird  er  mittels  mehrerer 
Schlepper  auf  den  nehenliegenden  Rollgang 
der  zweiten  V'orstraße  gebracht.  Die  eigent- 
liche Schienenstraße  besteht  aas  einer  711  mm 
Triovorstraße  und  einer  711  mm  Dnofertigstraße. 
Diese  beiden  Straßen  (vergl.  Abbildung  2)  sind 


%  ptCDcrbBiinJ 


Tri»vontn&« 


BInckttrtU« 


der  Maschine  bewegen,  während  die  Walzen 
des  vorderen  und  hinteren  Gerüstes  sich  ver- 
möge des  Vorgeleges  im  entgegengesetzten  Sinne 
drehen.  Das  erste  nnd  dritte  Walzenpaar  ar- 
beitet von  der  Blockstraße  weg,  das  mittlere 
Paar  anf  die  Blockstraße  zu.  Auf  diesem  Walz- 
werk erhält  der  Block  im  ganzen  vier  Stiche. 
Beim  ersten  Durchgang  geht  der  Block  durch 
das  erste  Kaliber  im  ersten  Walzenpaar,  passiert 
ohne  Druck  durch  eine  große  Einschnürung  in 
den  Walzen  das  zweite  Gerüst  nnd  kommt  in 
das  zweite  Kaliber  im  dritten  Walzenpaar. 
Nachdem  er  dieses  verla.sBen  hat,  wird  er  anf 
die  andere  Seite  des  Rollgangs  geschoben  nnd 
geht  jetzt  zurück  ohne  Druck  durch  eine  Kin- 
BchnUrung  im  dritten  Walzenpaar,  passiert  das 
dritte  Kaliber  im  zweiten  Walzenpaar,  und 
kommt  dann  wieder  ohne  Druck  durch  das  erste 
Walzenpaar.  Jetzt  wird  das  Arbeitsstück  wieder 
auf  die  andere  Rollgangseite  gebracht  und  geht 


aneinandergekuppelt  und  werden  von  einer  Ein- 
zylinderniaschine  von  Filer  Stewel  t"o.  in  Mil- 
wankoe,  mit  1372  mm  Zylinderdnrchmesser 
nnd  l.'i2 1  mm  Hob,  angetrieben.  Die  Maschine 
macht  80  Touren  in  der  Minute  und  arbeitet 
ohne  Kondensation.  Vor  dem  Triogerüst  be- 
Hndet  sich  ein  hydraulischer  Hebetisch,  dessen 
Rollgang  durch  einen  Westinglionse  -  Motor 
vom  Eisenbahntyp  angetrieben  wird.  Sämtliche 
Manipulationen  auf  dem  Hebetisch  werden  selbst- 
tätig ausgeführt.  Das  Arbeitsstück  erhält  hier 
fünf  Stiche.  Nach  dem  fünften  Stich,  welcher 
zwischen  Mittel-  nnd  Oberwalze  gegeben  wird, 
läuft  die  Schiene  auf  einen  schmalen  Rollgang, 
der  mit  der  Mittelwalze  in  gleicher  Höhe  liegt. 
Dieser  hochliegende  Rollgang  ist  mit  dem  Roll- 
gang der  Dnofertigstraße  durch  eine  Anzahl 
schrägliogondor  Gleitschienen  verbunden.  Unter 
dem  erstgenannten  Rullgang  befindet  sich  eine 
drehbare  Welle,  an  der  eine  Reihe  von  Hebel- 
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den  Rollgang  vor  dem  Fertiggerfist  rauchen 

Immd.    Hier  erhalt  die  Schiene  den  Ferttg-  j  wird  ein  Teil  dee  RoUgwuge»  hinter  den  Sllfen 

Blich  und  wird  dann  von  den  WarmaAgen  auf  dnrch  eine  Vorrichtung  prgetzt,  welche  die 
Länge  geschnitten,  von  denen  vier  ätüclt  mit  je  Platinen  vom  Uollgang  aaf  besondere  Warm- 
dnem  40pfMrdigaii  WeetiogheiiM-Xoter  eli  An-  |  lager  Mngt.  Die  Sebieaeo  werden  Ton  eigene 
trieb  vorhanden  sind.  Hinter  den  Warnisä^^en  für  diesen  Zweck  gebanton  Wagen  von  den 
werden  die  Schienen  vorgerichtet  and  dann  auf  .  Warmbetten  direkt  aaf  die  neben  den  Eicht- 
die  Wamhetten  sam  AbkUilen  abgesogen,  preeeen  beflndliehea  Lager  gebraebt.  Dieee 
Aaßer  Schienen  werden  auf  der  Straße  manch-  Wagen  haben  an  Stelle  einer  Plattform  zwei 
mal  Platinen  gewalzt.    Ist  dieses  der  Fall,  so  ;  Keihen  von  Uebelarmen,  welche  auf  zwei  mit 
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Hilfe  je  eines  Dampfzylinders  drehbaren  Achsen 
anfgekeilt  sind.  Je  nachdem  man  nun  Dampf 
aaf  den  einen  oder  andern  Zylinder  f^ibt,  hebt 
sich  die  Ilebelreihe  au  der  einen  oder  andern 
Seite  des  Wasens  and  gleiten  die  auf  dem 
Wagen  befindlichen  Schienen  nach  der  einen 
Seite,  z.  H.  auf  die  Lager  neben  den  Kicht- 
pressen,  oder  nach  der  entgegengesetzten  Seite 
auf  die  Abnahmciager.  Es  sind  immer  zwei 
züsammengcknppelte  Wagen  im  Gebraach,  welche 
von  einer  Schmalsparlokomotive  gezogen  werden, 
ond  deren  Mechanismus  von  der  Lokomotive  ans 
durch  den  Führer  betätigt  wird. 

Die  Adjustage.  Bei  dem  Bau  dieser  Ab- 
teilung mußte  man  vor  allen  Dingen  den  be- 
schränkten Platzverhältnissen  Rechnung  tragen, 


liehen  Transport  der  Schienen  anf  ein  Minimum 
herab.  Die  zu  richtenden  Schienen  werden  von 
dem  neben  der  Presse  befindlichen  Lager  auf 
einen  Rollgang  unter  die  Presse  geschoben,  ge- 
richtet  und  dann  auf  Rollen  vorwärts  ge- 
schoben anf  das  Lager  neben  der  vorderen 
Richtpresse. 

Sämtliche  Gebäude  der  Anlage  sind  in  Eisen- 
konstruktion und  Wellblech  ausgeführt.  Der 
untere  Teil  der  Hallen  wird  im  Sommer  entfernt; 
man  verschafft  aaf  diese  Weise  den  Leuten  eine 
verhältnismäßig  kühle  Arbeitsstätte.  Im  Winter 
werden  die  Hallen  geschlossen,  um  die  Arbeiter 
vor  der  Witterung  zu  schützen. 

Der  Bau  dos  beschriebenen  Walzwerkes 
wurde  im  Oktober  1904  von  der  Generalver- 


nnd  ist  dies  anch  in  jeder  Beziehung  geglückt. 
Die  Kichtpressen,  Bohrmaschinen  sowie  die  Kalt- 
säge  werden  von  Motoren  angetrieben.  An  der 
äußeren  Längsseite  des  Gebäudes  zwischen 
Bohrmaschinen  und  Lager  befindet  sich  ein 
Rollgaug  mit  elektrischem  Antrieb,  dessen 
Achsen  auf  der  einen  Hälfte  feste,  auf  der 
andern  Hälfte  lose  Rollen  tragen.  Hierdurch 
ist  es  ennöglicht,  gleichzeitig  Schienen  in  ent- 
gegengesetzten Richtungen  zu  transportieren. 
Dieser  Rollgang  dient  zum  Transport  der  Schienen 
von  einem  Lager  zum  andern,  zu  der  Kaltsäge 
und  zu  den  Nachrichtmaschtnen.  Die  eigen- 
artige Anordnung  der  Richtpressen,  welche  zur 
Gebändeachse  im  schiefen  Winkel  hintereinander 
aufgestellt  sind,  drückt  den  oobadingt  erfordur- 


sammlung  genehmigt.  Schon  am  22.  April  1905 
wurden  die  ersten  Schienen  gewalzt,  und  die 
Maschine,  welche  die  711  mm-Straße  antreibt, 
wurde  bereits  87  Tage  nach  Abschluß  der  Be- 
stellung übergeben.  Zieht  mau  noch  in  Betracht, 
daß  alle  Fondamentierungen  und  maschinellen 
Kinrichtungen  wilhrend  der  Wintermonate  ge- 
macht wurden,  so  muß  man  zugeben,  daß  das 
Werk  in  erstaunlich  knrzer  Zeit  gebaut  ist. 

Die  Leistungsfähigkeit  des  Walzwerks  be- 
läuft  sich  anf  1800  t  Schienen  in  24  Stunden. 
Gegenwärtig  beträgt  die  Schienenproduktion  je- 
doch nur  die  Hälfte.  Die  andere  Hälfte  wird 
za  Platinen  für  die  verschiedenen  Anlagen  der 
Gesellschaft  im  Mahoning-Tal  ausgewalzt. 

Albreeht  t^fiaitnag^. 
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Uber  die  Verarbeitung  tlü^siireii  Uoiieiseus  im  basisch 

zogefitellteii  Martinofen. 

Von  iDgenievr-Chaiiiiker  C.  Diolimimi  in  J«j«wiki-Sawod. 
(SeUaO  m  SeUa 


Die  «ifentliebe  Anfgabe  d«s  Martin« 

ofens  heim  K  uli  pi s r-n er  z prozeß.  Ist  in 
der  vorigen  Beiracktang  gezeigt  worden,  daß  ee 
kleht  tat,  die  Stoflb  Bilirivm,  Hanipan  und 
Phosphor  aus-  (iem  I'^heisen  zu  entfernen  und 
10  dam  üartiaot'eD  bereita  ein  Material  an* 
EofBlireB,  troleli««  im  weaentlieben  nur  ans  Elten» 
und  Kohlenstoff  besteht,  so  ist  'Iruiiit  gewisser- 
maßen gesagt,  daß  die  eigentliclie  Aufgabe  des 
Kartinofeni  in  der  Abiclieidanf  de«  letiteren 
besteht.  Es  ist  ferner  bereits  entwickelt  worden, 
daß  die  Koblenstoffabadieiduiig  durch  £isen- 
oiyd  einen  froBen  Wtrmebedarf  beanipmeht 
(4406  Kalorien).  Aus  diesem  Grunde  erscheint 
für  die  Abacbeidong  des  Kobienatoffe  aiu  dem 
läsen  ndttele  Biienoxyd  der  Hartinofitn  ge- 
radean  als  der  geeignetste  der  metallnr^ischon 
Apparate,  da  seine  Haapteigonschaft  ja  gerade 
darin  liegt,  große  Wärmemengen  bei  bAebater 
Temperatur  zo  liefern.  Aber  selbst  wenn  das 
Eoheisen  ungereinigt,  mit  seinem  ganzen  Oehalt 
an  Silizium,  Mangan  und  Phosphor,  zur  Ver- 
arbeitung^ £?elangen  sollte,  so  wird  dem  Martin- 
ofen mit  der  Abscheidnng  dieser  Verunreinigungen 
dennoch  keine  Arbeit  aufgebürdet.  Denn  diese 
Abtebeidung  erfolgt  ja  ohne  alle  Beihilfe  von 
Süßerer  Wilrme  bei  der  Berührung  der  Stoffe 
miteinander,  und  das  Resultat  der  Reaktion  ist 
eine  nicht  ganz  geringe  Wärmeentwicklung, 
welche,  wenn  riiese  Reaktion  im  Martinofen  durch- 
geführt wurde,  auf  die  nun  folgende  Kohleasloff- 
abscheidong  nur  einen  günstigen  Einfloß  aus- 
üben kruin.  Aas  diesem  Grunde  erscbcint  es 
mindeiiCeuB  fraglich,  ob  es  angebrutlit  ist,  das 
Bobeiaen  vor  der  Einführung  in  den  Martinofen 
gar  zn  sehr  von  den  Stoffen  SUisinin  und 
Mangan  za  befreien. 

Die  Abeebeidiuf  dee  Koblenstoffs  geschiebt 
zudem  durch  dasselbe  Reagens  Eisenoxyd, 
welches  die  Abscheiduog  der  übrigen  Stoffe  be- 
wiriEte.  Das  Reagens  wird  aber  erst  wirksam, 
wenn  es  in  Lösung  flbergcftihrt  worden  ist,  und 
in  solcher  zu  einer  wenn  auch  nur  unvoll- 
komsnenen  lUiAnnff  mit  den  Eiseniwde  gelangen 
kann.  Nun  ist  das  EiHen  ixyd  an  iimi  für  sich 
nicht  schmelzbar  und  es  müssen  andere  ätoffe 
nur  Hilfe  herangesogen  werden,  vm  dasselbe 
in  flüssige  Form  ninr  Lösung  ttherznftlhren. 
Bekanntlich  haben  die  Gebrüder  Gorainoff 
vergwohlagen,  dos  Bisonoxyd  mit  Kalk  «uaminen- 


sasebmelnen,  «nd  dieses  Verfbbren  ist  aneh  ▼lel* 

fach  ausgeführt  worden.  Aber  die  Krzf^iipung 
einer  Eisenkalkschlacke  bedarf  eines  großen 
Anftrandes  an  Zeit  nnd  WSrae,  and  das  ge- 
bildete Produkt  ist  sehr  strengflüssig  nnd  von 
dicker  Konsistenz,  so  daß  die  Einwirkung  auf 
das  koblenstoiriialtige  Ketall  wenig  energisch 
ist.  Krst  wenn  Kieselsäure  in  gröderer  .Menge 
hinzukommt,  wird  die  Schlacke  dünnflüssiger 
nnd  der  Verlanf  der  Sanktion  günstiger.  Es 
stände  nun  der  gleichzeitigen  Anwendung  von 
Kalk,  Eisenozjrd  nnd  Kieselsaure,  oder  eines 
bereits  in  anderen  Öfen  gebildeten  Eiaensilikatei, 
etwa  Schweißufenschlacke,  koin  Hindernis  im 
VVege,  immerbin  aber  würde  das  Eiasebmelsen 
dieser  StolTe  Zeit  kosten.  Wenn  In  Betnebt 
gezogen  wird,  daß  fifir  eine  intensive  Einwirkung 
auf  einen  Stoff  eine  entsprechende  Menge  dea 
andern  StoUbs  nr  Verfügung  stehen  muß,  wird 
zugegeben  werden  mflssen,  daß  der  Wärmever- 
braach, der  zur  Erzeognng  der  nötigen  Menge 
Reagens  nötig  ist,  recht  beträchtlich  sein  kann. 

Da  erscheint  denn  das  Verhalten  des  Siliziums 
im  Roheisen  und  die  Möglichkeit  der  Ansfällung 
desselben  ans  diesem  in  Form  von  Silikaten 
des  Eisenoxyduls  als  ein  sehr  willkommenes 
Hilfsmittel  zur  Erzeugung  einer  für  die  Kohlen- 
stoifabscheiduug  geeigneten  Schlacke,  um  so 
mehr,  als  das  so  entstandene  Produkt  eine 
sehr  konzcnf riorte  Lösung  von  Eisenoxydnl  diir- 
ätellt.  Es  ist  nicht  ausgeschlossen,  dal)  auch 
der  Phosphor  nnd  das  aus  demselben  entstehende 
Phosphat  dea  Eisenoxydnls  flhnlich  günstig  wirkt, 
wie  das  Silikat,  da  aber  dem  Verfasser  leider 
kein  pbosphorhaltiges  ^laterial  snr  VerfBgnng 
stand,  kann  in  folgendem  nur  von  Silikat- 
schlacken  die  Rede  sein.  Aneh  die  angeführte 
Eigenschaft  des  SiUainms  dürfte  dafBr  sprechen, 
für  den  Roheisenerzinvizeß  ein  Roheisen  mit 
nicht  zu  geringem  Siliziumgehalt  zu  wählen, 
denn  andernfalls  wttrde  natflrlleh  die  Sehlaeken- 
menge  entsprechend  dem  geringeren  Silizium- 
gehalt  kleiner  ausfallen  nnd  daronter  die  Inten- 
sitlt  der  KobleuleflUweheidniig  leiden.  Ba 
sei  gleic?i  hier  bemerkt,  daß  der  für  flotten 
Obargeugaug  günstigste  Siliziumgehait  des  Roh- 
eisens 1  bis  1,36  7«  betrügt. 

r>as  Eisenoxydnlsilikat  hat  nun  fraglos  die 
Eigenschaft  weiteres  Eiaenoxydul  oder  Eisenoxyd 
sn  lOsen  and  dem  Bad»  luafllhreB.  Weeentilok 
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ontersiützt  wird  jedoch  die  Wirkang,  weim 
gletehseltlff  Kalk  Eogegen  ist,  welche  «tlrk«re 
Base  »nch  ans  der  KispnsiükatBcblacke  selbst 
dai  schwächere  Eisenoxjdal  aas  den  Fesseln, 
in  w«lehe  diem  dttrek  die  Kieselsaure  gelBgt 
wurde,  befreit  nnd  der  Einwirkung  des  Eohlen- 
stofb  zogAnglich  macht.  Eine  solche  Eisen-, 
Kalk-,  KieaolsinreMhlaeke  IBrt  relciilieli  Bben- 
oxyde,  und  hei  V  n  handensein  gentippiider  Tiengen 
Erz  im  Ofen  kann  auch  bei  flotter  Kohleostotf- 
a1»se]i«idang  dar  Oelialt  der  Sdriaeke  aa  wirk- 
samem Saneifitdif  lan^e  Zeit  konstant  erhalten 
werden,  indem  t'ur  das  vom  Kohlenstoff  aas 
denelbeD  redulwrte  und  von  Bade  aaffenomneae 
Eisen  stets  neue  Meng^en  Erz  von  der  Srhlackc 
gelöst  werden.  Ist  der  Erzzusatz  richtig  ge- 
troffen geweaea,  ao  iat  lehliefllldi  allaa  En 
anfgebrauclit,  wlUirend  noch  so  viel  Kohlenstoff 
im  Bade  verblieb,  am  den  Saaeratoffgahalt  der 
SoUaeke  nnd  dainit  aoob  doa  Biaengehalt  dar^ 
aalten  endgältig  zu  erschöpfen,  nachdem  Eisen- 
wjdiil  dnrch  den  Kalk  von  der  Kieselsftare  frei- 
femaeht  worden  war.  Im  pf^ktisehea  Betriebe 
ist  es  ein  leichtes,  den  'Iclialt  !« r  Srhlacke  an 
Eisenozydal  aof  13  herabzabriogen,  womit  die 
Schtaeke  ab  unwirksam  geworden  annsehen  iat. 
Bei  diesem  Gehalt  übt  dieselbe  keinen  wesent- 
lichen Einflnü  mehr  aof  das  Ü&d  ans,  so  daß 
aach  die  Znaehlftge  in  den  Offen  gegeben  vrardea 
k  uiifii,  ohne  daß  man  irgend  erheblichen  Ab- 
brand  bei  denselben  zu  befürchten  bMte. 

AaBer  dein  Wirmebedarf,  den  die  Abseheidang 
des  Kohlenstoffs  an  und  für  sich  bedingt,  ist 
noch  eine  bedeutende  Menge  an  W&rme  erforder- 
lieh, am  daa  Bad  nnd  die  anf  diesem  aehwinunende 
Schlacke  höher  zu  erw&rmen,  da  ja  der  fertige 
Stahl  bedeotead  beifler  ist,  als  das  flflssige 
Bohaiaen.  Somit  iat  die  Erzeugung  von  Stahl 
naeh  dem  Boheisenerzprozeü  eine  reine  Wttrme- 
firage,  nnd  ea  iat  aar  Kenntnis  dieses  Prozesses 
erforderlich,  genaaea  Aafsehlnß  zo  haben  ttber 
den  Wärmebedarf,  welchen  Jeder  der  mitwirken- 
den Faktoren  bedingt. 

Einfluß  der  Verunreinigungen  des 
Roheisena  nif  den  Wärmebedarf  beim 
Rohelsenerzp  ro7.cß.  Die  höchste  Tem- 
peratur, welche  der  Maitinofen  zu  erzengen  ver- 
«Mf,  Ist  in  Hörde  mit  1718»,  Peine  1788^ 
Georgs-Marienlifitte  ITSO",  auf  iinsenii  Werk  mit 
1762*  festgeHteill  worden  (geraeitaen  luil  Wanuers 
^romeler).  Dagegen  waren  die  Temperaturen 
des  aus  dem  Ofen  fließenden  Stahles  in  Hörde 
15350,  Peine  15«G^  Wilkowitz  1581 «,  Georgs- 
Marienhätte  1476*,  auf  hiesigem  Werke  1609*. 
Die  Flamme  des  Ofens  ist  daher  nur  um  etwa 
350*  heißer  als  der  Stahl.  Wenngleich  die 
Neoieit  uns  die  ITittel  gegeben  bat,  die  Tem- 
peratur an  sich  recht  genau  zu  beHtimmen,  so 
nutzen  diese  Zahlen  doch  wenig,  da  sie  für 
Reehaangen  nicht  direkt  verwendbar  sind.  Za 


diesem  Zwecke  müßten  außerdem  noch  die  za- 
gehOrigen  epesUUehen  Wärmen  dea  Hflssigen 
Eisens  sowohl  wie  der  Schlacke  bekannt  sein, 
und  für  diese  stehen  uns  nur  Angaben  ans  alter 
Zeit  EOr  VerfUgnng,  welche  dringend  der  Kon- 
trolle bedürfen.  Man  muß  deshalb  anf  die  Hoff- 
nung verzichten,  bei  den  folgenden  Untersuchungen 
fanane  Wert«  an  Anden;  aa  klinnen  nnr  Annlhe- 
rung^werte  entwickelt  werden,  wobei  das  Be- 
streben darauf  gerichtet  sein  soll,  daß  die  Ke- 
snltate  etwas  nagtnstiger  aaafUlm  als  in  Wirk- 
liHikeit.  Daher  seien  hier  die  Anpalien  der 
Lehrbücher  zugrunde  gelegt,  welche  Schreiber 
dieaea  an  hoeh  eraeheinen.  Ba  Hi  angenommen, 
daß  das  bei  1200"  flüssige  Roheisen -einen  Wiinne- 
gehalt  von  350  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  Meull 
beaftB«,  der  ffSaalg«,  trargiefibare  Stahl  dagegen 

einen  solchen  von  3^^Ö  Krilorien  hnbe.  Die  auf 
dem  Eisen  schwimmende  Schlacke  hat  zwar  die- 
selbe Temperatur  wie  daa  Metall,  jedeeh  iat 
ihre  spezifische  Wärme  höher.  Nach  Wedding 
bat  flüssiges  Bobeisen  die  spes.  Wirme  0,31, 
wthrend  die  apestflaeb«  Wirme  der  mgehtrÜgen 
S.  liliicke  zwischen  0,27  und  0.35  schwankt, 
somit  im  Mittel  0,31  beträgt.  Daraas  sei  für 
die  vorliegende  ünteranchnng  der  SeUafi  ab- 
geleitet, daß  die  spez.  Wärme  der  Schlacke  das 
17>  fache  des  zogebörigen  Metalls  beträgt.  Es 
wtre  aonaeh  daa  Metall  bei  der  Überführung  in 
Stahl  um  350  —  250  =  100  Kalorien  f.  d.  Kilo- 
gramm, die  Schlacke  dagegen  um  100  X  1»^ 
—  160  Kalorien  f.  d.  KU<^;r«mm  s«  erwRrmen. 

Die  Schlacke  sei  angesehen  als  ans  zwei 
üanptatoffen  bestehend,  dem  Kalk-(oder  Magnesia-) 
Silikat  Ca«Si04,  nnd  dem  KaIk-(oder  Magnesia-) 
Phosphat  CutPsO».  Alle  übrigen  Bestandtnile 
seien  als  von  diesen  Grundstoffen  anfgelSst  g<a> 
dacht  Zur  Sättigung  der  Säuren  werde  Kalk- 
stein verwendet  mit  einem  Gehalt  von  54*/o  CaO, 
entsprechend  96,43  'jo  CaCos.  Der  geringe 
Kieselsllaregehalt  daaaelben  werde  vernachlässigt. 
Bin  Kilogramm  dieaea  Hateriala  benStigt: 

/um  Anwurtiicn  auf  dis  Zer- 

Krtzutigst«mperatar  .  .  . 

Zur  Zersetznng  

Zur  SohmsUang  (0,64  CaO 

-f  0,0867  Teruir.)X60 


1200  X  0,22  =  276 
0B6l8Xd»  «410 


=  29 
Zostmmen  715 
Nach  der  Formel  Ca^SiO,  kommen  auf  «iO  SiO, 
^112  (  ai)  oder  auf  1  SU)»  =  l,bütj  CaO  :  <t,54 
—  3,46  kg  Kalkstein. 

Endlich  ist  festgestellt  worden,  daß  sämtliche 
beim  iiohoisenerzprozeß  auf  hiesigem  Werke 
gnfUlenen  normalen  Endschlacken  einen  Kiesel- 
säuregshalt  von  2'»  bis  25  *'o  haben.  Somit 
kann  angenommen  werden,  daß  für  jedes  dem 
Bade  angefahrte  Kilogramm  Kteaalalnre  rund 
5  kg  Schlacke  entstehen.  Diese  Angaben 
genügen,  am  zu  betrachten,  welche  Köllen 
die 


Digitized  by  Google 


16.  DcMmbar  im.  übtr  äit  TtrathtUmg  ftüangtm  SiMmiu  ««n>.  SMil  nd  Biacn.  1481 


im  Bobelsen«nproze(i  spielen.  Wie  erw&hnt, 
gMcktolit  dl«  Abseheidnng  dei  Sllinnatt  oMh 
dar  Fomel: 

3  Si  +  4  Fe.  Oi-^n  Fe.  Si  ü.  |  2  Fe. 

Bei  Kiuwirknng  von  Kalk  entsteht: 
SF«i8iO«  +  6  C»0  «  8  Git  8i  0«  -t-  6FtoO 
nndbaiBinwirkung:  von  Kohlenstoff  gilt  dieFomel: 

6FeO  f  6C  ^  CCO  >  6  Fe. 
Die  vier  Äquivalente  Eisenoxyd,  welche  drei 
Äqninlmto  Silisiniu  abzascheiden  ▼ermochten, 
feniipen  noch  zur  .Un  'ltyiJunf;:  von  sechs  Äqui- 
valeuten  Kohlenstuti,  und  erst  für  einen  Über- 
•ehafl  von  Kohlenstoff,  der  aber  in  praxi  stet« 
vorhanden  nein  wird,  müßt«  Arüclie«  EiMBOXyd 
zar  Anwundang  tvonmieo. 

Mit  diesen  Formeln  wird  jedoch  di«  B«cb- 
nnng  uniibersiclitlith,  und  es  erscheint  zweck- 
mäßig, bei  derselben  auf  die  Formeln  za  ver- 
siebten, welche  den  Verlaof  de«  ehemlfleben  Pro> 
zesses  versinnbildlichen,  iith!  einfachere  zu  ver- 
wenden. Solche  ergeben  sich,  wenn  für  jeden 
m  mcydieNBte  Stoff  nur  die  Keng«  EJa«n»i7d 
Angesetzt  wird,  weldie  sur  vollen  Oxydation  er- 
forderlich ist,  alfo: 

3  8i  +  2P««Ot«=3Si()i  1-4  Fe 

2  (3  C  +  Fe,  (h)  =  2  :i  ( 'u  j  2  Fe) 

Aach  bier  sind  zur  Oxydation  von  3  Si  und 
6C  «ngewendet  worden  4Fe|0t,  ond  ebenio 

wie  vorhin  entstanden  hFp,  3SiO^  nnd  C)  CO. 
Die  Samme  der  entstandenen  Energieäoderangen 
ninfi  dieedben  Werte  ergeben,  einerlei  ob  sie 
nach  diesen  oder  jenen  Fonneln  entwickelt  waren. 

1.  Siliziom:  1  kg  aus  dem  Koheisen  ab* 
SQ«eh«id«nd«8  Silislnm  «rgibt  9,14  kg  Ki«tel- 
sänre  nnd  benötigt  daher  zur  Krwilrninng,  Zer- 
legung und  Schmelzung  des  Dötigen  Kalltsteines : 

Kalorien 

2,14  >  3,46X715  —  6294 

2,14  SiOt  ergeben  a  6  kg  —  10,70  kg 
findschlsoke,  welebe  sor  EnrSiaiug 
ben«tigt  10,7  X  IBO   .  .  — 1606 

Zusammen  znr  Bildung  «ad  BfWii'WUig 

rier  Schlaciie  —6889 

Diii^e^'eii  ciit'.vi.-kclt  I  Si  bei 
der  Oxydation  nach  der  Formel 
2F«sO«  -(-8Si  =  88iOf  -|- 
4I>«  .  ,  ,  ,  -1-8060 

1  kg  8i  bneeht  8^1  kg  F<sO>, 
welche  zum  Anwirmen  be- 
nötigen 3,81  X  287,6  ....  — 1096    +  1686 

1  kg  Si  benötigt  somit  zur  Absoheidiiag 
durch  Eisenoxyd,  Sättigan^  der  ent- 
standeiicn  SiO,  durch  CaO,  welcln»* 
im  Ofen  aus  t'ftCOi  erzeugt  wurde,  nnd 
zum  Anwärmen  der  erhaltenen  SeUseke 
auf  die  Abstiohtemperator  —  4964 

Bei  di««er  Reaktion  werden  dnreh  1  kg  SUislnm 

—  2,.'iri  kg  EJison  reduziert,  abgesclii»  .i«  n  wird 
1,00  kg  äiliziom,  dorcb  1  kg  Silizium  entsteht 
somit  1,.^6  kg  Znbrand. 

2.  Phosphor.  In  dem  Phosphate  ra^P^Oj 
kommt  auf  1  Äquivalent  PsO«  —  1,68  Äqai- 
vnlente  CnO  «der  8,98  Iqnivalnnte  Ton  obigem 


j  Kalkstein.  1  kgPbospbor  ergibta,29kgPhasphor- 
]  sftnre.   Auf  1  kg  aas  dem  Roheisen  abznsehei- 

denden  Phosphor  kommen  somit  2,29  X  3,93 
=  6,7  l[g  Kalkstein ,  welche  zur  Erwftrmnng, 
Zersetzung  nnd  Scbmelznng  benOtigen: 

K»Url«B 

6,7     71."j         471K)  Kalorien  —  4790 

1  kg  1'  braucht  nach  der  Funm')  (i  I'  -U 
5  Fe:.<>,  =  n  VAh  in  1".>  zur  <ixy- 
datiou  -1,3  kg  Fi'jOj  und  tjudarf  dann 
zo  di  r  AhBcheidung  uut«r  Berücksichti- 
gung drr  Anwärmung  des  Eisenoxyds  766 

1  kg  P  ergibt  2,68  kg  Ca4r>0»,  welche 
m  enrtnneo  sind,  2,68  X  160  ...  .  387 

1  kg  P  benötigt  somit  znr  Absi  lifiiians;, 
Sattieung  mit  im  Ofen  au»  t'aCoi  er- 
I        zeut:t«'iiiKalk  Mii'l  KrwünnenderSchlstko  —6688 

1  kL'  1'  rednififTt  \>ri  dieser 

:         l(.-..ikti..ii   8,01  kg  Fe 

I      dagegen  verschwindet  .  .  .    1,00  kg  1' 

1  kg  P  ergibt  somit  .  ~.  ~  8,6rkg  Zsbrsad. 

3.  Mangan,    l  kg  Mangan  erfordert,  wie 

bereits  gezeigt,  0,97  kg  Eisenoxyd  und  liefert 
bei  der  Oxydation  -{•  508  Kalorien.  Dagegen 
I  benStigt  dae  En  snm  Anwtrmen  0,97  X  ^87,5 
1      l?7<)  Kalorien,  so  daft  1  kg  Mangan  +  828 

KiUorien  ergibt. 
I      Die  nnm  Anwärmen  der  vom  Mangan  etem- 
mcnden  SVhlncke  erforderliche  Wärmemenge  ist, 
i  da  das  Manganoxydul  sieb  in  der  vom  £iüizinm 
j  heretammenden  Sdilaeke  gelOet  kat,  bereite  mit 
dieser  horechnct  worden.     1        Mangan  redu- 
ziert 0,68  kg  Eisen,  es  verschwindet  1,0U  kg 
Mangan,  1  kg  Mangan  ergibt  somit  0,88  kg  Ab- 
b  rand. 

4.  Der  Kohlenstoff  benötigt  zu  seiner 
Abeebeidnng  naeh  der  Formel  80  +  Fe»Oii 

—  :!('!»  -J  2  Fe,  wie  bereits  .ingepeben,  4,4-1  kg 
£isenoxyd  bei  einem  Wirmebedarf  von  —  4406 
Kalorien.  Dabei  reduziert  1  kg  Kohlenstoff 
3,11  kg  Eisen,  wogegen  v(  t  ^^hwinr^t>t  1  kg 
Kohlenstoff,  der  theoretiscbe  Zubrand  ist  somit 
3,11  kg  far  1  kg  Kohlenstoff.  F8r  den  Roh* 
eisenerzprozeß  bedürfen  diese  Zalilm  filgender 
Ergänzungen:  1.  Die  Koblenstoäabscheidung 
dauert  im  Martinofen  geraome  Zelt,  wahrend 
welcher  dem  Bade  ans  der  Ofenzustellniig  Kiesel- 
s&ure  zugefiUirt  wird,  i'iir  die  zu  den  Ver- 
enehen  benutzten  Öfen  betrug  die  ans  den  K6pfbn 
nnd  dem  (ii-vsTillx/  golif^ferte  Kit'fl'''is;iureiiieiit;e 
rund  1  kg,*  wahrend  ans  dem  basiseben  Futter 
0,3  kg  dieses  Steifes  dem  Bede  i.  d.  Minute  an« 
geführt  wurden.  Da  die  Öfen  im  Mittel  in 
370  Minuten  1200  kg  Koblenstodf  abscheiden, 
kommen  für  1  kg  Kohlenstoff  0,885  kg  Kieeel- 
sfture  ans  Köpfen  und  Gewölbe,  fiir  1  kg  Kuhlen- 
Stoff  0,015  kg  Kieselsaure  ans  dem  basiseben 
,  Fatter. 

Für  die  erstgenannte  Menge  Kieselsaure  wird 
Kalk  zur  Neutralisation  benötigt,  und  der  hier- 

'  *  Dieselbe  tat  bei  nns  inswisohon  bereits  aaf  etwa 
I  0,5  kg  L  d.  Mfitate  berabgedrflekt  wordea. 
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darcl)  bedingte  W&rmeverbraacU  wird  seiu  für  j 

1  k(r  C  =  0,295  X  3,46  Kalint«fii  X  750  —  557  | 
Kaiorion.    Die  0,045  kg  Kips.-ls'viire  an«  dem 
baaiacbea  Falter  braacbeo  keinen  Kalkstein  mehr,  | 
denooeh  wraebran  aie  den  KfeMlaKvrefelialt  daa  I 
Hades  und  damit  die  Schlackenmetif e,  Diese 
wird  für  1  kg  Kohlenstoff  betragen:   U,225  j 
-f  0,045  =  0,37  kg  Kieaalainr»  X  6  «  1>35  kg 
Schlacke. 

Die  ächlacka  bildat  aich  wfthrend  des  ganzen  | 
VarlaoftisderKolilanatoffiibscbeidnDg,  welebe  «ine  I 

fortschreitende  Erwärmung  des  Metalles  von  25o 
auf  350  Kalorien  bedingt.    Die   mittlere  Er- 

,  .  .    ,        ..  ,         .360  —  250 
warranng  der  bclilacke  wurde  somit 

X  1 ,5  —  75  Kalorien  betragen.  Durch  diesen  j 
Unutaad  ataUt  alcli  dar  Wlraarerbnuieli  ftr  die  | 
Abaekaidittig  vaa  1  kg  Kohlanatoff  «nf : 

f3r  die  Kohlenstoffabscheidong   ....  —  440A 

far  die  Erwftrmang  asw.  des  Kalksteins  —  5B7 

fltediaEnrimaBcd6rSsbl>okel,MXy5  —  loi 

Zosammea  —  6004  j 

2.  Die  im  Martinofen  stets  zu  konstatierende 
oxydierende  Wirkung  der  Flamme  kommt  beim 
Rüheisenerzprozeß  aosaebliaftlich  in  der  Oxy- 
dation der  Verunreinigungren  zum  Ausdruck.  Da 
nun  die  Stutie  Silizium,  Mangan  und  Phosphor 
sofort  beim  Eintritt  des  Roheisens  In  dan  Ofen 
abgeschieden  werden,  sa  ist  die  gesamte  oxj'- 
dierende  Wirkung  der  ülengaso  als  gegen  deu 
Koklenatoff  fsriehtet  aoznaaben.  Diese  Wirkang  , 
ist  leider  niclit  ganz  unbedeutend,  denn  '^ie  ver-  ' 
mag  AQDäherud  20  des  gesamten  Kohlenstoff-  I 
gebaltes  absaaelialdaa.  8.  Die  Kndscblaeke  bat 
stets  einen  Gehalt  von  10  l  Ki-fn,  welches  in 
derselben  als  Eisenoxydal  enthalten  ist.  Dieses 
Biaenoiydol  atainnt  van  aJ^vaatstan  Eiaenoxyd 
her,  aus  welcbem  ea  nach  der  Formel  Fo.  o^, 
-f  C  =  CO  -)-  3FaO  gebildet  wurde.  Laut  dieser 
Formel  kann  dar  Saaeistefr  vw  11 9  Fe —  19  C 
oxydieren.  Da  nun  die  Kndschlacke  annllhernd 
20  7«  vom  Gewicht  des  Metalles  beträgt,  so 
kommen  auf  100  kg  HetaU  80  kg  Seblaeke  mit 

2  kjr  Eisen   in  Form   von  Elaanoxydul.  Der 
öauerstolTvon  2  kg  Eisen  kannaomit  12  :  1 12  X  ^  i 
s  0,9148  kg  Koklenatoff  loydleren.   Da  über  j 
in  liM>  kjx  Roheisen  -    4  kg  Kohlenstoff  ent- 
halten sind,  80  werden  100  X  0,2143  :  4  =  5,5  >  1 
dea  Kohlenstoü^halta  naeli  dieser  Formel  ab> 
geschieden.    Somit  geschieht  die  Oxydation  von 

1  kg  Kohlenstoff  aas  dem  Roheisen  im  Roheisenerz-  l 
proseB  wie  folgt:  | 

6,67>  ed.  Oi€RB  kg  C   nach  der  Reaktion  Fei  O,  , 

+  C  =  2  FeO  4-  CO 

ao        ,   0,200  „  „    durch  den  Sanerstoff  der 

OfeagMe 

74Ji  .  ,  0,745  .  N   aaeb  der  Formel  Vei  0» 
*     *       ^  *  +8C-aFe-t-3CO 

100  •/•  od.  1,000  kg  c 


Damit  stellt  aich  der  Wärmebedarf  för  die 
Koblenatoflkbaeheidang  vnd  die  Erwlniraiig  dar 

auf  dieselbe  entfallenden  Schlackenmenge  anf 

0,066  kg  G  nach  der  Formel  Fei  Ca     C  KalerfMi 

=»2PeO  -t-  00=0^066 X 1716 Ka).*  84,8 

hi.Tlii'i  IrnMgt  1  kg  C  13,3  kg  FeiO., 
zum  .-\ iiwiiruuMi  des  Reagens  sind  da- 

h.T  erfor.i.Tlirh  0,055  X  13,3  <  287,6  ilOJi 

0,746  kg  (7  nach  der  Formel  FeiQi 
+  8  C  =  2  FeO  4-3  I>en9tigsn 
inr  A1.8.;hei  long  0,74r>  v  4406    .  .  8282,6 

für  die  Erwäniiung  usw.  des  Kalksteins 
zur  Verachlackung  der  Kieselsäure, 
welche  während  der  Kohlon8toffab<- 
griieidun);  aus  der  Ofennstellaag  iaS 
Bad  gelangt  (siehe  oben)   667 

für  die  Erwlrai.d.  Sehlaeke  (siebe  oben)_  101 

Sunuiia   —  4246 
dsgegen  lieferten  0,2  kg  C  b.  d.  Verbren- 
BOBg  dereb  gaafSrolgni  0  0^9  X9470  +  4»4 

der  Winnebedarf  fSr  1  kg  C  ist  somit  —8761 

Infolge  dieser  .Änderung  der  ursprünsrlich 
betrachteten  Kohlenatoffoxjrdatioa  verringert  sich 
der  vom  Kohlenatoff  berrtthrende  Zobrand,  indem 

für  1  kg  Kohlenstoff  jetzt  nur  reduziert  werden 
0,745  X  3,11  =  2,31  kg  Eisen,  wogegen  ver- 
schwindet 1  kg  Eisen.    Der  Zabrand  von  1  kg 

Kohlenstoff  hm  isjr  somit  1,31  kg  Eisen.  Der 
Eisenoxydbedarf  frir  1  kg  Kohlenstoff  ist  0,055 
X  13,3  -f  0,745  X  i.     =  -i»^^  kg. 

Die  biskar  gaftradenen  Zahlen  bedürfen  endlich 

einer  Ergänzung  infolge  eines  Faktors,  welcher 
früher  nicht  ber&duiohtigt  werden  konnte.  Das 
in  der  Praxis  znr  Verwendung  gelangende  Eiaen- 
oxyd ist  nämlich  stets  mehr  oder  weniger  durch 
Kieselsäure  vernnreinigti  welche  von  der  ScliUcke 
aufgenommen  wird. 

Für  jedes  Kilogramm  Kieselsäure  aus  dem  BelertiB 
Krz  müssen  ebenfalls  8,46  kg  Kalkstein 
zugegeben  werden,  welche  snr  Erwinnnng, 
Zersetsung  and  Sohmebiang  8,46  X  715  2474 
benötigen.  1  kg  Kieselslare  ergibt  5  kg 
Schlacke,  welche  am  SrViluß  der  Charge 
350  X  1,5  =  520  Kai.  f.  d.  Kilogramm 
enthalten.  5  kg  Schlacke  benötigen  daher 
2G'2.')  Kai.  Diese  Sehlacke  ist  erxeugt 
woriltu  ans  Miiterialien,  wekhe  alle  im 
kalten  Zustande  in  den  Ofen  eiugetratren 
wurden.  Nur  für  den  aas  dem  Kalkstein 
Stammenden  Kalk  ist  die  zur  Erwärmung 
dieses  Materials  erforderliche  Wärme- 
menge bereits  in  der  Zahl  2625  berück- 
siehtigt  worden.  1  kg  SiOt  erfordert 
8,46  kg  KalkBteinmit64  >  GaO»  1,87  kg 
CaO,  welche  be!  1200*^  entbailen  1,87 
;■  1200  X  0,23  =  513  Kai.,  dazu  kommen 
noch  1,87  X  50  =  9:j  Kai.  für  die  Schmel- 
zung, die^e  »>0(>  Kai.  niiissen  ilülier  in 
Alizni;  i^eliruclit  wrnlen  von  den  zur  Er- 
wiTTiiv.rg  der  Schlackeniiienfije  Bttigen 
202.')  Kttl.,  somit  2625  —  606  .  .  .  .  .  2019 

also  benötigt  1  kg  SiOj  aus  dem  £rs  .  .  4488 
oder  rund  4500  Kai. 


*  „Stahl  und  Efsen'  1808  Nr.  1  8.80. 
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Dit  «rlMltMiMi  Banllate  seien  in  folgender 
Übentoht  suanmengeitalU: 


Da 

i  KalknlelB 

kc 

kr 

8i 

8,81 

1  7,40 

P 

4»B0 

1  8,70 

Mb 

0,97 

1  _ 

C 

4,0* 

SiO, 

i  M6 

cr(ll)« 


brftüclic 
brxw. 
Ilnfcrt 
K«l. 


10,70  I     1,56  (  —  4964 
8,88        8,01  ;~  6932 

•chUek«  —  0,82  :  +  22H 
•ottiallva 

1.86  I 


1,81  I-B751' 


6^00       —  —4500 


e  w  e  r  t  u  n  g  des  R  o  h  e  i  h  c  d  h  für  den 
Rolieisenerzprozeß  nacb  der  Analyse. 
Di«  ZAlw  der  letiMn  OlMnieht  vwloeken  sn 
einem  Vpraiirli  der  Hostiionuing  der  Hetrieba- 
ergebnisse,  welche  von  einem  Bobeiseo  mit  ge- 
g«lMD«r  chvmisclier  Zntammensetann^p  tn  erwarten 
sind.  Ut  boisjnelsweis*'  ein  Roheisen  ^eg;eben, 
aoa  welchem  1,03  7»  Silizium,  0,1 4  i^hosphor, 
1,89  V«  Vaaffan  nnd  4,91  Kohlenstoff  ab- 
zascheiden  sind,  so  wird  der  Beilatf  an  Eisen- 
oxyd sein  1,03  Siliziom  X  4  0,14  Phosphor 
X  4,8  +  1,89  Mangan  X  0,97  -|-  4,91  KoUen- 
stotr  X  l.iU  =  23,30  %.  Enthält  das  ver- 
wendete Erz  98,8  7*  ^»enox^d  und  1  7»  Kiesel- 
•tore,  so  wird  der  Erzbedarf  «ein  93,3 :  0,989 
=  23,5«  "jv.  Mit  dem  Erz  wird  dorn  Bade 
1  7«!  alao  0,23.')  7«  Kiesels&are  zugeführt,  die 
Selilackennieoge  wird  daber  aein  1,03  Silizium 
X  1  n,7  4  0, 1 1  Phosphor  X  2,58  +  4,91  Kohlen- 
Stoff  X  1.35  4  0,935  Kieaelaftore  ans  Erz  X  5 
=  18,23  7o.  Der  Znbrand  wird  sich  zn  1.03 
Silizium  X  1.56  +  0,14  Phosphor  X  2,01  —  1,82 
Mangan  X  0,32  -f  4,21  Kohlenstoff  X  1,31 
=  6,82  7o  ergeben.  Der  Witrmebodarf,  der  zur 
Verarbeitung  von  100  kg  dieses  Rohmaterials 
auf  Stahl  erforderlich  ist,  wird  (die  Erwärmung 
des  Metalls  nicht  eingerechnet)  sein  1,03  Silizium 
X  4964  +  0,14  Phosphor  X  -^"32  —  1,82 
Mangan  X  228  f-  4,21  Kohlenstoff  X  3751 
4-  0,935  Kieselsäure  aus  Erz  X  4500  ^  22378 
Ealeriea. 

Da  nun  100  kg  Roheisen  lor>,82  kg  Metall 
ergeben,  so  wird  der  Wärmebedarf  für  1  kg 
Stahl  sein  22378  :  106,82  =  209  Kalorien,  dazu 
kommt  die  \V;irme  des  flüssigen  Metalle»  seihst 
mit  350  Kalorien,  somit  Gusauit bedarf  ä.'iii  Ka- 
lorien. War  da«  Boheisen  mit  250  Kalorien 
eingesetzt  worden,  so  würde  Hi<-h  die  zur  Er- 
zeugung von  1  kg  Stahl  nötige  Wärmemenge 
Termindern  um  250  :  100,82  =  234  Kalorien, 
und  fler  Wilrmehedarf  wilre  für  die  ürseogoag 
von  1  kg  Stahl  325  Kalorien. 

Die  Zahl  234  ist  zwar  nicht  ganz  genau, 
denn  der  Zubrand  von  Silizium  und  Phosphor 
wurde  bei  einer  Temperatur  entsprechend  250  | 
KalertoD  f.  d.  KilosnuMi  Metall,  der  Ton  Kohleii-  [ 


Stoff  »lainiiiende  Zubrand  bei  einer  mittleren 
Temperatur  entsprechend  300  Kalerten  f.d.  Kilo* 
gramm  Metall  erhalten,  während  im  Verlauf  der 
Kuhlenstoffabscheidung  auch  diese  Eiseumeogen 
auf  die  Temperatur  entapncheiid  350  Kalorien 
zu  erwäniit'ii  waren.  Der  hierdurch  entstandene 
Fehler  ist  jeducb  unbedeutend  und  sei  daber 
vernachlässigt.  In  denelben  Weiae  ist  die  anten- 
stehende Tabelle  für  phosphorarme  Roheiseu- 
sorten  mit  um  0,5  7«  steigendem  äiliziumgebalt 
•owie  flir  ein  Beheisen  mit  hohem  Phosphor» 
gehalt  berechnet  worden,  wobr-i  die  Zusammen- 
setzung des  Erze«  mit  5  7«  Kieselsäure  and 
93  */o  Bisenoxyd,  and  die  Temperatnr  des 
flüssigen  Roheisens  entsprechend  einer  Wärme- 
menge von  250  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  an- 
ffenemmen  ist. 


a^ 

si  1  P 

»1,  \ 

Im« 

% 

1  HmUxt 

t,     m   ^    Kr»  mit 

•fc  1   •/•  1  H» 

M  la 

\j  a 
<  n 

1  ' 

Aa*- 

brin([vn 

»1, 

W*riB«- 

für  J  kg 
S«»bl 
K«l. 

0,5  i0,l  l  2,50 

4,17  ir»,87'  20,ft2 

1«,57 

105,72 

334 

1,0  . 

•» 

,    21,78  22,92 

22,42 

i(>f;,r,i) 

3H2 

n 

„    2.'),G9  24,93 

28,27 

107.JS 

:-i7s 

» 

„    2r),59  20,94 

34.12 

1(W,<>« 

1 1 G 

2,6  , 

H 

,    27,r.i)  28,95 

3H,!<7 

in8,H4 

44  t 

3,0  . 

,    29,40  30.9.'. 

4ö,t>2 

109,62 

4ft3 

0,5,2,002,5  |4,17  2»,78|  »1,85 

23,98 

109,46^  456 

Die  Werte  dieser  Tabelle  sind  natürlich  nur 
annähernd  richtig,  wie  ea  auch  die  Voraus- 
setzungen waren,  anf  welehe  die  Bereehnnng 
sich  stützte.  Sicherlich  wird  die  KicselsAure- 
zufnhr  ans  der  Ofeasosiellang,  sowie  auch  die 
oxydierende  WIrkang  der  Ofragase  Schwankungen 
unterworfen  sein,  wodurch  sich  die  Resultate 
ändern  mttasen.  £a  geht  sogar  aus  der  Tabelle 
hervor,  daß  die  weitere  Voraussetzung,  die 
Schlackenmenge  betrage  20  7o  vom  Metallgewicht, 
unrichtig  war;  immerhin  trifft  sie  für  reine 
Materialien  ziemlich  zn  und  daher  gibt  die  Über- 
sicht dueii  im  großen  und  ganzen  richtigen 
Auf8c)ilui3  über  die  Einwirknng  der  Veranreioi- 
gungeu  des  Roheisens  auf  diesen  Prozeß.  Die 
für  den  Wärmebedarf  gefundenen  Zalüea  be- 
antworten die  Frage,  ob  der  Roheisenerzprozeß 
im  gewöhnlichen  Martinofen  mit  wirtschaftlichem 
Erfolge  dwohgeführt  werden  könne,  bejahend, 
beaonders  wenn  Roheisen  mit  geringem  Gehalt 
an  Verunreinigungen  zur  Verwendung  gelangt. 
Dies  zeigt  bcIm«  dar  Umstand,  daß  der  Martin- 
ofen bereits  seit  langer  Zeit  zur  Stahlerzengting 
nach  dem  Schrott-Roheisenverfahren  benutzt  wird, 
bei  welchem  nach  ganz  oberflächlicher  Schätzung 
ein  Maximalwärmeverbrauch  von  402  Kalorif-n 
für  das  Kilogramm  Stahl  benötigt  wird.  (Die 
Scblackenmenge  beträgt  nämlich  heim  Schrott- 
Roheisenprozeß  etwa  10  7»  vom  Metallgewicht, 
daher  enthalten  die  Produkte  1  kg  Stahl  350 
KalortoB,  0,1  kg  Sebtaoke  69,5  Kalorien,  sa- 
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sammen  102,5  Kalorien.    Geoanere  Berecbnang 
dieser  Zahlen  folgt  weiter  anteo.)  | 

Beispiel   ans   der  Praxis   des  Roli- 
«iseoerzpr ozesses.     bei    der  Anabildung 
dl6«M  ProtMiM  auf  bietisrem  Werke  worden  | 
die  OrnndsAtze,  welche  sich   ans  den  vorher- 
gebenden Ansfährangen  ergeben,  zur  Kichtscbnar  i 
(aacmmen,  md  es  mSge  ein  Beiipiel  seigen,  | 
wie  weit  die  Erreichnng  •]*">  Anf^estrebten  mög- 
lich  ist.    Der  Uroadbediuguug,   den  Erzsatz 
rlehttff  so  irtthleo,  stellt  ukh  in  derPruie  die 
Schwierigkeit  in  den  Weg,  die  Zusainniensetznng: 
de«  Koheisena  richtig  za  bestimmen.    Da  za 
einer  Aanlyee  keine  Zeit  bt,  moft  man  sich  mf 
SchltiaageD  nnA  dem  AuMken  dar  Braek- 


fläcbeu  schnell  abgekühlter  Proben  beschränken. 
Es  hat  sieli  aber  gezeigt,  daß  man  diese  Sehvie» 
rigkeit  sehr  g'nt  bewältigen  kann,  indem  man 
den  Erzzasatz  anfangs  etwas  geringer  nimmt, 
als  nStiff,  and  aaokhar  aadt  Bedarf  aaeheetat. 

Charge  H!)!)«  vom  16.  September  1«0.1. 
Zo  dieser  Charge  worden  2330  kg  Kalkstein 
and  6790  kg  En  in  den  (Min  gebraekt,  oaeh- 
gesetst  wurden  330  nnd  180  Erz,  Erz- 
yerbraadi  somit  (i230  kg.  Roheiten  worden 
96900  kg  in  den  OIbb  gegoaeea,  and  aam 
Schluß  der  Tliarg-e  Würden  200  kg  SOprozen- 
tiges  Ferromangan,  also  0,76  vom  Chargen- 
gawiek«,  «igelBgt.  Dar  nataUiiekaEluati  betrag 
daher  96400  kg. 


Hr.  4ar 
PmIm 

Sehl 

1  e  k  s 

0 

ei 

r 

a. 

r. 

MD 

BIO, 

CmO 

p 

•h 

•/• 

%  1 

•k  1 

•h 

9«»  Uhr 

1 

4,26 

1,06 

0,16 

1,99 

10  „ 

2 

4,<U 

0,19 

0,0« 

0,50 

34,25 

14,80 

20,60 

1 1,512 

1,22 

0,62 

10"  , 

a 

a,8.i 

0,04 

0,02 

0,2b 

31,00 

14,87 

20,42 

13,31 

2,23 

0,77 

10«  „ 

4 

2,78 

0,0* 

OiOl 

080 

88^1 

18,18 

164» 

14,71 

1,78 

0,83 

11»  , 

2,38 

Spar 

0,01 

0,26 

31,35 

12,76 

18,64 

18,07 

3,53 

0,77 

11*»  „ 

6 

1,77 

0.01 

0,28 

27,96 

11,91 

18,06 

21,49 

4,61 

0,77 

12"  , 

7 

IfiO 

» 

0,1» 

0^98 

96,75 

ig» 

17^ 

96,80 

8,80 

0,76 

IS  Ohr  sie  kf  ^  1 
aafaMÜL 

12«  „ 

8 

0,70 

0,02 

O.Hfi 

14,76 

12,19 

21,fS8 

S4,26 

4,75 

0,79 

1»  . 

9 

0,12 

n 

0,02 

0.46 

11,50 

11,62 

21,10 

37,67 

6,83 

0,77 

W  kg  8kDd  sDccwiit.  . 

!•  » 

10 

0,00 

» 

0,02 

0,71 

9^98 

12,18 

20,88 

38,64 

6,41 

0,68 

e         Sl         P  Mn 

*u  •'. 

Das  Uulinscii  rutliielt  .  4,26  l,OS  0,16  1,92 
Aus  dem  Ferroioaugao  .    0,04     —      —  0,61 

8aauM~4,80~MI6^^6  2,53 
Des  Hadprodnkt  entbleit  0,09    —   0,08  0,71 

Oxydiert  vunlea  daher  4,91  1,06  0^14  1,88 

Für  ein  Roheisen ,  ans  welchem  die  Bei- 
mengungen in  vorstehendem  Verhältnis  abge- 
ecbieden  werden,  ist  der  tkeeretieche  Brsbedarf 
bereit.s  zn  23,.'>fi7o  berechnet  worden.  Wirklieh 
vertraacht  wurden  auf  36  400  kg  Metall  6230  kg 
Ers  «  93,60  */<•  Dar  Braamats  war  alae  vor- 
zr.-^Wrh  getrolTan.  Ava  den  Bade  wardan  ab- 
geschieden.- 

4,21  X  264  -  1 1 1 1  kg  Kohlenstoff 
1,08  ■  26-1       272  „  Silizium 
0,14X264=    37  ,  Phosphor 
l,i89  X  964«»  480  »  Meagea 

7,80  1800  kg 

kc  81 0, 

Die  272  ]ig  Siliziau  ergaben  r.a  9,14  .  .  .  682 

0230  kg  lira  enthielten  an  1,0  >   62 

8880  kg  Kalkstain  enthialtsn  n  1,66  >  .  .  87 

Saod  wurde  im  i«a  Ofen  getan   80 

Die  Cbat^  sa6  im  Ofen  ron  9*  bis  1  *■  Uhr; 
260  Minuten  X   1,2  kg  Kieselsäure  ans 

OfeDsastellung   312 

1018 


In  der  Endschlacke  sind  20, 92  "/o  ^i^^t  ent- 
halten, alse  ist  das  Gewicht  der  Endschlacke 
1018:  X==90,92 : 1 00 ;  X  4842  kg,  das  ist  1 8,33  % 
vom  Gewicht  des  metallischen  Einsatzes,  be- 
rechnet waren  18,23  ^o-  Schlacke  sind 
9,9370  Fe  oder  481  kg  Fe  enthalten.  Im  Era 
waren  6230  >;  i,(iH21  —  4311  kg  Eisen,  somit 
sind  vom  Bade  aufgenommen  4311  — 481  = 
3830  kg  oder  H8,7  7«  vom  Eisengehalt  dee  Ersee. 

Da  naa  aae  dam  Era  ine  Bad  Ibargiagaa 
3830  kg  Eisen,  während  ans  dem  B^i  oxydiert 
worden  1900  kg  C,  Si,  Mn,  P,  so  betrug  der 
Zabraad  1980  kg  aad  das  Metallaasbriagaa 
somit  26  100  f  l!t30  =  28  330  kp, dasist  1 07,.H7<»- 
Das  Aasbringen  ist  bei  dieser  Charge  sogar 
etwas  großer  avsgeMlen,  als  die  tbeeretisebe 
Brrfrhnnng  ergab,  nnd  zwar  weil  die  ScMarken- 
mengo  geringer  als  20  "jo  war,  wie  bei  der  Be- 
recbnang des  Aasbringens  Ar  den  tobb  Kobleo- 
Btoff  stammcM'k'M  Zubrand  anqoTiommpri  wnnio, 
und  weil  weiter  die  oxydierende  Wirkung  des 
Ofims  binter  der  angenemmenen  OrSBe  sariiek- 

stand,     .\hnlirlie   Zalilen    sinil  bei   allon  nnt^r- 

snchten  Chargen  erhalten  wurden,*  and  sie 
geben  den  Beweis,  daS  der  gewShaliehe  basiseba 

*  Siehe  aach  das  Beispiel  in  den  Mitteilnngea  von 
B.  Qenimer:  „Stahl  aid  Bisea«  1804  8. 1481. 
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Martinofen  sehr  wohl  imstande  ist,  die  gänstigen  j  ßoheiaen*  and  RoheiseuerzprozeA.  Za 
RaMilt«t0  dar  Taball«  wirklich  n  «ni«lMi.         disMii  Verglddiwi  teien  die  barelu  io  anderer 

Vergleich  der  Wür  m  o  b  i  1  an  z  en  nnd  '  Htnflicht  anterevebten  Cluurgmi  8915  Utd  8996 
der  WurmeUbertragung  beim  Schrott-  ^  gewikblt. 


Sehrott- Roh  eisenprOBcfi. 
Charge  3216. 

(iewicht  des  Eiusatzeit: 
6660  kg   Sohn»  -f   18120  Kuheigen 
+  m  FenOBaagM  +  160  Spiegel.  .  80062  kg 


746  , 

19284  kg 


Boheisenerzprotefi. 

Charge  8996. 

Uewicht  dei  Einsatzes: 

26  200  Roheisen  +  200  FenoungW  .  .  86400  kg 
Eisen  ans  En  ndnziert.  ...... 


3  830 


Daraus  wuiden  oxyiliert  (an«  der  Änalyse 
berechnet):  24S<  0  176  Si  -t-  6  P  4- 
178  IIb  +  147   


Gewiclit  des  Ausliriiit:''na 
Gewicht  der  Endschlacke  ,  . 
ia  EadiehlMke  7^> 


(tt^ftindene  Wanne: 

19  284  kg  Metall  in  360  

1995  kg  Schlacke  zn  B25  

Zar /ers«>tzung  von  Kalkstein:  1148  ■ 

Entführt  dorch  COi  von  Ktikstein : 
1148  X  0.86  X  6«a  X 1600  X  0^ 

Entfährt  durch  gebildetes  CO: 

242  X  2^  X  13Ö0  X  0,245 .  .  . 
Ans  ¥etOi  zu  FeO  rednsiert 
Ana  FetOs  an  Fe  rednaieit 


1 996  n 


147 


Daraus  wurden  oxydiert  (aus  der  Analvite 
berechnet):  IUI  C  878  Si  -f  Sf  P 
+  6B0]la  

Qewictit  Irs  Ausbringens  daher 
Qawicht  der  Endsehlacke  .  .  . 
EiMB  ia  Eadachlaeke  9JU*^  . 


HO  280  kg 


1  900 


28H30  kg 
4842  „ 
461  . 


426 


VoB  Biaaeta  galieforto 
MS  kg  C  X  8*70  . 
176  .  8i  X  7880  . 

P   X  6900  . 


8  044  168 


6 

177  „  MnX  1730 

147  „  Fe  X  1  SöO  , 

mnaabedarf  I 

Somit  Mr  1  kg  Stahl:  6186166:19684 


e: 

607  740 
187«>960 

86400 

306210 

1Ü8  450 


2508  OÖO 

6186168' 
816 


Wiraebilana: 

firfundene  Wärme: 

•i8.H:W  kg  MeUll  zu  350   

4  842  kg  Schlacke  zn  525   

ZurZersetzung  von  Kalk  Mein  :  22H0x42ö 

Entführt  durch  CO«  von  Kalkstein: 
8880X0,66X6^4X1800  X  04)  .  . 

Eutführt  durch  gebildetes  di: 

Uli  X  2,333  X  13B0     0,245  .... 

481  kg  Fe  X  450   

8880  kg  Fe  X 1800  


Kalorien 

6  749  420 
1  047  87B 
467  900 


178774 


186688 


Vum  Einsatz  gelieferte  WIlBie: 

1111kg  C  X8470  .  .  .  .  8744170 
679  .  8i  X7880  ....  9196760 

87  „  P  X  MOO  ....  818860 
480  ^  MnX  1730  .  .  .  830400 
Jfit  RoliriKt-n  /u  250  Kai.  eing. 
2«  200  X  i^öO  ti  500  000 

Wimebedarf  xisamaMa 
Somit  flr  1  kg  Stahl:  8986816:96880 


2  542  050 
947  760 

886616 


85tiö81 
216  450 

6  894  m) 

21  707  94ti 


12  472  630^ 
0986816 


Der  geringe  Unterschied  in  dem  Wilrinebedarf 
zur  Erzeugung  von  Stahl  nach  dem  Schrott-  und 
dem  Roheisenerzverfahren  läßt  Termuten,  dafl 
die  ErTienprnng'  der  Öfen  nich  beiden  Verfahren 
ungefähr  gleich  hoch  sein  mäüte.  Überali  jedoch, 
wo  nan  auf  den  Roheiaenerzprozeß  wU  Maaigem 
Einsatz  übergeht ,  wird  man  die  angenehme 
Oberraachung  erleben,  daß  die  Erzeugung  eine 
bedMtende  Sleigernag  erfUirt.  Ke  iat  diee 
auch  aus  den  oben  angeführten  Beispielen  zu 
eraelieD:  Die  ächrott  -  Kobeiseacharge  dauerte 
977  Minatwi  and  daa  erhalteM  MeftaUgwriehk 
betrag  1  r»  287  kp,  daher  wurden  in  der  Minute 
enseugt  annähernd  7U  kg.  Die  Charge  nach 
den  BoheiaernnproieiB  daaerte  veo  8^*  Uhr  (an 
diese  Zeit  wurde  mit  dem  rharjrieren  des  Erzes 
begonnen)  bis  l  Ubr  =  äUO  Minuten,  das  MetaU» 
gewicht  war  98880  kg,  sooiit  ia  der  Mlaate 
orzengt  ann.lhernd  94  kg  Stahl.  Nun  kann 
wohl  darauf  hingewiesen  werden,  daß  daa  Boh- 
«Imb  fberhitat  ia  daa  KartiBoftB  gakenaieii  iat 


und  (lall  dieser  Wftriuenberschnß  die  höhere 
Leistung  des  Ofen»  ia  einfachster  Weise  erklärt. 

Es  ist  gewiß  anzunehmen,  daß  daa  Roheiaea 
ans  dem  Hochofen  oft  mit  einer  Temperatur  ent- 
sprechend 300  Kalurieii   und  darüber  kommt, 
alleia  dareh  das  Umfüllen  in  die  meist  Itflhien 
Pfannen,  eventnell  den  Mischer  und  hernach  in 
den  Martinofen  muß  ein  grober  \\  ärmeverlast 
I  erfolgea  nnd  es  ist  kaum  wahrscheinlich,  daß 
das  Roheisen   mit   mehr  als  285  Kalorien  im 
I  Martinofen  ankommt.    Das  wftre  daher  35  Kai. 
I  f.  d.  Kilogramm  mdur,  and  da  zar  Ihvengung 
ron  I  kg  Stahl  etwa  826  Kalorien  nStig  sind, 
so  könnte  aua  dieaem  W&rme&berscbttß  eine  Pro- 
I  dnktloneataitennig  vta  aidit  Mbr  ale  10  */•  er- 
wartet werden.    Ditaelba  ist  jedoch  hedentend 
I  hoher  und  dies  kann  aar  dnrch  das  Vorhandensein 
I  anderer  Ureadiea  eridirt  warden.   Eine  aoleha 
glaubt  Srhrriber  dieses  in  der  Verschiedenheit 
I  der  Wiu-meausnatzung  bei  beiden  dem  Vergleich 
I  vntenoganaa  Pronam  erbllnken  an  miaaeB. 
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liei  Charge  8996  wurden,  wenn  man  die  Wärme 
des  dem  Ofen  zugeführten  Roheisens  mit  der  an- 
gi^fülirton  Maxiraalzilfor  2H5  Kalorien  für  1  kg 
annimmt,  dorn  Ofen  35  X  26  200  =  917  000  Kai. 
mehr  zuf^efahrt,  bIi  b«i  der  Berechnung  der 
Wärmebilanz  angesetzt  worden  ist,  und  es  sind 
alsdann  vom  Ofen  nur  geliefert  worden: 
9  235  316  —  917  000  ==  8  318  316  Kalorien  in 
300  Minuten,  daher  sind  i.  d.  Minute  27  7(M  i  Kai. 
vom  Ofen  nutzbar  gemacht  worden.  Heim  Schrott- 
BobeisenproseA  dagegm  wurden  (>i:i0lu2  Kai. 
in  277  Minuten  nutzbar  gemacht,  das  sind  in  der 
Mtuate  nur  22  200  Kalorien.  In  beiden  Fällen 
wurden  In  den  Qen«r«tor«B  der  betreÜBiidea  Öfen 
I  fi  ks:  Kohle  in  der  Minnte  verbrannt,  welche 
dem  Ofen  80  Kubikmeter  (ias  mit  einem  lireuu- 
werte  von  1950  Bjdorien  saflhrton.  Dieee  Gas- 
menge  hätte  somit  1000  000  Kalorien  entwickeln 
sollen,  wonach  sich  der  Nutzeffekt  za  27,7 
beim  Roheieeners*  ud  n  99^  */•  beim  Sehrott- 
Roheisenprozeß  stellt. 

Fflr  die  Möglichkeit  besserer  Würmeans- 
nutznug  beim  RoheisenerzprozeU  sprechen  vor- 
•ehiedene  ßrfinde: 

1.  Die  Öfen  werden  bei  diesem  Prozeß  weniger 
abgekühlt  und  vor  allem  wii'd  weder  die  freie 
Entwicklung,  noch  der  Dnrehznf  der  Flamme 
jemals  durch  die  Einsatzmaterlalieu  geHtr>rt,  so 
daB  stets  voUstftadige  Verbrenoaog  des  Gases 
Im  Ofenranme  seihst  erfolgen  Icann. 

2.  Das  Bad  ist  vom  Momente  des  Eingiefiens 
an  bis  zum  Schlnß  der  KohlenstofTabscheidnng 
in  lebhafter  Bewegung,  wodurch  stets  neae  Teile 
desselben  an  die  OberflMebe  nnd  in  Berlihmng 
mit  der  Flamme  gelangen,  die  Wilrtne  wird  also, 
wenn  der  Ausdruck  erlaubt  ist,  fortlaufend  kräftig 
in  dns  Bnd  UneingerBhrt. 

Die  Kühlenstoffverbrennung  und  die  gleich- 
seitig erforderliche  Erwftmang  von  Metall  und 
Seblaeke  bedingen  einen  groOen  Wirmever» 
brauch,  und  die  Kohlenstoffabscheidnng  wird 
daher  der  zageführtan  Wirme  proportional  sein, 
dafi  heißt,  dieselbe  wird  um  so  rascher  gehen, 
je  schneller  die  Wärmezufuhr  «rfUgt.  Die  Er- 
wärmung des  Bades  wird  femer  mit  der  Ab- 
nahme des  Kohlenst-offgehalts  fortschreiten  und, 
soviel  beobac  htet  werden  konnte,  geht  die  Wärme- 
steigernng  gleichmäßig  vor  sich.  Daraas  folgt, 
daß  die  Temperatur  des  Bades  sich  dem  Kohlen- 
stoffgehalt  entsprechend  einstellen  wird,  und  man 
fühlt  sich  unwillkürlich  veranlaßt,  die  dem  je- 
weiligen Kohlenstoifgehalt  entsprechende  Tem- 
peratur vorauszusagen.  Hat  nämlich  das  flüssige 
Roheisen  hei  einem  Kohlenstofljrehalt  von  4  ''/o 
eine  Temperatur,  welche  einer  Wärmemenge  von 
250  Kalorien  f.  d.  Kilogramm  Metall  entspricht, 
während  der  fertige  Stahl  mit  minimalem  Kohlen- 
stotigehalt  eine  solche  von  350  Kai.  aufweist, 
•0  ist  der  Ufttenehied  ia  der  Wime  (Br  4  */• 


I  Kohlenstoff  lOü  Kalorien,  d.  i.  für  I  7o  25  und 
für  0,1 7«  9,5  Xnlerlen.  Somit  Uttto  ein  Me- 
tall mit: 


4  0^  C  «iae  Temperatar  entspreehend  250  KsL 

275  „ 
800  , 


0.1  I«  w 


• 
• 


■ 


860 


1» 


Für  den  Fall,  daß  dem  Bade  stets  Eisen- 
oxyd in  genfigender  Menge  zur  Verfügung  steht, 
kann  die  Temperatur  niemals  über  die  an- 
gegebenen Grenzen  steigen ;  sobald  sie  dazu 
einen  Anlauf  nimmt,  wird  sie  durch  verstärkte 
Kohleustofi'abscheidang  wieder  auf  das  richtige 
MaA  mrfick^'ebracht.  Ans  diesem  Grunde  kann 
denn  aneh  beim  Kohoisenerzprozeß  die  volle 
Hoizwirkunp  des  Ofens  bis  ganz  zum  Schluß 
der  Charge  zur  Anwendung  gebracht  werden, 
ohne  daß  man  eine  überhitzung  des  Ofens  zu 
befürchten  brauchte.  Gefahr  für  den  Ofan  kann 
erst  eintreten,  wenn  eines  der  beiden  Reagensien 
Eisenoxyd  oder  Kohlenstoff  zu  fehlen  beginnen. 

Einen  Beweis  für  die  verschiedene  Wärme- 
ansnatzang  im  Martinofen  dürften  foigende  Zaiilen 
ergeben,  welche  den  hiesigen  Betriebsbüchem 
entnommen  sind.  Es  worden  in  den  unten  an- 
gegebenen Fällen  Sehelseaeorten  mit  venehie- 
denem  SilislQUgehalt,  sonst  aber  ziemlich  glei- 
chem Gehalt  M  den  anderen  Beimeugongeu 
verarbeitet.  Hndi  der  TabaUe  nr  Wertbestim« 
mang  des  Roheisens  beträgt  die  Steigerung  des 
Wärmebedarfs  für  je  0,5  7*  Slliziam  etwa 
25  Kalorien,  d.  i.  etwa  7  */»  vom  gesamten 
Wärmebedarf.  Die  Prodnktinn  drr  Öfen  ver- 
minderte sich  bei  steigendem  Siliziumgehalt 
jedoch  aieht  proportional  der  angefBlirten  Zahl, 
wie  die  Anp;nben  zeigen.  I>ie  <"tV-n  erzengten 
i.  d.  Stunde,  gerechnet  von  Abstich  zu  Abstich, 
also  einsdiUeßlieli  Herdrepwator: 


4440  kg 

4820  „ 

4590  „ 
4540  , 
4490  . 


0,6  7o  8i  8  Ohamn 

1     «    .  16  n 

1,5  „    .  14  , 

2,5  bis  2,8 '/o  Si        7  „ 

Der  Hartinoflsn  liat  licdi  somit  als  ein  Appa- 
rat erwiesen,  der  in  bezog  anf  die  Zusammen- 
setznog  des  Einsatzes  sehr  gedoldig  ist  und 
der  anf  einen  sogar  recht  derben  Felder  in  der 
Gatiierung  nur  mit  einer  verhUtniamlAig  nn- 
bedentenden  Produktionsverringerung  reagiert. 
Er  macht  also  den  Betrieb  fast  unabhängig  von 
den  Schwankungen  der  HochSfen  und  besltst 
hierein  einen  Vorzug,  dessen  sich  kein  anderer 
der  für  die  Stahlerzeugung  benutzten  Apparate 
rühmen  kann. 

Der  Leichtigkeit  in  der  Ausnutzung  sowohl 
des  Wärmeüberschusses,  welchen  das  Roheisen 
vom  Hochofen  mitbekommt,  sowie  «ndi  der 
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besseren  Wärmeübertragnogg^higkeit  beim  Roh- 
eiseuerzprozeß  maß  es  zageachrleben  werden, 
daß  dieselben  Afeii.  wHrhH  nach  dem  Schrott- 
prozeß eiae  Mouaisproduktion  von  1600  t  Blöcke 
pro  Ofn  «rtldtMi,  mtn  b«i  der  Yenorbeltmie 
von  flüssigem  Roheisen  ohiiP  jc^liclien  Schrott- 
ZQsatz  3000  t  Blöcke  pro  Monat  und  Ofen  er- 
geben» und  dafl  begrSodete  HoiBiaaf  Torhuideii 
ist,  daß  damit  das  Maximum  norli  dtirchaiis  nidit 
erreicht  ist.  D&mit  aber  ist  der  praktische 
Beweil  erbraebt,  dafl  aneh  der  gewSbiiUebe 


basische  Mariiuofen  bei  Beibehaltung  der  alten 
Arbeitsweise,  wonaeb  der  Einsatz  vom  Beginn 
des  Charf^ierpHH  bis  zum  Abstich  des  fertigen 

j  Materials  in  demselben  Ofen  verbleibt,  dortselbst 
fbrtinMMcht  und  alsdann  bie  tum  letzten  Rest 
vergoeseo  wird,  daß  also  der  ^ew'ilmlir-jie  Martin- 

1  ofen  inutande  iet,  in  bezng  äuwohl  auf  die  Pro- 

I  dnktioaeateifeniniri  ale  aacb  aaf  HSbe  dee  Au- 
bringcns  dieselben  gfinsligen  Resultate  zu  urzit-len, 
welche   der  Talbotprozeß   und  das  Bertrand- 

I  Thiel-VerfUiren  Ar  eicb  in  Anepmcb  aebnen. 


Hochofengase  beim  Hängen  der  ^richten. 

Voa  Eniit  Kraynik,  DipL'Liceoiear. 


Bckannrliih  iih<^n  eigenartige,  nnoli  nicht 
genügend  aufgeklärte  chemische  Vorgänge  beim 
Haofea  der  Qiebtea  im  Uoehefni  einen  be* 
deutenden  Binflttfi  auf  die  ZaeanmeuetaiiDg  der 
(jaae  aoe. 

Da  ieb  liagere  Zelt  biadvreb  Oelegeabeit 

hatte,  auf  einem  rheinischen  Hochofenwcrko  die 
dorcb  daa  Hängen  der  Gichten  hervorgerofenen 
Sebwankangen  in  der  ZQianmenaetaang  der  Gaae 
regelmäßig  zu  beobachten,  dfirfte  die  nachstehende 
Tabelle  den  Fachleuten  einiges  Interesse  bieten 
and  Tielleieht  aar  weiteren  Aafltllning  der  Vor- 
gänge im  Hochofen  beitragen. 

Der  fragliche  Ofen  hatte  etwa  370  cbm 
Baaminbalt.  Er  werde  bei  einem  Eokieatze 
von  etwa  030  kg  auf  die  Tuntie  Roheisen  auf 
Thomasei«en  geblasen.  Der  Möller  enthielt  außer 
Seblaeken,  BranDeisensteiaen,  Miaetten,  Beteisen* 
steinen,  Spateiaensteinen  und  schwedischen  Erzen 
etwa  3  bis  5'/«  angerosteten  Blackband.  Während 
dee  Streike  im  Rahrkoblenrevier  wurde  der  Ofen 
reduziert  betrieben.  Nach  der  Wiederaufnahme 
des  vollen  Betriebes  stellten  sich  größere  Störungen 
ein,  die  durch  Hängen  der  Gichten  herbeigeführt 
wurden. 

Die  Analysen  der  in  der  Zeit  der  Störungen 
an  der  (Höht  entnommenen  Gasproben  sind  nach- 
stehend aasammengesteilt. 

Die  Gase  zeichnen  sich  ans: 

I.  durch   das   Auftreten   größerer  Mengen 
Saienteff} 

9.  darehBobwaakangendesCMialteeanKelilen- 

silnro  und  Kohlenoxyd; 

3.  durch  das  Auftreten  von  schweren  Kohlen- 
waseeretoffiBa. 

1.  Ich  nehme  an,  daß  der  beträcLtlicho 
SanerstoflFgehalt  des  Gases  uns  dem  Winde  her- 
rührt. Da  es  sich  um  ein  sogeuanuteti  kaltes 
Hlagen  bandelte,  sobald  grOfiere  Mengen  fiMmer- 


stnff  im  Gase  anft raten,  vermute  ich,  daß  ein 
Teil  des  Windes  auf  seinem  Wege  durch  die 
gesinterte  Beeehiekaag  nawirkeam  blieb.  Ein 

Auli  ihren  des  Scliarhtcs  in  der  Höhe  des  Kohlen- 
sackes  bestätigte  diese  Annahme.  Die  Be- 
sehieknng  war  so  ▼oUkeaimen  gesintert»  daß 
das  Einschlag'eu  einer  Stahlstange  unmöglich  war. 
Die  Temperatur  an  der  Gicht  war  außerordent- 
lidi  nie^ig,  sobald  grOBere  Meagea  Sanersteif 
anftraten.  Wenn  anch  die  (tichttemperatnr  nicht 
immer  zuverlässig  ist,  möchte  ich  doch  auf  die 
Regelmäßigkeit  dieser  Enebeinang  biaweisea. 
Heim  Stürzen  der  Gichten  wurden  neben  Koks- 
and Erzbrocken  ungeheure  Mengen  feinen  Kohlen- 
staubes explosionsartig  beransgetehlendert.  Nun 
denke  ich  mir,  wenn  kurz  vorlier  Iieim  Häi  ^ren 
der  Gichten  durch  die  Analyse  große  Mengen 
SaaerstolF  nachgewiesen  werden  konnten,  daß 
bei  eintretenden  Hochofenexplosionen  eiue  innige 
Beziehung  zwischen  dem  Sauerstoff  und  dem 
feinen  Eohlenstanb  bestehen  maS. 

3.  Die  Schwankungen  des  Gehaltes  an 
Kohlensäure  und  Kohleno^d  stellte  ich  stets 
bei  Oberfener  ftat.  Es  bandelt  sieb  hier  ofSsabar 
um  die  bekannte  Ersclieinong  des  Hin-  und 
Uerschwankens  der  Kednktionsvorgänge,  die 
durch  Hinauflrflcken  der  unteren  Temperatur- 
zonen im  Hochofen  bewirkt  wird.  Der  zuweilen 
auftretende  große  Überschuß  an  Kohlenoxyd  ist 
wahrscheinlich  infolge  der  Zersetzung  der  Kohlen- 
säure doreb  pjrepberlsehen  Kebleiistaab  ent* 
standen. 

3.  Die  schweren  KohlenwasserstoiTe  konnte 
ich  nnr  in  Proben  nachweisen,  die  an  der  Gicht 
entnommen  wurden,  aber  nie  in  Proben  ans  der 
Leitung.  Ich  nehme  daher  an,  daß  sie  auf  dem 
Wege  in  der  Leitung  kondensierten  and  vom 
Kondenswasfler  des  Gases  aufgenommen  wurden. 
Diese  Annahme  wurde  bestätigt  durch  die 
Analyse  des  Heebefengaswassers,  dnreh  den 
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LabönloriansTerBQch  und  durch  gleichzeitige 
Eotnabiue  von  Proben  Mn  d«r  LBitUg  nnd  an 
d«r  Gicht.  Im  HocbofengaswaBBer  wareu  Phenole 
ak  KarboUftnre  und  Tribrompheuol  deutlich 
iiacliwdibar. 
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der  Probenahme   .  .  . 
dr«i  Stiinih-n  

d«r  Probeuiliine   .  .  . 

Qu  von  dar  Oidit  .  . 
Uta  aas  dar  JMtmg  . 

11.2 

9,5 
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7,0 

9,2 
8,2 

21,2 

0,0 

4,2 
0,0 

18,0 
0,0 

0,2 
0,2 

0,4 
0,2 

0,0 
0,0 

25.7  l  , 

29.8  ■ 
82,2  ^ 
27,2  \„i  1 

81,8  |r 

Das  Gas  verliiclt 

sich 

!iach 

mehratfindigpin 

Stehen  in  der  Probeuahmetlasche  genau  so,  wie 
•of  dem  Wege  in  der  Leitung. 

Bei  der  Probeualmie  konnte  ich  sofort  erkennen, 
wenn  das  (i&i  größere  Mengen  schwerer  Kohleu- 
wa«8er8toffe  enthielt.  Ba  «talarSait«  dann  den 
Probenahmerohr  als  schwerer  Nebel  von  fettigen 
Wasserdampfen.  Ein  mit  UlaswoUe  gefälltes 
Qlaarolir,  daa  ich  in  den  GMatrom  eliiaehaltate, 
war  nach  knrzer  Zeit  durch  ölige  Kohlenstanb- 
teilcben  verschmiert.  Das  Auftreten  der  schweren 
Koblanwaaaantaflb  In  Oaae  iat  dvreb  den  an- 
g'erösteten  Blackband  im  Möller  nicht  7.n  rr- 
klären,  da  das  Normalgas  sie  nicht  enthielt. 
Wo  konnit  mm  dar  Wasaeratoff  bor,  dar  snr 
Bildnng  so  grrnRpr  Mengen  schwerer  Kohlen- 
wasserstoffe notwendig  ist?  Der  Wasaerstoff- 
gobalt  der  Fooebtigkait  daa  Windoa  vnd  daa 
Xal»  wflrde  nicht  aurdehan,  da  ich  In  dan 
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Gasen  außer  den  schweren  Kohlenwasserstoffen 
noch  reicliliL'he  ItangOD  Was^serntotf  nacbgewieaan 
habe.  Ich  nehme  an,  daß  der  Wasserstoff  ans 
der  Feuchtigkeit  der  EIrze  stammt.    Die  Erze 

I  kommen  mit  5  bis  30  ^jo  Feuchtigkeit  vom  Erz- 
platz  in  den  Möller,  und  dieser  wird  stark  an- 
gefeuchtet, gegichtet.  Da  nun  die  Gicht  beim 
Auftreten  der  schweren  KohlOttWaaaaratolfe  stets 
außergewöhnlich  heiß  war.  so  verninte  ich,  daß 

!  die  Feuchtigkeit  der  Eiv.o  und  pyrophorischer 

I  Kohlenstoff  bei  der  Bildung  daa  Wassorstoffea 
und  der  schweren  KohlenwasserstoflFe  eine  Rolle 
spielen  und  daß  die  Eut»tehung  dieser  Uas- 

[  bestandtaila  tn  so  großen  Mengen  in  den  oberen 
Zonen  des  Horhofens  vor  sich  geht.  JedenfaUs 
haben  bei  den  Störungen  ganz  besondera  gfinstige 

I  Badlngangan  für  iBa  Entatahnng  von  Waaaar^ 
Stoff  vorgeherrscht,  da  ich  ni^ben  den  schweren 
Kohlenwasserstoffen  noch  reichliche  Mengen  nn- 

I  febnndaaoa  Waaawatoffoa  naebfaarlaaon  haba. 
Aus  der  Tabelle  kann  man  ersehen,  wie 

I  innig  die  Beziehung  zwischen  der  Zusammen- 
aatsnng  dar  Oaao  nnd  dam  OfanKang  tat.  So  vial 

I  ist   «firher,    dnR   mnn    dnrch   regelmäßige  Gas- 
I  analyse  scbLießlich  die  geringste  Störung,  nament- 
I  lieb  abor  Hochofbnazploaionen  vorher  aricennan 
kann;  es  würde  sich  empfahlen,  die  Gapanalyse 
.  im  Hochofenbetriebe  mehr  zu  benutzen.  Das 
I  Torttaflreade  ICaterlal  iat  noeh  nicht  ratebhaltlg 
genug,    um    zweckmäßige   Betrachtnngcn  an- 
stellen zu  können,  Tielleicbt  ragt  dar  Aufsatz 
abor  sa  waitaran  Untoranchnngan  anf  diaaon 
Qebiata  an. 


Die  ,,Ternär''-Stähle. 


In  Nr.  5  der  „Revne  dp  Mt'tallurgie"  ver- 
SÜNitlieht  Dr.  L.  Qnillet  die  birgebniasa  seiner 
Untersnehnngan  flbar  die  maehanlaehan  Eigen- 
aehafren  und  den  mikrogniphischon  Aufbau  der 
MTemär"  -  St&lile,  d.  h.  der  Legierongen  des 
Eiaena  mit  Koblanatoff  nnd  ainam  dritten  Element, 
nämlifh  mit  Nickel,  Mangan,  Chrom,  Wolfram, 
Molybdän,  Silizium,  Vanadiom,  Kobalt,  Zinn, 
Titan  nnd  Alnmlnlnm.  Die  naehatahande  Zn- 
sammenstellung ffihrt  die  Versuchsergebnisie  im 
einzelnen  auf;  die  baigagabenen  Schaubilder 
waiaan  die  Abbllnglgk^  dea  Kleingefnges  von 
dar  chemischen  Zusammensetzung  nach;  die 
Abszissen  stellen  in  jedem  Bilde  den  Kohlen- 
stoff, die  Ordlnaten  das  dritte  Element  dar. 

Ans  der  vorstehenden  Zusammenstellung  geht 
hervor,  daß  alle  „tern&ren"  Spezialstähle  hin- 
aiehtlieb  Uuraa  Kleingefnges  in  folgende  fünf 
Omppan  aingeordnat  wardmi  künnen:  1.  paiii- 


'  fischer  Stahl,  2.  niartensitischer  Stahl,  3.  Stahl 
mit  '(•EiMn,  4.  Karbidstabl,  5.  OraphitstaU. 

:  Ba  aoU  üBatgaatallt  worden,  welche  SchUaae  aieb 
aus  einer  niikngnpbiaehan  üntoranehnng  slahan 

1  lassen. 

I      Über  die  perlltlaehen  Stühle  Iftßt  aieh 

ohne  weiteres  nichts  sagen;  ihre  Eigenschaften 
i  hängen  darcbans  von  dem  dritten  Element  ab. 
I  Hartenaitiaeber  Stahl  weist  anf  Jeden  Fall 
I  eine  hohe  Bruchfestigkeit,  eine  hohe  Streck- 
I  grenze,   geringe  Dehnung  nnd  geringe  Ein- 
scbnOrung  auf;  er  ist  im  allgemeinen  spröde, 
hart  und  schwer  zu  bearbeiten.    Die  troosti- 
tischen  Stähle  haben  annähernd  die  gleichen 
Eigenschaften,  nur  besitzen  sie  eine  geringere 
Bruchfestigkeit.     Die  polySdriachen  Stähle, 
d.  b.  diejenigen  mit  y-Eisen,  zeigen  eine  niedrige 
<  Streekgrenze,  eine  außerordentlich  große  Dab* 
I  noBff  ind  lahr  hohe  WldwataadafUiigkeit  gegen 
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Stoftbflaaipntehan;;  di«  H&glichkeit  der  Betr-  | 

Tieitnnß  ist  völlig  von  dem  dritten  Eleiiieut  ab- 
häag:ig.  Weiat  der  Stahl  karbidiscbe*  Klein-  . 
gefdg^e  auf,  so  kttun  mui  mH  «iidger  Vbaiiir  am  | 
dem  Vorhandensein  von  ganz  randen  Körnchen 
auf  ChromBtAlü,  aas  dem  Auftretan  von  sehr  feinen  | 
Nidelehen  anf  WeUhun-  and  tfelybdInstaU  | 
echließen,  während  man  Vanadiamstahl  an  stark  > 
aasgebildeten,  häufig  dreieckigen  Körnchen  er- 
kennt;* beziiglich  der  Eigenschaften  hat  man  \ 
sich  denn  lediglich  der  vorstehenden  Zusammen-  ' 
stell ang  sa  badiaaen.    Dia  graphitisehan  j 


radit  dantlieh  za  ▼eranschanliehen,  lind  in  die 

Sclianbilder  die  Unterschiede  zwischen  den 
VersachBergebnissan  der  «Temttr"  -  St&hle  und 
der  gei^hnllehen  Kohlenatoff-StSkle  von  «nt- 

Bprechendem  Kohlenstoffgehalt  eingetrat^en ;  da- 
nach atelleu  al^u  die  Ordinaten  die  Differenz 
der  BrtK^hfestigkeit,  bezw.  Dehnung  oder  Spr5- 
digkeit  lies  batreffendan  Spezialstahls  und  der* 
selben  Kigenschaft  eines  gewöhnlichen  Kobien- 
stofTstahls  vom  gleichen  KohlenstofTgehalt  dar. 
Auf  diese  Weise  wird  die  zwischen  der  tiefüga* 
bildang  nnd  den  maehanischen  Eiganacliafkaii 


AbhUdong  1.  AbMIdwig  8. 


Stahle  sind  als  solche  ohne  Schwierigkeit  bereits 
aaoh  dam  Poliaran  dar  Schliffs  so  «rkanaen. 

Die  beigeftigten  Schaiihüder  stellpn  den  Ein- 
floß  der  verschiedenen  Elemente  anf: 

1.  die  Brachfestigkeit  (Abbild.  1  nnd  2), 
3.  die  Dehnung  (Abbild.  3  nnd  4), 
3.  die  Sprödigkeit  (Abbild,  r-,  nnd  tl) 
dar.    Die  Bedeatang  der  einzelnen  Karven  in 
diaaaaSdiaiiUldan  eirgi1>taleliaaadaiB  Folganden: 
Um  den  EintlnB  Jer  ver^iMile  lenen  Elemente 
anf  die  mechanischen  Eigeuscbaften  des  Stahls 

*  Diese  feine  Unterseheidong  mag  aal  den  ersten 
Blick  etwas  gesocht  anehetnen,  damanannehoieaaoUle, 
daß  die  Fem  and  Anardnwg  der  Kai1>idkSrBehcn 
weeenttieh  von  dem  Tempo  der  Ahklthlaar  beeinflofit 

würde;  bei  allen  Veriuclirn  Onillpt^  jedocli,  auch  bei 
verschieden  schneller  Abkuhlunz,  ergaben  sich  fitr  die 
ver»chi«di>neu  Kerbida  vdiiig  glwahartige  Anordnnngea. 


bestehende  Übereinsliminung  besonders  deatlicli 

I  varaaschanlicht. 

Bei  den  N  i  c  k  e  1  s  t  ä  h  1  c  n   sind   die  drei 

.  Wendepunkte  ziemlich  scharf  ausgeprägt;  die 
DUKsrans  der  Bruch  feetigkaitan  ateigt  snant 
langsam  an  (Perlit),  en-eicht  dann  plötzlich  einen 
hohen  Wert,  auf  welchem  sie  sich  eine  Zeitlang 
halt  (HartMMit),  an  dann  harabaaainkan  and 
ein  Minimum  en  passieren,  nach  welchem  sie 
wieder  langsam  ansteigt  (y- Eisen).  Bemerkens- 
wert ist,  daß  die  Ordinate  das  Hasimnms  bei 
den  niedriggekohlten  Stühlen  i^chr  erheblich 
(etwa  achtmal)  größer  ist  als  bei  den  Stahlen 
mit  0,80  ^  C;  bei  den  niedriggekohlten  StMilen 
schließen  ili*?  Vvr'inrljp  fi'iiülrts  üiit  der  Erreichung 
des  Eisen  euthalteudeu  Stahls  ab,  wilhrend 
bei  den  Stiblaa  mit  0,80  C  die  DilTarens  der 
BmeUtotigksiten  oagntlTe  Werte  entUU.  Dm 
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Differenzen  der  Debnunge :  folgen  einem  dem 
eben  dargelegten  entgegengesetzten  Gesetze.  Die 
Differenz  der  SprSdigkeiten  iit  xa  Anfang  an- 
nftliernd  gleich  (Perlit),  nimmt  dun  pMti- 
lirh  sehr  hohe  negative  Werte  an  (tfartensit), 
am  Bich  nach  geraoiuer  Zeit  wieder  za  setir 
lioben  positiven  Werten  zn  erlieben,  welcbe 
jedoch  nnr  fir  die  hoebgekohlten  StiUa  aidit- 
har  «iad. 

Für  die  M anganstäble  ergeben  sieb 
durchweg  dieselben  Gesetze  mit  dem  einzigen 
Unterschied,  daß  die  Maxima  nnd  Minima  der 
Kurven  deutlich  nach  links  verschoben  sind. 

Die  Chromstühle  bieten  Vennlassang 
zu  baiODderea  Bemerltangen :  bei  den  niedrige 


I  karhtd  «Ine  poiitfve  Differenz  der  Dehnangen 

aufweisen.  Die  Differenz  der  Sprödigkeiten  ist 
im  Anfang  aehr  gering,  pattieit  ein  Minimum, 
welclmi  bei  den  boebgekehlten  Soblen  (Trooitit) 
anbedentend,  beiden  niedriggekohlten  (Uartensit) 
sehr  bedoutend  ist,  nnd  erreicht  achließlicb  für 
die  ersteren  den  Iconatanten  Wert  Noll,  wAhrend 
sie  für  di«  letzteren  «egativ  wird  (Doppel* 
;  karbid). 

\  Bei  den  Wolfr  amstähl  en  steigt  die  Diffe- 
renz der  Brnchfeatigkeiten  allmählich  au  (Perlit). 

:  pasaiert  ein  Mazimnm  (Auftreten  des  Doppel- 
karbids) und  f&Ht  dann  wieder  langsam  ab. 
Je  höher  dw  Kohlenstoifgehalt  ist,  ein  um  so  nie- 

;  drigerer  Gehalt  an  Wolfram  iat  zur  Erreichiuif 


gekohlten  StAhlen  itelgt  die  Difflnrenz  der  Bmeh- 

fesf ipkritr-n  stftig  an  und  erreicht  sehr  hohe 
Werte  (Martensit),  darauf  sinkt  sie  wieder  nnd 
bleibt  dann  komtaat  (Stahl  mit  DoppelkaiMd). 
Fflr  die  hochgeknlillen  St.'llilt"  bpHtrht  iiesos 
Gesetz  nicht:  im  Anfang  ist  bei  diesen  die 
Differenz  der  Bmehfestigkelten  gleich  Noll 
(Perlit),  dann  Hteipi  nie  an  nnd  erhiUt  sich 
konstant  anf  etwa  15  kg(Troostit  oder  Martensit 
nnd  Doppelkarbid),  darauf  filllt  sie,  am  stetig 
wachsende  negative  Werte  anznnehmen.  Die 
Dehnungen  folgen  im  wesentlichen  dem  um- 
gekehrten Gesetze;  bemerkenswert  ist,  daß  bei 
den  bocbgekohlten  Stlhlen  diejenigen  mit  Doppel- 


I  des  Mazimams  «rferderlieh;  der  Wert  des  letz- 
teren aber  ist  konstant.  Die  DilTeren/  der 
I  Dehnungen  sinkt  langsam  (Perlit)  und  erreicht 
I  einen  koDttanten  negatlTen  Wert  (Deppelkarbid), 
welcher,  abstdtit  frenommen,  tim  so  höher  ist,  je 
niedriger  der  Kohlenatoffgebalt  ist,  —  Beziig- 
Ifeb  der  SprBdigkeit  gilt  dasselbe  Oesetz  wie 
für  die  DelinnnqTn. 

Die  Molybdänat&hie  scheinen  denselben 
Regeln  cn  fblgen  wie  die  WolAramstlMe;  bei  den 
Schwierigkeiten  aber,  welche  sie  der  Bearbeitung 
1  entgegensetzen,  war  es  jedoch  anm<)glich,  sie 
I  derartig  eingebend  m  atödieren,  daß  man  diese 
,  Bebazptnng  mit  GewiBheit  avsapreeheB  k5nnte. 
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Du  V  an  ad i am  bewirkt  zuerat  eine  atark  : 
uMt6fg«iida    DUfereDs    der    Bniehfeetigkeften  f 
(Perlit),  welche  ilmin  ein  Maximnni  passiert  (g-e- 
•ittlgte  Eiim-VanadiamldsanKj,  and  darauf  «inkt  i 
(Perlit  nni  Doppelkarbid),  «m  BCfative  Werte  I 
anznnelitnen,  wpIi  1ih  jeii  n  li  h"!  in>'1riß;ein  Kohlen- 
stoifgebaK  wieder  positiv  werden,  falla  der  Oehalt  1 
an  Vanadium  entoprecliend  hOher  wird.  Die  Deh- 
nnngen   folpen   dem  nni(?ekebrten  Gesetze:  sie 
nehmen  ab,  paasieren  ein  Minimom  (daa  om  »o 
ansicesprochener  tat,  je  weoifer  KoblenatoiT  Tor- 
banden  ist),  wachsen  dann  wieder  und  nehmen 
nm  ao  h$bere  poeitire  Werte  ao,  je  buher  gekohlt 
der  Stahl  ist.   Di«  Diftrem  dar  SprOdigkeiten 
•Mllt  riimi  SMdaiikll  dar:  lie  Ist  ment  n«g»ttT 


gekoblten  Stithlea  sehr  groß,  bei  hochgekoblten 
aBnabemd  gleich  Nnll. 

Das  A  1  n  m  i  n  i  ti  in  hat .  wie  am  der  Äbbildong 
eraicbtiicb,  keinen  Einfluü  aaf  dto  Brachfeatig^ 
keit,  ebeneowenig  wi«  aaf  die  DebBvngen  der 
Ii  M  htrekohlten  Stuhle,  wilhrend  die  der  niedrip- 
gekobiten  deatlicb  beeinflußt  wird.  Die  Differena 
der  SprUdigkeiteo  ist  bei  den  letzteren  eehr 
grofii  bei  den  ertteren  gering. 

Einfluß  der  Wärme-  and  anderer 
Behandlnngen. 

Äbaehrecken:  Dieperlitiaeben  Stftble 
werden  dnreb  daa  Absdireekeo  bei  gnter  Ten» 
peratnr  merteneitlaeli;  eine  Awmnlune  bilden  nnr 


and  flillt  sehr  raacb  (Perlit),  durchläuft  ein  Mini- 
flinm  (geeattlgte  Biaan-VanadinadVraag),  wichst 
wieder  nnd  passiert  ein  Maximum  in  dem  Moment, 
wo  die  Menge  des  Karbids  binreiebt,  um  Brflcbig- 
keit  sn  eraengen,  nnd  ninnrt  daranf  wieder  ah. 

Pf^i  den  S  i  1  i  z  i  n  m  p  t  :\  h  1  f  n  steipt  dif  T'ilTe- 
■enz  der  Hrucht'estigkeiten  stark  an,  und  zwar  i 
um  80  mehr,  Je  hSher  dw  Gehah  an  Kohlenatoff  | 
ist,   passiert  dann   rin  ^laxininm,   welches  bei 
einem  am  so  niedrigeren  Siliziumgehalt  erreicht 
wird,  Je  mehr  KohlenatoiT  rorhanden  ist.    Die  ' 
Difffrnriz  der  Dehnnrii^pn  hat  negative  Werte, 
die  mit  dem  Öehalt  an  Silizium  wachsen.  Die 
Dtüsnu  der  SprOdigkehn  ist  bei  niedrig-  , 


die  Aluminiumstihte)  bei  welchen  sich  nur  dort 
llartensit  bildet,  wo  voriier  Perlit  war.  Die 

Eigenschaften  des  dnrrb  Abschrecken  in  einem 
Spezialstabi  erzeugten  Martenaits  bangen  weeeot- 
lieh  von  der  ehenlseben  Zneannensetmng  ah; 
sie  lassen  sich  wie  folgt  zn^ammcnfassen:  Der 
durch  Abschrecken  einea  sehr  niedriggekohlten 
(MaxiniBBi  0,19  %)  Stahles  enangte  Martenslt 
ist  niemals  sprSde,  panz  crlt^ichgfiltig,  welche 
Elemente  (auch  Mangan  uiugeschloaaen)  in  Le- 
^emng  eind.  Der  Kehlensteir  allein  führt  lieim 
Abschrcrken  Sprildipkeit  horboL  Tjüt^r  den 
höbergekohlten  Stählen  sind  die  Siliziumstahle 
di^enigen,  welche  die  geringste  SpHfdIgkeit, 


Digitized  by  Google 


1414  Stahl 


MiHttlmHgm  «m»  ihm 


senkrecht  zur  Wulzrichtung,  aiitweiseu.  Die  an 
«ich  inartenRit  iHchen  Stähle  erleidM  dwch  das 
Abschrecken  keine  große  Vorflndenin?.  FMe- 
jeoigen,  welche  etwas  a-Eisen  euthalteu,  werden 
hlMer,  dj^enigen,  welche  rtwM  y-Ei$en  «aU 
halten,  werden  weicher.  Die  trooRtitiRchen  Stähle 
werden  durch  .geeignete  VVftriQebebaodlang  ge- 
härtet; im  TrooBtit  geht  hierbei  in  Kartencit 
iber.  Die  y-Kisen  enthalt  enden  Stahle 
werden  beim  Absckrecken  merklich  weicher,  ab- 
weiebMid  vwhtlten  ileh  nur  die  entea  StAhle 
diaeer  Serie. 

Die  Doppelkar bid  enthalteuden  älahle 
terfUleii  ia  iweiOmppea:  1.  diejenigra,  denn 
Karbide  sich  dissoziieren  oder  anflösen,  2.  die- 
jenigen, deren  Karbide  beständig  eind.  Zor 
ersteil  Omppe  gehSren  die  Chron-,  Wolfran- 
nnd  MolybdanRtiUilp,  zn  licr  /wnitcn  i\\f  Vana- 
diamitähle.  Die  letzteren  werden  durch  Ab- 
sehreekeB  nieht  beelnfloBt;  bei  den  enteren 
werden  panz  verschiedene  Wirknnu'pn  hnrvor- 
gebracbt:  die  Chromstähle  werden  weicher, 
wiUirteheiiilieb  unter  Bildong  vm  /^Eiien; 
Wnlfram-  und  Molybdänstahl  werden  beilentend 
härter  ontor  Bildung  von  Marteasit;  der  (irad 
der  fflülang  ist  jedoch  bei  den  Wolfttunetihten 
li  I  I  'J-  h.ilt  an  V.'i)lfrara  nicht  proportional,  da 
eut  l'eil  des  Karbids  UDlösUch  bleibt,  wenn  eine 
anireiehende  Menge  Wolfrnm  yerhanden  iit.  Die 
Graphit  n  n  t  h  a  1 1  e  n  d  o  n  Stähle  erl^en  dnreh 
Abachrecken  keine  Veränderung. 

Aniglfihen:  Durch  Aoigltlhen  mit allntb- 
licher  Abkiihlunp  werden  alle  „Ternär^-Stllhle,  mit 
Aoanalune  der  ersten  J'-Eisen  enthaltenden  Stähle, 
weioher.  Dnreh  Antf  Mhen  mit  raeeher  Abhlih- 
lang  M  der  Lift  wird  dieielbe  Wirkug  «nielt, 


aber  die  ersten  Wolfram-  nnd  Moljbd&uüiuhle 
mit  Doppelkarbid  erleiden  dareh  diese  Beband- 
Inii?  eine  Ändemog  u  der  Obeifliehe;  dieoe 
wird  martensitisch. 

Andere  Behandlungen:  Durch  Kalt- 
hämmern  werden  dieselben  Wirkungen  wie  bei 
den  gewölinlichen  Kohlenstoffsiählen  hervor- 
gernflra ,  ebenso  werden  dieee  Einwirkungen  wie 
hol  den  Kohlensf nffstilhlen  dnreh  nachfolgendes 
Ausglühen  beseitigt,  auber  bei  den  ersten  }^£iaen 
enthnItendeB  Stttlen.  Wihrend  eine  Abklihluc 
mit  nachfolgender  erneuter  Erwärmung  die  meiste! 
Stähle  nicht  beeinduUt,  ruft  dieee  fiehandloif 
bei  den  ersteo  f-Bisea  entbalteBdea  StlUi«  etee 
deutliche  H;Vrtnn=:  hervor.  Diese  Stähle  machen 
also  eine  Ausnahme  von  der  allgemeinen  Regel, 
was  sieh  dnditreh  erkUUrt,  daß  sie  eine  «lletrepladie 
rniwandlnng  dnrehmSHBlieii,  das  Y*Bisen  gebt  in 
Martensit  über. 

Hiermit  ist  diese  Reibe  ▼es  Uatersnehnicn 
über  die  Speilalstähle  abgeschlossen  nnd  damit 
etwa«  mehr  Klarheit  über  diese  für  die  Wissen- 
sehaft anBerordentlleh  interessante,  alter  aneh 
fnr  di''  Praxis  anßerordfntlicli  wirhtice  Frage 
geschaö'en  worden.  Die  Studien  (iuillets  wer- 
den nach  zwei  Hiehtangen  fbrtgesetst  werden: 
einerseits  wird  er  pleiohartige  T'nt^Tsnrhnngfn 
fiber  die  „quatemären"  Stähle,  also  die  Nickel- 
Hangan-,  Nickel-Chrom-,  Nickel*  Vanadinm-,  Ohrom- 
Wolfram-  usw.  Stähl«  anstellen,  luiderseits  die 
obige  Arbeit  vervollständigen  durch  ein  weiteres 
Stndinm  der  „Temlr''-8tlble,  md  iwar  hin» 
Hirhtlich  des  elektrischen  Widerstandes,  des  Trans- 
formationspunktes,  des  Wärme  widerstände«  osw. 

L andere.  Walttr  Datltn, 


MiUeUnngen  ans  dem  lÜMiihllttoiilabonitoriiuii. 


Hit  Bezug  auf  meine  in  dieser  Zeitschrift 

Nr.  17  enthaltenf  Boschreibnnp  einer  Silizium- 
beatimmung  in  diversen  Stahlsorten  fUlire  ich 
gsatAtst  auf  eine  Beiiie  tos  im  biesifen  diemi» 
sehen  Laboratorium  durchgefflhrten  Analysen, 
diese  Ansfubrangsart  auch  für  Buheiseusorten 
wie  folgt  an: 

2  g  Rnheiscnspfinc  bozw.  Rnlir i*.enpulver 
werden  mit  50  ccm  einer  auf  &o  Itis  ÖO"  C.  er- 
wlnnten  ▼erdOButen  Sehw^btsiace  (1  Teil  kon- 
zentriert er  HaSOi,  2  Teile  Wnss-  r)  in  einem 
etwa  SOO  ccm  fassenden  hoben  Becherglase  di- 
geriert. Nach  der  stIInniBdhsten  Oasentwieklmig 
werden  8ukz»>ssive  10  ccm  konz.  TIN'Oi  zugegebcti, 
die  Wände  des  Becherglases  mit  wenig  Wasser 
abgespült  and  nun  Aber  der  BansenHamne  etn^ 


gekoflit.  Sdllteii  die  Spitne  infolge  ihrer  eren- 
tuellen  gröberen  Verteilaog  nicht  vollständig 
gelöst  sein,  so  wird  ror  dem  gflnsUeheD  Ein- 
kochen nochtnals  etwa«  konz.  HNOi  zugegeben, 
so  daß  nun  alles  gelöst  ist.  Die  Flüssigkeit 
koeht  ohne  su  stoflen  rabig  ein;  es  bildet  sieh 
schließlich  in  der  restlirhen  Schwefelsänro  ein 
Salzbrei  nnd  das  Kinkocben  ist  als  beendet  zu 
betraditen,  wenn  Sebwalblsitnredgmipfe  in  veieb- 
liebem  Mat^e  auftreten.  Nach  dem  Krkalten  re- 
sultiert eine  breiig  bleibende,  von  Graphit  mehr 
oder  weniger  gren  gefirbte  Masse.  Diese  wird 
nun  mit  150  bis  200  ccm  Wasser  aufgenommen, 
etwa  10  ccm  HCl  zugegeben,  aufgekocht  nnd 
mtriert. 

Der  aus  Qraphit  und  SiOj  bestehende  Rück- 
stand wird  am  i*^lter  zuerst  mit  heißem  Wasser, 
dann  mit  beUter  TerdtbiBter  HOl  oad  ■shHefllicb 
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wieder  mit  beiflem  Weeier  gai  emgewaMheii, 
dann  im  PUtintiegel  ausgeglQht  Das  Verbrennen 
dea  QxaphiU  erfolgt  relatir  rasch  uud  iat  die 
vetttüh»  fittO»  rein  weift.  Die  fanae  Beattnunmig 
iafe  In  l'i't  Stunden,  worea  aaf  das  Ansglilben 
V«  Stande  entfallen,  bequem  aasBafCUuren.  Diese 
Methode  ist  sowohl  fflr  Weifi-  aU  nach  fflr  Qraa- 
eiseii  boKw.  fUr  Eisen  mit  gerinfpm  als  aach 
hohem  Siliziutn-Gehaitu  gut  und  rasch  ausführbar, 
8ü  daß  dieselbe  zur  allgemeinen  Anwendung 
emptühleQ  werden  kann. 

Aesiosa,  an  ä.  Deaember  1906. 

üana  BubrMM. 


NaMiw  ApfMrato  für  die  Uitortttdimg  vtn 


b  letiter  Zeit  ri»d  eine  gaose  Reihe  der- 
artiger Torachltge  bekannt  geworden,  auf  die 
hier  nur  hingewiesen  werden  soll.  J.  E.  B  a  b  b  * 
hat  ein  neue«  Absorptionsgefftß  konstruiert, 
welches  die  Form  demjenigen  vom  Orsatapparal 
hat,  in  dessen  Innern  aber  ein  Kapillarrohr  bis 
fast  tnm  Boden  herunter  geht.  Dieselbe  Ein- 
richtung hat  auch  Nowicki**  in  VoraeUag  ge* 
bracht,  auöeriletn  aber  hi\t  er  ein  sogenanntes 
Strahlsan^rohr  noch  innen  angebracht,  wie  es 
bei  manchen  Wa-si  hflaschen  schon  üblich  ist;  die 
mitten  in  eint-r  feinen  Spitze  rmstrt'teixlen  (Jase 
tuUsseu  durcti  ein  Schlangenrolir  autsteigen  und 
kommen  ao  inniger  mit  dem  .\bsorptionsmittel 
in  Beriihrune-  ilolh  r"  hat  mit  diesen  N  d - 
wicki  sehen  Uefillit  ii  eiiu-u  Ursat  zusammen- 
gestellt, der  noch  einige  weitere  Verbesserungen 
aufweist.  \  o  w  i  c  k  i  v  liefert  weiter  noch  Bei- 
träge zur  Unterauchiuig  \on  Grubenwettern,  die 
auch  bei  Unteruehung  amlerer  Gasgemische  von 
Sniy.ff)  'iein  kennen  Karl  .luni<|f  hat  einen 
aulunialiüchen  Apparat  zur  Bestimmung  von 
Kohleoailiro  in  Ravehgawn  lioMtniiert,  der  io 
•hidielier  Weise  arbeitet,  wie  dar  bekanate  «Ados*. 

Analyse  von  Eisenerzen  und  Schlacken. 

I?  Numias  !-i-|-  schlagt  bei  der  Untersuchung 
folgenden  Gang  ein:  Man  schmilzt  2  g  Substanz 
mit  dem  KaHnm-Natrinmgemiseh,  aeheidei  KieseU 
sänre  durch  Salzsäure  ab  imd  t'  ilt  da-i  Fiitrat  in 
zwei  Teile.  In  dem  einen  fällt  man  mit  Ammoniak 
and  SehwefelamnoBimn  Eisen,  Aluminium  und 

•  ^T.  Amer.  Ohem.  Soc."  1905,  27,  166. 
**  ..Osten.  Zeitschr.  für  Beig>  and  HBttea- 
weseu"  1905,  68,  887. 

■  „österr.  Zeitschr.  fflr  Berg-  und  Hütten- 
wesen** 19()5,  r>3,  3Ö2. 

t  «GlUckauf^  1905,  41,  n:iS. 
-    tt  „Chem.  Ztg.**  ISM»,  29,  44ö. 
ttt  »Mob.  seiaat."  1B05,  19,  ST». 


Mangan,  füllt  auf  bestimmtes  Volumen  auf. 
filtriert  die  Hälfte  davon  ab  und  bestimmt  im 
Filtrai  Kalzium  und  Magnesium.  In  der  ursprUng- 
lichea  zweiten  Hltfta  fällt  man  in  der  Siedehitae 
Aluminium  und  Eisen  mit  Zinlcoxyd,  titriert  im 
Piltrat  das  Mangan  mit  l'ermanganat.  löst  den 
Niederschlag  in  Salzsäure  und  füllt  nach  Zusatz 
Ton  Ammonchlorid  Eisen  und  .\luminium  (am 
besten  doppelt")  mit  Ammoniak.  Der  Niederschlag 
wird  geglilht.  gewogen,  in  warmer  Salzsäure 
gelost  und  da.s  Eisen  jodometriscb  bestimmt.  Die 
Fällung  von  Eisen  und  .\luminium  durch  Barynm- 
karbonat  ist  bei  Gegenwart  von  Mangan  ungenau. 

KaManstoffbestimmungs  •  Apparat  ' 
naoh  Scbumaoliar. 

Nebenstehend  abgebildeter  Kohlen.stolTbestira- 
mungs  -  Apparat  unterscheidet  sich  von  dem  bo> 
kannten  Oorleiskolben,  abgesehen  Ton  der  Ter- 
bessert.  !!  K  ildung,  dadurch,  daß  der  Kochkolben 
vollständig  ohne  Rohransats  ist  und  die  Form 
der  Erlenmeyer  hat.  Gerade  der  Koehkolben  itt 
de^jeni!^e  Teil  bt-i  den  Kohlenstoirijestiinmiings- 
Apparateu,  der  am  meisten  defekt  wird,  uud  ist 
es  daher  sehr  wesentlieh.  deaielben  billig  enetceu 
EU  können.  Die  Erlen- 
meyerform  ermöglicht 
ein  leichteres  Binfttllen 
der  l'robe.  außerdem 
kann  man  den  Kolben  aar 
Wage  USW.  raitaehmen, 
auch  Ittfit  sich  der- 
selbe bequ4>mer  reinigen. 
Dnreh  diese  Anordnung 
nun  i.st  eine  Änderung 
der  Ktthluug  bedingt,  die 
eine  weit  bessere  Kon- 
densation ergibt.  Wie 
aus  der  Abbildung  er- 
slehtlich,  pa.ssieren  die 
Dämpfe  die  .Schlangen- 
röhre, um  dann  in  eine 
Kugel  einzumünden,  die 
V  on  Wasser  berieselt  wird. 
Die  Diimpfe .  welche 
durch  die  Sehlangenrflhre 
gekiihlr     >in<l,  werden 

durch  die  Ansdehniintr  ir.  der  Kugel  vollknnimea 
kondensiert.  Du»  lästige  Itücksteigen  der  KlQssig> 
keit  vot  dem  Koehen  wird  dureh  die  uatera  Br- 
weiterung  vermieden.  Außerdem  muß  die  Fldssig- 
keit  einen  weit  griißeren  Weg  als  bei  den  Corleis- 
kolbea  Burfieklegen,  um  in  den  Natrookalktarm 
zu  gelangen.  .Jedenfalls  hat  man  es  dadurch 
leicht  in  der  Hand,  deti  (juetschhahn  rechtzeitig 
zu  schlieflen  und  ein  Überateigen  au  verhiadera. 

Der  Apparat  ist  ge^-el/licli  gfschilfzt  niid  wird 
von  der  Firma  blröhleiu  j£  Co.  in  Düsseldorf 
in  aaehgemftfier  Ausfdhraag  hergastallt. 
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25.  Jahrg.  Nr.M. 


Aus  Praxis  und  Wissenschaft 
des  Gießereiwesens. 

Unter  Mitwirkung  von  Professor  Dr.  Wüst  in  Aachen. 


Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die  Eisenhüttenindustrie 

und  den  Maschinenbau.* 

Von  Direktor  Hans  van  Gendt,  Magdeburg- Buckau. 


Meine  Herren !  Bereit«  seit  laofirer  Zeit,  als 
so  manche  VeröfTentlickangen  über  Klein- 
bessemerei in  den  Fachzeitschriften  erschienen, 
besonders  nach  den  Federkänipfen  der  Spezia- 
listen aaf  diesem  Gebiete,  war  in  mir  der  Wunsch 
erwacht,  auch  mal  öfTentlicb  meine  (.ledanken 
über  die  13raachbarkeit  dieser  Stahlbereitang^  zum 
Ansdrnck  za  bringen.  Offen  gestanden,  war  es 
mir  daher  angenehm,  daß  Ihr  Vorstand  die  An- 
regung gab,  solches  vor  diesem  bernfenen  Forum 
zu  tun.  Ich  bin  mir  sehr  wohl  bewußt,  daß  es 
seine  ilaken  hat,  in  der  Stellung,  in  welcher  ich 
mich  befinde,  über  dieses  Thema  mich  zu  ver- 
breiten. Wenn  auch  angenommen  werden  kann, 
daß  ich  Gelegenheit  gehabt  habe,  der  Klein- 
bessemerei in  die  Seele  zn  sehen ,  so  wird 
doch  gegebenenfalls  sowohl  empfehlende  wie 
entratende  Beleuchtung  als  Parteilichkeit  auf- 
gefaßt werden  können.  Ich  habe  das  Gefühl 
—  ich  möchte  sagen  der  Ungemntlichkeit  — 
bei  Inangriffnahme  der  Arbeit  gänzlich  abgelegt 
und  muß  es  nun  jedem  überlassen,  ob  er  das- 
selbe beim  Zuhören  und  Beurteilen  zu  tun  vermag. 
Jedenfalls  spreche  ich  so,  wie  es  mir  um  da« 
Kleinbessemerfaerz  ist.  M.  H. !  In  England, 
besonders  aber  in  Frankreich  und  Belgion  stand 
die  Kleinbessemerei  bereits  in  nicht  zn  ver- 


•  Vortrag,  gehalten  aaf  der  Versararalune  deutscher 
Oießereifochleate  am  2.  Dezember  I9()5  zu  Dtisseldorf. 
Die  Beiprechang  folgt  später. 


kennender  Blüte,  als  bei  uns  in  Deutschland 
man  sich  noch  abweisend  verhielt.  W'enigstens 
war  es  meines  Wissens  bis  vor  wenigen  Jahren 
nur  das  Stahlwerk  Krautheim  in  Chemnitz,  bei 
welchem  man  von  einer  voll  im  Betrieb  befind- 
lichen Kleinbessemerei  reden  konnte.  Es  fehlte 
nicht  nn  .\nregnng  auch  in  jener  Zeit,  einen 
solchen  Betrieb  einzniichten.  Er  wurde  sogar 
für  Stahlgießereien  schon  damals  als  unentbehrlich 
hingestellt;  aber  sei  es,  daß  die  Resultate  nicht 
befriedigten  oder  sonstige  Gründe  abrieten,  jeden- 
falls biß  keiner  recht  an.  Mir  will  es  scheinen, 
daß  damals  gar  kein  Bedürfnis  danach  vorlag. 
Die  meisten  Stahlgießereien  waren  entstanden 
durch  Angliederung  an  bestehende  Betriebe  mit 
größerer  Stahlproduktion,  und  waren  somit  in 
der  Lage,  ihren  Stahlbedarf  dem  großen  Stahl- 
betrieb viel  billiger  zn  entnehmen,  als  ihn  jemals 
die  Kleinbessemerei  liefern  konnte.  Der  Stahlguß 
war  viel  teurer  und  wertvoller  als  beute,  der 
Bedarf  mitbin  viel  geringer  und  wurde,  sofern  er 
überhaupt  das  Gußeisen  ersetzen  sollte,  nur  für 
größere  and  mittlere  Stücke  in  Anwendung  ge- 
bracht, während  für  alle  kleineren  und  kleinen 
Stücke  der  Temperguß  durchaus  genügend  be- 
funden wurde,  sogar  nicht  mal  das  Bedürfnis  vorlag, 
an  eine  Herstellung  von  Temperstahignß  zn 
denken.  Für  die  Herstellung  von  Qnalitäts- 
stählen  und  Spezialqualitäten,  welche  nur  in  ge- 
ringen Quanten  hergestellt  zn  werden  brauchten, 
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zog  mau  berechtigter  weise  die  UentolllUtf  im 
Tl«ff«lv«rflibreo  vor.  Also,  wo  tollt«  dlo  Klein* 

bessemeret  damals  eine  Ltickp  aasfiilleTiV  Ks 
habeo  »ich  iozwisclieu  die  Verbältuisse  ganz  er- 
lieblicb  vtncbobon.  Die  Vortrondanf  von  StaUgaß 
ist  mehr  und  melu*  gestiegen  und  befindet  sicli 
auch  beute  ooch  in  ateigender  Eichtang.  Die 
beateheadea  Werke  haben  eleb  lehr  TergrBflert 
Huil  eine  R^ihe  \nn  s^f^eiiiinnten  „reinen"  Stahl- 
gicliereieu  ist  eutstuiiden.  Auch  bei  kleineren 
OaflstllekeB  begaan  laan  aMhr  aof  Qnalitit  an 
sehen  nnd  Stablgnß  vorzuschreiben.  Knrznm, 
«8  setzte  der  Punkt  ein,  wo  die  Frage  der 
ZweeknlBIgkeit  der  Aalage  einer  Kleinbeeeemerei 
ventiliert  werden  koaate:  Zunächst  bei  den 
Produzeuten  von  StaUfUß,  dann  aucli  bei 
den  Keneanientea,  welche  bot  einem  eebr 

;ji-oßen  Eit^enbeJarf  glaubten,  tr.-il:':  inzwischen 
erheblich  gesunkener  ätahlguüpreise  in  der 
Kleinbeeeemerei  ein  Mittel  sn  linden,  dleeen 
selbst  erheblirli  h;l!ij^er  herzustellen,  als  bri 
Bezug  von  aaUen;  auch  sich  unabhängig  zu 
maehen  von  der  natirlich  aoberechtigten  bSien 
Fama,  daß  Stahlgießereien  bei  kurzen  Liefer- 
zeiten alles  versprechen,  aber  nichts  halten. 
Wann  die  Prodnzenten  zweekmlßlgerwelee  sieh 
eine  Kleinbessenierei  7.nlcf,'i]i  ^^lI]f■^l.  und  ob  es 
im  Interesse  der  Konsumenten  liegt,  ein  gleiches 
xn  tan,  darüber  meine  Ansieht  anf  Amndlagc 
der  von  mir  seit  Mai  l'JOl  im  unuuterbrocheuen 
Betriebe  gemacjiteu  Erfahrungen  zu  äußern,  soll 
der  Zweck  meines  Vortrags  sein.  H.  H. !  Gestatten 
Sie  mir,  zunächst  der  Vollständigkeit  halber 
Einiges  ttber  das  Wesen  der  Kleinbessemerei  zu 
sagen.  Ich  setse  veraas,  daß  es  Ihnen  im 
großen  und  ganzen  bekannt  ist,  und  fühle  mich 
dadoi'ch  einer  eingehenden  Darstellung  enthoben. 
Wenngleich  das  Blasen  im  kleinen  Konverter 
durchaus  keine  Hexerei  ist  und  eine  ganze  Reibe  von 
Analogien  zwischen  der  ngroßen""  und  „kleinen** 
lleasenerei  besteht,  so  kann  ich  meinerseits  nur 
den  Hat  erteilen,  bei  der  Anifllhnmg  einer  An- 
lage dnen  Spezialisten  heranzuziehen  nnd  sich 
dadoreh  eine  Reihe  von  Kinderkrankheiten  bei 
Inbetriebsetzung  zu  ersparen,  welche  Zeit,  Oeld 
nnd  Ärger  kosten.  Aach  die  Herren,  welche 
die  Großbessemerei  intus  haben,  könnten  ohne 
eine  solche  Mitwirkung  Dberrasehnngen  erleben. 
Die  niedlichen  kleinen  Konverter  haben  eben  im 
Vergleich  zu  dem  großen  Kollep;eu  die  Launen 
der  Barktische. 

Die  Hefnrchtnngen,  dem  Sialilbnd  bei  so  ge- 
ringen Mengen  vielleicht  nicht  genugende  Hitze 
gehen  an  können,  haben  hinsichtlich  der  Luft* 
znfflhmng,  hinsichtlich  der  Konverterform  nnd 
des  Einsatzes  zu  vielen  eingehenden  Versuchen 
Veranlassoilg  gegeben.  Ich  bin  der  Ansicht, 
duß  erwiesen  sein  dürfte,  daß  das  Ziel  anf 
manchen  Wegen  erreicht  werden  kann,  und 
mSehte  «ich  aoeh  dämm  gnindalitslich  an  dieser 


1  ätelle  nicht  darüber  aussprechen,  wie  sich  die 
I  Verteile  der  einxelnen  Systeme  xtuinander  ver- 

liahfn.  Ks  front  mich  feststellen  zu  können,  daß 
auch  Otto  ürason  &  Cie.  eine  gute  Wahl  des 
I  Systems  getroilsn  haben,  und  daß  nnsere  Anlage, 
welche  s.  Z.  von  Hrn.  Qeheimriit  r>r.  W^dJinp: 
besucht  und  studiert  wnrde  und  im  Organ  des 
I  Veretna  snr  BefSrderang  des  Qewerbieißes  be- 
schrieben worden  isir,  gut  funktioniert. 

Für  die  Ausführung  einer  Kleiubessemerei- 
I  Anlage  mSehte  leb  mir  geetatten,  drei  weitere 
Ratschläge  zn  proben.    Einmal   ist   die  Größe 
I  des  Gebläses   für   den  Konverter   ein  Punkt 
(  der  Brwignng,  da  man  natSrllch  am  keinen 
Preis  ein  zu  schwaclies  HrMiisr-.  aber  anvh  ebenso 
,  natürlich  kein  allzu  starkes  Gebläse  auschaä'eu 
I  mag.    Bs  siad  naeh  dieser  Riehtang  sehr 
schlltzensworte  Anreg'itiifren  ^refi■^ben.  wclrlio  rlar- 
I  taten,  daß  in  den  meisten  bisherigen  Fällen  ein 
I  viel  an  starkes  OeUüe  in  Anweadong  kirne, 
und  von  den  vorhandenen  Motorstilrken  von  80 
:  bis  100  P.S.  nur  etwa  35  bis  40  P.ä.,  Chargen 
I  von  1000  bis  1900  kg  veransgesetst,  elihktiv 
i  nötig  seien.    Die  Rechnung  stimmt  theoretiseh 
I  durcbaos,  und  offen  sei  es  zagegeben,  daß  man 
{  bei  der  Bemessong  des  Wladqaantnms  etwas 
reichlich  vertViliren  ist  in  vielen  Fällen,  aber 
:  demgegenüber  steht  auch  die  Tatsache,  daß  der 
j  mutige  Mann,  der  sieh  für  den  gedachten  Zweek 
bei  seinem  GebUlse  wirklich  nur  einen  Motor 
I  von  40  bis  50  P.S.  hingestellt,  noch  nicht  er- 
I  schienen  Ist.   Ich  rate  Ihnen  ans  dem  Betrieb 
'  heraus,  nur  „nicht  zn  knapp''  zu  wählen, 
and  kann  meine  Ansiebt  dadurch  illustrieren, 
daß  wir  bei  einer  Umtndemng  nnseree  elek- 
Irischen  Antriebes,  welche  wir  vomelimen  mußten, 
uns    keinen  Augenblick   dardber  unschlüssig 
waren,  die  Vorsflge  der  größeren  verfügbaren 
Ivruft   beizubehalten.     Sehr  wichtig   bei  den 
ersten  Erwägungen   hinsichtlich   einer  Klein- 
bessemerei ist  zweitens,  daß  man  sich,  einerlei 
ob  die  betreffende  Anlage  ihren  eigenen  Schrott 
'  wird  verarbeiten  müssen  oder  nicht,  daiUber 
'.  klar  zu  sein  hat,  daß  nnr  gute  und  vor 
allen  Dingen   gleichmäßige  Einsätze 
gutes  und  gleichmäßiges  Funktionieren  gewähr- 
leisten können.    Diese  Erwägung  beeinflußt  die 
!  Rentabilität  nicht  unerheblich,  aber  es  ist  ganz 
klar,  daß  bei  den  teeringen  in  Frage  kommenden 
Kohcijäonmengen  Schwankungen,  wie  sie  im  Groß- 
I  beasemerbetriebe  anstandslos  überwunden  werden, 
eine  viel  einschneidendere  Wirkung  haben,  welclie 
natürlich  um  so  fühlbarer  wird,  als  im  Klein- 
bessemcr  eigentlich  immer  ,.Qoalität''  gemacht 
'  werden  muB.    Wir  brancheii  den  Schrottentfall 
^  nicht  im  Kleinbessemer  selbat   zu  verwerten, 
gattieren  im  übrigen  zwei  Sorten  llämatltroh- 
oisen,  eine  silizinmreiclie  und  eine  »iliziuniai nio 
Sorte,  auf  deren  tauliebst  gleichmäßige  Gehaiis- 
verhlltnlsse  an  SUiaiam,  wenn  nach  mit  Opfern 
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»ndorer  Natur,  ein  grobe»  Uewieht  gelegt  wird. 
Ich  bMtreite  dnrchaos  nicht  dto  MBcüeUceit, 
durch  eine  mehr  kaufmännische  Rehandlang:  der 
Boheisenwahl  bei  sorgtUltiger  Analysierang  der 
Sorten  Qod  aatspraehMder  GaUierang  dem  Klaio- 
bessemer  das  Arbeiten  zu  sichern.  Der  Betrieb 
wird  aber  bei  den  kleinen  Mengen  ungfinstig 
hMinflnfit  dnreh  dieie  waehMlnden  VwhUtiilsMf 
nnd  dio  an  der  einen  Sf^ite  gemachten  Erspar- 
nisse gehen  auf  der  andern  Seite  verloren. 

Da  Idi  einnal  hter  bein  Einiate  aagebuigt 
bin ,  möchte  ich  einige  Worte  über  den  A  b  - 
braad  sagen.  Es  liegt  der  Vermatung  eine 
große  Bweditigaiig  tniie,  daB  aaeh  dieeer  Bteh- 
tung  die  Verhältnisso  heim  Kleinbe-ssemer  nicht 
allzD  günstig  liegen  dürften.  Aber  die  sehr 
•chwankeBdeD  Zahlen,  woleho  nao  BefBerseH  ror 
Inangriffnahme  unserer  Anlage  gegeben  wurden, 
sprachen  stark  dafür,  daß  das  letzte  Wort  noch 
ntoht  geoproehen  oei.  Ich  bin  der  Anaieht  ge- 
Wf'srn,  i!ni',  es  sphr  wolil  möglich  sein  ratißtf, 
durch  genaue  Beachtaug  alier  Faktoreo  auch  i 
hierbei  zn  annehmbaren  Reonltaten  sn  kommen.  | 
Zonächst  die  (iriit'ie  und  Form  des  Kanvertor.«. 
um  ein  Ausspucken  zu  verhindern  und  ein  i 
sanberee  Entleeren  des  InhaltB  in  die  Pfiinne  in  | 
gewälhrleistiii.  nunn  die  richtifiie  Wahl  dei 
Hobeiseusorton  mit  Bezog  auf  ihren  üebalt  an 
anderen  Körpern,  weiter  die  richtige  Bemessung 
de8  Siliziumgflialts  des  Hoheisenbades,  dnrcli 
welche  beiden  Momente  hinsichtlich  Oxydationt- 
yerlnste  nnd  Blaseseit  die  günstigsten  Bedin- 
gungen geüchalfen  werden  können,  ohne  den  Be- 
trieb in  irgend  einer  Weiie  ansioberer  zn  ge- 
italten.  Bei  einem  Betriebe  ohne  Schrott- 
einsatz  im  Kupolofen  halte  ich  einen  Gesamt- 
abbrand von  14  bis  1.5  7«  fOi*  angemessen  unter 
der  Toraaaaetznng,  daß  das  in  Schlacken  und 
Konverterauswarf  enthaltene  Eisen  nicht  so- 
fort durch  richtige  Separation  in  einer  Fonn 
wiedergewonnen  wird,  daß  es  dem  eigenen  Be- 
triebe wieder  zurfickgegebeu  werden  kann.  Ge- 
ichieht  solches  wohl,  so  \&Üt  sich  dadurch  der 
Abbrand  noch  um  1  bis  1 ,5  "jo  crm;l(Mgen. 
Ich  halte  aber  mit  14  bis  l'j'/obezw.  in  letz- 
terem Falle  mit  12,5  bis  1.3,5  7«"  '^as  Kapitel 
noch  durchaus  nicht  fiir  abgeschlossen,  sondern 
bin  der  Ansicht,  daß  der  gut  geleitete  Klein- 
besseraerbetrleb  noch  mehr  durch  sorgßltiges 
Abstimmen  der  Arbeitsbedingungen  wird  er- 
reiebeo  können.  Ks  war  mir  interessant,  nen- 
lirh  von  Rrfulgen  zn  hören,  welche  nach  dieser 
Richtung  eine  Kleinbessemerei  des  Nordens  er- 
retebt  haben  toU  nnd  weldie  meine  Aniieht  be- 
•tftligen. 

Bei  den  Erwägungen  bezüglich  einer  Klein- 
benemereiiaDlag«  wird  ebenfldli  die  Frag«  auf- 
tauchen, wie  groß  das  Charge  ngowicht  am 
zweckmäßigsten  la  nehmen  sei.  Es  ist  dafür 
•in  slemlich  weiter  Sidelraam  geUuiea,  da  die 


in  Anwendung  kumraenden  Gewichte  zwischen 
500  nnd  9000  kg  lehwaaken.  Für  die  Bat- 
scheidnng  dieser  Frage  sind  eine  Reihe  tob 
^  Faktoren  maligebend,  welche  s&intiich  nnter  Ba- 
I  rliekrichtigang  der  Prednktf oneabdclrtea  «nd  der 
Produkte  selbst  auf  eine  Kentabilitätsfrage  avi* 
laofeo,  und  kann  ich  mich  daher  wohl  am  besinn 
im  wniteren  Verfolg  melaei  Vortragna  aa  der 
in  Frage  komaieadea  Sinllo  an  dieaeni  Paakto 
äaAeni. 

BoTof  ich  nnn  der  Frage  der  Zweck« 

mäßigkeit  einer  Kleinbessemerei uiilape 
mich  zuwende,  möchte  ich  zunAcbat  festlegen, 
daß  der  flflotige  Stahl  alo  Roleber  im  Kleia- 
bessomerverfahren  hergestellt  immer  teurer 
sein  wird  als  derjenige  im  iierdschmelzver&hren 
im  Martinofen.  Ee  Hegt  dies  sehen  tob  Tom- 
liereiti  darin  begründet,  daß  der  höhere  Einsaiz- 
prozeutsatz  an  HAmatitroheisen  beim  Klein- 
beeoemer-  gegenflber  dem  Martinbetrleb  elae  sehr 
fiililbare  Verteuerung;  der  kaltr-Ti  Mischung  her* 
vorruft.  In  den  weiteren  Betriebazahlen  aa 
Lehnen,  fboerfisstem  Material  nnd  Kohlen  besw. 
Koks  stellen  sich  diese  uacli  zniingansten  der 
Kleinbessemerei,  and  zwar  stellen  sich  die 
Bndcahlen  für  flBssigen  Stahl  nngefftkr 
wie  3  :  4.  Ich  niöcbte  betonen,  daß  Obiges  von 
der  Voraussetzung  aasgeht,  daß  Betriebszablen 
in  Vergleich  gezogen  wurden,  welche  in  beidea 
Fallen  ans  flottem  Betriebe  stammen.  Im 
übrigen  brancht  diese  Festatellnng  um  so  weniger 
als  eine  Zarfleksetaang  dee  Kleinbessemers  zu 
gelten,  als  einmal  die  Fabrikate  d  f  ^  -  Ver- 
fahrens in  sich  hochwertiger  sein  können, 
solches  auch  dadurch  schon  immer  der  Fall  ist, 
als  es  sieb  in  der  überwiegenden  Majurität  um 
Stücke  geringeren  Gewichts  bandelt,  wodurch 
sich  der  Dnrchschnittswert  f.  d.  100  hg  hebt. 
Immerhin  muß  über  diesen  Pnakt  TOn  vornherein 
volle  Klarheit  herrsehen,  um  so  mehr,  als  der 
Fall  eines  flotten,  regelmäßigen  Klein- 
bessemereibetriebes  äußerst  selten  bislaag 
sein  dürfte  nnd  daher  obiges  sriinstipreres 
Zahlenverhältnis  wesentliche  VerHchiebuugen 
zeigen  kann.  Ans  der  Tatsache,  daß  man  unter 
allen  ürastündeu  mit  einem  tenreren  Material  zu 
rechnen  hat,  folgt  logisch,  daß  die  Aufstel- 
lung der  Rentabillt&tsberechnung  sehr 
Ror!3:fri1tip'  unter  Abwägung  aller  Verhältnisse 
aulzustcUen  ist,  nnd  manches  bislang  dwrftber 
Veröffentlichte  besser  nnberficksichtigt  bleibt. 

Wann  <*oll  man  sich  nun  für  den  Bau  einer 
Kleinbessemerei  entscheiden?  Handelt  es 
sich  nm  ein  nene«  Stahlgießeroi-Ünteraehaieo, 
so  berühre  ich  damit  einen  Fall,  welcher  wohl 
allmählich  mehr  and  mehr  zu  den  Ausnahmen 
I  werden  dtrfte.  Die  sdiilanB  Tage  in  Arai|)aes 
Nind  nun  zu  Ende.  Es  bedarf  „hoher  Pro- 
duktionen", „guter  Einftthrong"  and  „gnter  Ein- 
I  riehtuiton*',  na  Awt-  und  Nlndorgaag  gvi  Vhm- 
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8teh«n  za  können.  Wenn  nicht  eine  ganz  spe- 
zielle AngUedemo^  an  bestehende  Untenebmen 

und  ilcidarrh  ein  ^fanz  geuau  festgelegtesPrograiniii 
eiiieiQ  solchen  neuen  linternebmen  die  6rtuid> 
läge  gibt,  so  nraB  ich  sagen,  daß  ich  der  Aoeicht 
bin,  daß  jemand,  der  heutzutage  sein  Geld  in 
ein  neues  Stahlgießerei-  UDternehmen  steckt,  offen- 
bar nieht  recht  gewaßt  hat,  wo  «r  «•  Mnst 
hinstecken  sollte.  Das  schließt  aber  nicht  aos, 
daß  es  solche  FiUe  gibt  nnd  geben  wird,  und 
dtram  sollen  sie  nach  eine  „wohlwollende*  fie- 
rflcksichtignng  finden. 

Hier  möchte  ich  zunächst  einige  Bemerknngen 
einschalten  fiber  die  Natar  der  Kleinbesse- 
mere i,  bezw.  der  Frage  nähertreten:  welche 
direkten  Betriebsvorteile  bat  da«  Ver 
fahren? 

1.  Die  AulagekoBten  «ind  relativ  gering, 
besonders  sind  sie  für  den  .Anfang  geringer  im 
Veigleich  znm  Martinbetrieb,  wenn,  wie  es  ge- 
wöhnlich geschieht,  der  Kleiiibesseiuer  znnächsi 
mit  einem  Konverter  and  einem  Kupolofen  bei^innt. 
Ich  lasse  hier  die  Frage  des  liineiulegens  einer 
Kleinbessemerei  in  eine  bestehende  Eisengießerei 
anüer  Betracht,  ich  komme  daraaf  später  noch 
zaräck. 

9.  Der  Kleinlkeesemer  gestattet  weiter  in 
kürzester  Zeit,  nachdem  das  HediirfniR  nach 
tlüssigem  .Stahl  vorhanden,  diesen  zu  erzeugen, 
nnd  zwar  in  solchen  Mengen,  natärlich  nnter 
Henicksichtiguii^  der  jeweiligen  Kapazität  des 
Konverters  und  i'iir  eine  solche  Dauer,  wie  obiges 
BedSrfnis  erfordert.  Bei  Stillstand  dm*  Anlage 
ist  sie  kalt,  erfordert  außer  Reparatnr  und 
Instandhaltung  keinerlei  Kosten  an  Löhnen  oder 
Brennstoff:.  Beim  MißUag«D  tiaar  Charg»  —  dora 
solches  muß  doch  auch  mal  in  Berncksi<  liri^'unir 
gezogen  werden  und  spielt  unter  Umständen 
für  kkiiie  Betrieb«  eine  groA«  Boll«  —  haadelt 
es  sich  beim  Kleinbeaaenor  nn  ein  nlatir  fe- 
ringes  Quantum. 

8*  Die  KleiBbeeeeneirei  «rnSglieht  e«,  eine 
Reibe  von  Qnalitäten  in  rasrhfstrr  Keihenfolpc 
herzustellen,  und  beseitigt  die  bei  größeren 
Chargen  besonderer  Qnaiittt  8ft«r  baatalwnde 
Schwierisrkrit.  den  erpsamten  Stahl  in  sweek- 
entsprecheuder  Weise  anterznbringea» 

4.  Die  Hitse,  welche  dem  Stahlbade  der 
Kleinbpssftmerei  innewohnt,  führt  ferner  zu  der 
Möglichkeit,  sperrige  und  dünnwandige  Stücke 
anttandstes  gießen  an  kSnnen,  nnd  damit  Jeden- 
falls in  ilfr  l^emessnnf^  iUt  ^^'.llld8tärken  den 
Herren  Konstrukteuren  mehr  entgegenkommen 
SB  kdnnen,  als  es  beim  Siemens^Martinstablgoß 
gie6toehni<;rh  möglich  war. 

5.  Der  Kleinbessemer  hat  schließlich  auch 
die  Neigung  gefördert,  eine  Reihe  von  Massen- 
artikeln nnd  (regenstUnden,  welche  znletzt  ans 
Temperstahlguß  gemacht  wurden,  aus  Klein- 
beasemnntaU  hennsteHen. 


Bei  der  Besprechung  der  Erwägungen,  welche 
dem  Erbauer  einer  nenen  Stahlgießerei  als 

Sünderwerk  innewohnen  srtlleii,  muß  eigentlich 
auch  der  Konsument,  weicher  sich  durch 
seinen  Eigenbedarf  mir  Selbstanfertignng  ent- 
schließen will,  Berücksichtigung  finden.  Meistens 
wird  es  sich  in  den  letzteren  Fällen  um  An- 
gliederung  einer  kleinen  Konverteranlage  an 
eine  bestehende  Eisengießerei  bandeln.  Ohne 
zunächst  den  Kostenpunkt  zu  berühren,  muß 
ich  sage»,  daß  ich  die  Kombination  für  eine 
dnrehnu  nnglfleklleke   und    verfehlte  halt«, 
was    gegebenenfalls    nar    dadurch    zn  ver- 
schmerzen wäre,  wenn  zugleich  die  Herstellung 
von   QualitiUsgnßeisen    im    Kleiukouverter  im 
Interesse  der  Fabrikate   der  Eisengießerei  er- 
wünscht  sein  sollte.    Es  hat  mir   bislang  die 
Gelegenheit  gefehlt,  mich  darüber  so  orientieren, 
von  welcher  Tragweite  dieser  letztere  Punkt 
gegebenenfalls  sein  kann,  jedenfalls  spielt  der- 
selbe in  den  allermeisten  FlUen  k«in«  Bolle. 
Handelt  es  sich  um  eine  „nene  rationelle" 
Eisengießerei-Aulage,  sn  ist  es  meiLes  Erachten» 
schade,  durch  Einschaltung  eines  ..heterogenen** 
Gliedes  die  geBchaffeue  Einheit!i(  likril  zu  stören; 
handelt  es  nich    um   eine    „alte"    Anlage,  so 
paßt  der  Kleinbessemer  erst  recht  nicht  hinein, 
und   habe    ich    bei    dem  .\nblirk    des  hinein- 
gezwängten Konverters  mit  Zubehör  die  gleiche 
Empfindung,  wie  bei  einem  Familienkoffer  für  die 
Sommerreise,  w;)  iüi  Interesse  der  Venneidnng  von 
Überfracht  auclt  alles  antergebraeht  ist,  was  mit 
solL   Aber  sdbet  wenn  eine  Eisengießerei  neu 
gebaut  werden  würde  und  dabei  tanlichst  das 
Uineinbaneu  eines  Kleinbessemer»  von 
vomkerain  berikkilcktigt  werden  kOnnt«,  mOekt« 
ich  sehr  stark  davon  abraten,    (tanz  abgesehen 
davon,  daß  in  den  beiden  ersteren  Fällen  in 
gnni  erheblidiem  Maße,  in  dieaem  Falle  aaeh 
noch  sehr  fühlbar,  eine  Verteuerung  der  Stahl- 
fkbrikate  gegenüber  dem  rationellen  Einzelbetrieb 
eintreten  vrUrd«,  ist  weitw  sebr  eehwer  «ine 
rifhtiß-p,   kombinierte  Führung  beider  Betriebe 
einzurichten  und  sind  die  Bedingungen,  unter 
welchen  beide  Bndprodnkt«  kinsiehtliek  des  Mate- 
rials, der  ^fasKf,   iler  T.nlinr,   der  T^eliaTidluiig 
der  Formen  und  der  Formkasten  entstehen,  nach 
J«d«r  Riebtmig  so  verschieden,  daß  eine  Zn- 
saiiiraenlegnng  nur  tiiiter  l'iei.'gabe  eines  Teiles 
des  Erfolges,  sei  es  auf  einer  Seite,  sei  es  auf 
beiden  Seiten,  mOglieh  wRre.  Ich  habe  es  nwsr  bei 
bisherigen  Au.sftihruugen  nach   dieser  Richtung 
meistens  so  aufgefaßt,  daß  dieselben  zunächst 
als  Versnehe  cn  gelten  hatten,  welche  nicht  allm 
kK.stKpieii^'^  werden  durften ,   wollte  aber  doch 
meine  Ansicht  der  Vollständigkeit  halber  sagen, 
weil  ich  versekt«d«ntlleh  gelesen  habe,  daß  von 
spezialerfahrener   Seite    das    Hineinbanen  von 
einem  Konverter  mit  Zubehör  in  eine  Eisen- 
giaßeni  snr  „^ttekseligsten*  und  „billigsten** 
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Hmtollnngr  ron  etg«ii«m  Stahlguß  film.  Von 

der  Atmirlit  der  Billigkeit  wird  man  sieb,  eine 
saabere  durchiichtige  Betriebakalknlation  voraas* 
geaetzt,  acbon  bald  heilen  lassen  nössen, 

kommen  doch  noch  zu  den  SelbstkoRteo  bei  ratio- 
nellem Betriebe  eine  Keibe  von  Kosten  binza, 
welche  ihre  Begrfindang  in  der  unzweckmäßigen 
Anordnung  der  Apparate,  wie  ;'  H  in  1  er  Lage 
des  Kupolofens  auf  der  Hüttensohle,  in  der  an- 
rationellen  oder  kostspieligen  Betriebsleitung 
nsw.  haben.  Was  nun  die  Selbstkosten  des 
Kleinbessemerstahlea  bei  rationellem  Be- 
trieb betrifft,  welche  ich  als  Ba^is  nahm,  so 
wäre  noch  festzustellen,  wann  beim  KlfinbeBseitici 
der  Betrieb  als  rationell  gelten  kann.  Kh 
ist  naturgemäß  arbeitstäglich  eine  gewisse  Pro- 
daktionseinhoit  uiiiiiiiial  anzustrebcu ,  um  die 
Reihe  der  Tv'Sten.  welche  den  Betrieb  in  ^Ificber 
Höhe,  unabhilugig  von  der  Chargenzabi,  belabten, 
tragbar  in  machen,  wozu  z.  B.  die  Arbaitao  oad 
Materialien  vor  Beginn  des  ersten  I51asens  und 
nach  Beendigung  des  letzten  Isiasens  gehören. 
Anch  ist  bei  der  Bemessung  der  Einheit  sa  be- 
rftcksichtigen,  daß  die  Haltbarkeit  des  Konverters 
ganz  wesentlich  beeiiiüußt  wird  durch  die  An- 
xahl  ChargMi,  walebe  hlnteretaander  erblaaen 
werden  können,  bezw.  wievielnsul  in  einer 
Kampagne  der  Konverter  zur  Abkühlung  kommt. 
Fflr  mteb  aind  ee  bei  einem  mittlaren  Chargen- 
gewicht von  1000  kg  die  .\nzahl  Chargen, 
welche  die  Produktionseinheit  bilden,  täglich 
sahn.  Darüber  kOnnen  noeh  yerblUigaogeB 
durch  die  Verteilniig  der  Unkosten,  sofern  sie 
au  sich  dieselben  bleiben,  erzielt  werden,  dar- 
an ter  aber  atetgao  die  Sdbatkoaten  ao  aehr, 
dali  vom  Standpunkt  des  Stahlgießereitechnikers 
von  einem  rationellen  Betrieb  nicht  mehr  die 
Rede  aein  kann. 

Ans  Vorstehendem  kann  nun  in  groben 
Zügen  sich  ein  Jeder  eiu  Bild  machen,  was 
•r  nntflfr  apezlellen  VerhUtniaaen  von  der  An- 
lage einer  Kieinbe.ssemerei  zu  erwarten  hat. 
Maßgebend  ist  in  erster  Beibe  der  Wert  der- 
Jaolgen  Prodakte,  welche  der  betreffende  Betrieb 
banptsächlich  wird  herzustellen  haben.  Sind 
dieae  Produkte  hochwertig,  uud  fraglos  kann 
dieKleiBbeaiemerei  manehea  nach  dleaer  Rtehtnog 
hin  leisten,  so  kann  es  unter  i/iiiH!  Inden  gleich- 
gtlltig  sein,  ob  durch  eine  geringere  Prodak- 
ttonaeinbelt  die  Selbatkoaten  dea  Stahlmateriala 
erheblich  höher  sind.  Sind  die  Produkte  aber 
nicht  hochwertig,  und  das  ist  leider  meistens 
mehr  oder  weniger  der  Fall,  ao  wird  ea 
dnichaus  nicht  gleiebgiiltig  sein,  ub  man  mit  einem 
relativ  teuren  ätablmaterial  au  rechnen  hat.  In 
die  leiste  Kateg erie  aind  meioea  Eraehtena  die 
Haathinenfabrikon  und  Werften  zu  rechnen, 
walcha  aieh  mit  Gedanken  der  Selbatanfertigiing 
ihraa  Btahlgoaaea  tragen,  da  laider  sor  noeh  In 
wenigvii  Fillen  bioalebtUeb  dar  bemebaiiiden 


Verkaofspreise  der  Bedarf  dM  Maschinenbauea 
an  den  „hochwertigen"  Produkten  gerechnet 
werden  kann.  Viel  anders  wird  sich  die  Sache 
anch  nicht  gestalten,  wenn  die  Konjunktur  sich 
weiter  befestigt,  da  der  bestehende  Stahlguß- 
Verband  eine  verständige  Preispolitik  treibt 
und  die  Stablgui;>bäume  niemals  mehr  in  den 
Himmel  wachsen  dürften.  Neben  dieser  Material- 
Preisfrage  muß  fiir  den  Bau  eine.s  Kleinbessemere 
auch  noch  sehr  erheblich  die  Hübe  des  Eigen- 
badarfs,  welche  eng  mit  der  Preisfrage  za- 
sammenbilngt,  Berüfksif  li'ignng  tindeu.  Die  An- 
iler  Maschiueutabnken  und  Werlien,  welche 
einen  Total-Eigenbedarf  haben,  der  an  sich  die 
Wöftlichkeit  einer  rationellen  Hetreibnnp  einer 
KleiabeKsenierei  scliaften  kittinte,  iht  uulierst 
gering.  iJa,  wo  er  groß  genug  ist,  wird  in 
den  allerniei'itrn  Ku.Ien  der  größere  Teil  dieses 
Eigenbedarfs  aas  .Siucken  bestehen,  deren  tie- 
wicht die  Herstellong  in  der  Kleinbeaaemarel 
nnsschließt.  Der  verbleibende  Rest  reicht 
meistens  nicht  aus,  äeibstanfertiguug  befürworten 
sn  kSnaen.  Der  VoUatiadigkeit  halber  aei  er- 
wähnt, daß  zu  dem  verbleibenden  Rest  anrli 
diejenigen  Stücke  gerechnet  werden  küuoeu, 
deren  Oawicbt  die  HerateUuDg  darch  Zaaammen- 
ffigen  von  2  bis  3  Chargen  erfordert,  obgleich 
naiiirlich  durch  die  Schaö'ung  dieser  Möglichkeit 
die  Koateo  einar  kleineD  Aalag«  niefit  naeriieb» 
lieh  erhöht  werden.  In  den  allerwenigsten 
Fällen  wird  somit  meiner  Überzeagnug  nach 
aaf  Baaia  aiaer  gut  bagriadeten  ReDtabüitIt 
vom  Ma,'<chinenban  und  von  den  Werften  ernst- 
lich die  Erwägung  der  Selbstanfertiguug  anf- 
genemmen  werden  kSnaeiD;  dort,  wo  sie  ea  viel- 
leicht kann,  ist  sehr  zn  einer  sorgnilligen 
Hentabilitatsreobnnng  zu  raten,  welche  meines 
Braehteaa  aneh  im  Falle  einer  ralatlv  gfiaatigea 
Produktionshöhe  besonders  verlockend  nirlit  .ins- 
fallen  kann.  Der  Kleinbessemer  verlangt  heute 
eben  aaeh  eelne  Grofiprodaktlon,  am  rentabel 
zu  M  in.  Wird  vom  Maschinenbau  oder  Werften 
dagegen  angeführt,  daß  der  Selbstkostenpreis 
der  Fabrikate  nicht  in  erster  Linie  sa  kommen 
braucht,  daß  man  hauptsächlich  der  Selbst- 
anfertigUDg  bedürfe,  um  in  eiligen  Fällen  and 
bei  Beparatorea  aieh  naabhängig  von  dea  Stahl- 
werken rasch  helfen  zu  können,  so  streiche 
ich  aathrUch  die  Segel,  aber  teuer  bleibt 
dieae  üaabbftngigkeit. 

Vor  einiger  Zeit  habe  ich  dem  Direktor 
eines  Werks,  welchea  im  Beaits  einer  Klein- 
beaaomerei  iat,  aad  welche,  waa  ich  gleich  be- 
tonen möchte,  nicht  die  vorerwähnte  „rationelle" 
Produktionshöhe  erreicht,  gesagt,  sein  Stahlguß 
koste  im  Durchschnitt  95  M  pro  100  kg;  ich 
wollte  nicht  sagen  100  -S.  Der  betreffende 
Herr  hat  diese  oberflächliche  Taxierung  nicht 
entkräften  kOnnea.  ESa  aei  hier  noch  erwähnt, 
daß  dia  Fabrikate  saai  «llarferiAgstoB  TaUe 
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darch  bestehende  Verkaufspreise  in  die  Kategorie 
der  hochwertigen  Produkte  hineingehörten. 

Ein  Interesse  kann  die  Kleinbeaseiuerci 
aber  doch  ganz  entschieden  für  sich  hei  den 
Herren  des  ilaschinenhuues  uud  des  Schiffbaues 
beanspruchen.  Ermöglicht  sie  es  doch,  bei  dei 
Konstraktion  in  der  Diineosionierung  der  ein- 
zelnen Maschinenteile  mehr  die  effektiven  Festig- 
keits-  nnd  ZähigkeitszifTern  des  Stahlgusses  zn 
berücksichtigen,  als  solches  bislang  ans  gieß 
technischen  Gründen  der  Fall  war.  Es  bedarf 
allerdings  dieser  Anrfgung  ernstlich  nicht,  da 
die  modernen  Konstruktionen  des  öfteren  in 
Sperrigkeit,  DSnnwandigkeit  und  Ansspaiungen 
alles  Wünschenswerte  leisten. 

Und  nnn,  in.  H.,  schließlich  die  Vervoll- 
ständigung einer  mit  Siemens- llartin-  '< 
Ofen  ausgerüsteten  Stahlgießerei  durch 
eine  Kleinbessemerei.  Zunächst  eröffnet  sie 
die  Möglichkeit,  die  Fabrikation  einer  Reihe  von 
Artikeln  aufnehmen  zu  können,  welche  aus  den 
größeren  Öfen  nur  unrationell  herzustellen  waren. 
Sie  erweitert  die  Möglichkeit  des  Eingehens  auf 
Bestrebungen  nach  Dünnwandigkeit  und  Sperrig- 
keit, nnd  sie  gibt  die  Handhabe,  ohne  die 
sonstigen  Betriebsschwierigkoiten,  in  geringen 
Quantitäten  Spozial<|UaUtüten  herzustellen."  Der 
Hauptreiz  der  Kombination  beider  Stahl- 
bereitungsarten liegt  aber  noch  auf  zwei  anderen 
Gebieten. 

Zunächst  kommt  die  Kleinbessemerei  in  Be- 
tracht, wenn  in  einer  bestehenden  Stahlgießerei 
der  oder  die  Martinöfen  in  ihrer  Produktions- 
filhigkeit  ausgenutzt  sind ,  das  Bedürfnis  nach 
Erhöhung  der  Produktion  noch  vorliegt,  aber 
nicht  in  dem  Maße,  daß  ein  weiterer  Ofen  aus- 
genutzt werden  könnte.  Besonders  dann  dürfte 
es  außerordentlich  unrationell  sein,  sich  trotzdem 
für  einen  weiteren  Martinofen  zn  entscheiden, 
falls  zunächst  die  Erhöhung  der  Produktion  eine 
nicht  tägliche,  gleichmäßige,  sondern  allmähliche 
sein  wird.    Der  Kleinbessemer  gibt  die  Möglich- 

*  Besonders  reizvoll  ist  für  den  Stahlgaßtechnikor 
anch  die  geschafTent.-  Mö^^lichkeit,  alle  20  Minuten  neaen 
.Stahl  zum  Nachstießen  zur  Verfügung  zu  haben,  welche 
Möi^lichkfit  noch  eine  Keihe  von  anderen  Betriebs- 
bd<|aemlichkeiten  fordert,  welche  nicht  hierher  gehören. 


keit,  ganz  auf  Befehl,  ohne  Danerbetrieb,  nnd 
zwar  in  kürzester  Zeit  nach  auftretendem  Bt- 
dürfnis  die  Produktion  zn  erhöhen  und  zwar  in 
Hehr  annehmbaren  Grenzen ,  da  innerhalb  der 
einfachen  Schicht  bis  zu  20  nnd  25  Chargen 
gemacht  werden  können.  Der  Kleinbessemer 
gibt  also  die  Hundhabe  einer  temporären, 
elastischen  Vergrößerung  der  Produktion. 

Zweitons  liegt  ein  Huuptreiz  darin,  daß 
der  erhöhte  Selbstkostenpreis  des  Kleinbessenici - 
Stahls  zu  einem  sehr  annehmbaren  Teil  dnrih 
die  Wechselwirkung  ausgeglichen  wird ,  welche 
zwischen  Martinbetrieb  und  Kleinbessemer  ein- 
geleitet werden  kann.  Durch  die  Möglichkeit, 
den  gesamten  Entfall  an  verlorenen  Köpfen  und 
Abt'ällen  im  Martinofen  zu  verwerten,  wird  ein 
relativ  sehr  billiger  .Martinstahl  erzielt  und  da- 
durch weiter  ermöglicht,  im  Kleinbessemer  mit 
vollem  Koheiseneinsatz  alle  Vorteile  des  gleich- 
mäßigen und  rationellen  Betriebes  ausnutzen  zn 
können.  .Jedenfalls  steigen  mit  zunehmender 
Produktion  des  Kleinbessemers  nnd  konstanter 
voller  Produktion  der  Martinanlage  die  sicht- 
baren Vorteile  der  Wechselwirkung,  Iis  sie  bei 
einer  gewissen  Produktionshöhe  des  Kleinbessemer« 
aufhören,  und  die  teuren  Gestehungskosten  des 
Kleinbessemers  sich  wieder  anfangen  fühlbar  zu 
machen.  Es  flUlt  dieser  Punkt  zusammen  mit 
derjenigen  Produktionshöhe,  für  welche,  falls  sie 
von  .Anfang  an  bestehend  oder  leicht  eireich- 
bar  gewesen  wäre,  bei  der  Betriebserweiterung 
vielleicht  besser  die  Wahl  auf  den  Bau  eines 
weiteren  Martinofens  gefallen  wäre,  es  sei  denn, 
daß  zugleich  auf  die  anderen ,  besonderen  Vor- 
teile des  Besitzes  einer  Kleinbessemerei  nicht 
Verzicht  geleistet  werden  sollte.  - 

M.  H.!  Ich  habe  Ihnen  heute,  indem  ich 
gegen  meine  sonstige  Gepflogenheit  das  Wurl 
in  einer  solchen  Frage  ergriff,  über  das  Für 
und  Wider  der  Kleinbessemerei,  besonders  vom 
Standpunkt  der  Rentabilität,  aus  meinen  ge- 
sammelten Erfahrungen  Einiges  mitteilen  wollen. 
Zahlen  wurden  zweckmäßigerweise  nicht  gegeben, 
da  solche  sich  bei  jeder  Verschiebnng  der  Pro- 
duktionsverhältnisse ändern.  Habe  ich  etwiis 
zur  klareren  Auffassung  der  Materie  beigetragen, 
80  würde  ich  mich  freuen.    (Lebhafter  Beifall ; 
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Patentanmeldungen, 

welche   von    dem   angegebenen  Tage  während 
zweier  ■■•■ale  nr  Eiaeielilnabnit  fir  jadimann 
!■  KalMiMoiim  Pataataml  in  BerUa  lueitagan. 

9.  November  1906.  Kl.  Ib,  M  26696.  Verf&hren 
014  Yorriclitoiv  aar  eleiitciaelMa  iürfbereUnaf  auf 
Onnd  der  Tereeliiedeaeii  AbeteBun;  der  GutteilebeQ 

von   einem  jfeladenen  I^eiter;  Zus.  z.  Fat.  157018.  j 
Metttllurgiaclie  Uesellaohaft,  Akt.-(i«-!i.,  Frankfurt  a.  M., 
end  Moacninenbau-Anstalt  Humboldt,  Kalk  lt.  Ki>ln  u.  Kli. 

Kl.  lOtt,  A  11358.  Vorrichtung  zum  Heben  uiui 
.Senken  der  das  Einebnungsgezähe  tra^jeuden  Stange 
von  Plauier%'orrichtungen  für  liefende  Koksöfen.  Otto 
i-Iiüerhanlt,  >  n  illostraße  G7,  and  Peter  Altena,  Oertrnd- 
•itralie  '.i,  Ueisfnkirchcn  i.  VV.' 

Kl.  10a,  K  24092.  «reifvorrichtung  fiir  Kolilen- 
■tampfenteafen.  Heinrich  Küpper«,  Dortmand,  Keieer- 
etral^  ISsT^ 

Kl.  18a,.  O  80789.  Vortiehtuig  tau  gleich- 
müßigen  Beiebieken  dea  Sehfltttriebters  bei  HoehSfen 
mit  tentrelem  oder  acitlidiem  (iasabcu^rotir  und 
ttelbattStigem  Schrägaufzng.  l>eon  Oeuze,  Trith- 
Saint-Li'jfer,  Kraukreich;  Verlii  tcr :  C.  Fehlert,  (i. 
Lunbier,  F.  Ilannsen  und  A.  BitttntT,  Fat.- Anw  alte, 
Berlin  SW.  Ol. 

Kl.  19a,  hi  2t!7ü4.  \urrichtunfr  zum  l'eilen, 
Hobeln  oder  Fräsen  der  im  Geleis  liegenden  Kisen- 
bthnschienen.  Franz  Helaun,  Cbarlottenbarg,  Hardeu- 
bergstraüc  9  a. 

Kl.  24e,  Ci  21415.  tiaflerzen^r  mit  oWrc^r  und 
unterer  Feuerung,  bei  welchem  die  AbzugKütelKi  fQr 
daa  Qebranebagaa  wie  aneh  diejenige  für  dae  Abgaa 
awiaeheii  daa  baidan  Feuerungen  liegt.  (iaauetoreB- 
fabrik  Deol^  Ktla-Dentz. 

KI.  24f  K  26m.  Fyrami  denartiger  DrehroBt 
für  Gaaerzenger.  .\nt(>n  von  Kerpely,  Wien;  Vartr.: 
K.  Dalchow,  Fat.- Anwalt,  Hnrlin  NW,  G. 

Kl.  L-'lli,  F  17  218.  Hi-srhiokuiigsvt.ri  iiihtmi),'  fiir 
(iaserzeugf-r,  Hochöfen  und  ilcri;!.  Foetter  &  lAi  , 
A.-G.,  Dortmund. 

Kl.  24 i,  L  19863.  UnterwindfeoenDg  mit  sieh 
regelnder  Windmfbhr.  Xasiaiiliaii  Lntaaer,  Berlin, 
Bärrtaldstr.  45. 

Kl. -^'Jb,  B  38  678.  Vorrichtung  zum  Ausklinken 
von  I-Trigem.  Berlin-Erfarter  Maacbinenfobrik  Heniy 
Pela  &  Co.,  JlrerBgebefiiB  bei  Brfart. 

KL  49h,  Sch  8S766b    LeciiaiaaobiBe.  Frana 
Sobmidt,  AicneffimbQrg. 

Kl.  49n,  S  'JOOi:?  I'i,  liMli.r^  i  .:'  Arifrieb  aus 
Hebeln  um!  ni«br  als  zwei  i>rii''k'.vds<<i  rzi  liiiiicrn  be- 
tteln n  i.    Hugo  Saok,  Rath  b.  DiHsplclurf. 

Kl.  49f,  P   15222.     Verfahren  iam  Scliwcißen 
Von  Eitenbahngchienen   dunh  .Schmelzen   der  Stoü 
Uiiche  und  de«  zur  Ausfüllung  der  Fuge  dienenden 
Eisens   mittels  des  elektrischen  Lichtbogena.    Karl  | 
Ptthde,  Brealaa,  Hohenzollemstraße  ti3/tS5.  ) 

Kl.  49g,  L  19665.  Dreiteiliges  SchmiedepresBen*  | 
Oeieok  nr  llerstellnae  cratloaer  Schmiedeetttcke  ia  I 
einem  Arbeitsgange,  wauber  Laage,  Haape-Kflekel-  I 
hanien. 

18.  November  1905.  Kl.  7c  J  7145.  PreMe  sar  . 
Herstellung  von  Spezialboden  and  dergleieben.  QvMf  \ 

Uiiinr,  Essen  a.  d.  Ruhr. 

Ki.  JIli,  K  20252.  KIpktriscli-T  .SclMncliof.-n, 
bei  welchem  die  ungleichpoligen  Elektroden  in  ver- 
■ehiedeaaB  RIoBea  «ageeraaei  aiiid,  die  natea  doreh  | 


ausländische  Patente. 


einen  Kansl  in  Verbindung  stehen.  Gbarle«  Albert 
K.iler,  Paris;   Vertr.t    iL  Baner,  Patent •  Aawait, 

Herlin  N.  24. 

Kl.  Sic,  H  81640.  Verfahren  zur  Verbesserung 
frisch  gegossener  Metailbarreo :  Zus.  z.  Anm.  H  31 64& 
Robert  Woolston  Bant,  Chicago;  Vertr. :  Patent- 
Anwälte  Ernst  von  NieOea,  W.  60,  and  Kort  v«d 
Nießen,  Vf.  16,  Berlin. 

1«.  November  190B.  KL  18a,  E  9902.  Verfehran 
tum  Bntebken  nnd  Netebannaeben  von  KietabbitiideB 
für  die  Eiseneraeugunp  durch  Verschmelzen.  Elek- 
trische Zink  werke  0.  :n.  h.  II.,  Duisburg  HuthfeM. 

Kl.  2iv,  Ii  Hrt  19.').  Kraftgaserzenger.  (ieorg 
Hraudüttitter,  (iraz,  und  Richard  Freund,  Wien;  Vertr.: 
A.  da  Bois-Rrymond,  Max  Wagaer  nd  6.  Laaikä, 
Fateut- Anwälte,  Berlin  SW.  13. 

Kl.  24  h,  .S  21309.  Vorrichtung  zum  Fest-  und 
Losmachen  des  FiiUrohres  für  Hochöfen,  Gaserzeuger  und 
dergl.,  deren  Fülltrichter  mit  dem  schräf  in  den  Ofenraam 
hiaeinragenden  Fttllrohr  drehbar  ist.  Assi  SeUin|LoB- 
don;  Vertr.:  H.  Nenbait, Fataat-Anwalt,  Barlin  Sw. 61. 

Ki.  81  c^  H  91645.  Vorriobtnag  anm  Halten  nnd 
Giatreiben  einer  Metallttanee  in  den  Bocb  flileaigea 
Kern  eines  Ohißstiickes.  liobert  Woolston  Hunt, 
Chicsgii;  Vertr.:  Patent- Anwälte  E.  von  Nieöen, 
W.  50,  und  K.  von  Nielien,  W  .  l.S,  Herlin. 

Kl.  49e,  A  11097;  N'iptiii.i>ii  liin«  mit  zwei jgleich- 
Z''itig  von  beiden  Ihi  iiii  mi  i'u-u  Sici  einwirlieBden 
Hämmern.    (leorg  Asmussen,  Hamburg. 

20.  November  1905.  Kl.  1  a,  P  16360.  Ver- 
fahren zur  Behandlung  von  Kohlen  für  die  Kokerai 
anter  Benutzung  der  Kohlen  als  Filter  für  das  Wasch- 
wasser.  William  Joshua  Pattenon,  Pittebori^  Fa., 
V.St.  A.;  Vertr.:  Patent. Anwälte  Dr.  R.  Wi(«li,1hRaBk. 
flirt  a.  M.  I,  nnd  W.  DaoM  Berlin  SV.  18. 

Kl.  I  b,  A  lOdiea  Magnatücher  Sehwder  mit 
innerhalb  und  außerhalb  der  umlaufenden  magnetisicr- 
baren  Trommel  angeordneten  feststehenden  Magneten 
von  ent'regengesetzter  Polarität.  International  Sepa- 
rator Company,  Chicego,  V.ä'.  A.:  Vertr. :  B.  Blank 
and  W.  Anden,  FatanVAnwilt«,  Cbrauiita. 

6ebranch8mn»t«ir-Etntragongen. 

13.  November  1905.  Ki.  49b.  Nr.  5863461. 
Masseln-  oder  Eisenbrecher  mit  dorcll  bjrdnaliBchen 
[)rnck  bewegtem,  daa  Eiaen  nga*  «Im  nagleiebe 
Fliehe  |>res<iunden  KclbcB.  DMtarieh  Mengering- 
haaeen,  laerlobn« 

90.  November  190B.  Kl.  la,  Nr.  968889.  Anf- 

{abewalBe  znr  kontinuierlichen  Regulierung  von  aos- 
lassierten  Feinkohlen  zwecks  Absangung  des  Staubes 
aus  der  Rohkohle  in  Kobldnwäacben.  Panl  Sebta- 
deling,  I-anpendreer. 

Kl.  18li,  Nr.  'Ji<^i"07,  \iis  »"1!  i'iii  t'nfi ri'^w PD  Roll- 
gang  mit  Lantkatze  bestehende  Chargiervorricbtong. 
Benrather  KatdiincBfbbrik  Akk-Gei.,  Baorath  bei 
Düsseldorf. 

KL  ISe,  Nr.  868940.  Platinenkühlvorrichtung 
mit  wagebalkenartig  angeordneten  Kipphebeln.  Duia- 
bnrgar  Ma-tchinenbau-Akt-Gea.  vonnala  Beeben  k, 
Kertaum,  Daiebarg  a.  Bb, 

Kl.  19a,  Nr.  964109.  Eiaanbahn-Unterban,  ge- 
kennzeichnet dnrcb  eehiltKe  SchienenatoBilichea  nnd 

Seteilte  verscbraubbare  Eiscnaehwellen,  welche  dea 
«hifiicnfuB  uraschlieUen.    Albert  Silber,  Rathenow. 
Kl.  24(',  Nr.  2G38.'J3.    Generator  mit  rostlosera 
öfeii(.iluii  lit,  nnterem  Was^erabschluß  nnd   ^^intiM  -r 
Einrühruogsbaube   fiir  Dampf  and  Luft  über  dem 
MraaaerabachlBB.  a.  i.  RacktCBwald,  Molatatt. 
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Oeutoche  Reichspatente. 


Kl. 


<;i.  Mr.  Itii;««).  vom  ■iii.  .lanuai  i;»(M.  Otto 

(T r' 1    :  II   1 1  ü  8  s  e  1  il  O  I  f.    \''>i  i  irhl\tn>l  zum  trutri^rhrH 

l:\nb,in.jrH  tU»  H'erkstäck«»  swUchen  dU  ArbeiU- 
u'ih^i,  fint$  S^trtlgm^mttrim  mir  SmMimg  mU* 

loter  liohre. 

Vor  den  SrhritgwDlzen  a  b  ist  in  tiam  Gestell 
m  WM  UbIm  /  ugeorduat,  welche  mit  gntngiBBi  Spiel 
iM^WerkrtfldE  «  mfiaiamt  and  et  t«w«hl  gegen  Ab- 


kähliing  Bchützi,  als  auch  das  zentrische  Einbringen 
desselben  zwischen  die  Arbeitswalzen  a  b  gewährleistet. 
In  der  Uüls«  f  bewegt  lieh  eine  Stange    welche  mit 
•bem-  Kopfstück  g  in  dam  I<*gw  k  ntit,  dna  gleieh«  ! 
lUU  in  der  Bettsng  m  vprschiebbar  «ngaofdn«!  itt  . 
nd  dsnh  di«  Drnekstange  k  ror-,  und  dunh  ein  tn  I 
der  Kette  o  hineendes  Gewicht  zurtickbewegt  wird. 

Nach  Einscnieben  eines  glühenden  WerkHtückeH 
wird  diese  Vorrichtung  dur'^h  den  hjdraQlischen 
Zylinder  /  vorbewegt,  woliei  die  Staiii,'»»  i'  mit  ihrem 
vorderen  schlank  konischen  En'i'-  m  d(  m  ^-K  n  Ukrcstal- 
teten  Hnde  der  Rölse  f  sitzen  lileiht,  su  lange  letztere 
auf  kein  Hindernis  stobt.  Hierbei  schiebt  sich  die 
Hülse  in  dpn  an  dem  Traggestetl  der  »Schnlgwalsen  • 
a  h  befestigt«  !.  Ring  d  dO)  gleichzeitig  gelangt  du  ' 
Werketttck  tat  AnlMMra^  «n  die  Walsen  nnd  beÜB 
wtitafiBB  TonchMra  dvreh  di«  8tuige<  mm  Amwatsen. 


KL  Mf,  Xr. 

bnur  IMS.  Oehr. 
Siti  Sehweiner 

inSohwÄh.Omflnd. 
Ftutrung  mit  Schlate- 
kmtpalt. 

Die  UoststaliK  r 
sind  in  der  Nübn  drK 
Schlackenapaltes  a  m 
gekröpft  und  gelagert, 
daß  die  Schlacke 
durch  das  von  nnten 
eingeführte  Schür- 
eiaen  d  nngehindert 
in  den  SätlwAwB- 
Spalt  gestoßen 
dM'kuiB. 


I       El.  tl  e»  Ir.  lei  BS4f  vom  80.  Jvni  1904.  Firn« 
,  Irsdwig  Stnekenhols  tB  Wettar     d.  Briir. 
'  VarriehtHng  zum  FtathtUm  d§r  BMiftrm  umd  Amt- 
itoß*H  dc.i  blorkfg  towU  mmm  Kmatltm  da»  BMtat 

in  die  Au»i}l*ichi/rube. 

l)]p  Krtimlung  betrifft  die  Vereini^'ung  einer 
BlockzanL't'  iind  oiner  BlopkfoiTDzange,  welche  so  m:t- 
einamli  r  v(  :':.iinili-ii  siii  l,  ilnii  sie  unabhuntnt:  vonein- 
ander art)(Mt'.'U  und  mit  dem  Kiuu  sowohl  ein  Ab- 
streifen der  Form  vom  Blocke  als  aach  ein  Einsetzen 
dee  letcteren  in  die  Wärmeausgleichgraben  gestatten. 
Aa  des  von  der  Kranwinde  niedergehenden  L- Eisen  a 
nitiea  die  Schilder  b  mit  Schlitzen  «  Ar  die 
BkMkMDge  d,  welche  mittob  dw  Oeleok' 
■taagw  «  «kd  dar  JMtnf^nm  okaa  ga* 
•tenert  wird.  Redttwinkltg  dam  iftal  die 
RIockformzaiige  h,  welche  durch  den  anf- 
nnd  nieder  guhenden  Dmckstempel  »  ge- 
stfuert  wird.  Die  E)rfhpunkte  k  derselben 
sind  in  zwfi  Blechen  /  gelagert,  welche  sich 
zwischen  ili  n  F'  •  K;«t'ii  a  fünren.  Der  Ans- 
stoQstempel  <  besitzt  zwei  Krhöhnngen  o  nnd 
zwei  Auispaningen  p.  welche  auf  nie  kurzen 
Schenkel  q  der  Zangenarme  h  einwirken 
nnd  sowohl  das  Öffnen  nnd  Schließen  als  aoch 
das  Hoch-  und  Niedergehen  der  Zuge  h  bewirken. 
Die  Biockformsenge  k  hellndet  tieh  in  der  Ruhelage 
mit  Uilfe  dea  Stompds  i  bia  nun  Wiskeleisen  r  hoch* 

Sehoben  nnd  «war  ia  geechloiwoair  Stellong,  indem 
i«  Arme  q  in  den  Aussparungen  p  liegen.  Beim 
Niedergehen   von  i  gehen  die  Arme  h  gleichfalls 


Kl.  ISb,  Nr.  1(11610,  vom  26.  April  1902.  ■ 
SoeiitA  Elektro-Mitallargiqae  Praa^ai»« 
ia  Frogas  (ieira).    r«rfakrm  wmm  DneaegdUrmi  \ 
und  iÜUm  90m  fUa&bmn  tliatn. 

Die  KolilaBg  des  FlnBeisens  erfolgt,  wihrend  das-  I 
■albe  mit  einer  Schlackenschicht  l>-  l>  '-,1  ist,  diirr-h 
io  stnrk  beschwerte  Kohlungsmittel,  duii  sie  durch 
liie  Srhliickendecke  hindurch  in  das  Metall' -  mi- 
sinkfr;  und  vnn  dipscni  sofort  iiiifgelnst  werderr.  Ih«' 
K  "Ii  1  im  L'--'--'.''''!  liest»-!!!':;  uns  (iriililiit  und  l'j'ieii  feil . 
spaneu,  die  mit  Te«r  versetzt  zu  Briketts  gepreUt  und 
bat  aar  Yaritakaag  daa  Biadamittals  gobnaat  wardaa.  i 


nieder,  bis  die  Bleeha  I  auf  Ansiitze  der  U- Eisen  a 
aaiktofiea.  B«im  weitorea  Niedeigahaa  dea  SlampaU  i 
werden  dia  Zaigenorme  h  dareh  die  firitShnngea  « 

fPöfTnet,  am  WHt  beim  femeraa  Niadeigekea  dea 
tempels  {  wieder  sn  schließen.  Tntwischen,  d.  h.  in 
der  geöffneten  -Stelhuig  der  Ariue  h,  ist  die  ganze  /ani^e 
so  weit  gesenkt,  dal)  sich  die  Augen  der  Arme  h  in 
gleicht  r  Hohe  mit  den  Nasen  w  der  Bici  kform  Iih- 
nnden,  so  'ia(i  sie  beim  Schließen  unter  die  Nasen  n 
greifen  und  lieini  weiteren  Senken  des  .Stemnels  i  das 
Ausstollen  de»  Blockes  erfolgt.  Die  Blockform  wird 
dann  beiseite  gesetzt,  die  Zange  h  in  ihre  obere  Ruhe- 
steUang  sarückgebracht  nnd  der  Bloek  mittels  der 
Zang«  d  «igrilba  aad  ia  dla  Aoigiaiebgraba  «iagaaankt. 

Kl.  10a.  Hr.  161968,  vam  22.  Okt  1906.  Otta 
Hörens  in  Dresden.    Vtrfakrtn,  gaarwldm  trmH- 

»toffe  durch  Atutreibumg  der  leichtettfiat  htiffem  Betland- 

teile  mittrl»  DurcMtitenn  heißer  (ia»e  zu  rrrlrKirrn. 

I>ip  Brennstoffe  sollen  durch  Aii^treihen  ihrer  leicht- 
lliicht''U'eii  llHNtandteile  f,.i  eine  i.i>i<  lil"«e  V'^rhreiinung 
geeignet  genmcht  werden.  >Mr  'Aiiilni  m  '. 'TtIi  In  liliare 
Retoiten  gebracht,  in  diese  werilen  licLie  (iasr  uri:i  r  I  truck 
eingepreUU  Uierdarch  wird  die  Temperatur  erhobt  oud 
dia  laiakUUlahtigaa  Oosa  dar  Bnaaitaib  aoagaaebiadan. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

>>.  757 4«3  und  7ö74»4.  Ueorf^e  Grove  in 
Cumberland,  Md.  Verfahren  und  Vorrichtung  tum 
Trennen  von  Feinblechen  voneinander. 

Die  durch  das  Walzen  aneinander  haftenden 
Bleche  /  werden  iwiachen  zwei  hohlen  Walzen  n  and  b 
hindarch^eschickt,  in  denen  je  ein  System  von  Elektro- 
magneten Dnterj;ebra4-ht  i«t.    Durch  deren  Wirkung 

werden  das  jeweilig 
XQ  olterst    oder  za 

nnterst  liegende 
Blech  von  den  an- 
deren K'lüst. 

Die  Walzen  a  nnd 
b,  welche  aus  einem 
unmagnetischen  Ma- 
terial (Bronze)  be- 
stehen, werden  durch 
die  Stirnräder  o  d 
angetrieben.  Ihre 
hohlen  Achsen  «  die> 
nen  den  Trägern  f 
der  Elektromagnete  alt  Lager.  Letztere  sind  zu  melireren 
aaf  jedem  der  beiden  Träger  derart  angeordnet.  daU  »ie  auf 
die  Bleche  nacheinander  zur  Wirkung  kommen  und  daß 
sich  die  in  derselben  senkrechten  Ebene  der  Ober-  und 
Unterwalze  befindlichen  Elektromagneten  nicht  gegen- 
seitig schädlich  bceinflu&seu.  psind  Stellvorrichtungen  Tür 
die  Elektromagnete,^ der ZufuhrnngotiBchfürdie Pakete/. 


S  p  e  i  r  8 .  London. 


Nr.  7662»9.  Charles 

Tiegelofen  zum  Kivpen. 

Der  (Jfen  zeichnet  sirli  hauptsächlich  dnrch  eine 
gute  Kühlung  der  äußeren  Teile  und  dnrch  die  Eigen- 
schaft ans,  daß  keine  s<'lmdlirhpn  Verbrennungsgase 
in  den  Kaum,  in  dem  der  Ofen  aufge!<tellt  ist,  gelangen 
können.  Der  Ofen  besteht  aus  einem  äußeren  Metall- 
mantel von  polygonalem  n  und  einem  inneren  von 
rundem  Querschnitt,  die  sich  beide  derartig  berühren, 
daß  senkrechte  Hohlräume  entstehen  und  außerdem 
eine  gegenseitige  Versteifung  beider  stattfindet.  Der 
Innenmantel  ist  mit  einem  .Schutzmantel  aus  feuer- 
festen Ziegeln  nsw.  ausgekleidet.  Die  Mctallmäntel 
stehen  anf  einem  Ringr,  der  wiederum  auf  dem  Funda- 
ment d  gelagert  ist.  Die 
Verbrennungsluft  geht  teil- 
weise durch  den  Kost  f,  teil- 
weise dnrch  Löcher  w  im 
inneren  Mantel  nnd  dnrch 
die  zwischen  den  beiden 
Wandungen  befindlichen  Ka- 
näle. Der  Rost  ist  dreiteilig, 
nnd  auf  dem  .Mittelteil  ist 
eine  Basis  A  fUrden  Schmelz- 
tiegel i  gelagert,  der  außer- 
dem an  seinem  oberen  Kande 
durch  vier  Stützen  k  aus 
feuerfestem  Material  gehal- 
ten wird.  Eine  dewclben  p 
besitzt  eine  Ausgußrinne  für  das  flüssige  Metall.  Der 
Ofen  wird  durch  eine  Haube  /  mit  dem  Deckel  x  ver- 
schlossen. Die  Rauchgase  ziehen  dnrch  das  Kohr  m  in 
den  Schornstein  ab.  Dieses  Rohr  i«t  mit  doppelten  Wän- 
den versehen,  wobei  der  entstehende  ringförmige  Raum 
durch  Rippen  t  in  vier  Züge  geteilt  wird.  Di«  durch 
ilen  Ofenrost  gehende  Luft  wird  nur  dun-h  die  Öffnung  o 
in  den  beiden  änßeren  Zügen  p  in  die  Höhe,  durch  die 
inneren  ^wieder  nach  unten  eesogen,  so  daß  eine  Kühlung 
des  Rohres  rw  wie  auch  eine  Vorwärniung  der  Luft  erzielt 
nird.  In  r  ist  das  Kohr»«  geteilt  und  durch  eine  Mnffeu 
dichtung  verbunden.  Der  obere  Teil  des  Rohre»  wie  auch 
die  Haube  t  können  durch  die  Srhraubenspindel  n  so  weit 
gehohen  werden,  daß  ein  Kippen  des  Ofens  möglich  ist. 


Nr.  771498.  P.  C.  Patterson  in  New  York. 
Chargierrorriehtung  für  Hatten. 

Die  Vorrichtung  soll  dain  dienen,  aus  Platten 
oder  Barren  von  über  eine  Tonne  Gewicht  und  vier 
Fuß  Breite  bestehende  Chargen  namentlich  in  Anwärm- 
öfen  einzubringen,  ohne  daß,  wie  bei  den  bisherigen 
Konstruktionen,  schwierige  Torsionsbeanspmcbnngen 
der  einzelnen  Teile  nnd  Kippen  des  Chargier  wagen  s 
eintreten  können.  An  dem  Anwärmofen  entlang  be- 
wegt sich  auf  den  Schienen  a,  den  Rollen  b  der  Rah- 
men e.  Dieser  trägt  rechtwinklig  zu  den  ersten 
Schienen  solche  </,  auf  denen  die  Traverse  «  entlang 
rollt.    Zwischen  diesen  Schienen  ist  der  Lagertisch  / 


k    I  h 


mit  den  seitlichen  Führungen  m  für  die  Platten  an- 
geordnet, der  in  mehrere  einzelne  Platten  geteilt  ist, 
um  das  Aufbringen  des  Gutes  zu  erleichtern.  Der 
Vorschub  der  obersten  Platte  des  Plattenatoßes  erfolgt 
durch  einen  Arm  g,  der  an  der  Traverse  «  anf  der 
Achse  h  verschiebbar  und  drehbar  gelagert  ist.  Die 
Nabe  k  dieses  Armes  stützt  sich  außerdem  noch  gegen 
ein  Widerlager  /,  um  das  Durchbiegen  der  Achse  k 
zu  verhindern.  Der  Arm  g  ist  an  der  Spitze  gabel- 
förmig, so  daß  die  eine  Zinke  sich  auf  die  Platte  auf- 
legt und  die  zweite  diese  fortschiebt.  Um  ein  An- 
stoßen der  Gabel  gegen  die  Tischplatten  lu  vermeiden, 
sind  diese  an  der  Vorderseite  nach  unten  gebogen. 
Am  Ende  des  Lagertisches  sowie  am  Ofen  oefinden 
sich  noch  besondere  FühningeD. 

Nr.  7«48öO.   8.  W.  Huber  in  Pittsbnrg,  Pa. 

Zuhringrorrichtung  für  Walztcerke. 

Das  Walzgut  kommt  ans  den  Walzen  in  eine 
Kinne  a,  die  im  Boden  Ötfonngen  hat,  durch  welche 
die  Rollen  b  ein  wenig  hervorragen.  Dnrch  diese 
wird  das  Walzgut  so  weit  fortgeführt,  bis  sein  letztes 
Ende  ein  Stück  ans  der  Walze  heraus  ist.  Es  wird 
dann  die  Vorwärtsbewegung  ohne  Anhalten  der  Rollen 
b  durch  einen  gebogenen  Arm  r,  der  mittels  eines 


Hebels  nnd  einer  Knrrenscheibe  bewegt  -srird.  gehemmt 
und  das  Walzgut  seitlich  herausgehoben.  Hierauf  er- 
fassen es  von  einer  Welle  d  getriebene  Anne  e  nnd 
werfen  es  auf  die  schräge  Seite  f  der  Kinne  a,  es  so 
außer  Berührung  mit  den  Rollen  b  bringend.  Die 
.\rme  e  bringen  das  Gut  so  weit,  daß  nacheinander  die 
Nocken  g  und  h  es  weiter  und  anf  die  Rollen  i  schieben 
können.  Zwei  hydraulische  Zylinder  l  erteilen  durch  ein 
Zahnsegment  der  Welle  meine  schwingende  Bewegnng,die 
dnrch  (iestänge  n  den  Nocken  g  und  h  mitgeteilt  wird. 


15.  Dernnbur  1906. 
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Rr*  Hoiss*  Friedrich  Si«iiieBt  ia  Dretdes. 

Um  di«  TMnpmtur  des  von  dem  Oascrzrnii^er 
iMnnBCsdMl  OtMt  ra  flrbShcti,  l^evor  es  im  Oft  D  zur 

Vtrbreuuuuij  j^tjlan^'t ,  ist 
das  Mauerwerk  zwischen  il^n 
parallel  lanfenden  (ins-  un.i 
Heibliiftkunälfii  l  uml  k 
mit  kleinen  VirnoogcD  n 
vemhen,  besonder»  kurz 
vor  dem  RinniiiuiU*n  dieser 
Kanäle  iu  dtn  Dfenrauin. 
Di»  gewöbnlidi  mtter  «twM 
Uiwrein  ümok  »t<li«Bdc, 
«W  den  Regenerator  htm- 
mend«  HeiBtnft  tritt  dsrch  die  Offnnngen  h  Iii  d«D 
Uaskatiul  '■.  verbrennt  hier  einen  entapreehenden  Tril 
des  GhAti,  und  «rhitzt  hierdarch  die  Hauptmasse  des- 
selben, welches,  wie  anch  sonst,  im  Om  mit  der 
Heißlnft  zur  Verbrennung  gelangt 

Nr.  7WW1.  George  K.  üftufeidt  in  Man- 
hell,  Pe«  Hftäuftn-BtsUihiwtgtrimfidiliimf. 

Um  Malt6nii|e  Ena  beim  Anfgeben  mOglicbtt 
Beeil  der  Scliaelitmitte  Mniafllirea,  ist  dem  nnä^'hst 
■nter  Trichter  «  a«d  Oleeke  h  befunniclien  Teil  a 

des  llochüft'UüuJ- 
satzes  piageringe- 
rer lichter  Qner- 
hi-liiiitt  als  dem 
unteren  Teile  d 
des  Aufsatzes  ge- 
geben. Beim  Sen- 
ken der  Glocke  b 
soll  dmiD  das  nie- 
derfallende  Eri 
gegen  dieeea  enge- 
ren Teil  e  «npiil- 
len  nnd  von  ihm 
nach  der  Scliacht- 
mitte  zurlickgt-- 
fUbrt  werden. 

Nr.  700600.  Abram  C.  Allen  in  Daytoo,  Ohio. 
Vorrichtung  tum  Schwtifieii  von  Rittn  tuid  StaJU, 

Erfinder  ■ehligt  vor,  daa  Schweißen  von  im  beeea- 
deraa  großen  oder  langen  Stahl-  oder  Eiienteiloi  nicht 

wie  bisher  in  der  kalten 
Atmosphäre,  sondern  in  einer 
liiirlicrhitzten  Atmosphäre, 
am  zweekmäBiif^ten  in  einem 
Ofen  vormneliinen,  um  jet;. 
liehe  scliiullirhe  Aliknhiuni; 
der  Werkstiirkw  Mir  und 
während  des  ScbweiUens  zn 
verhüten,  a  stellt  den  Ofen- 
raam  dar,  in  den  von  unten 
ein  wassergekühlter  Amboß 
b  biaeinnigt,  wibread  ober- 
baib  einer  rerseblieAbarea 
ÖlfiaaDg  e  des  OfengewSlbes  ein  mecbanisch  betriebener 
Hammer  d  angeordnet  ist  <  sind  Gaa-  oder  ülbrenner, 
die  aaf  beidea  Ofeallagneitea  Torgcaebea  aiad. 


Kr«7Sil71*  Amhroae  P.Qainee  in  Boasapier, 
AU.    ir<iMf«rhlto«wifM»  far  Hoehöfkm. 

Erfinder  will  die  Verbrennungskannier  der  Wind- 
erhitzer vollkommen  tretinen  von  seinem  Wanne 
Speicher,  und  die  Gebläseluft  nur  durch  let/feien  füliren, 
um  dadurch  die  ganze  Anlajje  wirki-anirr  und  vor 
allem  dauerhafter  als  biFlnr  zu  niaclicn.  Auf  diese 
\\'ii>:e  ist  es  möglich,  mit  einer  Ver  r  r  iiDr-kii'unier 
xwei  oder  aelbat  mehr  Winderhitzer  zu  beheizen,  woraiu 
der  Vorteil  eich  ergibt,  dafi  die  ▼«rbreBBaagicamn 


weil  itato  in  gleicher  Hitaa  atdiaad,  weaiger  Repa- 
ratarea  tli  bisher  beailtigt   Aadi  flUt  die  lafldichta 

Eiaenarmierung 
für  sie  fort.  Es 
bedeutet  a  einen 
ilijrln't'eti ,  h  i!ie 
Uichtgasleituug,  e 
durch  Ventile  oder 
dergleichen  ab- 
schließbare 

Zweigleitnngien, 
d  die  Terbrea- 

BBBgikammerB, 
iB  denen  die 
Gichtgase  dnreb 
«ogefUhrte  Lnft 
verbrannt  »  erden. 
Weitere  je  für 
sich  abschließ- 
bare Rohrleitnn- 
ucn  e  füliren  die 
Hitzeden  Wärme- 
■peichem  f  KB, 
ans  denen  sie 
dnrch  Leitungen 

ff  kau  dem  Seborosteia  i  jKalaagt.  k  iet  die  Oebllae- 
maaebise,  I  die  KaltwindleitaBg,  as  die  EeifiwiadlaitBDgi 
bei  n  aiad  Flagataababeehmdar  ▼oigeaelieB. 

Nr.  '■►'<s1"2.  Reuiiiniiu  H.  Bennetts  und 
J.  W.  Junes  iu  Türcnuii,  \Va^h.  flehlaek«nnH»g«n. 

I>em  Behälter  a  ist  eine  sohhe  Gestalt  peijeben, 
(lali  die  erstarrte  Schlacke  beim  Kippen  von  a  ohne 
sonstige  Beihilfe  in 
Form  eines  Uiockes 
herausfällt.  Der  Be- 
hälter a  besitzt  auf 
seiner  Unterseite  An- 
sitae  b,  dnrch  welche 
er  mittde  einet  Bol- 
zens auf  der  l'latte  e 
kippbar  gelagert  ist, 

woliei  er  iliueh  einen  Riegel  d  in  Stellnng  gehalten 
wir<i.  Die  l'Intte  e  ist  auf  dem  Wageugestell  drehbar 
an;.ri  or  luet.  an  luL)  der  Schlackenblock  naob  f 
Kichtuug  liiu  aiigewurfen  werden  kann, 

Nr.  7WH7i.  Julian  Kennedy  in  Pitts- 
barg,  Pa.  Htißieindptntil. 

Das  Oberteil  •  nad  das  Unterteil  h  des  Ventil- 
gdllaaia  aiad  mit  ja  aiaaB  Ringe  c  versehen,  welche 

die  Eadea  danalbea 
and  dea 


I 


Ventilsits  d  zwischen 
sich  halten.  Die 
Rinfre  trft);en  eiae  An- 
zulil  von  Klammern 
f,  die  Rieh  mit  einer 
oberen  und  unteren 
.Schulter  fest  um  sie 
legen  und  za  je  zwei 
durch  eine  mittlere 
Schraubenmutter  f 
zusammengehalten 
werden.  Darob  Dre- 
bto  der  latitereB  w«r> 
den  die  Ringe  e  ent- 
weder fest  auf  den 
Ventilsitz  d  »»eprelit 
üder  aber  der  ubere 
mitsamt  dem  Ober- 
teil n  »o  weit  au- 
u^ehoben,  daß  nach  vrirlierit,'pr  Kutfernunj:  der  be- 
treffenden Klammern  s  der  Ventilsitz  seitlich  herans- 
BBd  aaagvwaohaelt  «ardaa  baan. 
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Statistiiches. 
Einfuhr  imil  Ausfuhr  des  Ooutschsn  Reiches. 


Erze : 

EiMnflr/.«',  Niark  <-is<-nlialtLL.'<'  Ki>iivettri>'-hlMlA9ll 
Schlkcken  von  Erzen,  Schlacken- Filze,  -WaUe  .  , 
ThoDMseblaek««,  gvanhL  (ThoaMaiphosplMlaiiehl) 

KoIi«l8«n.  ibraile  und  HmIMkbrIkstes 

Brui  hciorn  und  Eisenabfalle 


Rolu'iscn  

LuppeneUen,  Rohschienen,  Blöcke  

Robeuen,  AbfiUl«  n.  H«lbfobrik«l«  zniAmmen 

FaftrUMto  wie  FamwItMi,  ScUmm,  Bl«eh« 

MW.: 

Eck-  und  Winkeleisen  

BÜenliahnlasch««,  SobwelUn  «te.  ,  . 

ünterlapplattan  

RiitenbannBchienen  

i>!ohmiedbare«   EiMB  in   Stäben  etc.,  Radkranz-, 

Pfliicsrharenf'isen  

Platten  nnd  Bleche  au  lohiedbarem  Eiien,  roh  . 

Deggl.  poliert,  feflnitfit  «te.  

Weißblech  

Eisendraht,  roh  

Desgl.  verkupfert,  verzinnt  «tc  

Fasgoneisen,  Schienen,  Bleche  nsw.  im  ganzen 

flaaz  grob«  BImbwmwii 

Oaoi  grob«  SiMii^nfiwtm  .  

Aiiib«iM  BiMb«i«n  «te.  

Anker,  Kettea  

Brücken  and  BrBckenbettandteile  

Drahtseile  

Einen,  zu  ^rub.  Maschinenteil,  etc.  roh  vorgeschiuied. 

K.iHPnbabnuchKen,  Bldw  tl>>  

Kanonenrohre  

BShraBi  gvwalita  i.  gtng.  m>  Khiiiadb.  Eiw  wh 

Ganz  grobe  ElMMnwn  in  pmiffM 

Grobe  EUoBwaiOBt 
Grobe  Eilenwar.,  n.  abgerchl.,  gefim.,  verzinkt  otei 
OeeduMM  au  Mbniodb.  BiaoB,  aiobt  weit,  boacboitat 
DnhMifte  

Qeichosse  ohne  BleiraSntel,  weiter  bearbeitet    .  . 

Scbrenben,  Schraahbolzen  etc  

Kesser  /.nm  H:inilw<>rks-  oder  häuUcben  Qebmob, 

■npoliert,  unlackuTt'  

Waren,  emaillierte  

„      abj(L>8chliffen,  gefirnin».  verstinkt  

Haschinen  ,  Papit-r-  und  Wicfrcniesser'  .  .  ,  ,  , 
Bajonette,  Degen-  und  Säbclklin^'en'  ...... 

Scheren  nnd  andere  Schneidt^werkzengo  

Werkseoge,  eiieme,  nicht  besonders  {genannt    .  . 

Grobe  Eisenwaren  im  ganzen 

FoIbo  Bls«BW«roBt 

G«flwaren  

Oeseboaae,  rem  ick.  od  er  in .  BI  eimftn  tri  n,  Kapferringen 
Waren  aus  scbmiedbarem  Eisen  ... 

Nähraasohinen  ohne  Oejitell  etc  

Fahrrader  aus  -^i  hiiii«'dti.  Kiscn  utiiir'  \'<'i  tuniluns; 
mit  Antriebaniairliinen ;  Fahrradteite  aulter  An- 
und  Teilen  von  aolchen  .... 


K  i  n  fuhr 
Januar/Oktober 


.\  u  s  f  u  1»  r 
Jannar/Oktober 


Anifidur  uter  , 


1S04 

!  i9uj 

ISM 

i  IM» 

1 

t 

t           '  ~  "~ ' 
1 

l' 

1 

B221  7RH 

5  1  ■.  ■,2  970 

2  Hti4  368 

3  126  <<16 

7UU384 

;      733  281 

31607 

,  22673 

180  M8 

:  178187 

1  888404 

1  228666 

46797 

'       M  249 

70  908 

1  84667 

147  527 

125  965 

191  575 

1  808S97 

8  327 

6849 

328960 

377D84 

202661 

166563 

691618 

780668 

AM 

871 

818040 

■ 

826831 

91 

47 

60714 

96815 

4 

11 

mm 

7804 

7166 

r  MW 

486 

181881 

918871 

21  89.5 

21  435 

243  771 

252  U8 

938 

1  128 

211684 

221 649  * 

1  611 

1580 

18798 

18602 

14  430 

24  895 

119 

108  1 

5  034 

5  263 

136  804 

159  062  ■ 

1  438 

1  4fi7 

7fl  288 

87  198 

4«  263 

66583 

1  257  068 

1  384  763 

7167 

8866 

48776 

51178 

VAS 

f  m9 

8498 

8869 

969 

1068 

m  WV 

918 

1 187 

178 

19 

8406 

7  010 

•jij  1 

216 

3069 

3650 

156 

147 

3589 

6  961  ' 

1  S9S 

788 

86651 

43  125 

6 

4 

164 

473 

10860 

11408 

64188 

68886 

81  ist 

88768 

167  987 

4  Alk 

180 718 

691)7 

Kam 

160866 

98  200 

1 

86 

0 

86 

48884 

48004  ! 

1 

67 

&00 

1162  ! 

6148 

6661  1 

24<j 

2'2Ü 

30<5 

286 

19  860 

8164S 

4666 

6163  , 

70747 

78968 

824 

874  ' 

1 

1  i 

166 

168 

277 

297 

2716 

4  25«  ' 

13  110 

13  396  1 

249  128 

268  962  1 

MB 

688 

6606 

8166  ) 

2  ' 

5  ' 

768 

1962  . 

1867 

1  5H.T 

20  886  . 

22  387  1 

1  874  . 

! 

1  768 

1 

6988  , 
1 

6  302  1 

204 

266  i 

3666 

6  320 

■ad  Sdwoidowerksenfani  foia«^  anßar  Airniy. 
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Einfahr 

Ansfabr 

Jumr/OktolMr 

Jaaur/OkloW 

5WW 

UM 

FortMliinif. 

A 

9 

1  Fii>irrii<!i  r  sus  tchmiedbarem  Eifcn  in  Verbiaduff 

mit  Antriebtmaschinen  (Motorfabiräder)  .  . 

•  • 

67 

62 

109 

144 

He8&erwar«n  ond  SchneidewerklMfBt  fbuA,  M 

ißw 

78 

88 

7  623 

8  549 

14» 

187 

110 

Im 

6 

2 

780 

516 

1S7 

168 

191 

198 

Nän-,  Stiok-,  Stopfeadelo,  NUimaschinennadeln 

8 

9 

1001 

1086 

96 

96 

68 

66 

Uhrwerke  nad  ('hrfunnturm  

47 

88 

737 

479 

282 

www 

Vräe  ElwwwB  in  gii 

4680 

48S7 

60600 

66607 

HatofeiBMt 

ft7Ü 

Wf  V 

73»} 

11  713 

17  928 

1579 

m86 

6  417 

6  253 

Motorwafm,  nun  F«hrtB  anf  8ehi«neiigel«isM .  . 

44 

108 

1461 

1874 

- .        nielit   nun  Fthren  anf  SehieneB- 

728 

1826 

1  104 

1444 

56 

79 

810 

882 

117 

267 

4  242 

5  (577 

107 

381 

1930 

2UÖ5 

Nälima^cbinen  mit  Geit4<ill,  filii-rwiptr.  uns  OuUeiten 

4  191 

4  248 

6779 

7876 

1  Desgl.,  überwiegend  au  sebmiedbarem  Eiten 

• 

42 

67 

— 

— 

168 

117 

811 

888 

Andere  Maschinen  and  MaaekiBenteUe: 

16  007 

20  011 

12  210 

13  104 

Brauerei-  und  Brenanwgwtt«  (MMehilMa) 

51 

127 

2  787 

2  702 

658 

621 

6884 

7  526 

1  160 

1  239 

1 1  0»M) 

11  404 

10  773 

7  263 

2  318 

2  750 

4  579 

3  710 

0  129 

6996 

8289 

8160 

20  4'' 2 

20426 

HaaehiiiM  für  Holtttoff-  nad  PapiarfibrikatioB .  . 

S78 

468 

6344 

6869 

8268 

4110 

19879 

94068 

410 

157 

1006 

2181 

2äi 

198 

2  841 

sasB 

Maschinen  rnr  Bfiarbeitnng  von  Wolle   .  .  . 

910 

776 

4  026 

3  932 

925 

1  010 

7409 

8606 

68 

101 

597 

734 

165 

103 

178 

836 

800 

458 

7  182 

9663 

Dampfhämmer  

HO 

aW 

MIO 

mmt 

Ma«cninen  sam  DnrcluohAaidea  nnd  Darchlochea 

9  VIA 

777 
f  i  f 

7  798 

ff   i  nfO 

Anden  Maaehinen  n  tndttatriallen  Kweekea  . 

• 

MM  mSSV 

19  WM 

ifi  «wo 

IM4Mil 
mi  vom 

Miatibinen,  nnvollstiinilifr  «nrrrmflHet   .  .  ,  . 

10 

88 

Maschinen  nnd  Maschinenteile  im  ganien 

68684 

66  786 

216468 

948158~ 

Atdw  F«lu1k«tet 

'55 

171 

20  409 

24  765 

Andere  Wagen  und  Schlitten  ..... 

2B6 

194 

141 

128 

DftiTiiif-SeeBchiffe,  aasgenomnirn  die  von  HuIe 

15 

19 

20 

16 

Hegui-Si'eschifTe.  aasgenommeu  die  von  Uolz 

1 

10 

4 

SchifTe  fiir  du'  Itinnenaehiftüiit,  aaigaMBMa 

»7 

140 

148 

148 

Zuaammen:  Eisen,  Eiaea waren  nad  Maschinaa 

.t 

861  909 

S28889 

2521799 

2900768 

987786 

808114 

9800841 

9081808 

XXlV^a  6 
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25.  Jahrg.  Nr.  24. 


Erzeugung  der  deuUoben  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Elnschluls  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1902  bis  1904.' 

(Naoh  den  Veröffentliobsngvii  des  KaiMrlioben  StatittitcbeB  Ante«  iMammengestelU  von  Dr.  Laidig.) 


I.  Eisenerzbergbau. 


1 

IMS  1 

1906 

1804 

4tt| 

468 

448 

 t 

17MSB91  < 

81890680 

29047886  i 

Wert  J( 

06  781000  1 

74885000 

Wert  einer  Tonne  ., 

3,66 

8,60 

8,48 
48406 

»9202 

41694 

II.  Roheisenerzeugung. 

WM 

1  AA 

64S6 

1  Koksroheisen  und  Roheisen  aas  ffemischtom  Brennstoff   .  .  .  t 

o  KOQ  Inn 

1 

8  629  8f>9 

10017  {XJi 

I0  0f)8273 

Wert  .V 

IKK  t^t^Ci  nrui 

455  bin)  t-KÄ) 

r.oK  rui"?  fu^n 
I)Jt>  xnit  KßJ\f 

l^on  7<XSi  «"W^A 

oJ"  /ob  UUU 

Wert  einer  Tonne  „ 

00,41: 

!>Ä,4  1 

Vt-iarheitete  Ena  wai.  Seklnokm 

■St  Höh  HiH 

82  399 

35  358 

289 

297  ' 

241 

254 

2{»4 

10946 

12  646 

11930 

1484062 

1714589 

1740  879 

Wert  ,Jr 

84879000 

95884000 

96440000 

Wert  «iner  Tonni>  . 

58,86 

55,89 

66.42 

1  6818407 

466  032 

429  577 

6  264  319 

«371  903 

679  257 

51 1  012 

Wert  .  //     Thomas  -  RoheiscTi 

28  482  000 

25  927  (XK* 

|325173  000 

Jkll  819  ono 

3O0  749  000 

49  4.Hr>  (KX) 

.17  :Uf^  (  lOQ 

^<">°«    1  Stahl,  nnd  Spiaceleiaen 

61,5» 

1  88,89 

48.26 
72,77 

48,  II 
72,60 
932670 

770861 

837  942 

Wert  Jt 

41060000 

43639000 

48788000 

IMTcit  wBW  T^HUie  „ 

63,29 

61,96 

68,81 

46162 

68813 

56  072 

Wert  V« 

,  4671000 

6873  000 

5  031000 

Wert  eiBsr  Ti»iw  . 

1  103,4«; 
'  2d 

102.90 

89,72 

Qnfiwaren  f 
1.8diBMlBU>g  ^  s^^^j.g^  UuUwaren 

 t 

22 

18 

1         37  311 
7  812 

42  533 

9  658 

46  639 

10416 

11  928 

14 

13  Wl 

Wert  Utf 

1  486000 

1  627000 

489  000 

Wert  eteer  Toue  . 

!  88,78 

86,18 

1  85,88 

III.  Eisen-  und  Stahlfabrikate. 
1.  BiMnf  ieBerei  (0ii6eU«ii  IL  Sebnelsviif ).  * 


1  317 

1  302 

1  621 

84  530^ 

87  821 « 

104  604' 

Vencbmolsenes  Roh-  und  BraebaUea 

 t 

1  805  491 » 

1  992  493  ♦ 

2  363  674' 

96786 

108706 

115801 

897774 

880989 

880887 

  t 

1 176226 

1885544 

1608  894 

1 

1  676626 

1  721  781 

8868674  1 

Wert  V« 

2(i?^  153fK)0 

283  7-15  000 

344  384  000 

J 

Wert  einer  Tonne 

l*j7,0H 

ltU,79 

169,4« 

'  Zam  Vargloifh  der  frührnn  Jahre  hts  1805  zuiu  l:  Mfhe  „Stahl  und  Kisen"  1905  S.  48.  =  Die 
Oewinnnng  von  3iU  Ei--.'ti::i.  ßr-ir^.  n  i>t  in  diese!»  .lahre  zum  (■;'!«_'!) ;.jid  erhöhen  worden,  .'^ie  betrag'  232041  t 
im  (iesamtwert  v<in  44828  Wvk«-  '  Für  22  Werke  fehlen  die  Nachweisungen  überhaupt,  für  81  Werke  heroben 
•ie  auf  >Schitzun|£«n.  *  Für  20  Werke  fehlen  die  Nachweisungen  überhaupt,  für  94  Werke  beruhen  sie  auf 
SchlUuDfen.   '  Für  95  Werke  fehlen  die  Nnebweisungen  iberbanpt,  für  124  Werke  barahen  sie  snf  ScbftttniigaB. 
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8.  8ohw»iB«it«BW«rka  (Sekwaiflsiiea  «ad  SehweiBitalil. 


'  'S 


I  Erzeu^tende  W«rka  

!  Arbeiter  

Rohlujipen  Qn<l  Kohschienen  HIB  Tflrkmf  t 

Zemeatotabl  som  Verkaaf  t 

8a.  dei  HtlbAilirikato  t 

Wort  «ionr  Tflaae  „ 
EiiealwhiisdtiaBni  oad  ScbioiMibafntigangttoUa  .  .  .  t 
Biwnie  Bthatebwellra  md  Sebw«Uen1>efettigBBgitoi)e  .  t 

EisenLalinachien,  -Räder,  Radreifon   t 

Handelseisen,  Fasson-,  Bau-,  Frofileisen  t 

Platten  and  Bleche,  außer  WeiAUedl  t 

Draht  t 

Rihy.'ii   t 

Andere  EiseD-  und  Stahlsorten  (Maschinenteile,  Schmtede- 

•tleka  luw.)  t 

Sa.  der  Fabrikate  t 
Wert  ff  „  tM 
Wert  einer  Tonne  , 


law 

156 

147 

139  '  ' 

27  479 

27  1-25 

24  884 

esotm 

58  158 

68869 

9 

ö 

6 

ri2  039 

53  IG3 

53  267 

4548000 

4299000 

4446000 

87^ 

80,86 

8Bk06* 

28667 

26989 

91661  1 

«60 

79 

1S60  t 

5809 

3972 

3  381  1 

662  723 

627  097 

606  872 

44HÖ4 

4fl  fi87 

48  722 

25  956 

24  218 

25  973 

4670» 

61496 

B9770  I 

33  485 

81796 

84899  1 

842  743 

824  524 

802  030  ' 

114  702  000 

1 13  290  000 

HO  400  (  »00  . 

136,11     I      187,40     I      137.73  J 


S.  Plafteiienverke. 


Erzeugende  Werite  

Arbeiter  

Blöcke  (Ingots)  zum  Veikiaf 
Bloom«,  £nBppel,  Platinen 


41 


C 


 t 

Verkanf  t 

Sa.  dar  Halbfobrikate  t 
Iffert  „         m  tM 
Wert  einer  Tonne  „ 
Eisenbahnschienen  und  SihienenbefeBtignngstrile   .  .  .  t 

ßahnnchwellen  nnd  Befestij^nngsteile   .  t 

Eisenbahnachsen.   Radier,  Radreifen  t 

Handelseiaen,  Fein-,  Bau-,  Profileiten  t 

Platten  und  Bleob«,  aaSw  Weifiblacil  t 

Weißblech  t 

Draht  t 

Geschütze  nnd  Ueschosse  t 

Röhren  

Andere  Biaea-  and  ätaUaoiten  (MMobinenteile,  Schmiede- 

;)  t 

Sa.  der  Fabrikale  t 
Wert   •  „ 
Wert  cdaer  Toaa« 


900* 

208 

209 « 

126  488 

132  443 

140  966 

445  616 

4y0  105 

575  767 

1781668 

18214l(» 

1798680 

9880 976 

8411608 

8974447 

177486000 

189080000 

187109000 

79,86 

78,88 

78,80 

1>'-'I  512 

1  052  977 

870  779 

'282 

271  528 

288  III 

142  250 

144  029 

161  755 

2  222  951 

2  542  1 19 

2  780  241 

856  830 

944  667 

1  051 7KI 

42  471 

45  132 

47  \m 

547  814 

i;::)5i>6i 

19384 

18592 

25  721 

8770O 

88088 

47887 

198480 

887  4B0 

887  691 

6198174 

6607701 

6U7  811 

670859000 

746848000 

790887000 

189,11 

195k68 

198,66 

TMkaaf  karteatdllMi  ArUkal. 


Menge  in  Tonnen* 

Wert  in  1000  Hark* 

1908    1    1808  1904 

1808    \     190S    1  1904 

OoßeiaaB  «ntar  Sebmelsaiw  .  ^  .  .  1     45  152 

«      sweiler   1676686 

Sehvaifieiaaii  und  SehweiBetahl    .  .  '    804  78S 
FlaBaieoB  aad  Flnflatabl                  7  4'22  449 

62  213        56  072 
1781781  '8078189 
877688!  889190 

8  ^49  210     S  022  870 

4  667          5  373          5  031  1 
863153.    883745  ,  861230; 
119980  \    117689  f  115606 

847  794       935  27=^       977  679 

Summa  |  9987  906 

11UUÜ892  |11  510261  j  1284864  j  1  341  9bO  ^  1449445  { 

Die  vorhergehende  Zuaairimenstelluii>;  leirt  den  Schwerpunkt  auf  Ii*'  7  nn  A'erkanf  herffestellten  Artikel 
um!  ist  von  ilieser  Anffossung  au»  einwandfrei.  Es  wird  anrli  zuzufjeben  si m,  iliili  ein  iimlorer  «tatistischer 
Krhelinn(^Kmo(ius  sehr  große  Schwierigkeiten  biefpt,  vir;;!  i  Vit  L;iir  nicht  dinrlifuhrbar  ist.  I.  nii  doi  li  kann 
die»©  an  and  für  sich  richtijje  Darsteflung  iti  einer  irrtiiinlichen  Auffassung  über  die  Hobe  der  Erzeugung 
führen,  da  der  weitans  grüBte  Teil  der  verkauften  Halbfabrikate  (Rohlappen,  Rohschienen,  Bloonii>.  Knüppel, 
Platinen)  in  den  Oanzfabrikaten  anrlerer  Werke  (Draht,  Blech,  KisenbabBeieiMeD,  Kider,  Badreifen,  Sduntede- 
ütUcke,  Handelseisen  usw.)  wieder  erKcbeint,  ein  kleinerer  Teil  av^fellhrt  wilV  aad  aar  geringe  Meagan  im 
Inland  «aderweite  (hier  nicht  bariokaiobtigte)  Tenreadang  finden. 

'  Pflr  ein  Werk  fehlt  die  Naebwei«qqgflberli«aal,  flaf  Wedka  siad  geaehltat.  *  Ftr  Boblnmea  aad 
Rfthschtenen  allein:  85,04        'Von  einem  Werke  nalvn  alle  Ifaebweisangen.  'Von  eiaeia  Werie  ftblen 

alle  Nai'liweiüungrn.  für  H<  !i'  \V<  rkr  1>r-ruhen  sie  anf  Schätzung.  ^  Den  Ziffern  den  KaieMlieben  Slatiatiiehea 
Amtes  sind  die  Artikel  aus  (iuUeisen  erster  Sciuaelzung  hinzngefügt  worden. 
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in  lier  foljfeniien  Zustminenf tf lluntr  hat  «ler  Verfasser  versai'hf,  <iir  Höhe  dfr  Erzeugung  für  1Ö02  bis 
1904  wenigstens  annähernd  lia  inri  h  /.u  lif  rechnen,  rlali  nur  die  (lanzfalink.iM'  .iufi:e;ührt  wÖMM  tlB4  ud 
deo  HalbfiiJ>rÜMten  nur  die  Ausfuhr  berüi-ksichti^t  wi>r<lfn  int.    Hann  wurden  betragen: 

tiaBifabrIkate  and  assgefUirte  Halbfabrikate. 


Eisenhalbfabrikate  (Luppen,  Blöcke  aiw.)sam  Verkauf,  ausgeführt  t 

Gexchirr^'utt  (P«teria)   t 

Röhren    ..t 

Sonstig«  6u6wan>in   t 

Eisenbahnschienen  und  SchienenhefeKtigungstaile    ......  t 

Eiserne  Bahnsch wellen  und  SchwelleuMfastigongataUa  •  .  .  .  t 

EiaeabahiMwIuen,  -Bäder,  Badreifen   t 

Baodalaaisen,  Fein-,  Ben-,  Profileiaen  .    t 

Platten  and  Bleche,  außer  Weißblerh   t 

Weißblech   t 

Dniht   t 

lieschützp  und  (ie!«chus«e  .,   t 

Andere  Kisen  -  nod  Stiblaoftmi  (Hauhinmteil«,  Sahniade- 

stüuke  US».)  t 

AbgeiebUil»  Werk«   .  .  .  t 

8a.  der  Fabrikate  t 
Wert  in 
Wart  aiaar  Tanna  in  • 


Steinkohlen 


1902 

1903  1 

1904  ' 

6.H6  427 

638  182 

395  S*9U 

!>6  754 

108  730 

116  819 

A  Iii  AUA 

j  oa  f\A  1 
4aO  KriL 

"1  #  ü 

1  las  oas 

1  3;j6  202 

1614  309 

945  069 

1079  966 

892  330 

809  9S2 

271607 

289  470 

148  on 

148001i 

166187 

S88»674 

8  IM  816- 

8887118 

901184 

993654 

1100606 

42471 

46132 

47  962 

673  770 

677  342 

661  934 

19  884 

18  592 

25  7211 

S26966 

^9  2351 

271  934| 

6800 

6fl00| 

8  292  021 

9  156  808' 

9  441768 

1097  866  000 

1  19öa02000| 

1280  238000 

182^ 


U0y66 


lit6JB0 


IV.  Kohlenförderung  In  Deurschland. 


Wart 


Branakohlen 


Wart  in  Jf 
Tanna  in  „ 
Arbeiter 

 t 

Wart  in  Jt 
Wart  einer  Tonne  in  . 

Arbeiter 


iu7  47:-s  '.m 
950  617  00<;i 
8,84 
461  187 
43126281 
102  671000i 
8,38 
63  T 


llti  ti,<7  Ttjf? 
1  005  153  000t 
8.«2 
470  Mö 
45  819  488 
107  4120Ü01 
2,64 
68  6U 


OOj  107  4120ÜO; 
'doj  ''68618| 


120rtl5rHU 
1 033  8H1  OOOl 

4;mj  mi 

48  ü35  080 
112  101  000, 
2,80 
68876 


V.  Rohei8enerzeugung  der  Welt. 


pentsebea  Reich  mitLnxembnrg 

Österreich -Ungara  

Kußland  

Italien  

Spanien 

Frankteiab  


1808    1903  1904 
in  1000  t 


Zn  Bbertngaa: 


8  630  10018  10058 

1  471     1  4'i~    1  424 

2  5HH    2  4(i;]    2  962 

31        75  I  - 
259 I    303  — 
84061  8841  8000 


16884 117 187 1 


Belgien    ...    1069 

Schweden   638 

(iroßbritannien  und  Irland  .  8  819 

Kanada   326 

Ver.  Staaten  von  Amerika  •  .  18107 

Japan                            .  j 


VI.  Beschifrigte  Arbeitskrille. 


lakr 

b«  ff bau 

ItMS. 

(oi«aM«i. 

9rhw»IB«lraa 
■.  Kiklilwrrlie) 

SMMMMa 

'•kr 

berg bAU 

HochofeD- 
iMtrlab 

(oi«aw«t, 

SekwiMriMn 

1878 

39  491 

28  129 

116  254 

183  874 

1894 

34  !>12 

24  1  1 1 1 

1 74  :*54 

238  ;(76 

1883 

89  66« 

23  615 

129  452 

19-2  625 

1895 

33  56*5 

24  Oö'.i 

181  173 

238  7n8 

1884 

38  914 

23  114 

i:V2  194 

191 222 

189(3 

36  223 

2t)  Bfi2 

197  522 

269  3U7 

1  |8«5 

36  072 

22  768 

1:50  7.55 

189  695 

1897 

37  991 

30  459 

211  328 

279  778 

j  188B 

32  137 

21  470 

I  M  )  H.")H 

18.1465 

1898 

38  320 

30  778 

230  029 

299  127 

1887 

32969 

21  482 

138  176 

192  577 

1899 

40817 

86884 

260268 

827614 

1888 

86009 

23046 

147861 

206416 

1900 

48806 

8474S 

■DO  ODO 

ODO  wa 

1888 

87702 

28986 

161814 

223091 

1901 

40808 

88807 

889140 

SU  800 

1880 

88887 

8481« 

170768 

284486 

1902 

88808 

88889 

888447 

810048 

1891 

86890 

24778 

170268 

230  431 

1903 

41604 

86361 

247  889 

324  344 

1802 

86082 

24826 

168374 

2'2ä  731 

1904 

48406 

86284 

269904 

348594 

1808 

84846 

84201 

188888 

298884 
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Berichte  über  Yersauimlmigeii  aus  Fachvereinen. 


ZeatralverlMUMl  deutscher  Indiistrieller. 

Flottcnvorlage. 
Der  ZentralverbaDd  ii(>iit!ir}i«r  Indaitrieller  hielt 
am  9.  Dssember  d.  J.  zu  Ht  rlm  eine  sehr  zahlreich 
baiueht«  Ausschulisitzang  ab,  dü  von  Haimüuna- 
nitglMde  Yo  n  e  1  i  n  t  feleittt  wwd6  und  in  der  GeMaral' 
•ebetir  H.  A.  B  uecK  einen  ^llnzenden  V^ortrag  Ober 
die  FlotteBTorl«!;:«  hi«lt.  Einititnniig  unrdit  darauf 
felgender  Bcsnlilu"autrag  angenommen: 

1.  Uer  Zentralverband  deatHcher  Industrieller 
«rkennt  nach  wie  vor  an,  daß  die  in  Deutschlands 
AniSenhandel,  in  seiner  Reederei  nnd  Sehiffabrt  and 
in  den  Geschäften  der  Dentaoben  im  AmUuide,  he- 
eondera  in  den  Übereeeplituii,  suMDaeiuefeBtea  be- 
deutenden Ittteneaen  o«s  Sennliea  ducC  eiiw,  den 
▼«MltBinen  dea  Dentaehea  Beiehee  eagapaMe  atarke 
Rotte  bedtrfen.  Er  begrflBt  daber,  wie  er  es  in  den 
Jahren  1898  und  1900  bei  der  gleichen  Veranlassung 
getan  hat.  frendirj  die  durch  die  neue  Flottenvorlage 
bekundete  Absicht  der  verbündeten  Kegierunpen,  eine 
weitere  Vrniiehninp  und  Verstärkung  der  deutsrhen 
Streitkraft!'  zur  See  herbeiznführen. 

Diese  freudige  Zustimmnng  spricht  der  Zentr&l- 
verband  in  der  vollen  llberzengung  ans,  daß  die 
deutsche  Nation  in  allen  ihren  Teilen  die  iiur  durch 
die  Schaffang  and  Unterhaltung  einer  starken  Marine 
anfallende  Last  ohne  8chidi|iing  tragen  kann. 

8.  Der  ZeatrnlTeilwBd  hU  milieh  den  MilMHilentt 
Bnalt  dea  den  AaflwdeiaBgen  der  Zeit  «iaht  mehr 
eatapreehendea  Metariala  wie  «berkaapt  die  vaeaotUch 
schnellere  Anatthtaaf  deaFlottaabai^laBaa  lllr  driagend 
erwünscht. 

4.  In  Erwägung  jedoch  des  Umstandes,  daß  die 
verbündeten  Ketrierungen  sich  nicht  mit  ilem  Fiotton- 
^resiHz   v(sn  lie^'n'ijjf"',   si/Triem    190)  und  jetzt 

weitere  Schritte  zur  Verstärkung  unserer  Marine  getan 
haben,  hat  der  Zentralverband  da»  feste  Vertrauen  zu 
den  verbSadeten  Regieningen,  daß  sie  im  rechten 
A^gaakUdc  flbr  die  Stärkung  unserer  Seemacht  tun 
weraen.  waa  nach  Mafigabe  dar  Weltlage  und  der 
politieNiea  Verblltaiate  s«  tan  notwaadig  iat. 

6b  DwSeatral verband  verzichtet  demgemlA  danwf, 
Antrl^  über  die  jetzige  Vorlage  hinaos  n  etetlen; 
er  spricht  aber  die  bestimmte  Krviurtuni:  nus,  daß  die 
Vorlage  im  Reichstage  unvtrkürzt  zur  Annahme  ge- 

laagea  warde. 

Baeoki  75.  Qebnrtatag. 
Nadi  Beendigung  der  Tenamnlaag  fand  ein 

FeatmaU  la Ehren  des  General sekretära  Bueck  statt, 
der  am  12.  Dezember  seinen  75.  Gebartstag  feiert. 

über  die  Lebensgesi  hichte  dieses  hm  f, verdienten 
Mannes  schreibt  die  „Saarindustrie"  vom  B.  Dezember 
d>  J.  das  Nach  folgende  : 

„Am  12.  Dezember  1906  feiert  in  Berlin  in  bester 
Geeondheit  und  riisUgalar  Arbeitskraft  der  Nestor  der 
daatidMnindnatnareitmtaaMn,  Oeaeralaekratir  Bneok, 
ieik  t8S7Qaidillbflttif«rdeBZleBtra]T«rbaadead«al8dker 
ladnatrieUer,  aeiaen  76.  Geburtstag.  Dreivierteljabr- 
hnndert  frisener  Arbeit  und  fast  unausgesetzten  Schaffent 
geht  daijiit  für  ihn  za  F'mle,  ohne  daß  das  Maß  von 
Sfliaffeuskiaft  erschöpft  wäre,  das  ihm  die  Natur  mit 
auf  seinen  i^ohensweg  t'i  i,'''t"'n  hat.  Am  9.  1  ic/milier 
versammelten  sich  in  l'n-rlm  auf  Einladung  des  Direk- 
toriums des  Zentr^lvri  iiimdes  der  Ausschuß  dieser 
Vereinigung  und  zahlreiche  persönliche  Freunde  des 
Jabilars,  am  diesen  Tag  festlich  zu  begehen.    Da  ist 


•a  denn  wobl  am  Piatie,  einen  Bliok  anf  daa  Leben 
deaMmawerflBBjdeaidiaMfeiergUt  DiadMtMlMln< 


I  dustrie  ist  nicht  eben  verschwenileriRch  mit  Koiehem 
Festjubel.  Nur  selten  tauscht  sie  den  grauen  Arbeite» 
rock  mit  dem  schwarzen  Festkleide,  nm  einen  Miaa 
zu  feiern,  der  ihr  und  ihrem  Dienste  sein  LebeD  ge- 
schenkt hat  Wenn  sie  es  aber  tut,  dann  tat  lie  ea 
«neh  aaa  voller  Liebe  nad  Dankbarkeit  and  aai  gwtoai 
Qroad«.  Ea  iat  eb  Ding  der  Uaaritglidikeit,  in  dam 
Rahmen  eines  Festanfsatzea,  dem  doon  gewim  rinm- 
liehe  Grenzen  gezogen  sind,  ein  Daaein  zn  ereehSpfen, 
das  reich  ist  «  if  wpniLv.  auch  nur  all  der  wesent- 
lichsten Kämpfe  zu  ^'^öi  rikrn,  die  ihm  seinen  herr- 
lichsten Inhalt  gegeben  hiil  cn.  Wie  es  nur  recht  ist, 
daß  iler  Mensch  inimer  groUi'r  sei  als  seine  Arbeit,  so 
iat  es  auch  nur  r'  i  ht,  ilaü  ein  l.cln  n  rcii-tior  sei  als 
die  Schilderanj^,  die  ihm  gilt.  Waa  hier  geboten 
werden  kann,  ist  nor  das,  was  ein  Freaad  and  Mit- 
arbeiter in  zwei  Jahren  des  Zussmmenaeina  l>ei  der 
Arbeit  über  Leben  und  Streben  dessen  erkundet  bati 
dem  dieaaa  Deakblatt  gilt  Ea  mafi  navellkeauBfla 
nnd  lidienhftlt  aeb;  deaa  aa  iat  der  erate  Tenadi, 
Buecks  Lebeadeiatnagaa  aaf  eiaigea  BlUtem  iB> 
sammenzufassen. 

Henry  Axel  Bueck  ist  am  12.  Dr/  n.l  .  r  in 
Bischüfsburg  im  Regierungsbezirk  Kuiui,-sl;ri in  Ost- 
preußen gebiireti.  In  seinen  beiden  \'  ■riKinu  t;  leben 
»eine  Rchwedi.^clicu  und  französischen  Verwandtschafts- 
liezicliiiuL'fn  I  jrt.  Sein  Vater  war  Arzt  in  Bischofs- 
barg  und  starb  nach  wenigen  Ehejahren.  In  der 
Elementarschule  der  kleinen  evangelischen  Gemeinde 
dm  Städtchens  erhielt  der  Knabe  seine  erste  Bildung, 
in  der  Oberrealschale  auf  der  Burg  zu  Königsberg 
aeiae  veitere.  Mit  17  Jaluen  verliefi  er  diearibe  mt 
dem  Belfeaeugaia  flir  Pfima,  am  Laadwirl  ni  «wdea. 
Aaf  dem  Rittergut  Perkau  machte  er  aeine  Lebraeit 
durch.  Nach  einem  Vieit^ljahr  wurde  er  bereite 
zweiter  InspeSif  T  mit  l  im  ii;  Oihalt  von  60  Talern 
und  fr«ier  Stata  n  und  »ai  diiiuit  in  der  Lage,  sich 
von  seinem  17.  Jahr  ab  selbst  zu  erhalten.  Nach  drei 
Jahren  ward  er  für  zwei  Jahre  Insticktor  anf  dem 
Rittergut«  Groß-WaMt,  k.  Daun  girii;  f  r  ir.  i^Uucher 
Stellung  uach  dem  Gute  Ulaubitten  im  Kreise  Kasten- 
bürg.  Auf  den  BSlIen  dee  nlebaten  Städtchens  Schippen- 
heil  lernte  er  aeine  nachmalige  Frau  und  treue  Lebens- 
gefihrtin,  Frl.  Loiüae  Sjlla,  kennen  and  verlobte  sich 
mit  ihr.  1866  ftbemabm  er  die  Bawiftiehaftaitg  dea 
Otttaa  Altitoff-Intterbarg  flr  iwel  JiAm,  an  daaa 
1867  als  Inspektor  naeb  dem  Bittergata  Fupera 
Bberznsiedeln,  wo  er  abermals  drei  Jahre  blieb  und 
Hieb  seinen  Ruf  als  auljerordentlich  tüchtiger  Landwirt 
begriiiidete.  Im  Jahre  IHtK)  verheiratete  sich  Bueck 
and  kaufte  sich  mit  den  Mitteln  seiner  Fran  und  ge- 
liehenem (ielde  ein  kleines  Banerngat  im  Dorfe 
Stannaitschen,  eine  Stande  v<'n  l^umbinnen,  das  er 
durch  Zukaufe  ebenfalls  mit  geliehenem  Oelde  schließ- 
lich auf  4(X)  .Morgen  brachte.  Dort  wurden  ihm  seine 
drei  ältesten  Kinder  geboren.  Not  nnd  Sorge  schienen 
aber  nicht  weichen  zu  wollen.  In  kleinen  Lokalver- 
eiaea,  dam  Handwerkerverein  in  Qambiaaea  and  dem 
LaadwirtiehaftUebea  Vereine  dea  Kiuiaaa,  erwarb  aieb 
Bueck  die  erate  Übnng  im  Öffentlichen  Sprechen  aad 
nahm  an  den  nolitiscnen  Beetrebnngen  OitpreoBeae 
teil.  l*^'lf"  »unie  er  infolgedessen  im  Nebenamte  zum 
Geni'ral^ii  kretär  des  Landwirtschaftlichen  Zentralverein» 
f  ii  Litbaucu  und  Masaren  mit  einem  Gebalt  von 
50Ü  Talern  gewählt^  das  zur  HtiHte  der  .'^taat  zahlte. 
Von  da  statnrat  sein  Titel  *  iciu-raUrkn-tiir.  ilcn  fr 
auch  1873  bei  seiner  1. bersie<lclijiig  iiuli  1  iiuHPi  lurf 
beibehielt  und  der  später  den  (iescbiiftafiilirirn  der 
■eiatea  «irtachaftlichen  Verbände  als  Vorbild  für 
Ibra  Bamiehaa«g  gedient  liut 
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Du  OeneimlMkmtttriat  wurde  d«r  Attlaü  s«  V«r> 

bimlungen  mit  %'erscbier|cnartigeii  Versicherungsgpsfll- 
»clniften.  Kr  übernahm  nachein (ir,.ler  die  Agentar  ili-r 
Jicrliner  lliigel  -  Vernichernng«  -  <ii'srlUntiHft  ond  der 
Maa'dchnr'rrr  Fcufr-  tin^)  ll.tt'i'l ■Vcrsirliirnngii-ticKfll- 
«i'liiitl.  7.\\^'.r\]'i\  li'ili  li-  rr  ilh-  Tiiligkt'it  seineiv  Vfrriiih 
auf  die  aUgiiuiinert'ti  wirlschaftlicyicn  und  suzialen 
Fragen  hin  und  belebte  so  die  Teilnahme  für  dieselben. 
(Im  Referate  aunh  nur  über  du  Notwendigste  zu  er- 
lialten,  mußte  er  sie  selbst  liefSnn.  Das  setite  um- 
fassende wirtMhkftliche  Studien  ronoi,  für  die  die 
Zsit  der  Wirtaditft  abgMtohlcii  vMideii  aofite.  Das 
MißwMbaiabr  1867«  in  dacMtt  Sonmer  er  aaeh  noeh 
T«m  LtndwiitMbereimlnitterinin  alt  einer  der  Berielit' 
erstatter  fiir  den  landwirtscbaftlichen  Teil  nach  der 
Weltausstellung  in  Paris  gesandt  wurde,  verschlechterte 
M  ine  ViThiiltiiisse  noch  weiter,  zumal  er  auch  noch 
eiui'  llilf>atelle  zur  Austeilung  der  Unterstiitrungen 
zu  leiten  hatte,  welche  der  Landwirt.Hnliafili:  In:  /m- 
tralverband  fiir  die  ostprenßische  Not  aufbrachte. 

Auf  dem  erstt-n  Kongreli  norddeutscher  Landwirte 
1867  zü  Berlin  machte  Bneck  die  Bekanntschaft  des 
OenenldiMktort  Knobloch  von  der  Magdeburger  Feuer- 
venioberangogesellMbnft,  der  üin  ein  Vierteliahr  anf 
Konten  seiner  GeMllubtfl  MOh  Magdeborg  kommen 
liefl^  nm  ilia  durt  mm  Iaa|Mk(or  denalbea  für  0«t> 

Srenflan  inmindan.  Nvr  du  Oehalt,  dai  «r  in  dieser 
telltfUf  lieaog^  emt^ichte  ihm,  sich  auf  seinem  Gute 
an  l>ehaiipten.  Er  leistete  dabei  sehr  Bedeutendes  fiir 
arine  liesi  lUoliaft.  Mit  einer  Versn  lieruiigssuninie  s mi 
lOOOU  Talern  hatte  er  begonnen.  In  wenigen  .lahrru 
war  sie  auf  l'.i  Milli  c  ^flri'Iit.  Bueck  wurde  in 
den  Ausschuli  de»  Kongresse»  uorddeutacher  Landwirte 
gewtihlt.  Als  am  Taue  vor  dem  Kongresse  der  Referent 
über  die  „Zollfrage"  erkrankte,  übernahm  Bueck  das 
Referat,  obgleich  er  nur  eine  Nacht  itir  Vorbereitung 
für  danselbe  hatte,  nnd  sprach  mit  großem  Erfolge. 
Kr  erregt«  dadurcli  ^e  Bewnndemng  seines  Kolle^^en 
Bertelsmann,  der  «na  ainer  alten  Bielefelder  Patriner- 
ÜRmilia  staaimta,  bald  die  dortige  Leinenspinnerei 
tbemalun  nad  «ne  führende  Rolle  auf  den  „Kuhlen- 
tagen"  spielte,  die  snr  Erörterung  der  Kohlennot  nnd 
des  Zusammenbmehs  der  P^isenbahnverhältnisse  zu- 
sammentrafen. Aus  den  „Kohleutagen"  erwuchs  der 
_Vt'i.in  .  ir  Wahrung  der  gemeinsamen  Wirtschaft- 
liclirn  liittiri  -<sen  in  Rheinland  uml  Westfalen"  unter 
tleni  \'i/r>iitz  von  W.  '[.  Mulvanv  nnd  Hertelsmann. 
Hereitü  1U71  versttclite  ßertelsmaon  Bneck  an  die 
Spitze  der  OaaebUMUjnBg  des  neuen  Vereins  zu 
berufen.  Diesem  ersebiaoan  ai>ar  die  Verbältnisse 
nidit  aicher  genug,  and  er  lahate  ab.  Am  1.  Jnli  1878 
nabln  er  Jadooh  ein  cnMilai  AaobialaB  aa»  daa  ibm 
8000  Trier  Oehalt  gab.  Er  rerlcanfte  sein  Ont  fir 
29B00  Taler  and  behielt  nach  Befriedigong  seiner 
Oliabiger  noeh  2000  Tater  ttbrig.  Das  war  das  ganze 
Oaldergebnis  einer  25jährigen  Arbeit  als  Landwirt. 

Mit  ilem  (uli  1873  begann  Bnecks  Tätigkeit  in 
piisseliiorf  im  l'ienste  der  Imlustrie  nnd  daniit  auf 
deiiijiMiiifeii  Hoilen,  anf  dem  seine  eigentlichen  Ver- 
diensti-  !ic;,'en  und  anf  dem  er  sich  znr  ersten  Stellung 
im  Deutschen  Reiche  emporgearbeitet  hat  Vorkennt- 
nisse im  engeren  Sinne  brachte  er  für  seine  neue 
Stalinag  überhaupt  nicht  mit.  Dafür  war  er  aber  mit 
einer  aafierordentlieh  leichten  Auffassungsgabe  ausge- 
rastet, nnd  dies«  armOgUehta  ibm,  sieb  bald  in  die 
vielaeifigen  Indnatrieintanssaii  das  BbaiBlaadea  hinein* 
zuarbeiten.  Die  erste  Folfa  dieaar  Einarbeitung  war, 
daU  Bneck  '—  zam  erstenmal  mit  den  realen  Be- 
dürfnissen der  JnduFtriejiroduktion  in  Beziehung  ge- 
bracht —  seine  freihnndlerischen  Anschauungen  ab- 
streifte. Noch  war  in  I >piits<hland  rlie  Konjnnktnr 
im  Steigen,  während  in  W  ien  der  Kracli  schon  heruin- 
gebronhen  war.  Aber  im  Herbst  1873  trat  iwh  im 
rheinisch- westfälischen  Industriebexirke  der  Rückschlag 
«in,  der  die  Kohlen*  ud  EitaniDdvstria  am  adtwantaB 


traf.  1878  hatte  der  Retebstag  die  BisentSUa  berab- 

pesetzt  nnd  für  den  1.  Januar  1877  ihren  gänzlichen 
Fortfall  beschlossen.  Wäre  dieser  Beschluli  zur  Aus- 
führung gekommen,  so  hätte  eine  verlianjnisvolle 
Katai«trnphe  gedroht.  Seine  AnsführuDg  zu  verhindern 
o'lrr  doi  h  liinaiiKxuschiebeo ,  wurde  die  erste  Auf- 
gabe des  ^Wirtschaftlichen  Vereines".  Dasu  kam  die 
Anpassung  der  eben  erhöhten  Eiaanbaluitarifs  an  die 
niedergehenden  Verhältnisse. 

Am  12.  November  1873  trat  «loa  7arsaainilaag 
der  Eisen-  und  Stahlindastriellen  zusammen,  der  aat 
24.  November  eine  weitere  folgte,  welche  auf  Graad* 
Isga  das  friberaa  -ZoUveiainaUbdiaebea  £iaeiibttt«D- 
vereins*  in  Dttsseidorr  rinen  neuen  VereiB  grSadata 
und  die  anderen  Eisenbezirke  Deutschlands  anfiorderte, 
das  gleiche  zn  tun  umi  dann  die  Einzelgruppen  zn 
einem    groben   (iesamtvereine  zusammenzuschließen. 

Irt.  Dezember  fand  die  Besprechung  der  Sache 
mit  der  schlesiscben  Kisenindustrie  in  Berlin  statt, 
und  sie  legt«  den  Cirund  zu  dem  „Verein  deutscher 
Kaisen-  und  Stahlindustrieller",  der  bestimmt  war,  in 
der  ganzen  Bewegung  ^^'^  bedingungslosen 

I'reihandel  und  fSr  une  WirtschaftspolitiK,  welche 
der  nationalen  Arbeit  ansreichenden  Schutz  gewährte« 
die  Führung  zu  Sbemehmen.  Seine  Schaffting  war 
aa  eniar  Stella  Baadn  Vevdianst,  der  anah  dar  aiata 
Oesehlftaftbrer  der  aadunaligen  „NordweafUebaa 
Orupne  des  Vereins  deutscher  Lisen-  nnd  Stahlindu- 
'■  strieller"'  wurde,  und  in  dem  Verein  süddeutscher 
HuiimwoUindustrieller  in  Augsburg  f  iiun  tieueu  und 
tapferen  Bundesgenossen  fand.  Von  Kardorfifa  Schrift 
„degen  den  Strom"  gab  daa  Stieliwort  flr  den  Za* 

Hanimen&chluß. 

I  Am  14.  Dezember  1875  fand  unter  Kardorffs 
Leitung  eine  Versammlung  von  Industriellen  in  Berlin 

I  statt,  in  der  beschlossen  wurde,  einen  Verband  snm 
Schutse  der  nationalen  Arbeit  zu  gründen.  Am 
11.  Februar  1876  kam  unter  Bnecks  tatkräftiger 
kitwirkuig  die  Orttndaag  daa  «Zaatialverbaaaaa 
dentadier  ladvatriallar"  lastaada,  daasn  arfst^ 
reiches  Arbeiten  nnd  dessen  bedentendste  Leistungen 
mit  Bnecks  Namen  unauflöslich  verknüpft  sind.  Im 
Anfang  wollte  der  Zeutrulvei  band  nicht  recht  in  Blüte 

j  kommen,  weil  nicht  die  richtigen  Männer  an  der  Spitze 
stan'ii'ii.  Jjvii?  Ktiilie  Zwischenrälle  'Irin-kten  sein  An- 
sehen herab.  Aber  Bueck  und  wenige  andere  Männer 
hielten  ihn:  .Senaes  und  llaUlei  durch  ihr  großes 
persönliches  Ansehen,   Bueck    durch    seine  Arbeit. 

I  Bueck   hatte  im  Zentral  verband    keinerlei  offizielle 

I  Stellang;  aber  er  hatte  dessen  zukünftige  Bedeutung 
erkannt  nnd  wußte,  daß  es  zunächst  nur  eines  großen 
Mafiaa  von  Arbeit  badlrb,  am  daa  Yacbaad  an  An- 
sehen an  bringen.  la  fut  allaa  Yarasrnmlungen  daa 
Zentralverbandea,  bis  tief  in  die  achtziger  Jahre  hinein, 
hielt  Bneck  die  größeren  Referate.  In  den  beiden 
Generalversammlungen  des  Zentralverbandes  1877  in 
Frankfurt  a.  M.  Qn<l  1878  in  Berlin,  die  ausschlag- 
pchem!  fiir  den  I'nischwnna'  in  der  öffentlichen  Meinung 
wurden,  trat  er  als  erster  und  hauptsächlichster 
Redner  in  der  bedeutendsten  Frage  der  dentschen 
Wirt8rhaft«])olitik  anf.  Ebenso  war  er  nnermüdli-  h 
in  Vereinen,  Verbänden  und  vereinlosen  Städten  als 
Redner  für  die  SchntzioUsaehe  tätig.  Er  hat  es  oft 
als  die  größte  EmngeaMhafl  laines  Lebens  bezeichnet, 
dafi  es  ihm  Targtaat  war,  aa  dam  Uakiehwung  dar 
dentschen  Wirtsebaftapdlitik  im  Jahre  1878  in  nahen 
Beziehungen  zn  Bismarck  mit  seinem  ganzen  Wissen 
und  Können  als  fQhrende  Kraft  mitzuwirken.  In 
seiner  Geschichte  des  Zentralverbandes  hat  seine  Be- 
scheidenheit ilieses  Bekenntnis  freilich  zurückgehalten. 

Ebenso  ist  es  an  erster  Stelle  Bueck  zu  danken, 
ilah  sii'h  die  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen,  die 
ursprünglich  von  der   Industrie  leidenschaftlich  be- 

I  kämpft  wurde,  in  einer  den  Intereasen  dn  Industrie 

I  aatipncihaadaa  Waiae  vallaog:  laäbaaoadan  aiad  dk 
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BmirkgeiseDbahtiräte  um  1  1>  r  Laadtiaiaeilbihlint  ftos 

seiDPin  (leiste  liorvorg-tL'rtngfn. 

K-.'.iv  rii  iiai  V.  l^^^lllmlung  des  l>eutR(:lipn  Haniluls- 
tags  im  Jabre  ItiSO  wurde  der  äußer»'  Anliß,  daß 
Uneck  die  F'reih&fenatellnng  der  grulim  Seeplätze 
Hamburg  und  Bremen  beseitigen  helfen  kuunte.  Die 
VerhancUnngen  zwischen  der  Keichsregierung  und  dem 
Hamburger  Staate  Iber  den  ZollaBsohlafi  waren  wieder» 
holt  ergebniilm  TerlaaflBD.  Da  worden  auf  fiaaeke 
Aanyaiiff  einige  Vertreter  des  WirtschaMielMB  Ver- 
eines naen  Hamburg  abgesandt,  die  im  Februar  1881 
die  H  iiiiliiirg' r  Vernältni98e  unter  Führung  des  Prä- 
sidenten ilt  r  H  i^ndphkarnraer  studierten.  Bneck  selbst 
war  dabei.  V.r  aukU'  liPimfir.i^t,  eine  I )enki5clirift 
über  den  Besu 'h  :in-7iiarbritcii,  dir  aticli  die  Be- 
dingungen aul'stelltr'  inti  r  rli  nen  sifli  iiüinburg  dem 
Zollinland  anschhiLn-n  künnte,  wenn  ihm  die  be- 
treffenden Anerbietungeu  vom  Reiche  gemft<'ht  würden. 
Die  Aasgestaltung  des  Hamburger  Freiliafengebietes 
durah  einen  reichlichen  KeichxzuschuÜ  war  dabei  die 
Haantoaehe.  Auf  dar  Onudlaga  diasea  fiarichtes 
woroan  die  Tariwadlaam  aehr  bald  wieder  aofge- 
noaunan  and  aa  eioem  gfttcklichen  Ende  gefahrt. 

Mit  DfiMeldorf,  wo  ihm  seine  jüngste  Tochter 

Seboren  wurdf.  verwur-ln  Uneck  buld  eng.  An  der 
*ttMeidorfer  Ausstellung  für  libeinland,  Westfalen 
and  benAehbart«  Bezirke  1880  nahm  er  den  tlitigsten 
Anteil.  Di»  OrgHnisation  dee  Beeuches  des  iron  and 
sttf'i  Institute  in  Düsseldorf  in  damaalbaii  Jahn  lag 

ganz  in  seineu  Händen. 

Mit  dem  Beginn  der  achtziger  Julire  trat  die 
•osialpolitische  Qesetzgebong,  nnd  insonderheit  die 
Arbaherrersicherong.  anf  den  Plan.  Baeck  war  einer 
dar  ernten  (Meter,  aia  ateh  denn  öedanken  sa  eigen 
aiaabtan.  Li  dar  ataten  Zeit  Idelt  er  anaaehliafilieh  die 
Referate  in  deacvofien  VeraammInngen  des  Zentral - 
verbände«  nnd  Wirtsehaftliehen  Vereins  in  Düsseldorf, 
bis  er  in  (ieheimrat  Jencke,  Dr.  Beumer  nnd  Direktor 
Dittniar  li>Mlent>'nde  Mitstreiter  auf  diesem  Felde  erhielt. 

Am  1.  Jiili  1SS4  wurde  Hueck  v,.n  m  intrn  'Ver- 
eine ein  halbe«  Jahr  nach  Berlin  beurUnbt,  um  ilen 
neui^'ebildeten  „Verein  zur  Wahrung  der  wirtschaft- 
lichen Interessen  von  Handel  und  (iewerbe"  zu  organi- 
eiaran,  der  von  graOan  Berliner  BanUMlitnlen  and 
indastriellen  Finnen  gegründet  worden  war.  Seine 
Verfassung  verkannte  jedoch  die  Orundbedingnngan 
Ar  ainan  freien  Verein  so  nindlieb,  daft  er  aia  reebt 
nn  Qadethan  kam,  obgleieb  nnter  Bnaoka  awaiaMlicer 
Geschäftsführung  eine  Reibe  badantangavallar  Ar- 
beiten <;clciHtet  worden  sind. 

Arn  1.  Oktober  lHf^7  wurde  Bueck  an  die  Spitze 
der  liescli  if!-if  üirung  des  Zentralverbandes  nach  Berlin 
berufen,  tu  lim  rr  -.  hon  bisher  mehr  gearbeitet 
hatte  jiU  irgend  ein  anderer.  Damit  trat  er  tu 
rltii  luiiUircbenden  Persimen  in  der  KeichsretjiBrung 
und  in  der  Preuüischen  Regierung  in  Beziehung, 
namentlich  aaeh  zum  Fürsten  Bismarck.  Die  deutsche 
Industrie  ist  Bismarck  aueh  nach  seinem  Rücktritt 
treu  geblieben,  und  der  Zentralverband  ehrte  den  Alt- 
reiabäanaler  waniga  WocbeB  nach  aeinem  Sohaiden  ans 
dam  Amta  dnreh  ain  koatbarea  Bbrangeeobeah.  In 
Boaeka  Brinnemne  spielt  dieser  letzte  Besuch  bei 
Bismarck  eine  bedeutende  Rolle.  Er  schildert  gern, 
wie  Bismarck  am  Abend  behaglich  in  der  Süf.tei  kc 
saü,  seine  lange  Pfeife  rauchend,  wie  er  selbst  auf 
einem  kleineren  Sessel  "daneben  Platz  gennuniu  ii  'rntte 
und  eine  «weistündige  Unterhaltung  mit  dem  grolSen 
Kanzler  führte,  hei  iler  der  Fürst  freigehig  mit  alten 
Krinnerungen  und  neuen  Mitteilungen  umginL'. 

Dem  Nachfolger  Bismarcks  gegenüber  w  u  I  i  ck 
berufen,  das  Mioverstlndnis  aafznkl&ren,  das  .sich 
zwischen  dem  neuen  Baiebakansler  und  der  deutschen 
Indnatria  Aber  den  4a«bidi*6atarraiehiiohan  Haadels- 
vartrag  astwiakah  haMa.  Caprin  hatt»  ana  dar  £r- 
Ulrang  daa  ZeaitralvariNmdaa,  daO  dMaelba  kainan 


j  \'iirtcil  ;t:.f  Ko=.ten  der  Landwirtschaft  für  sich  er- 
strebe, herausgelesen,  dali  die  Industrie  den  Handels- 
vertrag nicht  wolle.  Ba  gelang  Bueck,  dieses  Miß- 
verständnis in  einer  langen  persönlichen  Unterredung 
an  beseitigen. 

Im  politiMhaa  Leben  hat  aioh  Baaok  mahrfaoh 
bel&tigt,  wann  ihm  aina  Tarkettnng  von  Zuftllan  an«h 
einen  Sita  im  Baiehatage  vorenthalten  hat.  Im  Jahre 
1878  kandidierte  er  im  Reichstagswahlkreise  Hagen 
gegen  Eugen  Richter.  Im  ersten  Wahlgange  erhielt 
er  12  500  Stimmen,  Richter  12000.  Da  sich  in  der 
Stichwahl  jedoch  die  2ti"n  Zf utrumsstimmen  dem 
Freisinnigen  zuwandten,  unterlag  er.  Im  Jahre  IBH'2 
wurde  er  im  Kreise  Altena-Iserlohn  von  der  national- 
liberalen Partei  dem  fortschrittlichen  Abgeordneten 
Dr.  Langerhans  ^gentthergeBtellt.  Da  er  jedoch  von 
der  Berliner  nationalliberilen  Parteileitung  im  Stich 
gelassen  wurde,  gelan||^  es  ihm  anoh  diaamal  ainht, 
sieh  ainan  Baichatagaaita  an  arabem. 

ha  Jahn  18M  wurde  Bueck  Ton  dem  WäUkniaa 
Dnishnrg—Mfilheim— Essen — Ruhrort  in  den  Pranßi- 
scheA  Landtag  entsandt  nnd  dort  sofort  zum  Hitgliede 
der  Bndgetkommission  gewählt,  in  der  ihm  die  Be- 
richterstattung  Ober  Eisenbahnangelegenheiten  anver- 
traut wur  le.  I  Kl  er  L'lei''li  iti^-  <lie  Geschäfte  fiir  die 
Vorbereitung  des  deutsch  ruBsiachen  Handelsvertrages 
fiihrte,  so  war  es  ihm  unmöglich,  in  der  Kommission 
7,u  bleiben,  nnd  er  mnUte  zu  seinem  eignen  Leidwesen 
wieder  ans  ihr  scheiden.  Ebenso  verzichtete  er  nach 
Ablauf  seiner  fänQähriMo  Wahlperioda  anf  dia  Wieder» 
wähl,  and  Dr.  BanMr*  bat  in  latnam  WaUknia  an 
■aina  StaUa. 

Ab  Bnaek  dia  Qasehlfiafllhiiing  dea  Zantralvar* 

bandes  übernahm,  gehSrten  demselben  47  Verbände, 
Vereine  nnd  Handelskammern  an.  Heute,  Ende  1906, 
aind  es  175.  l)ie  Zahl  der  körperscbahlichen  Mit- 
glieder de«  Zentraherhandes  hat  sich  unter  ihm  also 
fast  vervierfacht. 

Am  1.  Oktober  IBIW  war  es  Bueck  vergönnt,  sein 
fünfnndzwanzigjähriges  Jubiläam  als  Vertreter  der 
deutschen  Industrie  und  am  12,  Dezember  1900  seinen 
siebzigsten  Gebartstag  au  feiern.  Unmittelbar  daranf 
fiel  eine  schwere  inner«  Erkrankung,  die  aber  im  Hai 
1901  durch  eine  Operation  glaoklich  gehoben  wurde. 
Van  Jiuwnd  an  tm  dam  Unkaa  Ange  hochgradig 
flberaiebttfr,  hatte  Baeek  dieae«  Auge  nie  gebraacbt. 
Da  brachte  ihm  das  Jahr  1901  eine  Erkrankung  am 
grauen  Star  auf  dem  rechten  .Vuge,  und  er  mußte  im 

:  zweinndsiehzignten  Lebensjahr  noidi   anf  dem  linken 

i  Auge  .sehen  lernen.  Im  Sommer  1902  wurde  der 
Star  jedoidi  durch  eine  glückltrlic  i  )[  ciation  gehoben, 
während  gerade  der  Druck  ii  s  ersten  Bandes  von 
Buecks  großem  Werke:  „L>t  c  Z'  iit raiverband  deutscher 
Industrieller  von  1876  bis  1901'*  vollendet  wurde,  der 
eine  Chronik  der  wichtigeren  Ereignisse  im  Zentral« 
verbände  nnd  eine  anarahrliche  Darstellung  seiner 
Mitarbeit  an  dar  Haadalspolitili  des  Reichea  gibt. 
Enda  NovandMT  wahata  ar  in  voUair  Qaamtdheit  dar 
Binwaibang  dea  Danhmatt  iiainaa  Tantorbanan  Pranndai, 
des  Freiherm  von  Stumm-Halberg,  in  Neunkirchen  bei. 

I  Kaum  heimgekehrt,  verfiel  er  jedoch  in  eine  neue 
schwere  Krankheit,  welche  die  Folge  einer  Bildung 

'  von  Kotsteinen  in  «einem  Innern  war.  Wochenlang 
schwebte  er  /wi^lii  n  Lrln-n  mnl  Tod,  «ährend  von 
allen  Seiten  die  regsten  Zeichen  lebendiger  Teilnahme 
an  seinem  Ge.schicke  sich  bekundeten.  Mit  dem  Er- 
wachen des  Frühlings  1903  fiberwand  seine  kräftige 
Natur  ab«r  auch  diesen  Anstnrm  auf  sein  Leben,  und 
all  dar  Sommer  luun,  hatte  er  aaine  alte  Friicha  m- 
rlekaclangt.  Sein  Henantwunseh  war,  nur  noch  aeina 
Geschichte  des  Zentra!verhande#  vollenden  zu  dürfen, 

*  Dar  vorher  finf  Jahn  lang  den  Wahlkieia 
H  agen—Sahwelm  im  Abgaaidnatanhuaa  an  Stella  Engan 
Bielitara  Taitntan  hatla.        Atm.  dtr  JbdaMaii. 
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«he  er  eich  sar  Rohe  legt«.   Aber  so  leidit  eoUt« 

ihm  di«  Rrfallnsg  dieies  WaRsches  nicht  werden. 
Hatten  1901  die  Käuipff  um  den  neuen  autonomen 
Zolltarif  für  das  Deutsclie  Keich  seine  Kräfte  in 
^oßem  Umfanf;e  in  Ansjiruch  genommen,  so  wurden 
jetzt  iu  rascher  Fdli,'»^  amlpre  Gepenstiinde  in  den 
Vur.itTLjrnnd  der  Teiln-ihiin;  der  Industrie  getragen; 
nacheinander  die  industriellen  Tarife  der  deutschen 
Fener»er»icheruisgsgpgeil»chaflen,  die  S/ndikatsfrafe, 
di«  Frage  der  llandeUverträge  und  schließiieh  die 
Fnge  dat  ZllMinnienschlasses  der  induKtxiellen  Unter- 
MhoMT  MT  Abwehr  der  fitnikwnt  d«r  SofMldcmo- 
krab'e  nd  d«r  QtvtrfcMhtftaB,  w«ldi«  n tt  dw  Bmm* 
xvng  der  OetcbkfUlajn  Ende  190B  flberatt  ftoietile. 
Hit  nnereehSpflicher  Tatlcrafl  nahm  Bneek  eine  dieaer 
Frajfen  naoli  der  an  !'  in  auf.  \-n  weBentlichen  war  (>b 
seinem  personliclieu  K[titiiil'.  /,  i.;u»chreiben,  dal)  die 
lanj^en  kontradiktorisclu  ii  Verhandlungen  zwischen  den 
Vertretern  der  in  Deuts,  hiand  arbeitenden  Feuerver- 
sicherungsgesellsrhaflen  and  der  ein/einen  v  iti  lU  r 
}icatariiierung  dt-r  industriellen  Risiken  lictruffeuen 
Indnstrlen  einem  gtitliidien  Ausgleich  führten  und 
die  vorhandene  MiU^timmung  beseitigt  wurde.  Bis 
tum  Sommer  19()2  hatten  »icTi  die  deutschen  Kartelle 
and  Sjradikate  siemlich  in  Hintemrunde  za  halten 
gewnfit.  Aber  der  eeachlldidM  Niedergang  inter- 
•Mi«cl«  dto  OltotU«Meit  in  steigendov  lUfio  Ar  eie, 
Baebdem  aeho%  die  yerhandlnngea  Aber  den  nenen 
autonomen  Zolltarif  im  Reichstage  die  Kartellfrage 
einigermaüen  beleuchtet  hatten.  Hueck  erkannte  ilie 
Jii' ii  ;:tniig  der  Frage  für  dif  < 'llf Titlichkeit,  und  es  ge- 
lang ihm,  eine  Reihe  Syiiiikate  für  die  (rriindung 
ein^r  ;  l'  rlli  ii  1  nti'ri  j,senvertretung»»telle  im  Zentral- 
verbttude  zu  gewinnen,  der  „Hauptatelle  für  Svndikats- 
wesen'  welcher  bei  der  Vorbereitong  dtu*  Industrie 
für  die  Syndikatsennuete  des  Reiches  mancherlei  (futes 
zu  leisten  beachieden  war.  Zur  Vorbereitung  der 
Haadelaverträge  nb  es  «ia  weitacbichtigM  aihmI- 
■Mtuial  m  aoiaem  ud  sn  bMstidrtaa,  da«  toq 
allan  indaatrialtaB  Mtan  b«ba  ^tralrerbaad«  «ia- 
K«f,  nnd  gnb  ee  ferner  Einigkeit  iwischen  indutiiellen 
Gruppen  sihifT'n.  ilnren  HandeUvertragswtinsrhe 
aich  entgegenstanden.  Auch  hier  gelang  es  Hueck. 
vl«lftdl  an  vermitteln. 

Da  wurde  im  Herbst  1903  die  'rextiimdiistne 
CrimmitKchaos  durch  einen  Ausstand  heinigesurht,  der 
bestimmt  war,  die  dortigen  Industriellen  zu  Sklaven 
ihrer  Handarbeiter  zu  machen  und  sie  in  den  sozial- 
demokratischen Zwangxstaat  einzunchraoben.   Zu  ihrer 

feschiftlicben  Vernichtang  wurde  sogar  die  sozial- 
emokratiaeb«  ParteikMae  aaffeboten.  Jedem  Ein- 
aiebttgeo  war  klar,  da6  m  sica  hier  sieht  mehr  am 
LoihofngaiB  rad  ArbeitsordaaBg,  sondern  am  di«  Ftage 
handelte,  wer  im  indnstriellen  Unternehmen  gebieten 
sollte,  der  rntorin'hiiifr  ilrr  der  Handarbeiter.  Ein 
Aufruf  de»  Ihrektoriums  des  Zentralverbandes  brachte 
ziemlich  bedeutende  einmalige  Mittel  auf,  die,  als  der 
Anistand  mit  dem  Januar  1904  nicht  endete,  cum 
allergniUten  Teil  in  Monatsbeiträge  umgewandelt 
Wurden,  baeck  war  rastlos  unterwegs,  um  die  In- 
dustrie /.ur  Abwehr  dieser  neuen  Oefahr  sa  raobili- 
siereu.  Es  gelang  ihm  auch  in  überraschender  Weise, 
ihr  die  Notwendigkeit  oinea  Zusammenschlnsses  der 
Industrielloa  ia  ihm  £ig«ns«baft  als  Aib«itfeb«r  m 
Oemttte  t«  (Bbrea.  Eaam  abar  war  die  Idee  dar 
Ortndnog  tob  Arbeitgebenrorbtadea  nach  Tadaatriea 
oder  naeh  SrtlichoB  Bnirkea  allgemeiB  in  indaetriellea 
Kreisen  zum  Durchbruch  gelangt  und  die  l'nvenneid- 
liohkeit  eines  Zusaramenschiusses  dersellien  zu  einer 
VcrriniiT'iii,,'  ulltC'Mnein  anerkannt,  da  taten  sirli  mehrere 
kleinere  (iruppen,  wi-^he  dem  Zentralverbaud  nicht 
Wohl  wollten,  «usainnien  und  versuchten,  eine  Hauptstelie 
deutscher  Arheitgeberverbände  zusammenzubringen, 
welche  dem  Zentralverbande  als  ebenbürtige  Organi- 
aation  eotgegentretea  konnte.  Ba<ck  war  asermfialich 


I  titig,  na  die  EBtatahong  «iofla  aolehaa  iwaitaa  Kii- 
staiiisationspanktes  fBr  iadnatrielte  Intaraasen  in  rar- 

I  hindern  nna  ihren  Zusammenschluß  mit  dpni  Zentral- 
verbände  zu  erreichen.  Nach  sachlichen  und  persöa- 
lichen  Kämpfen,  welche  über  ein  Vierteljahr  währten, 
gelang  e-"  ihm  endlich,  fine  I.tisung  zu  finden,  welche 
ilie  liHisIen  l'.eteili;;''' n  ■  '  i  i- >:  i  _;tf,  nnil  wrnn  auch 
zunäch-st  eine  kleiner«  (iegengruppe  zu  einer  anderen 

;  loseren  ( IrgaaiMtiOB  xasammenBchlo&,ao  worde  schließ- 

I  lieh  doch  anch  ein  Zusammengehen  mit  diaaar  «rreicht. 

!         Während  der  Dauer  dieser  Kämpfe  arbaitata  Baa^, 

I  obffleieh  Woeben  nad  Moaata  doreh  dia  engeres  Ba* 
rongaadiifta  daria  oatarbroebao,  nit  «iasnMn  FUiB« 
na  aaiaar  Oasehiehte  de«  Zentralvariwodw  wallar. 
aabnf  1908  den  tweiten  nnd  1904  den  drittan  Baad 

'  und  leitete  selbst  den  Hrufk  beider  Hände,  welche  im 
Herbst  1905  zusauHneu  erschienen.  Die  drei  groUen 
Lezikonoktavbände,  denen  ein  kleinerer  vierter  fiilgen 
»oll,  sind  die  Zusamnienlassuni?  von  Buecks  l.ehen»- 
irliiuni;  bis  ZU  seiiKMii  fiinfnriil>ifli7.i^'st("n  .Julirc.  Sie 
stellen  als  Schlubsteio  am  Ende  des  ersten  Dreiviertel- 
jahrhunderts seines  L«b«Be.  Si«  aind  der  Strauß,  den 
er  sich  selbst  fttr  seinen  fUnfandtiebzigsten  Oeburta- 
tagstisch  gewunden  bat.  Die  weitesten  Kreise  der 
dentscbea  ladaatn«  abar  faian  mit  ihm  diaaen  Feat- 
tif  ait  daa  iMndtahstn  WlaaAaa  ftr  leia  fenerea 
WoUanabea.  8i«  (biara  ia  ihn  daa  «rtvsaaa  Eekait 
der  Tnanstrie,  der  in  Leid  nnd  Frend  fhr  nr  SaUa 
gestanden  und  sein  gutes  Schwert  für  sie  geschwungen 
hat.  .Sie  danken  ihm  in  dieser  Feier  nicht  nur  für 
die  langen  Jahre  trenester  hingehendster  Arbeit  ia 
ihrem  Dienste,  sondern  sie  feiern  in  ihr  auch  den 
großen  Mcnsi  hen,  der,  mit  seltenen  (i;ili!  U  des  (»eistes, 
des  Charakters  and  des  Hersens  ausgerüstet,  keinen 
schSneren  Lebenskem  sich  denken  konnte,  als  sein 

'  Dasaia  den  Waabaaa,  BUlhan  ond  tiedeih«D  dar  aatk»- 
nalaa  Arbait  sa  mihaa.* 

Dia  Faiar  aalbat  TarUaf  bib  9.  Deaambar  ta 
würdigster  Waiaa.    Der  groB«  Festaaal  des  Savoj- 

hotels  war  bis  zum  letzten  Platz  mit  Teilnehniprn  ge- 
füllt. Geheimer  Finanzrat  Jencke-Dresden  feierte  den 
Jubilar  in  einer  irn'üzügigen  an<i  feinsinnigen  Rede, 
die  die  Verdiensti'  liuecks  um  die  deutsche  Imlustrie, 
seine  Tatkraft,  sciüi-n  rustlusiTi  l-'lcui,  •irinr  TreuL-  im 

!  groüeu  und  im  kleinen  in  clas  rechte  Licht  stellt«  and 
einen  Sturm  des  Beifalls  entfesselte,   (ieheimrat  Vogel- 

I  Cbemniti  ttberreicbte  dem  Geburtstagskinde  im  Aaf- 
trage  das  Direktoriams  eine  goldene  Üedsille,  die  daa 
woBlgatroflStoa  PorMt  Boecfcs  in  einw  Widmaaga^ 
nmaelirifl  triM.  Abf.  Dr.  Beomer  braebte  ja  aiaar 
humorvollea  Bada  CMfia  nnd  Wlasdia  dar  Ajata- 
genoasen,  nnd  Geheintat  Crdorf-Rhetnelb«  feierte  di« 
Gattin  Buecks  in  einer  herzlichen  .^nsprn'hf.  Tief- 
bewegt dankte  der  Gefeierte  und  wiirf  imen  auüer- 
ordentlich  anziehenden  Rückblick  auf  s>';n  l.eben, 
das  in  der  Landwirtschaft  begann  und  seit  nnntnehr 
82  Jahren  der  Industrie  gewi  imct  ist.  /.u  spat.r 
Stande  erschien,  weil  er  bis  dahin  im  Keichstag  be- 
schäftigt war,  auch  noch  ter  Abg.  v.  KardorfT,  der 
seinerseit  durch  seine  Schrift  „Gegen  den  Strom"  die 
Teranlaasung  zur  Gnindong  des  Zentral  Verbandes  gab 
nnd  aain  Ehnamitglied  ist,  und  pries  noch  ainiaal  Boacka 
Vardiaasta,  iadam  er  sogleich  der  Sotidaritit  dar 
lalaraaiaa  tpb  Laadwirtachaft  and  Industrie  gadachte, 
die  BaBi«atlieh  auch  im  Kampfe  gegen  die  Sozial- 
demokratie fest  zusammenstehen  müßten.  So  verlief 
<las  Fest,  das  aus  Daukbarkeit  und  Liebe  veranstaltet 
war,  in  anregungsvoller  aad  aUa  TailaaliBMr  liSdiat 
befriedigender  Weise. 

Wir  aber  rufen  dem  ksiiipffKfrruiligi'n  fünfund- 
siebzigjährigen  ehemaligen  liedakteur  des  wirtschaft- 
lichen Teiles  unserer  Zeitaebrlft  ein  herzliches  GlOdi- 

I  anfl  so.  Ad  ntoltoa  aanoal        Df«  BMäaktim. 
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Referate  imd  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Auslände. 

Deutschi  ai]<L  Das  Reiclisuianneiunt  hiit  soeben 
eine  weitere,  nai  li  diMi  ifleicheii  (tesiclitsputiiitf n  wi«  in 
früheren  Jahren  geordnete  Schrift  berautgegeben,  welche 

il*  BatwfekhBf  der  ^wtoeb«  9e«latoren«B  in 

letjiteB  Jabrsehnt 
t)p!ian(!clt.  Dit'se  Schrift  wärdigt  das  l'rulileni  an 
Hur  il  eines  sedr  rt'iihen  Zahlenmaterials  und  kon- 
.statit-rt  /war  eine  aaf  allen  (iebieten  gesunde  and 
zatii  Tril  mllchtig  fortschreitende  Bntwicklong,  die 
aber  doch  im  Verhältnis  itnm  Ausland  in  mMcher 
Hinsicht  zurücksteht.  Wer  sich  ftber  AumBdAinag, 
Sanhaadal,  Reedmieii,  TerkehiBetwiebtUigMi  ntw. 
«Bterrichten  will,  wird  in  Werk  lelbct  rar  Baad 
nehmen  müssen.  Wir  entnehmen  der  xahlenmäßigen 
Zusammenstellung  folgende  statistische  Einzelheiten: 

Anteil  des  Seehandels  am  AnßeolieBde]. 

Einfahr.  Rohstoffe. 


Werl  drr 
r.lorubr 


In  Proual  der  Kl a fahr 
«ntHalaa  «af  dl*  LiadtTfrvpp 


MIII  M»rk 

I 

II 

III    1  IV 

Braunkohlen  . 
Stoittkobiea  .  . 

68,7 
»1,8 

!  —  1  100 

ZeiemoMD: 

146,5 

Gruppe  1  umfaßt  alle  außereuro|iäurhen  Liiniler; 
(iruu|ie  Ii:  Kngland,  Schweden,  Norwegen,  Spanien, 
Türkei,  Rumänien,  die  Freihafen,  Finland,  Portugal, 
Bulc^arien,  Griechenland;  (irujipelll  :  Rußland,  Italien, 
Dauimark,  .Serbien;  Gruppe  IV:  Österreich •  Ungern, 
Freakrucli,  Niederlande,  Belgien,  Schweiz. 

Ausfuhr.  Rohstoffe. 


■UL  lUffc 

!■  Prvxrnt  d»r  Auafiihr 
•Mlrlva  auf  dl«  IJÜldrr(iiip|>.| 

I     {     II    ,    III    1    IT  1 

BiMa,  Bnieli-, 

Eck-,  Lappen-, 

Winkel-,  Roh- 
u.  Stabeisen, 
lUthschienen, 

Bl..ck.'  .... 

Steinkohlen  .  . 

110,6 
227,4 
86,6 

14,2 
0.7 
8,8 

34,8 
8.1 
«,» 

10,8 
8,7 
9fi 

40,1 
87,6 
86,4 

Kuaammen:  1  803,5 

1 

!  1 

i  1 

1 

Aaafnhr.  Fabrikate. 


la  Prozrnt  d>r  Auafohr 
■uf  dl*  l.tnder- 
fmpp«a 


II    I  III 


IV 


Platten,     Bleche  und 

Köhren  au-  -rtmiind. 

barem  Kistn,  vAte  .  . 
Kisendraht  n.  1  »rahti^tiftf 
i!li!*enbahns<chivnen, 

Laschen,  Schwellen, 

Unterlagsplattee  .  . 
Ganz  grobe  BiMBWemi 
Grobe  EiteBwaiea  .  . 
Feine  Eienweren 

einschl.  Febrrtder .  . 
Nihnadeln,  Nihmaschi- 

nennndeln  

Artillerieziindungen,  I'a 

tronen  

Manchin.,  Lokomotiven, 

Nähraasrhrnri  .  .  . 
Wissenschaftl.  lustm- 

mente  ....... 

Klaviere  

Oewebre   


40.6  18,7  2lJ,l  12,6  42,6, 
4  >.9  48,4  80,8  .  4,2  1 28,2 


27.0i  :-13,H 


28.0 
152,7 

180,6 

10,8 
19,5 


25,4 
31,1 

;^i,o 

G.3,0 
66,1 


260,6|  18,7 

15,81  27,2 
51,2'  40.8 
17,6,41,5; 


30.0  F),(i 
28,2  in,» 
22,8  1U,0 

21.0 1  17,8 

9,3  9,8 


27,2 
28,7 


2,6 
26,2 


18,4  27,2 
34,2  10,2 
49,4  2,3 


31,1 
31,1 
80,1 

30,7 

18,6 

4,1 

84,4 

27,2 
14,8 
6,8 


 .  iW,6|  -  i  -  I  -  I  - 

Die  Metallindustrie  sct/t  mehr  als  die  Hiilftc  ihres 
Exports  in  Lindem  des  reinen  Seeverkehrs  und  bei* 
■ehe  dnt  Viertel  thne  Bipeiti  nef  dem  Ssewege  ib. 

Schiffbau. 

Die  deetMbe  SehUnMnindnetrie  bnt  lieb  in  den 
letittett  eeohs  Jebren  stSadif  enlbteij^d  eatwidielt, 

ihre  Kapitalien,  ihre  Anlagen  and  Einrichtungen  er- 
heblich vermehrt,  sich  und  den  heimischen  Bedarf 
mehr  und  mehr  vom  Au-:;iijit  i;ri iil  Imiu-i:;  gemacht, 
ihr  Ijeistungsvermögen  durch  Anlageerweiterung  ge- 
itajgert. 

Kapital,  F,  i  n  r  i  c  h  t  n  n  ge  n  ,     r  h  e  i  t  e  r  z  ah  1. 

Seit  1900  hat  sich  das  Aktienkapital  der  Aktira- 
gesellschaften  fir  Scbiffben  Ten  67  Mf  86  MUlioneo, 
also  um  48  "/»i  vermehrt. 

Den  Aroeitentend  eis  Mafisteb  augesetzt,  wird 
der  Wert  dee  in  allen  Werften  iibeitenden  Kapitale 
aaf  180  MiUieaen  gescbitiL  Dieaar  Zunahm  Aei 


■nuMtoeaat« 

Wari  dar  rradiakliaa 
»Mvetwwftaa« 

■saaslsisMa^ 

1900— IS05 

1260  877 
8»4 

isae^ttae 

lata-  leat 

Privetwerften  zasammen  . 
KnieerUehe  Werften  .  .  . 

452  775 
860 

221  877 
77  718 

108  140 
87000 

318868881 

188067676 

468960106 
121080  000  Odergebiet 

674010 106 

IIOSOOOOO  Staetswerften, 

—  -    —  Kriegsschiffe 

Znsiür.iuei; 

1  251  771 

453  12.5 

2!»9  589     11 1  848 

684  210  IOC.  Gesamtwert 

*  Es  fehlen:  Germania,  Flensburg,  Neptun,  Rickmers,  Stocks  &  Kolbe  und  Johannsen. 
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Aktienkapitals  entsprechen  erheblich«  EnrntnoBgen 

und  Umliauten  der  Werften. 


84600 
16800 


41051 
16400 


60400  67461 


Die  Zahl  der  Arbeiter  betrug; 

in  den  28  crfifitaa  PtiTatwerften 
in  d«i  drukaiMrlichra  Werften 

Zusammen 
Produktion. 
Nach  der  Prodnktionntatistik  der  im  Verein 
deutscher  Schiffswerften  vereinigten  Firmen  wurdto 
erhaat  auf  den  privaten  See-  und  Flußwerftea : 

CkM        Bmtio*     w»fi  4er  a«wat- 
tonaen     pradvliltoa  In  Mark 

lSi*9  818      'jrxiüM       10ön38  2f»3 

1901   809       254  4b7       l'27  5'J!t491 

1903  341       227  124       122  658  875 

Dia  laut«  TabaU«  (S.  1406)  gibt  •iuDmaria«h  den 
IUiuBjB«halt  und  Wart  der  190O  Ut  1906  abgdi«(ierteB 
SehiTO  sowi«  der  Sahiflb  im  Bas. 

Es  sind  in  sechs  Jahren  anf  20  Werften  für 

684  Millioneu  Mark  Sohiffti  fjeKaüt,  l'ip  üesamt- 
prodoktion  dürfte  also  Uber  7r>0  Milliuuea  Mark  be- 
tngan  haben. 


Bei  Beschränkang  taf  dstt  Seeschifibau  betrug  die 
WerftprütlttktioD :  duniiMiiBituieb 

Teanm 

185M/99   ISO  000 

1899.1904    206  000 

Da»  erL^'ilit  iMne  Stoiganag  im  SB*fa'lt  odar  bei- 
nahe zwei  I)ritt)>l. 

Nach  den  Aufstdlungea  das  OenMiiiadi«B  Lloyd 
befanden  aieb  im  Bau: 

fihillkrlt 
(I  lUmpfiritaaM 

72t^  I  K)0 
1  107  »68 


80 
14» 


250  000 
375  000 


Ende  1899  .  . 
Mitte  Nüvembpr  l!t05  . 

Danach  bat  «ich  diu  Zahl  der  gleichseitig  im  Bau 
befindliobea  Schiff«  d«r  üandelallotte  von  1899  bis 
1906  venuidertiialbfiidit  Ten  d«  gegenwirtig  im 
Bau  benifmea  SdiüBn  ««tllülea  80>  anf  die  88 
großen  Privatwerften. 

Ff  1  LT'' nie  Tabelle  zeii;t  die  Sarame  der  von  28 
gruUeD  l'nvatwerften  sowie  den  drei  kaiserlichen 
Werfleii  von  18B8  bia  1904  arbaMten  SeUfft: 


Die  Prodaktioii  dar  grSfieren  Sehiffawarftaa. 


SeMB«  der  ftbaatw  ScMVa 
T«a  UM  Ua  im 


1488600  , 


Kric(*i«kll» 

Drpl.  toni 


t«  P.S. 


J«brU«h«  D«rolM«baiU«MMaBf 


OrMM  JahmleUtUf 


■aadalKchlfr« 

8r«lt«'BrKl«ter- 


la  P.a. 


829 100     ; 1 846  000,     211 220 


47  0Ö0 


'  Haadelnchirr« 
'  Bnillo  Rrftitcr- 

tnn. 


I  I 

'■  ia  P.S.  ■ 


T)r|il.  tona 


i2037(/0  328660 


—  I 
118700    1474  900  i 

 !  I 


Bedarfsdeckung. 
Tn  welclu'm  Maße  und  wie  ruch  sich  die  deutsche 
8('hitfbauindiistrie  vom  Auslaad  uitabbliigig  gaoiaeht 

hat,  «eigt  folgende  Tabelle: 

Nach   der  „Produktionsstatistik"'   der  im 
Verein  d e u t ü <•  h fr  Schiffswerften  ver- 
einigten Firmen  wurden  verbraucht: 

i  Schiffsbleclie 


Währen.l  also  die  .leutscl,,'  S,  l.liniauindiistrl.'  Infi!) 

norh  ein  Viertel  ihre«  Materialbedarfs  im  Ausland 

de.  kte,  basof  lie  1906  v«b  dorttier  Bar  Doeh  1,7  bia 

2,5  °  ». 


CbfriHwp* 

Tm 
dniMhMi 
Et««a- 

wrrkcn 

Aaa  4tm 

Aaalaitd« 

% 

1899 

.  .    .  9Hft7r. 

71  94» 

20  928 

27.2 

1901 

.    .   .  102^75 

94  478 

8  397 

8/2 

,  im 

.    .   .       91 152 

92.521 

1  031 

\- 

l'roiilstahl  einschlieülich  Stabeisen 

1809 

.  .  .  49281 

86  515 

12  7»t6 

25,9 

IWl 

,    .   .  5H85.5 

49  325 

4  530 

8,4 

UHJ3 

.    .   .      44  5;t9 

43  lihi 

1  107 

2,5 

Deutschlands  Auteil  am  Weltschiffbau. 

{  WrlorhllTb*«  in  IMh)  tOBi 

Psitucb- 


Jahr 


QrM- 
i  MUMlf  ■ 


1904 


132.3  1041! 
2304  1442 
1988 1 1209 


79  120 
-  205 
61  208 


9. 

_  l 

lOi 


rrankT«ieii , 

abiolut'  \ 

20     -  I 
117  — 
8l|-| 


A!*..  trut/  aller  Fortsf  hrit'o  der  deutschen  Schiff- 
bauiudustrie  if^t  Üeutschiauds  Anteil  am  Weltschiffbau 
in  den  letzten  zehn  Jahren  nur  von  9  anf  10  °  o  ge- 
stiegen und  damit  immer  noch  gering,  in  dergleichen 
Zeit  sank  der  Anteil  OreAbrltsiiBieea  (ebne  SAlausB) 
von  79  auf  61 "  o. 


Statistik  der  im  Jahre  1904  in  aachsteh«nd«a  Lftad«rn  B«a«rbaatea,  angekaaftea 


aad  verkauften 

Damp 

fsobiffe  ab 

er  100  Br 

nttotoas. 

• 

Staat 

Neiirrbtiil 

Are. 

t.*u(t 

Vfrkauft 

Aauhl 

L.  Bmitolon» 

Bruuoloot 

ADUkbl 

Brattotoaa 

Eeglaad  nnd  Kolonien  ...*... 

006 

1  1S04908 

8«  ! 

68  210 

299 

414186 

107 

192282 

1!  ' 

62  351 

66 

114998 

47 

107668 

9  930 

8 

8626 

40 

94S88 

27 

S2  742 

13 

19763 

80 

1       19  041 

S8 

107896 

Rußland  

1 

1  92 

30 

73092 

4 

8  962 

7 

1       22  244 

2i  1 

46660 

9 

^      16  628 

*  Di«  Zahlan  kihiMD  aar  als  miBihernde  gelten. 
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Referat*  und  tMtun  MitUiJungtn. 


StakI  mi  BiMD.  1487 


Amerika.  Die  amsrikanische  Zeitung  gFablic  | 
Ledger-  heriehtot  TOB  Ma«ni  ebaaio  eifeiitrtigMi  vi«  ' 
tra^ichea 

UBfMeksraU  te  der  Stahl«leil«r«l  ««r  »MMrale 

Steel  Work««* 

in FkUadalpkiA.  Die  beiden  AriiflitarFoduagantKiorda 
iraraa  in  ebwr  Gieligmbe  betaliSfKgt,  all  der  Klegfl 

der  Aber  ibnen  schwebfnden  Stahlpfanne  brach; 
io  demte1b«n  Augenblick  ergoli  sith  der  flüs»i(;e 
Stuht  über  sie  und  vrr/flirte  Ixiilt«  im  Nu.  Diu 
Körper  wurden  in  der  in  Tonnen  wiegenden  Stabl- 
masHe  vidlig  aufgrliist.  I'nter  rrj,'reifenden  Feier- 
lichketten und  ;iilgi'tnciner  'reilnuluiii-  der  Arbeiter 
and  Beamten  de»  \Verkrs  wurde  der  Stuhlblock  mit 
den  ('berrestea  der  beiden  Unglucklicbeu  in  dar  nord-  | 
westlichen  Ecke  des  Fabrikhofe«  in  eiBan  Grab  VOB 
12  Fuli  Breite  and  Tiefe  beerdigt.  | 

Neu-S«^land,  Die  ,Iron 'l'rade  Review**  bringt 
einen  Berirtit  von  .lanies  Macintosh  Bell,  detn 
Direktor  der  geologischen  Landeaanfnabme  von  Neu- 
Saalaad,  ttbar  swai 

gruTK'  EisrnerzTorkOBMen  ' 

daialbal.*   Das  eine,  nnbedeatendera  von  diesen  liegt 
an  dar  WaatUata  dar  Bdrdlichen  Ina«!  nad  baatakt  ans  i 
aiaaa-  «ad  tUaakaltlgan  Saadablagaranfea,  die  oft 
v«B  seltener  Ralnbeit,  ab  «nd  sa  aber  tob  großen 

(iuari«andlagem  nnterbroeben  »Ind.  Der  Sand  enihült 
einen  groüen  Teil  des  KisenM  ah  titanhaltigen  Magnetit. 

Das  zweite,  an  der  NuidkÜMte    U  r  sudlichen  Insel 
bei  Collingwood  gelegene  und  uiisi  heineud  wertvollere  | 
Eisenerzlager    bildet   «  ine   untreheiire   Masse  w  asser- 
haltigen  Hämatites  and  erstreckt  sich  von  der  Farapara- 
bneht  noch  ein  gutes  Stück  über  den  Ünakaka-Floß  hinaas. 

Einige  planlose  Versuche,  das  erstere  Erz  zu  ver- 
hütten, waren  bis  Jetzt  erfolglos,  und  es  ist  noch  zweifel- 
kafL  ob  es  ttberhsupt  verarbeitet  werden  kann.  Von 
trai^aa  bedeatandem  Wert  fOr  die  Verbüttong  ist  da-s  , 
PtraMit-£rb  daa  tadam  ia  «inar  Gflgaod  ait  baaaann  i 
ArlmtsvarkimilsaaD  liegt  «nd  niebt  n  watt  von  wieb-  ' 
tigen  Industriezentren  entfernt  ist.  Die  Erzmansen  ' 
sind  parallel  zur  .Küste  der  Ciolden  Bay  gelagert,  und 
zwar  in  (iostalt  niedriger  Hügel,  die  .lu-li  gegen  Suiien 
3LU  beträclitlipher  Hohe  erheben.  Die  ilus  Kr/  lieglei- 
tende:.  ( ii  steinsbildnogen  zeigen  sich  als*  üliereinamler 
gelagerte,  vielfach  gefaltete  .Schicbleu  von  horublende- 
und  feldspathaltigem  .Schiefer,  eisenhaltij^etn  Kalkstein 
nnd  hornsteinartigem  Quarz.  Uber  dem  Eisenerz  liegen 
koblefahrende  Schichten,  Kalk,  Sandstein  nnd  Kohlen- 
flöze, die  dem  Terti&r  oder  der  Kreide  zugesprochen 
werden.  Das  En  selbst  sebeint  in  einer  Synklinale  sa 
litfaOjdiavon  reblndertam  HamalaiBaadQnaraitgabildat 
wird.  Darflber  li»gt  krtstalliBlaeber,  alMaschfliaigerKalk- 
stein.  In  die  Hurnstetnadern  sind  eisen-  und  mangnn- 
haltige  Mineralien  sowie  Magnetit  eingelagert.  Das 
eigentliche  F.isennrzlager  liiit  eine  Miiciitigkeit  von 
mind4iKt«n*t  H0()  ui,  die  eisener/fülireude  Zune  ist  noch 
batraiditlieh  stärker. 

Es  ist  noch  nicht  mit  Sicherheit  festgestellt,  ob 
die  Erzmassen  ein  zusammenhängendes  Ganze  biblen. 
Südlich  Toni  Onakaka  FluU  dehnen  sie  sich  jedenfalls  I 


*  .Iba  Iroa  Trade  Review"  1906.  88.  Movamber, 
Saite  17  bla  19l 


auf  mehrere  Meilen  iiin  miti  und  treten  haaüg  als 
hocheiMeDhultiLres  Mineral  zutage.  George  J.  Binni, 
der  früher«  Verwalter  der  (iruben  im  Gouvernement 
Naa-8eal«nd,  sebltst  die  nördlich  vom  Onakaka  vor- 
kommenden Eisenmengen  auf  52  Millionen  Tonnen, 
die  man  mittels  Tag«bau  gewinnen  kann.  Das  Erz 
selbst  ist  ein  Roteisenstein,  der  in  traabea»  «ad 
warsenfdrmiger  Geitiüt  nnd  gelegentlkb  ia  Form  voa 
Koak(«lioa«B  «alkritt.  Er  enthalt  iiaaiar  etwas  Uaa^. 
Der  Phosphor-  nnd  Schwefelgehatt  ist  im  allgemeinen 
niedri_'  mi  !  i  li'-n^ri  i!>  sonst  noch  auftretende  \'er- 
unreiuij;,n;i.',  Kiiik.  Magnesia.  Tonerde  uuil  etwas 
Kieselsäure.  Mun  kann  es  im  ganzen  ansprechen  als 
ein  ]M>ro3es  stiirk  wasserhaltiges  weiche«  Koteisenerz, 
im  N'jrden  nnd  Woirten  dieser  iniii  litij^'eii  Lagerstiitte 
finden  sich  noch  viele  kleinere  Ablagerungen  von 
Qiiarzgerdll,  das  stark  eisenhaltig  ist.  Dasmudiesaa 
infolge  von  (iletschertätigkeit  varmengte  Eiseners  ist 
goldhaltig. 

Siabaa  Meilen  voa  Fanyaiatfataa  dia  Flftia  aiaar 
gntea  BaekkoMa  «alaff«;  m  aiaar  BatibnaaK  voa 
20  Hallen  nach  Nord«  bin  Uagan  dia  KoUasliwer 

von  Parapara,  welche  dia  besten  Kohlen  von  Nen- 

Seeland  bergen  sollen;  und  in  iinituttelharer  Niihe 
befinden  sich  bedeutende  Kuiklager.  E\u  gruLier  Teil 
der  Krze  soll  sogar  selbstS'  hmel/end  sein.  Wenn  es 
auch  an  dieser  Seite  der  Küste  keinen  guten  llafen 
i^ibt.  80  liegt  sie  doch  sturmfrei  und  MilM  BBT Aalaga 
von  Werften  kein«  Schwierigkeit. 

Festland  von  Anstralien.  Nachdem  man  im 
Staate  Neusüdwale-i  "leieits  600  000  bisTlHJUO»)  r  zur 
Abwehr  der  Kaninrhenplage  erfolglos  aufgewendet  hat, 
scheint  man  sich  nunmehr  dazu  entaehliaMn  aa  WoUaa, 
das  Land  mit  einem  gewaltigen 

Drnhtnetj! 

zu  lltIl^lulllnl•ll,  dessen  Kosten  auf  etwa  1  OlKHHJO  £  ge- 
M  Ii  tt/,t  werden.  Die  Regierung  ist  sicli  norh  nicht 
klar  riurüber,  ob  man  den  Auftrug  der  in  N«u8üdwnlf< 
bestehenden  Firma  ,.Jiihn  Lysaghf  überweisen  soll,  da 
dieselbe  zu  -itark  be^rhäftigt  und  ihre  Forderung  (40  JC 
für  eine  Meile  )  zu  buch  ist.  Man  hofft  die  Meile  Drahtaala 
für  28  bis  M  £  frei  Sydney  vom  Ausland  beliehen  sn 
können.  Dali  man  sich  zu  diesen  außergewöhnlichen 
MaUre^'ela  varstabaa  nad  1  Millioa  PAiaa,  etwa  10*/s 
der  j.thrliokaa  EinaabaiaB,  aafbringan  iHII^  iat  dar 
beste  beweis  für  den  großen  Schaden,  den  diese  Plage 
aariebtet,  nnd  fttr  die  Notwendigkeit  aiaaa  radikalen 
Abwabnaitlala.* 


CleaienB  >V  inkler  -  Itenkmai. 

Preaada  nnd  Yarabrar  des  am  8.  Oktober  IflM 

in  Dresden  verschiedenen  Kiinigl.  Sächsiscbcn  Ge- 
heimen Rates  Professor»  Dr.  phil.  und  Dr.  Itig. 
h.  c.  Clemens  Winkler  haben  sicn  in  detn  Wunsi  ho 
zusammengefunden,  das  Andenken  des  großen  Ge- 
lehrten durch  ein  schlichtes  Licukrijui  zn  ehren,  das 
in  seiner  Vaterstadt  Freiberg  i.  S.  errichtet  werden 
soll.    Sie  lassen  zq  diesem  Zwecke  einen  Aufruf  er- 

Shan,  der  nnserer  hentigeB  Nanuner  bailiagt  nnd  auf 
a  wir  anaara  Laaar  aaeBMaoadan  kiawaiaaia  adf  ebtaa. 


*  «Iroamoacat«  iSOB^  8.  DaMmbar,  8. 884. 
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Die   KömgUch  Freuliüdien  Matdiinenbatuchtden , 
ibra  Ziele  und  Ihre  BereohttfontFeii,  Mwie 

ihre  Bedeutung  für  die  F^rzifihniip  und  wirt- 
scbaftliche  FOrdernog  des  deatsciiea  Tech-  | 
Bikerstaadee  nebat  RatachllfeD  Ar  den  B«-  I 
■üb  der  Maschineiib;\iisi  Imlm  ,  von  Dr.  Sieg- 
fried Jakobi,  Oberlehrer  der  Köoigl.  ver- 
einfgtenllaeelilneBbaMehiileBElberfeld  BaraeD. 
Berlin  1905,  Jnlins  Springer.  3  Jl . 
Die  Abticbt  dm  VerfMserB,  du  VerständDiK  für 
d«B  Zweck  and  die  Ziele  der  in  der  prenßischen  Mo- 
■erabie  m  inaer  nUBirer  Bedevtang  gelaosenden 
MaeobiBeabaa-  nnd  Hltteneeknlen  ia  weitere  Kreiee 
aa  teuBB,  verdient  volle  Aaaritaanaaf.  AUerdiagi 
enebmot  es  fraglich,  ob  dietet  Ziel  alent  bener  bitte 
erreicht  werden  können,  wenn,  anstatt  da«  Wissena- 
werteste  über  die  ürganiaation  der  Si  liulcn  aas  den 
ohnehin  kustenloi  za  beaifhenden  Programmen  zu  ent- 
nehmen, rinfti(-h  auf  letztere  vprwit'st-n  worden  wäre.  Mit 
ilciii  riiitüni:  Ii:i1te  dann  der  i'r<'is  firs  [iiirlii-s  /.iiL'iiii-iten 
seiner  weiit-rfn  Verbreitung  t-ntsiirechend  reilu/iert 
werdfn  kitnnen.  tlrößeres  Interesse  verdienen  hanpt- 
sächlich  die  Abschnitte  II  und  III  des  mit  (iesrhick 
nnd  Sachkenntnis  zusanimengestellten  Werkes.  Nach 
•taem  kurzen  Überblick  über  die  geschichtliche  Ent- 
wicklung des  preaßiachen  Schulwesens  im  ellgemeinen 
aad  der  ^warbliebea  FaebsebaleiB  in  beeoaderea  er- 
drtert  der  Verfkeser  in  Absebnitt  II  die  Btnptgeitel,ts- 
punkte.  welche  für  den  Schulbesach  der  sii  h  den  ge- 
werblichen Beruf-iarten  zuwendenden  jungen  Lente 
mabgehend  sein  sollen.  \  or  allem  ist  es  uin  Verdienst 
des  Verfassers,  auf  eewisse  imm  r  wiederkehrende 
Irrtümer  iitiil  f,ilsrlic  Anschauungen  mancher  Eltern 
hingewiesen  zu  haben,  durch  welche  jungen  Leuten 
unter  Uniständen  Jahre  verloren  gehen  können.  So- 
dann bespricht  der  Verfasser  den  Charakter  der  einzelnen  ' 
hier  in  1*  rage  kommenden  (lattungeu  von  Lehranstalten, 
d.  8.:  die  hötieren  HaMbiaenbanschalen,  die  Hasohioen- 
beniehalea,  die  swtiaemeatricen  Tageskurse  für  Ma- 
■ebiaanbaaer  aad  eadlieii  die  FertbUdaunobalaa. 
Sebr  falreffSMd  Inßert  er  sieb  im  AaeebluS  deren 
über  da»  Wesen  jener  Privatsrhulen,  weh-he  unter 
der  Rezeichnung  Technikum  iider  technisches  Institat 
sich  gleichfalls  mit  der  Auhbiiilnng  von  Maschinen- 
tt  cliniKem  heschüftipen  Mit  berechtigtem  Nadidruck 
tritt  IT  der  im  TiiMikum  verbreiteten  Vorsfellunt,' 
entgegen,  daÜ  jene  Anstalten  etwas  höheres  Heien  als 
die  Kdnigl.  Masrhinenbaoscbalen,  welche  Anschauung 
offenbar  deber  rttbrt,  dee  jeae  Anttelten  ihre  Abi- 
larieatea  ia  darebaai  UBgaNcbtHartiglcr  Weira  In- 
geaieare  la  aeanea  pflegen. 

Absebnitt  III  des  Werken  entbilt  sebr  beachtens-  ' 
werte  Wiaka  lür  den  vor  der  Berafinrabl  stebeaden 
jungen  Mann.  7on  besonderer  Bedeutung  ist  das,  was 
über  die  (trundbedingun^en  für  den  Heruf  des  Ma- 
schinenbauers, sowie  über  die  (Jesiilitspiinkte  gesagt 
wird,  nach  denen  ili"  Vorbereitung  für  den  Kesurh 
einer  niederen  oder  huheren  Maschinenbiiuschule  er- 
tolsfen  sol..  \'iin  VVirhtigkeit  sind  ferner  <!!<■  Ke- 
raerkungen  des  VerfiisRers  über  den  Studiengang 
derjenigen  jungen  Leute,  welche  im  Maschinen-  | 
baufacbe  die  höhere  Laufl)ahn  eirmehlagen  wollen. 
Fir  diese  bieten  sich  zwei  versehiedt-ne  Wege;  der 
kiraare  fnbrt  darcb  die  Untersekunda  in  die  höhere 
Meadiiaeabaaadialei  der  erbeblich  linsere  durch  die 
Priaia  aar  Boebsebnle.  Die  btaekauaac  darftbert 
walehar  vea  Imdaa  Wegen  im  eiaaalaett  Falle  der 


schau. 


richtigere  ist,  fällt  hänfig  recht  schwer  und  dürfte 
das,  was  der  Verfasser  über  diesen  Punkt  vorbringt, 
die  Beantwortung  jener  Frage  wesentlich  erleicn- 
tern.  Mit  Hecht  warnt  iI'T  \'erfa^s^?r  bei  dieser 
Gelegenheit  vor  dem  durnliau»  verkehrten  Versuch, 
junge  Leute  aus  der  Untersekunda  als  Hospi- 
tanten zur  Hochschule  in  srhirken.  Abschnitt  tV 
enthalt  allgemeine  Betrachtungen  Iber  die  Art  der 
iiehandlnng  des  Lehretoffee  an  den  genannten  Aa- 
stalten  sowie  einige  B— erkangen  über  die  bei  dar 
Aaiaabaie  dee  SeUleia  aa  erftUeadea  f  ornaliatn. 
Abaehaitt  V  ist  dea  baaliehea  Biariebtaageo  dar 
Maschinenbauschnlen  gewidmet  und  gibt  ein  anschau- 
liches Bild  dieser  fast  durchgängig  nengebauten  und 
der  Neuzeit  ents|irecliend  ansgestutteten  Anstalten.  Der 
Inhalt  der  übrigen  Abschnitte  dei  kt  sirh,  wie  schon 
oben  erwähnt,  ungefiilir  ni:t  dem,  was  in  den  Pia* 
gr&mmen  der  einzelnen  Anstalten  enthalten  ist. 

Das  Werk  kann  Eltern,  deren  Söhne  sich  dem 
Mascbiaeabanfacb  widmen  wollen,  anb  wärmste  emp- 
loUaa  wardea. 

Dertaand.  ttof,  M.  KvImt. 


Jku  Entwtrfm  und  Bergehnen  der  Verbremumgt- 

niotori'n.     Handbuch   für  Kuiistruktenre  und 
Erbauer  vom  Öaa-  aad  ölkraftmascbinen.  Voa 
Hngo  Odlditer,  Oberingenieur,  Dtrektor  der 
Gäldnor  -  Motoren  -  Gesellschaft  in  Mtincben. 
Zweite,  bedeatend  erweiterte  Auflage.  Mit 
800  Textflgnren  and  80  Kooetriktioaetafela. 
Berlin  1!M)5,  Julius  Springer.   Geb.  24  .H. 
Es  gibt,  wie  in  jeder  Literatur,  so  auch  in  der 
technischen  gewisse  grundlegende    Werke.  Hiern 
gehört  daa  aaa  ia  aweiter  Aul^  verlieKeade,  disk* 
feibige  nnd  inbaltsrolle  Otldnereebe  Baen.   Aaf  dn 
Inhalt  uuil  auf  die  einzelnen  5  großen  Abschnitte,  ia 
weli  be  das  Werk  zerfallt,  kann  leider  hier  nicht  ein- 
gegangen werden.    P.i  iler  \VF<rt  des  Uli'  lies  allgemein 
anerkannt  ist,  erijbrigt  sich  dies  wohl  auch,  jedwch 
«oll   besonder»  darauf  hingewie.nen  sein,   dalS  in  die 
neue  Auflage  die  Furtachritte  im  Gasmotoreabau  ge- 
bührend aufgenommen  worden  sind.    Mancher,  der 
das  GUldnersche  W>rk  schätzt,  wird  somit  den  Woasch 
haben,  auch  die  zweite  Auflage  zu  besitzen,  und  aUe 
Oasmaschiaeabaaer,  die  den  Gtldner  noeb  niobt  kennea, 
werden  sieh  eaAemiaSen.  siob  dieses  Band-  und  wert- 
volle HUbbaeli  aamiflkalinu  Dia  Arbeit  ist  beaoadoa 
noch  deswegen  wertvoll,  weil  sie  in  entgegenkeaiiaMl* 
str  r  \Vf>ise  durch  Beiträge  ans  der  Praxis  seitens  vieltf 
Firmen  und  Fachgenoisen  unteiatutst  wurde.    £.  W. 


Ferner  sind  bei  der  Redaktion  filgende  Werk» 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Yen  Pireeber,  Rndolf,  Geaarakai^er  s.  D.:  Af 

g»nUur»  und  Kontert  im  F*liiMUt$  1870 — 7h  — 
Htlagtrung  von  Slraßburg  (vom    11.  AmffuH  iO 
September  187 0\    Mit  3  Plänen,  8  Vollhildera 
und  40  Teithildern.    Berlin  W.  30,  Alfred  Schall. 
Geh.  3,50  uT,  geb.  4,60  .M. 
Brüiik  EmfimmriM  Standard»  Cndtd  LMt  issned  by 
autbflfitr   ef   Tbe    Engineering  Standard» 
Conmittee.    ToL  3:  Bali  beaded  railway  raila; 
flat  bottoaied  nülway  reib;  pipe  flangea;  scre« 
tkroada;  pipetbreade;  poitlandoemaat  LeadoaW.C. 
Bobnt  AtkiasoB  (Ltd.).  Oekab  85/—. 
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Industrielle  Bundschau. 


BheinUeh'WoHtnilisches  KohlenHj  ndikat. 

Am  27.  November  d.  J.  fand  eine  Zechenbegitzer- 
Vmimmlang  rtatt,  io       v. «.  folgaadat  mitgcitailt 

warde : 

„Die  günstig«  Lage  des  Kohknurktes  hat  seit 
der  letzten  Zecbenbesitzer  VcrdHinniliiDg  vom  21.  Okt 
d.  J.  nicht  nur  angehalten,  üoniit'rn  nuch  eine  weitere 
Faatünuc  «Mtatn,  N«boa  dem  dw  JfttuMMit  eat- 
■prwsMao  ttlrktm  TwbnMk  aa  Om>  nd  Haan- 
brandkohlen  itt  aneh  die  Nachfrage  in  allen  anderen 
Kohlensorten  nnd  Koks  fBr  indnitrielle  Zwecke  nnd 
insbesoniltre  der  Eisenindustrie  fortijesetzt  eine  Sußi-rst 
lebhafte.  Andererseits  liabrn  aber  aunh  die  kjeäuUrrteu 
Befürchtungen  u-'i-r  'iif  licm  AhsutZ'i  infolge  des 
scharfeu  Wa^'cnuiaujjels  droheudeu  .Schäilifrungeu  in 
vollem  I'mfan^e  Bestätitninj;  (befanden.  Der  rech- 
nnngBmäßige  Absatz  der  iSyndikatszechen  hat  im  Monat 
Oktober  d.  J.  insgesamt  4955460  t  oder  arbeitstiglieh 
1Q05$>5  t  betragen,  sich  demnach  insgesamt  nar  am 
86383  t  oder  arbeitstü^lirh  am  5284  t  —  1,75  "/o  höher 
«Ii  der  Abaats  im  gleichen  Monat  dea  Vonanirea  be- 
iMfcn.  Aageeieht»  der  eingetreteaes  Erkohuig  der 
Beteiligiin^siffer  stellt  »ich  der  Mehrabaats  tats&ch- 
Hch  als  ein  RBckgang  dar,  der  lediglich  auf  di«  an- 
genQgende  Wagengestellung  zurüclzunihri'n  i-^f.  und 
um  so  bemerkenswerter  erscheint,  wenn  in  Betracht 
gezogen  wird,  daß  im  Monat  Se}itember  d.  J.  geigen 
Septfniber  v.  .1.  ein  Mehrabsatz  iu  Höhe  von  433.3/3  t 
=  !^14  j  erzielt  worden  und  alle  Voraussetzunsjen 
für  eine  wesentlich  gröbere  .Steigerang  der  Zunahme 
für  den  Monat  Oktober  d.  J.  gegeben  waren.  Die 
dirch  den  Bergarbeiteransstand  verarsachten  Aasfälle 
im  WaiMTverkehr  sind  nahem  wieder  eingeholt  worden. 
Der  Yeimiid  für  Uechnug  dae  SjrmdDuta  hat  im 
<Hrtoker  d.  J.  betragen :  Nr  Koblea  8510706  t,  für 
Xoki  811976  t,  für  Briketts  180866  t,  was  gegen  den 
Versand  im  Oktober  1904  fQr  Kohlen  eine  Abnahme  von 
79 S33  t  —  2,2t!  "/o,  für  Kr>ks  c'ir,.'  ZütKihme  von 
12<)7t;7  t  =  l."),b9  "/o,  lür  Briketts  eine  Zun  iUme  von 
2B442  t  ^  15, Hl*/»  ausmacht.  Die  stärkere  I [uins|H  ui;h- 
nahnie  der  verfügbaren  Wagen  für  Kuks-  und  IJriketl- 
sendungen  hat  naturgeiuüU  zur  Folge  gehabt,  duÜ  der 
Wagenmangel  bei  den  reinen  Kohlenverseudungen  in 
stärKerem  Maße  föhlbar  geworden  ist,  als  es  gegen- 
iber  der  WigaBgaataUnag  bitte  der  Fall  aeia  mttaaen.'' 


]l«atich-La\«mbargi8che  Bergwerks-  and  Httten- 
Aktie ngesellaehaft  in  Bocham. 

Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  belaufen  stoh 
die  reinen  BetriebsUbemchttsse  fUr  das  Geacbiftajahr 
1904/05  nach  Abzaj(  aller  Unkosten  anf  4H83.'>31,29 
Uierzn  treten  die  Dividende  für  1904  auf  den  Anteil 
der  Üeaellschaft  am  Brikettwerk  ,,Dahlhaii^en*'  mit 
96000  jr  nnd  der  Vortrag  aus  1908  U4  mit.  iMj'JMfilM, 
dagagaa  lind  fBr  Obligatioaa-  und  Uypolbekensinsen 
mmfiUJit  m  Slnaan  ia8066,68U»  Itt  kfinea, 
■o  dafi  aodi  aia  BÜan^fBa^aa  v«a  4188884^  Jt 
▼arbtoibt  Von  dlaaar  Snnme  Warden  gemlB  dea  B»> 
aehlBsaen  der  Oeneralversammlang  vom  18.  November 
1906  2  000000  .H  zn  AbschreibnTigen,  60019,10 
anr  Krt^ünzanif  des  KeKfrvefnnii^  mif  ^vinr  Htiitutarische 
Höhe  und  78816,91  als  Tanti-iiH'  für  den  Anf- 
sichtsrat  v  Hrweiiiirt,  wulirend  H"o  de.H  A  ktifüku|iitalll 
=  1Ö5J000O  .4  als  Dividende  ausgeschüttet  nnd 
474798,31  ^#  auf  neue  Rechnung  Ubertragen  werden. 
Daa  £igebnia  dea  Bericbmahrea  ift  erhenlioh  beaaer 
ala  daa  daa  Taiiahfaa.  Biana  luikaa  dia  aaa  aa- 


gegliederten  Zei-Iien  Friedlicher  Nachbar,  Haakcr  Mulde 
und  (lasenwinkel  erbeblich  beigetragen,  doch  entstand 
infolg'f  dcft  Bergarbeiterauastandes  durch  direkte  Be- 
triebMvcrlu.stc  und  entgangeneu  Betriebsgewina  eia 
Sebadea,  der  mit  mindeateaa  1800 000  ansnsetaea 

,  iat  Dia  Baaekiftignog  dea  Hdtiaawarkes  der  tteaell* 
fchaft  entsprach  der  MteiligaanaaUrer  am  Stahlwarka- 

I  Verbände,  die  dar  Bericht  Bbrigeaa  als  friinslieh  na- 
larcichcnd  bezeichnet  Auf  den  Kohlenzechen  wurdrn 
169024»  t  Kohlen  gefördert,  von  denen  757GO  t  zum 
Selbstverbrauch  verwendet  un<l  die  iibrij:en  Mengen 
verkftiift  wurden.  An  die  .\liteilun>(  l>ilVfrdin;;cn 
wurden  221022  t  Kokn,  31  2:W  i  Kohlen  und  ti43  t 

I  Briketts  geliefert;  der  Mehrbedarf  wurde  ans  Belgien 
gedeckt.    Die  Gi^üanitfirderung  der  Erzgrnben  beUef 

I  sich  auf  716094  t.  Die  Gesellschaft  erwarb  in  der 
Nähe  von  Oettingen  Erzlindereien  mit  einem  Flüchen- 
inkalt  voa  etwa  80  ha,  derea  Eiariohtong  nnd  Anf- 
aablaft  aanait  ▼orbeiaitat  wird,  aad  l^e  diesem 
Beiits  den  Namea  «OndM  Tatiagaa*  bei.  Aaßerdam 
wnrde  in  Haranconrt  bei  Sedaa  da  gr6fierea  Kalk- 
steinvorkomtnen  an>jekauft;  die  Brüche  werden  vorans- 
sichtlich  ab  1.  .lanuur  lt>CR»  den  Bedarf  an  Stahlwerks- 
kalk de  kei.  kiinncn.  Auf  der  HiKliofenanla^'e  de« 
Differdin^'er  Kulten  Werkes  waren  fünf  Ofen  dauernd 
im  Betrieb  nn  l  er/,  iigtcn  253B02  t  Roheisen  (1903/04: 
241  076  t).  Der  Bau  eines  sechsten  Hochofens  wurde 
in  Angriff  genommen  and  soll  Ende  dieses  Jahres 
beendigt  sein.  Außerdem  wurde  der  Bau  eines  siebenten 
Ofens  beschlosten  und  inzwischen  begonnen,  l'ta  dia 
bestehendaa  fUaf  Eockdfea  anf  ihre  volle  Leistansa- 

j  fühigkett  la  brifligiai  aoUaa  ▼atlinfig  in  raseherFa^ 
fünf  große  QaagaUiaemaaehiaea  rafgaataUt  wardiM| 
zn  denen  spiter  tir  die  neaea  HechVfea  aoeh  awei 
weitere  Maschinen  hinzutreten  werden.  —  In  Ver- 

[  bindung  mit  dieser  .Anlage  soll  eine  entsprechende 
Einrichtung  zum  Beinigen  der  Gase  geschaffen  und 

I  anßerdem  eine  neue  elektrische  Zentrale  für  vier 
20CH5  1'.  .S.  tirtsmaschinen  zum  Betriebe  von  DrehEtrom- 
generstoren  erbaut  werden ;  drei  dieser  Maschinen  sind 
schon  bestellt  Die  durch  sie  erzeugte  Kraft  soll  für 
die  Gruben  verwendet  werden,  eine  geplante  Draht- 
seilbahn, die  zwecks  Ersparung  der  hoBaal^eabahn- 
fraaktea  die  Qiabea  Oettingen  nnd  Langengrand  mit 
dea  DiflknUagar  HaebSfea  an  verbiaden  bestimmt  tat, 
bedlaM.  aa«  fuuar  daa  Dnhtwalawark  aabat  atatgaa 
neuen  FsiaeiaaBwaltwarkan,  daran  Baa  in  Aafim 
gfn  irmen  ist,  sowie  verschiedene  neue  maschinelle 
Eiiiru  htungen  und  Krane  betreiben.  —  Die  Produktion 
des  Stahlwerkes,  für  dsK  neben  einem  vierten  Kon- 
verter eine  elektriüch  angetriebene  .Schiebebühne  zum 

[  leichteren  .■\us  erlisnln  der  (Heßwagen  beschafft  wurde, 
belief  sich  bei  normalem  Betrieb  auf  221  3S0  t  Roh- 
blöcke (212080  t).  Der  ebenfalls  regelmäßig  ver- 
laufene Betrieb  des  Walzwerkes,  dessen  Einrichtonoea 
mancherlei  Verbesierungen  zur  Verringerung  der  Bail^ 
etelinngskoaten  erfuhren,  lieferte  an  rertigwarea 
191702  t  (188944  t). 

Bei  diaaar.  Odagaaliait  ad  noch  arwlhnl,  daß  dia 
Qaaaralvemmmlnnf  der  Deatach  *  Laiambnrgiachea 
Oesellschaft  nach  erfolgter  Zustimmung  der  Oeneral- 
versammlang der  Aktiengesellschaft  Bergwerks- Verein 
Friedrich -Vvilhelmuliütt«  zu  Müllieim  a.  d.  Ruhr  den 
zwischen  beiden  liesellRobaften  aligescblossenen  Ver- 
schmelzungfiverf rag  geneliiiii^;l  u;.il  eine  Krlnibung 
des  Aktienkapitals  auf  24U<xiÜ<>>  .«/  duroh  Ausgabe 
von  4(XX)  ab  1.  Juli  1905  dividendenlierechtigten  neuen 
Aktiea  besohlosaea  hat  Danach  gebt  das  Vermögen  des 
fanamtaa  Beigwarhavaraiaa  niter  Anaieblaß  dar  Ltqni- 
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dation  auf  die  Deutsch  ■  Luxemburgische  Gesellschaft 
über,  und  die  Aktionäre  des  ersteiren  erhalten  gegen 
je  DO!v,.  2rKKi,<^  ihrer  alten  Aktien  mit  Dividenden- 
scheinen  ah  I.  Juli  1906  je  eine  nene  Aktie  tu  lOOOwK 
mit  DividcndenRcheinen  vom  gleichen  Twnfai«  aowM 
200  ^  in  bar  bei  Umtaaich  d«r  Afcttne, 


Priei.  Irupp,  Aktlentcesellschaft  in  Essen/Kohr. 

Aus  dem  Berichte  des  Direktoriums  über  daa  mit 
dem  30.  Juni  1906  abgelaufea«  swaita  Qeachiftaiahr 
der  Aktiengesellschaft  pben  wir  Baehitebendea  wiaSär: 
Dar  Baatand  an  Imnobilien  batmj  am  30.  Juni  1905 
178204664,98  Jl;  die  Abacbreibnngen  an  den  Immo- 
Wka  aiad  anf  12001037,40  hempssen,  sn  daü 
afch  dte  bimobilicn  für  die  Bilanz  auf  100000017,53.«' 
berechnen.  Die  Wei  ksgerüte  und  Transportmittel  sind 
mit  7  870  951.03  Jt  einjfesetzt;  das  Inventar  an  Vor- 
räten, hall,  und  ganx  fertigen  Waren  heläuft  sich  anf 
9.H 9r>.l  874,05  ;  die  Patente  und  Lizenzen  sind  mit 
3049173  .<(  v<,r-itragen;  Kasse,  We.hsel  und  Bank- 

fnibaben  betra^jen  lusammen  13009 176,14  u».  Von 
em  Beatande  der  Wertpapiere  und  Beteilignocen  mit 
suMinaMs  66527  794,11  ot  antfallaa  anf  laatvanrig». 
lieb«  Wertpapiere  47  688681,90  Ut,  mf  andere  Wert- 
ptpiere  uid  BeteiUcuigm  1784*212,91  .M.  Hierzu 
mT  bemarirt,  daß  die  be!  der  Firma  bestehenden 
rUatoMIHMIB  ftr  Beamte  nnd  .Arbeiter  ^'esondert 
▼erwaltet  werden;  da«  in  mUndelsidipren  Werten  an- 
gelegte Vermögen  dieser  Kassen  im  Nominalbeträge 
von  25236700.«  wird  daher  in  die  Bilanz  der  Finna 
nicht  einpesetit.  D  e  -r  ästigen  Debitoren  belaufen 
sich  auf  3<ih39fi,-,0,ll  ^M.  Von  der  Anleihe  des 
.Tahre«  189.3  (im  Betrage  von  24000000  .M)  stehen 
noch  18238000  von  der  des  Jahres  1901  (im  Be- 
trage von  20000000  ,*)  noch  196^4470  ans. 
Ausgelost  wurden  im  abgelaufenen  Oeeebäftaithre  reo 
der  älteren  Anleihe  668000  UK,  iron  der  Denemi 
SKMO  JL  Die  Deikreden-  nd Qarantiefond»  betragen 
898088^61  die  Aniabhingen  anf  abgeschlossene 
Wefcrwgsgeschäfte  91668462,26  Ot,  die  sonstigen 
Kndltoren  842143S1.65  ,H.  Die  KapitaMepositen  von 
Aibeitr  rn  unii  Heaniten,  die  mit  5  "  u  verzinst  werden 
belanfen  sich  auf  25  ItU  596,.5ö  Der  Betriebsiiber- 
schnß  sämtlicher  Werke  der  Firma  beziffert  sich  anf 
22904  817,82  Dm  Zinsenkonto  ergibt  einen  tlTver- 
schutl   vn:i   300  455,l.-{  An   verschiedenen  Ein- 

nahmen sind  1  e74;-j72,95  zu  verzeichnen;  mithin  be- 
lanfen sich  die  Einnahmen  auf  zusammen 24879646,90 uf. 
Dagegen  betragen  die  Ausgaben  fftr  Stenern  einaehließ- 
hch  der  rettiichen  GrfindangakoeCeB  1982178,48  ,Jf, 
»rdiepBetiliebeArbeitenrenicbening  2643.32l.n.T 
fb  Woblnbrtaawecke  aller  Art  wurden  8891098,77.« 


_  rendet.  Nach  Abzug  dieser  Ausgraben  in  Hilhe 
von  insgesamt  8  466  593,53  ers^iht  sich  ein  Kein- 
gewinn  von  16413052,67  und  urifti  Znrrrhnang 
des  Gewinn  vortrage»  aus  dem  ( iesc  linftsjahr  1903/04 
ein  Betrag  von  16  5ß8  201,41  den  die  (ieneral- 
versammlnng  vom  6.  Dezember  19<i5  folgendermaßen 
zn  verwenden  beschlossen  hat ;  5  "/u  werden  der  ge- 
»etzliehen  Rücklage  nnd  2400000  a(  der  Sonderrück- 
lage nberwiesen ;  die  Dividende  wird  anf  7"/«  •/•  dee 
Aktienkapitals  von  160000000  UV  featoeaetit  nnd 
auK  dem  Restbetrage  eb  tnBarardentlieher  ZBaekoB  von 
1000000  ^  an  Peaaiojw-  nad  UBtentttnacikaeaaii 
bewilligt  * 

flntehofTnnngshntte,  Akfienrerfln  fHr  Kr r(2rl);iii  nnd 
HttUenbetrleb  xn  Oberbanaen  2  (Khclnland). 

^  DerBeebnnngsabschlnß  für  das  Betriebsjahr  1904  05 
weiat  nach  Abzuj:  der  allgemeinen  Unkosten  einen 
Gewinn  von  7  009774,94  „H  igegen  7  121 585,33  in 
1808/04)  anf.  Nach  Kttnoag  der  wie  im  Veijabi« 


auf  3500000  ^  bemeaaenen  Abedwelbugea  nnd  mter 
Uinzurechnnng  dae  QewiaBTwrtregea  verbleibt  somit 
ein  Reingewimi  ven  9788780,86  Ulf,  den  die  ordent- 
bohe  Haa^veraanmlang  vom  29.  November  d.  J.  nach 
den  Yoneblage  des  Aufsichtsrats  folgendermaßen  zn 
verwenden  beschlossen  hat:  8  00000(1  zur  Verteilung 
ron  20  7«  Dividende  anf  das  voll  eingezahlte  Aktien- 
kapital vim  laOOOtKX)  90000  0  %  &h 
Dividende  für  die  erste  Einzahlung  von  1  500000  M 
anf  die  neuen  Aktien  und  46000  =  3»h  ala 
halbe  Jahresdividende  fOr  die  zweite  Einiahlung  von 
IbOOOOO  anf  die  neuen  Aktien.  Daa  Brnbaia 
wurde  ungünstig  beeinflaOt  durch  den  m  Begüra  dee 
Jahres  19ü5  ausgebrochenea  allnneiiiaii  Anaataad  der 
Bergarbeiter,  der  nieht  nw  die  toUeagraben,  sondern 
auch  die  HStleabetriebe  der  Oeaellacbaft  in  Mitleiden- 
schall  Mg  und  einen  Rückgang  in  der  Erzeu^unu  fas^t 
aller  Abteiinngen  lur  Folge  hatte.  Die  nach  dem 
Ausstände  einsetzende  starke  Beschäftigt! nu'-  i  rijj.i-ü  -hte 
indessen,  einen  Teil  der  Verluste  wieder  einzuholen, 
so  daß  das  Endrcsuitiit  dem  des  Vorjahres  nur  wenig 
nachstellt.  Der  Bericht  d--s  Vorstandes  hebt  hervor, 
daß  die  Beteiligung  am  Stahlwerks -Verbände  sich  für 
die  Produkte  A  bewahrt  habe,  daß  dagegen  die  Heff- 
nnngen,  die  von  den  Verbandawerken  «n  die  mit 
Opfern  verbundene  Kontingentierung  ia  den  Anaog* 
nissen  ß  geknüpft  worden  seien,  äeh  aieht  erAflt 
hiitten.  loabeaondera  Ulde  der  Widerstand  der  west- 
lichen Martiawerke  gegea  ihren  Eintritt  in  den  Stahl 
werka-Verband  eine  Fessel  für  seine  Mitglieder  nnd 
die  eniste«te  Gefahr  für  seine  Ernpuerung.  Au»  den 
Mitteilungen  It  i  Verwaltung  i,(  er  die  einaalMB  Be- 
triebe sei  nachstehendes  wiedergegeben: 

Das  Steinkohlenh.  tu'Herk  Öberhausen  förderte  auf 
sümtlnhen  Schächten  1857.H.32  t,  die  Zeche  Ludwig 
189231  t,  die  (leaamtforderung  betrug  somit  204656B  t 
oder  166  645  t  mehr  als  im  Voriahre.  Die«er  Znwacha 
ist  jedoch  ausschließlich  anf  die  Inbetriebnahiae  der 
neuen  SchaehtanluKa  VoadeiB  aad  Unge  bat»,  nf 
die  Steigerung  der  FSrdenifhrdii  Sdiaektee  Sterknde 
luttfikanfllbtea.  Aas  daai  e^eaea  nad  gemeinschaft 
licheaBiaeaateiagrabeabeattte  wurden  800361  t  Eisen 
ene  gewonnen.    Die  Förderung  der  Kalksteinbrtiche 
belief  sich  »nf  106905  t,  die  des  Dolomitbruches  auf 
15190  t.    Auf  der  Eisenhütte  Oberhausen  standen  von 
den  v(.ithLuiil(  :ii  n  9  Hochöfon  durph^phnittlich  7,(H  im 
Feuer;  von  dru  ibo  Iviksi.trr,  \v.irrn  ^inr 'hschnittliefc 
ilü  im  Betneb.    Verk<*kt  wurden  4*>Ö50U  t  gewaschene 
Kohlen  nur  eijfener  Forderung.   Die  üesamt-Kohoisea- 
erzengung  betrug  4;H643 1  Igegen  4Ö2075  t  in  1903/04).  - 
VerscJimolzen  wurden  978204  t  Erze  und  74996  t 
Kalkateia.  Das  Ausbringen  der  Eraa  emb  ia  Doreh- 
aehnitt  44,12  «/o.  Von  dem  erUaaeaea  Rebeftea  ywt- 
braaehtaa  die  eigeaea  Werke  de«  Vereins  400789  t, 
wihread  89178  f  Terkaafk  wurden.  Auf  der  Hütte 
wnrden  drei  lOOOpferdi^e  Ga.«dvnamoa  zur  Erzeugung 
von  Drehstrom  nnd   eine   UKN)  pferdige  GasgebTä*e- 
maschine  aufgestellt:  eine  weitere  i  lasL^e'.lii'^i muschine 
von  10(XJ  r.  S.  sull  im  Laufe  da  ik  uen  üeschaftsjahre« 
in  Betrieb  kommen.    Fen  fr  wurden  4  nene  Cowper^ 
Apparate  fertiggestellt;  drei  weitere  sind  im  Bau  be- 
griffen. Das  Walzwerk  Oberhausen,  auf  dem  die  neu« 
elektrisch  betriebene  Düppel- Duostraße  fOr  Stabeiaan 
am  5.  November  1904  und  die  mit  Dampf  birtrietoe 
Triostrafie  am  25.  Juli  1906  ia  Betrieb  gaoommen 
wurde,  oraengle  an  fertiger  Ware  169891  t  (gegen 
125816  tL    Der  WaUwerkabetrieb  des  Walzwerkes 
Kea-Obaniaaaea  atellte  an  fertiger  Ware  202198  t 
(237066  t),  an  Halbzeug  für  das  Walzwerk  Oberhansen 
169475  t  (152602  ti  her;  die  Krzongnng  des  .SUhl- 
werksbetriehs  der  .Abteilung  betrug  2700:^0  t  r2916;i0t) 
Thomas-   und   1177.S2t  (117-128  t,i  Martin  -  Kohstahl. 
Die  Aht.il;<riL:  r  Ntu-Essen  fertigte  12 4oy  t 

1 12911 1^  feuerfest«  SiGiae  an.  Die  Abteilung  Sterkrade, 
die  nieb  aaa  dea  MaaeUaeabaawerintittaa,  der  ffiaea- 
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nud  Metalljrieii-'iei,  'ier  Haniiiiei  uinl  Kt'^sels'-hiuieiie, 
der  StahlforniKirljerfi  und  den  Bnii  kpubauwcrkstiitten 
zusammensetzt,  vcrreL'iinete  ein Iii i-'  lieh  der  Liefe- 
rnn^en  für  die  eigenen  Werke  G2t46  t  (54715  t) 
fertiger  Arbeit.  Der  L'msatJE  »amtlicher  Betriebe  des 
Svt&M  botrag  57 107096,49  (5450.5064,24  Jl^  die 
ZaU  d«  Baintra  and  Arbeiter  am  80.  Jtni  1906 
10809  P«noB«ii,  d.  b.  2064  uebr  tit  am  j^elebea 
Tif»  da«  YoijabrM. 

iiiäch8i»che  MaHcliinenfabrik 
Tann.  Riebard  HartRiBim,  Akt-Ges.,  in  Chemnitx. 

Der  Umsat«  belief  «ich  im  Betriebsjnhre  1904  05 
«of  11287857,92.«  ^egen  10607667,89  Ji  im  Vor- 

i'abre,  hat  sich  somit  um  77960Q!,€8  Jl  rermehrt. 
lageiiSbar  einem  BetriebsTarliiata  von  S448GS,6& 
der  im  Tcijalira  m  Teraaicbaaa  war,  ergibt  der  letale 
AbschlnB  einen  Rohsewinn  ven  845802,70  «#.  Dieter 
gestattet,  nach  Vomannie  von  Abschreibungen  in  RSbe 
von  498235,50  Ji  u-  1  nach  Verwendung  von  je 
10000  ./^  zu  Oratitikiitionen  an  Beamte  tind  ztt  Über- 
wi>iMiii£:Hn  III  üe  Arbeitt'ninter«tütznni,'skn-^s'<  eine 
»weiproisentige  Dividende  ira  Oesamtbffrage  von 
240000  ^«  ausxuüclitttten  und  87  567,20.«  auf  neun 
Beohauig  vorzutragen.  Wie  der  Bericht  der  Direktion 
banurkt,  ist  das  bessere  Ergebnis  daranf  aurttckzn- 
fnbren,  daß  der  Oeechiftsgang  nicht  nnr  in  den  Ab- 
teilna^en,  die  Teitilmaschinen  herstellen,  sondern 
Mteh  im  Lokomotir-  nad  Werluevgmaaehinenban  be- 
firiedigead  war. 

8o«i«l^  4boo)iuc  de»  Aci«rriefl  et  F«rgM 
ie  FlrariB7  (Ii«lr«)* 

Die  Bilanz  des  am  30.  Joni  abgelanfenen  letzten 
Geschäftsjahre«  zeigt  einen  Gewinn  von  1  Oll  006,09  Fr.; 
hiervon  sollen  277  133,00  Fr.  zu  NeuanU'.'en  ver- 
wendet, 35  8t;0,2<:)  Fr.  rbfrfschrieben  uml  08ik)5,80  ^■■r. 
dem  Aufsi<  litsrate  iitmI  \'(iriitande  überwu^i  n  w  pnien. 
während  insgesamt  öOOÜOO  Fr.,  d.  i.  20 '  des  Aktien- 
kapltali,  ali  DiTtdaade  tnr  VartaUnag  gnlaagaa. 


8m1«M  HMallwfki«  RaMO-Belff«  (RaBltai). 

Dns  am  30.  .luiii  IIHK")  abgelaufene  Betriebsjahr 
bat  citH-n  KuIil;«  wirin  vuii  ;-H>tiB42f*,.13  Rubel  sfefjen- 
üi  i  r  liHHl  I7!t,4ti  Itiibel  im  Vorjahre  y:pbr:iilit.  Der 
l{eini,'f wiim    beläuft  nieh   nach  Vcrn  t-bmitiir  iler  iill- 

.  geiueiiien  rnkosten,  der  statntenmäüi^'i  ii  Ru'Astcllung, 
der  Abschreibungen  and  Steuern  auf  1  662468,19  Rubel. 

I  Von  diesem  Betrage,  dereich  durch  den  Gewinnvortrag 
aas  19(»y04  aoob  am  netto  297686,11  Kabel  erhöbt, 
watdea  B'/e  dei  Aktienki^itab,  d.  h.  1860000  Babel, 
ala  Dirideada  oad   SnMrdiridaaile  «aigcaebltlBt, 

j  886  866,14  Röbel  m  Tantiemen  verwendet  and 
373789,16  Rubel  auf  neue  Rechnung  übertragen.  In 
den  Koksöfen  der  Gesellschaft  wurden  im  Berirhts- 

I  jähre  265  820  t  Kok»  her(,'cstellt,  die  drei  H.xhöfen 
lieffrt4»n  Iftl'iOr,  i  Robcison,  die  Stahlwerke  145792  t 
Bb'oki',  d  irii:iti  I  i  •  M;irlinstahl,  und  ilie  Walz- 
werke iusgesamt  liri4Jil*  i  Schienen,  l'-Kiscn  und 
andere  Fertigfabrikate.  In  der  Briketifabrik  wunien 
1906  450  Stuck  Briketts  fBr  den  Selbstverbraach 
und  627  550  Stück  für  den  Verkauf  gepreßt.  Die 
Maschinenbaaabteilnng  und  die  Oiefierei  waren  mit 
Neneinrichtnngen  fär  die  eigenen  Hittenwerke  and 
KoUeagmbea  beaebiftigt.  —  Die  OeaellMbaft  begann 
mit  dem  Bau  eine«  vierten  gro6«tt  Roebofens,  fBr  den 

I  gleichzeitig  ''«'ei  Oeldiisemaschinen  bestellt  wurden, 
und  eines  dritten  Martinofens,  wiihrend  iI<t  Biin  eines 
weiteren  .Martinofens  in  Angriff  penomti  .  n  w  ir  ic. 
Außerdem  warde  mit  der  Aafstellnng  eines  neuen 
Ttiowaliwerket  dar  AalHg  gamaebt 


IrbMUf  fHam  ThMM-  «d  Xartiiistakhrarkea. 

Dem  Vernehmen  nach  erweitert  die  ,Soci<^t^  Ano- 
i  nyme  M'''tallurgique  d'Esp^ranca-Longdoz  in  Lüttich" 
ihre  bestebendei]  Hiitteuanlaijen  durch  F^rbauung  eines 
Thomas-  und  Martinstahlwerkes.  Mit  der  Lieferang 
■  1er  hierfür  erforderlichen  Zeichnunc-n  usw.  i«!  das 
llüttentecbDische  Bureau  Frita  W.  Liirmaun  in  Ber- 
I  Iis  W.  64,  Unter  den  Linden  16,  befaraat  worden. 


YereiiiB-Nacliriehteik 


Verein  deitteher  EltenhDtten laute. 


KatMrtelegniMti. 

Ana  dar  Haaptversammlai]<,'  am  3.  Dezember  wurde 
nach  dem  vom  ^'|  isit 't  i:iieii  Hrn.  Generaldirektor 
Springorum  auHgebrachieu  Trinksprach  das  naoh- 
italMiide  BegrlflangaCelegimmm  an  den  Kaiaar  abgeeaadt: 

,Ew.  Haiestüt,  die  bei  der  Eröffnung  des  Reichs- 
tages betont  nahen,  dal)  die  Zeichen  der  Zeit  es  der 
Nation  zur  l'äicht  machen,  ihre  Schntzwehr  gegen 
nngerecht«  Angriffe  ^u  verstärken,  danken  tausend 
deutsche  Risennöttenleute  für  iliese  kräftige  Wahrung 
anserer  nationalen  Ehre  uufl  erneuern  das  Gelübde, 
allezeit  treu  zu  stehen  za  Kaiser  umi  Reich  in  guten 
aad  in  bdsen  Tagen,  zu  Wasiter  and  zu  Lande. 

Verein  dentacher  Eiienhüttenleut« : 

Sfrtmgtnm,  StkrtiUr.'* 

Am  ö.  Dezember  ging  danaf  dem  Terain  da« 

folgende  Aatwoittelegiamm  an: 

«Salae  M^aatlt  dar  Kalaer  aad  X«Big  habca 
den  treaea  QrnB  dar  dart  rananmeltan  dentadiaa 


Eisenhfittenleot«  mit  Frenden  entgegengenommen  and 
lassen  allen  Beteiligtea  flr  die  ^itnetiaeba  Kaad« 
gabnag  beetens  danken. 

Auf  Allerhöchsten  I3efehl: 

Dar  Oehiima  Kabinettarat  eon  Lummn»" 

Filr  die  VerelnsbibUothek 
•iad  eiag«gaagHi: 

Hoffmann,  F.,  -.ii  1  I'ntiit-,  R.  (('barlottenburc:! : 
f^ber  diu  Heiii^triir'/airanometrr  von  .S'iV'Hfu.v  tf- 
lliilsKe  unil  «ine  damit  gefundene  .( n  ' nii/i*  im 
fiasKif/i-n  Srhirefel.  (Souderabdrack  aas  der  ,Zeit- 
ochrift  für  Instrumentenknnde*,) 

Weat.Jal.  B.:  TtehmMte  JM9«at$Ut$  tmd  Hu*  Ef 
findunffen.    (Sonderabdraek  atu   der  „Deoteehen 

Wsrte'.    Berlin  1905.) 

Atlas  ton  H'ett-Kanada.  Uerausg«^ben  im  Auftrage 
des  kanadisehoB  Minlatera  dM  Lwam.  Ottawa, 
Kanada. 

Vereinigte  Haacbiaenfabrik  Augsburg  und 
Haaehtneabangaaallaebaft  NBrnbarg,  A^-0., 
Zwaigaaatalt  Ovatavabarg:  IfalaMJMbrff, 
ihr*  mtttn  ßiil»tM»»f  umt  Ut&ig§  BmMrmg. 
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1472   Stahl  und  ßisen. 


Vertins  -  UnehriehUii. 


26.  Jahrg.  Nr.  31. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Carl  Reinhardt  f. 


Von  einem  beklagenswerten  Verlast  haben  wir 
die  Mitglieder  unseres  Vereins  in  Kenntnis  zu  setzen. 
Am  SO.  November  verstarb  der  Ingenienr  Herr  Carl 
Reinhardt,  der  um  die  Chemie  des  Bisenhiittenwesens 
so  verdienstvolle  und  lang- 

i' ährige  Laboratoriamsvorste- 
ler  der  Eisenhütte  Phönix. 

Carl  Heinhardt  wurde  ge- 
boren am  8.  August  1BÖ9  zu 
Kriens  bei  Lnzern,  er  ab- 
solvierte die  Realschule  in 
Luzern  und  pi  aktizierte  dann 
längere  Zeit  in  den  verschie- 
denen Abteilungen  der  Ma- 
schinenfabrik von  Th.  Bell  in 
Kriens.  In  den  Jahren  1877 
bis  1880  studierte  er  tu  Frei- 
berg i  S.  und  hörte  die  Vor- 
lesungen der  damals  schon  in 
hohem  Ansehen  stehenden 
Professoren  Ledebur  und 
Winkler,  denen  er  zeit  seine« 
Lebens  dankbare  Verehrung 
bewahrte.  Nach  beendetem 
Stadium  volontierte  Heinhardt 
zunächst  anf  der  „Königin 
Marienhötte"  zu  Cainsdorf 
und  dann  auf  der  „Oute- 
hoffnungshütte"  in  über- 
hausen.  Im  Jahre  1881  wnrde 
er  als  Assistent  am  Städti- 
schen Laboratdrinm  in  Dort- 
mund angestellt  und  bald 
darauf  als  Chemiker  auf  der 
Hütte  Vulkan  in  Hochfeld;  hier  avancierte  er  zam 
Chefchemiker  und  verblieb  bis  zum  Jahre  1889,  um 
dann  einem  Engagement  der  konsolidierten  Redenhütte 
als  Laboratoriumsvorstand  zu  folgen.  In  gleicher 
Eigenschaft  zog  ihn  darauf  die  Direktion  der  Eisen- 
hütte Phönix  nach  Laar  bei  Rnhrort,  wo  er  14  Jahre 
hindurch  blieb  and  sicherlich  geblieben  wäre,  hätte 


nicht  ein  schon  Ulteret  Leiden  «einer  Tätigkeit  ein 
Ziel  gesetzt  und  ihn  gezwangen  an  mehreren  Orten 
Heilang  von  seiner  Krankheit  zu  suchen.  Seine  treae 
Pflichtcrfüllong,  sein  positives  Können  und  Wissen  hat 

ihm  die  Achtung  seiner  Vor- 
gesetzten und  Fachgenossen 
erworben,  sein  liebenswür- 
diges Wesen  manchen  Kol- 
legen zum  Freund  gemacht. 
Die  Eisenhüttenchemie  aber 
betrauert  in  ihm  einen  immer 
regen  Geist,  der  unermüdlich 
bemüht  war,  die  gegebenen 
Arbeitsmethoden  zu  verfeinem 
und  zu  vervollkommnen  und 
neue  We^e  zu  finden.  Es  sei 
daran  ennnert,  daß  er  die 
Eisontitration  mittels  Chamä- 
leonlösnng  nach  vorherge(^- 
geuer  Reduktion  mit  Zinn- 
chlorör  zuerst  eingeführt  hat, 
wohl  die  bekannteste  nnd  all- 
gemein angewendete  Methode 
im  eisenhüttenmännischen  La- 
boratorium. Zahlreich  sind 
seine  Beiträge  zur  Bestimmung 
des  Chroms  nnd  Kupfers  im 
Eiseners,  des  Schwefels  und 
Phosphors  im  Eilen,  der  gas- 
Tolumetrischen  Bestimmung 
des  Kohlenstoffs,  der  Phos- 
phorsäurebestimmung  in  der 
ThomaoKchlacke  usw.  Auch 
die  Zeitschrift  „Stahl  nnd 
Eisen",  die  in  dem  Dahingegangenen  ein  langjährige« 
und  treues  Mitglied  des  Vereins  deutscher  Eisenhütten- 
leute verlor,  verdankt  ihm  manchen  wertvollen  lite- 
rarischen Beitrag. 

An  seinem  Grabe  trauern  seine  Gattin  und  zwei 
Kinder.  Ein  ehrendes  Gedenken  aber  werden  ihm  dir 
deutschen  Eisenhüttenlente  stets  bewahren. 


Aeaderaafen  In  Hltglieder-TenckhaU. 

Cktrp,  Kd.,  Gerichtsrat  a.  D.,  Düsseldorf,  Inselstr.  10. 
Dann,  Krmt,  Walzwerkschef  bei  den  Altos  Homos  de 

Vizcaya,  Sociedad  Ammima,  Bilbao,  Spanien. 
Dzink,   V ,  Ingenieur,   ßleiwitz  O.-S.  Kronprinzen- 

Straße  29. 

Frevtag,  Emil,  Ingenienr,  Direktor  a.  D.,  Berlin  W., 

GlediUchstraUe  35. 
Geiger,  C,  Dr.-Ing.,  Düsseldorf,  Wehrhahn  85. 
Goebtl,  J.,  Ingenieur,  Bruckhausen,  Karl-Albertstr  24. 
Haat,  J.,  Dr..  Chemiker,  Ottendorf-Okrilla  i.  S.,  Rade- 

bnrgerstraße  109*  pL 
Hilger,  Erntt,  Ingenieur,  Hannover,  Kestnerstr.  s)'- 
Hirzel,  Hermann,  Dr.,  429  Lincoln  Street,  Johns- 

town,  Pa. 

HorattK-,  Carl,  Köln-Nippes,  Simon-Meister-Str.  2. 

Kaiter,  1'.,  Uochofenbetriebschef  des  Aa^shener  Hütten- 
Aktien- Vereins,  Deutflch-Oth,  Lothr. 

Klein,  Herrn.  W.,  Ingenienr  der  Mascbinenbau-Akt-Ges 
vorm.  Gebr.  Klein,  Dahlbracb. 


Kutitlka,  Giutav,  Oberingenieur  der  Tiegelgnßstahlfabrik 

Poldihütte,  Kladno,  Böhmen. 
Ktikn,  H.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Ahnfeldstr.  106. 
Kupffer,  Max,  Schweidnitz  i.  Schi.,  Breslauerstr.  54. 
Lackner,  M.  J.,  Ingenieur,  Dortmund,  Poststr.  8. 
Lundberg,  Gualaf,  J.,  Ingenieur,   Avesta  Jernverks 

Aktiebolag,  Avesta,  Schweden. 
(tetierlen,  Otto,  Ingenieur,  Rheinhansen-Friemersheim. 
Ptipencordt,  Norbert,   Ingenienr  nnd  Walzwerkschef, 

Cassel,  Emmerichstraße  4. 
Sehneider,  Carl,  Direktor  der  Rombacher  Hüttenwerke, 

Koblenz,  Mainzerstraße  23. 
Lnekenholt ,  L. ,  Zivilingenieur ,  90  Rue  St.  Esprit, 

Lüttich. 

Verstorben. 

AlloHo,  0.,  Huttendirektor,  Haspe  i.  W. 
Junge,  H^ühelm,  Direktor,  Gelsenkirchen  -  Schalke. 
Sarje»,  Th.,  in  Fa.  Narjes  &  Bender,  Kupferdreh,  Ruhr. 
Reinhardt,   C. ,  Ingenieur  nnd  Cbefcheroiker  a.  D., 
Ruhrort  -  Beeck. 


Die  Zeitschrift  erscheint  in  halbmonatlichen  Heften. 


25.  Jahrgang. 
Nr.  24. 


Sämtliche  die  Redaktion  betr.  Korreapondenzan 

Redaktioa  von  „Stahl  und  Eisen" 
OOsseldorf,  itcobittr.S.  Tel.-Adr.:  „SUhleisen". 


15.  Dezember 
1905. 


KommiBsionfl-Terlag  von  A.Bagel  In  Düsseldorf. 


I  n  Ii  a.  1 1. 


Bericht  Uber  die  Hauptversammlung  des  Vereins 
deutscher  EisenhOttenleute  vom  Sonntag,  den 
3.  Dezember  1905,  in  der  Städtischen  Tonhalle 

zu  DOsseldorf  1393 

Das  Schienenwalzwerk  der  „Republic  Iron  and 

Steel  Company",  Youngstown,  Ohio  1426 

Ober  die  Verarbeitung  flüssigen  Roheisens  im 

t-asisch  zugestellten  Martinofen   1429 

Hochofengase  beim  Hängen  der  Gichten  ....  1437 

Die  .,Temar"-Slähle  1489 

Mitteilungen  aus  dem  EisenhOttenlaboratorium  .  1444 
Aus  Praxis  und  Wissenschaft  des  Qieflereiwesens: 
Die  Bedeutung  der  Kleinbessemerei  für  die 
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BOcherschau  

industrielle  Rundschau  
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J.  Poblig,  Akt.- Ges.,  Cöln 

Maschinenfabrik:  CÖLN -ZOLLSTOCK 
Fabrik  tür  Eisenkonstruktionen:  BRÜHL  bei  CÖLN 

Otto'  sehe  Drahtseilbahnen 


Abaolut  zuverlAsaiges 
Tranaporimittel. 


Geringer  Verschleiis. 


Unabh&ngig  vom 
Terraiik. 


tituiidüche  Förderung 
bis  200  Tonnea. 

Spannweiten  bis 
llOü  m, 
Steigungen  bis  I  :  1 
im  Betrieb. 


m 


Hängebahnen 

mit  Hand-  oder 
mech.  Betrieb 
innerhalb  oder  zur 
Verbiudung 
von  Grebäüden 
uud 

zur  Betörderung 
jeglicher 
Materialien. 


über  1500  Anlagen,  darunter  solche  von  über  20  Kilometer 

Länge,  in  allen  Weltteilen  ausgeführt. 
  Man  verlange  Spezial- Kataloge.  — —  sesib 

mu  Jlmcrikaniscbe  Ucrladeeinricbtungen 


iJella.s'«n: 

Prospekt:  Karl  Block,  Breslan,  Bobrauerstrafee  6,  -Meisterwerke  der  Malerei",  Alte  Meister. 
Preepekl:  Oeorg  Heckel,  .St.  Johann- SaarbrflokeD,  Masohinelle  Seilf^rdernB^. 
PntfM:  A.  HoffmanQ  tt  Co.,  Barlin  SW.  IS,  Oeusehenk werke,  Friedrich  der  Grolee,  Schiller  etc. 
f respeki :  Puttkammer  t  Mahlbrecht,  Berlin  W.  66,  Zollbandbuch  fflr  den  hitemation.  Warenverkehr, 
(•reepekt :  C.  8ohiffner,  Prof.  der  Hüttenkunde,  Freiberff  (Sa.),  Aufruf,  betr.  Clemeoi  Winkler-Denkmal. 
ProsMkt  aed  Beiteltkarte :  Antust  Bag«l,  DQBSeldorf,  Origina]  •Einbanddeoko  zu  „Stahl  u»  '  ^ 


U.  Dezember  I90b. 


J3TAHL  UND  EISEN." 


Nr.  24. 


Rheinische  Dampfkessel-  und  Maschinenfabrik 

BÜTTNER  6. m  b  N,  UERDINGEN  a.Rh. 

empfiehlt 

Dampfkessel  tmr  Systemt.    DberUlier,  WuMrr^iigtr. 


Flammrohr- 

Wellrohrkeasel. 


Blecharbeiten 

aller  Art. 


Wasserenteisenungs- 
Apparate. 

Rauchschwache 

Feuerungen. 


Büttners  Patent -Schnellumlaufkessel,  5!S:«;r;«,i::«'KSr 

Di«  Vortflile  des  GroftwatttmuimkMtelt  mit  dMim  dtt  Wtts«rroiMrfce««ei«  vtrelnist: 

Millers  Pateit-ttrolswasserraBmkessel.  ms 


Filiale:  "»«'»-w»»— 


B«d*aacb««trMM  It. 


Ji  jß 


Bureau: 


KaiMT  WilkclBilr.  tU 


ARTHUR  KOPPEL  A.-G 

Berlin.        Bochum.  Düsseldorf. 


Wtgtn* 
■M 

Weichen- 
Bauanttalten 
hl 

BOCHUIN 

CAMEN 
L  W. 


Abteilung 
nr 

elekiritcho 
Anlagen 
■nd 

Lokomotiven 
In 

BERLIN 
N.W.  7. 


Schiebebühne.  8706 

Spezialwas:en  ffir  die  verscbiedeosten  Zwecke.  —  Selbstentlader. 


s 


Nr.  U 


Dezambar  fWt. 


geutoBposspsmotopen 

für  Kraftleistiingen  bis  zu  6000  P.S. 


-5^ 


HO<l>st<r  tn«<Datii»cl>«r  Ulirkungsgrad.  bS9b 

Gasmotoren-Fabrik  Deutz,  Köln-Deutz. 

Maschinenbau -Anstalt 

„HUMBOLDT" 

Kalk  bei  Köln  a.  Rhein 

Gegründet  1856  ca.  3000  Arbeiter  u.  Beamte 

Welt -Ausstellung  LUttich  1905: 

Grand  prix  Ehrendiplom 
mehrere  goldene  u.  silberne  Medaillen 


I  i.  Dezember  1905. 


liefert: 

Eondensationsaiil  agen 

nÜ  Streudttoen-Baokkflhlmig. 

ni  WaM«rstrakl-Pui|»eB 


ÜBlTersal-lDlektora^. 

Setriebsicherste  Kesselspeisepumpe. 


Puisometer. 
Luft-,  Wasser-  u.  Dampfstrahl-Ventilatoren. 

.Dampfstrahl.  Unterwindgebläse, 

Schlamm-  und  ^and-ElevatoreXI, 

Komplette  Anlagen  für  Wasserversorgung, 

Veatilation,  Badeeinrichtung  und 

Waschkauen. 


FBPPO-Chrom 


60    70  %  Chrom 
3—  4  %  Kohlenstoff 
4  6 
6  -  8  «fe 
8—  9  5b 


auf  eielOriMheoi  Wege  tMrgestelK. 


Raff.FBPPO-ChPom 

qaBlHAili  0.30— 0,75  o>  max.  Kohlen-^toff.  -  (tHalltHt  11t  1,0-2,0«/»  KohtoUUH. 
auf  elektrischem  Wege  hergestellt  bei  der  Firma 

*'L.A.  >  K<>-311i:  i:Al^l^|^  J^i^II^I'»  in  I^iaris 

Rein -Aluminium,  garantiert  98/99  Vo 

■  '  '■■  '■  p      liefern  als  SpecMlittt        i  i  a» 

L.  Weil  &  Pein  ha  r  dt,  Mannheim. 

Xj«««!*  in  MATSIVIIKIM  un«!  1>  ÜS^WK  LOO  R  F. 

ivtRtv:  Ing.  Hiliielm  Venatop,  DQssBidopf, 
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Plhaalilwf  Oliiriaail  

Rittar,  W,  Allooa,  Maarhinaafskrik  . 
Romkaahar  Hattanwarka,  Raaikaak,  Latbr.lt 
Btchaiacha  MascbmaDCütrik  vom.  Rkh. 

Hartmann.  AkL-Gaa,  CharaalU  .  .11 
Baudrikaoa  JamTarka  Aktiabolag. 

SaadTikaa,  Bekwadao  ...  .  M 
SekatdhaaarAOiaWag.  Duisburg  U 
Sahiala,  S,  *  Co,  Prankfurt  a.  M.  .  .  M 
Seklarao.  Cbaa.  A.,  A  Co^Baabarg  .  100 
.Scl>i.ri.emst.ni)s«ald«rf.Warksai«a>«Kh.1T 
SchlOtar.  C  Wittaa  a.  d.  Ruhr  .  .  lU 
Schaudt.  PaaL  *  Piagraa.  Haaaavar  M 
Schmidtgaa  *  KOaia.  Draadaa-A.       .  M 

Scbradar,  Pa  >!,  IsarToba  Itt 

ächOrbtannaou  k  Krsmar,  Dorta.  Ma.M 
Srhiilsa  Telltnghaaaaa,  Kw.,  Obaraaaaal  III 

Schwarza,  A,  Dertmaod   Yt 

Scbwiadar,  H.  DraadaB-N  III 

Saiffart,  Fraox.  *  Co,  Barlin  .  .  .  .  • 
SaoaaanbranBar.CDOaaaldorf-Obaraaaaai  H 
Siagaaar  Maathinanban-Akt  BiaaUBahBlt. 

Tora.  A.  *  a  0«ebalhta*ar,  Utmn  .  11 
aiagaa-Lathfiagar  Warka.  Tora.  afllMr 

Siagao^Hngarfiarsatakl-Aktlaa-Taraia, 

SoUagan,  euraaUbllWbrik  atc  .  .  .  tt 
ai«c-Rkainiacha  UQttan-AkUaogaaailaak, 

rtiadnch  -WilkalmahUta  a.  d.  Siag .  .  M 
SOding.  1.  C,  *  Halbaah,  Hagaa  L  Wastt  .1 
SoeaL  Uoata,  *  Co,  Raiabols  tuDlIsaridarf  41 

Sp«aglar,  Frans,  Barlin  III 

Bitblar,  Hainr,  Waidaaaa  a.  Riadartoitt«  II 
Stahlachmidt.  Juatna,  Crwiitkal  L  W.  IM 
.Stablwarka  Rirh  LiDdaabarg.G.m. b. B.. 

Ramachaid-Haalan  41 

Stablwark  Oaking.  A  G,  DQaaaMflrf  M 
Staio-  u.  ThoaiadualriMtaa.  BnbUlMl  M 
Stuafcaokols,  Ladwia,  Wattar  «.  d.  Rakr  II 
Suaawiad,  Bdaard,  •  Co.,  aajrn    .   .  M 

Thauaa,  Cdnard,  MOsebaa  IM 

Thoowark  Biabrich.  BUbrleh  a.  Rk.  IM 
ThAmar.  Dr  Wiih  .  CUiamikar.  OaaabrBrtl  II 
Thwaitaa  Brolhara  Limitad,  Bradfard-LIM 
Topf,  J.  A,  *  SOhB«,  Brivrt  ....  IM 
UUmana  *  Comp,  Altaarba  a.  (Mb.  .  III 
DnioB,  A^L-Oaa.  fOr  Bargkaa,  BiBaa-  a 

Stahl -ladaalria,  Dortmaad  M 

Tailkardl  *  Hall.  LU.,  Loodoa  LC  ■ 
Valtackar  Magaaaitwarka.  Akt-flaa,  _ 

Taitask.  Btaianaark  M 

Taraaigt«  Ghaaotu&ibrUao  TarBuüa 

a  Kulola,  S.  a.  k.  B,  Saaraa  .  .  M 
Varauugta  K&oiga-  und  LaarahOtta,  AkL- 
Gaa.  r Bargbaii  a  HOttaobntnab,  Bartui  M 
Tarain.  Maaehmaafabrik  Aogahiirg  nnd 

Maackinanbaugaa.  Nombarg,  A.-O.  .  41 
Varato  Sehmirgal-u-MaachiDan-Fakrikaa 

Aet.-Oaa,  BaaBorac-HainboU  .  .  IM 
Toitk,  J.  M .  HaidaabMa  a.  Brs^  WUhg.  H 
Wagnar  4r  Co.,  Dortannd,  Warkiaag- 

naarhioanfabrik  a.  b.  a  .  ■  .  0 
Walsaoralaar«  Tora.  KMaek  k  Cla., 

Aktian-Gaaallaahaft,  Biagao  L  WaatL  H 
Warslainar  Oraban- uad  Bnttan -Warka  It 
Wailand.  C,  Uabaawards  ....  114 
Wail.  I..  *  Retnkardt.  Maanhaia  I 
Waiaa  *  M^naki.  HaUa  a.  S.  .  .  .  «t 
Waiaaanbarg   *  Roth'acha  Magnaait- 

Warka.  /oIstb  (Ungarn)  ...  .  «I 
Warksaagmasehiaanfabrik  .Vutkaa', 

Akt.-6äa.,  Ckamnilt  (Sachaaa)  .  .  .  ft 
WaetkOha.  Gaalia-  und  lauunottawarka, 

Okwbrt*  kai  Pilaaa  M 

Waatdaulaeba  StainBang-,  CbaaoU*-  and 

DIaaawerka,  ü.  m.  b.  H..  Euakiidua  II 
WaatAbacba  Draiit-ludualna,  Uaaa  i.  W.  U 
WMltMa(allwarka,(ioarcka*Co..  Aia««  114 
Wikaektrta  *  Bayor.  Dlaaaidorf  .  .  M 
WIdaabOtl,  H,  Co,  DOaaaidorf  .  .  114 
WUbaliaBbtttaA.-«,Waldaabafgl3ahL  74 
WDlauBB.  B,  Dortaoad.  Daaafkiwal  M 
Witkowitaar  Bargkaa- o  EiaaahOltaaga*.  U 
Witta-Uhaar.  A.,  Haap«  LW.  .  .  .  III 
Zobal.  :t*<ihart  k  Ck>,  »okaalkaldaa  44 
Zaahaeka'a  Bssihtatalkkr  .Ksitirslaal  tt.lf 
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^  Kasernen.  Fabriken.  ^^«f 

Hütt«nwcrk«.da)u)«n.  An^fMa  KranKcnhäuMT, 


^Special-Fabriken»y 

für  gesundhelrvechnio£t>9 
Anlagen  una  f^gjii^fi^ 


GÖH/v\ANN&ElriHORN 


G.  r-n.  fc>.  M. 

Dresden,  Dorrmund,  Kaffowifz, 
Hannburg.  Brüssel. 


Oold«o«  Mcdmlllc  DÜMeldorf  1901 
Ooldeoe  Medalll«  St.  Louii  1904 
KBiiIgllch  Preuulache  StmatamedallU 

F0ln«t«  R«f«r«nz«n  von  Staatlichen  und 
8Uldtlsch*n  BehOrdon,  Bergwerks-, 

Hotten-  und  Fabrikt-Oirektionan 

Lieferanten  IQr  die  Kaiserliche  Marine, 

den  Preufiischen,  Sächsischen  und 

Bayerischen  Militär-  und  Berg  •  Fisicu«. 

über  2600  Anlagen  auagefOhrt 
nach  eigenen  Syatemen  und  Patenten 

Komplette  öffentliche  Bade-  und 

Kur-Anstalten 
Brausebäder  und  Wasch -Ein- 
richtungen 
Zentralheizungen  und  Lüftungs- 
anlagen 

Dampf-Koch-  und  Dampf-Wasch- 
Anlagen 

Komplette  Krankenhaus-Einrich- 
tungen 

Desinfektions-Anlagen,  Massen- 
und  Einzel -Abort-  und  Pissoir- 

Anlagen 
Fäkalien-  und  Abwässer- Klär- 

Anlagen  8716 


CARL  KlINGElHOFFEB 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 
.    GREVENBROICH,  RHEINPR. 

TVei'l«a5eu|ciiia/»cliitie¥i  allei*  A.rt 

in  KodjeKenster  Konstruktion  und  anuberater  Ausführung  fQr: 
Ifaschinenfabriketi,  Eisenbahn-,  Artilleri*-  und  Keparaturwerkstüttcn, 
Lokomotiv-  und  Waggonfabriken,  SchifTswerfte,  BriickanbauansUdtwi, 

Hutten-  und  Stahlwarka  etc. 


Deppelte  eeeheepladellce  FlaBaeheakelimaeetalMe. 
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1&.  Dexuiub«r  lUUft. 


Hochdrucli-BolirlBitunaBn 


Dr«h- 

Kompensator 

ini(  Siclit.-ruii^' 
gegen  Heruus- 
drücken  de« 
Iniieiirohre.s 
H-O  mm  I.  W. 


System 
„SBiffBrt" 

fUr  Dampf-  und  Schachtanlagen. 

Appantte  zur  vorteüiiafteron  AuHnntzaiiR 
Yon  Dttinpfanlagen. 
Automatische 

Wasserreinigungs- 
flpparate. 

Überhitzer, 
Economispr,  Dampfheizungen. 

Franz  Seiffert*  Co., 

Aktiengesellschaft,  ossse 

,  Berlin  8.0. 33  -  Ebersi aide. 


Heiiir.  Edftrdt,  m.-H 


in  BERLIR  R.W.  23,  Sachstr.  12^ 

Mta4tbuhA8UU«B  Tlerfartea 
früher  In  ¥>ortmun<l 

baute  In  26  Jahren  ca.   160  Martin-  und  TiegelstÄhl-Oefen 

(TWher  6  Jakre  Betriebt- InipeaUir  eiaes  bedeitendea  HUüilwerk«) 

basische  und  sauere  Siemens -Martinöfen  ai« 

au^schliefsliche  Spezialität. 

la  deB  l«tst«n  Jahren  a.  A.  flr  folveade  Werke: 


RantlfUlner  EUanwartt  l>t»i  Ntiiwie^  a.  Rh.,  2  Oefen 

i  lllKH)  Kilo. 
Bocliumar  Varain  in  Bacbmi,  5  Onfen  k  18000  Kilo. 
Hlttanar  Oawarkieintt  in  Nahalm  HOatan,  8  Oefan 

ä  16  000  Kilo. 
Uailaatalo  41  Malava4o  in  Reffaratfo  (Haiaa),  8  Oeten 

4  16000  Kilo       siahlfa^o  ngars-Änlagen. 


Seclata  SMarurglea  i\  Savona  (Italtan),  Oefen  von 

25  0<X)  Kilo. 

Balailav  von  KoMkowaiil  in  ■adzechaw  bei  Oatrowioca 

(Rutt.  Polan). 
Ottrawiacar  HeahOfan  und  Werke    in  Ottrowlaca 
(Rutt.  Pelan),  Generatoren. 


KOnl|l.  tatcMHiflelaerei  in  Spandau,  6  Hartinfifon 

k  SOOO  KUo. 
KMfi.  bayar.  6aaehltz|ialiarai  in  Ingelitadt,  2  Martin- 

0feu  4  8000  Kilo. 
KMfi.  HDtteflamt  in  aialwHz,    \  Oefen  von  1500 

.,  Malapaaa,  /    bis  8500  Kilo. 
Ign.  Starak  in  Brünn.  2  0afan  von  1600  u.  S500  Kilo. 
Flickar'tcka  WalcbaUan-  md  8iahlgiaft*rai  in  Traisen 

(Niader-Oeaterralok),  8  Oafen. 


Howaldtawarke  in  Kiel. 

8abr  iaaarartz  in  Hlizbew  (Rutt.  Pelaa),  8  Oefen 

von  1000  u.  4<)üO  KUo. 
lehn  Oreavat  k  Ce.  in  Bardiantk  iSDd-Ruetland)  am 

Anow'ichen  Meerf. 
MarhaHianer  Stahlgititerel  in  Obarhaatan  (Rhainl ). 
Fahrandallar  HBtIa  in  BochUM. 
C.  Oroltmann  in  Wald  (Rhainl.). 
Rud.  Bieber  in  Reudnitz  (BOhaiefl). 


Tiegelstahl-ÄDlageB. 

KMfi.  fietehltzglelaerel  in  tfuniu,  8  Oefen  von  Rick.    LIndenbarg    SOhnt    in    Remtcbeid- Hatten, 

>•  «JO— 70  Tiegeln.  i       18—87  TieRel. 

KMgl.  Ungar.  Elten-  end  Stahlwerke  in  OMagydr,  2—t  i  Barg.  Stahl-,  Walz-  und  Haamarwarka  in  Raaiachaid- 

Oefen  ron  je  «0—70  Titgcln.  1       Hatten.  18—27  Tif-gi  1.  8ft87 


16.  Dftietnbor  I90S. 
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Prcisfekröotl  Geichütit  darch  das  D.  R.  Patent -Amt.  W.  Z.  Prcisfekröal  1 

ein  flUwifM  vImmmIt««  Konsentrikam,  ist  die  ku»»,  tiekarttt,  tehMlItl», 

im  GebrHiK'h  biltiosie  Hilfe: 

Zum  Einlaufen  nMt«r  Muchinen,  zweck«  Hentelluag  tadelloser  Friktionstpiegel. 

Zur  BMlMigiing  drohcmler  BetrielwRtfiningni,   IhaohiDoilitiidi,  Pfnenfeftihr,  Kolbeabratnnwu, 

Schipberpfeifen  I 

Zur  VertoUlung  des  Brandes  und  KUhlung  heirser,  aberlaal«(er  Lager  wfthrend  des  Betriebest 
Zur  Varmeidung  nutsloeer  Sdiiniar*  mi  BicnnstoffrarMliweQditaf  und  deren  PotBOi! 

Spart  viel  Kraft,  Zeit,  Geld,  Kohlen,  Aerger,  Streit,  Prozesse  ele.1 
Es  geeUgl  ein  ZusaU  von  5—15  ^  zum  Oel  oder  Fettl 
UnOSlHmMcIl  ind  dringend  nMig  fllr  elektrisehe  Kraft«  und  Licht-Zentralen, 

HauptaDtriel>e,  Turbinen,  W;il/,uerke,  Bprg-  und  Hilllenwerlie,  Maschinenfabriken, 
Gellulose-  und  Papierfabriken,  Zuckerfabriken,  Dampfmühlen,  Spinnereien  elc. 


)?bgrk8hU! 

wihrend  des 


Dl«  RttulUta.  weleh«  Mi 
loatntn  Viktoria ■  Caloricli 
»undif  lüMtdangMtaliL 


(H.<Oeit). 


eit  StWMlMn  SirmprtbM  M  i 

.  .  .  dtU  wir  Ihr  Vlktodll  CtloHcWI 
Lagtrn  »e-iucn!  nabcn  und  dabei 
dtn  araHerwi  a«tri«k  •rm^gtlcM. 


kflnntn  wir  Ihnen  die  erfreulich«  Miltdlung  mach««, 
dils  der  Versuch,  den  mir  mit  Ihrem  VIktarla  CalorleW 
an  einer  schnelllaMlande«  Dynamo -Match  in«  aemaoht 
haben,  tehr  gut  und  tMirM«Mt*l>eod  ausjetaülen  lat 
Wir  werden  In  Feine  dateen  Ihr  Vtktorla-CaJerlcld  In 
«mterem  Kundenkreis  beatens  enplehlen 

tteldiMMi  weieaa  «Ir  mm  «Im  Aaaafel 
Prespekte. 

Slattln.  nailar  4  Ol 


Der  Acliücnbrandl 


I  VefdbMabkt! 

QeS»aach«'/>BW«Uum  bei  jeder  Syndung  an  |»der  Orlg.»  Fla»cha  l 


VM  Vldorii-Caloricid! 
9^ 


--•Ritt«  =  40  Orialaafflaachaii  >  M  KUo 
Tale«rapli.  SeMlehnung:  t.,«lBcfc"  | 
Packungan  In  ^  ^  'lu  ^  '  i>    ■«  '  »  SUlldl 
Pnii  Hmk.         pr.  Kilo  mU«  <J»»»»  o»  B»r/m 


>/.  SI»B«aH-nt(e  -  n  OHe  riMeMa  S  tSWIe  tabalt. 
Teleflreph.  Bezeichnung 


MaxArthurlniise.chem.Fabrik  Berlin-Charlottenburg  16.1  Teiepr.-Adr.:  Reformator,  Berlin. 


Lieferant  von  Marinen^  Staatebahiieu,  Grofaindtutnolien 
Betneben  aller  Art. 


8877 


Erfinder  imd  alleiniger  Febriknnt 


mit  Torrüglicben  Betriebs- 
Beriditen  ipratia  und  franlio. 
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15.  DeMtnbM-  1906. 


Wagner  &  Co,  Dortmiind 

Werkzeugmaschinen-Fabrik  m.  b.  H. 

Spezialität:  Sthmtt  (Uerkzeugmascbliten. 


Eigeae  Gsengiefserfti  für  Stucke  bis 
50  000  kg  Einzelgewicht. 


Horizontal-  und  Vertikalhobelmaschine 

für  Stocke  bis  6000  mm  LAnge  und  4600  mm  Höhe,  mit  AufspannpUtte 

von  6000  X  8000  mm. 
Gewicht  oa.  OSOOO  icfg.  «896* 

Oiiieldorfer  Hussrclliind  1902:  fioldene  medaille  •  Silberne  $Mat$iiicaaill<. 


Deutsche  Elektrizitäts- Werke 


rOndat 


ZU  AACHEN  ""ISllk''' 

—  Barbe,  Lahmeyer  d  Co.  —  Akti«ngM«iisohaft 


Dynamos  ^  Motoren 


SpezialausfOhrungen 
'ör  Bergwerks-  u.  Hüttenbetriebe, 
Mwie  fnr  Walzwerke. 


Mguli«f<iir«r  6Mdi(lrMn-Compound-Motor,  700  P.S.  110- ISO  T.  p.  Mii. 


Besuch  von  Spezialingenieureiu,  Reftrenitn, 
Prospekte  kostenlos.  Mst 


Hr.  M. 


liniliziiug-Giissstalil 

In  harvorragend  bewährten  Qualltaten. 

Diamantstahl     Spezial -Wolframstahl  •  Magnetsiahl  •  Steinbohrttabl 
Raffinir-  und  SdiwaifttUüil  •  StaJil  auf  Eisan  gatoäweiftL 
SoharemimMr,  roh  geadunkdtt  od«r  Mg  bMrMtet  FraitsriMliM.  WtUr 

Bohrmeifiel  fOr  Tiefbohrungan,  roh  fMCbaSadet  oder  gebranehsfertig. 

Schnelldrehslahl  '°^""fws°T\"^'it  Spczial-Stahl  fOr  Autümobllteile. 


J.  C.  Söding  &  Haibach,  Hagen  i.w. 

Werfczeug-Gussstahl-^brik;  Wiedeyer  Stahl-  und  Amboss- Hammerwerke. 


ünibosse  -  Herkzeuge 


mit  gehobelten  Bahnen  nu  !  Kan- 
r*brikx«eh«D.  jgQ^  gebohrten  und  geatotieneo 
LDdbMM;  «nf  SpesialBMehinen  beMlMiUi. 
Anerkannt  beste  und  voIIkomm«Mte 
Qualität  oad  Ausfübrung. 
8009  9f9rtMm»,  MUmiImm  tlo.  «te. 


in  nu'  feinstRr  Qualitätsware,  für 
Schmiederei,  Schlosserei,  Schiff-  f»brik"ici«». 
be«,  flteliibeftrMtdti^  und  B«rtbui,  wie: 

Hämmer,  Sctirott-  u. Handmeißal,  DBppBr,  GfiseiiVe. 
6e»teinsb«hrer,  Mahlpioken,  Haoke«,  SteinKämaier 
eller  Alt, 


Marsh  -  Dampf  pumpen. 

Ar^vi^^x:  I    .  Veller^Jhk  durdi  swaaKÜMfiM  Stenenm«.  in  weiteaton  OreiuMB  MmUantar, 


Vorteilt) '  ^^'^"'^'''^  durdi  swaaglA«fig«  Stenenug,  in  weiteaton  i 

br-dinsTt:  daher  grefie  Ersparnis;  Stpnpmngr  innenliepenri,  isregea  8ta«b 
gesehiitxt.  Durch  aatomatifche  RegalieruDg  DurciibreBneB  der  Pampe 
•nil|li«h,  lelbit  wenB  Wewilwle  abreäit  Kein  toter  Paukt  tot- 
handee.   Solide  Baaart.  Mlfilge  Preise. 


MAßSH 

MARSH 


Hydraulische  Oruckpui 
Kesseispeisepumpen. 
Reservoirpumpen. 

Automat.  Speisepumpen  mit  Sammeigefäd. 
Pumpen  fOr  Lokomotiven. 
Abteefpempen. 

MM  Ji  n  /I  ##  TiefbniniMnpumpea. 

Im  il  ff  ^  M  Pumpen  mil  wBenllejeedeii  ftapftflehiew. 

mWm  mm  M  i  \0  K  t  Kompressoren. 

General -Vertretung  fttr  Deutschland: 

Ingenieur  J.  O'Hara  Murray» 

FrMHahiMe  iSB,  Berlin  N.W>  7. 
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IK.  Dox«mb*r  1906. 


Aktiengesellschalt  Isselbnrger  Hfltte 

Gegründet  ^o^mals  Johann  Nering  Bögel  &  Co. 

«706.      zn  Iisisell>ui*g;  am  Niederrhein.  Arbeiter. 


Hochdruck  -  Zentrifugalpumpen 

neuester  Raviai»! 

in  jeder  Anordnung,  für  alle  Zwecke  und  Leistungen,  nach  aus- 
probiertem, bewäluleni  System,  mit  hohem  NutzeÖekt. 


ca.  60  Pumpen  mit  2500  P.S.  bereits  ausgeführt  '  -> 

Förder-  und  Wasserhaltuiigsniaschinen  tur  Dampf-  und  elektriscbeB 
Antrieb. 

PumpniASchincn  für  studiische  und  industrielle  Zwecke. 
Betriebs- Dainpfinaschincii  jeder  Bauart  und  Größe. 
Feriiis-Ventile,  Maschinenteile  jeder  Art  und  Größe,  Seilscheiben. 


Au/  Wunsch  Ingenieur-  Besuch  kostenlos. 


»290h 


IsolicFungen 

feV  Spezial- 


mit  Kieseiguhr-  u.  Asbestosmasse  » 
Kieselguhr-Rippenplatten  •  Isolier- 
schnüren •  Asbest-IsolierhQlsen  • 
Korkschalen  usw.  eig.  Fabrikation. 
Spezial  lsolierungen  von  KälteflUssigkeitsleitungen. 
Abnehmbare  zweiteilige  lsoUerflanschenl<appen  Ü.  0.  M.  174  952. 

Oertgen  &  Schulte,  o.  m. b.  h.,  Duisburg 

^^^^^^  Fabrik  von  Isoliermateriahen. 

fingfir  Sfhuixmurke  =  Xweiggcscttäft  Iti  Hlagdcburg.  : 


8827  b 
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L-STUCKCNHOLZ 

WETTEr/RUHrcWESTP) 

SpczinuTäT! 

HÜTTENWErKSKrPNE 


KRANE 

tür 

Stahlwerke 
Walzwerke 
Giefsereien 
Kesselschmieden 
Werkstätten 
Schiffswerften 
Häfen 

Eisenbahnen 
Fabrikhöfe 
Steinbrüche 
etc.  etc.  etc. 

Einsetzkrane,  Beschickungsmaschinen. 
Verladevorrichtungen  und  Giefswagen. 

Düsseldorf  1902:  ßoldcne  tncdaille  •  Silberne  Sraatstncdaille. 
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II.  Dazeinber  1806. 


Gutehoffnungshütte, 

Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 


Oberhausen  2  (Rheinland),  AbteUung  Sterkrade 

fertigt  in  ihr«D  nachstehend  aufgeffihrten  Werkat&ttan : 


a.  Maichinenban-AnRUlt. 

DMiplWaaeklBea ,  bMOB4*r«  fOr  Z«<h«n  and  Will 
«•rk«.  «Ij:  PIrtftnniMliliiM,  «••••rhalliiii|tma»eliln«n. 
VMaitMr*«,  Otinplpuiiiptii.  nliinllltMttii«t  W*\*r- 
K«yr1>pyiii»>ii  mit  iltr»lrt>iii  EltlHr«iii«l>r*imitrltb. 
PlmaMMcdlnM  fir  W4M«r«erki.  CtbllttntiehlnM 
Ar  KtkBttm  and  atahlw«rkt.  teh««lll«tlUii<t  C«tHn- 

utHtk,  Wal 

■  •Maa(*ii.  ■•irUkttfampfmaietllnM  nauMler  B<u*rt 
ia   IltfaDdar    und    ittk^ndtr   AnurdnuDf,  f«ll*tlndl|« 

Walimrka,  hr<rauliMht  and  »lahtriaatit  H*k««a«fa 
mmi  Laafkrahn«,  Oniek  un  l  H«k«rMmf«n,  Battlng*  rar 
■•rgwcrt*  und  ttlkitUtlgi  Wa||tnklpp»irrlehluf»|aN. 

Bwcitakt«eai»ma»cl)incn  aack  Paum  Karting, 
b.  Blien-  ond  MeUlIgieriier«!. 

■  M«klB*Bnrfe  J»d«r  kr\  und  er«ri«   -  kirn  HnondoT- 

Mt:  Blaalittnaaa  (Katalli«*)  ror  üuhiw*rk*  DBd  Walnn. 

e.  Stahlformgierserei. 

■taklfaraarani    für    MuahinuBbao.     Zaharldar  nacb 
MvddUii  päd  laf  d*r  Huckio«  gaformt,  Waliaattlndar. 


Elflkauslteka ,  Kammwalian.  Potgahluaa,  Pairlnf«, 
taliltfttlavan.  Rudar.  Sohltttt«hrauk«n,  Aakar,  ■rfakMi- 
airilaaar,  Pralt<irtln«ar,  S«kmladakl»eka  bu  lu  46  t 

GewichL 

d.  Dampfhammerschmlede 
Bit  HehmiHeprcBM  tor  2M0  t  I)r«ek. 

H^liBiiedeatttrkfi  in  j»Hi>r  Fora  tud  (Mt»»,  r«h.  «ar- 

Laarbcitcl  odtr  frrti(  b»rb*il«t,  bi«  M  t  0«incbt. 
aaeJilnantalla ,  lehlHäaahaaa,  Kar*«l««Ha«  au  etoam 
Stack  »dar  iuMDim*agM«t«( ,  Ltkaaiatlvlalla,  Ankar. 
Katlan  aut  ond  »lui«  S(«f. 

e.  Kesselaehmiede. 

DAMprkMBel  /»dcri  Art  and  flr«h«.  alaaraa  taMNar. 
Kaavartar,  Rahaltanmlaatiar  n.  ■.  ». 

f.  Brflekenban •Anstalt. 

Klaera«  BHIrken,  Warhitattabautaa ,  UMarklMar, 
OaabkaatlmktianaB  u.  •.  w  -  Sahwlmmdaaka,  Bakwtaia»- 
kraaa.  LauahnOrma  ood  Sahlauiaatar«.  -  Vallattadlt« 
Schaaklaalagan.         Flrdarfarflala ,  fampangaattnf« 

0. w.  gnit 


AusKefQhrte  rröftere  Elsenbauwerkei 

■rdakaa  Ibar  daa  IUimb.  ■.  a.  kai  DSMfldorf  und  B«aa,  dbar  dl*  WMrJiM).  Clba,  Weaar.  MomI.  fir  dl«  Oattkardkaka . 

6r1«ah«Dlud,  HoUand.  HaraUo'i.  RuHtaMo.  Ifi»darl.  Indiaa,  Japan,  Brauliao.  Taariqvla,  AafTptea  nod  SM-AlHk«.  — 
■••kbraak«  tb<r  da«  Kaiaar  Wilbalm-Kanal  b*i  LaTannau.  Grofa«  aiaara*  Safcwunaidoaka  fBr  di*  Kauwliekaa  WatAaa 
Ia  Osnaif  WilhalnuhaTM  and  CiaL,  aowia  ftr  PnTalwarftan.  —  Mwiaaaimd«  Maataakruia  bia  la  tOO  t  TiaakTaft  Ar 
•raaaaa.  Kobrurt,  Kial  oad  Rm  d*  iaaaire.  tumm  Sahlauaantor*  Ar  WilbatmabaTcn.  Raadabarg   aad  Kail«.  - 

■lakarbaitatara  fa.'  daa  Dorlaand  ■  Cau  -  Kanal  —  Kiaaraar  Uaachttarm  bai  CaiBp«ii  —  Babobafahaltaa  Mr  I>toaal4art 
••aa,  Oaata.  ElbarfaM.  Kr  daa  AabalUr  Bahnbor  id  Barbn  aad  dao  HauptbababoT  id  FrukAirt  a.  H.  -  Oralaa  SaaMar 
Lagarblaa«  aad  WarkaUtUbaatan  ta  tuao£acb«*r^  fBr  dja  «HtaDaa  Warka,  »owia  ror  Fabrikao  la  Barlia,  ftTTai.  Pirrt' 
■aad.  Daaaatdorf.  PiaakTarl  a.  IL.  Uaaabiirt.  Bran.a.  HaanaTar  a.  •  »ovia  fBr  Rumlniaa.  S«kwa4ai^  Niadarl.  Im4utk, 
ataaa.  AraaaUaian.  AafTptaa  and  Japan.  -  liaam*  Marktballaa  ttr  Bonn  ond  DOaaaldorl  —  TaUitladiga  Sabaabtaalacaa 
ia  Tialkahar  laafUroag,  rBrdarf  ar«ata,  Paiapcngaailaga  n.  a  w.  Ar  varaahiadaoa  Zacbaa  la  Daatacbiaad  Md  Ckiaa. 

—  la  8Urkra4e  ^««eik&rUct«  B«aiiiU  aa4  Arb«4t«r  1000.  —  Jlkrlleke  Enaafiac  60000  t.  <— 
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Akti^verein  ftlr  Bergbau  und  Hünenbetrieb 
OBERHAUSEN  2  (Rhdohnd) 

li«f«rt: 

A.  Bergban'Erzengniase. 

FttrdsrkoMMl  von  den  mtßum  ZmImb  ObariMMiMO,  Vwdm, 

Hugo  und  Ludwig, 
fifwaschint  NuftkotliMl  der  Zeclieii  OberhauMo  und  OsterMd. 


und 


B.  Hoehofen-Erzengnisse. 

>  ai«lMrei-,  HlMaM»^  B«M«intr-  und  TlMMM-IMNiMf.  — 


C.  Erzeugnisse  der  Stahl-  nnd  Walzwerke. 

Eltenbahti-Oberbtubedarf  for  Voll-,  Neben-  und  Kleinbahnen,  ntmentlieh  aueh 
Stab-  und  Fein-Eisen,  als:  Rund-,  Vierkant-,  Flach-  und  Bimd  Eisen. 
BauwerfceieeiL 

Formeison,  als:  |j  J  J  ^  Speieben-,  Reifen-,  Stules-,  HaUNraad*, 
GiMD  u.  s.  w.    (|-|'1''*C<r  bii  &60  mm  Höhe.) 


SekNfbatnnaterial,  ab 
Walnmaleriai. 

Blteh^  ala:  tWlMlBll  ftr  Keeeei-  und  Sdaffc—wi^  hie  w grökun 
FeMMit  nnd  Riffelbleche;  ftmer      BeeonMüt  der  KBinpelei:  (tpreirta 
bfldea  aller  Arft  lowie  fonel^e  Prela-,  Flaaaeh-  und  Schwetbarbeiten. 


A«rttriti 


ia  ihren  mit 


und  TolIkommeoiUa  Eiari« 
W«rkaatt«n  als  Besonderheit: 

A.ohm9n.  und  ItjulreUeKi  au«  bMiuB  Siemtns-Martinat&hl  fb  L«kn- 
niotIvM,  Tender  «nd  Wage«  «Her  Art. 

UfidcreT-ippe,  Speichenrader  aui  b«iUiB  SchweilsnisMi  und  Schniben* 
räder  aus  beiUm  Siemens- Martin •Flafaeisen  fttr  Wagen  aller  Art. 

F'ertiii^e  Roxiauitxe  für  Wagen  aller  Axt,  sewaU  ftb-  VoU-  ala  aaaii 


■^tsJsJ-      WtfanwlewaeMnlwe  .  .  .    MMM  t        Wi     W  |L 


Fflr  Drabtnaehriehton:'  HelltaBfeMitle  Oherhauen,  Bhelnlaad. 
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15.  D«E«mber  1V06. 


ACT.-GES.  OBERBILKER  STAHLWERK 


® 


vormals  C.  Poensgon,  Giesbers  &  Cl^: 

DÜSSELDORF- OBERBILK. 


Räder 

fUr 

Dampf- 
turbinen 

■U8  flüssig 
geprelstem 
Siemens -Martin 
und 
Nickelstal)! 
geschmiedet 

und 
bearbeitet. 

9087  b 


Aktien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  am  Rhein. 

Brückenbau  —  Wagenbau  —  Fundierungen. 

liefert  BrfiekeB  und  ElicBkoBStniktioBeB  jeder  Art,  PaeBinatUche  FoBdleniB^D  «>inaohlieblioh 
des  Pfeilermauerwerkes,  SchraabpfahlgrflBdnBif en ,  sowie  füra  Ausland  Geleakbrlekra  eignen 
8ytt«iiii,  sonach 

komplette  Brückenbauwerke  mit  allem  Zubehör, 

femer  Eisenkonstruktionen  für  Bauzwecke,  u.  a. 

TrSger,  Hallsa,  Dlcli«r,  SeklMisntore,  Docks,  LanduagibrOcIisn,  KIrchtDrn«,  Leuchttflrai«,  tits,  BeMUtw 
allsr  Art,  8e<i«e<itgMtlflg«,  SchacktlOrm« ,  tchachttrlgsr,  Elstnfaehwsrk«  u.  s.  w. 

Hai-lfoi-t  Wfi,jBroiil>fi.n 

liefert  EisMitebiiwa|*n,  besonders  GDtw-  and  Gsplcfcwagsn  aller  Art,  Ksaaalwagm,  SlarewagM  md  seastig« 
Spszialwag««,  sowie  Parsonsnwagan  IL  und  IV.  Klass«. 

Das  Te»oliiii»i»olio  Burenu  Hai-kort 

empfiehlt  sieh,  gestOtzt  auf  zahlreiche  Erfolge  bei  Öffentlichen  Wettbewerben,  cur  AmfMÜfmaf 
TOD  EatwUrfen  in  EiaeS',  Holx«  vad  StelabaatAB,  soweit  solche  in  Torgenannten  Fabrikationa- 

zweigen  vorkommen.    Dasselbe  erhielt  u.  A.  folgende  Auszeichnungen: 

Wettbowarb,  botr.  dio  RhalaferSeko  boi  Bo«i  tt95  W.  Prait. 

„  ff     »         n  tf  W*fi"*  (StratsMbHIcka)  1896 . 

„  n     ff         if  ff  Worms  (Ehsafeak/ibrilcko)  1897 

„  „     „   Elb«lf«0h«  boi  Harbarg  •■rUboliBSburg  1M7  .  . 

„     „   Noefcarbricbo  boi  Maaabota  ttOt  

Fomor  liofort«  die  Firma  auf  Grund  eifonor  Entwflrfo: 

die  Motolbrlfke  bei  Trarbaeb,  Harelbrfteke  boi  8|MuidaB,  Oberhafeabriake  in 
BaabaiT,  Babrbrtcko  bei  Dalabarf  u.  a.  m.  9216 


IIL 
L 
I. 

m. 


Paris  1900:  Grand  Prix. 


DflMeUorf  1902:  Aafber  Preifbewtrb. 
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Mm  B«ld«n«  Staate  ■■•«■in« 
DfiuMdorl  tBSO. 


AMttoNmif  DOtsaUcri  1902 


HANIEL&LUEG 

MASCHINENFABRIK,  EISEN-  i  STAEVERt 

Düsseldorf. 


Ekran.OiplM  Aawtoi^aai  t8t> 
Mekato  AaatatatiAvnf. 

•ru4  Prix  Paria  ItOO. 


Sohaohlaoskleldangoi 

in  guuen  Ringen  und  Segmenten 

Boirf  irkieojs  fOr  Schichtibbolmm^in 

bis  5  Metsr  Durchmesser. 
GufstiMrne  Bniimm.    Walzwerks- Anlagen. 


Nanerilalt«i|tAila|ii 

fOr  Bergwerke. 

Schacht  pumpen. 

Hydraulische  und  pneumatische 
Gestängegewlchts  -  Ausgleichungen. 
Stahiformgufs  bis  zu  50000  leg  stDdtgewichi.  —  Dampfhydraul.  Schiniedepressen  u.  Scheren. 


Hochdruck- 
Prefspumpen. 
Wasserslulen- 
Maschinen. 
Hydraulische 
Kraftanlagen, 
Matchinerten, 
Nieteinrich- 
tungen, 
Blechbiege- 
maschinen, 
Flansch-  und 

Wrtel- 
maschtoen. 


Maschinen- 
gufs 

Jeder  Grttlse 

in  Sand  und 
Lehm  geformt, 
roh  und 
bearbeitet 


Gahelserne 
Flusehen- 

mni 
Msffienrohre 

bia  600  mm 
Dorehmeaaer. 


Querhaupt. 


Gross-Gas-Motoren 


VOR  500  bis  4000  P.S.  ond  nebr 
lieh  den  Doppel-Viertakt-System  (Rfirnbenier  Banrt). 


Aufsatz- 
Verrichtungen 
fUr 

FBrderkOrbe. 

Schiffs- 
bebewerfce 

und 
Einrichtungen 

nir 

Kanal- 
schleusen. 

Schmiede- 
stücke 

jeder  Art  und 
6rölse 

in  Flubetaen, 
Stahl  und 
Nickelatahl, 
rOr  Schiffe, 

Schifla- 
und  aooatife 
Uaachiaea 
u.  a.  w. 

Drnekrokre 

für  Arbeita- 
dru^  bia 
100  Ata. 
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Maschinenfabrik  „Deutschland",  Dortmund. 


jRadtitidrahbank  mit  patantitntf  «utemaL  M«i(i«IIOhnin| 
von  hOehtlar  Ltittungillbt|k«it. 


A.  Werkzeugmaschinen. 

Spezlal-KoDBtniktioneii  bis  zu  den  grOftten  Dimensionen,  den  BedUrfnisMn  der  Neuzeit 
entsprechend,  fQr  Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 

B.  Hebekrane  aiier  Art.  —  Windeböcke. 

C.   Weichen  jeder  Bauart  fQr  Normal-,  Klein-  und  Strafsenbahnen, 

Drehscheiben,  Schiebebuhnen,  Gasbandagenfeuer,  Bremsschuhe. 

Koi)lciiiiipp«r  xuH  direKtcR  Oerladen  vom  UlaggoR  ins  Schiff.  96i6b 


Kfarsteiner  Gruben*  u.  l)ütten'lU(rl(e,  aiarstcin  (oi»».) 

bauen  als  Spezialität: 
Wassergasanlagen   ^    für  industrielle  Zwecke.  -f<s-- 


Gasfeuerstätten  für  alle  Gasarten,  insbesondere  »sos 
Schmiede-  und  Schweifsfeuer;  Schmelz-,  Glüh-,  Wärm-  und  HärteOfen  etc. 


IS. 


«BTASL  VVD  BI8BN.- 


Nr.  M. 


IT 


Pokorny  &  Wittekind 

Maschinenbau  -  Akt  -  Ges . 

Frankfurt  a.  m. 

Bockenheim 

baut  u.  A.  als  SpezUditSt:  ^ 

Grossnasmaschinen 


GasneMäsemascMnen 


Projekte  und  Kostenanschläge 

tinentgeltlich. 


SiegeBBr  HascbuBiiiiav-AktiBB-Cesd^^^ 

yorm.  A.  &  H.  Oochelhäuser,  Siegen. 

Spezialität:  Maschinen  fOr  Bergbau-  und  Hüttenwesen 

insbesondere  Oebläseuiasclüueu  für  Ilochöfeu  und  Stahlwerke 
mit  Dampf-  and  Ciaamaschinenbetrieb 

fftr  Gasgebläse  mit  patf^nt.  Ansauge-ReduktioDSsteuerung. 
(Bta  BSmdm  1008  ohne  <11«>  Umlmiiteii  189  Stäok  ireUefert.) 
0-a.«(motore!0,  System  Körtingr. 

FltTdemiMChinen«  ▼'■■^udsTttoB  mit  pat«iitiert«r  W*ekaelit«Mmff  mmi  *T9»i. 

mit  direkt  betrlebeaer  pfttMitierter  Kondensatlo».  0886 

1^       Wasserhaltungsmaschinen,  Pumpen  mit  Dampf-  und  ei.-ktr  Antrieb. 
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16.  Dex«mb«r  IM. 


Westdeutsche  Steinzeug-,  Chamotte-  und 


I        Gesellschaft  mit  beschr&nkter  Haftung 

Uinas-Werke  Euskirchen  (Rhid.) 

empfehlen  in  unabertroftener  Güte:  . 

a)  Docbfeuerfeste  Produkte 

als  Chamottesteine  bis  45°  o  I  onerdccchalt,  Dinassleine  für  Siemens-Martinöten  und 
Glashiiiicn,  Kohlensloffsteine  für  Mochöfcxi.  Chamotte-,  Hochöfen-  und  Cowper-Apparat- 
Steine,  poröse  Steine  llir  Heißwindleitungen,  Puddel-,  Schweift-,  Kupolofentieine, 
Pfsnnensteine,  Stopfen,  Ausgüsse,  Trichter  und  Stopfenstangenrohre,  Kanalsteine,  siure- 
bestindige  Steine  für  Glover-  und  Gay-LussaclUrme,  SturebehUler  und  Cellulosekscksr. 

BetoncUr»  Spezialität:  8Uica-  und  Dina8»telne,  sowie  Koksofetutetne, 

VEK8A.IVr>  von  tioohfeuet-ffssten  X'onen,  Ohnmotto,  Kiesel- 

qunr»:,  KIot>*tin<1,  Knollnaanil  ii.  Quni*K««in<1. 

b)  Apparate  und  GefäSSe  für  die  chemische  Industrie 

aus  la.  s'dure-,  alkali-  und  hochtemperaturtestem  Steinzeugmaterial  von  anerkannt 
unerreichter  Haltbarkeit,  insbesondere  StandgefaSe  bis  4000  Ltr.  Inhalt.  DruckgefiBe 
für  3  Atm.  von  2000  Ltr.  Inhalt.  Kochgeläfie  bis  1500  Ltr.  Inhalt.  Kühlschlangen. 
Touriiis,  Kondensationstürme  bis  1  '/t  m  I.  W ,  komplette  Anlagen  zur  Fabriication  von 
Salzsfture,  Salpetersäure,  Essigsiure,  Chlor,  Brom,  Jod  etc. 

C)  Steinzeugwaren  für  Kanalisationszwecke 

u.zw.:  runde,  eiförmige  elliptische  Röhren  bis  zu  den  größten  Dimensionen,  Fssson- 
stOcke,  Sohlsleine,  EinlafistUcke,  Sinkkasten,  Kabelrübren,  femer  diverse  Artikel,  wie 
Kaminaufsitze.  glasierte  Kah-  und  Pferdekrippen,  Schweinetrtge  ste. 


PrEaillert  för  herrorrucnde  I.eiituagen: 
Antwerpen  1884.  I^llbeeb  1886,  nMeaelderr  1802,  I.Bxeaib«r^  1804. 

PeiMMte  Reftrenmen  der  größten  Werke  des  In-  und  Autlande».  877b 


Hering-Kessel 


Leislungsfihigster,  betriefasicherster  und  billigster 

Wasserrohrkessel  der  Gegenwart. 
FUr  1500  H.P.  (»nUgt  fln  Keasil  «on  300  qm.  SatHrtt- 
tfruck  Mt  IC  Atm.  und  350  '  C  Otmpll*nip«r«tyr.  Nutxitithl 
70  Im  Jahr*  IS04  zthn  SlUck  von  iiitaramM 

izao  qm  Heizflicht  ualitfqrL 
  Man  verlanr^  Pro»pekte.   


Ä.  HERINQ,  G.in.b.H.,  Kesselfabrik,  Nürnberg. 
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W  oerder  Bergwerks- 
und  Hütten-Verein 

HOERDE  (Westfalen) 

Gegründet  1841.   ■•<■  st«  Aktiengesellschaft  seit  185a. 


PrlMlIcrl:  UwiMt  Nria,  Berlin,  Wien.  Brfluel, 

liefert  an  Fabrikaten 

fttaUWMteft*  ^^x*"***'      SiemcM- Marlin- RthWttcke  und  BrammM  in  allen 


j^-  Walvwiirb«*  VoHMvaUi  BMcka  und  Brammen,  Knüppel,  Platinen  in  Thomaa- 
yw  wmwwaq.       Siemen« -Martin-Qualitat,  Slab«i$«n,  Unlverealeiaen, 

)  I-Eiaen,  1 ,  I   und  |  Bulbs  aui  Thoniaa-  und  Siemens-Martin-FluliMiaen  und  Stab); 
KftMl%  SeUffs*,  HMifV0li%  RNN^  und  FMMMiciiiir  LoIimmIIif*  nnd  TMdif •Rihmanplatteni 
Panzerp!atien,  Eisenbahnschienen,  Grubenschienen,  Straftenbahntdiiencn,  Lang«  und 
Qiieracbwellm,  LMcben,  Unterligi|ilatteR,  Railraifm  (Bandagan),  WMaIrtnga,  lawaUa 

Simtliche«  Material  fOr  transportable  und  feste  schmalspurige  Feld-  und  Industriebahnen, 
ala:  Schienen,  Schwellen,  Kleinels«iiM|p  eteat.  ftrli|  iMnliartea 

Drehscheiben  und  Wagen  aller  Art; 

Spezinlitlits 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rillenschienen, 

D.  R.-P.  44  637. 
In  froben  Qnantitlt«!  im  In*  und  Andanda  variagti 

derStaUfacoiigletoerel;  Tt^J1:.i^Z  'uiii'E'^JÄX: 

Schiffsschrauben,  Sehiffstteven,  Herz-  und  KreuzungsstUcfce,  GMlhtBpfe,  Prefs-Öfilndar; 

Spezialität;  StaMgufs  nach  pateoUertem  ZantrifugalgMtvaHahran,  lehr  TorteOhaA  fDr 

SMoke,  dia  atarluai  Versohhib  aimeaetit  sind,  «ia  ■PMMnH*  IMdUfp» 
ratdtr  mit  ailllBieananen  Radreifen ; 


PrarcwArlr Ae  •  Gaprafstt  BMen  aus  einam  StOck  bia  sn  S  m  Dufchmeetar, 

■e»  rxeiswerKos.  L*«iidi»-f 


Jeder  Art  fOr  Eiaenbahnfahncuse,  LafettimMt; 

•  Schmiedestücke  in  allen  Formen  u.  Gewichten,  Kurbetwelsn, 

1  Aeinan,  Plauatstao|efl,  roh  und  b«arbat«t,  gasdimiadata 


der  RUertahrlk:  ?!!i!rlSLS!S2JJ^ 


t  Moeoo 

yC500  Aj-l>«lter 
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Kgl.  Huttenämter  Gleiwitz  u.  Malapane. 


Eisengießerei 

Handelsguß 
BauguO 
MaschlnenguB 
LeKmguB 

Stahlgießerei 

Stahl-  u.  FluHeisenformgun 

Hartgußerzeugnisse 

Harlgußwalien  ' 

Coquillengun 

Faldbahnmalerial 

Hartzerkleinerungs- 
Maschinen 

Röhrengießerei 

FaconguQ 

Hochofen 

mit  Kokerei 

6ltB«r«l-  und  Puddtleitcn 


Maschinenbau- 
Anstalt 

Maschinen  jeder  Art 
Fordermaschinen 
Wasserhallungsmaschlnen 
Oampimaschinen 

mil  Schieber-  und  VenlM- 

sieuerung 
Gebliseinaschinen  • 
Clektr.  Antriebsmaschinen 
Seil-  u.  Kettenförderungen 

Kesselschmiede 

Dampfkessel  jeder  GrOOe 

Cisenkonstruktions- 
Werkstatt 

Eisenkonsiruktionen 

aller  Arl 

Fördergerüste 
KoksausstoBmaschinen 
Ammoniah-Abtreibeapparal* 
Oachkonstruiitionen 


MQIItr'ichr  Sichcrheitsvorrichiungen  lui  Verhütung  des  Ueberlreiben»  der  Fdrdertchalen. 


»lae 


SÄNDYIKENS  JERNYERKS  ÄRTIEBOLÄG 

Sandviken,  Schweden. 


General -Vertreter  für  Rheinland -Westfalen:  Th.  Book,  Elberfeld. 
Prima  Holzkohlen -Qualitätsstahl  aller  Art 

JVlarkcn:  S .A. IV  13 ^V^ IJ4l.  und  % 

geschmiedet,  warm  und  kalt  gewalzt  oder  gezogen. 
  SPEZIALITÄTEN:   


Nahtlose  Rohrluppen,   Bandstahl  in  Sfrofsen  Lfing^en, 
Schirmdraht  (Paragon).  Silberstahl. 
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Mr.  9A.  21 


R$cber$kbener 
n)a$cMnenbauBknenae$cll$cbaft 

(vormals  W.  Schmidt  &  Co.) 

Aschersleben  a.  Harz. 


Gro$$ 


ROckkBhIanlag«  tln*r  Z*alr«l-Ken<t*fltallM  fttr  MOOO  kg  Mxlani^l. 

fOr  Kraft-  und  OichUas,  zum  Betriebe  von  Walz- 
iill  Oeblisen  und  elektrischen  Kraftsiationen,  bis  2000  PS  Binxel- 
llll  leistung  bereit«  ausfreführt,   

Rl^iC^/l^ttlttYtM^^i^l%itlAM  stehend,  bis  zu  10000  PS. 

|/^l>9U<lllipillKl>Vl;IH%ll    Xltente  und  «rrörste  Spezialfabrik.   Nur  be- 
ll II  wahrte  Konstruktionen,  höchst«  Betriebssicherheit,  genauest«  R«guliemng. 
I      t^er  95000  PS  fttr  Heiradampf  bis  380*  im  Zylinder  bereit«  geliefert 
IUI    Umbau  unrationeller  Anlagen.   

Patent  Wllb.  Sehmidt.     Regulierbar,  grölste 
Lebensdaner,  bestes  System  für  hohe  Tempe- 
raturen und  gnte  Ausnutzung  des  Brennmaterials.    16  Jahr«  praktische 

Erfahrungen  im  Heil'sdampfbetrieb. 

  Ek^onomisei*,  Patent  Wllb.  Schmidt.   

9am4«I<«1  Uam/Iam#-«Hamam  vmd  Rfidtkablanlagcn  jeder  Art  in  ge- 
6((niral'l\0nU€ll$dll01l<(1l  dlegener,  sachgem&rser  Konstruktion  und 
Aosfnhrung.  Einzelanlagen  bis  80000  kg  Abdampf  pro  Stunde  gelietert. 
 DanpfeatSler.   —  Laftkompressoren.   

aial2cn£UfliHa»d)in<n ,  PuMpwcrkc  in  den 

grölsten  Dimensionen  bereits  ausgeführt.  8776 


Überhitzer- JInlagen 


?9r<l(mia$(l)iii(ii 


Herrvrraceade  Mnat«rwerkatJlttea.  —  T«raasll«he  BaiprteblaBseB. 

Katal*ce  koat«nrr«l. 


ROMBACHER 
HÜTTENWERKE 

ROMBACH.  LOTHRINGEN 


bzliergwerlv,  bUnhMir.  hMn,  tUH-  wd  WaRrki 

A.  BergbaU'ErzeugnisM. 


B.  Hochofen  •Erzeugnisse; 

TliQiii«t%  PudM-  und  GinMaml*Roh«iMn,  86hlaekMi«lain«i 

C.  Stahl-  und  Walzwerks-Erzeugnisse. 

Halbzeug: 

RohMOcke,  VOrgminUzto  BlöOk«,  1    mm  Ttiinm  Mi  Bim— 

Platinen»  Knopp«!  /  itaMiii^iNMiNii. 

Foimolsen: 

Winkelelsen.  T-,  U- Elsen.  ) 

X-TrAgereisen  (bis  600  mm  Höhe).  /  N«nMipfafl.inrak. 

flund%  Vl«riuuit%  Plach-  und  BandniMn,  Fansterelaan  u. «.  w. 

Eisenbahn  «Oberbau- Material: 
Eto«nbnlin«chienen  aus  FlusMtehi,  Laaohen,  Unterlag!*  und  ICIamm* 
platten.  Lang«  und  Querschwellen, 
KI«in«lMnzeug  zum  elaeman  Bahnobarbau, 
Grubanachianan  und  Orubanaohwallan. 

 «  

JAhrlicha  LaistungsfAhigkeit: 

Erza:  2O0OOOO  t  RohalMn:  SOO.OOO  t  atahl:  47O00O  t 

— —  ArbttttnoM.  ca.  4000.   , 

■w  Rombaoharhaila  Rornbaeh.  M14 


Digitized  by  Co€>gI 
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4m  K.  K.  öttcrr.  Ung.  Hand»luiiinl«l*Huin(, 
Oold*««  Msdilll« 
PtrI*  1900. 


VEITSCH,  STEIERMARK.  ^^oj 

Aeltestet  und  grösstes  Werk  der  Magnesit -Industrie,  begründet  1881. 
iihrilche  Erzeugungtf&higkeit:  lOOQOO  t  Fertigfabrikate.  —  Arbeiterzahl:  1500. 


OrOnd«r  d»r  W*ri(«  und 
Vcrtratar  fOr  ■II*  Linder  d«r  Erda 

auaaohl.  Oattarrclch-Ungarn: 
Vertrater  fQr  Oesterreich -Unffarn:   OTTO  NOOT,  WIEN  |,  SCHULERSTR.  18. 


CARL  SPAETER,  CORLENZ  (Rbelnpremep). 


ERZEUGNISSE: 


Magnesit,  roh. 

Magnesit,  kaustisch  gebrannt, 

Magnesit,  alntcrgabrannt, 

Magnesitmörtei. 

Magnesitsteine,  aoharf  gabrannt 

Normalstalna  und  Fa9ona. 

ai*0n*ftHftt«in*  /  Martlnöfan,  Konvariarbödan,  Rohalaanmisohar,  Tiafftfan,  Hoahofan 
masneaiisieine   ^  bödan,  HoehofanKaatalla,  alaktrisoha  Oafan.  ZamantbrannOfan  ato.  «tm 


In  Stücken,  KornsortlerunBen  und  gemahlen. 

Magnesit-Rohre. 
Magnesit-Tiegei. 

Magnesit-DQsen  su  baalachan  Konvartarn. 


Google 
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Düsseldorfer  Kranbaugesellschaft 


m.  b.  H. 


KM  ri  f«  £k  j^<ier  Art  in  inodpriigt«*r  KonMrnk« 
r  ct.  11  C    tion  nnd  bester  AusfOhrnnK. 

Spezial*  Krane StaMwerke 

(Einsetzkrane,  Ciielskrane  etc.)  tttk  b«wiliilK.  «inntr  loiilriklioi. 


Dii»»©ldoi'f-Ol>erc?fissi»el. 

Laufkrane,  Drehkrane,  Vollpor- 
talkrane, Winkelportalkrane, 
Dampfdrehkrane,  Schwimm- 
krane, Giefspfannenkrane,  Char- 
gierkrane,Verladevorrichtungen, 
Waggonhebe-  und  Kippvorrich- 
tungen, Selbstgreifer  (D.  R.  P.), 

sind  ron  uns  an  Hütten-  n.  Stahlwerke, 
Kaiserl.  u.  Prival-Werflen,  Hafenvcrwal- 
tungen,  Reedereien.  Maschinenfabriken, 
Giersereien,  Kdnigl.Eisenbahn-Verwaltnn- 
gen  usw.  vielfach  geliefert  worden. 

Zahlreiche  AiifDhmngen  und  tllerertte 

Referenzen. 
Viele  Nachbestellungen.  9tn 
AutBiallmg  DUtttläorf  itfon 

Silberne  Medailt*  für  Krmmbmm. 


8 


n 


Gebr.  Heiffer  Xt^  Kaiserslautern  m 


Dampfmaschinen 

Zerkleinerungsmaschinen 

Dolomitsteinanlagen 
Schlackenverwertung 


9Wi 


ii 


400  Ark«lt«r 

Hebender  und  stehender  Anordnung,  eretki. 
Konstruktion,  bii  tu  2000  P.S.,  über  900  Ans- 
führunjren.  Lall-,  Dampf*,  elektr.  Uaapel, 
FCrdermaHchinen,  Kompressoren,  ITaMer- 
hallnnginiascbinen,  ,  Walieninfmaichlien« 
Sang^aa^Aalagen  nnd  Ölmotoren. 

aller  Art,  nebst  Hilfsapparaten,  siebloee 
KugelmflhleB,  Steinbrecher,  Wind -Separa- 
toren, Traaaport-  nnd  Heparatlons- Ein- 
richtungen. 

HjdranlUche  Pressen  nnd  Akknnnlatoren, 
Olockenmfihlen,  Hlaehapparate,  Teerkoeher, 
Brenntfen. 


8cblaekenbrech-(Sehotter-)Anlaf«n,  Thomas- 
schlackpnmtihlen,  Schlacken-  nnd  Elsen-Port- 
iand-Zementfabrlken,  Anlagen  zur  Herstellung 
Ton  Hchlackenst«lnen,  Trottoirplatten  und 
Quadern,  gegossener  n .  getemperter  Sehiaoken- 
ateine  ud  Pllaatertteiae. 


Projekte,  Kostenanschläge  und  Rentabilitätsberechnungen  kostenlos, 


ilos.  I 


Google 


Feiten  &  Quilleaume- 
Lahmeverwerke  a.q. 


[arlswBPh 

Mülheiin-RbeiR. 


Drahtseile  fflr  Bergwerke,  Seil- 
bahnen und  SeilfAhren,  fOr  Seil- 
brücken,  Aufzüge  und  Trans- 
missionen. Schlffstauwerk,Draht- 
seile  fOr  FlaschenzQge,  Krane, 
Winden,  Blitzableiter  etc.  — 
Eisen-,   Stahl-,   Kupfer-  und 

Bronzedraht. 
Isolierte  Drahte  und  Kabel  für 
Telegraphie,  Telephonie,  elektr. 
Beleuchtung  u.  Kraftübertragung. 

Drahtwaren. 
Technische  Gummiwaren. 


Dynamowerli 

Frankfurt-Main. 


Elektrische  Beleuchtungs-  und 
Kraftübertragungsanlagen.  Elek- 
trische Einrichtungen  für  Gruben- 
und  Hüttenwerke.  Elektrische 
Lokomotiven,,  Industriebahnen, 
Grubenbahnen.  Elektr.  Zentralen 
jeden  Umfangs  und  Systems. 
Dynamos.  Umformer.  Trans- 
formatoren. Spezial  -  Elektro- 
motoren f.  Gichtaufzüge  u.  Gicht- 
verschlOsse,  Krane,  .  Walzen- 
stralsen,  Chargiermaschinen, 
Rollgänge  etc. 


/ 
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Dampfkessel-  u.  Gasometer-Fabrik  n-e.,  Braunscbweig 


Oegrflndet 

1806. 


vorm.  A.  WILKE  &  Co. 


egrun: 


ni<UH^.*iiT>,W>un(  ■'■/'_ 


baut  als^Spezialität : 

Hponc  und 

Hebezeuge 

jeden  Systems  mit  elektrischem, 
Dampf-,  hydraulischem,  Trans- 
missions- und  Hand -Antrieb, 


wie:  Lauf-,  Dreh-,  Bock-,  GielsereU,  Hochbahn-, 

Dampf-,  Portal-,  Lokomotiv-,  Wipp-,  Veloziped-  Wi  aUB. 


Winden  aller  Art. 


Transport-  und  Verladeeinrichtungen,  Kipp-  und  Transportwagen, 

Schiebebühnen,  Windwerke  usw.  usw.  9i09 
Feinste  Referenzen.          Kurze  Uefenceiten.  Billige  Preise. 


Düsseldorfer  Röhren-  und  Eisen -Walzwerke 

(vorm.  Poensgen) 

DÜSSELDORF-  OBERBILK. 

Qoldsne  preufi.  Suatsasdsille:  Düsseldorf  1880. 
Golden«  Medaille:  Melbourne  1888. 
T*ia(r.-A<irau(;  ROhrenfabrik  OOsseldorf. 

Rohren  in  Schweifs-  und  Flufseisen  "'^•""SÄ^r 


II  sllen  DimeaeiOB«B  Js4«r 
gewIlaickteB  Terbladuff. 


Bobrröhren,  Scblammversatzröbren 

Nahtlose  Röhren  aus  bestem  deutschen  und  schwedischen  Stahl. 

Teloxipedrfthren.  Thomycroft-Röhren.  Nahtlose  Hohlkörper.  Kolileiiiliir»- 
Flasehen.      Rnnde  and  orale  (rerstärkte)  Zagapparatmuffeii.  RohrseUaiigeB. 

ECOQQClblCCllC      ''^*  bis  3300  mm  Bnito 

(Scheiben  bis  3600  mm  Onrehmesaer). 

Hasehlnell  umgezogene  Böden  bis  3200  mm  Durchmesser.  —  Spezialbdden. 
Tonnen-  und  Buckelbleche.   Behälter-,  Schiffs-,  Brücken  etc.  Bleche.  8787 

Schweibarbeiten  an  Blechen  und  Röhren. 

Unlyergaleisen,  Wal^draht,  Kuud-,  Quadrat-,  Flach-  n.  I^letelsen. 


Google 


S8  Hr.  24. 
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Siegen-Solinger  Gulsstahl-Aktien-Verein  ii  Soiingei. 

QoiiiUhttürft,  Hiniarfferke,  Walzt arke,  leehuiseh«  f irkitltt& 


Fabrik- 


Mmrke. 


wfl  TI«|«I-  und  Martinstahl, 

ala:    MuclilBeBt«U*  aller  Art, 
Waliirerki>  und  Daapf  ka«B«r> 
tolle,  SMer,  Temp«rMfre 
und  6illur«nhe, 
Breckbackea,  Bure  fOr  Stein- 
und  Rollerg&nf«  etc. 

8takl80bBiMMtlcke  in  jeder 
Grftlee,  lowohJ  roh  fetchmiedet, 
als  anch  tertir  bearbeitet. 

SlMClklttAi*  WArkuinX- AalSStAhl  MIlUeapickeB,  Dr«b.  u  HoboInelfMla, 
gpwaiMlW.   WPrMqUfe-lIBIggMMU  MetaUbohrera,Gewladeb«kr«r«u,  Backe«, 

Fraliera,  H«ll«r«BMeu«rB,  BaalmetTsela,  SchrStora,  D4pp«rB  und  Staaiea. 

TtWlgHtestahl,  gewallt  und  geBchmiedet,  ^J* SL\%^1  ^^^iitSni 

blanken  and  Schulawaffan.    RafBaler^  und  8ekw«lfk«takL  ^■ 
BSr^b^hrSWlUf  CMchnuedet,  rund,  rier-,  Mchs-  und  achtkantig.  { 


Sieg  -  Rheinische  Hütten  -  Aktiengesellschaft 

zu  Friedrich-Wilhelms-Hutte  a.  d.  Sieg. 

Eisenkonstruktions  -  WerksMen. 


Eisensteinbergbau, 
Hochöfen,  Puddlings-, 
Stabelsen-,  Rohren-  und 
Feinblech  -Walzwerke. 

Eisengiefserei  und 
Maschinenfabrik. 
Schrauben-,  Muttern- 
imd  Nietan-Fabrik. 


Zentral  -  Wasserreinigungs  -  Apparat 
und  Kondensator 


Garantie  lUr  «olKtlndig  kettelsteinlreiet,  reinas, 
welch«*,  fattfrelet  und  helliei  Wattar. 
Billlgtte  «nd  einfachste  Wasserrainiguaf 
Anschaffung  und  Betriek. 


Eiserne  D&cher,  Brücken,  Schleusentore, 
Schwimmdocka,  Schachtgerüste,  Fachwerkbauten 

etc.  etc.  9664 
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MASCHINENFABRIK 

HOHENZOLLERN 

DOSSELDORF-GRAFENBERC. 

Spezialität: 

Präzisions-  Dampfmaschinen 

Ein-,  Zwei-  und  Dreifach -Expansions- Maschinen 

mit  Ventil -Steuerung,  System  Hohenzollern,  mit  Flach-  oder  Kolbcnschiebcr- 
Stcuerung,  In  horizontaler  und  vertikaler  Anordnung. 

Schnelllaufende  Maschinen  für  elektrische  Licht-  und  Kraftanlagen. 

Heifsdampf  •  Maschinen. 

Dampfkessel  aller  Systeme. 

Wasserrohrkessel,  Ein-  und  Zwei -Flammrohrkessel 

mit  bewahrter  DampfÜberhitzung. 

Luftkompressoren 

und  Vakuumpumpen,  System  Hohenzollern.  Erstklassige  Fabrikate. 

Spezial- Maschinen 

für  Berg-  und  Hüttenwerke. 
Gebläsemaschinen  in  horizontaler  und  venikaicr  Anordnung.  Dampf -Pumpwerke. 
Fördermaschinen.   Druckluftmotoren.  Akkumulatorpumpen.  Gassauger. 

Gruben  -Ventilatoren 

System  Hohenzollern. 

Gasmotoren. 
Zentral-  Kondensationen 

und  KQhlwerke  zur  Wiederverwendung  des  Kühlwassers. 


»0  Nr.  S4. 
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DROOP&REIN,  Bielefeld. 

WerkzeagmaschiDeofabrik  ^^g^      ond  Eiseogiefserei. 


Doppelte  Fräsmaschine  für  flache  Zerreifsproben 


zum  gleichzeitigen  Bearbeiten  beider  Seiten. 
Kräftigste  und  leistnngsföhigHte  Maschine  ihrer  Art. 


8768  a 


Kiel  1896:  Goldene  Medaille. 
Manchen  1898:  Staatsmedaille. 


Paris  1900:  Goldene  Medaille. 
DOsseldorf  1902:  Goldene  Medaille. 


Kgl.  Preufs.  Staats- 
medaille In  8ilb«r. 


£^iilce'is  P]:*ILzii§iioii^-Cirel>i&.i8e. 

Erttet  und  bestes  System  mit  breiten  FIlcheMlichlungen,  ganz  aus  Eisen. 
Neueste  verbesserte  Ausführung;  mit  Ringschmierung.  —  Höchster  Nutzeffekt. 

pr:,    Enke's  Verbund  Ventilator. 

Enke's  Gassauger 

  nit  breiten  Fllchendichtungen  für  0,3  Atmospliiren  Druck. 

r/  Mm   a     Enke's  neue  Rotations -Pumpe. 

Neuaste  AnsiOhrung  mit  patentierten  Vcrbetterungen  und 
Ringschmierung  (eventl.  auch  Kugeliager). 

BDoderte  tod  ZeagnIsseD  Ob.  Taj-  a.  Haditbetr.  bU  zu  16  Jahren. 

Plunger  •  Pumpen. 

Moderne,  gediegenste  Konslrukllon  mit  «'Isiet*  auasea- 
liegenden  StoptbOchse.  8764 

Carl  Enke,  tTiHLiT  Schkiiilb 


16.  DttBembMT  1906. 
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Duisburger  Maschinenbau-Akt 

vorniiis  BcchBin  8  Rectmfln,  Duisburg 


Ges.*"^^^^ 


und 


iBhaterinoslawep  Maschinenbiiu-aiit.-BBs.,  lehaterinoslaw. 

Düsseldorf  1902:  Goldene  Staats-  und  Ausstellungsmedaille. 

Walzwerksanlagen  und  sämtliche  Hüifsmaschinen 

für  Hüttenbetrieb. 


9877 


Motorlaufwinde  mit  elektrischem  Antrieb  für  die  Hubbewegung 
und  Handantrieb  Für  die  Fahrbewegung. 

Elektr.  Wendevorrichtung  ^ 
für  Pressen  und  Dampfhämmer. 
Motorlaufwinden. 


Mr.  M. 


JiTAHL  UND  BIBBN* 
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Fried.  Krupp  ühtiengesBlIschaft  Germaniawerft 

KIEL-GAARDEN. 

  Jlbtcilung:  Stationärer  mascbinenbaui 
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 —    Batwarf«  nnd  KoMtrnannrhlMc«  kontenft-ei.   


Die  Fürik  fiiirfettir  Praiukte 


von 


Scheidhauer  &  Giefsing 

Aktiengetelisohaft 

in  Duisburg  am  Rhein 

li«f«rt  ala  Bpetialitlt 

Sliica-Steine 

iD  allen  Dimensionen  Ton  unübertroffener  Haltbarkeit; 

ferner 

Gitter,  Pfaoneo  und  Kanalsteine,  • 

Stopfen.  Ausgüsse,  Trichter  und  Rohre 

in  jeder  Form  and  Gröfse. 

Fenei-tiewtee  Material  für 
Hochofen.  Cowper.  Heilawindleitnni^en ,  W&nngrut>«n. 
Mischer.  Kokaflfen. 
I.elet«Bs«nUilckelt :  14  D..W.  tücUeh.  trii 
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UNION 


ttMw-hHiirtift  fir  kribu,  Gm-  mi 

DORTMUND 


IMIM  und  Koks. 
PMld*l-  und  Thomat-ReheiMn. 

ke,  vorgflwalzte  Blöcke, 
Ptattnen,  Knttpptl  / 


m  VliiiMliiU. 


Lang-  und 

KMiMistnzmg  mm  euernen  Bahnoberba».  / 
RairaHtH  aua  Tiegel-  und  Martinatahl. 
AektM  aua  Flulaeia«n,  Tiegel-  und  Martinatahl. 
lliMtat  fBr  WaggoMy  T^odar  vaA  Lokonolii 
Gnibetiachianoit  und  Orubiitohilllfc 
Tiagal-  und  Martfnttahlgurt. 

Fliagande  Gel«i«d,  Sdiachtgaattnga,  Sdiaehtringa,  eiserne  StrackaoMfin. 
Brttokan,  Dächer,  Baan-Kamtnikttonan,  Waiebea,  Kfypwiwi,  DrahaakalMw. 


und 

Wiggo nt  fOr  Eisan-  und  Strafaafib^mn. 
FortngufMtahlallicka  jadar  AH.    Maschinen-  und 
Maachintnaohrauban,  Muttarn,  An«Giiwai(aa«idaik 


KtniM.  «ad  Waganaehatn  tm 

und  in  jeder  Torgesehriebenen  Form. 
Stabaiaan :  Bund-,  Vierkant-,  Flaek-,  in  Schweüaeiaen  m.  Flolaeiaea,  Faiakera 
und  Puddelatohl.  Hufttab-,  Mutter-,  Falgan-,  Batfas- iloatotab- 


IMvaraaiaiaan. 
Twmtitm  9ll»  Art,  ala: 
WinkeleiaeB 

PenstMMMn  u.  •.  w. 


Ibeh  «naem  PkeilkvA;  Venulpieile 

4l«m  deuia«h«a  Mennalprellbaeli. 
Um« 
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Otto  Froriep,  Rheydt  (Rheinpr.) 

.  Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  Metallbeeurbeitung 

bis  zu  den  gröfsten  Abmessungen. 


[Doppelte  Sliapiiig-iiiaLSohiiie. 

Spezial- Maschine  fUr  Schneübetrieb. 

AoHRtellnng  DttsHeldorf  1902:  Goldene  Medaille. 


8679 


■  Aktiengesellschaft  Bergwerksverein 

Friedrich  Wilhelms- Hütte 

zu  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Eisensteinbergbau,  Hochofen-  und  Elelserelbetrieb,  Maschinenbau. 


E  i*zeii8fi[iiis8e: 

Qtensteinbergban :  Roth  -u.  Brauneisenstein.      Maschinenbau : 

Hoohofenbatriab:  Alle  Roheisensorten,  ins- 
besondere GieCaerei-  und  H&mAtit-Roheisen 
in  hochsilicierter,  hervorragend  zlher  und 
starker  Beschaffenheit.  Belegplatten  und 
Kokillen  etc. 

Gieliereibetriab :  Oufsstooke  aller  Art, 

Maschinen-  und  Baug^Ia. 

Spezialität:  Muffen-  und  Flanschen -Rdhren 
von  25 — 1500  mm  Durchmesser  fOr  Qas-, 
Dampf-  und  Wasserleitungen,  Kanalisation 
und  Eisenbahndurohl&sse. 


a)  BetriebsdampfmatelilaH. 

b)  fOr  den  B«r|bau:  FOrder-  und  Waaa«r- 
haltungsmaschinen,  Pumpen,  aoch  mit  elek- 
trischem Betrieb,  Gest&nge,  Dampf  kabel, 
Luftkompressoren,  Gaskraftmasohinen  usw. 

e)  fir  dan  Hattenbetrieb :  Hochofen-  und 
Stahlwerks  -  Qeblftaeraaschinen ,  Walsenxug- 
maschinen,  Gaskraftmaschinen,  Dampf- 
h&mmer  und  Dampfschertiii  usw. 

d)  fOr  Gas-  und  Wastarisitungaa :  Waaaer- 
werkspumpmaschinen.Wasserschieber,  Feuer- 
h&hne  und  sonstige  Ausrüstung. 


9214 


F.rn.pr.ch.t.ll.:  {     g,"Ä'HT;.r..lh.>  -  Tel.,ram».:  Hatt.-Haih.imnikr. 
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Siegen-Lothringer  Werke 


OegrOndet 
1860. 


vorm.  H.  Fölzer  Söhne 

Siegen  in  Westfalen. 


600  Arb«ittr 
und  Beimt«. 


Abteilunfiren; 


A.  Kesselschmiede  und  EisenkonstruktionswerksUtte  Siegen. 

B.  Eisenglefserei  und  Dreherei  Siegen. 

C.  Kesselschmiede  und  Elsenkonstruktionswerkstätte  Hagendingen  (Lothr.) 

D.  Hochofen  AgnesenhUtte  in  Halger. 

E.  Metallwerke  Geisweid  vorm.  Will  dt  Hundt 

2^eTUralverwaltung  zu  Siegen. 


Abteilung  B 

it«llt  alt  Besonderheit  her: 

Hartwalzen  fttr  Eisen-,  Stahl-. 
Kupfer-,  Zink-,  Hemis^  and 
Blech  walswsrke ; 

Draht-,  Bandelieu-  and  Poller« 
HartwaUen ; 

Bl«Ghw«lchnalz(^n,  Feinnalsen 
und  Kaliberwalzea,  roh,  mit 
fertigen  Zapfen,  vorgedraht 
and  fertig  bearbeitet 


Abteilung  A  und  C 


liefern  hauptakchlieh :  Eiserne  BrUcken-  and  DachkonstroktioaaB, 
sämtliche  ElBenkonfitmkttonen  nnd  Blecharbeiten  fflr  Hochofen, 
Cowperapparate  (Uber  900  Stflck  ausgeführt),  aowie  die  erforder- 
lichen Armaturen,  wie  flau-,  HeifR-  nnd  Kaltwlndschleber,  Morton» 
Terschlfltie,  LnftTentUe  et«.  Dtlsenatficke.  Dampfkessel  nnd 
BeserToire.  Kochkessel  für  Cellnlosefabriken,  Drehscheiben« 
Schiebebühnen  etc. 


Abteilung  D 

produziert: 

Giefserei-Roheisen 

aas  den  besten 
Natsaner  Erzen  erblaaea. 

Femer: 

SchlaekeiitBiii. 


Abteilung  E 

fabrisiert:  Blasformen  aas  Kupfer  geaehnüedet,  ans 
Kupfer  und  PhosphorbronE«  gegossen;  KBhlkastea 
ftlr  Blas-  und  3chla«kenfonnen,  ans  Phosphorbronse 

Regossen.  Schlackenfennen.  Femer:  Metall*Fa^nfnb 
Ir  alle  Zwecke,  Waiilager,  BeUkSrbe  et«. 

Durch  UM«r«  Einriditiingm  sind  wir  in  ii«r  Lag«, 

auch  dk  konpNziMiMttn  binI  tchw«rst«n  StUck«  in 

kUrzMtM-  Zeit  zu  Mtn.  »035 


.3TAHL  UND  EISEN.- 


16.  Dezember  1006. 


Lutliersche  Kraftgasmotoren  h  Kraftgaserzeuger 


rür  Anthrazit-,  Koks-  und  namentlich  _ 

Rnninliohlen-Brikett-  und  Torffeuerung. 


Unerreicht  billigster  Betrieb. 
* 

Qeringer  Raumbedarf. 
Leichteste  Bedienung. 


Landesausstellong  Oldenburg  19D5: 1    Weitausteilung  Lüttlch  19B5: 

Goldene  Medaille  1  Prix  d'honneur 


mascMnenfabrik  und  mObicnbauanstalt 


91«8 


G.  LUTHER 


Aktien- 
gesellschaft 


Braunschweig 


E.  Willmann,  Dortmund 


Tabrik  für  Dampfkessel  und 


€i$cnkonstrukttoneM. 


u 
« 

u 
TS 


c 
W 

o 

tr 
n 

I 


Dampfkessel  aller  Systeme  und  Grdfsen, 


wi«  Sin-  oad  Zweiflammrohrkeisel  mit  platten  und  gewellten  PeacrrShrcn  und  koMklalcrte 

Kessel  Ar  Jeden  Betriebsdruck. 

£ln^  und  Zweikanimerwasserröhrenkessel. 
GrofswasserraumröhrenkeBsel,  System  „Mac  Nicol". 
Dampfüberhitzer,  D.  R.  G.  M.  Speisewasser-Torwärmer. 
Schmiedeeiserne  Apparate  für  jeden  Verwendungszweck.  gMOb 
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vormals  KAMP  &  Cü 

Wetter  a.  d.  Ruhr.  Westfalen. 


Radscheiben -Walzwerk  mit  Dampfmaschine. 

WalzwerKe  in  allen  Grössen: 

Block-  und  Träger-Walzwerke 
Panzerplatten-  und  Blech-Walzwerke 

Universal  -Walzwerke 
Radreifen-,  Radscheiben -Walzwerke 


Kontinuierliche  Walzwerke 

für  Handelscisen,  Draht  und  Bandeisen 

=  Schräg-Walzwerke  = 

Kontinuierliche  Rohr-Walzwerke 
Kalt-Walzwerke  mit  Glüherei 

Walzenzug  -  Maschinen. 


9894 
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Holzindustrie  Kaiserslautern 

Techn.  Fllial -Bureau  Essen  a.  Ruhr,  Bismarckstr.  30 


1 


RücKKühh Anlagen. 

2$cbock£$ 
niascWncnfabrifc, 
|ia|$mjautera 

Ced)ti.  Fillal-Hureau 
Essen  a.  Ruhr,  BisMarckstr.  30 
toait  au  Spcxialititi 

I)ocbofen0a$- 
Reltilgunasanladcii, 

Pat.  Z$cbocke. 

%m%t  Einlagen  ansdeflbrt. 

Uolltioiiineite  Reinigund  des  6a$es. 

Kraft  UHd  Ulasserverbraich 
MiNinal. 

BcdtCMung  nnd 
UnterbaimngsitnteM  rast  kelHe. 


Google 
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Gegründet  1851. 


Bochumer  Eisenhütte      Gegründet  ibsi. 


Boohum  i.  >V. 

Maschinenfabrik  Eisen- u.Stalilgiefserei. 


Langjährige 
Spezialitäten 

Ariiiatureii 

fUrCowper-Apparate 

als : 

Gasventile 

(425  Htflck  auagefflhrt). 

Kaminventile 

(280  Stück  auagefflhrt). 

Heifswindsohieber 

mit  Stablfpifsf ehAuae 

(1180  Stack  aiuftefnhrt). 
D.  R.  P.  Nr.  14  4  531. 

Kaltwindsohieber 

(490  .Stack  auHgftahrl). 

Abblaseventlie. 

Lufteinströmungs- 
klappen. 

Reinigungs-  und 
Einsteigeöffnungen. 

DQsen- 
stöci(e. 
Zentrifugal- 
pumpen. 


I 

OD  . 

Sa 
'S  € 

^  (3 
3^ 


"1 


Spezialitäten : 


KoksausdrDek- 
llasfhiDeD 

mit  Planiervorrichtung 
(285  Stilck  in  Betrieb) 
and 

Schiebebühnen 

ri)r  Dampf-  u.  elektrischen 

Betrieb, 
sowie  für  den  Betrieb  mit 
feuerlosem  Kessel. 

DammtUren 

fflr  Druck  Ton  2-65  Atm. 
speziell  für  grofse  Teufen. 

Dampfpumpen. 
Stahlfa^ongufs. 
Kollergangsringe 
und  Roststäbe 

in  hartem  Stahlgufs. 

Zahnrflder 

jeder  Konstruktion  und 
Gröfse  in  Eisen  und  Stahl 

mit  der  Maschine 
geformt,  und  mit 
geschnittenen  Zähnen. 


PrimllcFt: 


Internat.  Industrieausstellune  St.  Etienne  1904 


Weltausstellung:  Lüttlch  1905 


Slib.  MBdallle. 
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1 


DOsseldorfa.Rb.,1 

•t  HMnfeari,  ■wmHI«,  ehrlMtariii, 

Runde  Pabrikschoriwteine, 


KesMtm«u«rMngen, 

Schweissöfen, 

Winderhitzer, 
Martinölen, 

Wasser-  und  AI(l(umulator -Türme, 

RUckkühlanlagen,  Betonbauten, 
Ringöfen  für  Ziegel-  und  Tonwaren, 

Öfen  fOr  die  chemtsctie  Industrie. 


Wlrmedfen, 

Schmelsdtafi, 

Gasöfen, 
Trockenöfen  « 


l 

f 

f 


Badische  IHoschinenfflbrili,  DupIocIl 


Ältestes  und  bedeutendstes 
Werk  der  Branche! 


Tausende  ton  Reflweaxenl 


Alle  Maachmen 

fOr 

Sand-Aufbereitung 

Syatema. 


Tolbttii<fe^  BunditMigcM  vom  Bisen-,  StaM-  nnd  MetallgiefsereieB. 

Gru£siputz6rei, 
Kupolöfen, 

Tiegelöfen, 

iWuwhiiieB  "1^^^4^  Trockenöfen. 

für  Handbetrieb,  .^^^^Vai^^^^^ä  KfCUie 

hj<irR?i!isf}ion,  median.  __ 

«na  Luftdruckbetrieb,  Kostenanschläge  ^7«^ 

Stahlanlagen      werden  sofgfiUtig  und    "  ' 
nach  sy<^t;m  R^apke.         proRipt  susgearbeiict. 


nnd  «kklriaeh. 
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Abdampf 

;fii8 

Kraftquelle. 


NMerdraektnrbiiien 

in  Verbindung  uiit  Rateau^Akknmidatoroil,  Patent,  gestatten  eine  rationelle 
AnsntttKOng  des  Abdampfes  intermittierend  arbeitender  Maschinen,  wi^ 

WalzenztiL"iiias(  hiiioi; .  Fönlermaschincii ,  Hämmer,  Scheroi,  Pressen. 
Gewinnung  enormer  Kräfte  ohne  Betriebskosten. 

Erstklassige  Turbinen- Kondensationen,  Patent  Balcke,  fOr  ein 
Vakuum  bis  95  o/g  am  Turbinenstutzen. 

Zentral kondensationen  jeder  Art,  Patent  Balcke. 
Kaminküliler,  Gradierwerke. 
Speisepumpen,  Luftpumpen,  Prefspumpen. 

Maschineobau-flctien-Besellsctiaff  Baldie 

Kvorm.  Balcke  &  Co.  und  Bettinger  &  Baldce) 

BOCHUM. 

Hanptbiiroan :  Bochum,  Mariciiplatz  5.  Tclephoii  Xr.  105  n.  109. 
XXIV.»  4 
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15.  0«z«mber  1906. 


COUiS  Soest  &  C«^».».«., Reisbolz 


6ro$$-6a$ma$cbiiKii  D.  (U.  4  Cakt. 


HoMeM-M.Koksbrecber 

eiockenmüDkM 

KollergäMge 


Dampfmascbineii 


CransportbäMdtr 
Becherwerke 
KNdelniMeii 


out 


Härtung,  Kubn  &  Cii 

MoschinenfabPik.  flhtiengcsellsciiaft  zu  DDssEldopf 

liefern  als  Hauptspezialität: 

Kohienistampf  maschinell 

und  komplette 

pCohlenstampfanlager] 

im  In«  und  Auslande  patentiert, 

in  grober  Menge  ausgefOhrt, 

ca.  60  <*/o  Nachbestellungen. 


Prämiiert  l>nK>-ieldori  1002. 


Projekte  und  Kostenanschläge  unentgeltlich.  877t 


Diqitizr 


^TASL  UVD  «BIN.* 


Hr.  M.  a 


Kiillua>  HliFkzeiiginiiscIliiiBnfalirili 

Breuep,  SchumaEhep  S  Co^  m.-^ 

Kalli  i»i  iiiiifl  a.  BUn. 

Abt.  I.  Werkzeugmaschinen. 
,  n.  Hilfamagdunen  fiElr-  Hüttenwerke. 
„  m.  WalzwerioMuilagen. 
,  rv.  Hydraulische  MaschinnL 

Spezialität: 

Kontinuierliche  Walzwerite 

der 

Garrett-Croniwell  Engineering  Co. 

CLEVELAND  (Ohio). 


Digitizc 


44 


Hr.  14. 


JSTAHL  UND  SISKN." 


1&.  D«z*mb«r  IMS. 


a.)  StAhlfu^ooGTulM. 
TlMtl-  mMI  MwIlMtaM.  -  BimpUfltlM  (Sr«tMi  Wilrind, 
nn«.  nMtatcMnd««  lnl»f«l).  W»liw#i-k»-  ■.  {Uamcrthail«, 
BtrrmtttB-  n.  !kbiffab*d*r[>9ta(kc,  b^nnd.  Sckiffncbraobmi 
■•dar  Orth«.  IU«eiun«Dtfa»il*,  PnhqrUi"!*'.  SlabfcfirM, 
LMMdar,  BanatOek«,  Zaiif*ndr«h>lihl*,  Z«barld«r  und 
nit  WinkclilhD 
Antorilfanf  naeb  Zalehnan«  odar  MadtlU  rah  odar  baw4>allal. 

l>)  WalxMtiihl, 
;«walit«a  Flo1t>  aod  MariliMtoan.  Mwi«.  Ftala-  u  Tlagalgul»- 


■tinl,  ruua.  BUbrand.  onl,  drMt«iiii|,  UBUf  BBd  •■ah  ia 

&li*D  Hiirtcf  r»d«c  aod  anarhannt  aaubaratar  Walioat 
WaHiiau|tUhl  in  tiin  QuaMtttao  nad  Htrtagradaa  tat 
Wafki«u«a  iaütfar  ••tttafl. 

All«  üoritn  Tra^-  and  •ftralladarm. 
d)  ^^limltMlt^NtTlolce,  rob  aod  baarbaftaL 
Dal  Werk  bstchiftigl  Dbar  400  Arbaltar. 
Pralallatan  ud  CaUJoga 


(taben  auf  Waoaeh  sa  Diaoatan. 


0-  0 

Chemisch  -Technische  Versuchsstation 

Dr.  H  ermann  Passow 

Blankenese  a.  d.  Elbe.     Wedeler  Chaussee. 

Ausarbeitung  für  Neuanlagen  von  Zementfabriken. 
Kalkulation  und  Rentabilitätsberechnungen. 
Ermittelung  von  Fabrikationsfehlem. 
Ausarbeitung  neuer  Verfahren. 
Prüfung  von  Eisen- Portlandzement^  Portlandzemeni 

und  sonstigen  Baumaterialien. 
Ausfuhrung  sämtlicher  analytischer  Arbeiten. 
Kohlenuntersuchungen,  Brennwertbestimmungen  usw. 
Mikroskopische  Untersuchungen  von  künstlichen  und 
natürlichen  Gesteinen. 


9480 


Teletr«mm- Adresse:  Dr.  PASSOW  BLANKENESE.   Ferntprecber:  BLANKENESE  Nr.  96. 
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Uereinigte  IDascbincnfabrlk  Bugsburg  und 
mascblnenbaugeselUcbaft  niirnberd,  JI.'G. 

«itrii4«t  um. 

RMid  10000  Biimu  WMI  Xrbdter. 

€i$enkon$truktionen  jeder  Btu 

masdilncnbiluser.  Werkstatten,  Olalzballen,  Stablwerks- 
flebSudet  6ie$serelen,  f)od>ofengerO$te,  Cowperanlagen,  F5rder> 
gerOste,  easbebSlter,  Speieber»  Olaretibäuser  usw. 

Bimsbetondeckeit  mit  €i$enelnlagen  cigCNeii  Systems, 

bisher  «ehr  als  Vi  million  Quadratnetcr  mit  eigeneii  CeNten  ausgerührt. 


ProbtbeUttuia  eiier  BimtbctoMdecke. 


Google 
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16.  Detern  ber  IVOk. 


Baroper  Maschinenbau  -  Aktien-Gesellschaft 

Ei8«ngie(serei  BAROP  in  Westfalen  ^  Maschinenfabrik 

liefert  Berjfwcrks-,  Hütten-  und  Walzwerks- Anlagen 


Schcerc  für  Stahlhlpche 
M)'yn,d\vk  '2900'>fnbreit. 


als:  Fördermaschinen, 

Witterhaltungs- 
maichinen,  Luit-  und 
Slurekompreeioren. 
Kokiieparationen, 
KoktautdrUckmaich. 

in  b««utideni  starktfr  Aui- 
fahrung,  mit  Klammiohr-, 
f«u*rlcMi«ni  K«»«l  und 
«Uktiwch*m  Hvtnsfa, 
mit  od»r  ohn«  mechati, 

PI»ni«rT>rrif  htun(( 
lObarlSOStOcIi  InBtlritbi 
Koksolenbeschlck- 
matchlnen 

mit  (eii«tilich  («Kbati- 
t«m  Slamprh<Kl4iD. 

Kohlenitamplmafchln. 
0.  R.  P. 

in  unDb»rtroff«n«r 

Kondruktioo. 

Watzenzugmaichlnen. 
Stahlwerkt- 
Einrichtungan. 
Lokomotiv-Gieli  wagen 

bia  lu  30000  kf  Ifinn^n 
lahklt,  ditupf Ijytiraul. 
od*r  »IfiktriKb  -  kydraul. 
aag*tri*b«o. 

Ferner:  Betriebsmaschinen  mit  einlacher  und  mehntuflger  Expansion  Iiis  zu  den  frOfiten  Dimensionen. 

Zfrkl«»in('rnnKR-  MaHrhioen. 

Ziefl<Ui-  UHd  Brikett- Hnlaaen  für  trocktn-  und  nastprmunfl.  9258 


Drrt-  und  hg»t- 
kranen.  Aufzttge. 
BlMh.,  Univti^-, 
Fa^on-untl  RBhrtn- 
Walzweiie. 
Akkumulator- 
Anlagtn. 
KHmpttpi^stan, 
RoGginge. 
SchiebabUhnen  ate. 

AI«  SpeiialitMt: 

Pcndetsagen,  Scheren, 
Richtpressen,  Stanzen, 
Luppenbrecher 

II)  «llrn  l>iiii»n'U>n«o. 

Blechwellmaschinan 
und  ROhrenstauch- 
maschlnen. 


(jLOCKENÄSTAHL 


Bestei* 

Scbnelldrebstahl 

der»  TVelt 

einziger  Stahl,  welcher  volle  ÄnsnntllUig  der  neuen  für  Schnell- 
betrieb konstruierten  Werkzeugmaschinen  gestattet. 

Stahlwerke  Ricli.  Lindenberg 

Ges.  m.  b.  Hftg. 


M40 


Remscheid -Hasten. 

Berlin  S.W.,  Lindenstraße  3.  New  York,  Broadway  11. 
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PEIPERS  &  CII: 

Aktiengesellschaft  für  Walzenguis 
SIEGEN,  Westfalen. 


Talsgramm  •  Adressa : 

Peip«rs,  Siegen. 


Farniprcch  -  AnKhlnfs : 

Siegen  Nr.  4«. 


Anlertlgnng  von  Walxen  |eder  Art  nnd  SrOise 

rUr  die  EU«ii-  and  SUU  •  Indaitrl«. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  ud  halbharte  Walzen  in  b«- 

•onden  KAher  Extra -QualiUt 

FertfflWalZen  ^  Proflle,  wie  Trtgar,  Schienen,  SciiweileN  a.  s.  w.,  lowi«  ali«  Waizen 
  fflr  die  Mittel-  nnd  Fete  •  Stralsen  in  best«r  harter  QnalitAt. 

Bisch h&rtWälzCn  ""^^  ,rPatMt  PelptiY"  ohn«  Spannung  im  6iifs,  von  höchster 

FMtigknt  und  mit  reiner  HMHe. 

Simififfie  Walzen  für  Terwandt«  Indostriezweige. 

Jlatstfllaag  DIsteldorT  1^2:  StaitiMtaafiie      dit  tilbeme  HHtttellaRgsaedaflie. 


Grappe  tob  Blech -Hartwalzen  Baeh  «PateBt  Peipert'.  mts 
IM«  fTitkU  «iMwr  HartwaliM  kat  UM  mm  Ttunhmtmur  u4  4000  »h  BaUeBUüiff«* 


48  Hr.  ti 


,^TAHL  UND  BISKN.' 


16.  Dexemb«r  190i. 


6ildntf'llloferen-6c$en$chaTtm.b.H..inflitcl)cii-0le$iiifl. 


—  —  ÄlteaiteiB  und  verbrelt«t«tea  <]eiitMObc>«  ^letmaj>olkliien«y«tem.  — — - 

In  rund  300  Anlagen  vorzOgllch  bew&hrt.  WMA 


Hlosters  Ohtiebolag,  Stochholm  I.  i 

Gegründet     Erzgruben,  Roheisen-HQ^ten,  Elsen-  und  Stahlwerke  Gerrfla^et 
1870.      in  Langshyttan  und  Stjernsund,  Dalarne,  Schweden.  i^'O- 

Scbwed.  HolzkoUen-StaU : 

Stahlknfippel  zum  Abrecken  auf  Schweiß-  a.  Werkzeugstähle;  Sensenstahl, 

Feilenstahl,  Stanzniesserslahl,  Hassivstahl  mr  Fahrrad-  n.  MarioerohreD, 

Steiobohr-  n.  SpitieiSenStahl  mr  alle  Gesteinsarten,  Stahlwalzdraht  fOr  Seil- 
drähte,  Federdrähte,  Paragondrähte,  Klaviersaiten  und  andere  Qualitäts-Zwecke, 

1 U.  Rohschienen  (Lancashire)  zur  Tiegel-  u.  MartinsUhl-Fabrikation. 


8747 


Anüagen  zu  richten  an  den  Vertreier: 

FriBdriGh  Roopmann,  Köln  o.  Rhein,  Fostfüch  98. 
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Nr.  24. 


Betiratber  mascbinenrabilk 

JIMItll-atStlMMrft 

ttAMM^fK       mi«^Ai>iA«f     tt\wmm-jiitts%tt  WaschfntiiH«  BeHratf). 
D^nfall)  VZl  lllSKiaOn*  fmisn^jliiKMa«MiJtaiil»i>MMoitllr.2««>i.lti.uii. 


Bureau  Düsseldorf:  l)an$abau$. 


Ternjprcch  Hn$chltt$»t  DÄfSeldörf  Hr.  25M. 


JIttMUlluiig  Dasseldorf  1902t  fioidene  medallU 
tina  Staatsmedaille* 


,1 .1. 1  c  i  s.  Ii  I    I»  II  r  c  li^(i)  I  hiii  rm 


'hliir  rllr  l£  nii  iii.il  "  H  rmcllfr  I 


«cWilocRtttiMJIMiage.  •  €fi' md  K«M-€iiMy«ilMfiiclMi«ii. 

misclKr  I«  arösttei  Jii$riil)niiig<M  nit  o4tr  obite  QelsiKg.  •  PfaHM»-  iwa  «imwafc«. 
«tMOHMe.  .«  CMMCMonttc.  «  l^^MHra-JIKittim.  •  eiiliMMICWlM. 

CUalzwerlie« 

BlocK-  und  UmoersalwateweriK.  «  6roi>s  mittel-  und  Teiiibltchwalxwttite. 
ScBicMt-  «Ul  trademalMNiKt.  •  OPinMlgfi.  «  fävcfitii-  ml  matiwattwtilic 
Xiidaici^  MM  SdfiMMldfnwiiimfic.  •  mifimMta».  •  JldHittatcii. 

Kraue  aller  JIrt  %ku  wfM  ii$fr«t  sm  71.  »i» 
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^  ZU  BOCHUM 

Stahl-,  fall-  und  flammer-Werk« 

liefert: 


RohbUteke  und  Brammen,  1  in  Bessemer-  und  Siemens -Martiii-Slalil 
Knüppel  und*  Platinen       /     und  in  allen  Härtegraden. 

Sduniedesttteke  für  LokomottT«^  Miiffs^  oncl  MiMmhlBi^BlMW^ 

roh  und  fertig  bearbeitet. 

Bisenbahn-,  Strafsenbahn-  und  GrnbeBMhlenen» 
Schwellen,  Laschen  und  Unterlagsplatten. 

Stabstahl  aller  Art  fttr  die  Ttracbiedensten  Ver- 
wendungszwecke. 

SpaSlallIät:  Rillenscllienen  für  Straraenbahnen, 
nach  besonderem  patentierten  Verfahren  hergestellt. 

Zahlreiche  Referenzen  Uber  auigefUhrte  Lieferungen  tiehen  zur  Verfügung.  9ms 


Adolfs-Hütte 

form.  Grflfl.  Efainedel'Behe  Kaofin-,  Thon-  imd  EoUenweik»,  let-QM.» 

Crosta  bei  Bautzen,  Post  Merka 

Bahnstation  Quoos,  Linie  Bautzen -KOnigswartha 

Kaolinschl&mmereL  «  ChamottefabriL 

•  mpfiehlt 

Chamotte-Stdne  und  Chamotte'Fa^OiM»  Seg«r  Kcgd  86— 85  gldchitehaii. 

■H  Ghamottef ftbrieate  mit  46  %  Thoneide.  ■M 

Sämmtliches  feuerfestes  Material  zum  Bau  Ton: 
WfaJerhttwni,  GMk*^  Behwelft-,  Paidel^  CtapdK  lisl*  mA  BtsMIftB. 
Bsterten,  Hoffela,  Söhren,  Stopfen,  Trichter,  DlM  «u. 
fOrOee  Steine  fttr 
Siarebesandlge  Stefaie. 

I>  in  a.i@i- ^  t  e  i  n  e. 

Feuerfester  IMCÖrtel  jeder  .A.rt. 
•tmmtJicher  Ofee-  «.  Feneningtanlagen  Itb-  die  metollurfiedi«,  ehemiscke  ■.  Gea-lnäunnc. 
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POETTER  &  Co„  A.-G. 


KilMrWillMln-AirM48. 


DORTMUND.  'Z 


'.•idreuc  Poetteroo. 

/  turMUX  Nr.  tTT. 
\  VtrtUnd  „  222. 


Projektierung,  Lieferung,  Erbauung  u.  Inbetriebsetzung  von 

Hütten- An  lagfen. 

fietrktoferdge  EiDricbtUDgen  für  die  Eisen-,  Stab!-,  cbemiscbe  uod  keramlsclie  Indastrie. 

Lieferung  von  Materialien  und  Arbeitszeichnungen. 

Begutftchtung  solcher  Anlagen  in  technischer  und  kaufm&nmsclur  Hintichi 

RentabUitAtslierechimnsBii, 


I.  Abteilung:  Hoehöfen. 

HMlMlM-ABUfen  fQr  Koks  u.  Holskohle  nach 
bMtbtwthrter  moderaster  «nropitocher  und 
anMiUtftiiiidier  Buitrt,  mit  «aUniatischer 
Bcfiehtiinf ,  für  D«npflDiawliin«ii-  ud  /  oder 
6Mmotoreub«trieb.  Mechanische  Tnuwporl- 
'  einrichtungen  ffSr  Rohmalerialien, 

Btolaerne  Wiaderhltzer  mit  Vorwärmung  der 
Verbreiinungslufl  und  ^>esler  steinerner  Rost- 
konstriikiiüii. 

6a«reiiilgiuigt-Aala(rea  iür  HochofengaM. 


E  Abtdlung:  K«k««l. 

Koksfifen,  I>.  R.  P.  ninl  Aaslandipatent«,  mit 
und  ohne  Gevvinuuim  der  .Nebenprodukte. 

Aalayan  rur  üewinrj  :  f  )i:  Teer,  schwefel- 
MBrem  Anmonltik,  koniaDtriertem  Amin«» 
nUkwasser,  Salmiak. 

B«Dio1*GewiBiiuig»'  «lUl  BciniKaugRanUgeB 
(Bein-Kenzol,  T«laol«X]rlol,  SoWent-Naphtha). 

9eer-I>M^>tlM«B  ttr  aiiiintArbrochflnen  Be- 
trieb nach  Sjatem  Bay. 

S«hml«rfbt|*Aala|«B.  «  . 

ijtla^eii  nr  Chwupinnf  der  Cjraa«T«inniimBff*B. 


HL  Abtdlung:  Mdilwwke  ■.  Qtdkmtoa. 

§l«neBa-Bartln*Stabl werke  nach  europtiacher 

oder  amerikanischer  Betriebaweise  für  Schrott 

oder  Roheiaenprozefi. 
Claa>ii}enerat«reB  für  Heiz,  und  Kraflzwecke,  mit 

frfliter  Ökonomie  arbeitend.    Ober  HO  int 

Betrieb,  zum  Teil  fQr  Gasmotoren. 
ChM^ieaeratorM  fQr  aBiiiiterbrocheDen  Bc:trieb 

und  mit  MiNttMiyir  BcMhiekuw.  D.  IL  P. 
Klpi»li«r«  ni  hmUkmim  BarlfaMHi  nadi 

enrnpftiBchar  od.  amerikaniecher  Konstraktion. 
BobelMnmlaeker  mit  oder  ohne  Heixong. 
lfe»iMM-8tahlwerke  fQr  die  badnUn  LdibntMi, 

mit  allen  Nebenanlagen. 
Ajilagen  zur  Herstellung  von  Ttegelltahl. 
ABlagMi  zur  HerstetiunK  Ton  StaklfuMBgallk 


TennergjellMrtlcn  unter  BarflcJ 
<Mmcr  ThuunortTiriiiltniMa. 
Anlagen  zum  PrlpariarMi  von 


no- 


Anlage 
lUgBeiit. 


IV. 


Walzwerke  nni  WaliwerksSfen. 
Bloekf  Trigw«  maA  Sehiaamraliwicke  MMt 

Walswerke  ftr  FttUHfUttfla»  Ottl-  lad 

Felablechcw 

ünlTersBl-FeiBeisen-  and  Drahtwaliwerke. 

Röhren wairwerke  nach  neuester  europAjacber 
und  amerikanischer  Bauart  für  Dampf«,  Gaa> 
und  elektrischen  Antrieb. 

StoCatfea  fQr  kontinuierlichen  Betrieb  mit  Halb« 
gas*  und  GaafeaeruBg  zum  Erw&rmen  Ton 
Brammea,  BUkken  and  TOrgewaistea 
BatarlBli  JaieB  Qmracbattti.  earinptar 
EohleoTwbraiMli  ud  Abbraad,  teiahta  Ba- 
dienoBK. 

Sehwellb^  Wir»  ni  Ollklin  mit  flalbgas- 
and  ~ 


V.  Abteilung:  Gm< 

Kompleit«  KraftgasaalagaB. 

fahrte  Anlage  ItOOO  HP.) 

Gas  •  B«lBlg«Bgi  •  Anlagaa. 


(fitraMa 


von  ^^u.sf&lir'UiiKeii. 


Katalog«  und  RcftrMsc« 

«Bf  g«fl*  Jlttlr«t«*  MIO 
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Jaeger'8  Uochdruckgebläse  für  3  m  Druck  958?  d 

siud  überall  verbreitet  in  Eisen-  u.  St«hlgief8ereien,  Kokereien,  Schmieden,  Gasanstalten  etc. 

Pumpen-  und  Geblise-Werk  C.  H.  Jaeger  &  Co.,  Leipzig- Plagwitz. 


^         Westböhmische  ^ 

Caolin-  und  Chamottewerke 

Fabriken  in 

Oberbris,.  Zliv  und  Königsaal 

Direktion  in  Oberbris  bei  Pilsen 

oflFerieren : 

Hochfeuerfeste  Chamottesteine 

fiir  Hochöfen  und  Winderhitzer-Apparate, 
Schweifs-  und  Puddelöfen,  Kokesöfen,  Gasanstalten  etc. 
PorÖ86  Stolne  für  Heifs Windleitungen. 

Dillft8St6iD0  für  Martin-  und  Kupolöfen. 

Hochfftuerfeste  Tone  und  Schieferchamotte. 

Jahres-Produktion  80000  Tonnen. 


Für  Kokerfiien  in  Mfthr.  Ostrau,  8«rTola,  Woatfalen,  England  und  Kanada. 
FQr  Hoehofenwerka  in  Donawitz,  Eisenerz,  Kladno,  Kflnigahof,  Krutnpaoh,  Varaa, 

Vajda-Hunyady,  Saryola  etc. 
TQt  Staklhlttaa  in  Donawitz,  Kladno,  Krompach,  Skodawerke,  Pilaen  etc. 
Für  Metalllndnstrien,  KmaJUlerwerke  und  GaMaaatalten  in  Oesterreich  •Uagam, 
yK  Deutaehland,  Rur»land,  Schweiz,  Spanien,  En(;land  etc.  9Ä66 
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Balcke,  Tellering  &  Co. 

Aktien- Gesellschaft 


A.  Röhrenwalzwcrk. 

Siedertthren  zu  den  verschiedensteu  Zwecken.  GasrOhren,  WasserleitungsrHhren,  Heizungs- 
rlihren.  Hochdruckröhren.  FlanschenrOhren  mit  den  vcrscliiedeti.sicn  Verbindunijen.  für 
jeden  Druck  geeignet.  Bohrrühren  m'\{  alirn  gebräuchlichen  Verbindungen.  Rohrmasten 
für  elektrische  Straßenbahnen  und  Lichtmasten. 

B.  Abteilung  für  Rohrschlangen. 

Rohrschlangen^in  .illen  Formen  und  Dimensionen  für  Eismaschinen,  Überhitzer-Anlagen,  Heizungen  usw. 

C.  Abteilung  für  Blechschweifsarbeiten.  »'^^ 

Geschweiftte  Rühren  über  305  mm  Durchmesser  bis  zu  den  größten  Weiten  mit  Wandstärken 
bis  zu  40  mm  und  mehr  und  in  Längen  bis  zu  1 'i  m  und  mehr.  Bohrröhren  mit  allen 
Verbindungen  bis  zu  den  grüßten  Dimensionen.  Dampfsammler.  Komplette  Rohrleitungen 
mit  geschweißten  Krümmern  und  Teestürken,  Wa.«serabscheidern  usw.  Prefszylinder  für 
hydraulische  Anlagen.  Windkessel,  Gasbehälter,  Cellulosekocher,  Säurekessel,  Retorten, 
Schmelztiegel.  GlUhtöpfe  für  Drahtwalzwerke.  Zinkschmelzpfannen  für  Verzlnkerelcn, 
FeuerbUchsen,  Wasserkammern  für  Röhrenkessel,  Galloway-Rohre.  Kesselstutzen,  Schiffs-, 
Fliggen-,  Gefechts-Maaten,  Raaen,  Schiffsausleger  usw.,  alles  ganz  geschweifst. 
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Warum  sind  die 


Drahtstiftmaschinen 


von 


Wikschtröm  &  Bayer  Düsseldorf 

=  die  besten  der  Welt?  =^ 


Well  f  I« 

oicn  si« 

Weil  »ic 
Oleil  fie 
»«II  tl« 
Weil  »ie 
Weil  »le 
Wen  ti« 
Weil  Sic 
Well 


fkictaeiiif  swtl  Sittte  »w  dica  Braltc  lermüni 

oi)i(  $9itx(asc1>roit  arNiuil 
licitc  $<l)roitRif<l  Mcfeeil 
«0—70*/*  Kraft  m4  KaiM  mfimil 
>o7o  Cohn  crsyarrni 
«II  leriRgc«  CkrtttKt  irMNii 
iNvIter  l|«i»aranim  all  Mt  alM  leaasrniclMai 
eiR  dttrcl)flii0(«  httuttt  f aMkai  Ifctcrn  i 
«ic  m<«s«r  aitMiatiKk,  aM  leWnciai  $taM,  ImMilei  km. 
■■4  <iim  »<R«««tm  ci«e  Vöde  MiMtrai 


s 


OD 
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SUbMv«  KBdaUl«  IHlMeldorr  1880.  -  8Ub«nie  MeieOl«  Vhuiktart  a.  X.  1881.  '* 
GoMeae  Medidlle  Antwerpea  18^. 
Prliülac«  Mf  «er  W«lta«ut«Uur  Clüeaffo  1886.  -  Ooldon«  HedaiU«  AatwetfCft  UN. 
CkldMie  Staate  «HfttelU«  D6aaeldorf  1»08. 


Dr.  C.  Otto  &  Comp.,  6.  m  b.  h. 

Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik  feuerfester  Steine. 

Leistungsfähigkeit:  100  000  t  Jähriloh. 

Daa  Werk  fartigl  feuerfeste  ^»t•iM  fQr  alle  metaUiiifiHdien  und 

Zwecke   und   ilbemimml  die  Ausführung   von  ZlMMMflll)   SOWie  dm  Bin  Wtn 

Windertiitzeni,  Kaminen,  Ofen>  and  Kestelaniaien. 

Inaboaondere  Mkbt  lieh  daa  Wcric  mit  dem  Bau  Iwtri^UferÜger 

Koksöfen  bester  Konstruktion 

(mit  eder  elmeGewiimuDgderNeli«n|)rediikte).  «elehe  aleli  amwMman  daith  nwIlBaif« 

AuafOhrung,  grofse  Haltbarkeit,  höchste  Leistung  und  tadelloses  Produkt 

Gebaut  sind  439$  Oefen  mit  und  7963  Oefen  oho»  Gewinnung 

der  Nebenprodukte.  921  g 
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Westfälische  Drahtindustrie  •  Hamm 


MedailU  ia  iibrMUk.  MifikU-lurttUias  IM  UN. 


Wruction  ^ 


=  Weatfalen.  = 

Gezogenes,  gerichtetes  Stangeneisen  von 
2  bis  30  mm  Durchmesser. 


Gezogener  Draht 

in  allen  QualitUten, 
Eisen.  Flufseisen.  Stahl 

i_i  O  tassoniert 
18  -  0,12  mm  stark. 

Einfriedigungsdrähte. 
Stachel -Zaundraht 

mit  2  i:nd  1  Spit/en. 

Prima  Patent-Gulsstahl- 
Tonsctineide- Draht. 


Gehärteter 
Gulsstalil-KratzenilrahL 

Telegraphen-,  Te'ephop- 
und  Kabeldrahte. 

Zugbarrierendrähte 

mit  höchster  Bruchfettigkeit. 

Drahtstifte 

in   aJIcn   Oberhaupt  vor- 
kommenden Fassons, 
Längen  und  StUrken. 

Klammarn  (Krtmpan),  Ösen. 


Springfedern  aller  Art 


auch  mit  patentierten  Einbuchtungen. 

Spezialität:  waeb 

Stahl-Qualitäts-Draht 


mit  einer  Bruchfestigkeit  bis  250  kg  per  i_\ mm. 


HEINRICH  KOPPERS 

Bau  u.  Betrieb  von  Kohlendestillationsanlagen 

Essen-Ruhr 

 baut  für  eigene  und  fremde  Rechnung   

komplette  Kokereianlagen 

Regenerativkoksöfen 
Abhitzeöfen  (Unterbrenner)  , 

nach  ureig:nen  Ideen  und  bewährten  Patenten,  unter 
Annahme'  einer  Garantie  in  beliebig:er  Weise  u.  Höhe 

Bis  jetzt  ausgeführt:  Über  liJOO  Ofen 


Viele  Nachbestellimgen  tJl>ei*  * 


O  / 

/o 
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Bonner  mascDinenfabrik  und  ei$engieumi 

Bonn    RD*  14 


lUlcrt 


ichwm  Blecb-  und  mctall- 
bcarbcitnnd$ma$cbincm 

Pressen  «  Scheren  •  Stanzen 
Bieflemasd)lnen  «  Richtemascbtnen 

»IS  XV  aen  grifstkn  Jlbacssangcn. 
hydraulische  Si^iaimafcDintti. 
Drahtzicberelmasdiitieti.  oo4i 


i 
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Aachener  Hütten-Actien-Verein 

===  Rothe  Erde  bei  Aachen  == 


gegründet  1845  liefert  in  Rothe  Erde: 

Formeisen  (Trlger  bis  eiO  mm  Hohe,LJEisen  bis  381  mm  Höhe,  Winkel- 
eisen, ±  Hisen,  Z  Eisen,  Quadranteisen,  Zoreseiseo  usw.) 
Stabelsen  (Rund-,  Vierkant-,  Fiacheisen).  Qe/^^sa^ 
Universaleisen  (I70— looo  mm  Breite.) 
Vollbahn-,  Kleinbahn-,  Rillen-,  Kran- 
Schienen,  Eisenbahn -Schwellen, 
Unterlans-,  Haken-,  Weichen-, 
Klemm-Platten,  Laschen, 
Radlenker,  Walz- 
draht. ^^MS/aBSB 

* 


Gruben- 
Schienen.  PSätSä 
Genietete  Träger. 
Fertijfe  Säulen  aus 

LJ  Eisen,  Quadrant-,  Z  Eisen  usw. 
Prefsteile  (Konsolen,  Beschlagteile, 
Buckelbleche,  Bulferteiler,  Rahmen  usw.) 
Rohblöcke,  vorgewalzte  BlOcke,  Knüppel, 
Platinen  für  Draht,  Stabeisen,  Formeisen,  Weißbleche, 
Falzbleche,  Stanzbleche  in  allen  Qualitäten  und  Härten. 

=  Thomasphosphat-Mehl.  ======== 


In  Deutsch  Oth  (Lothringen)  und  in  Esch  (Luxemburg): 

Eisenerze,  Puddel-,  Giefserei-  und  Thomas-Roheisen. 


In  Stolberg  (Rhid.):  Kalkstein,  gebrannten  Kalk. 


Jährliche  Leistungsfähigkeit: 


mErz0n  f  900000  Tonnen,  in  BoHmm  550  000  Tonnen,  in  Rohtiahl  500  000  Tonnen 
(Thomas-  und  Siemens-Hartin-Siahl  und  •Flultoiton.)  8878 
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JSTAUL  UND  EISEN." 


Ift.  Dei«mb*r  19tt. 


Hannoversche  Maschinenbau- 
Actien  -  Gesellschaft 

vormals  GEORG  EGESTORFF  • 

in  Linden  vor  Hannover. 


Lokomotivbau. 
Lokomotiven 

für  Haupt-  und  Neben- 
Bahnen,  Kleinbahnen, 
Hüttenwerke  usw. 

Überhitzer, 

Bit  Ktsi  •tlitrcrtt 
elvi  MM  COkOBMit». 


AM^IIanv: 

Dampfmaschinen 

jeder  Art  und  Grftfse 
mit  Lentz'scherVentil- 
«steuerong  n  pac kungs- 
loser  Stopfljüchse, 

Dampfpumpwerke, 


Wasserhaltungen, 
Dampfkessel, 
Überhitzer, 
Rohrleitungen. 

-    Bli  tmi  aritefcTtt 
ftva  IM«  DiaptaiKMan 

etwa  SM«  DaHvfkMtd. 


Tnrbinen 


mit  wagrechter  u.  senkrechter  Achse. 


Hydraulische 
Geschwindigkeits- 
Regulatoren 
von  unerreichter 
Präzision. 


Wasssrstands- 
Regulatoren. 


Höchste  Leistungs- 

ffthlgkelt 
fflr  alle  Gefälle. 


Über 
2000  Turbinen 
fOr 

ca.  370000  P.S. 

ausgeführt 
und  in  Auftrag. 


XH-lToltli, 


Maschinenfabrik 
und  Giefserei, 


Heldenhelm 


8818d 

a.  Bn. 
Wttbg. 
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6oldeie  JiHsstciliRgsmedaiile  —  DQSselddli  1002  —  StaatsMeOallle. 


Xf9 


Teil  eines  Roltgungcs  mit  Schneckenuntrieb. 


Eduard  Laeis  &  Co.  in  Trier 

Eisengielserei  und  Maschinenfabrik 

liefern  als  Spezialität  komplette  Einrichtungen  und  einzelne 

Maschinen  für: 

TX^o l^werke *  R^ollg^^lß*^  n^it  SchleppzQgen,  Pendelsägen,  horizontale  Sägen, 

TT  ttX^WPAI^P.    A..»gt»flvr.rr;rhf.np>.n  füf  Blöckc  CtC.  CtC. 

Dolomitsteinfabriken:  Steinbrecher,  Olockenmühlen^  Kollergänge, 

zum  Manien  und  Mischen,  leermischer 
mit  Doppelschnecke,  hydraulische  Pressen  mit  Pumpen,  Akkumulatoren 
und  Formen,  Versen'sche  Bodenstampf maschinen,  Konverterboden- 
Einsetzwagen,  Fraismaschinen  für  Holznadcln,  Üüscnpressen,  Dolomitbrennöfen, 
Ventilatoren,  Aufzüge,  Teerkocher  etc. 

Thomasschlackenmühlen:   »-öhnert'sche  Kugelmühlen  m«  den 

neuesten  Ergänzungen  für  diesen 
Betrieb,  Exhaustoren,  Transportschnecken  etc. 

Fabriken  feuerfester  Steine:  ^tejnbrecher,  Walzenmühlen, 

Kollei^änge,  Nachpressen,  Ton- 
kneter  aller  Art,  Ziegelmaschinen,  Tonwalzwerke,  Aufzüge  etc. 

Ziegeleien  und  Ton  Warenfabriken:  ^'^^In^^i^iJ^^e, 


Falzziegclpressen,  Röhrenpressen,  Nachpressen,  hydraul.  Mosaik-  u.  Wandplatten- 
pressen, Aufzüge,  AblaQvorrichtungen  und  vorgenannte  Zerkleinerungsmaschinen 

Femer  noch :       T musiuieiMiouen  8777 
mit  Ringschmierlagem,  Kupplungen,  Riemscheiben,  Seilscheiben  etc. 


i 
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1&.  I>«z«mb«r  190». 


Grofe-Gasmotoren 

Doppeltwirkend  -  Viertakt  -  eigenen  Systems 
FOr  Koksofen-,  Gicht-  und  Generator-Gase. 


fOr  Wall*  and  Hamraerwerke : 

Spindeln.  Hoffen,  Elnbanstflcke,  WalzenetAnder,  Kammwalsen,  Zahnräder  Sattel. 

Hämmerbare  etc.  etc. 


Pflr  laaehinenfabiikeii,  Sehiffswerfte,  Brflekenbananstalton,  ElektrlBitAtswarke; 

Zahnräder,  Banker-  nnd  Scbiffateile,   Pumpenteile,  KesMlteUe,  Polgehana«, 
f  Prafacyllndar,  Brückenauflager,  Pendel,  Steinformen.  Rader  and  Radaat—  «tc  &81C 


Go 


IS.  Dei«mb«r  1906. 


JBTAHL  UND  BISEK." 


Mr.  84. 


lampfbessel-  u.  Basometep-Fabrik 


Jlkt< 
6e$. 


Oef rflndet 
1866. 


Torm.  A.  Wllke  &  Co. 

BRAUNSCHWEIG. 


TelegnuBB  •  AdrMM : 


JlbUilungt  6a$bebälter,  Canks,  BrickenbaN  und  €i$eikOMifrttknoN(it 

Krartgasanlagei. 
easbehälter  tetfcr  KoNStninioi 

HMd  firSsse. 
Cele$RopierNnge«. 
Apparate  rir  die  easrabrlkatiOM. 
Camcs  rHr  PctrolcHn.  Benzin  etc. 
Honpl.Rarrinerlen  rürPetroleuM, 
BenziR»  PararriN,  ScbakrSI  etc. 

■    System  Dr.  Fl«clis. 


—I  t 

«iibrbllttr  Ullra. 
M.  itooM  c»B  Takali. 


Ptiroiti«  •  Caik  •  HMi«t(. 
Mrtftrf  ftiadert  ia  Ti>  »4  RadaMt  aattefikri. 


(OatMnana  Hrnsea. 
Takall  )0M  rka.  RiM  *i  ■. 
Mt*tn  CiMa»«f»»eMtl(T 
Carofai. 


Ulatsertürflie.  Ifochbebilter. 
Jlnssicbtstinie. 

ma$$er»ehälter  an  TabriRschorNfteiRe«. 
€is«nkonstruktioneii  aller  JIrt, 
al$> 

Italien,  Dieber.  Brflckei.  lyochorei* 
deriste,  Speicher ,  Uleiibiecbbänier, 
T$rdertflr«e  etc. 
Temer : 

SäMtlicbe  Hestelivsteae. 

DaHpriberbitier. 

DaaprsaMHier. 

Craasport-  nad  Oerlade -CiRricl^tMNgen 
jeder  6rötse  fir  HoRs,  KeblCR, 
HeiRigHRgsHass«  etc.  etc. 

Krane  nnd  Detezeuge. 


CUeakoairraktioata  Uta  ttUu. 


8900c         Prima  Kcfcrenzcn.  •  Projekte  und  KMtenansdilige  frei. 

Kurse  Cicfcrceiten.  •  Prospekte  gratis.  •  OleitgebOHde  6araiitieM. 


Kr.  M. 


„STAHL  UND  EISKN." 


15.  D«x«mb«r  190i. 


Schüchtermann  &  Kremer 

Maschinenfabrik  in  Dortmund 

empfehUn 

PpSzisions- 
Dampfinaschineii 
jeder  GrSfse, 

als  Ein-,  Zwei-  und  Breifach- 
Expansions  -  Maschinen 

mit 

„Heuer  Collmann -Ventil-Steuerung" 

I>.  R.-P.  "WU 


MM  sowie  mit  Rider-  und  Kolbenschieber- Steuerung.  — ~ 
Betriebs -Mascliinen  flir  elektrische  Zentralen. 

DImIdorT  1^2 1  €oiae«e  JiHssuilMHgfacdaillt  «  SoiacM  StaatiH€d«fm. 


87*2 


yeretnlgte  Ghamottefabrlken 

CKolmlz,  tt.  OL  b.  H. 

Stammfabrik:  SaaPaU  (Preufs.  Schlesien),  gegründet  1850. 

FilialfAbriken: 

Markt -Redwitz  (Bayern).      Halbstadt  (NordbShmen). 
Auf  zahlreichen  Ausstellungen  prämiiert. 

VenerfoMfte  Produkt«  jeglicher  Art;  OhaBsott«-  und  ¥>lnni- 
St«lxie,  b«clikMi«clM  (Marke  XX)  un<i  hvchimur«  Stein«;  feoerfesta  rTone.  Feuer- 
feate  Isollerwtelne  bia  zu  0,8  apn.  Oew„  t.  B.  zur  Ausmaueruiif  von  Heiünrindleitaiicen. 

JPaoon«t«lne,  Retorten. 

jk.nm§^nmm«  und  Stöpaiel«  RAlirenarteliie  flr  StaUffebenteB« 
OlMBKOttetletrel« 

BpeaEUtlaaarlcen  flr  Hdckftfea,  Wbi4«rkltMr,  Kdk^Maa. 
flUlwefeste  Stoliae  aller  Art. 

▼ol  1  «tündlge  aSiastelliinir  sILMtllolzer  Oreat-  «aaad 
C^enenaufr»«  Ajulaj^eia  der  HOtien-,  6a*-  und  chemiflch«  Indoatrie. 

La       «B  SpeiUlltttea  coi^bte  M«iir«r  werdM'  ^Mtollt. 
JIhriieht  Uirtunitfähigktit  100  MilüenM  Kiloflr.  leffrnttr  fMtrftttM-  PrMhiMt. 

Verlaiaag  auf  eigenen  Rahngeleiaen  in  taaraa,  Preufa.  Schleaien,  in  HaJkstaM  i.  BAkaen 

und  Marit  Redwib  i.  Bayern,  oder  zu  Waaeer  ai>  Ireslaa  9060 

— TelignuMii-Adrtsn:  JFm»rH$tf*  S«arait  — ^— 
BeMklfUrM  rar  Zelt  «Itm  lOOO  Arbeiter. 


C^oogle 
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Gegründet  1852. 

Ca.  1000 
Arbeiter  u.  Beamte. 


.  Maschinenfabrik 

BERLIN  N. 

baut  seit  Jahrzehnten  als  Spezialität: 

LAUFKRANECg  PORTALKRANE  °  DREHKRANE 

TURMDREHKRANE 

überhaupt  Winden  und  Hebezeuge  aller  Art. 
Über  600  gröfsero  Krananlagen  neben  vielen  kleineren! 


Fahrbarer  Lokomotiv-Drehkran.  durch  ßeuzinmotor  getrielien. 
Tragkraft  2000  Ko.,  Hub  6  Meter,  Ausladan^r  4  Met«r. 


9818 


Digitized  by  Google 
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Personen-  und  Lastenaufzuge 

fOr  lebe  Tragkraft, 


ffir  Hand-  und 
Hnftbetrieb. 

lauf-  uid 
DrebhranB. 

NebBzeuge 

illip  Art. 

Sicherheits- 
winden  und 
FlaschenzDge. 


fl8S7b 


Bpiegleb,  Hansen  Sßjotha  7. 


u 

Q 
< 


ü 
(0 


Lauf-,  Dreh-, 
Bock-jVelociped- 
krahne 

mit  elektriichem.  Dampf-,  Satl- 
und  Handbetrieb. 

Laufkrahnkatzen, 
Deckenlaufkatzen. 


Gall'sche  Ketten, 

Zobers 
Stahltreibketten, 

Gefräste 
Kettenräder  u.  Achaen, 


«1»] 


1».  DM«mbar  IM». 


^TAHL  UND  KISBN." 


Mr.  84. 


Walzeng iesserei  von  Herrn.  Irle 


Deuz  bei  Siegen  (Westfalen) 

Q«ffrOncl«t  Im  Jahr«  I820. 

iltette  Giefserei  des  SiegerUndes  ftir  HartgufswalzeiL 

Spezialität  aeit  dem  Jahre  1847. 


Hartgufswalzen 


Ittr  Schnell-,  Fein-,  Mittel- 
Grobstraßen. 


und 


Hartgufswalzen 

flr  Doppel -Duo -Walzwerke. 
Cebrauchtferti(  bearbeitet. 

Blecbbartwalzei, 
Mvertihnlzei,  Rillhartwitzii, 
lilibcrwitzii. 


Langjährige  Spezialitäten: 

Nmigiifs-Piilierwalzeii 

für  alle  Metalle,  namentlich  für  Band- 
eissn mit  Hochglanz -Politur. 


SiMZial-Hartgufi-Polierwalzei 

von  größter  Hirte 
htDb|lui  geichliffen  und  poNtrt 

fQr  feinate  Metalle: 

PliüB,  Rlckel,  SUber,  Doobli  etc. 


Hartwaizen 

rfir  die  Kaltwalzarai  von  Bandeiaea, 

KederstabI  etc. 

Jahresproduktion: 

3600  Stück  Walzen. 


HaptguI-flmbossB 

Jeder  Art 
fflr  Eisen-,  StihI-  und  Kuplbr- 

hammerwerke. 


ptsMMorf  190t  I  Silberne  IllcdalllC  —  Höchste  Aauelchnang  für  Forteekritte  in  der 

Hentellnaf  tob  HartfnhwnlM«.  9S<V8 


Google 
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Die 

flekzenge  Marke  „STELLA" 

erwarben  auf  der 

Weltausstellung  Lüttich 

Is  höchste  Auszeichnung  fUr  Handhebezeuge 
und  Sicherheit«vorrichtungeii  an  8olclien 

goldene  l^edaillen. 


GrOfit«  Leittungitlhigkeit  durch  tolortia»  Lieferung  ail<r^Han4- 
habazaug«  ab  untaran  divartan  badautendan  Llgarni 

Düsseldorf,  Berlin,  Bremen  und  Stuttgart 

Nachweisbarer  Verkauf  in  einem  Monat: 

Ca.  1500  „STELLA"-  Hebazeuge,  darunter; 
ca.  600  Schrauben-  und  StirnradflatchenzUje,  70  Laufwinden, 
Laufkatzen  und  Laufkrane,  150  Kabelwinden,  60  hydraulitcke 
HabebOcke.  460  Drahtseil-  und  Hantteilkloben.  110  Zahnstangen- 
winden. 9554 

Heinrich  de  Fries,  tl  Düsseldorf. 

Zweigniederlassung:  Berlin  S.W.  48. 


Digitized  by  Google 


16.  DM«mb«r  1906. 


.^TABL  UNU  BISBN.« 


Mr.  24. 


«7 


□1  [□)  OIO  [0]  [g]  OIO  [□]  Ol  O  O  OiO  O  O  O 


Gustav  Gontermann 

Sieghütte 

Post  Weidenau  (Sieg),  Westfalen. 

Walzengiessereien  und  Drehereien 

zu  Siegen  und  Marienborn  bei  Siegen. 


LangjShrige  Fabrikation  aller  Arten  von  Walzen 

In  allen  Gröfsen  und  Qualitäten 
für  sämtliche  Zwecke  der  Eisen-  und  Stahl -Industrie. 


Besoadere  Fertigwalzeo-  und  Vorwalzen -Oialitatei. 

Kartguss,  Halbhartguss,  leicht  abgeschreckter  Süss  und  Lehmguss. 


Silberne  Staatsmedaille. 
Höchste  erteilte  Auszeichnung 
and  einzige  8ilt>erne  Medaille 
fQr  Walzengiersereien. 


Silberne  Ausstellungsmedailla. 

Höchste  erteilte  Auszelchouof 
fQr  Walzen. 

9064 


m 
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Maschinenfabrik  Grevenbroich 

(vorm.  Langen  &  Hundhausen) 


Grevenbroich  (Rheinprovinz). 


Wasserreiniger  (D.  R.  P.) 

nnt«r  Verwendung  Ton  Filterpresse  oder  Kiesfliter 
fttr  warme  u.  kalte  KeiDigang,  für  Ke.sselspeisnng,  Gebraaehswass  r  o.  Abw&sser. 

tkUrt  garantiert  ke$$el$teinfrek$  (Uasser. 

Kiesfilter,  Ölabsclieidungs-Anlag:en 

für  Kondensationswasser. 
Keine  besondere  Wartung,  keine  Reparatur,  große  Reinlioitkeit,  geringer  Raumbedarf. 

Dampfmaschinen,  Pumpen,  Eismaschinen,  Kondensationen. 


879»b 
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^  Giefspfannen 
und  Giefswagen 

fiir  Eisen-  u.  Stahlwerke. 

Giefsw£igen 

mit  elektrischem,  hydraulischem 
oder  Dampfantrieb. 

Roheisenpfannenwagen. 
Chargierpfannenwagen 

neuattsr  Konitruktlon. 

C.  Senssenbrenner.  Düsseldorf  -  Obercassel, 

Maschinenfabrik,  Kesselschmiede  und  Hammerwerk. 


! 
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Pfälzische  Chamotte-  u.  Thonwerke  A.-G.  Eisenherg 

in  Grünstadt,  Rheinpfalz 

«pAdüt  ikr«  l&ooliieiierfeeteii  Produkte  for  EUenhfitteawtrke 

mit  ein«»  Alt  0»-Q«lialt  bia  lu  46  t.  H.  je  nacli  Verwenduiig  an«!  iwar  Br 

und  dergl. 

Saixre  Steine  für  Puddel-  und  SchweilsOfen,  KokMOf«n, 
Siemens- Martin -Oefen  etc. 

Paraer  CTliMMott*-  und  Dlimmaört^l ,  rManeateat,    nk»  mmä 

gabraut«  Tmi«.    AiaflsM,  Stapfea,  Btehaaa,  Stairrobra  aa«  laMlstalM 

Ar  StakJ«aAi,  parlaa  Btaiaa  fir  WfaiikMataa  ata.  tOS9 

  TtUfr.-Jdr.:  FkUmtima. 


Goo^ 
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A.E.G.Motorpiimpeii 

Ausführung: 

In  50  Gröfsen  als  Einplunger-  und  Zwillingpumpe 

für  Antrieb  durch 

Elektromotoren.  Gasmotoren. 


Leistung: 

7,5  —  210  cbm  Wasser  stündlich, 
1—50  P.  S.  Motorleistung. 


Allgemeine  Elektricitäts-Gesellscbaft 

.  BERLIN. 


i 


Google 
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Aktiengesellschaft  Laachhammer 

in  Lauchbamnuer,  Provinz  Sachsen, 

Mspflahlls 

Hever  Federregnlator 

GBlattfddtmigalatoreD),  Syttom  Pro«lL  nach  Tig.  1  mit  1^ 
m  S4  kr  Ventellojicsknifl  b«i  1/50  ümdrahnngBlndwnMfr 
OfMMe  Xacrgie  bei  fpriagstom  Gewiehl 
Dr.  KiMlb  GcwiehuNwalstemi,  IMm 

Regnlier-  and  Abiperr- Apparate 

Drehkraft-  Regulator, 

Syatem  FiMhinger  nach  Fi^.  2.  Mittlen  Tentelli 
bei  t  X  Umdrehanga-  &ndeninf?oh 
wirkmif        f    bi*  18^  kg. 
<LWiem  mp^iliiii      Um      B.l.tillr.MITn  Mi  tMtll 

Begnlator  mit  Fedo^ 

belastung 

mit  0^  bU  29  kg  Yentellugikimfl 
bei  1/60  Toarensehwaakaiig. 


iknft 


naeb  Flg.  8  und 

Regulator  mit  Feder-  und 
Qe  Wichtsbelastung 

mit  0,9  Ma  48  kg  VenteUimtAr^ 
bei  liBO  Toennaehweiikiuig. 

Grofiw  BDpflndliehkeit  und  rrefter 


apflndliehkeit 

Hui. 


+    fy-i^PfHe  auf  ^Vuniich  kotienfrti. 


Ritter'8  Original-Patent  automat  Dampfschmierapparat 


O^r  29  000  he  Mriifte 

hei  dar  K«b«rl.  Mann« 
dm  Kfei«L  flUfttibakiiM  ad 
WwkaUttM, 


Im  arbmtMiA. 


T«U«. 
GtgrOndat  1848. 


rar  MBcrUndrif« 


tpeiiilapparat«  nit  1,  2,  3,  4,  6  hb4  8  8tMiMln  llr  Ukeaethee, 
LokoaiftUlM,  H«ll»4«MpliMMlliM«  «te.  flNf 

W.  Kittor, 


goescncr  CI)on werke  g.m.b.l).  Elscnbcrg 
Ritoliii'Scbläüiiiiereieii  mid  Scbamotte-Rlerke-^ 

emptehlcn: 

hochfayarforti  SctenwtiBtlihn  jeder  Art  für  saintMclie  InJmtrltnyicfce, 
Fmeniteiiie,  Sctwueettemartel,  speM  fir  die  Eiee».  «Mi  HHlüdedeelilei 

bestbewihrtes  Material  zu  Hochofen,  Wuidertiitzer,  StahbebmelBBtai, 
Tonper-,  Puddd-  and  Schweifiofea.  —  Ferner  KupetetaetMe^  Stampf- 
kaelln  und  Klebeeml  fIr  aefMreien.  Zylinder  für  Tiegelofen  sowie  Kridell- 
Queneend  fIr  Emaillierwerice  und  fOr  Schleifzwecke. 


Digitized  by  Go.  '^v,k 


Sächsische  Moschinenfohrih 

vorm.  Rieh.  Hartmann,  Actiengesellschaft 

Chemnitz 

QeKrDndet  1837.  Arbeiterzahl  ca.  5000. 


liefert  als  Spezialität 

Schwere  Werkzeugmaschinen 

etc. 

I 

90ti9 
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^  Warmsägen, 

Profileisenrichtmaschinen,  D.  R.  Patent 

Kaltsägen,  I>.  R.  Patent  u.  T>.  R,  O.  m:. 
Blockscheren  mit  elektr.  Antrieb,  D.  R.  P.  ansT» 
Hydr.  Schnellschmiedepressen,  r>.  R,  P.  anif. 

Selbsttätige  KnOppeltransporteure, 

liefert  9661 

A.  SCHWARZE,  Dortmund. 


Werkzeugmaschinenfabrik  „Vulkan".  ^*lfj][l[)'*2 


EegrOndet  1805 
ARt.-0«a.  «eil  1872 


Fernsprecher  Nr.  150  «>« 

Werkzeugmaschinen 


Einfache  l^eitspiudel- Drehbank  fOr  SchDellb«trieb. 


Telegr.-Adr.  „VULKAN 

für  alle  Zwecke  in  vorzuglicher 
Konstruktion,  hoher  Leistungs- 
fähigkeit, unter  Berücksichti- 
gung der  neuesten  Fortschritte, 

speziell  des  Schnell belriebes. 

Erstklassige  Ausführung. 

.Ständige  Liefeningen  an 
'  Staatswerkstätten  und  erste 

Iiidustriefirmen.  S8i9 

Kurze  Lieferzeiten!      Feimtt  ReferMzent 
Antrafen  erbeten! 


Kieinei$ctiu)dren-€rzcuaund: 

St\X'W^'M*l^G  ^  Me«-,  JDuns:-«  Rtttoen-  and 


j«q£^-^^7-|-^         ^   für  Stahlblech  •Hchanfeln  nnd  Spaten, 

(Hllitir'Spaten), 

"^^T' a1k'W61*1c€3         sti'hlpme  Pfln^chare,  eisera«  R«»t- 
^  ■läbe.   D  R.  Patent  ang^emeldet, 

1^  1^  I  m  f3f«\?^^y*]^2^  ^^^^  f eschniled.  Hchaofela,  Spates,  Hacken, 
^  Haaen,  Hlmmer,  ■llttir-SchaBueaK  etc. 


mobil- Fahrradtelle,  Schraabea- 
•ohlttsael,  Rohrflanschen,  Hnfelticn,  Wnfjf^dubegchlif e  etc.} 

projektiert  and  liefert  9046 

P.  W.  HASSEL.  Zivil-Ingenieur.  HAGEN  in  Westfalen. 


16.  DM«mb«r 
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n 


BenratDer  mascbin^nrabrik 


Jlktkn-eesellscl)aft 


U^IIIWIi;  VKt  Un99%.W\ftt*  Tfmpr.-JlB»chl«»jf.  JlBtoaiMldorrnr.  241011.  Br.wu 


Bureau  DÜSKldorf:  l)ati$abau$. 


ZtUtnum-Himut 
BenrafbmaKM«eN'DI$$el4orf. 
 TCTMtyrtcb-JlutcMus»,  DMiSClflorf  fit.  2532. 

Ausstellung  Dasseldorf  1902:  6ol<lene  medailU 
und  Staatsmcdaille. 


^   ^    1^  iSSiSiS  i^Si 


VtrladebrOcke  lOr  MautngOter  mit  Seltatgrciferbetritb.    Deutsche  Riiehs- Patente. 

6ri$$$tc  Hranfabrik  Europas. 

Hr^ne  aller  }1rt, 

Caufkrane,  Buskgerlaufkratie,  Drehkrane»  Cokomotivkrane, 
Kiesenkrane,  liellingkranet  Uelozipedkrane,  Portalkrane» 
Boatkranet  Spills,  Elektrische  Cokomotiven»  Schiebebfibnen, 
Uerladeanladen,  Drahtseil*  u.  ff ängebahnen  nach  eigenea  Patciitei. 

Ii  den  leixici«  Jahren  für  über  25  mnitongn  Hlarh  mcaeme  elektritcfec 


Bebcztugc  allgr  JRrt  im  In-  und  jRutUnd  abaelielcrt 
SIcDe  Inserat  BbMlunq  f^Ottenwesen  Stitt  49. 


9181 
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HILHELMSHUTTE  fl.-6..  HüLDEHBURBLSchles. 

Ber^erk^maseUneD 

aller  Art. 

SpoÄiölit&t: 

Elektr.  Antriebe. 
Fördermaschinen 
und  Förderhaspel. 

Scliiel>e1>iili  nen . 

Elektrische  Krane. 

Aufzüge  aller  Art 
Fördergerüste.   FOrderkOrbe.   Elektr.  Streckenforderungen. 
Gruben -Ventilatoren,  System  Pelzer. 


CHR.  LAISSLE,  Reutlingen  TIT) 

ceieto«  no.  37.     Eisengiefserei  nnd  Maschinenfabrik.     «egHiHdet  i»si. 

Eigen«  PatenU  In  aUen  Staaten.  —  niplume:  Slnttcrurt  1881,  London  1891,  Cklcago  1888. 

Baut  und  lieferte  seit  85  Jahren  :m  die  l>edeutend.sten  Firmen  des  Kontinentes  und  Amerika 

vollstlndigB  Einrichtungen  für  Formereien  und  GieBereien. 

Eigene  langjährige  Erfahrungen  in  den  größten  Werken  des  In-  und  Auslandes. 

1.  Patentierte  Formmaschjnen  für  Riemscheiben,  beste  Maschinen  der  Gegenwart,  Uber 

150  Stück  geliefert. 

Spezial- Formmaschinen  fUr  ZahnrHder  mit  Stirn-,  Winkel-  und  Schrauben -Zähnen. 
Spezial- Formmaschinen  für  Röhren  für  Oas-  und  Wasserleitung,  HeizkBrper. 
Spezial-Formmaschinen  fUr  Seil-  u.  Riemsoheiben-Armkerne  zur  Schablonenfonuerei. 

Spezial-Formmaschinen  fUr  Massenartikel  in  jeder 
Grttfse,  Hand,  Hydraulik  und  Pneumatik. 

Pneumatik-Maschinen  für  Sand-,  Schlacken- 
Aufbereitung,  Stampfer,  Kompressoren,  Schmelz-  u. 
Trockensten.    Aufzuge,  Massetbrecher,  Gebläse  etc. 

2.  Spezialmaschinen  zum  Drehen,  Fräsen,  Ziehen,  Riobtsn, 

Zentrieren  von  Wellen  u.  blanken  Profilstangen, 
Autom.  Ringdraht-,  Rieht-  und  Abschneidemaschinen. 

Spezial-Dreh-  u.  Behrbänke  für  Riemscheiben,  Seilscheiben  ete. 

Schmier-  und  Ketimit-Zugmaschinen.  m7i 
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Eschweilcp-Roln  Eisenwerhe, 

€$cbweiler'Pfimpcben 

PotisMtlon  Escl)W«il«r'}lu« 

GefTUndet  1B30.  1500  Arbelier. 

Puddel-,  Eisen-  u.  Stahl-Walzwerke,  Räderfabrik. 
Schmiede,    Eisenröhren-    und  Kleineisenwerk, 
Werkstätte  für  Eitenkonstruktionen 
Eschweiler- PUmpchen, 
Eisenrtthrenwerk  und  Fittingsschmiede,  Bleiwalz- 
werk und  Verzinkerei,  Köln -Ehrenfeld. 

Eiserne  Brucken  u.  Hochbauten. 

Schmiedestücke  jeder  Gröüe 

aat  Heli'v<^eltaiel«eii  and  FIutlHMtnlil. 

Röhren  und  Verbindungsstücke, 

schwarz  und  verzinkt. 

Rohrschlangen 

für  Oumpf - 'ÜI>oi-liitz«i'  tiu«l 
H95£iii  li.iihI«-vrooke. 


flhtien- 
gesellschaft 


Dampfkessel, 

auch  fQr  Ofenabhitze. 

EiBenbauten  fOr  Gruben 
und  Hütt<)  II  werke. 

m  ae 

tatUchalbengerOste.  SelbiHKIg  anl-  .S^- 
taortndt  GIchtaufzUge.    (HengerUite.  >* 
Oftnpanzir.  Ofenmintel.  Einfache  und 

JoppaHa  6i«>it»>richlOta«.  Trantportainrlch- 

hingan  m.  Bahlltar  IQr  Erz  und  Kokt. 
Wlndarhltzermlntal.   Wind*  u.  Gas-Lallungen. 

Saareinigungsanlagen.  Stahlwerkshallan. 
Pfannenwagen.    Pfannen  •  Elevatoren. 

Koflvartarmantel.    Olen-  und 
8785  Ganaratoron  -  Mantal. 


He 

Fabrik  für 


^^^^ 


inr.  Stähler 

Dampfkessel  und  EisenkoDstruktlODen 

Weidenau  a.  d.  Sieg  und 
Niederieutz  i.  Lothr. 


Allelniget  AutfUhrungirecht 
für  doppalta  QichtvartchlUtia.  ..Patent  Buderus 
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TT 


ERNST  SCHIESS 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 


1900  etwa  1000  Beamte 
und  ArlMiter. 


Gtgrtindet  1866.  DUSSELDORF. 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  MetaUbearbeitung 


von  den  kleinsten  bis  zu  den  allergröfsten  Abmessungen, 

insbeaondere  auch  solche  für  Hät'toii'wer'ice  und  Scliifln>a.a. 

Oul^istäGk«)  in  EHsen 

bis  zu  50  000  kg  StQckgewicht,  roh  und  b«arb«it«t. 
Karze  Llererxeiten. 


Kurbelnchsendrehbank. 


SpittenhAbe  l&UU  mm,  SpitzeneiiirernunK  10000  inrii,  filr  Kurbelwellen  und  dergleichen  bis  30U(X)  kg 
Stflckgewicht,  mit  Einrichtunir  zum  Gewindeschneiden.    Die  Plaiischeibe  hat  '.i  m  Durchmesser,  Antrieb 

durch  Slufenelelclromotor.    Gewicht  130  000  k|. 
Geliefert  sind  derartige  Kurbelachsendrehbanke  in  allen  GrAfien,  u.  a.  eine  solche  von  400  000  kg 

r.pwichl  fOr  A rbeif «stocke  von  COOOO  k». 
  «oldeae  StaateaaedKlUe  DtteseKorf    8699 


Howaldtswerke  Kiel. 

Matchinenbtu,  Schiffbau,  Giefserei  und  Kesselschmiede. 

Maschinenbau  seit  1838.  Arbelterzahl  3000.  ElsenschiiTbau  seit  1865. 

IllafCftildldk  für  Schiffs-  und  stationäre  Oampftnaschinen,  als  Kurbelwellen,  Wellen,  Kolbenstaagea, 
PlenelsUngen  aus  Ci«gCl'  04(r  SiCVta»  -  martilttabl,  Dampfzylinder  in  $HXi<ltiMI  oder  Broue.  Zahn- 
räder jeglicher  Art  und  GrOTse  aus  StaM-.  €im-  OlUr  nUtallgai«.   Steven,  geschmiedet  oder  gefoeeen. 

Sämtlicher  FaQongufi  fttr  Lokomotiyenfabrikation. 

Sämtliche  Teile  werden  roh,  vorgeschroppt  oder  bearbeitet  mu  billigsten  Preisen  herechmet, 
Dampfksttel  aller  Art  uad  Greta.  —  SchmledaitOeka  fflr  all«  Verwendungtarten.  9«68 
I>a.mpi pumpon  nach  bewUhrten  S^^stemen. 


Google 
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mascbincnfabrik  ..Baum",  ßcrnc-iuestf. 

Wäsche-Anlagen  nach  neuestem  System. 

„Erst  waschen,  dann  klassieren",  mit  Feinkohlen-EntwässerungS'Förderband.  D.  R.  P. 


Düsseldorfer  Rübrenindustrie 

Dfisieldorf-ODerbllk 

*       **  *  empfiehlt  aich  zur  Lieferung  von: 

Schmledeeisenieii,  geschweilsten  Röhren   llor  Art,  und  zw&r 

gewalzt  bis  zu  18 burchnieSNer  uod  vod  der  Hand  überlappt  geachweifHl 
bis  1200  mm  DurchmPNser. 

Bohrröhren  und  ftesUngerAhren. 

Schlammversatzröhren. 

ROhrSChlftO^OO  in  jeder  gewttnsrhten  AusfQhrung.  »oeo 


dby  G 
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Hocbprozentloes 


FERRO-SILIClüM 


auf  elektrischem  Wege  hergesteilt 

Comptoir  International  du  Ferpo-Silicium 

(Compi::  tii«:  d'£lectro-Chiiaie,  Paris) 

11  Elcktro-Metallurgische  Werke  in  Deutsehland,  Frankreich, 

• 

;  Osterreieby  Norwegen,  Bosnien,  Sofaweiz  usw.  - 

Die  grSMe  Silieiam- Produktion  der  Welt 
General -Vertreter: 

Inq.  P.F.  DUJARDIN,  DÜSSELDORF 

Breitestra&e  71. 

■  Lager  in  Düsseldorl  und  Duisburg.  == 
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Walzenglefsorei  vorm.  Kölsch  d  dt 

Aktien-Gesellschaft 


SIEGEN  i.Westf. 

Gufseiseme  Walzen 


bia  nt  den  gröfsten  DimenBiouen  in  la.  anerkannt  vorzQglichen  Hpesial  -  Qulititon 

und  tadelloser  Bearbeitung.  SStO 

Jahresproduktion  ca.  10  000  000  kg  bearbeitete  Walzen. 


9S8S 


Die  höchste  Auszeichnung 
C^yand  Fyix  und  Cirolcieiie  IVredaiille 

wurde  «uf  der  WeltausätellunK  LUttich  unseren 

Automat.  Sige-  u.  Spiralbohrerschleifmaschinen  sowie  Schmirgelscheibei 

zuerkannt. 

Lieferung  alier  ins  Schleif-  und  Polierfach  einschlagenden  Artikel.  ^— 

Mayer  &  Schmidt,  Offenbach  a.  Main, 

Sohmlrgeldampfwerk,  Schleif maschinenfabrik,  Eitengiefierei.  awi 
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Jfmkeratber  Gewerkscbaft 

Jünkerath  (Rheinland). 

Hütten-  u.  Walzwerks-Einrichtungen. 


Vierachsiger  Transportwagen  für  flüssige  Hachofenschlacke 

in  5  Grölsea  bis  zu  9  cbm  Raum -Inhalt,  mit  Hand-,  Dampf-  und  elektrischer 
Kippvorrichtung.    Deutsche  und  ausländische  Patente.  9595b 
Über  100  Stück  im  Betrieb,  u.  a.  bei  Krupp  18  Stück  k  9  cbm,  in  Kneuttingen 
12  Stück  ä  7  bezw.  9  cbm.  und  in  Differdingen  11  Stück  k  7  obra. 


/V.  IVIannesmann,  pemscheid 

Feilen-  und  Gufsstahl- Fabrik 

liefert  aufser  den  bekaniiteu,  bewfthrten  Ff  Hon  Ton  erreichbar  hSchster  Scltnlttdaner  und 
Slihl  aller  Arten  aU  Spezialität  nach  /eichntuif;  fertig  bearbeitete  Ma>tchliientetlp  (Kurbai-, 
Kreuzkopl-,  Spurziplan,  Stauerungtbolzen,  Kolbenstangeo,  Spindeln,  Rollen,  Walzen,  KugellaufHnge  uiw.) 
■It  flasharten  ArbeltHflftchen  und  weichen  Riiiparsteilen.  Diese  Maschinenteile  werden  aoa 
einem  Spezialatahl  mit  iaherer  liirtbarer  Hcliicbt  nnd  weichen  loBeren  hergestellt. 


Vor^ugre : 

1.  Qlaaharte  Arbeitsflftchen,  wo- 
durch der  Verschleifs  der 
Stücke  ein  aofserordentlich 
gerin^rer  iat. 

2.  Ein  Brach  der  gehftrteten 
Stücke  ist  wegen  des  weichen 
Inneren  ansgeschlo»sen. 

d.  Nur  die  Arbeitsflächen  »ind 
eehärtet.  all«  anderen  Flftchen 


aber  weich  und  bearbeitunga- 

ftthig. 

Durcbaoa  glattes  Laufen  und 
durch  die  geringe  Reibung 
ein  äuTserat  sparsamer  Oel- 
T  er  brauch. 

Vorzüglich  saubere  u.  genaue 
Bearbeitung  mittelst  Sriil«if- 
and  Poliermaschinen. 


,  Google 
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Phönii-Stahlf  erke  Jk  Job.  E.  Bleckmann 


Phönix 


^14- 


Mürzzuschlag 
-Stahl  £ 


Steiermark 


Werkzeuge 


oo 


aller  Art 


8786  g 
fix  * 


!0ß 


Vertretungen  und  Lager 
in  allen  Plätzen  von  industrieller 


Bedeutung. 


J.LNaeher 


Pumpenfabrik 


CHEMNITZ,  Beckcrstr. 


Naeher'« 

rotirendepümpen 

Spetlalitlt  Mit  M  Jakrtl. 

lieber  5000  StQck  geliefert 

Für  Wuser,  dickt  und  dflniie,  btilM  oid  UMi 
nflul^kelteo,  lowM  flir  Siina. 


!      Saughöhe  bis  8  Meter  Otijckhöhe  bis  60  Meter 

SeiKiiiisse  iilisrJ  tiis  lOjährigefTBetrieli  ohne  Repüratui 


Spezialität: 

Pumpen  jeder  Art 

fUr  elektrischen  Antrieb. 

Spezialltit:  Pumpen- Anlagen 

fUr  Städte,  Gemeinden,  GOter  '■ 
und  Fabriken.  8677 


Veithardt  Ä  Hall,  Li,  41  Eastcheap,  London  E.c. 

IniDOrteiire  ^"'''^  Arten  Rohmaterialien,   Halb-  und  Fertigfabrikaten  der 

^  Stahl-,  Eisen-  und  Metallindustrie,  sowie  von  allen  sonstigen  eio- 


schiägigcn  Artikeln  für  Hüttenbetriebe,  Schiffswerften,  Fabrik  •Etablisse- 
ments, Eisenbahnen  ptc. 


Exp 


OrtßUre  schott.  Roheisen,   engl.  Maschinen,  Werkzeugen 

  iin<l  Ketten,  Weiß-,  Fein-  und  Stanzblechcn  aller  Art,  sowie  vo'i 

allen  Sorten  Kohlen  etc.  8797 


Offerten  und  Anfragen  höflichst  erbeten  I 
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Beispiellos     «u  Erfolge 

d«r  liebezeug- Fubrik 

Qebr.  BolxaDl,  Berlin  N.,  Wiesenstr.  Nr.  7,  , 
mehr  als  'T'^^OOO  Hebezeuge 

wurden  nachweisbar  in  eifCt»  13  JFahren  Ton  ihr  geliefert. 

Imikent  pnxa§U  üe^lenaaf  —  nilUge  PreiM  tir  kSehitUusis««  FakrikAt  —  ggröL'mt», 
■Mto  SlolMwlielt  iMrfMi  Arbeiten  mit  Bolstiii*HebeB«ng«n  «iaIMi«  iMr 
keil,  pateatlerten)  rorilirltrheD  Brem««  daxtm  machen  den  ron  keiner  asderea  1 
Ätkrik  im  gl«ieh«r  Zeit  auch  nur  Mmiherad  erreichten  Absats  erklArlich. 


MbDiiert  auf  JwleT  beschickten  Anaatellaag 
Berlin  —  M,ftael»en 


looo. 


T  Krane  m  Laufkatzen  T 

für  Hand-  tmd  Elektro-Betrieb» 


Fiaschenzüge 


(Pateete) 


ScknibeiFlaiciigoziis 
MiiliH-Zikirü-Zi|i 


und 


uBd  UHlet«  HtbtWIfiQMgt  fertigw  eriUtkaeig 

Gebr.  Bolzani,  Berlin  N. 

Die  Kaihtirlich  Deutsche  und  andere  Marin«-ii,  d<>r  NorddeutMh«  Lloyd,  Kr>iii^lich«  Hilit&r- 
iiii»«Dbahn-W«rkstAtt«n,  Welt*Et«bU«e«ment«  wi«  Fried.  Krupp  u.  s.  w.  arbeiten  mit  den 
der  Kmut  Qebr.  Botaani. 


Zu  lesen  Ton  Wert! 


JJa$M»  OltetaU-Stlnrad-FlaaehMUrilffi  («neh  di«  «nlapMelMndeii  L««fkatMD) 

bieten  —  wie  jedem  Fachmann  ohne  Weiteres  vorBtÄndlich  —  um  cii*ea  mehr 
Arbeite-  besw.  Nutzeffect  als  jedeN  SchraabeD-Flaüchenzng- Fabrikat;  dabei  nehmen 
uneere  Ouieatahl-Sürnrad-FlaecbeaxQge  (und  Laufkatzen)  Tlel  weniger  Ufthenranra 
ein,  als  jaiaP  -MltaprMhcmto  SAPlltolStBIllHMtiig,  auch  noch  weniger  HOhenranm, 
ab  iai  m  EneheiMn  larnnr  Sttrarad-FlMdMutfe  UiMSte  Syilwi  «law»«. 
Bei  diMtr  durdi  jeden  «menr  Stimrad-PlMdieMUge  und  der  entqweehenden  Lauf- 
kaizen  bewieeeuen  Sachlage  ist  es  —    ohne  Weiteree  beweisbar  —    6in6  tfttr 

sSchllche  Unrichtigkeit  im  Sinne  des  Oesetzes  über  unlanteren 

Wettbewerb,  wenn  Schrauben  -  FlaschenrÜRe  r.um  Nachteil  nicht  unterrichteter 
Intereeeenten  mit  den  S\iperlativen :  ^HöcliBter  Nutzeffekt  —  kürteste  Baulünge"  — 
angepheeen  werden,  es  trifft  dies  uiebt  einmal,  suweit  nur  äckraubeu-Flaachenxage 
aBf«bIith  Ja  Fragt  koaiaMl,  sa,  dena  oneer»  8dMr«abwi*FlMBlMa«Bge  itoh«  in 
Banliag«  aatf  NataifllAI  aiiadfltlMt  *  kataeai  aaderea  SehrnaWa»  Plitlnaw^r 
WMkf  woAr  jedes  eoleher  Hehiway  tob  «u  den  Beweia  erbringt  -  «14 
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Elektromagnetische  Aufbereituflg 

-Oll  schwaeh-  nnd  starkmagnetiflchen  Binsen  auf  Hassan  und 

trockenem  Wege 

(F*««.teut^e  iu  den  meisl^eu  £Lulturata,a.t.eii} 

A]leimg;e  Lizenzinhaber 

Marchegger  Maschinenfabrik 

Marchegg  bei  Wien. 


Aktien-Gesellschaft  für  Glasindustrie 


^hamottefabriken 

in  Wirges  (Westerwald)  und  Bad  Nauheim. 

I*-  koohfenerfeste,  sowie  sSurefeste  Produkte  jeglicher  Art  für  dia  Hittw , 
diwhofct.  karaalMlM,  Gas-  und  CalhMoM-tadutri*.  tu» 


r 


Jtliitol«rte  Pr«i«ll«t«i 


fni  iiiiiiiiiiiiiiiii^iiiifiiiiiii^i^^ 


Mtma  Syilem  umCalU: 

8ehl«bftl«hreti  für  nwttfanUelMii  WcrlulRtlfebniicli, 

Schiebelehren  fOr  PrftzidoniulMitien, 
Schiebelehren  für  Kontrollzweek«. 
Xaterlal  und  An»rUhrunK^.    .iede  unserer  Schiebelehren  ist  aus  bestem  Material  und 
«tiUprichl  in  der  Äusführ  ki^-   .l'er  ihrer  Teile  durcban«?  dem  ihr  ingesrhrieh^nen  Zweck. 

Teilnag.  Sftmlliche  ■l>iliiiij,-«-ii  werij-'-i  ;Mif  V:,-.(Lii:rri  nr.t  KtrBml -Gl' w iodrsplndelm 
ausfTf'fOhrt.  Die  Grandbediu^ uug  dak»el  \%\%  daß  sämUleli«  Lekrea.  ««wolil  elnfMlie 
als  feine,  in  der  Maßeinheit  voUkoMMB  ItanlBSlhMMtt«  da  nur  oadordi  nngoitairlw 

Fi'irtg-;nip  (Ver  Arb-il  ^.'ur;- m  I  .nr'  wird. 

Pnb  IMOt 
8t.  Loaii  lOM: 


HUi:l<.HUHM.II./MM.Iir.l»ulMl.,ü.,lH.    I  ;  .'|lj.„,.H.illll^..«IL.|m-..l.lLUjliMll,U..lii::.ll!li 


H.  HOMMEL,  Q. m.b.H.,  Idarwerk, 

Oberstein  (fhlie).  ««8. 


Oigitized  by 


Gocwl 
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VereinigtB  Königs-  und  Laurahiitti 

Aktien-Gesellschaft  fUr  Bergbau  und  Huttenbetrieb 

BERLIN. 


Arbeiterzahl 
ca.  81000. 


ArbeltArxahl 
ca.  21000. 


KaU«B;rab«B : 
SrUa  Iiaaracrake, 
I<a  wak  II  1 1  Oer  a  k  e, 
Oakeask*Krabe. 


ErzfBrdernn(f«D : 

bei  Tarnowltx, 

„  Ckonaw, 

,  SekBiletfekers  1. 
in   ITacara.  (Hck., 


HBtt«nwerke: 
KValSiiklltte,  Laarakiltt« 

Ib  OlxrvehUdcn, 
Katkarinaktttt«  l>.8<Mno«le«)t<>  Hua- 

Blaekowmla  ImI  OicnttochaaJ  folm 


MaMhlaekbu- 

aasUlt: 
RlBtraektklltt« 

bat 

echwlaaloeklowlU. 


8t«iiikohleB,  Eisenen«. 

B*h«lMa  (Puddel,  Bessemer,  Thomae  n.  Gie&erei). 
BcsMBier.,  Thomas-  und  Siemens-Martin-Stabl. 
X  X  u  L  and  diverses  anderes  Formeisen  ans 

Eisen  und  Stahl. 
StebclMB^   Universaleisen   und   Bandeisen  ans 

Schweiß-  und  Flufieisen. 
6nib«B-  and  Feldbahnschienen  aus  Flu&eisen 

und  Stahl. 

KeiMl»,  Schiffs-,  Konstraktions-,  Riffel-,  Well-, 
Sturz-  u.  Modeilbleche  aus  Flufieisen  u.  Stahl. 

MhreBy  gewalzte,  auch  rerzinkt,  aus  Schweift- 
und  Flufteisen. 

Tenlnker«!. 

8talÜ>FoniisiiB  aus  Uartinstabl  für  Eisenbahn- 
bedarf, Schiffbau,  Lokomotiv-  und  MaschiHen- 
fabriken,  Walzwerke  usw.,  roh  oder  bearbeitet. 

Blira^Swaren  aller  Art,  als  Bau-  u.  Haschinen- 
guft,  Walzen,  Platten,  HoslstÄbc  usw. 

Gflterwa^en  bis  zur  grOfiten  Tragfähigkeit  für 
Normal-,  Schmalspur-  und  Feldbahnen,  als 
eiserne  Kohlenwagen,  Kalkdeckelwagen,  offene 
und  gedeckte  GOterwagen,  Kessel-  und  Bassin- 
wagen zum  Transport  von  Teer,  I'etroleuin, 
Spiritus,  Sfturen  usw.,  Bierwagen,  Kohlenwagen 
von  ao  t  Trai^kraft,  ganz  aus  Prefiteilen  herge- 
stellt (infolge  des  geringen  Eigengewichtes  noch 
als  zweiachsiger  Wagen  zulässig).  —  Rollböoke 
zum  Transpurt  von  normalspurigen  Wagen 
auf  Kleinbahnen,  Bahnmeisterwageii,  Erd- 
transport- und  Kippwagen. 

Penonenwa^B  fOr  Klein-  und  Straftenbahnen. 

£iBenbaliiimat«rlal  für  iiaupt-  und  Kleiobabneu, 
als:   Eisenbahnschienen,   eiserne  Schwellen, 


Unterlagsplatten  u.  Laschen,  Achsen,  Bandagen, 
(•prefete  Radatema,  komplette  Rads&lze, 
komplette  Drehgestell -Garnituren  aus  ge- 
prefitem  Blech  fOr  Personen-  und  GAterwagen, 
sowie  sftmtliche  vorkommende  Zubehörteile  aus 
gepre&tem  Blech,  gepreftte  Tenderrabmon- 
bleche,  Waggonbuffer,  Zughaken,  Bremsen, 
Schrauben-  u.  Sicherheits-Kupplungen,  fertige 
Glaisjoche  für  Feld-  und  Industriebahnen, 
kompl.  Weichen  and  einzelne  Teile  derselben, 
wie  Weicbenzungen,  Zungendrehstühle,  Gleit- 
stühle, VerschlufistUcke,  Verschlußhaken,  Rad- 
lenker, Stahlguß-  und  Schienenherzstflcke, 
Weicbenplatten,  Weichenl>Acke  usw.,  Gleis- 
kreuzungen. 

KiseDkongtraktlonen  aller  Art,  als:  Eiserne 
Brücken  zu  den  größten  Stützweiten,  Dftcher, 
Hallen,  FArdertürme,  Separalions -Anlagen, 
Hochofengerflste,  eiserne  Schaditausbauten, 
Drehscheiben  und  Schiebebühnen,  sowie  alle 
sonstigen  Eisenkonstruktionen  nach  eigenen 
und  fremden  Entwürfen. 

DampfmaschlBeB  aller  Art  (FOrder-  u.  Was.ser- 
haUungs- Maschinen  usw.).  Alleinige  Aus- 
führung des  Bau  mann 'sehen  Sicherheits- 
apparates lür  Fördermaschinen. 

Dampfk«uel. 

R«8erT0ire,  eiserne  Schornsteine  und  sonstige 

Grobblerharbeiten. 
FassongcbmledegtBoke  (in  Gesenken  geschmiedet 

oder  gepreßt). 
Maschinelle  6rab«n-  u.  FabrikelnrichtaBgen. 
Stelakohlenteer.    —     Schwefelsaares  Ajii- 
noBlak.  —  Benzol.  —  Zementkapfer.  8701 


Kiiaar  $  iDssen  ^  ßannooer  - 

Präzisions- 
Hochdruckgebläse 


ganz  aus  Eisen  ohne  Dichtungsmasse 
mit  verbesserter  Lagerkonstruktion  und 
bedeutend  geringerem  Kraftbedarf,  w^ab 

Bis  3  tn  W.S.,  bei  hohem  Wirkungsgrad. 

Tir  teden  JiRtrie»  und  jede  CeisniNg. 


Google 
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Präzisionsgebläse 


SjrsUm  A ERZEN- NKYEB. 


Über  8000  Stflck 


bereits  geliererL 


Uniibei'trotlene  I^eint  uiig'«»ii. 


iSi»  3  m  >Va,euBersliu.le.    HöchHtei*  ^Wirkiin||ieig^ra<l. 

Aerzener  Maschinenfabrik  Adolph  Meyer 

^<3rzeii  (Hannover). 


9157 


TU  MIHI  I  III 


i 


StahlTormgvss  V 

aller  AKt.Koh  V.  bearbeitet  in 

f^a    n- od^  rT  icgdsfahl 


Hainincr-   and  Walzwcrksteile, 
.Hasciiinentelle,  Zahuriider, 
Schiffs-  und  BagKert«ile, 
Krerlibarken,  Kollerriuiice, 

Pn9Ü-/.vliiider,  BröckiMiaufiager, 
UlAhtöpfe  und  Olühkisten, 

.Hagnetfi:eRieIle,  Polgehäuse  ete. 


MM 


:aa: 

loch 

'oo; 

■;  h 

ioo; 

'aa: 

locx 

:o  o 

oct 

loa; 

Da! 

|aa; 

;o  O' 

:aa: 

:oc3: 

,  FabPih  feuerfKsttP  Produkte 

Stoibers;  52  (Rheinland) 

g^grOnM  18&9 
liefert  in  bester,  zweckenteprechender  Qualität: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Grtffse 

KU  allen  industriellen  Feuerungaanlagen. 

SpniiHm:  Silicaiteiae  fir  SiwMflMHitfcii, larte  Petirt 

■  «■••te  Kp«sl»lttat: 

IKoksofentür  „P.  Peter$",  D.  R.  F. 

erhSkt  4ie  Leittvattflklfkeit  Jeder  lokaofeaaalaff«,  TwnMMet 
aarar«  Kekskaekeaklpf« ,  Terktnt  ile  fliraafiBett  alBaa 
Jedea  Ofeaifitem. 
8»&1  —  Beate  Befereneen  liegen  ver. 


Google 
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Dillinger  Fabrik  gelochter  Bleche 

FR9NZ  ME6UIN  E  Co.  9.-6..  Dillinyen-Saar. 

HobUn-$eparation$' 
Einlagen  u.  iUäscben. 


Kokskohleii-SUmprinascliine 

D.  R.  P.  148  166.  —  Mit  2  Stampfern. 
Im  Jahre  1903  fünfzehn  kompl.  Stampfanlagcn 
mit  Sinaetz-  und  AusdrUckmaschinen  geliefert. 


Erz-Aufbereitungen. 
Zerkleinerungs- Maschinen. 
Aschenwäschen. 
Transport-  u.  Veriade-Vorrichtungen. 

Doppel-Plan-Rätter 

Syst.  Schwidtal,  0.  R.  P. 

Kaliber-Rost 

Syst.  Distl  Süsky,  D.  R.  P. 

Koks-Rrecli- Anlagen  D.  R.  p. 
Koks-Ansdrflclunaschlnen 

mit  Pianiervorrichtung. 


<jf  eloelite  Blecliti 

gelochte  H  artstahl  bleche  bis  25  mm  Dicke, 
Spez.:  Gelochte  FanierstAhlbleche, 
feIo«ht«  Kipfer-,  Messing-,  Zink-  und 

8724  c  Bronie-Bieche, 

felochte  veninkt«  nnd  Terziante  Bleche. 


Dolomit. 

Wir  liefern  von  unserer  Zweigniederlassung  in  I^tmatliet 
Rolldolomit  «•/.  kohleuBanrer  MagT.*.!.  (MgCO.) 

a^K^HM^M^M^^^^B  nnd  nnter  l  */•  Kieselsfture,  femer 
ittln#^-^r1r^1#^mit    ungemahlen  nnd  gemahlM,  mit  über  S8% 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 

Dornap. 


Digitized  by  Google 


m  Hr.  M. 


RHEINISCHER  YÜLGÄN 

GkiiMttfl- ind  IMumrlii.  Ii  & 

OfiERDOLLBÜDORF  L  RlMill 

bai  lanlgiffiilff. 


OberscUesisolie  Kessel -Direrke 

Bb  Meyer      6.  m.  b.  H.  Oleiwit«. 
~     "  Spedalitttent 

t  ClrcsUUlowi  -  Wa 
i  MfMOqpal 


C.8.  Clrculations  >  Nieder  • 

(TUtterirkMffl)  bU  HO  ({a 
und  U  Alm.  Brlriotudruck. 

-P. 


a.  AtulMidpaL)  ftoi  BkhUoMai 
ffea  mit  ®  Qiocrtchaht  «a< 

«ondbkr. 


ampf  -  U  eb  erhiizer. 


.S61.  I>ainprke»gel  ■  Feuer  - 
S    nngen  nirjMiM  B(«BDmatoi<ai,«y«- 

.C      cieU  r>udilo*e  FeDenm(MnUfsn. 

00  6-  Schwel8Barbelt«n  aller 
Art  tu  IMliren 

filr  Om-,  WaaMT^  und  I>&mpfleitun(eB  biJ 
%  Meter   Dmtr.  Botirr^^hreil« 

Trin':;.  ■rtcrriu.io,  F,.:t<^r!.  W-ridkr -.sei, 
tll-i''.iL,  il.trviQ  -.i.   rt.  '.V. 


890» 


Dil  Witlwwttiir  lirgbai-  iid  EiNikittei|M!irkteltft 

in  Witkowit;«  (MfthrM) 


(AbteiUine:  Gursstahlfabrik) 


Uefert  b«I  küneHten  Teruilueu  bis  inm  Stückfr^wIrhU'  Ton  IWOOO  kg 

Stahlfapongufs  und  Fapon-SchmiedestQcke 

r«h,  K»«clir«ppt  oder  tertlg  beark«lt*C 

Tl«t«l-  aad  NldMlgtAkl,  flir  Walmrtrte,  ÜMMMMMriMt  JhMiMBMfiMiWi 
LtiMMlMkMktB,  MIUmi  «tci 


Hl^nhahnb«>(!trf  und  SchimiRii,  Elektrliltltswerk«,  B«rf-  und  HIHt^nwerk«. 

CokOMMiv-  tt.  ttftdtr-Hüdcr  »tu  1rla$ul<eM-Tacoigii»>.  Walxe«,  ümi.  teKlmM.  u.  gtaud«!«  nicketotaiii, 
flepresstc  Biccftwarei,  wit  Cafcnei,  Pre«»dle  ftr  QiaMeis,  KciKIMlcK  fic.  9088 

(Abteilung  Wassergasschweifserei)  lirffrt  in  allon  GrOfaen  und  Auafflhrungon: 

^dschweiitte  Blechrohre,  Ketiel,  Kesselbeslandteile.  Zisternen,  Rezipienten,  Schiflsmaste, 
^^^regÄwwrtlrrtwt^eleW^ 


.^TAHL  UND  EISBN* 


RHEINISCHE 
GHAMOTTE-  DND  DINASWERKE 

w/c  KÖLN  a.Rh.  gn. 

Fabriken  In: 

Etthwailer  bei  Aachen  (im.  G.  UHgen^Borf  mam  ^m.k.t\  Ottwtler  (BeK.THer), 
Bindorf  (Rhein),  Mehiim  (Rhem),  Stonlaha  (Westerwald), 

(Lbtluingen). 


FEUERFESTE  STEINE 


ALLER  ART 


betooden  Chamrttcstiilie  ftlr  HodiOfen,  Winderhitzer, 
Kohlenstoffsteine,  Dinassteine  für  Martinofen  (Marke  ,,Luetgen") 

und  für  Glashütten  (Dinas  I). 


Die 

BauabteÜung 
in  Köln 
(vormtls 
G.  Lütgen- 
Boi^mann) 
fibemimmt 


die 

Herstellung  von 

Fabrik- 
schornsteinen, 

Kessel- 
einmiueningen 

n.  e.  w.  mw 


AUGUST  RfilGHWÄLD 


LondoD  E.  0. 


Newcastlo-on-Tyne 

D.  Lombard  Street. 

FRIED.  KRUPP,  Akt.- Ges., 
Essen  und  Ann«n. 


¥  m  p  o  1*  t 


Export 

und  Mhott.  Gleftoni-RohelMB, 


MWia  vttn  alln  BoiUn  («IiImi  und  K«la. 

BBBMBMW^^^Blfl   Offcrtm  auf 
ZZIV.» 


von  Stahl,  Eiten,  Metall  und  Mineralitn 
j«dmr  Art 
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IS.  D«Mmbw  IMt. 


Sentrifugalpumpeti 

als  Riemenpumpen  oder  für 
,    direkten  Antrieb  durch 
J  Dampfmaschinen  oder 
Elektromotoren. 


Fahrbare  ZeDtrifügal-Piiinpinascliinen. 

Riemenpumpen  bis  250  mm  Hühidurchmesser  uud 
fahrbare  Pumpmaschiiien  stets  lertiii  auf  Lager. 

Meock  &  Uanbrocli,  iytmiiaiitairiiäi 


Hoher  Druck! 

ftmkialNbtF6eliniHi|. 


W.  EWALD  HAAS,  C!?^^  Elberfeld  S.  2. 

fabriziert  als  Spezialitftt: 

Ledeirmajxgielietteii  iximI  Riiii^e 

fttr  Hy^raulitehe  Pratten  and  Pumpen,  welche  aDt«r  sehr  hohem  Druck  arbeiten. 

MMnofobrlkation  in  Dichtungen  Kork,  Pappe,  Leder,  AakMt,  volk.  Ftfcra,  ttaaiRii,  Graphit  usw.  der  WaMr-,  Dempf» 

u.  Gas-Armaturen-Branche.   Profiliert?  Ktipfer-Oichtungsringe  mit  Gummi-Einlage.  Original  lenklnt-Olohtuafa«. 

XK,olilia/Utl<ör>poi>  II.  iefti)^  g^eii*su8te  Ka.liii.r&dei*. 
mit  ItcftiiiMbeii  ürttlteU  wi<  Ölt,  fette  etc.  ffOr  f alHrikbcd«rf.  »i7S 
für  abgdpafste  WMMrstandtfllMr  alt 


^^«>  H^Müiler  &  Co. 

ft^o  1 1  e  I- d  am  9 

Amsterdam,   (Zaandam),  YUssingen,  Harlingen,  Antwerpen, 
Rulirort,  Dortmund,  Emden,  Algier, 

Rheder  umI  Seltluiuller.  —  Import  m  im. 


Uebemahme  Yon  Transporten 

von  und  nach  flom  Auslände. 


Digitized  by  Googl 
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Wfeise  &  Monski 

Grö&te  Spezialfabrik  Deutschlands  für  Pumpenbau. 

Gegründet  1872.  mattmmat* mma ■oowapa»   Ober  900  Beamte  und  Arbeiter. 

Halle  a.  S. 

Düsseldorf,  Graf  AdolfstraOe.   ca  CH   Dortmund,  Burgwall  27. 


Spezialitäten:  Duplex -Daitipfpumpetl  bester  Konstruktion 
und  Ausfuhrung,  fUr  alle  Zwecke  der  Industrie  geliefert,  0OtnpOUnC|s 
U*  DreifaCb-CxpanSiOnS-DuplexpumpetI  als  Wasserhaltungen 
und  Wasserversorgungspumpen  bis  zu  den  gröfslen  Leistungen  mit 
garantiert  niedrigstem  Dampfverbrauch,  Kolbcnpumpctl  für 
Rkmen-  und  elektrischen  Jintlieb  in  den  verschiedensten 

Konstruktionen,  Cuftkompre$soren  und  Uakuumpumpen» 
Ciefbrunnen  •  Pumpwerke  usw.,  f^ochdrucka  und  nieder^ 

druck -ZentrifUdalpumpen  mit  garantiert  höchstem  Nutzetfekt. 

9053« 


Wolfram-Metall 

sowie  andere  Metalle  und  Legierungen  für  die  Stahltndnstrla, 
wie  Molybdän -Metall,  Ferro -Chrom,  Ferro- Wolfriim, 
Ferro -Molybdän,  auch  Molybdän -Säure 

erzeugen  in  bester  Qualität 

Kunheim  &  Co.,  Berlin  NW. 

7* 


Google 
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15.  Dezember  1906. 


Pumpmaschinen  und 

Pumpen  jeder  Art 


lür  Dampf-,  Riemen-  u.  elektr.  Antrieb 


Bb7* 


Lnflpumpen,  Dampfmasebinen 
Müller  &  Herold,  Halle  S.-Trotha 

Pumpen-  u.  Maschinen-Fabrik 

Fernsprecher  868    ■    Telftgr.-Adresse :  MOllerheroid,  Hallseule 


Robde  (if  Scbitiacbtcnbcrg,  6.  m.  b*  f>.,  Oasseldorf-Obcrcassel» 

Einzige  Fabrik  für 

Igepi'eisste  ^  pir*a.I  l>olii«ei«  l>. 

nach  dem  Erfinder  „Hlay  •Boftrcr'*  genannt 

  PreUwfirdIgstcr  Bohrer  der  6egcnwart.    «  ■ 


► 


Digitized  by  Google 
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lacques  Piedboeuf 

"        G.  m  b.  H. 

Dampf  kesselfabriken 
AACHEN  □  DÜSSELDORF  «JUPILLE 

(Belgien) 


9568 


Dampfkessel  aller  Art, 

Dauipf Überhitzer  »  Apparate  Blechschweifiarbeiteii 


Stein*  u.  Cbon  Tndu$tri(g($cll$cbaft  Brobltbal 

=  Burgbrohl,  Bez.  Koblenz  ==== 

empflehll  ihre 


hochfeuerfesten  Produkte  für  alle  Industriezwecke. 


Normal-  und  Fassonsteine 

fQr 

Hochöfen,  Cowper-Apparate,  Koks-,  Schweib-  und  Puddelöfen 
==  und  Dampfkessel.  == 
Spezialität:  Poröse  Steine  fflr  Heisswindleitung;eii 
Spoas.  Oewloht  0,7*  l>iM  1,—. 

Dinassteine,  Kanalsteine,  Trichter-  u.  Stopfenstangen -Rohre,  Pfannensteine  usw. 

feuerfester  Mörtel  feuerfeste  Thone 

gebrannt  und  ungebrannt 


Bahnversand:  In  vStaatsbahnwagcn  ab  Station  Weiler  der  Brohlthal  bahn. 

Wasserversand:  Ab  Rheinhafen  Brohl 


9514 


jnAWL  UND  BltBV/ 


Ift. 


iUexanderweFb  fl.von  der  Nahmep,  iL-6,iSSS& 

Armaturenfabrik  (A^bX),  Remscheid-Vieringhausen. 
Sämtlioli«  ArmalareB  f&r  Ber^-  and  HflUenwork». 

FsbHkefion  sfimVicher  Spezial*Ann«turtii  für  BeriotelunstMlagM  in  BtrgwarIcM,  wit: 
Absperr -Ventile,  -Hähne  und  •Schieber,  Einsohaitringe,  Flanschen,  Strahl« 
dOsen.  WasMrs«rstlub«r,  Sohlauohkupplungen  etc. 


Komplette  ISpacttmgvmHxMrp 

•ob:  Bintchaltringp  a;  Spritcveotil  b,  D.R.a.lC.;  ScbnellTerbiiidHr  e,  DiBkO.lC.; 

Spiiteaolilauch  d  and  WftMercentaaber  e,  D.R.Q.M.  9M6« 

Rtgdiisiiif  £frf<nmifa  Oer  Mnmhm  iNivaftc  fa  WHaiKimiwilMutai  mI  laiMMIct. 


4iMK/Jsolierung\M^^' 


(T>.  R.  P.  und  A.  r.  MfemeMet) 
Wirkt  M  0*«rhtUiMiB«ttMMrtlir  Bker  40*/i  mkr  «Ii 


99 


«tf  Iii 

IM  Man  vailasge  PrOfungezeugnle 


€  6  wird  steiabart.  hrVckelt 
nicht,  Ist  feuersictter 
und  nisMbestindlf. 

8079 


Gesellschaft  für  Tonwarenfabrikation 

~   Borowitschi  (Gouv.  Nowgorod).  nCT 

Spnsialität:  Feuerfeste  Produkte  fOr  die  höchsten  Hitzegrad». 


Seg.-Kegel  35  und  bis  45«'«  Ah(\.  M17 

Fa<,M)iis  aller  Art  tiir  Hochofen-,  Stahl-,  Walz-  u.  Emaiilierwerke,  für  Glas- 
hfUten,  clieinische  u.  Zement  Fabriken,  Kaikbrennereien,  Gasanstalten  etc. 


Digitized  by  Google 
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A.  BORSIG,  Berg-  und  Hutten-Verwahung 

BORSIGWERK  O.  S. 

liefert: 

Steinkohlen,  Pnddel-,  Stahl-,  Spiegel-  and  Oielserei- Roheisen. 

Sltmens-Martin-Flulseiten,  FtabttaH  mmI  MckeMibl  In  den  verschiedensten 
HirlsindeB  in  BWeken  md  Brtnmen  bis  n  40000  kf  BnulgtwMH 


Spezialität:  Kesselbleche. 

B«lt|ltoi<>  vnd  itiffAlblMhe,  in  jSchw«ifii>  mid  aianMiM>]f»rtin-FltU»na«n,  FhitetaU  and  Nidwiitelil, 

'  Jcgüahen  hl«rlllr  bartahmdwi  Badiagoataa. 


Maschinell  gebördelte  Kesselbdden 

mit  und  ohne  FäuerrohranschlQsso.    SpezialtaboIItn  mit  Normali«n  auf  Wunaoh  zu  DicnHtt'n. 
AU«  Arten  Sehweih-,  Bördel-  und  Prarsarbeiton,  Galloway-Rohra,  Wellrohr«  etc. 

®  dimiedleeittlclce 

jeder  Art  und  QrOfse,  in  Siemens-Martin -Fluljaeiaen,  Flufastahl,  Tie|g;elstabl,  NickeUtahl  eto., 
roh,  voKiaMlnrappt  und  fertig  bearbaitct,  für  Miiff«^  SaibifliH  und  «onstig« 

Wellen  bis  24  m  Lfinge,  anch  gebohrt.  9m 

Lf  komotiT-,  TonJor-  iitTi  "VVsE'onrrti^ri-if'M^     Nahtl^i»  pf<vval»te  Winko!-  und  Flschrinffre. 


Scbflchtermaim  &  Kremer 

DORTnimD 


empfehlen  ihre  Spesiaiitttten. 


Auilfllirt  litt  m  Mir  III  600  Separationeil 

und  KoUen-WäscIieii 


sowie 


ttber 


100  Brikett- Anla^eD  mit  mehr  als 

200  Pressen,  System  CouffinhaL 


SWS 


Digitized  by  Google 
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Gair"b<  Gelenk-Ketten 

Air 

alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200000  Kilogr.  effektfvt  Tragkraft  bereits  ausgefOhrt  — 

fabrizieren  in  unübertroffener  Qualität  gjn 

IVolil  &       .  Köln  ».  Rh. 


'.  Die  Fabriken  feuerfester  Produkte 

in  Sayn  (Rag.'*Bez.  Ck)bleDz) 

Fabriken:  iSayii.  geRT.  188B;  Bandorf,  frOher  Slau  Flohr,  gefr.  17B8, 
emprehlei),  ^■'«lOUl  auf  vortagliche  Ton-  und  Quarz^ubeo :  Dampfke8a«]8t«iiie.  QnanttelB«,  4e«toell«  und 
«Bgllseh«  Dlnaa,  8«haaiOtt«atelD*  von  höchstem  Tonprde-Gehali  tn  jpder  Form  und  Grör»e  fQr  HoehSfeo, 
Cowper-Appaxate,  KapcISfea*  KokaSfen»  HeUaehacht«  u.  dgl.  Glenbolf-,  sKar«b«sUadlf  e  St«!*«,  Stopfai, 
Trichter,  Rohr«  und  KaRalatetn«,  Bef«lier*Flll]ofMiat«lBe,  porSi«  Hteln«,  fenerf.  Zement.  8697 

  Iii  r- 


Mehihorn  &  Weissenberg  vorm.  Carl  Francisci 

^etiweidnitas  in  fSolaleflilen 


MHtt  und  «Sil  BetrMitUitte  des  Kontinontt  zur  HertteNung  von  MagneHMriton. 
  Spert«Hlftfn,  nachweislich  im  In*  «ad  Ausland«  bewAhrt:  " 

3Xa,^Iiei8iteiteilie  in  allen  Formaten 

für  Siemana- Martinöfen,  Roheiaen-MlBcher,  Hoeböfeo,  elektr.  Öfen  u.  dergl. 

Magnosit,  tintar-gobranni,  Hagnasitstaiiipfmasse,  MagMsitnMel. 

THnsuMtaine,  Ttin  nmm  fli  tnl 

I^-  Cha mottesteine  in  allen  Gröfaen.    Chamottemörtel.  m$n 


Hiiisubui  I  Rotli'siiie  Magnesit-NeFliB,  ]olssa  (üngarn) 

VtriHMfi-CMwWr  M  M.  WataMrtarg,  laiUM  •.'U. 

•mpfahlen 

— —  l^-  Magnesit,  ' 

roh  und  sintcrgebraimt,  gekörnt  und  gemahlen  aus  hochprozentigem 
auerkannt  allerbesten  Vorkommen  Ungarns. 

SMt  G^ftflig»  Anfragm  m  M.  Wsisssabsnip  Bssthin  0.*8.,  erbetra. 
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HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM. 

bokomotilen  »rSatt-Dnd  Hei^dOIlipf 


stationär  und  fahrbar. 


I  V 


Ober  16000  Lokomobilen  verkauftä 

Filtaleo:  Betiio,  Breslau,  Königsberg  i.Pr..  Köln,  Leipzig.  Rostow  */Dod. 


40-60  %  Kohlenersparnis 


•nieU 


bei 


FlammOren   1?  i-kai" ^ail Al*llll(y  F^uening  ist  b«i  jsdem  schon 

dirch  dl«  mir  patentierte     ItUStlüUül  UUg.    vorhandenen    Ofen    be  quem  und 
billig  ansubringen.    Bewartang  recht  einfach.    Viele  Feunninffen  bereits  mit  gleich  ^ten 
Reaiütaten  im  Betriebe;  ebirer  Erfolg  nachweisbar;  beaonders  geeignet  für  metallurgische 
Oefen,  e.  B.  Paddel-,  Schweifs-  and  RollOfen.   Auch  bei  Kesseln  hohe  Kohlenersparnis. 
Beste  RefereBien  nnd  ZencnlRite.  Aulandspateate  Terkfinfltoh. 


Zu  yerkaufen  oder  in  Lizenz  zu  yergeben  ist  das  Patent 

anf  «lasn  Ofmi  mit  Bechaniseber  ForibcweK^nnfc  des  ta  erwlrnendan  Gnta.    Best  geeignet 
für  Hchnetr*-  und  Rollöfen.    Bereits  mit  gutem  Erfolg  ausgeftlhrl 
Vertretang  fOr  Rheinland  ud  Weetfalea :  Herren  Boecker  k  Co.,  Sehalke  I.  Wef tf. 

H  ^  r  xii  f  i  II  ri  O  fi »  oli , 

Betriobeehef  des  Bleah*  a.  SUb«ia«nwalxwerks  der  Boss.  Maschiaenbao-Ges.  Hartmann, 
9666  Liic:nnal<.  Geur.  Jekaterlaeslaw  (bUd-KafsIaad). 


1 


dS  Hr.  ii.  JTAHL  UND  KISBy."  16.  DeKmbw  lg06> 

Kaerlicher  Thonwerke,  Act.  -  Oes. 
KÄERLIOH,  Post  MDhlheim,  Bez.  Coblenz 


liefern! 


la.  hochfeuerfesten,  blauen  Kaerlicher  Thon 

für  ElBen-  und  Stahlwerke,  Zlnthtttten  etc. 

IMMU  ÄUIJU  TOD  Pnt  Dr.  Seger  O.  E.  Gruner:  41,29 */•  Thonerde.  53,42«/. KleMlstare. 
LeistunsTsfähigrkeit:  150000  Tonnen  pro  Jahr. 
QrOsse  der  Qrubenf eider:  ca.  530000  Quadratmeter.  ssm 

SeklftTenud  ab  WeliMntham.  —  BakBrertaBi  ab  üralti.  —  Kzpart  aaeb  alias  IJüi4era. 


Deutsche  Delta-Metall-Gesellschait.  Alexander  Dick  I  Co.,  "'S^IX. 

Delta-Metall 

QubStQcke  j«der  QrOCM  nach  Modellen. 

Schmiedestücke  jeder  Art  naoh  Zeiehnung 
far  Mariae,  B«rrb«a.  h74ra«llsrhe  Iwck* 

Ctoprefste  Stangen  und  Leisten 

iii  jedem  beliebigen  Profil,  sowie  rund,  seehBk&nt, 
Tierkant,  flach,  eic.  In  9668 

Delta  •Metall,  Messing,  Aluminium  etc. 

miitelet  patentiertem  Verfahren  hergattallt. 


€l)aiiiom-  «iid  Dinas-OPerke  l)OMbHrd  mm.  ^M.b.^. 

vor«.  6ebr«  Kitftr 

liefern  feuerfeste  Steine  Jeder  Art  für  metallurgische  Zwecke,  sowie  für 
Kesseleinmauenmgen,  Ring-,  Kalk-,  ZenientSfen  etc. 

SPEZIALITÄTEN:  •  .  * 

HediefaB-  und  Cowparatalna.  |    Dinaaateine  (ttr  Siefliena*MartinOfea  aa4 

Porflae  Steine  fBr  Heirawindleitungcn.         I  Glaahfltten. 

Pfannenateina.  Stangenrolire,  Stopfen  und         Quarxateina  fBr  Pnddal»,  ScfawaUb-,  Kvpol- 


Aoagflaae. 
Retorten  fBr  Graaanatalten. 

Cluunottemfirtel. 


und  KokaOfen. 
Slnrofeate  Steine  fBr  ehemiacha  Fabrlkan. 
DinaamörteL  MM 


Industrielle  Vertretun£:en 

Directeur:  J.  B.  CLAMENS,  Ingenieur 
Paris  —  21,  Rh  Godst-de-liirsi,  21  —  Paris. 

Wir  übernehmen  die  Vertretung  In  Prankreich  auswärtiger  Firmen,  die  sich  mit  dem  Bau 
und  der  Ausführung  von  Maschinen,  Apparaten  und  neuen  SpezialitUten  beschäftigen,  welche  fUr 
die  Elttnb&ttealn^uslrle,  Bargwerfca  und  HeobOfen  erforderlich  sind. 

Aui  evtl.  Antragen  hin  hSÜt  unaere  langjährig  bestehende  weitbekannte  Finna  dia  bastaa  Relaraaxaa 
9281  den  Interessenten  zur  VerfUgung. 
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paul  $>cl)tiiiat  Si  Dcsflraz 


Ctdiiifsclits  Biirtaiit  €«  iti«  K  9* 

f  erMiprecbtr  2159.  Prtnzenstraise  14. 

Pfoicttienuig,  ticicniMg,  ciDaHung  II1I4  i«»<irifiiittmi  im 

==—  BMmM"Jliiiige»> : 

BetTlcb»TtrtI«e  6fnricMui«tn  für  die  fMtn-.  StaM-,  chtmljchf  und  hframficbe  TadMitrfe. 
Ckfcmif  Ml  mattrialiM  «i«  Jlr»tit*seicbRttBaei.  fiesNUcItNii  »oiclMr  üilagci  it  ucbtiKbcr 
Ml  IHMMhuiMlf  WatUM.  lUtttMHtUiMKdlimin. 

Bctondcre  Spezialität: 

=  PaitMt-ttleanlak'Ofn  D.  R.P.  Dr.  91 4*4.  = 

Wtitt  GatoTen  wird  als  Flamm-,  eiflb-  und  SdhmelzofM  aüicflbn  tum  mirnei 
Ml  ScftaiedcbUckn,  firo»*  ii4  fcliUcctoci,  Wikcii  ii4  SMtM  ftf  Sclimimftt,  tir 
I>r«Dttfll»mlcB,  sm  «lINi  flii  Oeifitai  voi  Sferavaclf t 

ftracri  als  S<l>weilMf<n  fir  Cipmi-  nd  S<iirotti»ab(tci 

UrNtri  aU  ttoUofcn  mit  ■ccbaiiichcr  Tortbcwtgtinfl  der  Knüppel,  Blöcke  1. Bramel. 

1  Bii  iintm  $to*iet(i  vmit  tim  KokliamkraKli        aar  i','","  aat  4t«  CIbmH  M  aar  daluk« 
BtlHHl  {  MUWt  (iaKM.  lUcimshUa.  btf  Uerartaaaac  tM  MMWttai  «MI  M  4ir  i«i«tn  CiMm«  mmr 
'      \  41 1  m«ic*t.  II*  ictsi  I  ' .  ii»ri«<r  Bctrfc»  UM  ifiiMMIrf  ' 

ftrint  al>  StabtocbmelzofcH» 

ferwTt  aU  Kaiiantift«ngiaf)«feti  xim  €ilt««  «m  9ialitltfM(tl»ei  Hhr  fnmt-, 

?re«»-  und  Dynanczwccke. 

 1.1  f  Ti  (la(M  derartiata  Ofta  «rardt«  45  I  liccbt  ia  24  Itaadta  k«i  »olUtiadia  aitichaiiitlttr  C«aip«ratar 

■n»fl«i  ^  alt  (larm  H»)>U«aaf»Ma  m  90  >•  P<r  C^aat  ««atiht. 

Oer  Ulearaak  üfei  ist  der  cinzia«  flacofcn»  welcher  die  üerwendun«  der  Jlbbitxe  xir 
iMlltneiiflun«  erm^iilicbt. 

(  B«l  ttacai  Otca  air  2  H«ain(ni  tir  t(1iaii(«(»l«clit      h  JSI  eilMittWicM  «M4M  M  «toCM  OmU 
MnM  {  VM  2««00  k«  «aKbiKttitr»  nacbtkoklra  yro  Ca«  «r  MN  !•  NMIt.  MCN  Ii  MMI  «Mf«  IM» 

(  tiae  3.1  tack«  UrrdaH^taa«  erxUUca,  «(rkr<a<ki. 

Der  Patent-Uleardale-Ofen  eian;t  sicl>  auch  oorzügiicb  zum  lüärmc«  und  $cbM«laM  fM 
metallen,  »owic  fir  Xwecke  der  cbemifcben.  Zement-,  keramiitben  und  (ila>4Rdu$irie. 

Konpiette  enricbtittig  m  StaftI-  ii*  matewerken  eic 
fiaierxeufler  oencMeaeier  eigenei  iiiid  pateNt  Systeme 

ftr  die  cerKM«denit(n  Uer«enduHS*z««ck<  and  »«  Urrfmra  aicb  aiHderwertlaer  Brcii. 
Mtcrtall»,  tvmlt  aicb  ut  UeiMMia  toa  BriMikoblctbrikrtK  vorilalicb  attiaaet  ««■ 
rfttftcr  Malt  ai  KaWtaiiartt  TIaftfirfttft  «amelcbt  eiatacb»^«  Kemiaiia  fi  kintcster 
WU  Obi(  Bcli»ti(ii0  der  JIrbcftcr  duTc^  fiitz«  und  obne  Unterbrecbun«  der  eaterxeigii«. 
Uabaa  alter  ficairatorea  aidmr  $yf  tenc  lis*t  »leb  obac  grom  Koste«  aid  f  cbacllttcat  aas* 
fibrta.  Huf  Waascb  aa4  bd  irtfMrta  6ai«nt(ascncMni«iJlaiMa4aBSkoatlaaiorlicl(r 
•MlMMit^lMMcInMt  lB.1l.F*ai|NKlM».  > 

Htttoiatiicbe  BeiAickuigiapparate  fir  GeneratoreB 

der  oerscbiedensfen  Systeme.   

Ddtnpr-Stocbiocbverscbliiiie  In  verscbied  Jluif fibrunaen. 

Datei  dim  JiMNirtft  «M  Mm  tMlbn  4ir  Haurtit  m  9ut$  aw  INcblMbtra 


der  intraWlMI  WM  «baalWir  tItNffeeit  rerMndcrt. 

jiMhiMi  Mi  et»  #0  QPfwNbiltaOfcii  Mi  1§0  0Mtratarai  mHHiii^  Ihhi» 
f  ainate  Raffarcasan  und  Xaugniaaa«  9M 
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Nahrloses  Hohlmaferial 


oliiie  J**eli^weil'«iiii{j; 

wie:  Uldlrohre,  UtsuUchüut.  Pretszyllndtr,  hydraul.  Zylindtr  mxi  Plunger.  turblneR- 
rinflt.  tirapicrwalzen.  Crockrnirommela.  Zenirifuacnmäntel,  CHfibeMilttr,  Uierkanirohrt 

tlir  UtbrrhilZCr.  Rollaangsrolld  etc.  WfU-n  in  vorzn^li.  hi-r  Aii»fül>runR       S-^'  l 


Press-U.Walzwerk  Akt.Ges, 
DÜSSELDORF- Reishol  z . 


ORIGINAL-AMERIKANISaiE  LEDERRIEflEM 

VERLANGEN  51E  PREISE  VON 

cnAs.a.saiiERENs.(°.  Hamburg  |4 


6908 


Arloffer  Thonwerke  Aktiengesellschaft 

^^.I'lofF  (Rlieiiila,nd) 

Fabrik  feuerfester  Produkte 

•mpfiehlt  alt  Spezialit&t: 

Chamottesteine  bis  42     Thonerdegehalt,  engh'sche  und  deutsche  Dinassteine, 

poröse  Steine  von  0,8—1,0  spez.  Gewicht. 

Carborund. Fabrikate  ^''^Ät^^f.tiSÄ'*' 

Goldene  Medaille  Luxemburg  1898.         Silb.  Staatsmedaille  nnd  8ilb.  Medaille  DQueldorf  1902. 

Welt -Aufteilung  Lflttich  1905:  II.  Preis,  „DipiAme  d'honneur«*.  9b;i9 
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HascIiinEnliau-AlitiengesellscIiaft 


lorm. 


Ph.Swidepshi 


baut  alB  Spezialität 


Präzisions  -  Ventildampfmaschinen 

„System  Lentz** 

in  ieder  GröBe,  Bauart  und  mh  allen  gdbrUuchlichen  Umlaufinditea 

Lentz-Ventilmaschinen  allgondn  als  die  besten 

KTaftmotoren  bezeichnet  und  sind  garantiert: 
Binfoch    Spamsn   


Luftkompressoren ""'  -'''^^y-^i 

Ein^,  rwei-  und  mehrstufig  für  elektrischen,  Riemen-  und  Dampf-Antrieb. 

Vorzüge  der  Ventile;    Leichte  ZugänglichkeitI    Kein  Hängenbleiben! 
AbMlule  Betriebwricheiheit  audt  bei  ttavbiger  «ad  feuditar  Luitl 


Luftkompressoren  in  Verbindung 
Lentz  -  Yen  tildampfmaschinen. 

Fahrbare  Kompressoren. 


mit 


MOS 


Zah: 


AV('ii>'i;  drr  w-  u.  .v.iilär.dischcn  [ftJuslrie. 


Thwaites  Brotes  Limited, 

iBradf  ord-  Eng^land. 

Dampfbäiniiier 


für  Schmiede-  n.  Geserltarbeiten 
bis  SU  den  größten  Diinensioaeu. 


4000  Dampfllmmer  sadi  allen  LIaden  dar  Ihda  gallatet 

UentiUilOftiit  Ro^n^Nlu,  Ziiimvflal- 
ii4  $|Miii9Nüpeii,  6ie$$mi-€lNricMMMgau 

General -Vertreter: 

FRANZ  ANT.  SCHMITZ,  Düsseldorf,  Charlotleintr.  56. 
Telegramme:  MMChiaenschmiti:.   FerniprMiMr  3471. 


Hei  Anfrat^^t!  hlHe  auf  'üfse  Zfitsf nrifl  1?>'7ns,'  7n  nehtnoi. 
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Hobelmaschinen 


mit  variahlen  Schnin.iifs^hwiiuliijkeiten  fiir 

=  Scbnellbetrleb  = 


insbesondere  BillCtcr-i^ObelniaSCtlinett  mit  K  inpilaster 
bauen  in  vollendeter  Konstruktion  und 
Ausl'iilirunt;  :tls  H;uiptspezialit;it 


BilktcrivHlunzji.  6. 

üscbcrslebtn 

Wir  buuen  ausschließlich 

Hobelmaschinen     Veahiey-Luftdrüchhäinnier  speziaikataioge  kostenlos 


eross^schereiuPldttereiünlagi 
S^ern-5ystem 


füGOHARTüNG 


oX^u-ConsJrucHonen 
JHöcbsle  Oeconomie 


^'sS'i  BERUHMOABiT. 


»674a 


^    Quadratisch  gefloclitene 
Transmissionsseile  „Patent  M". 

-  T>aa  Beste  fai*  antriebe. 

GleichmiLfiiger  Lanf. 
9819  Geringite  Dehnbarkeit 

Sicherste  Spleißang. 
Kein  Drehen  der  Seile  in  den  Rillen. 


Ubtr  t  HUUoBM  M«tar  in  B«trl«b. 


AnikUnfte  etc.  bereitwilligst  dntch  die 

Quadratseilfabrik  .Patent  Bek" 


in  IMIannlieli 


—  GEWERKSCHAFT  DORN  ^ 

Schrauben*  und  Nietenfabrik 
HERNE  i.W. 

«Vesdalltat:  HU 

MBschlnensctirauben, 
RnschHBiBeDdBii.  Muttern  ttc. 

Schrauben  jeglicher  StSrkt  u.  Kopfform  prompt  nach  Bestellung.   Man  verlange  Preisliste  bezw.  Anstellung. 
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CALCIUM- 

METALL 

Elektrochemische  Werke  6.  m.  b.  H.,  Bltterfeld. 


8«2I 
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Reine  kohlefreie  Metalle  und  Legierungen, 

Chrom  98/99  «/o,  Mangan  98  %,  Molybdän  98  »/o,  Molybdän-Nickel, 
Ferroyanadium,  Ferrotitan,  Ferrobor  etc. 

Erwärmungsmasse  „Thermit" 

zur  Ausführung  des  patentierten 

aluminothermischen  Schwei bverfahrens. 

Seit  Jahren  in  Eisen-  und  Stahlgießereien  stUndig  angewendet 

TH.  GOLDSCHMIDT,  Abt. Thermit 


01ii*oiuei*z 

>Iolybdenit     —  IVIa.nfifa.nerz 

Neucaledonisches  Nickel-  u.  Cobalterz 
Phosphorreiches  Eiseaerz.  ^ 

Siegfried  Pels  8875 

Neuerwall  26/28,  Hamburg. 


Zschocke'sMaschineniabrik 

Kaiserslautern,  Rheinpfaiz 

Tec)llTillaI-BnESS6Da.Rntir,Biimarckitr.äO 

baut  als  SpeziaUtat 

Zentrifugal -Pumpen. 


Bewährteste  Ausführung. 
l:*vu:npen  tod  40 — 800  mm  Rohr- 
durchmess«r  stets  am  Lager.  9443 


FISCHER  &  DEMMLER 


MÜHLHEIM-RUHR. 


MM 


B 


ochofenformen 


aua  «lektrolTt.  Kupfer  ge- 
^chmiedat  sowie  aus  feinst.  Brenxe 
irefosMo.  —  Klklkaitea  sowi« 
Pa^Bfmfa  in  jedem  Gewicht. 
PhMpherkupfer,  PhespheoiM, 
Mangankuplcr,  Süiduakupler, 
Lager- Weifimetallei^  Qual.   

Stangen  ni  DriMe  ui  rUtphickiiH,  Imiag  tU. 

Eibriier  Kenper,  Olpe  i.  Neitf. 

MetaHfleffterei,  Iraiatartafabrik, 

Wala-  BBd  Hamaerwark.  9f^i2 


f 
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lOi 


Maschinen- 
und  Dampf- 

kesselfabrik 


BUILLEÜUME-HERKE 


NEUSTADT 
a.  d.  Haardt 
Rbeinpfalz. 


n. 
in. 

IV. 
V. 

VI. 

VIL 

"c 
• 


3 
C 

c 


c 
Q. 


Verlade-  und  Bekoblungs-Anlage  für  I.okomotiven.   D.  R.  P. 

Krane-Verlade-  u.  Transporteinrichtungenl 

bis  lu  den  größten  Diinensioncii,  von  höchster  I  cistungstUhipkeit,  hervorragender  Einfachheit  und 
ökonomischer  Arbeitsweise.  Spezialkrane  für  Hüttenwerke.  Chargiermaschinen,  elektrische'^ 
Lokomotiven,  Spills.  Förderhaspel,  Drehscheiben,  Schiebebühnen. 

Speicher- Anlagen. 

Dampfkessel  aller  Art.  SpezialitUt:  Guilleaume-Wasserrohrkessel. 

Rauchlose  Feuerungen.   Wasserreiniger.  OampfentAler. 

Hoch-  und  Brückenbau. 

Guilleaume- Selbstentlader,  Waggonets  '^komSänif^ent'' 
Enthaarungsmaschinen  für  Gerbereien,  a  r,p. 
Schmiedeeiserne  Fenster.  »671 


III' 


Guilleaume-Kcssei  mit  Überhitzer. 


Dampikran  mit  Sclbstg  reifer. 


e 

o 

s 

3 


C 

a 

Q. 


U 

> 
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Glässing  &  Schollwer 

Fabrik  fQr  Feld-  und  Kleinbahnmaterial 
Schuren,  Post  Aplerbeck,  Westfalen. 

Kokswagen,  Kippwagen,  Plateauwagen, 
Sehnellentlader,  Schiebebültneii, 
SpezialWagen  jeder  Art. 

Schienen,Gleise,  Weichen  ,Kreuzungen, 
I>rehMolieil>en.  87« 
Förderkörbe,  Eisenkonstruktionen. 


üw-JVIasscnartikjßl  ^ 

tn   allen    Mctallrn   und   für    ■lle  Rranchrn 

in/Aessing.fTickel,  Kuptc.A'uininium.  Toir^back.  Eisen, iTeusüber  etc. 

Gezogen  —  Gestanzt  —  Geprägt  —  Gefräst 
Geschnitten  —  Roh  —  Poliert  —Vernickelt  etc. 

Bachsen,Halsen,Kapseln,Rosetleii,Fiischclien,llannen,Rohrteile,Eriffe  etc. 

\  Jiihgt  frfnt.    f'allif  ^rhv't.    fram/ile  Je'fi»n:'ng  . 

fHITZ,  XEl/ME-YER.  ^ 

Stanz-  Jb  Rohrziehwerk     •     Cri^itzenhofstr.  29 


9318 


Erns^  Jung,  Jnhaber  C.Siebel 

Gerberei  unil  TreibriemenFabrik 

KircJien  a.d.Sieg. 


Kolben -Ringe 


ans  kaltgezogenem  weichem 
TiegelguTsstahl, 

billiger  als  gnTseiserne  Ringe. 


Fernsprecher  Nr.  803.    H.  MayOP  &  Co.,  DUSSeldorf.  Tefegr. 


J/P.  Piedboeuf  &  Cl^  Röhrenwerk  Akt-Ges. 

Düsseldorf  -  Eller  empfehlen  die  Anlkel  ihrer  Abteilung:  «» 

Blechschweif serei,  ^  "Z^'^'^^T^T^^'^^'^l^""  T.  ^ 

    "  bia  8000  mm  Liciitweit«  in  beliebigen  L&omo, 

Dampf»,  Wasser-,  öteigeleiiungsröhren,  Dampfsammler,  Bohrrflhren,  Turbinenröhren  feto. 
Oampfltessetieile.  Transportl(essel,  Kocher,  Reservoire,  hohle  Wellen  etc.  etc.  ^ 


Im 


It.  DflimW  IfOi.  .;BTABL  und  CIMN.«  Ilr.  84  Wt 


JVLIAN  KENNEDY,  SAHLIN  &  Co.,  LIL 

CONSULTING  ENGINEERS 

fOr  die  EISEN-  und  dTAHL-INDUSTRIE 
ftRAMD  FBIgB  ST.  LOUIS  BlFOglTIOM  1Ü4> 

NAÜPT.BUR6AU: 

TELEeRAPH  AND  CA8LE         52,  RUE   DU  CONGRES  CODES: 

m  BMixaur.  BRÜXELLES,  BELBlüi. 

BRANCH-BUREAUX: 

PITTSBURG.  PA..  BESSEMER  BUILDING. 

PARISp  58  RUE  DE  L'ARCADE.  M12 


HORGM  CORSTRÜCnOll  co 

WORCESTER,  MASS.,  U.  S.  A. 
SEAMD  FBIM  ST.  LOUIS  «XPaSITMII  1S04. 

AusKhliesalicbe  Spezialitlt: 

Kontinuierliche  Walzwerlce.  ===== 


Einunddrei— lg  Walzwrke  In  BBtrteb. 

Wmhmtri*  für  KnOppsi,  HtmdelseiseH,  BrnmitUtm  mtd  DnM. 
KomHmm$0rl*€h«  mmd  fii^pmd«  Scheren. 

KmUmdtHlehe  Wämu  OeJen. 

KontmMi*rlUh4  I>rmMm§g9. 

Kontinuierliche  Gasgeneratoren 

Speziell  für  backende  Kohlen  geeignet. 
K9aUnul«rllcb«  ProzaM«  tfihreo  zu  kontinuierlichem  Qewlnoe. 


JULIAN  KENNEDY,  SAHLIN  &  Co.,  Lm 

968»  52,  Rue  de  Cong:r^s, 

T«UinBm^*w«:  «HLI«,  gRUXELLES.  BRÜXELLES,  BELGIUIH, 
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Vereinigte  Scliinipgei-  und 
Mascliinen-Falipiken,  9ct.-Ges., 

vormals 

S.  Oppenheim  &  Co.  u.  Schlesinger  A  Co. 

Ata.:  Sciimirgelfabrili 
HannouBP-Hainholz. 


iLinfache  lY&iaiaNchine  Nr.  0. 
i  Abt.  II: 

Sdimirgelscheiben  und 
Schmirgel- Schleif  masciiinen. 

Abt.  III: 

Forin-  und  Gielsereimaschinen 

sowie  komplete  Sandaufhereitungs-Anlagen. 

Fräsmaschinen. 

Abt.  V: 

Sandstrahl  Eehläse  für 
Geitputzereien. 

Kataloge  und  Preislisten  auf  Anfrage. 

Ständige  Ausstellungen 

von  Schieil-  und  FrHsmaschlnan,  sowl«  eintr 
in  Batritb  befindliclien  komplatan  modarnen 
Formmatchinen- Anlag«  in: 

DBaaeUorf,  Graf  Adolblrafs*  «». 
I  OOSSd      Farla,  8,  Booltrard  Richird-L^noir. 
Ii*Md*a  N.,  P«rfc.  ToUnban 


IHotop-lauhatzen 

p.  R.-a.-M 

mit  eloktrischem 

Haban  trieb, 

Katzenfahren  tod  Hand, 
fUr  jede  Stromart. 

Bequemste  Handhabung. 

Schnelles  Heben  und  Senken. 

Ersatz  für 
elektrische  Laufkrane. 

Krspnrnis  an  Arbeilakrftnen. 

F.  Piechatzek 

9iy;  Hebezeugfabrik 

JBei-lin  IV.  €%S. 

Preislisten  Aber  Uebezenge  u.  katifige  Icostenfrei. 


Reinen 

Sauerstoff 

und 

Wasserstoff 

zum  Schweifsverfahren 

zu  technischen  u.  medizinischen  Zvp.cken 

liefert  billigst  in  jedem  Quantum 

OXYGENIUM  A.-a. 

in  Schiedam  (Holland).  99U 
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«  ^  E  «»•  g. 


{■nS        ST  r-M(k«Bns 


Cinbanddechen  zu 
"  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

li«f*rt  in  geHchtOMckToIler  AusfQhruDg 

SU  ^  8, —  pro  Juhrgang 
di«  Yerlagehuchhandlung 

August  Bagel,  Düsseldorf. 


'    THONWERK  BIEBRICH  S 

I 


AKTIE  NOKSSLLSCHArT 

!Bie1>i*ie]i  a,ixi  Rliein. 

HilIrtiMrfiiti  MiHl   ^ — 


 ^ —    Uttnkistliiiii  FiWtati.  g 

^  Bau  kompletter  Ofenanlagea.  88t«  g 
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Cerrolegleningen  uiid  terrospezlalitäten* 

jeder  Art,  wie  Ferrochrom,  FerroiMngan,  Ferrowoifrtm,  Ferro-Molybdine» 
Ferro-Vanadium,  Spiegeleiten,  insbesondere 

als  Spezialltftt 

BocDprozentifles  »errosllizlmn, 

20.  26,  30,  60  bis  867.  Si-Gehalt,  ferner 

Qualitäls-RoDelsen  '"i^äJ's'" 

liefern  jederzeit  zu  billigsten  Marktpreieen . 

Pollitzer  &  Wertheim,  Wien  II/2. 


\i;Tir:|N'-öc5f:i.*.0CUAPTfo"A'iAC':vilNLi;LAli 
OTTI:^!SEIS         •  liAl'iBUF.e 


PATENT  Sl  :^U5 

■  r  ^  f    ^*  n 


Gehärtete  Stahlkugeln 

für  Maschinenbau, 

g«BU  ru4,  %fMM  aif  Hafk  ffMchllffm, 
■■Bkfrtr*ir«B  !■  ({■allUlt     lurfUnaf . 

GeschlliTene  Kugellager 

an«  feiniUm  Ti«ff*lfuliMUkl.  8848 

I.  IKTER  A  Ct..  DlMtldorf. 


Ernst  Scbmatolla 

Dipl.  HUtteD-IogeDieur  d.  Patent- Amlt 

Berlin  S.W^  HaUecob«««]-.  28. 

lekutz,  Konitnilrtlva  AMarbaJtunf  umI  ElnfUming 
«M  küttin-  ■.  touermfitMhabelMn  ErflatonfM. 
Bau,  Umbau  und  Inbatriabictzung  von  6asg«n«- 
ra(or«n  und  Gaifauaninflan  10  r  aN*  BraanstoSa 

aatar  flaraatia. 
Spasialit&t:  BaahocMfaa  xa«  Braaaaa «aa 

Kai,  Daiaaril,  latBaaU  atc 
BroaohOran:  Dia  TiafalOfan;  Baooh- 
^aga«  daran  Varhfitung ;  Qaaarxauf  ar  und 
GaafeueruDgaD ;  Die  BraonOtan.  0368 


Google 
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III 


A.  Borsig,  Berlin-Tegel 

looooArtoiitr.  (Bofsiswerk,  Oberschlcsieo:  Eigene  Qrubeo  u.  Hfitteowcrke)  stfrM«*)*«^ 

Kompressiren,  Vakuumpumpen  u.  Geblasemaschinen  D.  R.  P. 

Bauart. 

Antrieli  durcL  Dampf,  Elaktromotor  oder  Rl«m«iuttg. 
6erla^8t«r  Kraftrerbranoh.  GrAOte  Elnfaekhelt 
«nd  B«triebBRicherhelt.  HScIiBt«  Toarcuahl  b«l 

yilUg  ^erioBchloaem  6anf. 
Geringar  «chldlioher  Raum.      6«rin|Ste  Abnutzung. 

Grfi&ter  Tolomctriicher  Nutzeffekt 
mit  und  ohne  MantelkOhlung. 

OberatrOmnng  einstufig  oder  mehr- 
■tufig,  mit  und  ohne  Zwischen- 
kilhlting. 

Lokomotiven  iVbeÄ;."" 
Hoch-  und  Niederdruck- 

•  zentrifugalpumpen, 
Dampfmaschinen,  Dampf- 
kessel, Grofs-Gasmotoren, 
Mammut-Pumpen  D.  R.  P., 
Hydraulische  Fasson-  und 
Schnellschmiedepressen. 


BauliBSClilaa 

für  einfachsten  bis 

reichsten  Atubau 

incl.  oder  excl. 

Montage. 

Ltstea  and  Anachllre 
  gratis.   

Franz  Speniler. 

Berlin  S.W.  19, 
8897  oder  Lindenatr.  44 

DDsseldorfer  BeschlagfabHk  Franz  SpMigi« 

Q,  m.  b.  H.,  DOsteldorf.  Orupelloatr.  29. 


Prima  Quarzsand 

(Schfflelz-,StraW-n.Schweil!sand) 

in  bester  Qualität 

liefert  billigst  9M8 


m.b.H.  OÖLTV. 


FRIEDRICH  LUX  G.  m.  b.  H. 

Ladwlgsbafon  am  Rhein. 

Frahnu  Frequenz,  ond  Geatbwindlgkeltimesaer 
(Tachoineter),Fenire8ehwiBdlrk«lt«m«a8«r,I)aiiipr- 
tarbinen.  oad  ZeatrifngeafftschwlBdigkeltsmeaser, 
Elektrolftlsche  Klektrizitltazthler  Patente  W  rlght 
&  Lux,  Wasaeratandsfernanielger,  Lnxsebe  Zsf-  ■. 
Droekneaaer,  Laxsche  Gaswag«  uaw. 

WledorrerkHiirrr  («aaehtl  MM 


Erhöhte  Leistung  in  der  Giefserei 

durch 

Reuthers 

Form- 
maschinen 

D.  R.  p. 


Seit  1882  erprsM. 

Ceker 
100  Maaeklaen 

Im  eigenen 
lirtrieb. 
  «leoi 


SiMil.  maxbista  i'.  BmrM  fir  Bituati. 


Bopp  t  Reuther,  Mmrheim. 
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3ur  Rontrolo  'v. 
l^oblenverbraucbs 
un&  3u  VerOampfungs- 
veroucb«n.  R«ln«  Ro- 

tatlonämesser.  einfad)- 
Gtc.soliöcste  RonMruMlon. 
(Dessen  bei  icOem  Wüt- 
megraOuniiOeflenOruch 

öciu<:rM&  juverlässVg. 
flbJC 'iite  prä3iaionsJrbelt. 


Bester 

^un&  suverldeslgster 
Apparai  juin  Romro- 
Deren  des  Cuftsuges 
in  den  Bci3ungB-Ra- 
I  nölcn  von  Neuerung»- 
I  anlagen  (r^es&el  etc.) 

Stets  3uveria90lges 
[  Sunt?1ioniercn.    K  •  i  n 
Durcbeaugen  von  CuH.  Ocrontle 
I  für  iVgrosee  Roblenerspamis, 
macbf  si<l)6aber  bolft  vonsctbsf  bejablt. 


J.C.Eckardt,  Cannstatt-Stuttgart. 


Lieferant  der  Kalacrl.  Marine,  vieler  Behörden  und  erster  Firmen. 


tu: 


„DUSSELWERK" 

Ew.  Schulze-Vellinghausen 

Obercassel  bei  Düsseldorf 

haut  Weichen,  Kreuzungen,  Drehscheiben,  Transport- 

wagen,  komplette  Anschlufsgeleise, 
liefert  Schienen.  Schwellen,  Kleineisenzeage,  Güter- 
wagen, Lokomotiven  etc.  ma? 


Schlüter- Generatoren 

ohne  Rost 

D.  R.  G.  M.  und  Patent  angem. 

Auf  mehreren  vnserer  größten  Hüttenwerke  z.  T.  ein  Jahr  in  Betrieb.  —  Anerkannt  einfachste  irnd  solidett« 
Konstruktion.  —  Jede  Betriebsstörung  ausgeschlossen,  kein  Abschlacken.  —  Einfachste  Bedienung,  hftchtt« 
Gasausbeute,  jede  Kohle  verwendbar.  —  Auf  Wunsch  jederzeit  im  Betriebe  zu  besichtigen. 

Projekte  für  Neu-  oder  Umbau  liefert  kostenlos 

C.  Sch  I  üter,°'''-'rr;e:r;.raV.:"'""Witteiia.d.^^^ 

H.$(hwieder,Dres(len  N,23 

,5achs.  Gummi-u.GuHapmhawaren-Fäbril5 
fviuster  aRpferenzen  zu  Diensten. 


SA 


Goldene  Medaille  OOtteldorl  1902 


Paul  Follrich  l  Co.,  6.  m.  b.  H..  Maschinenfabrik 

Düsseldorf- Reisholz. 

Ventilatoren,  Exhaustoren 

für  alle  Zwecke.  9582 
Komplette  Entstaubungs-,  Späneabsaugungs-,  Ventllationt-,  Entnebelungs- 
und  Trockenanlagen  aller  Art.        „»ehiter  Netitttrirt. 
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Technisches  Bureau  fQr  Giessereiwesen 
F.  J.  Fritz,  Hütteningenieur,  Düsseldorf. 


"1^ 


AuigalOiirt«  RohrgUtlarai  lUr  110  ton«  ilgl  Produkt 


ISj&hrl^fl  Praxi«  als  Betriaba-  m.  Oberingenieur  gröaeter 
unl  ereier  Eisengleeeereien 

Projektierung^,   Bauleitung:,  Inbetriebsetzung 
von  Eiseng:iefserei-Anla)!:en  Jeder  Art  u.  Qröfse. 
Lieferung  kompletter  Einrichtungfen. 

Spezialität: 

Bau  moderner  R9br«nai**s«r«ien  von  itrantieri  untkbcr- 
iroffcncr  Leittung,  anerkannl  bedrt  Syttcm  —  Matchiacllt  Hcr- 
ttcllunR  der  Formen  —  Giersen  mit  Muffe  nich  unten.  —  Zcntrali- 
♦icrte«.  Tor/üflich  bewährte»  eifene«  Verfahren  lum  Trocktico 

der  Forineii  und  Kernt  etc.  etc. 

Umbau  »«raitaUr  Jlnla0«n. 

Direkter  Qu*a  vom   Hocbolen  für  konstante  Verwendimi 

lind  fast  alle  Zwecke,  «iinicnd  bewihnei  Verfahren. 
Baste  Referenzen  über  «usgofOhria  gröMe  Anlagender 
Neuzeit  im  In-  und  Auelande.  Oüt7 


y^4 


Hürtgens  Jalousie  Dachfenster 

.  Shedlöfter 

Irfeiilclir    Viriiillctt  llllll» 

Hürtgen,  Hönnig  &  Co. 

KOLn-LltlDCnTHAL 


8871 


Bllbirae  Medaille  OOMaldoH. 


9081b 


Im  Oeaenk  n.  hanimergeacbmledeta 

Jadar  Form 
and  Grfirat 


PUD  ueaenK  n.  hanimergei 
a^Onstfidte  .^,.„ 

fceaenartlkel),  aiu  Eia«u  u.  Stahl,  n  ModaU  ad.  Z«ich 


bafart  in  aaobantar  AuafOhniDt 

Edmund  Brand,  l)adeni. Ol  A 


•1«8 


4.  REGINA 


c 


Bogeniampenfabrik 

KOLN-SÜLZ. 

300  Stunden  Brenndauer. 

R  eg i  n  U I  a,  konkurrenzlose 

°  L  Miniaturlampe 

40  Stunden  Brenndauer. 
Brillanter  Lichteffekt. 

Für  Gleich-  und  Wechselsh^m, 
direkte  und  indirekte 
Beleuchtung. 

WeitmnaMellunc  I<IIUleli: 

SOO  L.amp«B.  MUa 


freier  Gründer  €i$en- 
und  IDetallwerhe 

I^ÜNKIRCHEN,  Reg..Bez.  Arnsberg. 

NetalirafODgurs,  rohniburbUtet 
Hochofeiiformen  etc. 
Weirsmetalle. 

VorzOglloh«  Qualititen. 


9808 
Billige  Preis«. 


1 
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preu^ifd)er  Beamten -Verein 

(FroURtort  Seiac  m»ieitlt  aer  Küier) 


Blllifste  LebflB*Teralekeninf»>UetellBckaft  ftlr  alle  dentsehen  B«ieha-,  Staat»-  and  Kommnnalbeamte, 
OeiaÜiche,  Lehrer,  Lehrerinnen,  RechtaanwUte,  Aerate,  ZahnArzt«,  Tiertrzt«,  Ingenieure,  Architekten, 

kaafmbonische  and  sonstige  Prirat- Beamte. 

UmlcDeriHgsBestiRd  nmom  m.  Uerni^getsttstaiid  HL 
UetembNis  iM  ScKhämtiMe  i9«4:  imtis  in. 

Alle  Gewinne  werden  zugunsten  der  Mitglieder  der  Lebenaveraicherung  rerwendei-  Die  ZakluM 
itr  Dividenden,  dl«  von  Jahr  zu  Jahr  steigen  und  bei  Versicherungen  aus  dem  Jahr«  1877  b«r«ito  M  kl«  90  */• 
rfer  Jahresprimie  beiragen,  beginnt  Mit  den  «raten  Jahre.  Betrieb  ohne  beaahlte  Agenten  und  deehalb 
die  niedrigsten  Verwaltungakosten  aller  deatachen  Oeaellachaften. 

Wer  reclineo  kann,  wird  «ich  daron  flberxengen,  daß  der  Verein  unter  allen  GieeeUachaften  die 
gOnstigsten  Bedingungen  bietet. 

Zusendung  der  Drucksachen  erfolgt  auf  Anfordern  kostenfrei  dnreh 

DU  Direktion  a<s  PreussisdKti  BcnitiUn-Uereiti»  in  Dannooer*  96e» 

B«l  »Im*  Draakwek*s-ABfanl«r«s«  woUa         mmi  Ut  AoMsdlcuc  tn  dlMsr  Mtackilfl  Mmf  ■•ton. 


Lichtpausapparate^ 

für  Sonnen-  «.  elektrische  briichtuny. 

Zeichentisch Unerreicht 


spültnd  leicht  in  jede  Lag*  rtrgtellbar. 

Sämtliche  Zeichen-  u.  Buteau-Artikel. 

C.  Weiland,  Liebenwerda 

Meß-  und  /richrngrrutcfahrik. 


RrtrkiUmtMerter  Katalog  kotteufrei. 


Clich^s 

in 

Holzschnitt. 

Galvanos 
(Kupttrdich^ ) 
auf  Holz- 
■001  und 
Bldhils. 


allerßrt 
Hölischnitt 

—  ^  und 

Zinkätzung 


Zinkos 

und 

Autotypien 

in  Zink  und 
Kupfer. 

Pk«U(r.ii{MhMi 

nad 
EntwOrle. 


Silberne  Mednill«. 
Geschmiedete 

Hochofenformen, 

Kfthlkastea,  Helnnwlndsehieber 
mit  Waae«rklihlaas  etc. 

Metallfa^onfuTs  jeder  Legierung 

liefern  nur  in  I*-  Qualität 

NittftlisclM  IctiHwcrte,  Ciereke  I  Ci, 


A.  n  n  en  i.  W. 


8718 


in  QiMfitltt- 

Wtr« 
unter  fierantie 
bei  jedem 
einzelnen 
StOdu 


—  Aufhauen  alter  Feilen  — 

prompt  und  btlllg. 

H.  Wildschütz  &  Co., 

9097      OiSSeWBrf,  Gneisenaustr.  17. 


Digitizedb^^oogle 


I 


1fr.  DMemb«r  1906. 


.STAHL  UND  KIBEN." 


Nr.  U. 


Baujelände  Düsseldorf -Ohercassel 

direkt  am  Rhein  —  Düsseldorf  gegenüber,  10  Minuten  vom 
Mittelpunkt  der  Stadt  —  zu  Villen,  Wohn-  und  Geschäfts- 
häusern, mit  Gas-  und  Wasserleitung,  Kanalisation  —  billige 
elektrische  Kraftabgabe  —  FabrikgrundstUcke  und  Lager- 
plätze mit  Bahn-  und  Rheinanschluss  —  Postamt  Düsseldorf- 
Obercassel  —  Fernsprechamt  Düsseldorf  —  Einkommensteuer 
no  7o  —  Kleinbahnen  nach  Neuss  —  Krefeld  —  Uerdingen  — 
Düsseldorf 

Rheinische  Bahngeseilschaft,  Düsseldorf 

Alleestrasse  1a  —  Telephon  Nr.  1429. 


02fl7 


AWlTTE  L0HMER,HA5PEi.W.i3 

mm 

Tabrik  für  Gelenkl^etten  aller  Art 
Elevatoren  -  Transporteure. 


8B10 


Bertram  &  Qraf 

LÜBECK. 
Schipedlicbes  l)OlikoMeii-Kob(t$cH. 
ScbiPtdiscbes  1)olxkohlen-$taMeUeii 

ur  Tief«liUMf«brlkallM  u.  s.  ». 

ScbwediscAer  l^olxkoblen-StaM 

in  Form  tod: 

Xngots, 

Knapp«la, 
Platinen, 
Stangen, 
Wairdraht, 
Bandarn 
(warm-  und  kaltgawalzt, 
ungehirtet  und  geh&rtet) 

u.  >.  w.  9594 


Slolfrani'inetall  se/ss  > 

von  herrorragender  Qualit&t  und  Reinheit 

liefert  zu  billigntem  Preise 

Chemische  Fabrik  in  Billwärder 

Torm.  Hell  &  Sthamer  A.-G. 
98i2  h:>%.m:bxjr6  8. 


Gtto&uson&O 

Buckau 


liefern 


8761  — 


STAHLGUSS 


bca^cr  Beschaffenheit 

HÜTTENWERKE/ •• 
f^r    SCHIFFSWERFTC  0. 

Maschinenfabriken- 


Wiegekarten 

CobnbtUtel  -  1  Ullmann  &  Comp. 

iDrucksacben  ■  o«!"»- 

I  Papier-  u.  Pappen-Fabnk- 


aller  Art 


Google 


11« 


«STAHL  OlTD  ■nnt." 


Ii.  D«««ab«r  IM. 


B  0  O  I>  A  N  G  I  S  F  V  1  U  S 

LitbocraphlsGlie  Anstalt  und  SteindruelLerel 

BERLIN  W.  9. 

5    Mt«$(bi»ti%  l>imtt',  ütt«mm,  Kdrtogrdpbie  Mna  ürebitdcttr. 

Neu   ttlsaldrack  Neu 


D««t«eli««  ll«lf ImpatMit. 
Schönste  und  billigste  VervielHiltig^ung  schwarzer  Strichzeichnfincen. 
^        Ar  LiehtpaoM,  Aalographi«  nnd  PhotolitbofnmihiCk 


I 

Ii 


Klassiker- Bibliothek 


Blark  wird  sofort  komplett  f^ltefert 
Cefen  Monatfieke  TeitnMMf  vmi  8  Htrk  mt 

1.  Schiliers  Werke  ...   12  Binde 

2.  Goethes  Werke  .16 

3.  Leasings  Werke  ...  6 
4  Kdmera  Werlte  ...  2 

5.  Hauffs  Werke  ....  5 

6.  Lenaus  Werke   ...  2 

7.  Kleists  Werke  ....  2 

8.  Ufalands  Werke  ...  3 

9.  ShakMpearM  Werke  12 

10.  H«taMWerfc«  ....  12 
•ttssmnen  72  Bind«  in  24  prachtvollen  Guiiletaen' 

binden  (ebunden,  tadellos  neu. 

KARL  HERMANN  OTTO  &  Cie., 

8ohaiwbw«>bwliii,  MaitiB  Irtiiharatr.50. 


Eliktriiehe  Ofen  für  Betrieb  u.  Versuchs 

bScImte  Tenipt  ratai  t  D  i  bi<t  ÜCtiM  Urmil 

best«  Reffnllsnuigt  9t 45 

C.  Schniewindt,  Neuenrade  i,  Westf. 


-tiekliteliit 
«•  3t.  Müh.  Vb6rn«r 

VSreid.  Stadl,  und  Haixids-Chenitker 

— — «-<3  0»nii.bi'üclt.  t>-e-  — 

Hp<«oI<illifc&t  t  6«!  1  i'^^ie  Unt«rsaehw)gsn 
u.  MstawaHMMSitaiMisfsa  nlttsltl  eaJorlawWsebar 
■■M.  •raMaatorteliaa,  sowie  AnaljMn 
•«.HMtaapnidnali^ThoM  f 


Gebr.  Hoi aldt's 

lelbstwirkendf 

ttv  «IIa  Berte«  ron 

MrhRea. 

Bereits  fiber  40  000  SitM 
talBetrieb  bei  D&mpf 
nod  Fabnkeo. 
Ililiwai  dnreh  Prospekte' 
bei 

Howaldt^werke«  Kiel. 


CMl,       Ubn  «Mi« 

HiOkeH,  Th.,  LeilbdcD  dtr  EistakeUMliinide. 
•*  «.  Aofl.  Barlin. 

r  r«u*riint{-tkiiiid*.    1686.  J»  iJ*< 

III  M-t;iilj-,'  Taehnolotn.  IW».  J(  S.Xi 
lÜHflMr«»«  jMIttSrff,  OniüdsOse  der  äid«rot«igir. 

I.  KoMUtnIlen  dar  BMolMivninMB  und 

Sebl«fkM>.  .#  l^- 

II.  Zusituimenhiiiig  zwufben  tbcrin.  u.  nicch. 
Bcubeitasf ,  Roo'titvtioMii  und  Eikm* 
Mfeellm  dsr  EiMobgi«nM|«k  Jt  lOt— 

HI.  M*  WteliMlwIrkunBnB  twteliM  Bmii  • . 
v«rKhi«d«oaD  A(ttMiti»r     l'^H      M  t~'^> 

Diese  sowie  jedes  sodere  Jiucti  g«iji«n  i  Mark 
■•■elHiils  ohne  FraisenÜMihlag  fnake.  SM« 

Hermann  Meussor,  8|«lilbiBMiaiidiH 

BERLIN  W.  88/42.  StigBlMMlnOt  M. 


P 


Pint  n  A  Oo.,  Patentkareae, 

<mo     Berlin  W.  8,  Leipzigerstr.  107. 


I 


Der  Inhaber  des  D.  R.  P.  136  045  OstergrM) 

nVerdainpflings-  ihmI  ZMvirrkhtaiig 
tt  Kipmisiiia^ 

wQDscljt  zwecks  Ausnutzung  der  ErfindtUf  wäL 
Interessenten  in  Verbindung  zu  treten, 

Anft«|tti  «wmtlttlt  Patentanwalt  O.'LlNibiMV 
Berllik,  B«11«>Alliuiceflats  17.  967S 

Patentferkaof  oder  LizenzeileilDiigl 

INe  bdnber  des  D.itP.  Nr.tBtZt,  betr.  ,.MiMi> 
be2w.  PelierrTfllndsr",  wüns^lien  ihre  ratetitrechle  an 
Interessenten  abzatrelen  und  bitten  ^cfl.  Aiterbieteo 
an  das  Patentanwaltsbureau  Bobtrl  R.  SehttMl^ 
Berlin  8.W.  11|  EHaiggritivatiaJj»  70» 
I  lassen. 


Ein  Verfahren, 

den  Gang  von  Eisenhochofen, 


welche  em  gemeinsames  Gebiäs«  blitzen, 
gemftUi  BD  rtgoltoren,  infolgedessen  eine 
qualitativ  und  quaotitatiT  möglichst  gleichmifsige 
Erzeugung  zu  trsielen  und  Hingen  der  GiebtsB 
voffsabeugen,  Ift  SB  fBVfcMflM« 

Offerten  unter  W.  "WOI  die 
dieser  ZeitsebTif|. 


Digitized  by  Google 


1». 


Ar.  M. 


Ii? 


MORITZ  SCHÄFER  in  LEJPZIQ 


'Die  Schule  du 

Elektrotechnikers. 

LflirKioc  fir  <!•«  8to<ll<ira  der  aoftr- 
w«nilttn  K1«klrl>IUi>|rUr'  ,  m  •■  □ 
Text,  tfiiS  AbbUduiiRrn  Im  It  it  UD'1 
IT  farMcr  Tafeln.  Her*ii>ire|[abeD  tod 
Altrad  Holzt,  loceiUear  und  IMreklor 
d*<  Trrhnikuni  Mtttwrld«  41'  If^-ria 
k  7^  l'r.  oder  11  It«n  »-.  b  M  u  ,',0. 
—  Uud  4  (KrciuttiiKtbftod^  mit  480 
MIM  tat  ud  4M  AMIMMflM 

H                           Jan  H  lAJLA 
V>"|  ^VMWUB  B*  MUMb 

Die  Schute  des 

■efclanbtvM.    Vit  10«  (rMlciitolU 

f>rM|I'-n  T«f>ln  un  1  iri7H  Ig  d'D  T*Xt 
IT"  Jrui  j.Tca    Ih'iR^  !,:itiirn.  llfTr«nti|r, 
«ou   lUH  Georg  Woltnl,  InKraleor, 
Torm.  Direktor  de«  Tecbolkam  Min 
Weida.  MI  Hefe«  k  M  fl.  odor  Ift  Teile 
U  i;  Btodaa,  t^.  K.  «7.7».  (Jeder 
Boad  lit  elnxela  kinflleli,) 

u«r  priiiiiiiH  ucnniBr. 

Popiilire  Anlelluof  riir  $elbtl<Bferil- 
ganc  ctektrlirber   \pp*recr  etc.  Mit 
'jii  Abblldanteo.     4.  vernitbrtr  aad 
TorboHofOt  AaSaM.  Konaofifakoa 
Toa  Piot  «.  Uswr,  BidlHm. 
IMf  V.  ■.-»  gab.  M. Tmu 

EleMrotoehnieohes 

Formelbuch. 

Alpbafeoliflah«  ZnoaiiaaaalaNaag  4«r 

Fomeh).  nuMi««f«lMa  tos 

Siogfriod  Horzeg  inroot*ar. 

i  'ir'_ii*t   1  H<  mm. 
l'rel«  Ib  l^tBaobBOd;  M.  i>.— . 

1^    Ol»  SMiult  dM 

Dautechnikers. 

I,ehrK«0|c  mni  SelbttuntOrrichte 
im  HochbftU  uod  daa  dmza  f;^h5rt^(>ri 
HUr»«Uaen>ch>ri<'U  Mit  A«hlri.'i<  ben 
KoDutrukllODoxrlrhnuDci-n  uod  tirlen 
In  dro  T«xt  {[rdrai^kien  HnliscbnlltoB. 
Hereuaf  Pf  rbrn  im  Vernin  mit  I.pbrvm 
•n  B*u-  ufi  !im1it..n  ir.-linio  hrn 
Fsebti'bult'D  n  i  l n.i.  Frani  Stade. 
Architekt,  I.«hri;r  »n  (Irr  k^l  >h<  h>. 
Bau«wcrk*u*k«ie  L«lpKl(  In 
100  Heften  k  M  Pf.  oder  19  B4ndeo, 
«OTOD  IT  Bind*  TolUtiindl);. 

(Jeder  Band  lat  rlDirlc  kU'inuti  i 

Die 

lihniiulKi  MkHm- 

Apparate. 

Tob  l'fofr.  „r  w.  Woitor. 
V«»w«rt,  1"'.  ^-i-..  "  Toxt  all  tn 

AbbilduaiccD. 
Prril  M.  Jk-,  gab.  M.  «JO. 

DunthMliictefUmw 

des  Primaners 

Klo  iUlffbocb  fär  duo  Piimkoer  bum«- 
nlettoebor  a.  roatlilloohor  OjnaaaiiaB, 
fSr  Toakalkar  «ie.,  towle  ttr  dos 

■otbetoalerrlokL 

ITertu«i>rireb(>B 

J    E.  tßtyer    "r  l-.  i 

r[,   J'i   |r,.|-.,.;  •: 

Schaltungsbuch 

für  elektrische  Anlagen. 

Mit  »3  AbMtdnar-a 

reii«»f(rrl>rn  Ton  I'rof.  W.  Weilar 

I'm'I.   M_   »      ,  (.-.-h    X    4  ML 

AMCMkrUeli«  rreevek««  keetea-  vmiä  peetik«!. 


4 


■ Fabrik  feuerfester  Produkte 
•«»       Rudolf  König,  Annen  i.  Westf. 

f^euerreflite  Steine  S5ÄS3£  »  ^^^^^^•^^S'^^^«^*^ 


Qchwefelhiesabbrände 

Anüngea  «rbeten  unter  Nr.  9600  an  die  Expedition  dieeer  Zeitschrift. 

Patent 

Härmet  Pressung. 

Für  die  konstruktive  Ausführung  eines  neuen  V^erfahrens  zur  HersttUuni;  von 
bohlea  Blöcken  im  Hütten-  und  Walzwerksbetrieb  wird  eine  <>i-ist('  Ivcjitt. 
getndlt.  Es  wollen  sich  nur  solche  Herren  melden,  die  Ober  langjährige  gründliche 
ErfUinMigeii  «if  dleseia  Gebiete  YerfUgeii. 

Offenen  mit  kurzer  Angabe  des  Bildungsganges,  Zeugnisabschriften,  Gehait8->j 
ansprachen  sowie  frühetiten  Eintrittstermlns  unter  O.^R.  1916  an  Hatfaeasteia  St  Vogler» 
A.-Ge,  JECöln«  erbeten.  9635 


Digitized  by  Google 


JBTAHL  ÜNO  BISSN." 


Ii. 


PAUL  SCHRÄDER, 


Hütten- 
ingenieur 

baut  aof  Chind  26Jitartger  B«trlebe>ErfBhraiiger.: 


Iserlohn 


Martinstahlwerke,  Stahlformgielser^ien,  Hammerwerke, 
Walzwarko,  sowie  Ofen  ii.  Feuerungsanlagen  jeder  Art 

Eigenes  Verfahren  zur  Erzeugung  erstklassiger  Stahlqualitäien. 


Bott«  Referenzen  Ober  ausgeführte  Anlagen. 


Schwere  Drehbank 

wird  ron  efnomnnsbefrenndetenHaschfuen- 
fabrikanten  gekauft.  Separierte  Bank. 
Schwungrad  10  000  Kilo,  Höbe  der  Spitoe 
110  em,  Auaachniti  80  cm,  Drehl&nge  5  m 
60  ABl.  Offsrtan  nabai  anadianlialMr  ZmA' 
nODg  SU  rifliiton  an  M80 

laan  StiHffarp  EngNan  (Bolgisn). 
8000  JMCetei*  fl^ebrauolito 

Eisenbahnschienen , 

fUr  \n8chlaregletB«  f^e^^ignet,  mit  2  !fornialw«iclieB 

billig  ül./un'b.ii,  Burl)  kUiner«»  <^uiintum. 

Anfr.  erb.  suh  i,.  9t>4t>  an  die  Exp«d.  d.  Zeitschr. 


Einige  Waggons  neue 

Grubenschienen 

wegen  Abnahme- Verpflicliturifr  bis  Detembor  aaUir 
Tagespreis  abzugeben,  auch  in  kUin«r«n  Potteo. 
▲nfr.  erb.  sub  S.  MiS  an  die  Exped.  d.  Zeitoehr. 

Suche  zu  kaufen  eine 

40  HP  Dampfanlafe, 

neu  oder  wenig  gebraucht,  ev.  nur  Masohina  alleia 
odtr  LokomoUla  Dir 


Otto  TotntwUls 
Kl.  Sobwiölsow  t 


All  etablierte  Londoner  Firma,  bestens  ei 
fuhrt,  sucht  TertretniiK  deutscher  Werke  -  Eisen, 
Stahl  vill  i  ander«  Kr7i  vij<tiiss«  —  fllr  England  und 
Ex|M)rt.  Duutsohe  Korrtspondeni.  Offert«ii  suh 
No.  6468  an  N«jrroa4  A  Sob»,  Ann.-Exp.,  14— IH, 
4)aeea  Yietoria       London  E.  C,  orheten.  Söd» 

IHin  grofses  rheinisches  Ht'Ulenwerk  beabsich- 
tigt,  die  durch  Pensionierung  frei  werdende 
SMla  dai 

Vorstehers 
ta  Bmiiiidiini-Iimii 

baldigit  neu  zu  besetzen. 

Gwipnete  Bewerber,  die  Erfahrungen  auf  dem 
CMiiete  de«  Verbands-  und  Kalkulationawaaens 
Ur  StaU-lndiMlm  beiilan,  noOm  ihr  tenh 
unter  Angabe  ihrer  SprachkenntniMc,  der  Gehaltg- 
aaaprflcha  und  des  frflbtsten  Zeitpunkts  ihrss  Ein- 
trtlli,  aowia  «atar  MAgung  einaa  mmUMUkto 
LebenalaulSi  und  der  Zeu^is-AbschrJften  unter 
8.  P.  1976  an  die  fispeditkn  dieser  ZeiUcbhft 

tM7 


(ürökre  Eiseugidkrei 


em  o  Ii  t 

■frtehen  und  fll^  bisherige  Tftti(|telt, 

namentlich  als  selhständiger  Leiter,  er« 
beten  sub  m.  9^72  an  ile  ExfedltloR 
dieser  Zeitschrift. 

Stahlwerk. 

«ruberes  Mahlwerk  smht 

aaulehttgeB,  eaerg U<-heB 

Betriebsleiter. 

BewerVxir  mflssen  in  der  RerttellunK  von 
Quali^ütHtuaiui  lal  und  im  Bau  ration^  arbeitea- 
dur  i'f«n  durchaus  bewandert  mia.  Hur  Herren 
mit  reicher  Erfahrung  und  naohwaialidk  wfolg- 
reidier  Titigkeit  im  MatÜnbetrkb  wiMw  ßUk 
.  Oukretion  zugceieheri. 
Offerten  mit  GhhaltaensprOoheii,  Rafe* 


I.ü.lflt  afe 
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,3TAHL  UND  BI8EN/ 


KOrper  aus 

Flufseisen  und 
Stahl. 


Johns  Patent- 
Vielstempel- 
Lochstanze 


ist  bis  zu  den 
schwersten  Leistungen 
und  für  die 
verschiedensten 
Anwendungsarten 
lieferbar. 


I  Verlangen  Sie  Offerte  und  Katalog  NnXH*-  |  g^;. 

Wir  bauan  aueh  Vielstempel-Locbstanzen  mit  verstellbarem  ant«matlachen  Material -Vorschub. 

Berlin-Erfurter  Maschinenfabrik  Henry  Pels  &  C*^ 

Berlin  S.O.  16a.  DOsseldorf,  Graf  Adolfstr.  55s. 


Eine  bedeateode  Haschinenbauaustalt  Deoisch- Österreichs  (Aktien -Gesellschaft) 
sucht  fttr  ihren  . 

Gross-  Qasgeneratorbau 

einen  erfahrenen  TtlgCIliCtJft  möglichst  mit  akademlRcher  Vnritildnng. 

E.<i  wird  nur  aut  eine  erstklassige  selbständige  Kraft  reflektiert,  welche  nach- 
weislieh  über  reiche  Erfahrungen  auf  dem  Gebiete  des  Gasgenerator-  reep.  Grofs- 
Gasgeneratorbanes  rerfQgt,  organisatorisch  tfiehtig  und  In  der  Lage  ist,  zum  Verkehr 
mit  der  Kundschaft,  wie  auch  als  Leiter  des  Konstruktionibureaus  terwendet  werden 
ra  kOnnen.  —  Npraehkenntals  erwfinseht.  —  Eintritt  möglichst  per  sofort. 

Gefl.  OflTerteu  erbitten  wir  ans  unter  Beilage  von  Zeugnisabschriften,  Curriculum 
Titae,  Nennung  ron  Referenzen  und  Angabe  des  frühesten  Antrittstermines  usw.  nnter 
B.  Q030  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

Betriebs-Ingenieur, 

womöglich  mit  Erfahrungen  in  der  Fabrikation  tob  Kleineisenzeug  (Tirefonds, 
Hrhranben,  Nigel,  Klemmplatten  etc.),  in  baldmögllchem  Eintritt  gesncht. 

OiTerten  mit  Lebenslauf,  Gehaltsansprflchtn,  ZeugnlBabsehrlften  unter  Chiffre 
O.  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

PQr  die  Kalkulation  von  ke^seimaterialien,  Wellrohren,  Bördel-  und  8eliweif1i- 
arbeiten  wird  ein  zuTerlissIger 

Ingenieur 

mit  anarelehenden  praktitehen  Erfahrnngen  zn  baldigem  Antritt  geeneht. 

Gefl.  Offerten  nnter  IVr.  OOTt^  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift 
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JBTAHL  UHD  IIBBN." 


Ffir  den  Neubau  und  des  Betrieb  der  Wtittrti  einer  bedentenden  Ii 
bauaustalt  Deotsch-OHterreleliS  (Aktien •GeMllHcbaft)  wird  ein  emtliUssiger 

Gießerei-Ingenieur 

■fgltekst  per  sofort  gesuclit, 

Nw  Mlci«  Earrta  kSnnen  ta  Frage  konaM,  welebe  B«ekw«itllek  mit  ErMg 
ta  gtaiekor  8tollang  ta  modern  dKgwIektetoii  CMobeniMi  tltlg  §tmtMm  ttad  ui 
den  Neubau  ron  OieftM^ioD  geleitet  kaben. 

Gell.  Offerten  erbitten  wir  uns  unter  Bellai^e  Ton  Zeui^nisabschrlften,  Corrieulum 
Tit&e,  Nennung  von  Referenien  uud  Angabe  der  GehaltsansprQehe,  dee  frflkeetea 
AntrittstermlneM  usw.  unter       Q031  an  die  Expeditton  dieser  Zeitaekrift. 

Formermeister  gesucht. 

TQchtii^er,  mit  der  Stahlgierserei  durcfaana  vertranter  FormtniMifttr  findet 
dauernde  Stellung  in  grofsem  Etablissement. 

ÖfiBrtMi  mit  etall&licker  Beaekreikaag  Makeriger  T&tigkeit,  Angabe  dar 
Maltaanaprieka  ud  dar  Etotrlttaieit  kalBrdart  aatar  X.  22.  ocise  41a  Es- 
peditlon  dieaer  Zeltsekrlft. 

rkn  demuide  de  suite  im  Imh  Chef  d'Aderie  pour  fm  Marttn 
"  ä  la  Soel^M  Anonyme  Miliare  &  H^tallurgique  de  Monceau 

Saint  Fiacre  ä  Monceau  sur  Sambre  (Bel2j;ique).  mvs 

Jb'ür  eiu 

Martinstahlwerk 

nkd  «a  ,ni  jeder  Hinsicht  bewährter 

—  Betriebsleiter  — 

gesaekti  welcher  zur  InteresaeuTertretung  in 
den  SfB^laten  und  bei  den  Behörden  doreksus 
fsaipial  sein  mub. 

Gefl.  OfFerten  mit  Referenzen,  I«ebensgang  und 
Gehaltsansprüchen  werden  erbeten  unter  R.  W.  1 969 
an  UaaMenstein  A  Toaler,  A.-O.,  KAln.  9642 


Hüttenwerk 


Gemukt  ein  tiiaktigar 

Belriebs-Iflgenieur, 

der  Erfahrung  im  Eteenkontstruktionabau-, 
Gieffierei-  und  Schweifsereibetriil  «1  und  Ver- 
anschlagen von  Akkordsätzen  hat  und  sich 
ttber  dieae  Tätigkeit  durch  allerbeste  Zeug- 
nisse ausweisen  kann.  Meldungen  sub 
L.  9G54  an  die  Expedition  diet-er  Zeitschrift. 

Clfn**"'*  ""^"^  Walzwerk«!- Ina-pnicnr,  tfrtlndliche, 
^  I  gflbst-Endl^'f,  isjäiiriiri«  Erfahrunr  In  früfK- 
^  ten  Werken,  Aiuerlkx  n.  Europa,  In  Aalaicen 
fllr  Bessemer-  e.  Martiii-Osfen,  MebleBen-  n. 
Trigerwalien,  l'aaier*  n.  Sehuledeartikeln,  sncht 
leitende  «der  kenueenlelle  Stelleiig.  Adr.  unter 
J.  8.  M^oems»  aa  die  Eipedltfaa  d.  ZeUschr. 


■It  Hitcliriren,  (iiefiprpirn.  Stahlwerk  etc.  üDcht 

Konstraktiensbareaa  und  geeaaiteB  Masobbiea*« 
betrieb  einen  erlbhreaen 

Oberingenieur, 

welcher  aber  Hoehsehttlbildaiia  varftta^t^  im  all» 
femelaea  Maachinenbaa,  Hoeh«  mj  Blaeabahabaa 
gut  bewandert  «nd  mbgUchsfe  auch  mit  fihM> 
auMehlaeiibetrteb  Tertrant  ist.  Bewerbongen  mit 

vollsLimli^reiTi  Lebenslauf,  Zengni.vabschriften, 
HetVrL'Hzen  und  Photographie  sowie  AnjfabeD 
filier  letzt beziigenes  Einkommen  ond  «pätesten 
ISiotritt  werden  anter  IJ.  Z.  220  an  Uaasensteia  4 
TeglWf  A.<ti^  Kila,  erbeten. 


Allein -Vertreter  gesucht 

mit  bestell  Buziehungan  in  Abiiehmorkreisan  fQr 
Saar,  Lothringen  und  Laxemburg  von  raoomm. 
mittelrhoin.  NoHnmottefHbrllc  und  Ton- 
frrubonbetri«h  gegen  Provision  und  flx-  n  .Spfii«n- 
beitrsg.  —  Offerten  erbeten  unter  K.  (im  tttiS  an 
■«Mf  aeese,  Kala« 


ii. 


„Stahl  und  Eisen 

Jakaglaga  ffllHf  iti^t  kla  aar 
.«a  kaafÜB  giaaAt. 

Gell.  Angebote  unter  Chiffre  Mfl-  aa  Ht: 
Expedition  dieser  Zeitseiurift. 


Digitized  by  Google 
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jnAEL  UND  «igiir/* 


Nr.  84 


Her  baut  Onlagen 

zum 

ftrUiiio  iBB  BonuunlilBciiBD? 


Antwort 


nl.  r   „W.  B.   7730"  an 


Badolf  Moftäe,  VV  iea  1,  Seüerst&lte  2.  MM 

Oberingenieur 

ani  langjähriger  Chef  4es  KoattrakUontbBreaaa 
tftaM  MHumtaa  RmtoawarkM  alt  HaeMfea, 
Stahl-,  Wall-  and  Hammerwerken  ond  meeh«n. 
Werhttitte«  eaeht  Ihaliche  Stellaa«  in  anderem 
BittoKWtrt«.  DwMlb»  bmltil  frafe«  lrlklnm|«n 
Im  San  tob  NewMilag«a  Ar  Htlteswtit«  «li 
ZechegMolAfea. 

eero  m 


Akademisch  gebildeter  Ingenieur, 

langjähriger  Betriebgchef  eines  groleen  Drahtwerks,  mit  umfassenden  Kenntnissen  und 
Erfahrungen  in  den  Betrieben  des  Drahtwalzwerke,  de«  Drahtzugeg,  der  Brahthlrterei 
und  Verzinkerei  aowie  der  Drahtstiftfabnkation,  tmßit  rieh  p«r  1.  Iprfl  zn  Terändoro. 
wird  >agaw«kerl  ond  «rwartol. 
Gefl.  Zuschriften  unter  J.  9688  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift  «rbeten. 

Leistungsfähige 
Waggonfabrik 

gesucht 

Kaufmann,  30  Jahre  alt,  mit  Siti  in  Leipzig, 
möchte  für  ((rufseren  oder  kleineren  Bezirk  die 
Tertretung  leistaBgaf&hi^erPabiik  -«-«pMk 
rrir  Hpezlalwagen  und  Kleinhabnwsgen  — 
(ibernebmen  und  sichert,  da  er  an  rührige  Be- 
arbeitung dir  Gatehifte  gnwOlint  M,  hrtintif» 
Wahrnehmung:  der  Interessen  der  Fabrik  zu. 
Event.  wQrde  auch  die  Vertretung  eines  Werkes 
verwandter  Branchen  aberoommen. 

Gefl.  Offerten  mir  wirklich  leisfimg«R[hij?er,  d.h. 
konkurrenzfähiger  Firmen  erbeten  sub  M.  K.  löO 

iBTalideniMk,  L«Ipilf.  mos 

Ingenieur 

mit  lnngj!Vhriger  Erfahrung  im  Betriebe  von 
■artiaataklweHMB,  Martbutahl-,  TiMelstaU-  na« 

BlieinitIcAnrefcn,  auch  mft  der  frojefffamf  und 

dem  Baa  genannter  Anlagen  Tollkommen  ver- 
traut, sncht  pasaeede,  danernd«  Stelinng,  an 
liebsten  als  Betriebsleiter  einer  Stahl-  oder  Finen- 
glerHerei  oder  beim  NcDhan  bezw.  Unibaa  eines 
Stahlwerkes. 

Suchender  ist  gesohäftspewnndt  und  vortrauens- 
wQrdig;  er  l>t  sitzt  elgeneK(»iislruktfonlMl| 
bewährter  Oefea  nad  äeneratorea» 
VorzOglieh«  gsngnleae  «ad  Beflsi 
au  Diansian. 

0«fl.  Anfkagen  unter  H*  IMt  «n  die  Bapedilio^ 
dieser  Zeileebrifk 


Betriebs-Ingenieur, 


tfleht  Konstrukteur  mit 

vielseitigen  Erfahrungen  im  allgem.  Werkzeug* 
niMchinenbau,  vertraut  mit  der  Kalkulation, 
Akkord-  und  Lohnwesen,  sncht  Lebensstellung 
in  einer  Spezialfabrik  der  MaflchineUo  oder 
fiiiienbranche  oder  mech.  Werkstatt. 

Gefl.  Offerten  nntn-  K.  9666  aa  di 
dieaer  Zeitschrift 


IflilestriBlIe,  Mirfsichtsrite! 

Tflehtiger,  reprSseutationsfühiger  Kaafmann, 
33  Jalire  alt,  verheirat-,  Christ,  Gymnasialbildung, 
praktisch  veranlagt,  in  Vert  rauensstellung  bewähn, 
geirenwärtig  Prokurist  einer  großen  Hesditoen- 
fabrik  A.-G.,  socht  Anstellnn^  aln 

kaafmäuniseher  Leiter 

eines  gröfieren  industriellen  Unternehmens  evt. 
mit  Kapitalbeteiiigang.  Beste  Reierenzen.  Offerten 
K.rU.Mt7  an  Badelf  Meeee,  UUa.  M66 


HüttEntBchnihBP 


Akademisch  gebildeter, 
im  Hochofen-  n.  Gief^erei< 

betrieb  erfahrener 
wird  zur  Leitung  eines  Eisenwerkes  cr<}*u<>ltr. 

Bewerbur  wollen  ihre  OIT<-zie  ntit  Abschriften 
ihrer  Studien-  und  Tätigkeit^zeugnisse  mit  Angabe 
der  Personalien  und  GeliaitMiuisprQche  richten  an 
BaMT  Mpmi.  BcfMa  8.W^  Jarusaleaianir.  M/49, 
aiAW^A-im» 


Hutteningenieur, 

der  deutschen  und  franaüetnehen  Sprache  mächtig^ 
mit  2i)jähriger  Erfahrung  im  Bau  und  Betrieh 
von  Hoehfifeu,  grolsor  Werkstätten-,  Eisen-  und 
Kupfeinalhereipraxia,  eaeht  TertrelBaff  ia  HAttea^ 
nni  OräbenheiarftarttkelB,  «rent.  aueli  ferlretnnr 
erstklassiger  Haschiaenfabrlken^  Torzugswoist^  für 
Luxemburg,  Lothringen,  Frankreich  und, Belgien. 

An^el'ote  terl>i/t<ni  unter  Aa  B*  9tKI  an  die 
Expedition  dieser  Zeitsolurift. 

Betriebsingeniear 

mit  langjährigen,  rciolien  Erfnhruiigen  iu  der 
Herstellung  von  Grob*,  Fein*  und  (^aalltätsbleebea 
aller  Art,  sowie  Weift-  and  Terafakten  Bleeben, 
sacht  Stelinng,  ovent.  auch  in  anderen  BotrielMo. 

Qafl.  Offerten  unter  H.  MW  aa  die  £apedltiea 
dieeer  Zeileehiift 
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Rauchverhütende 

nBgallBP-FiviNogBii 

okne  oder  mit  mechM.  B«sohlckMig. 

Ober  5000  Anlagen  ausgefflhrt. 

IT  a.  für  liie  G<>werk KüliafJ  Fortuna. 

;  II  i  1  r:t  [\i    [',  LI  J  I,  iL       l^tL I 

Oampi-Oberhitzer 

•Ii 


Daipfkcssel-Einmaueningei 

nach  iinsirtm  bowlhrlen  Bogtn  -  Sfittm. 


HoblM-€kvatorm 

Transport-  aod  Silo-Aalageo. 

Projektierang  and 
ElnriehtaBf  HN«ra«r 

Kesselhaosaiilsgen. 


19.Topf8SöhnB 

Erfurt  38. 

Cipdggeachlfte:  Berlin, 

Breslaa,  München, 
BTÖln,  BadgtrafM  1.  easi 


In  dem  uutorzeichneten  Verlage  iat  erschienen: 

ftr 

Lieierungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aufgestellt  Tom 

Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Dritt«  Avflag«. 
Biiuelne  SmnpkM  tu  k  40  Pf.         50  EzmnpUn  m  k  25  Pf. 

10        „         „  k  30    .  100         „         „  k  20  „ 

Expedition  der  Zeitschrift  „Stahl  und  EiseTi**. 


Weiches  und  hartes  Flufseisen 

als  Konstruktionsmaterial. 

Von  P.  R.  Bichhoff. 

=====  Mit  5  Tafeln.  == 
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JSTAHL  UND  KIBEN.« 


Mr. 


für  pojlabonnemeni : 


in 


Koii|KiBllMp4 

3taUra  . 
Cu^mbutg 

Ucirreifgfn 
5>ff!ertftc!) 

Sumänidt 

S^wtii  . 

Ungarn  . 


^  fM,  U  et». 

4  fts.  SO  et*. 

H'l*P-9. 

2  Kt.  99  ©w. 
3(2  tniattm. 
4  fre.  75  cU. 
4  fr».  50  et«. 

2  ff.  (5  et». 

3  Kt.  (0  6tt. 

3  Kr.  79  ^fö. 
lU''  Hei». 

4  fr».  60  cU. 
?  Kr.  25  ^rt. 
4  fr».  10  et». 
^^  ft*.  t>0  et». 
3  Ui.  86  QcO. 


Clxport=|od|blatt 


(On  €«j»rt-««»rtllte  

au*  im  ,.€clW".  Jebet  Imitf^  tw '  

ViU'to"!  'ii'.-Tli-'tistijrtf.  .,Dai  £cfc«" 
»«irickKt  et  al*  uiM  Xatgaft*.  4tM 
fiilMa  m«  CrdMB  Mr  Iwüclct  la  n«*- 
IMM«  «k  IkktfllMt  HillMMMKkttt 
xaxi vndti .  M  b  0  n  tt  r  III  >  n  t  •  p  I  e  { •  bei 
bircftcr  3l]^•l1^UIlf  :Lit-:  ^te  „£d>o">t-p 

Sbition  (:}ctU»  aw.  -^j  ober  bun^  b«s 
D4b<nibcl  mtn  fltwman»  ao*  3» 
ofcec  Httslanb  ffit  IRomt«  8 
far  tt*e  >no:i,;ff  10  int.  unb  für  jw«f 
Ulonatc  20  a!t  jn  ba»  Hbonnemeiit 
fann  jebeiMtt  tingctTften  metbttt;  „33a» 
Ziio"^  iDitb  Dom  BefteanafMOM  ab  geg. 
Unfcnbun^  b<«  entfaUcnb««  Bmage«  onf 
bclifeic  Iain;.-  ?.lt  ßelUfert.  Kela  H««f- 
wai»  im  ]N-  oder  JImU«4(  »ollte  ter- 
•iw«»,  Ml>a>(^cbo"r(aelHlMi«s«k«<l« 
<a  .Jtu  €(bo"  Hiir(«»iia  <■  «M 
tnnH»rta«ct4c«  6«Kbitie  «Ibt. 


i 


„Dai  €cft«"  (Verlag  von  J.  H.  Sc  hör  er  G.m.b.H., 
Gesi  IjafUleitung:  Max  Fechsteiii,  Berlin  H.W.  4S) 
ist  üi  ii  24  Jahren  unter  allen  deulschcii  Blättern 
die  verbreitetste  abonnierte  deutsch«  Zeitschrift 
im  Qberseeitichen  Auatande. 

Numinera  mit  aliein  IdO  Seiten  industrieller 
Anzeigen  würden  nicht  immer  VmA  immer  wieder 
heraoMenban  mrdeo  JlAdimii«  waoo  .Da*  Ecko* 
tbtn  moat  ein  BlaU  von  fun  beaoiularer  Eigenart 
wäre  and  ohne  Konkamut  4«stinde. 

Die  Firma  Ernesto  WQrth  in  ^Santiago  de  Chile 
■ehraibt  uns  fliifr  ■fi'-  :e  Tüliaolif  ■"  il^remifs: 

.  .  .  Erlauben  M«  nur  ferner,  llineu  Lei  dieser 
üeli-^LiibL-it  nieiiie  rQckhaltslose  Aiisrkeiinuiife'  aus- 
zusprechen über  die  Art  und  Weise,  in  der  ihre 
Publikation  eine  hohe  Aufgabe  im  Auslände  so 
glänzend  errüllt.  Wie  kein  zweites  Blatt  hat  „Das 
Echo*  dazn  beigetragen,  dem  Auslande  Achtung 
•iozofloftan  wid  d«n  fem  dar  HMinat  weilanden 
Daalacbtn  nil  Stob  in  aifllllao  Uber  die  ataanens- 
«arten  Portaehritte  deulscber  Teobnik  und  deutschen 
QamrbefleMaa  und.  da«  koioasaJe  Wachstum  deut- 


»chftii  Handels,  die  in  so  .'^pr«rh«nder  Weise  vor 
Angeii  fahren  die  Beilagen  „Industrielles  Echo*  und 
„EtLü-liidustrie-Erie-.i^iiiis-Nachweis",  in  erster 
Linie  jedoch  der  impusunte  Annoncenteil 
des  „Echo*.  Als  aufmerksamer  Leaer  und 
Benfltzer  speziell  dieses,  für  den  Gcschftfts- 
manii  im  Auslände  wohl  interessantesten 
tailaa  daa  aEcbo"  darf  ieh  wobl  mit  Tieleo 
aadaran  Handalalraibandaa  aafca,  daft  aia 
sorgfBltiges  Studium  desselben  mir  n«ill* 
besten  Verbindungen  rerschafft  hat,  und  obna 
die  Verdienste  c.ncr  anizieüen  Trupaganda  verkennen 
zu  wollen,  glaubt-  nichl  zu  weit  zu  gehen,  wenn 
ith  .sHge,  daß  meiiiev  KrHilii«ii>i  Ibr  .,Eeho"  infolge 
seiner  großen  Verbreitung  ui  allen  Tnilen  der  Erde, 
seiner  wertvollen,  der  Erschließung  neuer  Absatz- 
gebiete deutacher  lndu.ftrie-F>zeugniste  gewidmeten 
Ueilageo  and  speziell  seines  i^t.ittlicheQ  Inseraten- 
Anhangea  mabr  aar  Hebung  deutschen  Exports  bei- 
getragen bat,  wia  all«  JanialB  am  frSnan  Tiacba 
zwecks  POcdaraog  dentaöbar  AuAihr  anigataaeklaB 
PUn«.  — 


III 


l?5 

«5  *  « 


Weil  „Das  Echo"  seit  24  Jahren  das 
Or|Hi  dir  DmImIim  in  Mkt6%  Ist  — 
ist  M  aiMh  du  Eipert-FiohMatt  d«r 

Deutschen  Industrie  geworden.  Es  ist  be- 
kannt, daB  gerade  die  Auslands- Deutschen 
in  den  bedeutendsten  uoerseeisohen Betrieben 
oft  in  leitender  Stellung  sich  bafindw.  fm 
(IberM^iMhM  Autlmdt  tialrt  na«  JUn 
Echo"  genau  so  oft,  wie  in  Deutschland  in 
dan  grtftarta  Stldtan  dia  GMaralaazaigar. 


«■»  »"^  "^a, 

. ,  j.  s  ' 
e*"  t'S 


.  «  r  -Jj 


Hiernach  ist 

„Das  Echo*'  der  Generalanzeiger  der 
deutschen  Industrie  für  Obersee. 


\  IS 

«  £1 
^  St 


:5  .=  ;  i  Ä  i  i 
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Theisen's  Patent 

CENTRIFUQAL- 
GASREINIGUNGS- 

VERFAHREN 

Stonb«,  Teer-,  Ammoniak-  etc.  Aussdieider 

und  Gaskühler. 


Ruiflhlllf ^flPfl H  ^9^^  I2i  i"'  Kubikmeter  und  liöher  garantiert, 
,  w  dadurch  nauerbetrieb  der  Gasmotore,  Hi^iiibleiben 

der   Winilerliitzer,    liolie   ^loiclnnäßige  Geblääewmdteniperatur, 
leiatiin'^^'^fäli irrerer,  bi!lit,''crer  Ofeiibctricb. 
Apparaticistuiigen  von  1 — 800  Kubikmeter  in  der  Minute. 

I^raffhoriarf         ^ — ^      ^  ^        Gasmotoren  eEEeogtan 
IXrdTTUeUdr  T  Kraft,*für  je  1000  Kubikmete  rebes  Qo^r^  und 
Kesselgaa  3  bis  4  P.S. 

Durch  Kraftersparnis  z.  B.  gegenüber  VentilatorwBBchflrn  bei 
glnoher  Gaarednheit  ftMirtltlttil  dcar  Theiaeii-Appaiate  inkl. 
Eäektro-Motora  in  einem  Jahfe. 

I^IIAphAtpinh  Selbstreinigung  der  Wascher,  ohne  Wasserverlust 
%0WM9ä%  iron  Ivw.  f^niktiouierenfi.    In  jahrelangem  ununterbrochenem 

Betrieb.  —  Beste  Referenzen.  — 


Tbtistii'tclie  AniigM  in  Betriab  llr  inotia«!  400000  KiMkmtor  ttMch 
■nd  fn  üiMlIlliniii  Mr  000000  KiiUkiiMlir  pro  SlntfOb 


fia  ^eißber  Ghunreinheit  einfachste  Anlage,  billigster  Betrieb, 

geringste  Anlagekostea  gegenüber  andecen  Syslemeu* 


Vor  UMberecktigier  Ausübung  der  Theisen' sehen  patentiertem  Verfßkren 
auch  in  VenUlateren  wird  gewarnt. 

Eduard  Theisen  •  München. 
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JiTAHL  UND  KISEN." 


Mr.  24 


ins 


Mittel  schwere  und  schwere 

Werkzeugmaschinen 


bis  zu  den 


L ;  grölsten  Abmessungen 


Deutsche  Hiles-Herhzeugmascliinen-Fabrili 


Oberschöneweide  bei  Berlin 

=  Telegramm -Adresse:  „NILES  WERKE"  — 


Höchste  Ltlstangen 

FrlsiiloaB-Aaifihnuif 

Best«  Arbelt  and  Material 

Kanissel-Drehbänke 
Vertikal- 'u.  Horizontal -Bohrwerke 

Fräsmaschinen 

Stolsmaschineti 

Spezial  -  Drehbänke 

Hobelmaschinen 
Spezi(^I -Maschinen  für 

Eisenbahn -Werkstätten  etc. 


9692  a 


12«  Nr.  S4. 


JiTAHl  UND  KrSBN* 


IL  DeimnlMr  I90t. 


Adolf  Bleicbert&Co.  SV 

Alteste  und  grö&te  Fabrik  für  den  Bau  von 

Drahtseilbahnen. 


ff. 


Verladevorrichtur  gen. 

Elektrohängebahnen. 
Seil-  und  Kettenfdrderungen. 
#y  ^^^^^  Waggon-Rangieranlagen 


Gichtseilbahnen. 
Bremsberge. 

ll«4ailtn. 


■1»!  ^• 


'  «II  fi»- 


Kohleufdrderanlage  von  200  tons  StnndenleistaDg 

«■•gefQhrt  fBr  dl«  Imperial-Gontin«ntal>€>s8«AB8oclatioii,  BerItB*MAii«adorf. 


8881 


Krane 

aller  Art. 
Uttlch  1905 

Grand  prix 

Hlichste 
Auszeichnung. 


Kammliiiflni-Vtrtag,  Onich  und  Expcdttio«  voa  A.  Baftl  la  Dlutldarf. 


Google 


In  meinem  Commissions-Verlagc  ist  erschienen: 

al)rbud)  für  das 

£isenf)üttenivesen«  | 

(Ergänaung  au  „Stahl  und  Eisen".) 

Ein  Bericht  über  die  Fortschritte  auf  allen  Gebieten  des  Eisen- 
hüttenwesens im  Jahre  1902. 

Im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenlcute  bearbeitet  von  Otto  VoijeL 


///.  Jahrgang. 


30  Bogen  grois  8  *  mit  vielen  Abbildungen,  in  ganz  Leinen  gebunden, 

Preis:  10  Mark. 


Düsseldorf. 


August  Bagel. 


ÜbBrsEtzunBshurBau 

21,  Rae  Godot-ilE-Waurol,  2)  —  Paris. 


J.  B.  CLAMENS 

lnftfol<^nr  dr..  An*  A  llBUwr.t'liirra. 
Mroibr«  d*  U  »ti  4«i  lu^-^nl<'Ur«  CI.IU  Ar  Franc». 
tflteU«d  det  VrrrtD.  d«'iit^cbcr  Ki.mtiütlcnl^iil«. 
Mrmbrr  of  thr  Iror  «od  Bicel  Io>U<u>' 

All«  t«chniNcheii  Oberxtrtingen  von  Maüchlncnbesclirelbunf en,  KoitenBn»chll|!rri.  Katalogen  u*w  werdm 
anter  pemOnllcher  Leitung  unseres  Direktors  besorgt,  der  mebrcre  Sprachen  bebr-  rscht  und  jnhrel  »ne 
lagenienr  lo  aaslkadlacliea  Eisenwerken  t&tig:  war,  was  uns  also  erlaubt,  unoeren  Kund  n  Jcilerzrit  tadellos 
9aS0  pflnktllchc  und  genaue  Obersetzungen  rn  liefani. 


Lenders  &  Co.,  Rotterdam 


Spediteure,  9»«*- 


m  m  m  m  m  m     ^  ^  ^  ^  @ 


m 


Fabrikzeichen. 


Werkzeuggussstahl-Fabrik 

Felix  Biscboff 

DUISBURG  a.  Rhein. 


Fabrikzeichea 


WerkzaugitaM  ]  Sllbtritahl, 

feinst.  Qjlal.  für'  mathcmat. 
alle  vorkonim.  genau 
Werkzeuge.  I  gezogen. 


WoKramstihl 

z. Bearbeiten  v, 
Hartguss  und 
für  Magnete. 


Diamantstahl, 

naturhaner 
Stahl. 


Fcn.  Scheren- 
meiter  für 

Backen-  u.  Zir- 
kular-Scheren. 


Spezial-Sclinelldrelistahl 


von  anerkannt  gröOter 
Leistungsfähigkeit. 


SpezIaNAuloitahl 

(«r  Motorwellen, 
Achsen,  Zahnrlder. 
W»chtetge  trieb«. 
Venblliefel  aai  aoJ.' 
hoch  btan^prachll 
Asiotril*  la  Stäben, 

ftrtigto  Stücken 


m 


Digitized  by  Google 


Hütten-Technisches  Bureau 
FRITZ  W.  LÜRMANN,  Or.  ing.  h.c. 

vorm.  Hütten -Direktor 
Inhaber  der  grofsen,  goldenen  Staatsmedailie  seit  dem  9.  Januar  1889 

früher  OSNABRÜCK,  jetzt  BERLIN 

W.  64.   Unter  den  Linden  16. 

Begtttachrund  u.  Bcrcchtiund  des  mem$  und  der  Ertragsräbi^kelt 
porhdndener  oder  xu  errichtender  l)ätten-  und  oervpandter  Ulerke. 
B.  Cieferung  von  Jirbeitszeichnungen  für  Um-  und  Heubduren  aller 
Celle  oon  Bömnwerken.  - 

Zeugnisse  und  Referenzen  -  -    '  - 

über  ausgeführte  Hütten-Anlagen  stehen  in  grofser  Anzahl  zur  Verfttgung. 

,  '  '    '        *  • 

Telegramm -Adresse:  Eisenl  Annann  Berlin. 

8680    Telephon  Amt  I  No.  6541.   


f  Heinrieb  Remy,  Hagen  (Westf.)  I 

IS  öufsstahlfabrik 


und 


Werkzengstahl 

a»  Schwedischem  Oannemara-Eisen  hergestellt. 


{ 


f       Gegründet  1856.  Schutt-  HR  Marke.    '       Gcgründci  1850. 

®  ......  liefert:  .  .  ,  ' 

I  Wolfram-SpeziaistaJil 

L  Mr  Magnete,  siwie  fir  Nerbeige  zam  Abdrthea  birttr  Metalle  jr  ' 


d  by  Google 


,  Google 


